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OZiZ MOKTOBLILOR!

Qarsinizda “Texnologiya” dorsliyi var. Siz ibtidai siniflorde texnologiya
elementlorini dyronmisiniz.

“Texnologiya” godim yunan sozii olub “fexne”— sonat, ustaliq vo “logos”
— 0yronmak, elm demakdir. Demali, texnologiya insan foaliyyatindoki ustaliq
haqqinda bir elmdir.

Texnologiyani har kasin bilmasi miitloq vacibdirmi?! Yeni “Texnologiya”
dorsliyi bu suali aydinlasdirmaqda sizo komok edocok. Onun koémoyi ilo
insanin tolobatin1 agkarlamagi, hor birimizs va eloco do comiyyoto lazim olan
momulatlari layihalondirmoyi vo hazirlamagi 6yronacoksiniz.

Texnologiya masgalalorindas siz oduncaq vo metal materiallarin emal1 iisulla-
rin1 manimsayacaksiniz. Bununla yanasi, dadli yemoklor bisirmayi 6yronacak, ya-
sadiginiz monzili bozomok {i¢lin momulatlar hazirlamaq, parca ilo islomak,
moigatdo xirda tomir islorini yerina yetirmok bacariqlart qazanacagsmniz.

Bu doarslik miistoqil yaradiciliq faaliyyati tictin ovozedilmoz vasitogidir.

Belaliklo do, darsliyi oxumagqla, menimsomokls sizin texnoloji modoniy-
yatiniz formalasacaq. Texnoloji madaniyyat iso golocokda se¢acayiniz yoldan asili
olmayaraq, sizo hamiss lazim olacaq.

SiZO® YARADICILIQ UGURLARI ARZULAYIRIQ!

Dorslikds asagidaka sorti isarsalar goabul olunmusdur:

G2
Fikirlasin Qﬁ% Miisahida edin

(& =)

5

Tapsirig: yerina yetirin Ty Natica ¢ixarin

77 Fikirlorinizi miizakirs edin

@ Is zamam kasici vo desici alatlorls digqatli olun,
tohliikasizlik qaydalarim yada salin, amal edin

! Eskizi va yazili islori miistaqil yerina yetirin

! ‘E Informasiya

N 7



QRAFIK SAVAD ELEMENTLORI

. . \
1-ci movzu )

INSAN HOYATINDA TEXNOLOGIYA.
MOMULATLARIN HAZIRLANMA MORHOLOLORI

Bu darsliyi siz masa arxasinda vo ya yumsaq divanda rahat oturub oxu-
yursunuz.

@\ @%é F ?tufd.b.tgunuz otaga va pancaradan hayato baxanda na
51 ‘; T goriirsiintiz?

Otaqda masa iizorindo kitablar var. Bayirda giinas isiq sac¢ir vo quslar
ucusur, yagis vo yaxud qar yagir. Kiigodo avtomobillor horokot edir.

Biitiin bunlar1 iki qrupa ayirmaq olar. Birinci qrupa insan istiraki
olmadan bas veranlor — giinasin is1q sagmasi, quslarin ugmasi, yagisin vo ya
garin yagmasi vo s. daxildir. Ikinci qrupa daxil olanlar insan amoyinin moh-
sulu sayilan — otaq, masa, kitablar, poancoro, kii¢o, avtomobillor vo s. Ho-
yatdamdvceud olan varliglari iki hissoyo ayirmagq olar. Birinci— tobiatin bizo
boxs etdiklori, ikinci — insan torafindan yaradilanlar. Insan oli ilo gozolloson
vo daim yeniloson diinyanin inkisafinda texnologiyalarin roluavazsizdir.

. j nsan
Texnologiyalar torafindon

diinyast yaradilanlar

Taobiatin bizo
baxs etdiklori

@
&;\ Bas texnologiya nadir?




Texnologiya — insan torofindon momulat vo xidmatlorin yaradilmasi
prosesidir.

Insan 6z talabatlarini 5domok iigiin osyalar yaradir.

Lap godimdon insana qida lazim oldugu {igiin o, baliq tutmagi, taxil
okmoyi, ¢orok bisirmayi 6yrondi.

Miiasir texnologiyalar — mohsulun emali vo hazirlanmasinda bizo
komok gostoran kond tosarriifat masinlari vo yeyinti sonayesi ti¢lin avadanliq,
qaz pilatalori, paltaryuyan masinlar vo sairadir.

Bir zamanlar insana pis havadan vo arzuolunmaz tohliikelordon qorunmaq
lazim idi. ©vvalco o, doys qazmagi, sonra iso ev tikmoyi dyrondi. Sonralar
miiasir tikinti texnologiyalarinin komayi ilo goxmaortaboli binalar ucaltdi.

Zaman kecdikco insan yiik dasimaq vo soyahat etmok {igiin naqliyyat
texnologiyalarim da tokmillosdirdi.

:@ .
H1 Siz naqliyyatin hansi novlorini taniyirsiniz?

Son zamanlar kommunikasiya texnologiyalar1 ¢ox siirotlo inkisaf edir.
Bunun naticosinds biz istonilon informasiyani1 uzaq mesafslore Gtiirs vo ala
bilirik. Miiasir kommunikasiya vasitolorino televizor, radio, telefon, faks,
elektron poct vo internet aiddir.

Insan no godor yeni asya yaradarsa, ona olan tolabat bir o gadar ¢ox olar. Bu
tolobatlariso texnologiyanin inkisaf etmosina sobab olur.

Beloliklo, texnologiya dedikde maddonin, enerjinin, informasiyanin
doyisdirilmasina vo insanlarin tolobatlarini tomin etmok {i¢iin bu proseslorin
Oyronilmosing istigamatlonmis insan foaliyyati basa diisiiliir.

Istonilon momulatin hazirlanmasi bir neco morholodon kecir: momulatin la-
yihalondirilmasi, onun hazirlanmasi va istismart.

Hec¢ vaxt momulati dorhal hazirlamaga tolosmoyin. ©bas yero demirlor:
“Yiz 6l¢, bir big™.

Hor seydon avval, “hazirlanacaq” momulatin eskizi, yoni layihesi ¢okilir.
Golocok momulatin {isttinliiklorini vo catismazliglarini yazilt surotds tohlil
edin. Bu sizo on somarali yolu segcmoyo imkan veracok.

Momulatin se¢ilmis varianti {igiin texniki sonadlogsmo (texniki layi-
halondirmo) islonib hazirlanir. Sonra keyfiyyatli postahlar secilir. Pastah ha-
zirlanacaq detal ticiin sec¢ilmis miioyyon 6l¢iilii materialdir. Postahin dl¢iisii
detalin 6l¢iistindon boyiik olmalidir. Bir pastahdan bir vo ya bir negco detal
aliabilor.



Detallarin momulat halinda birlosdirilmosino yigma deyilir.

Postahin momulata ¢evrilmosi texnoloji prosesa™ ciddi sokildo uygun
olmalidur.

Momulatin hazirlanma prosesi bir ne¢o texnoloji omoliyyatdan ibarotdir.
Masalon, pastahin misarlanmasi, desiklorin ag¢ilmasi, momulatin cilalanmasi,
ronglonmasivas.

Pastahin emal1 vo momulata ¢evrilmosi izro amoeliyyatlarin ardicilligr —
xlisusi marsrut xoritolorindos va texnoloji xaritolordo yazilir.

Texnoloji xaritada texnoloji amaliyyatlarin ardicillig1 strafli yazilir, hor
bir omaliyyatin icrasinda pastahin grafik tasviri verilir, totbiq olunan alat vo
tortibatlar gostorilir.

Marsrut xaritalorinda omoliyyatlarin icra ardicilligi gostorilir.

Bl
1. Texnologiya na demakdir?

2. Insanlar agyalari na iiciin yaradrlar?

3. Pastah nadir?

4. Pastah detaldan na ila farqlonir?

5. Texnolojiva margrut xaritalari na iiciin lazimdir?

o PRAKTIK iS
AL SADO TEXNOLOJIi XORITONIN TORTIBI

Isin yerino yetirilmo qaydalar::

1. Layihonizdoki detallardan birini se¢in.

2. Hazirlanacaq detali diggatlo Gyranin.

3. Detalin hazirlanmasinin texnoloji xaritosini igloyin.

4. Texnoloji xaritonin hazirlanmasinin daqiqliyini bir daha yoxlayin va
onu miisllimos toqdim edin.

5. Asagidaki anlayislardan hansi tabiate, hansi texnologiyalara aiddir?

Cayin suyu, otaqdaki istilik, giinos istiliyi, yagis, susopan qurgu, telefon,
oks-sada, denizds tizon baliq, baliq konservi, tobii magaralar, heyvanlarin vo
quslarin yuvalari, mesado biton ot, saman, agcaqayin agaci, oduncaq, taxta,
faner, polad, cuqun, tonoko, moftil, relslor, spallar.

*Texnoloji proses — postahin ilk halindan hazir momulat oldo edilono godor onun
tizorindo gortlon islorin nizaml ardicilligidir.



MOMULATIN QRAFIiK TOSVIRI

Hor hans1 bir momulat1 hazirlamazdan avval kagizda onun tosviri ¢okilir.
Hazirlanacaq momulatin qrafik tosviri texniki tosvir, eskiz va ¢ertyoj olabilar.

Texniki tasvir — momulatin hocmli (Gigtorafli) tosviridir. Texniki tosvir
toroflor arasinda nisbot nozoro alinmagla, lazimi Olgiilori vo momulatin
materiali gostorilmakls ol ils yerina yetirilir. Texniki rosm iizro momulatin
formasi asan anlasilir (sakil 1).

Eskiz — nisbot nozoro alinmagqla vo 6lgiilor gostorilmoklo ol ilo yerino
yetirilir. Eskizdo detalin bir torofdon goriiniisii tosvir olunur (sakil 2 ).

,M - @
f/ EJ;/ g Y e{ _ ; g -
220 J 1

- 80 @20 \ §20

Sakil 1. Detalin texniki tosviri Sakil 2. Detalin eskizi

Certyoj — momulatin ¢ertyoj alotlorinin komoyi ilo yerina yetirilmis sorti
grafik tesviridir. Certyojda momulatin 6n, sol, tist goriiniislori tasvir olunur
(sakil 3).
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2 ' b Sakil 3. Detalin ¢ertyoju

a 3 a — asas goriiniis;

R S T b — soldan goriiniis,
¢ — tistdan goriiniis
= s
C ; Taxta ¢okicin bashg

MI:1

Agcaqaym

Xatlor: a) 1— detalin konturu (biitov asas); 2 — ¢ixarilan (biitév nazik);
3 — ol¢ii gostoran (biitdv nazik); 4 — simmetriya oxu (strix-noqtali); ¢) 5 — doli-
yin gériinmayon konturu (strixli).



Certyojda olgtilor millimetrlorlo gostarilir. Certyoj qalin kagizda (vatman-
da) adi karandasla yerina yetirilir.

Yigma ¢ertyojlarda moamulatin vo detallarin adi, miqyas1 vo materiali
haqqinda molumat xiisusi cadvaldo — spesifikasiyada qeyd olunur. Bu cadval
certyojun, eskizin vo ya texniki tosvirin sag asagi kiinciinds verilir.

Momulatin hoqiqi 6l¢iilorinin ne¢o dofa boyldiildiiylinii vo ya kigildildiyi-
ni gostoran odod miqyas adlanir.

Standartlara gora asagidaki miqyaslar toyin olunmusdur: tosviri kigiltmok tigtin
1:2 (2 dofd), 1:4 (4 dofd), 1:5 (5 dofd); tosviri boyiitmok tictin 2:1, 4:1, 5:1 vo s.,
natural 6l¢ti 1:1.

Momulatin tosviri tizorindo 6Slgiilor millimetrlorlo gostorilir. Bu odlgiilor
realdir (kigildilmis vo ya boytidiilmiis deyil).

Momulatin ¢ertyojunu oxumaq — onun adini, formasini, l¢tilorini, ma-
terialin1 vo miqyasini, eloco do bu momulatin toskil olundugu detallarin sayini
va onlarin birlosma noviinii toyin etmok demokdir.

Biitiin gertyojlar1 ol ilo vo ya kompiiterin komoyi ilo xtiisusi proqram tizra
yerina yetirmok olar.

@ %
Y s

1. Certyoj texniki tasvir va eskizdan na ila forqlonir?
2. Migyas neca tayin edilir?

3. Maomulati na iiciin miqyasda tasvir edirlor?

4. “Certyoju oxumaq’ na demakdir?

L PRAKTIK IS
‘ EJ ! MOMULATIN QRAFIKI TOSVIRININ OXUNMASI

Isin yerino yetirilmo qaydalar::

1. Togdim olunan momulat tasvirinin nays aid oldugunu (eskizs, texniki
rosmao vo ya gertyoja) toyin edin.

2. Momulatin adini, formasini, 6l¢iilorini vo materialini toyin edin.

3. Momulatin 6l¢iilorindan birini momulat tizorinds vo onun tasvirindo xot-
keslo 6l¢iin. Tosvirin miqyasint hesablaym. Gordiiyiiniiz isin naticalorini dof-
tariniza yazin.

10



OLCMDO VO NISANLAMA ALOTLORI {4

ke
% Poastahin é6l¢iilmasi vo nisanlanmast na demakdir?

Olcmo va nisanlama — vacib vo mosuliyyatli omoliyyatlardir. Momulatin key-
fiyyati, is vaxtina vo materiala gonaot doqiq 6l¢mo vo nisanlamadan ¢ox asilidir.

Pastahin tizorino emal sorhodlorini vo yerini gostoran kontur xatlorinin
cokilmasi va ndqtalorin geyd olunmasi prosesino nisanlama deyilir.

Bir nego eyni detalin nisanlanmast iilgii vasitosi ilo aparilir. Ulgii fanerdon
v ya istonilon bork materialdan eyni (real) 6l¢iilorlo hazirlanmis detal for-
masidir.

9 3 Ulgii bir nego detalin tez vo dogiq ni-
sanlanmasina imkan verir. Ulgiinii pastahin
tizoring yerlosdirib sixir vo karandasla ¢ev-
rosini xatloyirlor (sokil 1). Xatlomo zamani
/ materialdan qonaotlo istifado edilmolidir.
Texnoloji talabloras riayat etmakls bir pasta-
hin tizorindo mimkiin qador ¢ox detal yer-
Sakil. 1. Ulgii il> nisanlama: 19sdirmak lazimdir.
1 —iilgii; 2 — pastah; Oduncaqdan vo tobago oduncaq ma-
3 — karandas teriallarindan detallarin vo pastahlarin 6l¢iil-
mosi, nisanlanmasi vo yoxlanmasi iiclin
miixtolif alotlordon istifads edirlor:

S,

—

—

* Bizlo — desmo yerlori nisanlanir vo desik agilir (sakil 2); * Karandasla —
nisanlama xotlori ¢okilir (sakil 3);

i3 : Sakil 3. Karandas:
a — diizgiin yonulub;

$akil 2. Biz b — diizgiin yonulmay1b

11



* Metal 6l¢ma lenti ilo — meso vo misar materiallar1 6lgiiliib niganlanir
(sokil4);
*Xarrat metrasiyls —iri6l¢iilii postahlar 6l¢tliir (sokil 5);

o o g e
2 35 45 56 wnaﬂusﬂ”mnm
oo I T

mllllmetr santimetr santimetrin yarisi

Sakil 4. Metal él¢ma lenti

Sakil 5. Xarrat metrasi

* Bolgiilari olan xatkeslo — kicikolgtli pastahlar dlciiliir vo nisanlanir
(sokil 6);

Sakil 6. Xotkeslo nisanlama iisullart
* Bucaqhqils — diizbucaqlar yoxlanir, 6l¢iiliir vo ¢okilir (sakil 7);
uc diizgiin

olmayan
qalib

¢ diizgiin

Sakil 7. Xarrat bucaqliglar::
a — taxtadan; b — metaldan, ¢ — nisanlama tisullar:

12



* Reysmusla — postahin tabagolori, yoni sathlori emal edilorkon paralel
xotlor ¢okilir (sakil 8);

* Pargarilo — desik yerlori, cevra vo qovslor nisanlanir (sakil 9);

* Xarrat giinyasi ilo — miixtolif bucaqlar nisanlanir vo 6l¢iiliir (verilmis
bucagq transportir tizro qurulur) (sakil 10, a);

* Transportirilo —bucaqlar nisanlanir vo 6l¢iiliir (sakil 10, b).

qalib . .
meydanga ﬁ uz hZS\SQSl , xott
) &/
kicik —— B e =

mismar .(vpaz tirciklor
a >

Sakil 8. Reysmus: a — reysmusun asas hissalori; b — taxtamin nisanlanmasi

, Xatkes AN ¥y
! y ) 2
a A . S -~ "\\19 3 2
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2l » ~ :E \ 1=2
TN &
8 f [ — R - =L
Yo sixict vint
{ a b

Sakil 10. Xarrat giinyasi va transportirlo
nisanlama iisullari:
a — xarrat giinyasi; b — giinyanin trans-
portir boyunca yerlagdirilmasi

Sakil 9. Pargarla
nisanlama tisullart

1. Nisanlama naya deyilir?

2. Na iiciin detalin keyfiyyati diizgiin nisanlamadan asilidir?

3. Nisanlama 6l¢ma va yoxlamadan farqlonirmi?

4. Naiiciin xarrat bucaqligint ham da diilgar bucaqligi adlandirirlar?

% PRAKTIK iS
v

=X TIiRCiYIN NISANLANMASI

Isin yerino yetirilmo qaydalar:

1. Qalinlig1 10 mm olan faner qaliglarindan cilalayici sumbata kagizi tigiin
iki tircik nisanlayin.

2. Miisllimin verdiyi niimune asasinda, nisanlama alatlorinin komayi ilo
pastah tizorindo detallari nisanlayin.

Olciilori: uzunlugu 100 mm, eni 40 mm (100x40x10 — 2 odad). Emal pay1
saxlamagi unutmayin!

13



MOiSOT MODONIYYSTi

) TOROVOZLORIN BECORILMO
TEXNOLOGIYASI

o)
%\ Hans1 taravaz noviarini taniyrsimniz?

Torovazlor (sakil 1) ¢cox qiymatli qida mohsuludur. ©n ¢ox istifads edilon
torovozlor ag kolom, pomidor, xiyar, yerkoki, motbox ¢ugunduru®, sogan,
turp, siiyiid, kartofdur.

Sakil 1. Toravazlor:
1 —ag kalom; 2 — pomidor, 3 — xiyar, 4 — kok; 5 — qida ¢ugunduru;
6 — goy sogan, 7 — turp; 8 — stiyiid; 9 — cafori; 10— kartof

Qidali maddslor pomidor vo xiyarda — meyvolordo, kok vo ¢ugundurda —
koklords, cofori va siiyliddo — yarpaqlarda yigilir.

Stiylid, cofori, kesnis, nano, reyhan vo s. goyartilor miixtolif xoroklordo
adviyyat kimi, bazilorinda iso osas torkib elementi kimi istifads edilir. Sogan vo
sarimsaq xiisusila xeyirlidir. Onlarin torkibinds boyiik miqdarda C vitamini var.
W Pomidor neca becarilir?
<~ Pomidor X VI asrin ortalarinda Avropaya Conubi Amerikadan gotirilib.

O vaxtlar pomidorun meyvalari nisbaton xirda, sarimtil-qizili rongdas idi.

Bu rong torovozin adinda oksini tapib, italyan dilindo pomidor “qizil
alma” demokdir (sakil 2 ).

Sakil 2. Pomidor
Hazirda rongino, qurulusuna vo dadina goéro forqlonan bir ¢ox pomidor
ndvlori var.

*Qida cugunduru — tiind-qirmizi rongli torovoz bitkisidir. Sorba, salat vo sirolorin
hazirlanmasinda istifado olunur.

14



Pomidor na rangda olur?

@ @ O Bew
%5:\ %@ ! Q T\ Pomidor hansi qurulusda olur?

Pomidordan hansi xoraklarin hazirlanmasinda istifads edilir?

Pomidor — birillik is1q va istisevon ot bitkisidir. Bu bitki su vo mineral
maddolari giiclii kok sistemi vasitosi ilo torpaqdan alir.

Pomidor sitili okilir vo olavo koklorin yaranmas tigiin tez-tez dibi
doldurulur.

Pomidor kolu yeni zoglar hesabina siiratlo qol-budaq atir. Bu zoglar
mohsulun miqdarini azaltdigi vo yetismoni yubatdigi tigitin budanir.

Pomidor bitkisindos clicormadon meyvalorin yetismoasino godor olan
dovr 100—130 giin toskil edir.

Pomidorun becarilmasi texnologiyasi

Sizo lazim olacaq: sitil okmak ti¢iin yesik, drenaj*, torpaq, polietilen
plyonka, susopan, xirda stokanlar vo kigik payalar, otaqda yetiso bilon
pomidor toxumu.

— & ! PRAKTIK i$
¥

1. Pomidor sitillorinin becorilmasi {i¢iin texnoloji xorito hazirlayin.
Praktik isi yerino yetirorkon giindolik geydlor aparin (isin noviini,
aparilma tarixini, inkisaf morholosini qeyd edin).

2. Pomidor toxumlarini 2-3 saat isitmo sistemino yaxin yerdo
saxlayin (sakil 3,a).

3. Toxumlar1 30 doqige tiind-bondvsoyi mangan mohlulunda saxlayin
(sakil 3, b). Suyun liziino ¢1xan toxumlar1 maye ilo birlikdo atin. Qalan toxum-
lar1 yuyun va salfetls qurulayin.

*Drenaj (fran. s6z) —xondoklor vo ya borular sistemi vasitasilo torpagin susuzlasdirilmasi
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Sokil 4

4. ©kmok ti¢iin yesik hazirlayin: dibine drenaj yerlosdirin, tistiindon 15 —
20 sm miinbit torpaq tokiin vo sulayi. Kig¢ik ¢ubugq ilo sopin tigiin sirimlar agin
(sakil 4, a).

5. Pomidor toxumlarini corgo ilo okin. Ustiino nazik qat yumsaq torpaq
sopin. Yesiyi polietilen ortiik ilo 6rtiin vo isti yera qoyun (sakil 4, b).

6. Ciicartilor ¢ixmaga baslayanda (4 — 6 giindon sonra) ortiiyii ¢ixardin vo
(sakil 5, a) yesiyiisigli yera qoyun.

Sokil 5

7. Sitiller tig-dord yarpaq aganda, onlarin
yerini doyisin. Sitilin yerini doyismok ti¢lin
nozords tutulmus xirda cubuq ilo onlar
torpaqdan ¢ixardin (sakil 5, b) vo tozo yesiyo,
bir-birindon 8 — 12 sm masafodo okin.

8. Sitiller 10 — 15 sm hiindiirliiys ¢atanda
onlar1 daimi yerina — dibg¢ays va ya loko akin
(sakil 6).

Sakil 6

‘@ @ ©
----- - i

[
\ 1. Hanst taravazlari taniyirsiniz? :
\ 2. Hans1 goyartilar adviyyat kimi, hansilar asas yemayin :
| torkib hissasi kimi istifada edilir? :
| 3. Naiiciin pomidor sitil iisulu ila becarilir? I
| 4. Pomidorun becarilmasinin texnoloji marhalalarini sadalayn. |
/
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MOIiSOTDO SADO TOMIR iSLORI X
%\ Mbisat madaniyyati deyanda na basa diistirsiiniiz?

Maisot madaniyyati — evin tomiz vo saligoli saxlanmasi, ev tosarriifatinin
idars edilmaosi, ailo biidcasinin boliinmasi ve aila izvlerinin bir-birino hdrmatlo
yanagmasi demokdir. Bas siz 6z evinizin rahathig1 vo gozslliyi lictin no edo
bilorsiniz?

Otrafinizdaki ogyalara baxin. Skaflarin gapilar1 yaxsi agilib-6rtiilmiirso,
stullar laxlayirsa, kranlardan su damcilayirsa, demsli, tomirs ehtiyac var. Me-
belin vo moisat texnikasinin bazi xirda tomir islorini siz 6ziiniiz do yerino yetiro
bilorsiniz.

Mebelin hissoalorini birlogdirmok {i¢tin xtisusi furniturlardan — kiincliik,
kiplosdirici, rof vo magnit saxlayicilarindan, qifil dilcik vo dostoklordon (saki/
1) istifads edilir. Mebel qurulmasinda istifads olunan momulatlar mebel
furniturlari adlanir.

Sakil 1. Mebel furniturlar:

Kiincliiklor (sakil 1, a) diiz bucaq altinda yerlogon iki metal 16vhocikdon
ibaratdir. Onlarlarof, cor¢ivo vo nofasliklorin kiinc birlogsmoalori barkidilir.

Rof saxlayicilar: (sakil 1, b) metal vo ya plastik kiitlodon hazirlanir vo
tifiiqi roflorin borkidilmosi ti¢tin istifado edilir. Rof saxlayicilarinin millori
skaflarin yan divarlarinda yerlogon bir torofi bagh desikloro qurasdirilir.

Kiplasdiricilor (sokil 1, c) bir-biri ilo borkidici vintlo birlosdirilmis iki
galin metal kiinclik vo ya lovhocikdon ibaratdir. Onlarla skaflarin, yazi
masalarinin, kitab roflorinin vo s. yan toroflori birlosdirilir.

Qufil dilciklor va qufillar (sakil 1, ¢, d) skaflarin, masalarin vo tumbalarin
gapilarini baglamagq {i¢tin nozordo tutulur.

Dastoklar (sokil 1, e) metal, taxta vo ya nazik plastik kiitlodon hazirla-
nir. Qap1, pancors vo dolablarin rahat agilib-6rtiilmasi tigiin vasito rolunu

oynayir.
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Magqnit saxlayicilart (sokil 1, o) skaflarin qapilarinin horokotli
olmasina xidmaot edir. Onlar maqnitli goslibdon vo metal 16vhacikdon
ibaratdir.

Skaf, yazi masas1 va dolablarin qapilar1 hancamalarn (sakil 1, ) ko-
mayi ilo barkidilir.

Kiincliiklor, qifil dilciklor, honcamalar vo s. mebelo oduncaq tigiin
suruplarin komoyi ilo borkidilir.

Mebeldon uzun miiddot istifado etdikdo mebel furniturlar1 zoifloyir.
Bu halda kohna suruplart ¢ixarilib, 6lciisii daha boyiik olanlarla ovoz
edilir. ©gor belo imkan yoxdursa, desikloro yapisqan siirtiilmiis taxta
milciklor (mantarlar) salinir, kohno suruplar onlara baglanilir.

Magnit saxlayicisinin qurasdirilma ardicilhg:

Ovvalco saxlayicinin 16vhaciyinin va galibinin yeri miioyyan edilir.
Sonra l6vhacik qapiya barkidilir v saxlayicinin golibinin yeri elo segilir
ki, gqap1 bagh olanda o, 16vhacikls {ist-iisto diigsiin. Borkidici suruplar
tictin desiklorin moarkoazi biz ilo qeyd edilir vo suruplar axira qader bur-
madan barkidilir.

Qalib 16vhaciyin garsisinda doqiq yerlosdirilir, sonra suruplar axira
kimi burulur.

|
1. Mebel furnituru nadir? |
2. Hanst furniturlari tanyrsiniz? !
3. Elementlori zaiflomis mebelo furnituru neca barkitmak olar? |

/

i ——

_______________________________________________

e

a9 ! PRAKTIK iS
]
MEBEL FURNITURLARININ QURULUSU, IS PRINSIiPI
VO BORKIDILMOSI

Isin yerino yetirilmo qaydalar:

1. Dastaklor, kiincliiklar, kiplosdiricilar, qapr siirgtilori, qifillar va s. furnitur
niimunslarini nazardon kegirin va onlarin is prinsipini 6yranin.

2. Tohliikosiz is qaydalarina riayat edorok lazimsiz material tizorindo miix-
tolif furnitur ndvlorinin barkidilmasini sinagdan kegirin.

18



AILODO DAVRANIS VO UNSIYYOT
MODONIYYOTI

/
|
\

Hor bir insan ailodo modoni davranis va {insiyyat gaydalarini bilmoli
vo onlara riayot etmolidir.
@
\%L_f\ Bas bu qaydalar nadon ibaratdi?

Ails iizvlorina hérmat vo qaygl Insan hoyatinin boyiik hissesi ailodo
kegir. Hor bir kos xalqimiza moxsus ailo ononolorini bilmoli vo hoyata
kegirmalidir. Ails tizvlori il tinsiyyotds “Sag ol”, “Zohmaot olmasa”, “Bagisla”
demayi, evdon gedorkon vo evo qayidarkon xudahafizlogsmoyi vo salamlasmagi
unutmayin. Valideynlorinizo miitloq hara getdiyinizi vo no vaxt qayidacaginizi
deyin. Ogor yubanirsinizsa, ¢alisin telefonla zong edib harada oldugunuzu bil-
dirosiniz ki, yaxinlariniz narahat olmasin. Ailo tizvlorinizo hor an digqgot
gostorin.

Ogoar sizin ki¢ik qardas vo baciniz varsa, onlar {i¢iin tez-tez kitab oxuyun,
onlar1 gozintiyo ¢ixartmaga vaxt ayirin.

Evdo saligali geyinin, osyalarinizi otrafa sopalomoyin. No godor tolossoniz
do, gedorkon qapini asta 6rtiin. Radionun vo ya televizorun sasini artirmayin.

Ailatizvleriilo neca salamlagmaq lazimdir?

—Salamlasma tobassiimlo miisayist olunmalidir.

— Salamlasdigimiz adamin gézlorine baxmaq lazimdir.

—Ollari cibinds va dolu agizla salamlagmaq olmaz.

—Tolosik salamlasmaq olmaz.

— Sohardon saat 11:00-a qodor “Sabahiniz xeyir!”, 11:00-dan axsam {istiino
qader “Giinortaniz xeyir!”, axsam is9 “Axsaminiz xeyir!” demok lazimdir.

—  “Sagolun!”, “Geconiz xeyra galsin!” —deyib sagollagsmaq olar.

Ailado is bolgiisii. Ev islori yas1 vo saglamlig1 imkan veron biitiin ailo
tizvlori torofindon goriilmolidir. Ailods birinin islomok istomomaoyi
miitloq digori tigiin narahatliq yaradacagq.

Daimi islor — ailo tosorriifatinda hor giin tokrarlanan islor qida
mohsullarmin alinmasi, x6rayin hazirlanmasi, monzilin yi1gisdirilmasi,
gab-gqacagin yuyulmasidir. Kond sakini ti¢iin bu, homg¢inin ev heyvan-
larina vo quslara qullug, torpaq sahasindo is vo s-dir.

Miivaqqati islora — moigot avadanlifinin tomiri, sonaye mallarinin
alinmasi, xastolora qullug, qohumlara vo dostlara kdmok, qonaglarin
qarsilanib vo yola salinmasi va s. aiddir.
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Usaglar valideynlorino ev islorindo komok etmolidir. Siz magazaya
gedo, gablar1 yuya, otaqlar1 soligoya sala, tomir vo tosorriifat islorindo
yardimgi ola bilorsiniz.

UNUTMAYIN!

1. Atavo ananiza hormot edin.

2. Ailado 6ziintizo inam miihiti yaradin.

3. Miistoqillik gostorin, har sey ticlin valideynlorinizo miiracist etmoyin.
4. Tosobbiis gostorin, valideynlorinizo aid olan islords onlara komok edin.
5. Valideynlarinizin izerina ¢atin icra olunan toloblor qoymayin.

6. Ailodo daimi tapsiriginiz varsa, onu masuliyyatlo yerina yetirin.

W e o
sunar IR - -

\ 1. Aila iizvlorina qaygi nadan ibaratdir? :
\ 2. Salamlagma zamani nayi digqatds saxlamaq lazimdur? :
\ 3. Salama neca cavab vermak lazimdur? :
' 4. Ailada sizin 6hdaniza diisan islori sadalayin va fikirlogin, daha |
\ hansivazifalori yerina yetira bilorsiniz? }

—_— -
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AILO BUDCOSININ FORMALASMASI  (§

@
% Siz ev tasarriifati iqtisadiyyatinin na oldugunu bilirsinizmi?

Bu suala cavab vermaya ¢atinlik ¢akirsinizso, onda golin avvalca iqtisadiy-
yatin nd oldugunu aydinlasdiraq.

Iqtisadiyyat —tosorriifatin gayda vo qanunlarla somaroli idars olunmasidar.

Bas “ev tasarriifatr” no demakdir? Ev tosarriifat1 — evin, ev hayatinin idaras
olunmasi tizra islordir.

Ev tosarriifatina — omlak, pul vasaitlori, ev soraitindo istifado edilon
omok alotlori daxildir. Ev tesorriifatinin idars olunmasi — ev islorinin yerino
yetirilmasi, yemayin hazirlanmasi, evin yigisdirilmasi, xirda tomir islori, ev
heyvanlaria qulluqg, hayatyani sahonin saxlanmasi va s. demokdir.

Ailads amak (tasarriifat) foaliyyatinin taskili:

— aila istehlakinin togkili va ails tizvlorinin talabatlarinin ardicilligla tomin
edilmosi;

—ailo amlakinin y1gilmasi (aldo edilmosi, saxlanmast, artirilmasi);

— omok hazirlig1 vo torbiyasi, tohsil almaq vo pesoya yiyolonmokdo ailo
uizvlorino komok;

—omok gabiliyyati olmayan ailo tizvlorino qaygi (toqatidgiilor, slillor, usaqlar).

Bundan slavo, oksor hallarda ails fordi vo ya soxsi istehsalla mosgul olur,
bununla da soharin, kondin iqtisadi hoyatinda istirak edir.

Beloliklo, ev tasarriifatinin iqtisadiyyati — ailonin giindslik iqtisadi hoyat1
haqqinda elmdir.

Ailonin yaranmasi ilo, eyni zamanda ailo tosorriifat: foaliyyoto baslaynr.

Ailonin normal inkisafinin ¢oxsayl sortlori vardir. Birinci novbado, ailo
tasarriifatt onun tizvlerinin amayi naticasindo artir, yoni ails tizvlorinin amok
imkani va bacariglarinin olmasi vacibdir. Bu, omak vosaitidir.

Ailoays soyuducu, paltaryuyan masin, iitii, tozsoran va s. almaq tictin ma-
liyyo vasaiti lazimdir.

Tosarriifatin aparilmasi ti¢tin on miixtalif maisat agyalar1 — miiayyon doyari
olan miixtolif materiallardan — parga, plastik kiitlo, oduncaq, metal, siiso vo s.
hazirlanib. Bunlar maddi vasaitlora aiddir. Sadalananlarla yanasi, digor
vosaitlor do var. Ogor biz elektrik enerjisindon istifado etmosok, tozsoran tozu
yigmaz, iitl ittilomoz, elektrik lampasi otagi isiglandirmaz. Moanzilds isitma
sistemi vo isti su olsun deyas istilik enerjisi lazimdir. ©gar sizin ailo tosor-
riifatinizda avtomobil varsa, onun horokot etmasi tigiin benzin lazim olacaq.
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Belalikls, vasaitlor — ailo tosorriifatinin gorti olaraq dérd qrupa boliinmiis
dayarlori, ehtiyatlari vo imkanlaridir:

— omok (ailo izvlorinin igi, omayi);

— maliyya (pul, galir);

— maddi (emlak, ailo tosorriifatinin elementlori, orzaqlar vo s.);

— energetik (istilik, enerji, yanacaq monbalori).

Ailo tosarriifatinin inkigafi miioyyon xorclar tolob edir.

Ev tosorriifati igtisadiyyatinin planlagdirilmasi biidcada 6z oksini tapir.

Biidca ingilis dilindon tarciimada «pul ¢antasi» demokdir.

Xareclor — biidcadoki pul vosaitinin noyinsa alinmasi vo islodilmasing sorf
edilmis hissasidir.

Hor bir ailonin asagidaki xarclori var:

* qidalanma;

e kommunal xidmatlorin 6donilmasi;

* noqliyyatxarclori;

* sanitar-gigiyenik moagsadlor ti¢tin ayrilmis xarclor;

* tohsilo ayrilmis vosait;

 saglamligin moéhkomlonmasi vo saxlanmasina ayrilmis vosait;

* moadoni vo monavi tolobatlarin 6donilmasi vas.

Sadalanan xorclorin bozisi daimidir, mosslon, qidaya, kommunal
xidmatlorin 6donmasina ayrilan xarclor. Digorlori soxsi planlardan, soraitdon
asili olaraq yarananlar — dayison xarclordir. Bunlar mozuniyyato, teatra,
sorgiya vo s. gedilmasino nozords tutulmus xorclordir. Doyison xarclor bozon
ilin fosillorindon asili olaraq yaranir (usaqlarin moktobo hazirlanmasi, qisda
monzillorin isidilmasi). Gozlonilmoyon xorclor do doyison xorcloro aiddir
(gozlonilmodon galon qonagq, xastalik va s.).

Ailonin golir vo xorclorinin miioyyon zaman kosiklori tizro paylanmasi —
ailo biidcasi adlanir.

Ogor hansisa bir dovrds golir xorcdon artiq olursa, onda pullarin bir
qismini y1gmagq olar.

Ogor xorc gozlonilon golirdon artiq planlasdirilibsa, onda biidco
kasirliolacagq.

Biidca kasiri — biidcodo planlasdirilmis xorclora pul vasaitinin
catismayan hissosidir.
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Csuatiar |

1. Iqtisadiyyat na demakdir?

2. Evtasarriifati na demakdir?

3. Ailada is faaliyyatinin taskili nadon ibaratdir?
4. Ev tasarriifatimin iqtisadiyyati na demakdir?
5. Ail biidcasi nadir?

6. Xorc nadir?

e p——
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ODUNCAGIN EMALI TEXNOLOGIYASI

) ODUNCAQ VO MiSAR MATERIALLARI

@
Oduncagin no oldugunu bilirsinizmi?
Misarlanmis, koklordon vo budaqlardan tomizlonmis agac — oduncaq
adlanir.
Agaclar — mesolorin, baglarin, parklarin, sshar vo kondlorin asas «sakin-
loridir». Hor bir agac ti¢ hissodon — kok, govda va ¢atirdan ibaratdir (sakil 1).

—— tozagaci

— qumizi agac

—— goz agaci

Sakil 1. Agacin hissalori Sokil 2. Oduncagin ronglori
va teksturasi

Cavan vo saglam agaclar tobiotin «agciyar»loridir. Onlar havani oksigenlo
zonginlosdirir, otrafi yasillasdirir vo gozsllosdirir. Ona gora do oduncaq
materiali i¢lin, adaton, quru vo yasli agaclar kosilir.

Ogor oduncagi liflori boyu uzununa vo ya enino kossok, kosmo miisto-
visindo goriinon xarakterik tosvir onun teksturasidir.

Oduncagin rangi, teksturast, iyi tokrarolunmazdir. Osl ustanin slinds iso o,
ikinci hoyat qazanir.

Oduncaq — tullantis1 olmayan materialdir. Agacin biitiin hissalori tosor-
riifatda, sonayedo, tikintido, moisot vo omok alotlorinin istehsalinda, tatbiqi
sonat osorlorinin yaranmasinda istifade olunur.

Agaclarin govdalorini enino misarlamaqla salban, uzununa misarlamagqla
miixtolif misar materiallari: tir, tircik, taxta, lo6vholor, salbanin dorddo biri
(¢orak), salban yani alinir (sakil 3).
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Sakil 3. Misar materiallar1: a — dovdhasiyali tir, b — ikihasiyali tir; ¢ — kigik tirlor;
g — kanarlart kasilmis taxta; d — tillori oval taxta; e — lovha, j — salbanin dovddo bir
hissasi; v — salban yani; 1 — tobago (lay),; 2 — konar, 3 — en kasik (tapa); 4 — til

Tir — eni vo qalinligr 100 mm-dan ¢ox olan misar materialidir. O, agacin
6zoyindon hazirlanir. ©goar tir iki torofdon misarlanibsa, onu ikihasiyoli, dérd
torofdon misarlanibsa, dérdhasiysli adlandirirlar.

Tircik —qalinlig1 100 mm-don az va eni qalinligindan iki defo az olan misar
materialidir. Tircik agacin 6zayinin bir hissasindon hazirlanir.

Taxta — galinlig1 100 mm-o godor va eni qalinligindan ikiqat artiq olan
misar materialidir.

Lovha — salbani uzununa yariya misarladiqda, salbanin dordds biri iso
salban1 dord yero misarladiqgda alinan misar materiallaridir.

Salban yam — salbanin migarlanmis yan hissosidir.

Misar materiallar1 asagidaki elementlordon ibarstdir: tobagolor (laylar),
kaonarlar, tillor vo en kosiklor (topalar).

Tabaqa (lay) — misar materialinin enli sothino, kanar — ensiz sothino
deyilir.

Misar materialinin topasinin kasik sothino en kasik (topo) deyilir. Misar
materiallarinin sothlorinin kosigsmo xatti til adlanir.

Konstruktiv oduncaq materiali — fanerdir. Onu ti¢ vo daha artiq soyulmus
spon tobaqoni tist-iisto yapisdirma yolu ilo alirlar (sakil 4).

faner

Sakil 4. Soyulmus sponun va fanerin alinmasi
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Spon — xiisusi dozgahlarda kosilmo yolu ilo alinmis nazik oduncaq
qatlardir.

Soyulmus spon — soyma dozgahinda, firlanan salbandan (kotiikdon) enli
yonqarin iti bicaqla kasilmasi ilo alinir. Bu zaman salban rulon kimi spon lenti
soklindo agilir.

Faneri almaq iiclin spon lentini miivafiq ol¢iido kosir vo quruducu
kameralarda qurudurlar. Sonra tobogalara yapisqan ¢akib bir-birinin tizorina,
qonsu tabagalarin liflari perpendikulyar olmaq sortilo, yapisdirib presloyirlor.

Faner oduncagdan méhkomdir, ¢atlamir, yaxsi ayilir vo asan emal olunur.
Ondan evlerin tikintisinds, mebel sonayesindo vo masingayirmada istifads
edilir.

Oduncaq yonqarh plitalari (OYP) — yonqar, kopok, oduncaq tozu halina
salinmis oduncagin eyni vaxtda preslonmosi vo yapisganlanmasi yolu ilo
alirlar. OYP 10 — 26 mm galinliginda istehsal edilir. Bu material moéhkomdir,
demoak olar ki, ayilmir, kasici alatlorle yaxsi emal olunur.

Oduncaq lifli plitalori (OLP) (orqalit) — lifloro godor dogranmis vo
buxara verilmis oduncagq kiitlasinin tobaqgo soklinds preslonmasi yolu ilo alinir.
Orqalitin boz rongdas diiz vo hamar sathi var.

Fanerin, oduncaq-yonqgarli vo oduncag-lifli plitelerin ¢atismayan osas
cohati odur ki, onlar riitubstdon qorxur. Riitubstin tosiri altinda faner laylara
ayrilir, plitolor isa sisir vo mohkomliyini itirir.

1. Agac ila oduncagq bir-birindan na ila forqlonir?

2. Misar materiallari nec¢a ciir olur?

3. Oduncaq materiallari oduncaqdan nails farqlonir?
4. Spon nadir va harada tatbiq edilir?

5. Faner neca alinir?

&
% ! PRAKTIK i$

ODUNCAQ MATERIALLARININ, MiSAR MATERIALLARININ
VO ODUNCAGIN NOVLORININ TOYIN EDILMOSI
Isin yerino yetirilma qaydalar:
1. Misar materiallarinin niimunalaring baxin vo onlarin adin1 toyin edin.
2. Misar materiallarinda tobagoni (layi), konari, til vo en kasiklorini
(topeni) tapin.
3. Faner, OYP, OLP niimunslarini toyin edin.

~ e — =
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ODUNCAGIN EMALI UCUN i
YERIi VO ALOTLOR

/
I
\

.
% Is yeri dedikda na basa diisiirsiiniiz?

) Is yeri — isin icrasi ti¢iin uygunlasdirilmis vo miivafiq alotlorlo tochiz
edilmis mokandir. Is yerindo oduncaqdan hazirlanan islor verstak (xarrat
verstaki) tizorindo icra olunur (sakil 1).

Vintin baslig b , Arxa P
az

" , ayaqlar
sy / —

| R ]

Ty . ‘ \

x b TFlrladlcz / :

i ¥ Birlasdiricilor
Qabaq ayaqlar—_,

Fwrladic ,

Yuvalar

Paz Nov
Dayaq
Sakil 1. Xarrat verstaki: ;.. .

a — timumi goriintisti,
b — verstakalti;
¢ — mizin iist taxtasi (qapaq) OI’I sixici
Arxa sixici

Verstak (xarrat dozgahi) — emal edilon asyalar {i¢iin tortibatlar1 olan, ¢ox
vaxt mexaniklogdirilmis alotlorlo tochiz edilmis is masasidir.

Verstak mizin iist taxtasindan (qapaqdan) vo verstakaltidan ibarotdir.
Mizin {iist taxtasinda emal edilocok postahlarin borkidilmosi tigiin xiisusi
qurgular var. Nisanlama, misarlama, yonma, desmo, oduncagin boadii emali
kimi xarrat omoliyyatlarini siz miixtolif alot vo avadanligin komayi ilo dyra-
nacaksiniz. Ona goro da alatlori igo hazirlamagi, onlardan istifads etmoyi vo
onlarin is yerinds vo ya alot skaflarinda diizgiin saxlanma vo tohliikosizlik
qaydalarmi bilmalisiniz. Is yerinin somaroli toskili vaxta gonaot edir, isin
keyfiyyatini, omok mohsuldarligini vo modaniyyatini artirir. Oduncaqla islo-
yarkon miixtalif alot vo tortibatlardan istifads edilir (sokil 2, 3). Onlarin ok-
soriyyatini siz artiq taniyirsiniz. Bunlara althq taxta, dayaq vo misarlama
qutusu aiddir. Althq taxta — iilgiinii cokmak, dayaq — oduncagi misar-
lamaq, misarlama qutusu — oduncagi miixtalif bucaqlar altinda kosmok
iiciin tortibatlardir.
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bucaqlig
Enino misarlama iigiin
Uzununa misarlama iigiin .
Cokic

Liflorin uzunu va eni Xotkes
boyu misarlanmasi iigiin

Ntaa e
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Xarrat

Nisanlama

T ANEARERE
T Ol dreli

Karandas Kerner

Taxta ¢akic

Iskona

/ oy Kalbatin
Reysmus ™= ‘

%———\' B Mexaniki
‘ Swxic ol dreli

Sakil 2. Oduncagq ila islamak iiciin alatlor

Burgu

Rondo>

althg taxta misarlama ti¢iin dayaq migarlama qutusu
Sakil 3. Oduncaqla islamak iiciin tortibatlar

Oduncaq emali, eloco do mebel tomiri vo istehsali miiossisolorindo xarrat

verstakindan xarrat, qirmizi agac iizro xarratlar, yigicilar, bazok vuran ustalar,
agac lizro oyucu ustalar (hokkak) vo b. istifads edirlor.

Xarrat— oduncaqdan pancara, qapi, skaf, rof, maisot vo bag mebeli, evlorin

dekorativ islonmosi tigiin detallar, moaisot osyalar1 hazirlayan vo tomir edon
miitoxassisdir.
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0 Xarrat dozgahinda (verstak) isloyarkan tahliikasizlik qaydalar:

1. Verstak sagirdin boyuna gors tonzimlonmalidir, sllorin ovuclar: versta-
kin qapagina sorbast toxunmalidir.

2. Verstakin sixaclari islok olmalidir.

3. Verstakda yalniz is tgiin lazimi alstlor olmalidir, onlar verstakin no-
vunda yerlogmoalidir.

< - o -
Csuactar 1T LT T
! as €S \
| 1. Xarrat emalatxanasinda is¢i yeri neca adlanir?
i 2. Enina va uzununa misarlama ii¢iin migarlar bir-birindan na ila
| forqlonir?
' 3. Oduncag tomizlomak iiciin hanst alat vo materiallardan isti-
| fada olunur?
| 4. Althq taxta na iiciin lazimdir?
' 5. Sixicimin tayinati nadir? )

\

& ! PRAKTIK i$S
¥
- POSTAHIN BORKIDILMOSi USULLARI

Isin yerino yetirilmo qaydalar:
1. Verstakin boyunuza uygun oldugunu yoxlayin. Onun hiindiirliiytinii
nizamlamaqgda miiallim sizo komok edoacok.
2. Postahi arxa sixicida barkidin (sakil 4).
3. Pastah1 6n sixicida barkidin (sakil 5).
4. Postahi sothinin rondolonmasi ti¢iin borkidin (sakil 6).
Islayarkon tohliikasizlik gaydalarina amal edin.

Pa

v

ol e S
"‘ Sakil 6. Sathin

Sakil 4. Arxa sixici Sakil 5. On sixici randalonma iigiin
barkidilmasi
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3 _ ODUNCAQ MATERIALLARIN
g MISARLANMASI VO TOMIZLIONMOSI
@ i
 Misarlama nadir? R

NOONOSRN

a8

Misarlama oduncagin emalinda on vacib vo masuliy-
yatli amoliyyatlardan biridir. Onu diizgiin yerino yetir- g
moklo biz detalin keyfiyyotini yaxsilagdirir, tomizloms ~— /o
varandaloma ti¢iin emal payini vo detalin hazirlanma vax- »

tin1 azaldir, oduncaga qonaot edirik. . Sokil 1. .
Misarlama yeri

Misarlama — misarlama yeri nozoro alinmaqla oduncagin hissslora
kosilmasi prosesidir.

Misarlamayeri (sakil 1) —kosma zamani misarin yaratdigi yariqdir.

Oduncagin misarlanmasi ol vo elektrik misarlari (sakil 2) ilo yerino yetiri-
lir. Texnologiya dorslorinds, moktob emalatxanasinda xarrat misarindan isti-

fado edilir (sakil 3 ).

Sakil 2. Misarlarm noviori: a — b1§qllar, b—yayh m1§arlar, ¢ — diskli elektrik misar

1
*2“ AAAA A4 /y /bVB VW//Q
3 a c

Sakil 3. Xarrat misari: Sakil 4. Misarlarin dislorinin formasi:

1 —zolag; a — enina misarlama iigiin;

2 —dislar; b — liflari enina vo uzununa misarlama iiciin,
3 — dastok ¢ — uzununa misarlama ti¢iin

Xarrat misarinin 9sas hissosi — konarinda kasici dislor ¢ortilmis zolaqdir
(sokil 4).

Miixtalif bucaglar altinda postahin liflorinin enino doqiq misarlanmasi
ictin misarlama qutusundan istifads edirlor (sakil 5). Misarlama qutusu 30°,
40°, 45°, 60°, 90° bucaq altinda misarlamaq {i¢tin misarlama yerlori olan iki
tircikdon vo tomoldon ibarot olan qurgudur. Isin rahathig {iciin misarlama
qutusunu verstakin sixaclarinda barkitmok olar.
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Misarlama qutusunda misarlama zamant
pastahi sol alin bas barmagi ils tirciyin yan
torofino sixirlar ki, postahdaki nisanlama
xotti migarlama yerinin garsisina diissiin.

Sokil 5. Pastahin misarlama

(N
: qutusunda misarlanmasi

" Oduncaqdan olan mamulatin
HY  tamizlonmasi na demakdir?

Xarrat momulatlar1 hazirlanarkon onlarin tomizlonmasi vo emali zorurati
meydana ¢ixir.

Oduncagin tomizlonmasi {igiin torpii, yeys, suvand va cilalayici sumbata
kagizi lazimdir (5okil 6).

Torpii—iri kortiklori olan tablandirilmis* metal tircikdir. Miixtalif oyrixatli
sathlori, ¢ixintilart emal etmok, emal payini ¢ixartmaq lazim olanda torpii ilo
kobud tomizloma isi yerina yetirilir.

Yeya — miixtolif hiindiirliikdo kortiklori olan tablandirilmis metal tircikdir.
Yeyadon bark oduncagin emali vo memulatin tomizlonma emali tigiin istifads edilir.

Suvand — xirda kartiklori olan tablandirilmis metal tircikdir. Suvandlardan
oyrixatli sathlorin emalinda vo momulatin tomizlonmosinda istifads olunur.

| -

. ’ ol
- W o e et
b 5
Ha @ o 1 o .
[ c |
TlI"Clk
) ap, .”’4,"
2 8
Sumbata
a kagizi

Sakil 6. Oduncaqdan olan detallarin tamizlonmosi iigiin alat va tortibatlar**:
a — torpiilor; b — yeyanin asas hissalori: 1 — dastok; 2 — iiziik; 3 — daban; 4 — tircik;
5 — kortik; 6 — uc hissasi; ¢ — yeyalarin profillori (kasiklori); ¢ — suvandlar;
d — torpii ila tamizloma, e — tircikli sumbata kagizi; 2 — sumbata kagizi
ilo isloma idisullar:

* Tablandirma — termiki emalin bir novii olub, polad: béhran temperaturundan (30-50°C-
dan) yuxari qizdirib hamin temperaturda saxlamagq va siiratlo soyutmaqdan ibaratdir. Magsad
poladin barkliyi vo mohkamliyini artirmaqdir.

** Tartibat — omoliyyat1 aparmaq tiglin isi ylingiillosdiron lovazimat vo ya qurgudur.
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Sumbata kagiz1 — siisoni, metali, taxtani, dasi cilalamaq, parildatmagq,
hamarlamag, siirtiib tomizlomok {i¢iin tizorins lay soklindo mineral ovuntusu
yapisdirtlmis kagiz vo ya parcadadir.

Iri denacikli cilalayic1 sumbata oduncagdan daha qalin tabago ¢ixarir, kicik
donocikli—agartma emalinda vo pardaxlamada* totbiq olunur.

0 TOHLUKOSIZ IS QAYDALARI

1. Nasaz vo kiit bicqi ilo islomoyin.

2. Sol alinizi misarlama yerina yaxin tutmayin.

3. Verstak lizorina bi¢cqini dislori sizdon konarda olmagla qoyun.

4. Misarlaman1 miivoqqgoti olaraq dayandirdigda bigqini misarlama yerindo
saxlamayin.

5. Yonqari iifiirmayin. Is yerindoki yonqari fir¢a ilo tomizloyin.

I
| 1. Valideynlariniz sizo uzununa misarlama iiciin bicqi almagt i
| tapsirsa, magazada onu hansi alamatlorina gora secarsiniz? :
\ 2. Misarlama qutusundan hanst moaqsadlor iiciin istifads |
| edirlor? !
' 3. Oduncaq materiallarimin misarlanmast va tomizlonmasindo !
| asas tahliikasizlik qaydalarini sadalayin. !
\ 4. Oduncaq tomizloma alatlori hansilardir? n

R EEEEIEIEEREEEEEEEEEma—SmS—S—————————

&\ ! PRAKTIK i$
]
= AGAC POSTAHIN MiSARLANMASI

Isin yerino yetirilmo qaydalar:

1. Togdim edacoyiniz momulatin detallarinin misarlanmasi tigiin agac pos-
tahlari nisanlayn.

2. Sizo lazim olacaq misar1 se¢in.

3. Pastahi verstakin sixicisinda etibarli barkiderok kosim yeri agin vo detali
misarlayin.

4. Postah1 misarlama qutusunda lazimi bucaq altinda misarlayn.

* Pardaxlama — osyanin sathini siirtiib, ona parlaq goriiniis vermok
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ODUNCAGIN YONULMASI i
\

Momulatin diiz vo hamar satha malik olmasi {i¢tin onu yonmaq lazimdir.
Pastahlari miixtolif yonucu alatlorlo yonmagq olar. Yonucu alotlorin on genis
yayilani serxebel*, randa vo fuqandir** (sakil 1).

Sakil 1. Yonucu alatlorin novlari: a — serxebel, b — randa, ¢ — fugan

Biitiin yonucu alotlor taxta vo ya metal golibdon, bicaqdan, pazdan vo
dostokdon ibaratdir (sakil 2).

Sakil 2. Rondonin Sakil 4.

qurulusu: 1 — qalib,

2 — bigcaq, 3 — paz,
4 — dastok

& N\ A

a b
Sakil 3. Bicaglar: a — serxebel bicagi, b — randos va fugan bicagi,
¢ —yongarqirant olan bicaq (1 — bicaq, 2 — yongarqiran,

3 — bolt, 4 — bigagn kasici tiyasi)

Serxebelin kasici tiyasi qovssokilli vo gabariq, ronds vo fuganda iso diizdiir
(sokil 3 ).

Serxebella sothlorin ilkin, kobud yonulmasini, ronds ilo — son tomizloma
(hamarlama) islorini yerina yetirirlor (“serxebel” so6zii — alman monsalidir vo
“kobud kasma tigiin yonucu” demokdir).

Fugan rondadon uzundur. Fuganla yonanda uzun postahlarda hamar, yasti
sothlor alinir. Pastah1 verstakda dayaq vo paz arasinda elo barkidirlor ki, emal
olunan sath yuxarida olsun.

* Serxebel — dorinden yonmagq {igiin agz1 yarimdairs soklinds olan rands
** Fugqan — uzun ronds
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Sag ol ilo rondonin arxa, sol ol ilo iso 6n dostokdon tuturlar (sakil 4).

Rondoni emal olunan sathin {izorino qoyur vo irali itoloyirlor. Yonmanin
avvalindas golibin 6n hissasini, sonunda iso arxa hissasini sixirlar. Rondoni oks
istigamotda horokat etdirdikdo, onu emal olunan sothin iizorina qaldirirlar.
Beloliklo, emal olunan sothi diiz vo hamar sokil alana vo lazimi galinligda olana
godor yonurlar.

Ogoar emal edilon sothin tizorinds tiliskalor amals galirss, onda detalr oks
istigamatds yonmaq lazimdir.

0 TOHLUKOSIZ IS QAYDALARI

1. Yonma zamani pastahi etibarli borkidin.

2.Yalniz bigag1 yaxsi itilonmis rondo ila isloyin.

3. Rondonin itiliyini ol ilo yoxlamaq olmaz.

4. Dilgor alstlorini yonqgar qirintilarindan yalniz taxta pazin komoyi ilo
tomizloyin.

5. Diilgor alatlorini verstakin {izorina yalniz yani listo qoymagq olar.

6. Istifado zaman1 rondoni vo digar diilgar alatlorini diizgiin tutun.

: ®: . Y
- ~

]
. 1. Hans: diilgar alatlorini taniyirsiniz va onlarin tayinati nadan |
. ibaratdir? !
. 2. Yonma zamani kasilon yongarin galinligi nadan asilidur? :
. 3. Randa, serxebel va fuqan bir-birindan na ila farqlonir? '
| 4. Randoni emal olunan sathin iizorinds neco harakat etdtrmak'
\ lazimdir? '

-
ﬁiﬁ PRAKTIK i$
L SERXEBEL VO RONDO iLD TAXTA
POSTAHIN YONULMASI

Isin yerina yetirilms qaydalar:

1. Serxebel, ronds vo fuqanin qurulusu ils tanis olun.

2. Pastahi verstakin tizorinds borkidin.

3. Pastahin sathini vo kenarlarint yonun, yonulan sathlorin keyfiyyatini qiy-
motlondirin.
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ODUNCAGIN OL ALOTLORI
ILO BURGULANMASI

Burgulama — burgu vasitasi ilo biitov materialda silindrik desiyin agil-
mas1 prosesidir. Bu zaman burgu yuxaridan asagiya dogru horokot edir, fir-
lanaraq yonqar1 ¢ixartr.

Desiklar — iki va ya bir torofi agiq olur. iki torafi ag1q desiklor detal boyu
desilir (sakil 1, a). Bir torafi ag1q desiklor iso miioyyon dorinlikds agilir (sakil 1,
b). Adoton, en kosikdoki desiklor dairovi olur. Amma en kasikdo istonilon
formali— dairavi, oval, kvadrat, diizbucaqli, altibucaqli vo s. desik agmaq olar.

12 ©o| . @15

[

Sakil 1. Desiklor: a — iki tarafi aciq, b — bir torafi aciq

Burgu ilo dairavi desiklori asan vo olduqca doqiq burgulayirlar.

Burgularin on genis yayilmis novii spiralsokilli burgulardir (sakil 2, a).
Onlardan miixtolif materiallarin tizorinds desiklor agmagq ti¢tin istifado edirlor.
Desiyin burgulanmasi ti¢lin homginin kosicisi olan morkozvari (sakil 2, b),
snekvari (sakil 2, c¢), qasiqvari (sakil 2, ¢) vo s. burgulardan da istifads olunur.
Burgunun diametri (millimetrlorlo) onun milinds geyd olunur.

NS\w

2 1 ¢

»>

Sakil 2. Burgular: a — spiralvari; b — markazvari, ¢ — snekvari;
¢ —qasigvari (1 — asas kasan til; 2 — topa, 3 — spiralvari kason til)
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Burgunun islok hissasindo iki asas koson vo iki spiralvari kosan til olur.
Kasan tillorls burgulama zamani1 oduncagin liflori kesilir vo onun yonqart
vintvari qanovlarla xarice ¢ixir. Burgunun quyruq hissosi onun al drelinin vo
yaxud mexaniki ol drelinin patronuna barkidilmasi tictindiir (sakil 3 ).

Ol dreli (sakil 3, a) dayaqdan (1), firlatma dostoyindon (2), burgu (3) barki-
dilon patrondan (4) ibaratdir. Mexaniki ol dreli (sakil 3,b) dayaqdan (1), firlatma
dostoyindon (2), tutma dostoyindon (3), patrondan (4) vo burgudan (5) ibaratdir.
Mexaniki drelds firlanmani dostakdan patrona 6tiiran digli mexanizm var.

Sakil 3. Burgulamagq Sakil 4. Burgulama iisullari:
iiciin alatlor: a — al dreli; a — verstakin sixicisinda;
b — mexaniki ol dreli b —dayagq iizarinda

Burgulamadan oavval pestahin sathindo agilacaq desiyin morkezini ka-
randas va ya biz ilo nisanlayirlar. Sonra drelin burgusunu pastahin sothindoki
geyd olunmus noqtoys diiz bucaq altinda qoyurlar. Sol alin ovucu ilo drelin
dayagini sixir (agor desik ol dreli vo ya mexaniki ol dreli ilo agilirsa), sag ol ilo
dostoyi saat oqrobi istiqgamotindao firladirlar (sakil 4).

Iki torafi ag1q desiklorin burgulanmasi zamani, burgulamanin sonunda bur-
gunu desikdon ¢ixardanda oduncagin sinib qopmamasi tigiin dayaga tozyiqi
azaldirlar.

Postahin altina, adston, taxta qoyulur vo vintli sixac ilo o, verstaka bor-
kidilir. Belo olduqda, desiklor hamar alinir vo verstakin gapagi zodslonmir.
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0 TOHLUKOSIZ IS QAYDALARI

1. Pastahi vo taxta altligi verstakda etibarli barkidin.

2. Burgunun patronda etibarli borkidildiyine amin olun.

3. Ol vo ya mexaniki ol drellorini méhkom va diiz tutun, dostayi iso sor-
bost firladin.

4. Ol vo ya mexaniki ol drellorinin burgusunu verstakin {izerins 6zii-
niizdon qabaga yonaltmakls qoyun.

Csuaiar [T e

1. Desiklarin ne¢ca novii vardr?

2. Detallarda desiklar na iiciin lazimdir?

3. Burgunun isloma mexanizmi necadir?

4. Ol va mexaniki al drellari hansi qurulusa malikdir?

. 5. Naiiciin burgulama zamani pastahin altina taxta qoyulur?

______________________________________________

l
I
|
|
I
|
|
I
|
|
|

PRAKTIK i$

3 ’3 !
E i ODUNCAQ POSTAHDA

DESIKLORIN BURGULANMASI

Isin yerina yetirilmo qaydalar:

1. Burgularin spiralvari, morkozvari, qasiqvari vo s. névlorini nozordon
ke¢irin. Kasici tillorini tapin.

2. Pastahi verstakda barkidin, agilacaq desiklorin markazlorini niganlayin
vo bizlo desin.

3. Miiollimin kémayi ilo burgunu sl vo ya mexaniki ol drelino barkidin vo
onlarin kdmaoyi ilo pastahda desik agin.
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ODUNCAQ HiSSOLORININ
BIiRLOSDIRILMOSI

\
I
/,

’\ ~
%Q\ Momulatin hissalorin neca birlaosdirmak olar?
Oduncaqdan hazirlanan momulatin detallart mismar, surup va yapisqan

vasitosilo birlosdirilir.

Hissalarin mismarla birlasdirilmasi

Mismar — basliq, mil vo uc hissodon ibarotdir. Toyinatindan asili olaraq
mismarlar diametrloring, uzunluguna vo basliginin formasina goro segilir.

Mismar1 vurmamisdan ovvol onun yerini nisanlayirlar. Mismarla birlos-
dirilmo zamani, adoton, nazik detal qalin detala mismarlanir. Mismar1 vurarkon
¢akici elo tutmaq lazimdir ki, ol dostoyin ucundan az1 20 — 30 mm mosafodo
olsun (sakil 1, a). ©Ovvalco mismar sol olin bas vo sohadot barmaglari ils tutulur,
sonra basligina ¢okiclos yiingiil zorbalor vurulur. Mismarin oduncaga girdiyini
hiss etdikdo, sol ol y1gisdirilir vo daha mohkom zarbalorls is tamamlanir.

Sakil 1. Mismarin vurulmasi Sakil 2. Mismarmn ayilmasi
(a) va ¢ixarilmast (b, c) va vurulmasi

Vurma zamani mismar oyilorss, onu miitloq kolbotinlo (sakil 1, b) vo ya
¢okicin agzindaki xiisusi yangin (sakil 1, ¢) komoyi ilo ¢ixarmaq lazimdir.
Momulatin sothini zodslomamak ti¢tin kalbatinin va ya ¢okic basliginin altina
taxta pargasi qoyulur.

Ogor vurulan mismarmn ucu digor torofdon cixibsa, onu metal siganaq
tizorinds ayir vo yenidon oduncaga vururlar (saki/ 2). Bu, goriilon isin moéh-
komliyini artirir.

Hissalarin suruplarla birlosdirilmasi

Suruplarla birlosdirmoa mismarlarla birlosdirmoadon daha etibarlidir. Surup —
basligdan, vintsokilli mildon vo uclugdan ibarat olan barkidici detaldir (sakil 3).

Toyinatindan asili olaraq suruplar uzunluguna, qalinligina vo baslhiginin
formasina goro segilir. Suruplarin bashig1 yarimdairovi (sakil 3, a), gizli (sakil
3, b) vo yarimgizli (sakil 3, ¢) olur. On genis istifado olunan suruplar — gizli
suruplardir.
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Suruplama omoliyyat1 burgu ilo surupun basligi iictin yuvanin agilma-
sindan (sakil 4) vo vintaganla surupun burulmasindan (borkidilmasindon)
ibaratdir (sakil 5) .

S
S DS

BN

Sakil 3. Miixtalif Sakil 4. Burgu ilo surupun Sokil 5. Vintacanla

bashqli suruplar bashigu iigiin yuvanin surupun burulmasi
hazirlanmasi

Hissalorin yapisqanla birlasdirilmasi

Oduncaq momulatin detallarinin oksoriyyoti yapisqanla birlosdi-
rilir. Yapisqanlar tabii vo sintetik olur. Sintetik PVA yapisqani — ag rongli qati
maye soklinds olur vo firga ilo yaxilir. Moktob emalatxanalarinda PVA yapis-
ganindan istifado olunur.

Moktob emalatxanalarinda kazein vo xarrat yapisqanlarindan da istifado
edilir. Kazein yapisgani sarimtil rongli tozdur. Onu suda hall edir vo yaxsica
qarigdirirlar. Tozo hazirlanmis kazein yapisqani 3 — 4 saat orzindos istifadoyo
yararli olur, sonra isa barkiyir.

Yapisdirilmadan ovvol detallarin sothi yongar tozundan vo cirkdon
tomizlonir. Yapisqani ¢okdikdon sonra onun oduncaga hopmasi vo borkimosi
tictin 2-3 doaqiqgo gozloyib, sonra detallar1 bir-biri ilo birlosdirirlor. Yapisdirilan
detallar1 verstakin sixacinda mohkom sixir vo tam barkiyono qodor saxlayirlar
(sakil 6 ).

° 1=
Sakil 6. Hissalorin sixacda yapigdirilmasi:
1,2 — yapisdirilan detallar, 3 — yapisqan;
4 — vintli sixacin gévdosi; 5 — sixici vint; 6 — sixicinin dastayi
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0 TOHLUKOSIZ iS QAYDALARI

1. Baslig1 dostoyino mohkom geydirilmis ¢okicls isloyin.

2. Cokicla isloyon yoldasinizin arxasinda dayanmayin.

3. Surupun novuna uygun olan vintagandan istifads edin.

4. Surupu diiz bucaq altinda buraraq barkidin.

5. Surupu burdugda onu al ilo tutmayin.

6. Surupu burdugdan sonra basliginda olan ¢ixintilar1 sumbata kagizi vo ya
yeya ilo tomizloyin.

7. Hissolori yalniz taxta altliq tizerinds yapisdirin.

8.Yapisqanla isloyorkon ollorinizi vo gozlorinizi qoruyun, qoruyucu
eynok taxin.

9. Isdon sonra allorinizi sabunla yuyun.

SUALLAR ]|

1. Mismarla, surupla va yapisqanla blrla§d1rllmalardan no

zaman istifads olunur?

2. Surupla birlasdirilma mismarla birlasdirilmadan na ila farq-

lonir?

3. Hissalaorda oavvalcadon desiklorin ac¢ilmamast suruplarin

boarkidilmasinda naya sabab ola bilar?

4. Na iiciin iizorina yapisqan c¢akilmis detallart yapisdirma-

musdan avval 2-3 daqiqa havada saxlayirlar?

5. Hissalorin mismar va surupla birlaosdirilmasi zamani hansi toh-
«_liikasizlik qaydalarina riayat etmak lazimdur? /

e

l
|
|
I
|
|
I
|
|
I
|
|
I
|
|
I
\

ﬁi‘ ! PRAKTIK i$
ODUNCAQ DETALLARININ MiSMARLA, SURUPLA VO
YAPISQANLA BiRLOSDIRILMOSI

isin yerina yetirilmo qaydalar:

1. Yararsiz misar materiali tizorindo mosq edin. Miixtalif galinliglt oduncaq
pastahlari birlesdirin. Masq zaman1 vurdugunuz mismarlar1 kslbotin vo ya ba-
sinda yari1g1 olan ¢okiclo ¢ixarin.

2. Momulatinizin detallarin1 mismarla birlogdirin. Mismarlarin arxa torof-
don ¢ixmus iti uclarini igariya dogru ayin vo oduncaga vurun. Birlosmonin moh-
komliyini yoxlayin.

3. Momulatin birlasdirilmasi tigiin lazimi 6l¢iido suruplar se¢in. Suruplarin
yerini nisanlayin. Hissalori suruplarla birlogdirin.

4. Mamulatin detallarini yapisdirmagq tictin is yerini hazirlayin. Yapisdirila-
caq pastahlarin {izorini tomizloyin. Fir¢a ilo sothlorin tizorino eyni qalinligda
yapisqan ¢okin, 2-3 doqige saxlayin. Hissolori birlogdirin vo vintli sixacla
mongonads va ya verstakin sixicisinda sixin.
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METALIN EMALI TEXNOLOGIYASI

METALLAR HAQQINDA UMUMi MOLUMAT. 4
NAZIK TOBOQO METAL VO MOFTIL

I
\

Hor giin biz ¢oxlu sayda metal ogyadan —moisot vo motbox avadanligindan,
elektrik cihazlarindan vo s. istifads edirik. Velosipedlor, avtomobil kuzovlari,
mithorriklor, clirbaciir dozgahlar, gomilar, toyyaralor va s. — biitiin bunlarin asas
hissalori metaldan hazirlanir.

Metallarin mohkomlik, barklik, istiliyo davamliliq vo s. bu kimi {istiin xii-
susiyyatlori onlar1 insaat islorindo, amok alstlorinin vo moisat ogyalarinin ha-
zirlanmasinda ovozolunmaz edir.

Metallar iki osas novo boliiniir — qara vo slvan metallar. Qara metallara do-
mir vo onun arintilari (¢uqun, polad vo mangan) aiddir. Digor metallar vo on-
larin orintilori olvan metallara (nikel, qalay, mis, qurgusun, sink, aliiminium, ti-
tan, maqnezium, qizil, glimiis vo s.) aiddir.

Qalinlig1 2 mm-o godar olan metal voraqlors nazik tabaqa metal deyilir.
Onlar polad, aliiminium, diiraliminium, mis, latun vo basqa metal orintilorin-
don hazirlanir.

Polad —bork vo agir metaldir. O, domirls karbonun arintisindon ibaratdir.

Aliiminium — giimiisii rongdo yumsaq va ylingiil metaldir.

Diiraliiminium —altiminiumla misin orintisindon yaranr.

Mis — qirmizirangli, agir metaldir.

Latun — misin sinklo vo basqa metallarla birlogsmosindon yaranir. Latun
sar1 rongli metaldir.

Qalinlig1 0,2 mm-don 0,5 mm-2 godar olan nazik tobagali polada tanoka de-
yilir. Nazik qalay tobaqo ilo ortiilmiis tonakoyo ag tanoka, ortliyli olmayan to-
nokoya iso qara tanaka deyilir. Ag tonokodon on ¢ox konserv bankalarinin ha-
zirlanmasinda istifado edilir. Nazik sink tobaqosi il 6rtiilmiis nazik tobagali po-
lada sinklonmis tanaka deyilir.

Nazik toboagoli poladdan miixtolif moisot, sonaye vo kond tosorriifati alotlori
hazirlanir.

Nazik toboagqo metal prokat dozgahlarinin komayi ilo alinir. Bu zaman metal
pargasi soklinds olan pastah firlanan vallar (sakil 1) arasindan lazim olan qa-
linliq alinana qador tokrar kegirilir.

Sakil 1. Tobaga metalin alinma sxemi: 1 — pastah; 2 — vallar; 3 — diyircaklor
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Mobftil — en kesiyi daire, kvadrat vo
ya ticbucaq soklindo olan nazik metal
saplara deyilir. Moaftil polad, aliiminium,
mis vo latun pastahlardan prokat vo ya
¢okmo tisulu ilo hazirlanir (sakil 2).

a b Prokat iisulu ilo prokat dozgahla-

Sokil 2. Maftilin alinma sxemi: rinda firlanan vallar arasinda uzun
a — prokat tisulu; pastahi sixmaqla alinan moftil katanka

b — cokma disulu adlanir. Katankanin en kosiyinin dia-

metri 5 mm-don artiq olur.

Daha nazik maoftil iso ¢okici dozgahlarda katankadan ¢okmo {isulu ilo
alinir. Bu zaman katanka miioyyon formali vo 6l¢iilii desikdon kegirilir.

Moftildon elektrik naqillori, mismar, vint, surup, par¢im, yay vo bir ¢ox
basqa momulatlar hazirlanir.

0 Nazik taboqo metali oydikds tohliikasizlik qaydalari

1. Yalnmiz saz alotlo islomok lazimdir.

2. Mangonado postahi miitloq etibarli borkitmok lazimdir.
3. Isloyon soxsin arxasinda dayanmaq olmaz.

4. Alatlori is verstakinin konarina qoymagq olmaz.
5.9ymo zamani sol ali oyms yerino yaxin tutmaq olmaz.

| suALLAR ]}

1. Nazik tabaqa metal naya deyilir? ;
2. Nazik tobaqa poladin hansi novlorini taniyirsiniz? :
3. Nazik tabaqa metal neco alinir? |
4. Tonaka naya deyilir? :
5. Ag tanaka naya deyilir vo ondan harada istifads edilir? :
l
1
l
!

6. Qara tonaka naya deyilir?

7. Sinklonmig tanaka naya deyilir?

8. Maftilin neca névii var va onlar hansilardir?

v 9. Nazik tobaga metal va mofiil hanst magsadlarls istifads olunur? ,

N -

R T O O IO

e

~
ﬁg) _ PRAKTIK iS

= NAZIK TOBO9QO METAL VO MIFTILLO TANISLIQ

Isin yerina yetirilma qaydalar:

1. Nazik tobage metallarin vo arintilorin niimunslarine baxin, onlarin adini vo
néviinii miioyyan edin.

2. Moftil nlimunalorine baxin. Onlarin hansi metaldan hazirlandigini miioy-
yan edin.

3. Niimunolori symoys caligin.

4. Metalin galinlig1 vo ndviinden asili olaraq niimunslorin neca ayildiyini
doftorinizo yazin.
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METAL ILO ISLOMOK UCUN IS YERI,
ALOT VO TORTIBATLAR

4
1 15-ci movzu

Metalla islomok tigiin xiisusi tochiz edilmis is yeri lazimdir. Metalin ol ilo
emali ti¢lin is yeri ¢ilingor verstaki (sakil 1, a) vo ya kombinoedilmis verstakdir
(sokil 1, b).

Cilingor verstaki vo kombinoedilmis verstakin qurulusu 1-ci sokildo
gostorilmisdir.

1
Sakil 1. Verstaklar: a — ¢ilingar verstaki, b — kombinaedilmis verstak:
1 — metal karkas, 2 — stoliistii (qapaq); 3 — qoruyucu tor (ekran);

4 —mongona, 5 — alatlor ticiin yesiklor, 6 — oturacaq

Verstakda emal zamani pastahi barkitmok tigiin ¢ilingor mongonasindon
istifado edilir (sakil 2, a).
3

Sakil 2. Mangona: a — mangananin qurulusu (1 — vint;
2 — harakatsiz dodaq; 3 — harakatli dodaq; 4 — dayaq ¢atisi;
5 — dastok (ling)); b — moangananin sxemi

Moangonanin is prinsipi beladir: pastah mongonanin “dodaq’”lar1 arasinda
yerlosdirilir. Dastoyi saat aqrabi istigamotinds firlatdigda islok vint pastahi
harokot edon dodaqlar arasinda sixir. Etibarli barkidildiyine amin olandan
sonra pastah emal edilir.

Mongononin sxemindo (sakil 2, b) horokotin bir halgadan digorino —
dastakli vintdon harakatli dodaga otiiriilmasi gostarilir.

Metalin emal1 tiglin verstakdan bagqa digor alat va tortibatlardan da istifado
edilir (sokil 3).
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Cilingar gaygisi

B”““fk 6

Kosici kalbatin Yeya Nisanlayict
pargar
@D . /
\ \ e ]
‘ i %
\ l Ciz¢akon
! Burgular
Cokic Taxta ¢akiclor

/,/'/ l‘, / .i;;\\ “/ \
.'. m y

Gyma tortibatlart % \

\_ Saganaglar /

\
Kerner N

Sakil 3. Metalin emall ticiin alat va tartibatlar

Csuaccar 11TV SN

\
1. Cilingar verstaki hansi hissalordan ibaratdir? :
2. Cilingar verstakinm xarrat verstaku ilo oxsar va farqli cohatlori |
hansuardiwr? :
3. Cilingar manganalori hansi asas hissalardan ibaratdir? :
. 4. Metalin emaluiiciin hanst alat va tartibatlari taniyirsiniz? 4

L I S S S I I A S

e
ﬁiﬁ ! PRAKTIK i$

CILINGOR VERSTAKININ QURULUSUNUN OYRONILMOSi
Isin yerina yetirilma qaydalari:
1. Cilingar verstakinin qurulusunu nazardon kegirin. Daftorinizdo ¢okdi-

yiniz cadvali doldurun.
Verstakin torkib hissalori

No Adr Toyinat1

[}
|
|
|
|
|
|
|
|
|

2. Cilingoar mongonasinin qurulusunu dyranin, onun hissolorinin adini vo
toyinatini yeni cadvalo yazin.
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TOBOQO METALIN VO
MOFTILIN DUZOLDILMOSI

/
|
\
.

> (g

\ Metaln ayriliyini neca diizaltmak olar?

" Diizoldilmo — tobago metalin taxta vo ya olvan metaldan olan ¢okic vo taxta
tirciyin komaoyi ilo diizoltma 16vhasi tizorindo hazirlanmasidir (sakil 1).
Metal tobaqgoni diizeltms 16vhoesinin iizerine qoyur, alcok vo ya ollik
geyilmis sol ol ilo tuturlar. Sag ol ilo iso ¢okic zaorbolori vururlar.

Sakil 1. Metal tabaganin diizaldilmasi:
a — taxta ¢okicla; b — taxta tirciklo

Metal toboqo qabariq hissalori iistdo olmaqla yerlosdirilir vo tobagonin
konarindan qabariq hissonin morkozino dogru ddyaclonir. Nazik, yumsaq
tobogolor, adaton, taxta ¢okiclo doyaclonir vo ya taxta tirciklo hamarlanir.

Nazik yumsaq maftili taxtaya corgo ilo vurulmus bir ne¢o mismarm (sakil 2,
a) vo ya mangonado sixilmus tirciklorin arasindan kegirdib ¢cokmoklo (sakil 2, b)
vo yaxud da silindrik saganagin c¢evrasi boyu dartmaqla (sakil 2, ¢) diizoltmok
olar.

Qalin moftil iso diizeltmo l6vhasi tizoerindo (sakil 2, ¢) ¢okiclo doyacle-
moklo, yaxud da yastiagiz kolbotinlo sixmagla diizaldilir.

a b c ¢

Sakil 2. Moftilin diizaldilmasi

Diizaldilmanin keyfiyyatini diizaltma 16vhasi lizerindoki metal tabagonin
vo ya moftilin sathino xatkesin tilini qoyub, gabariq araliqlardan sizan isiq
zolagiin 6l¢iisiine goro yoxlayirlar (sakil 3).
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Sakil 3. Diizaldilmanin
keyfiyyatinin yoxlanilmasi:
1 — moaftil; 2 — xatkesin tili;
3 — diizaltma [6vhasi

Diizoldilmodan sonra pastahin tizorinds hazirlanacaq momulatin konturlar
nisanlanir. Nisanlama ciz¢okon, nisanlayici pargar, kerner, metal xotkes vo ya
bucaqliq kimi nisanlama alotlori ilo yerino yetirilir.

0 TOHLUKOSIZ iS QAYDALARI

1. ©llarinizi metal tobagalorin vo moftillorin iti konarlari ilo zodolonmoadon
qoruyun.

2. Gozlorinizi moftilin iti uclar ilo zadolonmadan qoruyun.

3. Yalniz ollik, olcok vo eynokla isloyin.

4. Barmagqlarmizi ¢okic vo ya taxta ¢okicin zorbolorindon qoruyun.

suaar  J{{TIS

[ as

1. “Metalin diizaldilmasi” naya deyilir va hanst metal
| diizaldilmaiiciin daha uygundur?

' 2. Diizaldilma iigiin hanst alat va toartibatlardan
i istifada edilir?

. 3. Tabaqgoalari prokat vallar arasinda diizaltmak olar-
' 2

| mié

. 4. Yumsaq metallardan olan nazik tabaqgoalarin
' diizaldilma texnologiyas: necadir? !

_______________________________________________

& )
% ! PRAKTIK i$

NAZIK TOBOQO METALIN VO MOFTILIN DUZOLDILMOSI
Isin yerino yetirilmo qaydalar:
1. Nazik metal tobogolorin vo moftilin diizoldilmasi {igiin is yerini vo
alotlori hazirlayin.
2. Nazik tobago metallardan vo moaftildon olan pastahlari diizaldin.
3. Diizoldilmoanin keyfiyyatini yoxlayn.

\
|
1
1
|
1
1
|
1
1
|
1
1
|
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NAZIK TOBO9QO METALIN VO

/
|

MOFTILIN TOMIZLONMOSI, OYILMOSI ¥

> (g
% Metal lovhalarin va maftilin sathi neca tomizlonir?

Metal I6vholorin vo moftilin sothi ¢irkdon, rongdon, pasdan vo s-don
sumbata kagiz1 va ya cilalayici galiblo tomizlonir.

Metal 16vho vo moftil ovvalcodon mongonodo borkidilir, sonra
onlarin iti konarlari xirda kortikli yeyo ilo tomizlonir (sakil 1).

Tomizlonon soth mongononin dodaglarindan 5 — 8 mm hiindiirs ¢ixmalidir.

ALY

Sokil 1. Metal l6vhonin konarlarinin tomizlanmasi

@
%@\ Bas metal lovhani va maftili neca aymak olar?

Pastah1 miixtolif alotlorin (¢okic vo s.) vo ya xiisusi tortibatlarin komayi ilo
oymok olar.

Bunun {i¢tin metal 16vha vo ya moftil nisanlama xatti boyunca dodaglar
soviyyasinds mangonads barkidilir va taxta tirciys ¢okicls zorbolor vurularaq
ayilir (sakil 2, a). Diizbucaql, tigbucaqli, dairs vo digor formali momulatlart
miivafiq formali saganaqlarda oymok olar (sakil 2, b).

Ensiz metal zolaqlar1 vo moftili yastiagiz vo ya yumruagiz kolbatinlo
ayirlor (sokil 2, c). Yumruagiz kolbatinlordon moftili ayerok halqa soklino
salmaq ti¢iin do istifado edilir.

Elastik polad moftil vo 16vholor ayilib buraxildiqda tokrar azaciq agilir.
Buna goro do pastahlari bilorokdon boytiik bucaq altinda ayirlar.

Sakil 2. Pastahin ayilmasi: a — moanganada, b — saganaqda;
¢ — yumruagiz kalbatinla,; ¢ — ayma tortibatinda
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Pastahlarin miisyyan radiuslu va 90°-lik bucaq ayilmasini dairavi saganaq-
larda hoyata kegirirlor. ©ydikdon sonra Olgiiloro sablonla nozarot edirlor.
Miioyyan radiuslu sablonlar1 pargar ilo qalin kagiz, karton vo ya plastik kiitlo
tizorindo ¢okir vo qayet ilo kasirlor. Cevroni dord borabor hissoyo kossok,
miioyyon radiuslu 90°-lik oyilmo bucagina nozarat ti¢iin sablon alinar.

Honcama va cofto kimi detallar xiisusi ayma tartibatlarinda daha tez vo
doqiq oymok olar (sakil 2, ¢).

0 TOHLUKOSIZ IS QAYDALARI

1. Metal toboagalari yalniz ollik geyib tomizloyin, sonra ayin.
2. Oyilacok pastahlari etibarli barkidin.

3. Taboagpalorin vo maftillorin iti uclarina sllo toxunmayin.

4. Barmaginizi kasilmokdan va ¢okic zarbalorindon qoruyun.

Csuattar ] ({ - 5

)

\ 1. Metalin iti kanarlarini na il> va neca tamizlomak olar?

2. Na iiciin lovhalori sumbata kagizi va cilalayict qalibls iti
. kanarlari boyu tamizlomak olmaz?
|
|
|
|
|

3. Oyilmis pastahlarin bucaq daracalorinin va radiusunun

diiz olub-olmadigini neca yoxlamagq olar?

4. Maftildon qulaqciql caftani neca aymak olar? Bu zaman hansi
. saganagqlar t215b olunur? ¥

STy ySyseE s

o PRAKTIK IS

% ! NAZIK TOBO9QO METALIN VO MOFTILIN

: TOMIZLONMOSI, OYILMOSI

Isin yerino yetirilmo qaydalari:

1. Metal pastahin tomizlonmasi {i¢iin tisul vo alatlori se¢in.

2. Tohliikesiz i qaydalarina riayot edorak 16vhalorin vo moftilin iti konar-
larini tomizloyin.

3. Miisllimin tapsirigi ilo vo ya layiho lizro bir momulat1 hazirlamaq tigiin
tobago metaldan vo moaftildon pastahlari nisanlayin vo ayin.

4. Yumruagiz kalbotinlo moftildon halqalar diizeldin.
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NAZIK TOB9QO

/
|

METAL HISSOLORININ BIRLOSDIRILMOSI N

@
% Metal lovhalori neca birlasdirmak olar?

Nazik metal 16vhoalorin on genis yayilmis birlosdirilma tisulu qatlama
tikisidir, yoni l6vholorin konarlardan qatlanmasidir (sakil 1).

4 —8 k 4

Sakil 1. Qatlama birlasdirilmasinin alinma ardicillig

Ovvalca taboagalari 90° bucaq altinda konarlardan 68 mm ayirler (sakil 1,
a). Sonra tabagoni gevirir vo oyilmis kenarlar1 2-3 mm araliq qoymagqla
qatlayirlar (sakil 1, b). Tobagolorin qatlanmis konarlarini bir-birino kegirdib
qufila salirlar (sakil 1, ¢) vo taxta ¢akiclo pillali tirciya zorbolor vurmagla
etibarli barkidirlor (sakil 1, ¢). Birlosmo zolaginda olan ¢ixint1 toboagolors
aralanmaq imkan1 vermir.

Belo tisulla binalarin dam ortiiytindoki polad tabagolori, ventilyasiya va
sudtiiriicti borularini birlosdirirlor. Tobaqo metaldan olan detallar birlogdirmae-
nin digor tisulu iso par¢imlomadir.

Porcimlar — basliq vo mildon ibarat olan barkidici detallardir. Onlar yum-
saq poladdan, misdon, aliiminiumdan, latundan hazirlanir. Por¢imlor yarim-
girda (a), yasti (b), gizli (¢), yarimgizli (¢) baghqli olur (sakil 2 ).

Bu iisulla birlogdirmads ovvalco por¢imlor {i¢iin desiklorin morkozi
nisanlanir. Sonra desikacan vo ya burgu ilo desiklor agilir.

Cox vaxt birlosdirilon iki pastahi eyni vaxtda sixacda vo ya mongonado
sixaraq burgulayirlar. Desiyin diametri (D) por¢imin diametrindon (d) 0,1-
0,2mm boyiik olmalidir (sakil 3, a)

A

Sakil 2. Porcimlor
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Por¢imi desiyo salirlar (sakil 3,
b).Par¢imin mili (1,3...1,6) d gqodor !

detalin izorindon ¢ixmahdur. Bagh- (1,3.1,6)d
g1 saxlayicinin oyuguna yerlosdirir . -|n

. 2t 1 e
vo dartilma boyunca birlesdirilon ! I

detallar1 ¢okic zarbolori ilo bir-

biring yaxinlasdirirlar. Sonra dairoe- b ,
vi ¢akic zarbalari ilo qapayici basli-

g1 (sakil 3, ¢, ¢) pargimloyir vo

sixacin komoyi ilo ona diizgiin Sokil 3. Porcim birlasmosinin
forma verirlar (sakil 3, d). q;p allmgna marhglalari

Sonda hazir par¢im birlosmosi olds edilir (sakil 3, e).
Por¢im birlosdirmoalorindon toyyars vo gomigayirmada, korpiisalmada,
metal moisot avadanliginin hazirlanmasinda genis istifads olunur.

0 Nazik tobogo metalin por¢cimlo  birlosdirilmoasi zamani
tohliikesizlik qaydalari

1. Pargimlo birlosdirmoni yerina yetirorkon ¢okic basinin dostoys oturma
etibarliligin1 yoxlamaq lazimdir.

2. Pastah mongonads méhkom baglanmalidir.

3. Isloyon soxsin arxasinda dayanmaq olmaz.

CsuALLAR L L. G

1. Qatlama tikisi il birlosmalara harada rast galinir va onlar na
liciin avazolunmazdir?

2. Na iigiin lovhalari tadrican, bir ne¢ca marhalaya ayirlor?

3. Oufil nayin hesabina lovhalari barkidir va onlar aralanmur?

4. Pargim birlogmalara harada rast galinir?

5. Parcimlor hanst metallardan hazirlanir?

\_ 6. Por¢im birlasmasinin yerina yetirilma ardiciligi necadir?

st

PRAKTIK i$
] DETALLARIN QATLAMA TIKISI

VB PORCIMIN KOMOYI ILO BIRLOSDIRILMOSI

Isin yerino yetirilmo qaydalar::

1. Qatlama tikisi ilo birlogsdirmak ti¢lin tonake tizorindo pastahi nisanlayin
vo qayget ilo kasib ¢ixarin.

2. Konarlarda gatlama tikisi i¢tin oymo xatlorini niganlayn.

3. Xiisusi tochiz olunmus masada (verstakda) omaliyyatin ardicilligina ria-
yot edorok qatlama tikisini yerina yetirin.

4. Par¢imlorla birlosdirmak {i¢iin I6vhalari hazirlayin vo nisanlayin.

5. Par¢imlori vo lazim olan alotlori segin.

6. Tobogolori barkidin, desiklor agin.

7. Texnoloji ardicilliga riayat edorak par¢im birlogmosini yerina yetirin.
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ELEKTRIK ENERJjSi
VO SADO ELEKTRIK DOVROSI

/
|
\

(e
\% Elektrik enerjisi haqqinda na bilirsiniz?

Bu giin elektrik enerjisi on rahat vo ucuz enerji noviidiir. Muasir dovrde
hom moisatds, hom sonayeds, hom do xalq tosarriifatinda elektrik enerjisindon
istifads edilir.

Miiasir sonaye vo moisot masinlarinin islomasi {igiin elektrik enerjisi
monbayi lazimdir. Generator, qalvanik element, qalvanik elementlor bata-
reyasi, akkumulyator elektrik enerjisi monbaloridir (sakil 1).

b \

Sakil 1. Elektrik enerjisi manbalori: a — qalvanik element; b — qalvanik
elementlar batareyasi; ¢ — akkumulyator, ¢ — elektrik generatoru

"

Yiiklonmis hissociklorin, yoni elektronlarin istiqamatli harokoti — elektrik
corayani, elektrik enerjisinin monboyi iso — corayan manbayi adlanir. Istifads
etdiyimiz elektrik enerjisinin oksor hissosi elektrik stansiyalarinda xiisusi
elektrik generatorlari il istehsal edilir.

Yanacaqdan vo axar sudan omolo golon enerjini istehsalatda vo maisotdo
genis ehtiyac duyulan elektriko ¢eviron yerlor elektrik stansiyalari adlanir.

Azarbaycanda Mingacevir Su Elektrik Stansiyasi, Sirvan Istilik Elektrik
Stansiyasi va s. stansiyalar mévcuddur.

enidog
BRE:

Sakil 2. Elektrik enerjisinin alinmast
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Daha giiclii elektrik stansiyalar1 (IES — Istilik Elektrik Stansiyasi)
yanacagqla (komdir, torf) isloyir. Bu stansiyalarda yandirma zamani bir va ya bir
nego generatorun parini firlada bilon isti buxar axini yaranir ki, o da miixtalif
cthaz vo qurgular vasitasi ilo elektrik enerjisino ¢evrilir (sakil 2, b).

Son vaxtlar elektrik enerjisinin istehsali ticlin atom enerjisini elektriko

ceviron stansiyalar qurasdirilir. Belo stansiyalara Atom Elektrik Stansiyalari
(AES) deyilir (sakil 3).

reaktor
soyuducu

su manbayi
Sakil 3. Elektrik enerjisinin AES-da alinmasi

Generatorda alinmis elektrik coroyani istifadociyo hiindiir metal stitunu
olan diroklors ¢okilmis nagqillorle Gtiiriiliir, 6nca elektrik coroyani transforma-
tora daxil olur. Burada corayanin otiiriilmasi zamani itkini azaltmaq maqsadilo
yliksok gorginlik yaradilir.

Ev dovresino daxil olmamisdan ovval elektrik coroyaninin gorginliyini
basqa bir transformatorda tonzimlayirlar.

Elektrik enerjisinin elektrikqobuledicilori fonordoki lampa, dozgahdaki
miihorrik, elektrik iitiisii, televizor, kompiiter vo bir sira bagqa qurgulardir. Bu
cihazlarin komayi ils elektrik enerjisi is18a, istiya, sas9, goriintiiys, mexaniki
harokoto vas. gevrilir.

Elektrik enerjisi monbodon isladiciye naqillarlo— otiirtictilorle 6tiirtiliir.

Elektrikgabuledicilori monboys qosmaq vo ayirmaq tclin idarsedici
cihazlardan — elektrik agarindan, qoruyuculardan istifads edilir.

Elektrik enerjisinin monbolori — elektrikqobuledicilori vo idaroetmso
cihazlar bir-biri ilo elektrik nagqillori ilo, yoni 6tiirticiilorlo birlosib elektrik
dovrasini togkil edir (sakil 4). Elektrik dovrasine daxil olan biitiin qurgular
onun elementloridir.

Elektrik corayani naqillorlo manbadon elektrikqobuledicisine yalniz dévro
gapali oldugqda daxil ola bilor.
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Qapal1 elektrik dovrasindo nagqillor dovronin elementlorine etibarli borki-
dilmoli vo zodoasiz olmalidir.

Sado elektrik dovrasi caroyan monbayi, kzormo lampasi, agar vo naqillor-
don ibarotdir (sakil 4 ).

Sakil 4. Sad> elektrik dovrasi: 1 — carayan manbayi; 2 — kézarma lampasi;
3 —acar;, 4—naqillor
Elektrik dovrasinin elementlorini sorti isaralor soklinds tasvir etmok daha
asan varahatdir (cadval 1).
Elektrik dovrasinin sorti isarolorlo tosvir edilmosing elektrik sxemi deyilir.
Sorti isaralor vo elektrik sxemlorinin hazirlanma qaydalar1 dovlot stan-

dartlar1 ilo miisyyan edilir.

Elektrik sxemi elementlarinin sarti qrafik tasviri Codval 1

Elementin sorti
grafiki toesviri

-
Kozarme lampasi w- —®—
Acar /f S _/,__

Naqil = —r

Elementin ad:1 Elementin toasviri

Corayan meanbayi

Nagqillarin
birlegdirilmesi

Nagqillerin kesismosi
(birlesmadan)

Stepsel ¢ongoli

——
S|
|

Stepsel rozetkasi o
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Elektrik sxemlori — prinsipial va
montajli olur. Ogor sxemds dovro
elementlorinin birlosmo prinsipini gos-
tormok lazimdirsa, onun prinsipial

sxemi ¢okilir (sakil 5, a). ®
Elektrik dovresinin yigilma sxemi
onun montajh sxemi adlanir (sakil 5, b). f
Bu sxemdo elementlorin bir-birine
nisbaton doqiq yerlosmasi vo onlarin dov- 4 b

rada birlosma gaydasi gostarilir. Elektrik ——+—||'"'{F

dO.VI'QSIIlln.bQ.Zl _eleme:_ntlan montaj sxe- Sokil 5. Elektrik sxemi:

minda tosvir kimi verilir. L .
a — prinsipial; b — montajli

0 TOHLUKOSIZ iS QAYDALARI

Yadinizda saxlayin! Elektrik coroyani insan hoyati {igiin ¢ox toh-
liikolidir. Elektrik dovrasinin elementlori, xtisusilo do elektrik enerji-
sinin manbayi ile isloyands ehtiyatli va digqatli olun!

Csuaiiar 11— S e b

1. Elektrik diovrasinin asas elementlarini sadalayin. :
2. Hansi elektrik stansiyalari siza malumdur? :
3. Naiiciin elektrik acarvidaraetma qurgusu adlandirilir? :
4. Elektrik dovrasinin islamasi ticiin hansi sartlor vacibdir? :
5. Elektrik sxemlarinda elementlarin sarti isaralori na iigiin totbiq |
edilir? :
6. Prinsipial va montajl elektrik sxemlorinin oxsarligi va forqi na- |
dadir? y

* 4

R EEEEEEEEEEEEEaSmS—S—S—S—S—————————

a8 .
ﬁi\ ! PRAKTIK iS$
]
) ELEKTRiK DOVROSININ QURULUSU
Isin yerina yetirilmo qaydalar::

1. Lampanin, acarin, naqilin, batareyanin sorti isaralorini ¢okin.

I
I
I
|
I
I
|
I
I
|
I
I
|
I
|
\
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PARCANIN EMALI TEXNOLOGIYASI

_ PARCADAN MOMULAT HAZIRLAMAQ (4
UCUN i$ YERI, ALOTLOR VO TORTIBATLAR N

Ol ils yerina yetirilon amaliyyatlar {igiin tizorine alstlor va tortibatlar qo-
yulan is masasi lazimdir.

Is yerindo yalniz emal edilon materiallar, bu isin icrast ti¢iin lazim olan alot
vo tortibatlar olmalidir. ©l islorinin icrast zamani diizgiin oturusa digqqot
yetirmok lazimdir. Govdonin (badonin) diizgiin olmayan voziyyati yorgunluga
sobab olur, is qabiliyyetini asag1 salir vo hamginin belin biikiilmasine, onurga
stitununun oyilmosing, gérmo qabiliyyetinin zoiflomosine, bas agrilarina
gotirib ¢ixardir.

Is zamam diizgiin oturma qaydalar (sokil 1).

1. Qan dovrani pozulmasin deys ayaqlar
biitiin panca boyu dosomoyo dironmalidir.

2. Govdeni diiz va ya bir az irali ayarak
oturmaq lazimdir.

3.Bagbir az qabaga oyilmolidir.

4. Sinani masaya diromok olmaz.

5. Qollar dirsaklorda biikiilii olmalidir.

6. Is zamani dirsoklori masanin iizorino
qoymagq lazim deyil.

7. Gozlordon momulata godor masafa,
toxminan, 30 sm olmalidir.

8. Is prosesi zamani gévdonin vaziyyatini
vaxtasirt doyismok lazimdir (bir az oyilmis
voziyyatdon diiziino vo oksing).

9. is1q emal olunan detallarin iizorina sol
torafdon vo ya diiz dismoalidir.

Sakil 1. Ol islori zamani
diizgiin oturma qaydalari
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@
% Bas parcanin emall iigiin hanst alat va tartibatlar lazimdir?

b ¢ ¢

e e

N
S g e h

e 2

Sakil 2. Ol islori iiciin tortibat va alatlor

Santimetrli lent (metro) (sokil 2, a) yumsaq vo elastik olmalidir, amma
dartilmamalidir. Metrodon ol¢iilorin  gotiiriilmoasi vo homginin parganin
uzununu, enini 6lgmoak ti¢iin istifads edilir.

Soffaf kagiz (kalka) (sakil 2, b) ilgiilorin ko¢liriilmasi tigtin istifado olunur.
Onu ayri soffaf materialla ovoz etmok olar (masalon, polietilen plyonka).

Xatkes (sokil 2, c) tikilon momulatin ¢ertyojunu qurmag, iilgiiniin tizorindo
qisa kosiklori 6lgmak, ilmalarin vo tikislorin emal paylarinin nisanlanmasi
tictin istifado edilir.

Kagiz iiciin qaye1 (sokil 2, ¢) iilginliin detallarini kosib ¢ixarmaq tigiin
lazimdr.

Parca iiciin qay¢i (dorzi qayeisi) (sakil 2,d) pargadan tikis momulatinin
bicilmasi tigiin nazards tutulub.

Sancaqlarla (saokil 2, e) iilglinii parcaya borkidir, parca gatlarini vo tikis
detallarini sancaqlayirlar.

Dorzi tobasiri ilo (sokil 2, 2) bigmo zamani iilgliniin detallarin1 kontur
boyunca nisanlayirlar.

9l tikis iymalori (sokil 2, f) ilo tikmo vo kokloma aparilir. Bu iynolor
miixtolifuzunluq vo qalinligda olur.

Tikdiyiniz parca na qodar nazik olarsa, bir o qodar da nazik iyns lazimdir.
Qisa tikis addimi ilo tikmok {igiin qisa iynoalordon istifads edilir, uzun tikis
addima ilo tikmak tigiin iso (koklomo zamani) uzun iyns gotiiriliir.

Iyno hamar va diiz olmahdir. Pasl vo ya ucu zodolonmis iyno is iigiin
yararsizdir. Belo iyno par¢ani korlaynr.
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Oymaq (sokil 2, g) iyna va sancaqlarla is zaman1 barmaqlar1 desilmadon
gorumagq tg¢iindiir. O, sag slin orta barmaginin 6l¢iistine gora segilir. Oymagq
barmaga kip oturmalidir.

Diiz uclu kigik qayecilar xirda islor tictin lazimdir, mosalon, sap1 kasmok
uctin.

Tikissokan (sakil 2, e) masin vo ol tikislorini s6kmok tigiin nozordos tutulub.

Surot ¢ixarmaq lcilin Kkicik carx (sokil 2, h) ilgi xotlorinin pargaya
kogtirtilmasi tigtindiir.

G TOHLUKOSIZ IS QAYDALARI

1. Iso baslamazdan avval iyno vo sancaglar1 sayin, ayri, kiit v paslan-
mislar1 kagiza biikiib tullayin, qay¢inin itiliyini yoxlayin.

2. Is zaman1 iyna vo sancagqlari iyna qabinda saxlayin, onlari parcaya sag-
dan sola va ya 6ziintizdon oks istiqamatds batirin; iyna vo sancaqlart agziniza
almayn vo paltariniza batirmayin; tikme zamani oymaqdan istifads edin.

3. Qaygilar1 masanin {izoring, 6ziintizdon sol torafo agzibagl vo hal-
qalar1 asag1 olmaqla qoyun; qay¢ini halgalar1 qabaga yonalmoklo 6tiiriin.

4. Isi bitirdikdo iyna vo sancaqglar1 sayin (onlarin say1 isin ovvalindo
oldugu kimi olmalidir); qay¢ini yerina (is qutusuna) qoyun.

1. Parca emaliiiciin is yeri dedikda na bagsa diisiiliir?

2. Is zamani neca oturmagq lazimdir?

3. Parcanin emaliiiciin lazim olan alat va tartibatlari sadalayin.
4. Oymagq neca segilir?

5. Tikmoa zamanu tahliikasiz is qaydalart hansilardir?

_______________________________________________
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) ULGUNUN HAZIRLANMASI YO PARCANIN
BiCILMOSI TEXNOLOGIYALARI

o
% Ulgiiniin hazirlanma texnologiyasi necadir?

Momulat1 tikmomisdon ovval onun biitiin detallarmin ilgiistinii hazir-
layirlar. Kagiz iilgiilori miixtolif tisullarla hazirlamagq olar. Ulgiiniin hazirlan-
masinin iki tisuluna baxagq.

1. Diizbucaqli vo ya basqa sads quruluslu detallar1, damali kagizda xotkes
va sado karandasin komayi ilo, ovvalcadon gotiiriilmiis 6l¢iilor tizra ¢akirlor.

2. Moda jurnallarinda tilgiilor 6z hoqiqi 6l¢iilorindo alave voraqlords verilir.
Beloiilgiilorin suratini ¢ixarir, yoni soffaf kagiza karandas ilo kociiriir vo yalniz
bundan sonra kosirlor (sakil 1).

Sakil 1. Sakil 2. Sakil 3.
Ulgiiniin Parcanin Parcanin
suratinin ¢ixarilmasi kasik yerinin ayriliyinin
diizaldilmasi aradan galdiriimasi

~ /’-\;
% Bas par¢ani neca bigirlor?

Bugaverma — par¢anin bicmoadon avval aparilan nom-isti emalidir. Hazir
momulat birinci yumadan sonra kicilmasin deys pambiq va katan parcalari
bigmadon avval yuyur, qurudur va yaxsi tittiloyirlor.

Kasiklorin diizaldilmasi. ©gor parca oyri kasilibse, bigmadon gabaq
kasiklori diizoltmok lazimdir. Parcanin oyri torofinden kesik boyu saplarin
birini ¢ixartmaq vo onun izi ilo parca zolagini kosmok olar (sakil 2).

9yriliyin aradan qaldirilmasi. Kosiklori diizoldilmis pargani iz torofi
icori olmaqla, kenarlarin iist-listo qoyub ikiqat qatlayirlar (sakil 3, a). Sonra
uclarindan tutub, diaqonallar tizro dartirlar (sakil 3, b).

Konarlarin kasilmasi. Par¢anin konarlar1 bazon ¢ox cod olur. Ona gora do
bigmodon avval onlar1 kosirlar.

Qiisurlarin askar edilmasi. Bigmomisdon ovval desiklorin, lokslorin,
qeyri-barabar olan ronglonmanin, qalin saplarin agkar edilmasi moqsadi ils par-
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caya diqqatle baxilir. Qiisurlu yerlor tobasir vo ya rangli sapla qeyd edilir ki,
bigmo zamani onlar detallarin konarlarina salinsin (parcanin tullantilarina).

Parcanmin sarilmasi. Hazirlanmis parca bigilmak {i¢iin is masasinin tizorino
sorilir. Ovvalca par¢a masanin {izarinda, {iz torafi icori olmaqla uzununa sap1
boyunca ton yaridan gatlanir. Sonra par¢anin konarlari diizoldilir vo qatlari sllo
hamarlanir.

ULGULORIN YERLOSDIRILMOSI

Geyilorkon momulatin dartilmamasi vo formasinin itirilmomasi ti¢tin iilgii-
nii par¢aya yerlosdirdikdos fikir vermok lazimdir ki, par¢anin uzunu boyu sapin
istiqgamoti ilo iilgiido olan oxlarin istiqamati {ist-tisto diigsiin. Ulgiiniin detal-
larin1 parganin {izoring sancaqlarla barkidirlor (sakil 4 ).

Sakil 4. Ulgiiniin yerlosdirilmoasi

ULGULORIN TOBASIRLO NISANLANMASI.
TiKiSLOR UCUN EMAL PAYI
Bigmo zamamni {ilgii detallarinin konturlarini va tikislor {igiin emal payin
xotkes vo dorzi tobasiri ilo doqiq nisanlamaq lazimdir (sakil 5). Detallarin
kosiklorini uygunlasdirdigdan sonra tikis xotlorinin {ist-iisto diisocoyino amin
olmagq olar.

tobasir

emal pay1

Sakil 5. Ulgiiniin tabagirlo
nisanlanmasi

Sakil 6. Detallarin bicilmasi

Tikis momulatlarinin detallarinin bigilmasi — detallarin dorzi qayeist ilo ti-
kislorin emal paylariin nisanlanmis konturlari tizrs kosilmosidir (sakil 6). De-
tallar tikislorin emal payini1 nozors alaraq bigirlor. Tikis momulatinin detalini
bigondo dorzi qaygisini elo tuturlar ki, enli torofi masaya dironsin.
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Tikis tictin emal payimin miqdart tikisin toyinatindan ve ndviinden, mamu-
latin emal edilon kasiyinin stiziilmasindan do asilidir.

Csuattar ({11 &
/ A ey \

E 1. Siz iilgiilarin hansi bi¢ilma iisullarini 6yrondiniz?

i 2. Bugaverma nadir?

\ 3. Hazir momulatin birinci yumadan sonra kicilmamasi iiciin na
| etmak lazimdir?

i 4. Na iiciin iilgii detallarimi parcanmin iizarinda sapin uzununa
| istiqamoatini nazara alaraq yerlasdirirlor?

' 5. Tikisda emal pay: na iiciin lazimdir?

! 6. Tikma zamam hanst tohliikasizlik qaydalarina riayat etmak
\ lazimdr?

T

s ! PRAKTIK i$
by ULGUNUN HAZIRLANMASI VO NUMUNONIN
BiCiLMOSI

Sizo lazim olacaq: xotkes, karandas, damali kagiz, kalka, qay¢i, xirda
sokilli ag ¢it parca, sancaqlar, dorzi tobagiri.

Isin yerino yetirilmasi ardicilhg:

Tapsiriq 1. Diizbucaqli iilgiiniin ¢ertyojunun qurulmast:

1. Certyoj alatlorinin kémayi ilo damali kagizin tizorindo, 13x4 sm 6lg¢iilii
diizbucaqli qurun.

2. Diizbucaqlinin igindo “Ulgii 1” adin1 yazin, ox ilo uzununa sapmn
istigamatini gostarin.

Tapsiriq 2. Ulgiiniin suratinin ¢ixarilmas:

1. Qurulmus diizbucaqglinin tizoring kd¢iirmo voraqini qoyun.

2. Certyoj alotlorindon istifads edorak, biitiin xatlori xotloyin.

3. Diizbucaglinin iginds “Ulgii 2 yazin, ox ilo uzununa sapin istiqamotini
gostorin.

4. Xoatlor tizra tilgtinti doqiq kosin.

Tapsiriq 3. Detalin bi¢ilmasi:

1. Parcani ikiqat {iz torofi igori olmaqla uzununa sap boyu qatlayin.

2.“Ulgii 2”-ni par¢anin uzununa sapi istiqgamatinda qoyun.

3. Ulgiinii sancaqlarla borkidin.

4. Tikislor tictin emal pay1 ayirin, ¢ertyoj alotlorinin komoyi ilo tilgtiniin hor
torofindon 1,5 sm mosafodo xatlor ¢okin.

5. Detal1 emal payinin xatlori boyunca kasin.
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NOM-iSTi EMAL VO PARCA QIRINTILARINDAN £
TUTQACIN HAZIRLANMA 3
TEXNOLOGIYASI

@

Momulatin keyfiyyati, xarici goriintisii vo formasi nom-isti emal omoliy-
yatinin diizgiin icra olunmasindan asilidir. Tikis momulatlarinin nom-isti emali
(NIE) par¢alarin vo ya momulatlarin nom, isti vo tozyiqlo xiisusi avadanligin
(utt, utiilomo 16vhosi) komoyi ilo emalidir. Nom-isti emalin komayi ilo
parcanin qirislart hamarlanir, hazir momulata lazim olan forma verilir vo s. Ev
soraitindo nom-isti emalin yerino yetirilmosi {iglin asas avadanliq iitii vo
titiilomok ti¢lin 16vhadir. Detal vo momulatlarin nom-isti emali iki ciir olur:
araliq vo yekun. Araliq nom-isti emal amoliyyat1 bi¢imdon ovval vo har
omoliyyatdan sonra aparilir. Yekun nom-isti omoliyyati hazir momulat
tizorindo icra edilir. 1slem9"1'isulundan asili olaraq, ttiilor elektrik, buxar vo
elektrik-buxar novlii olur. Utiilor hom da ¢okilarina (1 kq-dan 5 kq-a gador),
ol¢iilorine vo isloma giicline gora forqlonir.

Nom-isti emalin yerino yetirilmasi ti¢lin is yeri qatlanan ensiz masa —
ttiloma lovhesidir.

Par¢a momulatinin xarici goriiniigii va formasi nadon asilidir?

Nome-isti emalin yerind
yetirilmasi

Nome-isti emal omaliyyat1 ayaq
isto aparilir. Bu zaman emal edilon
momulatdan g6zo qodor mosafo
30—35 smolmalidir (sakil 1). Nom-
isti emal aparilan is yeri yaxs1 is1q-
landirilmalidir.

Sakil 1. Nom-isti emalin
yerina yetirilmasi

Detal vo ya momulatin nom-isti emalina baslamazdan ovval {itiiniin
istiliyini titiilonacok par¢anin qirintisinda yoxlamaq lazimdir.

Utiiniin q1izma temperaturu miixtolif liflordon olan parcalar {iciin forqlidir:
pambiq vo kotan parcalar tictin 180-200°C, ipok parcalar tictin 110°-ya qodor
olmali, yun pargalar ti¢tin 150°C-dan, sintetik parcalar tictin 100°C-don ¢ox
olmamalidir.

Yadda saxlamaq lazimdir ki, nom-isti emalin yerino yetirilmasi zamani
tohliikosiz is qaydalarina riayot etmok lazimdir.
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@ TOHLUKOSIZ IS QAYDALARI

1. Is zamanu tahliikalor:

¢ {tlinlin snurunun yanmasi;

+ yaniqlar — buxarla, tittin{in alt hissasina toxunmagqla vo snurun yanmast ils;

* elektrik corayaniilo zodslonma.

2. Isa baslamanusdan avval na etmak lazimdur:

e {itlinlin, snurun va ¢ongalin golibinin iso yararliligini, {tiintin alt
hissasinin tomizliyini yoxlamagq;

* {itliniin tonzimloyicisini emal edilon par¢caya uygun temperaturun izo-
rino qoymag;

* {itlimasasini va su piiskiirdoni hazirlamagq;

* kigik rezin xalganin movcudlugunu yoxlamag.

3. I's zamani na etmak lazimdur:

* nom-isti emali rezin xalganin tizorinds dayanaraq yerino yetirmok;

« {itlinii quru ollorlo yandirib-sondiirmok, bu zaman snurdan yox, ¢ongslin
galibinden tutmag;

* {itlinii xtisusi althigin tizorine qoymag;

* snurun burulub itlintin altina doymomasina vo iitliniin haddon artiq
gizmamasina nozarot etmok;

* par¢ani nomlondirmak {i¢iin su piiskiirdondon istifads etmok.

4. Isi bitirdikdan sonra na etmak lazimdir:

* {itlinii s6ndiirmoak;

* onuxiisusi altligin tizorino qoymagq.

\

’“\ -
W«;\ Parca kasiklarindon tutqact neca hazirlamagq olar?

Bi¢mo ti¢ilin sablonlardan istifads edorok tutqacin hazirlanma morhalslori-
no baxaq.

Alot, material vo tortibatlar: qaygi, iyno, sabun vo ya tobasir, karton,
karandas, metro, iki rongds par¢a (A vo B), astar pargasi, ara gat materiali,
momulatin hasiyslonmaosi ti¢iin parga, saplar, {itii.

1. Eskizin qurulmasi (eskiz— momulatin hazirlanacagi sokil)

Detallarin 6z aralarinda birlosmo texnologiyasini basa diismok {igiin
miixtolif rongli, eyni 6l¢iilii kvadratlardan ibarot olan on sado variantdan
istifado edin. Sahmat taxtasinin goriiniisiino uygun olaraq onlar1 dord siraya
y1gin. Sizdo 16 kvadratdan ibarat olan kvadrat tutqacin eskizi alinacaq. Onu iki
rongds hazirlaym.

Tutqgac tigiin on yaxs1 6l¢ii— 22x22 sm-dir (sakil 2).
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Uzunlug sapt

Ui :

zunlug sap ~
A4

A

§

" 22 sm o T
Y

5 sm_
Sokil 2. Tutqacin eskizi Sakil 3. Sablonun eskizi

2. Sablonlarin hazirlanmasi (soki/ 2)

Tutgac tfiiqi vo saquli dord kvadratdan ibaratdir. Tutqacin Olgiilorini
bilorak (22x22 sm), emal paylarinin kobs ilo kasilmasini nozors alaraq (hor
torofdon 1 sm), sablonlarin 6lgiilorini hesablamaq olar (22—(1x2):4=5 sm—
sablonun torafinin uzunlugu).

Kartondan vo ya qalin kagizdan 5x5 sm 6l¢iide kvadrat kosin. Bir deno do
22x22 sm 6l¢iido sablon hazirlayin. Bu, tutqacin hasiysalonmasi olacaq. Bicmo
zamani isi yiingiillosdirmok tictin 22x22 sm 0l¢iido sablon hazirlayin. Onun
komayi ila tutqacin ara qatini vo astarini tez bigmak olar.

3.Bicma

Parcanin tors {iziinds sablonun konturlarini ¢okin: agiq rangli parcalarda iti
yonulmus karandas ilo, tiindlords iso sabun vo ya tobasirla.

Tikislor tigtin 10 mm emal pay1 verin. Bigmo zamani uzununa sapin sablon-
larda geyd olunmus istiqamatine xiisusi diqqat yetirin (sokil 3).

/
1. Tikis moamulatlarinin nam-isti emal: nadan iba-

1

|

. ratdir?

2. Pambiq va katan parc¢alar iiciin iitiiniin qrizma tem-
| peraturu na qadar olmalidir?

' 3. Ipak va yun parcalar iiciin iitiiniin quzma tempe-
| raturu na gadar olmalidir?

. 4. Sintetik parcgalar iigiin iitiiniin qizma tem-
. peraturu na qadar olmalidir?

\ 5. NIE-nin yerina yetirilmasi zaman: tahliikasiz is
. qaydalarini sadalayin.

6. Tutqacin hazirlanma marhalalarini sayin.

\ 7. Kvadratlardan hazirlanmig tutqac detallarinin
. birlagdirilma sxemini tasvir edin. /

e
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MUNCUQ. MUNCUQHORM®O TEXNIKASI

Muncuq dekorativ sonat islori ticlin bazok agyasidir. Muncuqdan bazok
osyalarinin hazirlanmasisonoti muncuqhérms adlanir.

Muncuqdan bozok materiali kimi naxistikmodo (sakil/ 1, a), mozaikada
(sakil 1, b) vo toxuculuqda (sakil 1, c) istifado olunur.
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Sakil 1. Muncugla bazadilmis kicik momulatlar
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Muncugun yaranma tarixi. Muncugq arab dilindan torciimado “busra” vo
ya “buser”, yonisaxta mirvari demokdir. Romalilar Misiri foth ederok Roma
Imperiyasinda, sonra Bizansda siiso vo muncuq istehsalini inkisaf etdirdilor.
Daha sonra bir ¢ox sonat sahiblori ilo yanasi, siiso islori {izro sonotkarlar da
Venesiyaya kogdiilor. Elo bununla da, Venesiya Avropada muncugq iizro asas
morkoz vo tadartik¢ti oldu.

Muncugla bozadilmis ¢antalar, miicriilor, yastiglar vo geyimlor olduqca
dobli hesab edilirdi. XVIII asrdo muncuq istehsalinda Venesiyaya roqib
meydana ¢ixd1 — Bohemiya (Simali Cexiya). Bohemiyanin 6z siiso istehsali
texnologiyasi var idi. Geyimin muncuqla bozadilmasi moshurlasaraq ytliksok
z6vq va var-dovlat olamati oldu.

\
~ ”\,
- ~

Muncuqhérma texnikasinin hansi tisullart mévcuddur?
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Muncughorma texnikasinin asagida gostorilon tisullart mévcuddur:
1. Muncuglaislomoyin on sado tisulu sada zancir diizmasidir (sakil 2).

L OOO00000 -

Sakil 2. Sads zoncir diizmasi
2. Qarsiyahorma (sokil 3) — iki ollo tutulan sapin ortasina bir muncuq
donasi taxilir, sonra novboti muncuq donasi sapin istonilon ucuna, mosalon, sag
ucuna kegirilir. Bundan sonra sapin sol ucu sag ucun qarsisinda olmaqla homin
muncuq donasina kegirilir. Muncuq donslorinin  nizamli va six yerlosmosi
tictin sap dartilir. Belo davam etmoklo is tamamlanir.

90060000

Sakil 3. Qarsiyahorma

3. Paralelhorma (sakil 4) iki sapla, daha dogrusu, bir sapin vo ya moftilin
iki ucu il yerina yetirilir. Sapin, moaftilin (vo ya tilov ipinin) bir ucuna névbati
sira Ug¢lin muncuq donolori diiztilir, sonra digor ucu homin muncuq
donslorindon birinciys qarst olmagqla kegirilir. Hocmli fiqurlar tigiin hom tilov
ipi, hom do moftil istifads edila bilor.

0000 [9999]

~0000-

tist toraf

Sokil 4. Paralelhorma
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4. Tlgaklorlo hérmo (sakil 5). Lazimi migdarda muncuq moftil {izorino dii-
ziiltir, bundan sonra muncuglarin ilgokds tosbit edilmasi tigiin moftil lazim
oldugundan artiq burulur.

Sokil 5. ligaklorls> hérma Sakil 6. Iynoyabonzar horma

5. Iynaysbonzar hérma (sokil 6). Bu hérmo tisulunda moaftilin uclarindan
birino sonuncu muncugu diizdiikdon sonra moftilin homin ucuna oks
istigamotds yerdo qalan muncugqlari ke¢irmak lazimdir.

S900000
(IR
oc00000

Sakil 7. Xacvari hormoa

6. Xacvari horma (sakil 7). Xagvari hormo “iki iplo hormo” do adlanir
(eslinda, ip birdir, amma onun iki ucu da isloyir). Ip iki ucdan gétiiriiliir vo
ortasina 3 muncuq donasi kegirilir, 4-cii muncuq qarsiya horms iisulu ilo
borkidilir, sonra ipin uclari dartilir. Sonra ipin sol va sag uclarindan har birine
bir muncuq kegirilir, névbati muncuq qarsiyah6rmo tisulu ilo kegirilir, sap
dartilir. Proses belo davam etdirilir.
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MUNCUQHORM®OYO BASLAMAZDAN 9VVIL
ASAGIDAKILARI BILMOLISINiZ:

1. Islomok ii¢iin muncuq va siiso muncuglardan istifado edin.
2.Muncugqlari rongina va dl¢iistine gora baglamalarda saxlayin.
3. Xiisusi iynalorla isloyin (Nel, Ne 0).

4. Muncuglarla toxuma s1x, boslugsuz olmalidir.

Csuatar 0N

i 1. Muncuq nadir?

' 2. Muncuqhdérma naya deyilir?

' 3. Muncuq bazak materiali kimi harada istifads olunur?
l

I

\

N

@

4. Muncugun tarixi haqqinda na bilirsiniz?
5. Muncuqhormonin hanst iisullarivar?

e

T

o PRAKTIK IS
% ! MUNCUQHORM®O TEXNIKASININ iCRASI

Isin yerino yetirilmo qaydalar:

1. Muncughorma texnikasti tisullarini digqoetle nozerden kegirin.

2. Muncughormo texnikasi tisullarindan ixtiyari ikisini icra edin: sado
zoncir diizmasi, qarstyahdrmo, paralelhdrmo, ilgoklorlo horma, iynoyabonzor
h6rmo va xagvari hGrma.
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ORZAQ MOHSULLARININ EMALI TEXNOLOGIYASI

Yy MOTBOX QAB-QACAGI VO ONLARA QULLUQ

/—\\
% Siz kulinariya va matbax sozlori ila tanigsiniz?

as

Kulinariya — qida hazirlama madaniyyatidir. Matbax — qidanin hazirlan-
mast {liglin xiisusi avadanliq vo mebello tochiz olunmus mokandir. Miiasir
motboxdo pilato, gablari yumaq {i¢iin ¢anaq, is masasi, soyuducu, motbox
lavazimati, qab-qacagin vo quru arzaq névlorinin saxlanmasi ti¢iin skaflar olur.

Motbaxds arzaqglarin kulinar emalindan avval va sonra qidanin hazirlanib
masaya verilmosi vo homginin miixtolif tosarriifat mogsadlori tigilin ¢esidli gab-
gacaqdan istifado olunur (sakil 1).

Bu gab-qacaq metal, keramika, siiso vo motbox avadanligi ticlin nozordo
tutulmus zorarsiz plastik kiitlodon hazirlanir.

V0

1

Bicaq, ¢angal, Dograma
qasiq taxtasi

|

< Aspaz kiiraklari
Qarisdirict pe—
A
: Plastmas
Siizgac Elektrik konteynerlar

m atcakoni
_E

Torazi Caydan va caynik Siirtkac

Sakil 1. Matboxda istifads olunan lavazimat va qab-qacaq
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Qab-qacaga vo motbox avadanligia qulluq o godor do asan vo arzuolunan
is deyil.

Bizim saglamligimiz motboxda istifads etdiyimiz qab-qacagin tomizliyin-
don asilidir. Istifado edilmis qab-qacagi derhal yumagq lazimdir. Dibi yanmis qa-
zan vo tavalart yumamisdan xeyli ovval islatmaq lazimdir ki, rahat tomizlonsin
(sakil 2).

Sakil 2. Qab-qacagin yuyulmasi

Yuyulacaq gab-qacagi, adaton, novloring gors boliirlor: cay dosti, yemok
dasti, yemok alatlori vo s. Yuyulacaq qab-qacaq avvalcs qida qaliglarindan te-
mizlonir.

Stdlii vo yumurtali gablar ovvalco soyuq, sonra isa isti suda yuyulur.

Yuyulmus qab-qacaq suyu siiziilsiin deyo xiisusi quruducu skafa yerlos-
dirilir vo ya tomiz matbox dosmali ilo silinir.

Qida hazirlanan yer oldugu tigiin motboxdo sanitariya-gigiyena toloblorino
ciddi riayet etmok lazimdir. Burada isloyanin goxsi gigiyenasi, yemok hazirla-
nan yerin, i$ masasinin, qab-qacagin vo orzaqglarin tomizliyi tam gaydasinda
olarsa, keyfiyyatli va xeyirli qida hazirlamaq olar.

0 SANITARIYA YO GiGIYENA QAYDALARI

« Iso baslamazdan avval 6nliik geyinin vo basinizi baglayn.

* Dirnaqglarinizi tutun vo ollorinizi sabunlayin.

* Orzaglara uygun dograma taxtalarindan vo alotlordon istifado edin (toro-
voz, ot, baliq, ¢orok tigiin).

« Is masasinin vo matbaxin tomizliyine diqqot yetirin.
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0 TOHLUKOSIZ iS QAYDALARI

Bu islari yalniz miiallimin icazasiila icra edin.

1. Elektrik pilatalori va elektrik qizdirici cihazlarindan istifadado:

—cihazin vo onun izolyasiyasinin islok voziyyotdo olmasina omin olun;

— cihazin sobokoya qosulma vo sondiiriilmosini yalniz quru ollorlo, elektrik
cithazinin ¢ongolindon tutaraq yerina yetirin;

—quzdirici cihazlari asanligla alovlanan yag damcisi vo sokordon qoruyun.

2. Qaz pilatalarinin istifadasi zamant:

— gaz sizmasina yol vermomok ii¢iin odlugun vo dostoklorin islok voziy-
yotdo olmasina nozarot edin.

3. Xorak hazirlayarken otagin havasini doyisin.

4.9rzaqlar1 yalniz dograma taxtasinin tizorinds dograyin.

5. Bigaqla isloyarkon sol alin barmaglarini elo tutun ki, dirnaqlar qabaga
¢ixmasin.

6. Bigaq vo ¢ongallari, yalniz dastoyi qabaga olmagqla 6tiiriin.

7. Kasici alotlori olinizdo yalniz tiyasi asag1 olmagla tutun.

8. Isti gab-qacag pilotonin iistiindon yalniz tutqacin kémoayi ilo gétiiriin.

9. Isinizi bitirdikden sonra alatlori yuyun va yerino qoyun, qizdirici cihaz-
lar1 sondiiriin, masa vo pilotoni silin.

@ : o5
CsuaLLar |1 (] I— LR

\
1. Matbaxda hanst islor goriiliir? :
2. Matbaxda islomak iiciin hanst avadanlhq lazimdir? :
|
1
|
|
]

3. Matbaxda hansi sanitariya va gigiyena qaydalarina amal edil- |
moalidir?
4. Qab-qacagi hansi ardicilliqla yumagq lazimdir?

_______________________________________________
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_ BUTERBRODLARIN VO
iSTi ICKILORIN HAZIRLANMA
TEXNOLOGIYASI

s
%\ Siza yaxst malum olan «buterbrody soziiniin manasint bilirsinizmi?

Hami buterbrodun ns oldugunu bilir. Amma, balks da, ¢goxlar1 bilmir ki, bu
$0z bizo alman dilindon golib, “yagla ¢orok” demokdir. Butter — yag, bread —
corok demokdir. Artiq buterbrod dedikds biz yalniz yagla ¢oroyi nazordo
tutmuruq. Buterbrod kolbasa, ot, pendir vo basqa orzaqlarla da hazirlana bilor.

Buterbrod — dadli, tez doyduran qida mohsuludur (sakil 7). Buterbrodlarin
qida doyoeri se¢ilon orzaqlarin keyfiyyetindon asilidir.

Buterbrodlarin hazirlanmasinda miixtalif nov bigcaqlardan istifado edilir

(sakil 2).

i

Sakil 1. Buterbrodlarin noviori:
a—sado agiq; b, c — miirakkab aciq,
¢ —bagh; d, e — qalyanalti (kanape)

Sakil 2. Bicaglar:
a — ¢orak ticiin; b — kolbasa iiciin;
¢ —yag lictin, ¢ — pendir ii¢iin

Buterbrod, adoton, bugda vo ya
covdar ¢orayindon, ot, balq, siid
mohsullarindan, meyveo va torovoz-
don hazirlanir.

Buterbrodlar siifroyo bosqabda
verilir.

Buterbrodlarin asagidaki nov-
lori var — agi1q, bagli (sendvig) vo qi-
zarmig ¢Orokdon olan kigikolgiili
buterbrodlar (kanape, tartin).

Ac1q buterbrodlar tigiin (sakil
1, a, b, ¢) qalinlig1, toxminon, 1 —
1,5 sm olan ¢orok dilimi gotiiriiliir.
Corak diliminin istiino kora yagi
stirtiiliir, pendir, vet¢ina, kolbasa,
baliq vas. qoyulur. Buterbrodu go-
yorti, pomidor, xiyar vo ya limon di-
limi ilo bazomak olar. Uzerino qo-
yulan orzaga goro buterbrodlar
sada (bir nov orzaqdan hazir-
lanmig) vo miirakkob (bir neco
orzaqdan hazirlanmis) olur.
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Agiq buterbrodlar soyuq vaisti olur.

Bagh buterbrodlar ti¢iin gqalinligi, toxminon, 0,5 sm olan iki ¢érok dilimi
gotiiriilir. Hor iki dilime yag stirtiiliir. Corok diliminin birinin {izerine orzaq
diizilir, digor dilim iso onun tistiine qoyulur (sakil 1, ¢).

Kanape (qgolyanalti) ti¢iin boyat ¢orok galinligi 0,5 — 1 sm olan miixtalif
fiqurlar soklinds (kvadrat, ulduz vo s.) dogranir. Dogranmis ¢orok kors yaginda
qizardilir. Qizardilmis ¢orak diliminin iistiino siyonak baligi, pendir, pastet
vos. arzaqglar qoyulabiler (sakil 3).

Tartinlor do qizardilmis ¢o-
rokdon hazirlanir. Corayin {izorine
ot, baliq vo basqa orzaqlar isti halda
goyulur. Tartinlor kotlet, yumurta
qayganagi, pendir, omlet va s. ilo ha-
zirlanir (§okil 4 ).

Buterbrod hazirlayanda orzaglar
elo soligo ilo y1gmaq lazimdir ki,
onlar ¢orok dilimlorinin kenarindan
sallanmasin.

Buterbrodlar istifadedon 30 do-
qiqe gabaq hazirlanir vo siifroyo isti
ickilorin (¢ay, gohva, kakao vas.) ya-
ninda verilir.

Sakil 3. Kanape iiciin
¢orayin dogranmasi

Sakil 4. Tartinlor

Y nur?

- @* Isti ickilor neca hazirlanir va bu zaman hansi qab-qacaqdan istifada olu-

Cay — on moshur isti i¢kidir. [lk dofo godim Cindo ondan icki kimi istifado
ediblor. Qadim ¢inlilor ¢ay1 sinir sisteminin vo mads pozgunlugunun mialicosi
moqsadilo i¢ordilor. Sonralar iso ¢ay tokco Cindo deyil, diinyanin bir ¢ox
Olkoalorinda sevilan igki oldu.
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Sakil 5. Isti ickilorin hazirlanmasi va icilmasi iigiin gab-qacaq:

1 — su gaynatmaq iiciin ¢caydan; 2 — ¢ay domlomok iiciin ¢caynik; 3 — kakao
hazirlamagq ticiin par¢; 4 — nalbaki va fincanlar, 5 — ¢ay qasiglari; 6 — ¢ayt siizmok
ticiin xirda stizgac; 7 — qahva hazirlamagq iiciin par¢, 8 — qahvadan

[k dafa Avropaya ¢ay1 XVII asrdo holland tacirlori gotirdi vo tezliklo cay
icmok kiibarliq gostoricisi oldu. Hindistanda vo Indoneziyada c¢ay kollar
yetisdirmoya basladilar. Tezliklo bu 6lkolorin sirasina Seylon, Sri-Lanka,
Yaponiya, Afrika 6lkolori do qosuldu. Dogma Azorbaycanimizda da ¢ay plan-
tasiyalari salindu.

Cayin keyfiyysti onun noviindon, becorildiyi torpagin ve iglimin
xtisusiyyatlorindon, y1gilma vo emal texnologiyasindan asilidir.

On yaxsi ¢cay novlorini ol ilo y1girlar. Clinki yiiksokkeyfiyyatli cay1 holo tam
acilmamis, y1gi1lmasi xiisusi saligo tolob edon yarpaqglardan hazirlayirlar.

Cayin domlonma texnologiyasi:

Suyu gaynatmagq {i¢iin ¢aydani, domlomok {i¢iin ¢ayniki, stizmok ti¢iin
stizgoci, ¢ay qasiqlarini, fincanlari vo nalbokilori hazirlayin.
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Sakil 6. Cayin hazirlanma ardicillig

Suyu qaynadin. Dom ¢aynikini qaynar su ilo yaxalayin, dl¢iisiindon asilt
olaraq i¢ino quru ¢ay tokiin vo 2/3 hissasina qodor gaynar su ilo doldurun.
Caynikin qapagini baglayin, istlinii matbox desmali ilo 6rtiin vo 10— 15 daqiqe
domo qoyun. Sonra ¢ayniki qaynar su ilo axira godor doldurun va fincanlara
stizlin. Siifroyo ¢ayla igmoyo z6vqo uygun qond, limon, miirobbo, sirniyyat
vas. qoymagolar.

Qohva tropik bitki olan gohvo agacinin toxumlaridir. Bu toxumlardan
hazirlanan i¢cki xos atra va dada malikdir. Qohvo agacinin votoni Afrikadr. i1k
dofs gohvadon icki hazirlayanlar da elo Afrika tayfalari olub. Qoshvo do cay
kimi hoyat foaliyyotini yliksaltdiyinoe va is qabiliyyatini artirdigina gora giindo-
lik hoyatda ondan daima istifads edilir. Qohva toxum soklindo vo liylidiilmiis
halda satilir.

Kakao kakao agacinin toxumlarindan alinir. Kakaonu Conubi Amerikadan
Avropaya ilk dofs 1502-ci ildo mashur soyahat¢i Xristofor Kolumb gatirib.
Kakao ¢ox kalorili igkidir, yorgunlugu va stresi gotiirtir.

Qohva vo kakaonu hazirlamaq ¢ox asandir. Onlari, sadacs, gaynar su ilo
domlomok kifayst edir. Cay1, gohveni vo kakaonu, adoton, masaya isti halda ve-
rirlor. Amma bu he¢ do onlarin homisas isti i¢ildiyinin siibutu deyil. Yayn isti-
sinda buzlu gohva, limonlu vo buzlu soyuq ¢ay ve soyuq kakao da ¢ox lozzatli
olur. ey

suaiiar  J{TTES R

1. Siz hansi nov buterbrodlari tanyyrsiniz? |
2. Buterbrodun hazirlanma ardicilligi necadir? :
3. Miixtalif cay noviari bir-birindan na il forqlonir? :
4. Cayt hazirlamagq iiciin hanst avadanliq va qab-qacaq lazimdur? |
1
1
1
1
1
1
I

1

5. Cay domloma texnologiyasi necadir?
6. Qahva haqqinda na bilirsiniz?
7. Kakao haqqinda na bilirsiniz?
\ 8. Qahva va kakao neca hazirlanir? y

e

I
!
|
|
!
|
|
!
|
|
!
|
|
!
|
\
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" PRAKTIK IS

E ﬁJ QOHVO VO KAKAONUN HAZIRLANMASI

Praktik isi yerina yetirdikdo 69—70-ci sohifalords verilimis tohliikasizlik,
sanitariya vo gigiyena qaydalarina riayot edin.

Isin yerina yetirilma qaydalar:

1. Qahvonin hazirlanma texnologiyasi:

Qohvadani vo ya gohve hazirlamagq {igiin gab, fincan, nalbaki vo qasiglari
hazirlaym. Suyu gaynadin, gohvadani qaynar su ilo yaxalayn. I¢ina bir fincana
1-2 cay qas1g1 hesabu ilo tiytidiilmiis gohva tokiin. Sonra gohvadani qaynar su
ilo doldurun vao ehtiyatla gaynama hoaddins ¢atdirin. Odun tizerindon gotiiriin
va 3 -5 daqige doma qoyun. Hazir gohvoni fincanlara siiziin (sakil 7).

Qohvaoiloboazon siid vo qaymaq da toklif edirlor.

Sakil 7. Qohvanin hazirlanma ardicillig
2. Kakaonun hazirlanma texnologiyasi:
Bir nofor tictin kakaonun hazirlanmasina 3/4 stokan siid, 1 — 2 ¢ay qasig1
kakao tozu vo z6vqo uygun sokor talab olunur.
Stdii gaynadin. Kasaya kakao tozu, sokor vo bir az siid slava edib i¢indo
stid olan gaba tokiin vo qarigdirin. Qab1 odun iistiine qoyun vo ehtiyatla
qaynama haddins ¢atdirin. Hazir kakaonu fincanlara siiziin (sakil 8).

Sakil 8. Kakaonun hazirlanma ardicillig
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YUMURTADAN YEMOKLORIN
HAZIRLANMA TEXNOLOGIiYASI

I
/,

’\/
% Yumurtadan hazirlanmig hansi yemaklari taniyirsiniz?

Yumurta — zorif, lozzotli dada malik, yiiksok kalorili qida mohsuludur. Yu-
murtanin torkibindo ¢ox sayda xeyirli qida maddosi — ziilallar, yaglar, kalsium,
fosfor, domir duzlar1 vo hamg¢inin A, D vo B qrupu vitaminleri var.

Qida mohsulu kimi toyuq, qaz, hinduska, 6rdok yumurtasindan istifado
edilir. Amma yeyinti sanayesinda, asasan, toyuq yumurtasina iistiinliik verilir,
¢linki su quslarinin yumurtasi zorarli mikroorqanizmlars yoluxmaga daha ¢ox
meyillidir.

Tozo yumurta orqanizm tgiin ¢ox xeyirlidir. Yumurtalar1 iki qrupa
boliirlor: pahriz (saxlama miiddoti 5 glino godor) vo matbax (saxlama miiddati
30 giina godor).

Qonnadi momulatlarinin hazirlanmasi {i¢iin yalniz
tozo yumurtadan istifade edilir. Yumurtanin keyfiy-
yatini bir ne¢a tisulla toyin etmok olar.

1-ci iisul: 1 stokan suda 1 x6rok qasigi xorok du-
zunu hall edir vo yumurtan1 suyun i¢ina salirlar. Tozo
yumurta suyun dibinas diigtir. Uzun miiddst saxlanilan
yumurta duzlu mohlulun iginds {iziir. Istifadoyo yararl
olmayan yumurta iso suyun liziing ¢ixir (sakil 1).

2-ci iisul: Is1gatutma. Ogor yumurta tozodirsa, isiga
tutub baxdigda onun ag1 aydin, sarist iso ¢otinliklo
gorliniir. Keyfiyyotsiz yumurtanin iso daxili gériinmiir,
qaranliq olur.

Qaynadilmis vo yagda bisirilmis yumurta siifromizin sevimli xéroyi kimi
hor zaman arzuolunandir. Yumurtadan qonnadi momulatlarinin (tort,
sirniyyat), soyuq golyanaltilarin (salat, omlet) hazirlanmasinda istifads edilir.
Xoraya olava edilmomisdon ovval yumurtani miitloq yumaq lazimdir (1 litr
suya 2 x0rok qasig1 ¢ay sodasi mohlulunda).

Sakil 1. Yumurtanin

keyfiyyatinin
miiayyanlagdirilmasi

Sakil 2. Yumurtadan xoraklaorin hazirlanmast iiciin gab-gacaq
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Qaynadilmis yumurtanin hazirlanma texnologiyasi:
Yumurtani iliq, yariilig-yaribark, bark bisirmak olar.

1. Yumurtani fir¢a ilo axar suyun altinda yuyun (sakil 3, a).

a b = c' ¢

Sakil 3. Qaynadilmis yumurtamn hazirlanma ardicilligi

2. Yumurtani su doldurulmus gazana qoyun vo suyu gaynadin (sakil 3, b). Su
qaynadigdan sonra iliq yumurta 3 daqiqay9, yarimilig-yaribork yumurta 4-5
doqgigoay9, bork yumurta 8-10 doqiqoays hazir olur.

3. Yumurtanin gabig1 yaxsi tomizlonsin deys onu bir ne¢o doqige soyuq
suda saxlayin (sakil 3, c).

4. Yumurtan1 qurulayin, bosgaba qoyun vo ya xiisusi althiga yerlogdirin
(sakil 3, ¢).

Qaynatma zamani yumurta ¢atlamasin deyo suya 1 ¢cay qasig1 duz tokiin.

Qayganagin hazirlanma texnologiyasi:

Adambasina 2 yumurta vo 10 q kero yag1 gotiirmok lazimdir.

1. Yumurtalari axar suyun altinda fir¢a ilo yuyun (sakil 3, a).

T~

Sakil 4. Qayganagin hazirlanma ardicillig

2. Yag tavada qizdirin vo sarisinin tamligimi pozmadan yumurtani
sindiraraq tavaya tokiin (sakil 4, a, b).

3. Duz olava edib 2-3 doqiqgo bisirin. Yumurtanin ag1 bisib agaran kimi
tavani odun istiindon gotiiriin (sakil 4, c).
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4. Hazir qayganag1 bosqaba ¢okin, cofori va siiytidlo bozoyin. Qayganaqla
stifroyo tazo xiyar vo pomidor vermak olar. Ogor qayganaq tokadamliq tavada
hazirlanmisdirsa, onu icino salfet sorilmis bosgaba yerlosdirorok siifroyo
vermoak olar (sakil 4, ¢, d).

- ~
NG O
[ SUALLAR | | | PP % = E

1. Yumurtanin keyfiyyatini neca miiayyan etmak olar?
2. Paohriz yumurtalari matbox yumurtalarindan na ila forqlonir?
3. Hanst xoraklorin hazirlanmasinda yumurtadan istifads

|
|
I
|
|
I
|
|
I
|
|
|
\

edilir?
4. Yumurtamn qaynama zamani ¢atlamamast iigiin na etmak la-
zimdir? )
- L
ﬁi\ ! PRAKTIK i$
v

OMLETIN HAZIRLANMASI
Isin yerina yetirilmo qaydalar:
2 —3 yumurta, 3 x6rok gasigi stid, 1 x6rak gasigi un vo z6vge uygun duz gotiiriin.
1. Yumurtani, unu, stidii vo duzu (sakil 5) kasada qarigdirin.

Sakil 5. Omletin hazirlanma ardicillig

2. Tavada yag1 yaxs1 qizdirin vo yumurta, un, siid qarisigini tokiin. Qarisigi
sobada da bisirmok olar.

3. Hazir omleti adambasina hissalore ayirin. Omletin yaninda qizarmis
kolbasa va ya mal ati, kartof, torovoz vermok olar. ©gor kolbasanin, mal otinin
vo s. lizarino yumurta-siid qarisigini tokiib sobada bisirsok, qarisiq omlet
almar. Istonilon i¢liyi omletin iizorina qoyub qutab soklinds gatlamagq olar. Bu
1soici doldurulmus omletdir.
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