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Giris

Yasam dovrimizda atrafda har seyin rangli oldugunu goririk. Dogrudur, ranglamalar mixtalif
olsa da, ortaq magsadlari d@ mévcuddur. Bazi asyalar sadaca gorintisini gozallasdirmak magsadi ila
boyanir. Bazilari da goriintlisiini gozallasdirmakls yanasi, basqa magsad da dasiyir.
Boyama texnologiasini tam anladiqda gorarik ki, boyama islarinin agila galmayan magsadlari doa var.
Masalan, nagliyyat vasitalarinin boyanmasi goriinlisiiniin gozallasdirilmasi ilo yanasi, avtomobilin
korroziyaya ugraya bilan hissalarinin korroziyadan gorunmasi va istismar middatinin uzadilmasi
magqsadi dasiyir.
Biz sizinla birlikda avtorangsaz pesasina tam yiyalanmak li¢lin 3 talim modulundan ibarat modullari
oyranmaliyik.
lak-rang sanayesinin yaranmasi va inkisaf tarixini, is saraitinda tahlikasizlik qaydalarini, istifada olunan
materiallarin névlarini va migdarini, ranglama aqregati va alatlari ila islama gaydalarini dyranacaksiz.



“Avtorangsaz isinin taskili” modulunun spesifikasiyasi
Modulun adi: Avtorangsaz isinin taskili
Modulun kodu: 1
Saatlar va kredit: 210

Modulun iimumi maqsadi: Bu modulu tamamladiqdan sonra talaba avtorangsaz isinin tarixini, isin taskili

zamani icra olunan amallar va istifada olunan materiallar hagqinda bilir va miivafiq amaliyyatlari yerina
yetirmayi bacarir

Talim naticasi 1: Ranglama isinin icra ardicilhigini bilir va miivafiq amaliyyatlar aparmagi bacarir
Qiymatlandirma meyarlari

1. Lak-rang sanayesinin yaranmasi va inkisaf tarixini tasvir edir;

2.Is saraitinda tahliikasizlik standartlari va ganunun talablarina uygun malumat verir;

3. Ranglama isina gabul zamani amaliyyatlarin néviarini tasvir edir;
4. Istifada olunan material va ranglarin migdarini miiayyan edir;
5. Materialin keyfiyyatini yoxlamagq (ictin hazirlanmis sath (zarinda rangi sinaqgdan kecirir.
Talim naticasi 2: Ranglama isinin yerina yetirilmasinda amayin miihafizasi qaydalarini bilir va icra etmayi

bacarir
Qiymatlandirma meyarlari

1.Is yerinda ranglama islarini yerina yetirarkan amayin miihafizasi iiciin lazim olan tadbirlari sayir;

2.is yerinda ranglama zamani daimi olaraq fardi miihafiza vasitalarindan istifada edir;
3.Rang zamani potensial tahliikali materiallardan istifada olundugu Ugiin tahliikasizlik gaydalarini sayir;
4.[s saraitinda havalandirma, isiglandirma va su sistemlarinin islak olmasini yoxlayir.

Talim naticasi 3: Ranglama masinlarinin standart programlari barada bilir va isa salmagi bacarir
Qiymatlandirma meyarlari

1. Ranglama masinlarinin néviari hagqinda malumati sadalayir;
2.Ranglama masinlarinin standart programlarina asasan masinlari isa salir;

3.Is prosesi zamani ranglama masinlarina nazarati yerina yetirir;
4.Xammalin va qurutma vasitalarinin kifayat gadar miqdarda olub-olmadigini yoxlayir.




Talim naticasi 1: Ranglama isinin icra ardicilhigini bilir va miivafiq amaliyyatlar aparmagi bacarir
1.1.1. Lak-rang sanayesinin yaranmasi va inkisaf tarixini tasvir edir

e Lak-rang sanayesinin yaranma tarixi

insanlar boyadan 30 min il avval evlarin, ibadat yerlarinin va 6z badanlarinin
gozallasdirilmasi Ugln tabii bitki yagi, rangli gildan va s. hazirlanmis garisiglardan
istifade etmiglar. Sivilizasiyalarin inkisaf dévriinds Yunanistan, Misir voa Romada
heykallarin, alatlarin va bazak asyalarinin bazadilmasinds daha mirakkab
ronglama Usullarindan istifade olunmaga baslandi. Bels ranglarin hazirlanmasinda bitki yaglarindan,
nisastadan, mumdan, kdmiirden va basqa minerallardan istifada olunurdu.

Sakil 1.1. Simali Ispaniyanin madgara rasmi

° Lak-rang sanayesinin inkisaf tarixi

Cinda cilalanmis sathlarin diiz va parlaq goriinmasi tiglin Cin agaclarindan hazirlanmis laklardan eyni
zamanda, sathi goruyan vasita kimi istifade olunmaga baslandi. Bels laklarin hazirlanmasinda istifada
olunan gatqilar asasan Hindistandan gatirilirdi.

“Lak” s6zU Hind dilinda “laksa” (laksha) soziindan irali galir va Hind anciri agacinin lzarinda
hasaratlarin hazirladigi siradir.

Lak-rang sanayesi bizim eradan avval IV asrds daha ¢ox orta Asiyada, ingiltarada va Skandinaviya
olkalarinda inkisaf etmisdir. Lak-rang sanayesinin an siratli inkisaf etdiyi dovr isa XVII asra tasadif edir.
Bu dovrda rang Alman zargari Rocer Fon Helmarshayzen tarafindan qizdiriimig katan yagi ile kahrabanin
gansigindan hazirlamisdir.

ilk dafa avtomobillarin ranglanmasinda kimyavi iisulla hazirlanmis boyalardan istifads 1913-cii ilda
mashur Henri Ford tarafindan hayata kecirilmisdir. Diinya bazarina sintetik boyalar 1907-ci ilda ¢ixarildi
va genis visat aldi. 1930-cu illarda isa alkin gatranlarindan hazirlanmis akril boyalar meydana ¢ixdi.
Boyalarin sath (zarina vurulmasi hamin dovrlards mixtalif Gsullarla - firca va s. alatlarla va bununla
yanas! pusklirma yolu ila da yerina yetirilirdi. Buglinkii dovriimiizda ise boyama islari asanlasdirilaraq
mexanikilasdirilmis va avtomatlasdiriimisdir.

- . »
1.1.2. Talabalar tigtin faaliyyatlar
e Lak-rang sanayesinin inkisaf tarixina dair taqdimat hazirlayin;

e Har bir talaba kicik bir gabda tabii boya hazirlasin;
e Qruplara boélinarak rangli miasir avtomobillarin foto sakillarini hazirlayin;

zl 1.1.3. Qiymatlandirma

Asagidaki giymatlandirma meyarina asasan giymatlandiracaksiniz:




“Lak-rang sanayesinin yaranmasi va inkisaf tarixini tasvir edir”

Lak-rang sanayesinin inkisaf dovri hansi asra tasadif edir?

Keg¢mis zamanlarda rang hansi magsadla istifads olunurdu?

Ke¢mis zamanlarda boyalarin hazirlanmasinda nadan istifads olunurdu?
Boyalarin sath lizarina ¢akilmasinin hansi Gsullari var?

Muasir boya novlarini sadalayin.

1.2.1. Is saraitinda tahliikasizlik standartlari va ganunun talablarina uygun malumat verir

. is saraitinda tahliikasizlik standartlar
Avtomobil naqgliyyati sanayesinda is saraitinda tahllkasizlik standartlari asasan bes
istigamatda miayyanlagdirilir:

1. ©mayin mihafizasinin asas anlayislari;

isin avvalinda tahliikasizlik tadbirlari;

isin gedisatinda tahliikasizlik tadbirlari;

isin sonunda tahliikasizlik tadbirlari;

Qaza hadisalari zamani tahlikasizlik tadbirlari.

ukhwnN

e s soraitinda tahliikasizlik standartlarina riayat etmak qaydalari.

Avtomobillarin ranglanmasi isina yasi 18-dan yuxari, rangsaz pesasinda saristasi va amayin
miihafizasina dair mivafiq sanadi (sertifikati) olanlar, tibbi miiayinadan kegmis saglam saxslar
buraxilirlar. Rangsaz isinda calisanlar is yerlarina aid tahliikasizlik tadbirlarini bilmali onlara
diizglin va vaxtinda amal etmalidirlar. Rangsaz alstlardan istifads, yuyulma ve saxlama
gaydalarini bilmalidir. Rangsaz 6z is yerinda saxlanilan ilkin yangin séndirma avadanliglarinin
yerini bilmali, ondan istifads bacariglarina malik olmali va yangin hadisalari zamani muvafiq
gurumlara taxira salinmadan malumat vermalidir.

Avtorangsazlar mivafiq geyim, ayaqqabi, alcak va s. goruyucularla miisyyan middata tamin

olunur.

NoupkwNPE
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Pambiq materialdan hazirlanmis geyim - 1 il middatins,

Olcak - xarab olma miiddating;
Ayaqqabi - 1 il middatins;
Qoruyucu dabilga (kaska) - 2 il maddating;
Qoruyucu eynak - xarab olma miiddating;
dleyhgaz - xarab olma miiddatins;

olava olaraq qis geyimlari

O
X 1.2.2. Talabalar l¢iin faaliyyatlar

Azarbaycan Respublikasinda tahlikasizlik gaydalarina nazarst edan qurumlarin
faaliyyati barads taqdimat hazirlayin;

o@mayin tahliikasizliyina dair qeydiyyat kitabinin 2 miixtalif formasini hazirlayin;

is yerinda tahliikasizlik gaydalarina nazarat edan vazifali saxslarin is prinsipina dair
rol oyunu hazirlayin.



S a 1.2.3. Qiymatlandirma

Oyranma prosesina bagli olan giymatlandirma meyari:
“|s soraitinda tahliikasizlik standartlar va qanunun talsblarina uygun malumat verir”

o is yerina aid hansi tahliikasizlik standartlari var?

o ilkin yanginséndiirma avadanliglarinin saxlandigi yer neca olur?

. Avtorangsaz geyimlarindan hansi daha uzun middata verilir?

o Avtorangsazin moévsiimi geyimlari na ila farglanir?

. Xususi geyimlarin ustalara verilmasinds magsad nadan ibaratdir?

1.3.1. Ranglama isina gabul zamani amaliyyatlarin néviarini tasvir edir

. Ranglama isina qabul zamani sanadlarin qeydiyyati

Avtorangsaz — avtomobili ranglama amaliyyatini hazirlayan va rangloma isini
yerina saxsdir. Avtomobila texniki qullug mantaqgalarinda rangsaz isina talabat cox
olsa da, miassisa rahbarlari isa gotliracayi saxslarin tahsilli va tacriibali olmasina
Gstlnlik verir. Ranglama isina gabul biitin sahalards oldugu kimi, miuvafiq
sanadlar asasinda aparilir, yani, yasi 18-dan ¢ox olan, saxsiyyat vasiqgasi, saglamligl tasdiq edan
mivafiq sanadi olan, ranglama isinda muvafig bilik va bacariga malik saxslar isa gabul olunurlar.
Avtomobilin ranglama isi asasan iki marhaladan ibaratdir: renglamaya hazirliq va ranglamsa.

. Ranglamaya gabul zamani gériilacak islarin migyasinin tayin edilmasi
Avtomobilin ranglanmasina sarf olunan vaxt imumi isin 10%-ni taskil edir. Qalan vaxt isa hazirliq
islarina sarf olunur. Ranglamaya hazirliq islari 6ziinda bir sira amaliyyatlari comlayir:

Sakil 1.2. Ranglama amaliyyatindan gériintii
Avtomobilin yuyulmasi va qurudulmasi;
Clrtntilarin tamiri;
Boya alti gabarmalarin metalin sathina gadar tamizlanmasi;
Sathin yag va digar cirk tabagalarindan tamizlanmasi;
Damirgi isindan galmis batig va ciziglarin algilanmasi;
Alcinin sirtilib hamarlanmasi;
Takrar algilama va xisusi tamizlayici vasitalarla silinma (aridici mahlul va s.);
Rang vurulmayan digar hissalarin lGstlinlin baglanmasi;
Rangin segilmasi;
. Boyanin noviindan asili olaraq 2-3 gat rangloms;
. Birinci gatdan sonra ortaya ¢ixan lakalari tamizloama, axintilari hamarlama va xirda ¢okaklari
takrar algillama;
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12. Har boya gatindan sonra hamarlama;

13. Boyama amaliyyatinin atraf muhitdan izola olunmus xiisusi steril kamerada yerina yetirilmasi
Boyamadan sonra vurulan lak gati da an azi iki gat vurulmalidir. Gériindiyd kimi, isin keyfiyyatli
olmasi Uglin ranglama isindan avval gorilan hazirliq islari daha digqgatle va ustaligla yerina
yetirilmalidir.

*N&"  1.3.2. Talabalar iiciin faaliyyatlar
° Rangsaz isina gabul zamani talab olunan sanadlarin siyahisini hazirlayin;

. Ranglama isinin amaliyyat ardicilligini jurnallardan arasdirib taqdimat hazirlayin;
e  Ranglamsa isinda yerina yetirilan amaliyyatlarin har hansi birinin icrasini grup saklinda
hazirlayin.

z/ 1.3.3. Qiymatlandirma

Oyranma prosesina bagli olan giymatlandirma meyart:
“ Ranglama isina gqabul zamani amaliyyatlarin névlarini tasvir edir”

e Ranglama isina gabul zamani talab olunan sanadlari sadalayin?

e Ranglama isi asasan nec¢a hissadan ibaratdir?

e Avtomobilin ranglanmasi na lgln xtisusi kameralarda yerina yetirilir?

e Ranglamanin hazirliq hissasina ayrilan vaxt iimumi isin nec¢a faizini taskil edir?
e Birinci qat rangleamadan sonra goriilan amaliyyatlari sadalayin.

1.4.1. istifada olunan material va ranglarin migdarini miayyan edir

. istifads olunan materiallarin névlari va migdarinin miiayyan olunmasi

Avtomobil sektoru an siiratli inkisaf edan sektorlardan biridir. Olkamizda va diinyada

saristali va keyfiyyatli avtomobil mitaxassislarina hamisa ehtiyac olmus va

olmaqdadir. Bels ki, avtomobilds ilk olaraq gdza ¢arpan avtomobilin rangidir. Maisat

texnikasi harakatsiz olsa bels zadalanmamasi, ranginin solmamasi qagilmazdir. Odur
ki, har bir avtomobil sahibi avtomobilinin tamiri zamani keyfiyyatli va saristali avtorangsaz
axtarmaga calisir. Yaxsl avtorangsaz isa yaxsl boya vurmaqgdan alava istifads olunan surtgd,
keyfiyyatli boya, lak va s. materiallarin diizglin segilmasini va miqdarini daqiq bilmalidir.
Materiallarin dizgiin va gadarinda segilmamasi har iki tarafin iziintlslina, zaman va vasait
itkisina sabab olur. Avtorangsazin bu kimi ¢atismazliglari onun reklamina zarba vurur, hatta
isinin itirilmasi ils naticalanir.

e istifads olunan ranglarin névlarini va miqdarini miisyyan edir

Hal-hazirda avtomobillarin ranglonmasi lglin i¢ ndv boyadan: sintetik, akril va nitro-boyadan
istifada olunur.

Sintetik boyalarin tarkibi bir komponentli oldugundan istifadasi zamani tez barkimasi va méhkam
olmasi lg¢lin gatqilar alava olunur. Bu boyanin qurudulmasi tabii hava saraitinde mimkiin olsa da,
ranginin daha parlag, méhkam va uzun émiirli olmasi Giglin 130 daraca temperaturda xisusi kamerada
qurudulmasi dogrudur. Avtomobilin ranglanmasinda bu boyadan istifads olunarkan sathin tam
ortlilmasi t¢lin 3 gat ranglanir.

Akril boyalarin tarkibi iki komponentli oldugundan daha keyfiyyatli boya hesab olunur. Bels
boyalarda alave barkidici gatqilara ehtiyac olmur. Akril boyalarin ¢atismazligi onun baha giymatli
olmasidir. Ancaq bu boya avtomobila 2 gat vuruldugundan az migdarda istifads olunur.



Nitro boyalardan asasan xirda tamir zamani istifada olunur va lzarina lak vurulur. Nitro boyalarin
Ustlinllyl onun 20 darace temperaturda 30 dagigadan az miiddatds qurumasidir. Bela boyalardan
avtomobilin bitov ranglanmasindas istifadsa olunmur.
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X 1.4.2. Talabalar ti¢iin faaliyyatlar
e  Olkamizda avtomobil sektorunun inkisafi barads taqdimat hazirlayin;

e  Avtomobilin ranglanmasi Uglin istifade olunan boyanin migdarinin tayin olunma
gaydalarini internet manbalarindan arasdirin;

e  Avtomobil tamiri mlassisalarina gedib ranglarin hazirlanma gaydalarina dair goértntilar
va fotogakillar hazirlayin;

El 1.4.3. Qiymatlandirma

Oyranma prosesina bagl olan giymatlandirma meyari:
“istifada olunan material va ranglarin migdarini miiayyan edir”

e |stifade olunan boyanin migdarini miayyan etmak {iciin avtorangsaz boyanin hansi
xUsusiyyatlarini bilmalidir?

e Avtomobil boyalarinin névlarini sadalayin.

e Akril boyalarinin Gstlin xGsusiyyatlarinin istifade olunan materialin migdarina na kimi tasiri
var?

e Rangsazin geyri-pesakarligl onun reklamina neca tasir edir?

1.5.1. Materialin keyfiyyatini yoxlamagq lg¢in hazirlanmis sath (zarinda rangi sinagdan kegirir

o Materialin keyfiyyatini yoxlamagq li¢iin sathin va rangin hazirlanmasi
otrafimiza baxdigda har ciir boya ila qgarsilasiriq. Ranglama sabablarina baxmayaraq
boyamada ortag magsad movcuddur. Bazi asyalarin boyanmasi goérintisiini
gozallagsdirmak magsadi ila yanasi, hamin asyanin tez ¢liriimasinin garsisini almaq
magsadini dasiyir. Avtomobillarin boyanmasi da mahz bu zaruriyyatdan yaranir. Biz
bu modulu mivaffagiyyatlo dyrandikda materialin keyfiyyatini yoxlamaq uglin sath Uzarinda rangi
sinagdan kegira bilacayik.

Avtomobilin 6z rangina uygun boyanin hazirlanmasi, keyfiyyatinin yoxlanilmasi va sinagdan
kecirilmasi cox diqqat ¢akan bir isdir. Clinki, naticada taraflar arasinda sikayatlara va naraziliglara ssbab
ola bilar.
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Sakil 1.3. Boyanin hazirlanmasi

e  Keyfiyyatin yoxlanmasi licilin rangin sinaqdan kegirilmasi

Boyani hazirlayarkan diggat yetirilacak magamlar:
-9lda olunan boyanin kéhnaliyini yoxlamaq (¢okintinin
olmasi, gabin icinda boya lziinds gqat amala galmasi); \ \ 1
-Sinag kegirilmasi lg¢lin nazards tutulan sathin ve boya '
hazirlanan gabin hazirlanmasi (tamiz olmasi Uglin yagdan, Ca R\ d
sudan, tozdan va s. tamizlanmali); /A. ™ L 14 P

-Boyanin kimyavi madds olmasini yaddan c¢ixarmamaq | P _
(dusdulyl yera zarar vura bilar); \ ' - v

-Boya garisdiran cubuglar har rang tg¢lin ayri olmalidir; '
-Soyuqg mihitda saxlanilan boya va gatqilar bir miiddat otaq
temperaturunda saxlanilmali va sonra garisdiriimahdir; ' 2 6 8 9 1112131516
-Boyanin ranginin diizgiin segilmasi liciin avtomobilin bir sira
hissalarinda gostarilon rang kodunun boyanin gabi tizarinda
yazilmis  kodla  uygunlasdirmali  (gapinin  iginds,
muharrikxanada, arxa bagajin paneli Gzarinda va s.).
Qeyd olunan magamlara amal etdikdan sonra avtomobilin kigik bir hissasini sinaq Uglin (masalan:
yanacag ¢aninin gapagini) ranglayib miiqayisa etmak lazimdir.

Sakil 1.4. Rang kodlarinin géstarildiyi
hissalar

-, .l

x 1.5.2. Talabalar tictin faaliyyatlar

e internet manbalarindan avtomobil boyalarinin hazirlama qaydalarini arasdirib tagdimat
hazirlayin;

e Avtomobil boyalarinin hazirlanmasi t¢lin istifada olunan qatqilarin siyahisini hazirlayin;

e istehsalgi miiassisa torafinden avtomobil {izarinds geyd olunmus rang kodlarinin
¢ixarisini edib regamlarin manalarini hazirlayin.

w‘ 1.5.3. Qiymatlandirma

Oyranma prosesina bagli olan giymatlandirma meyari:
“Materialin keyfiyyatini yoxlamagq iigiin hazirlanmis sath iizarinda rangi sinaqdan kegirir”
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Avtomobilin vaxtasiri boyanmasinin magsadi nadir?
istifada ticlin alda olunan boyanin kéhna olmasi neca miiayyan olunur?
Boyanin kimyavi madda olmasini na li¢lin unutmamaliyig?

Ranglanma Uglin nazarda tutulan sathin yaxsi tamizlanmamasi rangleama isina na kimi
fasadlar vera bilar?

Rang kodlari avtomobilin hansi hissalarinds geyd olunur?

12



Talim naticasi 2: Ranglama isinin yerina yetirilmasinda amayin miihafizasi gqaydalarini bilir va icra
etmayi bacarir

2.1.1. s yerinda ranglama islarini yerina yetirarkan amayin miihafizasi tictin lazim olan
tadbirlari sayir

° Ranglama islari zamani amayin miihafizasina dair iimumi talablar

Nagliyyat vasitalarinin rangsazi metal, plastik va ya garisiq materiallardan ibarst olan
sathlari rangleama prosesi Uclin hazirlayir va hamarlayir, miasir masin, alat va
avadanliglardan istifade etmakls ranglama, cilalama islarini yerina yetirir va
tamamlayir. Zadalanmis sathlari silinmaz sakilda takrar ranglayir.

Basqa sahalards oldugu kimi, rangsaz pesasi Uzra ¢alisan iscilarin do amayinin mihafizasi, amak
miinasibatlari Azasrbaycan Respublikasinin ©@mak Macallasi ve digar normativ-hiiqugi aktlarla
tanzimlanir.

Bels iscilar amayin muhafizasi va tahllkasizlik texnikasi gaydalari ila talimatlandirilir va macburi
gaydada fardi miihafiza vasitalari ilo tamin olunur.

Sakil 2.1. Rangsazin fardi miihafiza geyimlari

Rongloma islari asasan isin xUsusiyyatlarina uygun emalatxanada vyerina vyetirilir. Emalatxana
tahlikasizlik avadanhglari, alat va agreqatlarla tamin olunur. Rangsaz isi planlasdirilmis gaydada birbasa
nazarat altinda yerina yetirilir.

-, 4

®
X 2.1.2. Talabalar t¢iin faaliyyatlar
e Omoyin mihafizasina aid tadbirlarin siyahisini hazirlayin;

e Kitabdan arasdirma apararaqg rangsaz isi Gzra amayin mihafizasina dair Azarbaycan
Respublikasinin @mak Macallasinda nazardas tutulmus tadbirlarin tagdimatini hazirlayin;

e Roanglama emalatxanasinin xlisusi avadanliglarla tachiz olunmus formada fotosakillarini
hazirlayin.

E | 2.1.3. Qiymatlandirma

Asagidaki giymatlandirma meyarina asasan giymatlondiracaksiniz:
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“is yerinda ranglanma islarini yerina yetirarkan amayin miihavizasi ii¢iin lazim olan
tadbirlari sayir”

e Avtorangsazin is yerina dair amayin miihafizasi tadbirlari sadalayin.

e Rangsazin hansi fardi mihafize geyimlarini taniyirsiniz?

e Rangsaz isina aid alatlar hansilardir?

e Rangsazin isina nazarat kim tarafindan aparilir?

e Rangsaz amayin mihafizasina dair talimat aldigdan sonra imzaladigi kitabin adi nadir?

2.2.1. Is yerinda ranglama zamani daimi olaraq fardi miihafiza vasitalarindan istifada edir

e Rangloama zamani istifada edilon fardi miihafiza vasitalarinin novlari va tasnifati

Azarbaycan Respublikasinin @mak Macallasina asasan, amak minasibatlarina dair
talimatlar tasdig olundugu andan 3 il glivvada olur.

Avtorangsazin amayin mihafizasi va texniki tahlikasizlik gaydalarina dair talimati
onun isa gabulu zamani mivafig rahbar iscilor tarafindan talimatlandirilir ve
rasmilasdirilir. Talimatlandirma 3 aydan bir takrarlanir ve amayin miihafizasina dair

geydiyyat kitabinda geyd olunur.

Qeydiyyat har iki taraf — talimat veran va rangsaz tarafindan imzalanir.

Muassisa rahbari rangsazin sigortalanmasini taskil edir va miassisa rahbarinin sahvina goéra xasarat
almis rangsaz daymis zarari talab etma hliququna malikdir. Lakin, rangsaz amayin tahlikasizliyina dair
talimatlara amal etmadikds inzibati va ya cinayat masuliyyati dasiyir.

e Rangloma zamani istifada edilan fardi miihafiza vasitalarindan istifada qaydalari
Rangsaz asagidaki gaydalara amal etmalidir:

- Mdassisadaxili nizam-intizam gaydalarina amal etmalidir;

- Xususi geyim va mihafiza vasitalarini isda olan zaman geyinmalidir;

- Yalniz ona tapsirilan va talimatlandirildigi isi yerina yetirmalidir;

- Kanar saxslari is yerina buraxmamalidir;

- Texniki tahliikasizlik qaydalarini yadda saxlamali va is yoldaslarini nazars almalidir;

- Gedis-galis va kegid yollarini baglamalidir;

- Avtomobili ranglama emalatxanasinda diizgiin yerlasdirilmalidir;

- Yanginsondirma vasitalarindan istifada qaydalarini bilmalidir;

- Xasarat hallarinda ilk tibbi yardim gaydalarini bilmalidir;

Avtorangsazin saglamligina va isina tasir edan amillar:
- s yerinin saligasiz va ¢irkli olmasi;
- Lazimi miasir alat va avadanhiglarin olmamasi;
- Is yerinda havanin yiiksak daracada cirkli olmasi;
- Is yerinda temperaturun diizgiin tanzimlanmamasi;
- Istifada olunan materiallarin tarkibinds zaharlayici maddalarin olmasi.

», "

®
X 2.2.2. Talabalar tigtin faaliyyatlar

e Foardi miuhafiza vasitalarindan istifade qaydalarini internet manbalardan arasdirib
tagdimat hazirlayin;

e 3 qgrupa boliunarak fardi miihafiza vasitalarinin fotosakillarini hazirlayin;

e Avtotamir miassisalarina gedib fardi miihafiza vasitalari il yerinda tanis olun.
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2.2.3. Qiymatlandirma
Asagidaki giymatlandirma meyarina asasan giymatlandiracaksiniz:

“is yerinda ranglama zamani daimi olaraq fardi miihafizs vasitalorindan istifada edir”

e 9mayin mihafizasina dair talimatlar nega il qlivvada qalir?

Rangsaz amayin mihafizasina dair ne¢a muddatdan bir talimatlandirilir?
Rangsazin is yerinda aldigl xasarata géra masuliyyati kim dasiyir?
Rangsazin saglamligina is yerinda tasir edan amillar hansilardir?

e  Zoharli maddalar rangsazin saglamligina neca tasir gostarir?

2.3.1. Ranglama zamani potensial tahliikali maddalardan istifada olundugu lglin tahliikasizlik
qaydalarini sayir

e Ranglama zamani istifada olunan potensial tahliikali maddalar

Lak-rang materiallari zaharli kimyavi madda terkibli oldugundan insan
organizmi Uglin ylksak daracada tahlikalidir. Bununla vyanasi, lak-rang
materiallari tez alisgan madda oldugu Uclin cox tahliikalidir. Lak-rang, aridici
mahlul va s. qatqilar gapali yerds qabda saxlanarkan agzi acig qaldiqda
buxarlanma bas verir va ani olaraq partlayisa sabab olur. Bu sababdan bels
materiallarin gapali is yerlarinds va ev saraitinda ¢ox migdarda saxlanmasina

icaza verilmir.

Rangloma materiallarini sarti olaraq alti grupa boélmak olar: lak, rang, emal, astar rangi va alci. Bu
materiallarin sathin tzarina ¢akilmasinda magsad hamin sathi xarab olmadan, clirimadan gorumaq
vo gozallasdirmadan ibaratdir.

° is yerinda ranglama zamani potensial tahliikali materiallardan istifada qaydalan

Rangloma zamani potensial tahlikali materiallarin agziagiq olmasi naticasinds, eleca da rang
plskirma prosesinda buxarlanma bas verir va insanin nafas yollarina daxil olarag zaharloma ila
naticalanir. Dari xastaliklari, daxili giciglanma, ganin zaharlanmasi va s. manfi tasirlari oldugunda bu
pesa sahiblori materiallardan istifade gaydalarini dagiq bilmali vo amal etmalidir. Rangsaz eyni
zamanda 6z tahliikasizliyini qorumalidir. isi basa catdirdiqgdan sonra al-liziinii sabunla yumali, disini
tomizlemalidir. ilk tibbi yardim gaydalarini bilmali va tatbigini bacarmalidir.

e s yerinda potensial tahliikali materiallarin saxlanma qaydalari
Ranglama materiallari tez alisan va partlayici xarakterli oldugundan is yerlarinds agzi méhkam
baglanan damir yesiklards saxlanmasina icaza verilir. Bununla yanasi, bels otaglarda havanin
temperaturu 25°%dan ¢ox olmamali, oddan uzaq tutulmali va giinas stialarinin altina goyulmamalidir.
Bela materiallarin yalniz istehsalgi miiassisanin hazirladigl mivafiq gablarda agzi bagh saxlanmasina
icaza verilir.

-, (4

0
X 2.3.2. Talabalar tigtin faaliyyatlar
[ )

Potensial tahliikali rangsaz materiallarinin na daracads tahliikali olmasi barada tagdimat
hazirlayin;

e Qruplara bolliinarak rangsaz materiallarindan is zamani zaharlanmis saxslara gostarilan ilk
tibbi yardim qaydalarina dair rol oyunu hazirlayin.
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2.3.3. Qiymatlandirma

Asagidaki giymatlandirma meyarina asasan giymatlandiracaksiniz:

“Ranglama zamani potensial tahliikali maddalardan istifada oldugu ligiin tahliikasizlik
gaydalarini sayir”

e Roanglama materiallari sarti olarag ne¢a qrupa bolunir?

e Potensial tahlukali materiallardan istifads edarkan onun buxari insan organizminin hansi
organlarina tasir edir?

e Zsharlanmanin ilkin alamatlarini sadalayin.

e s yerinda potensial tahliikali materiallarin saxlanma yeri neca olmalidir?

2.4.1. Is yerinda havalandirma, isiglandirma va su sisteminin islak olmasini yoxlayir

. Havalandirma sisteminin vazifasi va qurulusu

Rangloma emalatxanasinin havalandirma sistemi rangloma zamani tozlanmadan
amala galan zaharli maddalari, buxari va tozu tomizlamak Uglndir. Sistem, eyni
zamanda iscinin zaharloanmasinin qarsisini alir ve yiliksak daraceda hermetik

qurasdirihr. Brison sosayxa
Sistem havalandirma ils yanasi

3abop Bo3nyx:

ranglanmis avtomobilin effektli Sacnonka ana
.. . . perynmpoBaHua AasneHus
qgurudulmasi isini do yerina yetirir. ) o i
Sistem isti havani igari vurur vo = ]
aps . 3aCthowka an: b
havanin tarkibinda olan zaharli perym;osa . ; =
. 3 ; B
maddalari soraraq bayira atir. =@ £ /7"”] p s R
. . munbrpypmwu marepuwan
Bununla vyanasi, rangin yiksak g ' s A |
daracads mohkam, pariltill, osmwenor 1 l l 1 Tepmomerp
barabar saviyyada ranglanmasini “a“"e““%@ H
vo gozal goérinusiini tomin edir. g, .5
Sistem  elektrik carayani ila eewwnstop
isladiyindan gosulmasi va
. U, . YroneHsig A3
sondurilmasi cox asandir. o
Ranglama isina 15-20 dagiga avval
gosulur va isin sonunda sonduralir. - XX
. DunbTp pNs
Rongsaz isa baslamazdan avval uW.\epxuaanm
sistemin normal islomasina amin Kok
olmalidir. Sakil 2.2. Ranglama otaginin havalandirma sistemi

e Rangsazin is yerinin isiglandirma sistemi
insanlar atraf mihitdan aldiglari biitiin malumatlari ssasan gérma ils alir. Bu sababdan, is yerinin
isiglandirma sisteminin giicii, saviyyasi va isigin rangi mithiim rol oynayir. isiglandirma sisteminin is
yerina uygun olmamasi rangsazin gérma qabiliyyatina va isin naticalarina manfi tasir gostarir.
is yerinda isiglandirma sisteminin 3 névii mévcuddur.
- Tabiiisiglandirma;
- Slniisiglandirma;
- Qarisiqg (tabii va stini) isiglandirma.
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Tabii isiglandirma rangsazin gérma qabiliyyatina va isin naticasina an ¢ox musbat tasir edan sistemdir.
Lakin, is saraitindan asili olarag bir ¢ox hallarda qarisiq isiq sistemindan istifada olunur. Rangsazin
ranglama kamerasinda isa yalniz stini isiglandirma sistemindan istifada olunur.

Sakil 2.3. Ranglama otaginin va havalandirma sisteminin xarici gériiniisi

° Rangsazin is yerinin su sistemi
Bltln muassisalarda oldugu kimi, rangsazin is yeri 3 ndv su sistemi ila tamin olunur: igmali,
texniki vo yangindan muhafiza lglin. Miassisada iscilarin sayl 50 nafardan az oldugu halda
icmali su dasinma yolu ila tamin olunur. Texniki su sistemindan ancaq avtomobilin va alatlarin
yuyulmasi Ugin istifads olunur va boru vasitasi ilo miiassisaya ¢akilir. Bu zaman isin hacmina
asaslanaraq borunun diametri nazara alinir.

-, 4

O
X 2.4.2. Talabalar ti¢lin faaliyyatlar

e Havalandirma sisteminin is prinsipini dagiq 6yranmak lg¢lin miassisaya sayahat taskil
edin;

e Rangloma otaglarinin isiglandirma sisteminds istifads olunan isiq novlarinin tasnifatini
hazirlayin;

e Miassisadaxili yangina garsi mihafiza sistemini arasdirib tagdimat hazirlayin.

2.4.3. Qiymatlandirma
Asagidaki giymatlandirma meyarina asasan giymatlandiracaksiniz:
“is yerinda havalandirma, isiglandirma va su sisteminin islok olmasini yoxlayir”
e Ranglama otaginin havalandirma sistemi na GglUndir?
e Havalandirma sisteminin isa baslamazdan avval gosulmasi naya xidmat edir?
e Rangloama otaginin isiglandirma sistemi hansi nov isiglandirmaya aiddir?
e Miassisalarda daha ¢ox hansi isiglandirma sistemindan istifads olunur va magsad nadir?
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Talim naticasi 3: Ranglema masinlarinin standart programlari barada bilir va ise salmagi bacarir

3.1.1. Ranglama masinlarinin névlarini sadalayir

¢ Ranglama masinlarinin névlari va tasnifati

Ranglama isi asasan 3 Usulla sath Gzarina vurulur: fircalama, puskirmas va

daldirma.

Daldirma Usulu istehsalgl miassisa tarafindan hayata kegirilan tGsuldur. Firgalama

Usulu insaat sektorunda istifada olunur. Avtomobillarin ranglanmasi isa asasan

plskirma Usulu ils hayata kegirilir.

Boya puskiirma tapancgasi boyanin, astar materiallarinin sath {izarina eyni galinligda hamar vurulmasi
Gglnddr.

Sakil 3.1. Boya pliskiirma tapangalari

Boya pliskiirma tapancalarinin formasi, qurulusu, boya tutucu va s. mixtalif olsa da, is prinsiplari
eynidir va isladildikda hava kompressoruna qosulur. Qurulusuna va formasina géra boya puskiirma
tapancalari bir-birindan farglanir.

1. Boya gablarinin yerlasma yerina gors;

2. isasalma mexanizminin qurulusuna gérs;

3. Glicli va stiratli olmasina gora;

4. Hava kompressoruna gosulma yerlarina goéra.

-, 4

O
X 3.1.2. Talabalar tigiin faaliyyatlar

e internet manbalarindan boya piiskiirma agreqgatlarinin miixtalif ndvlarini arasdirib tagdimat
hazirlayin;

e Qruplara boliinarak kicik bir sath {izarinds boyama amaliyyatini yerina yetirib miqayisali
formada taqdim edin.
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zl 3.1.3. Qiymatlandirma

Asagidaki giymatlandirma meyarina asasan giymatlandiracaksiniz:

“Ranglama maginlarinin novlarini sadalayir”

Ranglama masinlarinin ne¢a névi var?

Ranglama isinin ne¢a Gsulu mévcuddur?

istehsal miiassisalarinds avtomobil hansi tisulla ranglanir?

Qurulusuna va formasina gora boya plskiirma masinlari na ila farglanir?

Boya pliskiirma masinlarinin yuyulma va tamizlanma islari kim tarafindan yerina yetirilir?

3.2.1. Ranglama masinlarininin standart programlarina asasan isa salir

. Ranglama masinlarinin standart programlari
Har bir rangsaz isin keyfiyyatli olmasi, amayin tahlikasizliyinin taminati va is zamani
yvangindan miuhafiza gaydalarina amal olunmasi Uclin istifade olunan alatlarin va
masinlarin adlarini va istismar prinsiplarini bilmalidir.

Ranglama masinlari rezin hava borusu vasitasile hava kompressoruna qosulur.

Hava kompressorunu isa salanda hava balonlarina havanin dolmasi tamin olunur va eyni tazyiqds
saxlanilir. Boya piskiirma aparatinin isasalma diymasini sixdigda hava balonlarinda yigilan hava xiisusi
slizgacdan kegarak agzibagl boya gabinin klapan hissasinda hava boslugu yaradir. Bu zaman boya
gabdan sizilarak toz saklinds havaya qarisir va boya tozu yaradir. @mala galan boya tozunu sath
Gzarina 20-25 sm masafadan a¢iq bucaq altinda puskiirdiilmasi rangsaz tarafindan hayata kegirilir. Bu
isda naticanin ylksak olmasi rangsazin pesakarligindan asilidir.

0.0

3.2.2. Talabalar (iciin faaliyyatlor

Ranglama masinlarinin bir birina gosulma ardiciligi sxemini hazirlayib tagdim edin;
Ranglama masinlarinin is prinsipini internet manbalarindan arasdirib tagdimat hazirlayin;
Talabalar arasinda 4 grupa bélinarak rangsaz komandasi yaradib ranglama masinlarinin
is prinsipina dair stend hazirlayin.

zl 3.2.3. Qiymatlandirma

Asagidaki giymatlandirma meyarina asasan giymatlandiracaksiniz:
“Ranglama masinlarinin standart programlarina asasan masinlari isa salir”

Ranglama masinlarinin standart programlari naya xidmat edir?

Hava kompressorunun vazifasi nadan ibaratdir?

Yiiksak tazyiqli rezin hava borular is prosesinda tasadifan sistemdan ayrilarsa, bu, isin
naticasina na kimi tasir gbstara bilar?

Bu sistemda siizgaclar naya xidmat edir?

Boya puskiirma aparati satha hansi yaxinligda alds saxlanmahdir?
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3.3.1. is prosesi zamani ranglama masinlarina nazarati yerina yetirir

e is prosesi zamani rangloma masinlarina nazarati yerina yetirmak iiiin talimat
Ranglarin hazirlanmasi va satha vurulmasi zamani buxarlanma bas verir va har an
yangina va ya partlayisa sabab ola bilar. Bels tahlikanin yaranmamasi Uglin
rangsaz is prosesinda masinlara va isa asagidaki ardicillifa uygun nazarat
etmalidir.

- Ranglama magsinlarini agiq havada va ya havalandirma sistemi olan yerda
yerlasdirmali
e is otaginda olan nazarst lampalarinin, uzadici elektrik naqillarini va s. vasitalarin sazhgini
yoxlamali;
e s otaginda olan boya gablarinin agzini baglamali va artiq agyalari mivafiq yera goymali,
e s otaglarini havalandirmadan elektrik lampalarini gosub ayirmamali;
e Otrafda tez ariyan materiallari is yerindan uzaqlasdirmali;
e Yiksak tazyiqgli rezin borularin sazhigini yoxlamali, istismar middati bitmislari is gosmamal;
e Borularin masinlara qosulma yerlarini yoxlamal.

Qeyd etmak lazimdir ki, ylksak tazyiq altinda islayan ranglama sisteminin rezin borulari is prosesi
zamani siradan gixarsa, iscinin badaninin aciq yerlarina dlisiib xastaliklara sabab ola biler.

-, 4

X 3.3.2. Talabalar (iciin faaliyyatlor

e s prosesi zamani ranglama masinlarina nazarat gaydalarini internet manbalarindan
arasdirib tagdimat hazirlayin;

e Toalabaler arasinda 3 grup yaradib masinlarin isine nazarat ardicilliglarinin siyahisini
hazirlayin;

e Nazaratin dizgiin aparilmamasindan yarana bilacak xatalara dair rol oyunu hazirlayin.

S a 3.3.3. Qiymatlandirma

Asagidaki giymatlandirma meyarina asasan giymatlandiracaksiniz:

“is prosesi zamani ranglama masinlarina nazarati yerina yetirir”

e Ranglama masinlarinin agiq havada yerlasdirilmasi hansi magsadi dasiyir?

e s otaginda saxlanilan boya gablarinin agzinin hamisa bagli saxlanmasinda magsadi nadir?

e is otaginda elektrik lampalarinin gosulmasi hansi is amaliyyatindan sonra yerina
yetirilmalidir?

e Boya tapancgasinin segilmasi boyanin néviindan asilidirmi?

3.4.1. Xammalin va qurutma vasitalarinin kifayat gadar migdarda olub-olmadigini yoxlayir

. Xammalin va qurutma vasitalarinin lazimi miqdarda hazirlanmasi

Hal-hazirda diinyada 20000-dan ¢ox avtomobil markalari va modellari mévcuddur. Bu
sababdan, xammalin va qurutma vasitalarinin migdarini miayyan edarkan tamiri
aparilan avtomobilin modeli va markasi asas gotiiriila bilmaz. Qeyd olunan masalanin
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halli ranglama texnologiyasindan, istifade olunan materialin néviindan, ranglanan hissanin
konstruktiv formasindan va albatts ki, hissanin sahasindan asilidir. Bununla yanasi rangin satha
nec¢a gat vurulmasi da mihiim rol oynayir.

e Bir gat ranglama (bir név emal olarsa masalan, akril boya);

e iki gat ranglama (reng gati, yarimsaffaf gat ve lak gati);

Ranglama zamani boya gatinin taxmini galinhg 1-ci cadvalda gostarilir.

Xammal 1-qgat 2 - qgat 3-qat

Astar 20-100 mk m 20-100 mk m 20-100 mk m

Rang gati - - 10 mk m

Yarimsaffaf qat 50 mk m 20 mk m 20 mk m

Lak - 50 mk m 50 mk m
Cadval 3.1

Nazara almaq lazimdir ki, ranglama prosesinda rang itkisina da yol verilir.
Bir gat tiglin boyanin miqgdari
Nb=0.33-0.04*S, — diisturu ila hesablanir

- Np(ka/m?) — boyanin norma {zra miqgdari

- S¢{m?) = ranglanan hissanin sahasi

- 0.04 - boya itkisi amsali

-, 4

O
X 3.4.2. Talabalar ti¢iin faaliyyatlar

e Talabalar arasinda gruplara boliinarak 30 sm? saha iiciin boya materialinin migdarini
hesablayin;
e 1kq boya hazirlanmasi giin alava istifada olunan gatqilarin migdarini hesablayin.

zl 3.4.3. Qiymatlandirma

Asagidaki giymatlandirma meyarina asasan giymatlandiracaksiniz:
“Xammalin va qurutma vasitalarinin kifayat gadar miqdarda olub-olmadigini yoxlayir”

e Boya materiallarinin migdarinin diizgiin hesablanmasi hansi magsada xidmat edir?
e 20 sm2 saha U¢lin na gadar akril boyasi talab olunur?

e Boyanin migdarinin diizglin hesablanmamasinin mistariya na kimi tasiri var?

e Ranglama prosesinda itkinin migdari rangsazin is tacribasindan asihidirmi?
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