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GIRIS

Hormatli oxucu!

Yiiksak Kkeyfiyyotli, miiasir modaya uygun miixtsalif tikis mamulatlarinin
hazirlanmasi - miiassisaye totbigq edilon yeni geyimin hazirlanma
texnologiyasindan, avadanliglardan ve komak¢i mexanizmlardan asihidir. Qarsiya
goyulan masalonin hoalli, peso tohsiline ixtisashh darzilerin, geyim tuzra
dizaynerlarin daima axini olmadan miimkiin deyil. Bu ixtisash gruplarda pesa
hazirliq modullarinin tadrisinde maqgsad miixtalif goriintislii geyimlarin texnoloji
hazirlanmasi ti¢lin nazari biliklarin ve tacriibi bacariglarin manimsanilmasidir.

Hazirlanmis bu modul geyim tlizra dizayner pesasi lizra tolim materiali kimi
istifada olunacaqdir. Geyim tuzra dizayner miixtslif geyimlorin hazirlanmasinda
istifade olunan materiallar1 slamatlorine gora farqlandirmayi, materiallarin
keyfiyyatindon asili olaraq, onlar1 ol iisulu ilo ve ya masin ile tikmayi, tti
amoliyyatini (sl ile ve ya masinla), hazir memulatin négsanh hissalarini askar
etmayi, sifaris edilon mamulat1 yeni texnologiyadan istifade edarak hazirlamagi

bacarmalidir.
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Modelyer-dizayner mistarilora geyimi zovqle, daba uygun bir torzde
miistorinin Olgiilorine goére bi¢gmealidir. O, 6z yaradici pesoesindan, geyimin
hazirlanma prosesindan, biitlin amoliyyatlarin naticesi olaraq konkret bir
miistorinin Ol¢listine asason tikdiyi geyimin meydana c¢ixmasindan sevinc
duymalidir.

Modelyer-dizayner sonatina yiyalonmak istayon har bir kes iti gozlars,
bacarigl allars, zirak davranisa, doerin yaddasa malik olmalidur.

Tolobe bu modulu tamamladigdan sonra bel geyimlorini toyinatina,
sifariscinin badan tipine asasan se¢cmayi bacaracaqdir ve miixtalif modelda bel

geyimlarini sifaris¢inin talabina uygun hazirlayacaqdir.
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“Bel geyimlarinin hazirlanmas1” modulunun spesifikasiyasi

Modulun adi: Bel geyimlarinin hazirlanmasi

Modulun iimumi maqsadi: Bu modulu tamamladiqdan sonra talaba miuxtalif
modelda bel geyimlarin hazirlanmasi ardicilligini bilacak, onlari tikmayi bacaracaqdir.

Talim naticasi 1: Diiz badana yatiml ataklari bicmayi bilir va
texnoloji ardicilliqla tikmayi bacarir.
Qiymatlandirma meyarlari
. Bel geyimloarini tikan zaman tahliikasizlik texnikasi qaydalarina riayat edir.
. Otaklarin ¢esidlarini tosnif edir.
. Badana yatiml ataklarin bigima hazirliq islerini sadalayir.
. Badana yatimli atoklarin hazirlanmasi ii¢iin asas va kdmakci materiallar secir.

. Otaklarin tikilmasi ii¢lin lazim olan avadanliglar1 sadalaynr.

N U1 A W N

. Texnoloji ardicilliga uygun badans yatiml ataklarin tikilmasini niimayis etdirir.
Talim naticasi 2: Miixtalif fasonlarda ataklarin tayinatini bilir va
onlar1 tikmayi bacarir.
Qiymatlandirma meyarlari
. Miixtalif formada ataklarin ¢esidlarini tosnif edir.
. Yarimdairavi ataklarin tikilma texnologiyasini miiayyan edir.

. Dairavi atayin hazirlanmasini izah edir.

B W N e

. Alt1 va sakkiz (tikisli ) qode effektli atoyin hazirlanmasini niimayis etdirir.
Talim naticasi 3: Salvarin tikilmasi ardicilligini bilir va onu tikmayi bacarir.
Qiymoatlondirma meyarlari
. Badan tipina uygun salvar modellarini secir.
. Salvarin asas hissalarinin islonilmasini tasnif edir.

. Salvarin miyancasinin zancirbandls ve kemar yerinin islonilmasini niimayis etdirir.

S N R

. Salvari texnoloji ardicilligla hazirlayir.
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TOLIM NOTICO9SI 1

Diiz badana yatimh ataklari bicmayi bilir va texnoloji
ardicilliqla tikmayi bacarir.

1.1. Bel geyimlarini tikan zaman tahliikasizlik texnikasi qaydalarina
riayat edir.

» 9l islari zamani tahliikasizlik texnikasi qaydalari

1. Iyna va sancag xiisusi teyin edilmis yerlards, yaxud yastiqda saxlayin (Sakil 1.1).

Sakil 1.1. lynani saxlamagq tigtin yastiq

2. Pasli iyna va sancaqlardan istifade etmayin (Sakil1.2).
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Sakil 1.2. Pasli iyna, sancaq

3. Tikis prosesinda barmagqlarin iyns ils zadslonmamsasi tciin tskiikdan istifads
etmak lazimdir ($akil1.3).
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Sakil 1.3. Uskiik

4. Qaycini xiisusi tayin edilmis yerds saxlamaq lazimdir (Sakil 1.4).

Sakil 1.4. Qay¢ini saxlamaq qaydasi

5. Sap1 disinizls yox, qayel ile kasin.
6. 9l is larini yerina yetiran zaman diizgiin oturun, gamatinizi saymayin (Sakil 1.5).

.\

Sakil 1.5. 9l islarini yerina yetiran zaman diizgtin oturmaq qaydasi

7. Utii ils isloyen zaman tahliikesizlik texnikas1 qaydalar (Sakil 1.6).
- Util isine baglamazdan avval is yerinizin tehliikesizlik qaydalarina uygunlugunu
yoxlayin.
- Utiinii ige salanda va séndiirands allar quru olmaldir.
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- Ollarinizi itliniin carayan kecan hissasindan qoruyun.
- Utiinii it althginin iizerina qoyun.

- Util snurunun iiti alinda galmamasina nazarat edin.

- Isin sonunda titiinii séndiirtn.

Sakil 1.6. Utiilar

» Tikis masini ile islayan zaman tahliikasizlik texnikas1 qaydalari
— Tikis masininda islayan zaman sa¢inizi y18in, diizgiin oturun (Sakil 1.7).

Sakil 1.7. Tikis masininda oturus qaydasi

— O9linizi masinin iynasindan qoruyun ($akil1.8).
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Sakil 1.8. Masin iynasinin tahltikalari

— Iynani dayisen zaman, masini saplayanda ayagimz pedaldan ¢okin (Sakil 1.9).

Sakil 1.9. lynani dayismasi va maginin saplanmasi

11
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1.2. 9taklarin ¢esidlarini tasnif edir.

» 9taklarin cesidlari

Cox cesidli atoklarin modelleri arasindan har bir xamim 6z badan 6lgiilarins,
Z0vqiina uygun atayi (yubkani) secarkan miiayyan ¢atinliklarla garsilasir. Qadinlar
atak (yubka) se¢carkan badan odlciilorindan basqa, hayat torzini do nazars almalhdir.
Xarakterini vo hayat tarzini geyimlarina kéciirmayi bacarmalidir. Bas sizin ti¢iin an
uygun atak (yubka) modeli hansidir?

Ofisda ¢alisanlar: Masa basinda ¢alisan xanimlar tistiinliiyii klassik atoek modellarina
vermolidirlar (Sakil1.10). Qir¢inl, diiz kesimlar ola bilar. Cox harakat etmadiklari tlgiin
parlaq ve tebii parcalardan tikilan ataklar geyina bilarlar.

Sakil 1.10. Klassik atak modellari

Hoarakat edonlar: Daima haraket edon xanimlar hom rahat, hom ds zorif atak
secmaya catinlik ¢akirlar. Klos, qir¢inli va volanlar: olan atakler ham rahat, ham da cox
zorifdir ($akil1.11).

12
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Sakil 1.11. Klyos, qir¢illi ataklar

Ince belli xanimlar: Inca belli olmag, siibhasiz ki, biitiin xanimlarin arzusudur.
Ancaq gadinlarin beli olduqca incs olsa da, bazilarinin ombalari iri olur. Bu tip badan
qurulusuna sahib olan qadinlara dar ateklar yarasmir. Bu ciir baden qurulusuna sahib
olan qadinlara modelyerlar balon ataklar geyinmayi tovsiys edirlar (Sakil 1.12).

Sakil 1.12. Balon ataklar

Qisa boylu xanimlar: Artiq ¢akili va qisa boylu qadinlara qisa ateklar geyinmak
tovsiya olunur. 9tayin uzunlugu an ¢ox diza gadar olmalidir. Ciinki atek na gadar uzun
olsa, boylar1 bir o gadar qisalir (Sakil 1.13).

13
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Sakil 1.13. Qisa ataklor

Arig vo qisa boylu xamimlara da qisa atekler yarasir. Lakin onlarin basqa
alternativlari daha ¢oxdur. Daha kék gériinmak qorxusu olmadigi ticiin tizarindas alavalari
olan, islomali atoklari geyina bilarlar (Sakil 1.14).

Sakil 1.14. Ariq va qisa boylu xanimlar ligtin atak

Kisi fiqurasi: Hatta bu ciir badan tipina sahib olan gadinlar ticiin ds atek fasonlar:
coxdur. 9gar ayaqlariniz ariqdirsa, uzun, amma yarigl olan yubka sec¢in. Biizmali atoklar
iri ombalarda yaxsi oturur. Umumiyyatls, qalin parcadan tikilan ciblari olan istenilon

14
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atayi secmak olar. Ince belli xanimlar isa bellorini qalin kemar vasitesi ile vurgulaya
bilarlar (Sakil 1.15).

Sakil 1.15. otaklor

Yoéndamsiz badan qurulusu: Sakit, klassik tislubda va tizliyii olan ataklar bu ciir
badan tipi lg¢ln ideal se¢cimdir. On asasi yadda saxlayin ki, atoklar size dar kasim
salvarlardan daha yaxs1 yarasir. Yiingiil parcadan tikilan, dize gadar olan ateklar (Sakil
1.16) da ugurlu se¢im ola bilar. Cibleri olan ve bilizmali ateklarden uzaq durmaniz
maslahatdir. Tind ranglarin siza daha ¢ox yarasdigini ise unutmayin.

Sakil 1.16. Yiinglil parcadan olan ataklar

15



Bel geyimlarinin hazirlanmasi

16

Enli bel: 9gor beliniz ¢cox enlidirss, siz diqgati ayaqlara yonaltmalisiniz. Ya maksi
(Sakil 1.17), ya da mini ataklars miiracisat edin ($akil 1.18). Beli vurgulayan istanilon
kamar va aksessuarlardan uzaq durun.

Sakil 1.17. Maksi atok Sakil 1.18. Mini atak

Calbedici badan: Tiilpan atak (Sakil 1.19) va galom atak (Sakil 1.20) ideal se¢imdir.
Qalin parcadan tikilan, taxma ciblari olan ve istenilen iifiiqi ornamentlari olan atek
modellerindan gagin.

Sakil 1.19. Tiilpan atak Sakil 1.20. Qalam atak
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1.3. Badana yatimli staklarin bicima hazirhq islarini sadalayir.

» Geyim mamulatlarinin keyfiyyoatinin formalagsmasinda bi¢ilma
amoliyyatinin rolu

Bicilma amsaliyyati geyim mamulatlarinin keyfiyyatinin formalasmasinda mithiim
rol oynayir. Geyim mamulatlarinin bitiin bicim amaliyyatlarini iki yera boliirlar: hazirhq
amoliyyatlar1 vo asas amaliyyatlar.

Bicilma prosesinda aparilan hazirliq amaliyyatlarina materiallarin keyfiyyatca
gabulu, konfeksiyalasdirma, parcalarin nastilds sortlasdirilmasi, parga kasiklarinin
hesablanmasi, isaraleanmanin va trafaretlarin hazirlanmasi daxildir.

Materiallarin keyfiyyatco gabulu dedikds xiisusi ¢ixdas dezgahlarinda geyim iiciin
lazim olan biitiin materiallarin keyfiyyatinin yoxlanilmasi basa diisiiliir. Bu zaman
materiallarin markasina ve ndviina nazarat edilir.

Konfeksiyalasdirma dedikda har bir model ticiin biitiin materiallarin texniki sartlara
tam uygun olaraq se¢ilmasi nazardas tutulur.

Miiassisalarda materiallarin bicilmasi nastillor izarinda hayata kegirilir ki, bu da
coxlu miqdarda polotno yigimindan ibarat olur. Bigilmanin yiiksak keyfiyyati nastilda
pargalarin diizgiin sortlagdirilmasi ile temin edilir.

» Parcanin bicima hazirlanmasi

Bicimin asas xammali parcadir. Enine gora tok en va iki en ola bilirlar. Eni orta hesabla
1 metrdan az olarsa, tek en ($akil 1.21), 1 metrdan ¢ox olars, iki en (Sakil 1.22) hesab edilir.

Sakil 1.21. Tak en parga Sakil 1.22. [ki en parca

17
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Yardim¢1 materiallar. Parcadan basqa, ateklerin hazirlanmasinda astar (Sakil
1.23), iplik, dilyma, basma diiyms, qarmaq, zencirbanddan (zancirband lentindan) (sakil
1.25) va diger bazok materiallari kimi yardimg¢i materiallardan istifads edilir.

Sakil 1.23. Astarliq pambiq parga

Yardim¢1 materiallar ssas materiala uygun olmalidir. O ciimleden modanin
talablarina cavab vera bilmalidir (Sakil 1.24).

Sakil 1.24. Bigima hazirliq Sakil 1.25. Zancirband lenti

Astar tomiz, diizglin bir goriiniis vermak va istifade rahatligl maqgsadi ila geyimin i¢
tziina tikilmis parcadir.
Astardan istifadenin maqgsadi:

e Parcanin dayaniqligini artirmaq
¢ Geyimin formasini qorumaq
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Bicima hazirliq islarinin asas marhalalarindan biri da asas hissalarin texniki sartlara
uygun parca Uzarinds diizglin yerlasdirmasini yoxlamagq, asas hissalari models uygun
bicmakdir (Sakil 1.26).

T 713 T2 T4 T1
® 63 B2 B4 b1
H Ho H1

Sakil 1.26. Modelin goriintisii ve asas hissalari

19
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1.4. Badana yatimli ataklarin hazirlanmasi ti¢iin asas va komakgi
materiallari secir.

» 9tayin hazirlanmasinda materiallarin rolu

odtaklarin estetik xassalarinin formalasmasina tasir edsn an mithiim amillardan biri
da sarf edilon materiallarin xassalari ve noviidiir. Yeni modellarin islanib hazirlanmasi
zamanl modelyerlarin isinin miivaffaqiyyatli halli liclin onlar materiallarin cesidi va
xassalari haqqinda genis biliklare malik olmalhdir.

Qeyd etmak lazimdir ki, material geyimlarin forma strukturunun vacib elementi
olmagla, ham ds formanin 6ziinii miiayyan edir. Modelyerlar materialin plastikliyina
asaslanaraq hals isin baslangicinda galacok mamulatin asas cizgilarini va kompozisiyasini
askar edirlar. Miiayyan handasi goriiniise malik formanin yaradilmasi zamani biitiin
rongarang material coxlugundan elasi segcilir ki, onun plastik xassalari formanin miiayyan
konstruktiv hallinds onun lazimi davamliligini temin eda bilsin.

odtaklarin hazirlanmasinda istifade olunan biitiin materiallar1 maqgsadli teyinatina
gora qruplara boliirlar; asas materiallar, astarliq materiallar, hissalarin barkidilmasi tigiin
olan materiallar, furniturlar, bazak materiallari.

» 9sas materiallar

Bu grupa geyimlarin biitiin iz v astar hissalarinin hazirlandigi materiallar daxildir:
pargalar, trikotaj palotnosu, toxunmamis materiallar, kompleks materiallar va s.

dtaklarin hazirlanmasi tgiin istifade olunan par¢a materiallar1 atayin modelins,
toyinatina, istifade movsiimiine, hamginin istehlak¢ilarin yas xtisusiyyatina asasan secilir.
Bu zaman ham da materialin qalinhqg, yumsaqliqg, elastiklik, y1g81lma xassalari, miixtalif nov
qatlar yaratma qabiliyyati, drapirlonma xiisusiyyati va s. nezara alinmalidir.

Parcalarin rangine gore diizgin secilmasi, hamc¢inin memulatda ranglarin
kombinasiyasinin miivaffaqiyyatli halli geyimlorin xarici goriiniisiine ve o ciimladan
estetik xassalarine miithiim tasir edir. Parcalarin secilmasi zamani miixtslif materiallarin
(masalan, liz, astar, bazak va s.) rangina gors uygunlasmasi, parcada naxislarin yerlasmasi
vo s. nazara alinmalidir ki, bunlar da 6z névbasinds mamulatin konstruksiyasina uygun
olmalidur.

dtaklarin hazirlanmasinda teyinatindan asili olaraq, pambiq, katan, yun, ipak va s.
parcalarin genis cesidindan istifads edilir.

» Pambiq parcalar

Pambiq parcadan genis c¢esidli tikis mamulatinin hazirlanmasinda istifads olunur.
Bu parca (Sakil 1.27), asasan, klassik, hamcins olmagla pambigdan hazirlanir. Bununla
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bels, pambiq parcaya viskoz, lavsan, nitron liflari ve pambiq ipliyi esildikda viskoz va
kapron kompleks saplarinin alave edilmasi da genis istifadas edilir.

Pambiq parc¢a bir sira faydali xiisusiyyate malikdir: xeyli méhkamdir, ¢oxsayl
dartilmaya va qatlanmaya kifayat gedar davamlidir, yaxsi hiqroskopik xassaya malikdir.
Pambiq parc¢adan olan mamulat tez namlanir ve quruyur, yaxsi yuyulur va yiiksak
temperaturda itiilanir. Pambiq parga sintetik lifli parcaya nisbaton siirtinmays az
davamhdir.

Donluq par¢a pambiqgdan va pambiqla kimyavi liflarin gatisigindan istehsal edilir.
Bitlin donluq parganin 2/ 3 hissasi birsapl karda va esilmis iplikden hazirlanir. Yaxsi
parca bir sistem ve ya har iki sistemin zarif daranma isullu ils islanmis iplikdan
hazirlanandir. Az miqdarda parca pambiq ipliyi ile kompleksli viskoza vs ya asetat sapi ila
esilmakla hazirlanir. Bazi donluq parga sathi kicik reyefli hazirlanir, bunu almagq ti¢iin o
nazik iplikls klassik toxuma asasinda, kimyavi lifla garisiq hazirlanir. Cox istifads olunan
parca, pike, panama, asas sarja, siniq sarja toxumali qarisiq iplikdan ve pnevmomexanki
ayirmanin rotor ipliyindan istehsal olunur.

Sakil 1.27. Pambiq parca

Donlug, bluz, kisi tigiin tist kdynakliyi yiingiil, kicik relyefli sathi olan parca, elaca do
ala-bazak, muxtalif tisulla ve fasonlu iplikls bazadilmakls hazirlanir.

» Xovlu pargalar

Argac1 - kasilmis (xovu argacdan olunan) xovlu parca qrupuna aid olanlar: velvet
(Sakil 1.28 a) (velvet-korda, gabarigh velvet) ve yarimmaxmar (Sakil 1.28 b), elaca da
arisi kasilmis (xov aris ipliyindan alinan) daxil olur.

21
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Xovlu parc¢a qrupunun aris ipliyi zerif daranma ve ya karda esilmis iplikden va
asasan, da birsapli argacla hazirlanir. Argacdan alinan xovun kasilma sahasinda bosalma
alinmasin deys, xovlu parca argac izra ¢ox six toxunmali olur.

a b

Sakil 1.28. a) Velvet parcadan atak; b) Yarimmaxmar

Velvet - esilmis karda ipliyinden xatti sixligl1 18,5 teks x2 veo ya zorif daranma
ipliyindan xatti sixhig1 aris tizra 15,4 teks x2, 11,7 tek x2; argac iizra karda lifden xatti
sixhig1 41,7, 31,2 va 18,5 teks, yaxud zarif darama ipliyindan xatti sixlig1 29,4 ve 15,4 teks
alinir. Sathi sixlig1 220 - 350 q / m? taskil edir.

Velvet — kordun sathinds xovun hiindiirliiyii 1,5 mm-s gadar, 3-5 mm eninds,
uzununa zolaqli-qabariqliga malik olur. Velvet gqabariq zolagh par¢anin sathinde kigik
relyefli zolag, 0,8-0,9 mm hiindiirliiytinds xov olur. Velvetlar saya rongds ve ya basma
naxisla boyanilir. Velvet parcalardan muxtslif modellards ataklar tikilir.

» Katan parcalar

Koatan parca ($akil 1.29) ketanin yas ayirme ipliyindan, katanin quru ayirma
ipliyindan va daraq alti ketanin yas ayirma ipliyinden ve daraq altinin quru ayirma
ipliyindan istehsal edilir. Liflarin tarkibins gors xalis katan, katan ve yarimkatan par¢aya
ayrilir. Elaca da katan ipliyinin pambiq ipliyi ila, kimyavi sapla, terkibindas stapel kimyavi
liflarinin qarisigi olan ipliklardan hazirlanir.
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Sakil 1.29. Katan parga

Maisat tayinath parc¢a (parga, kostyum - donlug, yemakxana, dayisaklik, desmalliq
va s. istifads olunan) xalis katandan birsapl nemli ayirms ipliyindan xatti sixlig1 33,3-
117,6 teks va yarimkatan, arisi pambiq olan xatti sixlig1 18,5; 20,5; 25; 29,4 teks, asasan,
tez-tez iki qosalanib esilmis iplikden hazirlanir. Kostyum - donluq parg¢a alds etmak tli¢iin
qarisiq iplikden (katan-lavsan, katan-kapron, katan-nitron) istifade edilir. Katan-lavsan
pargasi genis yayllmisdir. Onun tarkibinin 50 va ya 67 %-ni lavsan taskil edir. Katan-
lavsan parg¢asi yunluluq teassiirati yaradir ve xarici goriiniisii gozallasir, ipliyin terkibina
lavsan lifi 50 %-dan ¢ox qatdiqda ketan-lavsan pargasi azilmir, aldig1 formani saxlama
dayaniqlig1 artir, gasmalar yaxsi yatir, siirtilmays davamlidir, lakin onlarin hiqroskopiklik
qabiliyyati katan parc¢asina nisbaton asagidir, bu da parcanin hiqroskopik xassasini
pislasdirir. Belo parca toza meyllidir.

Katan-viskoz parcasi ipays banzayir, gozaldir, yaxsi drapirlanir, hiqroskopikdir,
lakin o da katan pargasi kimi azilir. Bu parg¢a viskoz, triasetat lifli tarkibli, elace da katan
ipliyinin kompleksli kapron, lavsan ve viskoz sapi ile esilmasi ils da istehsal olunur.

Formaya davaml katan parga sathinda relyefliyik bildiran plastik par¢a miuxtalif
naxish toxumali, o ciimladan ajuru (sabakays banzar) st tikisi effektini veran, jakkard
naxisly, sixilmis effektine banzayan katan parc¢a buraxilir. Kostyumluq, don va salvarliq
katan parca avvallar oldugu kimi, diagonalli sarja toxumasi il hazirlanilir.
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» Yun parcalar

Yun parca maisatds geyimin toyinatina, istifada edilan ipliyin néviina vs istehsal
tsuluna gors kamvol (zarif daranmis), zerif mahuda, cod mahuda bélintr (Sakil 1.30).

Yun par¢anin istehsalinda zarif yun, yarimzarif, yarimcod va cod yundan (qoyun va
davadan alinan), tekrar (barpa edilmis) yundan, yun istehsalinda amals galan tullanti va
qirintilardan alinan yundan hazirlanan iplikden istifade edilir. Yarimyun parga
istehsalinda pambiq iplikdan va kimyavi liflarin sapindan, elaca da liflarin garisigindan
(yun, pambigq, viskoza, lavsan, kapron, nitron va s.) istifada olunur.

Sakil 1.30. Yun parga

Yarimyun mahud - parga qarisiq iplikdan (yun va viskoz lifindan), elace do pambiq
iplikdan (aris) va qarisiqdan (argac) istehsal olur. Bu par¢adan, asasan, miiassise ve ya
xususi geyimin hazirlanmasi ti¢lin istifade olunur.

Yarimyun drap pargasi torkibinds 30-70 % yun lifi olan, bir yarimqatli ve ya ikiqatly,
saya boyanilmis, alvan ve ya melanj ipliyinden hazirlanir. Onlarin strukturu xarici
goruniisiing, sathi sixligina gore xalis yundan olan drapla eynidir.

> Ipak pargalar

Ipakcilik senayesi tobii ve kimyavi liflardsn olan iplikden ve sapdan, pambiqla
kimyavi liflorin qatisigindan (pambiq 50 %-dan az olmamaqla), aris ti¢iin kimyavi lifden
vo onlarin gatisigindan, argac liciin kimyavi lifdan istifads etmakls istehsal olunur.
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Ipak parca, asasen, don, don-kostyum, atek (Sakil 1.31) ve bluz iigiin istifada olur.
Onlardan plas, palto, godakcs, kisi koynayi, kostyum, gadin paltari tikilir, astarliq (palto,
kostyum, va salvar U¢lin) ligiin da istifads edilir.

Sakil 1.31. Ipak parca va ipak atak

Tabii lifden istehsal olunan parga istehsal olan ipak parganin xtisusi ¢akisinin 3 %-a
godarini tagkil edir. Tabii lifin asas hissasini krep yarimqrup - krepdesin, krep-sifon,
krep-jorjet toskil edir.

Furnitura - yardim¢i mamulatdir, geyimi diiymalamays xidmat edir (diiyms,
zancirband (zancirband lenti), basmadiiyma, qarmag, ilgak, toqqa ve s. atokda istifada
edilmis furnituralardir) (Sakil 1.32).

Sakil 1.32. Diiymali va toqqali ataklar

Geyim hissalarinin barkidilmasi licliin olan materiallar. Parca trikotajdan olan geyim
hissalarinin barkidilmasi lg¢iin, asasen tikis saplarindan (pambiq, ipak ve kimyavi)
istifade olunur. Bazi hallarda Par¢cadan olan moemulatlarda sintetik polimer asash
yapisqanlardan da istifades edilir ($akil 1.33).
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Sakil 1.33. Tikis va naxis saplari

Geyimlarda bazak materiallar1 kimi lentlar, tesmalar, snurlar, krujevalar, emblemlar
va s. tatbiq edilir (Sakil 1.34, 1.35).

Sakil 1.34. Krujevali qalom atak Sakil 1.35. Lentli atak
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1.5. 9taklarin tikilmasi iiciin lazim olan avadanliglar: sadalayir.

» Tikis masinlarinin asas is¢i hissalari

Sanaye tikis masini (Sakil 1.40) sanaye stolu va fordi elektrik otiirtictisiindan, qol
(2), golun bashg (1), dayaq (4) ve platformadan (5), masin qolunun (2) sol 6n tarafi (1)
isa elektrik miiharrikindan, firlanan nazimc¢arxdan (3) ibaratdir. Qolun dayagindan
iynanin harakat xattina gadar olan masafaya (a) isin ¢ixis yeri deyilir. Bu masafe mamulat

gabariti va iynadan saga masinin platformasina yerlasa bilmasi ii¢cliin miiayysnlasdirilir
(Sakil 1.36).

Sakil 1.36. Tikis masininin xarici gériintisti

Makikli va ya zancirvari toxunmani icra etmak tUg¢iin har bir tikis masininda 6ziins-
maxsus bir sira asas is¢i orqanlar moévcuddur:

e fyna - materiali desir, st sap1 6zii ilo aparir, yuxar1 galxanda sapin elastikliyi
Vo pargaya siirtiinmasi naticasindas iyna goziinlin yaninda ilma amsala galir;

eSap dartan ling - zoncirvari tikisli masinda sap otiiren iynaye sap verir,
moakikda (ilmalayici) tikisin sapini ve bobindan sap1 dartir;

e Makik va ya zancirvari tikisli masinda makiyin va ilmalayicinin ucu iynadas
amala galan ilgaya ilisib onu aparir ve genislondirir, makara atrafinda dolanir
vo ya zoncirvari toxunmada ilmalayicinin ucundan ¢ixib avvalki ilgayinin
icindan kecir va belslikls, proses tokrar olunur, baxya sirasi alinir;

e Parca aparan mexanizm (tamasa) - parc¢ani bir tikis addimi gadar (irsali ve ya
geri) aparmagq u¢iind{r.

» Tikislarin novlari

Tikislar yerina yetirilmasina gors asagidaki névlarda olur (Cadval 1.1).
— 9l tikislari
— Mbakikli masin tikisi
— Zancirvari tikis
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Cadval 1.1. Tikislarin goriiniisii

Tikislarin tosnifati TikKis sirasinin Tikis sirasinin sarti grafiki goriiniisii
kod isarasi

Barkidici tikis 101

Aciq tikis 102

Kasiyi ilmaklanmis barkidici tikis

103

Aciq kesikli st tikis 104

Bir kasiyi qapali Ust tikis 105

Ac1q kasikli yapisdiria tikis 106

Kasiyi qapali yapisdirica tikis 107
Kasiklari qapali yapisdirici

tikis 108

Bas-basa tikis 109

Qapal tikis 110
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Bagh tikis (iki iynali masinla
icra edilmis)

Qosa tikis

Aciq kasikli hasiyalanmis tikis

Kasiklari qapali hasiyslonmis tikis

Kasiyi aciq va ya ilmaklonmis
gatlama tikis

Qapali kasikli qatlama tikis

Kasiyi hasiyenmis gatlama tikis

Kasiyins astar calanmis
gatlama tikis

Cevrilan tikis

Cevrilan ¢argiva tikis

111

112

201

202

203

204

205

206

207

208
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Sads bazak qasma tikislari 301
Sada birlasdirici gasma tikisi 302
Miirakkab qasma tikisi 303

LAY PeSE

Relyef tikislari 304 /li
Kantl tikis 305 l/’
= ": -
(2R

Tikilon materialdan asili olaraq maslahat gorilen iyna ve sap nomralarinin
secilmasi (Cadval 1.2):




Bel geyimlarinin hazirlanmasti

Cadval 1.2. Materialdan asil1 olaraq maslahat goriilan
iyna va sap némralari

Ne Materiallar Saplarin sorti nomralari DUIST
Pambiq Lafsan Kapron ipak (22249-
(DUIST  (0OST 17-257-73) (TU17- DUIST 82E)
6309- 1371-75) (22665-  lynalarin
73) 771) nomralari
1 2 3 4 5 6 7
1  Koynaklik ipak viskoz 60 65 75-90
2 Lafsanlipak 80 22L(90/2) 65 75-90
3 | Sintetik kapronlar 80 22L(90/2) 65 75-90
4 | Yingiil, temiz yun, lafsanh 50 33L (90/3) 50K 33 85-110
yun, stapel ve pambiq 60 22L 65a 85-110
lafsan garisigh pargalar 80 22L(90/2) 65 85-110
5 | Zerif yun ve mahud yun 40 33L 50K 33a 85-130
pargalar 50 33L(90/3) 33 85-130
60 22L 65a 85-130
80 22L 65 85-130
6 | Xovlu yun mahud, drap, 30 60L(34/2) 50K 18 90-130
bobrik tipli pargalar 33L
40 50K 33a 90-130
7 | Qaba mahud plashq ipak 50 33L(90/3) 33a 90-130
va s., bir lizii rezinlanmis 60 22L 65a 90-130
suni xaz
8 | Sinellik coxqgatli, agir 10 90L(34/3) 11K 13a 130-210
pargalar 20 90L(34/3) 13K 13 130-210
30 60L(34/2) 50K 18 130-210

» 97-A sinif masini

97-A sinif masinini Qirmizi 9mak Bayrag Ordenli Orsansk zavodu (OZLM) istehsal
etmisdir. O, pambiq, ipak, yun ve katan parcalarin tikilmasi ti¢iin nazards tutulmus,
birxatli tikis siriqly, iki sapli makik toxunmalidir (tip 301). Bu masin 97 sinif masinin
konstruksiyasi asasinda yeniden tekmillasdirilmisdir. Bas valin firlanma siirati 5500
dovr/daqigp, tikis addiminin uzunlugu 0-4 mm-s gadar tenzimlanir. Tikilacak materialin
daban altinda sixilmis halda galinligit 4 mm-dan ¢ox olmamalidir. Masinin qolunun
uzunlugu 260 mm-dir. Iyna 0052, N-120 (DUYST 22249-82), iist sap yalniz sag burulmal
istifade olunur.

97-A sinif masinini 97 sinif masinindan farqlandiraen onun tekmillasdirilmis parca
aparan mexanizminin, ham ds masinin biitiin mexanizmini macburi olaraq yaglayan
avtomatik yaglayicisinin olmasidir.
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Sakil 1.37. 97-A sinif magsininin én tarafdan gériintisti

» Hormalayici tikis masinlarinin névlari

Hormalayici tikis masinlarinda yerina yetirilon tikis novlarina ve sap saylarina
asasan asagidaki novlari var (Sakil 1.38).
— Uc sapl hérmalayici tikis masini
— Dord sapli hérmalayici tikis masini
— Bes saph hormalayici tikis masini

Sakil 1.38. Hormalayici masinlar

> Ug sapli hérmalayici tikis masim Aurora 737A-HM

Aurora 737A-HM t¢ sapl elektrik motorlu ev tipli h6rmalayici masindir ($akil 1.39).
Masinin texniki xarakteristikasi:

— Hoérmonin eni - 4 mm

— Tikisin addim1 - 3.6 mm-a gadar

— Dabanin qalxma hiindiirliyi - 5,5 mm

— Avtomatik yaglama sistemi

— Maksimum firlanma siirati - 6000 dév\daq

— Isladilen iyna B-27 (DCx27)

Masin istanilan stolda qurasdirila bilar. Evda va atelyeds istifadasi alverislidir.
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Masinin iistiin cahati odur ki, ¢akisi yiingildir.

Enerjini gonaatla isladir.

» Diiyma tikan A-373 Aurora tikis masini
Bu masin iki ve dord desikli dairavi diiymalari bir

sapli zancirvari tikislos tikir.
Masinin texniki xarakteristikasi - (Sakil 1.40):

Tikilan ditymanin diametri - 10-28 mm
Dilyma gozlari arasindaki masafs - 2,5-6,5 mm
Dabanin qalxma hiindirliyi - 14 mm
Miimkiin olan tikis say1 - 8.16.32

Tikis siirati - 1500 dov\daq

Isledilan iynaler - Tox1Ne90-110, yaxud
Tox7Ne90-125

gsas listiinliiklori:

Sakil 1.39. Hormalama tikisinin
gortintist

— Masin kompakt iplik diizaldici mexanizmla tochiz olunmusdur.
— Istadiyiniz ditymalar diametri, iki vo ya dérd dalik asanhgla diizaldilir.
— Ciyinlera kagiz etiketlari tikmak tli¢iin alava olaraq istifads edils bilar.

Sakil 1.40. Diiymanin tikilmasi
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1.6. Texnoloji ardicilliga uygun badana yatimh ataklarin tikilmasini
niimayis etdirir.

» Diiz Kklassik atayin hazirlanmasi

Diiz badana yatimli atayi hazirlamazdan avval ataklarin bir ne¢a modelini sadalayaq

(Sakil 1.41).

— Biuizmali atak

— Qatlamali otok

— Qode otak

— Kilin effektli gode atak

— Tilpan atak

— Yarim dairavi atak

— Dairavi atok va s.

Bu modellarin har birinin asasi1 diiz klassik atakdir.

Sakil 1.41. Diiz klassik atak

Parc¢anin bicima hazirlanmas:
— Parcganin bigilmasi
— Hissalerin kasiklarinin iss hazirlanmasi
— 9tayin badana uygunlasdirilmasi
— Uygunlasmadan sonra islanilmasi
— Baglama yerinin islanilmasi
— 9tayin yuxari kasiyinin kemarls islanilmasi
— O9tayin asagl kasiyinin islonilmasi
— O9tayin yekun tamamlama amsaliyyati
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[. Eni 1.40 sm olan parcada arxada tikis olmayan duz ateyin hissalarinin
yerlasdirilmasi (Sakil 1.42);

[I. Eni 1.40 sm olan pargada arxada tikis olan diiz atayin hissalarinin yerlasdirilmasi
(Sakil 1.43).

» Parcanin bicilmasi

Xatkes va lekal vasitasi ilo uzun diiz xatlar, sonra qisa va oval xatlar models uygun
olgllar asasinda c¢akilsin, xatlarin barabarliyi ve paralelliyi gozlanilsin. Detallar1 kanar
xatlar boyu kasin (Sakil 1.47).

Omba xatti

On hissa
1 adad

N Omba xatti

Omba xatti {8 §

Arxa hissa |
2 adad

Arxa hissa
1 adad

Par¢anin gat xatti

®

Pargonm qatianma xatti

— Parganmn qatianma xatti «

»

Sakil 1.43. Xatlarin parga tizarinda ¢akilmasi

Kasilmis hissalari ise hazirlayin. 9sas hissalarin diizgiinliiylinii yoxlayin. otayi
yoxlamaya hazirlayin. Qarsaqlar: ve yan tikisi tikin. 9tayi yoxlayin. Belin garsaqlarin va
omba dairasinin yerinda oturmasi yoxlanilir (Sakil 1.44). 9tayin uzunlugu daqiqlasdirilir.
Lazimi geydlar aparilir. Bashiqli iynalarls isaraler edilir.
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Sakil 1.44. dtayin yoxlanilmasi

Yoxlamadan sonra atayin islonilmasi (Sokil 1.45) garsaqlarin tikilmesi ve yan
tikislarin birlasdirilmasi vacibdir.

qarsagin qat xatti garsagin eni

/. qarsagin tikilmaxatti

qarsagin qurtaracagi
o

P

Sakil 1.45. Yoxlamadan sonra atayin islanilmasi

Baglama yerinin islanilmasi ii¢iin baglama yerini qeyd etmak va zancirband
lentini qeyd edilmis yera tikmak lazimdir. ($akil 1.46).
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- e
.

Sakil 1.46. Baglama yerinin islanilmasi

otayin yuxari kasiyinin kamarls islonilmasi ticiin asagida gosterilmis amaliyyatlar
yerina yetirilmalidir (Sakil 1.47):
a) Kemar li¢lin yapisqanl aragati materiali;
b) Yapisqanl aragati materialinin kemar ti¢iin kasilmasi;
c) Yapisqanli araqgatinin kamarin tizarinda yerlasdirilmasi;
d) Yapisqanli araqatinin kemara yapisdirilmasi.

ortiuyin perforasiyasit

| — — - - - - - -7 )’_ L’ _hs g
p— p — < ____— " - -

kamarin tars Uz

araqatinn ltidlanma istigamati

'l— = e W

d

Sakil 1.47. Kamarin yapisqanlt araqati ila islanilmasi
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otoyin kamarinin islanilmasi li¢liin asagidaki amsliyyatlar hayata kecirilmalidir.

(Sakil1.48).
a) Kemarin baxya tikisi ils isloanilmasi;

b) Kamarin islanilmasi.

&
-

6

Sakil 1.48. Kamorin baxyalanmasi

Kamarin bel yerina yerlosmasinin yoxlanilmasi va birlasdirilmasi:
3

Sakil 1.49. Kamarin bel yerina birlasdirilmasi: 1 on hissanin markazi;
2- yan tikis; 3-arxa hissanin markazi

otayin asagi kasiyinin islanilmasi - dtayin asag1 kasiyinin islonilmasi modeldan

va parg¢anin xiisusiyyatindan asilidir.
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U 2 [ |
v q d
Sakil 1.50. Stayin asagi kasiyinin islanilmasi: a - gizli bagh tikis; b - gizli agiq tikis;

v, q, d - k6ba va tesma ila isloma

otayin yekun tamamlama amsaliyyatlari asagidakilardir:
e Bazak islarinin yerina yetirilmasi;
e Tabasir izlarinin tamizlanmasi;
e Saplardan tomizlanms;

¢ Yekun namlanib isidilma amaliyyatinin yerinas yetirilmasi;
e Modelin taqdimati ($akil 1.51).

Sakil 1.51. Modelin taqdimati
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*

] ﬁ* Talabalar iiciin faaliyyatlar

» Qruplara béliintin. Har qrup saxslanmada olan qaydalar1 yazsin. Qrup liderlari
toqgdimat etsin.

Utii isi
zamani

tahluikasizlik
gaydalar1

= [ki grupa béliiniin, bir qrup iti islari zamani, diger qrup masin islari zamani
tohliikasizlik qaydalarini saxaloanms ila islasin. Qars1 qruplar bir-birinin isini
yoxlasin. Miizakiralar edin.

Masin islari
Zamani

tohliikasizlik ol islari
gaydalar1 Zamanl
tohliikasizlik

gaydalar1

* Rollu oyun taskil edin. Bir qrup ateklarin saticisy, digar qrup tizvlari iss alic1 olsun.
Uciincii grup miisahidslar aparsin. Sonda rayler dinlanilsin.
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' satiram j Il:

SATICI ALICI

» U¢ grupa béliiniin, gars1 qruplar biri diger qrup iizvlsrinin atek modellarinin
texniki tosviri haqqinda danissin.
» Asagida gosterilon ataklards istifads olunan furniturlar haqqinda yazin.

I qrupun isi Il grupun isi

» Saxalanmada bi¢cima hazirlq islarini géstarin.

L

Bigima
. hazirhq ’
islori

@
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* Jtayin badana uygunlasdirilmasini izah edin.
» Qruplara boliiniin. Sakili izah edin. Hissalarin adlarini yazin. Miizakiralar aparin.

» Jtayin yekun tamamlama amaliyyatini saxalanma ile yazin.

atayin
yekun
tamamlama

islori

» iki grupa béliiniin. Bir qrup digar grup lizvlarinden model se¢sin. Homin model ii¢iin
atak eskizi ¢akin.
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;|

I Qiymoatlondirmoa

v

v" Ol isleri zamani hansi alatlorden istifads edilir?

v Qayginin tikis prosesinda rolu nadan ibaratdir?

v Utii ils neca islamak lazimdir?

v Utii tikis prosesinin hans1 marhslasinds istifads edilir?

v" Hansi tikis masinlarini taniyirsiniz?

v’ 9tak ¢esidlarini sadalayin.

v' Hérmalayici masin atayin tikilmasi zamani necs istifads olunur?
v Diilyma masinlari hansilardir?

v' Furniturlardan stekds na magsadls istifads edilir?

v Pambiq parg¢alardan hansi stoklar hazirlanir?

v Yun parcalardan hazirlanan ateklads astardan istifads olunurmu?
v/ 9tayin hazirlanmasi ticlin material se¢imi nayin asasinda aparilir?
v’ 9tayin hazirlanmasi ti¢iin bi¢ima hazirliq islarinin aparilmasinda magsad nadir?
v 9tok modasini se¢on zaman hansi amillar asas gotiirilir?
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TOLIM NOTIiCOSI 2

Miixtalif fasonlarda ataklari bi¢cmayi bilir va tikmayi
bacarir.

2.1. Miixtalif formada ataklarin ¢cesidlarini tasnif edir.

» 9taklarin ¢esidlari

Yiiksak bel ila trikotaj diiz (galam) atak -Qalam atek moda diinyasinin an parlaq
tendensiyalarindan biridir (Sakil 2.1).
Son vaxtlar uzunlugu dizdan asagi olan yiiksak belli galom ateklar cox mashurdur.

Sakil 2.1. Dari atak Sakil 2.2. Qalam atak

Dari atak - Dari galom atok miixtalif tislublarda teqdim edils bilar: idman, romantik,
biznes (Sakil 2.2).

Krujeval1 ataklar - Moda dizayneri ildan-ile bizi an gozlanilmaz birlasmaler ila
toacclblondirirlar. Qaloam atek lizerinds krujeva toxumasini musahide etmak xtsusila
gozal goruntr (Sakil 2.3).
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Sakil 2.3. Krujeva ataklar
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2.2. Yarim dairavi ataklarin tikilma texnologiyasini miiayyan edir.

» 9tayin hazirlanmasi ii¢iin lazim olan alat va avadanhgqlar
9l islarini yerina yetirmak li¢iin lazim olan alatlar (Sakil 2.4):

¢ Jl isi liciin iyna.

¢ Doarzi liglin tabagsir.

e Santimetr lenti.

¢ Darzi qayc¢isl.

¢ Basligh sancaq (ingilis sancagi).
o Tikis sokan alat.

o Xotkes.

Sakil 2.4. 9l isi tictin lavazimatlar

e Tikis masini (Sakil 2.5).
a .y

e v PR

Sakil 2.5. Tikis magini
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o Utii (Sakil 2.6).

Sakil 2.6. Utii

o Utii stolu (Sakil 2.7).

Sakil 2.7. Utii stolu

e dgar hormalayici masin (overlok) yoxdursa, ziqzaq tikisi tiken tikis masinindan
istifade etmak olar (Sakil 2.8).

Sakil 2.8. Ziqzaq tikisi tikan magin
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e Xiisusi zancirband lenti tikmak ticiin daban. Biitiin tikis masinlarinin tistiinds va
alava satilir (Sakil 2.9).

Sakil 2.9. Zancirband lenti tikmak li¢ctin daban

» Yarim dairavi ataklarin tikilma texnologiyasi

Yarim dairavi ataklar praktik olaraq bir ¢ox fiqurlara uygun galir.

Dairavi atek ilo yarim dairavi atek arasindaki forq. Dairavi atek debdabali vo
hacmlidir. Har iki model miniden maksys gadar miixtalif uzunluglarda ola bilar. Giindalik
istifada li¢lin qadinlarin ¢oxu yarim dairavi modellara tstiinliik verirlar.

Yarim dairavi atoklorin hazirlanma ardicilligi: Olgmoenin  aparilmas,
hesablamalarin aparilmasi, resmin ¢akilmasi (Sakil 2.10).

Ol¢iidan gétiirilmiis atayin uzunligu n
~

Pargcanin qat xatti

$akil 2.10. Olgtintin gétiiriilmasi

Parcani bicima hazirlanir. Certyoj parca tizerindas ¢akilir ($akil 2.12).
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Sakil 2.11. Yarimdairavi atak

Kontur xatlari boyunca parg¢a kasilir.
Kasilmis niimunslar hazirlanir.

Kasiklarin adi ve say1 gostarilir.

Kasiklarin istiqamati va tikis pay1 gostarilir.

Sakil 2.12. Parga tizarinda kontur xatlarin ¢akilmasi va kasilmasi

Kasilmis hissalarin emal ii¢iin hazirlanmasi. Birinci névbada yan tikis tikilir ve
yoxlamaya hazirlanir. Yoxlama zamani belin diizgiinltiyt, atayin uzunlugu va yan tikislarin
yerinin diizgiinliiyti yoxlanilir (Sakil 2.13).

49



Bel geyimlarinin hazirlanmasi

50

Sakil 2.13. 9tayin yoxlanilmasi

¢ Yarim dairavi atokliyin tikilma ardicilhigr:

e Yan tikisin tikilmasi;

e Yan tikisda baglama yerinin islonilmasi;

¢ Komarin islanilmasi va bel yerina birlasdirilmasi;

¢ Asagi kasiyin islonilmasi;

e [1gak yerinin geyd edilmasi vo islanilmasi;

e Diiymanin tikilmasi ve hazir mamulatin ttiilonmasi.
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2.3. Dairavi atayin hazirlanmasini izah edir.

» Dairavi atayin hazirlanmasi

Iso 6lcii gotiirmakla baslamagq lazimdir. Bu zaman bel dairasi ve atayin uzunlugunu
0lgmoak kifayat edir. Bundan alava parg¢a sarfiyyatini hesablamaqda vacibdir.

Ik névbada parca bicima hazirlanir. Parca dekotirovka (qisalma payini gétiirmak
Uciin isti su ila isladib ttiilayin) edilir, n6gsanlarini yoxlanilir va atak bigilir (Sakil 2.14).

Sakil 2.14. Dairavi atayin bigcilmasi

Yoxlamaya hazirlanilir ve bigilmis atak kesiyini tikilir (Sakil 2.15).

Sakil 2.15. Yoxlamaya hazirliq

Yoxlama yerina yetirilir vo lazim galarsa diizalislar liglin isaraler qoyulur. Zancirband
lentinin tikilmasi tliclin ise zancirband lenti sakilde gostarildiyi kimi par¢anin lizarina
qgoyulur, basliqli sancaqla bandlanilir (Sakil 2.16).
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Sakil 2.16. Zancirband lentinin islanilmasi

Sancaglar kanarlasdirib tikilir, baslangicda ve sonda bandlamsa edilir (Sakil 2.17).

Sakil 2.17. Zancirband lentinin tikilmasi

Tikis artiq saplardan temizlanir (Sakil 2.18).

Sakil 2.18. dlava saplardan tamizlama
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Zancirband lentinin II hissasi eyni qayda ils tikilir (Sakil 2.19).

a

Sakil 2.19. Zancirband lentinin tikilmasi

Yan tikisin tikilmasi - Diiyma zancirband lentinin tikma xattinin sonundan
baslayaragq, xlisusi ayagin komayi ila bu terafs tikilir. Bu, cox vacibdir! Xatlar avvalinds vo
sonunda sabit olmalidir (Sakil 2.20).

Sakil 2.20. Zancirbandin dtizgtinliiytintin yoxlanilmasi

Saplardan temizlandikden sonra tikis ttiilanir (Sakil 2.21).

Sakil 2.21. Tikigin tittilonmasi
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Koamarin islonilmasi - Kamarin eni modelin talabina asasan kasilir. 9gar araqati
nazardas tutulubsa, onu da kemars uygun kasmak lazimdir (Sakil 2.22).

P

by L
wow MW n

Sakil 2.22. Kamarin kasilmasi

Yapisqanl araqati kasilir ve kemarin tizarins yerlasdirilir. Yapisqanl araqati it ila
kemara birlagdirilir ($akil 2.23).

Sakil 2.23. Yapisqanli araqatinin kamoarin lizarina yerlasdirilmasi va
litti ila kamara birlasdirilmasi

odtayin bel kasiyi hormalanir (Sakil 2.24) ve tikilir (Sakil 2.25).

E |

Sakil 2.24. dtayin bel kasiyinin hormalanmasi
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Sakil 2.25. Kamarin bel kasiyina tikilmasi

Komarin uclarini dayirmi diizeldsrak orta xatde ayilmak iiciin, axirincilari eyni
gostormak lg¢lin bir galomle déonma xatti ¢akilir. Xatlor avvalinds ve sonunda sabit
olmalhdir ($akil 2.26).

Sakil 2.26. Artiq hissani kasmak tigiin isaraloma

Artiq hissalari 2 sm kasilir (Sakil 2.27).

Sakil 2.27. Artiq hissanin kasilmasi
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Sakil 2.28. Kamarin gcevrilmasi

Kanardan 0.2 sm tikis eni olmag]a tikilir. Kemarin kenarlari naziltmak tigtin kdklanir
(Sakil 2.28).
Kemar diiz iza ¢evrilir, iz tarafden koklanir (Sakil 2.29).

-

Sakil 2.29. Kamarin yuxari kanarinin kéklanmasi

Koemorin II kasiyi tikisle bel kasiyina birlasdirilir (Sakil 2.30).

Sakil 2.30. Kamarin Il kasiyinin tikisla bel kasiyina birlasdirilmasi

Komari utiilanir, tikisi yatirdilir, kenarlari nazik formaya salinir. (Sakil 2.31).
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Sakil 2.31. Kamarin iittiloanmasi

Uz terafdan kemarin bels birlasan tikisinds kemarin iistiinden getmakls baxya tikisi
tikilir (Sakil 2.32).

Sakil 2.32. Baxya tikisinin tikilmasi

Artiq saplar1 temizlanir ve kemar hazirdir (Sakil 2.33).

Sakil 2.33. Artiq saplardan tamizlama
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otayin asagi kasiyinin islonilmasi - Asag1 kasiyi hormalayici masinla hérmalanir.
Tayin edilmis xatt boyu qeyd edilir (Sakil 2.34, 2.35).

Sakil 2.34. 9tayin asagi kasiyinin qatlama qeydi Sakil 2.35. dtayin qatlanmasi

Tikin va ttilayin (Sakil 2.36).

Sakil 2.36. Stayin litlilanmasi

Son amaliyyatda modeldan asili olaraq, baglama yeri dityms, yaxud qarmagla islena
bilar (Sakil 2.37).

Sakil 2.37. Qarmagin tikilmasi
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Hazir model kanar saplardan, tabasir izlarindsn temizlanir ve yekunda iitiilanir.
dtak artiq hazirdir (Sakil 2.38).

Sakil 2.38. Hazir dairavi atak
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2.4. Altva sakKkiz (tikisli ) qode effektli atoyin hazirlanmasini niimayis etdirir.

» Qode atayin hazirlanma gaydasi
I1k avval ateyin hazirlanmasi {iciin material secmak lazimdir. Bu atok iiciin asagida
gostorilon materiallardan segmak olar.

e Atlas parca;
e Ipak; yun;
¢ Kotan va atak li¢lin digar parcalar.

Sadaca se¢im zamani nazara almaq lazimdir ki, atek hara geyinmak ticiin hazirlanilir.
Daha sonra tikmak istanilon modela uygun asas ve kdmake¢i materiallar secilir.
Hesablama yerina yetirilir. 9tayi hesablama asasinda bigilir (2.39).

Sakil 2.39. Qode atayin bicilmis hissalari

Kasik kenarlarini hérmalanir va kasiklar birlasdirilir (Sakil 2.40).

Sakil 2.40. Kasiklorin birlasdirilmasi
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9dtayin bel kasiyina uygun koba kasilir. Koba yapisqanli araqati ils islanilir. Yapisqanh
araqati ile birlikda kdbanin kanarlarin1 hérmalayirik (Sakil 2.41).

Sakil 2.41. K6banin hormalanmasi

dtayin baglama yerina uygun secilon zancirband lenti tikilir (Sakil 2.42).

Sakil 2.42. Zancirband lentinin tikilmasi

Sonlarda barkitma verilir, 0.1-0.2 mm-dan koba bel yeri kasiyina tikilir (Sakil 2.43).
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Sakil 2.43. Kébanin bel kasiyina birlasdirilmasi

dtayin Uiz terafindan kdbanin listiindan baxya tikisi salinir (Sakil 2.44).

Sakil 2.44. Baxya tikisinin tikilmasi

Koba cevrilir, iitiilanir (Sakil 2.45).

Sakil 2.45. Kébanin ¢evrilmasi

9tayin asagl kasiyi hormalanir. Otayin asagi kasiyi tikisla islanir (Sakil 2.46).
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Sakil 2.46. otayin asagi kasiyinin tikilmasi Sakil 2.47. Hazir qode atak

Qode atak hazirdir. Bu atoklar miixtalif uzunluqda hazirlana bilar (Sakil 2.47, 2.48).

Sakil 2.48. Qode atak
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*
ﬁ# Talabalar ticiin faaliyyatlor

.
. L]

* Foto kolleksiyaya baxin va ataklar barada miizakiralar aparin.

* On hissads zencirband lenti ils islenan ateklarin hazirlanma ardiciligina nazer
salin.
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= Bir parca secin.

* Nimunani tortib edarkan 42-44 o6l¢iiys uygun bir sablondan istifade etmak
maslahatdir.

» Arxa hissasi ayrilmaz olmalidir, buna géra da materiallari yariya boliin.

= Zancirband lenti ilo iki 6n hissadan basqga teraflarin teraflarini tikin. Sonra 40 sm
zancirband lenti uzunlugu gotiriin va tikin.

» Kamerin sag torafini atayin yuxari sag terafina tikin.

» Asagi hissasini 1 sm gadar qgatlayin va birbasa tikisls tikin.

» Marhalslarin izahini yazin. Detallar1 kagizdan kasin.

" Rollu oyun taskil edin. Bir qrup miixtslif ¢cesidde ateklarin satisini taskil etsin.
Digar qrup isa alici olsun. Uciincii qrup miisahidslsr aparsin. Sonra miizakirslar
aparin.

el

' satiram

SATICI ALICI

» Qode atayin sade atak tizarinde modellagmasini ¢akin, miizakiralar edin.

» Lovhadan asilmis atok modellarina uygun asas ve kdmakg¢i materiallarin se¢imi
haqqinda yazin.
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» [ki qrupa béliiniin. Har qrup ayriliqgda seakildaki alatlar hagqinda bildikloarini
yazsin. Yazilmis kagizlar1 l6vhadsn asin. Har qrup digar qrupun cavabini
giymatlandirsin.

» Maksi ve midi ataklarin teyinati haqqinda esse yazin.

» Har tolabas ayriligda daha ¢ox sevdiyi atek modelinin eskizini ¢aksin.

»iki qrupa béliiniin. Saxslonmeni tamamlayin. Cavablar1 lévhadsn asin.
Miizakiralar edin.

ataklarin

novlari
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;|

I Qiymoatlondirmoa

v

v’ 9teak modalarini segarkean insan fiqurasindaki hansi amillar nazars alinir?

v Qisa boylu ariq qizlar tli¢iin hansi stek modellari uygundur?

v/ 9tok hazirlanan zaman istifade olunacaq parcalarin dekatirlonmasi na {giin
lazimdir?

v Yarim dairavi atoklarin bi¢ilmasi ticiin hansi 6lgiilari gt‘)tu\ rmak lazimdir?

v" Dairavi atoklarin yarim dairavi ateklardan farqini izah edin.

v Qode ataklarin novlarini bilirsinizmi?

v’ 9toklarin asagi kasiyi neca islonilir?

v’ 9taklarin bel yerinin islonilmasi modadan asili olaraq neca dayisir?

v’ 9tak kasiklarinin kenarinin hérmslanmasinds magsad nadir?

v’ 9toklarin baglama yeri neca islonilir?

v" Beli rezinls hazirlanan ataklarin baglama yerins ehtiyac varmi?
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TOLIM NOTIiCOSI 3

Salvarin tikilmasi ardicilligini bilir va onu tikmayi
bacarir.

3.1. Badoan tipina uygun salvar modellarini segir.

» Salvar modellari

Cinslar har zaman dabdas olan parcalardir. Cinslar ¢ox rahat va alverisli oldugu ti¢tin
glindalik, ofis stilinde ona c¢ox yer veririk. Badan olciilarinden asili olmayaraq (kok
xanimlarin haddindsn artiq dar salvar geyinmasini ¢ixmaq sorti ila), cinslar hamiya
yarasir.

Tokiilan cins salvarlar: Tokiilan, bol cinslar kisilora xas olan iislub olsa da, dab
ilahalarinin da sevdiyi modeldir. Cazibadar goriinmak istoyon xanimlar onu dikdaban
ayaqqabi ila birlasdira bilerlar. Haddindan artiq ariq xanimlar bu modeldan yan qagsa,
yaxsidir. Ariq olduglari tgiin tékiiloan model onlarin s1q ve gdzal gériinmasina mane olur.
Ancaq tokiilan modelin ¢ox bol olmayan variantlarini geyina bilarlar (Sakil3.1).

Sakil 3.1. Tokiilan cins salvarlar

Qara cins: Qara cinslar digarleri ilo miiqayisads daha slverislidir (Sakil 3.2). Qara
cinslari 6zal gecalarda da geyinmak sansimiz var. Diizgln secilmis kdynak ve ayaqqabui ila
qara cins salvari ¢ox s1q hala salmaq olar. Hom da bu salvarlarla z6vgsiiz géorinmak sansi
cox asagidir. Har bir xanimi ariq va inca gostermasindan iss agizdolusu danismaga garak
duymuram.
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Sakil 3.2. Qara cins salvar

Enli balaqlar: Enli balagh salvarlar artiq ¢akini ustaligla gizladir, ayaglar1 daha uzun
gostorir (S$akil 3.3). Enli balaq cinslar ¢ox ariq ve kok xanimlarin da rahathqla geyina
bilacayi modeldir. Bundan basqa, garderobdaki klassik geyimlar siyahisina daxil olunur.
Uzun goriinmak istayan xanimlar onu dikdaban ayaqgabi ile tamamlanmasi miimkiind{ir.
Sadaca ayaqqabinin dabaninin gériinmamasina diqgat edilmalidir.

Sakil 3.3. Enli balaq cins salvar

Hiindiir bel cinslar: 9gar beliniz ¢cox incadirss, bu terz cinslari garderobunuza
miitlaq alava etmalisiniz (Sakil 3.4). Ayaqlar1 oldugundan uzun gosteran bu model badan
qurulusunu ideal sakilde vurgulayir. Kok xanimlar iss daha bos modellarini geyina

bilarlar.
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Sakil 3.4. Hiindtir bel cins salvar

Cirlq cins dabi: Har badana uygun ciriq cins tapmaq ¢atin masala deyil. Sadaca
0zlnliza yarasanl tapmagq bir gadar vaxtinizi ala bilar. 9gar ayaqlariniz qalindirsa, sadacs
iki dizin ortasinda kicik ciriglar olan cinslar alin. Uzun vs inca ayaqlariniz varsa, ciriqlar
istadiyiniz boyiikliikda ola bilar. Ariq ve balaca boy xanimsinizsa, ciriglar nazara
carpmayacaq daracada olmalidir (Sakil 3.5).

Sakil 3.5. Ciriq cins salvar
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Dar va badoana Kip oturan cinslar: Dar cinslar rahatlig1 va alverisli olmasi ila
secilir. Kdynak uzun va bos olmagq sarti ile dar cinslari kok xanimlar da geyina bilar. Bu
cinslarin digar bir Ustiinliiyii ondan ibaratdir ki, onlar biitiin ayaqqabr modellari ila
uygunlasir. Bir-birilarini miikemmal sakilds vurgulayirlar (Sakil 3.6).

Sakil 3.6. Dar va badana kip oturan cinslar

Yamagqli cinslar: Yamaqli, tstii das-qasla bazadilan cinsler da farqli modeldir
(Sakil3.7). Lakin ayaqlarimiz ¢ox qisadirsa, diqgat ¢oken bu ciir modellarden uzaq
durmaqda fayda var.

Sakil 3.7. Yamagql cins salvar
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3.2. Salvarin asas hissalarinin islonilmasini tosnif edir.

» Salvarin asas hissalarinin islonilmasi

Konstruksiyasina gora salvar kemarls, ilgek yeri va diiymsa yeri ila birlikds bicilan va
ayr1 bicilan, yan tikisli ve yan tikissiz (arxa ve qabaq hissasi biitov bicilan), balagi manjetli
vo manjetsiz, ciblori mixtslif yonalisda olur. Salvarin asas hissasinin islonilmasina:
xistoklar, gasmalar va namlanib-isidilma smsaliyyati daxildir. Salvarin gabaq hissasi
miixtalif fasonda hazirlanir: bir ve ya iki xistakli, yaxud qasmali olur. Bazi modellarda
xistokls islonan zaman salvarin sol terafinds saat cibi tikilir. Salvarin qabaq hissasinin
kasiyi uitiilanir, yigma va qasma iss bir terafs yatirdilir.

Kisi yun salvarinin qabaq hissasina diz yerinin dartilmasinin ve tez siiziilib
yirtilmasinin qarsisini almaq tugiin ipak astarliq parcadan astar salinir. Pambiq parcadan
hazirlanan salvarin qabaq hissasinin diz yerine astar qoyulmur. Astarliq parca salvarin
gabaq hissasinin diz sahasinds tizden 5-10 mm ensiz ve balagdan 150-200 mm qisa
bicilir. Astarin balaq kasiyi iki dafa: avvalca 7 mm, sonra iss 10 mm eninda i¢ari qatlanir.
Birinci qatlamanin konarindan 1-2 mm arali universal masinda baxyalanir va ya
gatlanmadan xtsusi masinda ilmaklanir, yaxud astarin balagi xiisusi tertibatla 4 mm
darinlikda ziqzaqsakilli kasilir (Sakil 3.8 a). Qabaq hissaya salinan astarliq par¢anin sonra
qisalmamasi (emsliyyat zamani va geyilonda) li¢lin o, namlanib ttiilanir, ya da Cs-371
KM+12-20 markali diiz yastigh universal presda dekatirovka amsliyyat1 aparilir. Qabaq
hissanin sol terafinde (agar konstruksiyada varsa) miyanca kasiyinden 7-10 mm arali
yapisqanli hasiys qoyulur. Yapisqansiz hasiys ise astarla qabaq kasiyin ¢evrilan tikisi ilo
birlikde azaciq dartilmagqla tikilir. Bu is elo gorilmslidir ki, hasiyenin ucu miyanca
cortiyinden 20 mm asag1 dussiin. Hasiyeni miyancanin yalniz qdvsvari hissasinin kenarina
qoymag olar. Bela oldugda hasiyanin ucu ¢artikden 30-50 mm yuxariya kegmalidir.

Astar salvarin qabaq hissasinin i¢ari terafina tors tizii i¢ari olmagla qoyulur. Kasiklar
barabarlasdirilir, qabaq hissenin yan ve addim kasiklari astarla birlikds xiisusi masinda
ilmaklanir. Cib yan tikisda oldugu halda onun yan kasiyi balagdan cibin alt ¢artiyina qadar
sag addim kasiyi tam, sol addim kasiyi ise ditymsa yeri kasiyina gadar ilmaklanir.

Astarin bel yeri kasiyinda qabaq hissanin xistek ve gasmalarina miivafiq gasma alda
edilir ve bandlanir (Sakil 3.8). Konstruksiyaya uygun astarla qabaq hissalarin kasiklarini
ilmakladikda yan ve addim kasiyinin yuxarisinda, biitiin eni boyu astardan 10 mm
derinliyinda bosluq payi, yoeni qasma qoyulur (Sakil 3.8 b) ve yaxud da astar qabaq hissaya
oturdurulur.
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Sakil 3.8. Salvarin qabaq hissasinin islanilmasi

» Salvarin arxa hissasinin hazirlanmasi

dgor salvarin addim kasiyinda calaq varsa, avvalce calag 10 mm eninds tikisls
calanir, sonra isa tikis acilir. Xiisusi ve idman salvarinin, elaco do pambiq parcadan
hazirlanan salvarin arxa hissasindaki addim kasiyinin calag1 gapali ve ya bagh tikisla
islonila biler. Sonra qurasdirma amsaliyyati aparilir. 9ger modelda salvar kemarinin
uzunlugunu tenzimlamak iiclin kemarcik nazards tutulmusdursa, ona g¢artikle geyd
edilmis xistak ile birlikda toqqa salinir va tikilir.

Salvarin arxa hissasinae lazimi hacmi forma namlanib-isidilma amsaliyyati hesabina
verilir. Salvarin model ve konstruksiyasindan (dar, gen) asili olarag, hissalarin namlanib-
isidilma amaliyyaty, elaca da salvarin asas hissasindaki emaliyyatlar miixtalif terzds aparilir.

Niimunavi konstruksiyali va orta enlilikda olan salvarin arxa hissasinin namlanib-
isidilma amaliyyati bels yerina yetirilir:

e Ol ilo icra edildikde - arxa hissaler iiz-lize
goyulub addim kasiyi is¢iye toraf va bel yerinin
kasiyi sol torafe olmagla namlanib-isidilma
amoliyyati aparilir (Sakil 3.9);

e Omoaliyyat zamani oturacaq kasiyi (asagidan)
20-30 mm dartilir;

e Addim kasiyinin yuxarisinda amsala galmis
bosluq salvarin eninin yarisina gadar ttiilonib
yox edilir;

* Dartilma va ttiilanmsa salvarin arxa hissasinin
har iki terafinds eyni formada aparilir (Sakil
39);

s Salvarin arxa hissasine tamamlayici forma %—j
verilir, sonra ayri-ayriligda har iki (liz terafi \ = ]
icori olmaqgla) yan ve addim kasiklari -

barabarlasdirilir, gqatlanir, hamin yerin yuxari Sakil 3.9. Salvarin arxa hissasinin
hissasi iitiilenir va bosluq yox edilir (Sakil 3.9). namianib-isidilma ila islanilmasi
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Cox ensiz modelli salvarin gqabaq hissasina ds miiayyan forma vermak lazimdir. Bu
maqsadls o, yan ve addim kasiyinin diz xattinden 12-15 mm asag1 dartilmalidir. omaliyyat
salvarin qgabaq hissasinin her iki terafinde eyni vaxtda aparilir, alinmis forma
mohkamlandirilir.

Yan kasiyini dartanda addim kasiyi terafi hamar yatmalidir. Dartilmadan sonra
gabaq hissanin kasiyi aralanir ve sonraki amsaliyyat har birinds ayri-ayriligda aparilir.
Qabaq hissenin 1z terafi icari olmaqgla salvarin addim vs yan kasiyi azaciq
barabarlasdirilir va iki qatlanir. Bu halda addim kasiyinin miyanga hissasi yan kasikdan
12-20 mm arali kegmalidir. Sonra hissanin qati titiilanir, diz xattindan balaga gadar olan
bosluglar titiilanarak yox edilir vo hamar qat xatti alde etmakla salvarin qabaq hissasina
lazimi forma verilir.

Salvarin qabaq va arxa hissasinin namlanib-isidilma amsaliyyati avadanliq olmadigi
halda tutti ile aparilir.

Salvarin gabaq hissadaki balaq terafi ve arxa hissasini Cs-371 KMD-4+22-105 H
markali xiisusi yastigl olan pnevmatik presds iitiiladikda (liz toraflari igari olmagqla)
presin xiisusi formali alt yastiginin tizarina qoyulur va preslandikdan sonra salvarin
hissalarinda lazimi forma alinir.

Hazirda konstruksiyasi texnologiyali olan (bazan konstruksiyasi tikisli ds deyilir)
salvarlar layiha edilir. Burada namlanib-isidilma amsaliyyatinin azaldilmasi, sl islarinin
masinla gorillmasi, daqiq bicim alda edilmasi va bir névlii hissalarin hazirlanmasi nazards
tutulur.

Yun parcadan salvarin hazirlanma prosesinds gabaq ve arxa hissalarin tokrar-
tokrar utilonmasi onun Kkeyfiyyatini kaskin azaldir. Bunun tg¢lin konstruksiyasi
texnologiyali (tikisli) olan salvarin hazirlanmasi tisulu sayesinda lazim olan xarici
goruniisli (arxa hissenin lazimi formaya salinmasi tliglin xtisusi amaliyyat aparilmadan)
salvar keyfiyyatli alinir.
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3.3. Salvarin miyancasinin zancirbandls ve kamar yerinin islanilmasini
niimayis etdirir.

» Salvarin miyancgasinin islanilmasi

Salvarin kemar yerini islomak ti¢lin avvalca miyanca islanilmalidir. Miyanca, asasan,
salvarin qabaq hissasinda olur. Bazi modellards miyanca yan tikisde da yerlasdirilir.
Miyancanin islanilmasi t¢iin ilgak yeri (qulfik) ve diiyma yeri hazirlanir. Qulfik gabaq
hissanin sol, dilyms yeri isa sag torafins tikilir. Bu amaliyyatlari aparmadan diiymalanma
yeri zancirbandls islonilir.

Ilgak yerinin hazirlanmasu. Ilgak yeri calagh oldugda 7 mm eninda tikilir, sonra tikis
acilaraq iitiilenir ve saliqeye salinir. {lgak yeri xarici kasiyi boyu cevrilan tikislo universal
masinda (xiisusi tartibatla) asas pargadan 1,5 mm kant almaq li¢iin kasik 4-5 mm enindo
icori qatlanaraq baxyalanir ($akil 3.10, a, tikis - 1).

Qulfik adi gaydada hazirlandiqda xarici kasiyi boyu astarla tiz-iize qoyulub cevrilan
tikislo 4-5 mm eninda islonir, sonra gevrilarak saligeys salinir ve astar terafden 2 mm
masafods, asas parcadan 1,5 mm eninds kant alinmagla baxyalanir. ilgak yeri ilizorinde
komakei tilgii ils ilgaklarin yeri va yonalisi qeyd edilir. ilgok ilgak yerinin qiragindan 10 mm
arali xiisusi masinda ilmaklanir (tikis - 2), ilgayin yonalisi ilgek yerinin kenarina nisbatan
maili, yaxud ona perpendikulyar olur. Ilgayin uzunlugu diiymenin diametrinden 5 mm
artiq olmaldir. ilgayi tertibatin kémayi ila, onun yerini geyd etmadan da ilmaklomak olar.

Salvarin gqabaq hissasinin sol miyanca kasiyina ¢evrilan tikisls astar calanir va eyni
zamanda hasiya qoyulur (tikis - 3). Kenar ttiilenib yatizdirilir ve asas parcadan 4-5 mm
eninda kant alinir. Sonra hazir qulfikin astarl terafi miyanc¢a astarinin tizarins els qoyulur
ki, o qulfikin tikilmemis (i¢ari kasiyi) kenarindan 4 mm qiraga ¢ixmis olsun. Bundan sonra
ilgak yerinin igari kesiyi miyanc¢anin astar1 ile birlikds universal masinda tartibatin
komayi ilo hasiyalonir (Sakil 3.10 a, tikis — 5) va ya ilgak yerinin igeri kasiyi xiisusi
masinda ilmaklanir (Sakil 3.10 b). Bu amsliyyati miyanc¢anin astar ile birlikde 4 mm
eninda cevrilan tikisle do yerins yetirmak olar. Sonra hazir ilgak yeri astar torafdan

utilanir. Bazak tikisi salvara kemar kasiyindan baslayaraq asas parganin tistiindan salinir
(tikis - 6).
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Sakil 3.10. llgak yerinin islanilmasi

Ilgak yerinin astar1 qabaq hisss ils birlikds (biitév) bicils bilar (Sakil 3.10, b, ¢, ¢ ).
Belo olduqda qulfikin xarici kasiyi ¢artikden gabaq hissenin iz tarafine qatlanir (Sakil
3.10 b) va ilgaklar ilmaklandikdan sonra (tikis - 1) o ikinci ¢artikdan yenidan iz tarafa
qatlanir (Sakil 3.10, c) ve ilgaklara paralel astarla ilgak yeri universal masinda ilgaklarin
arasindan 7-10 mm uzunlugunda irali-geri tikisla bir-birina bandlanir (tikis - 2). Bu halda
astarin xarici konari ilgek yerinin keanarindan 5 mm qiraga ¢ixmalidir. Sonra hazir ilgek
yeri qabaq hissanin i¢ari tarafine qatlanir ve ttiilanir. Kemar kasiyinda isloanmis ilgak yeri
va astar 5 mm eninda tikisle bandlanir (Sakil 3.10, ¢, tikis - 3), sonradan (diiymalanma
yeri hazir oldugdan sonra ) miyang¢a baxyalanir (tikis - 4).

llgak yerini qabaq hissenin diz astari ils birlikds ds icra etmak olar (yiiksek gruplu
parcadan tikilon salvardan basqa). Belo olduqda astar qabaq hissaye ilgak yeri
hazirlandigdan sonra birlasdirilir. llgak yerinin xarici kasiyi gabaq hissanin sol terafinin
astar1 ile qabaq hissanin ¢artiyina gadar 4-5 mm eninda qapali kasikli st tikisls, asas
parcadan 1,5 mm eninda kant alde edilmakls tikilir. Ilgek yeri iitiilanir vo ilgeklari
yuxarida gostarildiyi kimi ilmaklanir.

Pambiq par¢adan hazirlanan xtisusi ve idman salvarlarinda ilgek yeri astarla,
salvarin qabaq hissasi ila birlikda va ya astarsiz bigils bilar.

Diiyma yerinin islonilmasi. Diyma yeri calagh oldugda 7 mm eninds tikisls
calanir, tikis acilib tuttlenir. Dilyma yerinin méhkam olmas {lg¢lin ona yapisqanl ara
materiali va ya astar qoyulur, yaxud da korsaj lenti ila islanir. Ara materiali il astarin igari
kasiyi birlikde ilmaklanir (Sakil 3.11, a) ve ya diiyme yeri astarla cevrilan tikisla
birlasdirilir (Sakil 3, 11 b, tikis - 1). Diymsa yeri xarici ve asag kasiyi astarla cevrilon
tikisle diiymsa yeri torafindan islanilir ($akil 3.11 a, tikis - 2). Asag1 kiincdaki tikis payini
3 mm saxlamagqla artiq hissa kasilir. Cevrilon tikisla islonilmis dilyma yeri liz torafs
cevrilir, asas par¢cadan kant alde etmakla uttlanilir.
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dgor diyms yeri hazirlanarken astar avezine korsaj lentindan istifade olunarsa
(Sakil 3.11 c), onda dityma yeri xarici kasiyi ¢evrilan tikisls (tikis - 1), onun asagi qovsvari
kasiyi ilmaklanmakls islanilacakdir (tikis - 2).Dilyma yerinin xarici kasiyini korsaj lents
yapisdirici tikisle da baxyalamagq olar.

Ayri bigilmis dityma yeri salvarin sag qabaq hissasina, dilyma yeri tarafdon kemar
kasiyindan baslayaraq (kemar kasiklarini barabarlasdirmakls) c¢artiys kimi calanir, bu
halda diiyma yeri astar1 keanarlasdirilir (Sakil 3.11, b, tikis — 3). Diiyma yerinin calama
tikisi iitiilanib agilir ($akil 3.11, b, c) va ya tutilenib yatizdirilir ($akil 3.11 c). Dilyma yeri
astarini bandlomak ticiin diiymsa yeri terafdan ve ya gqabaq hissadan astar1 diizaltmakla
asagiya kimi baxyalanir (Sakil 3.11 b, c, tikis - 4).

Sakil 3.11. Ayri bicilmis diiyma yerinin islanilmasi

Salvarin qabaq hissasinda diiyma yeri biitov bicildikds ve ya diiyma yeri astar1 da
gabagq hissa ils birlikds bicildikds asagidaki ardicilligla islenir: dityme yeri payinin xarici
kasiyi astarliq parcadan olan bir va ya iki gat qatlanmis kdbs ils ¢evrilan tikisls islonilir
(Sekil 3.12, a, b, tikis - 1), yaxud universal masinla gapal kasikli yapisdirica tikisla
birlasdirilir.

Sakil 3.12. Biitov bigilon diiyma yerinin islanilmasi
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9gar dilymsa yeri bir gat astarla islanilmis olarsa, diilymas altini méhkamlatmak ti¢lin
astarin icari qatlama payini enli gétiirmak lazimdir ki, o, ditymanin altina diissiin. Astarin
icori qat1 qabaq hissaya kemar kasiyindan ¢artiya kimi baxyalanir (tikis - 2).

Diiyma yeri gabaq hissada astarla biitov bicildikds ($akil 3.12, b) astarin gatlanma
pay1 ¢artikdan i¢ari terafs gatlanir va onun i¢ari kasiyi da icari qatlanaraq salvarin gabaq
hissasina baxyalanir. Bu amaliyyat gatin ¢artiys miivafiq daqiq gatlanmasi yoxlanildiqgdan
sonra icra edilir.

» Salvar miyancasinin zancirbandls islanilmasi

Bu iisulun tatbigi texnoloji emaliyyatin azalmasina genis imkanlar yaradir. ilgak yeri
va diiyma yeri hazirlamaga, ilgok agmaga va diiyma tikmaya masin talab olunmur. Bunun
sayasinda istifads olunan parga gatinin say1 azalir, qovsaqlar naziklasir va iqtisadi fayda
aldas edilir.

Salvarin gabaq hissasinda ilgak yeri va diiyma yeri ayr1 va ya biitév bicildikde da
zancirbanddon istifads edilir. Indi, asasen, salvarin miyancasinda ilgak yeri, dilymo yeri vo
gabaq hissada cibin kdbasi biitév bicilir. Elo bu sebabdan ds bu nov bicim konstruksiyasi
texnologiyali hesab olunur.

Sakil 3.13. Qabaq hissada qulfik va dtiyma yeri blitév bigilon
dtiymalanma yerinin zancirbandlo islanilmasi

Qabaq hissads ilgak yeri vo diilyma yeri biitdv bicilan miyancanin zencirbandls
islonilmasi sakil 3.13-da gosterilmisdir. Zancirbandin teraflari ayri-ayriliqda ilgak yerina
va dilyms yerina baxyalanir (tikis - 1 ve 2). Yaxud sag terafde dilyms yerinds kemar
kasiyindon miyanganin asag1 hissasindaki ¢artiya gadar ditlyma yeri payinda darinliyi 4-5 mm
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olan qasma diizaldilir, zencirband tesmas1 hamin qasmaya qoyulur ve gasma qatindan 1-2
mm eninds, kemar kasiyindan baslayaraq asagidaki ¢artiys kimi baxyalanir. Zancirbandin
komar kasiyindaki ucu, gabaq hissenin astar1 kemar kasiyinde 5 mm eninda universal
masinla bandlanir. Yaxud diiyma yerinin i¢ari kasiyina cevrilan tikisle astar calanir. Bu
halda kamarin ucu da hamin astarla gevrilan tikisls islonilir. Astar iz tarafa gevrilir. Bu
gayda ila sol teraf da islanir va ya sol terafda qulfikin i¢ari kasiyi hasiyalonir (Sakil 3.13,
tikis — 4).Sonra keamar calanir. Dilymalanma yerine metal qarmaq vea ilgak sixilaraq
barkidilir. Diiyma yeri va qulfik kemarls birlikds hasiyalanir (tikis - 3, 4).Qabaq hissanin
sol tarafi (qulfiki avaz edan yer) els gatlanir ki, zancirbandin disli terafi ile qatin arasinda
15 mm masafs qalsin, sonra baxyalanir (tikis — 5).Bu ham ds bandlemes tikisi olur.

Ilgak yeri va diiyma yeri ayr1 bigilmis diiymalenms yerinds zancirband lenti bu
ardicilhigla (Sakil 3.14) islanilir: rulondan (va ya hazir zencirband) yonaldici vasitasi ila
goalan zancirband qulfikin iz tarafina lizli asag1 baxyalanir (Sakil 3.14, a), zancirbandin o
biri tag1 diiyma yerinin i¢ari kasiyina lizii yuxari universal masinla baxyalanir (Sakil 3.14,
b, tikis — 1). Sonra zancirband acilir (aralanir), dilyma yeri astarinin igari kasiyi parga
olmayan ara material ilo birlikds hasiyalenir (Sakil 3.14, tikis - 2). Diiyma yeri xarici
kasiyi astarla ¢evrilan tikisle islonilir (tikis — 3). Sonra ¢evrilarak tikis saligaye salinir,
diiyma yerindan 1-2 mm eninda kant alds etmakls baxyalanir (tikis - 4).

Sakil 3.14. Ayn bicilmis ilgak va diiyma Sakil 3.15. Ayri bigilmis ilgak va diiyma
yerinin zancirbandla islanilmasi yerinin zancirbandla yigilmasi

Diiymalonma yerindas hissalar asagidaki ardicilligla birlasdirilir: salvarin sol qabaq
hissasina tortibatin kdmayi ils ilgak yeri zancirbandin tesmasi ils birlikds 2 mm eninda
eyni vaxtda calanir ($akil 3.15 tikis - 1). Tesma eyni zamanda calandigi li¢lin ilgek yerinin
calanma tikisinin sonradan baxyalanmasina ehtiyac galmir. Ilgak yerinin galinhgin
azaltmagq iiciin onun calanma tikisi iitiilanib acilir ve iitiilanarak yatizdirilir. ilgak yerinin
tizarindan vurulan bazak baxyasi kemari kamar yerins birlasdirildikdan sonra icra edilir
(Sakil 3.15, tikis - 2).
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Diiyma yeri salvarin sag gqabaq hissasins, miyanc¢anin asagi hissasindaki ¢artiya
miivafiq olaraq yerlasdirilib barkidici-ilmaklayici masinla calanir (Sakil 3.15, tikis -
3).Sonra salvar ¢evrilir, diiyma yeri astar1 saligs ilo 2 mm eninds tikisla baxyalanir (tikis
- 4). Bu amsaliyyat salvarin kemari islonildikdan sonra icra edilir.

Salvarin orta kasiyi barkidici tikisle islandikden sonra zancirbandin asagi
torafindaki ucundan (xiisusi tortibatin kémsayi ila) zancirbanda band kegirilir, sonra
zoncirbandin taglar1 bir-birina bandlenir ve zancirbandin bandi asagi-yuxar1 harakat
etdirilmakls keyfiyyati yoxlanilir.

» Cins parcadan hazirlanan salvarda ditymalonma yerinin zancirbandla
islonilmasi

Diiymalonma yerini bu variantda isladikda zancirband y181lmis, qulfik ve diiyma yeri
isa ayr1 bicilmis halda olur. Bandin tesmasinin kanarindan 3 mm masafadan iki iynali
masinla baxyalanir. Dilyma yeri uzununa iki gatlanir, kasiklari barabarlasdirilir, hamin
kosiyin iizerine zencirband iizii asagl qoyulur ve birlikde ilmaklanir. [lmaklomani
asanlasdirmagq tugilin zancirbandin bandi lazimi istigamatda harakat etdirilir (Sakil 3.16,
a). Sonra qulikin xarici kasiyi ilmaklanir. Diiyma yerina calanmis zancirband ¢artiya
miivafiq olaraq ilgak yeri ils iz-liza qoyulur, ilgak yerina tikilacak zancirband iki iynali
masinla tesmanin kenarindan 3 mm masafedan baxyalanir (Sakil 3.16, b).
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Sakil 3.16. Cins parcadan hazirlanan salvarin diiymalanma yerinin islanilmasi

Diiymsa yeri salvarin sag qabaq hissasina tertibatli universal masinla 2 mm eninda
kosiyi qapali gatlama tikisla baxyalanir (Sakil 3.16 c, tikis - 1). Ilgak yeri salvarin qabagq
hissasinin sol torafine eni 2 mm olan qapal kasikli yapisdiria tikisla calanir (tikis - 2),
dilymalanma yerinda kasiyin ¢artiyi deqiqlasdirilir va salvarin sol gabaq hissasinda ilgak
yerinin ust bazak tikisinin (baxyasinin) yeri miiayyanlasdirilir. Diiyma yeri icari torafas
qatlanir, iki iynali masinla bazak tikisi ile baxyalanir (tikis - 3).

Qabagq hissalarin orta kasiklari salvarin sol qabaq hissasinin kasiyini gatlamagq]la iki
iynali masinla yapisdiria tikisla birlasdirilir (tikis - 4). Miyancanin sonuna Uiz terafdan
bandlayici masinla iki band vurulur (tikis - 5).
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» Salvarin asas hissalarinin birlasdirilmasinin bazi xiisusiyyatlari

Ilgek yeri salvarin gabaq hissasinin sol terafine birlasdirilmezden avval sol
torafinde miyancanin kenari astarla ¢evrilan tikislo 5 mm eninda islenilir. Miyanga gatina
yapisqanli hasiya qoyulmadiqda ona astarla birlikds azaciq dartilmagqla katan hasiyanir.

Ilgak yeri astarin iizarins ela qoyulur ki, onun xarici kenari astarin tikisinden 2 mm-o
gadar kanara ¢ixsin. Sonra ilgak yerinda ilgaklarin arasi ile 7-10 mm uzunlugunda ti¢ dafa
tokrar tikisls astara bandlanir. Band tikisi ilgayin yonalisina paralel olmahdir (Sakil 3.17, a, b).
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Sakil 3.17. llgak yerinin miyancaya Sakil 3.18. Diiyma yerinin miyangaya
birlasdirilmasi birlasdirilmasi

Miyang¢anin astarina bandlenmis ilgak yeri i¢ari terafe qatlanir va salvarin qabaq
hissasinda 2 mm kant alds edilmakls titiilanir. Miyan¢a qabaq hissa va ya qulfik terafdan
sablonla, yaxud iilgti ile geyd edilmis xattin st ils tikilir.

Icari kasiyi cevrilan tikisls islonilmis ilgak yerindan istifads edildikde miyancanin
astari i¢cari tarafe gatlanir va uttlenir. Bu zaman ela etmak lazimdir ki, miyanca astarinin
baxya tikisi salindigda onun altina diissiin. ilgak yerinin astara bandlenmasi ve miyanca
baxyasinin salinmasi iss yuxarida gosterildiyi kimidir (Sakil 3.17, c).

Ilgak yeri salvarin qabaq hissasinin astarinda hazirlandiqda da miyanca astarina
tikilib qatlanir va ttiilanir. Sonraki amsliyyatlar yuxarida gostarildiyi qaydada icra edilir.

Pambiq parc¢adan hazirlanan xiisusi ve idman salvarinda astarla biitov bicilan ilgak
yeri miyancanin astarina birlasdirilir. Qabaq hissa ile biitov bicilan ilgak yeri ve miyanca
astarinin kasiklari xtisusi tertibatin komayi ils i¢ari qatlanir, miyanga astarinin gatlanan
konarindan 1-2 mm masafada tikilir. Daha sonra ilgak yeri miyanga astarinin tizarina
ilgaklarin arasi ila bandlanir va yuxarida gosterildiyi kimi baxyalanir ($akil 3.17, ¢).

Diiyma yeri salvarin qabaq hissasina diiyma yeri terafden 7 mm eninda tikisls,
kamar kasiyindan baslayaraq miyanca kasiyinin ¢artiyina gadar tikilir. 9gar saat cibi sag
torafda olacaqgsa, onda cibin astar1 da tikilir (Sakil 3.18, a). Sonra diiyma yerinin tikisi
acilir, yaxud diyme yeri torafs utilanir (bu halda miyanga ilmeklanmir). Pambiq
parcadan hazirlanan salvarin dityms yerinin tikisi saligaya salinir ve diiyms yeri tarafa
qatlanir (Sakil 3.18, b, c).
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Diiyma yerinin astar1 gabaq hissadan va ya diiyma yerinin tikisinden 1 mm arali
bandlanir.

Diiyma yeri aragati material isladilmadan hazirlandiqda astar i¢ari tarafe gatlanir,
titiilanir ve astarla birlasan tikisinden 1-2 mm masafada (astarla diiyma yerinin arasina
araqati materiali qoyulmagla) baxyalanir. Ag parcadan olan salvarlarda diiyma yeri ara-
gat1 materiali islatmadan ds hazirlanir.

» Komoarin bel kasiyina birlosdirilmasi

Salvarin kemeri astarla va astarsiz korsaj lenti ve aragati materiali ile hazirlanir.
Astarliq kimi aciq rangli pambiq va ya ipak parcadan istifada edilir. Kamarin saxligini
artirmaq vo astarina moéhkamlik vermak li¢iin ona katan ve ya bez pargadan araqati
goyulur. Bunun tigiin models miivafiq olaraq salvarin kemari calagla bicilir. Astar bir vo
ya iki hissadan ibarat olur.

Pambiq pargadan tikilmis salvarin astar1 asas parcanin 6ziinden ds ola bilar.
Salvarin beli ayr1 bicilmis kamarls islonildikds, asasan, xiisusi korsaj tesmadan istifada
edilir. Yaxud avvalcadan xlisusi hazirlanmis korsajdan (astarla ve araqati material ila
birlikde hazirlanmis) istifads olunur.

Koemearin uzunlugunu tenzimlamak tli¢iin rezin lentdan ve kemarcikdan da istifada
edilir. Bunun tli¢lin salvarin kamari bicilanda onun calaq tikisi modela miivafiq olaraq arxa
hissanin xistak tikisinin barabarinds, gabaq hissanin xistak ve qasma saviyyasinda va yan
tikisde miiayyonlasdirilir.

Calaglar kemera 7 mm eninda tikisla calanir. Bu halda kemearin ve calaglarin
naxislar1 (ager varsa) bir-birina uygunlasdirilir, calaq tikisi a¢ilir ve ondan 2 mm aral
bandlanir. Bandloma tikisi salindigda kemsarin i¢ari terafinden onun eninde 30 mm
uzunlugunda asas par¢adan hisse qoyulur.

Komari salvarla birlasdirdikden sonra kamar calaginin tikisi kemerciyin eni gadar
sokiiliir ve kemarciyin tikilmasi liglin yer agilir.

Komarin calaginda kamarcik ticiin aciq yeri kamardas ilgak agmaqla da islomak olar.
Bu halda xiisusi masinda ilmaklonmis ilgayin uzunlugu kemarciyin enins barabar
olmalidir. Ilgak ilmaklondikde méhkemliyini artirmaq iigiin ona icari terafden pambiq
parcadan nazik hissa (bez, kolenkor) qoyulur. Onda par¢a qiriginin aris sapi ilgayin
aciqligina paralel yonalmsalidir. Rezin lentli kamarcik salvarin icari terafina ¢ixarilmal
oldugda kamarin astarinda miiayyan edilmis yerdas ilgak ilmalanir.

Rezin lentli kemarcik kemardaki aciqligdan kecirilarak orta tikise dord irali-geri
tikisle bandlanir.

Komar salvarin bel kasiyina ikiiynali xiisusi masinda birlasdirildikds avvalca
ilmaklayici vo ya universal masinda 4-5 mm eninds seyrak tikisls, yarim kemar hissalari
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va ya bu maqgsadls bicilan biitov kemar lent kimi birlasdirilir. Pambiq par¢adan olan
salvarlarin yarim kemarlarinin orta kasiyi az1 10 mm tikis pay1 saxlamagla tikilir.

Salvarin yan ve addim kasiklari, kemar kasiyi ve c¢artiklari barabarlasdirilmakls
gabaq hissa taerafdan barkidici tikislo 10 mm eninda tikilir. Par¢ada iifiiqi (diiz bigimli
geyimlarda) naxis olduqda, diz xattindesn asag1 gabaq ve arxa hissada onlarin
simmetrikliyi gozlanilmalidir. Salvarin asas kasiklarinin barkidici tikisle ve sonradan
hazir hissani dast halinda y1gan yarimavtomat masinda islanilmasi maslahatdir. Bu halda
mamulatin keyfiyyati yaxsilasir, emak mahsuldarligi artir. Bundan basqga, yarimavtomat
masini istifads etdikda salvar balaginin kasiklarini hamarlamaga ehtiyac qalmir. Bu halda
yan va addim tikisi islanmazdan avval tesma yalniz arxa hissenin balagina tikilir.

Tikis utd, PPU-1-02+PBS-Q+UP-1 va ya basqa markali xtisusi yastiglh presls agilir.

Pambiq par¢adan hazirlanan xiisusi ve idman salvarlarinin addim kasiklari 7-8 mm
eninda tikilir, eyni zamanda kasik ilmalanir, bagh va yaxud qapal tikisls, ya da bayagi
tikisli xiisusi masinda bagh kasikli yapisdiric tikisls icra edilir.

Komar birlasdirilmazdan avval isi asanlasdirmaq ti¢iin eyni zamanda yan cibin, saat
cibinin va qabaq hissanin astar1 (astarh salvarda), elaca do onun qasmalari gabaq hissanin
bel kasiyine 5 mm eninds tikilir. Yun parcadan hazirlanan Kkisi salvarlarinin kemarini
korsaj lenti ilo isladikde 852x32 sinif ikiiynali masindan, salvar pambiq parcadan olduqda
isa 852x38 sinifikiiynali xiisusi masindan istifads edilir (Sakil 3.19, a). Bunun ti¢iin kemear,
korsaj lenti ve ya astar gabaqcadan kasets dolanmalidir. Kemarin yuxari ve asag: kasiyi
xiisusi tertibatin kémayi iloe 7-10 mm eninda igariya qatlanir (Sakil 3.19, b, tikis - 1).
Komar, korsaj lenti (ve ya astar) ve kemar korpustiniin (ager modelds varsa) uclar 2-4
mm bosluq pay1 saxlamagqla bel yerina eyni zamanda tikilir. Kamardan astar terafs 1-2
mm eninda kant alinir (S$akil 3.19, a, b). Kemar astarliq par¢a ile hazirlandiqda astarin
yuxarl va ya asagl kasiyi kemarin 6zt kimi i¢ori qatlanir. Kamarin ucu 7 mm eninda
cevrilan tikisls islanilir ve iz terafe gevrilarak ttiilanir. Bu halda ¢evrilan tikis kamarin
(uzununa istiqgamatda) ortasina diismalidir. Bundan sonra kemerin ucu 2 mm masafada
iki irali-geri tikisle universal masinda barkidilir, yaxud ona xtsusi bandlayici masinda
band vurulur. Kemarin bir ucunda, modelds nazards tutuldugu halda ise har iki ucunda
ilgak agilir (Sakil 3.19, a). Kamear salvarin bel kasiyina teraf yatirdilir. Kamarin yuxari
kasiyi 7 mm eninds i¢ariys qatlanir, lizarina korsaj lenti qoyulur va yuxari tarafden 1 mm
aral tikilir. Kemardan 1-2 mm enindas kant duizaldilerek kemar tikisinden 2 mm yuxar1 iz
torafdan baxyalandiqda korsaj lentinin asag1 kasiyi da ona birlasir (Sakil 3.19, b, tikis - 5).
Komarin uclari ikiiynali masinda birlasdirilon kemards oldugu kimi islanilir.
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Sakil 3.19. Salvarin bel kasiyinda kamarin islanilmasi

Komar salvara birlasdirildikds korpiiniin asag1 ucu (¢artiklare miivafiq) kemarls
arxa vo qabaq hissalerin, yuxar1 ucu isa kemarla kemar astarinin arasina qoyularaq
(bosluq pay1 qgoymagla) onlarla birlikda tikilir (Sakil 3.19, a, koérpu - 2).Bundan basqa,
korpi enli oldugda onun yuxari ucu igari gatlanir, kemarin yuxar1 kanarina iz tarafdan,
t¢c tokrar tikisle universal masinda, ensiz olduqda isa har iki ucu bandlayici xiisusi
masinda barkidilir. Kemeri baglamaq ii¢in (kemar salvarin yuxar1 kasiyina
birlasdirildikden sonra) onun ucunda xiisusi alatle garmaq va ilgak qoyulur. Qarmaq
komarin sol hissasina astar tarafdan, ¢evrilan tikisdan geydirilarak sablon vasitasile onun
ucuna bandlenir. ilgak ise kemarin sag hissasina iiz terafden qoyulur ve astar terafden
metal 16vha ile barkidilir ($akil 3.20).

Salvarin orta kasiyinda tikis pay1 ¢ox enli saxlanildiqda oturacagq tikisi acilir va
korsaj lentinin ucu i¢ari gatlanir (Sakil 3.20). Bu zaman o, tikis payinin altina diismalidir.
Sonra hamin yer xiisusi masinda bandlanir. Keamar va korsaj lenti biitév olduqda onlar
tikis payinin eni gadar kemarin i¢cina yatirdilir ve yuxarida gosterilan qaydada islenilir.

Salvarin orta kasiyi ikiiynali zencirvari bir tikisli 976-1 sinif masinda va ya universal
masinda iki tikisle (aralarindaki masafe 1 mm olmagla) sol yarimhissa torafden tikilir.
Tikis miyanca ¢artiyindan baslanir va bel kasiyine qodar davam etdirilir. Tikis prosesinda
kasik dartilir vo miyanga ¢ortiyi, addim tikisi, arxa hisse calaginin tikisi bir-birina
barabarlasdirilir. Tikis payr 10 mm olmalidir. Yun parc¢adan olan kisi salvarinin orta
kasiyinin yuxar1 hissasinds tikis pay1 (har terafds) 20 mm saxlanmalidir. Bazan orta
tikisin icrasinda bir tikisdon das istifads edilir. Onda makika 10 Ne-lj, iynaya isa 6 tagl 30
Ne-li sap salinir. Orta kasik birlasdirilerak tikildikden sonra miyan¢anin uzunlugu
miuayyanlasdirilir. Qulfik diiyma yerinin tstiine qoyulur. Miyancanin igeri terafina
ticbucaq saklinda bicilmis bandalti qoyulur (qabaq hissa astarsiz olduqda) ve oturacaq
kasiyi ile birlikde universal masinda tikilir. Tikislar xiisusi taxta yastiq Ustiinds va ya
xususi yastigll presds, miyanca yerindan baslayaraq acilir va itiilonir. Miyan¢anin
qovsvari kesiyinden 5 mm yuxaridaki hissasi universal masinda irsli-geri tikislo
barkidilir. Sonra oturacaq tikisini (miyanca tarafinden) drtmak tlgin i¢ari terafden romb
soklinda bicilmis ve kanarlari ilmakloanmis (hasiyslonmis) par¢a - “ley” qoyulur. “Ley”-in
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korbucaqh teraflari addim tikislarins, itibucaqli taraflerinin biri miyanca bandina, digari
isa oturacaq tikisina bandlanir. Omaliyyat universal masinda va ya xiisusi bandlayici
masinda yerina yetirilir.
Pambiq par¢adan hazirlanan xiisusi va idman salvarlarinin oturacaq kasiyi qapali ve
ya bagh tikisls, qisa salvarlarda isa barkidici-ilmaklayici tikisli masinda islanila bilar.
Kamar kasiyi ardicil-paralel tisulla islanildikds kamar va korsaj eyni vaxtda birlasdirilir.

B S B
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Sakil 3.20. Salvarin kamar kasiyinda orta tikisin islanilma tisullari

» Salvar balaginin islonilmasi

Salvar balaginin qatlanma payinin islanilmasi tiglin onun sag va sol balagi tist-liste
qoyulur, addim va yan tikislari barabarlasdirilir. Miyanca yerinin kanari, kemarin yuxari
konar1 ve salvarin orta tikisi diizeldilarak ssligaya salinir. Balagin kasilacak yeri vo
gatlanma payinin xatlari addim va yan tikislari terafdan tlgii vasitasile qeyd edilir. Artiq
yerlar hamin xatt boyu gayg¢1 ve ya xlsusi aparatla, ya da mexaniklasdirilmis bigagla
kasilir. Daqiq bicimda va islonilma prosesinds texnologiyanin telabi tam gozlanildikda
salvarin balagini kesmays (hamarlamaga) ehtiyac qalmur.

Balaq kasiyindaki saplarin sokiilmamasi ti¢iin o, ilmaklanir (Sakil 3.21 c) ve ya kdéba
ilo hasiyslonir. Balagin mohkamliyini artirmaq l¢iin onun gatlanma payina dairs boyu
xususi tesma tikilir ($akil 3.21, a, b, ¢). Bu zaman o, balagdan 1-2 mm ksnara ¢ixmalidir.
Addim kasiyinds qalinliq alinmasin deya tesmanin ucu addim kasiyindan 10-15 mm arxa
hissa torafdan baslanmalidir. Tesmanin uclar1 10-15 mm uzunlugunda tst-iiste qoyulur,
5-7 mm igari qatlanir va diizbucaql saklinda tikilir. Qatlanma payinin kasiyi qeyd edilen
xatdan gizli tikisli xtisusi masinda i¢ari terafden basdirilir. Balaq kasiyi xiisusi tesma (vo
ya koba) ilo islenildikds onun yuxari kenarindaki basdirma amsaliyyati da kasiyi
ilmaklanan balagda oldugu kimi aparilir. Kéba astarliq par¢adan qoyuldugda 5-6 mm
eninda cevrilan tikisla islanilir. Sonra kébanin kasiyi 7 mm igari qatlanir ve gizli tikisli
xususi masinda basdirilr.
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Sakil 3.21. Salvarin balaginin islanilmasi

Balag manjetli olduqda (Sokil 3.21, a) ona 1-2 mm Kkenara ¢ixmagla 5-7 mm
moasafada tesma tikilir. Sonra balaq geyd edilmis xatden i¢ari qgatlanir ve universal
masinda tesmanin qiragindan 1-2 mm arali tikilir. Tesmanin qalin kanari eyni 6l¢iids, kant
soklinda manjetin qatlanma payindan 1-2 mm kanara ¢ixarilir. Manjet salvarin iz tarafina
gatlanir va koklanir.

Pambiq parg¢adan hazirlanan salvarin balagina tesma tikilmir. Balaq kasiyi qatlayici
alatin kdmayi ils va ya alla geyd edilmis xatden 10 mm igari gatlanir. Ondan 1 mm aral (bu
zaman yan va addim tikisi bir-birina uygun galmalidir) tikilir. 9sasan, pambiq par¢adan
olan salvarlarda manjet ikigat oldugu ii¢iin gatlanma payina 25 mm alavs edilir. Manjet
salvarin balag1 iz terafe qatlanmagqgla alinir. Manjetin eni modelin texniki tesvirinda
gostorildiyi kimi olmalidir (Sakil 3.21, a). Manjet yan ve addim tikisina universal masinda
iki irali-geri tikisla, 10 mm uzunlugunda bandlenir. Yamsaq (manjetsiz) balaqda yan
kasikloari birlasdirildikds ¢artiklor arasindaki masafs tikilmemis saxlanilir. Sonra yan tikis
acilir va Utllenir. Balaq geyd edilmis xatdan Uiz terafse qatlanir (yuxari va asagi ¢ortikleri
gozlomakla) va ¢evrilan tikisla 10 mm eninda islanilir. Yan kasiyin kiinclarindaki artiq
hissa kasilir, tikis saliqays salinir, kiinclari ¢cevrilarak diizaldilir. Balagin qatlanma payinin
kasiyi 10 mm i¢ari gatlanaraq universal masinda tikilir. Qalin parc¢alardan hazirlanan
salvarin balagi kobs ils xiisusi tertibathh universal masinda hasiyslanir ve ya xiisusi
masinda ilmaklanir. Tikis gatlanma yerindan, yaxud hasiyanin kenarindan 1-2 mm ve ya
ilmaklanmis kenardan 5 mm arali salinir. Yamsagin kanari xiisusi ve ya universal masinda
ikiqat tikisls (salvarin balagina paralel, 10 mm uzunlugunda) bandlanir.

Cins, garisiq ve pambiq par¢adan hazirlanan salvarin balagi manjetsiz islanir. 9gar
salvar serbast uzunluqda (skala - boy o6l¢lisii nazera alinmadan) hazirlandiqda onun
balaq kasiyi yalniz ilmaklanir. Biitiin basqa hallarda salvarin balagi miiayyanlasdirilmis
enda icori gatlanir, kasik yenidan i¢ari gatlanmaqla qapali kasik kimi basdirilmagqla,
hasiyalomakls, ilmaklomakla tekrar gatdan 2-3 mm masafeds baxyalanir. 9msaliyyat
ikiiynali va ya bir iynali makik toxunmali masinla aparilir.
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3.4. Salvar texnoloji ardicilliqla hazirlayir.

» Klassik gadin salvarinin hazirlanma texnologiyasi

Bir qayda olarag, klassik gadin salvar1 kostyumun parc¢asindan hazirlanir. Parca tez
va yaxsl litliloma qabiliyyatina malik olmalidir, gigiyenik talablara cavab vermalidir (Sakil
3.22). 9sas parcadan salavs, astarliq parca, yapisqanl araqati materiali, zancirband lenti
(par¢anin rangina uygun), sap lazimdir.

Sakil 3.22. Salvarlq parga

Parcan1 Uiz hisse ig¢ari olmagqla iki lay seririk.
Parcanin tars iiziine kagizdan keasilmis salvar hissalari
(iilgil) eris sap1 istiqgamatinda yerlasdirilir. Ulgiiniin
kontur xatlari yan ve addim kasiklarinda1-1,5 sm, asagi
kasiyinda isa 2-4 sm tikis payr qoymagla c¢aKkilir.
Oturacaq kasiyinda 2-3 sm, baglama yerinds 3-5 sm,
bel kasiyinda 1-1,5 sm tikis pay1 qoyulur (Sakil 3.23).

9gar par¢a xovlu, naxishdirsa xovun istiqgamati va
naxisin istigamati nazars alinmalidir. On ve arxa hissa
bir istigamatds (xovun, naxisin istigamatinda)
sorilmalidir (Sakil 3.24).

Tl 1.1,5 sm

Arxa hissa

Sakil 3.23. Salvarin asas hissalari
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Arxa yarim hissa 2 adad On yarim hissa 2 adad

Sakil 3.24. Salvarin parga lizarinda yerlasdirilmasi

I1k 6nce asas hissalar (iki 6n, iki arxa hissa) bicilir (Sakil 3.25).

Sakil 3.25. Bicilmis én va arxa hissalar

Qeyd edilmis yerdan (arxa yarim hissada) qarsaqlar koklenir (Sakil 3.26).

Sakil 3.26. Arxa yarim hissada qarsagin kdklanmasi
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Arxa yarim hissada qarsagq tikilir(Sakil 3.27).

Sakil 3.27. Arxa yarim hissada qarsagin tikilmasi

Qarsaglar orta xatta teraf yatizdirilib ttiilenir (Sakil 3.28).

Sakil 3.28. Qarsagin titiilanmasi

Daha sonra 6n yarim hissanin garsaqglarini kéklenir ($akil 3.29).

$akil 3.29. On yarim hissada qarsaqlarin kéklanmasi
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On yarim hissads qarsaglar tikilir (Sakil 3.30).

$akil 3.30. On yarim hissada qarsaqlarin tikilmasi

On yarim hissa qarsaqlari orta xatte teraf litiilenir (Sakil 3.31).

Sakil 3.31. On yarim hissada qarsaqlarin titiilanmasi

Osas hissalore forma vermaklo namlonib-isidilma amaliyyatindan (NI9) kecirilir
(Sakil 3.32).

e

Sakil 3.32. Hissalarin NI9-dan kecirilmasi
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Ni9 asagida gosterilon sxem iizro aparilir (Sakil 3.33). Diggatli olmaq lazimdir,

ciinki har parcanin éziinemoxsus iitiiloma rejimi var. Utilloma qaydasina amal etmak
lazimdir (Sakil 3.34).

~

(77

SR P

a ) 6n yarim hissa b) arxa yarim hissa

Sakil 3.33. Namlanib-isidilma amaliyyatinin sxemi

Sakil 3.34. Utii qat xattinin salinmasi

On vs arxa yarim hissalar Ni9-den sonra bels goriiniir (Sakil 3.35).
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$akil 3.35. Ni9-dan sonra salvarin hissalari

Ni9-dan sonra biitiin yarim hissslarin kesiklari gaydaya uygun birlasdirilir. Birinci
yoxlama yerina yetirilir (Sakil 3.36).

Sakil 3.36. [ yoxlama

Birinci yoxlama zamani bel xatti, asagl konar xatt, qarsaqlarin dizginliiyl va cib
yerlari yoxlanilir.

Birinci yoxlamadan sonra yarim hissalar névbati NI9-dan kecirilir. Biitiin hissalar
daqiqlasdirilir. Utiiloma amsaliyyati aparilir (Sakil 3.37).

Sakil 3.37. NI9
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dgar parca sax deyilss, baglama yerini yapisqan araqati ila islayirik (Sakil 3.38).

Sakil 3.38. Baglama yerinin yapisqanli araqati ila islonilmasi

Cibin islonilmasi. Bizim modelda iki yan cib var. ilk olaraq ciblarin yeri qeyd edilir
(Sakil 3.39).

Sakil 3.39. Cib yerinin qeyd edilmasi
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Cibin hazirlanmasi tli¢lin lazim olan detallar kasilir: Cib althgy, cib kisasi ($akil 3.40).

Sakil 3.40. Cib altlig, cib kisasi

Cib althg cib kisasina tikilir, sonra cib kisasinin II tarafi geyd olunmus cib xattina
tikilir va tizarinden models uygun baxya tikisi salinir (Sakil 3.41).

Sakil 3.41. Cibin islonilmasi

Cib hazirlandigdan sonra cib agzinin 6l¢iisii nazara alinmagqla cib kisasi bel xattina
birlasdirilir. Yan kasikda bandlama yerina yetirilir (Sakil 3.42).

Sakil 3.42. Cibin yuxari va asagi xatti boyu bandlama
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Bel xattinin, salvarin uzunlugunun va salvarin badan yatmasinin dizgiinliytini
yoxlamagq ti¢iin Il yoxlama apaririq (Sakil 3.43).

Sakil 3.43. Salvarda Il yoxlamanin aparilmasi

Yoxlama daqiqlasdirildikdan sonra tikis davam etdirilir.
Baglama yerinin islanilmasi - Baglama yeri qatlanaragq iitiilonir (Sakil 3.44).

Sakil 3.44. Baglama yerinin litii ila islanilmasi
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Sakilda goriindiiyii kimi, zancirband lentinin asagi kasiyi tikilir, tikis acib titiilanir
(Sakil 3.44).
Zancirband lenti baglama yerina tikilir (Sakil 3.45).

Sakil 3.45. Zancirband lentinin tikilmasi

Indi yan kesikler tikilir, tikis acilaraq iitilanir (Sokil3.46).

Sakil 3.46. Yan kasiklarin tikilmasi

otak xatti yapisqanli araqati ile daqiqlasdirilir (Sakil 3.47).

Sakil 3.47. Otak xattinin daqiqlasdirilmasi



Bel geyimlarinin hazirlanmasti

Indi addim tikisi tikilir. Addim tikisi yatizdiraraq titiilanir (Sakil 3.48).

Sakil 3.48. Addim tikisinin iittilonmasi

Sonraki addim tikisin agilaraq uitillanmasidir (Sakil 3.49).

Sakil 3.49. Addim tikisinin agilib titiilanmasi

Addim va yan tikislar iist-iste qoyub barabarlasdirilarak titiilanir (Sakil 3.50).

Sakil 3.50. Tikisi acib litiilama
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Bel geyimlarinin hazirlanmasi

Arxayarim hissalarin oturacaq kasiklari tist-liste qoyulub barabarlasdirilir, koklanir
(Sakil 3.51).

Sakil 3.51. Oturacagq kasiyinin koklonmasi

[l yoxlama aparilir oturacaq tikisinin diizgiin oturmasi yoxlanilir. Qasiq nahiyasinda
dartilma va ya bosluq olarsa, addim tikisinda diizalis etmak lazimdir ($akil 3.52).

Sakil 3.52. Salvarda Il yoxlamanin aparilmasi

Oturacaq tikisi 6n hissanin baglama yerinas kimi tikilir. Sonda bandlema amsaliyyatini
yerina yetirilir (Sakil 3.53).

98



Bel geyimlarinin hazirlanmasti

Sakil 3.53. Oturacagq kasiyinin tikilmasi

Tikis iki torafa agilaraq utiilenir (Sakil 3.54).

Sakil 3.54. Oturacagq tikisinin agilaraq tittilonmasi

Komarin islonilmasi - Kamar aris sap1 istiqamatinda kasilir. Uzunlugu bel xatina
barabar olur. Tikis pay1 Ug¢lin har terafds 1 sm alave edilir. Eni 7-8 sm gotiirtliir. 9gar
komoar iki hissaden ibarat olarsa, kemarin eni 3,5-4 sm gotiirilir. Kemerin tizarina

koamarin enindan 2 sm ensiz, uzunlugundan isa 2 sm qisa yapisqanl araqati yapisdirilir
(Sakil3.55).

Sakil 3.55. Kamarin islonilmasi
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Bel geyimlarinin hazirlanmasi

Komar barabar olmag]la iki yera gatlanilir, sonra iitiilanir. Utiiloma zaman1 forma
verilir (Sakil 3.56).

Sakil 3.56. Kamara forma verilmasi

Komar bel xoatti ila iz-lize qoyulub barabarlasdirilib tikilir. Sonra titiilanir (Sakil 3.57).

Sakil 3.57. Kamarin bel xattina birlasdirilmasi

Koamarin II tarafi salvarin tors tizli tarafdon tikilir (Sakil 3.58).

Sakil 3.58. Kamarin salvara birlasdirilmasi
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Bel geyimlarinin hazirlanmasti

Modelin talabina asasan baxya tikisi salinir (Sakil 3.59).

Sakil 3.59. Salvarin bel yerina kamarin tistlindon baxya tikisinin tikilmasi

Yekun iitiiloma amsaliyyati yerina yetirilir. Baglama ti¢ciin kamara diiyma, yaxud
garmagq tikmak miimkiindiir. Salvar hazirdir (Sakil3.60).

il H

Sakil 3.60. Hazir salvar

» Salvarda miisahda edilan qiisurlar, onlarin diizaldilma gaydasi

odgoar salvar1 geyindikds sarg biikiiyli sahasinds qirisiq, sinma salamatlari varsa
(Sakil 3.61), demsli, omba va addim sahasinda arxa hisss ensizdir (dardir). Bu qlisuru
diizaltmak tUglin ehtiyat saxlanmis par¢anin hesabina enlatmak lazimdir. 9gar bu, komak
etmazs9, arxa hissenin addim kasiyina (sagri saviyyasinda) calaq tikmak lazimdir.
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Bel geyimlarinin hazirlanmasi

102

dgor arxa hissanin orta tikisinda sagr1 biikiiylindan asag aziklik, biiziisma alinarsa
(Sekil 3.61), demali, oturacaq tikisi uzundur. Onda oturacaq tikisi lazimi qadar
qisaldilmalidir. Hom ds bu zaman kemar miisyyanlasdirilmis bel yerinden asag: salinir,
artiq qalmis parca yan va orta tikisle va ya xistayin agzinin enini béyiitmakls barabar
halda paylanib aradan qaldirilmahdir.

dgor biiziisma arxa hissanin bel yerindan asagi, yan kasiya toraf yonalmisdirss
(Sekil 3.61), demali, oturacaq kasiyi qisadir. Bunu diizaltmak tg¢iin addim xattini
darinlasdirmak va oturacaq kasiyini artirmaq lazimdir.

—_—
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Sakil 3.61. Salvarda miisahida olunan qtisurlar

9gar blizlisma arxa hissads, asagidan yuxari, yan kasiya teraf yonalmisdirsa (Sakil
3.61), bu, o demakdir ki, oturacaq kasiyi uzundur, onu (sagris1 yasti fiqurda) qisaltmaq
lazimdir. 9gar bu qusur haddan artiq gozs ¢arpirsa, onda yan tikis sokiiliir, arxa hissada
y181lib qalmis artiq parc¢a yan tikise salinir, bliziisma yox edilir.



Bel geyimlarinin hazirlanmasti

dgor gqabaq hissanin qatlanib iitiillonms xatti yan tarafs diisiirss ($akil 3.61), bu,
gabaq hissads miyanca kasiyinin qisa ve arxa hissalarin sagr1 seviyyssinda ensiz
oldugunu gosterir. Bu qiisuru ilgi c¢ertyoju qurulanda omba gabarighiginin
boytkliylniin ve ya qil¢alarin sifirabsanzar olmasinin, yaxud ayripancaliyin nazara
alinmamas1 naticasinds amala galmisdir. Bunun ti¢iin gabaq hissada addim kasiyini
darinlasdirmak ve oturacaq kasiyini uzatmaq lazimdir. Ehtiyat parga balaq xattinda
hamin o6lgide asag diisiir ($akil 3.61). Salvarin arxa hissasi sagri saviyyasinda
enlilasdirilir, miyanga (qabaq) ve orta kasiklar darinlasdirilir.

Qabaq hissanin gatlanib ttilenma xatti i¢ari terafe diismiusdir (Sakil 3.61). Bu
qusur gabaq va orta kasiklar lazimi darinlikds tikilmadikds, qi¢lar kanara dogru ayildikda
vo iksabanzar (x) forma olanda amsala galir. Onda orta kasiyi uzatmagqla va bel yerinda
artiq qalmis parcani kasib atmagla bu qlisuru aradan qaldira bilarik.

odgor salvar arxa hissada, kemardan asagi bliziisiirss (Sakil 3.61), bu, onu gostarir ki,
oturacaq kasik uzundur ve omba sahasindaki arxa hissa ensizdir. Bunu diizaltmak ti¢lin
oturacaq kasiyini qisaltmag, artiq parc¢ani kasib gotiirmak ve arxa hisseni omba sahasinda
enlatmak lazimdir.

Addim va yan tikislards biiziismalar emals galmisdir (Sakil 3.61). Bu qiisur yan va
addim kasiklarini barkidici tikisle isladikds tikis boyu geyri-barabar yigmalar alinmasi
naticasinda amals galmisdir. Bu, yigmani yox etmakls aradan qaldirilir.

Salvarin arxa hissasinds, baldirin asag1 ve ya yuxar1 hissasinds oaziklik amala
galmisdir ($akil 3.61). Bu qiisur, asasen, dar balaqll salvarda, baldirin dolulugu biitiin
salvar eninds nazare alinmadiqda ve itiillonma Kkifayst gadar aparilmadigi hallarda
meydana ¢ixir. Bu qusur ehtiyat parcanin kdmayi ile salvari enlilogdirmakls, titiilomani
tokrarlamaqla aradan qaldirila biler.

Yan tikis dartilmis halda durur (Sakil 3.61). Bu qlisur adamda omba qabarighig:
miixtalif olduqda amala galir. Yoni ombanin biri o birindan boytik olmus, tilgi ¢ertyoju
¢okilonda ise bu cahat nazars alinmamisdir. Arxa hissanin orta ve addim kasiyi hesabina
salvarin omba sahasini enlilosdirmak lazimdir, naticeds, gabaq hissanin balaq sahasinda
vo kamar tikilon yerds artiq qalmis parca kasilib diizaldilir.

Yan tikisda enina aziklor amsals golmisdir (Sakil 3.61). Bu qiisur salvarin yan
kasiyinin uzun (artiq) olmasi naticesinda alinir. Bunu diizaltmak tiglin yan kasikda salvari
qisaltmagq lazimdir.

Yan tikisda biikiiklar alinmisdir. Bu qiisur omba sahasinda salvar enli olduqda, yan
tikis qabariq alindiqda ve ya badan qurulusu yasti, batiq budlu oldugda amals gslir. Bu
halda salvarin enini lazimi qadar azaltmaq lazimdir. Artiq par¢a yan tikisds, salvarin arxa
vo gabaq hissalari arasinda barabar azaldilir. Salvar geyinilib yoxlandiqda gostarilen
biitiin quisurlar diizaldilmalidir.
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Bel geyimlarinin hazirlanmasi
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] ﬁ* Talabalar iiciin faaliyyatlar

* Qruplara boéliiniin, tanidiginiz badan tiplarini saxalanmada yazin. Badan tiplarina
uygun salvar modellari haqqinda danisin.

insan
el Dodoninin S
tiplori

ki qrupa béliiniin. Har qrup raqib qrupa salvar modellari hagqinda suallar
hazirlasin. Faal olan qrup sonda qalib segilsin.

® Salvarin tikilma gaydasinin atayin tikilma qaydasindan oxsar ve farqli cahatlerini
gostorin.




Bel geyimlarinin hazirlanmasti

» Asagida verilmis salvar hissalarinin adini yazin. Hissalards kasiklari teyin edin.

Miizakiralar aparin.
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» {ki qrupa béliiniin. Har qrup ayriliqda rollu oyun taskil etsin. Rollu oyunda qruplar
fordi sifaris gabul etmak liciin amak bolgiisii aparsin. Sifarisciden salvar sifarisi

gobul edin. Isi texnoloji ardicilligla icra edin. Daha diizgiin is aparan qrup galib
segilir.

il
sifaris
qabulu

» U¢ grupa béliiniin. Salvarin tikilmasinin texnoloji ardicilligini yazin. Texnoloji
ardicilifa asasan amsaliyyatlarin izahi ti¢ciin suallar hazirlayin. Qruplar arasi
miizakiralaer aparin.

* Niimunavi konstruksiyali v orta enlilikds olan salvarin arxa hissasinin nemlanib-
isidilma amsaliyyatinin yerina yetirilma merhalalari gosterilon kagiz l6vhadan
asilmigdir. ki qrupa béliiniin, har qrup ayriligda marhalslarin izahim yazsin.
Miizakiralar aparin.

* ki grupa béliiniin, bir qrup tzvleri 6zlarinin geyim cesidlarinin icarisinds olan
salvar modellari haqqinda yazsin, teqdimat etsin. Ikinci qrup taqdimat dinlasin,
suallar versin.
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Bel geyimlarinin hazirlanmasi

» U¢ grupa béliiniin. Stolun tizerine qoyulmus hazir salvarin keyfiyyatini yoxlayin.
Bir qrup miisahidalar aparsin. Isin diizgiin icrasini giymatlondirin.

» Lovhadan modelin muxtalif salvar novlari ile gorintilari asilmisdir. Modellarin
xarici gorunisunin tasvirini yazin.

» [ki qrupa béliiniin, bir qrup balag (asag1 kenar kasiyi) manjetla islonan, digar qrup
isa yapisqanl lentls islonan salvarin balaginin (asagi kenar kasiyinin) islanilmasi
haqqinda bildiklarini yazsin. Taqdimat edin.

» GOstarilan saxalonmani yazin.

Miixtalif
uzunlugda
salvar
modellari

= Gostarilan qrup islari 16vhadan asilmisdir. Har qrup 6z tapsiriginda olan salvarlarin
qusurlar tayin etsin. Quisurlarin aradan qaldirilma yollarini miizakirs edin.

} %

I qrupun isi
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Bel geyimlarinin hazirlanmasti
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I grupun isi

*» Klassik qadin salvarinin tikilmasinin texnoloji ardicilligini yazin.
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Bel geyimlarinin hazirlanmasi
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I Qiymoatlondirmoa

v

v Geyimlar dayaq sahalarina gérs neg¢s nova boliniir?

v’ Badan tipina gors salvar modellari haqqinda na bilirsiniz?

v" Salvar hansi asas hissalardan ibaratdir?

v’ Hansi salvar modellarini taniyirsiniz?

v’ Sizs yarasan salvar modellarini nays asasan secirsiniz?

v Badona yatiml atek modelinin baglama yeri na il islonir?

v" Korsaj lenti bel geyimlarinds na magsadls istifads olunur?

v' Salvar hazirlamagq tlg¢iin secilon asas material ¢esidlari haqqinda ns bilirsiniz?
v' Cins salvarin tikilma texnologiyasini izah edin.

v’ Salvarda istifads olunan cib névlarini taniyirsinizmi?

v" Kasik cibin hazirlanmasi tigtin hansi hissslar hazirlanmalidir?
v' Cib althg1 cibds na magsadls istifads olunur?

v Cib kisasi hansi materialdan hazirlanir?



Bel geyimlarinin hazirlanmasti
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