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Girig

Darzilik pegasinin incaliklari asrlar boyu texnologiyanin takmillasmasi naticasinda formalas-
misdir. Tikis masinlarinin meydana g¢ixmasi ila darzilik sanati yeni viisat gotirir.

Zaman doayisdikca geyim tarzlari, modalar dayissa ds, zovqli geyinmak arzusu insanlar tark
etmirdi. Sosial, cinsi va tabaga farqgina goéra har kas geyimi muxtalif yollarla—kimi 6zU tikmakls, kimi da
bacarigl ustalara miracist etmakla alda edirdi. Miasir dovriimizda da insanlarin bazilari istadiyi geyimi
ticarat markazlarindan, bazilari isa adli- sanl kuturyelardan geyinirlar.

Yiiksak keyfiyyatli, miasir modaya uygun muxtalif tikis mamulatlarinin hazirlanmasi miiassisaya
tatbiqg edilan yeni geyimin hazirlanma texnologiyasindan, avadanlglardan va kémakg¢i mexanizmlardan
asihidir. Texniki-pesa tahsilinda ixtisasli darzilarin daimi axini olmadan garsiya goyulan masalanin halli
mimkin deyil. Darzi ixtisasli qruplarda “Geyimin hazirlanma gaydasi” modulunun 6yranilmasinin
magsadi muxtalif goérinusli geyimlarin texnoloji hazirlanmasi Ugln nazari biliklarin va tacribi
bacariglarin manimsanilmasidir.

Modulun tam kursunu kec¢dikdan sonra maqsad tikis sanayesinin istehsal etdiyi mamulatlarin,
istor fardi va istarsa da kiitlavi hazirlanma Usullarinin éyranilmasidir.

Hazirlanmis bu kitab tadris programina uygun olaraq yazilmis, texniki pesa tahsilinde modelci-
darzi, tikisci ixtisasi ti¢lin asas darslik kimi sayila bilar.

Darzinin pesakar bacariglarina — geyimin hazlrlanmasi zamani bitiin amaliyyatlari yerina yetira
bilmak, tikis masinina qullug va isloma vardislari, tikilocak materiallarin olgllarini amaliyyat Uglin
detallarina gadar miiayyanlasdirmak ve mamulati yoxlama, baxis ticiin hazirlamaq bacariglari daxildir.

Darzi mixtalif geyimlarin hazirlanmasinda istifads olunan materiallari alamatlarina gors
farqglandirmayi, materiallarin keyfiyyatindan asili olaraq onlari al Gsulu ils va ya masinda islemayi, Gti
amaliyyatlarini (al ila va ya masinla) yerina yetirmayi, hazir mamulatin négsanh hissalarini askar etmayi,
tapsirigi verilan dabda bicmayi, yeni texnologiyadan bas ¢cixarmagi, amayi diizglin taskil etmayi va amak
alatlari ila sarbast davranmagi bacarmalidir.

Darzi mustarilara madani suratda xidmat gostarmali, geyimi zévqls, daba uygun bir tarzds
mistarinin o6lgllarine gora bicmalidir. O, 6z yaradici pesasindan, geyimin hazirlanma prosesindan,
nahayat, bitliin amaliyyatlarin naticasi olaraq konkret bir mistarinin 6l¢lisiina gora tikdiyi geyimin
meydana ¢ixmasindan sevinc duymahdir!

Darzi sanatina yiyalanmak istayan har bir kas iti gozlara, bacarigh allars, zirak davranisa, darin
yaddasa malik olmalidir!

Muasir dovriimizdas darzilik - goxmarhalali bir prosesdir. Darzilar tikis fabriklarinda, atelyelarda
va ya fardi faaliyyat gostara bilarlar. Darzilik sanatina biitlin tikis novlarini bilmak va mamulatlarin tamiri
da daxildir.



“Bigma va geyimin hazirlanma gaydalan” modulunun spesifikasiyasi
Modulun adi: Bigma va geyimin hazirlanma gaydalari
Modulun kodu:

Modul Gizra saatlar: 165

Modulun iimumi maqsadi: Bu modulu bitirdikdan sonra talaba miistarinin sifarisina uygun olaraq talab
olunan forma va édl¢iilarda miixtalif név geyimlari tikmayi bacarir.
Talim naticasi 1: Certyojdan alinan lilgiinii parca lizarina désamayi bacarir

Qiymatlandirma meyarlari

Geyimin hissa va hissaciklarini va onlarin konstruktiv xatlarini miayyan edir;

Certyoja asasan asas va komakgi tlgiilari hazirlayir;

Ulgiiniin désanmasi iiciin parcanin néviiniin argac va aris istigamatini miiayyan edir;

1.
2.
3.
4.

Talim naticasi 2: Yagina va cinsina géra miixtalif modali bel geyimlarinin hazirlanma ardicilligini bilir va

Texniki sartlar asasinda parga itkisiminimum olmagq sartila llgiinii désayir.

miivafiq amaliyyatlari yerina yetirmayi bacarir
Qiymatlandirma meyarlari

Bel geyimlarini gesidlara ayirir;

Secilmis modaya uygun olaraq bel geyimlari hazirlamagq ig¢iin avadanliglari secir;

Kisi va gadinlar t¢iin miixtalif modali salvarlari texnoloji ardicilliga asasan hazirlayir;

Miixtalif gesidli ataklarin texnoloji hazirlanma qaydalarini sadalayir;

Kamoarli bel geyimlarinin miixtalif névilarini hazirlayir;

DL AR|WIN R

Kamarsiz bel geyimlarini kébalarla hazirlayir.

Talim naticasi 3: Mixtalif cesidli ciyinli geyimlari texnoloji ardicilliga asasan bilir va hazirlamagi bacarir

Qiymatlandirma meyarlari

Ciyinli geyimlari yasa va mévsiima asasan névlarina ayirir;

Miixtalif modali yiingiil geyimlari texnoloji ardicilliqla hazirlayir;

Ust geyimlari hazirlayan zaman konkretmasinlarin xiisusiyyatlarini sayir;

Sads (ist geyimlarini texnoloji ardicilligla hazirlayir;
Astarli ¢iyin geyimlarini hazirlayir;
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isti araqatli st geyimlarinin texnoloji ardicilligini tasvir edir.
Talim naticasi 4: Sifariscinin istayini va ehtiyac olan vaxt geyimda tamir Gisullarini miiayyanlasdirmayi va

tatbiq etmayi bacarir
Qiymatlandirma meyarlari

I va Il yoxlamani yerina yetirir;

Yoxlamaya asasan gériilacak islari dagiqlasdirir;

Geyimda tamir tsullarini miiayyan edir;
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Geyimi sifarisa uygun tamir edir.




Talim naticasi 1: Certyojdan alinan Ulglinl parga izarina désamayi bacarir

1.1.1. Geyimin hissa va hissaciklarini va onlarin konstruktiv xatlarini miayyan edir

o Geyimda hissa va hissaciklar

Modeldan asili olaraq geyimlar (forma, olgli va migdarina gora) mixtalif olur.
Eyni bicimli geyim muixtalif modelds tikile bilar. Geyimin modelini va
konstruksiyasini secdikdea ondan na magsadle istifads edilacayi (tayinati),
parcanin strukturu, tarkibi, naxislari, geyimin silueti (forma) nazara alinmalidir.
Konstruksiyadan asili olaraq palto, pencak va jaketin gabaq va arxa hissasi biitov,
yaxud iki va daha ¢ox hissadan ibarat ola bilar. Modelina gora tikis dlzxatli va ya ayrixatli, yonalisina
gora isa saquli, Gflqi va maili olur.

Bundan basqa konstruksiyanin asas xususiyyatlarini, geyim hissalarinin Gmumi saklini, 6l¢tsini
va konstruktiv xatlerin istigamatini miayyanlasdirmak da lazimdir. 9sas hissalarin (gabaq ve arxa
hissalar, gol va yaxaliq) konstruktiv xtsusiyyatlari bitlin geyimlarda demak olar ki, eynidir. Masalan:
palto, pencak, jaket, godakca, plas kimi geyimlarin asas hissalarini gabaq va arxa hissalar, gol va yaxaliq
toskil edir (Sakil 1.1).

Sokil 1.1 Paltonun list hissalari va kasiklari

Arxa hissa (Sakil 1.1, 1) kasik va xatlarin adi: 1-2 — ¢iyin kasiyi, 2-3 — gol yerinin kasiyi, 3-4 — yan
kasik, 4-5 — atak kasiyi, 5-6 — yamsaq kasiyi, 6-7 — yamsagin bandlanma kasiyi, 7-8 — arxa hissanin orta
kasiyi, 8-1 — boyun yeri, a-b — arxa hissa atayinin gatlanma xatti, c-¢ — yamsaq payinin gatlanma xatti.

Qabaq hissa (Sakil 1.1, 1) kasik va xatlarin adi: 1-2 — ¢iyin kasiyi, 2-3 — boyun yeri, 3-4 — yaxa
kasiyi, 4-5 — bort kasiyi, 5-6 — atak kasiyi, 6-7 — yan kasik, 7-1 — gol yerinin kasiyi, a-3 — yaxanin gatlanma
xattindan yaxa ¢ixintisi ila yaxaligin birloasma ndqtasine gadar olan saha, a-b — yaxanin gatlanma xatti,
3-c — gardan xatti, ¢-d — atayin gatlanma xatti.

Qolun st hissasi (Sakil 1.1, I11) kasiklarinin adlari va xatlari: 1-2 — golun ¢iyin sahasi, 2-3 — gabaq
kasik, 3-4 — gol agzinin kasiyi, 4-5 — yamsaq payinin yan kasiyi, 6-1 — dirsak kasiyi, a-b — qolun gabaq
asirimi, c-¢ —qol agzinin gatlanma xatti, e-d —yamsaq payinin gatlanma xatti, g-g — dirsak xattinin agirimi.

Qolun alt hissasi (Sakil 1.1, 1V) kasiklarinin adlari va xatlari: 1-2 — yuxari kasik, 2-3 — gabaq kasik,
3-4 — qol agzinin kasiyi, 4-5 — yamsaq payinin yan kasiyi, 6-1 — dirsak kasiyi, a-b — qol agzinin gatlanma
xotti.



Bortalti (Sakil 1.1, V) kasiklarinin adlari va xatlari: 1-2 — boyun kasiyi, 2-3 — yaxa ils yaxaligin
birleasma kasiyi, 3-4 — yaxanin ¢ixintisi, 4-5 — bort kasiyi, 5-6 — atak kasiyi, 6-7 — icari kasik, 7-1 —
bortaltinin yuxari hissasi. Bortaltina verilan calaq yerlari: a-b — yuxari calaq (birinci ilgakdan masafa 2-3
sm ¢ox olmamagq sartila) va c-¢ — asagi calaq (masafa atak kasiyindan 10 sm az olmamaq sartila).

Alt yaxahq (Sakil 1.1, VI) kasiklarinin adlari ve xatlari: 1-2 — orta kasik, 2-3 — boyun kasiyi, 3-4 —
yaxa il yaxaligin birlasma kasiyi, 4-5 — yaxaligin son kasiyi, 5-1 — yatan kasik, 0-3 — yaxaligin gatlanma

xatti. Ust yaxaliq da eyni adlandirilir (Sakil 1.1, VII).
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Bazak hissalari — cib Uglin
kéba, qapaq va alava astar (asas
va ya astar parcadan) kasiklari
bela adlanir: yuxari, asagi va yan
kasiklar (Sakil 1.1, VIII).

Kisi salvari — hissalari,
kasiklari va xatlarinin adlart:

Arxa hissa (Sakil 1.2, 1): 1-
2 — salvarin keamar kasiyi, 2-3 —
orta kasik, 3-4 — addim kasiyi, 4-
5 — balaqg kasiyi, 5-1 — yan kasiyi,
a-b — balagin gatlanma xatti.

Qabagq hissa (Sakil 1.2, I):
1-2 — salvarin kamar kasiyi, 2-3 —
yan kasiyi, 3-4 — balaq kasiyi, 4-5
— addim kasiyi, 5-6 — orta kasik,
6-1 — miyanga kasiyi, a-b —
balagin gatlanma xatti.

Quifik (Sekil 1.2, 1) \.. f ]
kasiklari: 1-2 — kamar kasiyi, 2-3 5 4 1A i K}

— icori kasik, 3-4 — asagi kasik, 4-

1 — xarici kasik. Sakil 1.2 Salvarin hissalari va kasiklari
Diiymaalti (Sakil 1.2, 1V)

kasiklari: 1-2 — kamar kasiyi, 2-4 — icari kasik, 4-3 — asagi kasik, 3-1 — xarici kasik.

9sas materialdan ara materiali va ara gati materiali olan hissalar (Sakil 1.2, V) va kasiklar isa
asagl, yuxari va yan kasiklar adlandirilir.
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X 1.1.2. Talabalar ligiin faaliyyatlar
e ki grupa béliniin. Bir grup digar qrupun geyindiyi geyimin hansi hissa va hissaciklardan

ibarat oldugunu izah etsin.

e Bir grup salvarin, digar qrup paltonun hissa va hissaciklarinin adini yazsin. Sonra isi qarsi
grupa verin. Muzakiralar aparin.

e Mobvzuya aid alave manbalardan malumatlar hazirlayin. Har grup bir geyimin hissa va
hissaciklarini ¢aksin.

e Venn diagramindan istifade edarak geyimin hissa va hissaciklarinin oxsar va farqli
cahatlarini geyd edin.



e Har grup ayriligda paltonun hissa va hissaciklari ¢akilmis ag kagizda onun modasinin
tasvirini geyd etsin. Sonra mizakiralar aparin.

1.1.3. Qiymatlandirma
Asagidaki giymatlandirma meyarina asasan giymatlandiracaksiniz:

“Geyimin hissa va hissaciklarini va onlarin konstruktiv xatlarini miiayyan edir”

e Geyimin modelini va konstruksiyasini secdikda hansi amillar nazara alinmalidir?
Salvarin arxa hissasinin kasiklari hansilardir?

Modelina gora tikislar hansilardir?

e Konstruksiyadan asili olaraq palto, pencak,plasin gabaq va arxa hissalari ne¢a hissadan
ibarat olur?

e Geyimin asas hissalarinin sayl nadan asilidir?

1.2.1. Certyoja asasan asas va kbmakgi tlgtlari hazirlayir

° Ulgiilarin hazirlanmasi
Geyimin konstruksiyasinin ¢certyoju quruldugdan sonra tilglida olan garsagin, yan
tikisin, arxa hissanin orta xatti, qollarda, elacoe da salvarlarda, atakds, jiletin
hissalarinda olan korbucaqgli sahalar va iti zirvalerin Odlgllari pozulmadan
hamarlanir. Sonra arxa va qabaq hissalar, alt yaxaliq va Uist yaxaliq, golun alt va
Ust hissalari, salvarin arxa va qabaq yarimhissalarinin bir-birina birlasacak
yerlarinin konstruktiv xatlarinin uygunlugu va uzunlugu yoxlanaraq dagiglasdirilir.




Geyimin konstruksiya ¢ertyoju asasinda asas ulgl va ondan da orijinal lgi hazirlanir. Onlarda
tikis vo gatlanma, elace da kasiklarin hamarlanmasi igiin pay nazarda tutulur. Ulgilarin texniki
coxaldilmasindan sonra istehsalat tglin bltin 6l¢l va boy lzra asas va komakgi tlgllar hazirlanir.

e  Kisi kostyumunun asas iilgilarinin hazirlanmasi. 9sas (lgililara asas parcadan olan

hissalar daxildir: gabaq va arxa hissalar, qolun (st va alt hissalari, salvarin gabaq va arxa yarimhissalari.

istehsalatda moévcud olan avtomat avadanliglardan tam istifade zamani kisi kostyumu

hissalarinin konstruksiya xatlarinin unifikasiyasi arxa hissanin orta, qabaq ve yan kasiklarinda, gabaq

hissanin doés qarsaginda, golun gabaq va dirsak kasiyinds, salvarin addim va yan kasiyinda nazara
alinmahdir.

Tikisin va gatlanma payinin en olgilari kisi kostyumunun asas (ilgii hissalarinda (Sakil 1.3) sm-la
gostarilmisdir.
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Sakil 1.3 Pencayin asas lilglisiiniin qurulmasi  Sakil 1.4 Qol va jiletin asas ulglisiiniin qurulmasi
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Sokil 1.5 Pencak va jiletin bortaltinin Sakil 1.6 Salvarin asas lilgiisiiniin qurulmasi
tlgiistiniin qurulmasi
. Kisi kostyumunun istehsal iilgiisiiniin hazirlanmasi. istehsal lgiisii asas Ulgii asasinda

qurulur. istehsal lilgiisiiniin hissalarina daxildir: asas materialdan bicilan pencayin va jiletin bortalti, alt
yaxaliq, ilgak va diiyma yeri.

Astarliqg parcadan — arxa va gabaq hissalarin qollarin alti va Ust hissalarinin astari tglin Glga,
jiletastari, salvarin qabaq yarimhissasi tG¢iin astar Glglsu, ilgak, diiyma yeri va ley tglin Glgi;

Araqati materialindan — gabag hissanin bortuna alava araqati va giyinlik gati Ggtin Glg(;

dlava yapisganli aragatini yapisdirmaq Uglin pencayin gabaq hissasing, jilets, yamsaga, arxa
hissanin va yancagin atak sahasina, qol yerina, qolun agzina, alt yaxaliga va bortaltina yapisdirmagq tglin
lazim olan hissaciklarin tlgtlari.

Bortalti iilglisii — gabaq hissanin asas lglisi asasinda qurulur (Sakil 1.5). 9gar boyun yeri va
yaxa xattinda kasilma payi (daqiglasdirmak ti¢lin) nazarda tutulmus olarsa, onda bu nazara alinir.

Bortalti yaxasinin va jiletin atak kdébasinin tlglistinin qurulmasi Sakil 1.5-da gostarilmisdir.

Alt yaxahgin ailglisii — alt yaxaligin
konstruksiya certyojunun sirati ¢ixarilir
va texnoloji islenilma Uglin alave pay 2
verilir (Sakil 1.7). Bu alava payin hacmi a_r-/_‘ &
yaxaligin islanilma va boyun vyerina )
birlasdirilma  Gsulundan asihdir. Alt

yaxaliq boyun yerina oval tikisla ($akil 1.7, 55k 1.7 Alt yaxalig: a. boyun yerina baxyalanan yaxalig;

b) va ya baxyalanmagla da ($akil 1.7, a) b. boyun yerina oval tikisla birlasirilan yaxaliq: c. filssa

birlagdirila bilar. banzar par¢a olmayan polotnodan olan yaxalq
Birinci va ikinci halda, asasan alt

yaxaliq asas parcadan va ya filss polotnosuna banzar (art. 926501) parca olmayan materialdan hazirlanir.
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Geyimda asas parcadan hazirla-

nan alt yaxaligda aris sapinin istigamati
onun yaxaya birlasan xattina paralel . ) .,
kecir. Alt yaxaligin hazirlanmasinda p = z

presdan istifada edildikda altyaxaligi bir

nec¢a hissadan istifade etmaya icaza Sakil 1.8 Altyaxaligi hamarlamagq (igiin (lgii: a - boyun
verilmir. Bu halda yaxaligin ortasindan yerina baxyalanan yaxaliq liglin; b - boyun yerina oval
bir tikis salinmasina icaza verilir. Ona tikisla birlasdirilan yaxaliq dgiin

gora ki, alt yaxalig formalasdirildigda
calaglar hamarlanan yerlarda tikis sokila bilar. Buda yaxaligin yatan tarafinin hamar alinmasina tasir
eda bilar.

Alt yaxalig parca olmayan filssa

banzar polotnodan hazirlandiqda bitoév =
bicilir (Sakil 1.7, c). 9ris sapi alt yaxaligin L
orta xattina nisbatan 45° bucaq altinda S

kegir.

Yaxaligin keyfiyyatli hazirlanma-
sinl tamin etmak dgln alt yaxaligin
hamarlanmasinda  kdmakgi  Ulgldan
istifada edilir.

Sakil 1.9 Yatan tarafi ayri bigilan va kasik oturacaqli
alt yaxahgin ilgisinin qurulmasi

Bu Ulgu alt yaxaligin tlglsii asasinda texnoloji islanilma payi nazara alinmadan hazirlanilir. 9gar
alt yaxalig boyun yerina baxyalanmali olarsa (Sakil 1.8, a. ), yaxaligda va yaxaya birlasdirilan xatda 1 sm
tikis payi gotirilarsa, alt yaxalig boyun yerina oval tikisla birlasdirildiyi (Sakil 1.8 b) halda bundan istifada
edilir.

Alt yaxaligin hamarlanmasinda istifada edilan (lglida alt yaxaligin orta xatti, geyimin ciyin tikis
xatti cartiklari geyd edilir. Bu (lgi vasitasila yaxaligin oval tikis xatti va yaxaligin yatan tarafinin orta xatti
da geyd edilir.

Siini va tabii darilardan hazirlanan geyimlards namlanib-isidilma amaliyyati apariimadigindan
alt yaxalig oturacagi kasik hazirlanir.

Daridan hazirlanan geyimlarda altyaxali§in oturacagi va yatan tarafini orta tikis olmadan da
hazirlamagq olar.

Daridan, zamsadan hazirlanan geyimlar namlanib-isidiima amaliyyati ila islanilmadiyindan alt
yaxahga cartiklar vurulmur.

° Salvarin ilgak va diiyma yerlari-
nin Glgiisii. ilgak (Sakil 1.10, a, b) va dilyma yeri
(Sakil 1.10, c) tilgiisti “Ust geyimlarinin qovsaglari
Gzra sonaye texnologiyasinin  asaslari”nin
talabina mivafiq qurulur. $akil 1.10. a-da ilgak
yeriila diiymalanan, $akil 1.b-da isa zancirbandla

S
f

95

;7%
22

baglanan Ulgilarin qurulmasi gostarilmisdir. a7,
. Astar hissalarinin iilgiisii. Astar
hissalarinin Ulglst Uz hissalerin asas Ulglsi a 0
asasinda qurulur.
Sakil 1.10

Astar Ulgisi quruldugda parganin fiziki-
mexaniki xassalari nazara alinir va lazim olan
hacmda paylar verilir (geyimin hazirlanma
prosesinda alinan qisalma, istismar zamani astarliq parganin elastikliyi, sapinin tokilmasi va s. ).

a-b - ilgak va ¢- diiyma yeri lilgiisiiniin qurulmasi

11



Pencak astarinin Glglsini qurdugda uzunlugu (arxa va gabaq hissalarin va yangagin) va eni

(gabaq hissada) daqgiqlasdirmak lglin pay nazarda tutulur.

Sakil 1.11 va 1. 12 b-da pencak va jilet Giglin astar hissalarin tlgtsiiniin qurulmasi gostarilmisdir.

o

3-4 sm gatlamada
a b

25

L.

Pl

Sakil 1.11 a, b, c. Pencak astari lilgiisiiniin qurulmasi (a - yamsaqsiz pencak astarinin gabaq va arxa hissasi),
(b - yamsaqli va orta él¢iilii pencak astarinin gabaq va arxa hissasi)

Pencak va jilet astarinin Glgusi hazirlananda
arxa va gabaq hissalarin ¢iyin kasiklarinin uzunlugu ila
asas Ulgldaki arxa va gabaq hissanin giyin kasiklarinin
uzunlugu dagqiglasdirilir.  Yancagin astar lgisi
gurulanda onun yan kasiyinin gabaq hissa astarinin yan
kasiyi ila uzunlugu barabarlasdirilir. Qolun astarinin gol
agzindaki eni, asas ulgtdaki gol agzinin yamsaqgsiz eni
gadar gotiirilir. Qolun astarinin alt hissasinin dirsak va
gabagq kasiyi asas ulgl ile daqiqlasdirilir.

12

7

A

Sakil 1.12 Pencayin yang¢adi, qol va
jiletastarinin ilgiisiiniin qurulmasi



19-24
19-24

a J

Sokil 1.13 a, b, ¢, ¢, d. Salvarin qabagq hissasinin, ¢ - ilgak va ¢ - diiyma yerinin astari

] Bortun
araqati hissalari tgiin lgi.
Modeldan, yas va doluluqg
grupundan va materialin
keyfiyyatinden asili olaraq
aragati materiali paketi bir,
iki, G¢c va dord lay (qat) ola
bilar.

Birinci lay (qat) bort
aragati tlgtis gabaq hissanin
asas Ulglisl asasinda qurulur
(Sekil 1.14). Bortun ikinci,
Uglncl gat ve tik araqati
materiallann  (S$akil  1.15)
birinci layin  (gatin) bort
aragatt  materiah  Ulgusi
asasinda qurulur.

Bortun araqati
materiali hissalarinin Glglsi
qurulanda araqati
materialinin gisalmasi

(yigilmasi) tGglin pay nazarda
tutulur.

a1

g5

2-25

o-7

79-20

o5

a5t

a5-1
g

Sakil 1.14 Araqati materialinin birinci layi lgiin (lgiiniin
qurulmasi
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Sakil 1.15 ikinci va iiciincii lay tiik Sakil 1.16 Ciyinlik ti¢iin alava qat hissalari

tlgiistntn qurulmasi

Araqati materiali lilgiistintin qurulmasi, a - ¢iyin sahasinin (st qati, b - ¢iyinliyin alt qati, c - ¢iyinlik qati

Sakil 1.16-da ¢iyina alava gat g¢lin qurulan hissanin tlglisi géstarilmisdir.

° Yapisqanli alava qat materiali hissalarinin ilgiilari

Yapisqanli alava gat materiali Glgiisii “Ust geyimlari qovsaglari {izra sanaye texnologiyasinin
asaslari”nin talabina muvafiq qurulur.

Sakil 1.17-ds adi parcadan hazirlanan pencayin gabaq hissasina yapisganli alava qat materiali
Ulglslinlin qurulmasi géstarilmisdir.

Sakil 1.17 b-ds ¢ zona Uzra pencayin gabaq hissasina yapisdirilan ara materiali Glglisiinin
qgurulmasi gostarilmisdir.

Sakil 1.17 c-da arxa hissanin boyun yerina yapisdirilan ara materiali — 1, arxa hissanin yamsagina
yapisdirilan ara materiah — 2.

Sakil 1.17 ¢-da yancagin qol dibina — 1, atak xattine — 3 va cib altlig lglinyapisqanl ara
materialinin Glglsiinliin qurulmasi gostarilmisdir.

14
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Sokil 1.17 a, b, ¢, ¢. Qabaq va arxa hissa lglin yapisqganl aragati

Kisi kostyumunun kémakgi Ulgllari aparici miassisalarinin tacriibalari,modalar evinin taqdim
etdiyi Glgllar asasinda qurulur va modelin xtsusiyyatlarina asasan tatbiq edilir

\ WLl i 7

Sakil 1.18 Pencayin atak xattinin - 1, yaxa - 2 va bortun - 3 tabasirlanmasi (igiin
kémakgi dlgiiniin qurulmasi

-,

Kisi kostyumunun asas va istehsal Ulgllarinda gostarilan aris sapinin istigamati va farq
normasina ciddi nazarat edilmalidir
. \d

1.2.2. Talabalar (glin faaliyyatlar

Har qrupa tagdim olunmus (Ulgllarin igarisindaasas vo kdmakgi dlgllari secin
Mizakiralar aparin.
. .

Iki grupa bolinin. Bir grup golun, digar grup jiletin asas Glglistini qursun.

. Salvarin ilgak yerinin va diiyma yerinin Glglisiini hazirlayin. Tapsirigin adi yazilmis kagizi
grup liderlari gotirsin.

[}

Movzu atrafinda muzakiralar aparin

15



S a 1.2.3. Qiymatlandirma
Oyranma prosesina bagli olan giymatlandirma meyari:

“Certyoja asasan asas va komakgi ulgilari hazirlayir”
e Ulgii nadir?
e Geyimin konstruksiya ¢ertyoju asasinda hansi tlgtlar hazirlanir?
e stehsal ilglisii hansi (ilgii asasinda hazirlanir?
e Daridan, zamsadan hazirlanan geyimlards alt yaxaliga ¢artiklar na ssbabdan vurulmur?
e istehsal lilgii hissalarina hansilar daxildir?

1.3.1. Ulgiiniin désanmasi ticiin parcanin néviiniin argac va aris istigamatini miiayyan edir

° Parganin bicima hazirlanmasi

Parcani bicmazdan avval tikilacak materialin migdarini bilmak lazimdir. Bunun
liclin da onun eni va uzunlugu olgllur, keyfiyyati yoxlanilir. Pargada laks, rang
calarinin muxtalifliyi ve basga qusurlarin olub-olmadigl nazardan kegirilir.
Parcanin aris sapina gora ¢apliyini miayyan etmak liclin onun ucundan enina
istigamatda kec¢an argac sapi dartilib yoxlanilmalidir. 9gar parcada caplik varsa,
onu namlayib dartmagq, sonra isa ela Gtlloamak lazimdir ki, ¢aplik yox olsun.
Coapliyini diizaltmak miimkiin olmayan pargani bigmak olmaz.

Biitlin parcalar toxuculug muassisalarinda dekatirlanir ki, sonradan qisalmasin. Lakin buna
baxmayaraq, toxuculug miassisalerinde bu prosesin diizgiin aparilmadigl hallarda bazi parcalarda
gisalma bas verir.

Paltar geyilonda namlik va istiliyin tasirindan, tamizlandikdan va ya yuyuldugdan sonra qisalir.
Yun va bazi slini liflardan hazirlanan parcalardan olan geyimlar yuyuldugda va tamizlendikda onlarda
gisalma daha ¢ox hiss olunur. Naticads, geyimlor deformasiyaya ugrayir voe adamin badaninda
yondamsiz gorindr. Bu négsani aradan qaldirmaq Uglin bicimdan gabaq parga ve kdmakgi materiallar
dekatirlanmalidir.

Pambiq parcani dekatirlamak Ggilin onu bir nega saat isti suda isladib burmadan azaciq sixmaq
va quru malafaya blikmak lazimdir. Qisa vaxtdan sonra ela sarilmalidir ki, parcada ¢aplik alinmasin.
Sonra azaciq nam halda parca aris sapi boyu Gtilanir.

ipak parcani bir nega saat namlanmis malafaya biikiib saxlamagq, sonra aris sap! istiqgamatinda
tars izl tarafdan quru katan parcanin Gstlindan Gtidlamak lazimdir.

Yun parc¢ani dekatirlamak Uglin Gstlina nem material qoyub isti Gtd ils els Gtlilamak lazimdirki,
(th pargaya sathi toxunsun. Bundan sonra parca quru materialin Gstindan aris sapi istigamatinda
Gtdlanir. Qalin va agir parga oldugda onu haddan artig namlandirmak lazimdir. Nemliyin barabar
paylanmasi Uglin parga gatlanir, onun {stlina taxta, taxtanin Ustlina isa agir das qoyulur. Homin
vaziyyatda 7-10 saat saxlanilir. Sonra parga Ustlina sarilib tars izii tarafdan aris sapi istiqgamatda isti itl
ilo tam quruyanadak Gtllanir. 9gar amaliyyat zamani bazi yerds par¢a dartilmis olarsa, hamin yera
azacig nam Utlalti material qoyulub Gtd ile yigmaq lazimdir.

Suni liflardan olan parga, velvet va maxmardekatiralanmir. Bitliin bu amaliyyatlardan sonra
parca bicima hazir hesab edilir.

Bicimdan avval mamulatin ilgiisii hazirlanmalidir. Ulgli méhkam preslenmis kartondan va ya
galin gertyoj kagizindan hazirlansa daha yaxsi olar. Ulgii certyojunu 6ziiniiz qura bilarsiniz ve ya modalar
evindan, magazadan hazir Ulgl almagla va ya jurnallarda verilan model Ulgilarinin gertyojunu kagiz
yaxud karton Uzarina koglrtmakla da alda etmak olar.
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X 1.3.2. Talabalar liglin faaliyyatlar
e Bicimdan avval parcanin bicima hazirlanmasi islarinin yerina yetirilmasini

roloyunundagdstarin.

e Parcada ¢apliyin tayin edilmasini rol oyunlari vasitasils izah edin.

e  Parcada dekatirlanmanin shamiyyati haqqinda darzi atelyelarinds tagdimat kegirin.

e Bir grupa ¢aplik yaranmis pambiq, digar qrupa yun parga verin. Qruplar bu parcgalarda
copliyi yox etsin. Gorilan is Uzratagdimat edin.

e Parganin noviindan asili olarag dekatirlonmasi movzusunda taqgdimat hazirlayin va
miizakiralar aparin.

1.3.3. Qiymatlandirma
Oyranma prosesina bagli olan giymatlandirma meyari:

“Ulgiiniin désanmasi {i¢iin parcanin néviiniin argac va aris istiqamatini miiayyan edir”

e  Bicimdan avval parcada ¢aplik miayyan edilmisdirsa onu neca diizaltmak olar?

e Copliyi yox etmak miimkiin olmadigda bigma neca yerina yetirilir?

e  Geyim yuyulduqda va tamizlandikda bas vera bilacak gisalmanin yaranmamasi tgiin
na etmak olar?

e  Geyim yuyuldugdan va tamizlandikdan sonra bas veran qisalma paltarin istifadasina
na kimi tasir edir?

e Pambiq pargada ¢aplik alinmasinin qarsisi neca alinir?

e  ipak parca neca dekatirlanir?

e Qalin pargada ¢apliyin yaranmamasi Giciin na etmak lazimdir?

1.4.1. Texniki sartlar asasinda parca itkisi minimum olmagq sartila llglintin désanmasini bacarir

° Ulgli d6semanin texniki sartlori

Ulgiilarin parga (izarine samarali désanmasi bicim prosesinda par¢adan az
tullanti alinmasina teminat verir. Tullantinin migdarn geyimin modelinin
mirakkabliyinden va parga naxislari rapportunun(naxislarin takrarlanan
hissasinin) boylkliyindan asilidir. Saya parcada tullanti az, naxish ve ya
xovlu pargada isa ¢ox olur. Clnki xovlu va naxish pargalarda ulgilarin
yerlasdirilmasinda bir sira sartlar nazara alinmaldir.

Zarif xovlu, muixtalif calarli, geyri-simmetrik zolagl ve dama-dama pargani bigdikda eyni hissalar
eyni cir bicilmalidir (kéba, kemar va manjetdan basqa).

Qusa xovlu pargalarin (bobrik, plyus, yarimmaxmar, velvet-kord, velvet-rubgik va s. ) hissalarinda
eyni calarlig almaq Uglin xov asagidan yuxariya taraf yonaldilir. Xovu aydin goriinan(drap, mahud) va
pambiqg parcalarin (melanj, mahud, zamsa, vilveton) xovunu yuxaridan asagiya yonaltmak lazimdir
(xovunun muayyan yonalisi olmayan pargalarda isa hissalari har iki yonalisda bigmak olar).

Parcada naxislarin simmetrikliyini saxlamaq Ugin hissalari 1/2, 3/4 va ya tam rapport hacminda
bicmak lazimdir. Geyimin bigilmis hissasindaki goriinan yerinda parganin qisuru olmamalidir. Bu talabi
bildikda avvalca geyimin boyik hissalarinin tlgllari(atayin gabaqg va arxa taxtalari, lifin gabaq va arxa
hissalari, qollar), onlarin arasinda isa qalan bdtin hissalar (diymalanma yerinin althgi,
yaxalig,kéba,manjet, cib va basqga hissaciklar) yerlasdirilir. Biitlin hissa va hissaciklar parca lizarinda
yerlasdirilmamis va llgilarin konturu, garsaqglari, ¢artiklari pargaya koglirtilmamis heg bir hissani bicmak
olmaz. Ulgiilarin konturu tabasirls, qurudulmus sabunla, yaxud parca markeri ila cizilir. Bu
koclirmayatabasirloma deyilir. Tabasirloamadan avval désanmis Ulgllar bir daha yoxlanilir, Ulgi ils
parc¢anin aris sapinin uygunlugu daqgiqglasdirilir. Bunun G¢lin santimetrli lent ila par¢anin kanarindan Ulgu
tizarinda ¢akilmis aris sapina gadar olan masafs 6l¢iliir. Olci tilgiiniin 2 yerindan (sris sapi xattinin asagi
vayuxarisindan) aparilir. gar bu 6lcllar barabar olmazsa, onda ilgiinin bir tarafini gakmakla calismaq
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lazimdir ki, tlgiids ¢akilmis aris sapi parcanin kanar xattina paralel olsun. Ulgiilar ela yerlasdirilmalidir
ki, tullanti az alinsin, yani parcaya ganaat olunsun. Bels yerlasdirma saya parcada daha yaxsi alinir.

- . >
X 1.4.2. Talabalar liglin faaliyyatlar
e Qruplara bolinin. Har grup bir sads geyimin asas hissalarinin taxmini Glglsini

hazirlasin.
e Ucg grupa béliiniin. Har grup onlara verilmis ag kagizda parcanin eni va uzunlugunu
gostaran ¢arcive ¢aksin. Sonra verilmis Ulgilari bu c¢arcgivadayerlasdirsin. Naticads,
doésanma prosesini az itki ila apara bilangrup qalib galir.

e Xovlu,naxisli parcalarda bicim zamani az parca tullantisina sabab olmaq Uclin texniki
sortlar atrafinda muzakiralar aparin.

e Ulgilarin désanmasi zamani texniki sartlar hagqinda taqdimat hazirlayin.

1.4.3. Qiymatlandirma
Oyranma prosesina bagli olan giymatlandirma meyari:

“Texniki sartlor asasinda parga itkisiminimum olmaq sertila llgiiniin désanmasini

bacanr”
e Bigcim zamani parga tullantisinin az alinmasi tglin na etmak lazimdir?

o Modelin mirakkabliyi parga itkisinin migdarina tasir edirmi?

e Parcanin novi Ulgli désanmasinda neca nazara alinir?

e Tabasirlama naya deyilir?

e Parcada naxislarin simmetrikliyini saxlamagq ti¢lin na etmak lazimdir?
e Tabasirlamadan avval hansi is yerina yetirilir?
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Talim naticasi 2: Yasina va cinsina gora muxtalif modali bel geyimlarinin hazirlanma ardiciligini bilir
va muvafig amaliyyatlari yerina yetirmayi bacarir

2.1.1. Bel geyimlarini cesidlara ayirir

o Bel geyimlori

Qarderobumuzun an boyik hissasini taskil edan atak va salvarlar an ¢ox istifada
etdiyimiz geyimlardir. Bu geyimlar rahat va praktik oldugu Ggiln har bir saraitds
geyinilir.

otak gadin va gizlar liglin geyim dastinin bir hissasi va ya ayriligda geyim
kimi gabul edils bilar (Sakil 2.1). Miasir
ataklar formasina ve goriinlisina goéra
miuxtaliflik taskil edir: dar diiz, asaglya dogru bir balaca enli
(trapesiyasakilli), aksina asagiya dogru ensiz; diiz enli blizmalarls,
mixtalif gorlinisli gatlamalarla - ardicil, qarsiligh, bantsakilli,
klyos, klinlarla, qofre, plisse va s.

Har bir ataya formasini saxlamagqla dayisiklik va alavalar
(relyef tikislari, koketkalar, kasik va gatlamalar, lGstdan gqoyma
ciblar va s. ) edila bilar. Tikisin sayindan asili olaraq ataklar bir, iki,
lic va coxtikisli ola bilar. 9tayin yuxari hissasi de kemarla va karsaj
lenti il hazirlanir. Hal-hazirda atayin baglama yeri “molniya”
zarcirbandi ils hazirlanir.

Hal-hazirda gadin va qizlar giin salvarlar cox dabda olan
geyim noévidir. Miasir salvarlarin forma va bigimlari cox muxtalif
va rangarangdir. Salvarlaraan ¢ox uzunluglarina gora sarti adlar
verilmisdir. Masalon, qgolf - uzunlugu dizdan asagi, baldirin
markazina gadar; bermud - uzunlugu diza gadar, sort - uzunlugu .
omba markazina gadar ; markazi hissasinda genis asagl va yuxari Sakil 2.2 Miixtalif salvar modellari
hissa dar olan salvara iss banan adi verilmisdir. Salvarlarin
gorinislari va modellari miixtalif olmalarina baxmayarag, hazirlanma tagriban eyni gedir. Yuxari kasik
kamarla hazirlanir, baglama yeri istar yanda, istarsa da gabagda “molniya” zancirbandi ila,diyma isa
ilgak vasitasila yerina yetirilir.

Sakil 2.1 Miixtalif atak modellari
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2.1.2. Talabalar iiciin faaliyyatlar

e Har qrup qarsi qrupa miuxtalif modal atayin hazirlanmasi haqgqginda suallar yazsin.
Cavablari mizakirs edin.

e Qrup Uzvlari 6z geyindiklari bel geyimlari, onlarin model muxtalifliyi hagqinda danissin.

e Bel geyimlarinin modellari hagginda mizakiralar aparin.

e Roloyunlari vasitasilabel geyimlarinin satisini taskil edin.

o Roloyunlar vasitasilobel geyiminin hazirlanmasini sifaris edan miustariya model
seciminda maslahatlar verin.

2.1.3. Qiymatlandirma

Asagidaki giymatlandirma meyarina asasan giymatlandiracaksiniz:
“Bel geyimlarini cegidlara ayirir”
e Noya gobra bu geyimlara bel geyimlari deyilir?

otayin hansi fasonlarini saya bilarsiniz?
Salvarlar uzunluglarina géra neca adlanir?

Bel yerinin islanilmasina gora hansi salvarlar var?

Bel geyimlarinin baglama yeri neca islanir?

e Badana yatimli ataklarda harakatin sarbastliyi G¢lin na islanilir?

o Otoklards slitsalar (razrezlar) harada islonilir?

e Parca noviindan asili olaraq bel geyimlarinin fason se¢imi hagqginda na bilirsiniz?
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2.2.1. Secilmis modaya uygun olaraq bel geyimlarini hazirlamagq (g¢iin avadanliglari secir
. Duz makik tikisli sanaye tikis masini - DDL-8700 Juki
Masin, ylngl va orta materiallarin tikilmasi tiglin nazarda tutulmusdur.

Xususiyyatlar:
- Tikisin uzunlugu: 5.0 mm

- Sixma dabanin galxma hindurliyi: 6/13 mm

- Avtomatik yaglama
- Maksimum tikis strati: 5500 st /daq.
9sas Ustlinliklari:

- Asagl sas-killy vo vibrasiya saviyyasi operatora daha rahat is soraiti yaratmaga imkan
verir

- Masin yiksak tikis slirati, miikemmeal tikma keyfiyyati, rahatligi va etibarhlig ila"Juki"
modellarinin batin ala keyfiyyatlarini saxlayir

- Yenilanmis sapdartan,makik,sapi dartan, sixma daban va par¢a aparan mexanizm-indi
asagl iplik garginliyi ila tikmaya imkan verir
- Masin mixtalif név pargalara uygun gozal va yiiksak keyfiyyatli tikislari yerina yetirir

Sakil 2.3 DDL-8700 Juki

e Diiz makik tikisli sanaye tikis masini - DDL-8100-7 JUKi avtomat masin

Bu masin diz makik tikisliavtomatik sapi dartan va
bandlamafunksiyali avtomat masindir. Bu masin yingil vo orta
materiallar tikmak {iclin nazarda tutulmusdur. idaraetma bloku ve oL PR, S
paneli  masinin  bas hissasine  yerlasdirilmisdir.  Texniki ] Ry
xususiyyatlari:

- tikis sirati: 5000 addim/daqiga

- tikisin eni: 4.0 mm

- sixmadabanin galxma hindurliyd: 13 mm

- avtomatik yaglama

- iynalar sistemi DBX1 N290(65-110)
Ustiinliklari:

- birbasa o6tlirma hesabina elektrik carayanina

ganast Sakil 2.4 DDL-8100-7 JUKI avtomat
- mixtalif név pargalara géra asan tanzimlanan masin

- sapin az dartilmasi il tikisin icrasi
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e Diiz ilgak agmaq Ugiin x/mas Brother

Yarimavtomat masini palto, kostyum va kéynaklarda diiz va gozll ilmaklari, ikisapli zancirvari,
zigzagabanzar karkas ils ilmaklamak Ggilin nazarda tutulmusdur.

Texniki xarakteristikalar:
- Tikis (XY) sahasi: 40 X 30 mm
- Tikisin addimi1: 0,05 - 12,7 mm
- Sixma dabanin galxma hiindirliyd - 17 mm
- Birbasa 6tlirma
- Avtomatik yaglama
- Tikmanin maksimal slirati: addim/daq 3200-dak
- 89 bandlama programlari masinin yaddasina kégtralmisdir

- Masinin dérd yarimsinfi var: 03 orta materiallar Uglin, 05 agir materiallar Ugln,
korsetlar, alt paltarlari t¢lin

iynalari:
- DPX5 90 sayli orta materiallar tigtin - 03
- 120 sayh - DPX17 NY agir materiallar Ggln - 05
- 75 sayli - korsetlar Giglin DPX5 KN

e Ust geyimlar Uigiin ilgak (gozliiklii) — Brother - RH-9820-00, Brother - HE-800B-03 (trikotaj),
SVOTE ST-98101

Sakil 2.5 Diiz ilgak agmaq lgiin x/mas Brother

e 3 sapli sanaye hérmalayici masin — Aurora A-737

Tikis mamulati istehsalinda geyim kasiklarinin ilmaklanma amaliyyati daha cox istifads edilir. Bu
magqsad Ugln ilmaklayici zancirvari toxunmali masinlar genis tatbiq edilir. Tikis sanayesinda (li¢ sapli
zancirvari ilmaklayici toxunmali masindan genis istifads edilir. Bu tikis sirasi ¢atin sokulir, bu
baximdankasiklarinin sapinin tokilmasinin garsisini almagq Ugln barkidici-ilmaklayici tikis sirasi tatbig
edilir. Ust sapin va ilmalayicinin sapinin dartilmasini dayismakla materialin kasiyinin arasinda va ya onu
Uz tarafa dartmagq olar. Muxtalif geyimlari isladikda an effektli isloma barkdici-ilmaklayici tikis siralarinin
birlasdirilmasidir.
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Sakil 2.6 Hérmalayici masin —Aurora A-737

3 sapl overlok pambig, yun, sintetik materiallardan olan mamulatlarin kanarini kasmak va
hoérmalamak l¢lin nazarda tutulmusdur:

- Hérmalamanin eni: 4mm

- Hérmalamanin uzunlugu: 3,6 mm

- Sixma dabanin galxma hindirliyi: 6 mm
- Avtomatik yaglama

- Tikisin maksimal surati: 600 ilma/daq

- iyna - B-27 (DCx27)

2.2.2. Talabalar tigtlin faaliyyatlar

e Fordi tikis evlarinda arasdirmalar aparmagla tagdimat hazirlayin. Mévzu: Bel geyimlarini
hazirlamagq Ugiin hansi avadanliglardan istifads etmakla amak mahsuldarligini va keyfiyyati
ylksaltmak olar?

e Qruplara boliniin. Har grupun tzvlari tanidiglari universal va xiisusi masinlar hagginda
garsi grupa danissin.
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e Roloyunlari vasitasilomagazada geyimin hazirlanmasinda avadanliq secimini taskil edin.
e “Modalar evinin sahibkari mitaxassisden masinlar haqqinda malumat alir” -rol
oyununu taskil edin.

; T Asagidaki giymatlandirma meyarina asasan giymatlandiracaksiniz:
“Secilmis modaya uygun olaraq bel geyimlarini hazirlamaq ligiin avadanliglan segir”
DDL-8700 Juki tikis masinlari hansi tikislari tikir?
DDL-8700 Juki tikis masininda tikis addiminin uzunlugu na gadardir?
DDL-8700 Juki tikis masininin asas Usttinliklari hansilardir?
e Ust geyimlor iciin ilgak (gozliikli) — Brother — RH-9820-00, Brother - HE-800B-03
(trikotaj), SVOTE ST-98101 masinlari hagqginda na bilirsiniz?
e 3 sapli sanaye hormalayici masinin — Aurora A-737 — texniki xtsusiyyatlari hansilardir?

2.3.1. Kisi va gadinlar tgtin miixtalif modali salvarlari texnoloji ardicilliga asasan hazirlayir
. Salvarin hazirlanmasinin texnoloji ardicilligi

Salvarin hazirlanma ardicilligi asagidaki kimidir: 1. Bigilmis hissalarin
yoxlanilmasi. 2. Ciit hissalarda xattin bir hissadan digarina kecirilmasi. 3. Qarsaq
va gatlamalarin hazirlanmasi. 4. Namlanib-isidilma amaliyyati vasitasile salvara
formanin verilmasi. 5. Astarin hazirlanmasi ve qabag hissa ila birlasdirilmasi. 6.
Hissalarin kanar kasiklarinin hazirlanmasi. 7. Ciblarin hazirlanmasi. 8. Salvarin
yan kasiklarinin birlasdirilmasi. 9. Baglama yerinin hazirlanmasi. 10. Salvarin addim va orta kasiklarinin
birlasdirilmasi. 11. Salvarin yuxari kasiyinin hazirlanmasi. 12. Salvarin asagi kasiyinin hazirlanmasi. 13.
Salvarda son tamamlama islari. Salvarda bicilmis hissalar: 2 6n va 2 arxa hissalar, 1 kamar, ciblar va
baglama yeri t¢lin hissalar, 6n hissa Uglin astar.

Tayinatindan, modelindan, konstruksiyasindan va parcanin c¢esidindan asili olaraq salvarlar
miuxtalif olur. Lakin, hamisinin hazirlanma ardicilligi eynidir. 9vvalca asas hissalar (gabaqg va arxa his-
salar, ilgak yeri, diiyma yeri, kamar, korpli), sonra isa cib, miyanca, bel yeri, balaq islanilir va tamamlama
amaliyyatlari aparilir.

Konstruksiyasina gora salvar kamarls, ilgak yeri va diyma vyeri ila birlikda bigilan va ayri bigilan,
yan tikisli ve yan tikissiz (arxa va gabaq hissasi bitov bigilan), balagi manjetli va manjetsiz, ciblari
muxtalif yonalisda olur. Salvarin asas hissasinin islanilmasina: garsaglar, gasmalar va namlanib-isidilma
amoaliyyati daxildir. Salvarin gabaq hissasi miixtalif fasonda hazirlanir: bir vo ya iki garsaql, yaxud
gasmali olur. Onlar palto va pencayin gabaq va arxa hissasinda va basga geyimlards olan garsaq va
gasmalar kimi icra edilir. Bazi modellarda qarsagla islanan zaman salvarin sol tarafinda saat cibi tikilir.
Salvarin gabagq hissasinin kasiyi Gtllanir, yigma va gasma isa bir tarafa yatirdilir.

Kisi yun salvarinin gabagq hissasina diz yerinin dartilmasinin va tez slzillb yirtilmasinin garsisini
almagq Uglin ipak astarliq pargcadan astar salinir. Pambiq parcadan hazirlanan salvarin gabag hissasinin
diz yerina astar goyulmur. Astarliq parca salvarin gabaq hissasinin diz sahasinda tGizdan 5-10 mm ensiz
va balagdan 150-200 mm qisa bigilir. Astarin balaq kasiyi iki dafa: avvalca 7 mm, sonra iss 10 mm eninda
icari gatlanir. Birinci gatlamanin kanarindan 1-2 mm arali universal masinda baxyalanir va ya
gatlanmadan xtsusi masinda ilmaklanir, yaxud astarin balagl xususi tartibatla 4 mm darinlikda
zigzagsakilli kasilir (Sakil 2.7, ¢). Qabaq hissaya salinan astarlig parganin sonra gisalmamasi (amaliyyat
zamani va geyilanda) liclin o, namlanib Gtdlanir, ya da Cs-371 KM+12-20 markali diiz yastigh universal
presda dekatirovka amaliyyati aparilir. Qabaq hissanin sol tarafinds (agar konstruksiyada varsa)
miyanca kasiyinden 7-10 mm arah yapisqanli kromka qoyulur. Yapisqansiz kromka isa astarla gabaq
kasiyin c¢evrilan tikisi ila birlikde azaciqg dartilmagla tikilir. Bu is elsa gortlmalidir ki, kromkanin ucu
miyanca ¢artiyinden 20 mm asagl dissin. Kromkani miyanganin yalniz qévsvari hissasinin kanarina
goymag olar. Bela oldugda, kromkanin ucu ¢artikdan 30-50 mm yuxariya kegmalidir.
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Astar salvarin gabaqg hissasinin icari tarafine tars (zl icari olmagla qoyulur. Kasiklar
barabarlasdirilir, gabaq hissanin yan va addim kasiklari astarla birlikds xtsusi masinda ilmaklanir. Cib
yan tikisda oldugu halda onun yan kasiyi balagdan cibin alt ¢artiyina gadar sag addim kasiyi tam, sol
addim kasiyi isa dliyma yeri kasiyina gadar ilmaklanir.

Astarin bel yeri kasiyinda gabaq hissanin garsaq ve gasmalarina mivafig gasma alda edilir va
bandlanir. Konstruksiyaya uygun astarla qabaq hissalarin kasiklarini ilmakladikda yan va addim kasiyinin
yuxarisinda, bitiin eni boyu astardan 10 mm darinliyinda bosluq payi, yani gasma qoyulur (Sakil 2.7, ¢)
vo yaxud da astar gabaq hissaya oturdurulur.

e Salvarin arxa hissasinin hazirlanmasi. 9gar salvarin addim kasiyinda calaqg varsa, avvalca calaq
10 mm eninda tikisla calanir, sonra isa tikis acilir. Xtsusi va idman salvarinin, elaca da pambiqg parcadan
hazirlanan salvarin arxa hissasindaki addim kasiyinin calagl gapali va ya bagl tikisls islanila bilar. Sonra
gurasdirma amaliyyati aparilir. 9gar modelds salvar kemarinin uzunlugunu tanzimlamak l¢lin kemarcik
nazards tutulmusdursa, ona ¢artikla geyd edilmis qarsaq ila birlikds toqqa salinir va tikilir.

Salvarin arxa hissasina lazimi hacmli forma namlanib-isidilma amaliyyati hesabina verilir. Salvarin
model va konstruksiyasindan (dar, gen) asili olaraq hissalarin namlanib-isidilma amaliyyati, elaca da
salvarin asas hissasindaki amaliyyatlar mixtalif tarzds aparilir. Nimunavi konstruksiyali ve orta enlilikda
olan salvarin arxa hissasinin namlanib-isidilma amaliyyati bels yerina yetirilir:

e ol ila icra edildikda - arxa hissalar lz-lza qoyulub addim kasiyi isciya taraf va bel yerinin
kasiyi sol tarafa olmagla namlanib-isidilma amaliyyati aparilir (Sakil 2.7, a);

e omaliyyat zamani oturacaq kasiyi (asagidan) 20-30 mm dartilir;

e addim kasiyinin yuxarisinda amala galmis bosluq salvarin eninin yarisina gadar Gtilanib yox
edilir;

e dartilma va Utllanma salvarin arxa hissasinin har iki tarafinds eyni formada aparilir (Sakil
2.7, b);

e salvarin arxa hissasina tamamlayici forma verilir, sonra ayri-ayriligda har iki (Uz tarafi icari
olmagla) yan ve addim kasiklari barabarlasdirilir, gatlanir, hamin yerin yuxari hissasi
Gtdlanir va bosluqg yox edilir (Sakil 2.7, c).

Sakil 2.7 Salvarin qabaq va arxa hissalarinin islanilmasi
Cox ensiz modelli salvarin gabaq hissasina da miiayyan forma vermak lazimdir. Bu magsadla o,
yan va addim kasiyinin diz xattindan 12-15 mm asagi dartiimalidir. @maliyyat salvarin gabaq hissasinin
har iki tarafinda eyni vaxtda aparilir, alinmis forma méhkamlandirilir. Yan kasiyini dartanda addim kasiyi
toarafi hamar yatmalidir. Dartilmadan sonra gabaq hissanin kasiyi aralanir va sonraki amaliyyat har
birinds ayri-ayriligda aparilir. Qabaq hissanin Uz tarafi icari olmagla salvarin addim va yan kasiyi azaciq
barabarlasdirilir va iki gatlanir. Bu halda addim kasiyinin miyanga hissasi yan kasikden 12-20 mm arali
keg¢malidir. Sonra hissanin gati Gtilanir, diz xattindan balaga gadar olan bosluglar Gtiilanarak yox edilir
va hamar qat xatti alda etmakla salvarin gabaq hissasina lazimi forma verilir.
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Salvarin gabaq va arxa hissasinda namlanib-isidilma amaliyyati avadanliq olmadigi halda it ila
aparilir. Salvarin gabaq hissasindaki balaq tarafi va arxa hissasini Cs-371 KMD-4+22-105 H markali x{isusi
yastigl olan pnevmatik presda Gtiladikds (liz taraflari igari olmagla) presin xisusi formali alt yastiginin
Gzarina goyulur va preslandikdan sonra salvarin hissalarinda lazimi forma alinir.

Hazirda konstruksiyasi texnologiyali olan (bazan konstruksiyasi tikisli da deyilir) salvarlar
layihalandirilir. Burada namlanib-isidilma amaliyyatinin azaldilmasi, al islarinin masinla gérilmasi, daqiq
bicim alds edilmasi va bir névli hissalarin hazirlanmasi nazarda tutulur.

Yun parcadan olan salvarin hazirlanma prosesinds gabaqg ve arxa hissalarin takrar-takrar
Gtalanmasi onun keyfiyyatini kaskin azaldir. Bunun Uglin konstruksiyasi texnologiyal (tikisli) olan
salvarin hazirlanmasi lisulu sayasinda lazim olan xarici gériinUsli (arxa hissanin lazimi formaya salinmasi
Ugln xisusi amaliyyat aparilmadan) salvar keyfiyyatli alinir.

e Salvarin miyangasinin va kamar yerinin islanilmasi

Salvarin kamar yerini islamak Gg¢ln avvalca miyanca islanilmalidir. Miyancga asasan salvarin gabaq
hissasinda olur. Bazi modellarda miyanca yan tikisda da yerlasdirilir. Miyancanin islanilmasi Ggln ilgak
yeri (qulfik) va diyma yeri hazirlanir. Qulfik gabaq hissanin sol, dliyma yeri isa sag tarafina tikilir. Bu
amealiyyatlari aparmadan diymalanma yeri zancirbandla islanilir.

e ilgak yerinin hazirlanmasi

ilgak yeri calagh oldugda 7 mm enindsa tikilir, sonra tikis acilaraq Gtiilanir va saligaya salinir. ilgak
yeri xarici kasikboyu cevrilan tikisla universal masinda (xUsusi tartibatla) asas parcadan 1,5 mm kant
almagq Ugtlin va kasik 4-5 mm eninda icari gatlanaraq baxyalanir (Sakil 2.8, a, tikis - 1). Qulfik adi gaydada
hazirlandigda xarici kasikboyu astarla (z-liza qoyulub cevrilan tikisla 4-5 mm eninda islanir, sonra
cevrilarak saligaya salinir va astar terafden 2 mm masafada, asas parcadan 1,5 mm eninda kant
alinmagla baxyalanir. ilgak yeri izarinds kémakgi Ulgii ila ilgaklarin yeri va yonalisi geyd edilir. ilgak
ilgakyerinin qiragindan 10 mm arali xUsusi
masinda ilmaklanir (tikis - 2), ilgayin yonalisi
ilgakyerin kanarina nisbatan maili, yaxud ona
perpendikulyar olur. ilgayin uzunlugu dilymanin
diametrindean 5 mm artiq olmaldir. ilgayi
tartibatin kdmayi ila, onun yerini geyd etmadan da
ilmaklamak olar.

Salvarin gabaq hissasinin sol miyanga
kasiyina ¢evrilan tikisla astar calanir va eyni
zamanda kromka goyulur (tikis - 3). Kenar Gtiilanib
yatizdirihr va asas parcadan 4-5 mm eninda kant
alinir. Sonra hazir ilgak yerinin astarl toarafi
miyanca astarinin (izarina ela qoyulur ki, o ilgak
yerinin tikilmamis (icari kasiyi) kanarindan 4 mm
giraga cixmis olsun. Bundan sonra ilgakyerin icari
kasiyi miyancanin astari ila birlikds universal
masinda tartibatin kémayi ila hasiyalanir (Sakil 2.8,
a, tikis - 5) va vya ilgakyerin icari kasiyi xUsusi
masinda ilmaklanir (Sakil 2.8, b). Bu amsaliyyati
miyanganin astari ila birlikds 4 mm eninda ¢evrilan
tikislo da yerina yetirmak olar. Sonra hazir ilgakyeri Sakil 2.8 ilgakyerin islanilmasi
astar tarafdan Gtilanir. Bazak tikisi salvara kemar
kasiyindan baslayaraq asas parganin Ustiindan salinir (tikis - 6).
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ilgakyerinin astari gabagq hissa ils birlikds (biitév) bicila bilar (Sakil 2.8, b, ¢, ¢). Bela oldugda
ilgakyerinin xarici kasiyi c¢artikdan gabaq hissanin lz tarafine gatlanir (Sakil 2.8, b) va ilgaklar
ilmaklandikdan sonra (tikis - 1), o, ikinci ¢artikdan yenidan Gz tarafa gatlanir (Sakil 2.8, c) va ilgaklara
paralel astarla ilgakyeri universal masinda ilgaklarin arasindan 7-10 mm uzunlugunda irali-geri tikisla bir-
birina bandlanir (tikis - 2). Buhalda astarin xarici kanari ilgakyerinin kanarindan 5 mm qiraga ¢ixmalidir.
Sonra hazir ilgakyeri gabag hissanin icari tarafina gatlanir va Gtllanir. Kemar kasiyinda islanmis ilgakyeri
va astar 5 mm eninda tikisla bandlanir (Sakil 2.8, ¢, tikis - 3), sonradan (diiymalanma yeri hazir oldugdan
sonra) miyancga baxyalanir (tikis - 4).

ilgakyerini gabaq hissanin diz astari il birlikds da icra etmak olar (yiiksak gruplu parcadan
tikilan salvardan basqa). Bels olduqda, astar gabaq hissaya ilgakyeri hazirlandigdan sonra birlasdirilir.
ilgakyerinin xarici kasiyi gabaq hissanin sol tarafinin astari ila gabaq hissanin ¢artiyina gadar 4-5 mm
eninda qapall kasikli Ust tikisla, asas pargadan 1,5 mm eninds kant alda edilmakla tikilir. ilgakyeri
Gtalanir va ilgaklari yuxarida gostarildiyi kimi ilmaklanir.

Pambiq parcadan hazirlanan xlsusi va idman salvarlarinda ilgakyeri astarla, salvarin gabaq
hissasi ila birlikds va ya astarsiz bicila bilar.

e Diiyma yerinin islanilmasi

Diyma yeri calagli oldugda 7 mm enindas tikisla calanir, tikis acilib Gtllanir. Dliyma yerinin méhkam
olmasi ticlin ona yapisganli ara materiali va ya astar qoyulur, yaxud da korsaj lentiila islanir. Ara materiali
il astarin igari kasiyi birlikda ilmaklanir (Sakil 2.9, a) va ya dliyma yeri astarla gevrilan tikisla birlasdirilir
(Sakil 2.9, b, tikis - 1). DUyma yerinin xarici va asagl kasiyi astarla, ¢evrilan tikisla diiyma yeri tarafdan
islanilir (Sakil 2.9, a, tikis - 2). Asagi kiincdaki tikis payini 3 mm saxlamagla artiq hissa kasilir. Cevrilan
tikisla islonilmis diyma yeri Uiz tarafa cevrilir, asas parcadan kant alds etmakla ttdlanilir.
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Sakil 2.9. Ayri bigilmis diiyma yerinin islanilmasi

9gor diiyma yeri hazirlanarkan astar avazina korsaj lentindan istifada olunarsa (Sakil 2.9, d),
onda diyma yeri xarici kasiyi ¢evrilan tikisla (tikis - 1), onun asagi govsvari kasiyi ilmaklanmakla
islanilacakdir (tikis - 2). Dlyma yerinin xarici kasiyini korsaj lenta yapisdirici tikisla da baxyalamaq olar.
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Ayri bicilmis diiyma yeri salvarin sag qabaq hissasing,

diiyma yeri tarafdan, kemar kasiyindan baslayaraq (kamar P 2

kasiklarini barabarlasdirmakla) ¢artiys kimi calanir, bu halda I‘-CEE:—;::,‘ e}

diiyma yerinin astari kanarlasdirilir (bax: Sakil 2.9, c, d, tikis - | [ I = = i

3). Dlilyma yerinin calama tikisi Gttlanib agilir ($akil 2.9, ¢, d) i ! g ———

va ya utdlanib yatizdirihir (Sakil 2.9, c). N — _C:::
Dliiyma vyeri astarini bandlamak Ugiin diyma yeri N \:x -

tarafdan va ya gabaq hissadan astari diizaltmakle asagiya
kimi baxyalanir (Sakil 2.9, c, d, tikis - 4). Salvarin gabaq
hissasinda dliyma yeri bitév bigildikda va ya diuyma yeri  Sakil 2.10 Biitév bigilan dilyma yerinin
astari da qabaq hissa ilo birlikds bigildikde asagidaki islanilmasi

ardicilhgla islanir: dliyma yeri payinin xarici kasiyi astarliq

parcadan olan bir va ya iki gat gatlanmis kdba ila gevrilan tikisla islanilir (Sakil 2.10, a, b, tikis - 1), yaxud
da universal masinla qapal kasikli yapisdirici tikisls birlasdirilira bilar.

ogar diilyma yeri bir gat astarla islanilmis olarsa, diiyma altini méhkamlatmak li¢lin astarin icari
gatlama payini enli gotirmak lazimdir ki, o, diiymanin altina dissin. Astarin icari gati gabaq hissaya
kamar kasiyindan ¢artiya kimi baxyalanir (tikis - 2).

Dlymea yeri gabaq hissada astarla bitov bigildikda (Sakil 2.10, b) astarin gatlanma payi ¢artikdan
icari tarafa gatlanir ve onun icari kasiyi da icari gatlanaraqg salvarin gabaq hissasina baxyalanir. Bu
amaliyyat qatin ¢artiya mivafiq daqgig gatlanmasi yoxlanildigdan sonra icra edilir.

e Salvar miyancasinin zancirbandla islanilmasi. Bu Usulun tatbigi texnoloji amaliyyatin azalmasina
genis imkanlar yaradir. ilgakyeri va dilyma yeri hazirlamaga, ilgak agmaga va dilyma tikmaya masin talab
olunmur. Bunun sayasinda istifada olunan parca qatinin sayi azalir, govsaglar naziklanir va igtisadi fayda
alda edilir. Salvarin gabaq hissasinda ilgakyeri va diyma yeri ayri va ya bitov bicildikds das
zancirbanddan istifada edilir. indi asasan salvarin miyanca ,ilgakyeri, dilyma yeri va gabagq hissada cibin
kdbasi biitov bigilir. Ela bu sababdan da, bu név bigim konstruksiyasi texnologiyali hesab olunur.

Qabagq hissada ilgakyeri va diiyma yeri biitov bigilan miyanganin zancirbandls islanilmasi Sakil
2.10-da gostarilmisdir. Zancirbandin taraflari ayri-ayriligda ilgakyerina va diyma yerina baxyalanir (tikis
-1va2).

Yaxud sag terafde diyma vyerinde kamar
kasiyindan miyancanin asagi hissasindaki ¢artiya gadar
diyma yeri payinda darinliyi 4-5 mm olan gasma
dizaldilir, zancirband lenti hamin gasmaya qoyulur va
gasma qgatindan 1-2 mm eninda, kamar kasiyindan
baslayaraq asagidaki ¢artiya kimi baxyalanir. Zancirband
lentinin kamar kasiyindaki ucu, gabaq hissanin astari
kamar kasiyinden 5 mm eninda universal masinla
bandlanir. Yaxud diyma yerinin igari kasiyina gevrilan
tikislo astar calanir. Bu halda kemarin ucu da hamin
astarla gevrilan tikisla islanilir. Astar tz tarafa gevrilir. Bu
qayda ila sol taraf da islanir va ya sol tarafda ilgakyerinin Sokil 2.11 Qabaq hissada qulfik va
icari kasiyi hasiyalanir (Sakil 2.11, tikis - 4). Sonra kemar ~ @Uyma yeri butov bicilon diymalonma yerinin

.. . . zancirbandla iglanilmasi

calanir. Diymsalanma yerina metal garmaq va ilgak

sixilaraq barkidilir. Diyma vyeri va ilgakyeri kamarla

birlikda hasiyalanir (tikis - 3, 4). Qabaq hissanin sol tarafi (ilgak yerini avaez edan yer) ela qatlanir ki,
zancirband lentinin digli tarafi ila qatin arasinda 15 mm masafa qalsin, sonra baxyalanir (tikis - 5). Bu,
ham da bandlama tikisi olur. ilgakyeri va dilyma yeri ayri bicilmis diiymalanma yerinds zancirband lenti
bu ardicilligla (Sakil 2.12) islanilir: rulondan (va ya hazir zancirband) yonaldici vasitasi ila galan
zancirband ilgakyerina Uz tarafina Uzlasagl baxyalanir (Sakil 2.12, a), zancirband lentinin o biri tag
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diiyma vyerinin igari kasiyina tzlyuxari universal masinla baxyalanir (Sakil 2.12, b, tikis - 1). Sonra
zancirband lenti agilir (aralanir), diiyma yeri astarinin i¢ari kasiyi parca olmayan ara materiali ils birlikda
hasiyalanir (Sakil 2.12, tikis - 2). Diyma yerinin xarici kasiyi astarla ¢evrilan tikisla islanilir (tikis - 3). Sonra
cevrilarak tikis saligaya salinir, diiyma yerindan 1-2 mm eninda kant alda etmakla baxyalanir (tikis - 4).

Sakil 2.12 Ayri biGilmiy ilgak va dilyma yerinin iglanilmasi, zancirbandla yigilmasi

Diiymalanma yerinda hissalar asagidaki ardiciligla birlasdirilir: salvarin sol gabaq hissasina
tartibatin kdmayi ila ilgakyeri zancirband lenti ila birlikds 2 mm eninda eyni vaxtda calanir (Sakil 2.12,
tikis - 1). Lent eyni zamanda calandigi gin ilgakyerinin calanma tikisinin sonradan baxyalanmasina
ehtiyac galmir. ilgakyerinin galinhgini azaltmaq ticiin onun calanma tikisi Gtiilanib acilir ve Gtiilanarak
yatizdirihir. ilgakyerinin tizerindan vurulan bazak baxyasi kemar yerina birlasdirildikdan sonra icra edilir
(Sakil 2.12, tikis - 2).

Diiyma yeri salvarin sag gabag hissasina, miyancanin asagi hissasindaki cartiys miivafiq olaraq
yerlasdirilib barkidici-ilmaklayici masinla calanir (Sakil 2.12, tikis - 3). Sonra salvar gevrilir, diyma yeri
astari saliga ile 2 mm eninda tikisla baxyalanir (tikis - 4). Bu amaliyyat salvarin kemari islanildikdan sonra
icra edilir.

Salvarin orta kasiyi barkidici tikisla islandikdan sonra zancirbandin asagi tarafindaki ucundan
(xUsusi tartibatin kdmayi ila) zencirbanda bandkecirilir, sonra zancirbandin taglar bir-birina bandlanir
va zancirbandin bandi asagi-yuxari harakat etdirilmakla keyfiyyati yoxlanilir.

e Cins par¢adan hazirlanan salvarda dilymalanma yerinin zancirband lentls islanilmasi

Duymalanma yerini bu variantda isladikda zancirband yigilmis, qulfik va diiyma yeri isa ayri
bigilmis halda olur. Diyma yeri zancirbandin lentinin kanarindan 3 mm masafadan ikiiynali masinla
baxyalanir. Dlyma yeri uzununa iki qatlanir, kasiklari barabarlagdirilir, hamin kasiyin izarina zancirband
lenti Giziiasagl gqoyulur va birlikda ilmaklanir. iimaklemani asanlasdirmagq liciin zancirbandin bandi lazimi
istigamatda harakat etdirilir (Sakil 3.363, a). Sonra ilgakyerin xarici kasiyi ilmaklanir. Dlyma yerina
calanmis zancirband lenti ¢artiya mivafig olaraq ilgakyeri ilo Uz-iza qoyulur, ilgakyerina tikilacak
zancirband ikiiynali maginla tesmanin kanarindan 3 mm masafadan baxyalanir (Sakil 2.13, b).

Sakil 2.13 Cins par¢adan hazirlanan salvarin dlymalanma yerinin islonmasi
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Dlymsa yeri salvarin sag qabaq hissasina tartibatli universal masinla 2 mm eninda kasiyi qapali
gatlama tikisla baxyalanir (Sakil 2.13, c, tikis - 1). ilgakyeri salvarin gabaq hissasinin sol tarafina eni 2
mm olan gapali kasikli yapisdirici tikisla calanir (tikis - 2), diymalenma yerinda kasiyin cartiyi
daqiqglasdirilir va salvarin sol gabaq hissasinda ilgakyerinin (st bazak tikisinin (baxyasinin) yeri
miiayyanlasdirilir. Dliiyma yeri icari tarafa qatlanir, ikiiynali masinla bazak tikisi ilo baxyalanir (tikis - 3).
Qabaq hissalarin orta kasiklari, salvarin sol gabaqg hissasinin kasiyini qatlamagla ikiiynali masinla
yapisdiric tikisla birlasdirilir (tikis - 4). Miyanganin sonuna Uz tarafdan bandlayici masinla iki band
vurulur (tikis - 5).

e Salvarin asas hissalarinin birlagdirilmasinin bazi xiisusiyyatlari

ilgakyeri salvarin gabagq hissasinin sol tarafina birlasdirilmazdan avval sol tarafinds miyancanin
kanar astarla gevrilan tikisla 5 mm eninda islanilir. Miyanca qatina yapisqanh kromka goyulmadiqda,
ona astarla birlikda azaciq dartiimagla katan kromka tikilir.

ilgakyeri astarin iizarina ela goyulur ki, onun xarici kanari astarin tikisinden 2 mm-a gadar
kanara ¢ixsin. Sonra ilgakyerinda ilgaklarin arasi ila 7-10 mm uzunlugunda Ug dafs takrar tikislo astara
bandlanir. Band tikisi ilgayin yonalisina paralel olmalidir (Sakil 2.14, a, b).

Miyancanin astarina bandlenmis ilgakyeri icari tarafs gatlanir va salvarin gabaq hissasinda 2
mm kant alda edilmakla Gtilanir. Miyanca gabaq hissa va ya qulfik tarafdan sablonla, yaxud lgi ila
geyd edilmis xattin Ustu ils tikilir.

igari kasiyi cevrilan tikisla islanilmis ilgakyerindan istifads edildikde miyancanin astari igari
tarafa qatlanir va Utllenir. Bu zaman ela etmak lazimdir ki, miyanga astarinin baxya tikisi salindigda
onun altina dissiin. ilgakyerinin astara bandlanmasi ve miyanca baxyasinin salinmasi isa yuxarida
gostarildiyi kimidir (Sakil 2.14, c).

ilgakyeri salvarin gabaq hissasinin astarinda hazirlandigda da miyanca astarina tikilib gatlanir va
Gtalanir. Sonraki amaliyyatlar yuxarida gostarildiyi gaydada icra edilir.
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Sakil 2.14 ligakyerin miyangaya birlasdirilmasi Sakil 2.15 Diiymayerin miyangaya birlasdirilmasi

Pambiq parcadan hazirlanan xiisusi va idman salvarindanda astarla bitov bicilan ilgakyeri
miyancanin astarina birlasdirilir. Qabaq hissa ila biitdv bicilan ilgakyeri va miyanca astarinin kasiklari
xUsusi tartibatin kémayi il icari gatlanir, miyanga astarinin gatlanan kanarindan 1-2 mm masafada
tikilir. Daha sonra, ilgakyeri miyanca astarinin lzarina ilgaklarin arasi ila bandlanir va yuxarida
gostarildiyi kimi baxyalanir (Sakil 2.14, ¢).

Dlyma yeri salvarin gabaq hissasina diiyma yeri tarafdan 7 mm eninds tikisls, kemar kasiyindan
baslayarag miyancga kasiyinin ¢artiyina gadar tikilir. 9gar saat cibi sag tarafda olacaqdirsa, onda cibin
astari da tikilir. Sonra dilyma yerinin tikisi acilir, yaxud diyma yeri tarafa Gtulanir (bu halda miyanca
ilmaklanmir). Pambiq parcadan hazirlanan salvarin dilyma yerinin tikisi saligaya salinir va diiyma yeri
tarafa qgatlanir (Sakil 2.15, b, ¢).

Dlyma yerinin astari gabaq hissadan va ya dilyma yerinin tikisindan 1 mm arali bandlanir.
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Dldymsa yeri araqati materiali isladilmadan hazirlandiqda astar icari tarafa gatlanir, Gttlanir va
astarla birlasan tikisinden 1-2 mm masafada (astarla diyma yerinin arasina aragati materiali
goyulmagla) baxyalanir. Ag parcadan olan salvarlarda diyma yeri aragati material islatmadan da
hazirlanir.

o Bel kasiyina kamarin birlagdirilmasi

Salvarin kemari astarla va astarsiz korsaj lenti va aragati materiali ila hazirlanir. Astarliq kimi agiq
rangli pambiqg ve ya ipak parcadan istifads edilir. Kemarin saxhigini artirmaq vea astarina mohkamlik
vermak U¢lin ona katan va ya bez parcadan aragati goyulur. Bunun licin modela miivafiq olaraq salvarin
kamari calagla bigilir. Astar bir va ya iki hissadan ibarat olur.

Pambiq pargadan tikilmis salvarin astari asas parganin 6ziindan da ola bilar. Salvarin beli ayr
bicilmis kamarla islanildikds, asasan, xlsusi korsaj tesmadan istifada edilir. Yaxud avvalcadan xisusi
hazirlanmis korsajdan (astarla va araqati materiali ila birlikda hazirlanmis) istifada olunur.

Kamarin uzunlugunu tanzimlamak Uglin rezin lentdan va kemarcikdan da istifads edilir. Bunun
Uglin salvarin kamari bigilanda onun calaq tikisi modela miivafig olarag arxa hissanin garsaq tikisinin
barabarinda, gabaq hissanin garsaq ve gasma saviyyasinda va yan tikisde muayyanlasdirilir.

Calaglar kemara 7 mm eninda tikisla calanir. Bu halda, kemarin va calaglarin naxislan (agar
varsa) bir-birina uygunlasdirilir, calaqg tikisi agilir va ondan 2 mm arali bandlanir. Bandlama tikisi
salindigda kamarin i¢ari tarafindan onun eninda 30 mm uzunlugunda asas parcadan hissa qoyulur.

Kamari salvarla birlasdirdikdan sonra keamar calaginin tikisi kemarciyin eni gadar sokilir va
kamarciyin tikilmasi l¢ln yer acllir.

Kamarin calaginda kamarcik Uglin agiq yeri kemards ilgak agmagla da islamak olar. Bu halda,
xtisusi masinda ilmaklanmis ilgayin uzunlugu kamarciyin enina barabar olmalidir. ilgak ilmaklandikda
mohkamliyini artirmaq Ugln ona igari tarafdan pambiq pargadan nazik hissa (bez, kolenkor) qoyulur.
Onda parga qiriginin aris sapi ilgayin agiglhigina paralel yonalmalidir. Rezin lentli kemarcik salvarin igari
tarafina ¢ixarilmali oldugda kamarin astarinda miayyan edilmis yerda ilgak ilmaklanir.

Rezin lentli kemarcik kemardaki agiqligdan kecirilarak orta tikisa dord irali-geri tikisla bandlanir.

Kamar salvarin bel kasiyina ikiiynali xtsusi masinla birlasdirildikda avvalca ilmaklayici va ya
universal masinda 4-5 mm eninda seyrak tikisla, yarim-kamar hissalari va ya bu magsadla bigilan bitov
kamar lent kimi birlasdirilir. Pambiq parcadan olan salvarlarin yarim-kemarlarinin orta kasiyi azt 10 mm
tikis payi saxlamagla tikilir.

Salvarin yan va addim kasiklari, kemar kasiyi va ¢artiklari barabarlasdirilmakle gabaq hissa
tarafdan barkidici tikisla 10 mm enindsa tikilir. Pargada ifligi (diiz bigimli geyimlardsa) naxis olduqda, diz
xattindan asagl gabaqg va arxa hissada onlarin simmetrikliyi gdzlanilmalidir. Salvarin asas kasiklarinin
barkidici tikisla va sonradan hazir hissani dast halinda yigan yarimavtomat masinda islanilmasi
maslahatdir. Bu halda mamulatin keyfiyyati yaxsilasir, amak mahsuldarhigl artir. Bundan basqa,
yarimavtomat masini istifads etdikda salvar balaginin kasiklarini hamarlamaga ehtiyac galmir. Bu halda,
yan va addim tikisi islanmazdan avval tesma yalniz arxa hissanin balagina tikilir.

Tikis Gtl, PPU-1-02+PBS-Q+UP-1 va ya basqga markali xiisusi yastigli presla agilir. Pambiq
parcadan hazirlanan xisusi va idman salvarlarinin addim kasiklari 7-8 mm eninda tikilir, eyni zamanda
kasik ilmaklanir, bagh va yaxud gapali tikisla, ya da bayag: tikisli xlisusi masinda bagh kasikli yapisdirici
tikislo icra edilir.

Kamar birlasdiriimazdan avval isi asanlasdirmaqii¢lin eyni zamanda yan cibin, saat cibinin va
gabaq hissanin astari (astarli salvarda), elaca da onun gasmalari gabaqg hissanin bel kasiyina 5 mm
eninda tikilir. Yun pargadan hazirlanan kisi salvarlarinin kemarini korsaj lenti ils isladikda 852x32 sinif
ikilynali masindan, salvar pambiqg par¢cadan oldugda ise 852x38 sinif ikiiynali xlisusi masindan istifada
edilir (Sakil 2.16, a). Bunun Ugiin kamar, korsaj lenti va ya astar gabagqcadan kaseta dolanmalidir.
Kamarin yuxan va asagi kasiyi xlsusi tartibatin komayi ila 7-10 mm eninda i¢ariya qatlanir(bax. Sakil
2.16, b, tikis - 1). Kemar, korsaj lenti (va ya astar) va kemar korpusinin (agar modelda varsa) uclan 2-4
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mm boslug payi saxlamagla bel yerina eyni zamanda tikilir. Kemardan astar tarafs 1-2 mm eninda kant
ahinir (Sakil 2.16, a, b). Kamar astarliq parga ila hazirlandigda astarin yuxan va ya asagi kasiyi kamarin
0z0 kimi icari gatlanir. Kemarin ucu 7 mm eninda cevrilan tikisla islanilir va iz tarafa cevrilarak Gtdlanir.
Bu halda cevrilan tikis kemarin (uzununa istigamatda) ortasina diismalidir. Bundan sonra kemarin ucu 2
mm masafada iki irali-geri tikisla universal masinda barkidilir, yaxud ona xisusi bandlayici masinda band
vurulur. Kemarin bir ucunda, modelda nazarda tutuldugu halda isa har iki ucunda ilgak acilr (Sakil 2.16,

a).

Sakil 2.16 Salvarin bel kasiyinda kamarin islanilmasi

Kamar salvarin bel kasiyina taraf yatirdilir. Kemarin yuxan kasiyi 7 mm eninda icariya gatlanir,
lizarina korsaj lenti qoyulur va yuxan tarafden 1 mm arali tikilir. Kemardan 1-2 mm eninda kant
dizaldilarak kamar tikisindan 2 mm yuxan Gz tarafdan baxyaladiqgda korsaj lentinin asagi kasiyi do ona
birlasir (Sakil 2.16, b, tikis - 5). Kemarin uclan ikiiynali masinda birlasdirilan kemarda oldugu kimi islanilir.

Kamar salvara birlasdirildikda kérplinin asagi ucu (¢artiklara mivafiq) kemarla arxa va qabaq hissalarin,
yuxan ucu isa kamarla kemar astarin arasina qoyularaq (boslug paylr qoymagla) onlarla birlikda tikilir
(Sakil 2.16, a, korpl-2). Bundan basga, koérpu enli oldugda onun yuxan ucu i¢ari gatlanir, kemarin yuxan
kanarina liz tarafdan, Ug tokrar tikisla universal masinda, ensiz oldugda isa*har iki ucu bandlayici xtsusi
masinda barkidilir. Kemari baglamagq Ug¢lin (kemar salvarin yuxan kasiyina birlasdirildikdan sonra) onun
ucunda xisusi alatla garmaq va ilgak goyulur. Qarmaq kamarin sol hissasina astar tarafdan, cevrilan
tikisdan geydirilarak sablon vasitssila onun ucuna bandlanir. ilgak isa kamarin sag hissasins iz tarafdan
govyulur va astar tarafdan metal I6vha ila barkidilir (Sakil 2.17).

e Salvarin orta kasiyinda tikis payi cox enli saxlanildiqda oturacaq tikisi agilir va korsaj lentinin ucu
icori gatlanir (Sakil 2.17). Bu zaman o, tikis payinin altina diismalidir. Sonra hamin yer xisusi masinda
bandlanir. Kemar va korsaj lenti biitov oldugda onlar tikis payinin eni gadar kamarin igina yatirdilir va
yuxanda gostarilan gaydada islanilir.

Salvarin orta kasiyi ikiiynali zancirvari bir tikisli 976-1 sinif masinda va ya universal masinda iki
tikislo (aralarindaki masafa 1 mm olmagla) sol yarimhissa tarafdan tikilir. Tikis miyanca ¢artiyindan
baslanir va bel kasiyina qadar davam etdirilir. Tikis prosesinda kasik dartilir va miyanca ¢artiyi, addim
tikisi, arxa hissa calaginin tikisi bir-birina barabarlasdirilir. Tikis payl 10 mm olmalidir. Yun parg¢adan olan
kisi salvarinin orta kasiyinin yuxan hissasindas tikis payi (har tarafda) 20 mm saxlanmalidir. Bazan orta
tikisin icrasinda bir tikisdan da istifada edilir. Onda makika 10 Ne-li, iynaya isa 6 tagh 30 Ne-li sap salinir.
Orta kasik birlasdirilarak tikildikdan sonra miyanganin uzunlugu muayyanlasdirilir. Qulfik diiyma yerinin
Ustlina goyulur. Miyancanin igari tarafina licbucaq saklinda bigilmis bandalti goyulur (gabaq hissa
astarsiz olduqda) va oturacaq kasiyi ila birlikda universal masinda tikilir. Tikislar xUsusi taxta yastiq
Ustlinda va ya xususi yastigl presds, miyanca yerindan baslayaraq agilir va Gtllanir. Miyanganin qévsvari
kasiyindan 5 mm yuxaridaki hissasi universal masinda irali-geri tikisla barkidilir. Sonra oturacaq tikisini
(miyanga tarafindan) 6rtmak ligln icari tarafdan romb saklinda bigilmis va kanarlari ilmaklanmis
(hasiyalanmis) parca - “ley” qoyulur. “Ley”in korbucaqli taraflari addim tikislarina, itibucaqgl taraflarinin
biri miyanc¢a bandina, digari isa oturacaq tikisina bandlanir. @maliyyat universal masinda va ya xisusi
bandlayici masinda yerina yetirilir.
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Pambiq parcadan hazirlanan xisusi ve idman salvarlarinin oturacaq kasiyi gapali va ya bagl
tikisla, gisa salvarlarda isa barkidici-ilmaklayici tikisli masinda islanila bilar.

Kamar kasiyi ardicil-paralel tsulla islanildikda kemar va korsaj eyni vaxtda birlagdirilir.

Sakil 2.17 Salvarin kamar kasiyinda orta tikisin islanilma dsullari

e Salvar balaginin islanilmasi

Salvar balaginin gatlanma payinin islenilmasi iclin onun sag va sol balag Ust-lGsta goyulur,
addim va yan tikislari barabarlasdirilir. Miyanga yerinin kanar, kemarin yuxan kanar va salvarin orta tikisi
dizaldilarak saligaya salinir. Balagin kasilacak yeri va gatlanma payinin xatlari addim va yan tikislori
tarafdon Uilgl vasitesila geyd edilir. Artig yerlar hamin xatt boyu gayci va ya xlisusi aparatla, ya da
mexaniklasdirilmis bicagla kasilir. Dagiq bicimda va islonilma prosesinda texnologiyanin talabi tam
yerina yetirildikda salvarin balagini kesmaya (hamarlamaga) ehtiyac galmir.

Balag kasiyindaki saplarin sékilmamasi lgln o, ilmaklanir (Sakil 2.18, c) va ya koéba il
hasiyalanir. Balagin méhkamliyini artirmagq Ug¢lin onun gatlanma payina daira boyu xiisusi tesma tikilir
(Sakil 2.18, a, b, ¢). Bu zaman o, balagdan 1-2 mm kanara ¢ixmahdir. Addim kasiyinda galinlig alinmasin
deya tesmanin ucu addim kasiyindan 10-15 mm arxa hissa tarafdan baslanmalidir. Tesmanin uclari 10-
15 mm uzunlugunda Ust-Gsta goyulur, 5-7 mm icari gatlanir va dizbucagh saklinda tikilir. Qatlanma
payinin kasiyi geyd edilan xattdan gizli tikisli xisusi masinda i¢ari tarafdan basdirilir. Balaq kasiyi xlsusi
tesma (va ya koba) ila islenildikda onun yuxan kanarindaki basdirma amaliyyati da kasiyi ilmaklanan
balagda oldugu kimi aparilir. Koba astarliq parcadan goyuldugda 5-6 mm eninda ¢evrilan tikisla islanilir.
Sonra kdbanin kasiyi 7 mm i¢ari gatlanir va gizli tikisli xtisusi masinda basdirilir.

a b

Sokil 2.18 Salvann balaginin islanilmasi

Balag manjetli olduqgda (Sakil 2.18, a) ona 1-2 mm kanara ¢ixmagla 5-7 mm masafada tesma
tikilir. Sonra balaq geyd edilmis xatdan icari gatlanir va universal masinda tesmanin giragindan 1-2 mm
arali tikilir. Tesmanin galin kanari eyni 6l¢lids, kant saklinda manjetin gatlanma payindan 1-2 mm kanara
cixarilir. Manjet salvarin iz tarafina gatlanir va kéklanir.

Pambiq pargadan hazirlanan salvarin balagina tesma tikilmir. Balaqg kasiyi gatlayici alatin komayi
ila va ya alla geyd edilmis xatdan 10 mm icari gatlanir. Ondan 1 mm arali (bu zaman yan va addim tikisi
bir-birina uygun galmalidir) tikilir. sasan pambiqg pargadan olan salvarlarda manjet ikigat oldugu tgin
gatlanma payina 25 mm alava edilir. Manjet salvarin balagi Uiz torafa gatlanmagla alinir. Manjetin eni
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modelin texniki tasvirinds gostarildiyi kimi olmahdir (Sakil 2.18, a). Manjet yan va addim tikisina
universal masinda iki irali-geri tikisla, 10 mm uzunlugunda bandlanir. Yamsaqg (manjetsiz) balagda yan
kasiklari birlasdirildikda ¢artiklar arasindaki masafa tikilmamis saxlanilir. Sonra yan tikis agilir va Gttlanir.
Balag geyd edilmis xatdan Uz tarafa qatlanir (yuxari va asagi ¢artiklari gbzlomakla) va cevrilan tikisla 10
mm eninda islanilir. Yan kasiyin kiinclarindaki artiq hissa kasilir, tikis saliqaya salinir, kiinclari cevrilarak
dizaldilir. Balagin gatlanma payinin kasiyi 10 mm igari gatlanaraq universal masinda tikilir. Qalin
parcalardan hazirlanan salvarin balagi kéba ila xtisusi tartibatli universal masinda hasiyalanir va ya xisusi
masinda ilmaklanir. Tikis gatlanma yerindan, yaxud hasiyanin kanarindan 1-2 mm va ya ilmaklanmis
kanardan 5 mm arali salinir. Yamsagin kanari xtisusi va ya universal masinda ikigat tikisla (salvarin
balagina paralel, 10 mm uzunlugunda) bandlanir.

Cins, garisig va pambiq pargadan hazirlanan salvarin balagi manjetsiz islanir. 9gar salvar sarbast
uzunlugda (skala-boy 6l¢lsii nazaras alinmadan) hazirlanirsa,onun balaq kasiyi yalniz ilmaklanir. Bitilin
basqa hallarda salvarin balagi miayyanlasdirilmis ends icari gatlanir, kasik yenidan i¢ari gatlanmagla
gapali kasik kimi basdiriimagla, hasiyalamakls, ilmakleanmakla takrar gatdan 2-3 mm masafads
baxyalanir. @maliyyat ikiiynali va ya biriynali makik toxunmali masinla aparilir.
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2.3.2. Talabalar ticiin faaliyyatlar
e Qruplara béliiniin, har grup ayriligda salvarin hazirlanma ardicilligini ag kagizda yazsin.

Sonra kagizlari I6vhaya barkidin. Lider nimayandalar taqdimat etsin.

e Har grup qarsi grupa salvarin hazirlanmasi movzusuna aid suallar hazirlayib versin.

e Hor qrup ayriligda salvar va atayin hazirlanma qgaydasinin oxsar va fargli cahatlarini
yazsin.

e Bir grup salvarin miyangasinm va kemar yerinin islanilmasi, digar qrup isa bel kasiyina
kamarin birlasdirilmasi hagqinda taqdimat hazirlasin.

e Rol oyunlar vasitasila salvarin balag kasiyinin miixtalif gaydalarda islanilmasi va bu
gaydalarin secimi zamaninayin asas gotlrilmasi hagqinda danisin.

e Roloyunlari vasitasilshar grup garsi qrupun geyindiyi salvarin hazirlanmasi hagqinda
danissin.

S Zl 2.3.3. Qiymatlandirma
Asagidaki giymatlandirma meyarina asasan giymatlandiracaksiniz:

“Kisi va gadinlar liglin miixtalif modali salvarlari texnoloji ardicilliga asasan hazirlayir”

e Salvarin hansi hissalari var?

Kisi va gadin salvarlarinin hazirlanma ardicilliginda farq varmi?

Kisi va gadin salvarlarinin hazirlanmasi zamani 6l¢li gétiirmada hansi farglar var?
e Konstruksiyasina géra hansi salvar modalarini taniyirsiniz?

e  Cins salvarlarda baglama yeri neca hazirlanir?
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e Salvarin arxa hissasina lazimi hacmli forma nayin vasitasila verilir?
e  Salvarda baglama yeri neca islanilir?

Salvarin bel yerinin kamarla islonilmasini izah edin.

Salvarin bel yeri kemarsiz neca islanilir?

Salvarin balaqg kasiyi manjetla neca islanilir?

Salvarda hansi ciblardan istifada edilir?

2.4.1. Muxtalif cesidli ataklarin texnoloji hazirlanma qaydalarini sadalayir

° otaklarin hazirlanmasinin texnoloji ardicillig

otak - gadin kostyumunun ayrilmaz hissasidir, asasan jaketin parcasindan tikilir.
Onlar bir-birindan modellarinin mixtalifliyina gora farglanir: diiz, klyos, balagi
dar, yamsaql, gasmali, gircinli, btizmali, cibli, bir, iki, (¢ va ¢oxtaxtall (tikisli)
olur. Sapin soékilmamasi lc¢lin atayin kasiklari xisusi masinda ilmaklanir.
Yigmalarin tikisi geyd edilan xatt boyu, yuxari kasikdan baslayaraq asagiya
dogru getdikca tadrican ensizlasdirilarak yox edilir va sonu barkidilir. Qasmalar models uygun olaraq
acihir ve ya bir tarafa Gitlilanarak yatirdilir, sonlarinda amals galan bosluglar Gttlanib aradan qaldirihr.

e 9tayin hazirlanma ardicilhig
1. Bigilmis hissalarin yoxlanilmasi. 2. Simmetrik hissalarda xattin bir hissadan digarina ké¢lrdilmasi. 3.
Hissalarin kasik kanarlarinin hazirlanmasi. 4. Qarsaqlarin, gatlamalarin, bazak tikislarinin va elacads,
ciblarin hazirlanmasi, hissalarin birlasdirilmasi. 5. Baglama yerinin hazirlanmasi. 6. 9tayin asagi kasiyinin
hazirlanmasi. 7. 9tayin yuxan kasiyinin hazirlanmasi. 8. otakds son tamamlama islari.

o 9tayin bicilmis hissalari
9sas parcadan bigilmis hissanin sayi atayin modelindan asilidir. ©gar atak astarla hazirlanirsa, o,
asas parganin rangina uygun secilmalidir. ©tayin hazirlanmasi l¢lin asagidaki bicilmis hissalar lazimdir:
birtikisli atak tg¢lin - asas pargadan bir hisss; ikitikisli atak lgln - iki hissa; Ugtikisli atak Gg¢lin isa Ug hissa
bicilir va s. , korsaj lenti - 1, asilgan - 2, astar - 1. ogar atak koketkali va ya ciblarladirsa, modeldan asili
olaraq bu hissalar da bigilmalidir.

e dtayin dilymalanma yerinin islonilmasi

otayin belini baglamaq lclin onda diymalanma yeri hazirlanir. Diymalanma yeri models
miivafiq olaraq gqabaq va arxa taxtada, tikisds, gasmada va ya xisusi kasikda ola bilar. 9tayi baglamaq
G¢ln garmag-ilgakdan, basma diiymadan, ilgak diymadan va zancirbanddan istifada edilir.

Dlaymalanma yerinin uzanmasinin garsisini almagq lG¢ln onun st hissasinda gatlanma xatti icari
torafdan komakgi Ulgl ilo qeyd edilir (Sakil 2.19, a). Ondan 2 mm arali miiayyan gadar dartiimagla
yapisganli kromka qoyulur, yaxud yapisgansiz kromka va ya ara materiali (kanarindan 2 mm arali)
universal masinda tikilir. Qatlanma payinin kanarina astarliq par¢adan kéba qoyulur, 4-5 mm eninda
cevrilan tikisla islanilir va onun igari tarafina gevrilir. Bununla da 4-5 mm eninda kant alinir. Kanti daimi
bandlamak Ug¢lin gevrilan tikisin yanindan yeni tikis salinir. Bu halda, ara materiali da hamin tikisin altina
disir. Pambiq parcadan hazirlanan-atakdadiymalanmsa yerinin gatlanma payr 7 mm icari gatlanir va
ondan 2 mm masafadan tikilir. 9tak kamarsiz oldugda diymalanma yerinin gatlanma payl onun
icarisina gatlanir va yuxari kanari ¢artik yerina gadar 7 mm eninda gevrilan tikisla universal masinda
tikilir, kiinclari Gz tarafa gevrilir, diizaldilir, alda diz tikisls va ya zancirvari tikisli xisusi masinda koéklanir
va icari tarafdan Utllanir.

Diymalanma yerinin alt hissasinda gatlanma payinin kanarina astarliq par¢adan kdéba qoyulub
cevrilan tikisla 4-5 mm eninda tikilir. K6ba kasiyinin kanarindan 4-5 mm eninda icari gatlanmagla kant
alda edilir va universal masinda cevrilan tikisin yanindan tikilir. Astarliq parcanin icari kasiyi 10 mm
eninda i¢ari gatlanir va ondan 2 mm masafada universal masinda islanilir. 9tak diiymalandikda bu tikis
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Gz torafdan gorlinmamalidir. Astarliq parganin icari kanarini gizli tikisli xtisusi masinda da basdirmaq
mUmkanddr.

otak pambig pargadan tikildikds diymalanma yerinin alt hissasinin igari tarafina pambiq
astarlig parca qoyulur va cevrilon tikisla 4-5 mm eninda islanilir. Sonra tikis dizaldilarak asas
materialdan 1-2 mm kant alinmagla diiymalanmayerinin kanari 2 mm masafadan tikilir.

otok taxtalarinin kasiklari barkidici tikisla qabaq hissa tarafdan birlasdirilir. Sonra tikis acilir va
ya bir tarafa Gtllanarak yatirdilir. Diymalanma yeri asagi kasiklardan 10 mm yuxari universal masinda
g takrar tikisla enina bandlanir. Qatlanma payinin kanari modela miivafiq olaraq baxyalanir va ya alda
gizli “iynadal” tikisla bandlanir. 9tak gasmali oldugda onun baxyasinin eni diymalanma yeri baxyasinin
eninda olmahdir. Diymalanma yeri Uz va igari tarafdan Utllanir. Dliymalanma yeri zancirband ila
hazirlandigda alt geyimlara ilismamasi l¢lin onun altina qoruyucu planka goyulur. Planka 80-90 mm
eninda aris sapi boyu bigilmis astarliq pargadan, lizli iss asas pargadan hazirlanir. Uzunlugu diiymalanma
yerinin uzunluguna barabar olan qoruyucu planka asas va astarliq parcadan oldugda materiallar (iz-tiza
goyulur, kasiklari uygunlasdirilir, yuxari va kanar tarafi gevrilan tikisla birlasdirilir. Sonra Gz tarafa
cevrilir, asagi ve icori tarafinin kasiklari ilmaklanir. Qoruyucu planka astarliq parcadan olduqda bitov
bicilir va iz tarafi igariya olmagqgla qatlanir. Yuxari va asagl kasiklari gevrilan tikisla islonilir, Gz tarafa
cevrilir va igari kasiyi ilmaklanir.

otak arxa ve gabagq taxtal bicilanda diymalanmsa yerinda zancirband tikmak U¢lin gatlanma
pay! saxlanilir (Sakil 2.19, c). Taxtalar birlasdirilarak tikilir, sonra hamin tikis yanlara acilir va eyni
zamanda diymalanma yerinin Uist gatinin payi da gatlanaragq tllanir. Zancirbandin tesmasinin bir tarafi
diymalanma yerinin Ust gatinin payina, ikinci tarafi isa alt gatin payina birlasdirilir. Bu halda o,
diymalanma yerinin alt gati ile goruyucunun arasinda yerlasdirilir. Diymalanma yerinin kanari
baxyalandigda tesmanin ikinci tarafi do birlasdirilir. Modelds baxya nazarda tutulmadiqda, tesmanin
kanari goériinmaz tikisla alds, yaxud xiisusi masinda bandlanir. Diymalanma yerinin asagl ucunda qalan
hissa isa i¢ari tarafdan iki enina tikisla barkidilir.

Sakil 2.19 atayin bel yerinin islanilmasi

Gorinan zancirband tikilacak atak taxtalarinin yan kasiklari tikildikdan va acilib Gtlilandikdan
sonra atayin igari tarafina (lUzl icari olmagla) yonaldilir, Gtlilanmis dliymalanma yerinin gatlanma
payinin va tikis payinin altina qoyulur va gatlanma payinin kanarindan 5 mm arali tikilir. Zancirbandin
tesmasinin asagl ucu i¢ari gatlanaraq bandlanir.

e Otayin bel yerinin iglanilmasi
otayin bel yeri kasiyini icari qatlayaraq ayri bicilmis kamarla, korsaj lenti ilo va basqa hissalarla
islamak olar. 9tak Uiz tarafdan kamarla hazirlandiqda avvalca kemar tikilir. Bunun tglin o, Uz tarafi igari
olmagla gatlanir va onun arxa hissaya taraf tikilan ucu enina, gabaq hissaya taraf tikilan ucu isa licbucaq
saklinda gevrilan tikisla 7 mm eninda islanilir (Sakil 2.19, a). Kiinclarinda 2 mm tikis payi saxlamagla artiq
hissa kasilir. Kamarin uclari Uiz tarafa gevrilir, diizaldilir va Gtlilanir. Kemar atayin (iz tarafina qoyularaq
kasiklari barabarlasdirilir, Ustlina isa ensiz astarliq parca qoyulur va kamarla birlikda 7 mm eninda bel
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yerina birlasdirilir. Kemar diymalanmsa yerindan, alt gatin kanarindan Ust gatin kanarina kimi tikilir
(Sakil 2.19, c). Sonra kamar atayin i¢ari tarafina yonaldilarak tikis dizaldilir, astarliq parcanin tikilmayan
kasiyi 7 mm eninda i¢ari gatlanir, onun kanarindan 1-2 mm masafada basdirilir va ya baxyalanir. Astarliq
parcanin kasiyi basdirildigda ataya tikilan asilganin uclari onun gabaq ve arxa taxtalarinin ortasina
barabar masafada yerlasdirilib, uclari 2-3 irali-geri tikisla barkidilir. 9tayin icari tarafinden kemarin
calandigi tikis Gtalanir. Kemar atayin Gzlina qaytarilir va 2-3 mm kant alds edilmakls Gtillanir. Kemarin
asagi kanari bir-birindan 100-120 mm masafadas (i¢ari tarafdan da), 5-6 tikisla ataya bandlanir. Belalikls,
kamar Ustdan baglanan kimi gérindr.

Sakil 2.20 atayin bel va diiymalanma yerinin islanilmasi

otayin bel yeri korsaj lenti ila islonildikde atak uzununa qgatlanib Gtllanir. Qarsaglarin,
gasmalarin, yan tikislarin va s. diizglinllya Ulgu ile miayyanlasdirilir.

Kamar xisusi tartibath ikiiynali masinla (Cadval 6-7) kamarin asagi va yuxari kasiyinin 7-10 mm
eninda i¢ari gatlandigdan sonra atayin bel kasiyina korsajla (va ya asas parcadan kamar astari ila) eyni
vaxtda calanir (Sakil 2.20). Kamarin uclari diiymalanma yerinda islanir, ilgak ilmaklanilir va diiyma tikilir.

otayin bel yeri kasiyi calanan kamarla islanildikda (Sakil 2.19, ¢) kemarin Gzl atayin i¢ari tarafina
yonaldilir va diiymalanma yerinin alt gatinin kanarindan st gatinin kanarina gadar 7 mm eninda tikisla
calanir. Eyni zamanda,atayi asmagq Uglin ona iki asqi bandlanir. Kemar (z tarafi icari olmagla gevrilir va
uclari 5 mm eninda cevrilan tikisla islanilir. Kiinclarinda 2-3 mm tikis payi saxlaniimagla artiq hissa kasilib
atilir. Kemarin uclar Gz tarafa ¢evrilir, dizaldilir, ikinci kasiyi 7 mm igari gatlanir va hamin yerdsa 2 mm
masafada calanma tikisinden 2 mm asagida, eyni zamanda kamar uclarinin qiragl onlardan 2 mm
masafada baxyalanir.

Diymalanma yerinin Ustlina lgli ils garmagq yeri geyd edilir, gatlanma payi ils astarin arasinda
yerlagdirilan ilgak va garmagin ayri uclari gatlanan kanarda agilmis desiklardan xarica ¢ixarilir va
nahayat, yuxarida gostarilan gaydada barkidilir (Sakil 2.19, ¢).

e Otayin va basga geyimin atak kasiyinin islanilmasi

otakda atayin gatlanma payini miisyyanlasdirmak lglin onun gabaqg ve arxa taxtalari ortadan
gatlanir, yan tikislari, simmetrik gasmalari barabarlasdirilir, masanin Gzarina sarilir. 9tak balaginin
gatlanma payi va artiq hissanin kasilma xatlari lilgli ilo geyd edilir. Qasmalar oldugda onlarin kéklanma
saplari soklir, tikislari gatlanmis va Gtlilanmis oldugda atak kasiyindan 80-100 mm arali ¢artilir va tikis
actlir. 9tayin balagigeyd edilmis xatdan va ondan 20 mm araligatlanir, klyos ataklarin atayi isa iki carga
koklanir. Bu halda, birinci kdk gatlanmis yerdan 10 mm, ikinci isa kasikdan 10 mm arali salinir. 9tayin
atak kasiyi (balaq kasiyi) aciqg ve ya gapal kasikli gatlama tikisls, ilmaklanmakls, ensiz parga ila
hasiyalamakls, inca bazak kdbasi va ya tesma ila (gatlanib koklandikdan ve ya kéklanmadan) tartibatli
masinda Sakil 2.21-da gostarilan kimi islanilir.
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Geyimin atak kasiyi 7-10 mm eninda icari
gatlanir, sonra gatlanma payinin eni gadar yenidan
gatlanaraq tertibath universal masinda gatlama tikisla
baxyalanir (Sakil 2.21, a).

otak klyos oldugda avvalca gatlama payinin

kasiyi 7 mm eninda gatlanir, sonra gatlanma payi

muayyanlasdirilmis enda yenidan qatlanaraqg tartibatli

Sakil 2.21 atayin balaginin islanilmasi

universal masinda baxyalanir (Sakil 2.21, b).

otaya gadar diilymalanan geyimlarda atak va bortalti kasiklari gatlanir,sonra isa bortaltinin igari
kasiyi geyimin atak qatlama payina bandlanir (Sakil 2.21, ¢, ¢).

Yun parcadan olan bazi geyimlards tikis Gz tarafden muisahids olundugu halda atak kasiyi
avvalcadan ilmaklanir, sonra kasiyin gatlanma payi gériinmaz tikisli masinla basdirilir (Sakil 2.21, d). Bazi
hallarda ilmaklamak avazina kasik ensiz parca va ya tesma ila

hasiyalanir (Sakil 2.21, e, ).

Salvarin va ya atayin igina salinan kisi vo gadin Ust
koéynayinin atayi tartibatin kémayi ila universal masinda
gatlanaraq baxyalanir, kasik hasiyalanir va ya ilmaklanir.

Geyimin atayi tartibatli masinda boyun va qol vyeri

kasiyinin hasiyalandiyi kimi hasiyalanir. Geyimin atayiinca kdba

ilo tartibath ikiiynali masinla icra edilir. Kébanin har iki kasiyi Sakil 2.22 Yamgsagin islanilmasi
icari gatlanir va baxyalanir. otak kasiyini ensiz parga ilo va ya

inca koba ila boyun va qol yeri kasiyinin hasiyalanmasi kimi hasiyalamak olar.
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2.4.2. Talabalar (cin faaliyyatlar
Roloyunlari vasitasilamixtalif fasonlu ataklarin satisini taskil edin. Aliciya 6z takliflariniz ila

komaklik edin.

Qruplara boélindn. Har grup biri-birindan fargli mixtalif modada atayin eskizini ¢aksin.
otaklarin hazirlanma ardicilligi hagginda gruplararasi mizakira aparin.

Har grup ayriligda tak geyim kimi hazirlanan atak va kostyumun tarkib hissasi kimi
hazirlanan atayin oxsar va fargli cahatlarini yazsin. Sonra mévzu atrafinda mizakiralar
aparin.

Rol oyunlarivasitasilshar grup ayriligdastakds tamamlama amaliyyatlarini aparsin.

Rol oyunlari vasitasila atayin yekun Gtilama amaliyyati zamani tahlikasizlik texnikasi
gaydalari hagginda tagdimat edin.

S ﬁ 2.4.3. Qiymatlandirma
Asagidaki giymatlandirma meyarina asasan giymatlandiracaksiniz:

“Mixtalif cesidli ataklarin texnoloji hazirlanma gaydalarini sadayalir”

otaklarin gesidlarini sayin.

Qarsaq va gatlamalarin ataklards islonilmasi nadan asihdir?

otaklarin baglama yeri hansi variantlarda hazirlanir?

otayin islanma ardicilhigl modadan asili olaraq dayisirmi?

Kostyumun tarkib hissasina daxil olan atayin parca seciminda asas na goturalir?
otayin atak kasiyi neca islanilir?

otaklarin tamamlama amaliyyatina hansi islar daxildir?
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e Otayin hazirlanmasinda amaliyyatlararasi namlanib-isidilma amaliyyatlari hagginda na
danisa bilarsiniz?
e Otayin yekun Gtllama amaliyyatinin gaydalari hagqinda na danisa bilarsiniz?

2.5.1. Kamoarli bel geyimlarinin miixtalif névlarini hazirlayir

. otakda qatlamalarin hazirlanmasi

Quzlar va ganc gadinlar atakda miixtalif névli ve goriinisli gatlamalardan
istifade eda bilarlar. Bir terafs ardicil qatlamalar, qarsihgli gatlamalar,
bantsakilli gatlamalar va s. Bu gatlamalarin gozal gériinmasi ¢liin modaya
uygun va elaca da, har bir insanin saxsi zovql nazara alinaraq gatlamalarin
Gzarindan bazak tikisi vurula bilar, yaxud z6vqga gbra yuxari hissa koketka ils,
koketkalarin altindan isa gatlamalar etmak olar.

Qatlamalarin néviindan va goriinisindan asili olmayaraqg, onlarin hazirlanma metodu eynidir.
Qatlamalarin eni parca lizerinda geyd edilir. Bu, santimetr lenti va ya Ulgi vasitasila edils bilar. Sonra
gatlamalar duziine kok tikisi ilo koklanilir va stli namlandirma vasitasila Gtllanilir. Qatlamalarin
Uzarinda miiayyan edilmis modela gora bazak tikisi vurulur, kok tikislari sokilir. Bundan basqa,
yubkalarda gatlamalar birlasdirici va Ustdan bazak tikisli hazirlana bilar. Astar tarafdan gatlamanin
markazi miayyan edilir ({ilgli va ya santimetr lenti vasitasila) ve gatlamanin eni tayin edilir. Modela gora
miiayyan edilmis gatlama avvalca diziina kok tikisi ila kdklanilir va kok tikisindaki 0,1 sm masafada
masinda tikilir. Qatlama bir tarafa va ya qarsiligl ola bilar. Nemlanib-isidilma amaliyyati vasitasila bir
tarafli gatlama bir tarafas, garsiligh gatlama isa iki tarafa gatlanaraq Gtdlanilir. Sonra Ust bazak tikisinin
eni models gora birtarafli gatlamada bir tarafds, garsiligh gatlamada isa har iki tarafda tabasir va xatkes
vasitasila geyd edilir va asagl bucaq altinda naticalanir. Qeyd olunmus xattin tzari ila bir va ya paralel
iki tikisla Uz tarafdan bazak tikisi vurulur. Bundan basga, muasir atakliklari birlasdirici, eyni zamanda,
garsiligl va ya bir tarafa olan, Gstdan bazak tikisi ilo naticalanarak gatlamali element ils da hazirlamaq
olar. Bir tarafli gatlamada astar tarafda (ilgli vasitasila va ya santimetr lenti ila gatlamanin gat xatti geyd
edilir, kanar tarafdan 1 sm masafada gatlamanin bir tarafi va elaca da, atayin birlasdirici tikisi yerina
yetirilir. Sonra gatlamanin digar bos galan hissasi masinda tikilir. Qarsiligl gatlamali va eyni zamanda,
hissanin birlasdirma tikisi ila hazirlanan ataklards ise gatlamanin eni qadar asas parcadan zolaq bigilir
va har iki tarafden gatlamanin tikis payina 1 sm masafada avvalca koklanilir, sonra iss masinda tikilir.
Sonra qatlamanin miayyanlasdirilmis eni masinda tikilir.

Bir torafli va qarsiligh gqatlamaya Ust tarafdan miayyan edilmis va ya modela géra bazak tikisi
vurulur. Bazak tikisi ikiiynali masinda paralel tikisla yerina yetirila bilar. Bir tarafli gatlama bir tarafs,
garsihgli gatlama isa iki tarafs agarag nam parga vasitasila ttilanir. Mirakkab konfiqurasiyal bir tarafli
gatlamanin hazirlanmasi, eyni zamanda birlasdirici tikisin yerina yetirilmasi liciin konfiqurasiya xatti
miiayyanlasdirilir. Qeyd olunmus xatt lizra gatlamanin kanari 1 sm tikis payi saxlanilmagla kasilir. Homin
xatta gora qatlamanin alt hissasi kasilir va {iz-liza qoyularaq 0,7 sm masafads birlasdirilir. Kiincda tikis
payi kasilir, 0,2 sm saxlanilir. Uz tarafs cevirib alt torafda kant amala gatirmakla, namlanib-isidilma
vasitasila avvalca tikis, sonra isa gatlama Utulanilir. Dvvalca kanar kasiklar Uiz-lza qoyularag 1 sm
masafada, sonra isa bos galan gatlamanin digar hissasi masinda tikilir. Uz tarafdan bazak tikisinin eni
tayin edilir va tikilir. Hazir gatlama nam parca vasitasila Uz tarafdan Gtililanir. 9taklards baglama yeri
mixtalif Gsul il hazirlana bilar: kébalarls, agig ve gizli “molniya” zancirbandi ila sol yan tikisds,
gatlamalarin va bazak tikisinin daxilinds, arxada markazda va s.

o Miixtalif formal kamarlarin hazirlanmasi

otayin yuxari kasiyinin hazirlanmasi. 9tayin yuxari kasiyi mixtalif Gsullarla hazirlana bilar. Bu
Gsullardan biz ikisini nazardan kegiracayik.
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Yuxari kasiyin karsaj lentiila hazirlanmasi. Karsaj lenti fiqurada bel hissaya kip oturmalidir. Karsaj
lentininuzunlugu bel c¢evrasinin uzunlugundan 3 smartiq gotiralir. Karsaj lentiniuzununa ortadan
gatlayib Gtdlayirlar. Sonra lentinlizarinda tabasirla yan tikislarin, klin tikislarinin, qarsaglarin gabaqg va
arxa hissasinin orta xatti isara olunur. 9tain tars tarafinin yuxari kasiyina karsaj lentiniqoyub lentibir
tarafindan 0,7-1 sm buraxmagla koklayir ve atak tarafden masinla tikirlar. Karsaj lenti tikarkan fikir
vermak lazimdir ki, tabasirla isara olunmus noqtalar bir-birinin Gizarina dlisslin. Karsaj lentinino biri
tarafini atain Ust tarafi ile Uiz-Gize qoyub 0,2 sm eninda masin tikisi ila tikirlar. Tikisi atayin tars tarafina
Gtalayirlar. Sonra karsaj lentiniatayin tars tarafina cevirib koklayir va Utllayirlar. Karsaj lentiniyan
tikislora va qarsaqlara gizli al ilmalari vasitasila barkidirlar.

otayin yuxari kasiyinin kamarla hazirlanmasi. Kemari hazirlamaq Ugiin yapisganli aragatindan istifada
edirlar. Bunun eni kamarin enina barabar olur. ©9vvalca yapisganh aragatini kemarin tars tarafina Gtl ila
yapisdirirlar. Sonra kamarin Ust tarafi igari olmagla uzununa iki gat gatlayirlar. Kemarin yan kasiyini 0,5-
0,7 sm eninda magin tikisi ila birlagdirirlar. Kiinclarda tikisin artigini kasib kamari st tarafa gevirir va
Gtalayirlar. Sonra hazir kemarin (izarinda tabasirla yan tikis xatlarini, klin, garsaq va lazimi xatlari isara
edirlar. Kamar atayin yuxari kasiyinin tars tarafinda yerlasdirilir, kasiklarin kanarlarini barabarlasdirir va
kamari ataya eyni zamanda asqilari goymagla koklayirlar. Sonra 0,5-0,7 sm eninda masin tikisi ila tikib
tikisin sonunda band vururlar, tikisi Gtdlayirlar. Kemarin sonunu tz-iza goyub 0,5-0,7 sm eninda masin
tikisi ila tikirlar. Sonra onu st tarafa ¢evirir, kemarin aciq
tarafini 0,5-0,7 sm eninda tars tarafa qatlayib koklayirlar.
Kemarin qatlanmis tarafini Gz terafinin lGzarina qoyub
kamarin atakila birlasma tikisinin Gistini 6rtmakla koklayir
va masinla tikirlar. Sonra kamarin daxili tarafini nam aski
vasitasi ila Utllayirlar. Baglama li¢lin diiyma va ilgak tikirlar.
Bundan sonra kamari Ust, alt va yan taraflardan kanardan
0,1-0,2 sm masafada bazak tikisi ila masinla tikirlar. Bazak
tikislorini ipak sapla aparmaq lazimdir. 9tak lgln asqilari
asagidaki gaydada hazirlayirlar. Astarlig materialdan asqi
Uglin parca zolagi bigirlar. Hoamin parga zolaginin taraflarini
0,5 sm eninda igariya qatlayib Utllayirlar. Sonra parga Sakil 2.23 Kamarin hazirlanmasi

zolagini tars Uzl igari olmagq sarti ila iki qatlayir va 0,2 sm

eninda tikisla birlasdirirlar. Asqinin hazir halda eni 0,5 sm, uzunlugu isa 7-8 sm olmalidir. Asqi tgln
tesmalardan da istifada etmak olar.

- . »
2.5.2. Talabalar ligiin faaliyyatlar
e Bel geyimlarinin yuxari kasiyinin karsaj lenti ila hazirlanmasi haqqinda qruplar arasi
mizakiralar aparin.
e Roloyunlari vasitasila bel yeri kamarla islanilmis bel geyimlarinin satisini taskil edin.
e Har grupun Gzvlari ayriliqgda 6z geyim cesidlarinda olan kamarli bel geyimlari hagginda
malumat yazsin. Muzakiralar aparin.
e Movzuya aid bir grup digarina suallar hazirlasin. Cavablari muzakira edin.

S a 2.5.3. Qiymatlandirma
Asagidaki giymatlandirma meyarina asasan giymatlandiracaksiniz:

“Kamarli bel geyimlarinin miixtalif névlarini hazirlayir”
Kamarla bel yeri islanilan ataklarda kamarin mixtalifliyi nadan asilidir?
otaklarin bel yeri hansi halda kemarla islanilir?
otaklarin bel yerinin korsaj lenti ila islanilmasini izah edin.
Kamarlar hansi formalarda hazirlanir?
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e Kleyli aragati il kemari neca hazirlayirlar?
e Kamarin 6l¢lisii naya asasan gotlirtlar?

2.6.1. Kamoarsiz bel geyimlarini kébalarla hazirlayir

. Bel kasiyinin koba ila islanmasi

Elo ataklar var ki, onlar kemarsiz hazirlanir. Bela model ataklarin bel kasiyi
koba ila hazirlanir. 9tayin 6n va arxa hissalarinin bel kasiyina uygun koébalar
bicilir. Kébanin eni 6-8 sm olmalidir. Kbbani bigarkan garsaglar nazara alinmir.
Clnki, koba atayin bel kasiyina tikildikds qiraglar hazirlanmis vaziyyatds
olacaq. Bigilmis kdba araqgati ils islonir. Agig kasiklar hérmalanir. Kéba da
kamarli ataklarda oldugu kimi, garsaglar, zancirband-baglamalar hazirlandigdan sonra mamulatin bel
kasiyina birlagdirilir. Zancirband tikildikdan sonra kdbanin yan kasiyi il atayin zancirband tikilan kasiyi
diiz Gzleri Giz-liza qoyulmagla tikilir. Sonra kdéba zancirbandin tikis xattindan aks tarafs - atayin diiz Gizlina
dogru cevrilir. Kbbanin kasiyi ila atayin bel kasiyi barabarlasdirilir va 0. 7-1. 0 sm-Ia birlasdirilir. Sonra
tikis pay1 koba tarafs yatirdilaraq tikis Gtilanir, koba tarafdan 0. 1-0. 2 sm-la baxya salinir. Kébanin digar
aciqg kasiyina astarliq birlasdirilir.
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Sakil 2.24 Kéba ila bel yerinin islanmasi

g 2.6.2. Talabalar ligiin faaliyyatlar
e 3 grupa bolinin. Har grupa “Otayin bel kasiyinin kemarla hazirlanmasi”, “9tayin bel

kasiyinin korsajla hazirlanmasi”, “dtayin bel kasiyinin koéba ila hazirlanmasi”
tapsiriglari yazilmis iri kagizlar paylanir. 20 daqiqga arzinda tadqiqat apararaq verilmis
tapsiriglari yerina yetirin. Vaxt bitdikds har iki qrup tarafindan secilmis liderlar 6z
tadgigatlarini niimayis etdirdikdan sonra miizakiralar taskil edin.

e Mauiallim tarafindan l6vhads dairanin markazinda yazilmis “kdba”anlayisi ils bagh s6z
va ya ifadalar soylayin. Markazda yazilmis anlayisdan baslayaraq har novbati s6z
onunla alagali olmalidir. Sonra yazilan fikirlar atrafinda mizakira aparin.

e Qruplara boliiniin. Maallimin verdiyi is varagindaki suallari cavablandirin. Sonra
yazilan cavablar asasinda mizakiralar va tahlillar aparin.
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Kecan asrin 80-90-ci illarindaki ataklarle muasir dovriimizdaki ataklarin miiqayisasi
barada tagdimat hazirlayin. Tagdimat grup va ya fardi sakilds aparila bilar.

2.6.3. Qiymatlandirma

Oyranma prosesina bagli olan giymatlandirma meyari:
“Kamarsiz bel geyimlarini kdbalarla hazirlayir”

Kbba ila atayin bel kasiyi neca hazirlanir?

Kbéba neca bigilir?

Kbba ila kemarin oxsar va fargli cahatlarini izah edin.
Koéba hansi materialdan hazirlanir?
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Talim naticasi 3: Mxtalif ¢esidli ¢iyinli geyimlari texnoloji ardicilliga asasan bilir va hazirlayir
3.1.1. Ciyinli geyimlari yasa va mévsiima asasan névlara ayirir

e  Ciyinli geyimlar
Geyimlar insan badaninda geyinilma qursagina géra bel va ciyinli geyimlara
bolindr. Bel geyimlari insan fiqurasinin bel qursaginda, ¢iyin geyimlari isa ¢iyin
gursaginda oturur.

Ciyinli geyimlor Ust va yiingil geyimlar kimi siniflara béltndrlar. Ust
¢iyinli geyimlara palto, plas, pencak, gddakca va s. aiddir. Yiingll ¢iyin geyimlara
isa koynak, don, xalat va s. aiddir. Ciyinli geyimlar da maisat geyimlarina daxildir.
Ona gorada, bu geyimlar cinsinag, tayinatina, mévsimiing, stilina gora qruplara ayrilirlar. Yingul va Ust
¢iyin geyimlari cinsina gora baglama yerlari ila farglanir. Kisi geyimlari soldan saga, qadin geyimlari isa
oksina, sagdan sola baglanir.

Ciyinli geyimlar konstruksiyasina gora bir bortlu, iki bortlu, koketkali, slistli (yamsaqli) va s. olur.
Bicimina gora bltov bicimli gollu, reqlan gollu, bitisdirma qollu, kombinlasdirilmis olur. Siluetina géra
yarimyapisiq, yapisig, diz bicimli siluetlara ayrilir. Tayinatina géra qis, movsimi,yay fasillarina ayrilr.
Fasonuna gora bogaza qgadar baglanan, aciq baglama, bitév bicimli, beldan kasik, yaxaligh, muxtalif
gollu, muxtalif gérinusli ciblarla, kemarli ve kemarsiz va s. olur.

—
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Sakil 3.1 Ciyinli geyim ¢esidlari

3.1.2. Talabalar ligiin faaliyyatlar

Qruplara béliintin. Har grup bir nov ¢iyinli geyimin(don,pencak, koynak, palto)miasir
dabli kataloqunu yaratsin. Sonra har qrup 6ziinlin yaratdigl kataloqunun tagdimatini
kegirsin.

Har qrup bir Gslubda ciyinli geyiminin eskizinin hazirlasin. Eskizlari hazirlandigdan
sonra lévhaya asib miizakiralar va tahlillar aparin.

Qruplara béliinin. Ust va yiingiil ciyinli geyimlarin oxsar va fargli cahatlarini yazin.
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S a 3.1.3. Qiymatlandirma
Asagidaki giymatlandirma meyarina asasan giymatlandiracaksiniz:

“Ciyinli geyimlari yasa va movsiima asasan noévlara ayinir”

Geyimlari stillarina géra novlara ayirin.

Geyimlari mévsima goéra cesidlara ayirin.

Qadin giyin geyimlari ila kisi ¢iyin geyimlarinin farqini izah edin.
Na Ug¢lin bu geyimlara ¢iyinli geyimlar deyilir?

3.2.1. Miixtalif modali ytingiil geyimlari texnoloji ardicilligla hazirlayir

o Kisi koynayinin hazirlanmasi
Tayinatina gora (gindalik, bayirhq) kisi Gst kdynayi mixtalif parcalardan va
mixtalif modellarda hazirlanir.

Bicilmis hissada ciblarin, ilgayin, gasmalarin, kasilmamis garsaglarin yeri,
onun kanarinin gatlanma payinin xatti geyd edilir. Cibin yeri desikacanla,
tabasirls, agzinin kasilma xatti va uclari, Ust ciblarin yuxari kanari isa bicim gatini
desmakla geyd edilir.

Cibin yerini kémakegi Glg ils, har hissada galamla ayrica nisanlamagq olar. Kasilmamis qarsaglar
va gasmalar har hissanin icari tarafindan iki xatla geyd edilir. Onun biri gatlanma xatti, digari isa tikilma
xatti olur. Mirakkab birlasmali (koketkal geyimlarda) hissalarde gasmanin gatlanma xatti va Ust
hissanin alt hissanin lizarina qoyulma xatti qeyd edilir. Yigmanin va gasmanin yeri desikacanla va ya
cartikla nisanlanir. Sapi asan sékilmayan toxuma va s. materiallarin désanmasinda galam va tabasirla
nisanlamaya icaza verilmir.

Nisanlar hazir geyimda iz tarsfdan gériinmamalidir. Ust kdynak naxigl parca materialdan

tikildikda (dama-dama, zolagli naxislarin istigamatinda) hissalarda naxislarin simmetrik olmasi Giglin SST-
17-310-83-ln talabina mivafiq uygunlasdiriima islari goriilmali va asagidaki talablara amal edilmalidir:

Ust plankanin naxisi gabaq hissanin naxisina uygun va tan galmalidir (aris sapinin vaziyyatina
gora 45° bucaq altinda bigilan plankadan basga). Qabaq hissanin sag va sol tarafindaki enina
naxis bortda ilgak diiymalama xattinin naxisina uygun galmalidir.

Simmetrik naxisli parcalardan (modelin texniki tasvirinde uygunsuzlug nazards
tutulmadigda) cibin va cib gapaginin naxisi gabag hissanin naxisina uygun galmalidir.
Yaxahgin uclarindaki uzununa simmetrik naxislar bir-birina uygun galmalidir.

Qusa qollu kdynaklarin gol agzi manjetinin iz tarafinda va bortaltinin yuxarisindaki uzununa
naxislar simmetrik olmalidir.
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. Koéynakda qabaq va arxa hissanin ilkin islanilmasi

Kisi va oglan koynaklarinin yaxaligi boyun yerina tikilan va tikilmayan, manjetli (gatlanan va adi),
ataya qadar diiymalanan va dosa gadar diiymalanan olur.

Kéynaklar asasan pambiq, ipak, lavsan, katan va sini ipak qarisigl olan pargalardan tikilir.
Parcalarin cesidi va furnituru modelin texniki tasvirinde gostarilir.

Koéynaklarin ayri-ayn hissalarini hazirladigda bir 1zl yapisqan tozu va ya yapisqan plyonka ila
ortlilmls, yaxud yapismayan appretirlanmis xtsusi mahlul-poliamid hopdurulmus alave material
gatindan istifada olunur. Poliamid hopdurulmus alave qat pambiq parcadan tikilan koynaklarin
yaxaligina, manjetina va ilgak yerina qoyulur. Saya parcalardan tikilan kdynaklarda yapisgan plyonka va
ya xususi mahlul hopdurulmus alave material gatindan, gilli va ya zolaqli par¢a kéynaklarda isa bir Gzl
yapisgan tozu ile 6rtllmus slave material gatindan istifadas edilir.

Bir Gzl yapisgan tozu ils ortlilmis alave material qatini hissaya yapisdirdiqda preslama tazyiqi
0,3-0,4 Mpa, temperaturu 145-155°C, preslama vaxti isa 6-7 san. olur. Yapisqan plyonkali slave material
gati namlanmakls, yapisgan tozu ila ortlilmus alave material gati iss namlanmadan preslanir.

Olave material gatini yapisdiran {tiiniin temperatur tanzimlayicisi olmaldir. Utiiniin
temperaturu 150-160°, Gtilanma vaxti ise 25-30 san. olur.

Geyimin calaglar (tikalari) asas hissalara 4-5 mm eninda qapali tikisls, ikiiynali va ya universal
masinda, yaxud 8 mm eninda tikib-ilmaklayan xlisusi masinda birlasdirilir.

Kéynaklarin yan tikisinin asagisinda agiq yer olmadigda atayin gatlanma payi va tikisin eni
modela mivafiq islanilir.

° Kéynayin diiyma va ilgak yerinin hazirlanmasi

otaya gadar diiymalanmayan kdynaklarin gabaq hissasinda modela mivafiq uzunlugda diyma
va ilgak yeri kasilir. ilgak va diiyma yeri Uist va alt planka ila islanilir. Giilli ve ya dama-dama pargalardan
olan koynaklarda Ust planka ila gqabaq hissanin gillari va naxislari bir-birina uygunlasdirilir. Alt planka
gabagq hissanin icarisina lizliasagl olmagla qoyulur, kasiklari barabarlasdirilir, 5 mm eninda calanir va
kasik tarafa yatirdilir. Planka kdynayin iz tarafina, onun tikilmayan kasiyi isa 5 mm eninda i¢ari gatlanir
va hamin yerdan 2 mm arali (plankanin asagi ucu ataya tikilir) baxyalanir.

Kéynayin gabagq hissasinin sol tarafi Gzarina alave material gatinin Gzl yonaldilarak qoyulur va
kasiklari 5 mm eninda cevrilan tikisla birlasdirilir. Sonra tikis dizaldilir, alave material gati kéynayin
icarisine dondarilir va asas hissadan 1-2 mm kant alinmagla Gtdlanir. 9lave material gatinin igari qiragi
onun kasiyinden 5 mm aral universal masinda tikilir. Qabaq hissanin sol tarafinda ilgak yerinin
hazirlanmasi Gg¢lin goyulan gatlanma payi kdynayin icarisina gatlanaraq utdlanir. Qabaqg hissanin sol
tarafi sag tarafin Ustlina qoyulur va diiymalanma yeri dizbucaqh saklinda enina bandlanir.

Qabagq hissanin sag va sol tarafi kromka ila bigildikda, sapi asan sdkiilmayan parcalardan istifada
edarkan ataya gadar diiymalanan kdynayin diymalanma yerina alave material gati qoyulmur.
Dlaymalanma yerinin gatlanma paylari kromkasiz bigildikda onlarin kasiyi ilmaklanir. Qatlanma paylari
cortiklarin kdmayi ila icari tarafa Uit va ya presda gatlanir. Pargasi asan sokilan koynayin diymalanma
yerina bez va ya madapolam pambiq parcadan alave material qati goyulur. Lent va ya ensiz par¢a sol
tarafin gatlanma payina xisusi gatlayici tartibati olan ikiiynali masinda (5-6 mm eninda gatlanmagla)
tikilir. Qatlanma payindan tikise gadar olan masafe 2 mm, iki tikis arasindaki masafe 25 mm, ensiz
parcanin va ya lentin icari tikisindan kasiyina gadar olan masafa isa 2 mm olur.

Dlymalanmsa yerinin sol tarafinin gatlanma payina alave material gati goyulur, xUsusi tartibati
olan ikiiynali masinda va ya ¢evrilan tikisla universal masinda tikilir. 9lave material gatinin igari kasiyi
icari gatlanir va 5 mm eninda basdirilir. Sag tarafinin kanari iss 5 mm eninda gatlanir va ondan 1 mm
arali universal masinda islonilir.
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. Yaxaligin islanilmasi va boyun yerina birlagdirilmasi

Parganin galinhgindan, sixhigindan va strukturundan asili olaraq kisi kdynaklarinin yaxaligi cod
va yumsaq hazirlanir. Konstruksiyasina gora yatan yaxaliq iki hissadan ibarat va ayribicilmis oturacaqh
olur.

Yaxahigin saxligini artirmagq lg¢lin ona pambiq va toxunmayan parcadan yapisganli, xtisusi mahlul
hopdurulmus aragati materiali qoyulur. Yaxaliga verilmis formanin daimi saxlanilmasini tamin etmak
l¢lin ona asas aragatli materialindan basga, alave araqgati materiali da qoyulur. Onun konstruksiyasi
modela miivafiqg olarag miayyan edilir.

indi isa kisi kdynayinda hissalarin asas va giiclandirici yapisqanli aragati materiali ila islanilma
xususiyyatlarini aydinlasdirag.

Kisi kdynayinin yaxaligi voa manjetlari aragati material ila islanilir. Aragati materiali iki Gsulla
hazirlanir: aragati paketinin karkas birlagsmasi va birbasa hissaya yapisdiriimasi.

° Karkas usulu ila yapisdirmada yalniz coxlayli aragati materiali (sas aragati, alava qgat
va glclandirici gat) hissadan ayri biri-birina yapisdirilir. Karkas araqati materiali paketi ayrica olur va
yaxaligin asas parcasina yapismamis olur. O yaxaliga tikisls birlasdirilir.

° Birbasa yapisdirma ilisulunda yapisqanli ara materiali Ust yaxaligin icari tarafindan
hissaya yapisdirilir. Ara materiali kimi nogtalarle asagi tazyiqli polietilen ¢akilmis materialdan istifads
edilir.

Mixtalif materiallardan hazirlanan kéynayin yaxaligina ve manjetina birbasa (sini ipak, trikotaj,
krujeva, jakkardli polotnodan, elaca da boyaya davamsiz olan materialdan basqa) yapisganl material
yapisdirihr.

Karkas Usulunu tatbiq edanda giclandirici ela yerlasdirilir ki, onun kasiklari asas aragati
materialinin kasiyina barabar olsun (Sakil 3.2, a) va ya gliclandirici tikis payinin eni gadar igariya
otardlsun (Sakil 3.2, b).

Guclandirici ara materiali kimi noqgtalerle va ya bltin sathi boyu polietilen ¢akilmis ara
materialindan istifada edilir. 9lava gliclandiricini asas aragati materialina miivagqgati birlasdirdikds onu
xUsusi aparatla, bir ne¢a noqtalarla va ya alt yaxaliga universal masinla baxyalamagla icra edirlar (Sakil
3.2, c). Guclandirici ara materiali yaxaligin yatan tarafina sonuncu dafa presla yapisdirilir.

Oturacagl ayn bicilmis yaxaliga aragati materiali (¢ ndv hazirlanir: iki giiclandirici ila, bir
glclandirici ila va iki gliclandirici ila biitlin uzunlugu boyu.

Sakil 3.2 Oturacadi ila blitév bicilmis kéynak Sakil 3.3 Oturacagdi ayri bicilmis kéynak
yaxaligina ara materialinin goyulma yeri yaxaligina ara materialinin goyulma yeri
a - iki gliclondirici ila; b - butlin yaxaliqg boyu
bir gliclondirici ila; ¢ - yaxaligin kiinclarinda
ikigat gliclandirici ila
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Yaxaliga aragati material iki gliclandirici ila (Sakil 3.3, a) islondikda asas aragati materiali 1
appretirlanmis parcadan uzunlugu yaxahgin hazir halda uzunluguna barabar, eni isa yaxaligin eni va tikis
payinin (6-8 mm) eni gadar har tarafdan alava edilarak bicgilir.

Glclandirici ara materialinin (Sakil 3.3, 2 va 3) bir iz yapisganh ara materialindan bigilir.
Guclandiricilarin eni yaxaligin yatan tarafinin hazir haldaki enina barabar olur. Ela etmak lazimdir ki,
yaxalig gevrilan tikisla islanildikda tikis yapisqanli ara materialina diigmasin.

Yaxaligi bitin uzunu boyu bir giclandirici ile
hazirladigda (Sakil 3.3, b), asas aragati materiall (1)
appretirlanmis parcadan bicilir. Onun Gzarina bitlin uzunu boyu
bir Gzl vyapisganh vyaxallig ara materiali (2) yapisdirilir.
Glclandirici ara materiah (2) yaxaligin yatan tarafinin dlglsiinda
va formasinda bigilir va o, appretirlanmis asas parganin lizarina
ela yapisdirilir ki, gliclandirici yaxahgin gevrilan tikisinin altina
diismasin. Cevrilan tikisla glclandiricinin kasiyina gadar olan
masafa 3 mm-dan az olmamalidir. Giiclandirici ara materialinin ~ =
ortasindaki eni har tarafden 9 mm ensiz olmalidir. Yaxaligin
bltin uzunlugu boyu gliclondiricinin qoyulmasi yaxalig daha
mohkam, dayanigl edir va formasini yaxsi saxlayir.

~

Sakil 3.4 Yatan yaxaliga araqgati
materialinin yapisdiriimasi

Yaxaligin araqati materialini, yaxaligin kiinclinds ikigat giliclandirici ilo hazirlamaq tgln (Sakil
3.3, c), asas araqatli materialina (1) bir tarsfi yapisqanli giclandirici ara materiali (2) yapisdirilir.
Glclandiricinin (2) sonuna hamin ara materialindan alava uzunlugu 10-12 mm olan giiclandirici gat (3)
yapisdirilir. Oturacagin aragati materiali (4) appretirlanmis parcadan bicilir. Bir gayda olaraq, oturacaga
gliclandirici goyulmur. 9sas aragati materiali, elaca da oturacagin araqati materiali aris sapina nisbatan
45° bucaq altinda bigilir.

Yaxaliq iki marhalada hazirlanir: yaxaligin islanilmasi va onun geyima birlasdirilmasi.

Alt va (st koketkali kdynayin ciyin kasiyi biriynali universal masinda st tikisla islanilir. Ust
yaxaliq bir hissali oldugda onun boyun yerina yatan kanariva uclan 5-7 mm eninda universal masinda
(va ya xiisusi yanmavtomat masinda) gevrilan tikisls, eyni zamanda tikis payinin artiq hissasini kasmakla
birlasdirilir. Yaxaliqg pambiq parcadan va ya toxunmayan parcadan ibarat aragati materiali ila islonildikda
0, ara materiali va ya alt yaxaliq tarafdan cevrilan tikisla islanilir. Yaxaliga alave material gati qoyulanda
onun kasiyi ila asas ara materialinin kasiyi bir-birina uygun galmali, cevrilmis tikisin va yaxaligl boyun
yerina birlasdiran tikis payinin eni gadar ensiz bicilmalidir (Sakil 3.2 va 3. 3, a, b, v). 9lava material gat
asas ara materialina mivaqgati olaraq xlsusi UTS, Cs-321 “Pannoniya” firmasi (Cexo-Slovakiya), ER-65
va ya ER-70 RSDV aparatlari ila nogtalarls, daimi olarag PFS-600 va NKN-5,6/7 “Kannegisser” firmasinin
(Almaniya) presi ila birlasdirilir va ya universal masinda 6 mm eninda tikilir.

Yaxaliq geyima ¢iyin kasiyi birlagdirildikdan sonra tikilir. Ciyin kasiyinin eni bitlin pargalarda
barkidici-ilmaklayici masinda 5-7 mm, universal masinda isa 7-8 mm eninda goétiiriiliir va xlisusi masinda
ilmaklanir. Ciyin ikiiynali masinda “bagh” va ya biriynali universal masinda “gapali” qosa tikisla islanila
bilar.

° Yatan yaxaligi isladikda avvalca alt yaxaligin yan kasiklari ist yaxaligin yan kasiklari ila
cevrilan tikisla birlasdirilir (Sakil 3.4, tikis - 1). Sonra yan kasiklarin g¢evrilan tikislari alt yaxaliq tarafa
otlralar ve yaxaligin yatan tarafi da cevrilan tikisls islanilir (tikis - 3). Daha sonra isa araqati materiali
asas ara qgati, giclandirici qatla, yaxaligin yatan tarafinin ¢evrilan tikisini 1 mm eninda 6rtmakla (tikis -
3), aragatin kasiyindan 2 mm masafada yapis-dirici tikisla birlasdirilir.

Araqatini yaxaligin yatan tarafina birlasdiranda ela yerlasdirmak lazimdir ki, gliclondirici alt
yaxaliq tarafa yonalmis olsun. Yaxaliq Gz tarafa gevrilir, tikis va kinclar diizaldilir, Gist yaxaligdan kant
alda edilir. Alt yaxaliq tarafdan, asagi kasikdan 3 mm masafadan salinan tikis li¢ gat parcani birlasdirir.
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Ust ve alt yaxaliq tiz-iiza qoyulur va aragati materialinin kasiklarina barabarlasdirilir. Yaxaligin
yan kasiklari alt yaxaliq tarafdan 5-7 mm cevrilan tikisla birlasdirilir. Sonra onun boyun yerina yatan
kanari tikilir. Uclarinda 3 mm tikis payi saxlanilmagla artiq hissasi kasilir va kanarlari dizaldilmakls iz
tarafa cevrilir. Yapisganh aragati materiali yaxaligin boyun yerina yatan kanarindaki ¢evrilan tikisi 6rtar
va alt yaxaliga oturacaq kasiyi boyu 1-2 mm eninda tikilir. Yaxaliq x{isusi PV-1 aparati ile Uiz tarafa gevrilir,
kanari Ust yaxaligdan alt yaxaliga taraf kant alda edilmakla diizaldilir. Onun baxyalanmasi va eni modela
gora muayyan edilir. Yaxalg calanan oturacagla isladikda kasiklari diizaldilir, oturacagin icarisina alava
gat goyulur. Sonra yaxaligin geriya gatlanan kanarinin tikilmayan yeri oturacagla birlasdirilir, oturacagin
yanlari gevrilan tikisla islanilir (bax. Sakil 3.4). Oturacaq Uz tarafa cgevrilir, tikislar diizaldilir va Gtilanir.
Onun alt hissasina alave material gatina nazarat ¢artiklari vurulur. Yaxalig boyun yerina tikilir va tikis
oturacaq tarafa yatirdilir. Oturacagin Ust hissasinin kasiyi alt oturacaginin tikisini 2 mm o6rtmakla
gatlanmis kanardan 1 mm masafada boyun yerina birlagdirilir.

Oturacag ils butov bicilan yaxaliqg (Sakil 3.2) cevrilan tikisla islanilir. Sonraki amaliyyatlar
oturacagi ayri bigilan yaxaligda oldugu kimi aparilir. Ust yaxaliq aragati materiali ila birlikds boyun yerina
tikilir. Alt yaxahgin asagi kasiyi 7 mm eninda gatlanir va lst yaxaligin tikisini 6rtmakla hamin yerdan 1
mm arali boyun yerina birlasdirilir. Yaxaligin boyun yerina yaxsi yatmasi Giciin oturacagi ila blitov bicilmis
yaxa qatlanma xattindan 5 mm asagidan (lakin ona paralel) bosluqg alda edilmakls alt yaxaliga baxyalanir.

Qolun hazirlanmasi, gol yerina birlasdirilmasi va tamamlama amaliyyati

Qol agzinin kasiyina biitdv koba goyulur. Kébanin taraflari xlisusi gatlayici alsti olan masinda
tikilir. Kasiyin sonu golun igarisindan ($Sakil 3.5, a) va ya lstlindan (Sakil 3.5, b) bandlanir.

Kéynayin yan tikislari tikilmazdan avval qolqgatlayici alati olan ikiiynali masinda 6 mm eninda
gapali tikisla icari tarafdan 6z yerina tikilir. Qol 8 mm eninda universal masinda barkidici tikisla qol yerina
tikildikda onun kasiklari sonradan ilmaklanir. Qol, gol yeri kasiyina 7-8 mm eninda barkidibilmaklayan
masinda birlasdirilir va ya 4-6 mm “bagl” tikisla xlisusi qatlayicisi olan platformali ikiiynali masinda qolun
agzindan baslayaragq islanilir. Bundan sonra golun agz tikilir.

Qolun manijetini isladikda (Sakil
3.5, c) manjetin st va alt hissasinin Uzl
icari olmagla, ona alt hissa tarafdan ara
materiall goyulur va 6 mm eninda
cevrilan tikisla birlasdirilir. Manjet Uz

torafe cevrilir, iki gatlanarag yuxan a b ¢
kasiklari diizaldilir. Sonra yuxan kasiyina

GzU tarafdan 15 mm gatlanmagla baxya Sakil 3.5 Qolun agzinin islanilmasi

salinir.

Manjetin alt hissasi qolun agzina ara material ila birlikde calanir. Bu zaman qolun agzinda
modela miivafiq qasma salmaq olar. Manjetin Ust hissasinin kasiyi icari qatlanir va alt manjetin calandigl
tikisi 6rtmakla golun agzina baxyalanir. Manjeti qolun agzina xisusi alatla, bir tikisla va ya ikiiynali
masinda tikmak olar.

Kéynayin gollari manjetsiz oldugda onlarin agzi universal masinda iki dofs gatlanaraq tikilir va
ya golun agzina gatlayici alati olan ikiiynali masinda lent calanir.

. Kéynayin tamamlama amaliyyati zamani hazir kdynak avvalca sapdan, tabasir va
galam izlarindan tamizlenir, sonra tikislari, hissalari, azilan yerlari diizaldilir. Utiilandikda kdynayin
parc¢asinda namlik tamamila yox olmalidir. Kéynaklarin son namlanib-isidilma amaliyyati xtisusi pres va
yaltlilardan ibarat olan agreqatlarla aparilir. Son vaxtlar Gtllema, gatlama va qablasdiriima islari
mexaniklasdirilmisdir ki, bu da tikis mamulatinin keyfiyyatinin yaxsilasmasina va amak mahsuldarliginin
artirilmasina imkan verir.
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. Qadin kéynaklarinin bigim hissalari va agagi kasiyinin hazirlanmasi

Qadin kéynaklari tayinatina géra mixtalif fasonlarda hazirlanirlar. idman kéynaklari badana
sarbast formada, maisat, glindalik kéynaklar ise badana nisbatan kip, bazak tikisli, krujeva va digar
bazak elementlari ila hazirlana bilarlar. Qollarin formasina géra kéynaklar bitisdirma gollarla, reglan,
manjetla, manjetsiz, yaxaligli, yaxalqsiz va s. hazirlanir. Kéynaklar lglin materiallar pambiq, ipak, stni
va sintetik parcalar gotirtls bilar.

. Kéynaklarin bigilmasi va tikisa hazirlanmasi. Bicilmis kdynaklarin hissalarinin sayi onun
fasonundan asilidir. Kdynaklar asasan asagidaki hissalardan ibaratdir: (Sakil 3.6) 1 - kirak; 2 - atak, 3 -
gol; 4 - yaxalig; 5 - manjet. Geyimin hissalarini bigdikdan sonra hazir bigim tikisciya tahvil verilir. Tikisci
bicilmis hissalarin sayini, dlgularini va keyfiyyatini yoxlayir, askar olunan ndgsanlar barada bigiciya
malumat verir. Hissalari bir-birina daqiq birlasdirmak t¢lin onlarin Gzarinda nazarat isaralari goyulur.
Bu isaralarla garsagin uzunlugunu, enini, mixtalif relyef tikislarinin sonunu miayyan edirlar.

Sakil 3.6 Miixtalif fasonlu gadin kéynaklari va bicim hissalari

. Qadin kéynaklarinin asagi hissasinin hazirlanma dsullar

Kéynayin asagi hissasini hazirlamaga baslamazdan avval onun asagisini daqiglasdirmak lazimdir.
Bunun Uglin kdynayi atak va kiirayin orta xatti Gizra gatlayib yan tikisi, garsaglari bir-birinin Gzarina salib
sancaglayirlar. Sancaglamani kdynayin asagi hissasindan 3 sm yuxarida aparmagq lazimdir. Sonra isa
koéynayin asagisinin artiglarini dizaldirlar.

. Ko6ynayin asagisi onun tayinatindan va pargadan asili olarag miixtslif Gsullarla hazirlana
bilar. Pambiq pargadan hazirlanan kéynaklarin asagisini ensiz gatlanma tikisi ila universal masinda va ya
alla gatlayirlar. Bu zaman sap parcanin ranginda secilmalidir. Yun va ipak pargadan hazirlanan
kéynaklarin asagisini gatlamagq UGgiin avvalca asagini 1 sm eninda tars tarafa gatlayib diiz koklamsa tikisi
ilo koklayirlor. Sonra 2-ci dafs hamin qat payl boyda yenidan qatlayib gizli al ilmalari va ya xUsusi
masinlar vasitasi ila gatlayirlar. Kdynayin asagisini nam aski il tars tarafdan Gtilayirlar.

. Kanari tez sokiilan parg¢adan hazirlanan kdynaklarin asagisini emal etmak liglin cox vaxt
kobalardan istifada edirlor. Kébalardan ham da galin materiallardan hazirlanan kéynaklarin asagisinin
hazirlanmasinda da istifads olunur. Bunun (gilin hamin materialin ranginda olan pambiq va ya ipak
parcadan kdbani bigirlar. Kbbani parganin ¢apina istigamatinda kasmak lazimdir. Sonra kbbani kdynayin
asagisiila Giz-Uza qoyub kanar kasiklarini barabarlasdirir, koklayir va 0,5 sm eninda masin tikisi ils tikirlar.
Tikisi koba torafden aparmagq lazimdir. Sonra kdbani kdynayin tars tarafine qatlayib koklayir va gizli al
tikislori ilo asas hissaya birlasdirirlar. Bazan kanari sokilan pargcadan hazirlanan kdynaklarin asagisini
gatlamaq lglin zigzaq tikis masinindan istifada edirlar.
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. ogar koynakda atak, kiirak bitov bicilmisdirse va kdynakkamarle baglanarsa, onda
koéynayin yan kasiklarini asagidan 5-6 sm buraxmagla tikirlar. Tikilmamis hissani isa iki dafa tars tarafa
gatlayib koklayir va 0,1 sm eninda masin tikisi ila tikirlar. Yan tikis Gizra kasiyi kdba ila da hazirlamag olar.
Bunun Ugun kdynayin yan tikisinin sonunda tikisa 0,1-0,2 sm galana gadar ¢irt vururlar. Kébanin Ust
tarafini mamulatin tarsinin tizerina qoyub kasiklarin kanarini barabarlasdirir, koklayir va kdba tarafdan
masinla tikirlar. Sonra kébani mamulatin st tarafina qatlayib, kobanin kasik hissasini 0,5-0,7 sm eninda
tars tarafa qatlayib birinci tikisin Gstlinii 6rtmak sarti il 0,1-0,2 sm eninda masin tikisi ila tikirlar. ©9gar
kamarla hazirlanan kdynaklardakamar kdbali va ya hormalaemsali diymsa yerlari ila hazirlanirsa onda
kameari bigarkan diiymalanma (g¢ln alava parcanin kasilmasi nazarda tutulmalidir. Kébali diyma
yerlarini kamari kdynak ils birissdirmazdan gabag hérmalamali, diiyma yerlarini iss kemari kdynak ila
birlasdirdikden sonra hazirlamaq lazimdir. 9gar kdynayin asagisi modelda blizma va ya gatlama ila
nazards tutulmusdursa, onda bunu kamari kdynaya birissdirmazdan gabaq yerina yetirmak lazimdir.
Kamari kdynaya asagidaki kimi birlasdirirlar: svvalca kemarin asagi kasiyini 0,5-0,8 sm eninda tars tarafa
gatlayib, Gtdlayirlar. Sonra kemari uzununa (z tarafi icari olmagla ikigat qatlayib, yan kasiklarini
barabarlasdirir va 0,7-1 sm eninda masin tikisi ila tikirlar. Kiinclarda tikisin artigini kasib kamari Gst
tarafa gevirirlar. Sonra kemari Gtilayirlar. Hazir kemari kdynayin tzarina qoyub 0,7-1 sm eninda tikisla
koynak tarafdan koklayir va masinla tikirlar. Tikisi kemar tarafa gatlayirlar. Kemarin gatlanib Gtllanmis
kanarini birlasma tikisinin Gstinl 6rtmak sartile mamulata koklayir va gatlanmis kanardan 0,1-0,2 sm
eninda Ustdan getma tikis ila tikirlar.

° Qadin kéynayinda kasmalarin hazirlanma xiisusiyyati

Kasmalar garsaglarin bir novi olub, eyni zamanda bazak elementlarindan hesab edilir (Sakil 3.7).
Mamulati bigarkan kasiklarin birini mitlaq o birindan els artig gétirmak lazimdir ki, yigma, yaxud
blkiim Gglin pay saxlansin. Kesmanin uzun tarafinda yigma alinmasi tglin iki tikis gedirlar (Sakil 3.7, a);
yigma alindigdan sonra kasmanin har iki tarafi eyni uzunlugda olmalidir. Hissalari Uiz tarafi i¢cari olmagla
goturib qatlayir, kasiklari barabarlasdirir va yigmani paylasdirmagla koéklayirlar. Koklamani yigma alda
edilmis hissanin kasiyi tarafdan, kasiyin kanarindan 0,7-0,8 sm masafada diiziina kdklama tikisi ila (1,0-
1,5 sm uzunlugunda) yerina yetirirlar.

Kasmalari yigilma aparilan hissa tarafdan
masinda tikirlar. Tikisin eni 0,7-1,0 sm olmalidir
(Sakil 3.7, b). Kasmanin ucuna dogru tikisi tadrican
daraldaraq kasiyin qurtaracagindan 1,0-1,5 sm
kecgdikdan sonra tikisin sonu yox edilir (Sakil 3.7,
c). Tikisin uclarini bandlayib kdklama saplarini
sokurlar. Tikisi hormalayib hissanin  yigma
olmayan tarafina dogru gatlayirlar.

ipak, yun elacada lavsan lifli pargalardan
hazirlanan mamulatlarda kasma tikisini Gtdlayib
yatirdirlar; pambig parca mamulatinda isa yigma
olmayan tarafs gatlayirlar. Modeldan asili olaraq
kasma tikisi bazakla da islanila bilar. Yun, ipak,
elaca da, lavsan lifli parcalardan hazirlanan ma-
mulatlarda kasmalari bazak tikisi ila islamazdan
avval koklayirlar (Ust geyimlarda). 9gar modela
gora kasma tikisi bazakli islanacaksa, barkidici tikisin eni bazak tikisinin enindan azdirsa, kasmanin
birlasma tikisi bazak tikisinin altina diismirss, onda birlasma tikisini yerina yetirarkan tikisin altina asas
materialdan ensiz parga zolagl qoyurlar. Kasmanin tikisinalist tarafdan yonaldici xatkesi olan xisusi
dabanin kémayi ila bazak tikisi vurulur. Bela bazak tikisinin eni modeldan asilidir (Sakil 3.7, ¢).

Sakil 3.7 Kéynakda kasmalarin islanmasi
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° Qadin donlarinin hazirlanmasi
Model va goriinlisiine gora ylingll gadin donlari mixtalifdir. Bu qrup geyimlara: don-palto, don-
kostyum, xalat, don-xalat, sarafan, muxtalif koynaklar, tumanlar, kombinezonlar va s. aid edilir.

Donun modeli Gslubuna gora - idman, ciddi va “fantaziya”; siluetina gors - badana yatan,
yarimyatan, diz bicilan va genis; diymalanma yerina gbra - birkobali, ikikébali, gorlinmayan
zancirbandliva s. ; bicimina va golun dl¢lsiina gora - golu ayri va biitov bicilan, reglan, kombina edilmis
va s. ; golun uzunluguna gora - uzungol, qisagol, golsuz va s.; yaxaligin bicimina géra - dliz dairavi, dik
dayanan, biitov bicilon va s.; atak hissasinin bicimina gora - diz, klyos, gasmali, blizmali, qir¢inli va
relyefli olur.

Donu bazamak li¢lin lentdan, sutajdan, inca kbbadan, krujeva va s. istifada edilir.

Bundan basqa, gadin donlarinin gesidi va onlarin hazirlanmasina isladilan pargalarda (nazik va
galin, saya va xovlu, naxissiz va naxisli, katan, yun, yarimyun, tabii va slini ipak va s. ) muxtalifdir.

Donun modeli secildikda onun tayinati (evda va isda geymak li¢lin, idman, istirahat va axsam
donlari), gadinin yasi, 6l¢lisi va badaninin xlisusiyyatlari nazara alinir.

Qadin donu Ugln mixtslif yapisqanh va yapisqansiz ara materiallarindan istifads edilir. Bunlar
geyimi kimyavi tamizladikda, xlorlu mahlullarla yuduqda, gaynatdiqda onun davamli olmasina xidmat
edir. Yapisganli ara materiali ilo hazirlanan hissalar geyimin xarici gorintsini yaxsilasdirir, onun
formasini uzun miiddat saxlayir. Bela ara materiali yaxaliga, borta, cib gapagina va cib agizligina, elaca
da basqga bazak hissalarina isladilir. Bu materiallarin isladilma yeri modelin texniki tasnifatinda gostarilir.

Ara materiali asas hissadan tikis payl gadar kicik bicilir. Onun kasiklari tikis xattindan 1-2 mm
arali goyulur va yapisdirildigdan sonra islanilir. Onun yapisqanh tarafi yapisdirilacaq hissanin (manjet,
yaxaliq, cib gapag), cib agiz va s. ) icari tarafina qoyulub preslanir va ya it ils yapisdirihir. Utiilanacak
sathin temperaturu 140-160°C, tasir miiddati 10-30 san, tazyiqi iss 0,05 MPA olur.

e Qabaq va arxa hissalarda garsaq (yigma) va gasmalarin islanilmasi

Qadin va qiz donunun butiin kasiklari xisusi masinda ilmaklanir. 9gar barkidici tikis sonradan
aciimahdirsa, onda hissalar ayriligda, tikis bir tarafa yatan va agilmayan olacaqdirsa, kasiklar barkidici
tikisls islonildikdan (Sakil 3.8, a) sonra har iki kasik birlikda ilmaklanir. ilmaklama tikisinin eni 4 mm, 10
mm, masafadaki tikisin migdari isa 3-3,5 olmahdir.

Sapi asan sokiilan pargalardan hazirlanan don-palto, don-kostyum va sarafanin tikisi agilanda
hissalarin kasiklari tikilmazdan avval ilmaklanir va ya kanarlari gatlanir, universal masinda agiqg kasikli
gatlama tikisla va ya tartibati olan masinla kasiyin kanari igari qatlanaraq gapali kasikli tikisla islanilir
(Sakil 3.8, b). Tabii ipak va maxmar kimi pargalarin sapi asan sokiilmadiyi Giglin onlarin kasiyinin kanarini
misar disi formasinda ¢artmakla da islamak olar (Sakil 3.8, c).

/ S
.
/ /

a b C J

Sakil 3.8 Kanar tikislar
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. Qarsaq. Trikotajdan hazirlanan geyim hissalarinin kasiklari ilmaklanir. Biitov qarsaq
tikilarkan (Sakil 3.9) onlar lz-liza qoyulur va kasiklari geyd xattinda barabarlasdirilarak tikilir. Qarsaq
kasiyin kanarindan baslayaraq tikilir vo getdikca ensizlasdirilarak itirilir, yaxud geyd olunmus yerda
dayandirilir (Sakil 3.9, a). Tikisin sonunda 50-60 mm uzunlugunda sap saxlanilir va ikigat diydn salinir.
Pambiq parcadan hazirlanan donda yigmanin sonu masinda irali-geri tikisla barkidilir. Yigma hissanin
ortasinda (Sakil 3.9, b) oldugda tikma dayanmadan sonadak yerina yetirilir. Qasma qarsaq (Sakil 3.9, ¢)
kimi tikilarkan tikis payi enina va uzununa islanilir. Yigma models muvafiq olaraq agilir (Sakil 3.9, ¢) va
ya bir tarafa yatirdilaraq Gttlenir (Sakil 3.9, a, c). Pambiq pargalardan tikilan geyimlardaki yigma bir
tarafa yatirdilir va son namlanib-isidilma amaliyyatinda Gtdlanir.

Nazik parcalardan hazirlanan donlardaki yigma avvalcadan 10-15 mm uzunlugunda tikisla kdklanir,
gabaq hissanin sag tarafinda yigma kasiyindan baslayaraq sona dogru, gabaq hissanin sol tarafindan isa
yigmanin sonundan baslayaraq kasiya dogru tikilir. Sakil 3.9. Donda garsaglarin tikilmasi.

° Qasmalar - gadin va qiz donlarinin bazadilmasi tg¢lindiir. Onlar gabag-gabaga, bir va iki
tarafa yatan olur. Bu maqgsadla alava parca va koketkalardan istifads edilir.

Sakil 3.9 Qasmalarin islanilmasi

Bir tarafa yatan qasma cartik va geyd edilmis xatdan (birinci gasmadan) yonaldici xatkesin va
xUsusi dabancigin ($akil 3.9, a) komayi ila paralel tikilir. Bunun naticasinda modela muvafiq lazimi ends
alinan gasmalar bir tarafa Gtiilanarak yatirdilir. iki tarafa yatan gasma barkidici tikisla islanilir (Sakil 3.9,
b). Sonra gasma payi els dizaldilarak Gtulanir ki, o, har iki tarafa yatir. Bir tarafa yatan va qabag-gabaga
olan bazak gasmalari iz tarafdan hissanin (modela uygun) geyd edilmis xattina gadar tikilir. istismar
zamani slrlismamasi li¢lin gasma (lz tarafi icari olmagla) geyd xattina gadar enina tikilir (Sakil 3.9, c).
ogar modelda nazards tutulmusdursa, gasmalar baxyalanir. Pambiq va bazi pargalarda gasmanin gqeyd
xattini ¢artiyin kdmayi ila da tikmak olar.

/
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° Biizma hazirlandigda ikiiynali masindan istifads edilir va ikicargali paralel tikis salinir.
Sonra onlardan birinin bir sapini dartmagla bizma alinir. Qirgili hissa alinmasi Gglin xtsusi (lazimi
darinlikda) disli vardanalardan istifada edilir.
Don hissalari muxtalif tikislarla islanilir: barkidici, cevrilan, yapisdirici va hasiyalayici.

° Hissalari barkidici tikisla caladigda onlar Uz-lGza qoyulur, yonaldici xatkesin va ya
dabanin komayi ile (¢artik va kasiklari barabarlasdirmakla) universal masinda tikilir. Sonra tikis yanlara
actlir va Gtdlanarak bir tarafs yatirdilir. ©gar hissanin biri blizmalidirsa, onda barkidici tikis blizmali
tarafdan salinir, sonra tikis acilir va blizmasi olmayan tarafa tttlanarak yatirdilir. Naxish (dama-dama,
zolaql) parcalardan hazirlanan donlarda (gabaq va arxa hissanin orta tikisinda) naxislarin uygunlasmasi
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Ggln nazarda tutulan yerda simmetrikliys diggat yetirilmalidir. Bels olduqda hissalar Gz-liza qoyulur,
geyimin tikis payi i¢ari qatlanaraq yatirdilir va hamin yerdan 1 mm masafada baxyalanir.

Klyos formasinda bicilmis atayintaxtasinda, don va gol hissalarindas tikis gatlanma payina gadar
(kasiklara paralel) salinir (Sakil 3.10, b). Sonra gatlanma payi els tikilir ki, onun basdiriima tikislari bir-
birina uygun galsin.

dlava pargadan don hissalarinin bazadilmasi va kasiklarin islanilmasi tg¢lin istifada edilir. Bu halda
alava parga asasla lz-lza qoyulur, kasiklar barabarlasdirilir va geyd edilmis xatdan tikilir. 9lava parcanin
tikisi tadrican ensizlasdirilarak itirilir (Sakil 3.10, c).

Sakil 3.10 Hissalarin barkidici tikisla islanilmasi

ogor geyim (z tarafdan, alava parganin kasiyindan baxyalanirsa ve ondaki tikis payinin uclan
tikisin altina dismayacaksa, bu halda alava parca asas parcaya tikildikda tikisin altina asas parcadan
ensiz parca qirigl goyulur. Kiincld hissalar birlasdirilarkan 1 mm tikis payi saxlanilmagla gartilir. Sapi asan
sokiilan parcadan geyimlar hazirladigda kiinclara F - sakilli ensiz parca qoyulmalidir. Hissalar cevrilan
tikislo birlasdirildikda Gz-liza qoyulur, yonaldici xatkesin va ya yonaldici dabancigin kémayi ila7 mm
eninda (kasiklari va geyd xattini barabarlasdirmakla) tikilir. Sonra kinclarde 1-2 mm tikis payi
saxlanilmagla artiq hissa kasilir va tikis dartilan yerdan ¢artilir. Hissa Uz tarafa gevrilir va alt hissa tarafda
1-2 mm eninda kant alinmagla tilanir. Sapi asan sokilan qalin pargalarda (viskoz, stapel) cevrilan tikisin
payi 2-5 mm masafadan baxyalanir.

o Hissalari yapigdirici tikisla birlasdirdikda kasiklar lazimi ends igari gatlanaraq qeyd
olunmus xatdan digar hissasinin Ustlna (lz tarafi yuxan olmagla) qoyulur. Sonra yonaldici dabancigin
komayi ils baxyalanir (Sakil 3.11, a). Qatlanan kanarda tikisin eni modela miivafiq olaraq segilir. Tikisdan
kasiya gadar olan masafa isa 12-15 mm olmalidir. Oval xatli hissalarin kasiklari i¢ari gatlanaraq tttlanir
va hamin yerdan 5 mm eninda digar hissanin Uzarina baxyalanir (Sakil 3.11, b). Kasik qévsvari (Sakil 3.11,
¢) va gabarigsakilli (Sakil 3.11, ¢) olduqda, elaca da baxyalama tikisinin eni 5 mm-dan artiq alindiqda,
ona avvalca kdba calanir. Sonra kasiyin islanilmis hissasi digar hissanin (iz tarafina (miayyan xatt boyu)

goyularaqg baxyalanir.
//T |
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Sokil 3.11 Hissalarin yapisdirici tikisla birlasdirilmasi

Siniq xatli hissani birlasdirdikda onun daxili iti kiinclarinin kasiklari i¢ari gatlanir va digar hissads geyd
edilmis xatlara uygunlasdirilaraq baxyalanir. Hissa gatlanmis kanarindan 5 mm-a gadar baxyalanmali

54



olduqda, onun kiinclinda parganin kanari hissanin Uiz tarafina ¢ixmamalidir. Hissanin gatlanan kanarinda
baxyanin eni 5 mm-dan artiq olduqgda, kiinclar avvalca 5-7 mm eninda barkidici tikisla islanilir. Sonra isa
tikis dlizaldilarak agilir. Kiinclar Uiz tarafa gevrilir, hissanin kanari Gtllanarak yatirdilir (Sakil 3.11 e). Hissa
kanarinin kinci xarica taraf oldugda, baxyalamaqgdan avval gevrilan tikisla islanilir. Onun Ggilin kdba
kasiyin formasinda bigilir, asas hissanin lizarina geyd edilmis yera goyularag ucu gatlanmagla (asas
hissaya) calanir. Parga asas hissanin va kébanin kiinclinds 1 mm tikis payi saxlaniimagqla ¢artilir. Kéba
asas hissanin icari tarafina, calanma tikis isa Gtlilanir va hissanin kanari yatirdilir. Kanari islanilmis hissa
digar hissanin lzarina qoyularaq baxyalanir (Sakil 3.11, d).

Hissani kantla birlasdirmak Ggiin tikib-ilmaklayan masindaki 3-34 markal tartibatdan istifada
edilir. Kant Gglin gotlirtlan ensiz parca ortadan uzununa gatlanaraq hissalarin arasina goyulur. Kantin
eni 2-4 mm olur.

° Koketkanin hazirlanmasi va asas hissaya birlagdirilmasi

Geyim hissalarinin bazadilmasi, xarici gorlinlisinin yaxsilasdirilmasi Ggln alave parga va
bazaklardan basga, koketkadan da istifada edilir. Forma va konstruksiyasina goéra koketka diz, oval,
gabariqg, daxili va xarici kiincld olur.

Diz koketka asas hissaya barkidici va yapisdirici tikisla birlasdirilir. Diz bigimli koketka asas hissa
ilo Gz-Gza goyulur va ona calanir. ©sas hissaya alave blzma goymaq lazim galdikda avval bliizma
hazirlanir. Koketkanin tikisi koketkaya taraf qatlanir (pambiq parcada) va ya Utiilanarak (yun parcada)
yatirdilir. Sonra isa yonaldici dabancigin kdmayi ila baxyalanir (Sakil 3.12, a). Koketka yapisdirici tikisla
birlasdirildikda onun tikis payi i¢ari gatlanir. Onda kasiyin kanari tikis payindan asili olarag, 5-10 mm
artiq gatlanir. 10-15 mm uzunlugunda diiz tikisla va ya xtisusi masinda koklanarak Gtlilanir. Koketka asas
hissanin Gzarina qoyulur, koklanir va yonaldici dabancigin kdmayi ila baxyalanir. Kanari oval formall
koketkada baxyanin eni 5 mm-dan ¢ox oldugda onun kasiyina kdba calanir (Sakil 3.12, b).
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Sakil 3.12 Koketkanin islanmasi

e Kamar va kamarciyin islanilmasi

Kemarin calagi liz-liza qoyularaq kasiklari diizaldilir va barkidici tikisla, 5-7 mm eninda islanilir.
Tikis acilir va Utlilanir. Pambiq parcadan hazirlanan geyimlarda kamarin tikisi bir tarafs Utlilanarak
yatirdilir. Masalan: gadin donuna modela uygun eni 20, 28 va 38 mm kamar nazards tutulsa, mivafiq
olaraq 3-42, 3-137, 3-44 markali tartibatlardan istifads olunur. Kemarin sonu (ucu) bucaq formasinda
islanir. Bunun Ugiin kamarin ucunda astar bucaq altinda kasilir. Kamarin ucunda isa Uz hissa Uz-lza
goyularag 7 mm eninda tikilir, tikis acilir, tikis payinin uclari kasilir, Gz tarafa ¢evrilir, agiq galan yer (g
dafa irali-geri tikisla xlsusi masinla ela bandlanir ki, tikis Uz tarafdan gériinmasin.

-, 4

3.2.2. Talabalar (i¢iin faaliyyatlar
e Roloyunu vasitasiloamixtalif tayinath vamodali ylinglil geyimlarin reklamini edin.

o ki grupa béliniin, kisi kdynayi hazirlamaq Ugiin bir grup parca secimi,digar qrup isa
furnitur secimi haqqinda tagdimat hazirlasin. Hazirlanmis tagdimati grupun lideri tagdim
etsin. Lider secimlarini asaslandirsin.
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o Rol oyunlari ila mixtalif modali ylingiil geyimlarin satisini taskil edin.
e Bir grup kisi kdynayinin hazirlanmasinin texnoloji ardicilhgini, digar qrup isa gadin

koéynayinin hazirlanmasinin texnoloji ardicilligini yazsin. Sonra gruplararasi muzakiralar
aparin.

e Qadin donlarinin ¢esidlarindan asili olaraq parca va furnitur se¢cimi movzusunda
miizakiralar aparin.

e Ylingll geyimlarin hazirlanmasinda oxsar va fargli cahatlari geyd edin.

Oxsar

e ki grupa béliniin. Qruplar | va Il grupla isaraloanmis gadin kéynaklarinin modelinin
texniki tasvirini yazin.

Sakil = Il grup
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S a 3.2.3. Qiymatlandirma
Oyranma prosesina bagli olan giymatlandirma meyari:

“Miixtalif modal yiingiil geyimlari texnoloji ardicilligla hazirlayir”

e Kisi kéynaklarinin tayinatina géra hansi novlarini taniyirsiniz?

e Cib yeri hansi Gsulla nisanlanir(kisi kdynaklarinda)?

o Kisi kdynaklarinda nega ciir baglama yeri olur?

e Kisi kéynaklarinda baglama yeri neca islanilir?

o Kleyli aragati materiallari hansi hissalarin islonilmasinda istifada edilir?
o Mirakkab formali kisi kdynaklari dedikda hansi kdynaklari dlistintrsiniz?
e Koynaklarin qol agzi neca islanilir?

e Koynaklarinin yaxaliglari hansi formalarda olur?

e Yatan yaxaliglar neca islanilir?

o Koketka kdynaklarin hansi hissalarina qoyulur?

e Qolun gol yerina birlasdirilmasini izah edin.

e Qadin kdynaklarinda kasilmis hissalarin sayi nadan asilidir?

e Qadin kéynaklari va donlari hansi pargalardan hazirlanir?

e Uslubuna géra hansi modelds donlar taniyirsiniz?

e Donlarin bazadilmasinda nadan istifads edilir?

e Yingll geyimlarin tamamlama amaliyyatina hansi islar daxildir?

3.3.1. Ust geyimlari hazirlayan zaman xiisusi masinlarin xiisusiyyatlarini sayir

e Elektron diiyma tikan masin Brother BE-438HS NEXiO (minimum yaglama)
Yarimavtomat masinlar furnitur tikmak va band hazirlamagqugin istifada edilir. Bu
yarimavtomatlarda isci yalniz materiali va diiymani diiymasaxlayana qoyur, masini
iso gosur, o dayandigdan sonra iss mamulati ¢ixarir. Mamulata diiymanin va
garmagin tikilmasi, bandin wvurulmasi avtomatik olaraq icra edilir. Masin
dayandiqda isa iyna avvalki vaziyystina gayidir, bazi masinlarda sapin ucu
avtomatik kasilir va diymea tikilacayi yera qoyulur. Bela yarimavtomatlarin tatbigi amak mahsuldarliginin
artirilmasina, isin keyfiyyatinin yaxsilasdiriimasina va is¢i amayinin ylingillasdirilmasina imkan yaradir.

Sakil 3.13 Masin Brother BE-438HS NEXIO

Texniki xUsusiyyatlori:
- Tikis sahasi: 6,4x6,4
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- d4x6,4 sahasi: 6,4x6,— 8-30 m (2,3,4 dy6,4x6,4 NEXiO)
- tikis addiminin uzunlugu: 0.55-4 mm
- sixmadabanin galxma hindirliyi: 17mm
- birbasa otiirticii
- minimum yaglanma
- yaglanan makik
- maksimum tikis stirati: 2.800 addim/daq
Masinin yaddasina 64 program yiklanmisdir.
Xususi gostaricilar:
- Yiksak mahsuldarliq
- fyna soyutma sistemi - bu sistem iynani qirilmaqdan qoruyur, tikisin siiratini 10% artirir
va tikis keyfiyyatini yuksaldir.
- Sapin kasilmasi sassiz, saligaliva minimum sap qiriginin (artiginin) galmasi il
tanzimlanmisdir.
- Yag lakalarindan gorunma
- Sensor panelli rangli LCD monitor
- Tikisin icra olunmasi (i¢lin sads program, USB

o DURKOPP ADLER 630-10

Dz xatli tikis sirasinda va ya qol yerina qolu oval tikisla birlasdirmak, geyimda lazimi forma
almaq Uc¢lin materialda yigma amaliyyati aparmaq lazim galir. Adi universal masinda bu amaliyyati
aparmagq asan deyil. Bu, iscinin is tacriibasindan asilidir. Hardan da yigmani lazimi qaydada alda etmak
l¢lin material avvalca koklanir, sonra yigmalar Gt ile ve ya xisusi presls (tlilonir, daha sonra
hissalarbirlasdirilir va avvalki kdklama sapi sokuliir, material takrar Gtllonir. Batiin bu proses isi
¢atinlasdirir, yigmanin keyfiyyatini va amak mahsuldarligini asagi salir.

Xisusi masin tatbiq edildikde yuxarida gostarilon amaliyyatlara ehtiyac qalmir, amak
mahsuldarhgi artir va isin keyfiyyati yiksalir.

DURKOPP ADLER 630-10 — golu yigimlar verarak tikean masindir.

Sakil 3.14 DURKOPP ADLER 630-10

Texniki xlisusiyyatlari:

1 iynali ikili zancirvari tikisli, asagi diferensiallasmis,transportyorlu, hamar mustavili platforma,
sixmadabanin avtomatik galdirilmasi, avtomatik sapin kasilmasi, davamli va méhkam tikis, yigmanin
programlasdirilmasi tg¢lin mamulat istigamatlandirici, mixtalif olcili mamulat UGglin tikisin 6zlin(
programlasdirma sistemi, rangli grafik sensorlu displey OP 7000.
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o Kasik ciblari hazirlayan avtomat tikis masini DURKOPP ADLER 745-35-10 B

Sakil 3.16 Masin DURKOPP ADLER 745-35-10 B

Texniki xUsusiyyatlari:
- sensor panelli idarsetma OP 7000
- 99 miixtalif cib programlari
- cibin noéviindan asili olaraq sarbast programlasdiriimasi: bandlama, tikis addiminin
uzunlugu, tikisin surati
- boyik grafik displey
- diagnostik programlasdiriimis DAC Comfort idaraetma bloku
- cibin kasilmasinin daqiq yerinayetirilmasi Gglin avtomatlasdiriimis bigaq
- cib gapaginin, xlsusila da araqgati isloanilmayan cib gapaginin 6tirilmasi
- malumatlari 6tirmak tglin USB yaddas karti
- LED isiglanma
- cib gapaginin uzunlugunu olgan optik 6tirlci—isigh baryer-orta bigaq
- boyik saquli makik
- hissalarin dagiq yerlasdirilmasi tglin 5 fardiprogramlasdiriimis lazer
- iyna sapini tanzimlayan
- spulkalarin doldurulmasi tGiglin mexanizm
- spulkada galan sapa nazarat edan mexanizm
- iynalar arasindaki masafe — 10-20 mm
Cibin formasindan va hissalarin sayindan asili olaraq 480 dagigada 1600-2000 cib tikir.
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$600-2000 cK Cibin islanmasi
e Araqati yapisdiran press HP-600 LF Hashima

Sakil 3.17 HP-600 LF Hashima

is prinsipi — geyim hissalari presin transport lenti izarinds harakati zamani yapisqanli aragatla
birlikda st va alt isti [6vhali xlisusi sistemdan kegir. Vallarin sixilmasi naticasinda hissalar qizir. Sixilmis
vallarin mixtalif sahalarinda tazyig eyni olur va bunun naticasinda hissalar yiiksak keyfiyyatla yapisir.
Sonra vyapisdirilmis hissalar 6z avvalki gorkamini saxlayaraq soyudulur, Bu, press kompressorun
gosulmasi ila islayir.
Texniki gdstaricisi:
- is sahasinin Olgusii: 600 mm
- harakatin maksimum surati: 10.2m/daq
- maksimum tazyiq: 62 H/sm?
- maksimum temperatur: 195°C-dak
- motorun glct: 270 VT
- gabariti: 1200x1190x3100 mm
- ¢aksi: 380 kq
- elektrik enerjisi: 380 V

-, >

3.3.2. Talabalar ii¢iin faaliyyatlar
e Modalar evinda va tikis fabrikinda arasdirmalar aparmagqgla taqdimat hazirlayin.

e Movzu: Ust geyimlari hazirlamaq icilin hansi avadanliglardan istifada etmakls amak
mahsuldarhgini va keyfiyyati yliksaltmak olar.

e Qruplara béliiniin. Har grupun Gzvlari tanidiglari xtisusi masinlar hagginda garsi qrupa
danigsin.

e Roloyunlari vasitasilamagazada geyimin hazirlanmasinda avadanliq se¢imini taskil edin.
e “Modalar evinin sahibkari mitaxassisdan masinlar hagginda malumat alir” mévzusunda
- rol oyununu taskil edin.
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S j’ 3.3.3. Qiymatlandirma
Oyranma prosesina bagli olan giymatlandirma meyart:

“Ust geyim” Ust geyimlari hazirlayan zaman xiisusi masinlarin xiisusiyyatlarini sayir

e Yarimavtomat masinlarinin hansi xiisusiyyatlari var?

e Universal va xtisusi maginlarin fargli cahatlari hansilardir?

e DURKUPP ADLER 630-10 masininin x{susiyyatlarini sadala.

DURKUPP ADLER 630-10 masininin yerina yetirdiyi amaliyyat hansidir?
Hansi kasik cib hazirlayan avtomat tikis masinini taniyirsiniz?

Araqati yapisdiran preslarin is prinsipini izah edin.

HP-600 LF Hashima masininin texniki xiisusiyyatlarini sadala.

3.4.1. Sada list geyimlarini texnoloji ardicilligla hazirlayir

e Jiletin hazirlanmasi

Jilet ¢iyin geyim grupuna daxildir. Jilet kisi geyim qrupuna aid olsa da, muasir
geyim modelinda gadin geyim qrupuna kegmisdir. Oziiniin model miixtalifliyina
gora indi jilet gadin geyimlari icarisinda xUsusi yer tutur. Jilet pencayin va jaketin
altindan va ya onsuz salvar va atak, hatta kdynayin va donun Ustiindan geyilir.

Nimunavi kostyum jiletinda diiymalanma yeri bortda, ortada, dérd-bes
diymali olur ($akil 3.18, a). Modeldan asili olaraq, dilymalanmsa yeri sag gabaq hissa tarafs 6ta bilar
(Sakil 3.18, b). Bir gayda olaraq arxa hissa astarliq pargadan hazirlanir. Jiletin badana yaxsi yatmasi iglin
arxa hissada yan kasiklara iki kemarcik tikilir (Sakil 3.18, c).

O, mixtalif modellardas - birbortlu va ikibortlu, yaxal va yaxasiz, iki va ya dord kasik cibli, cibi cib
agizligh, kébali ve ya gapaqli, astarl, astarsiz, yan va dos cibi kimi, bazan astarda goltuq cibi da islanir.

Bu ciblar ¢ox garginliya (istismara) maruz qalmadiglari Gg¢iin onlari kostyum cibi kimi coxgath islemaya
ehtiyac yoxdur.

Sakil 3.18. Jiletin xarici gériintisililetin arxa hissasi orta tikisli, bort va atayi
baxyalanir, gizli (“iyna-dali”) tikisla, yaxud “tamiz kanar”la islanilir. Jiletin gabaq
hissasinin hazirlanmasina bort yigmalarinin, ciblarin va astarin islanilmasi, onlarin
birlasdirilmasi va namlanib-isidilma amaliyyati daxildir. Jiletda yigma qarsaqli va
qarsagsiz (biitév) olur. Qarsagsiz yigmanin yeri (ilgii ilo nisanlanir va altina pambiq
parca qirigi qoyularaq tikilir. Sonra o, yanlara ag¢ilaraq (itiilanir, sonundaki bosluq (it
ila aradan qaldirilir.
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Qarsagl yigmanin tikilisine onun baslangic néqtasina 10-15 mm galmis baslanilir, bel yerina
gadar tadrican 7 mm enlilasdirilir. Qarsaq bel yerindan ataya gadar oldugda onun tikisi tadrican itirilir.
Sonra yanlara acilaraq Gtilanir va sonunda alinmis bosluq Gtilanarak yox edilir. Jiletin dos va yan ciblari
cib agizhigli hazirlanir. Yan ciblar d6s ciblara nisbatan bir gadar boylik olur. Cib agizligli cibin hazirlanmasi
pencaklarda oldugu kimidir. Lakin, jiletda cib agizligh cibin islanilmasinin bazi xtisusiyyatlari vardir.

Sakil 3.19. Jiletda adizligh cibin islanilmasi

Bels ki, cib agizhginin yuxari kanari astarla tikilir va ciba alava astar goyulmur. Cib astarinin arxa
torafi ham da alava astari avaz edir. Cib agizliginin yuxari kasiyi boyu yan kasiklara 5 mm galana gadar
cevrilan tikisla islanir (Sakil 3.19, a, b, tikis - 1). Agizhgin sonlari va yuxari tarafi Gtiilanarak yatizdirilir.
Agizhgin yuxar kasiyi baxyalanir, eni Ulgi ilo geyd edilir vo ya basma galible preslanmakla
miayyanlagdirilir. Agizligin yan kasiklarinda bitiin eni boyu astar kasilir. Yun pargadan olan jiletda
agizlq geyd edilmis yera astarsiz calanir, tikis Gtiilanarak acilir (Sakil 3.19, a, tikis - 3). ipak parcadan olan
jiletda agizliq astarla birlikds calanir, tikis Gtlilanarak yatizdirilir (Sakil 3.19, b). Cib agizhiginin uclari iki
paralel tikisla aralarindaki masafa 1 va 5 mm olmagla baxyalanir (Sakil 3.19, a, b, tikis - 4). Sonraki cibin
islonilma ardicilhg tikis ndmralari ila Sakil 3.18-da gostarilmisdir.

° Qabaq hissanin namlanib-isidilmakla islanilmasi

Jiletin gabagq hissasi xtisusi yastigl presda va ya universal galibdan olan iiti ils namlanib-isidilma
amaliyyati aparilir. Bu halda sag va sol taraflarin ({izl i¢ari olmagla) kasiklari barabarlasdirilarak galibin
izarina qoyulur. isi els gérmak lazimdir ki, gol va boyun yerindaki bosluq pres ve ya ti ila yigilsin.
omaliyyat Gtl il yerina yetirildikds dos sahasinda eyni forma alds etmakiiglin isa gabaq hissanin
avvalca sol, sonra isa sag tarafindon baslamaq lazimdir. Jiletin atak kdbasi gabaqg hissanin astarina
calanir. Tikis prosesinda astarin atayinds nazards tutulan yigma gasma ¢artiklarina mivafiq olaraq icra
edilir.

Bortalti astara birlasdirilir, gabaq hissa astarinin atayi isa atak kdbasina calanir (Sakil 3.20, b).
Dos sahasinda astarda ¢artiya uygun yigma aparilir. Tikis diizaldilir ve astara taraf yonaldilir. Bortaltina
atak koébasinin daxili kasiyi saviyyasinda 1 mm tikis payi saxlamagla ¢artik vurulur ve ondan asagi kasiya
gadar tikis acilir (Sakil 3.20, a). Bortalti va kbba astara 7-10 mm eninda astar tarafdan birlasdirilir (Sakil
3.20, ¢).

Qabaq hissanin va bortaltinin davamliligini artirmagq Ugln xisusi yastigi olan presds aragati
materiali yapisdirildigda yuxarida gostarilan amaliyyatlarin icrasina ehtiyac galmir. Clinki butin
namlanib-isidilma amaliyyati va goriilacak islar eyni vaxtda icra edilir. Jilet bortaltisiz, gabaqg hissanin
atayi da kobasiz islanils, hissalari isa gabaq hissanin astari avaz eda bilar.

e Arxa hissanin hazirlanmasi va astarla birlagdirilmasi
Jiletin arxa hissasi asasan ikigat astarliq par¢adan hazirlanir. Onun Uzl asas astarliq pargadan,
astari isa gol U¢lin nazarda tutulmus mil-mil astarliq parcadan va ya har iki qati eyni astarliq parcadan
olur. Arxa hissanin sag va sol taraflari iz-lza qoyulur, orta kasiklari barabarlasdirilir, boyun kasiyindan
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baslayarag 10 mm eninda tikilir. Astarin orta tikisi saga, (iziin orta tikisi isa sola yatirdilir. Arxa hissanin
har iki tarafinda yigmalar tikilir va onlar mixtslif istigamatlars yatirdilir (Sakil 3.20, d). 9sas astarliq
parcanin boyun yerina kolenkordan alave material qati tikilir va ya yapisqanli aragati materiali
yapisdirihr (Sakil 3.20, e). Hazirlanmis kamarcik geyd olunmus yerlards arxa hissaya bandlanir (Sakil
3.20, 3). Arxa hissanin Uzl ila astarn Uz-lUza qoyulur, atayi va qol yeri astar tarafdan 10 mm eninda
cevrilan tikisla islanilir. Ara materiali borta ondan 40-50 mm arali xtisusi masinda koéklanir. Boyun yeri,
bort va gabaq atak ($akil 3.20, e, a) gabaq hissa tarafdan 3-4 mm eninda gevrilan tikisls, xtisusi masinda
birlasdirilir. @gar modada kromka nazarda tutulmusdursa, bort tikisi ila eyni zamanda tikilir. Tikis
kromkanin xarici kanarindan 1 mm arali salinir. Kromka isa ¢iyin va yan kasiyina 22-30 mm qalana gadar
qgoyulur.

Boyun vyeri va bort cevrilan tikisle islonildikda yigma aparilmir. ilgaklar arasi masafada
bortaltidan 1 mm yigma alinir. 9tak islanildikda isa yigma gabaq atakdan aparilir. 9tak kiinclardan yan
kasiklara gadar yigmasiz, qol yeri iss 5 mm enindacevrilan tikisla (yigmasiz) astar tarafdan tikilir.

Qabaq astara calanmis bortaltini va kdbani gabaq hissays kasiklardan 15-20 mm arali, xUisusi
masinda koklamak olar. Bortlarin va atayin gevrilan tikisinin kiinclarinda 2-3 mm tikis payi saxlayib artiq
hissasi kasilir va Uz tarafa cgevrilarak diizaldilir. Cevrilan tikis yapisgan plyonka, yapisqan sap va gizli
tikisla xlisusi masinda (pencak va gédakcalards oldugu kimi) bandlanir. Jiletin boyun yeri, bortu va atayi
gabag hissadan 1-2 mm kant dizaldilmakla xlsusi masinda va ya alda koklanir. Sonra qol yeri astar
tarafdan,kanarindan 2 mm arali, gabaq hissadan 1 mm kant alda edilmakla baxyalanir (Sakil 3.20, ¢).

Sakil 3.20 Jiletin islanilmasi va yigilma sxemi

. Jiletda aparilan tamamlama islari

Tam hazirlanmis gabaq hissanin sag va sol taraflari uygun olaraq arxa hissanin (iz hissasi il astari
arasina (liz-Gza) goyulur. Yan (Sakil 3.20, a) va ¢iyin (Sakil 3.20, f) kasiklori barabarlasdirilir, astar
tarafdan 10 mm eninda tikilir (Sakil 3.20, a). Arxa hissanin dartila bilan gol yeri kasiyi tikisa 1-2 mm
galana qgadar coartilir. @gar konstruksiyada nazarda tutulmusdursa, ciyin kasiyi gabaq hissanin ¢iyin
kasiyindan 10 mm irali cixmalidir.

Arxa atayin kiinclarinda 2-3 mm tikis pay! saxlanaraq artiq hissasi kasilir. Jilet arxa hissanin
boyun yerindan Uz tarafa gevrilir, tikislar diizaldilir, yan va giyin tikislari arxa hissa tarafa yonaldilir.

Arxa hissanin boyun yerinin kasiyi 8-10 mm eninda i¢ari gatlanir, onun arxa hissasindan 1-2 mm
eninda kant alinir (Sakil 3.20, ¢) ve astar tarafdan 3 mm masafada gatlama-baxyalama aparilir. Sonra
arxa hissa duizaldilarak sag va sol kemarcik diiz xatt istigamatinda ona uygunlasdirilir va iki gatlanir, orta
masafasi mlayyan edilir va arxa hissaya ligbucaq formasinda bandlanir (Sakil 3.20).
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3.4.2. Talabalar ii¢giin faaliyyatlar
e Hoar grup ayrihgda sakilds gostarilan mixtalif modali jiletlarin tasvirini yazsin. Sonra
tagdimat edin.

e Qrup liderlari mévzunu dyransin. Sonra grup Uzvlarina izah etsin.
e Sokilde gostoariloan jilet modalarinin  baglama yerlari, onlarin hazirlanmasinin
mixtalifliklari hagginda malumat hazirlayin. Sonra miizakira edin.

QadiNg

e Qadin jiletlari ila kisi jiletlarinin oxsar va fargli cahatlarini geyd edin.

Oxsar
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Jiletin hazirlanma ardicilligini yazin. Qruplararasi mizakiralar edin.
Rol oyunlari vasitasila jiletin satisini tagkil edin.
Jilet hazirlayan tikis evinda jilet Gglin mixtalif asas va komakci materiallarin tagdimatini

edin.

Jiletin hazirlanmasi zamani istifads olunan namlanib-isidilma avadanliglarinin istifadasi

zamani tohlikasizlik texnikasi hagqinda taqdimatlar edin. Sonra miuizakiralar aparin.

S a 3.4.3. Qiymatlandirma
Oyranma prosesina bagli olan giymatlandirma meyari:

“Sada ust geyimlarini texnoloji ardicilligla hazirlayir”

Jilet hansi geyim néviina aiddir?

Jilet hansi geyimin tarkib hissasidir?

Tak Ust geyim kimi jiletdan istifada edilirmi?

Jilet neca hissadan asas ibaratdir?

Kostyumun tarkib hissasi olan jilet liclin asas material na goturaltr?
Jiletin baglama yeri hansi formalarda hazirlanir?

Jiletin baglama yerinda hansi firnuturlardan istifads edilir?
Jiletin astari Gi¢lin hansi materiallardan istifads edilir?
Jiletin gol va boyun hissasindaki boslug neca yox edilir?
Jiletda namlanib-isidilma amaliyyati na maqgsadlsa aparilir?
Jiletin tamamlama amaliyyatina hansi islar daxildir?

3.5.1. Astarli ¢iyin geyimlarini hazirlamadi bacarir

e Pencayin hazirlanmasi

Kisi va usaq kostyumlari pencak va salvardan, yaxud pencak, salvar va
jiletdan ibarat olur. Modelindan va konstruksiyasindan asili olaraqg, pencaklar
ciddi formada va yaxud idman stilinda ola bilar, bir bortlu, iki bortlu, diiz, yarim
yapisiq, yapisiq siluetli, uzunluguna gora adi va ya uzun; tartibatinin xarakterina
gora: laskanli, yaxalqli, yaxaligsiz va mixtalif formada ciblara malik ola bilar.

Kirak va atak (qabaq) hissa biitov, koketkal olub, kiirak hissa orta hissadan tikisla, gatlamal,
xlyastikli, yan hissada slislarla va yaxud kiirayin ortasinda slis ila hazirlana bilar. Qollari tikilma qollu, iki
tikisli, asag hissada slis il ola bilar. Pencaklari masin tikisi iloa bazamak va yaxud “tamiz kanarla”
hazirlamagq olar (Sakil 3.21).

Sakil 3.21 Pencak modellari
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e Bigim hissalarinin tikiga hazirlanmasi

Hissalarin hazirlanmasindan avval onlarin Ust, astar, araqati hissalarinin sayinin diizglinliyini va
biciminin duzglnliylini yoxlamaq lazimdir. Bigim hissalarinin dizglnliylini Ulgl ils yoxlayib
dagiglasdirirlar. 9sas parcadan olan bicim hissalarini Ust va alt gatlarda olan bicim hissalarinin
diizglinliylna gora yoxlayirlar. 9gar kostyum bahali pargadan bigilarsa, onun har bir hissasi ayri-ayri
yoxlanilir. Bigim hissalari tGzarinda Ulgllys asasan tabasirla geydlar aparilir. Sonra harakat edan bigici
masinlar va ya al qaygilari ila hissalar kasilib dagiglasdirilir. Astar bigim hissalari ist va alt bigim hissalari
Gzarina llgli qoyaraq daqiqglasdirilir. ©@vvalca boyik hissalar - kirak, atak, qollarin Ust va alt hissalari,
sonra isa kigik hissalar yoxlanilir. Pencayin astar hissasi kasilarkan bortalti Gzra 2-2,5 sm tikilma Ggin
artig pay verilir. Astarin uzunlugu Ust hissanin uzunluguna barabar olsa da, 2 sm emal (gln pay
verilmalidir. Kiirayin astar hissasi 2 hissadan bicilir. Astarin eni Ust kiirak hissanin enindan 1-2 sm enli
olmahdir. Kiirayin astarinin uzunlugu da st hissanin uzunlugundan 2 sm artiq gotirilur ki, emal etmak
miimkin olsun. Hazirda pencayin emal vaxtl yapisdirici materiallardan genis istifads edilir. Aragati
avazina yapisganh parcastak hissanin yaxa hissasinag, ciba, laskana yapisdirilan hissalar avvalcadan
bicilir, lazim olan hissalar Gtl ila birlasdirilir. Kasik ciblarin hazirlanmasi zamani avvalca taqgribi olaraq
ciblarin yerini gostaran xatlar ¢akilir. Bu zaman fikir vermak lazimdir ki, xatlar aris saplari va yaxud cib
gapaglarinin naxisl ila uygunlassin. Sonra isa yan va st listik cibinin uzunlugu kasilir, lakin tikilma Gglin
0,5-0,7 sm pay verilir. Yan va daxili ciblarin emal vaxti fikir vermak lazimdir ki, ciblarin ¢arcivasi
dartilmasin. Cibin agzina verilan kdbanin uzunlugu cibin uzunlugundan 3-4 sm artig olmalidir. K6banin
eni isa 4-6 sm olur. Alt yaxalig tlgiinin kdmayila boyunun formasina gora kasilir va dagiglasdirilir. Alt
yaxalig 2 va ya 4 hissadan ibarat ola bilar. Birlasdirilma {i¢lin tikisa 1-1,5 sm pay verilir.

° Qarsaqli atayin hazirlanmasi

Pencayin konstruksiyasindan asili olaraq 1, 2, 3 qarsaq ola bilar (ist, yan va gabaq). Ust garsagi
dos hissada qabarigliq yaratmagq (glin istifads edilir. Pencak badana yaxsi otursun deys, bel hissada
gabag va yan qarsaglar goyulur (Sakil 3.24). Yarimyapisiqg formali pencaklards ancaq yan garsaq qgoyulur.
Ust va yan garsaqlar kasik, gabaq garsaglar ¢ox vaxt biitév olur va darin olmur. Ust garsaqglari 0,7 sm
eninda tikirlar. Ust qarsagi yuxaridan asagi tikarkan tikisi yavas-yavas heca cixarirlar. Yan garsaglari gol
dibindan bel xattina gadar (0,7 sm eninda) tikirlar. Bel xattina gadar tikisi hega ¢ixarir,yan ciba 1-1,5 sm
galmis qurtarirlar. Kasilmayan garsaqglarin atakda tikilmasi zamani avvalca garsagin orta xatti Uzra
gatlayirlar. Tikisi yan cibdan baslayaragq tikirlar, bel xattina ¢atanda isa onu 0,5-0,7 sm enliladirlar. Bel
xattindan yuxarida isa tikisi daraldib heca cixarirlar (Sakil 3.24, a). Bela qarsaglarin tikilmasi zamani xarici
gorinlstin Gtidan sonra yaxsl goriinmasi lglin asas parca tarafdan zolaq goyurlar (Sakil 3.24, b). Yan
garsaglarin Gttilsnmasi vaxti yan hissada qarsaq isciya taraf qoyulur. Qarsaqg namlandirilir, arasi acilib
Gtdlanir, garsagin sonundaki gabariq hissa (ti il hamarlanir. Qarsaqglari Gtilayarkan onlarin arasini agib
galibdan da istifads etmak olar.

° Kasik ciblarin emall, cib qapaglari va cib kisasi _

Cib gapag! yan cibin bir hissasidir. O, diizbucaqgli vo yaxud | : \
formali ola bilar. Mixtalif formali cib gapaglarinin emali Gsullari k) v \
eynidir. Cib gapagi Ust va astar hissadan ibaratdir. Astar Ust hissadan | ||

1\

\‘\
0,3-0,4 sm ensiz olur. Cib gapagini emal vaxti dartilmadan gorumagq 1 ! 1
Uglin ela bigirlar ki, aris saplari cib gapaginin uzunu boyunca

yerlassin. Ust va astar qati qapaglarini iz taraflari igari olmaq sarti ila “u’ / \ f
qoyurlar, kasiklari barabarlasdirir ve osas parca terafden diz | # / ‘
koklama tikisi ila (uzunlugu 0,5-0,7 sm) kanardan 0,4 sm masafada | / ! “‘
tikirlar. 9sas hissani kdklayarkan yan taraflarda va kiinclards 0,2-0,3 ‘ L ./

sm bizmsa verilir. Verilan blizma astarla birlasma vaxti kant vermak a o
Gglndilr. Cib gapagini astar terafden 0,5 sm eninds tikislo

istigamatlandirici xatkesin kémayi ila tikirlar. Tikis xattini hissalerin »2kil 3.22 Qarsagm hazirlanmasi
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kanarina paralel yerlasdirirlar. Cib gapaginin kanarlari va kiinc hissasi galinlasmasin deys, kiinclarda
tikisa verilan pay kasilir. Sonra cib qapagi iz tarafa cevrilir, onun kiinclari astar tarafdan dizaldilir va
xUsusi masinla ya da alla 0,6-0,8 sm uzunlugunda ilmalarla asas parga tarafdan 0,1-0,2 sm kant amala
gatirilarak tikilir. Cib gapaginin kanarlarini kenardan 0,5-0,7 sm masafada koklayirlar (maili). Cib gapagi
namlandirilir va astar tarafdan td altinin kdmayi ila kanarlar va kiinclar dizaldilarak Gtilanir.

. Cib kisasi

Cibin kobasi cib kisasi ila Uz hissalari i¢ari olmaq sartila qoyulur va 0,7 sm eninda tikisla kanari
tikilir. Cib kisasinin o biri ucuna astar pargasindan olan podzor qoymaglaonun asagi kanari 0,7 sm igari
gatlanir va gat xattindan 0,1-0,2 sm masafada masinlanir. Podzorun st kasiyi va cib kisasinin Ust kasiyi
Ust-Usta dismalidir. Bazi modellarda pencakda sag cib kisasinda daxili cib da ola bilar.

° Qapagli va bir kobali cibin hazirlanmasi ,

otak hissada yan cibin emali zamani avvalca |/
komakgi Ulglinlin istiraki ila Ug xatla cibin yeri qeyd edilir.
Cib gapaginda isa astar tarafdon ataya birlasdiriima xatti
geyd edilir. Kasik cibi istismar vaxti dartilmadan gorunmagq
Ggln tars Uz tarafdan atays uzanmayan parca (dolevik)
goyulur. Uzanmayan parca ela yerlasdirilmalidir ki, onun
astari cibin atakda orta xatti ilo Ust-lsta disslin. Uzan-
mayan parcanin gabaq ucu cibin qurtaracagindan 3-4 sm
artig olur, o biri ucu isa yan kasiya qadar uzanir.
Uzanmayan parca dartilmadan alls va yaxud diz masin
tikisi ila tikilir. ©gar uzanmayan parcanin bir Gzl yapisganla
ortlilmlsse, onda onu Utlnin komayi ilo atays | Il
birlasdirirlar. Sonra cib gapagini atayin Ust tarafina astar '
hisss yuxari olmaq sartile qoyurlar va ¢alisirlar ki,
tabasirloanmis xatt cibin xatti ila Ust-lsta diisslin. Cibin
gapaginin yuxari kanari isa enina gedan xatt ila uygungalsin. Cib gapagini 0,7-1 sm uzunluqda diiz tikisla
otaya koklayirlar. 9gar par¢a naxishdirsa, onda cib gapaginin va atayin naxislari uygun galmalidir. Cib
gapag tabasir xatti tzra (1) tikisi ila har iki uc barkidilarak masinlanir (Sakil 3.23, a). Cib kisasinda isa
kobani atakds Uz torsfi asagl olmaq sorti ila yerlasdirib els etmak lazimdir ki, kdbanin kanari cib
gapaginin birlasdirildiyi tikisa six birlassin. Kobani atays 0,5 sm eninda tikisla birlasdirirlar. Tikisin avvali
va sonu cib gapaginin yan taraflarina uygun barkidilir. Sonra kébanin birlagdirma tikisinin arasini agir,
onu kdba ilo ahata edib gatlayir va 0,5 sm eninda kdbanin birlasdirilma tikisinds ¢argive amala gatirirlar.
otayi tars Uiz tarafdan tikirlar. Ortadan baslamagla arasindan har iki tarafa kasirlar. Tikisin sonuna 1 sm
galmis kasilmani ligbucaq kasilma ila basa catdirirlar (Sakil 3.23, c). Cibin kisasini atayin tars iz tarafina
cevirir, cibin gapaginin birlasdirilma tikislarini va asagl ¢arcivani dizlendirirlar. Sonra cib kisasi ilacib
gapaginin kanarini barabarlasdirir va cib gapaginin birlasdirilma tikisina barkidirlar. Asagi ¢arcivani cib
gapaginin birlasdirildiyi tikiss taraf dartirlar, kiinclari kasib dizlandirir va ikigat masin tikisi ila
barkidirlar. Eyni vaxtda cib kisasini da dairavi kiinclarls tikirlar. Hazir cib tars va (iz tarafdan Gtulanir
(Sakil 3.23, ¢).

Sakil 3.23 Cibin islanmasi

. Listikin va listikli cibin hazirlanmasi
Cib kisasinin bir tarafina listikin astar gatini masinlayirlar. Onun asagi kasiyini 0,7 sm daxila
gatlamagla va yuxari kasiyini isa cib kisasindan 0,3 sm artiq birlasdirirlar. Tikis xattini qat xattindan 0,1
sm masafada yerlasdirirlar. Cib kisasinin o biri ucunu Gz hissalari icari olmaq sarti il podzorla 0,7 sm
enina tikirlar. Tikis cib kisasi tarafdan Gtdlanir. Listikin st tarafi astarin Gz tarafi icari olmaq sorti ila
goyulur va hissalar yuxari kasik tizra barabarlasdirilir.
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Bu zaman fikir vermak lazimdir ki,
astarin yan taraflarindatikis listikin kanar ta-
roflari ile barabar masafada olsun. Sonra
listikin yuxari kanari 0,5 sm eninda tikisla
astar terafdan birlasdirilir. Tikislarin sonu
listikin kanar uclarindan 0,7-1 sm masafada
qurtarmalidir (Sakil 3.24, a). Sonra listikin
uclari isara edilmis xatlar Uzra gatlanir va
Gtalanir. Listiki ve astarla cib kisasini ayri-
ayri taraflora ayirirlar. Listikin birlasdirilma
tikisi astar tarafa gatlanir, onu cib kisasi ila
ortiir va Uz tarafdan kanardan 0,1 sm ma-
safada tikirlar. Listikin daha davamli olmasi
Uglin cib kisasi va astarin arasina yapisgan
parca qoyulur (Sakil 3.24, b). Cib kisasinin ) \
yuxari kanari tikisa 0,2 sm eninda kasilir. Sis -
uclar kasilir va listikin kanarlari Gtdlanir. Bu
zaman listikdan 0,2-0,3 sm eninda kant
verilir. Listikin yuxari kanari al tikisi ilo Ust
torafden 0,2-0,5 sm masafada tikilir va

yaxud yapisdirict gatin kémayi ila barkidilir. $akil 3.25 Yuxari listikli
Emal olunmus listik Gtdlanir, qinslar acilir, Sakil 3.24 Listikin hazirlanmasi cibin hazirlanmasi

P ——
mj,‘h_‘:

formaya salinir (Sakil 3.24, c).

. Yuxari listikli cibin hazirlanmasi

Sol atak Gizarinda listikli cibin yeri geyd edilir. Qeyd edilmis xattin tars Uizl tarafindan uzanmayan
parca tikilir. 9tak Uzarina listiki Gz tarafi asagl olmagla ela qoyurlar ki, listikin va atayin tabasir xatlari
Ust-Usta dissiin. Listikin islanmis kanarini atayin asagl tarafinda yerlasdirirlar. Listiki ataya 0,7-1 sm
uzunlugda tikislarla tabasir xattindan (listikdaki) 0,1 sm yuxarida kdklayirlar. Sonra listikin astar qatini
cib kisasi ila qatlayir, listik ilo tabasir xatti tGzra tikirlar. Listikin tikisini gatlanmis kanarlar saviyyasinda
onun birlagsma tikisina 0,1 sm galana gadar kasirlar. Sonra bir tikis listik tarafa qatlanir (Sakil 3.25, a), cib
kisasini ortlir va onu 0,2 sm masafada ataya birlasdirirlar (Sakil 3.25, b). Cib kisasinda olan podzorla atak
Gzarina Ust tarafi asagl olmagq sartila qoyurlar va calisirlar ki, podzorun kasilmis kanari astarin cib kisasi
ila birlasdirildiyi tikisa six birlassin,podzorun kanarlari isa listikin kanarlarina uygun olsun. Podzoru 0,8-
1 sm eninda tikisla tikirlar. Lakin, tikisi listikin gabaqg kanarindan 0,5 sm avval qurtarmagq lazimdir. Listikin
sonunda isa atak tarafdan 0,2 sm masafada tikis qurtarmalidir. Tikislarin sonu ikiqat barkidilir. Cibin orta
xattindan baslayaraq tars Uz tarafdan har iki tarafa tikislarin arasi kasilir. Tikisin sonuna 0,8 sm galmis
kasik tigbucaq saklinda kasilir. Cibin kisasi atayin tars Uz tarafina gevrilir, podzorun birlasdirilma tikislari
uc taraflardan barabarlasdirilir va Gtilanir. Eyni zamanda listikin birlasdirilma tikisi da Gtllanir. Sonra
cibin listiki dizlandirilir vo ataya koklanir. Bu zaman birlasdirilma tikisi azca dartilir va orta hissadan 1,5
sm uzunlugunda tikisla xagvari sakilda tikilir. Listikin uclari kdklandikdan sonra onu atays zigzaqvari
tikisli masinda va yaxud gizli al tikisi ila tikirlar. Kiinc hissalards 3-4 ilma ila barkitma verirlar. Listikin
uclari kanardan 0,4-0,5 sm masafada gizli tikisla barkidilir va yaxud tars iz tarafdan gériinmayan masin
tikisi ilo tikirlar. Bu zaman fikir vermak lazimdir ki, listikin uclari 6z avvalki formasini saxlasin, tikisla ¢ox
dartilmasin va ataya mohkam barkidilmis olsun. Cibin kisasini kiinc hissalarda dairavi forma verarak
kanarini tikirlar. Hazir cib tars va Ust tarafdan namlasmis Gtlaltinin Gstlindan sonluglar dizlandirilarak
listikin yuxari kanari ile Gttlenir (Sakil 3.25, c).

. 9tayin namlanib-isidilma emal
otayin namlanib-isidilma emalini xlisusi gabariq yastiglarin (izarinda aparirlar. 9tayin sag va sol
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hissalarini eyni zamanda forma verarak onlarin lz taraflarini icari tarafs olmagq sartila yerina yetirirlar
(Sakil 3.28).

otayi presin asagi yastig izarinda yerlasdirir, bort xattini yastigin qabaq kasiyina paralel goyurlar.
Parcanin laskan hissasinds yaxa ayrisi va qol dibi ayrisi Gzra namlandirir va preslayirlar. Preslar
olmayanda universal galib Gzarinda atayi (itl il Gtllayirlar. Bu zaman atayin (z tarafi icari tarafs olmagq
sartila onu goalibda els yerlasdirirlar ki, laskanin gat xatti galibin asas xattina paralel olsun, ancaq ¢iyin
kasiyinin mailliyi va bort kasiyi galibin oval kasiyi Gzra olsun (Sakil 3.28, a). Bundan sonra galibin kanar
hissasina paralel olaraq atak yerlasdirilir, neamlandirilir va Gtllanir (Sakil 3.28, b). Sonra atayin yaxa ayrisi
va ciyin kasiyi isci tarafa yerlasdirilir, doslin hiindir hissasi galibin oval hissasi Gzarinda qoyulur (Sakil
3.28, c¢). otak namlandirilir va Gtlilanir. Bundan sonra atayi is¢i tarafa ela dondarirlar ki, déslin gabariq
hissasi galibin oval kanari Gizarinda olsun, ¢iyin hissasi isa galibin yasti mistavisi lizarinda yerlassin (Sakil
3.28, ¢). Dahasonra bu amaliyyatlar o biriatak Uzarinda da aparilir. 9gar namlanib-isidilmaamaliyyati
diizgiin aparilarsa, poluzanos xatti diiz olacaq vaatayin asagl kiincli asagi xatlalst-lUsta diisacak.

° Kiirayin emali

Pencayin kiirayi mixtalif fasonlarda olub bir, iki vo daha ¢ox hissadan ibarat ola bilar.
Pencaklarda kirak hissa diiz olarsa, o, bel hissadan badana yapisir, yaxud yarimyapisiq kasila bilar.
Yapisiqg, yarimyapisig pencaklarin kiirak hissasi bel xattinda Gtllanir. Bundan 6trii kiirak hissani Ust tarafi
icari olmaq sertila goyur, yaxa ayrisinin kasiklarini, ciyin kasiklarini, yan kasiklari va asagi kasiyi
barabarlasdirarak yerlasdirirlar. Kiirak hissa stol (izarinda qat xatti isci tarafa olmagq sarti ila yerlasdirilir,
yan kasiklardan kirayin gat xatti istigamatina dogru namlandirib Gtllayirlar. Bu Gtlilamani parganin
girislari acilana kimi davam etdirirlar. Hoamin Gsulla kiirayi o biri (izdan da (tllayirlor. 9gar qat yaranarsa,
onu tars Uz terafdan Utllayarak aradan qaldirirlar. Kiirayin gabarighginin 6lciisi onun Gtilanma
daracasindan asilidir. Belalikls, kiirayin az va yaxud ¢ox ayriliyini Gtlilomakls almaq olar. Orta tikisi olan
kiirayin bigimi iki yarim hissadan ibaratdir. Hansi ki, onlar Ust tarafi icari olmagq sartila goyub, kasiklari
barabarlasdirir, yaxa ayrisindan asagl 1 sm eninda tikislo bigim hissasini dartmadan yuxaridan asagi
tikirlar. Kirayin orta tikisinin emali vaxti agar parga naxislidirsa, onun naxislari dartilaraqg birlasdirilir.
Sonra kirayin orta tikisi acilaraq ttdlanir.

. Pencayin yan tikislarinin emali. Pencayin yan tikislarinin tikilmasi zamani koklamaya
icaza verilir. Klrayi vo atayi Ust taraflori icari olmaq sarti ilo qoyur, kasiklari barabarlasdirir, kiirak
tarafdan kasikdan 0,9 sm masafada koklayirlar. Cirtlar Gzra kasiklar yerlasdirilir va konstruksiya {izra
yigimlar da verilir. ©gar atayin yan kasiklarinda ehtiyat payi verilibsa onda kiirayin kasiklarini atayin
Uzarinda verilan tabasir xattina asasan barabarlasdirmak lazimdir. Yan kasiklarda verilan yigimlarin
paylasdirilmasi asagida gostarilmisdir. Koklamani sag kasikdan baslayirlar. Qol dibi kasiyindan
baslayaraq 2-3 sm kirak va atayi yigimsiz tikirlar. Sonra 8-10 sm masafada kirak ¢ixintilari yerlasdiyi
saviyyada kiiraya 0,5-0,6 sm yigim verirlar. otayi va kirayi bel xattinda yigimsiz tikirlar. Oturacaq
xattinda, yani yan ciblar saviyyasinda 10-12 sm masafada ataya 0,3-0,5 sm yigim verirlar. Asagida isa
kasiklari yigimsiz tikirlar. Sol kasiklari da sag kasiklar kimi hamin ardicilligla tikirlar. Sonra ise hamin
kasiklari Gtllayirlar.

e Bort kanarlarinin va pencayin asagi kanarinin dagiqlasdirilmasi

Pencayin atak hissasina dos sahasinda gabariglig vermak lglin namlanib-istilondirma vaxti
gabarig vyastiglar va yaxud universal galiblardan istifada edilir. Har bir atayin namlanib-
istilondirmaemali lazim olan yastiglar va universal galiblarle aparilir. Sonra bort aragatini bort Gzrs,
boyun ayrisi lzra, ciyin kasiklari va qol dibi kasiyi lizra kasirlar. 9tayin kasiklarinin modela uygun
dagiglasdiriimasindan avval onun aragati i¢cari olmaq sartila goyulur. Ciyin kasiklari, boyun ayrisi va qol
dibi kasiklari barabarlasdirilir, eyni zamanda garsaglar, yan ciblar va yan tikislar da barabarlasdirilarak
yerlasdirilir. Sol atak hissa stol izarina Ust tarafds, bort isa isci tarafa olmagq sarti ila goyulur. Sonra sol
bortun {z tarafina uygun dlciida va fasonda olan {lgii gqoyulur. Ulgii vasitasila boyun ayrisinin yuxari
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kanari va ¢iyin kasiklarinin yuxari kasiyi, yaxa ayrisi va laskan xatti tabasirla
geyd edilir (Sakil 3.29).

ilgaklarin yeri da xiisusi tilgliniin kdmayi ils geyd edilir. Bundan sonra
pencak asagl kanar kasiyi isci tarafa olmagq sarti ila stol Gizarinda yerlasdirilir,
onun Uzarina Ulgl gqoyularaq asagl kenar kasiyi, gat xatti geyd edilir.
Pencayin bortun kinc hissalarinda qalinhigini azaltmagq lgin kasiklar aparilir.
Sonra sol atak hissadan isara edilmis asagi gat xatti sag ataya da kogurdlir.
Laskanin gat xatti, asagi kanar xatti, ilgaklar masinla, yaxud alls tikila bilar (2-
2,5 sm uzunluqda tikisla). Bort aragatina yapisqanl kromka qoyarkan bort
araqatini kasirlar: yaxa ayrisinda 1,2-1,5 sm kanardan masafads, laskanda 1-
1,5 sm masafada,bortda 1,2-1,3 sm asagl, gat xattinds isa 0,5 sm masafada
kasirlar. Har bir ilgayin altinda olan aragatini 1,5-2 sm eninda dizbucaqgl
soakilda kasir, uzunlugu isa diiymanin diametrindan 1 sm uzun kasirlar.

. Bortaltinin emali. Bortaltinda kasiklar
olarsa parcanin naxisini nazara alaraqg onlari bir-birila 0,5-
0,7 sm eninda tikisla birlasdirirlar. Bortaltinin tikisinin arasi
acilaraq Gtilanir. Cox hallarda pencayin laskaninin kanarlari
dairavi formada olur. Bel hissasina forma vermak (gin
laskan hissasinda onu it ila formalasdirirlar.

° Bort altinin mamulata birlasdirilmasi

Bortaltinin va astarin pencayin iz hissasi ils
birlasdirilmasi G¢ln pencak Uz tarafi yuxan olmagq serti ila
stol Gzarinda yerlasdirilir. Sag bort isciya taraf yerlasdirilir.
Bortaltl astarla pencayin (st tarafinae, liz tarafi icari olmaq
sortila, qoyulur ve els
etmak lazimdir ki,
bortaltinin yuxari kanari
pencayin yuxari kanarini
0,7-1 sm masafada ortsilin.
Bortalti isa atayin kanarini
0,3-0,5 sm oOrtsun. Astarin
asagl hissasi gat xottini
ortmalidir. Hazir halda
laskanin  yuxari  hissasi
ataya daha yaxsl yapismasi
Ucgln bortaltini tikerkan ona

Sakil 3.30 Bortaltimn va V'g'm verilir. Yigimin
astarin asagisinin masinla migdari  parganin yigilma

.,..mnumﬂg{

Sakil 3.29 Bort kanarinin va
pencayin asagi kanarinin
dagqiqlasdirilmasi

islanmasi xassasindan  va laskanin  sakil 3.28 Stayin istilik-namlasdirma emals

formasindan asili olur. 9gar

laskanin kiinclari uzundursa, onda yigim cox, laskanin kiinclari kiit, laskan gédak olarsa, yigini az verilir.
Bortaltini ataya birlasdirarkan laskanin kiinciindas 0,5-0,7 sm, laskanin basqa hissalarinda isa 0,4-0,5 sm
yigimverilir. ilgaklar arasinda isa har bir ciit ilgak arasinda 0,2 sm yigim verilir. Bortaltinin yigimlarini 3-4
sm masafada namlandirarak Gtilayirlar. Utiiloma vaxti fikir vermak laximdir ki, yigimlar gat saklinda
alinmasin. Sonra mamulati stol {izarina qoyur, onu ¢iyin kasiklari va qol dibi kasiklari Gzra diizlandirir,
astarin artigini kasirlar. Astarin asagi kanar kasiyi asagl qat xatti ilo Ust-lsta dismalidir.
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. Bortun va asagi kanar kasiyin islanmasi

Laskanin kasiklarini va asagi kanarini lazimi formada hazirlamagq Uglin avvalca kdmakgi tlgililarin
istirak il tabasirla geydlar aparilir. Bu geydlar bort aragati tarafindan apanlir. Tabasir xatlari isa atayin
kanarindan 0,5 sm masafada yerlasdirilir. Tabasir xatlari cox da qgalin olmamalidir. Kromka izarinda va
yaxud kromkanin yaninda tikis xatti aparmagqla bort tikilir. Laskan xattini de kromkanin kanar xatti tzra
kromkanin kanarindan 0,2 sm masafada tikirlar. @gar kromkanin xarici kanarini tikmasak, onda atayin
yuxari va asagl kiinclari geyd edilmis tabasir xatti lizra, basqa sahalari ise kromka lizra onun kanarindan
0,1 sm masafada masinlanir. Bortu bigagli masinda tikirlar. Tikisin eni bortun emali Gsulundan asihdir.
ogar bicag olmayan masinda tikilarsa, bortun tikisinin kanarlari alla kasilir. Emal vaxti bortun tikisinin
kanardan masafasi 0,3-0,4 sm-a, bortaltliginda isa 0,4-0,5 sm-a, bort va laskanin kiinclarinda 0,2-0,3 sm-
2 barabar olur. Sonra bortun dizglinliyli kémakei Glglinin kémayi ila yoxlanilir. Bortun kanarini
tikdikdan sonra astaripencayin asagl kanar kasiyina 0,5 sm eninda tikisla bitisdirirlar. Bu zaman tikisi
astar tarafdan bortun birlasma xattindan baslayaraq tikirlar va yavas-yavas astara kegirlar. Ust hissanin
va astarin asagl kanar kasiklari barabarlasdirilir, eyni zamanda, ¢irtlar va xatlar barabarlasdirilir. Astarda
olan artiglar kiirak hissada orta tikis atrafinda qatlamagla tikilir. Bortaltinin kdk saplari sokilir, bortun
birlasdirmsa tikisi namlandirilir, arasi acilaraq Gitli va yaxud xiisusi dar galib ila Gtiilanir. Laskanda bortun
kiinclarindaki tikisarasi acilaraqg Gtd ila Gtalanir (Sakil 3.30).

° Bortun emali. Pencayin bort va asagi kanarinin yapisqan lisulu ila emal

Laskanin kanarini, bortun kanarini ve asagi kanar kasiyi yapisqanli gatin kdmayi ila barkidirlar.
Yapisqanli gqati tars Uiz tarafdan ataya qoyurlar. Yapisganh qatin daxili kenarini bortun birlasma tikisindan
0,2 sm masafada yerlasdirirlar. Asagi kanarda isa asagl gatdan 0,3 sm masafada yerlasdirirlar. Bundan
basqa, yapisqanli gati bortalti tarafdan yuxari ilgakdan asagiya kimi yerlasdirirlar.

. Astarin hazirlanmasi
Astarin manasi ondan ibaratdir ki, o, bitlin mamulatda olan agiq hissalari 6rtiir. Pencayin
astarinda ¢ox vaxt daxili ciblar hazirlanir. Bu ciblar daxili olub ilgak va diymsa ila hazirlanir. Sag cibin
podzorunda firmanin adini, yaxud nomrasini gbstaanfirma markasi tikilir. Astarda hazirlanan kasik cib
st hissada hazirlanan kasik ciba uygundur, yalniz orada cibi baglamaq Ugiin diiyma va ilgak da nazarda
tutulur.

° Astarda garsaglarin va tikiglarin emal

Qarsagqlari 1 sm eninda atakda qol dibindan baslayaraq tikirlar, beldan asagi isa yavas-yavas tikisi
heca cixarirlar (asagl kanar kasiya 2 sm qalmis). Klrayin orta tikisi boyun ayrisindan baslayaraq tikilir.
Kirayin va atayin yan tikislari kiirak tarafdan cirtlar tst-tsta qoyularaq tikilir. Sol yan tikis asagidan yuxa-
riya, sag yan tikis isa yuxandan asagiya tikilir. Yan tikislarin eni 1 sm-dir. Bortaltini bortalti tarafdan 1 sm
eninda tikisle astara cirtlar Gzra birlasdirirlar. Daxili ciblarin kébalarini bortaltina birlasdirirlar. Asqini
ortadan bir adad tikis kecirmakla tikirlar. Bu zaman, bir kasik o biri kasik tzarina qoyularaq0,7-0,8 sm
eninda tikilir. Asqinin hazir halda eni 0,7 sm, uzunlugu 7-8 sm olur. Onu xisusi lavazimatla da hazirlamaq
olar. Kdrayin orta tikisindan 3-3,5 sm masafada asqinin uclari yerlasdirilarak t¢ gat tikisla astarin boyun
ayrisina tikilir. Astar Gtllanir. 9vvalca tars (iz tarafdan galibda va yaxud stolda Utlilana bilar. Yan tikislar
va garsaglar kiirak tarafa gatlanaraq Gtdlanir. Bort altinin birlasdirilma tikisi isa atak tarafa gatlanaraq
Gtalsnir. Krayin tikis xatti sol yarim hissa tarafa gatlanaraq ttilanir.

. Pencayin astarinin iz hissa ila birlasdirilmasi

Bortun emalindan sonra astari asagl tarafdan yan tikislara 3-4 ilma ila birlasdirirlar. Sonra
pencayi tars Uz tarafa gevirirlar. Bortaltinin daxili kanarini astarla birlikda bort aragatina birlasdirirlar.
Bu isi gizli tikisli masin vae yaxud 1 sm uzunlugunda al tikislari ila tikmak olar. Eyni zamanda, daxili ciblarin
sonlarini da bort aragatina birlasdirirlar. Bortaltinin daxili kanarini yapisqanh gatla barkitmak olar.
Pencayin asagi kasik kanarlarini yan tikislara birlasdirirlar. Bunu yapisqanli gatla da yerina yetirmak olar.
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Sonra pencak Uz tarafa cevrilir, stol lGzarina astar lst tarafe olmaq sorti ila qoyulur, ¢iyin kasiklari isa
isciya taraf yerlasdirilir. ©gar lazim galarsa, modela gbéra pencayin kiirak hissasinda qol dibi Gzra arxa
¢ciyinlik Ggln parga zolagl qoyulur (ciyin nakladkasi). Modadan asili olaraq arxa ¢iyin nakladkasi galin va
yanazik ola bilar, yaxud olmaya da bilar. Nakladkalar vatindan kasilir, yaxud pambiq va cunadan
hazirlana bilar. Onlar qgol dibinin kanarini 0,5-0,6 sm 6rtmalidir. Nakladkalari2,5 sm uzunlugda al ilmalari
ilo koklayirlar. Daxili ciblarin yuxari va asagl teraflari bortaragatina 0,7-1 sm uzunluqda al tikislari ila
tikilir.
. Ciyin tikiginin va yaxaligin emali

Ciyin kasiklarini daha daqiq birlasdirmak tg¢lin avvalca onu koklayirlar. Kéklama kirak tarafdan
¢iyin kasiyindan 0,8-0,9 sm masafada aparilir. Bundan 6tri kirak terafds kirak simiklarinin oldugu
hissada yigim verilir. Bu yigim 0,5-1,5 sm-a barabar olur va pencayin badanda daha yaxsi oturmasina
sarait yaradir. Ciyin kasiyinin avvali va sonunda 1,5-2 sm masafada yigim olmur. 9n boyik yigimi ¢iyin
kasiyinin ortasinda verirlar. Sonra ¢iyin tikislari masinlanir, arasi acilib Gtilanir.

. Alt yaxaligin emali

Pencayin alt yaxalgi ist va araqatindan ibarat olur. Aragati yaxaliga lazim olan sixliq va saxliqg
verir. Yaxalig altinin Gz hissasi iki, yaxud dord hissadan, ara qati isa iki hissadan ibarat olur. Alt yaxaligin
aragatlarinin kasiklarini 1 sm eninda yapisdirma tikisi ile birlasdirirlar. Alt yaxaligin Gst hissasini Uz
hissalari i¢cari olmagq sartila goyur va 0,5-0,7 sm eninda tikisla birlasdirirlar. Sonra hissalarin birlasdiriima
tikisinin arasini acib namlandirir va Gtllayirlar. Alt yaxaligin tars iz tarafina aragatini goyur, dayanigliq
xotti Uzra barabarlasdirir, 2,5-3 sm uzunlugunda tikisla aragatina azca yigim vermakla uzununa
koklayirlar. Sonra alt yaxaligin Ust hissasi tarafdan iki xatt qeyd edilir. 1-ci xatt dayaq xattina paralel
olub, ondan 1,2 sm masafada, 2-cisi ise dayaq xattinin gat xatti lzra geyd edilir. Alt yaxahgin orta
hissasinda dayanigligin hiindirliyu 2,5-3 sm olur. Universal masinda alt yaxaligin tikislari tst tarafdan
vurulur. Har bir tikis dayaniglig xattindan 1,2 sm masafada paralel olaraq aparilir. Digar tikislar isa
dayanigligin ayilma xatti tizra aparilr.

Sokil 3.31 Alt yaxaligin emali

Bu tikis xatlari arasinda dayaniglig aralarinda 0,5 sm masafasi olanparalel tikislarla sirinir.
Yaxaligin otlyotu ziqzaq tikislari il sirinir. Sirinma alt yaxaligin orta hissasindan baslayaraq tikilir.
Bununla da otlyotunaraqgatina yigim verilir.

. Alt yaxaligin mamulatla birlagdirilmasi

Alt yaxaligl birlasdirmazdan avval yaxa kasiyi dagiglasdirilir. Alt yaxaliq yaxa ayrisina orta
hissadan sol tarafa 0,8-1 sm uzunlugunda ilmalarla kdklanir. Bu zaman alt yaxaligin orta tikisi yaxa
kasiyinin kiirakdaki orta xatti ila Gst-Usta dlismalidir. Alt yaxaliq alt yaxaliq tarafdan kdklanir. Bu zaman
pencayin ¢iyin kasiyindaki va laskanin tGzarindaki ¢irtlar nazara alinmalidir.
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Sakil 3.32 Alt yaxaligin mamulatla birlasdirilmasi

Alt yaxaliq ¢iyin kasiklari Gizarindan kegarkan hamin hissada 0,4-0,5 sm yigim verilir (Sakil 3.32).
Alt yaxaligin sag tarafini da hamin yolla yaxa kasiyina kdklayirlar. Alt yaxahgin diizglin koklanmasini onu
manekena geydirmakla yoxlayirlar. Bu zaman fikir verirlar ki, yaxaligin sag va sol yarimhissalari eyni
olsun, verilmis yigim da tayin olunmus yerlarda barabar olsun.

Alt yaxalig yaxa kasiyina 1 sm eninda tikisla alt yaxaliq tarafdan tikilir. Koklama tikislari sokullr,
tikislarin arasi iki tarafa acilaraq xtisusi galibda Gtllanir.

. Yaxaligin alt yaxaliga birlagdirilmasi

Pencakstol izarina astar hissa Ust tarafds, alt yaxaligin otlyot kasiyi isciya taraf olmagq sorti ila
goyulur. Kbmakei Ulglintin istiraki ilo bortalthg! (izarinda va astarda raskep xatti tabasirle qeyd edilir.
Astarda olan tabasir xatti eynila alt yaxaligin birlasdirildiyi tikis Gzarindan ke¢malidir. Xatlarin sonunda
hadd xatlari goyulur. Bitin tabasir xatti Gzra Ust yaxaligin birlasdirilmasi Ggiin tikise 1 sm pay verilir,
parcanin bortalthiginda ve astarda artiq parcalar kasilir. Sonra kdmakgi Ulglniin istiraki ila alt yaxaligin
uclarive otlyotu geyd edilir. Alt yaxalig geyd edilmis xatt Gzra kasilir. Alt yaxaligin uzunlugu va eni
dagiglasdirilir. Ust yaxaligin ortasini tapmaq (ciin iki gatlanir, sonra iss alt yaxaliq tars {ziiasag
olmaggsearti ila goyulur. Ela etmak lazimdir ki, Gist yaxaligin orta xatti eynils klirayin orta xatti ile Ust-lsta
dissiin, Ust yaxaliq isa otlyot Gzra olsun. Onun uclarinda va dayaniq hissada alt yaxaliq Gzarina 1,5-2 sm
kecmis olsun. Raskep xatti tizra isa 1 sm ¢ox kegcmis olsun. Sonra raskep xatti ylingtil tabasirlomails Ust
yaxaliq tizarinda geyd edilir. Yaxaligin dayaniqliq xattinda artiq parcalar kasilir. Yalniz bu zaman yaxaligin
birlasdirilmasi Gglin pay verilir. Yaxaligin uclarinda tabasir xatlari ila ¢irtlar vurulur. Belalikls, hazirlanmis
st yaxalig va bortaltinin uc hissalari, Gz taraflari tabasir xatti Gzra i¢ari olmagq sartila goyulur, lazim olan
nazaratnoqtalari, raskep xatlari barabarlasdirilir va kdklanir. Bortalti tarafdan rasker kasiklari tikilir (sol
raskepdan baslayir). Eyni zamanda, yaxaligin dayaq hissasi astara tikilir. Bu zaman astarda kiirak xatti
Gzra sol tarafda qat verilir. Tikisin eni 1 sm olur. Raskep tikisi namlandirilir va Gtllanir. Calismaq lazimdir
ki, dartilmaya, qirismaya yol verilmasin. Sonra raskep tikisi Ust tarafdan 1 sm uzunlugunda ilmalarla
yaxaligin birlagma xatti va bort {izra diiz xatls kdklanir. Eyni zamanda, yaxaligda dayaq xatti da kdklanir,
bu koklama tikisi yaxaliq tarafdan astar lizarinda aparilir. Bundan sonra yaxaliq astar tarafdan raskep
tikisi va dayaq xatti universal masinda va yaxud raskep xattindan 0,1-0,2 sm masafada 0,8 sm uzunluqda
al ilmalari ila tikilir. Raskep xatti lizra kegirilon tikis xatti boylk masafada aparilarsa onda tikisin
sirismasi vo raskep xattinin ayilmasi bas vera bilar. Yapisgan Usulu ile emal vaxti alt yaxaligin
otlyotunun kanarina araqati tarafdan yapisqganli gat goyulur. Onun xarici kanari alt yaxaligin kanar kasiyi
ilo Gst-lsta qoyulur. Sonra Ust yaxaliq dizlendirilir va alt yaxaliga Ug al tikisi vasitasila kdklanir. Birinci
tikis yaxaliq Gzerinda yaxahgin bortalthigi va astarla birlasdirilma tikisindan 1 sm masafada aparilr, ikinci
tikis alt torafdan sag laskandan sola taraf laskanin gat xatti va dayaq xatti tizre aparilir. Uglinci tikis
yaxaligin uc va otlyotu lzra sol ucdan saga taraf alt yaxaligin kasiyindan 0,5-0,6 sm masafada aparilir.
Ust yaxaligda kéklama zamani yigim verilir: uc hissalarda 0,4—0,5 sm, otlyot {izra 0,2 sm, yaxaligin kiinc
hissalarinde 1 sm, dayagin qat xattinds, raskepds va yaxaligin otlyotunda 2 sm yigim verilir. Ust
yaxaliqda verilan yigim gatlanan hissalarin yatiml durmasina sarait yaradir. Yaxaligin kiinc hissalarinda
verilan yigimlar iist yaxaliq tarafdan namlandirilmis (it althginin Gistiindan Gtilanir. Ust yaxaliq otlyot
tizra va uclari alt yaxaligin kasiyina uygun olaraq 1,2 sm pay verilarak kasilir. Ust yaxaligin otlyot kasiyi
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alt yaxaliq tarafs gatlanir, 0,7-1 sm uzunlugda diiz al ilmalari ila kenardan 0,7 sm masafada koklanir.
Sonra yaxaligin orta hissasi Uz tarafi icari olmaq sarti ila qoyulur, raskep xatlari Ust-lsta yerlasdirilib
yoxlanilir. Bu zaman yaxaligin eni da yoxlanilir. 9gar enlilik eyni olmazsa, yenidan tabasir xatlari ila
daqiqglasdirma aparilir va négsan aradan galdirilir. Otlyotu kokladikdan sonra yaxaligin uclari da koklanir.
Otlyot va yaxaligin uclari gizli tikisli masinda tikilir, yaxud xagvari al tikislari ila tikilir. Yaxaligin ustupunun
tikilmasi zamani kiinc hissalarda gatlamalar goyulur. Ustupun uclarinda isa kasik gatlanir. Yaxaligin sonu
va kilnclari daqiq kontura, formaya va 6lcliya malik olmalidir. Yaxaligin laskan ila birlasdirilma yeri alt
yaxaliq tarafdan 5-6 gizli al tikisi ilo barkidilir. Bu zaman raskepin uc hissalarinda tikislari dizlandirirlar.
Yaxalig alt yaxaliq tarafdan presls, Gt ils, yaxud galibda Gtl althginin Gizarindan kanarlari diizaldilib
atalenir (Sakil 3.33).

. Asqinin tikilmasi

Asqini yaxaligin orta hissasinda tikmak olar. Onu
universal masinda yaxud alla da tikmak olar. Universal R,
masinda asqinin uclari 2-3 tikisla birlasdirilir. Sonra onlari /«< >,\
gatlayarag 0,5 sm masafada dord barkitma tikisi ila
barkidirlar. 9l tikisi ila tikarkan asqinin uclari gizli 1,2-1,5
ilma il barkidilir. Tikilon asqi yuingllvari dartiimis
vaziyyatda olmalidir.

Sakil 3.33 Yaxaligin kéklanmasi

. Qollarin emali

Pencayin qolu iki hissadan ibaratdir: st va alt yarimhissalar. Onlar asas parcadan va astar
parcadan kasilir. Qollar tikilma qgollu, agiq slisli, slissiz hazirlana bilar. Bltiin névda olan qollarin emall
asasan dirsak tikisinin va slis uclarinin tikilmasindan ibarat olur. Ust va alt qol yarimhissalari tiz hissalari
icari olmaq sortila qoyulur, gqabaq tikislar koklanir. Alt gol yarim hissasi dirsak xatti saviyyasinda 0,7-1
sm yigim verilarak tikilir va Gst yarim qol hissasina 1 sm eninda tikislas tikilir. Sonra gol galib izarinds alt
gol yarimhissasi isciya taraf olmaq sertila yerlasdirilir va tikis arasi acilaraq Gtilanir. Ust va alt qgol
yarimhissalari Ustdan da Utlilanir. Sonra dirsak tikisinin ayriliyi yoxlanilir. Qolun gabaq tikisi emal
edildikdan sonra iz tarafdan Ulglnin kdmayila asagl qat xatti va slis xatti geyd edilir. Qolun astarinin
gabaq kasiyi Ust kasiya gora tikilir. Bu zaman dirsak hissada 0,7-1 sm yigim verilir. Qolun asagi hissasinda
astar hissa (iz parga ilo 1 sm eninda tikisla birlasdirilir. Bu zaman dirsak tikislari va girtlar nazara alinir.
Sonra qolun asagi kanari geyd edilmis xatt Uzra gatlanir, masinda va yaxud al tikisi ila koklanir. Tikislarin
ucunu dirsak kasiyindan 3-4 sm masafada, asagl kanardan isa 1,5 sm masafada yerlasdirirlar (Sakil 3.34).

Sakil 3.34 Daxili slisli golun islanmasi: a) astar va araqatinin golun asagi hissasina
birlasdirilmasi; b) slisin tikilmasi; c) astann dirsak tikisinin golun yuxan hissasina
birlasdirilmasi; ¢) astann kasilmasi va yuxari hissaya kéklanmasi

. Aciq slisla qollarin emali
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Aciq slisla golun emali vaxti avvalca golun gabaq tikisi tikilir,
iki tarafa acilib Gitlilanir, asagi gat xatti geyd edilir, golun kanar xatti
astar va yapisganh parca ila birlasdirilir ki, bu da o biri diiz golda va
slisli gollarda oldugu kimidir. Asagi gat xattinin kdmakgi Glgl (Sakil
3.35; ) ile nisanlanmasi zamani eyni vaxtda tars Uz tarafdan Ust
yarim qolun kiinclerinin da qat xattini geyd edirlar. Dirsak
kasiklarinda golun asagi kasiyinin gatlanmasma verilan pay geyd
edilmis xatt lizra qatlanir (iz tarafi icari goymagla) va slisin kiinclari
alt qol tarafdan asagl kanar kasiya verilan 0,5 sm eninda tikisla
tikilir. Bu tikis slis tarafdan emala verilan payi nazars alan xatt lzra
kanar kasiya c¢atmamis qurtarir. Slisin  kiinclari c¢evrilir va
dizlandirilir. Slisin gevrilmasi vaxti Ust gol yarimhissasinda kiinc
tikislari avvalcadan arasi agilaraqg Gtllanir. Slisin yan hissalarinda
0,1 sm eninda (Sakil 3.35 ) asagl qol yarimhissasindan kant amala gatirilarak kdklanir, asagl kanar isa
isara edilmis xatt lizro qatlanarag gatlama payi tarafdan alla va ya xlisusi masinla koklanir. Tikis xatti
yan kanarlardan 0,5sm, asagidan isa 1,5 sm masafada yerlasdirilir.

Sonra Ust yarim qol tarafdan dirsak xattinda st qola 0,8-1 sm yigim verilarak dirsak xatti va slis
koklanir. Yigiimalar Gtllanir. Dirsak tikislari Gst yarim qol tarafdan masinlanir va bu tikis gatlanmis asagi
kanarlardan 0,5 sm asagida qurtarir. Tikisin eni 1 sm olur. Slisin yuxari kanarinda alt yarim qol tarafdan
dirsak tikisi ila kasisir (tikis xattina 0,1-0,2 sm qalmis). Dirsak tikisi xtisusi galibda arasi agilaraqg Gtdlanir.
Slis isa Ust qol tarafdan Gtllanir. Astarin golla birlasdiriimasi va Gtlilanmasi tikilma slisli golda oldugu
kimi aparilir.

Sakil 3.35 Ac¢iq slisla qollarin emali

. Qollarin mamulatla birlagdirilmasi

Qolun hazir halda yarasiqgli, rahat olub gol harakatina mane olmamasi liglin pencayin qol dibini
golungol ayrisindan 3,5-7 sm az gotiiriirlar. Bu, golun gol dibina birlagdirilmasi vaxti ona yigim verib
daha gabarig forma vermaya imkan yaradir. Yigimlarin migdari par¢anin xassasindan va pencayin
konstruksiyasindan asili olur. Qollari mamulatla bicim zamani gol dibi Gzarinda goyulmus nazarast
nogtalarina (girtlara) asasan birlasdirirlar. Cirtlarin kémayi ile golun yigiminin diizglin paylanmasina,
golun goldibinda diizglin yerlasdirilmasina nazarat edirlar. Qollari birlasdirmazdan avval qoldibi ayrisi
va alt qol yarimhissalarinin kasiklari daqiglasdirilir. Qolun yigimini barabar paylasdirmaqdan o6tari
goldibi alti barabar hissaya bolinir. 1-2 goldibi sahasinda 1,4 sm; 2-3-da 1,2 sm; 3-1-da 0,5 sm; 4-5-da
1,0 sm; 5-6-da 0,6sm; 6-1 sahasinda isa 0,3 sm yigim verilir. Qol qoldibina qol tarafdan kanardan 0,7-0,8
sm masafada 0,8 sm uzunlugunda al ilmalari ila koklanir. 9vvalca sol qol koklanir. Qolun dirsak tikisi
goldibindaki 4 néqtasina barkidilir (3-4 ilmayla), sonra gabaq nazarat ndqgtasi 1-Ia qol birlasdirilir, golun
¢ciyin tikisina taraf birlasdirilmasi davam edir. Bu zaman yigimlar barabar paylasdirilir. Sonra mamulat
manekena geydirilir va golun salinma diizglinliyQ, dirsak tikisinin vaziyyati va yigimlarin paylasdiriimasi
daqiqg yoxlanilir. @gar manekena geydirilan zaman qol bizilmir, ayilmirsa, qiriglar yoxdursa, gol bort
xattina paralel olubyan cibin 2/3 hissasini 6rtiirsa, demali, ol goldibina diizgiin birlasdirilmisdir. Sag qol
da sol qgol kimi tikilir. Pencak takraran manekena geydirilir va sag qolun salinma diizgiinliiyli yoxlanilir
(Sakil 3.36). Qollarin yigimini presds va ya al galibinda (iti ila Gtilayirler. Utiilema zamanigoldibinin
kanarini dirsak tikisi saviyyasinda galib lGzarina qoyubnamlandirir va parga tam yatana gadar Gtllayirlar.
Sonra ardicil olaraq, goldibinin basqga hissalarini do galib lizarinda yerlasdirarak yigimlari Gtilayirlar.
Utiilsnmisqol kanarinin eni 3-4 sm olur. Utiilama parganin dartilmamasi tigiin Gtiindin burun hissasi ila
aparilir. Qollari goldibina 1 sm eninda tikisla qol tarafdan tikirlar. Sonra qoldaki kok tikislari sokildr,
ikinci dafa golun yigimlari Gtdlanir.
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° Pencayin qol dibinin emali
Bortaraqatini, ager o  birlasdirilmayibsa, onu
duzlendirarak, atak hissads dartmadan qol tikisindan 0,3-0,5

sm masafada 3 sm uzunlugunda ilmalarls tikirlar. Sonra bort ,\
araqatini Uz terafdan qolun birlesdiriima tikisina 1,5 sm -
uzunlugunda ilmalarla tikirlar. Ciyinds qoyulan Ust qatlar ' ~
pencayin ciyin hissasina va golun okatina forma verir. Onlari \,

parolondan hazirlayir va isti preslama yolu ila ona lazimi galinliqg

va forma verirlar. Paralon olmadigda isalist qatlariparca va

pambigdan hazirlayirlar. Ust ¢iyin alave qgatlari bortaragati ve

astar arasinda qoyulur. Onu ela yerlasdirirlar ki, ¢ciyin alava

aragatinin orta noqtasi ciyin tikisi lizarinds, onun kanar kasiyi

isa golun birlasdirilma tikisinin kanari ils barabarlasdirilir. Ust

ciyin alava gatlari qolun birlasdirilma tikisine maginla va ya al  Sakil 3.36 Pencayin qoldibinin sahalari
tikislori ila tikilir. Bundan sonra atayin va kiirayin araqatlari

goldibi Gizra diizlandirilir, yan tikislar va ciyin tikislari Gz va astar hissada Ust-lsta yerlasdirilir, pencayin
Gz tarafindan goldibi Gzra golun birlasdiriima tikisindan 2-2,5 sm masafada 2-3 sm uzunlugunda al
ilmalari ila koklanir. Astarin koklanmasina yan tikisdan baslayirlar. Astari va ara gatinin hamisini golun
birlasdirilma tikisina ikitarafli koklama tikislari ila alla va ya masinla tikirlar. Bu tikislar golun birlasma
tikisindan 0,2 sm masafada aparilir. ilmalarin uzunlugu 1-1,5 sm olur. Qoldibinin asagi hissasinda
geydlari gol tarafdan Uz hissads, yuxari hissada isa (haradaki st ¢iyin alava araqati tikilib) astar tarafdan
aparirlar. Qol dibi tizra astar va aragati artiglari goldibi kasiyi ile barabarlasdirilarak kasilir. Qolun okatina
daha yarasigli forma vermak magsadi ila goldibinin yuxari hissasina qol tarafdan birlasma tikisindan 0,1
sm masafada okat althg tikilir. Bu tikis okataltinin xarici kenarindan 1 sm masafada 0,5 sm uzunlugunda
al ilmalari ila tikilir. Okat Gstliyd tikildikdan sonra qolun astari diizlandirilir, astarin kanari 0,7 sm eninda
daxila qatlanir va onu gizli al tikislari ila tikirlar. Qoldibinda yigimlar asas parcadan olan qoldaki yigimlara
uygun paylasdirihr. Bu zaman astarin dirsak tikislari Gz hissanin dirsak tikisi ilo uygunlasdirilir, astar
goldaki gabagq tikisi @sas pargadan olan qolun gabaq tikisindan 2-3 sm yuxarida yerlasdirilir. Saplarin
rangi golun astar parcgasinin rangina uygun olmalidir. Qolun astar hissasini birlasdirmamisdan avval onu
atak lzra dlzlandirir, galam va ya tabasirla yoxlama nisanlarini pencayin astarinda va qolda geyd edirlar.
Bundan sonra golun astari pencayin goldibina iz tarafi icari olmaq sartila qoyulur, nazaratgeydlarina
9sasan asagl nazarat geydlardan yuxari baslayaraq tikirlar. Sonra astar golun ikinci hissasini da bu cur
yerlasdirib yuxari nazaratnoqtasindan asagi istigamatda tikirlar. Astarin yuxari hissasini tikilmamis astar
golun tikilmamis gabagq kasiklari tarafdan tikirlar. Tikisin eni 1 sm olur. Qolun astarini asas parcadan olan
st qol tarafdan tikirlar. Tikislar golun gol dibi ila birlasma tikisindan 0,1 sm masafada tikilir. Bundan
Otrii astar golun gabaq va dirsak tikislari markazi nazarat geydlarina asasan yerlasdirilir, astara yigim
verilarak tikilir. Sonra golun astarina birlasdiriimamis gabaq kasiklari astarin iz tarafindan kasiklarin
kanari 1 sm igari gatlanarag kanarindan 0,1 sm masafada masinlanir. Qollari Gz tarafa gevirir va
dizlandirirlar. @gar golun astarinin yuxari hissasini alls tikirlarsa, onda tikilmamis astar hissasini 0,7 sm
daxila qgatlayir va 0,2-0,3 sm uzunlugunda gizli al tikislari ila tikirlar.

. Pencayin son emall. ilgaklarin agilmasi va diiymalarin tikilmasi

ilgaklar alla va yaxud xiisusi masinda asas parcanin rangina uygun ipak sapla tikilir. ikibortlu
pencakda ilgaklar kdémakgi Ulglilarin istiraki ila sag, sol bort va laskan lizerinds, birbortlu pencakds isa
ancaq sol bortda va laskanda ilgaklarin yeri geyd edilir. Bortlarda ilgaklarin sayli modeldan asili olur.
Laskanda ilgaklar ustupa paralel qoyulur, atakda isa bort xattina perpendikulyar olur. ilgak acan masinda
ilgak acarkan onlarin yeri bort Uzarinda bortalthg terafden geyd olunur, bels ki, ilgaklar bortalthg
tarafdon hérmalanir. ilgaklarin sonu bandleama masininda va ya al tikisi ilo bort kenarina paralel
barkidilir. Har iki ilgak ucu barkidilir. ilgaklarin alla tikilmasi zamanionlarin bort {izarinda yeri atak
tarafds qgeyd olunur. ilgak ticiin bort yeri isars edilmis xatt {izarinda xisusi llgiicli olan alstla kasilir.
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ovvalca ilgayin kasik kanarlari nazik pambiq sapla hérmalanir (onun rangi pencayin rangina uygun olur),
sonra isa ipak sapla ilgak tikisi ils hormalanir. Laskanda tikilan ilgaklarin arasi kasilmir, (o, alla va ya ilgak
masininda tikila bilar) bels ki, bu ilgak yarasiq Uclin fasona uygun tikilir va dekorativ sayilir. Formali
ilgaklarda barkitma laskan kanarina paralel verilir.

° Pencayin isti-namlandirma emali

Pencayi istilik-namlandirma emalindan kegirmazdan avval kdk saplari sékilir, yapisdirilan
talonlar sokdlir, saplarin ucu qaygl ils kasilir. Mamulat tabasir xatlari va istehsalat tozlarindan mexaniki,
yaxud adi sotka ila tamizlanir.

Pencayin son (tllama isini asagidaki ardicilligla aparirlar: pencak galibin mistavisi lizarina
goyulur. 9vvalca namlandirilmis Gtlalthg Gzarindan ciblar, garsaglar, yan tikislar, kiirak tikisi va dos
hissada qabarigliq Gtllanir. Sonra bort, asagl kanar, laskanlar va pencayin yaxaligi Gtllanir. Bort
bortaltligi tarafdan, asagl kanar astar terafdan sag bortdan sol borta taraf Gtllanir. Laskanlar atak
tarafindan, yaxalig alt yaxalig tarafdan Gtilanir. Bortlar, asagi
kanar, laskanlar va vyaxalig avvalca buxarlandirilir, kanarlar
dizlandirilir, sonra isa axirinci dafa namlandirilmis Gtl althginin
Gstlindan Gtllanir. Bundan sonra astar hissada bitin qiriglar
acilaraq Gtdlanir va yaxaligin dayagi da Gttlenir. Yaxaligin dayaq
hissasi iki Usulla Gtlilenir: avvalca sol yaxalig hissasi va 4-5 sm
uzunlugunda laskanin baslangic hissasinda laskan els gatlanir ki,
onun asagl ucu Ust ilgakdan 1-1,5 sm yuxarida olsun, sonra isa sag
hissa Utllanir. Bu zaman fikir vermak lazimdir ki, har iki laskan eyni
enda va eyni uzunlugda olsunlar. Yaxaligin otlyotu alt yaxaligin
birlasma tikisini 0,3-0,5 sm 6tmius olsun. Sonra alt yarim qollar
tarafdan namlandirilmis Gtualthginin kémayi ila qollar Gtllanir.
Qollarin asagi kanarini Gtiilayarkan daxildan xlsusi yastiq qoyulur.
Ciyin tikislari, golun okat tikislari Uz tarafdan namlasdirilmis
Gtaalthginin Gstindan galibda (tllanir. Qalibin formasi ¢iyin
formasina uygun olur. Utiilama vaxti qirislar acilr, tikislar
diizlandirilir. Utlilama keyfiyyatini artirmaq, tGtiilama amaliyyatina
sarf edilan vaxti azaltmag maqgsadila kitlavi istehsalda
presloamadan istifads edirlar. Preslomadan sonra pencayin
gahnhigr azalir. Son (Utlileama amsaliyyatindan sonra pencak
manekena geydirilir, buxarlandirilir, qirislar acgilir. Qurislar yaxsi
gizdirilmig Gta ils isladilmis katan parga Gzarindan Gtldlanmakla
aradan qaldirihir. Buxarla Gtllandikdan sonra pencak manekenda
va ya asqida saxlanilr ki, tam qurusun va dayaniqgli forma alsin.

° Diiymalarin tikilmasi

Diaymalarin atakda yeri ilgaklarin yerina gora muayyanlasdirilir. Bu zaman atayin asagl kanari
va bort hissalari sag va sol yarimhissada Ust-lista yerlasdirilir. Birbortlu pencaklarda yalniz sag atakda
diymalarin yeri qeyd edilir. Slis tizarinda diiymalarin yeri kdmakgi tlgliniin kémayi ila geyd edilir. Daxili
cibda dliymanin yeri onun Ug¢lin qoyulmus ilgak yerina uygun muayyanlasdirilir. Diyma qeyd edilmis
yerdaxilsusi masinla tikilir. Xisusi masin olmadigda diyma 10Ne-li pambiq sapla alla tikilir. Bu zaman
sap ikigat gotlrilir va har diiyma desiyindan 3-4 dafa asas parca va ara gatina sancilmagla tikilir.
Birbortlu pencokda 3-4 gizli tikislo diyma bortalthgina barkidilir. Bort lzarinds diyms 0,3-0,4 sm-a
barabar olan hindirlikds dayagla tikilir. Bu hindirlik bort galinligina mivafig olur. Diymada
dayaniglig yaratmagq lglin diiymani el tikirlar ki, o, parcaya ¢ox sixilmasin. Sonra diiymani yuxari dartir
va dayagi sapla yaxsi horirlar. Barkitmak Uglin 3 gizli tikis tikir va sapi kasirlar. Sapi girmaq olmaz, bela
ki, tikislar sokils bilar. Qollarin slisinda va daxili ciblards dilyma dayanigsiz tikilir. Masinla diiymalarin
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tikilmasi vaxti alt sap astar pargasi rangds, (st sap isa asas parca ranginda olmalidir. Diymalar
tikildikdan sonra pencak artiq saplardan tamizlanir, onun emalinin dizglinliyl yoxlanilir, izarina
preyskurant talonu asilir, ustaya va ya texniki yoxlamaya verilir.

3.5.2. Talabalar (i¢iin faaliyyatlar

Qrup Uzvlari 6z geyim garderobunda olan yaxud hazirda ayninda olan pencaklarin
modellari va materiallari hagginda garsi grupa danigsin.

Rol oyunlari vasitasile pencaklarin satisini taskil edin.

Rol oyunlari vasitasile pencak tikdirmak Uglin galon mistariya moda ve material
seciminda pesakarcasinakomak edin.

Pencayin namlanib—isidilma amaliyyati zamani tahliikasizlik texnikasi gaydalari
baradataqdimat edin.

Pencayin bicim hissalarinin tikiss hazirlanmasi haqqinda qruplararasi mizakiralar
aparin.

Rol oyunlari vasitasile pencayin hazirlanmasi Uclin lazim olan avadanliglarin
tagdimatini edin.

Har qrup ayriligda sakilde hansi prosesin verildiyi ve bu amsaliyyatlarin hansi
avadanhglarla aparildigi hagginda malumat yazsin. Muizakira edin.

3.5.3. Qiymatlandirma
Oyranma prosesina bagli olan giymatlandirma meyari:
“Astarh ¢iyin geyimlarini hazirlamagi bacarir”

Pencakdan basqa hansi astarli giyin geyimlarini taniyirsiniz?

Pencak movsiima gora hansi ndva aid edilir?

Pencayin hansi modellarini saya bilarsiniz?

Pencayin hazirlanmasinda hansi materiallardan istifads edilir?
Baglama noviina gora pencaklar nec¢a ciir olur?

Uzunluglarina géra pencak ndvlarini sayin.

Pencak liglin astarlig materiallar hansi xtisusiyyatlarina gora segilir?
Bortalti pencayin hansi hissasinda hazirlanir?

Pencayin 6n hissasina gabariqliq vermak lgiin hansi avadanligdan istifads edilir?
Cib pencakda hansi hissalara qoyulur?

Pencayin hazirlanmasinda hansi nov ciblardan istifads edilir?
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3.6.1. isti araqath iist geyimlarinin texnoloji ardicilligini tasvir edir

. Ust geyimlarinda gabaq va arxa hissanin ilkin islanmasi
Konstruksiyaya miuvafiq olmagla barabar gabaq va arxa hissa ham da hazir
geyimda insanin badan formasina uygun olmali, yaxsi oturmali va istismar
zamani rahat harakata sarait yaratmalidir.

Geyimlarda gabaq hissanin ilkin hazirlanmasi birlasdirici tikislari,
garsagl, gatlari icra etmakdan, astarsiz va ya astarli geyimlardaki (sapi asan
sokilan pargalarda) kasiklari ilmaklamakdan va hasiyaloamakdan ibaratdir. Qabag hissanin yangagi
olduqgda bu hissalar avvalca birlasdirici va yapisdirici tikisla (va ya basqa Gsulla) bir-birina calanir. Bunun
Ggln calagin kasiyi gabag hissanin yan kasiyina (Uz taraflari icari olmagla) barabarlasdirilir, nazarat
¢artiklari uygunlasdirilir va gol yerindan baslayaraq gabaq hissa tarafdan yonaldici xatkesls, kasikdan 1
sm arali masafada tikilir. Sonra tikis pay! Gt va ya presla acilir. 9gar tikis bir tarafs yatan va ya
baxyalanmali olarsa, onda tikis payi borta taraf (tlilanarak yatirdilir va baxyalanir. Geyim badana yatan
siluetda hazirlandiqda gabaq hissanin yan kasiyi (bel yeri saviyyasinda) (itli va ya xlsusi yastigli presda
lazimi gadar dartilir. Bu zaman gabagq hissanin har iki tarafini iz-liza qoyub avvalca bir tarafi, sonra isa
digar tarafi dartmagq (yan kasiyi diizalana gadar) lazimdir. Qabaq va arxa hissanin gol yerinda va boyun
kasiyinda konfiqurasiyanin pozulmamasi lciin kasiklara makik toxumali masinla nazik tesma bandlanir.
Tikis ciyin kasiyindan baslanir. Qabag hissanin bir tayinda tikis Gz tarafindan, o biri tayinda isa tars Uzl
tarafdan salinir.

Arxa hissanin orta kasiklari barkidici tikisla boyun kasiyindan baslayaraq 597-M sinif (OZLM)
masininda birlasdirilir.

Kasiklarinda ayrilik cox olmayan hissalari barkidici tikisla islamak l¢ln 744 sinif “Dyurkopp”
firmasinin (Almaniya) yanmavtomat masinindan istifada olunur. Bu yarimavtomatla gabaqg hissanin
yancagl, arxa hissanin orta kasiyi va qolun dirsak kasiyi islanilir. isci hissani sablonun dayaglarina
goymag, sablonu baglamaq va masini gosmaq lazimdir. Yarimavtomat ikisapl zancirvari toxumali
barkidici tikisla hissalari birlasdirir, sapi kasir, hazir hissani yigma sahasina aparir va sablonu is¢i sahasina
gaytarir. Yigilmis hazir hissa dastini is¢i gotirir.

Hissalari birlasdirilanda gabaq va arxa hissalarda olan naxislarin uygunluguna va tan galmalarina
nazarat edilmalidir.

Geyimin gabaq hissasina lazimi forma vermak (iglin qarsagdan va biitov yigmadan istifads
olunur (Sakil 3.37).

Qarsaq (yigmanin) kasiyi barabarlasdirilir va 7 mm eninda barkidici tikisla icra edilir. Tikis
ensizlasdirilarak yigmanin sonunda 10-15 mm asaglya kegandan sonra tadrican yox olur. Qarsagin ucu
irali-geri tikilmakla bandlanir. Bu halda tikisin altina 50-60 mm uzunlugunda parca (yun, pambig, flizelin
va s. ) qingi goyulur (Sakil 3.37, ¢). Yigmanin tikisi 1-15 mm asagi kegdiyi UGglin parga qiriginin kanari
yigmanin tusunda cartilir. 9gar yigma ciyin kasiyindadirsa, onda tikis acilir (Sakil 3.37, 8) va boyun tarafa
Gtalanir. Eyni zamanda alinmis boslug aradan qgaldirilir. Parga qirig1 avazina yapisqanli parcadan da
istifada etmak olar.

Cod material, yaxud sini va tabii dari oldugda, hamcinin modelda nazardas tutulduqda, garsaqli
va qarsagsiz yigmani tikis boyu bandlama va ya yapisdirici tikisla (modelin talablarina uygun olaraq) 1-2
mm masafada icra etmak olar. Qarsagi bitoév kasilmamis (Sakil 3.37, ¢, d, €, g, g) hissanin tars Gzlinda
kémakgi Ulgli vasitasila tikis xatti geyd edilir. Cartiklar barabarlasdirilir va els tikilir ki, garsagin sonundan
10-15 mm keg¢andan sonra tikis tamamila itsin, yaxud yigmanin tikisi modelds nazards
tutulduqgda,qarsaq bir tarafa yatirdilir va ya acilib Gtdlanir (Sakil 3.37, a, g). Acilib Gtulandikda tikis
payinin orta xatti birlasdirici tikisin Gzarina diismalidir.
dlava parga qoyulub tikilan bltév qarsaglarin tikisi do agihb bu (Sakil3. 37¢, g, §) ve ya digar torafa
Gtalanir. Qarsaq tikisi bir tarafa yatirdilmagla, alava parganin va qarsagin ucundaki boslug tttileanmakla
lagv edilir. Astarl geyimlards bels bosluglari aradan galdirmaq va qirisan yerlari hamarlayib
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mohkamlandirmak Uglin garsaqglarin ucuna Gzl yapisganh parca yapisdirmag maslahatdir. Qarsaglar
xUsusi yastigh preslarda va ya Gt ila Gtdlanir.

T.
i

10-15°

10-15

Sakil 3.37 Qarsaglarin tikilmasi

. Arxa hissada yamsagin islanilmasi
Arxa hissanin atak kasiyinin orta va yan kasiklarindaki yamsaq dekorativ element hesab olunur va eyni
zamanda faydali shamiyyata malikdir. O geyimin istismari zamani harakati asanlasdirir va bu middatda
geyimin formasini saxlamaga kémak edir.

Belalikls, kisi st geyimlarinda, bazan da qadin geyimlarinds arxa atakda biitév yamsagq islanilir.
Arxa hissa ya btév (yamsagin arxa hissasi), ya da tikisli (arxanin orta va ya yan tikisinda) hazirlanir.

Arxa hissanin orta kasiyinda yamsagin kanarini gatlamagq utglin alava parga - gatlama payi bigilir.

Paltonun arxa atayinda komakgi Glgl ila astar tarafdan kasiyin gatlanma xatti geyd edilir (Sakil
3.38, a). Arxa hissanin sol tarafinda ¢akilan xatt orta tikisin davami olub, yamsagin gatlanma xatti hesab
edilir.

Kasiyin saxhigini artirmaq Uglin o, yapisganli va ya yapisgansiz alave material (bez, kolenkor va
ya flizelin, proklamelin) ils hazirlanir. Yamsagin alt hissasini alave materialsiz da islamak mimkinddr.

olavearamaterialigeydedilmisxatdan2-3mmmasafadaqoyulur, asagisi arxa atayin gatlanma
xattindaki ¢artikla barabarlasdirilir. Yapisgansiz alava material arxa hissaya yapisqan sapla va ya plyonka
ils, gizli tikisli xtisusi masinda, yaxud universal masinda birlasdirilir. Yapisganh alava ara materialindan
istifade etdikda yapisgan plyonka alave ara materialin (listhissada) icari kasiyinin bir tarafina, sonra
kanar tarafdan kasikdan 15-20 mm arali, alt hissada isa yamsagin daxili kasiyi boyunca qoyulur.

Yapisqan sapla birlasdirmak Uglin alave materialin kanarina 10-15 mm eninda tikis salinir,
makikin makarasindaki yapisgan sap, Ustdaki ise adi sap olur. 9lava ara material masinla bir va ya iki
uzununa gizli tikisls bandlanir. Bu zaman alava ara material arxa hissanin gatlanma payina deyil, 6z
Gizarina qgoyulur.
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ogor alave ara material universal masinda Ust baxya
ilo birlasdirilarsa, kromka yamsagin qatlanan tarafins
goyulmalidir. @lava materialin kanarina kromka qoyuldugda
0, qgatlama xattinden 1-2 mm masafads lazimi qadar
dartilmahdir. Yapisqansiz kromka kanar tarafindan bir
yapisdirici tikisla universal masinda bandlanir. 9la keyfiyyatli
mamulatda, bundan basqa, kromkanin icari tarafi gizli tikisli
xUsusi masinla band edilir. Yapisganli alave material arxa 5 7 b c
hissaya presla birlasdirilir. Nazik parcadan hazirlanan
geyimlarde kromka isladilmir. Sonra kromkani dartdigda Sakil 3.38 Arxa hissanin orta kasiyinda
alinan yigma va yamsagin kanari Gtilanir. Arxa hissanin orta yamsagin islanilmasi
kasiyi birlasdirici tikisla, ¢artiklar barabarlasdirilmakla, naxigh
parcada naxislar uygunlasdirlmagla tikilir. Tikis yamsagin yuxari kasiyindan asagiya dogru 10 mm
uzadilir. Yamsagin yuxarisinda orta kasik tikisinin bir tarafi ¢artilir, tikis agilir, yamsagin kanari miayyan
edilmis xatdan gatlanaraq Gtidlsnir. Qalin parcadan tikilan geyimlarda yamsaq Utlilamadan gabaq
gatlanma payi ila va ya xtsusi masinla kdklanir. Arxa hissanin orta tikisi vo yamsagin kanari modeldan
asih olaraq baxyalanir (Sakil 3.38, c). Asagiya 80-100 mm qalmis tikis dayandirilir. Arxa hissanin sag
tarafinda, yani yamsagin kanarinda 5 mm masafada baxya salinir. Yamsagin bandlema yeri komakgi tlgi
ila (ortatikise nisbatan 60° bucaq altinda) geyd edilir va onun yuxari kasiyindan 10 mm asagi ikitikisli
universal masinla bandlanir.

Yamsaq PS-2 markall yanmavtomatda yigilarkan kanarin gatlanmasi va alave materialin
yapisdirilmasi amaliyyati eyni zamanda yerina yetirilir. Onda arxa hissanin sag (ve ya sol) terafi
avtomatin asagl platformasinda astar tarafi yuxari olmagla yerlasdirilir. Yamsaq yerina avvalca alava
material, sonra kromka qoyulur.

PS-2 yanmavtomati parganin gatlama xatti boyu yigma amaliyyati aparir va sablonun kémayi ila
arxa hissada yamsagin kanarini gatlayir. Ainmis formani saxlamaq va hissalari birlasdirmak Ggin
yamsaq preslonir. Paltolarda yamsagin alt hissasi QPKS markali sag (sag taraf) presds, Ust hissasi isa
QPKS markali sol (sol taraf) presda islanilir.

Arxa hissanin tikisini agmag, yamsagin sol tarafinin gatlanib Gtiilamakla yatirdilmasi va eyni
vaxtda yan tikisi do agmagq lgiin Cs-371 KM tipli, Cs-12-45 (i ganadl yastigli pres va C-396 “Pannoniya”
firmasinin Gttstindan istifada olunur.

Geyimlarin astari bel yerina gadar oldugda ondan 150-200 mm asagida arxa kasiklar ilmaklanir
va hasiyalanir. Arxa hissanin sol tarafina alava ara material va kromka, sag tarafina isa yalniz kromka
goyulur. Qatlanmis kasiyin kanari yapisqanl plyonka va yapisqan sapla presds, yaxud masinda gizli
tikisla bandlanir.

e Kasik ciblar

Geyimlarda ciblar miixtalif konstruksiyalarda hazirlanir: kasik ciblar, tikisda va relyef xattinda olan
ciblar, Ust ciblar va qoltuq ciblar. Onlar yerlasdiyi yera va vaziyyatina gora: yan va dos;kasim yonalisina
gora: saquli, Ufliqi, maili. ;kasilmasina gora: dizxatli formali;agzinin islanilmasina gora: cib agizlql,
gapaqgli, gapagsiz, bir kdbali, iki kébali, kanth, hasiyali va s. ndvlars ayrilir.

o Kasik gapaqgl yan cibin islanilmasi. Bu ciblarin hazirlanmasi liclin avvalca gapagq, cib agizhigi va
astariislamak, sonra isa onlari yigmagq lazimdir. Kisi paltosu va pencayinin sag yan cibinin astarinda xirda
pul goymagq Uglin alava cib islanilir.
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Sakil 3.39 Cib astarinin va xirda pul liglin cibin islanmasi

olava cib mixtalif Gsullarla tikilir. @lava cib, cib astarinin qabaq hissasinds yerlasdirildikda onun
astar tarafindan (alava cibin eni gadar) saquli istiqgamatda kasilir. 9sas cib astarinin yuxari tarafina xirda
pul Gglin cib astaritikilir (Sakil 3.39, a, tikis - 1) va 5-7 mm eninda birlasdirilir. Blava cib astarinin yuxan
kasiyi asas cib astarina uygunlasdirilir va bandlanir (Sakil 3.39, b). alava cib astarinin kasiklari 5-7 mm
eninda icari gatlanir voa ondan 1 mm masafada baxyalanir. Kanar kasiklar asas yan cib astari ila eyni
vaxtda tikilir. ©sas cib astarinin yuxan kasiyina geyimin asas pargasindan va ya astarliq parcadan (ya da
alava lentdan) yan va yuxari kasiyi barabarlasdirmakls alava astar 7-10 mm eninda tikisla calanir.
Geyimda kasik cibin asagisina moéhkamlik vermak Uglin cibin kdbasina yapisganh ara materiali
yapisdirilir, yaxud kébanin kasiyi gabagcadan ilmaklanir, sonra cib astari, uzununa iki gatlanmis kébanin

icina qoyulub baxyalanir (Sakil 3.39, ¢, tikis - 1, 2).
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Sakil 3.40 Qabagq hissaya qapadin, kébanin va cib adizliginin calanmasi
a - 1-4 cib qapaginin astarla isloanilmasi; 1- gqapagin gevrilan tikisla islanilmasi;
2- alava astarin cibin asas astarina baxyalanmasi; 3-cib gapaginin calanmasi;
4- kébanin cib astarina calanmasi

Bazan alave ciba da gapaq tikilir. Qapagin yuxari tarafi ela yerlasdirilir ki, astarin yan
kasiklarindan eyni masafada olsun. Qapaq geyd edilmis xatlas tikilir. Cib astarinin o biri tarafina 7-10 mm
eninda cib kobasi tikilir. Burada cibin islanilma ardicilligi ragamlarla géstarilmisdir.

. Cibin yigilmasi

Pencayin (paltonun) gabaq hissasinda (lz tarafda) kdmakgi (lgii ila cibin yeri: bir ifiqi xatla
(cibin girisi) va iki saquli xatla (ciblarin sonlar), elaca da komakgi tilgl il cib gapaginin (astar tarafdan)
tikilma xatti qeyd edilir. Bu xatt ham da gapagin enini miayyanlasdirir. Cib yeri geyd edildikdan sonra
asas parcanin moéhkamliyini artirmagq va cibin dartilmasinin garisini almaq Ugtin i¢ari tarafdan (kolenkor,
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bez va ya flizelin) aris sapi istigamatinda bicilmis cib althigl qoyulur. Cib althigini gabaq hissaya astar
tarafdan yapisdirmaq da olar. O ela qoyulur ki, ucu gabaq hissanin yan kasiyi tarafden 8-10 mm, cibin
bortu tarafdan 20-30 mm kanara ¢ixsin. Bu zaman cib altliginin ortasi cibin giris xattina uygun galmalidir
(Sakil 3.40. b, c). Qapagin (asagl kasiyi cibin giris xattine dogru olmagla) Gz tarafi gabaq hissanin iz
tarafina (yuxari geyd edilmis xatlars) els goyulur ki, (Sakil 3.39, j, 1) gabaq hissadaki va gapaqgdaki
naxislar bir-birina uygun galsin. Cib gapagi qabagq hissaya tikilir va tikisin sonu iki takrar tikisle bandlanir.
Kbba (cibin astari ila va ya astarsiz) qabaq hissaya 5 mm eninda takrar tikisla barkidilir. Qapagq tikisi ila
koba tikisi arasindaki masafs 6-7 mm olmahdir (Sakil 3.40, c). Qabaq hissada iki tikisin arasi (igori
torafdan) iki dafaya kasilir: avvalca (ortadan) bir tarafs, sonra digar tarafs (sona 10-15 mm qalana
gadar) kasilir. Kasiyin ucu iki maili yonalisda, 1-1,5 mm tikis payi saxlamagla (Sakil 3.40, b) ¢artilir.

Kbba tikilanda gabaq hissada cibin agzini bigaglh masinla eyni vaxtda kasmak olar. Sonra cib
astari gabagq hissanin astar tarafina kegirilir va cibin kanari dlizaldilir. 9gar cibin asagi tarafi kantla (gqalin
parcadan olan geyimlarda) hazirlanarsa, kdbani tikis kasiyina yatizdirmadan ondan models uygun kant
alda edilir.
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Sakil 3.41

Cibin dlizaldilmis kanari tikisla bandlanir. Modeldan asili olaraq asagi kanarina baxya salinir.
Cib astarinin alava astar tarafi gabaq hissaya (cib kasiyinin yuxarisina) gapagin tikis xatti boyu tikilir (Sakil
3.40, a, b). Qabaq hissa avand tarafi icari olmagla, kasik xatti boyu gatlanir, cib gapaginin tikisi sahmana
salinir. Cib astari ela gatlanmalidir ki, onun alava astar tarafi gapagin tikis xattina diisslin (qapagi qabaq
hissa ila birlasdiran tikis goriinmasin). Bu zaman cib astari yanlarinin barabar va saligali olmasina diqqgat
edilmalidir (Sakil 3.40, a, 7). Cib astari 10 mm eninda g tarafdan barkidici tikisla icra edilir va cibin
kiinclari Ug¢ dafa irali-geri tikisla barkidilir (Sakil 3.41, a). Tikis cib astarinin kanarinda 15-20 mm
genislandirilmakla aparilir. Cibin kiinclari iz tarafdan xlsusi masinla bort xattina paralel bandlanir. Cib
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astar va avand tarafdan Utl ils, yaxud xususi yastigh presdas Gtllanir. 9gar models uygun olaraq cibin
yuxan tarafdan (gapagin tikis xattindan) baxyalanmasi nazards tutulmusdursa, o, ya ttlileamadan avval,
ya da sonra Uz tarafdan yonaldici xatkesin kdmayi ila baxyalanir. Tikisin avvali va ya sonu gapagin tikis
xattina dlizbucaqliya oxsar sakilda yerlasdirilir.
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Sakil 3.42 Qapagsiz kasik yan cibin islanilmasi:
1 - alava astar; 2 - kdba; 3 - cib althgl; 4 - kébanin tikilma xatti;
5 - kébanin baxyalanmasi; 6 - cib astarinin kébaya calanmasi;
7 - alava astarin cib astarinin yuxari kébasinin tikilma xattina birlasdirilmasi; 8 - cib astari
kasiklarinin ilmaklanmasi

. Qapaqh va ikikdbali kasik yan ciblarin iglanilmasi (Sakil 3.41, b).

Bela ciblar asasan nazik pargalardan tikilan geyimlarda goyulur. Onda kdbanin biri cibin asagl
tarafinds, digari isa qapaq tikilan tarafda qoyulur. Bu da cibin xarici gérinusini yaxsilasdirir (Sakil 3.41,
b).

Cib hazirlamagq uglin 30-40 mm eninda aris sapi boyu iki kdba bigilir. KObanin biri uzununa iki
gatlanib Gtlilandikdan sonra avvalcadan hazirlanmis gapagda geyd edilmis xatt UGzra tikilir. Qabagq
hissada cib yeri dérd xatla geyd edilir: iki Gfiigi va iki saquli. Ufligi xatlarin arasindaki masafa iki hazir
kébanin enina barabar olmalidir.

Qapaq ve koéba gabaq hissada liz-liza qoyulur va (fligi cib xattina barabarlasdirilarak tikilir.
Tikisin sonu iki dafa irali-geri tikisla barkidilir. ikinci kébs isa gabagq hissaya gatlanmadan cibin asagisinda
geyd edilmis Gfliqi xatls barabarlasdirilib 4-5 mm eninda tikisla birlasdirilir. Tikisin sonu iki tikisla
mohkamlandirilir. Qapaq va koba tikildikdan sonra qabaq hissada cibin agzi avvalki gaydada kasilir, alt
koba astar tarafa gevrilir, cibin kanari diizaldilir, kdba lazimi enda barabarlasdirilib avvalki tikis xatti boyu
baxyalanir.
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. Qabag hissada diiz kasilmis qapaqsiz kasik ciblarin islanilmasi
Qapagsiz kasik ciblar yonalisina gora ufliqi, saquli va maili vaziyyatda tikilir. Buna gbra da parganin
galinligindan asili olaraq ciblarin formasi dayisir (Sakil 3.42, a, c).

Cibin kanari uzununa aris sapi istigamatinda bigilmis bir va ya iki koba ils hazirlanir.

Orta galinligh parcalardan olan ciblar (kostyumlarda) bu ardicilligla icra edilir: cib astarinin bir
torafina asas parcadan 7 mm eninda tikisla kéba calanir, gabaq hissada cibin yeri dord xatlo (ikisi
uzununa, ikisi enina) geyd edilir. Uzununa iki xatt gatlanmis kébanin gabaq hissaya tikilma xatti hesab
olunur. Enina ¢akilmis iki xatt isa cibin iki kinclinl gostarir.

Cib yeri gabaq hissada kémakgi tlgi il geyd edildikdan sonra onun astar tarafindan cib altlig
goyulur. K6ba uzununa (tars lizl icari olmagqgla) gatlanib Gtiilanir va ya ttllanmis qatlanma xatti yuxan
gabag hissada vyerlasan geyd xattine gora dlzaldilir (lz-Gzs qoyulur) va ona tikilir. Koébanin
gatlanmasindan tikisa gadar olan masafa yuxari va asagl geyd xattinin uzunlugunun yarisina barabar
olur (4-5 mm). Tikisin sonu iki dafa irali- geri tikisla mdéhkamlandirilir. Qatlanib Gtllanmis ikinci kdba
gabag hissaya gatlanma xatti ataya taraf, uzununa geyd xattina uygun qoyularag gabaq hissaya tikilir.
Tikisdan kdbanin gatina gadar olan masafa hazir kbbanin enina barabar olur (4-5 mm).

Qabaq hissada iki tikisin arasi (cibin giris xatti) kasilir va sonuna ¢artik vurulur. @mak
mahsuldarhgini yiksaltmak ve mamulatin keyfiyyatini yaxsilasdirmaq Gclin bu cibi isladikda ikiiynali
(kbbani gabaq hissaya tikmak glin), iki tikisin arasini kesmak lg¢iin bigagi olan yarimavtomat masindan
istifada edilir.

Cibin kobasi gabaq hissanin tars izlina cevrilir. Cib astarinin alava astarsiz tarafi cibin asagidaki
kébasina birlasdirilir, alava astarl tarafi isa cibin yuxan tarafina, yuxaridaki cib kébasinin tikis xattina
tikilir. Cibin kanar iki dafs irali-geri tikisla (igari tarafdan) mohkamlandirilir, hazir kdbalarin
aralanmamasi liglin cib Gz tarafdan al ils, yaxud zancirvari tikisli birsapli masinda koéklanir. Tikis cib astan
torafdon asagidaki koba tikisinin yanindan salinir. Cib adi (itli ve ya presds Utlilandikdan sonra cib
astarinin yanlari va asagi hissasi tikilir. Geyim galin pargadan hazirlandigda kéba cib yerina birgat tikilir.
Cib yeri dord xatls, iki kdbali cibda oldugu kimi geyd edilir. Kbba gabaq hissaya tikildikds onlarin kasiklari
(uzununa) cibin geyd xattina taraf yonaldilir. iki kdbanin tikisi arasindaki masafa 6-10 mm olur. Kébani
gabagq hissaya bigagi olan ikiiynali masinla da tikmak miimkiinddir. Cibin kanari kantla (Sakil 3.42, a) va
ya hasiya ila islanir. Sonraki amaliyyatlar yuxanda gostarilan kimidir.

° Bort araqatinin islanmasi

Ust geyimlarda gabagq hissanin ve onun bortunun saxhgini artirmag, gabaq hissaya verilmisg
formani saxlamagq, dilyma yerinin méhkamliyini artirmaq va ciblarin kanarlarini bandlamak tGgiin bortun
aragati materialindan istifada edilir. Umumiyyatla, bu material iist geyimlarda karkas vazifasini yerina
yetirir.

Bortun aragati materiali asas va alava qgatdan ibaratdir. Aragati materialikimi yapisqanli va
yapisgansiz parcalardan (yun va katan bortovka, tilk ve viskoz), elace da toxunmayanpargalardan
(flizelin, proklamelin, Syunt-100, Syunt-140, Viva, Liyva va s. ) istifada edilir. O, modelin texniki tasvirina
gora birgath ve coxqgatl, formasina gora isa mixtalif konstruksiyalarda hazirlanir. Onun materiali da
texniki tasvira asasan secilir.

. Bortun aragati materialinin islanilma va yigilma texnologiyasi

Materiala ganaat etmak {iclin bortun aragati calagl bigilir. @sas qgat bitév va ya iki hissadan
ibarat olur. Bortun aragati materialinin hacmli formada alinmasi Ggln xistakdan, yigmadan va
konstruktiv xatlardan istifada edilir. Onlarin miqdari, 6l¢lsi va yeri geyimin siluetindan va formasindan
asihdir.

Bortun araqgati materialinin kasiklari bas-basa, yaxud yapisdirici tikisla birlasdirilir. Yapisdirici
tikis araqati materialinin yuxan kasiyindan 10 mm eninda baslanir, tadrican ensizlasdirilir va kasikdan
10 mm asagida itirilir.

Bas-basa tikisda kasiklar barabarlasdirilir va onlarin altina ensiz pambiq parga qoyulur.
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Kasik zigzaq tikisli masinda, yaxud universal masinda bir tikisla birlasdirilir. Yigma yapisqanli
parca ile aparildigda avvalca kasiklar gabag-qabaga qoyulur, sonra isa ona Gti ils yapisganh parga
yapisdirihr.

Bortun aragati materiali sapla, yapisganh va ya kombina edilmis Usulla yigilir. @maliyyatin
ardicilhgi yigilma tsulundan va alava gatlarin migdarindan asili olarag miayyanlasdirilir. Masalan, gadin
vo usaq geyimlarinin ciyin va dos hissasinda alava gatlar modelin talabina uygun olaraq gotiirilir. Bu
halda mamulatda bortun aragati materialinin islanilmasi kisi geyimlarinda oldugundan farglanir.

Bortun araqati materialinin saxligini artirmagq Ggln onun {izarina argac sapi yonalisinda bicilmis
tik va ya buna banzar pargadan (yaxud toxunmayan par¢adan) alava gat qoyulur. 9lava gat kimi tik
parcadan istifadsa edilmadikda o, ya aragati materialinin 6z pargasi, ya da basqa parca ila avaz olunur.
Ciyin va gol yeri kasiyi asas qatla barabarlasdirilir, ziqzaq saklinda (zigzagin addimi 20 mm goétirilmakla)
gol yeri kasiyina paralel olaraq sirinir. Siriq ¢iyin va qol yeri kasiyindan 40 mm, boyun kasiyindan 60 mm
arali salinir.

Astarinin atayi asas parga ila birlasdirilmayan geyimlarda bortun aragati materialinin icari kasiyi
xUsusi masinda - gadin geyimlarinda 400-500 mm, usaq geyimlarinda ise 250-300 mm ilmaklanir va ya
hasiyalanir, yaxud kasik xlsusi tarkibli madda ile barkidilir.

olava araqati kimi tliik pargadan istifads edildikda o, bortun aragati materialina misyyan edilmis
yerda goyulur. Tuk parca ikigat olur. Bortun araqati materiali asagidaki ardicilligla tst-Usta yigilir: bortun
aragati materiall, tik parcadan olan sartlik dayagi (bazan dayaqsiz) va ¢iyin gati. Bu halda, ciyin gatinin
oval tarafi 5 mm eninda yapisdirici tikislo asas hissaya birlasdirilir. Sonra araqati tiik parca uzununa
sirinir. Birinci siriq ortadan, sonraki siriglar ise ara masafalari 10-20 mm (zigzaq tikisli masinda), yaxud
10 mm (universal masinda) ona paralel aparilir. 9lave araqati takca ciyina deyil, bitinliikle dos hissaya
(yaxaila birlikda) goyuldugda siriq arasinda 30-40 mm masafa saxlanilir. Siriq ¢iyin kasiyindan 40-50 mm
asagl baslanmalidir. Tiik parcadan tikiin kanara ¢ixmasinin qarsisini almaq va hacmli formani saxlamagq
Ggln tik parca gatinin kanarina ensiz koba qoyulur.

Kdbanin har iki kesiyi asas qgata yapisdirici tikisle birlasdirilir. Is universal masinda aparildigda
tikisla kasiklar arasi masafa 2-3 mm saxlanilir. K6ba zigzagq tikisli masinda bir tikisls birlasdirils bilar (bax:
Sakil 3.43, b). DOs hissaya lazimi gabarigliqg vermak Ugilin kéba dartilarag 5-7 mm yigilir.

Bazi geyimlarda (pencak va paltolarda) aragati pargasi els bigilir ki, o, ham da yaxanin Ustiina
diisslin. Bu zaman kdbanin kasiklari yaxanin gatlanma xattindan 12-20 mm arali tikilir. Bazi hallarda tik
parca Uzarina ikinci gat — bortovka aragati materiali (flizelin va ya flanel) qoyulur. Hissalar bir tikisls,
yuxarida gostarilan ardicilligla birlasdirilir.

. Bortun araqati materialinin namlanib-isidilmakla iglanilmasi
Geyimin modelin va badanin 6lglisiina uygun lazimi formada alinmasi lglin bortovka aragati materiali
namlanib-isidilma amaliyyatindan kegirilir. Aragati materialina simmetriklik, lazimi forma va ya daimilik
vermak lg¢lin o, har iki Gizdan ya (td, ya da presda-xisusi yastiglar tzarindas islanilir.

Ut ils isladikda bortun aragati materialinin ic taraflari (iz-liza qoyulur, har ikisinin kasiyi
barabarlasdirilib xlsusi universal galibin Gstiina qoyulur.
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Sakil 3.43 Bortun aragati materialinin namlanib-isidilma
amoaliyyati ila islanilmasi

Bu halda onun gabariq yeri galibin oval hissasina ela yerlasdirilir ki, bort isciys taraf olsun.
Yaxanin kanarinda, bortlarda, boyun va qgol yerinda kdba qoyduqda alinan boslug yox edilana gadar
aragati materiali GtGlanmalidir.

Bortun aragati materialinin yan tarafinin Gt ilo yigilmasi qgabarighgin 6lgtsindan asilidir.
Araqati materialinin kanarlari dérd Gsul ila Gtdlanir.

. Birinci Gisulda yaxanin kanari Gtulanir. Aragati material galibin lstlinda ela yerlasdirilir
ki, onun gatlanma xatti galibin asasina paralel olsun. Qabariq yer galibin oval hissasinin arxasinda qalir.
Yaxanin kanarinda boslug tam yox olana gadar Gtlilanma davam etdirilir (Sakil 3.43, a).
ikinci disulda bort kasiyi Gttilanir. Aragati materiali isciya taraf olmagla galibin tistiina qoyulur va boslug
yox olana gadar islanir (Sakil 3.43, b).

. Uglincii iisulda boyun yeri (itiilanir. Aragati material els yerlasdirilir ki, ¢iyin v boyun
kasiyi galibin tzarina disstin. Bela oldugda materialin gabariq yerinin orta hissasi galibin oval hissasina
uygun galmalidir va boyun yerinda boslug tam yox olana gadar ttllanmalidir (Sakil 3.43, c).

° Dordiinci iisulda yan taraf Gtilanir. Aragati materiali galibin Ustiinda ela yerlasdirilir
ki, gol yeri va yan kasiyi isciya taraf olsun. Bu zaman qabariq yer galibin oval hissasinin Ustiina
dismalidir. Nemlanib-isidilma amaliyyati qol yerinda va yan kasikdaki boslug tamam yox olana gadar
davam etdirilir (Sakil 3.43, ¢).

Aragati materialinda lazimi qabarigliq alindigdan va onun kasiklari tttlandikdan sonra basqa
yerlaride hamarlandirilir. Bortun araqati materiali Gzl yapisqanla 6rtlilmis parcadan oldugu halda o,
gabaq hissanin ilkin icrasindan avval va ya sonra birlasdirila bilar. ilkin amaliyyatlar aparilmadan bortun
aragati materialinin yigilmasi va qabaq hissaya birlasdirilmasi isi lazim galdikds, xipli) 1 ya da SU-
(universal yastigli USP-1 ya da SU-tipli) icra edilir (Sakil 3.44, e).

Movstmi kisi paltosu Uglin gabaqg hissanin bortunun aragati materialinin sag tarafi PPU-1-
06+SPP-1 va ya Cs-371 KM+12-61; sol tarafi iss PPU- 1-07+SPP-2 va ya Cs-371 KM-12-62 tipli universal
yastigl preslarda birlasdirilarak formaya salinir. Bortun araqati materialini gabaq hissaya birlasdirmak
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Ggln onun bort, yaxa va atak hissalarinin kasiklarina tti ile yapisqanli kromka qoyulur. Qol yerina yaxin
va cib agzi saviyyasinda isa Ustlina yapisgan sap uzadilir, tars Gzliyuxari olmaqgla gabaq hissa presin alt
yastiginin Ustlina, onun Ustlina isa yapisqanli tarafi asagiya qoyulmagla aragati materiali preslanir.
Naticads, araqati materialinin yapisganl yaxasi yaxa yerina; bort, yaxa va atak hissalarinin kasiyina
goyulmus kromka, elaca da yapisgan sap ila qabaq hissa birlasarak lazimi forma alirlar.

Sakil 3.44 Bortun aragati materialinin
yapisqanla hazirlanmasi

e Bortaltinin islanilmasi
Bortaltinin islanilmasi ve gabaq hissaya birlasdirilmasi masuliyyatli amaliyyatlardan biridir. Onun
diizglin islanilmasi, sag va sol taraflards bortaltinin eyniliyi va simmetrikliyi, geyimdas yaxa va yaxaligin
diizglin olmasi hazir geyimin xarici gorlinlisiiniin muasirliyina taminat verir.

Bort geyimin cox amaktalab edan anmasul hissasidir. Onun hazirlanmasi va yigilmasinda bir sira
amaliyyatlar aparilir. Bunlar geyimin tikilmasina sarf edilon imumi vaxtin 25%-ni taskil edir. Geyimin
keyfiyyatli tikilmasi va lazimi formada alinmasi bortun hazirlanmasi va yigilmasindan, onun
konstruksiyasindan, tikis texnologiyasindan va kdmakgi materiallarindan asilidir.

Kitlavi geyim istehsalinda bortun hazirlanmasi va yigilmasinin Gsullari va variantlari ¢coxdur.
Onlar isin al va ya masinla yerina yetirilmasi, hissalarin tikilmasi, yaxud yapisganla birlasdirilmasina va
namlanib-isidilma amsaliyyatlarina gora, geyimin modelindan va ¢esidindan asili olaraq, 6lglisiina va
formasina goéra bir-birindan farglanir.

Parcaya ganaat magsadila bortalti bir va ya iki calagh bigilir, 7-10 mm eninda tikisla universal
masinda va ya 904 sinif (PMZ) yanmavtomatla bir-birina calanir. Calaq tikisi Gtti, yaxud preslsa aglilir, sonra
isa bortalti Gttlanir. Bu amaliyyat xlisusi masinda icra edildikdas tikis va calaq eyni zamanda agcilir. Bortalt
calaglari bas-basa zigzagabanzar tikisla da calamaq olar. Bitin bu amaliyyatlar yerina yetirilorkan
bortalti va calaq kasiklari avvalcadan bir-birina uygunlasdiriimalidir.

Naxis va zolaglari (millari) gbzle aydin gériinan pargalardan bigilan bortaltini gabaq hissaya
birlasdirilmazdan avval uygunlasdirilir va yaxa saklina gatirilir. Bortaltinin igari tarafi koémakgi Glgd ila
tabasirlonir va artiq yerlar kasilib dizaldilir. Bortalti gabag hissanin bortuna koéklanmakla va ya
koéklanmadan, 297, 360, 397-M sinif biriynali, bicagli masinda ¢evrilan tikisla birlasdirilir. Bu zaman
diizglin birleasma almaq Uglin bortaltininkanar kasiyina Ulgli goyularaq tabasirlonir va ya nazarat
¢ortiklari vurulur. Geyim models mivafiqg astarsiz olarsa, onda bortaltinin icari kasiyi astarliq parga va
ya lentla hasiyalanir, parganin xiisusiyyatindan asili olaraq i¢ari kasiyi ilmaklanir, 5-7 mm eninds igari
torafs qatlanir voa hamin gatdan 2-3 mm masafada baxyalanir. Onun igari kasiyi bortun araqati
materialina yapisgan sapla birlasdirildikds bortaltinin astar tarafina kasikden 5-7 mm masafadas
yapisqan sap tikilir va ya plyonka yapisdirilir.
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Adatan, kisi palto ve pencaklarinda bortaltinin icari kasiyi geyimin estetik gorinislini
yaxsilasdirmag Ucin hasiyalanilir.

Sakil 3.45 Bortaltinin kéba ila “gbzsiiz” ilgayinin tikilmasi

Geyimi diymalamak va bazamak liglin bortaltida models uygun miqdarda ilgak hazirlanir. Bazak
ilgayi yaxada kasilmakla va ya kasilmadan, xlisusi masinda bir va yaxud iki kéba ila islanilir.

Bortaltina ilgaklar models miivafiq olaraq “gézsiiz” (Sakil 3.45) halda dazaldilir. Bortaltinin yaxa
hissasinda ilgak yeri lilgii vasitasilo dérd xatla geyd olunur. ilgak kéba ila islanildikda xattin ikisi ilgayin
enini, ikisi ise uzunlugunu miiayyan edir. ilgak bir kéba ila islonildikda tars izl icari olmagla gatlanmis
kéba bortaltina uzununa geyd edilmis xatta uygunlasdirilir va gatlanan yerin kanarindan cevrilan tikisla
25-35 mm eninda ilgayin enina ¢akilmis xatta gadar tikilir (Sakil 3.45, a). iki tikisin arasi bortalti tarafdan
koba ila birlikda ilgayin uclarina 5-6 mm qalmis kasilir. Sonra isa 1 mm tikis payi saxlanilmagla gartilir.
ilgak kébasinin kanarlarina artiq parca kasilir. Kéba bortaltinin tars iziina taraf gevrilir, tikis diizaldilir,
ilgayin uclan masinda ikigat tikisle bandlanir (Sakil 3.45, b). Kébadan kant diizaltmakla hazir ilgak
utdilenir. iigak kdbasinin har iki ucunda 15 mm tikis payi saxlamagla artigi kasilir. Bortalti gabagq hissaya
birlasdirildikdan sonra ilgayin kanari 25-30 mm masafadan koklanir.

Alt yaxada bortaltinin yaxa hissasindaki ilgaya uygun ilgak yeri agilir, 3 mm eninda igari gatlanir
vo goriinmaz ¢ap tikislo ilgak kdbasina yapisdirilir (Sakil 3.45, c).

Sakil 3.46 Bortaltinin kdba il “gdzli” ilgayinin tikilmasi

. “Go6zlu” ilgak bir kéba ila hazirlanir

Bortaltinin Uiz tarafinda ilgayin yeri (bir xatla uzunlugu, iki xatls uclan) ¢ xatla Glgii ils nisanlanir.
ilgayin kdbasi bortalti ila Giz-liza qoyulur, bortaltida uzununa ¢akilmis xatdan 2-3 mm masafada ilgak
kobasi tikilir va onun ucunda dairavi tikis salinir. Tikis enina ¢akilmis xatts qadar davam etdirilir (Sakil
3.46, a). Bortalti ils kéba tikisin ucuna 5-6 mm qalmus iki tikis arasindan kasilir. ilgayin gézii bir neca
yerdan, diiz ucu isa 1 mm tikis payi saxlaniimagla iti bucaq formasinda ¢artilir. Cartilma yalniz bortaltida
(kbbasiz) aparilir, kébada ilgayin ucu diiz kasilir (Sakil 3.46, b). ilgayin kébasi bortaltinin tars tziina
cevrilir, ilgayin kanari diizaldilir va kdbadan 2-3 mm eninda kdklanarak kant alinir. ilgayin diiz ucu icari
tarafdan iki tikisle (cartilmis kiinc) barkidilir (Sakil 3.46, c). ilgak kdbasinda 5 mm tikis pay! saxlanilir,
artiq parca kasilir va yaxud gizli ¢ap tikisla basdirilir. ilgak icari tarafdan tiilanir. Sonraki amaliyyatlar
gOzslz ilgayin islanilmasinda oldugu kimidir.
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Bortaltida alava kasilmayan ilgak agmaqg Ugln onun (zarinda (lgl ils ilgak yeri nisanlanir.
Bortaltinin alt tarafina (ilgak yerinin altina) 30x50 mm 6&l¢lide pambiq parca qirigr (bez, kolenkor)
goyulur; bu zaman onun aris sapi ilgayin uzununa yénalmis olmalidir. Sonra ilgak bortaltida pambiq
parca ila birga ilmaklanir. Pambiq parca qiriginin tzarina iss 60x70 mm 6lglids alave astarliq parca qirigl
(tars Giztiyuxari olmagla) goyulur. Onun Ug tarafi ilgakla barabar ilmaklanan pambiq parca ils tikilir. Bort
tarafdaki kasiyi isa bortun gevrilan tikisinin altina dismalidir (Sakil 3.47, a). Astarliq parga ilgakla birlikds
ilmaklanan parga qirigi uzunlugunda ola bilar. Bu halda o gatlanir va g tarafdan tikilir (Sakil 3.47, d).
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Sakil 3.47 Bortaltinin igaridan diymalanan ilgayinin islanmasi

ilgak bortaltida cevrilan tikisls, kéba ila do hazirlana bilar (Sakil 3.47, b). ilgak icari tarafdan
Gtalandikdan sonra yuxarida gostarilan 6lgliida astarliq parca qirig1 (60-70x70-80 mm) goyulur. Astarliq
parca qirigi ilgayin altinda cartilir, kasiklari gqatlanir va gizli tikis ile basdirilir.

Bortaltinin ilgaya mivafiq bortunun aragati materialinin izarina eni 60-70 mm, uzunlugu isa an
az1 70-80 mm olan ilgakalti astarliq parca qoyulur, universal va ya xiisusi masinla tikilir. ilgayi ilgakalt
astarlig parca (material) islatmadan da hazirlamaq olar. Bels oldugda pambiq parga qirig1 bortaltina
ilgakla (“gozli” va ya “gbzsiiz”) birlikda ilmaklanir (Sakil 3.47, c).

ilgakls birlikda ilmaklanan pambiq par¢anin tizarina alava va astarliq parca qirigi qoyulur va dérd
tarafi tikilir (Sakil 3.47, ¢).

ilgakdan dilymalanan bortaltida ilgak islanildikds bortaltida ilgii ils ilgaklar tikilacak saha iki
cortikla (darinliyi 5 mm) nisanlanir. Bortaltida qeyd olunmus yera icari tarafdan argac sapi boyu bicilmis
(bortaltinin xarici kanarindan 10-15 mm arali) kolenkor parca goyulub kdklanir.

Bortaltidaki iki ¢artik arasindaki ilgak yeri aris sapi boyu bicilmis astarliq parca va kromka ila
birlikde 4-5 mm eninda c¢evrilan tikisla icra edilir. Tikma zamani bortalti 4-5 mm uzunlugunda
yigilmahdir. Bortaltidan 3 mm eninda astarliq parcaya taraf kant alinmagla onun kanari xtisusi masinla
va ya al ile kdklanir, Gtllanir ve agar modelds nazarda tutulmusdursa, baxyalanir. Bortaltida baxyanin
eni bortdaki gadar olmaldir.

Bortaltida gt ila ilgaklarin yeri geyd edilir. Onun hazirlanmis kanarinda 20-25 mm masafada
xlisusi maginla “gozli” ve “gbzsiiz” ilgaklar ilmaklanir (Sakil 3.47, 5,f ,g).

e Bortaltinin qabaq hissaya birlagdirilmasi

Bortalti gabaqg hissaya ham koklanmakls, ham da koéklanmadan cevrilan tikisla birlasdirilir.
Koklandikda bortalti gabaq hissa ila iz-liza qoyulur. Onun bort kasiyi 12-15 mm, ¢iyin kasiyi isa 8-10 mm
gabag hissadan kanara g¢ixmagla, birsapli zancirvari toxunmal kdklayici xisusi masinda koklanir.
Bortaltina yaxanin sonunda tagriban 5-7 mm, yaxanin digar yerlarinda 40-50 mm, ilgaklar arasinda 2
mm va bortun atak hissasinin kiincliinda isa 2-3 mm yigma alinir. Bortaltini alda kokladikda saya
parcalarda ¢apina, naxisli parcalarda diiziina, bort kasiyinden 15-20 mm arali kdklanir. 9l tikisinin
uzunlugu bort va yaxanin kinclarinda 7-10 mm, qgalan yerlarda isa 15-20 mm olur. Bortalti borta
koklandikda gabag hissanin har iki tarafindaki millar, yaxud giillar bir-birina daqiq uygunlasdiriimal,
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paralel va simmetrik olmalidir. Yaxasiz geyimlarda bortaltini kbkladikds gabaq hissanin yuxari tarafinda
kant alinmasi Gglin pres va ya Utl ila lazimi gadar yigilma amaliyyati aparilir. Bu yigilma bort va yaxa
kasiklarindan 30-40 mm kanarda bortalti tarafdan tli va ya xUsusi yastigl presls Gtilanir.

Bortaltinn gabag hissanin bortuna kéklamak avazina xilisusi pnevmatik bandlayicidan istifada
edib metal sancaqla da bandlamak olar. Bandlama bortdaki ¢artik ve bortaltidaki ¢artiklarin bir-birinin
Gzarina diismakla bortalti tarafdan aparilir.

Geyim hazir oldugda kiinclarinin daqiq ¢ixmasi tg¢lin kdmakgi Glgl qoyulur, yaxanin bortun atak
hissasindaki kiinclarinda cevrilan tikisin xatti geyd edilir. Bort gabaq hissanin sol tarafindan yaxa
¢ixintisindan baslayaraq cevrilan tikisla islanilir. Onunsancaqla kdklanmasi gabaq atayin va yaxanin
uclarinda komakgillgl ila qeyd edilmis xattin Ustlindan, digar yerlorda isa yaxa ve bort kasiyinda
kromkanin xarici kanari ila 1,5-2 mm masafada tikilir (Sakil 3.48). Bortu bogaza gadar diiymalanan
geyimlarda kromka cevrilan tikisla, bortun bitin kasiklarinde 10-20 mm eninda olan kromka kanarlari
boyu tikilir. Bortu cevrilan tikisla isladikda (kisi paltosu, pencayi), eyni zamanda onun atak hissasinin
kiincl da tikilir. Bortaltinin igari tarafinda atayin gatlanma payina 15-20 mm qalmis tikis dayandirilir.
Sonra tikisin eni 5 mm olmagla atayin gatlanma xattindan 1-1,5 mm masafada, stakdaki ¢artikdan, daha
sonra isa kasikdan 1 mm masafadas tikilir. Qabaq hissada bortun gatlanma payi atayin kiinclinds kasilir.

Sakil 3.48 Bortun gevrilan tikisla islonilmasi

Usaq geyimlarinin gatlanma payi enli oldugda bortun gevrilmsa tikisi gabaqg atays gadar davam
etdirilir. Parcasinin preyskurant grupu yiiksak olan geyimlards, elaca da klyos modelli usaq geyimlarinda
bortalti gabaq hissaya cevrilan tikisla (bort boyu bortaltinin icari kasiyina gadar) birlasdirilir. Onda
bortalti tarafinda 3-5 mm tikis payi saxlanilaraqg, atayin gatlanma xattindan 1-1,5 mm asagidan tikilir.

Bort bicagli masinlarda (pencak liciin 397-M, donlar tiglin 360 sinif) cevrilan tikisla hazirlandigda
“tamiz kanarl” tikisds 6-7 mm, tak va bazak tikisinda 3-4 mm enda tikisdan istifada edilir. Sonra xlsusi
yastigl presda bortlarin tikisi acilaraq Gtilanir. Geyim qalin parcalardan olduqda isa tikislar Gtu ils
acildigdan sonra preslanir.

Preyskurant qrupu ylksak olan parcadan hazirlanan geyimlarda, elaca da usaq geyimlarinda
atayin gatlanma payi kasilmayanda bort gatlanma xattindan 1-1,5 mm asagida cevrilan tikisla islanilir.
otayinda gatlanma pay! enli saxlanan geyimlarin atayi kiincdan cevrilan tikisla deyil, geyd olunmus
xatdan qatlanib koklanir va gériinmayan tikisla bandlanir. Yaxa ila bortun kiinciinda 1,5-2 mm eninda
tikis payi saxlanilaraq artigi kasilir.

Borta bazak tikisi vurdugda bortun va yaxanin uclari Gz tarafs gevrilir, bort ilo yaxaya lazimi
formani vermak, onun miiayyan vaxta gadar saxlaniimasini tamin etmak li¢lin bort va yaxanin kanarlari,
elaca da geyimin atayi gatlanib koklanir. Kanarlar xtisusi masinda va ya “Strobel” (Almaniya) firmasinin
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503 sinifli masini ila gevrilib kdklanir. Bu masin diyircakla tachiz edilmisdir. Diyircak bortun enina harakat
etmakla bortda kantin alinmasina sarait yaradir. Kéklama tikisi bort va yaxa kasiklarindan 15-20 mm
arali salinir. Yaxanin kanari gabaq hissadan, bort kanarinda iss bortalti tarafdan koklanir. Qabaq atayin
gatlanma payi geyd edilmis xatdan qatlanir. Arxa atak yamsaqh oldugda yamsagin kiinclari va kanari
koklanir.

Konarlar koklandikda yaxada, yaxa ucundan yuxan ilgaya gadar 1-1,5 mm enda bortaltida,
bortlarda iss 1-2 mm eninda gabaq hissadan kant alinir. Qalin pargadan olan geyimlards (drap ve ona
banzar) kantin eni 3 mm olur. Kéklama bortalti tarafdan baslanir. Bortaltinin i¢ari kasiyi xtisusi masinda,
kasikdan 20-30 mm masafada, gabaq hissa ile birga kdklanir. Yaxali geyimlarda bortaltinin igari kasiyi
birlasdirildikds yaxanin gatlanmasini tamin etmak Uglin bortalti yaxada gabaq hissaya bos kdoklanir.
Bortaltinin igari kanari yapisqan plyonka ila bandlandiyi halda kdklanmir. Clnki bortlarin kanari
koklandikdan sonra aparilan namlanib-isidilma amaliyyatinda bortaltinin i¢ari kanarida yapisir. Bunun
G¢ln bortaltinin igari kasiyi avvalcadan komakgi Glgl ils daqiglasdirilir va kasikdan 25-35 mm masafada
yapisgan plyonka goyulur. Tikis va kantlari koklsamakla alinan formanin daimi saxlaniimasi Ggln bort
kanari baxyalanir, ya da gizli tikisla (iynadali), yaxud da bortda “tamiz kanar” tikisi alda edilir (Sakil 3.48,
a, b,co.

Bort “tamiz kanar” Gsulu ila hazirlandiqda bortdaki gevrilan tikis 2-3 mm eninda tikis payi
saxlanmagla gabaq hissa tarafdan kasilib atilir. Bort va yaxanin kiinclarini ¢cevirmazdan avval tikislar
bortun araqati materialina barkidilir.

Kasiyin bela bandlanmasigizli tikisli xtisusi masinda va ya yapisqan plyonka, yapisqan sap ils,
yaxud addimi 7 mm olan gorilmayan basdirma tikisi ile alls icra edilir. Kasiyi yapisganla barkitdikda
gabag hissanin i¢ tarafina onun cevrilan tikisinden 1 mm arali xisusi masinla 5 mm eninda yapisqan
plyonka goyulur, ya da universal masinda yapisgan sapi salinir. Gizli tikisla bandlandikda tikis pay!
gatlanaraq bortda gabaq hissadas, yaxada isa bortaltidan 1 mm eninda kant alinir. Bundan sonra bortun
va gabag hissanin bazak tikisina ehtiyac galmir ($akil 3.48, ¢, ¢).

Bortun cevrilan tikisi universal masinda bandlandikda bort va yaxa lz tarafa cevrilir. Yaxa
sahasinde gabaq hissa torafdan, bortda iss bortalti tarafden tikis payi kasilir. Yuxariya gadar
diymalanan geyimlarda isa tikis payi yalniz bortalti tarafdan kasilir. Nazik pargalardan olan geyimlarda
tikis payini ancaq yaxa sahasinda kasmak olar.

Cevrilan tikisda yaxanin gatlanma xatti sahasinda va bort atayinda ¢artik vurulur.

Baxya geyimin avand tarafindan cevrilan tikisdan 1-2,5 mm masafada, yaxali geyimlarda yaxa
sahasinda gabagq hissa tarafdan (sSakil 3.48, b), bort sahasinda - bortalti tarafdan salinir. Yaxanin uclari
va gatlanma xattinin baslangicindan bortun gevrilan tikisinin 30-40 mm yeri basdirilmamis saxlanilr.

Bortun kanar gizli tikisla islanildikds o, gériinmayan tikisli xtisusi masinda va ya alda gizli tikisls,
yaxud yapisgan plyonka ila barkidilir. Bu amaliyyat bortun kanari va geyimin atayi gatlanib kéklandikdan
sonra yerina yetirilir.

Kanar yapisgan plyonka ila hazirlandiqda plyonka gabaq hissanin tars (zlina, onun cevrilan
tikisindoan 1 mm masafada qoyulur. Bunun {glin bort gevrilan tikisls tikildikds 3-4 mm eninda tikis payi
saxlanilir. Geyimin atayinin tars lziina onun gatlanma payi xattindan gatlanma payi tarafa 1 mm aral
kromka goyulur. Bortun, yaxanin kanarlari va atayin gatlanma payi kdklandikdan sonra xiisusi masinda,
ya da alda gizli tikisla basdirilir.

e  Bortaltiila biitov bicgilan gabaq hissanin bortunun islanilmasi

Bortaltiila blitdv bicilmis gabaq hissanin konstruksiyasi texnologiyali olan geyimlarin bortu tgtin
hazirlanan bortun aragati materiali bortaltisi ayri bicilmis gabaq hissalarin araqgati materialindan va
onun gabagq hissaya birlasdiriimasindan farglanmir.

Bortun aragati materiali qabaq hissaya birlasdirildikdan sonra gabaq hissanin tars Uziinda
bortun kanar xatti geyd edilir. Bu xatta kromka goyulur, bortaltinin izl i¢ariya gatlanib kdklanir. Yaxanin
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yuxari va bortun atak hissasi tabasir xatti lizra gevrilan tikisla birlasdirilir. Bortun atak va yaxanin
uclarindaki tikislari da acilib Gtllanir va onlar Gz tarafa gevrilib diizaldilir. Bu uclarin kanari kéklanmakls,
eyni zamanda bort kanarlari xtisusi masinda, yaxud alda ¢apina tikisle qeyd edilmis xatle va ya
kromkanin i¢ari kasiyinin yaxinliginda gatlanib kdklanir. Bundan sonraki smaliyyatlar bortalti ayri bigilan
geyimlarda oldugu kimidir. Bortun kanarina lazimi forma verilmasi, onlarin hamar va diiz alinmasi Ggin
namlanib-isidilma amaliyyati aparilir. Geyimin kanarlari hissa-hissa preslanir. Yaxa qabaq hissa tarafdan,
bort isa bortalti tarafdan yuxari ilgakdan baslayib geyimin atayina gadar Gtllanir (preslanir). Bortun
bazak baxyasl, yaxaligl asas par¢adan olan geyima yaxaliq birlasdirildikdan sonra, eyni zamanda bortun,
yaxanin va yaxaligin kanari boyu salinir. Xaz yaxaligh geyimlarda isa yaxaliq geyima tikilmazdan avval
baxya salinmalidir.

. Bort kasiyinin hasiyalamakla islanilmasi bortun cevrilan tikisla islanilmasindan asasli
suratda farglanir. Bela ki, bortaltiils gabaq hissa tars lzlari icari olmagla 4-5 mm eninda tikisla 297 sinifli
masinda tikilir (Sakil 3.48, d, tikis - 1). Bort x{susi tartibati olan masinda parca lentla va ya ensiz kapron
parca ila hasiyalanir (Sakil 3.48, d, tikis - 2). Geyimin bortu atakda qatlanma payi ila cevrilan tikisla
islanilir. Sonra Uiz tarafa ¢evrilir va bortaltinin icari kasiyi atakdaki gatlanma payina baxyalanir.

Bazi modellarda eyni zamanda bortlarla barabar (svvalcadan mivafig Gsulla boyun yerina
birlasdirilmis yaxalgin) boyun yeri da hasiyalanir.

Bortun islanilmasi ¢oxamaktalab etdiyindan prosesin takmillasdirilmasi liciin miayyan yollar
axtarilir.

Geyimin konstruksiyasini takmillasdirmakls, konstruksiyasinin da texnologiyali olmasina
¢alismag lazimdir. Bigimin daqiqg va hissalarin bitov bicilmasi (alt yaxaligin calagsiz ve ya Ust yaxaligla
birlikda) va s. yeniliklar govsaglarin islanilmasina sarf edilan amayi xeyli azaldir. Bunun Gglin:

° bortun islanilmasinin mexaniklasdirilmasi, kasik bortalti ila bortun cevrilan tikisla

islanilmasinda xususi tartibatin tatbiqi, tikisin kasiyinin proses zamani pillalarla kasilmasini

(“tamiz kanar” Usulu ils isladikda) tamin edan, bortun kanarinda ¢evrilan koklama zamani kanti

diizaldan xisusi tartibatin islanilmasi, bortu cevrilan tikisla isladikds, eyni zamanda kromkanin

goyulmasini, tikisin kasiyini kasan yarimavtomatdan istifadani tamin etmak;

° bortun cevrilan tikisla islanilmasinin avazina rulondan galan materiallarla hasiyalayan
masinin tatbiq edilmasi;
° bortun va atayin islanilmasinds, kanarin va kasiklarin bandlanmasinda yapisganli

materialdan maksimum istifada edilmasi;

e abaq hissani birbasa stabillasdirmak lclin aragati materiallarinin yapisdirilmasini gisman va ya
bltlin dayismakla gabaq hissanin tars (izlina va asas materialin hissalarina xlisusi qurgu vasitasi ila
stabillasdirici xatlarla (qabaq hissada argac sapi istigamatinda) pastanin (pasta materiala hoparaq
maohkam konstruksiya taskil edir) ¢akilmasinin taskil edilmasi.

° icaridan diiymalanan bortlarin islanilmasi

icaridan dilymalanan geyimlarda gabaq hissa ila bortun aragati materiali birlasdirildikdan sonra
gabag hissani yoxlayib kasdikda kisi geyimlarinin gabaq hissasinin sol tarafinds, gadin geyimlarinin
gabaq hissasinin sag tarafinda ¢artmakla diiymalanma yeri geyd edilir va sonra kromka qoyulur. Qabaq
hissanin diiymalanma yerina aris sapi boyu bigilmis astar, yaxud asas parcadan kéba qoyulub 3-4 mm
eninda ¢evrilan tikisla islanilir. Bununla eyni zamanda kromka da qoymagq olar. Sonra tikis payi acilir va
ya saligaya salinir, astar i¢ari tarafa gatlanir va gatlanma xattinda gabaq hissadan 2-3 mm kant almagqla
tikilir (ipak parcgalardan olan geyimlarda gevrilan tikisin eni 5-7 mm olur). Tikisin eni modela uygun salinir
(Sakil 3.49).

Modelda “tamiz kanar” nazards tutulmusdursa, bortun kanari yapisqan sap va ya plyonka
yapisdirmagla, yaxud xisusi masinla, ya da al ilo gérinmayan basdirma tikisi ile bortun araqati
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materialina bandlanir. Onda gabaq hissadan 8-10 mm eninda kant diizaldilir. Bortun kanari xisusi
masinda koklanarak Gtllanir.

Kanarina bazak baxyasi salinan bortlar gevrilan tikisla islanildikda parganin galinligindan asili
olaraq, kant alinir va o, Gtlilandikdan sonra bort lazimi enda baxyalanir.

Hazir bortalti gabag hissenin tzarina qoyulur va bort koklanir, yaxud kéklamadan onlarin
kanarlari bir-birina uygunlasdirilir. Bortun yuxarisi va atak hissasi ¢evrilan tikisla islanilir. Sonraki proses
adi gaydada hayata kegcirilir. Bortun kanari koklandikdan sonra bortaltinin ilgaklari arasindaki kanari
gabag hissanin kanarina, elaca da ilgak yerinin uclari 5 mm uzunlugunda al tikisi ila bandlanir. Bortalti
ilo gabaq hissanin astarliq pargasi ¢akilib dizaldilir. Bortaltinin ilgak yeri gqabaqg hissaya bandlanib
koklanir. Onda tikis ilgaklarin i¢ari uclarinin yanindan kegmalidir.

Goriinmaz sulla (ilgak yeri) islanmis ilgak-diiymalanma yeriniméhkamlandirmak tglin kdmakgi
Ulgl ils gabagq hissanin (iz tarafinda bortun kanarindan 50-56 mm masafada baxya xatti ¢akilir. Bu tikisla
gabagq hissa, bortalti va qabaq hissa kanarinin kobasi birlasdirilir.

Bortaltili geyimlarda bortaltinin astari astar tarafdan saligaya salinir (qabaq hissanin kdbasinin
altina diiymalama yerina goyulur) va qulfikinicari tarafindan borta paralel yonaldici xatkes vasitasila
tikilir.

Sonra bort va bortaltina goyulan astarlig parcanin kasiklari bir-birina universal masinda 10 mm
eninda tikisla calanir va bu, kanar gizli tikisla xlisusi masinda bortun aragati materialina bandlanir.

° Alt yaxaligin islanilmasi

Geyimin tayinatindan va modelindan, elaca da birlasdirilma Gsulundan asili olaraqg alt yaxaligin
hazirlanmasi va konstruksiyasi mixtalifdir: boyun yerina yatan, boyun yerina yatmayan (dik dayanan),
oturacagli, uclari itibucaql, oval formali va s. Yaxaliq asas va bazak parcasindan, siini va tabii xazdan
hazirlanir.

Ust geyimlarda yaxaligin islanilmasini asagidaki ardicilligla aparmaq maslahat gérilir: alt
yaxahgin islonilmasi, Ust yaxaligin islanilmasi, Gst yaxalgin alt yaxaliga birlasdiriimasi va yaxalgin
geyimin boyun yerina birlasdirilmasi.

Yaxalig aksar hallarda alt yaxaligdan, aragati materialindan va (st yaxaligdan ibarat olur. Lakin
sirnmis materialdan, xaz asasli parcadan, alava qat yapisdirilmis slini xazdan olan yaxalig va alt
yaxaligsiz (alt hissasiz, yani yalin gat) yaxaliq birqat da ola bilar. Bels materialdan olan yaxaliq alt
yaxaligla islonildikds aragati materiali goyulmur. Siini va tabii daridan, parca asasli zamsa materialdan
olan geyimlarin yaxaligl araqati materiali ila va ya onsuz hazirlanir.

Alt yaxaligin hissalari va oturacagi ayri bicilmis yaxaliq bir-birina uygunlasdirilaraq calanir. Bu
zaman tikisin eni calaglarda 5-7 mm, orta tikisds ise 10 mm olur. Oturacagi ayri bicilmis yaxaliglarda
(masalan, plas va godakcada) avvalca yaxaligin hissalari, sonra isa oturacagi calanir. Tikislar presdas acilib
Gtalanarkan alt yaxalig tam Gtdlanir, yaxud tikis payi acilir va universal masinda har iki tarafdan tikisla
bandlanir. Naticads, aciimis tikis alda edilir. Alt yaxaligin hissalarini xtisusi masinda birlasdirdikda, eyni
zamanda, ham da onun tikisini agmag mimkindr.

Alt yaxaligin hissalari yapisganla birlasdirildikda onlar
avvalca calanir va tikislar agilib Gtllandikdan sonra icari tarafi
yuxariya olmagla 7-10 adaddan ibarat dast halina salinir va
Ustdaki alt yaxaligin 6l¢usi Ulgl ila miayyanlasdirilir. Alt yaxaliq

dasti sixicilar arasinda sixiir ve geyd xatlarindan bigim
masininda kasilir.
Tikislor oturacaq kasiyindan 10 mm masafada 1-2 mm
tikis payr saxlanilmagla kasilir. Yaxaligin aragati materiali bir a
Gizina yapisgan tozu ¢akilmiskatan lifli parcalardan bigilir. 9gar

yaxaligin kanarini bazak baxyasi ila islomak lazimdirsa, onda alt Sakil 3.49 Yaxaligin yapisganli
yaxaligin igarisina aragati materiali va onlarin kasiyi boyu materialla islanmasi
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yapisgan plyonka goyulur. “Tamiz kanar” va yagizli tikisli yaxaliq hazirlanacagsa, bu zaman plyonka yaxa
aragati materialinin yapisgan tozu ¢akilmamis Giziina, onun kasiklari boyu ¢akilir (Sakil 3.49, a).

Alt yaxaliga araqati materiali yapisdirmag (g¢lin presin asagi yastiginin tstiina alt yaxaligin astar
Gz{ yuxariya olmagla, onun Ustlina isa yaxaliqg aragati materiali, yapisgan tozu ¢akilmis lzliasagiya
olmagqla, qoyulur. Alt yaxalig boyun yerina oval tikisle calandigda yaxaligin aragati materiali kasiyindan
7-10mm, yapisdirici tikisla islanildikds isa 1-1,5 mm enda ¢ixarilmalidir. Bundan sonra alt yaxaliga
araqati materiali preslanarak yapisdirilir. Alt yaxaligla yaxaligi aragati materialina yapisqan islatmadan
da xiisusi va ya zigzagabanzar tikisli masinda basdirma tikisi il da birlasdirmak olar (Sakil 3.49, b).

Yaxalig aragati materialinin hissalari Ust-Usta qoyularaq tikilir. Oturacaginin daha moéhkam
olmasi taleb olunan kisi paltosu, pencayi ve godakcasi kimi geyimlarin yaxaliginda yaxa araqgati
materialinin oturacag alt yaxaliga universal masinda, uzununa six tikisla sirinir, yaxaligin gatlanan yeri
isa ya universal masinda siriq xatli tikisle birlasdirilir, ya da gorlinmayan baxyali xisusi masinda sirinir.
Onda yaxalig aragati materiali alt yaxaliga nisbatan yigilmagla sirinir. Yaxaligi cevrilan tikisla hazirladigda
siriq alt yaxaligin kasiklarindan 15-20 mm masafada salinir. Bazi geyimlarda (plas, gddakca) yaxaligin
oturacagl universal masinda aragati materialina sirinir (Sakil 3.50, a). Yaxaliq aragati materialini alt
yaxaliga universal masinda birlasdirdikda birinci siriq yaxa oturacaginin kasiyina paralel olmagla, ondan
12 mm arali, ikinci siriq isa oturacagin gatlanan xattinda salinir. Qalan tikislar bu iki tikis arasinda bir-
birindan 5 mm arali masafada islanilir. Alt yaxaligin qatlanan yeri siniq xatli sirigla icra edilir. Tikis alt
yaxalgin orta tikisindan baslanir, siriq xatli tikisin uclari arasindaki masafa 15-20 mm olmalidir (Sakil
3.50, b. Alt yaxaligin gqatlanib yatan yerini tikisi gdrinmayan xisusi masinda sirimaq olar (Sakil 3.50, c).

Oturacagi ayrica bicilmayan yaxaligin birinci tikisi oturacaq kasiyina paralel halda, ondan 12 mm
masafada salinir. Alt yaxaligin bitin sathi universal masinda, uclarinin arasi bir-birindan 15-20 mm
masafada siniq xatli tikisla sirinir (Sakil 3.50, g). Yun pargalardan gadinlar Uglin tikilan don va jaketlarda
yumsagq yaxalig nazarda tutuldugu halda alt yaxaliq gériinmayan tikisli xlisusi masinda sirinir. Bu halda
birinci siriq oturacaq kasiyina paralel, ondan 12 mm masafada salinir. Qalan tikislar isa bir-birindan 7
mm masafada birinci tikisa paralel davam etdirilir.

Qadin va qiz paltolarinin mixtalif variantlarinda (model va fasonlarda) alt yaxaliq enina sirinir:
birinci siriq orta tikis boyu, galanlari isa aralarinda 30-40 mm masafa saxlanilmagla, birinciya paralel.
Tikis alt yaxaligin kasiklarina 12 mm galmis dayandirilir (Sakil 3.50, d).

Sakil 3.50 Alt yaxaligin islanilmasi

Kisi va oglanlar liclin qis geyimlari xaz yaxaligla hazirlandiqda alt yaxaligin Gzarina pambiq va ya
vatin dosanir (Sakil 3.51). Oturacaq dosanmis pambiqg yaxaligin gatlanib yatan hissasina va yaxanin
kiinclarina nisbatan nazik olmalidir. Pambigin Ustiina alava aragati materiali qoyulur va xisusi masinda
yaxahgin dairavi kasiyindan 7 mm masafada kdklanir.
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Alt yaxaligin sag tarafindan oturacaq kasiyina paralel va ondan 12 mm aral birinci siriq salinir.
Alt yaxaligin ortasindan baslayaraq orta tikise nisbatan 15-30° bucaq altinda “yolka sakilli” sirinir. Sonra
alt yaxaligin sag va sol tarafi “yolka sakilli” tikise paralel halda, bir-birindan 5-7 mm arali sirinir (Sakil
3.51, a, ¢).

Alt yaxaliga Gtl va presle konstruksiyaya uygun lazimi forma verilir, yaxali§in oturacagi
yigilmagla va yatan tarafi dartilmagla Gtiilanir. Ustiina ulgii qoyularaq konturu boyu tabasirlanir va
kasiklari mlayyanlasdirilarak artiq yerlari kasilonda yaxa oturacagina bir nega nazarat ¢artiyi vurulur va
boyun yerina birlasacak yer qeyd olunur.

Sakil 3.51 Xaz yaxaligin islanmasi

Yaxaliq aragati materialinin oturacaq kasiyindan 10 mm eninda kasilir. Ust yaxaliq alt yaxaliga
cevrilan tikisla birlasdirildikda yaxaliq aragati materialinin kasiklari boyu aragati materialindan 5 mm
eninda kasilib ¢ixarilir. ©gar yaxa gatinda garsaqgl yigma nazards tutulmusdursa (Sakil 3.51, b), onda
xistak aragati materiali ila birlikda kasilir va 5 mm eninda birlikda tikilir (Sakil 3.51, ¢). Tikis acilir va sonu
oturacaq tarafdan kasilir.

° Ust yaxaligin islanilmasi va alt yaxaliga birlasdirilmasi

Yaxaliglar birlasdirilmazdan avval (tl va ya presds Utllanir, st yaxaliga lazimi forma verilir.
Sonra dast halinda (7-10 adad) yigilir, Gstlindaki yaxaliga Glgi qoyulur, dl¢lisi daqiglasdirilir va bigim
masinlarinda artiq hissasi kasilir. Parca naxisli va ya mil-mil oldugda onlarin simmetrikliyi uygunlasdirilir.
Bu zaman har bir (st yaxaliq ayrica Glgi ila yoxlanilir, tabasirlanir va daqiqlasdirilarak kasilir. Alt yaxalgi
yaxaliga, alt yaxaligi boyun yerina birlasdirmazdan gabaq va ya birlasdirdikdan sonra da tikmak olar.

Alt yaxalig Ust yaxaliga cevrilan tikisla va yaxud da boyuna yatan hissa ila, yan taraflarin
kanarindan gatlanib tikilir. Bu halda onlari yapisgan va ya tikisla birlasdirmak olar.

Yapisganla birlagdirildikda movsiimi kisi paltosunun yaxahg OBK-6, kisi pencayinin yaxaligl isa
OBK-7 aparatinda yigilir. Ust yaxaliq astari yuxarin-olmagla alt yastigin tstiina goyulur. Onun (istiina isa
iki hissadan ibarat olan yaxaliq aragati material (yapisganli iziiyuxari olmagla), sonra isa alt yaxaliq
(astar asagi olmagla) goyulur. Aragati materiali ila birlikde alt yaxaligin kasiklari Ust yaxahgin
kasiklarindan 10-12 mm qisa olmalidir. Ust yaxahgin kenar kasiyi, yan taraflori daxili vo kanar
sablonlarinkémayi ila gatlanib preslanir. Yaxaligin gatlanmis kanari gizli zigzaq tikisli xisusi masinda
basdirilir. Xlsusi masinlar olmadiqgda yaxaligin kanar kasiyi universal masinda gevrilon tikisls, galan
kasiklari isa yaxalig yerina tikildikdan sonra alda, xagvari tikisle icra edilir. ©9gar xtisusi masin gizli tikisli
olarsa, Ust yaxaligin boyuna yatan hissasinin kasiyi va har iki yan kasiyi birdafalik basdirilir. Bu zaman iki
yan tikis oturacaq xattina 20-30 mm qalmis saxlanir (Sakil 3.49, b). Ust yaxaliq alt yaxaliga kanari boyu
basdirildiqda o gizli zigzaq tikisli xtisusi masinda islanilir.

Zigzaq tikisli xsusi masinda basdirildigda alt yaxaligin izerinda (kanar kasiyindan 10-12 mm
arall) gatlanma xatti miayyan edilir.

96



Ust va alt yaxahigin diizgiin birlasdirilmasi ticlin onlarin har birina enina nazarat ¢artiyi vurulur.
Qeyd olunmus xatdan yaxaligin har iki ucuna 20-30 mm qalmis basdirilmamis saxlanilir (Sakil 3.52, a).
Ust yaxaligin diizgiin boyuna yatan hissasi va yan taraflarinin kanarlari xtisusi masinda gatlanib kdklanir.

Gizli zigzaq tikisli xsusi masinda tikmak Ggin alt yaxaligin har iki yan tarafindan va boyuna yatan
hissasindan 10-12 mm, oturacagindan 7-10 mm parga kasilarak ¢ixarilir. Yan taraflar va yaxaligin boyuna
yatan kasiklari 15-20 mm arah x{susi masinda koklanir. Koklandikda st yaxaligin uclarinda 5-7 mm
yigma alinmalidir. Yigma Ust yaxaliq tarafdan Gtilanarak diizaldilir.

Sakil 3.52 Ust yaxaligin alt yaxaliga birlasdirilmasi

Modelda bazak baxyasi olmadiqda alt yaxaligin kasiklari yaxaligin boyun yerina yatan hissasi va
iki yan kasiyi boyu gizli tikisli xtisusi masinda, yaxud yaxaliq araqati materiali tarafina yapisqan plyonka
goyulmagla birlasdirilir (Sakil 3.52, ¢). Yaxaliga gérinmayan tikis onun yaxaliq yerina birlasdirildikdan
sonra xUsusi masinda, ya da al ils icra edilir. Yaxaliginkanarlari gqatlanib kdklanir, boyuna yatan hissasi
va yan taraflori gizli zigzaq tikisli xisusi masinda, oturacaq kasiyina 20-30 sm galana qgadar basdirilir
(Sakil 3.52, b). Yaxaliq Gitli va ya presda Gtdlanir.

Ust yaxaliq alt yaxaliga cevrilan tikisla birlasdirilmalidirsa, onlar liz-liza ciitlanir. Ust yaxaliq alt
yaxaliga nisbatan yan tarafdan 3-4 mm, oturacaq kasiyinda iss 7 mm artiq olmalidir. Ust yaxaliq alt
yaxaliga uclardan 5-6 mm yigilmagqla koklanir, yigilma tttlanib diizaldilir. Yaxaligda ¢evrilan tikisin xatti
Glgl ile qeyd edilir. Yaxalig, alt yaxaliq tarafdan, bigagli masinda cevrilan tikisla tikilir. @gar yaxaligin
tamiz kanarli, ya da gizli tikisli olmasi miayyanlasmisdirsa, 6-7 mm bazak baxyasi ila islanildikda 3-4 mm
tikis payi saxlanilir. Koklama tikisi sékdildr, tikis acilir ve presda ttilanir.

Yaxaligi koklamadan onu asagl hissada (Ust yaxaligda) yigilma alda etmakls 297 sinifli va ona
banzar masinda cevrilan tikisla da hazirlamagq olar. Yaxalgin uclarinda 2-3 mm tikis pay! saxlanilaraq
artig hissa kasilir. Yaxalig “tamiz kanar”li va gizli tikisli oldugda alt yaxaligdan 3-4 mm enindas tikis payi
saxlanilir va gevrilan tikisin artigi kasilib atilir. Tikis payl oturacaqgda va har iki yan tarafds yaxaligin
aragati materialina gizli tikisli xtisusi masinlarda, yaxud alda (basdirma) gizli tikisls bandlanir. Yapisqanla
yapisdirildiqda isa yapisgan plyonka gevrilan tikisin altina els qoyulur ki, tikisdan 1 mm-dan artiq kanara
¢ixmasin. Yaxalig Gz tarafa gevrilarak kiinclari duzaldilir, sonra alt yaxalig tarafdan xisusimasinda, st
yaxaligdan 1-2 mm kant alinmagla onun qiraglari kdklanir ($akil 3.52, c).

Alt yaxaligi yaxaliq yerina tikib Gst yaxaliga birlasdirmak {ciin onun tikisi acilir va Gtiilanir. Ust
yaxaliq ila bortaltida yaxa va yaxaligin birlasma xatti geyd edilir. Yaxaliq ila bortaltidaki geyd xatlari bir-
birina uygunlasdirilir va yaxaliq bortaltinin yaxa va yaxaligin birlasma xattina birlasdirilir.

Yaxa va yaxaligin birlasma tikisi Gtt ila acilir, Gist yaxalig astara birlasdiran tikis isa astar tarafa
yatirdilaraq Gtilanir. Ust va alt yaxaliq bir-birina uygunlasdirilir, yaxa ve yaxaligin tikislari Gst-iista
goyulur, aragati materiah alds gizli tikisls, yaxud masinda bandlanir. Bu zaman alt yaxali§in araqati
materiali yaxaliq ve astarin birlasdiyi kasikda bandlanir. Ust yaxaliq alt yaxaliga oturacaq xattinds
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yaxahgin har iki yanindan va boyuna yatan hissanin kanarlarindan koklanir va bosluglar Gtilanarak
hamarlanir. Yaxaligin gatlanma payi barabarlasdirilir, artigi kasilir va kasiklar alt yaxaliga basdirilir.

° Yaxaligin boyun yerina va yaxaya birlasdirilmasi
Geyimin gabaqg hissasinda bort va ¢iyin kasiklari islanildikden sonra yaxalig boyun yerina
birlasdirilir.

Ciyin kasiklari tikildikda kirak hissa qol yeri kasiyindan 15-20 mm arali 10 mm-a gadar
yigilmahdir. Ciyin kasiklari gabaq tarafdan tikilir va tikis agilir. Kirayin ¢iyin kasiyinda xistakli yigma
nazarda tutuldugda ¢iyin kasiklarinda tikisla yigma amaliyyati aparilmir. Ciyinda Ust tikis nazarda
tutulmus geyimlarin giyin kasiklari kiirak tarafdan, onun kanarindan 5 mm masafada, gabaq hissa
kasiyinin bazak tikisi enindan artig olmagla tikilir. Ciyin tikislari Gt il hamarlanir va ya yigilma qiriglarini
yox etmak Uglin presda Gtllanir. Ciyinlarina Ust tikis salinan geyimlarda c¢iyin tikislari acildigdan sonra
kiirak tarafa yatirdilaraq Utiilanir ve geyimin arxa tarafinden modelda nazards tutulan ends baxyalanir.
Geyimin yaxaligini yaxaliq yerina birlasdirici tikis va ya st tikisla birlasdirmak olar. Modeldan asili olarag,
astarsiz geyimlarda ¢iyin kasiyini gapali va bagl tikisla, elaca da barkidici tikisla isladikdan sonra kasiyi
ilmaklamakls, yaxud xususi birlasdirici-ilmaklayici masinda tikmak olar.

Yaxaligin va elace da geyimin badana yaxsi oturmasini tamin etmak Uciin alt yaxaligi yaxaliq
yerina birlasdirdikda muayyan talablara amaletmak lazimdir: | - yaxa ila yaxaligin birlasma xatti; Il -
gabag hissada boyun yerinin ortasi; Il - ¢iyin tikisi; IV - kiirakda boyun yeri. Alt yaxaliq boyun yerina
birlasdirildikda | sahada yigma amaliyyati aparilmir. Il sahada gabaq hissanin boyun yerinin dartilmasinin
garsisini almagq Uglin gabaq hissa bir gadar yigilir. lll sahads yaxaligin yaxsi yatmasi Uglin alt yaxaliq
yigilir. IV sahada alt yaxaligda yigma aparilmir. Bu amaliyyatlara nazarat ¢artiklari vasitasila amal olunur.

Yaxaligi boyun yerina birlasdiranda yuxarida gostarilon talablar yerina yetirilmadikda geyimin
xarici gortintslinda gusurlar meydana cixa bilar.

9gar yaxaligin uzunlugu nazards tutuldugundan az olarsa, hazir geyimin ataklari bir-birinin
Gzarini daha gox Orta bilar. Bela oldugda isa ataklar bir-birindan aralanar. 9gar | sahadas tikisin eni artiq
gotlrilarsa, hazir geyimda yaxa qisalar va ya aksing, tikis ensiz gotirilarss, yaxa uzana bilar.

o9gar kiirayin boyun yerinda alt yaxaliqgda yigilma alinarsa, yaxalig boyun yerindan arali galar va
ya aksina, kiirayin boyun yerinda yigilma aparilarsa, yaxaliq boyun yerina méhkam yapisar.

Yaxaliq geyima oval tikisla islanildikds, Uist yaxaligin oturacagi daqiglasdirilir va onda yaxaligin
ortasinda 5-10 mm eninda gatlanma payi saxlamagla alt yaxaligin oturacaq xattininmuvafiq artiq hissasi
kasilir.

Sakil 3.53 Yaxaligin boyun yerina va yaxaya birlasdirilmasi va tikisinin aragati
materialina bandlanmasi

Yaxaligin yaxaliq yerina uygun galmasi Uglin alt yaxaligda nazarat xatlari tabasirlonir, Ust yaxaligda isa
¢ortiklar vurulur. Bortaltinin Gz tarafinds va yaxaligin i¢ari torafinds yaxa ila yaxaligin birlasma xatlari
muayyanlasdirilir, yaxa ilo yaxaligin birloasma istigamatinda enina xatlar ¢akilir. Tabasirloanan xatdan
baslayarag 8-10 mm eninda tikis payi saxlanilmagqla bortalti vo yaxaliq diizaldilarak kasilir. Alt yaxaligin orta
tikisi, klirayin orta tikisina (kirakds orta tikis varsa), yaxud ¢artiklari bir-birinauygunlasdiriimagla boyun
yerina tikilir. Birlasdirdikda alt yaxaligin ¢iyin kenari sahasinda 4-5 mm yigilma aparilir. Bu, alt yaxaligin
boyunun yan taraflarina yaxsi yatmasi lcln yerina yetirilir. Bltlin geyimlarin gabaq hissasinin yaxaliq
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yerinds 4-5 mm vyigilma aparilir. Bu, yaxaliq yerinin ¢apina kasiklarinin dartilib uzanmasinin garsisinin
alinmasina imkan yaradir. Alt yaxaliq 6z yerina alt yaxaliq tarafden 10 mm eninda oval tikisla birlasdirilir. Alt
yaxalig avvalca koklanir va ya kbklanmadan masinla tikilir. Alt yaxaligin va yaxa ila yaxaligin birlasan tikislari
Gt ils xUsusi taxta galiblards, yaxud presda acilaraq ttllanir. Bortaltinin yaxa va alt yaxaligini birlasdiran
tikislari gabag hissanin yaxaliq yeri boyunca alds, gizli tikisla va ya universal masinda bandlanir (Sakil 3.53,
a). Ust yaxaliq alt yaxaliga (oturacaq Ugiin gatlanma pay! saxlanmagla) oturacagl ve yaxa ila yaxahg
birlasdiran tikis boyu xlsusi masinda koklanir. Yaxa il yaxaligin birlasan tikis yeri alt yaxahgin tikisina
bortaltinin astar tarafindan alda bandlanir. Yaxa ila yaxaligi birlasdiran tikislari xtisusi masinda yapisgan
plyonka qoyaraq (Sakil 3.53, b) presda yapisdirmagla da bandlamak olar. Ust yaxaligin basdirilib tikilan
kanarlari alt yaxaliga alda xagvari tikisla, yaxud gizli tikisli xlisusi masinda tikilir. Bortalti ila birlikda bitov
bicilan Ust yaxahqglar (Sakil 3.54) asas par¢adan tikilan yaxaligin bir névii olub islanilma ardicilligi basgadir.

Sakil. 3. 54 Bort ila butov bicilan yaxaligin islanilmasi

ogor bortalti ils yaxalig biitév bicilmisdirsa, borta kromka qoyuldugdan sonra ¢iyin va yan
kasiklari tikilir. Hazirlanmis alt yaxalig 10 mm eninds tikisla yaxaliq yerina birlasdirilir. Sonra tikis
Uttlanarak acilir. Ust yaxaliq ils bortalti Giziasagi olmagla, gabaq hissayas izii lists qoyulur va yaxaligla
bortalti bir vaxtda gabaq hissaya kéklanir. Ust yaxanin uclari va bortun atak hissasi iilgii ilo tabasirlanir.
Bortlarla yaxalig eyni zamanda gevrilan tikisla islanilir, sonra isa tikis agilib Gtulanir. Bu amaliyyat ti
va ya xususi yastigl olan preslarda yerina yetirilir. Daha sonra bortun va yaxaligin islanilmasi yuxarida
gostarilon qaydada davam etdirilir.

Yaxaligi Ust tikisilo yaxaliq yerina birlasdirdikda (Sakil 3.55) avvalca Ust yaxaliq oturacagin
kasiyina uygunlasdirilir, Gst yaxahgin ortasinin 15-20 mm-dan baslayaraq, yaxa ila yaxalig birlasdiran
tikis tarafden 5 mm-a gadar saxlanan gatlanma payi va tikis pay! daqiglasdirilir, sonra isa artiq parca
kasilir. Yaxaligin boyun yerinda diizglin oturmasi lgin alt yaxaligda nazarat xatlari tabasirlanir, st
yaxaligda isa ¢artiklar ¢akilir. Bortaltini yaxa ils yaxaligin birlasma xatlarina va yaxaliq yerinda alt yaxaliga
birlasdirmak lgiin basdirma tikis xatti miiayyanlasdirilir.

Sakil 3.55 Yaxaligin yaxaliq yerina st tikisla birlagdirilmasi

Klrayin igcarisinda onun yaxaliq yeri boyunca 20-30 mm eninda kolenkor parc¢a goyulur. Bu, ham
tikisin mohkamliyi, ham da hamin kasiyin uzanmasi Ug¢lindir. Kolenkor gati kiirayin boyun yerina
universal masinda tikilir va yaxud kromka Utl ila birlasdirilir. Onu presda yapisqan tozu va yaxud
yapisgan plyonka ila yapisdirmaq olar. Yaxaila yaxaligin birlasankasiyi 8-10 mm eninda tikisla
birlasdirildikdan sonra tikis acilir va Gtllanir. Yaxaliq yerinin Ustiina alt yaxaliq tarsina qoyulur, onlar
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bortun araqati materiali ila birlikds avvalca koklanir va ya kéklanmadan zigzaq tikisli xisusi masinda
tikilir. isin bundan sonraki icra ardicillig yaxahigin yaxaliq yerina birlasdirici tikisla islanilmasi kimidir.

° Qolun islanilmasi va geyima birlagdirilmasi

Ust geyimlarda qollar mixtalif konstruksiyalarda hazirlanir: birtikisli, ikitikisli, Ggtikisli, reglan,
bltov (qabaq va arxa hissa ila birlikda), qarisiq (arxa hissa ila birlikda gabaq hissadan ayri) bicilan qol.
Qollar modelda nazarda tutulan konstruktiv talablara cavab vermsalidir. Qol agzinin islanilmasina gora
gollar (6z pargasindan va ya xazdan) manjetli, manjetsiz, yamsaqli, yamsagsiz, naxisl, blizmali va digar
formalarda hazirlanir. Ust geyimlarda (pencak, jaket, plas, mévsiimi palto) qol astarli hazirlanir. Qus
geyimlarinda isa ona alava istiliksaxlayan ara materiali da qoyulur. Ust geyimlards qol (oval tikisli
gollarda) qol yerina asasan sonradan birlasdirilir.

Qolun islanilma ardicilligi materialdan va onun konstruksiyasindan asilidir. Bununla bels, qol iki
marhaladas islanilir: golun hazirlanmasi va qol yerina birlasdirilmasi. Qolun hazirlanmasi dedikda, onun
gol astari va istiliksaxlayan ara materiali ila hazirlanmasi, qol agzinin hazirlanmasi, elaca da qol astarinin
gola birlasdirilmasi nazarda tutulur.

° Qol astarinin va istiliksaxlayan ara materialinin hazirlanmasi

Qol astarinda garsaqgsiz yigma (ve ya onsuz) va calaq parcaya ganast magsadile nazarda
tutulmusdursa, o, gqabaq ve dirsak kasiklarini birlasdirmazdan avval tikilir. Calag gol astarina calaq
tarafdan 7 mm eninda tikilir. Qabaq kasik Ust tarafdan g¢artiklari barabarlasdiriimakla dirsak xatti
sahasinda alt hissani 3-4 mm yigmagla (10 mm eninda) barkidici tikisla islanilir. Qol astari gol yerina
gabagq kasikdan birlasdirildikda qabaq kasiyin ortasinda 150-200 mm masafada tikilmamis yer saxlanir.
Astarin dirsak kasiyi ila alt hissa tarafdan ¢artiklari barabarlasdirilib lst hissanin dirsak xatti sahasinda
(konstruksiyaya miuvafigq) yigmaqgla, 10 mm eninda tikilir. Korps va maktabaqgadar yash usaq
geyimlarinda isa astarin dirsak kasiklari, ham da qabaq kasiklar yalniz yuxari kasikdan baslayaraq 80-100
mm uzunlugunda tikilir. Qolun dirsak tikisi aciq saxlandigda va ya qol dilymalanan manjetls calandiqda
gol astarinin dirsak tikisi yuxan kasikdan baslayaraq nazarat ¢artiyina gadar tikilir, yani golun agzina 80-
90 mm qaldiqda tikis dayandirilir. Qol astarinin dirsak kasiyini golun agzina astar tikildikdan sonra golun
st dirsak tikisi ila birlikds da tikmak olar.

Qollarin istiliksaxlayan ara materiali asasan, geyimin istiliksaxlayan materialindan (pambiq, vatin
va ya penopoli uretandan) olur. istiliksaxlayan pambiq iki gat cunanin arasina désanir. Qolun yuxan
hissasinda pambiq asagl hissaya nisbatan galin olur. Pambiq désanmis cuna c¢oxiynali va ya universal
masinda bir-birindan 50-60 mm arali tikisla sirinir. Hazir istiliksaxlayan pambiq ara materiali dast halinda
(10 adad) bicim masininda dagiqglasdirilir va artigi kasilir. istiliksaxlayan ara material vatindan oldugda
golun yuxan hissasina 1,5 va 2,5 gatli, golun agiz tarafina isa birqath istiliksaxlayan material qoyulur.
Qolun yuxari hissasinin ikinci gatindaki vatin qolun agiz tarafindakina nisbatan 100-120 mm qisa olur.

Sakil 3.56 istilik saxlayan ara materialinin gola birlasdirilmasi

Vatin gati calagl olduqda o, universal masinda yapisdirici tikisla birlasdirilir. Modelin texniki
tasvirina uygun olaraq istiliksaxlayan ara materiali har iki tarafina, yaxud bir tarafina cuna qoyularaq
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coxiynali va ya universal masinda bir-birinden 70-80 mm arah tikisla sirinir. Hazir vatin cunasiz qol
astarina birlasdirilir. istiliksaxlayan ara materialini birlasdirdikda onun cunali tarafi iist hissaya diisiir.

Penopoliuretan gati iglim saraitina va st parg¢anin qalinligina géra 3-5 mm qalinhiginda bigilir. Qol
astarinin yuxari hissasina ikigat penopoliuretan goyulur, ham da golun agiz hissasinda ikinci qat birinci
gatdan 80-100 mm qgisa olur. Hissalarin kanari bir-birina tikildikda artiglar kasilib atilir. Qabaq va dirsak
tikislari universal masinda barkidici tikisla bandlanir. Hazir istiliksaxlayan ara materialinin istiina golun
astarigoyulur, astar tarafdan gabagq tikis yenidan yuxari kasiya 100-120 mm qalana gadar barkidici tikislo
islonir. Astar ipak parcadan olduqda, istiliksaxlayan material qol agzi kasiyindan 7 mm arali birlagdirilir
(Sekil 3.56, a). Astarin dirsak kasiklari golun yuxarisindan baslamagla 120-150 mm uzununda, 10 mm
eninda tikisla icra edilir. istiliksaxlayan astar, qollarin dirsak kasiklari ds golun yuxarisinda 100-120 mm
uzunlugunda astara birlasdirilmadan ayrica islanir. Sonra istiliksaxlayan material ilo astar birlikds,
onlarin st hissasinds yigma alds etmakla 10 mm eninda tikisls tikilir. Qalin olmamasi Ugin tikisdaki
pambiq gisman ¢ixarilir. istilik saxlayan materialin qolun agzina birlagma tsullari S$akil 3.56-da (a, b, C)
gostarilmisdir.

. Qolun islanilmasi

ikitikisli gollarda qolun asas pargasi va astarin dirsak kasiyi ikisapli zancirvari toxunmali 3517 sinifli
masinda barkidici tikisla islanir. Masinin pargaaparan (alt va Ust) iki tamasasi va ayrici, iki birlasan
hissanin arasina kegirilmakla yigmanin migdarini tanzimlayan I6vhasi vardir. Qolun konturunu saxlamaq
magsadi ile asas pargadan olan qolun (sag va sol) har ikisinda barkidici tikis golun ¢iyin kasiyindan
baslayarag, Ust hissadan birlasdirilir. Eyni zamanda, golun yamsagi da tikilir. Qol astari golun agzindan
baslayaraq golun alt hissasi tarafdan tikilir. Ust golun gabaq kasiklari ist hissadan, alt hissanin ¢artiklari
arasinda 3-5 mm yigmagla, 10 mm eninda tikilir. Qolun pargasi qalin olub, dirsaktikisinin tGstiindan baxya
tikisi vurulmali olarsa, golun gabaq kasiyi qolun agzindan 100-120 mm uzunlugunda tikilir. Onun galan
hissasi dirsak tikisinin Gstlindan baxya vuruldugdan sonra tikilir. Modela mivafiq olaraq qolda kemarcik,
nazarda tutulmusdursa, qabaq kasik ¢artiklarle miayyan edilmis yera goyulub tikilir.

Qolun gabaq tikisi acilib Gtilanir, eyni zamanda Ust hissasinin alt hissaya 6tan qgismi (yani, tikis
xattindan 30-40 mm eninda) dartilaraq uzadilib Gtllanir. Bu amaliyyat Gtd, PLPU 1-02+RPS+UP-l markali
pres va ya “Vestra” firmasinin “Test” ARVS tipli xiisusi yastig1 va ttlisl olan presinda yerina yetirilir. Eyni
zamanda, Ust golun arxa tarafinin giyin sahasindaki kasiyina méhkamlik va hacm vermak tiglin yapisganl
araqati goyulur (Sakil 3.57, a, b).

Sakil 3.57 Qolun ¢iyin kasiyi sahasina aragati materiallarinin yapisdiriimasi

Qolun ¢iyin sahasina ¢iyin althgini “Pfaff’ firmasinin 3801 sinifli masini ila calayanda, eyni
zamanda, ham da yigma aparilir (Sakil 3.57, c). Masinda yigmani tanzimlayan qurgu vardir. Dirsak kasiyi
barkidici tikisla islondikdan sonra golun astarinin agzi st golun gatlanma payina calanir. Qol agzinin
gatlanma payi itiilanib gatlanir. Ust golun gabaq kasiyi qol astarinin gabaq kasiyi ils eyni vaxtda “Pfaff’
firmasinin ikisapli zancirvari toxunmali 5487 sinifli masininda tikilir. Qolun qabaq kasiyi, dirsak kasiyi va
yamsagi (agar modelda nazarda tutulmusdursa) isladikdan sonra da tikmak olar. Bu halda, golu astarla
isloadikda astarin gabaq tikisi qolun gqabaq tikisina uygun galmalidir.
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. Qol agzinin islanilmasi

Qabaq tikis islanilib qurtardigdan sonra komakgi Ulgili vasitasila golun Uz tarafindan golun agzinin
gatlanma payi, qolun icari tarafindan isa yamsagin (nazarda tutulmusdursa) tikilma xatti komakgi Ulg
ila miayyan edilir.

Qol agzinin méhkamliyi Gglin i¢ari tarafindan yapisqanli va ya yapisgansiz pambiq pargadan
(kolenkor, bez), yaxud toxunmamis parcadan (flizelin, proklamelin) alava gat qoyulur. Qol agzina
kolenkor ara materiali koklanir, onun asagi hissadaki kasiyi qolun gatlanma xattina diizaldilib goyulur.
Ara materialinin yuxari kasiyi (10 mm masafada) gizli tikisli xsusi masinda icari tarafdan golun agzina
basdirila, yaxud al il kasiyin kanariboyu xagvari tikisla va ya yapisganh aragati materialina band edila
bilar.

Ara materiall yapisqanla yapisdirildigda onun yuxari kasiyindan 2-5 mm asag! yapisqan plyonka
goyulur. Qolun icari tarafi Gtl va yaxud Cs-351 P 2+22-219 markali presda yapisdirilir.
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Sakil 3.58 Qol agzinin islanilmasi

Qolun agz1 aparatda yigildigda qgol ara materialinin har iki qiragina xiisusi masinla yapisgan
plyonka va ya universal masinda yapisqan sap tikilir. Plyonkanin biri ara materialinin yuxan kanarinin alt
tarafina yuxari kasikdan 2 mm arali, ikinci plyonka isa ara materialinin asagi qiragl boyu ust tarafina
asagidaki kasikdan 15-20 mm masafada qoyulur. Ara materialinin asagi tarafindaki yapisgan plyonka
yan kasiklara 30-40 mm qalana gadar qoyulur (Sakil 3.58, d). Qolun gabaq kasiklari islanildikdan sonra
golun tars liziiyuxar tarafs olmagla aparata qoyulur. Qol agzinin Ustlina ara materiali els qoyulur ki,
onun yuxan kasiyi boyu gqoyulmus plyonka i¢ tarafa yonalmis olsun. Aparatda qol preslonir, ara
materialinin yuxari hissasi qola, gol agzinin gatlanma pay! isa gatlanib (Sakil 3.58, c) ara materialina
yapisir. Yamsaqli golda isa onunla birlikda gol yamsaginin gatlanma payi da gatlanib Gtalsnir (Sakil 3.58,
¢). Naticada golun agzinda agiq yamsaq alinir.

e Qolda dirsak kasiyinin va yasmagin islanilmasi

Qolun agzinda yamsaq asasan qolun dirsak kasiyinda yerlasdirilir. Bunun Uglin golun {st va alt
hissasinda yamsaq payi qoyulur. Dirsak kasiklari 10 mm eninda ¢artiklar va kasiklar barabarlasdirilmakla
barkidici tikisla Ust hissa tarafdan birlasdirilir. Tikis qolun ¢iyin kasiyi sahasindan baslayaraq, yamsagin
hissasina gadar davam etdirilir. Bu halda golun st hissasinin dirsak yerinds 80-100 mm masafada
konstruksiyaya muvafiq yigma aparilir. Dirsak tikisi titli v ya PLPU-1- 01+PLS-Q+UP-I markali presls agilib
Gtdlanir. Qol agzinin gatlanma payi qatlanib Gtilanir. Sonra yamsagin qalan hissasi tikilir. Qolun
Gstlindan baxyalanma nazarda tutuldugda isa dirsak kasiyinin st hissasi tarafdan 5 mm eninda tikislas,
alt hissada isa Ust hissaya nisbatan bazak tikisi enindan alava tikis payi saxlanaraq barkidici tikisla islanir.
Tikis avvalca acilaraq Gtilanir va sonra Ust hissa tarafdan baxyalanir.
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Sakil 3.59 Kisi kostyum va paltosunda dirsak
kasiyinin barkidici tikisla islanmasi

Yamsagin kasiklari 5 mm eninda cevrilan tikisla gol agzinin gatlanma payi xattine 7 mm masafs
galana kimi islanilir. Qolun agzinda yamsaq “Pfaff’ firmasinin 3337-334 sinifli yarimavtomati ila islanir.
Qolun alt hissasinda yamsaq tikisinin yuxari va asagi kiinclarinda 1-2 mm eninda tikis payi saxlanir va
artigl kasilir. Sonra golun Ust va alt hissasinda yamsaginkinclari dizaldilir. Yasmaq golun st hissasi
torafa qatlanib Gtllandikda qolun agzinin gatlanma payi yenidan gatlanib Gtiilenir. Qolun Ust va alt
hissasindaki yamsagin kiinclari qol agzinin gatlanma payi xatti saviyyasina barabarlasdirilir va hamin
gatlanma payi tarafdan 1597 sinifli maginla 7-10 mm bandlsnir. Qollar agiq yamsagh islandikds
(Sakil 3.58. b, c) ust va alt hissalarin dirsak kasiklariyamsagin 2/3 hissasina gadar 10 mm eninda
barkidici tikisla (tikis - 1) tikilir, yamsagin kiinclari islanir, sonra kdmakgi Glgil ila golun st hissasinda
yamsagin va qolun agzinda gatlanma pay! miayyanlasdirilir va gevrilan tikisla tikilir (tikis - 2). Tikisin
sonu 2 yamsagin va qol agzinin gatlanma xattinin kasisan néqtasina dismalidir (yani dirsak kasiyinin
tikis xattinin davami olmalidir). Barkidici tikis universal masinda va ya 820-5 sinif tipli yarimavtomatda
icra edilir. Qol agzinin gatlanma payi Uz tarafa gatlanir, yamsagin kiinclari 5 mm eninda cevrilan tikisla
islanir (tikis - 3). Yamsagin qol agzindaki kiinclari Uz torafs cevrilib diizaldilir. Dirsak tikisi agilaraq,
yamsaq isa qolun Ust hissasi tarafa qatlanaragq ttllanir. Qolun agzinin dirsak tikisinin Gstlindaki yer tikilir
va sonra Utllanir. Daha sonra yamsagin gatlanma payi tarafdan iki irali-geri tikisls, gatlanma payindan
7-10 mm uzunlugunda bandlanir (Sakil 3.58, c, tikis - 4).

Yamsagin tikis payl (aciq yamsagl va yamsagicevrilan tikisli golda oldugda da) golun ara
materialina gizli tikisli masinda, al ila basdirma tikisi ila va ya yapisgan plyonka goyulub birlasdirilir.

e Astarin gola birlagdirilmasi - S
Qol agzinin gatlanma payl geyd edilmis xatt boyu | "" .

gatlanir, alla va yaxud da xUsusi masinda gatlanma xattindan

10-15 mm masafada koklenarak dtulanir. Qol ve astarin | :

dirsak tikislari, qol agzinin kasiklari bir-birina uygunlasdirilir. | |'i'4‘- i)
Astar golunun gatlanma payi, astar tarafdan Ust qolun gat- T 4 . ) _T
lanma payina 7-10 mm eninda tikisla birlasdirilir. Tikis dirsak lI E . E

E

kasiyina 20-30 mm galmis dayandirilir. a b

Sakil 3.60 Qol astannin gola birlasdirilmasi
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Qatlanma payi ¢artiya mivafig gatlanir va golun agzinin méhkam olmasi ti¢lin gatlanma payinin
kasiyi ara materialina bandlanir. Bu is gizli tikisli masinda va ya alda yerina yetirilir (Sakil 3.60, a, b).
Qolun gatlanma payini ara materialina plyonka ilsa da yapisdirmaqg olar. Qolun astari dirsak tikisina
universal masinda va ya ilmaklayici xtisusi masinda (bazak baxyasi ila islanilan qolda isa gizli tikisli xUsusi
masinda) bandlanir. Onda bandlanma dirsak atrafi (qolun agzindan 90 mm yuxari, yuxari kasiyindan
120-150 mm asagl) sahada aparilir. Qol Uz tarafa cevrilir, dizaldilir va onun astan qolun yuxari
kasiyindan 80-100 mm masafada asagidan al ila koklanir. Astarin yuxari kasiyi tarafdaki artiq yerlari
kasilir, golun yuxan kasiyindan 10 mm qisa, goltuq sahasinda ise 20 mm uzun saxlanilir. Ciyin althginin
gahnligr 10 mm-dan galin olan geyimlards astarin artiq yerlarini kasdikda golun ¢iyin barabarinda astar
goldan 5 mm qisa, qoltuqalti sahada isa 20 mm uzun olmalidir. Qolun agzi dizaldilir va Cs-351 P 2 M+22-
215+396 B markali xUisusi yastiglarin komayi ile presds ttilanir.

e Qolun golyerina birlagdirilmasi

Qolun oval tikisla qol yerina birlasdirilmasi amaliyyati masuliyyatli amaliyyat hesab olunur.
Geyimin keyfiyyati va xarici gbrinlsinin saligali olmasi onun dizgiin islanilmasindan asilidir.

Qolu gol yerina birlasdirmazdan avval gol yerinin kasiyi va qolun qol yerina birlasan kasiyi nazardan
kecirilib dagiglasdirilir va miivafiq diizalislar aparilir. Qol yerina alds, diiz kbklama tikisi ile 9 mm eninda
gol tarafdan koklanir. Onda tikisin addimi 5-10 mm olur. Qolun ¢iyin kasiyi sahasinda yigmasini ¢artiklar
arasinda barabar paylamagla gabaqgcadan da yigmagq olar. Yigmanin 6l¢lisii geyimin konstruksiyasindan
va parcanin noviindan asili olub, taxminan asagidaki gadar nazarda tutulur: gabaq hissadaki qol yerinin
yuxarisinda (ciyin tikisindan baslayaraq asagidaki ¢artiya gadar) 10-15 mm, bazan 20 mm-a gadar;
gabag va arxa hissadaki gol yerinin asagisinda isa (qolun dirsak tikisindan baslayib gabaq hissanin yan
kasiyina gadar) 7-15 mm. Qol yerinin digar sahalarinin va golun yigilmasi lazimi qaydaya salinmagla
koklanir. Sonra goldaki yigmalar xisusi presda Utllanir, girisiglar yox olur. Qolu gol yerina oval tikisla
birlasdirdikda gabaq hissa tarafs 80-100 mm uzunlugunda ensiz par¢a qoyulur va hamin yerin tikisi
acihir. Ensiz parca ela qoyulur ki, tikis uzununa istigamatda onun ortasindan kegsin. Qol birlasdirildikdan
sonra ondaki yigmalar yenidan Gtilanarkan parga qirig1 gabaq hissaya taraf qaytarilir va ¢iyin tikisindan
baslayarag 80-100 mm uzunlugunda agilr.

Qol birlasdirildiyi zaman bortun aragati materiali il birlikda da tikila bilar. Bela olduqda gabaq
hissanin bortun araqati materiali kéklama tikisi golun golyerina paralel olmagla, onun kasiyindan 15-20
mm aral salinir. Ara materialinin kasiyi gabaq hissanin kasiyina barabarlasdirilir va artig1 kasilib atilir.
Qol bortun aragati materiali ils birlikda tikildikds gol atrafinin tikisini agib Gtilamak Uglin alava parga
goyulmur. Bortun aragati material (ciyin tikisinden baslayib 80-100 mm uzunlugunda) golu qolyeri
tikisine barabarlasdirilib ¢artilir va araqgati materiali golyeri kasiyinin Ustiina yatirdilir. Sonra gabaq
hissadaki qolun qolyeri tikisi ciyin tikisinden baslayaraq acilib Gtdlanir. Qol golyerina koklanmadan
xUsusi yigma mexanizmi olan 302 sinifli (PMZ) va ya Dyurkopp (Almaniya) firmasinin 541 sinifli alt va Ust
parcaaparan tamasasli va harakat zonasinda ayirici I6vhasi olan masinda oval tikisla islenir. Qol 6z yerina
gol tarafdan, bortun aragati materiali ils birlikda 10 mm eninda tikilir. Ciyin tikisindan baslayaraq qabaq
hissa tarafa tikisin altina ensiz parca (asas parcadan) qoyulur. Tikis sag qolda dirsak tikisindan asag, sol
golda isa yuxan aparilir va sonu irali-geri tikisla barkidilir. Sonra yigmalar xUsusi presla Gttlanib yatirdihr.

Qolu gol yerina oval tikisla birlasdirdikda onun gabaq tikisindan tagriban 30 mm iralidan
baslamaq garakdir. Bu zaman ela etmak lazimdir ki, golun gabagq tikisi gabaq hissanin yangaq tikisina
uygun galsin. Qolu qol yerina oval tikisls birlasdirma amaliyyatina sag qoldan baslamaq maslshatdir.
Qol qol yerina qol tarafdan kasiklar va gartiklar barabarlasdiriimakls, ham da yigmalar barabar
paylanmagla islanilir. Qolu qolyerina oval tikisla birlasdirdikda gabaq ve arxa hissa sahasinda tikisin
altina ensiz ara materiali qoyulur.

Kisi pencayinda ensiz ara materiali sag qolda gabaq hissadan baslayaraq bir addima (bir basa)
calanir. Sol golda isa iki addimla tikilir. Birincida ¢iyin kasiyindan baslayaraqg qabaq hissa tarafs, ikincida
isa arxa hissadan baslayaraq ciyin kasiyi saviyyasinda saxlanilir. Ciyinlik gati golun ¢iyin sahasindaki tikis
payina ¢iyinlik gatinin ortasini giyin kasiyina barabarlasdirdikdan sonra calanir.
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Qol yerinda nisanlama, koklama (kisi paltosunda) yalniz gol yerinin asagi hissasinda (dirsak
kasiyindan golun gabaq kasiyina gadar) astar tarafdan aparilir. Bunun tg¢lin “Pfaff ’ firmasinin silindr
formaliplatformasi, makik toxunmali tikisi, parcaaparan alt tamasasi va tikis boyu iynani sapdiamasd
mexanizmi olan 341 sinifli masinindan istifads edilir.

Qolu gol yerina oval tikisla birlasdirdikda gol yerinda parcada nazards tutulan yigma sahaleri
Sakil 3.61 gostarilan kimi boltisdirdalir.

Sakil 3.61 Qolun gol yerinda yigma sahalari

e Astarin islanilmasi

Astardan asasan geyimin istismar middatini artirmaq ve estetik goriiniisini yaxsilasdirmaq
Gcglin istifada edilir. O, gigiyena cahatdan, rangin davamliligina va hava-nam 6tirma gabiliyystina gora
nazarda tutulan moévcud talablara cavab vermalidir. Astarin rangi va strukturu asas pargayamiinasib
olmahdir. Astar geyimin istismari zamani va harakat middatinda gorinis etibari ila insana musbat tasir
bagislamalidir.

Astarin islanilmasi geyimin konstruksiyasindan va ¢esidindan, onun bicimindan (geyimin oval
tikisli, reglan va ya bitov bicimli), siluet formasindan (geyimin badana yatma daracasi) va
konstruksiyasindan (gabaq vea arxa hissalarin yan, orta, yangagli va s. ) astarin st hissa ila birlasma-
sindan asilidir. Onun hazirlanmasina asqinin, ataksaxlayanin, ciyinliyin va istiliksaxlayan ara materialinin
islanilmasi daxildir. Astar asasan bu ardicilligla islanilir:

e ovvalca asql va ataksaxlayan hazirlanir. Ensiz parcanin kanari har iki tarafdean 7 mm eninda
icariya qatlanaraq Ust-lista qoyulur va ela barabarlasdirilir ki, asqinin eni hazir halda 7 mm olsun. Tikis
asqginin ortasindan salinir. Asqi Uglin xtsusi lentdan istifada etmak daha faydal hesab olunur;

e otoksaxlayani hazirlayanda astar parga iki gatlanir, 7-10 mm eninda gevrilan tikisla birlasdirilir,
xususi alatla gevrilir va iki gatlanir. Biikiilan yerda ona licbucag formada 5-7 mm eninda band vurulur,
diiyma Ugin ilgak hazirlanir. Bandlama tikisinin biri G¢bucagin oturacaginda, digari ise ondan 15-20 mm
arali enina istigamatda salinir va Gtdlanir.

Astarin yan xistakli yigmalari gol yerindan baslayib bel yerina gadar 10 mm eninda tikilir. Tikis bel
xattindan baslayib asagiya getdikca ensizlasdirilir va yigmanin sonunda 15-20 mm kegdikdayox edilir.
Qarsagsiz yigmalar geyd xatlarinda barabarlasdirilarak tikilir. Sonra astarin yan va ¢iyin, golun dirsak va
gabag, nahayat arxa hissanin orta kasiklari boyun yerindan baslayarag 10 mm eninda sag tarafdan
islanilir. Geyimin astarinin atayi Uiz hissa ila birlasdirilmali oldugda, golun gabaq va ya dirsak kasiklarini
tikdikda, onlarin orta hissasinda 200-250 mm uzunlugunda yer tikilmamis saxlanilir. islanilmis qol astari
geyimin qol yerina tikis masininda birlasdirilanda saxlanilan tikilmamis hissadan istifads edilir. D6s cibin
kiinciindan (qgol yeri tarafda) cib altligi da hamin tikisle bandlanir. Geyim ciyinliksiz islanildikda astarin
gol yeri iz hissanin qol yerina birlasdirilir. Bundan basqga, arxa hissanin orta kasiyini tikarkan onun
markaz hissasinda 300-350 mm uzunlugunda yer tikilmamis saxlanilir. Bu agigliq ise geyimi Uz tarafa
cevirmak tg¢ln lazimdir.

9taksaxlayanin (gadin palto va plaslarinda) ucu yan kasiyin va ya qol yerinin tikisina goyularaq
tikilir. Asginin uclari boyun yerina ela bandlanir ki, markaz tikisin har iki tarafinda uzunlug eyni (30-35
mm) alinsin.
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Astar bel yerina gadar oldugda onun atak kasiyi icari gatlanir va hamingatdan 1 mm masafada
kasik gapali gatlama tikisi ils islanilir. Qatlanma payinin eni models miivafiq olaraq miayyanlasdirilir.

Astarin atayi paltarin atayina birlasdirilmadikda, onun yan kasiklari va arxa hissanin orta kasiyi
xususi barkidici-ilmaklayici masinda islanilir.

Dos ciblari olmayan geyimlarda arxa hissada astarin ortasina boyun kasiyindan 20-25 mm
masafada fabrik markasi tikilir. Qol astari da astarin qol yerina (onlarin ¢artik geydlari diizaldilmakla)
universal masinda tikilir. Qabaq va arxa hissalarin ciyin kasiklari 10 mm eninda gabaq hissa tarafdan,
arxa hissanin ciyin kasiyinin ortasinda yigma almagla barkidici tikisls islanilir. Bu halda boyun kasiklari
barabarlasdirilir.

° istiliksaxlayan ara materialinin islanilmasi

iglim zonalarina mivafiq olaraq qis geyimlarina alava istiliksaxlayan ara materiali goyulur.
istiliksaxlayan ara materiali kimi pambiq, vatin, siini pambiq va penopoliuretandan istifads edilir. Yena
da iglim zonasindan asili olaraq, geyimin dostina va kirayina (omba xattina gadar) istiliksaxlayan ara
materiali kimi 1,5-2,5 lay vatin qoyulur.

istiliksaxlayan ara materialinin calagi va hissalari 10 mm eninda yapisdirici tikisla universal
masinda birlasdirilir.

Qarsaq (yigma) iss 7 mm eninda ela islanilir ki, onun sonunda tikisin eni gériinmasin. Vatin
laylaribir-birine gabag hissenin bortu boyu, gabag ve arxa hissanin ciyin va yan kasiklarina bicaqgli
universal masinda sirinir. Pambigdan istiliksaxlayan ara materiali hazirlamaq Uglin pambiq lay cunanin
arasina dosanir. istiliksaxlayan ara materialinin yuxan hissasindaki (boyun yerindan 20 mm asagiya
gadar) pambiq lay asagl hissaya nisbatan daha galin olur. Maktabagadar yasl usaqglarin geyimlarinda
istiliksaxlayan pambiq layi eyni galinligda gétirilir. istiliksaxlayan ara materiali ¢oxiynali va yaxud
universal masinda uzununa istiqamatda, ara masafalari 50-60 mm olan tikisla, yaxud ¢oxiynali zancirvari
tikisli masininda (sirigin arasi 100 mm) sirinir (universal masinda birinci tikis hissalarin ortasindan salinir).

istiliksaxlayan ara materiali 10 laydan ibarat dast halinda yigilir, onun {izarina {lgi qoyulur va
sayyar bicici masinla bigilir. Qeyd xatlarinda yigma yerlari kasilir. Bort, giyin va yan kasiklardan 20-30
mm masafada pambiq ¢ixarilaraqg nazildilir. Vatin cunaya ¢akilmis va yaxud da cunasiz hazirlanir. Vatin
cunasiz olduqgda, avvalca onun tiikli Gziina cunadan alava gat ¢akilir, bir-birindan 70-80 mm arali sirinir
va llgli goyularaq artiq hissalari kasilir. Penopoliuretan istiliksaxlayan ara materiali gévda hissasinda
ikilayli, atak hissasinda isa birlayli hazirlanir. Geyimin gabaq hissasindaki ikinci lay istiliksaxlayan ara
materiali ela qoyulmalidir ki, bortun kasiyina 10-15 mm galmis qurtarsin. Bu sababdan da istilik ara
materiali miiayyan gadar nazildilir, asas lay ila ikinci lay (bort kasiyindan 10 mm aral), elaca da ¢iyin va
yan kasiklar universal masinda 3-4 mm eninda bir-birina sirinir. ikinci penopoliuretan layi va tikislar
geyimin astari tarafda olmalidir. Bu halda masinin dabanindaki tazyiq tanzimlanmalidir. Hal-hazirda
mixtalif Gsullar va naxislarla sirinmis clirbacir ¢esidli yeni istiliksaxlayan ara materiallari istehsal edilir.

Qadin qis va movsiimi paltolarinda astarin hazirlanmasi unifikasiya edilmisdir. Burada farq ondadir
ki, istiliksaxlayan ara materialinda gabaq ve arxa hissalarin yan kasiklari, arxa hissanin orta kasiyi
ilmaklanmadan barkidici tikisla islanir.

° Ciyinliyin va ¢iyin althginin islanilmasi

Geyimin xarici gorinlsini yaxsilasdirmag, ¢iyin sahasina lazimi forma vermak, alinmis formani
istismar zamani saxlamaq Ug¢ln ylngil parcadan olan geyimlars bezdan, par¢adan va par¢a olmayan
materialdan yumsaq; kostyumluq va paltoluq pargadan olan geyimlara isa bark ¢iyinlik gatindan istifada
edilir. Bundan basqa, Ust giyinlikdan, ¢giyin althgindan va arxa ciyinlikdan da istifada edilir (istiliksaxlayan
ara materialini va astar (zls birlasdirmazdan avval) va gol yerina tikilir.

Hal-hazirda ¢iyinlik gati hazirlamagq tglin iyna ila desib-kecirma Usulundan istifada edilir. Bels ki,
masindaki iynanin ucu mixtalif dis-dis va garmaq formasinda hazirlanmisdir. iyna ciyinlik gatini (vatin,
parca, porolon va s. qat) desanda 6z ils ayri-ayri liflari de qatdan kegirir va ciyinlik gatlarini bir-birina
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birlasdirir. Naticada parca olmayan parca alinir. Ciyinlik gatinin hazirlanmasi iki amaliyyatla aparilir: 1 -
hazir parca olmayan parga rulon halinda hazirlanir, 2 - ¢iyinlik gati stampla presda gapilir va presls lazimi
formaya salinir. Arxa c¢iyinlikden geyimin konstruksiyasinda nazarda tutulan hallarda istifade olunur
(Sakil 3.62, a).

Qoyma ciyinlik geyimin kirak hissasinda qol yeri kasiyina universal masinda (¢artiklara gora 3-5
mm eninda tikisla), arxa c¢iyinlik iz hissaya ciyinlikls, eyni zamanda, qol yerinin icrasi zamani xususi
masinda, giyinliyin yuxari tarafi isa ¢iyin tikisina universal masinda bandlanir.

° Ciyinliyin hazirlanmasi. Katan, bort pargasindan, ya da toxunmayanparcadan (flizelin,
porolon, proklamelin) olan giyinliyin (ist va alt hissasinin arasina (konstruksiyadan asili olaraq) bir nega
lay vatin va ya slini mahlic, yaxud buna banzar toxunmayan parc¢a qoyulur. Onun oval tarafinin galinhg
tadrican nazildilarak boyun xattina taraf yox edilir.

Ciyinlik alt hissa tarafdan zigzaq tikisli xtisusi masinda va ya universal masinda bos tikisla, oval
kasiyina paralel olmaqla, ara masafalari 10-30 mm olan tikisla sirinir. Ust ¢iyinlik ham toxunmayan
parcadan tikilmakla, ham da porolon qgatli xtisusi formasi (galibi) olan presda hazirlanir.

Ciyinlik xtsusi presda ttlanir va oval formaya salinir. 9gar ¢iyinliyin sirinma tikisi geyimin kirak
hissasinda Ust tarafden muisahida olunarsa, onda onun Uzarina alava parca gati, yaxud toxunmayan
parca qoyulur (Sakil 3.62, b). Parga ciyinliya yapisgan saplarla, namlanib-isidilma amaliyyati zamani
birlasdirilir. O, ciyinliya xtsusi, yaxud universal masinda icari kasiyindan 5-7 mm masafada 30-50 mm
uzunlugda bandlanir.

Geyimlarda astarin qol yerini iz hissanin qol yerina birlasdirdikda parcadan istifads edilir. Parca
40-50 mm eninda Ust ¢iyinliyin Gzarina (Sskil 3.62, C) astar yatan tsrafs els qoyulur ki, onun
bandlanmayan kanar ucu giyinliyin kasiyindan 10-20 mm kanara gixsin.

° Ust ciyinliyin geyima birlasdirilmasi

Ust ciyinlik qol yerina 65 sinifli xtisusi masinda birlasdirilir. Tikis qol tarafdan, golun tikilma
tikisindan 1 mm aral bandlanir (kasiyin tikisina taraf). Ciyinliyin ortasi geyimin ¢iynina uygunlasdirilir.

Modelda nazards tutuldugda, gol dairasinin yuxari hissasinin althgindan (Sakil 3.62, ¢) istifada
edilir. Qol dairasinin yuxari hissasinin althgl vatindan, geyimin konstruksiyasina muvafiqg olarsa stni
mahlicdan va s. hazirlanir. Qol dairasinin yuxari hissasinin altligi geyimin qgol yeri tikisina (qolun qgol
dairasinin yuxari hissasinin xatti boyu) ikiya gatlanmis halda va ya agliq, xisusi, yaxud universal masinda
gol tarafdan tikilir. Onu Ust giyinlikla birlikds tikmak maslahatdir.

Sakil 3.62 Ciyinlik va gol dairasinin yuxar hissasinin althig
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e Astarsiz geyimlarda iist giyinliyin islanilmasi va geyima birlagdirilmasi

Ciyinlik iki hissadan ibaratdir: alt va Uist hissa. Ust hissa - dayagq, iki gatdan hazirlanir. Biri aragati
materialindan, digari ise asas va ya astar parcadan hazirlanir. Ciyinliyin alt hissasi asas va ya astar
parcadan bigilir.

Ciyinliyin asas va ya astar parga hissalari 7-10 mm eninda tikisla islanilir. Tikis dizaldilir, ya da
acihb Gtllanir. Aragati materialinin hissalari Ust tikisla islanilir. Ust hissanin va oturacagin iz taraflari
icariya olmagla oturacaq terafdan 7 mm enindas tikisle alt parcada yigma amaliyyati aparmagla tikilir
(Sskil 3.62, d).

Ciyinliyin alt hissasi oturacaqgla birlikda (iz tarafi icari olmagla gatlanir va 7 mm eninds tikisla
oturacaq tarafdan tikilir (Sakil 3.62, e).

Ara materiali va ¢iyinliyin asagl gatinin arasina bir ne¢a lay vatin va ya siini mahlic, yaxud buna
banzar basqa parca (toxunmayan parga), oval tarafinin qalinhigi nazildilmakla goyulur.

Ciyinlik alt hissa tarafdan, Ust layl galdirmaq va oval kasiyina paralel olmagla, 10-30 mm eninda
tikislo sirinir. Axirinci (igaridaki) sirig oturacaq kasiyindan 40-50 mm masafada ciyinliyin arasinda
yerlasdirilir (Sakil 3.62, 3).

Ust hissa sirinmis hissanin tizarina gatlanir va alt hissa tarafdan oval kasiyi boyu, ondan 10-15 mm
aral tikilir. Kasiyin kanari xtisusi masinda ilmalanir ($akil 3.62,f). Ciyinlik xUsusi presda Utlilanir va ona
ayri forma verilir.

. Ciyinliyin geyima birlagdirilmasi. Ciyinlik geyimin i¢ari tarafindan els qoyulur ki, onun
kanari gol yeri tikisindan 15-20 mm irali ¢ixsin. Sonra o, xtsusi, yaxud universal masinda gol tarafdan,
¢iyin tikisinden 60-70 mm gabaq hissaya va 45-60 mm kiraya taraf tikilir. Ciyinliyin oval tarafi ¢iyin
tikisine 6-7 tikisla bandlanir.

° istiliksaxlayan ara materialinin iiz hissaya birlasdirilmasi

Ust geyimlarina istiliksaxlayan ara materiali birlasdirmazdan avval (iz ve astar hissalar
Gtalsnmalidir (bortun kanari, yaxa, yaxaliqg, atak va s. )

istiliksaxlayan ara materiali geyimin bort kasiklarina, boyun yerina, qol yerina, yan tikisina va
atayina birlasdirilir. Astarin atayi iz hissanin atayina birlasdirilmayan geyimlarda istiliksaxlayan ara
materiali astarin atayina birlasdirilir (Sakil 3.63). istiliksaxlayan ara materiali iz hissanin icari tarafina
goyulur. Bu halda onun ¢iyin tikisi 10 mm artiq olub, bortaltinin i¢ari kasiyinin altina 20-25 mm ke¢cmali,
yan tikislar isa iz hissanin yan tikisindan 20 mm arali olmalidir. istiliksaxlayan ara materiali iiz hissa ila
yoxlanilaraq dagiglasdirilir, artiq hissa kasilir va onun kasiklari bortun araqati materialina gizli tikisli 285
sinifli xtisusi masinda basdirilir. Tikis istiliksaxlayan ara materialinin kasiklarindean 10-15 mm arali
salinaragq, onun dos hissasindaki gabariq yerlar saligaya salinib tikilir. Astarin atayi Uz hissaya
birlasdirildikda bortun aragati materiali istiliksaxlayan ara materialina zigzaq tikisli va ya gizli tikisli xisusi
masinda birlasdirilir.

istiliksaxlayan ara materialinin yan tikislari tiz hissanin yan tikisina universal masinda va ya gizli
tikisli xGsusi masinda (arxa hissa tarafdan) bandlanir. Tikis qol yerindan 80-100 sm asagidan baslayib bel
xattindan 200-250 mm asaglya qadar davam etdirilir. Badana kip yatan va ya klyos formali geyimlarda
yan tikislar bel xattina yalniz qoltuq sahasinda bandlanir.

Maktabagadar yasl usaglarin geyimlarinda istiliksaxlayan ara materialinin yan tikislarina arxa
hissa tarafdan, ¢iyin tikisinda isa qabaq hissa tarafdan bandlanir. Bu zaman arxa hissada konstruksiyaya
miivafig olaraq boslug alda edilmalidir. Tikis pay! ise astar terafa yatmis olmahdir. Tikislarin eni
istiliksaxlayan ara materiali pambigdan oldugda 15 mm, vatindan oldugda 10 mm, porolondan olduqda
is2 3-4 mm olur. istiliksaxlayan ara materialinin yan tikislarini onun iz hissays birlasdirilmasindan avval
tikmak olar. Bu halda, avval Uz hissanin yan tikislari onun qabaq hissadaki tikis payl terafdan
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istiliksaxlayan ara materialina universal va yaxud gizli tikisli xtisusi masinda bandlanir. Sonra istiliksax-
layan ara materialinin bort kasiklari, bortun aragati materialina gizli tikisli xtisusi masinda (kasiklardan
20-30 mm arah) bandlanir.

Sakil 3.63 istiliksaxlayan aramaterialinin (iz hissaya birlasdirilmasi

istiliksaxlayan ara materialinin yaxaliq va qol yeri, atak hissasi kasiklardan 70-100 mm masafada
barabarlasdirilarak kdklanir. Arxasi yamsaqgli geyimlarda Gz hissanin yamsagi saviyyasinda istiliksaxlayan
ara materiali kasilir va ondan 50-60 mm masafada barabarlasdirilib koklanir. istiliksaxlayan ara materiali
yaxalq ila alt yaxahigin birlasma tikisina universal masinda va ya gizli tikisli xtisusi masinda bandlanir.
istiliksaxlayan ara materialinin qgol yerlari uzun qol yeri kasiklarina diizaldilir, artigi kasilir ya xiisusi
masinda tikilir.

Astarin atayi iz hissaya birlasdirilon geyimlarda istiliksaxlayan ara materialinin atayi Uiz hissanin
atayinin gatlanma payinin altina (10-15 mm) kegirilmali, astarin atayi Uz hissa ila birlasdiriimayan
geyimlardas isa istiliksaxlayan ara materialinin atayi Uiz hissanin gatlanma payinin kasiyindan 20-30 mm
gisa olmaldir. Arxasi yamsaqgl geyimlards istilik ara materialinin kasiklari yamsagin gatlanma payinin
altina qoyulur. Yamsagq kasiklari ara materialina gizli tikisli xisusi masinda bandlanir.

. Astarin geyima birlagdirilmasi

Uz hissanin va astarin giyin tikislari birlasdirilarak tikilmazdan avval va ya tikildikdan sonra astar
Uz hissa ile tutusdurularag yoxlanilir. Bunun Ugiin geyim (i¢ari tarafi yuxari olmagla) masanin Ustlina
sarilir, izarina astar (iiz tarafi asagiya olmagla) qoyulur. Uz hissa ils astarin yan va ciyin kasiklari bir-
birina uygunlasdirilir.

Astarin dos hissasinda gabariq yerlar saligaya salinir. Onun uzunlugu va eni nazardan kegirilir.
Arxasi yamsagh geyimlarin astarinda yamsagq vyeri kasilir. Uzle astarin bort ve yamsaq kasiklarinds
nisanlama xatlari tabasirlanir. Qol astarinin gol yerina birlasdirilmasi Uglin astarin qol yerinds geyd
xatlari ¢akilir.

Astarin atayi Uz hissanin atayina birlagdirilan geyimlarda astarin atayi Gz hissanin atayinin
gatlanma xattina dizaldilir va artiq hissasi kasilir. Astarinin atayi Uz hissanin atayina birlasdirilmayan
geyimlarda astarin atayi, astar Uz hissa ilo birlasdirildikdan sonra kasilir. Qolun astarini geyima
birlasdirmak tg¢lin gol yeri tabasirla nisanlanir, gol bosluga uygunlasdirilir va qol astarinda bosluq alda
etmakla birlasdirilir. Astarinin atayi iz hissa ilo birlasdirilmayan geyimlarda da astarin qolu
birlagdirildikdan sonra astar bortaltina (Sakil 3.64, b) yaxaligin oturacagina astar tarafdan 10 mm eninda
tikisla calanir. Bu zaman astarin dos hissasindaki gabariq yerlar saliga ila diizaldilir. Astar ila bortaltinin
tabasirla geyd edilmis xatlari bir-birina diiz galmalidir. Astar Gz hissaya sol bortalti tarafdan calanir.
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Sakil 3.64 Astarin geyima birlasdirilmasi

Kisi va oglan geyimlarinda dos cib kdbasinin kanaribandlanir. Cib kébasi kanarinin i¢ari hissasi
ilo cib kanarinin gartiklari arasindaki yer astar tarafs qgatlanir. i¢ cibli gadin geyimlarinda astarin
bortaltina tikilmasi ila eynivaxtda cib astarinin bortalti tarafdaki kasiyi da birlasdirilarak tikilir (Sakil 3.64,
a). Cib agzinin yanlan va cib astarinin kanar tarafi bandlanir. Geyimiiz tarafs gevrilir va bortaltinin igari
kasiyi bortun araqati materialina alda diiz tikisla va ya birsapli zancirvari tikisli xisusi masinda bortaltinin
astar birlasan tikisinin yan tarafi ila koklanir. Geyim tarsina gevrilir va bortaltinin i¢ari kasiyi astarla ara
materialina gizli basdirma tikisi ila alds, yaxud gizli tikisli xisusi masinda tikilir va ya yapisqan plyonka ila
(yay ve glindalik geyimlarda) yapisdirilir.

Yaxaligin tikisi astar ila birlikda alt yaxanin boyun yerinin tikisina universal masinda, yaxud x{susi
masinda tikildikda, eyni zamanda uclan da bandlanir (Sakil 3.64, c). Dos ciblarinin astari bortun aragati
materialina gizli tikisli xtisusi masinda tikilir. Geyim Uiz tarafa gevrilir, astar diizaldilir va yan giyin tikislori
yoxlanilir, gol qgol yeri tikisindan 25-30 sm masafada qol yerina paralel diiz tikisle kdklanir. Astarin gol
yeri tikisi ila geyimin qol yeri tikisi bir-birina masinda (gol astarinin gabagq tikisinin va ya dirsak tikisinin
tikilmamis qgalan yerindan) tikilir. Onun tikisi qol tarafs cevrilir. Kisi geyimlarinds, eyni zamanda dds cibin
kanari qol yerina tikilir. Qolastarinin agzi golun agzinin gatlanma payina (qol astarinin dirsak kasiyinda,
ya da gqabaq kasikda tikilmamis yerindaki agigligdan) 10 mm eninda calanir. Ust golun agzinin gatlanma
payi golun agzinin ara materialina yapisgan plyonka ila barkidilir. Barkidilma aparilmadiqda isa qol astari
gola birlasdirildikdan sonra onun agzinin gatlanma payinin kasiyi, golun ara materialina bandlanir. Qol
manjetli oldugda, manjetin gatlanma payinin kasiklari astar ila birlikds golun agzinin ara materialina,
gatlanmayan manjetli gollarda isa golun 6ziina gizli tikisli xiisusi masinda bandlanir. istiliksaxlayan ara
materiali olan geyimlards qolun agzinin gatlanma payina istiliksaxlayan ara materiah tikilir.

Astarin dirsak tikisi Gz hissanin dirsak tikisina, ya da istiliksaxlayan ara materialina universal
masinda tikis kasiyindan 4-5 mm arali tikilir. Qolun astardaki tikilmayan yerlari astarin Gz tarafindan
kasiklari 10 mm eninda igariya qatlanir, gatlanmis kanari boyu 1 mm eninda tikilir. Qol Uz tarafa
cevrilarak duzaldilir.

Astarin yan tikislari geyimin yan tikislarina va ya istiliksaxlayan aramaterialina (qis geyimlarinda)
arxa, yaxud gabaq hissadan universal masinla va ya gizli tikisli xlisusi masinla qol yerindan 80-100 mm
masafadan baslayaraqg, bel xattinden 150-200 mm asagiya qgadar tikilir. Astarda 7-10 mm bosluq
saxlanilir, tikis yan kasiklardan 4-5 mm masafada salinir. Gen bigimli va klyos formali geyimlards astarin
yan tikislari geyimin yan tikislarina yalniz onlarin yuxari hissasindan bel xattina gadar tikilir.
Otoksaxlayani olan geyimlarda yan tikislar tikildikda ataksaxlayanin sonu yan tikisa iki dafa irali-geri
tikisla barkidilir.

istiliksaxlayan ara materiali olan geyimlardas astar istiliksaxlayan ara materialinin atayina 100-
120 mm masafads, al ila dlz tikisla kdklanir. Astar istiliksaxlayan ara materialinin atak kasiklarina paralel
olmagla, 50- 60 mm gatlanma payi saxlanilaraq artiq hissasi kasilir. istiliksaxlayan ara materiali kanarinin
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(izarina astarin gatlanma pay! qatlanir va gatlanma payi kasiyi 6zU al ila 10 mm eninda i¢ari qatlanaraq
kéklanir. Sonra astarin bu yerlari gadin paltosunda zigzaq tikisli (Sakil 3.64, ¢) xiisusi maginda, kisi
paltosunda isa universal masinda tikilir.

Astarin 10 mm gatlanan yerini al ila xagvari tikisla va ya gizli tikisli xtsusi masinda da tikmak olar.
istiliksaxlayan ara materiali olmayan geyimlarda astar geyimin stayina paralel qoyulur, gatlanma payi
saxlanilir va artiq hissasi kasilir. Astarin atayi dizaldilir, i¢ari tarafe gatlanaraqg (gatlanma payi) onun
kasik tarafi yenidan igari qatlanib, zigzaq tikisli xtisusi masinda tikilir. Astarin atayinin kiinclari, geyimin
atayinin gatlanma payina va bortaltina al ila gizli tikisla basdirilir.

Bortaltinin igari kasiklarinin hasiyalanmis oldugu geyimlarda qgol astari geyimin astarinin gol
yerina tikilir. Arxa hissa astarinin orta kasiyi tikilmamis saxlanilir. Uz hissa igari tarafi yuxan olmagla
masanin (izarina, onun {izarina isa tars tarafi asagiya olmagla astar sarilir. Onlarin yan va ¢iyin kasiklari
bir-birina uygunlasdirilir. Bortaltinin igari kanari astar kasiyindan 25-30 mm artiq ¢ixmalidir. Bortaltinin
kanari geri gatlanir, astarin bort kasiklari bortun araqati materialina, qis geyimlarinda isa istiliksaxlayan
ara materialina al ila gizli tikisla basdirilir, yaxud gizli tikisli xisusi masinda tikilir. Dos atrafi az boslugla
tikilir, dos cibi agzinin yanina tikilan parca bortun araqati materialina bandlanir. Bortaltinin icari kanari
astara koklanir va universal masinda hasiya tikisi boyu tikilir. Eyni zamanda, bortaltinin asagi tarafinda
geyimin atayinin gatlanma payinin kanari astar goyuldugdan sonra (st hissaya birlasdirilir. Astarin orta
kasiklari 10 mm enindas tikisla birlasdirilir. Astar yaxaliq ara materialinin kanarina bandlanir. Astarin
birlasdirilmasinin bundan sonraki amaliyyatlari alt kdbasi hasiyalanmayan geyimlarda oldugu kimidir.

Qolun alt tikisi yan tikisine diiz galan geyimlarda bu tikislar tikilmazdan avval astarin arxa
hissasindaki orta kasik ¢iyin kasiyi, golun ortasinda galmis yer va qol yeri tikilir. Bundan sonra bortalti ila
yaxalig aragati materialina calanir. Astarin bortaltina calanan tikisi bortun aragati materialina, yaxaliq
aragati materialina calanan tikisi isa alt yaxaligin tikisina bandlanir.

Qolu gol yerina birlasdirilon geyimlarda astarin qol yerinin tikisi geyimin qol yeri tikisina
universal masinda, yaxud xtsusi tikis masininda, yani tikisin har iki tarafindan 80-100 mm galana kimi
tikilir. Bundan sonra yan tikislar (onlarin birinin arasina ataksaxlayan qoyulur) va qol astarinin alt kasiyi
tikilir. Astarin sonraki birlasdirilma amaliyyatlari adi qollu geyimlarda oldugu kimidir. Astarin atayi
geyimin atayina birlasdirildikds geyimi Gz tarafa ¢evirmak l¢lin astarin arxa hissasinin orta kasiyinda
300-350 mm uzunlugunda yer tikilmamis saxlanilir. Qolun agzi qol astarinin agzina astar tarafdan tikilir.
Ust hissa ila astarin yan tikislari bir-birina uygunlasdirilir. Arxa hissada astar genis alinarsa o, orta tikisin
Gizarina gatlanib 10 mm enindas tikilir. Arxa atak yamsaqli oldugda astarda da yamsaq yeri kasilir, onun
yuxari ucu 45° bucagq altinda iki tarafa ¢artilir. Astarin yamsagin kanarinin gatlanma payina calanmasini
asanlasdirmagq uglin onun yuxari ucu ara material ila birlikda 20-25 mm ¢artilir. Yamsagin kasilmis
yerlari astarin yamsaq kasiklarina uygun 7-10 mm eninds tikisla birlasdirilir. Astardaki ¢artiklarin
ucundan 1-2 mm qalana gadar tikis davam etdirilir. Yamsagin gatlanma payi ara materialina iki Gsulla
birlasdirilir: yapisgan plyonka ila presds, gizli tikisli xtisusi masinda va ya alda bandlanir. Astar geyimin
bortaltina va atayinin gatlanma payina birlasdirildikda onun atakda qatlanib bos durmasi Uglin az
miqdarda bosluglu tikilir. Bortaltinin va yaxaliq oturacaginin igari tarafi, cib astari, yan tikislarin
bandlanmasi, astarinin atayinin Gziina birlasdirilmayan geyimda oldugu gaydada icra edilir. Stayinin
kanari baxyasiz olan geyimlards yamsagin yan taraflari gizli basdirma tikisla alds va ya masinda
bandlanir. 9tayinin gatlanma payi enli olan geyimlarda astarin atayi (iz hissaya birlasdirildikdan sonra
gatlanma payinin kasiyi astarla birlikda Gz hissanin atayina i¢ari tarafdan gizli tikisli xtisusi masinda
bandlanir. Geyimin atayi Gtllandikds astarinin lza gqatlanma payi da dizaldilarak Gtiilanir (Sakil 3. 65).
Geyim arxa hissanin astarinda a¢iq qoyulan yerdan (z tarafa gevrilir.

Qol astarinin gabaq va ya dirsak kasiyinin agig yerindan arxa hissa astarinin agiq yeri tikilir.
Bundan sonra qol astarinin gabaq, yaxud dirsak tikisinin agigyerindan astarin qol yeri tikisi Gz hissanin
gol yeri tikisina bandlanir. Sonraki amaliyyatlar yuxarida gostarilon qaydada yerina yetirilir.
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Sakil 3.65 Geyimda enli gatlanma payi olan atayin islanilmasi

Uzhissanin atayinin gatlanma payinin kasiyi hasiyalenan va astarinin atayi Uz hissa ils
birlasdirilon geyimlara astar qoyuldugda, onun bort va yaxalig oturacagl tarafdaki kanarlarinin
birlasmasi, yan tikislarin islanilmasi va basga amaliyyatlar astarinin atayi Uiz hissa ila birlasdiriimayan
geyimlarda oldugu kimidir.

\L'\.:C‘a) .\.< WSS 5 Tt

Sakil 3.66 9tayinin kasiyi hasiyalanmis geyima astarin birlasdirilmasi

Uz hissanin atayinin gatlanma payi kéba ils hasiyalenan, astarinin atayi iz hissaya calanan
geyimlarda astar birlasdirildikds astarin bort vea yaxaliq aragati materiali tarafindaki tikislarinin
birlagdirilmasi, yan kasiklarinin bandlanmasi va basga amaliyyatlar astarin atayi liz hissa ila birlagmayan
geyimlarda oldugu kimidir.

Uz hissanin Uzarina astar qoyuldugdan sonra astarin atayi iz hissanin atayinin kasiyina
barabarlasdirilir, 10-12 mm tikis payi ve astarda bosluq alda etmak lgiin alave 10-15 mm (cami 20-27
mm) pay saxlamagla artiq hissasi kasilir.

Astarin atayini iz hissa ila birlasdirmak lglin onlarin igari tarafinds gatlanma payl ve nazarat
xatlari geyd edilir. 9tayin gatlanma payina koba qoyulan geyimlarin atayinin gatlanma payi galdirilir,
astarin atak kasiyi onun i¢ari tarafina 8 mm qatlanir, (iz hissanin tikis payinin icari tarafina qoyulur va iz
hissa ila astarin nazarat xatlari, tikislari barabarlasdirilarak astarin avand tarafindan Gz hissaya tikilir.
Tikis astarin qatlanma kanarindan 10 mm masafadan ela salinir ki, geyimin atayindaki kbbanin yanindan
kegsin (Sakil 3.66) Bortaltinin astarla birlasan tikisi aragati materialina va yamsagin islanilmasinin
gatlanma payina, elaca da hasiyalanmis atak (astarinin arxa hissasinda saxlanilmis aciq yerdan) astarla
Gza al ila 3 mm uzunlugunda gizli ¢ap tikisla va ya xtisusi masinda basdirilir.

otayin tikisi hasiya tikisinin asag kasiyina uygun galdikds, astar {iz hissaya atakdan 80-100 mm
masafads, 50-60 mm uzunlugunda tikislo alda kdklanir, yuxarida gostarildiyi kimi hasiyanin tikisina
calanir, eyni zamanda astardan 10-15 mm alava pay saxlamagla ataya tikilir.

Qabaq va arxa astar birlasdirildikdan sonra onlarin qol yeri orta tikisin agiq yerindan (astarla {iz
ataya birlasmayan halda) Uz tarafa cevrilir. Astar qol astarinin qabaq va ya dirsak tikisinin agiq yerindan
gol yerina tikilir. Qol astarinin gabaq tikisinda a¢iq yerdan astarin qol yeri tikisina, astarin dirsak tikisi isa
geyimin dirsak tikisina calanir. Qol astarinin gqabaq tikislarinin agiq yeri iz tarafdan i¢ari qatlanir va 1 -2
mm masafadan tikilir.
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. Geyima dilymalanan istiliksaxlayan astarin islanilma xiisusiyyatlari

Palto, yarimpalto ve mixtalif godakcalarde geyima diiymalanan, istiliksaxlayan slave ara
materiali (astarla) qollu va ya golsuz hazirlanir. Bunlar yay ve movsiimi geyimlar kimi islanilir, yalniz
bortaltinin daxili kasiyinin islanilmasi va astarin geyima birlasdirilmasi ile farglanir.

Olava istiliksaxlayan ara materiali olan geyimlarda daxili cibin agzi bortalti kasiyina paralel
hazirlanir. Bortalti gabag hissaya birlasdirilmazdan avval onun ¢iyin va daxili kasiyi 45° bucaq altinda
bicilmis ensiz astarliq parca ila va ya xtsusi lentla universal masinda, xisusi hasiyalayici tartibatin kdmayi
ila islonilir. Tartibatsiz islanildikds argac sapi istigamatinda bicilmis parcanin eni 50-55 mm olur. Ensiz
parca bigagli masinda 3-4 mm tikis payi saxlanilmagla tikilir. Sonra bortaltinin tars 1zl tarafs 4-5 mm
kant almagla qatlanir va (z tarafdan tikisin keanarindan bandlanir.

Bortaltinin hasiyalanmis daxili kanarindan 35-40 mm masafada ensiz parcanin daxili kasiyi
bortaltina bandlanir. Tikis ensiz parca tarafdan salinir. Bortaltina ilgak yeri lgi ils geyd edilir. ilgak
xiisusi masinda ilmaklanir. ilgak bortaltinin kanarindan 8-10 mm masafada agilir.

Diaymalanan istiliksaxlayan qatin ilgayi xtsusi lentdan va ya ensiz parcadan, ya da daridan
(capmagla) hazirlanir. Bu halda onlar bortaltinin i¢ari tarafindan ensiz parganin daxili tikisina qoyularaq
bandlanir.

istiliksaxlayan gati (astari) geyima basma dilyma ila diiymalamak olar.

Sakil 3.67 Dlymalanan istiliksaxlayan astar va onun geyima birlasdirilmasi

Bort islanildikda bortaltinin daxili kanari kdklanir va astar geyima yuxanda qgeyd edildiyi kimi
birlasdirilir. Astarin gabaq hissasinin kasiyi 25-30 mm eninda bortaltinin daxili kanarindan 35 mm
masafada salinmis tikisin altina dismalidir. Bortalti hamin astarin tikisi boyu baxyalanir. Bortaltini
baxyalamazdan avval astar bortun kanarindan 80-100 mm masafada atakla birlasdirilir.

Palto, yarimpalto va gddakca liglin istiliksaxlayan gat kimi iki astar parga arasina sirinmis vatin,
siini pambug, siini va xiisusi istilik miihafize edan pargadan istifada edilir. istiliksaxlayan gati hazirladigda
onun Uz torafi liglin astar parga gotirular.

istiliksaxlayan gat qgollu, golsuz va bel yerindan 200-300 mm, yaxud geyimin atayindan 50-100
mm qgisa olur. Geyimin arxa yamsagl va onun diiymalanan istiliksaxlayan gatinin uzunlugu geyimin
atayindan 50-100 mm, qolu isa asas goldan 40-50 mm qisa olur. istiliksaxlayan gat astarl vatin, siini
pambig, sintepon va digar materiallardan hazirlanir. istiliksaxlayan gat asas astari olmayan (astarla
sirlnmayan) parcaya tikisla birlasdirila bilar. Bu halda astarin calaglan ila arxa hissanin orta kasiyi 10 mm
eninda birlasdirici tikisla islanilir va tikis dizaldilir. Bicilmis istilik gati astarin izarina qoyulur,coxiynali
xUsusi va ya universal masinda (siriq tikisi arasindaki masafe 100 mm olmagla) astara sirinir.
istiliksaxlayan gat pambigdan hazirlandig halda siriq tikisi arasindaki masafa 50-60 mm gétiirilir.
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istiliksaxlayan gatin migdari modelin texniki tasvirine miivafiq olaragsecilir. istiliksaxlayan gat
astara sirindigdan sonra astarin hissalari lgi ila miayyanlasdirilir. 9sas astarin va istiliksaxlayan gatin
yan kasiklari bir-birina uygunlasdirilarag 10 mm eninda tikisla birlasdirilir. Sonra onlarin ¢evrilan tikisla
islanilmasi U¢lin tabasirla nazarat xatlari ¢akilir.

ogor istiliksaxlayan gatin uzunlugu geyimin atayindan 50-100 mm qisa olarsa va geyimda arxa
yamsaq movcuddursa, onda asas astarda tars Uz tarafdan llgl ila kasilma xatti geyd edilir.

Ciyin kasiyi (har iki astarda) 10 mm eninda tikilir. @sas astar va astarl istiliksaxlayan gat Uz
taraflori icari olmagla bigcagli masinda 7 mm eninda cevrilan tikisla, bort kasiyinin, boyun yerinin va
atayin nazarat xatlari barabarlasdirilmakls tikilir.

Arxa hissanin astarini hazirladigda yamsaq kasiyi da miayyan edilmis xatda cgevrilan tikisla
islonilir. Eyni zamanda, bortun atak hissasindaki kiinclori oval formada olduqda tikis payina 1-2 mm
galana gadar 4-5 yerdan c¢artik vurulur. Boyun yeri da bu qayda ila ¢ortilir.

osas astarla istiliksaxlayan gat astarinin yan tikisleri barabarlasdirilir va asas astardan 5 mm
yigma almagla tikisin uzunlugu boyu tikilir.

Tikis qol yerindoan 80-100 mm asagl hissadan baslayir va bel yerindan 100-120 mm asagida
qgurtarir. Astar gol yerindan Uiz tarafs cevrilir, boyun yerinin, bortlarin, atak, elaca da arxa hissadaki
yamsagin kanarlariila asas astardan 2-3 mm kant alda edilmakla tikilir. Tikis kanardan 3-4 mm masafada
salinir. iki Gizii astarl gatin gol yeri kéba ila hasiyalanir.

Qabagq hissada (lgi ila diyma yerlari geyd edilir, sonra gabaq hissanin bortuna diymalar tikilir.
Arxa hissanin ortasina (boyun yerinin yanina) bir diyma qoyulur. Didymalar xtsusi masinda tikilir.

istiliksaxlayan gat qollu oldugda qgolun asas astari gola sirinmis astarin agzina 7-10 mm eninda
birlasdirilir.

osas astarla istiliksaxlayan gatin astari dirsak kasiklarinda ¢artikla barabarlasdirilir, sonra 10 mm
eninda golun Ust hissasindan yigmagqla eyni zamanda tikilir. 9sas astarin dirsak tikisi universal masinda
istiliksaxlayan gatin astarina bandlanir. Qolun yuxan kasiyindan 120-150 mm asag! hissadan baslayaraq
golun agzindan 80-100 mm yuxariya gadar olan saha tikilir. Qol ela cevrilir ki, asas astar st tarafa
dissun.

Qolun agzi asas astardan kant alinmagla 3-4 mm masafadan tikilir. 9sas astarin yuxari kasiyi
istiliksaxlayan gat astarinin saviyyasinda olmalidir. Qolun agzinda 10-15 mm masafada dirsak va gabaq
hissanin tikisinden 5-7 mm arali, qol astarini diymalamak Uglin xlsusi masinda ilgak yeri agilir. Bu
magsadle golun astar tarafindan ilgays mivafiq iki diiyma tikilir. Qolun asas astarini qol yerina
birlasdirmazdan avval ara gatla sirlnmisastar qol yerina universal masinda birlasdirilir. Tikis gol yeri
kasiyindan 5-7 mm arali salinir.

9sas qol astarini qol yerina tikanda ¢artiklar barabarlasdirilir va golda yigma aparilir.
istiliksaxlayan qatin tikisi saligaya salinir va kasiyi 7 mm igari gatlanir. Sonra hamin yerden 1 mm
masafada qol yeri tikisini rtmakla islanilir.

Aragati olan astarin gabaqg va arxa hissalarinin Gz tarafindan qol vyeri tikisi 2-3 mm arali
salinmalidir.

- "

O
X 3.6.2. Talabalar ii¢iin faaliyyatlar
e Qrup Uzvleri 6ziinemaxsus olan Ust geyimlari va onlardan istiliksaxlayan araqati ils

islonan Ust geyimlari hagqinda taqdimat hazirlasin.

e Rol oyunlari vasitasila Ust geyimlarinin satisini taskil edin. Aliciya geyimlariniz haqqinda
tagdimat edin.

e Har grup ayriligda istiliksaxlayan araqati ila islonmis st geyimlari ila istiliksaxlayan
aragatsiz islanmis geyimlarin oxsar va fargli cahatlarini geyd etsin.
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e MoOvzuya aid suallar hazirlayin va har qrup suallari garsi qrupa otlirsiin. Cavablari
mizakira edin.

e Ust geyimlarin  hazirlanma  ardicilhgini  har  qrup  ayriigda  yazsin.
Kagizlarilovhayabarkidin. Har qrup garsi grupunmodelina dayisiklik takliflari versin.
Dayisikliya asasan gruplar hazirlanma ardicilliginda geydlar etsin.

e Roloyunlari vasitasilopalto hazirlayan darzilara istiliksaxlayan aragati materiallarinin
tagdimatini edin.

3.6.3. Qiymatlandirma
Oyranma prosesina bagli olan giymatlandirma meyari:
“Isti araqath Uist geyimlarinin texnoloji ardicilhigini tasvir edir”

e Hansi st geyimlarinda istiliksaxlayan aragati materialindan istifads edilir?

e Ust geyimlarinin konstruksiyasi nadan asilidir?

Ust geyimlarinin golu hansi konstruksiyalarla hazirlanir?

Ust geyimlarinda hansi név ciblardan istifads edilir?

e Ust geyimlarinda hansi dekorativ elementlardan istifads edilir?

e stiliksaxlayan aragati material Gist geyimlarinin hansi hissalarina tikilir?

e istiliksaxlayan aragati materialinin hansi névlarini taniyirsiniz?

e Kasiklarinda ayrilik ¢ox olmayan hissalari barkidici tikisla islamak Ug¢lin hansi
yarimavtomat masinindan istifads olunur?

e st geyimlarinin arxa hissasinda yamsaqdan (slisadan)na magsadla istifads edilir?
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Talim naticasi 4: Sifariscinin istayini va ehtiyac olan vaxt geyimda tamir tsullarini miayyanlasdirir
va tatbig etmayi bacarir

4.1.1. I va ll yoxlamani yerina yetirir

° Geyimin badana uygunlasdiriimasi
Geyimi hazirladiqda iki uygunlasdirma aparilir. Birinci uygunlasdirmada yalniz
koklama isi aparilir, ikincida isa biitlin hissalar — qolun qol yerina, yaxaligin boyun
yerina oval tikisla islonilmasi (balagin basdiriimasindan basqa) masinla tikilir.

. Birinci uygunlasdirmada asagidaki islar icra edilir:

a) geyimi kokladikdan sonra badana geyindirmak lazimdir. 3gar qabaq
hissalar ortadan diiymalanmali olarsa, onda gabaq hissalar orta xatt boyu els
sancagqlanir ki, onlar bir-birina uygun galsin. Tikilan parga strlskandirsa, uygunlasdirmani asanlasdirmaq
l¢lin gabaq va arxa hissalar bir neca yerdan alt paltara sancaglanir;

b) uygunlasdirma sancaq, sap va tabasirla geyimin sag tarafinda aparilir. 9gar badan normal
fiqurdan farqglanirsa (giyinin biri o birindan hiindir, kirayin biri cox galxmis, budun biri o birina nisbatan
enlidir va s. ) va ya model 6zl asimmetrikdirsa, onda uygunlasdirma fiqurun har iki tarafinda aparilir;

c) uygunlasdirilma vaxti ciyin tikisinin vaziyyati mlayyanlasdirilir. Calismaq lazimdir ki, tikis
¢iyinin ortasi ile diz kegsin va arxa hissanin ciyin kasiyinda yigma haddan artiq ¢cox alinmasin. Kiirakda
¢ciyin tikisi yaxsi yatmirsa, onu sokib yenidan kéklamak lazimdir;

¢) yan kasikda tikisin yeri miayyanlasdirilir, onun diiz alinmasina xususi fikir verilir;

d) xistayin yonalisi, uzunlugu va darinliyi yoxlanilir. Xistayin ucu dos markazina taraf yonalmis
olmalidir;

e) relyef tikisinin, gasmanin va dal atayin (agar varsa) yerlasmasi, cibin yeri va basqa formada
olan xatlar yoxlanilir. 9gar lif bel xattindan kasilmisdirsa, onda lifda atayinqabaq va arxa hissalarindaki
orta xatlarin, yan tikislarin, xistak va gasmanin bir-birina uygun galmasi nazardan kecirilir;

a) boyun va qol yerinin eni, darinliyi, gabag kasiyinin kanarinin formasi daqiglasdirilir. Lazim
goldikda onlar sag terafda kasilib duzaldilir;

f) ilgayin yeri miiayyanlasdirilir. ilgak yeri dilymalsnmaya miivafiq nisanlanir. Diiymalanma yeri
birbortlu (diiyma bir cargalidir) va ya ikibortlu, agiq va yaxud bagli bortlu olur.

Diymalar bircargali (birbortlu) oldugda yuxariyadak dilymalanan va ya yuxarisi geriya gatlanan
geyimda ilgayi gabaq hissanin sag tarafinda (kisilar G¢lin sol tarafinda), diiymalanan yers nisbatan
ening, uzununa va ya ¢apina agmag olar (modeldan asili olaraq). 9gar geyimin gabaq hissasinda planka
varsa, onda ilgak yalniz uzununa plankanin ortasindan agilmalidir. Yuxariya gadar diiymalanan geyimda
birinci ilgayin yeri boyun yerindan bortun eni gadar asagiya olciliib nisanlanir. Diymalanan yerin eni
diiymanin diametrindan asilidir. Diymanin diametri 1,5 sm va ondan kicik oldugda diiymalanan hissanin
eni 1,5-2 sm-dan az olmalidir. Diymanin diametri 1,5 sm-dan boéyilk olduqgda isa eni ela gotirmak
lazimdir ki, ilgak diiymalandikda onun kanarindan bortun kanarina gadar an azi diyma diametrinin yarisi
gadar masafa qalsin. ilgayin uzunlugu dilymanin diametrindan 0,2-0,5 sm ¢ox olmalidir. Sgar dilyma
galindirsa, onda ayri parga tikasindan ilgak acilir va ilgayin uzunlugu miayyanlasdirilir.

ikinci ilgayin yeri koks xattinda, liclincii ilgayin yeri isa birinci va ikinci ilgayin ortasinda geyd
edilir. Qalan ilgak yerlari bir-birindan barabar masafada nisanlanir.

Yaxasl geriya qatlanan birbortlu geyimda birinci ilgayin yeri qoévs xattindan 2 sm yuxarida va ya
modela miivafiq geyd edilir. ilgak bu halda enina acilir (yaxanin kanarina perpendikulyar). Zolaqli
pargada ilgak uzununa (yaxanin kanarina paralel) agilir. Ikinci ilgayin yeri bel xattinda, galan ilgaklar isa
birinci ils ikinci ilgayin arasinda, bir-birindan eyni masafada (diiymanin diametrindan va ya modeldan
asili olaraq) nisanlanir.

ikicarge diiymasi (ikibortlu) olan geyimda dilymalema yeri Ugiin ilgak enina (diiymalanan
hissanin kanarina perpendikulyar), bir va iki cargada acilir. Birinci cargadaki ilgayin yeri kanardan igari
ditlymanin diametri gadar 6lgiiliib nisanlanir. ikinci cargadaki ilgak ise gardan xattindan icari tarafa, eyni
masafads, gabaq kasikdan birinci ilgak cargasina gadar olan masafada agllir.
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Birinci va ikinci ilgayin yeri yaxasi geri gqatlanan birbortlu geyimdaki kimi yerlasdirilir. 9gar bluzka
atayinustindan geyilirsa, onun bel xattinde mitlaq ilgak olmalidir. 9gar models gbra bel xattinda ilgak-
diiyma nazards tutulmamisdirsa, onda gabaq hissanin sag tarafinda bel xattina qarmag, sol tarafinda
isa ilgak tikmak lazimdir;

g) hazirlanmis sag qol badana geydirilir, gqolun dairasinin va gol yerinin nazarat noqtaleri ela
birlasdirilir ki, golun orta xattina salinmis sap saquli vaziyyatda dursun (Sakil 4.5. b, c).

Qol yeri va gol dairasinin nazarat noqgtalari (¢artiklari) qarsi-qarsiya qoyulur (qol yerinin nazarat
noqtasi ya ciyin tikisina, ya da ciyin tikisinden 1 sm qabaga disur).
Qolun eni va uzunlugu dagiglasdirilir. Qol agzinin gatlanma payi i¢ari gqatlanib kdklanir.

. ikinci uygunlasdirmada iss birinci uygunlasdirma zamani askara cixan qisurlari
diizaltmak lglin geyimin sag tarafinda geyd edilmis yeni xatlar rangli sapla yenidan kdklanir, tikisin
addimi (uzunlugu) 0,5 sm gotaralur (ciyin kasiyinda va s. ). Lazim galdikda isa avvalki koklama sokilir.
Arxa va gabaq hissa ayri-ayriligda tars (izl icari olmagla gatlanir, uygunlasdiriima zamani cit hissalar,
gol va basqa hissalar dayisilmaz qalibsa, gatlanib gotirdlir. Birinci uygunlasdirmada sag tarafds aparilan
dayisiklik koclirma tikisla sol tarafa kogurilir. Artig parcalar kasilir, arxa va gabaq hissalarin gol yeri
hamarlanir.

9gar mamulat bel xattindan kasilmisdirss, onda kdklama sokilir, sag tarafin ¢iyin kasiyinds,
yan kasiklarda va gol yerindaki dayisikliklar sol tarafa kogurulir.

ogor mamulat vyaxaligsiz va qolsuzdursa, asas parcadan (bazak parcasi nazardas
tutulmamisdirsa) boyun yeri l¢lin 5-6 sm, qol yeri ticlin 3,5-4 sm eninda ¢apina kdba bigilir.

Mamulatin (donun, xalatin, bluzkanin) gabaq hissasi dilymalanandirsa, bortalti bicilir (gabaq
hissa bortalti ils butév bicilmamisdirsa).

Bu amaliyyatdan sonra mamulat tam islanilir, saplardan, tozdan tamizlanir va Gtillanir. Geyim

badana ikinci dafa geydirilir, geyimin badana oturmasi, elaca da qolun va yaxaligin durumu yenidan
yoxlanir, sonra isa qol va yaxaliq tikisla islanir.

-, 4

o
X 4.1.2. Talabalor ligiin faaliyyatlar
e Mauallim tarafindan Iévhada dairanin markazinda yazilmis “yoxlama”  anlayisi ila

bagl s6z va ya ifadalar soylayin. Markazda yazilmis anlayisdan baslayaraq har novbati soz
onunla alagali olmalidir. Sonra yazilan fikirlar atrafinda mizakira aparin.

. Qruplara béliinarak matni ahats edan suallar hazirlayin va cavablandirmagq uglin garsi
grupa verin.
. Qruplara boliinarak daira daxilindaki stullarda aylasin. Muallimin taklif etdiyi “Geyimin

yoxlamaya hazirlanmasi va yoxlamanin kegirilmasi” movzusunu miizakira edin. Dairadan
kanardaki stullarda aylasmis digar qrup yalniz muizakirani yaziya alr, tahlil edir vo 6z aks
dalillarini hazirlayirlar. 15-20 dagigadan sonra diskussiya dayandirilir, kanarva daxili dairadan
olan sagirdlar 6z yerlarini dayisirlar. Onlar avvalki istirakgilarin dalillarini takzib etmak Ugln
diskussiya aparirlar.

. Geyimin yoxlamasinin kegirilmasini roloyunu ilataqdim edin.

S a 4.1.3. Qiymatlandirma
Asagidaki giymatlandirma meyarina asasan giymatlandiracaksiniz:

“l va Il yoxlamani yerina yetirir”
e | yoxlamada geyimi hazirlayarkan hansi islar goralir?
e | yoxlama neca aparilir?
e |l yoxlamada geyimi hazirlayarkan hansi islar goriltr?
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e |l yoxlama neca aparilir?
e Yoxlamada asas hansi hissalara nazar yetirilir va dlizalislar edilir?
e Yoxlamanin keyfiyyati nadan asilidir?

4.2.1. Yoxlamaya asasan gériilacak islari daqiqlasdirir

. Geyimdaki giisurlar, onlarin sabablari va diizaldilmasi isullar

Hacmli tikilan don, bluzka va s. geyimlardaki bazi qusurlar tez diggati calb
etmir. Bela qlisurlar badana yapisan geyimlarda daha tez nazara carpir.

Geyimda qlsurun amala galmasine sabab 06l¢l gostaricilarinin
badandan sahv gotlrilmasidir. Clnki diizglin gotliriilmayan olgllarin Ulgl
certyoju asasinda bicilan geyim da badana yaxsi oturmayacaqdir. Qusurun
sabablarindan biri da geyimin badana birinci uygunlasdirilmasinin daqiq aparilmamasidir.

Uygunlasdiriima zamani askara c¢ixan asas qusurlar va onlarin duzaldilmasi qiriq xatlarle
gostarilir (Sakil 4.1. a, b).

e — e — —

a b

Sakil 4.1 a, b. Geyimda arxa hissa gqabaq hissani geriya dartir

Geyimda arxa hissa gabagq hissani geriya dartir va kiirakda yan tikisa taraf bliziisma amala gatirir
(Sakil 4.1 a, b). Buna arxa hissanin qgisaligi sabab olur. Demali, yan kasiklari koklayanda nazarat ¢artiklari
barabarlasdirilmamis, arxa hissanin nazarat ¢artiyi gabaq hissanin ¢artiyindan asagi dismisdir, yaxud
arxa hissanin bel xattina gadar olan (Uawel ) uzunlugu sahv cixarilmis, ya da Ulgl certyoju qurulanda
fiqurda belin bir az bikik olmasi va ya ciyinlarin galxmasi nazara alinmamisdir. Hamin qiisuru aradan
galdirmaq Uglin arxa hissa uzadilmaldir. Buna bel xattindaki payin va yaxud atak (balag) xattinin
hesabina nail olmag mimkiindiir. Bunun Ugiin yan kasiyin koklamasi sokiillr, arxa hissa yuxari qaldirilir
va onun qol yeri darinlasdirilir. Lazim galarsa, ¢iyin kasiyi sokullr va yenidan sancaglanir. Ciyinin boyun
tarafindaki tikisinin eni avvalki kimi saxlanilir (strixla arxa hissada diizalis G¢lin dayisiklik gbstarilmisdir).

Arxa hissanin qol yeri sahasindaki enina qiris kiiraya taraf yonalmisdir (Sakil 4.1. b). Qlisur arxa
hissanin ¢iyin xattindaki yigmanin, ciyin kasiyindaki xistayin, yaxud g¢iyin mailliyinin azligl naticasinda
amala galmisdir. Bunu dizaltmak Uglin ¢iyinin kéklanmasi sokilir, xistak yenidan sancaglanir. Ciyin
kasiyinin yeni xatti miayyanlasdirilir, yaxud ¢iyin kasiyinda yigmanin hacmi va ya ¢iyinin mailliyi artirilir.
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Arxa va qabaq hissalarin qol yeri sahasinda enina qirislar amala galdikds, buna ciyinin lgi
certyojuna nisbatan asagi diismasi sebab olur. Qlisuru diizaltmak G¢lin ¢iyinin kéklanmasini sokib, onun
mailliyine uygun yenidan koklamak va ya sancaqlamaq lazimdir. Lazim galarsa, qol yeri da
darinlasdirilmalidir.

R

a b

Sakil 4.2 a, b. Arxa hissanin boyun yeri sahasinda qiris

Arxa hissanin boyun yeri sahasinda qiris (blizlisma) alinmisdir (Sakil 4.2. a, b), ¢linki bigim vaxt
arxa hissanin boyun yerina verilan tikis payi ol¢iidan artiq (enli) gétiirilmis va ya fiqurda ¢iyinin
hinddrliya Glgl certyojunda nazarda tutulan hiindirliiys nisbatan artiqdir.

Qusuru aradan galdirmaq Ug¢lin arxa hissada boyun yerini darinlasdirmak, yaxud ciyin kasiklarinin ehtiyat
parcasindan istifade etmak lazimdir.

Kirak sahasinda enina biikik alinmisdir (Sakil 4.2. b). Buna sabab arxa hissanin bel xattina gadar
olan 6l¢lisiinin sahv ¢ixarilmasi, yaxud yan kasiyin dlizgiin koklanmamasi (yani nazarat ¢artiklari diizglin
barabarlasdirilmamis, arxa hissanin yan kasiyindaki nazarat cartiyi qabaq hissadaki yan kasiyin
¢artiyindan yuxarida qalmisdir) sabab olmusdur. Qlisuru diizaltmak Gciin ¢iyin kasiyindaki koklama
sokilar, ciyin kasiyinin payr artirilir, arxa hissanin boyun vyeri darinlasdirilir, nazarat c¢artiklarini
barabarlasdirmakla yan kasiklar yenidan sancaglanir.

Bel yerinda xistayin darinliyini haddan artiq gotiirdikds kiirak sahasinda geyim badana yatmir.

Qusuru xistayin darinliyini azaltmagla va ya bir xistak avazina iki xistak vurmagla (ikinci xistayi
birinci xistakla yan tikisin arasina salmaq lazimdir) aradan qaldirmaq olar.

Qabagq hissanin qol yerina yaxin aziklik va qiris amala galmisdir, gol yeri badana yatmir (Sakil
4.3. a).

Buna, dos xistayinin dayazligi, qol yerinin dartilmasi va gabaq hissada ¢iyin kasiyi mailliyinin
azlig1 sabab olmusdur.
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Sakil 4.3 a, b, c. Qabaq hissanin gol yerina yaxin aziklik va qiris
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Qusuru dizaltmak Uglin dos xistayinin va ¢iyin kasiyinin koklanmasi sokilir, gol yerinda artiq
galan parcanin hesabina xistayin darinliyi artirilir. 9gar qol yerinda ehtiyat parga olmasa, qol yerindan
dos markazina taraf alave xistak tikilir. Bels oldugda qol yeri darinlasdirilir. @gar qol yeri dartilaraq
uzadilmisdirsa, onu yigmagq tglin gol yeri kasiyina qosa al tikisi salinir, Gtllanarak yigilir, yaxud qol yeri
tarafda ciyin kasiyinin tikis payi cox, boyun yerina taraf isa az buraxilir.

Qabagq hissada boyun yeri dairasinin kigikliyi va ya bicim vaxti cox pay verilmasi naticasinda boyun
yerindan qol yerina toraf capina garis amala galir. Bu qusuru dizaltmak Uglin boyun yerini
genislandirmak lazimdir.

Hazir geyimda yaxaligin altinda ¢apina qirislar amals galmisdir (Sakil 4.3. b). Buna boyun yeri
dairasinin boylkllyl, yaxaligl boyun yerina oval tikisla birlasdirilmasi zamani haddindan artig yigma
alinmasi sabab olmusdur. Bunun (g¢lin yaxalig boyun yerindan sokiiliir, boyun yeri barabar tarzds yigilib
Gtllonir. MUmkin olduqda, yaxaligl azacig uzatmag, boyun yerini yenidan oval tikmak va ya qabaq
hissani tazadan bigib boyun yerinin kasiyini gisaltmaq lazimdir.

Qabaq hissada ¢iyin tikisindan qol yerina taraf ¢apina xirda qirigslar amala galmisdir (Sakil 4.3. c).
Bela qiisur arxa hissada boyun yerinin kicik olmasi, yaxud gabaq va arxa hissalarin boyun yerinin zirva
nogtalarinin st-Usta dismasi ilo baghdir. Bu halda ¢iyin kasiyinin kdklanmasi sokdlir, onlar yenidan
barabarlagdirilir, arxa hissanin boyun yeri qol yeri payinin hesabina enlilasdirilir. Tikis ¢iyinin ortasi ila
diiz kegmalidir.

Yan tikisden dos markazina taraf capina bliziisma amala galmisdir (Sakil 4.4. a). Bu, qobvs
xattindan c¢iyin tikisine kimi (boyun noqtasinin zirvesine gadar) gabaq hissanin qisa olmasi ila
alagadardir.

b C

Sakil 4.4 a, b, c. Ulgii certyoju diizgiin ¢ixarilmayan élcii asasinda qurulmus geyim

Demali, lilgli certyoju diizgiin ¢ixarilmayan 6l¢l asasinda qurulmusdur va ya hesablama diizgiin
aparilmamisdir. Kéklama zamani gabaq hissanin nazarat noéqtasi (¢artiyi) arxa hissanin nazarst
noqgtasina nisbatan asagl dismisdir. Qusuru dizaltmak tglin koklama sokilmali, gabaq hissanin ¢iyin
kasiyinin boyun 6ziil nogtasindan baslayaraq, ehtiyat payindan istifads edilir. Lakin, boyun yerinda ¢iyin
tikisinin eni avvalki kimi galmalidir. Ehtiyat parca kifayat etmadikda yan tikis sokilir, hissa atak kasiyinin
gatlanma payinin hesabina uzadilir, qirisighq yox edildikdan sonra yenidan yan kasik kdklanir (gabaq
hissanin nazarat ¢artiyi arxa hissadakindan yuxari olacaqdir) va gabaq hissanin gol yeri darinlasdirilir.

Geyim koks xatti boyu ensiz va ya enlidir. Demali, Gglincli koks dairasinin Olglisii diizglin
¢ixarilmamis va ya yan kéklanma koglirma tikisi boyu diizgiin aparilmamisdir. Buna gora da, qol dibindan
bel xattina gadar yan kasiyin koklanmasi soklir. Qol yerindaki ehtiyat paydan istifada edilir. Bel xattina
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yaxin tikisin eni avvalki kimi saxlanilir. 9gar geyim enlidirsa, onda artiq parca yan tikisda gotirilir. Lazim
goaldikda gabaq va arxa hissalarin qol yeri genislandirilir.

Geyim omba xattinda ensiz va ya enlidir. Demak, (lgl ¢ertyoju qurulanda mamulatin eni omba
xatti boyu diizglin hesablanmamis, yaxud yan tikis kéclirma tikisi Gzra koklanmamisdir. Bu qlsuru
diizaltmak Gglin yan kéklanmasi sokiliir. Geyim lazimi gaydada enlilasdirilir va ya ensizlasdirilir.

Diaymalanan geyimin qabaq hissalarinin ataklari gardan xattina nisbatan aralanir (Sakil 4.4. b).
Buna gabaq hissanin qovs xattindan boyun 6ziil ndqtasina gadar olan uzunlugun normadan ¢ox olmasi
sabab olur. Ona goéra da ¢iyin kbklanmasi sokilir, gabaq hissanin pargasi ¢iyin tikisina taraf strtsdlrilir
va boyun yerinin kasiyi darinlasdirilir.

Diymalanan geyimlarda gabaq hissalarin ataklari gardan xattina nisbatan bir-birinin Ustind ¢ox
ortir (Sakil 4.4, c). Clnki gabaq hissanin qovs xattinden boyun 06zil néqtasina gadar olan uzunlugu
normadan gisa alinmisdir. Bunun Ggin ¢iyin kéklanmasi sokiliir, boyun yerindaki ehtiyat tikis payindan
istifada edilir. Ciyin tikisinin eni gol yeri tarafds avvalki kimi saxlanilir. 9gar ciyin tikisindaki parca kifayast
etmazsa, onda yan kasik sokilir, gabaq hissanin yan kasiyi arxa hissanin yan kasiyina nisbatan lazimi
gadar galdirilir, gol yeri diizaldilir va ciyin kasiyi koklanir.

Qol gabagdan enina qirismisdir (Sakil 4.5, a). Bu ona goradir ki, oval kéklama zamani golun yuxari
dairasi ilo qol yerinin nazarat noqtasi barabarlasdirilmamisdir.

Sakil 4.5 a, b, c. Qolun yuxari dairasinda qusur

Qolun yuxari dairasinin nazarat ndqtasi gabaq hissanin gol yeri boyu asagi diismisdir. Bunun
G¢ln gol sokulir, yigma golun yuxari dairasi boyu diizglin paylasdirilir. Qol fiqurda gol yerina yenidan
uygunlasdirilir. Yuxari va asagl nazarat noqtalari els barabarlasdirilir ki, qolun orta xattina saldigimiz
nazarat sapi saquli vaziyyatda dursun (Sakil 4.5, c).

Qol arxadan enina qingsmisdir (Sakil 4.5. b). Buna sabab qolu 6z yerina kdklayanda qol
dairasinin yuxari nazarat nogtasindan arxa hissanin qgol yeri tarafa ke¢masidir. Bu qlisuru aradan
galdirmagq Ugilin qol 6z yerindan sokuliir, gqolun yuxari dairasinda yigmalar barabar paylandiqdan
sonra yenidan yerina uygunlasdirilir. Asagi va yuxari nazarat noqgtalari ela barabarlasdirilir ki, golun
ortasi boyu salinmis nazarat sapi saquli vaziyyatda yerlassin (Sakil 4.5, c).

Qol dairasinin yuxari hissasinda enina qiris alinmisdir (Sakil 4.6, a). Bu, qol dairasinin hindir
olmasi ila alagadardir. Bunun Uglin qol yerini darinlasdirmak va ya qol dairasinin hindurlliylini
azaltmagq lazimdir.
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Sakil 4.6 a, b. Qol dairasinin yuxari hissasinda enina qiris

Qol dibi saviyyasinda golun gabaq va arxa tarafinda enina boyik qirislar ahinmisdir (Sakil 4.6, b).
Sababi isa gol dairasinin hiindlrliyinin az olmasidir. Bunun ti¢lin qol 6z yerindan sékiliir. Qolun yuxari
hissasi (tllanir, gol dairasi yenidan bigilir va onun hiindirlGya artirilir,

otak omba va ya bel xattinda enli, yaxud ensizdir. Onu diizaltmak (i¢lin yan kdklamalar sokdlr,
artiq parca tikisdan gotirulir, yaxud aksina, atak ensiz oldugda ehtiyat payi hesabina enlilasdirilir.

otakliyin arxa (Sakil 4.7, a) ve ya qgabaq taxtasi (Sakil 4.7, c) ortada garilmisdir. Bu qlsuru
duzaltmak Uclin bel xattinda arxa ve ya qabaq taxtanin orta xattindaki ehtiyat parcasindan istifads edilir.
Bu halda bel xattinin yan kasiklarindaki tikis payi avvalki kimi saxlanilir. Bel xattinda yan tikisi azaciq
gisaltmagla, yani, tikis payini enlilasdirmakla, hamin qilisuru aradan qgaldirmagq olar. Bela oldugda arxa
va gabagq taxtalari avvalki kimi saxlamagq lazimdir.

a b C
Sakil 4.7 a, b, c. 9tayin arxa va gabagq taxtasinin bel hissasinda enina qiris

otayin arxa ve gabaq taxtasinin bel hissasinda enina qiris amala galmisdir (Sakil 4.7. b, c). Bu
qusuru diizaltmak Uglin arxa va ya gabaq taxtanin ortasindan artiq qalmis pargani bel xattindaki tikis
payinin enini artirmagq yolu ils yox etmak lazimdir.

. Badanin formasindan asili olaraq salvarin lilgii certyojunda aparilan dayisikliklar
ogar salvarin Ulgl certyoju nimunavi 6l¢li gostaricisi asasinda qurularsa, figurda omba va sagri
niimunavi 6lgllya uygun galib, lakin garin gabarighg! ¢ox olarsa, onda salvarin gabaq hissasinin Ulgi
certyojunda B, noéqgtasini 1-2 sm saga ¢cakmak va 2-3 sm yuxariya galdirmagq lazimdir (Sakil 4.8,a).

122



ogar garin yasti va diiz olsa, bel xattinda gabaq hissanin orta kasiyini (miyanca)B, ndqtasindan 1
sm sola ¢akmak va 0,5 sm gisaltmaq lazimdir. Bels fiqurlu badanin salvarinin arxa hissasinda dayisiklik
aparilmir.

a b o ¢

Sakil 4.8 a, b, ¢, ¢. Salvarin fardi fiquraya gora diizaldilmasi

ogor fiqurda sagri gabariqdirsa, onda oturacaq kasiyi B, nogtasindan (Sakil 4.8,b) 1-2 sm yuxari
galdirilmalidir. Bu halda gabagq hissa dayismaz qgalir.

ogor fiqurda ombalar gabariqdirsa, onda bel xattinda gabaq va arxa hissalarin yan kasiklarini 1-
1,5 sm yuxari uzatmag, ombalari batiq yasti fiqurlarda isa aksina 1-2 sm gisaltmaq (endirmak) lazimdir
(Sakil 4.8, ¢, ).

ogor salvari badana geydirib uygunlasdirdigda sagri biklyi sahasinda qirisig, sinma alamatlori
gorinirsa, demali, omba ve addim sahasinda arxa hissa ensizdir (dardir). Bu qlisuru ehtiyat saxlanmis
parcanin hesabina enladarak lagv etmak lazimdir. Bu kémak etmazsa, arxa hissanin addim kasiyina
(sagri saviyyasinda) calaq tikmak lazimdir (Sakil 4.9, a).

ogor arxa hissanin orta tikisinde sagri bikiylndan asagl aziklik, blizisma alinarsa, demak,
oturacaq tikisi uzundur (Sakil 4.9, b). Bu zaman oturacaq tikisi lazimi gadar qisaldiimalidir. Hom da bu
zaman kamar miayyanlasdirilmis bel yerindan asagi salinir, artiq galmis parga yan va orta tikisla va ya
xistayin agzinin enini boylitmakla barabar halda paylanib aradan qaldirilir.

ogor blizlisma arxa hissanin bel yerindan asagi, yan kasiya taraf yonalmisdirsa, demali, oturacaq
kasiyi gisadir (Sakil 4.9, c). Buna gbra da addim xattini darinlasdirmak va oturacaq kasiyini artirmaq
lazimdir.

ogor biliziisma arxa hissads, asagidan yuxari, yan kasiya taraf yonalmisdirss, bu o demakdir ki,
oturacagq kasiyi uzundur, onu (sagrisi yasti fiqurda) gisaltmagq lazimdir (Sakil 4.9, ¢). Bu glisur haddindan
artig goéza carpirsa onda yan tikis sokilir, arxa hissada yigilib qalmis artiq parga yan tikisa salinir va
blziisma yox edilir.

ogar gabag hissanin gatlanib Gtllanma xatti yan tarafa dislirss, bu, gabaq tikisin qisa va arxa
hissalarin sagri saviyyasinda ensiz oldugunu gostarir (Sakil 4.9, d). Bu qlsur Ulgl ¢ertyoju qurulanda
omba gabarighginin boyikliylinin va ya ayaglarinsifrabanzar olmasinin, yaxud ayripancaliliyin nazara
alinmamasi naticasinda amala galmisdir. Bunun Ugilin gabaq hissada addim kasiyini darinlasdirmak va
oturacaq kasiyini uzatmagq lazimdir. Ehtiyat parca balaq xattinda hamin 6l¢lids asagi distr. Salvarin arxa
hissasi sagri saviyyasinda enlilasdirilir, qabaq va orta tikislar darinlasdirilir.

Qabagq hissanin gatlanib ttlilanma xatti icori tarafa dismusdir (Sakil 4.9, e). Bu qusur gabag va
orta kasiklar lazimi darinlikds tikilmadikds, ayaglarkanara dogru ayildikds va X-banzar forma olduqgda
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amala galir. Bu zaman orta tikisi uzatmagq va bel yerinda artiq qalmis parcani kasib atmagla bu qlsuru

aradan galdirmagq olar.

124



\J

!

/

i
!
f
i
!
[
!
!
(

% l
@
:

ogor salvar arxa hissada, kamardan asagi biizlisiirss, bu, orta tikisin uzun, omba sahasindaki arxa
hissanin isa ensiz (Sakil 4.9, a) olmasindan bas verir. Qlisuru diizaltmak lgin orta tikisi gisaltmag, artiq
parcani orta kasikda kasib gotiirmak, arxa hissanin orta va yan tikislarinin enini azaltmagq, yani, arxa
hissani omba sahasinds enlatmak lazimdir.

Addim va yan tikislorda biiziismalar amala galmisdir (Sakil 4.9, e). Bu, yan va addim kasiklarini
tikanda tikis boyu qeyri-barabar yigmalar alinmasi naticasinda amala galir. Bu qlisuru yigmani yox
etmakla aradan qgaldirmagq olar.

Salvarin arxa hissasinda, baldirin asagi va ya yuxari hissalarinds aziklar amala galmisdir (akil 4.
9,g9). Bu quisur asasan dar balaqgli salvarda, baldirin dolulugu biitiin salvar eninda nazars alinmadiqda va
Gtalanmsa kifayat gadar aparilmadigl hallarda meydana ¢ixir. Qlisur ehtiyat parganin komayi ila salvari
enlilasdirmakls, Gtlilamani takrarlamagla aradan qaldirila bilar.

Yan tikis dartilmis olarsa (Sakil 4.9, §), bu, insanda omba gabarighgimixtalif oldugu zaman amala
galir. Yani ombanin biri o birindan boyik olmus, Ulgl certyoju ¢akilonda ise bu cshat nazars
alinmamisdir. Arxa hissanin orta va addim kasiyi hesabina salvarin omba sahasini enlilasdirmak lazimdir.
Naticada gabaq hissanin balaq sahasinda va keamar tikilan yerds artiq galmis parcga kasilib dizaldilir.

Yan tikisda enina aziklar amala galmisdir (Sakil 4.9, h). Bu qlsur salvarin yan kasiyinin uzun (artiq)
olmasi naticasinda bas verir. Bunu diizaltmak l¢lin yan kasikda salvari gisaltmaq lazimdir.

Yan tikisda bikiiklar amala galmisdir. Qiisur omba sahasinda salvar enli olduqda, yan tikis gabariq
alindigda va ya fiqur yasti, batiq budlu oldugda amala galir. Bu halda salvarin enini lazimi gadar azaltmagq
lazimdir. Artig parga yan tikisds, salvarin arxa va qabaq hissalari arasinda barabar azaldilir. Salvar
badana geydirilarak uygunlasdirildigda gostarilan biitlin qusurlar dizaldilmalidir.

Sakil 4.9 Salvarda olan négsanlar
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®
X 4.2.2. Talabalar ligiin faaliyyatlar
e Qruplara bolinarak daira daxilindaki stullarda aylasin. Miallimin taklif etdiyi “Salvarda

g

nogsanlarin aradan qaldirilmas’”mévzusunu miuzakira edin. Dairadan kanardaki
stullarda aylasmis digar grup yalniz mizakirani yaziya alir, tahlil edir va 6z aks dalillarini
hazirlayirlar. 15-20 dagigadan sonra diskussiya dayandirilib, kanarva daxili dairadan
olan sagirdlar 6z yerlarini dayissinlar. ovvalki istirakcilarin dalillarini takzib etmak tglin
diskussiya aparin.

Qruplara bolandn. “Geyimda néqgsanlar’haqqinda tagdimat kegirin ve miizakira edin.
Lovhaya yazilmis “Geyimda ndgsanlar” haqqinda fikirlar séylayarak mizakiralar va
tahlillar aparin.

Problem-ndgsanli geyimin tasviri muallim tarafindan elan edilir. Miallim |6vhads 3
situndan ibarat cadval qurur va asagidaki bolmalari geyd edir: Biliram/Bilmak
istayirom/Oyrandim. Talabalar problemls bagl bildiklarini sdylasin va cavablar |
situnda geyd olunsun. Hamin masala ila bagh bilmak istadiklarinizi isa Il situna yazin.
IlI-da isa movzu ila bagh éyrandiklarinizi geyd edin.

Talabalar “Magazada geyim alinanzaman geyimda hansi ndgsanlarla tez-tez lizlasirlar”
hagginda muzakiralar aparsin.

4.2.3. Qiymatlandirma
Asagidaki giymatlandirma meyarina asasan giymatlandiracaksiniz:

“Yoxlamaya asasan goriilacak islari dagiqlasdirir”

Geyimda arxa hissa gabaqg hissani geriya dartdigi zaman bu qisuru neca aradan
galdirmagq olar?

Arxa hissanin boyun yerinda amals galon qirislarin sababi nadir?

Qabagq hissanin gol yerindaki qlisurlari neca aradan galdirmagq olar?

Qolun yuxari dairasinda qlisurun yaranma sababi nadir?

otakda hansi qlsurlar amala gala bilar va onlari necs aradan qaldirmagq olar?

Salvarda hansi qusurlar amala gals bilar va onlari neca aradan qaldirmagq olar?

4.3.1. Geyimda tamir tsullarini miiayyan edir

° Geyimin tomir usullar

Geyimlarin zadalanmis sahalarini temir edarken badii kézamadan,
¢itamadan, horma va calaq Usullarindan istifade edirlor. Material tam
kohnaldikda calagla tamir tatbig olunur. Calaqglar 3 Gsul vasitasila birlasdirilir:
1) masin; 2) al; 3) yapisgan. Pambiq, yun, ipak parcalardan hazirlanan
geyimlarin tamirinda masin isulundan istifada olunur. Bahali yun parcgalarda

tikislarin Gzarini 6rtmak Gglin gérinan yerlari Gz tarafdan al tikisi ila tikirlar. Calaglarin al Gsulu ilea emal
¢ox zahmat talab edir. Bu Usuldan ¢ox bahali materiallardan tikilmis geyimlari tamir edarkan istifada
edirlar. 9l Gsulu ila calag k6hnalmis yera ya kdzanir, ya da ki, hérma UGsulu ila tikilir. Zadalanmis, cirilmis
geyimlari tamir edarkan masin, al Usulu ila yanasi yapisqgan isulundan da genis istifada edilir. O biri
Gsullarla migayisada, yapisqan Usulu dizglin yerina yetirildikds daha mohkam birlasir, (iz tarafdan
demak olar ki, bilinmir. Bu tGisulu galin mahud, ham da yiingiil yun va ipak pargalarda tatbiq etmak olar.
Yapisdirilmis parganin tikisini 6rtmak Gglin parcanin tars tarafinden pambiq parca yapisdirilir, yaxud alla

tikilir.
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Maisat xidmati miassisalorinda asagidaki tamir islarini gorirlar: 1. Kohnalmis mamulatin temiri; 2.
Mamulatin Gtlilanmasi; 3. Mamulatin bazi hissalarinin yenidan bicilmakla tazalanmasi; 4. Mamulatin
yenidan tam bicilmasi ila tazalanmasi; 5. Mamulatin ¢evrilmasi. Tamir lglin tam kéhnalmis mamulatlar
gatirilir. Bu mamulatlarin kdhnalmasi ciirbaciir sabablardan asilidir. Bu sabablara asagidakilari misal
gostarmak olar: materialin fiziki- mexaniki xassasindan, amak faaliyyatinin xilsusiyyatinden va
sifariscinin fardi keyfiyyatindan. Mamulatin ayri-ayri hissalarinin kéhnalma daracasi miixtalifdir. istifada
zamani an ¢ox slrtiinan hissaler daha ¢ox kéhnalmaya maruz qalir. Bels ki, st geyimlardasn ¢ox
zadalanan hissalar asagidakilardir: gollarin asagisi, bortun kanari, ilgaklar, cibin kdbalari, st yaxaliq,
mamulatin asagisi, golun dirsak hissasi, dliyma tikilan yer va s.

Salvarlarda: asag hissa, oturacaq yeri, diz sahasi, ciblarin agiz hissasi, baglamalar.

Astarda: golun astari, cibin astari, astarin asagisi, salvarin astarinin diz sahasi, cib kisasi.

Geyimda tamirin novlari. Geyimlarin tamirinin novlari amak hacmina gora 3 qrupa bolinir: 1) kigik
tamir; 2) orta tamir; 3) béyliik tamir.

e Geyimlarin kicik tamirinaasagidakilar aiddir: diymsalarin tikilmasi, ilgaklarin aciimasi,
asqginin hazirlanib yerina tikilmasi, ilgayin hdrmalanmasi, ciblarin kanarlarinin barkidilmasi,
astarin sokilmus sahalarinin tikilmasi, mamulatin Gtilanmasi.

e Orta tamir geyimin ayri-ayn hissalarinin tamiri va mamulatin badan 6l¢lsinin nazara
carpmayacaq daracada dayisdirilmasi ila xarakteriza olunur. Bu tamira asagidakilar aiddir:
yaxahgin tamiri va fasonunun dayisdirilmasi, mamulatin asagisinin tamiri, mamulatin
uzunlugunun dayisdirilmasi, gollarin tamiri, bortun tamiri va formasinin dayisdirilmasi,
laskanin tamiri, ciblarin tamiri.

e Geyimlarin boyiik tamirigeyimin 6lgusliniin, fasonunun, siluetinin dayisdirilmasi, dagiimis,
cirllmis asas hissalarin yenidan diizaldilmasi ils xarakteriza olunur.

Bu tamir qrupuna asagidakilar aiddir: mamulatin formasinin, eninin dayisdirilmasi, golun biitiin vo ya
gisman sokllib ¢ixarilmasi, yaxaligin dayisdirilmasi, mamulatda golun vaziyyatinin dayisdirilmasi,
ikibortlu geyimin bir bortlu diizaldilmasi va s.

-, 4

o
4.3.2. Talabalor ligiin faaliyyatlar
e Problem - “Geyimda tamir tsullar” muallim tarafindan elan edilir. Miallim |6vhada 3

situndan ibarat cadval qurur va asagidaki bolmalari geyd edir: Biliram/Bilmak
istayirom/Oyrandim. Talabalar problemls bagl bildiklsrini séylesin ve cavablar |
sttunda geyd olunsun. Hamin masala ila bagli bilmak istadiklarinizi isa Il situna yazin.
IlI-da isa mdvzu ila bagh dyrandiklarinizi geyd edin.

e Qruplara boélinarak matni shata edan suallar hazirlayin va cavablandirmagq Ggin qarsi
grupa verin.

e 3 grupa bolinin. Har qrupa kigik,orta va boylk tamir hagqinda tagdimat hazirlamaq
tapsirilir. Tapsirglar hazir oldugdan sonra I6vhaya asin. Mizakira va tahlillar aparin.

e Muallim tarafindan l6vhada yazilmis “tamir” anlayisina aid sozlar va fikirlar sdylayin.
Har névbati s6z avvalki sézla alagali olmahdir.

e Roll oyunu taskil edin“Darzi mustarinin geyimini hansi tamir Gsulu ila islayacayini
arasdirir”.

4.3.3. Qiymatlandirma
Asagidaki giymatlandirma meyarina asasan giymatlondiracaksiniz:

“Geyimda tamir (isullarini miiayyan edir”

e Geyimlar istismar olunan zaman hansi tasirlara maruz qalirlar?

e Geyimda tamirin hansi novlari vardir?

e Geyimlarin tamirinda asas maqgsad nadir?

e Geyilma zamani an ¢ox hansi hissalar kohnalmaya maruz qalirlar?
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e Ko6hnalmani aradan galdirmagq Ugln hansi Gsullardan istifads olunur?
e Geyimlarin boylk tamiri grupuna hansi prosedurlaraiddir?

4.4.1. Geyimi sifarisa uygun tamir edir

o Geyimin tamiri

K6zama an genis yayillmis tamir novlarindan biridir. Material nisbatan az
zadalandikda bundan istifads edilir. Masinla kézama daha mahsuldar va
keyfiyyatlidir. Bu Gisulu zadalanmis saha 5 sm? oldugda hamin sahani kesmadan
yerina yetirirlar. Bunun Gglin parcanin tars tarafindan zadalanmis sahanin
arxasina ya asas materialdan ya da asas parcanin rangina va qurulusuna uygun
secilmis material kasib yerlasdirirlar. Uz terafdan zig-zaq tikisla tikirlar. 9n genis yayilmis temir
novlarindan biri da yaxaligin temiridir: Kéhnalmis (st yaxaldi dayisdirmak. Yaxaligin fasonunu
dayisdirmak. Ust yaxaligi dayisdirarkan ya asas parcadan ya da bazak materialindan istifada edilir.
Yaxaligin fasonunu dayisdikda isa Ust yaxaligl sokdr, alt va Ust yaxaligi yeni formaya uygun bigir va
yenidan yerina birlasdirirlar. ©n genis yayllmis tamir névlarindan biri da geyimin modaya uygun olaraq
uzunlugunu dayismakdir. Geyimi uzatmagq lg¢iin tikis payindan, qat xatti kbhnaldikda isakdbadan istifada
edilir. Bundan slava asas materialin rangina uygun alava bazak materialindan da calaqg kimi istifads
etmakla geyimi uzatmaq mimkindir. Mamulati yenilomak Uglin ciblarin fasonlarini dayisdirirlar.
Masalan: kasik ¢arcivali cibi listikli cib ila avaz edirlar. Ustdan qoyma ciblar cox kdhnaldikda, onu sékiir
yerina ciba oxsar relyef tikisi tatbiq edirlar. Bortun, laskanin kdhnalmis, yeyilmis kanarinin tamiri t¢in
kébadan istifada olunur. Bu halda diiyma yerlari allo hérmalanir. Bort lap kéhnaldikda isa tipik tsulla
bazak materialindan istifads edilir. Kdbali ilgaklari tamir edarkan kdbalari yenidan bigib tikirlar. Astarin
tamiri zamani onun zadalanmis hissalarini kasib yenisi ila avaz edirlar. ©gar astar tam kdhnalib istifadaya
yararsiz hala disarsa, onda onu biitovlikds yenidan bicib tikirlar. Bazi hallarda isa ancaq atak, kiirak va
golun asagisinin astari dayisdirilir. Kemarla hazirlanan mixtalif cesidli mamulatlarin tamirinda an genis
yeri salvar tutur. Salvarin an c¢ox vyayillmis tamirlarinden onun eni va uzununun, astarinin
dayisdirilmasidir. ikigat manjetli salvarin manjeti kéhnalarkan onu bir gat manjetls va ya manjetsiz
hazirlayirlar. Salvarlari yenilayarkan bazak materialindan istifada edilmir. istifads etdikda bela garak
hamin materialdan gédakca va jilet hazirlayasan. Ciblarin astari kéhnaldikda ¢cox zaman yenisila avaz
olunur. Cox vaxt salvarin oturacaq hissasinin yeyilmasinin garsisini almagq lgin o hissaya da astar tikirlar.
Geyimlari tamir edarkan daha mahsuldar Usullardan istifade edilmalidir. Masalan, amaliyyatlarin
aksariyyati yapisqanla barkitma Usulundan va yapisganh aragati materialinin istifadasina Ustinlik
verilmalidir.

° Geyimin tazalonmasi zamani yenidan bicilma va tamir usullari. Geyimlarin
tazalonmasi manavi cahatdan kohnalmis clrbaclir geyimlarin muiasir modaya uygun olaraq
dizaldilmasidir. Geyimlari yenilayarkan onlarin bitiin hissalarini ya yeniden bigir, ya da ki, bazi
hissalarini bicarak dayisdirirlar. Cesidi bazan da yenilayirlar. Masalan: paltodan, jaket, pencak, godakcs,
jilet, sarafan; paltardansarafan, koynak, jaket va s. hazirlayirlar. Geyimlari yenilayarkan onu yenidan
bicmakls ya parcani o biri Gzlina cevirir, ya da cevirmadan tikirlar. Geyimlari tamir edarkan va
yenilayarkan cirbaciir bazak elementlarindan istifada olunur: bazak materiallari, naxis, applikasiya,
koba, tesma, metal furnitur va s. 9ksar hallarda geyimlari yenilayarkan bazak materiallarindan istifada
edirlar. Kéhnalmis, dagilmis golun asagisi, bortun kanari, ciblari va s. alava parcadan bigilir va tikilir.
Dagilmis yerlari va hissalari dayisdirmak va gizlatmak li¢lin bazak materiallarindan istifada etmakls
geyima yeni forma va mitanasiblik vermak olur. Miixtalif rangli pargalari bir-birina uygunlasdirmagla
yeni mamulatlar alinir. Yeni materiallardan hazirlanmis manjetlar, qollar, yaxaliq, planka, koketka,
xlyastik vo s. hissalar nainki geyimin kdhnalmis hissasinin lizarini 6rtiir, ham da geyimin 6l¢lsini
dayisdirmaya va ona miuasir gorinls vermaya da imkan verir. Geyimlari yenilayarkan miuxtalif
naxislardan istifads edirlar. Hissalari yenidan bigarkan tikislara asagida gostarilan olgliidea minimal tikis
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pay! verilir: ¢iyin, yan, gol tikisi - 0,7 sm; qolun gabagq tikisi, yaxaliq - 0,5 sm. Geyimlarin tamiri zamani
mamulatin va golun asagisini kbba ile hazirlamaga icaza verilir. Geyimin asagisi t¢lin kdbanin optimal
eni 5-6 sm, golun asagisi liclin isa 4-5 sm gotiurdlir. Minimal isa bu 6l¢l mivafiq olaraq geyimin asagisi
Ggln 3,5-4,5 sm, qol Ug¢ln isa 3,5 sm olmalidir. Calaglar, klinlar va agiq sahalari 6rtmak li¢clin yamaglar
9sasan asas materialdan bigilir. Sifaris¢inin razihigi ils bu hissalar asas materialin rangina va qurulusuna
uygun olan basqga parcadan da bigila bilar. Mamulatin 6rtilG sahalari issa (masalan, bortalti, geyimin
asagisinin koébasi, yaxaliq alti va s.) asas parganin rangina uygun parcalardan bigcila bilar.
Ayri-ayri hissalari bicarkan asagidakilara icazs verilir: alt yaxaliq 6 hissadan parganin enina va
¢opina istigamatda bigila bilar. Ust yaxaliq va golun alt hissasi 2 hissadan, geyimin asagisinin kébasi 4
hissadan bicila bilar. Geyimlari tamir edarkan asas islardan biri do tamir edilacak hissanin sokiilmasi,
toamizlanib Gtliloanmasidir. Tikislari saliga ila hissalari tikisin enina dartmagla saplari qay¢i va ya Ulgtic
(lezviya) ila kasirlar. Kasarkan tlgliciin par¢ani zadalamamasina diggat yetirmak lazimdir. Bazi hallarda
parca mivafig méhkamliya malik oldugda va masin tikislarinin moéhkamliyi azaldigca hissalari tikisin
enina dartaraq s6kmak olar. Ancaq materialin lap kéhnalmis yerlarini iynanin kémayi ila alt va (st sapi
¢okmakla sokiirlar. Bltiin hissalari sokdiikdan sonra tikis va gat xatlarini mexaniki sotkanin kémayi ila
tozdan tamizlayirlar. Toamizlanmis hissalar isti-namlandirma amaliyyatindan kegirilir. Bitilin tikislar acilib
Gtllonir. Bu amaliyyat Ugln istiliyi tanzimlanan Gtllardan istifads edirlar.
-, »

4.4.2. Talabalar ii¢iin faaliyyatlar

Qruplara béliinin. Geyimin hansi tamir Gsullarinin daha keyfiyyatli olmasi hagginda debat

taskil edin. Har grup 6z fikrini asaslandirmaga ¢aligsin.

e Geyimi tamir etmak Ug¢lin hansi bilik va bacariglari bilmali oldugunuzu geyd edin.

e Qruplara boélinin. Muallimin verdiyi tamir névlarina aid suallar yazilmis kagiza cavablar
yazin. Har bir grupun yazdigi cavablari I6vhadan asin ve muzakiralar aparin.

e Miallimin I6vhada yazdigi acar sozlara asasan talab olunan anlayisi tapin.

E i 4.4.3. Qiymatlandirma
Asagidaki giymatlandirma meyarina asasan giymatlandiracaksiniz:

“Geyimi sifarisa uygun tomir edir”

e Geyimin tazalanmasi zamani yenidan bigilma dedikda na basa dusilir?

e Ayri-ayri hissalari bigarkan nalari etmak olar?

e Geyimda hansi tamirlara tez-tez miraciat olunur?

e Geyimi uzatmagq ugln tikis payinda gat xatti kéhnalmissa, na etmak lazimdir?
e Geyimin an miasir tamir Gsullarindan danisin.
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