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GIRIS

Hormotli oxucu!

Geyim insan maisatinin ayrilmaz hissasidir. Onun asas vazifasi insan badenini
xarici mihitin tasirlarindan (istiden, soyuqdan, kiilokdan, yagisdan va s.) miihafizs
etmak vo insanin xarici goriinlisiinii gozallasdirmakdir.

Geyimlar insanin daxili alominin xarici tezahiiriidiir. Insanlarin geyimlarinoa
baxaraq onlarin xarakteri, daxili alomi haqqinda ilkin genaste galmak
miimkiindiir. Amma bazan daxili alomls geyim iist-listo diismaya da bilar. Geyim
biitin  dovrlorde insanin  milli, dini, senat, milki mansubiyystini
miiayyanlasdirmisdir. Miiasir geyimin inkisafi ve bu inkisafla slagali olan moda
kecmis, indiki, golocok dovr arasinda slagelondirici band olmagqgla, insan
comiyyatinin maddi ve manavi hayatinin vacib hissasini taskil edir. XX asrin
sonlarinin, balke do an mashur moda dizayneri olan, italiya modellosdirme
maktobinin gorkemli niimayandasi Covanni Versace bu barads demisdir: “Moda
bizim comiyyatda bas veran dayisiklikloeri birinci olaraq aks etdirir, o, ke¢miso
nazar yetirir vo daim yenilik axtarisindadir®.

ohalinin z6vgea uygun, miixtslif ¢esidli vo yliksak keyfiyyatli geyimlara olan
tolobati glinii-giinden artmaqdadir. Miiasir dovrde modanin inkisafi ve onun
suratle deyismasi, bazan da yenidan (gisman va ya tam) tekrarlanmasi (esasan da
gadin geyimlarinda) konstruksiyanin tekmillasdirilmasi sahasinds miitoxassislari

yeni modellarin layihalasdirilmasi isinda ¢eviklik niimayis etmays sévq edir.
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Mashur modelyer Vyaceslav Zaytsev deyir: "Modaya he¢ kim lageyd gala
bilmir. O, bizim diisiincomizi harokato gatirir, diisiinmays, fantaziyalarimizi
genislondirmaya sévq edir. Moda ¢oxiizli, tez-tez deyiskandir ve daimi qalmir". Bu
baximdan miuasir avadanliglari, yeni texnologiyani totbiq etmayi bacaran ytliksak
ixtisasli modelyer-dizaynerlarin hazirlanmasina boyiik ehtiyac var.

“Ciyin geyimloarinin hazirlanmas1” modulunda siz miixtalif cesidde vo
modelda olan ¢iyin geyimlarinin texnoloji hazirlanma ardicilhigl ile tanis
olacagsimiz. Bu zaman alatloeri, avadanhglar, tertibatlar1 is prosesinde tatbiq
etmoayi, isti-nemlasdirma oamsaliyyatlarindan teyinatina uygun olaraq istifads
etmoayi bacaracagsiniz. Bundan basqa, tikislarin névlarini bilacaksiniz. Geyimlarda
miixtalif bazok elementlarindan istifada etmaklo siz 6z z6vqiiniizii ve fantaziyanizi
inkisaf etdiracaksiniz.

Bu yolda Size ugurlar arzu edirik!
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“Ciyin geyimlarinin hazirlanmasi1” modulunun spesifikasiyasi

Modulun adi: Ciyin geyimlarinin hazirlanmasi

Modulun iimumi maqsadi: Modulu tamamladiqdan sonra talaba miistarinin sifarisine
uygun olaraq mixtslif név ¢iyin geyimlarini texnoloji ardicilligla hazirlamagi
bacaracaqdir.

Talim naticasi 1: Miixtalif név qadin kéynaklarinin texnoloji
hazirlanma ardicilligini bilir va onlar: tikmayi bacarir.

Qiymatlondirma meyarlari.
1. Qadin kdynaklarinin miixtslif modellarini sadalayir.
2. Models uygun materiali miiayyan edir.
3. Lazim olan alat va avadanlqglari segir.
4. Miixtslif nov tikislari icra edir.
5. Koynayi texnoloji ardicilligla hazirlayr.

Talim naticasi 2: Qadin don modellarinin ¢esidlarini bilir va
onlar1 hazirlamagi bacarir.

Qiymatlandirma meyarlari.
1. Qadin paltarlarinin miixtalif ¢esidlari hagqinda malumat verir.
2. Beldan kasik paltar1 hazirlayir.
3. Qolu reqlan bi¢imli paltarin hazirlanma xtisusiyyatini gostarir.
4. Qolu buitov bigimli donu tikir.
5. Geyimin I va Il yoxlamasini miiayyan edir.

Talim naticasi 3: Geyimda son tamamlama islarini bilir vo
onlari yerina yetirmayi bacarir.

Qiymoatlondirma meyarlari.
1. Isti-namlasdirma samaliyyatinin (IN9) névlarini ve tayinatini sadalaynr.
2. Tayinatina uygun olaraq IN9 avadanhglarini is prosesinds tatbiq edir.
3. Kohnalmanin formalarini miisyyan etmakla geyimlari tomir edir.
4. Geyimda miixtalif név bazak elementlarindan istifads edir.
5. Fardi tikis istehsalinda is yerini taskil edir.
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TOLIM NOTICO9SI 1

Miixtalif név qadin koynaklarinin texnoloji hazirlanma
ardicilligin bilir va onlar1 tikmayi bacarir.

1.1. Qadin kéynaklarinin miixtalif modellarini sadalayir.

» Qadin kéynaklarinin modellari

Miasir dovrimiizds kdynak qadinlarin gqarderobunun vacib elementi hesab edilir.

Qadin kéynaklari teyinatina gora miixtalif fasonlarda hazirlanir. idman iislubunda
hazirlanan kdynaklar badana sarbast formada, maisat, giindalik kdynaklar ise badana
nisbaton kip hazirlanir. Klassik tislubda hazirlanan koynaklar biitovliikde miixtalif
koynak cesidlarinin asas1 hesab edilir. Qollarin formasina géra kdynaklar bitisdirma
qollarla, reqlan, biuitdv bicilmis, qollarin agzi manjetls, manjetsiz, volanla va s. hazirlanir.
Koéynaklar yaxaliqh ve yaxaligsiz da ola bilar. Galin bir ne¢a kdynak modeline nazar
yetirak.

Sakil 1.2. On hissasi bir taraf digar tarafin

Sakil 1.1. Bant yaxaliqh XIX asr model kdynak
lizarina kegcmis kamorli kdynak

Kdynayin yaxaliginda tikilmis bant XIX

Koynoyin 6n hissasinda bir toraf
asrin modelini xatirladir. yney

digar terafin Uzarina kecib kamarls
baglanir.
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Sakil 1.3. Klassik kdynak Sakil 1.4. Qolsuz kdynak
Koynak ciddi klassik tislubda hazirlan- Qolsuz tikilmis, yaxa yeri gayiq
misdir. Bela kéynaklari giindalik ve yaxud formada olan kéynak ariq baden quru-
isglizar goriso geyinmok magsadauy- lusunu ve ariq iiz qurulusunu vizual
gundur. olaraq dolu gostarir.

Asimmetrik bicilmis kéynak modeli 6ton asrin 80-ci
illarinin yeniliyi hesab edilir. Bu model kdynaklar, asasan,
klassik tislubun elementi kimi taninir.

Adaten koynaklari atakls ve ya salvarla geyinirlar.
ogar kdynak hacmlidirss, dama-dama, zolaqli va ya basqa
printli parcadan hazirlanibsa, yaxsi olar ki, onu sads, saya
parcadan tikilmis atakla geyinasiniz. ©ksina, kdynak saya

parcadan, sada fasonda tikilibss, onu hacmli atokle geyin-

mak daha magssdauygundur. Sokil 1.5. Asimetrik bigilmis koynak



10

Ciyin geyimlarinin hazirlanmasi

1.2. Models uygun materiali miiayyan edir.

» Models uygun parc¢a secimi

Qadin kodynaklarinin hazirlanmasi ti¢ciin muxtalif név pargalardan istifads olunur.
Bunlara atlas, pambigq, katan, batist, ipak, stapel, glipiir, poplin va s. daxildir (Sakil 1.6).
dsasan, yay faslinda tabii liflarden toxunmus pargalardan hazirlanmis kdynaklara
ustlinliik verilir. Masalan, pambiq lifinden miixtslif toxunma tisulu ila alinan mitkal, vual,
markizet, poplin kimi pargalardan ¢ox gozal, rahat kdynaklar hazirlana bilar. Bela
kdynaklar uzundémiirlii olur, ham estetik, ham da gigiyenik cohatdan cox alverislidir.
Atlas - sathi hamar vs pariltili parcadir. Bu parga ilk dafs Cinda toebii ipakdan
hazirlanib. Pargaya xas pariltini saplarin xtisusi toxunma texnikasi verir, bels ki bir aris
sapl bes argac sapinin altindan Kkecir. Atlas parcadan hazirlanan koéynakler, asasan,
tontenali giinlorde geyinmak ii¢lin nazarda tutulur. Belo koynaklar ¢ox rahat, inca
goruniislii olur.
Atlas kdynaklarin Ustiin cahatlari asagidakilardir:
— Mohkamliyi ve uzundmirliliyi;
— Gozalliyi ve estetik xarici goruniisi;
— Hiqroskopikliyi (nami 6ziine hopdurma qabiliyyati);
— Yuma zamani par¢a y181lmir, uzanmir;
— Parga lizerinda tebii, eleqant qatlar amala galir;

— Parga elektriklagmir ve badana yapismir.

c)

Sakil 1.6. Mruixtalif parcalardan hazirlanmis kéynaklar: a) atlas; b) viskoz; c) pambiq

Kdynaklarin hazirlanmasinda siini parcalardan da istifads olunur. Bels par¢alardan
an genis yaylmist viskozdur. Viskoz lifi liciin asas xammal selliilozdur. Selliiloz isa
agacdan alinir. Viskoz koynakleri ilin biitiin fasillorinds geyinmak olar, ¢iinki bela
koynaklar ¢ox yumsag, yiingiil, rahat, havani va riitubati 6ziindan kecirma qabiliyyatina
malikdirlar.
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» Saplar vo komake¢i materiallar

Kodynak hazirladiqda parcaya miivafiq olaraq sapin Ne-si diizgiin segilmalidir

(Codval 1.1).

Par¢anin
novii

Soffaf vo
nazik

Nazik

Nazik
trikotaj

Orta
qalinliqh
trikotaj

Orta
qalinhiqh
kostyumluq

Ortavo

qalin

Parca
olmayan

Parcanin adi

Vual, sifon, krepdesin, nazik krujeva, tiil, setka, jorjet

ipek, koéynaklik, bez, cit, nazik katan, batist, orqandi,
muslin, markizet, pike va s.

Pambigq tarkibli trikotaj, triko, cersi, kdynak li¢iin
nazik trikotaj, dartimi olan maxrovkali trikotaj,
dartimi olan veliir

Pambigq trikotaj, yun trikotaj, yun tarkibli flanel, yun
krep, gabardin, poplin, velvet, maxmoar, tafta, atlas,
ikitizlu trikotaj

Yun, qarisiq, galin yun flanel, tvid, sarja, moxer,
gabardin, galin poplin, siriqli pargalar

Yun, qarisiq, qalin yun flanel, siini xaz, galin pambiq
parusin, drap

Dari, zamsa (tabii va siini), fetr

Masin
iynasinin
noémrasi Ne
65-70

75-80

90-dairavi
ucluqlu

90-trikotaj
tigiin dairavi
ucluglu

90-100

100

90-100 yasti
ucluglu

Cadval 1.1. Parcaya uygun sapin va masin iynasinin se¢ilmasi

Sapin névii va
nomrasi

ipak sap Ne 65,
merseriza
olunmus pambiq
va ya pambiq sap
Ne 80
ipak sap Ne 65,
merseriza
olunmus pambiq
Vo universal
pambiq sap Ne
80,60
Universal:
poliefir-pambiq
va ya poliefir Ne
80,60
Universal:
pambig-poliefir,
merseriza
olunmus pambiq
Ne 50
Universal:
pambig-poliefir,
merseriza
olunmus pambiq
Ne 40
Qalin: pambiq va
poliefir-pambig,
baxya tikisi va
ilgak tigiin
elastik dekorativ
Ne 30
Universal vo
galin

11
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Hazirda ¢iyin geyimlarinin hazirlanmasinda yapisqan materiallardan genis istifada
edilir. Asagida gosterilon yapisqan ve appretirloms ara materialinin tatbiq edilmasi
yungiil geyimlarin yaxaliglarina, manjetlarine va digar hissalerina dayanigl forma va
gozal goriints verir:

— Bir torafi noqtali polietilen ortiikli yar1 sart ara materiali;

— Bir torafi biitdv polietilen ortiiklii yaxaliq ticiin araliq materiali;

— Hasiys li¢lin yapisqan ortiiklii ara materiali;

— Sort madds hopdurulmus ara materialy;

— “Hortimeak toru” tipli yapisqan ortiklii toxunmayan ara materiali;
— Toxunmayan, yapisgan ortiikli ara material;

— Yapisqan sap.

Bunlardan bir ne¢asinin xarakteristikasina qisaca olaraq nazar salagq.

Noqtali polietilen ortiiklii yari sart ara materiali - pambiq par¢adan (bez, yaxud
madapolam) ibarat olub, bir terafina yiiksak tezyiq altinda polietilen tozu ¢akilmisdir.
Yaxaliga, manjets, koamara va digar hissalara alave qat yapisdirilmasinda tatbiq edilir.

Yaxaliq iiciin araliq materiali - biitov polietilen ortiik ¢akilmis, agardilmis, y181s-
mayan mitkaldan ibaratdir. Bir terafina yliksak tezyiq altinda basdan-basa polietilen tozu
¢okilmisdir. Yaxalig, manjet, qapagq, cib, kemar va digar hissalerds araliq materiali kimi
totbiq edilir.

“Horiimg¢ak toru” tipli yapisqan ortiiklii toxunmayan ara materiali - toxun-
mayan lifli xolstdur; terkibindaki termoplastik liflor 6z aralarinda birlagerak sistemsiz
yerlasmisdir. Aerodinamik tisul iki névda hazirlanir: poliamidli (yun par¢adan hazirlanan
mamulatlar Ugln) ve polietilenli (pambiq ve katan par¢adan hazirlanan memulatlar
tciin). Mamulatin atayinin ve qolunun agzinin gatlanma paylarinin yapisdirilmasinda
totbiq edilir.

Yapisqan sap - sintetik termoplastik polimerlarden alinmis 0,3-0,5 mm qalin-
iginda monoliflordsn ibaratdir. Iki Gisul ile hazirlanir: yiiksak tezyigli polietilendan -
yuyulabilon mamulatlar tlg¢lin ve poliamid qatranindan - ancaq kimyavi tsulla temizls-
nacok mamulatlar tigtin. Yapisqan sap memulatin kenarlarinin (ateyinin, golun agzinin va
s.) barkidilmasi ti¢iin tatbiq edilir.

Gosterilan ara materiallarinin tatbiqi ile hazirlanan mamulatlarin ytiksak keyfiyyatli
olmasi onlardan diizgiin istifads olunmasindan asilidir.

Yapisqanl materiallardan yaxaligl, manjeti ve qapaglart hamin hissalarin forma-
sinda tikis pay1 saxlamadan els bicirlar ki, kasiklari bir-birina tikenda ara material 0,1-
0,2 sm eninda tikisin altina dussiin. Hissanin kasiklarini tikmazdan avval ara materialini
yapisqanli terafi hissanin daxili terafinin ters liziina olmagqla yerlasdirirlar (masalen: alt
yaxaliga, qapaqaltiya, kemarin alt terafina, alt manjets va s.) vo ltl ya pres vasitasila
yapisdirirlar.
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» Geyim furnituru

Geyim hazirlayan zaman furnitur se¢imina de diqgat etmak lazimdir. Bunlara
diilyms, qarmag, ilgak, dil¢a, basma diiymalar va s. daxildir.

Diiymalar (Sakil 1.7) toyinatina gére qadin, Kkisi, usaq paltarlari, kdynaklar,
mohkam tikis mamulatlar: ti¢iin nazards tutulur. Teayinatindan asili olaraq, diiymalarin
konstruksiyasi, qurulusu, 6lciisii, rangi va s. miixtalif olur (Cadval 1.2).

Cadval 1.2. Ditymalarin élciilari

Diiymanin Daliyin diametri, Daliklarin markazlari Diiymsalarin
diametri, mm mm arasindaki masafa, mm hiindiirlityii, mm
7 1,6 2,5 3,5

9-12 1,8 3,0 3,5
13-17 1,8 3,5 3,5
18-22 2,0 4,0 4,0
23-30 2,5 4,5 4,5

30-dan ¢cox 2,5 5,0 5,0

Geyimlara tikilon ditymalar iki ve dord gozli, ortill, maftil qulaqly, arxadan desikli
olurlar. 9gar Kisilar tigiin diiymalarin rangi mamulatdaki asas par¢anin rangina uygun
secilir va onlar geyimi ditymalomak ticiin nazards tutulursa, qadin ytlingiil geyimlarinda
diiymalarden bazak magsadila da istifada edilir. Tikis istehsalatinda an ¢ox islanilan
polimer (plastmas) diiymalardir. Onlarin hazirlanmasi tg¢iin xammal olaraq polistirol,
poliamid gatrani, aminoplast, penoplast, polipropilen va s. istifads edilir. Diiymalar 6z
xarici goriunusina gors zovq oxsamall, olgileri ve lUzerindaki bazaklari tokmil olmali,
catlar, c1z1q ve lakalar olmamalidir. Diiymalar hazirlanma materialina gére plastmas,
metal, agac, sadaf, siise, simiik va s. formasina gors yasti, dairavi, silindrik, kiirasakilli va
s. olurlar.

Sakil 1.7. Diiymalar

13
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Basma diiymalardan ($akil 1.8), asasen, qadin geyimlarindas istifads olunur. Bu
ditlymealar miixtalif formalarda olur. Masalan, fincan basma diiymalar. Bunlar iki hissadan
ibaratdir. Hissalardan biri fincan kimi ¢6kak, o biri yumru bashqdir. Fincanin daxilina
yayvari maftil goyulmusdur. Hissalar ayrica geyimin baglanacaq yerina tikilir ve diiyma-
lamak tl¢lin onlarin yumru basi fincana salinir, yayvari maftil bashgl fincanda méhkam
saxlayir.

Sakil 1.8. Basma diiymalor

Qarmagq va ilgaklar ($akil 1.9) forma va odl¢iisiine gorsa miuxtalif tisulla hazirlanir.
Materialin néviina goéra qarmagq va ilgaklar polad lent, polad maftil vo mis-sink arinti-
sindan hazirlanir. Qarmagq va ilgaklar sath ortiiyiine gora nikelli ve roenglonmis olurlar.
Onlar hamar olmal, korroziya izi hiss olmamalidir. Qarmagq rahat ilgaya ke¢gmsalidir.

Sakil 1.9. Qarmagqlar

Zancirband (Sakil 1.10.) iki lentdan ve bandlardan ibaratdir. Homin bandlar kilidi
harakat etdirdikds birlasirlar. Band sirasinin axirinda mahdudlasdirici var ki, kilid ondan

14
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konara ¢ixmir. Zancirband 6dlciilarina gore 120, 150, 180, 200, 250, 300 mm va daha uzun
olur. Bu bandlarin hissalari nikellanmis, xromlanmis, paslanmayan poladdan va plastik
kiitladan hazirlanir.

Sakil 1.10. Zancirband

15
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1.3. Lazim olan alat va avadanliqlari secir.

» 9l islarindos istifads olunan alat va tartibatlar

9l islarinin goriilmasi lglin lazim olan alatlars - al iynalari, tiskiik (oymagq), qaygi,
santimetr lenti va s.; tortibatlara - maneken, tilgiilar, bigaqli halqa, sancaqlar va s. daxildir
(Sakil 1.11).

Sakil 1.11. 9l islarindo istifads olunan alatlor

Mamulatin keyfiyyoati lazim olan alat ve tortibatlarin diizgiin se¢ilmasindan ¢ox
asihidir. Alat va tortibatlar mamulat hazirlanan pargaya va goriilan isin néviine uygun
olaragq segilir.

9l iynalari - uclar iti olmal, méhkem va sinmayan, yaxsi cilalanmis olmali, goz
lazimi 6l¢iide olmalidir. Iynaler diametrines (qalinligina) ve uzunluguna, gozlarin dlciisiine
gora miixtalif olur. Iynalar uzunluglarindan ve diametrlarindan, elace ds tayinatlarindan
asili olarag, Ne1-dan N212-ys gadar buraxilir (Cadval 1.3). Tek ndmrali biitiin iynalar ciit
nomrali iynalardan uzun olur.

Cadval 1.3. Iynalarin dlgiilari va tayinati

iynanin Diametri, Uzunlugu, Tayinati
Ne-si mm mm
Asagidaki pargalardan mamulat hazirladiqda
1 0.6 35
2 0.7 30 Yiingiil pambigq, ipak ve yun pargalar.
3 0.7 40
4 0.8 30



Ciyin geyimlarinin hazirlanmasti

5 0.8 40
6 0.9 35
7 0.9 45
8 1.0 40
9 1.0 50
10 1.2 50
11 1.6 75
12 1.8 80

Uskiik (oymaq) - iyneni parcaya
batiran zaman barmag zadslanmakdan
gorumaq u¢iindiir. Onu sag slin orta barma-
gina taxirlar. Uskilyiin sathinds sahmat
gaydasinda oyuglar var ki, bunlar iynani
siirlismays qoymur (Seokil 1.12). Uskiiyii
orta barmagin qalinligina uygun olaraq els
secirlar ki, o, barmaga kip otursun. Uskiiklor
dibli ve dibsiz olur. Yiingil geyimlarin
hazirlanmasinda al islarini yerina yetiron
zaman dibli uskiikloardsn, tst geyimlari
hazirladiqda ise dibsiz tiskiikden istifada
edirlar. 8, 10, 12 Ne-li tiskiiklar kisilar ti¢iin;
2, 3,4, 5 Ne-li tiskiiklar isa qadinlar tigtindiir.

Qayc¢1 - geyimi hazirladigda ham parcanin
bicilmasinda, ham da kicik hissalarin kasilmasi va digar
amaliyyatlarin icrasinda qay¢idan istifade edilir (Sakil
1.13). Tikis istehsalinda tatbiq edilen qaycilar 8 Ne-da
buraxilir. Onlar yerina yetirilon amsliyyatdan va
isladiloan pargalardan asili olaraq segirlar (Cadval 1.4).
Qaygilar baglanarkan cingiltili sas ¢ixarmamalidir; qay-
cinin tiyalari biitlin uzunlugu boyunca eyni daracade

yaxsl kasmsalidir.

Orta galinligh pargalar: triko, ytlingiil komvol va s.

Qalin pargalar: draplar, mahud va s.

Kisalar, pagon va s. hazirlanan parca.

Sakil 1.12. Uskiiklar

Sakil 1.13. Qaygilar
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Cadval 1.4. Qaycilarin tayinati

9mboliyyatlar

Fardi sifarislar lizra palto pargalarinin bicilmasi ve kasilmasi
Kostyumluq yun mahud parcanin bigilmasi va kasilmasi

Orta galinligda pargadan olan hissalarin kasilmasi

Donluq yun pargalarin bicilmasi

Yiingiil yun, ipak ve pambiq parcalardan olan hissalarin keasilmasi
Tikislarin, hissalarin ayriliyinin kasilmasi

Hazir mamulatda saplarin uclarinin kasilmasi

Santimetr lenti - lizarinda santimetr ve millimetrlik
bolgiiler kociirtilmiis rezinlasdirilmis yumsaq lents deyilir
(Sakil 1.14). O, insan fiqurundan 6l¢tlarin gotiiriilmasi ti¢iin
totbiq edilir.

Tabagir vasitasile bicim ve geyimin badana uygunlas-
dirtlmast zamani xatleri va nisanlar1 kogtrirlar. Tikis
sonayesi U¢ln mixtalif ronglarde tabasir istehsal olunur
(Sokil 1.15). Cakilon biitiin xatlorin nazik olmasi tg¢ilin
tabasirin kenarlarini daim itilemak lazimdir. Tabasirin eni
0,5-den 1,5 mm-a gadar olur. Bazan tabasir avazina nazik
yonulmus quru sabun qirigindan istifads edirlar.

Maneken ham mamulatin hazirlanmas1 prosesinda
onun dizglnliylini yoxlamaq Tug¢in, ham ds hazir
voziyyatds yoxlanilmasi Uglndir (Sokil 1.16). Maneken
Uzarinda, massalon, memulatin yan va ¢iyin tikislarinin
vaziyyatini, yaxaligin boyun yerins, qollarin qol yerina vs s.
diizgliin koklanmasini yoxlayirlar.

Qaycinin Ne-si
1
2
3
4
5

6,7

Sakil 1.14. Santimetr lenti

Sakil 1.15. Tabasirlar

Kisi vo qadin manekenloari 88, 92, 96, 100, 104, 108, 112, 116 va 120 ol¢iilards, bir
orta (l¢iincii) boyda va ii¢ dolulugda buraxilir. Usaq manekenloari 44, 48, 52, 56, 60, 64,
68, 72, 76, 80, 84, 88 va 92 dl¢ilards buraxilir. Manekendan rahat istifads edilmasi tiglin
onu althq tizarinda els barkidirler ki, istenilon ssmte asanligla ¢evirmak ve qaldirmaq

mimKkiin olsun.
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Ulgiilor mamulatin kartondan, yaxud
diger materiallardan kasilmis ayri-ayr1 his-
salorina deyilir. Ulgiilar asagidaki névlers
ayrilir: ulgii-etalon, islak voe komakgi. Ulgii-
etalonlar kitlavi istehsalatda lazim olan
tilgtilar dastinin hazirlanmasi ve yoxlanmasi
tictindiir. Islak tilgiilar vasitasilo parca iize-
rinda geyim hissalarinin konturlarini ¢akir,
mamulat hissalarinin dizgin birlasdiril-
masi liclin nazarat ¢artiklarini kodgurirlar.
Komoakei tilgiilordan istifads etmakls yigma-
lar, ilgakloari, diiyma yerlarini, habels bort-
larin, yaxaliglarin kiinclerini tabasirle
nisanlayirlar.

Sakil 1.16. Manekenlar

» Tikis masinlar1 hagqinda malumat

Tikis masinlar1 ¢ox miixtslifdir. Onlar xarici goriiniisi, konstruksiyasina va
kinematik qurulusuna goéra bir-birindan farqglanirlar. Saplarin toxunma qaydasina gora
moakikli-ilmali ve zoncirvari ilmali olur.

Toyinatina gors masinlar asagidaki qruplara bolunitrler: diizxatli makik ilmali;
birsapli zancirvari ilmali; ¢oxsapli zancirvari ilmali; zig-zaqa banzer makik ilmali; gizli
birsapli zancirvari basdirma ilmali; hérmalayici tikisli masinlar; dityma ve basqa yardimei
materiallarin (furniturlarin) tikilmasi li¢ciin yarimavtomatlar; ilgaklarin ilmaklanmasi
tcilin yarimavtomatlar; bandlomak va qisa tikis ti¢lin yarimavtomatlar; geyimlarin ayri-
ayr1 hissalarinin hazirlanmasi va yi1gilmasi ti¢iin yarimavtomatlar.

Masinlar universal va xtisusi olurlar. 9ger masin bir va ya bir ne¢o amaliyyati yerina
yetirirsa, bu masinlar universal (Sakil 1.17), yalniz bir amaliyyati yerina yetirirss, xlisusi
(Sakil 1.18) tikis masinlar1 adlanir.
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Sakil 1.17. Universal tikis masini Sakil 1.18. Xiisusi tikis magsini

Tikis masinlari, asasan, bas hissadan, masinin yerlasdiyi stoldan ve fordi elektrik
otliriiciisiindan ibarat olur. Masinin bas hissasi golun baslangicindan (1), qoldan (2),
nazim-¢arxdan (3), qolun dayagindan (4), platformanin (5) tistiindaki qolun iginda va
platformanin altinda yerlasan 6tiiriicii hissalardan ibaratdir (Sakil 1.19).

Sakil 1.19. Tikis masininin qurulusu

Firlanma haroakati elektrik mitharrikindan nazimg¢arxa oturulir.

Nazimcarxdan alinan harskst masinin is¢i orqanlarina otirulir. Har bir tikis
masininda tikislarin emasle galmasinda asagidaki asas is¢i orqanlar istirak edir.

Iyna - parcanin desilmasi, oradan yuxari sapin kegirilmasi ve ilgayin amals galmasini;

20



Ciyin geyimlarinin hazirlanmasti

Sapdartic1 - iynays, makiys, ilma amsals gatiriciye sapin otiiriilmasini, ilgayin
dartilmasini, sapin bobindan (makaradan) ¢akilmasini;

Makik - amals galan ilgayi tutub genislandirmayi, 6z makarasi atrafinda firladib
saplarin birlasmasindan ilma amals gatirmayi;

Parc¢a aparan mexanizm (tamasa) - parcanin bir tikis addimi gadar irsali ve ya geri
aparilmasini;

Panca - parc¢anin iyna l6vhasina va disli tamasaya sixilmasini yerina yetirir.

Miixtalif ciyin mamulatlarini tikarkan parganin kanar hissalarinin kasilib hrmalan-
mbasi liciin hormalayici tikis masinlarindan genis istifads olunur. Hormalardan miixtalif
magqsadlar tciin istifads olunur, asasen da kasilmis hissalarda saplarin ¢6zalanmasinin
garsisini almagq ticiin. Bela ndv hormalar paltarlarin, astarsiz gédakcs va s. mamulatlarin
emalinda genis yayilmisdir. Bazi hallarda h6rmadsan mamulatin ayri-ayri hissalarinin
tokca barkidilmasi li¢lin yox, ham da onun bazayi lclin istifads olunur. Hérmalayici
tikislar birsaply, ikisaply, tigsapl, bessapli olur.

Hal-hazirda tikis senayesinde asagida adlar1 c¢akilon hdérmsalayici masinlardan
istifada edilir.

M.1.Kalinin adina Podolsk Mexaniki Zavodunun buraxdigi 51 sin. masini. Masinin
kinematik sxemi gsokil 1.20.-da gosterilmisdir. Bu masin iki, yaxud ti¢gsapli hérmalayici
tikislo paltarlg, alt trikotaj geyimlarinds hissalarin kenarlarinin hérmalsnmasinda
istifads olunur. Masinda bas valin siirati 3500 dovr/daq, tikisin addimi 1,5 mm-dan 4 mm-
9 godar, hormenin eni 3 mm-dan 6 mm-a gadar nizamlanir. Masinda 0029 Ne 60-75
iynalar isladilir. Bu masinin yenilanmis varianti olan 51-A sin. masmi paltoluq va
kostyumluq materiallarindan olan geyimlar ticiin nazards tutulmusdur.

Sakil 1.20. 51 sin. magsinin kinematik sxemi
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Rostov Mexaniki Tokma Zavodunun istehsali olan 508 sin. hérmalayici masin gadin
yungil paltarlarinin, xalatlarin, kostyumlarin, kisi kéynaklarinin, ylingiil usaq geyimls-
rinin ikisapl zancirvari tikisls tikilmasi, eyni zamanda kanar hissalarin ti¢sapl zancirvari
hormsalayici tikisle hormalonmeasi ii¢iin istifade olunur. Masinin bas valinin siirati 5000
dovr/dagq, tikisin addimi 3 mm, iynalar arasi masafe 7 mm, kenar hormanin eni 5-6 mm,
tikisin eni 12-13 mm-dir. Masinda 9ANe 75-100 iynalar isladilir.

Yaponiyanin “Cuki” firmasinin MO-816-DD4 sin. masini ikisapl zancirvari tikisla
yungiil gadin paltarlarinin, usaq geyimlarinin, kisi kdynaklarinin tikilmasi, eyni zamanda
ticsapl zancirvari tikisle hérmalenmasi li¢iin nazards tutulmusdur. Masinda bas valin
stirati 6500 dovr/dagq, tikisin addim1 4 mm-a, hérmenin eni 3,2 mm-dan 6,35 mm-g,
paralel tikislar arasi masafs (yaxud iynalar arasi masafa) 3,2 mm, tikisin eni 6,4 mm-dan
9,55 mm-a gadar nizamlanir. Yaponiyanin istehsali olan DS x 27 iynaler isladilir.

Almaniya Demokratik Respublikasinin “Tekstima” Birliyinin 8515/700 sin. masini
yungill gadin paltarlarinin, usaq geyimlarinin hissalarinin ikisapli zancirvari tikisla
tikilmasi, tigsaplh zancirvari tikisle h6rmalanmasi iiciin nazarda tutulmusdur. Masinda bas
valin siirati 7500 dovr/daq, tikisin addimi 1,6 mm-dan 3,22 mm-a, horms tikisin eni 5
mm-9, pancaaltinda materialin galinligl1 3 mm-s gadar olur. Almaniyanin istehsali olan B-
27 N2 70-80, 0037 Ne 70-80 iynalar isladilir.

Moakikli tikisli ilgak hazirlayan AVRORA A-782 D masim ($akil 1.21) kdynak,
trikotaj mamulatlari, alt paltari, yataq dayisacayi, is paltari va s. ilgak hazirlamaq tigiin
nazardas tutulmusdur.

Texniki xarakteristikasi:
e llgayin uzunlugu - 9,5-33 mm
¢ Bicagin dlciisii - 6,4-25,4 mm
e ilgayin eni - 2,4-5,2 mm
¢ Pancanin qalxma hiindiirliiyii - 12 mm
e Avtomatik yaglama sistemi
¢ Tikisin maksimal siirati - 3600 ilma/daq.-a gadar
e Iynanin tipi - DPx5

A-782 D ilgak hazirlayan avtomat bir ¢ox iistiinliiklore malikdir. Masalan, ilgayin
uzunlugu va eni ¢ox rahat ve sads tisulla tenzimlanir; pancenin qalxma hiindirliyu 12
mm-a gadardir ki, bu da qalin pargalardan tikilon mamulatlarda ilgeyin hazirlanmasini
asanlasdirir; amaliyyat sona ¢atdiqda, sap avtomatik olaraq kasilir, bununla da ilgayin
keyfiyyatli alinmasi temin olunur; is zamani sas-kiiylin minimal saviyyada olmasi va
elektrik enerjisinin 40%-dak ganaat olunmasi da avtomatin iistiin cahatlerindendir. Bu
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ustiinliiklar keyfiyyastli ilgayin alinmasina va naticads, smak mahsuldarhiginin yiiksalmasina

sabab olur.

Biriynali moakikli tikisli elektron
diiyma tiken AVRORA A-1903 avtomat
masin1 (Sakil 1.22) 8mm-den 15mm-a
gadar diametri olan iki, ii¢c vo dord gozli
diiymealarin  tikilmasi uciin
tutulmusdur.

nazarda

Texniki xarakteristikasi:
¢ Tikisin maksimal siirati - 2500
ilma/daq.-a2 godoar
¢ Dilymanin diametri - 8-15 mm
¢ TiKisin uzunlugu - 0,1-10 mm

Sakil 1.21. AVRORA A-782 D masini

¢ Pancanin qalxma hiindiirliiyii - 14 mm

e flyneaparanin addimi - 41,2 mm

e iynanin tipi - DPx17

e Avtomatik yaglama sistemi
e Giicii - 550 Vt

e Cakisi - 62,5 kq

A - 1903 avtomat masinin bir sira
ustlin cohatleri var. Masalon, amaliyyatin
sonunda pancanin avtomatik qalxmasi vo
sapin avtomatik kasilmasi; is zamani
vibrasiyanin va sas-kilyiin minimal saviy-
yoda olmasi; masinin yaddasina 200-a
gadar tikis programinin qurasdirilmasi.
Masinda mexanizmlerin rahat, axic
islomasi miixtslif név parcalardan hazir-
lanmis tikis mamulatlarinda ditymsalarin
keyfiyyatli tikilmasina ve bununla da amak
mahsuldarliginin artmasina sabab olur.

Sakil 1.22. AVRORA A - 1903 avtomat magsin

23



Ciyin geyimlarinin hazirlanmasi

1.4. Miixtalif nov tikislari icra edir.

» 9l tikislarinin név va tayinati

Geyim hissalarinin islanilmasi va onlarin bir-birina birlasdirilmasi ii¢lin sapdan,
yapisqandan va nadir hallarda qaynaqdan istifads edilir. Bununla alagadar olaragq sap ils,
yapisqanla va qaynaq yolu ils birlasdirilma tsullart mévcuddur.

Geyimin kitlovi istehsalinda va fardi sifarislarle hazirlanmasinda asas hissalari,
asasan, sapla birlasdirirlar; bu zaman goriilan al islarinin hacmi ¢ox olur (xiisusils geyim
atelyeds hazirlanan halda).

Tikis mamulati hissalarinin va onlarin hissaciklarinin bir-birina sap ile birlasdirilma
tisulunda muxtslif tarkibli liflardan alinan saplar vasitasils sl ilg, yaxud masinda tikirlar.

Tikis — sap il tikma tlisulunda iynanin material tizarinda a¢dig1 iki desik arasinda
sapin horiilmasindan alinan strukturun bir elementidir. Tikis elementinin ardicil sirasi
baxya tikisini amals gatirir.

Tikisin uzunlugu materialin iz terafinde sapin uzunlugu ve ara masafasi ilo
miiayyan edilir. Bu tikisin novii va islanilon materialin qalinligindan asili olur. Yerina
yetirilma lisulundan asili olaraqg, al ve masin tikislori var. Tikis alinmasinda miixtslif
miqdarda sap istirak eda bilar. Bununla slagadar tikisin qurulusu da miixtslif olur.

Biitiin tikislor diiz ve eynicinsli olmali, ham avand, ham da ters teraflerinda
aralarindaki masafs eyni olmaly, saplar1 barabar tarimligh ¢akilmslidir.

Geyim hazirlanmasinda diiz tikisden daha ¢ox istifads edilir. Bels tikisdan, asasan,
mamulati badana 06l¢iib-uygunlasdirdiqda, masinda tikmak tg¢iin hazirladiqda, habela
mamulati badeans uygunlasdirdigda ¢okilmis tabasir xatlari ve nisanlarini sapla
bandlamak, biizma amsale gatirmak va s. li¢iin istifada olunur.

Tikis amala gatirmak Ug¢ln iynani azca maili tutaraq yuxaridan asagiya dogru
parcaya batirib o biri tize kecirirlar, iynani qabaga italaysrak hamin maillikls asagidan
yuxariya dogru parcadan ¢ixarirlar.

Duiz tikislar asagidaki tikis novlerinin alinmasinda istirak edir: tepc¢ima tikisi,
koklama tikisi, kd¢lirms tikisi ve biizma alinmasi tgiin tikis.

Tapc¢ima tikisi diiziins sirimagla alindigi t¢iin asanliqla sokilir (Sakil 1.23). Bels
tikis novii,, ssasen, mamulati badana ol¢iib-uygunlasdirmaq, hissalari bir-birina
miivaqqgati birlagdirmak t¢iin, elace da masinda tikmak ticiin hazirlayanda tetbiq edilir.

Toapg¢ima tikisini yerina yetirmak Ug¢tn iki hissani iz taraflari icari olmagla ciitlayib,
kanarlarina, yaxud nisanlanmis xatlare gora diizaldarak geyd olunmus xatt lizrs, yaxud
xatdan eyni masafadas diiz tikis getmakls birlasdirirlar.

Toapc¢ima tikisi iki hissani birlasdirdikds har iki hissa eyni deracads dartilmaly, yani
hissalarin he¢ birinds yi1gilma alinmamalidir. Bu zaman diiz tikisin uzunlugu parcanin
galinhigindan, mamulatin teyinatindan asili olub, 0,5-2,5 sm haddinda dayiso bilar.
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Toapcima tikisi ila fordi sifarislarls list geyimlari (palto, don) hazirladigda mamulatin yan
kasiklarini, ¢iyin kasiklarini, qol kasiklarini va digar kasiklari miiveqqgati birlasdirirlar.

b I
Sakil 1.23. Tapgima tikisi:
a - xarici gériinlist; b - tatbiqina dair niimuna

Kokloma tikisi diiziine tikisden alinaraq bir-birine miistavi tizre (sathlari lizra)
uygunlasdirilan hissalarin miivaqqgati birlasdirilmasi ii¢lin tatbiq edilir, masalan, qabaq
hissanin bort araqati materialina kdkleanmasi. Diiziina tikisden kdklams tikisi ile y1g1lma
alinmadan va hissalerdan birini yigmaqgla kokloemak olar. Masalan, palto, pencak va
jaketlarda bortaltinin k6klanmasi emaliyyatinda bu kéklomadan istifads edilir (Sakil 1.24).

Sakil 1.24. Kéklamoa tikigi:
a - xarici goruntist; b - geyimin qabagq tarafinin bort araqati materiall ila birlasdirilmasinda
kéklama tikisindan istifads olunmasina misal; ¢ - salvarin qabaq yarimhissasinin
astarla birlasdirilmasinda koklama tikisinin tatbiqina dair niimuna
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Kociirma tikislari geyd edilmis xatlarin ve nazarat nisanlarinin bir hissadan
digarina daqiq ona simmetrik kdciirtilmasi li¢iin tatbiq edilir; ondan nisanlanmis xatlarin
uzun miiddat saxlanilmasi lazim galan hallarda da istifads edilir.

Iki eyni hissani iist teraflari icori olmagqla kenar kesiklarini ciitlesdirib nisanlanmis
xatlor lizra diiz tikis gedirlar; bu zaman sap1 dartmirlar, par¢anin sathinds parg¢anin
galinhigindan asili olarag, 0,2-0,7 sm hiindiirliiytinds ilmalar saxlayirlar. 5 sm masafada
4-5 tikis olmalidir. Sonra hissalari bir-birindan els ayirirlar Ki, tikisin saplari dartilsin va
iki hissenin arasindan saplar1 kasirler. Saplarin hissalerin i¢arisinds galmis uclari
kociirilan xattin konturu hesab olunur (Sakil 1.25).

Koc¢lirma tikislarin yerina yetirilmasi iiciin rangi asas parcanin rangi ilo kontrast
toskil edan sap isladilir.

Sakil 1.25. Kogtirma tikislori

Biizma alinmasi iigiin tikislar qadin ve usaq list geyimlarinin bazi modellarinin
hazirlanmasinda istifadas edilir (Sakil 1.26).

Sakil 1.26. Btizma alinmast tictin tikis

Blizma alda edilmasi tigiin iki paralel tikis salinir. Birinci tikisls hissanin kanar kasiyi
arasindaki masafa 0.2-0.5 sm, tikislar arasi masafe 0.1-0.4 sm, tikisin uzunlugu 0.3-0.7 sm
olmalidir. Tikisin sapini lazim olan gadar dartir ve alinmis bliizmani hissenin biitiin
uzunlugu boyunca barabar paylasdirirlar.

Copina tikislar 6z quruluslarina gors diiz tikislarden ¢ox az farqlanir. Forq onlarin
parca Uizarinds yerlasmayindan ibarat olur. Diiz tikislari yerina yetiren zaman parcaya
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iynani kegirdikda diiz xatdan he¢ bir kenaragixmaya yol verilmirss, ¢apina tikis qoyduqda
islonilan hissenin xarici, yaxud daxili terafinds miitlaq diiz xetdan kenara¢ixma alinmahdir
(tikis meylli olmalidir).

Copinoa tikislar tist geyimlarin (palto, don) hazirlanmasinda istifada olunur. Capina
tikislarle mamulata ham miivaqgati, ham da daimi xarakterli tikislar qoyula bilar.

Miivaqgati tayinath tikislora kokloama va ¢evirib koklama tikislari, daimi tayinath
tikislara isa ilmalamakls, tap¢ima va basdirma tikislari, habels asasan, geyimin tomirinda
totbiq edilan - hissalarin gériinmaz birlasdirilmasi ti¢iin isladilan tikislor aiddir.
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Sakil 1.27. Koklama tikisi:
a - xarici goruntist; b - istifada edilmasina dair ntimuna

Copina kokloma tikislori tst geyimlorin islanilmasinds, hissalarin dayaniqli
birlasdirilmasi toeleb edilon hallarda istifade olunur. Ciinki ¢apine kokloma tikislari
hissalarin sonraki islanilmasi prosesinda o toraf bu torafs siirlismasine imkan vermir.
Copina koklomsa tikisi ilo alinan koklams tikisi daha elastik olur, parcanin dartilmasina
mane olmur va parc¢anin aldig1 formani duz tikis ile alinan koklamays nisbaton daha yaxsi
saxlayir. Sirigin uzunlugu 0,7-2,0 sm olur. Capina tikisli kdklamalardsn ancaq saya
parcalarda, tikisi hissenin kenarina yaxin masafads yerlasdirmak lazim galan hallarda
istifada olunur; masalan, paltarin qabaq hissasinin bort ara qati materialinin qol yerina
vo boyun yerina paralel koklsanmasinds, bortaltina ve yaxaliga koklonmesinda bels
tikisdan istifada edilir (Sakil 1.27).
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Zolagli vo dama-dama naxisli parcalardan bicilmis hissalari diiziins tikisli koklama
ila birlagdirirlar, ¢liinkii ¢apina tikisde namlanib-isidilma prosesinds tikis enina istiga-
matda dartilma naticasinda naxisini dayisa bilar.

» Masin tikislarinin tosnifati

Tikislar tesnifatina ve toyinatina gors birlasdirici, kenar ve bazak tikislarina
bolinir.

Birlasdirici tikislara barkidici tikis, aciq tikis, iist tikisi, yapisdirica tikis, bas-basa
tikis, qapal tikis, bagl tikis, qosa tikis va s. aiddir (Sakil 1.28).

Barkidici tikisda (Sakil 1.28. a, b) parcanin néviindan va texniki talablardan asil
olaragq, tikisin eni miixtalif olur. Ust geyimlarda va astarda hissalari birlasdirdikds tikisin
eni 1 sm, sap1 sokiilmayoan parcalarin hissalarini birlasdirdikde 0,5 sm, sap1 sokiilon
parcalarda 0,7 sm olur.

Acqiq tikis (Sakil 1.28. c) birlasdirici ve eyni zamanda bazak tikisidir. Hissalar
birlasdirildikdas iiz-iize qoyulub tikilir, sonra kasik acilir, har 2 taraf yeniden bandlanir va
naticads, Uiz torafda bazak tikisi alinir.

Ust tikis (Sakil 1.28. ¢, d, e) hissalari birlasdirici ve bazak tikisi hesab olunur. Bela
tikislar palto, kostyum, plas (yan tikisin, bort, yaxa, yaxaliq kenar1 boyu, ¢iyinin, qolun,
dirsak tikisinin tizarindan va s.), elaca da bitiin relyeflarin tizerindan vurulan tikislardir.
Ust tikis ac1q ve gapal, kenari aciq ola bilar. Ust tikislari aciq kasikls icra etdikds hissenin
Uiz tarafini igari qatlayib, kasiklari barabarlasdirmakls kasik boyu tikilir. Sonra tikis titi
ila acilir ve hissays toraf utiilanib tstiindan bazak tikisi salinir. Bazak tikisi par¢anin tst
torafindan vurulur. Bazak tikisinin eni 0,2-2,5 sm olur ve mamulatin modelindan asilidir.

Yapisdiric tikis (Sakil 1.28. 5, f) ara qati materiallarinin icrasinda isladilir. Bir kasik
o birinin tzarina 1,0 sm eninds qoyulmagqla universal masinla ve ya 26 sinif xiisusi
masinda ziqzaq tikisls birlagdirilir.

Bas-basa tikis ($akil 1.28. g, g) iki hissanin kasiyini birlasdirmakle alda edilir. Ara
materialini, xiisusile nazik parcadan tist geyimin ara materialini tikdikds isladilir. Bu
maqsadls kasiklarin altina 3-4 sm eninda kolenkor, ipak ve s. par¢a qoyub tikirlar.
Kasiklar bir-birina 26 sinif xiisusi masinda ziqzaq tikisle birlasdirilir. Bu halda ttiiloma
amsaliyyati lazim galmir ve ara materialinin qalinligi dayismir. Bas-basa tikisds 2-2,5 sm
eninda yapisqanl parcadan istifade edilir. Bu zaman masin tikisine ehtiyac olmur.
Yapisganl parga iitii ils birlasdirilir.

Qapal tikis (Sakil 1.28. h, x), asasan, alt paltari, dosakagl, yorgantzii va istehsalat
xalati tikilmasindas tatbiq edilir. Bu halda hissalar iz-iza qoyulur, alt hissads 0,9-1,4 sm,
ust hissada isa 0,4-0,6 sm tikis pay1 saxlanmag]a tikilir.

Tikilmis hissani Uizl asagl cevirib kasiyin kenarini icari qatlayib, gatlanmis xatdan
0,1-0,15 sm masafada qapali baxya sirasi salirlar. Hazir tikisin eni 0,4-0,5 sm olur.
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Bagh tikis (Sakil 1.28.1) qapal tikisin bir noviidiir. Bu tikise az amak sarf olunur,
xlisusi qatlayici vasitasils iki iynali masinda icra olunur. Tikis iz ve astar terafden eyni
goruniisds alinir.

Qosa tikis (Sakil 1.28. i) dosakagl, yorganiizii, nazik pambiq va ipak parcgadan
geyimlar, elaca da salvar cibinin astarinin kanarini tikands isladilir. Hissanin astar tarafi
icori olmagla 0,3-0,5 sm eninda tikdikden sonra hissa ¢evrilir, tikis diizeldilir va 0,6-0,7
sm eninda 2-ci tikis salinir va kasiklar baglanir.

Sakil 1.28. Birlasdirici masin tikislori

Koanar tikislar (Sakil 1.29.), ssasan, bazak va hissalarin kenarindan sapin sokiilmasinin
qarsisini almagq tgiin tatbiq olunur. Kenar tikislar bunlardir: aciq kasikli qatlama tikis, gapal
kasikli gatlama tikis, kasiyi hasiyalonmis qatlama tikis, aciq kasikli hasiyslonmis tikis, tesma
ila hasiyslanmis tikis va ¢evrilan tikis.
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Sakil 1.29. Kanar tikislar

Ac1q Kkasikli gatlama tikis (Sakil 1.29. a) qalin par¢adan hazirlanan geyimlarda
totbiq edilir. Bels olduqda hissanin kenari avvalcadan nisanlanmis xatt iizra i¢ari torafa
qatlanir va koklanir, yaxud kokloamaden xiisusi masinla gizli tikisla ve ya universal
masinda basdirilr.

Qapal1 kasikli gatlama tikis (Sakil 1.29. b) st geyimlarin, qadin paltarlarinin,
koynaklarin tikilmasinda isladilir. Kasiyin kanar1 avvalca 0,5-0,7 sm eninds i¢ari qatlanir,
sonra geyd olunmus xatt boyu 2-ci dafa qatlanib xiisusi ve ya universal masinla basdirilir.

Kasiyi hasiyalonmis qatlama tikis (Sakil 1.29. c) iist geyimlarin hazirlanmasinda
totbiq edilir. Burada hissalarin kasiyi avvalca ensiz astarliq par¢a ve ya lent ile hasiyalanir.
Bunun ti¢iin hissanin iz terafina ensiz hasiys parcasi1 qoyulub kasiklar barabarlasdirilir,
0,3-0,4 sm enindo tikilir. Tikilmis hasiys parcasi asas hissenin i¢ari tarafina qatlanib tikis
xatti boyunca, tist terafden 0,4 sm eninda bandlanir. Sonra asas hissa nisanlanmis gatlama
xatti boyu qatlanib koklanir ve xtisusi masinla basdirilir.

Ac1q kasikli hasiyalonmis tikis (Sakil 1.29. ¢, d) geyim hissalarinin ksnarini,
geyimin atayini, bortlarin icari terafini va s. hasiyelomak va bazak vurmaq maqsadila
islonilir. Bunun ii¢iin astarliq par¢adan (asas hissanin rangina uygun) 2,5-3,0 sm eninda
(eris sapina nisbatan 45°) bigilir. Ensiz hasiys parcasi asas parga ile iiz-lize qoyulub 0,3-
0,4 sm eninds tikilir. Sonra astar parca ils birlikde gatlanib xatti boyunca baxyalanir.

Qapali kasikli hasiyalanmis tikis (Sakil 1.29. e) alt ve qadin paltarlarinin (boyun
yerinin, qol yerinin, diiymalema yerinin vs s.) tikilmasinda totbiq olunur. Bu maqgsadls
hasiys pargasi bir az enli (5,0-6,0 sm) gotiiriiliir. A¢iq kasikli hasiyalanmis tikis kimi icra
olunur. Ancaq burda hasiys pargasi asas par¢anin har 2 terafinds 2 qat qatlanib tikilir.

Cevrilan tikis (Sakil 1.29. 8) yaxaligin, cib qapaginin, bortun ve geyimlarin basqga
hissalarinin kenarlarini, eloca da qadin geyimlarinds ilgayin islanilmasinds tatbiq olunur.
Bu tikis 397 va 397-M sinif bicagli masinda icra edilir. Bu zaman kasiyin kenarini tikdikda
artiq parca kasilib atilir.
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1.5. Kdynayi texnoloji ardicilligla hazirlayir.

» Koynayin hazirlanma ardicilligi

Kdynak asagidaki ardicilligla hazirlanir:
— Bicilmis hissalarin yoxlanilmasi;
— Simmetrik hissalarda xatlarin bir hissadan digarina kociiriilmasi;
— Hisssalarin kanar kasiklarinin hazirlanmasi;
— 9tak hissanin hazirlanmasi;
— Kiirak hissanin hazirlanmasi;
— 9tak va kiirak hissalarin yan va ciyin kasiklarinda birlasdirilmasi;
— Yaxaligin hazirlanmasi ve yaxa yerina birlasdirilmasi;
— Qollarin hazirlanmasi va qol dibina birlasdirilmasi;
— Koynayin asag1 kasiyinin hazirlanmasi;
— Son tamamlama islari.

» Koynaklarin bicilmasi va tikisa hazirlanmasi

Bicilmis kdynaklarin hissalarinin say1 onun fasonundan asilidir. Kéynaklar, asasan,
asagidaki hissalarden ibaratdir: 1 - kiirak; 2 - atak; 3 - qol; 4 - yaxaliq; 5 - manjet (Sakil
1.30). Geyimin hissalarini bicdikden sonra hazir bi¢im tikis¢iys tehvil verilir. Tikisci
bicilmis hissalarin sayini, dlciilerini ve keyfiyyatini yoxlayir, askar olunan néqgsanlar
barada biciciyo malumat verir. Hissalari bir-birine daqiq birlasdirmak ti¢iin onlarin
Uzarinda nazarat isaralari qoyulur. Bu isaralarle qarsagin uzunlugunu, enini, muxtalif
relyef tikislarinin sonunu miiayyan edirlar.
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Sakil 1.30. Qadin kéynayinin bigim hissalori
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» Koynakds atak va Kkiirak hissanin birlasdirilmasi

dgoar kdynakda atak, kiirak biitdv bicilmisss ve kdynak kemarls baglanarsa, onda
kdynayin yan kasiklorini asagidan 5-6 sm buraxmag]la tikirlar. Tikilmamis hissani ise iki
dafa tars tarafs qatlayib, koklayir ve 0,1 sm eninda masin tikisi ils tikirlar. Yan tikis tizra
kasiyi kdba ila da hazirlamagq olar. Bunun iiciin kdynayin yan tikisinin sonunda tikiss 0,1-
0,2 sm qalana gadar ¢irt vururlar. Kébanin iist terafini mamulatin tarsinin tizarina qoyub
kasiklarin kenarini barabarlasdirir, koklayir ve kdba terafden masinla tikirlar. Sonra
kobani mamulatin Uist tarafine gatlayib, kobanin kasik hissasini 0,5-0,7 sm eninds tars
torafe qatlayib birinci tikisin Ustiinii 6rtmak sarti ile 0,1-0,2 sm eninda masin tikisi ila
tikirlar. 9gar kamarls hazirlanan kéynaklards keamar kobali ve ya hormaslomsli diiyma
yerlari ila hazirlanirsa, onda kamari bigarken dilymalanms ii¢iin alave par¢anin kasilmasi
nazards tutulmalidir. Kébali dityma yerlarini kemari koynak ils birlosdirmazdan qabaq
hormalamak, diiyma yerlarini iss kamari kdynak ils birlasdirdikden sonra hazirlamaq
lazimdir. 9gar kdynayin asagisi modelda biizma va ya qatlama ila nazards tutulubsa, onda
bunu kamari kdynayas birlasdirmazdan qabaq yerina yetirmak lazimdir. Kamari kdynaya
asagidaki kimi birlasdirirler: avvalce kemarin asagi kasiyini 0,5-0,8 sm enindas tars torafoe
qatlayib ttilayirlar. Sonra kamari uzununa Uz terafi i¢ari olmaqla iki qat qatlayib, yan
kasiklarini barabarlasdirir ve 0,7-1 sm eninda masin tikisi il tikirlar. Kiinclarda tikisin
artigin1 kasib kemari Ust terafe ¢evirirlar. Sonra kemsari utilayirlar. Hazir kemari
kdynayin tstiina qoyub 0,7-1 sm eninda tikisle koynak torafden koklayir ve masinla
tikirlar. Tikisi kamar terafe qatlayirlar. Kamarin qatlanib ttiilanmis kanarini birlasma
tikisinin Ustliinil 6rtmak sarti ilo memulata koklayir ve gqatlanmis kenardan 0,1-0,2 sm
eninda listden getma tikis ilo tikirlar.

» Koynakda yaxaligin islanmasi va boyun yerina birlasdirilmasi

Par¢anin qalinhigindan, sixligindan asili olaraqg, kisi kdynaklarinin yaxalig cod ve
yumsaq hazirlanir. Konstruksiyasina gors yatan yaxaliq iki hissadan ibarat va ayri
bicilmis oturacaqlh olur. Yaxaligin saxligin1 artirmaq ti¢iin ona pambiq par¢adan araqati
materiall vo yapisqanli material qoyulur. Yaxaliq iki marhalade hazirlanir: yaxaligin
islonmasi ve onun geyima birlasdirilmasi. Yaxaliq geyima ciyin kasiyi birlasdirildikden
sonra tikilir. Ciyin kasiyinin eni biitiin pargalarda ilmakloyen masinla 0,5-0,7 sm,
universal masinda iss 0,7-0,8 sm eninda gotiiriiliir, xiisusi masinda ilmaklanir.

Alt va ust koketkali kdynayin c¢iyin kasiyi bir iynali universal masinda ust tikisle
islenilir. Ust yaxaliq bir hissali oldugda onun boyuna yatan kenari ve uclari 0,5-0,7 sm
eninda universal masinda cevrilan tikisle, eyni zamanda tikis payinin artig1 kasilmakla
birlasdirilir. Yaxaliq pambiq par¢adan ve ya toxunmayan parcadan ibarat araqati
materiali il islonildikds o, ara material va ya alt yaxaliq terafdan ¢evrilan tikisls islanir.
Yaxaliga alave material gati qoyulanda onun kasiyi ile asas araqati materialinin kasiyi bir-
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birina uygun galmali, cevrilmis tikisin va yaxaligin boyun yerins birlasdiran tikis payinin
eni gadar ensiz bicilmalidir (Sakil 1.31. a, b, ¢). Yatan yaxaligi isladikda avvalca alt yaxaliq
boyun yering, sonra isa st yaxaliga cevrilan tikisls birlasdirilir (Sakil 1.31. ¢). Yaxalig
hazirlamagq Uglin tst va alt yaxaliq iz-lize qoyulur ve aragati materialinin kasiklarina
barabarlasdirilir. Yaxaligin yan kasiklari alt yaxaliq terafden 0,5-0,7 sm ¢evrilon tikisls
birlasdirilir. Sonra onun boyun yerina yatan ksnari tikilir. Uclarinda 0,3 sm tikis pay1
saxlanmagqla artig1 kasilir ve kanarlari diizeldilmakls iz terafs gevrilir. Yapisganl araqati
material (Sakil 1.31. d) yaxaligin boyun yerina yatan kanarindaki ¢evrilan tikisi értiir va
alt yaxaliga oturacaq kasiyi boyu 0,1-0,2 sm eninds tikilir. Yaxalig1 calanan dayaqla
isladikda kasiklari diizaldilir, dayagin i¢arisina alave qat qoyulur. Sonra yaxaligin geriya
gatlanan keanarinin tikilmayan yeri dayaqla birlasdirilir, dayagin yanlari gevrilan tikisla
islonilir (Sakil 1.31. e). Dayaq Uiz tarafs cevrilir. Tikislor diizaldilir ve utilanir. Onun alt
hissasina alave material gatina nazarat ¢artiklari vurulur. Yaxaliq boyun yerina tikilir va
tikis dayaq terafe yatirdilir. Dayagin iist hissasinin kasiyi alt dayaginin tikisini 0,2 sm
ortmakla qatlanmis kanardan 0,1 sm masafadan boyun yerina birlasdirilir. Dayaq ile
biitdv bicilan yaxaliq cevrilon (Sakil 1.31. a) tikisle islonir. Sonraki amsliyyatlar dayag:
ayr1 bicilon yaxaligdaki kimi aparilir. Ust yaxaliq araqati material ilo birlikde boyun
yerina tikilir. Alt yaxaliin asag1 kasiyi 0,7 sm eninda qatlanib ilist yaxaligin tikisini
ortmakle hamin yerdan 0,1 sm arali boyun yerina birlasdirilir. Yaxaligin boyun yerina
yaxsl yatmasi {li¢iin oturacagl ils biitov bicilmis yaxa gqatlanma xattindan 0,5 sm asagidan
bosluq alds edilmakls alt yaxaliga tikilir.

Sakil 1.31. Yaxaligin islanilmasi va boyun yerina birlasdirilmasi
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» Qollarin asagi kasiyinin manjetla hazirlanmasi

Qolun asag1 kasiyini manjetlo hazirlayan zaman svvalca manjet hazirlanir. 9gar
manjet iki hissadan (list va alt) ibaratdirss, onda manjetin alt va st hissasi (list taraflari
icori olmagqla) iiz-iize qoyulub alt hisse terafden 0,5-0,7 sm eninda g¢evrilon tikisle
birlasdirilir. Kiinclarda 0,2-0,3 sm tikis pay1 saxlayib artig1 kasilir. Manjet iz tarafa cevrilir
vo onun st hissasindan 0,1 sm kant amala gatirmaklas titilanir. Manjet bir hissadan ibarat
olduqda isa iizii igari olmagla iki qatlanib, yalniz yanlar1 0,5-0,7 sm eninda gevrilan tikislo
birlasdirilir, ¢evrilir va itiilanir. Manjeti qolla birlasdirmazdan avval (Sakil 1.32.) agar
golun asag kasiyi blizms ila hazirlanarsa, avvalca qolun asag: kasiyini 2 paralel tikisla
tikirlar. Sonra lazimi biizma alinanadak saplari ¢akib ucunu diiytinlayirlar. 9gar qolun
asag1 kasiyi qatlama ve ya qarsagla hazirlanarsa, bunlar1 da manjetls birlosdirmazdan
avval hazirlamaq lazimdir. Yumsaq ipak va yun par¢adan hazirlanan mamulata manjeti
golun asag1 kasiyina asagidaki kimi birlasdirmak lazimdir: iist manjeti qolla tiz-ize qoyub
qatlamalar1 va qarsaqlar1 diizeltmakla qola koklayirlar. Sonra tist manjetin tikisini 6rtmak
sorti iloe manjet altinin qatlanmis hissasini qola masin tikisi ile birlasdirirler. Manjet hazir
oldugdan sonra onu ttiilayirlar. Cod, méhkam par¢adan hazirlanan geyimlardas ise qolun
asagl kasiyina manjeti asagidaki kimi birlasdirirlar. Manjet altinin st terafini qolun tars
torafi ils liz-lize qoyub qarsagqlari, biizmalari, qatlamalar: diizeltmakls kéklayirlar. Sonra
0,5-0,8 sm eninda tars torafa gatlayib koklayir, manjetaltini qolun asagi kasiyina tikisin
tstiinli értmakla list manjeti koklayir, 0,1 sm eninda masin tikisi ila tikirler. 9gar qolun
asagl hissasi manjetsiz hazirlanarsa, onda qolun asagl hissasini ters torafs iki dafe
qatlayib masin tikisi ils tikirlar. Pambiq par¢adan hazirlanan geyimlards ise qolun asagi
hissasini masin tikisi ilo de qatlamaq olar. Hazir halda bu tikisin eni 0,3-0,4 sm olmaldir.

Sakil 1.32. Manjetlarin hazirlanmasi
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» Qolun qol dibina birlasdirilmasi

Bitisdirma qollar qol dibina asagidaki qaydada birlasdirilir (Sakil 1.33). Qolun badan
qurulusunda yaxsi oturmasi ticiin va qolun harsakatine mane olmamasi Ug¢ilin qola okat
xattinda y18im vermak lazimdir. Yigimin eni modadan asili olaraq 4-6 sm arasinda
gotiriilir. Okat hissaya y181m vermak ticlin qolun kasiyinden 0,5 sm arali iki paralel masin
tikisi tikilmslidir. Saplar1 lazimi yigim (biizma) alinincaya gadsr dartib ucunu
diiylinlayirlar. Sonra biizmani barabar yayirlar va iitiilayirlar. Yiingiil dartilan parcadan
hazirlanan mamulatlarda stak terafdan qol dibi boyunca (¢iyin tikisindan asagi) 10-12 sm
uzunlugunda qolun birlesma tikisinden 0,1-0,2 sm aral1 masin tikisi ilo tikirlar. Bu, qol
dibinin genislanmasinin qarsisini alir. Sonra qolu st terafs, mamulati isa tors torafa
cevirirlar. Qolu qol dibinin lizarins isars olunmus xatt lizra qoyub sancagqlar vasitasi ila
nazarat ndqtalari golda vo mamulatda birlasdirirlar. Sonra kéklayib masinla tikirlar. Qolu
koklayarkan biizmalarin barabar yayllmasina nazarat etmak lazimdir. Okatin an hiindiir
noqtasi ciyin tikisinden 1-1,5 sm arali atoys teraf yerlasdirilmalidir. Qolun alt tikisi ise
mamulatin yan tikisi ile list-liste diismalidir. Qollar1 birlasdirdikdan sonra tikisin kanari
xlisusi hormalayici masinda hérmalanir. Modadan asili olaraq, qolun birlasdirici tikisini
ya atak, ya da qol terafs qatlayib itilayirlar.

-

Sakil 1.33. Qolun qol dibina birlasdirilmasi

» Qadin kéynaklarinin asagi hissasinin hazirlanma iisullari

Kdynayin asagl hissasini hazirlamaga baslamazdan avval onun asagisini daqiqlas-
dirmak lazimdir. Bunun tgiin kdynayi atak va kiirayin orta xatti tizra qatlayib yan tikisi,
qarsaqlar1 bir-birinin tizarine salib sancaqlayirlar. Sancaqlamani koéynayin asagl
hissasindan 3 sm yuxarida aparmagq lazimdir. Sonra isa kdynayin asagisinin artiglarini
duzaldirler.
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Kdynayin asagisi onun tayinatindan va par¢adan asili olaraq, miixtslif tsullarla
hazirlana bilar. Pambiq parcadan hazirlanan kdynayin asagisini ensiz gatlama tikisi ila
universal masinda va ya slla gatlayirlar. Bu zaman sap parc¢anin ranginda secilmalidir.
Yun va ipak parcadan hazirlanan kdynaklarin asagisini qatlamagq tli¢lin avvalca asagini 1
sm eninda tars tarafs qatlayib diiz koklamsa tikisi ile koklayirlar. Sonra iki dafs hamin gat
pay1 boyda yenidan qatlayib gizli sl ilmalari va ya xlisusi masinlar vasitssi ila gatlayirlar.
Sonra kdynayin asagisini nam asKi ils tars terafdan iitiilayirlar.

Kanari tez sokiilan par¢adan hazirlanan kdynaklarin asagisini emal etmak tli¢lin ¢ox
vaxt kobalardan istifads edirlar. Kébalardsan qalin materiallardan hazirlanan kéynaklarin
asagisinin hazirlanmasinda da istifada olunur. Bunun ti¢lin hamin materialin ranginda
olan pambiq va ya ipak pargadan kébani bigirlar. Kébani par¢anin ¢apina istigamatinda
kasmak lazimdir. Sonra kobani kdynayin asagisi ile liz-iize qoyub kenar kasiklarini
barabarlasdirir, koklayir ve 0,5 sm eninda masin tikisi ile tikirlar. Tikisi koba torafdan
aparmaq lazimdir. Sonra kébani kdynayin toers torafine gatlayib koklayir ve gizli al
tikislori ilo asas hissaya birlasdirirlor. Bazan kenar1 sokiilon par¢adan hazirlanan
koynaklarin asagisini qatlamagq ticiin ziqzaq tikis masinindan istifads edirlar.

» Koynakda diiyma va ilgak yerinin hazirlanmasi

dtoye qodar diiymalanmayan kdynaklerin gabaq hissasinde modaya miivafiq
uzunluqda diiymsa va ilgak yeri kasilir. llgok va diiymsa yeri iist vo alt planka il islonilir.
Gilli ve ya dama-dama pargalardan olan kdynaklarda tist planka iloe qabaq hissanin
gullari ve naxislar: bir-birine uygunlasdirihir (Sakil 1.34).

Sakil 1.34. Dama-dama parcadan hazirlanmis kéynak
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Alt planka gabaq hissanin i¢arisina iizii asagl olmagla qoyulub kasiklari barabarlas-
dirilir, 0,5 sm eninda calanir va kasik torafs yatirdilir. Planka kasiyin iz terafins, onun
tikilmayan kasiyi ise 0,5 sm eninda i¢ari qatlanir ve hamin yerdan 0,2 sm arali (plankanin
asag1 ucu atays tikilir) baxyalanir. Kdynayin gabaq hissasinin sol terafi listiine slava
material gatinin izl yonaldilorak qoyulub kasiklari 0,5 sm eninda cevrilon tikisle
birlasdirilir. Sonra tikis diizaldilir, slave material gati kdynayin i¢arisina dondarilir ve
asas hissadan 0,1-0,2 sm kant alinmag]a iitiilanir. 9lave material qatinin i¢ari qiragi onun
kasiyindan 0,5 sm arali universal masinda tikilir. Qabaq hissenin sol terafinds ilgak
yerinin hazirlanmasi ii¢ciin qatlanma pay1 kdéynayin ic¢arisina qatlanib itiilanir. Qabaq
hissanin sol terafi sag torafin iistiina qoyulur va diiymaloms yeri diizbucaqh saklinda
enina bandlanir. Qabaq hissanin sag va sol terafi hasiys ils bicildikda ve sap1 asan
sokiilmayan parcalardan istifade edildikds ateys gadar diiymalanan kdynayin diiyma-
lanma yerina alave material gati qoyulmur. Diiymalanma yerinin qatlanma paylari
hasiyasiz bicildikda onlarin kasiyi ilmaklanir. Qatlanma paylari ¢artiklarin kdmayi ile icari
torafo itll ilo gatlanir. Pargasi asan sokiilon kdynayin dilymalanma yerina bez va ya
pambiq parc¢adan alave material gati qoyulur.

» Koynakda tamamlama amsliyyati

Hazir kdéynak avvalce sapdan, tabasirden, galem izlerinden temizlanir, sonra
tikislori, hissalori, azilon yerlari diizeldilir. Utillondikde kdynayin parcasinda namlik
tamamils yox olmalidir. Kdynaklarin son nemlanib - isidilma amaliyyati iitiilar vasitasi ilo
aparilir. Son vaxtlar tikis senayesinda utiilonma, qatlanma ve qablasdirma islari mexanik-
lasdirilmisdir ki, bu da tikis mamulatinin keyfiyyatinin yaxsilagsdirilmasina ve amak
moahsuldarliginin artirilmasina imkan verir.
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ﬁﬁ' Talabalar ticiin faaliyyatlar

.
e P

* dlave manbalardan (internet, kitab, jurnal ve s.) istifade etmakls miixtslif név
koynak modellari hagqinda malumat toplayin ve teqdimat hazirlayin. Darsda
toqdimatlar1 niimayis etdirin ve miizakirsalar aparin.

» Hor alat ve tortibatin adi kagiz pargalarina yazilaraq bir qutuya atilir. Sonra
misllim terafinden oyunda istirak edacak telabalar secilir. Har talaba qutudan
kagiz pargasi ¢ixarir ve miiallim qum saatini ¢evirib 1 deqigs vaxtverir. Vaxt bitena
gadar talaba kagizda yazilan alatva tartibat hagqinda miimkiin qadar ¢ox malumat
vermaya calisir. Verilmis vaxt arzinda an ¢ox malumat veran talaba galib elan
olunur.

* Bes qrupa béliiniin. Har qrupa istenilan bir kdynak modeli teaqdim olunur. Muallim
torafindan verilmis vaxt arzinds hamin modeli tasvir edin. Vaxt bitdikda har qrup
0z isini taqdim etsin, digar qruplar ise alavealarini bildirsin. Belalikls, fikir
miibadilasi aparilsin.

» Miixtslif n6v pargalardan istifada edarak albom va yaxud stend hazirlayib taqdim
edin.

* dlave moanbalardan istifade etmakls miasir xlsusi tikis masinlari haqqinda
togdimat hazirlayin.

* Emalatxanada istonilon fasonda kdynak hazirlayin.

* Emalatxanada miuxtslif nov tikislari icra edin. Sonra cltlaera boliiniin. Hazirla-
di81in1z nlimunsalari dayisin va bir-birinizin isini giymetlandirin.

* Emalatxanada al ve masin tikislarinin miixtslif novlerini icra edin. Hamin
niimunalardan ibarat albom va ya stend diizaldib darsda tikislarin teyinatini izah
edarak teqdimat aparin.
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v Qadin kéynaklari haggqinda malumat verin.

v" Uskiikdan hansi magsadls istifads edilir?

v Hazir mamulatda saplarin uclarinin kasilmasi tictin hansi gay¢idan istifads edilir?
A)Ne1B)Ne3 C)Ne8D)Ne5

v’ Hansi iilgii vasitssils ilgaklari, dilyma yerlarini, yaxaliglarin kiinclarini tabasirls
nisanlayirlar?
A) Ulgii-etalon B) Kémakgi C) Islak

v’ Asagidaki strukturun elementlarini tamamlayin.

ol islari Uglin
alatlor

v" 9liynalari hagqinda malumat verin.

v Koynayin bicilmis hissalarini sadalayn.

v Koynayin asagl hissasi hansi tisullarla hazirlana bilar?

v" Tikis masininda asas is¢i organlar hansilardir?

v' Tayinatina gors tikis masinlar1 hagqinda malumat verin.
v" Yaxaligin islonmasi ardicilligini izah edin.

v Koynakds diiyma va ilgek yeri neca hazirlanir?

v Koynayin son tamamlama amsliyyatina nalar daxildir?
v’ Asagidaki strukturu tamamlayin.

Masin tiki§lari\§
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TOLIM NOTIiCOSI 2

-

Qadin don modellarinin ¢esidlarini bilir va
onlar1 hazirlamag bacarir.

2.1. Qadin paltarlarinin miixtalif cesidlari hagqinda malumat verir.

» Miixtalif név qadin paltarlari

Tikis mamulatlarinin gesidlari i¢arisinda an boytlk yeri geyimlar tutur. Geyimlar
miixtalif olur. Geyimlarin modeli asagidaki kimi miisyyan edilir. Qadin paltarlar
formasina, bicim xiisusiyystlorine vo Umumi badii toertibatina gors klassik, idman,
romantik va fantaziya tislublarina boliinir. Klassik tislublu paltarlar baden qurulusunun
tobii miitenasibliyine uygun olur. Paltarin tartib xatlari istor ayri-ayri sahalards, istarsa
da imumi formada badan xatlari ils list-iista diisiir. Paltar1 hissalara ayiran tifiiqi ve saquli
xatlar, asasan, konstruktiv tayinathdir. Klassik tislublu paltarlarin qollar1 adi bitisdirma
va ya biitév bicimli ola bilar. Klassik tislublu paltarlar yapisiq, yarimyapisiq ve diiz bigimli
ola bilar. Idman islublu paltarlar sarbast forma ile xarakteriza edilir. Bu da hareketds
rahatligl temin edir. idman tslublu geyimlorde miixtslif koketkalardan, iistdenqoyma
ciblordan, kemarlardan, zancirbandlardsn, miixtslif gqatlamalardan, yumsaq qarsagqlar-
dan ve s. istifads edilir. Idman iislublu paltarlar trikotaj, parca ve deri materiallarindan
hazirlana bilar. Idman tslublu paltarlar sarbast yarimyapisiq lif ve asagiya dogru enli
atoklikdan, bel xatti hiss olunmayan sarbast formadan, sarbast lif va enli ateklardan, bel
hissads kamardan ibarat ola bilar. Fantaziya tslublu paltarlar dekorativliyi hiss etdiran
miixtalif forma ve bicimda olmasini xarakteriza edir. Formanin béliinmasi miixtslif ola
bilar, hatta asimmetriklik ds bura daxildir. Fantaziya tislublu paltarlar miixtslif dekorativ
tortibatlarla bazadils bilar. Bazak agyalarindan, kantlardan, bazak tikislarinden istifada
etmak olar. Romantik tislublu paltarlar formalar ila xarakterizs edilir. Romantik tislublu
paltarlarda muxtslif Gislub garisigindan ansambl yaranir, bu da geyima liriklik ve gozallik
verir. Paltarlar tayinatina gors ev, giindalik va ziyafst ti¢tin olur (Sakil 2.1).
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Sakil 2.1. Miixtalif név va tayinatl qadin paltarlari

41



Ciyin geyimlarinin hazirlanmasi

42

2.2. Beldan kasik paltar1 hazirlayir.

» Qadin paltarinin hazirlanma ardicilligi

Qadin paltarlari asagidaki ardicilligla hazirlanir;
— Bicilmis hissalarin yoxlanilmas;
— Simmetrik hissalarda xatlarin bir hissadan digarina kecirilmasi;
— Hissalarin kanar kasiklarinin hazirlanmasi;
— Qabagq hissanin hazirlanmasi;
— Arxa hissonin hazirlanmasi;
— Qabagq va arxa hissalarin yan va ciyin kasiklarinda birlasdirilmasi;
— Yaxaliglarin hazirlanmasi, yaxa yerina birlasdirilmasi;
— Qollarin hazirlanmasi, qol dibina birlasdirilmasi;
— Regqlan bi¢imli gollu paltarlarin hazirlanma xiisusiyyati;
— Biitov bicimli paltarin hazirlanma xiisusiyyati;
— Beldan kasik paltarin hazirlanma xiisusiyyati;
— Paltarin asag1 kasiyinin hazirlanmasi;
— Paltarda son tamamlama islari.

» Paltarin bicilmis hissalari va kanar kasiklarin hazirlanmasi

Qadin paltarinin bicilmis hissalari modelin goriintisiindan asili olaraq, muixtalif ola
bilar. Beldan biitév paltarin asas bicilmis hissalori asagidakilardir: arxa hisse - 1 (2
hissadan ibarat ola bilar); qabaq hisse - 1; qol - 2; alt yaxaliq - 1 (2 hissadan ibarat ola
bilar); lst yaxaliq - 1. 9gar paltar modelinds kamar, cib ve basqa hissalar varsa, onlarin
da bigilmis hisselari olmalidir. Beldon kasik gadin paltarinin bigilmis hisselari
asagidakilardir: arxa hissa - 1; 6n hisse - 1 (2 hissadan ibarat ola bilar); qol - 2; atekliyin
on hissasi - 1; atokliyin arxa hissasi - 1 (2 hissadan ibarat ola bilar); alt yaxaliq - 1 (2
hissadan ibarat ola bilar); tist yaxaliq - 1; kemar - 1 vo s.

Bicilmis hissalerin kenar kasiklarinin hazirlanmasi xiisusi hérmsalayici masin
vasitasila yerina yetirilir. Bu amaliyyatlar xiisusi 51-A sinif ve ya 208-A sinif masinlarinda
yerina yetirilir. Paltar qalin par¢adan hazirlanarsa ve ya tikisloerin arasi ac¢ilaraq
utiilanacakss, onda birlasdirici tikis etmadan hissalarin kenarlar1 hérmalanmslidir. 9gar
bir tarafs ltiiloanacakss, onda hérmalamesa bitisdirici tikisden sonra edilmalidir.

» Paltarda qarsaqlarin hazirlanmasi

Geyimlara miuxtslif forma vermak lg¢iin garsaqlardan istifads edirler. Qarsaqlar
geyimin miuxtalif hissasinds, o ciimladan 6nds, kiirakds, golun dirsak xattinda, qollarin
agzinda va s. hissada hazirlanir. Qarsaglar butov, kasik ve relyef saklinda olur. Biutov
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qarsaqlar qollarda, dos va bel xattinds, kiirakds, ciyin xattinds yerina yetirilir. Bu
garsaqglarin arasi kasilmir. Biitév qarsaqlar asagidaki kimi hazirlanir. 9vvalca qarsaqlarin
yerini tabasirle isaralayirlar, sonra qarsagin yuxari baslangicindan bandloma
amaliyyatini yerina yetirarak orta xatte kimi genislandirirlar. Orta xatdan baslayaraq
asagiya dogru qarsagl getdikca ensizlasdirilir, qurtaracaginda isa tikis heg¢a cixarilir va
bandlama amsaliyyati yerina yetirilir (Sakil 2.2. a, b). D6s hissada yerlasan qarsagi
hazirlamagq ti¢iin qol dibindan 3-4 sm asag1 diisarak qarsagin yerini isaralayirlar. Qarsagin
orta tikisi miiayyan olunub va tikis lizra qarsag iiz-iize qatlayib koklayir ve tikirlar. Dos
garsaginin uzunlugu doésiin ucuna gadar olur. Eni isa insan badaninin qurulusundan asili
olaraq dayisir. Qarsaqglar hazir olduqgdan sonra onlar itiilenir (Sakil 2.2. ¢, ¢). Kirak
hissada bel xattinda olan qarsagqlar kiirayin orta tikisina teraf iitiilanir. 9tayin (6niin) bel
xattinda yerlasan qarsaqlar igariys, dos hissada yerlason garsaglar ise asagiya dogru
utilenir. Kasik qarsaqlardan, asasan, iist geyimin gabaq hissasinds istifade olunur. Bu
zaman darsaqlarin arasi kasilir vo onlar iki terafe acilib itilenirlar. Bu qarsaqlar
asagidaki kimi hazirlanir. Qarsaq yerlasan hissanin igari tizlarini iiz-lize qoyub koéklayir
va kasiyin kenarindan 1-1,5 sm masafadan baslayaraq tikisi qeyd olunan néqtays gadaer
azalda-azalda sonunu hega gatirmakla tikirler. Tikisin sonunda band vururlar, yaxud
saplarin uclarin ters terafa ¢ixarib diytinlayirlar ve qarsag iki tarafs acib itiilayirlar.
Bundan basqa, mamulatin hissalarina miiayyen forma, bazak vermsak ilg¢iin relyef
qarsaqlarindan istifada edilir. Bu qarsaqlar ya ¢iyin xattindan ve yaxud da qol dibindan
baslanir. Bu qarsaqglar hazir oldugdan sonra tlistden getma bazak tikislorindan istifads
edirlor.

Sakil 2.2. Qarsaqlarin islanmasi
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» Qatlamalarin hazirlanmasi

Qatlamalar qarsaqlarin bir névii hesab edilir. Bunlar mamulatin asas hissalarinda
sarbast harakatin temin edilmasi, eyni zamanda mamulatin badana yaxs1 yatmasi ti¢iin,
elaca da fason xatlari yaratmaq maqsadi ila layihalandirilir. Onlar bir tarafli, garsi-qarsiya,
bant saklinda va s. névlara ayrilir (Sakil 2.3).

a) b) c)

Sakil 2.3. Geyimlarda miixtalif név qatlamalar: a) bir tarafli; b) qarsi-qarsiya; c) bant sakilli

Bir tarafli qatlamalar onlarin qatlanma yerlari iz toerafdan bir istiqgamats yonalmis
olur. Har buikiim1 ters tizdan Ug xatle nisanlayirlar: orta xatt (daxili gatlama xatti), yan
xoatt (xarici qatlama xatti) ve birlagdirici tikisin sonunu miiayysn edan xatt. Biikkiimiin
doarinliyi modeldan asilidir. 9gar hissada bir biikiim nazards tutulubsa, onun darinliyi 4-
don 8 sm-a gadar ola biloer. 9ger hissada bir ne¢a biikiim olacagsa, onlar1 2-3 sm
derinliyinda layihslandirirlar, hissaleri bigarken bukimiin iki derinliyi 6l¢iide pay
qgoyulur. Masalan, agor biikiimiin darinliyi 2 sm-dirss, onda 4 sm pay qoyulmalidir.
Hissoani nisanlanmis orta xatt tizra Ust torafi icori olmaqla gatlayib yan xatlardan seyrak
tikisle (1sm-a 2-3 tikis) 222 sinif PO masininda tikirlar, yaxud sl ile 1-2 sm uzunlugunda
tikisloe koklayib sonra birlasdirici tikisls isaralayirler. Tikisi enina istiqgamatds, yaxud oval
xatle qurtarirlar. Bundan sonra hissani tist tarafi asagl olmaqla stolun tistiina sarirlar.
Bukiumiin tikildiyi sahads koklams tikisini sokiir, biikiimi modeldan asili olaraqg, bir
torafo ¢evirib tam nazilana gadar iitii ile yatirdirlar. Biikiim iz terafdean modelda nazarda
tutulan masafeda bazak tikisi ile islenile bilor. Biikkiimii xiisusi xatkesin komoayi ile
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qatlayirlar. Bazak tikisi ils islanildikda biikiimiin kenari tiz terafdan yatiml ola bilar. Bu
halda biikiimii ters uizden nisanlanmis xatt tizra koklayir, bir terafe gatlayib iiti ila
yatirdir va iz torafden bazak tikisi ils islayib bandlayirlar. K6klomsa tikisinin saplarini iiz
torafdan sokiib ¢ixarir va biikiimii tars tizdan iitii ile yatirdirlar.

Qarsi-qarsiya gatlamalar onlarin gatlanma yeri Uiz torafda bir-birina qarsi, ters
Uizds isa oks teraflora yonaldilmisdir. Qarsi-qarsiya biikiimlari ters lizdan ii¢ xatla
nisanlayirlar, orta xatt, yan xatt (xarici gatlanma xatlari) ve birlasdirici tikisin
qurtaracagini tayin edan xatt. Qatlamanin darinliyi modeldan asili olur. Hissalari bicarkan
biikiim ti¢lin bir biikiim darinliyinin 4 mislina barabar 6l¢iids pay qoyurlar. Masalan, agar
bir biikkiimiin darinliyi 3 sm-dirss, bicma zamani biikim pay1 3 sm x 4 = 12 sm
gotirilmslidir. Qatlama amals gatirmasi liciin mamulat hissasini Uiz tarafi icari olmaqgla
nisanlanmis orta xatt lizre qatlayir ve yan xatlar lizra seyrak tikisle (1 sm-da 2-3 tikis
olmagq soarti ila) tepciyirlar. Bu isi iist sap1 bir gadar bos vaziyyate gatirilmis birlasdirici
masinda 882 sinif PO cevirma kdkloma masininda, ya da al ile tep¢ims tikisi ile (1-2 sm
uzunlugunda) yerina yetirirlar; sonra barkidici tikisls islayirlar. Tikis qoyulan sahada kok
saplarim1 sokiib ¢ixarirlar. Topgik sap1 ancaq bikimiin agiq saxlanacaq yerinda
galmalidir. Hissani Ust terafi asagl olmaqla stolun iistiina sarib biikkiim payini barkidici
tikisin har iki terafine nisanlanmis orta xatt tikisin Ustiina diismakls yerlasdirib acgiq
kokloama tikisi ila islayir ve qatlamani iiti ile yatirdib nazildirlar. Geyilma prosesinda
qatlama yerlarinin dayisilmasinin garsisini almaq TUgiln, elaco de qatlama payinin
mohkam olmasi lglin ters tizden gatlamalarin bandleanmasi maslahat goriliir. Bu
maqsadls qatlamalarin tikis xatti yaxinligindan keg¢an, yaxud iz terafdan biitiin bikim
payinin eni boyunca tikis qoyulmalidir. Biikiimler avand terafindan baxya ila (birlasdirma
tikisinin sagindan ve solundan) modelda nazards tutulan masafadas islanils biler. Baxya
xususi xatkesin komayi ile salinir.

Bant saklinda gatlamalar qarsi-qarsiya biikiimlarin, yaxud birtarafli iki gatlamanin
tors tizdan goriunlisini xatirladir. Bels qatlamalar qatlama yerlari iz terafdon miixtslif
istiqamatlara yonalmis birterafli bikimlarden alinib “banta” oxsayir. Bant soklinda
biikiimlar da qarsi-qgarsiya biikiimlar kimi bir hissedan nisanlanir va islanilir; biikkiimlar
ancaq sag uzdan qeyd edilir, tikilir. Hissani nisanlanmis xatt tizrs tars iz i¢ari olmaqla
qatlay1b koklayir va tikirlar; hissani yera sarib biikiim payini har iki terafe els diizaldirlar
ki, tan ortas1 birlasmsa tikisinin Ustiina diissiin; sonra tistline Utiialti material salib tttlayib
nazildirlar. Sonra Uz terafdan xtsusi tilgu ils bazak tikisi xattini modelda nazarda tutulan
moasafada geyd edirler; yaxud avvalcadan tabasirlomadan bazak tikisini islayirlar. Bu
maqsadls yonaldicisi olan xlisusi dabandan (pancadan) istifads edirlar. Kokloma tikisini
sokiirlar. Biikkiimi tars tizdan Ustiina Uttialti material salib ttiilayirlar.
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» Geyimda koketkanin hazirlanmasi

Geyimlards bazak maqsadile koketkalardan genis istifada olunur (Sakil 2.4).
Koketkalar miixtslif formada olub, asasan atokdas va kiirakds hazirlanirlar. 9sas hissays
koketkalar birlasdirici tikis va listdan getmsa tikisin kdmayi ila birlasdirilir.

v,

G
be

v

Koketkalarin asas hissaya birlasdirici tikisla birlasdirilmasi. Bunun ii¢iin asas
hissani ve koketkani iz torafi i¢cori olmagqla tiz-tize qoyub koklayir ve koketka torafdan
masin tikisi ila tikirler. Sonra tikisi koketka tarafs utiilayirlar. 9gar modelds bazak tikisi
nazards tutulubsa, hamin tikisi tikirlar. Lakin bu tikisin eni birlesdirici tikisin eninden 1-

[
|
i A
Sakil 2.4. Koketkalar

1,5 sm az gotirilmslidir.

Koketkalarin asas hissaya iistdan getma tikisla birlasdirilmasi. Diiz koketkanin
asas hissaye lstdan getms tikis ila birlagdirilmasini nazardan kecirak: avvalca koketkanin
asag1 konarini isare olunmus qat pay1 gadar qatlayib titiilayirlar. Sonra hamin koketkani
asas hissada isara olunmus xattin lizerina qoyub koklayirlar va listden getma tikis ilo
tikirlar. Ustden getma tikisin eni modeldan asili gotiiriilir. Amma nazearde saxlamaq
lazimdir ki, bu tikislarin eni tikislarin qat payindan 1-1,5 sm az olmalidir.

Fiqurlu vo oval kasikli koketkalar. Bu koketkalar asas hissays asagidaki kimi
birlasdirilir: ager bazak tikisinin eni (listdan getma) 0,2-0,3 sm olarsa, onda koketkanin
asagl torafini 1,5-2 sm tars torafa qatlayib iitiilayirlar (Sakil 2.5). Sonra isa koketkani asas
hissaya isara olunmus xatt tizro koklayir ve listden getms tikis ilo tikirlar. 9ger bazak
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tikisinin eni 0,3 sm-dan artiq olarsa, onda koketkanin asagis1 formada kéba kasib, onu
koketka ilo iiz-iizo qoyub koklayirlor. Bu kébanin eni, bazak tikisinin eni +1,5 sm-o
barabar gotiiriliir. Kébani tikdikden sonra onu koketkanin ters terafina cevirib,
koketkadan kant amals gatirmakls koklayir va titiilayirlar.

Sakil 2.5. Fiqurlu kasikli koketkalarin birlasdirilmasi

Hazir koketkani asas hissaya listden getmsa tikisin kémayi ils birlasdirir ve
koketkan titiilayirlar.

Koketkanin asas hissaya yapisqan zolagin kémayi ila birlasdirilmasi. Bunun
tictin koketkanin gatlanib iitiilenmis ters tarafine yapisqan zolagi ela qoyurlar ki, o tistden
getma tikisdan 0,2-0,3 sm yuxar1 olsun. Sonra koketkani asas hissonin iizarina isara
olunmus xatt lizra qoyub preslayirlar va listden getma tikisla tikirlar.

Koketkanin Krujeva ila bazadilmasi. Bunun ii¢iin krujevani koketkanin st
torafina kasilmis kenardan 1 sm arali qoyurlar. Sonra krujevani 0,1-0,2 sm eninds tikisla
koketkaya birlasdirirler. Koketkan1 asas hisso ila liz-iize qoyub koklayir ve koketka
torafdan krujevanin birlasdirildiyi xattin tistiinden masin tikisi ils tikirlar.

» Baglamalarin hazirlanmasi

Baglama yeri zoncirband ils hazirlanarsa, bu, baglamalarin miixtslif tsullar1 var.
Bunlardan ikisini nazardan keciracayik (Sakil 2.6).

Zancirband (molniya) baglamasinin aciq tesma ila hazirlanmasi. Bu baglamani
hazirlamagq tli¢iin baglama tigtin verilan tikis payini parcanin ters torafindan isars olunmus
xatt Uizra qatlayib utilayirlar. Qatlanmis hissalari yan-yana qoyub ¢op kokloma tikisi
vasitasila koklayirlar. Sonra parc¢anin tars terafindan molniya tesmasini els qoyurlar Ki,
tesmanin dislarinin ortas1 qatlamalarin bir-birine kéklandiyi yers diissiin. Tesmani diiz
koklama tikisi vasitasile koklayib sonra masin tikisi ile parc¢anin ust tarafindan tikirlar. Bu
tikisin eni molniya tesmasinin tikisinin enindan ve formasindan asili olaraq gotiiriliir.
Zancirband tesmasinin asagida artiq hissalari gizli tikis vasitesile asas hissaya tikilir.
Baglama hazir oldugdan sonra nam aski ile Ust terafden ttilenir. Zencirband ila
baglamalar1 hazirlayan zaman parcani sarbast saxlamaq lazimdir, yani par¢ani dartmagq
olmaz.
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Zancirband baglamasinin bagh tesma ila hazirlanmasi. Bu baglamani hazir-
lamagq ti¢iin geyimin baglanmasina verilan tikis payini 1,5 sm eninda tors terafoa gatlayib
utiilayirlar. Sonra parc¢anin tars terafinden tesmanin bir tarafini ela kdklayirlar ki, onun
dislari gatlanmis hissaden kenara ¢ixmis olsun. Ustdan ise masinla tikirlar. Tesmanin o

biri hissasini qatlanmis hissadan arali tikirlar. Sonra isa bazak tikisi ils iist tarafdan tikib
utilayirlar.

Sakil 2.6. Baglamalarin hazirlanmasi:
1) Ac¢1q zancirband, 2) Bagh zancirband

> Ilgoklarin névlari ve hazirlanmasi

llgaklar teyinatina gors miixtalif olur. Massalan, gozlii ilgakler, carcivali ilgaklar,
kobali ilgaklar, gaytanh ilgaklar. llgaklordsn bortlarda, manjetlards, salvarda, ateklarde
va s. mamulatlarda baglamagq iiciin istifads olunur. llgaklor uzununa ve enins acilir. Qadin
geyimlarinda ilgaklar sag torafds, kisi geyimlarinda isa sol terafda acilir.

Gozlii ilgaklar. Bu ilgaklar, asasan, kisi, qadin ve usaq geyimlarinds, harbi geyim
sinellorinds ve s. mamulatlarda hazirlanir. Goézlu ilgakler sade gortunitsli olub, eyni
zamanda momulatin asas hissesine forma RSILEY 4y,
vermak ticun tikilir. Gozlu ilgaklari ilmaladikda SRR

/
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-
-
7~

\\\\\\\\\\\\\\\\\ N ~

1 sm-da tikislerin say1 6-10 olur, onlar1 3-7 Ne- PR —‘%‘1ﬁﬁﬁ_?ﬁﬁﬁmﬁﬂ}m\'

li ipak sapla, yaxud 10-20 Ne-li pambiq sapla

horurlar (sokil 2.7. a). % \%%%:@Mmm%
Coarcivali ilgaklar. Bu ilgek c¢ox vaxt ) ff@ff@;ﬁ”ﬁ?ﬁf&ﬁﬁﬁh

xUsusi masinda, az hallarda sl ils icra edilir.
llgayin yerini memulat hissesinin iiz terafinde  $akil 2.7. a) Gozlii ilgaklar; b) Cargivali ilgaklor
komoakgi tlgii vasitasile iki ndqte ils els nisan-

layirlar ki, onlar sonraki islanma zamani ilgayin kasiyi xattina diigsiin (Sakil 2.7. b). Tikis
masinl platformasi tizarinda ilgakler arasindaki masafeni toyin edan xlsusi tortibat
oldugda ancaq bir néqte geyd edilir. Bu ilgayi ilmalayib qurtardiqdan sonra onu tartibata
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geydirir ve sonraki ilgayi ilmaklayirlor. Makaradaki asagi sap ipsk sap olmaldir.
[Imaladikdan sonra saplarin uclarini kasirlar. Ilgayin 6l¢iisiinii miiayysn hadlards tenzim
edirler. ilgayi al ilo isladikde onu iki néqte ile nisanlayirlar: onlaradan biri ilgayin
0l¢listini, o biri ilgayin istiqgamatini miiayyan edan kasilma xattini gostarir. Nisanladigdan
sonra ilgayin yerini kasirlar, sonra ilmali tikisls ilmalamayas baslayirlar (ilmaleama avand
tizdan kesik boyu davam edir). Ilmaloma prosesinda tikisin sixlig1 sapin qalinhgindan asih
olub tikisin 1 sm-de 15-doen 20-dak dayisir. Tikisin 6l¢lisii parcanin kasiyinin sokiilma
daracasindan asili olarag, 0,1-0,3 sm haddinda dayisir. Tikislari ilgayin kasiyindan va bir-
birindan eyni masafads yerlasdirir ve sap1 eyni qiivva ile ¢akirler. Ilgayin sonunda kasik
xattine perpendikulyar bandlayirlar. Sapin uclarini hissanin ters lizlina ¢ixarir, barkidir
va kasirlar. Ilgayin uzunlugu diiymenin diametrindan asilidir. Ilgayi 50-80 Ne-li pambiq
sapla, yaxud 65-75 Ne-li ipak sapla ilmalayirlar.

Kobali ilgaklar. Mamulat hissasinin tistiinde koébali ilgayin yerini hissanin iist
torafinds li¢ xatle nisanlayirlar: bir uzununa xatls ilgayin istiqgamatini va iki enina xatlo
ilgayin olciisiinii gostarirlor. Ilgayin 6l¢iisii diiymenin diametrinden asilidir, yeni
diilymanin diametri tistagal 0,2 sm (agar diiyma yastidirsa), yaxud 0,5 sm (agar diiymae
kiira saklindadirsa) dl¢iida olmalidir. Sonra nisanlanmis orta xetden yuxarida ve asagida,
kantin iki enina barabar olan masafada iki komakei xatt ¢akirlar. Kiitlavi istehsalatda
ilgayin yerini hissanin avand iiziinde kdmakgi iilgii vasitasile dord xatls qeyd edirlar: iki
uzununa xatlo ve ilgayin baslangic1 ve qurtaracaginda iki enina xatlo (Sakil 2.8. a). Iki
uzununa xatt arasindaki masafs iki kantin eninin ikiqat dl¢iisiine barabar olmaldir.
llgaklar bir, yaxud iki kéba ils, biriynali ve ikiiynali masinda, eloce da kébali ilgaklarin
islonilmasi {iciin olan xiisusi yarimavtomatda islanile bilsr. Ilgaklar iiciin kébani elo
bicirlor ki, oris saplar1 onun uzunlugu boyu kegsin. Kobsanin uzunlugu ilgayin
uzunlugundan 2-3 sm artiq olmalidir (har taraefds). Massalen, kantin eni 0,2-0,5 sm
oldugda kébanin eni texminan 2,1-2,3 sm-a barabar olmalidir. Ilgayi biriynsli, yaxud
ikiiynali masinda bir kobas ils isladikde onun uzununa teraflarini tti ils els yatirdirlar ki,
kobanin kanarlar yatirdilmis halda eni asas hissanin tizarinds nisanlanmis iki uzununa
xatt arasindaki masafays barabar olsun; basqa so6zla desak, iki kantin eninin dl¢iisiinden
iki dafs artiq olsun (Sakil 2.8.b). Bu zaman kébanin kasiklari onun gatlanan yerins kantin
eni, tstogal 0,1-0,2 sm-a barabar olan 6l¢iide catmalidir. Kenarlar utt ile yatirdilmis
kobani asas hissanin avand liziina qoyur, kdbanin gatlanma yerini nisanlanmis uzununa
xattin Ustlinds yerlasdirirlar. Bu zaman kdébanin uclari ilgayin nisanlanma xattindan har
iki tarafinds 1,0-1,5 sm kenara ¢ixmalidir. Fordi sifarisle mamulat hazirladigda kébani bir
tikislo ortadan koklayirlar. Kébani biriynali, yaxud ikiiynali masinda tikerak tikisin
uclarini barkidirlar (Sakil 2.8. c). Tikisden kdbanin gatlanan yerina gadar masafs kantin
enina barabar olmalidir. Kébali ilgayi fordi istehsalatda isladikds kébanin avand tzint
asas hissanin avand uziina qoyurlar. Kébanin kasiklarini kémakci xatlarin saviyyasinda
gatlayir ve gatlanma yerindan kantin enina barabar masafada tikirlar (Sakil 2.8. ¢). Igayi
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iki koba ils isladikds onlari tars tizlari igari olmagqla ortadan uzununa istigamatds gatlayib
gatlama yerlarini iti ila yatirdirlar. Hazirlanmis kébalari asas hissenin avand tuziins,
gatlama yerlarini nisanlanmis xattin iistiine qoyub, qatlanma yerindan kantin enina
barabar olan masafada tikirlar (Sakil 2.8. d).

Sakil 2.8. Kobali ilgayin hazirlanmasi

Kodbanin diizgln tikildiyini asas hissenin ters lziindan yoxlayirlar. Tikis ilgayin
Ol¢listinil tayin edan enina xatlara paralel olmali ve onlarla eyni saviyyada qurtarmalidir.
Yoxladigdan sonra kobanin kasiklarini asas hissenin kantina teraf gatlayirlar ve kdbani
tors lizden ten ortasindan hor iki terafe dogru tikislarin arasindan kesirlar. Ilgayin
uclarina 0,5-0,7 sm galmis uclara dogru maili kasarak 0,1-0,15 sm masafods kesmani
dayandirirlar. Kébani avand tizdsn diiz xatt boyunca axira gadar kasirlar. Alinmis
acigliqdan koébani asas hissanin ters {iziina cevirib, kant alds edirlar. Ilgayin uclarinda
asas hissani avand uiza ¢evirir, kdbanin uclarini dartib duzsldir, kiinclarini qaydaya salir
va ilgayin uclarini ikigat masin tikisi ila kiinclards bandlayirlar (Sakil 2.8. e). Hazir ilgayi
utilayib nazildirlar (Sakil 2.8. 8). Hazir memulatda bortaltini ilgayin saviyyasinda kasir,
kasik kenarlarini qatlayir va al ile basdirma tikis ils islayirlar (Sakil 2.8. f).
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Qaytanl ilgaklar. Bu ilgayi diizaltmak liciin asas par¢adan, yaxud bazak maqgsadila
isladilon parcadan aris saplarina nisbaton daqiq 45° bucaq altinda 2-3 sm eninde
(par¢anin galinligindan asili olaraq) zolaq bicirlar (Sakil 2.9. a). Bicilmis parca zolagini
uzununa istigamatda avand iizii i¢ari olmaqla ikigat qatlayib avvalcae gatlanma yerindan
0,5 sm masafads, sonra ise qaytanin qalinligindan asili olaragq, 0,2-0,3 sm tikisls islayirlar.
0,3-0,5 sm eninda tikis pay1 saxlamagqla artigi kasirlar (Sakil 2.9.b). Qaytani iyna vasitasila
avand iiza cevirirlar. Qaytanin méhkam alinmasi li¢ciin onu dartib diizaldir vs itiilayib
yatirdirlar. Qaytan1 barabar hissalars kasirlor; onlarin uzunluglari diiymanin diametri
tstogal 1,3 sm oOlctids olmahdir.

Sakil 2.9. Qaytanli ilgaklar

llgayi hissenin iiz terafina, dilymalanan yerin kesiyinin sag terafine dogru qoyur,
gaytanin uclarini kasiyin kanarlari ila barabarlasdirir ve irsali-geri masin tikisi, yaxud sl
ila har ucunu 3-4 tikisle bandlayirlar: bu isi kenardan 0,4-0,6 sm masafads els icra edirlar
ki, uclarin bandlems tikisi, yaxud tikis sonraki islanilma amaliyyatinda tikisin altina
diisstin va tikisi kesan zaman kasilmasin ($akil 2.9. ¢). Har gaytan ilgayin uclari arasindaki
moasafe dilymenin diametrine barabar olmalidir. Sonra diiymsalonme yeri kanarinin
kasiyini koba ila islayirlar (Sakil 2.9. ¢).
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» Koamaorin hazirlanmasi

Koamar ssas pargadan, astarsiz va ya astarly, ara materiali ils, yaxud onsuz hazirlanir.
dgor kamarda ara materiali olarsa, hazir kemarin 6l¢iistinda (Sakil 2.10) Ustii yapisqanli,
xovlu material (qalin par¢adan tikilan geyimlarda) ils va ya hissanin dlciisiinda (geyim
nazik parcadan tikildikds) astar terafds it ils, yaxud presds kemarin asas pargasi ila
birlasdirilir. Modadan asili olaraq, kamar ilgakli, garmaqli, diiyma ils va ya toqqali
hazirlanir. Kemar asagidaki qaydada tikilir. Qalin par¢adan geyimin kemarinin uzununa
kasiyi cevrilan tikisla 0,7 sm eninda tikilir. Kamar ela diizaldilir ki, onun tikisi kemarin
uzunlugu boyunca ortaya diissiin. Onun bir ucu qeyd edilmis yerdan tikilir (Sakil 2.10. a).
Tikisin sonunda 0,2-0,3 sm tikis pay1 saxlanmagqla artiq parca kasilir. Tikis ttii ile acilir,
kamar iz torafa xilisusi alatls ¢evrilir, koklanir va preslanir.

Uzununa tikis ilmaklayici masinda va
ya ziqzaq tikisli masinda tikildikde kemarin
ucu tikilir. Sonra kiinclari cevrilir veo
uzununa tikilir (Sskil 2.10. b). Bu masin-
lardan istifads etdikda pargaya qanast edilir
vo mamulatin keyfiyyati yaxsilasir (tikis
xeyli nazik alinir). Koéklandikden sonra
presda {tllanir, sonra modaya mivafiq
baxyalanir. Geyim nazik parcadan tikildikda
kemearin ucu ve uzununa baxya sirasi eyni W @ @ @ @
vaxtda icra edilir (Sakil 2.10. c). Pambiq r\\

parcadan tikilon geyimda avvalca kemarin
A= — A
a f g

d

ucu 0,1-1,5 sm i¢ari qatlanir, yan kasiyi tst-
uste qoyulur, ust kasiyi 0,7 sm igari
gatlanmagla qatlama xattindan 0,1-0,2 sm
moasafadas lstdan tikilir. Kemarin qatlanmis
ucu eyni vaxtda tikilir (Sakil 2.10. ¢). Kemar diiyms, ilgek, qarmaqg, toqqa ve band

Sakil 2.10. Kamarin hazirlanmasi

baglamagla hazirlandigda onun tikilmayan ikinci ucu 0,7-1 sm i¢ari qatlanir, qatlama
xattindan 0,1-0,2 sm masafada tikilir ve ya al ilo ¢apins tikisls basdirilir. Uclarinda ilgak
va dilymsa yeri miiayyanlasdirilir. [igek ve diiyms xiisusi masinlarda tikilir. Kemar garmaq
va qarmagq ilgayi ile hazirlandigda onun orta tikisina i¢ari terafden kamarin ucundan 1,5-
2 sm arali garmaq qoyub sl ils, har bir qulagcigdan 4-5 tikisle barkidirlar (Sakil 2.10. d).
Komarin o biri ucunda lazimi 6l¢tids sapdan ilgak tikirlar. Bu amaliyyati xtisusi bandloma
masinlarinda da yerina yetirmak olar. Kamar toqqa ila hazirlandiqda toqgani kemarin
ucuna kecirib 4-5 sm qatlayir, masinda (adi universal masinda va ya ziqzaq tikisli
masinda) va ya al ile ¢apina tikisle kemara tikirlar (Sakil 2.10. e). Qatlanmis ucun kasiyi
tikisdon kasilir (qalin parcada), yaxud qatlanib bandlanir. Kemar korpi vasitesila
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baglandigda (toqgqanin avazina) (Sakil 2.10. 8) kamarin sonunu ilgak kimi (korpii)
qatlayib (Sakil 2.10. f), sonra iki tikisla bandlayirlar, birinci tikis masininda ($akil 2.10. g),
ikinci ziqzaq tikisli masinda icra edilir.

» Donlarda iistden qoyma ciblarin hazirlanmasi

Geyimlarda genis yayilmis listdan qoyma ciblar (Sakil 2.11) formasina, 6l¢iisiing,
konstruksiyasina, naxisina, goriiniisiing, icra qaydasina va birlasdirilmasina gora olduqca
miixtalifdirlar. Bels ciblar iki marhalada hazirlanir: cibin hazirlanmasi ve qabaq hissaya
birlasdirilmasi.

Sakil 2.11. Donlarda tistdan qoyma ciblar

Parca naxish (zolaqli, mil-mil ve damali) olduqda ciblerin qabaq hissays
uygunlasdirilmasi ti¢tin onlar bir gadar boytik bicilir. Bu halda cib gqabaq hissanin tizarina
(geyd olunmus yera) qoyulub, naxislar bir-birine uygunlasdirildigdan sonra iilgi ils
daqiqlasdirilir va tikis pay1 saxlanilmagla artiq par¢a kasilir. Cibin yuxaris1 xarici
goruniisiina gors bazaksiz va ya listike banzar naxisla kasik va s. ola bilar ($akil 2.12.).
Cibin yuxarisin listiksiz hazirladiqda yapisqanli ve ya katan hasiys qoyulur. Yapisqanh
hasiya uti ile yapisdirilir, katan hasiys ise cibin geyd olunmus qatlanma xatti boyu
qatlanan tarafina qoyulub yuxari kenar1 ils tikilir. Yuxari terafi diuiz xatli ciblarin qatlanma
pay1 astar torafs iitiilonir va 0,5-0, 7 sm eninda i¢ari gatlanmaqla xlisusi masinda, gizli
tikisla ciba band edilir. Kanar1 ayri xatli ciblar cibin yuxarisinin formasinda bi¢ilmis kéba
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ila hazirlanir. Kébanin kenari ciba yuxarida geyd edildiyi kimi tikilir. Cibin qalan ti¢ terafi
isa gatlanib koklanir, sonra ttiilenir. Cib hazir oldugdan sonra geyimds geyd olunmus
yera koklanir va tistden getma masin tikisi ils tikilir, titiilanir.

e | el el ANRINYS
AUl

Sakil 2.12. Ustdan qoyma cibin islanmasi

» Qabagq va arxanin yan va ¢iyin kasiyinda birlasdirilmasi

Paltarin arxa hissasi orta tikislidirss, onda hissalarin birinds iilgii vasitasila tikis
xatti qeyd olunur ve masinda tikilir. 9gar parca damali, zolaglhidirsa, onda avvalca
naxislari uygunlasdirmagla 1,0-1,5 sm uzunlugunda kok tikisi ile koklayib, sonra masinda
tikirlar. Qabaq ve arxa hisse st terafi igaride olmagqla liz-iize qoyulur, kenar kasiklar
barabarlasdirilir, geydiyyatlara asasan kiirak tarafden koklanir. Qabaq ve arxa hissenin
¢iyin kasiklari barabarlasdirilir ve kiirak tarafden koklanilir. Kiirays 1,5 sm eninda y1§1im
verilmalidir. Yigmani yaxa yerindan baslayaraq qol dibina 3-4 sm qalana gadar vermak
lazimdir. Ciyin ve yan tikislorini masinda kok tikisinden 0,1 sm masafeda tikib,
sonluglarini bandlayirik. 9gar ¢iyinde qarsaq ve qatlama yoxdursa, hormalayib bir tarafs,
yaxud acaraq iki terafe utilayirik. 9gor ¢iyin ve yan tikislar bir torafs Utiilonmalidirss,
onda kirak terafe utllanir. Dartilan par¢adan hazirlanan geyimda ciyin tikisine hasiys
(uzanmayan parg¢a) qoyularaq tikilir. Bu, ¢iyin tikisinin dartilmasinin garsisini alir. 9gar
¢iyin va yan tikisi iki terafa acilib titiilanirss, onda birinci yoxlamadan sonra ¢iyin va yan
kasiklar hormalanir, sonra birlasdirilir. 9gar ¢iyin va yan tikis bir tarafa ltiilanirss, onda
masinda birlesdirdikdan sonra hérmalanir.

» Paltarin asagi kasiyinin hazirlanmasi

Paltarin asagl kasiyini qatlamazdan avval onun asag1 kasiyini daqiglasdirmak
lazimdir. Bunun Ugln paltar: st terafa ¢evirib onun gabaq ve arxa hissalarini 2 gat
qatlayib yan tikislerini, klin tikislarini barabarlasdirirlar. Sonra paltarin asagisini ulgi
iizra qeyd edib gatlayirlar. Paltarin asagisini xiisusi masinlar (85s. PO, SM-2 vs s.) vo gizli
al ilmalari vasitasila gatlayirlar. Nazik parcadan ve kanari sokiilan parc¢alardan hazirlanan
geyimlarda kasiyin kenarini avvalca hormalayir, sonra isa qatlayib gizli basdirma ilmalari
vasitasils tikirlar. Paltarin asagisini qatlayarkan parcanin 6z ranginda olan ipak saplardan
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istifade etmak lazimdir. Calismaq lazimdir ki, ilmalar tst terafden goriinmasin. 9gar
paltarin asagisi klyos formada hazirlanarsa, onda onu isara olunmus xatt lizra gatlayir,
koklayir va tikirlar. Sonra gatlanmis hissani nem aski vasitasils tutiilayirlar. 9gar parca
nazik ve sokiilandirss, onu 0,8-1 sm eninda ters lize gatlayib gizli tikisle basdirirlar.
Paltarin asagis1 hazir oldugdan sonra onu yeniden ham tars, ham das iiz terafden nam aski

ila uitiilayirlar.

» Lifin ataklik ilo miixtalif iisullarla birlasdirilmasi

Lifi vo atakliyi birlasdirmazdan avval onlar ayri-ayriligda hazirlamaq lazimdir.
Lifds qarsagqlari, gatlamalari, baglamalari, ¢iyin va yan tikisini, yaxa yerini hazirlayirlar.

odtaklikds iss bliizmalari, garsaqlari, gatla-
malari1 va s. hazirlayib hissalarini birlasdi-
rirlor. Pambiq parcalardan hazirlanan
paltarda yan tikislor atok terafs, qalan
tikislar isea models uygun olaraq iitiilanir.
Yun ipak, sintetik parcalardan hazirlanan
paltarda isa tikislarin arasi iki tarafs acilib
ttiilanir.

Lifin ateklik ilo birlasdirici tikisla
birlasdirilmasi tl¢lin atokliyi ters tarafs,
lifi isa Uiz torafs gevirirlar. Lifi atokliyin
icorisina salib yan tikis xatlarini, qarsaq-
lar1 va s. barabarlasdirib sancaqglayirlar.
Sonra lifi atekliys koklayir va lif torafden
1,2-1,5 sm eninds masin tikisi ile tikirlar.
ogor ataklik blizmali hazirlanarsa, onda
biizmani barabar yaymagla lifi atokliye
atoklik tarafdan birlasdirirlaer. Buzmanin
dartilmasinin qarsisint almaq Ugln tars
tzdan bel xattine hasiys koklayib biizma
tikisinin lizerindsn masinla birlasdirirlar
(Sekil 2.13. 3, b).

Ustden getma tikisla lifin atokliya

Sakil 2.13. Beldan kasik paltarlarda
lifin ataklik ila birlasdirilmasi

birlasdirilmasi ti¢ciin avvalca lifin asagi hissasini tors torafe qatlayib koklayir ve
ttiilayirlar. Qatlamanin eni listdan getmsa tikisinin eni + 1,2-1,5 sm tikis payina barabar
goturilir. Sonra lifi atekliyin uiz tarafinin lizarina qoyub lstdan getms tikisle koklayir,

masinla tikirlar va tikisi utiilayirlar (Sakil 2.6. c).

55



Ciyin geyimlarinin hazirlanmasi

56

» Qadin paltarinda boyun yerinin yaxaligsiz islonilmasi

Yaxaligsiz donlarda boyun yeri islonildikde kébanin i¢ari kasiklari xiisusi masinda
ilmaklanir va ya 0,5-0,7 sm eninda qatlayib universal masinda tikilir. Hazirlanmis kéba
(lizii geyimin igarisina taraf olmaqla) boyun yerina qoyulur va c¢evrilan tikisla 0,7 sm
eninda islanilir. Kéba geyimin icari terafina cevrilib diizaldilir ve geyima basdirma tikisi
ilo birlasdirilir. Onda tikis ¢evrilan tikisdan 0,2-0,3 sm arali salinir. K6banin igaridaki
kanar1 alda va ya gizli tikisli xiisusi masinda, koba ila
birgs tikilmis qatlanan yaxaligdaki kimi bandlanir.
Yaxaliq yeri koba ila ortiliib tikilmali olduqda, kéba

bir va ya ikiqat islanir. Yun parc¢adan tikilan geyim-
larin boyun yerina aris saplarina nisbaten 45°bucaq
altinda bigilan birqat koba qoyulur. Kéba izii asag
olmagla yaxaliq yerinin diiz iistiina qoyulub 0,5-0,7
sm eninda cevrilon tikisle birlasdirilir. Koébanin

boyun yerinin kanari ilmaklanib, geyimin igari tora-
fino gatlanir, tikis diizsldilir ve geyimin tizerinden Sakil 2.14. Boyun yerinin yaxaliqsiz
(¢evrilen tikisin yanindan) tikilir. Kébanin kenarlari islonilmasi

yuxaridaki kimi bandlenir (Sakil 2.14).

» Fiqurlu kasiyi olan yaxa yerlarinin hazirlanmasi

Fiqurlu yaxa yerlarini ($akil 2.15) koba ilo hazirlamaq daha slverislidir. Kobani yaxa
yerinin formasinda ve ya parc¢anin ¢apine istigamatinda bigirlar. Bu ciir bigilmis kéba
yaxaligin formasini yaxsi goturir. Kdbani vo mamulati liz-iza qoyub kenar kasiklerini
barabarlasdirir, koklayir ve masinla tikirlar. Sonra kébani mamulatin tors tarafina ¢evirir,
moamulatdan kant amals gatirmakla kéklayirlar. Kébanin aciq terafini isa 0,5 sm eninda
tors torafoe gatlaylb mamulata gizli tikisla basdirirlar. Kenari sokiilon pargalardan hazir-
lanan kobalards isa kdbanin kanarini savvalcadan xiisusi masinla ve ya alls hormalamak
lazimdir.
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Sakil 2.15. Yaxa yerlorinin miixtalif kasiklari

» Qolsuz qol dibinin hazirlanmasi

Qolsuz qol dibini hazirlamaq ti¢iin ¢ox vaxt kdbslardan istifade olunur. Kébalar
golun formasinda va ya parc¢anin ¢apina istigamatda bigilir. Kébani qol dibinin kasiyi ila
iz-1iza qoyub kenarlarini barabarlasdirir, kéklayir ve 0,5-0,7 sm eninds masin tikisi ila
tikirlar. Tikisi iki torafe acib tuttlayirlar. Kobanin o biri kasiyini ise 0,7-1 sm eninda tars
torafo qatlayib koklayir ve uttlayirlar. Sonra 0,1-0,2 sm eninde masin tikisi ile asas
hissaya birlasdirirlar. 9gar parcanin kanari sokiilondirss, onda avvelcadan kdébanin bir
torafini hormalayir, sonra qol dibinin kasiyi ila liz-ize qoyub koéklayir ve kéba terafdan
masinla tikirlor. Kébani qolun ters terafina cevirib qoldan kant amsla gatirmakla
koklayirlar. Kdbani qola gizli tikisla basdirirlar.

» Paltarin son tamamlama islari

Paltarlar: sifaris¢inin badan qurulusundan ve fasonundan asili olaraq, bir va iki
yoxlama (paltarin ayine oOlciilmasi) ile tikirlar. Axirinci yoxlamadan sonra mamulat
tamamlama va bazak islerindan kecirilir. Kokloama saplari, tabasir xatlari temizlanir. 9gar
mamulat baglama ils hazirlanarsa, onda bortda, manjetds va s. hissalards ilgak yerlarini
isara edib, sonra kasib kenarlarini hérmalayirlar. Hormaladikdan sonra hazir memulati
utilayirler. Paltarin avvalcae qabaq ve arxasini, sonra qollarimi utilamak lazimdir.
Umumiyyastls, paltar1 axirinci dafs iitiiloyarken avvealce iri hissaler sonra isa Kicik
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hissalari, mas: cib, cib qapagi, kemarlar va s. iitiilanir. Paltar itileamamisdan gabaq
parcanin hansi temperaturda utilanmayini yoxlamaq lazimdir. Bunun ticiin parcanin
balaca tikesini itiilayirlar. Qatlamalarin yaxsi forma almasi tligiin (yun va sintetik
materiallardan hazirlanan geyimlarda) onlari sirkali mahlulda isladilmis nam aski
vasitasi ila litiilamak alverislidir. Qatlamalari titilamamisdan qabaq onlar1 asag1 hissadan
xagvari tikisla asas hissaya koklayirlar. Qatlamalar1 ham ters, ham da diiz terafden
utilamak lazimdir. Kamarlari, geyimin asagisini nam aski ils ters tarafdan ttilayirlar.
Isti-nemlasdirma amaliyyatlarinin diizgiin yerins yetirilmasi geyima gézol goriiniis verir.
Paltar tam iitiillandikdan sonra diiymalarin yerini ilgaklara gors isars edib tikirlar. Geyima
verilon bazak onu daha da gozsllasdirir ve yarasigh edir. Bazak geyimin fasonu,
sifaris¢inin badan qurulusu va yasi il alagadar olmalidir. Bazaklar, yaxaliglar, manjetlar,
sarflar va s. ila verils biler ki, bu ciir bazaklar cixarila bilon bazaklar adlanir. Daimi
bazaklar ise paltarin miuayyan hissalarinda yerina yetirilir. Bunlara biitiin bazak
tikislarini, tesmalari, aborkalari, meriskalari, volanlari, kantlari va s. géstarmak olar.
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2.3. Qolu reqlan bicimli paltarin hazirlanma xiisusiyyatini gostarir.

» Qolu reqlan bicimli paltarin hazirlanmasi

Qolu reqlan bicimli paltarlar 6z konstruksiyalarina géra digar bicimli gollardan
farglanirlar. Qolu reqlan bicimli paltari, asasen, yumsaq yun va sintetik pargalardan
hazirlayirlar (Sakil 2.16).

Sakil 2.16. Qolu reqlan bigimli miixtalif don modellari

Bu cir paltarlarda qolun kasiyi ¢iyin kasiyine goader yox, yaxa yerina goadar
goturulir (Sakil 2.17.). Reqlan qollu paltar hazirlayarkan avvalcs atak va kiirak hissada
yerlasan qarsaqlari, gatlamalari, relyef tikislorini hazirlamaq lazimdir. Sonra qol dibi
kasiyinda atak va kiirak terafdean azca bosluq vermak lazimdir. 9gar parganin kenari
sokiilandirss ve ya cox dartilirsa, onda qol dibi kasiyi Uizra hasiys (dartilmanin garsisini
almaq tugln) tikmak lazimdir. Qol dibina boslug onun ftgiin verilir ki, atek ve kiirak 6z
formasini ala bilsin. Kiirays ve ataya verilon biizmani par¢anin tars terafindan titillomak
lazimdir.

Bir, iki, ti¢ tikisli reqlan qollar. Reqlan bicimli qollar bir, iki, t¢ tikisli olur. Bir
hissadan ibarat reqlan qollar bir tikisli gollar adlanir. Bu clir gollarin yuxar hissasinda
kasik qarsaq var. Yuxar kasik qarsaq ¢iyin tikisinin davami kimidir. 9vvalca garsag:
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hazirlayirlar. Bunun ticiin qolu st terafi icari olmagla qatlayib garsagin kenarlarini
barabarlasdirir va kdklayirlar. Tikisin sonunu kasikdan 1-1,5 sm asagida hega cixarirlar.
Cox vaxt kiirak torafdan qarsaq xatti atok terafdaki qarsaq xattinden 1-1,5 sm uzun olur.
Ona gora da kiirak hissada garsaq xattini azaciq yigirlar. Bu y18im kiirak hissaya gabariq
forma vermak Uglindiir. Sonra qarsaglr masinla tikib kéklems saplarini1 temizlayir va
qarsagi utulayirlar. Qarsaq hazir oldugdan sonra qolun yan kasiklarini isars olunmus xatt
uzra koklayir ve listden masin tikisi ila tikirlar. Sonra tikisi iki terafe a¢ib itiilayirlar.
Qolun asag hissasi isa tikisli qollarda oldugu kimi hazirlanir. Reqlan gqolun st tikisi isa
asagidaki ardicilligla hazirlanir: qolun hissalarini st terafi icari olmaqgla iiz-iize qoyub
kasiklarin kanarlarini barabarlasdirir, koklayir ve masinla tikirlar. Tikisi iki tarafa acib
utilayirlar. Ogar listdan getma tikis nazarda tutulubsa, onda tikisi atok terafa qatlayr,
utilayir, golun ist tarafinden isa listden getmsa tikis tikib hamin tikisi ters terafdan
utilayirlar. 9gar qol ii¢ hissadan ibarat olarsa, yani qabagq, dirsak va alt hissalardan, onda
avvalca Ust tikis sonra isa gabaq va dirsak tikis hazirlanir. Qolun asagi hissasi isa birtikisli
gollarda oldugu kimi hazirlanir.

Sakil 2.17. Miixtalif fasonlu reqlan paltarlar va onlarin bicim hissalari

Reqlan qollarin qol dibina birlagdirilmasi an ¢atin ve an masuliyyatli amaliyyat-
lardan biridir. Bu amsliyyatin diizglin yerina yetirilmasi paltarin badana diizgiin
oturmasindan c¢ox asilidir. Qolu qol dibina birlasdirmazdan gabaq nazarat (yoxlama)
noqtalarin yerloasmasini ham qolda, hamdsa qol dibinda yoxlayib onlarin uzunlugunu
daqgiqlasdirmak lazimdir. Bundan o6trii qollar iz-iiza qatlayib kasiklari yoxlayirlar. Sonra
sancaqlar vasitasile qolu atek va kiirays nazarat xatlar tizra birlasdirir ve qoldan bosluq
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vermakla koklayirlar. Ovvalca sag, sonra sol qolu koklamak lazimdir. Sag qolu atayin yaxa
yerindan baslayaraq kiirayin yaxasina gadar koklayir, sol golu isa kiirakdan baslayaraq
koklomak lazimdir. Qolun kokleanmasinin diizgiinliiyiinli sifaris¢inin  badaninda
yoxlayirlar. Bu zaman boslugun qolda barabar yayillmasina nazarat etmak lazimdir. 9gar
gol négsanl hazirlanarsa, onda qolu sokiib quisurlar1 diizaldir, golu yenidan qol dibina
koklayirlar. Qol duzgiin koklandikdan sonra onu 0,7-1 sm eninda masin tikisi ils tikirlar.
9vvalca sol qolu atak terafdan baslayaraq, sag qolu iss kiirakdan, yaxa yerindan basla-
yaraq atak va kirak terafdsn tikmak lazimdir. Tikisin avvalini ve sonunu band edir va
tikisi utilayirlar. 9ger modelda bazak tikisi nazards tutulubsa, onu ipak sapla yerina
yetirirlar. Bazak tikisinin eni modeldan asili olaraq gotiirtliir.
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2.4. Qolu biitov bi¢cimli donu tikir.

» Biitov bicimli qolun hazirlanmasi

Butov bicimli qollarla hazirlanan paltarlarin asas xiisusiyyati ondan ibaratdir ki, bu
clr paltarda qolu gol dibina birlasdirmak lazim galmir (Sakil 2.18).

Sakil 2.18. Miixtalif fasonlu btitév bigimli qollu paltarlar
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Qollar iki tikisli olur. Ust tikis ciyin tikisinin davamy, alt tikis iss yan tikisin davami
hesab edilir. Biitov bicimli qollar1 asagidaki kimi hazirlayirlar: bunun ti¢iin qabaq hissani
Uiz-iiza qoyur, yuxari kasiklarini barabarlasdirirlar. Sonra hamin hisseni namlandirib
isare olunmus ndqtadan dirsak xattine 5-6 sm qalana gadar litii vasitasile lazimi formaya
salirlar. Qolun asagi kasiyini ise qoltuq alti hissada iitii vasitasils lazimi formaya salirlar
ki, bu da qolun sarbast harakat etmasi ug¢iindir. Kirak da eyni ile qabaq hisse kimi
hazirlanir. Ust hissalari iitiilamakls yanasi, qolun qol dibi hissasini da iitiilayirlar. 9tak vo
kiirayin isti-namlandirma amaliyyatindan sonra qolun iist kasiklarini tiz-ize qoyub isara
olunmus xatt iizre koklayirlar. Sonra atok terafdan masinla tikib tikisi iki terafa a¢ib
utilayirlar. Qolun alt tikisi ise geyimin yan tikislari ile eyni vaxtda tikilir. Biitév bigimli
gollarin asagi hissasi reqlan qollarda oldugu kimi hazirlanir. Qolun sarbast harakati tiglin
cox vaxt qoltuq altina calaq tikilir. Calag romb va ya klin saklinda ola biler. Calagin
tikilacayi yeri atok ve kiirak torafdan iitiilayib lazimi formaya salirlar. Tikisa veriloan
paylara kiinc hissada ¢irt vurub kanarlarinit hérmalayirlar. Calagi qolun alt va iist tikisi ve
mamulatin yan tikisi tikildikden sonra asas hissaya birlasdirirlar. Bunun ticiin calagin tist
torafini atayin va kiirayin st torafi ils iz-lize qoyub isare olunmus xatlar tizra koklayir,
sonra masinla tikib, tikisi iki tarafa a¢ib ttilayirlar.
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2.5. Geyimin I va Il yoxlamasini miiayyan edir.

» Mamulatin badana uygunlasdirilmaqla islanma xiisusiyyatlari

Atelyelards geyimlari yoxlama ils, fabriklards isa geyimlari yoxlamasiz (paltarin
ayina olciilmasi olmadan) hazirlayirlar. Memulatin yoxlamasiz (paltarin ayina 6l¢gmadan)
hazirlanmasi amak mahsuldarliginin ytiksalmasina, maya dayarinin yoxlamaya (paltarin
ayina olciilmasina) sarf olunan vaxtin ixtisara salinmasi ile alagadar olaraq asagi
diismasina sabab olur. Geyimlari yoxlama ils (paltarin ayina odlciilmasi ila) hazirlayan
zaman isa bitiin olciler sifarisciden gotiriilorak 2,5 sm artiq tikis pay1 ile geyimin
hissalari bicilir. Tikis paylarin1 asagidaki hissalara va kasiklara verirlor. Kiirayin orta
kasiyina va asagisina, ¢iyin va yan kasiklars, gabaq hissanin asagisina va s. Geyimlari bir
va ya iki yoxlama ila (paltarin ayina 6l¢iilmasi ila) hazirlayirlar. Yoxlamanin sayi bicicinin
ustaligindan, sifariscinin fiqurasindan ve parcanin xassasindan asilidir. Fardi tikis
atelyelarinda bicicinin rolu boyiikdiir. O, tacriibali va saristali olmali, geyimin konstruksi-
yasindan va miiasir modadan yaxsi bas cixara bilmalidir. O, ham da geyimin islanilma
texnologiyasina yaxsi yiyaloanmalidir ki, tikis prosesinda qarsisina c¢ixan catinliklari
vaxtinda aradan qaldira bilsin. Bigici sifaris¢inin badan qurulusunu, rangini ve yasini
nazare alaraq modanin se¢ilmasinds ona komaklik gostermslidir. Bundan basqa, o,
geyimin Olg¢lsini gotirdikdan sonra isladilacak iz ve astarliq parg¢anin miqdarini
bilmalidir. Bicim vaxt1 aris ve argac sapinin yoénalisine, parganin naxisina ve xovunun
(tikiiniin) ydnalisine mivafiq lazim olan pay (tikis payi, qatlanma payi, boslug, alava),
elaca do calaq ve hissalarin miqdar1 nazare alinmalhdir. Bicimda drap, bobrik va basqa
xovlu parg¢alarda xovun yonslisi asagidan yuxariya bicilmslidir. Par¢a dama-dama, zolaqly,
naxish olduqda bortda, yaxada, cibin qapaginda, listikinda, manjetds va s. hissalarda
naxislari bir-birine uygunlasdirmagq tigiin pay nazars alinmalidir.

Fordi tikis istehsalinda geyim sifaris¢cinin badanina bir ve ya iki dafe (modelin
mirakksbliyinden, teyinatindan asili olaraq) uygunlasdirilir. Bu halda hissalerin
konstruksiyasi, geyimin badana yaxsi oturmasi va sifaris¢inin talabi nazara alinir.

Mamulatin birinci yoxlamaya (paltarin ayina o6l¢iilmasina) hazirlanmasi.
Tikisci biciciden bicilmis geyim hissalerini aldigdan sonra onlar yoxlayir ve birinci
yoxlamaya (paltarin ayina 6l¢iilmasina) hazirlayir. 9vvalcs bir terafa ¢okilmis xatleri bir
hissadan digarinae koglriirlar. Bunun tgiin ciit hissaleri iz torafi icari olmagla tst-iista
goyur, biitiin bi¢ilmis hissalari isa ortadan orta xatt tizra qatlayirlar. Sonra onlari sancaqla
barkidirlar. Kontur xatlarin tizarindan kdciirms tikisls gedirlar. Sonra biitiin klinlar tikilir
vo ltiilenir. Qarsaglar, bitiin bazak xatlarini, relyef tikislarini, kasikleri, qatlamalari
koklayirlar. Ciyin, yan tikislari ve sag qolun kasiklarini kékloma tikisinin kdmayi ila
birlasdirirler. 9ger modelds nazards tutulubsa, qolun okat hissasine bilizma verirlar.
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Paltarin asagisini tars terafe gatlayib koklayirlar. Belaliklo mamulati birinci yoxlamaya
hazirlayirlar.

Birinci yoxlamanin Kecirilmasi. Bunun iiciin mamulati sifariscinin aynina
geydirirlar. Bel xattini miiayyan etmak li¢lin sifaris¢inin belini kemar v ya qaytan vasitasi
ilo baglayirlar. Sonra stayin va kiirayin ortasini, qarsaqglarin yerini daqiqlasdirirlar. Biitiin
daqgiqlasdirmalar mamulatin sag terfinds aparilmalidir. 9goar sifariscinin fiquras1 ve
mamulatin fasonu simmetrik deyilss, onda har iki terafi ayrica daqgiqglasdirirlar.

Yoxlamanin aparilmasi asagidaki ardicilligla yerina yetirilir: avvalce qarsaqlarin
darinliyi va istiqgamati miiayyan edilir. Ciyin tikisini, yaxa yerini, kiirayin enini, yan tikisin
istigamatini, qol dibi ayrisini, bel xattini, mamulatin uzunlugunu daqiqlasdirdikdan sonra
golu qol dibina sancaqlar vasitesi ile birlasdirib dizgiinliiylinii yoxlayirlar. Birinci
yoxlama sona yetir, sonra mamulati ikinci yoxlamaya hazirlayirlar.

ikinci yoxlamanin hazirlanmas. Birinci yoxlanmadan sonra mamulat1 ehtiyatla
sifaris¢inin aynindan cixarir ve sag terafds aparilan biitiin daqgiqlasdirmalar sol tarafa
kociiriliir (tabasirin ve kociirma tikisinin kémayi ila). Isara olunmus xatlor iizre yaxa
yerini kasir, mamulatin asag1 yerini barabarlasdirir ve sonra tikisa baslayirlar. ovvalca
qarsagqlari, relyef tikislarini, gatlamalari, kasiklari masinla tikir, koketkani asas hissa ila
birlasdirir, qatlamalarin tUstiinden bazak tikisi gedir, cibi, yaxaligi, qollar), kemari
hazirlayirlar. Ciyin va yan kasiklari birlasdirir ve yaxalig1 yaxa yerins, qolu ise qol dibina
koklayirlor. Ustden qoyma cibleri yerine kéklayir vo mamulatin asagisinm diiz koklome
tikis ile qatlayirlar.

ikinci yoxlamanin Kegirilmasi. 9gar birinci yoxlanilma zaman diizalislar az
aparilibsa, onda ikinci yoxlamani, asasen, asagidaki qaydada Kkecirirlor. Qolun diiz
koklanib-koklonmadiyini, yaxaligin yerlasmasini, bazak hissalarinin yerini vo mamulatin
uzunlugunu yoxlayirlar. 9gar mamulat baglama ile hazirlanarsa, onda birinci st ilgayin
yerini isara edirlar. Ikinci yoxlamadan sonra biitiin hissalar axirinci defe dagiglasdirilir.
Qol, yaxaliq asas hissaya tikilir. Kokloma saplarini temizlayir, butin tikislari tttlayirlar.
Hazir mamulatda avvalca qolu, atayi, sonra ise atakliyi titileamak lazimdir. Sonra geyimin
diilymelari tikilib, keyfiyyati tam yoxlandiqdan sonra par¢anin qalig ile birlikda sifaris¢iys
gaytarilmagq li¢iin hazir mamulat anbarina tshvil verilir. Isti-namlasdirms smsliyyatla-
rindan sonra iss mamulati quruyana gadar asili halda saxlamaq lazimdir.
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.Qﬁ' Talabalar iiciin faaliyyatlar
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» dlave manbalardan (internet, kitab, jurnal vs s.) istifade edarak muxtalif tislubda
olan don modellari hagqinda genis teqdimat hazirlayin.
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* Qolu biitdv bigimli va reqlan bi¢imli paltarin oxsar va farqli cahatlarini gqeyd edin.

Oxsar

» Reqglan bi¢imli qollu paltarin yaranma tarixini arasdirin. Topladiginiz msalumatlar
esse soklinda toqdim edin.
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* Qruplara béliintin. Har qrup emalatxanada istenilon bir don modeli hazirlasin.
Modeli canli olarag qrupun bir tzvi nlmayis etdirsin. Digar qruplar
giymatlandirsinlar.

* Emalatxanada don modellari hazirlayin voe moda niimayisi taskil edin.

* Rollu oyun teskil edin. Ciitloara boliniin. Biri modelyer-dizayner, digeri sifarisci
olmagla hazirlanmis donun badana uygunlasdirilmasini aparin.

®* Qruplara boéliiniin. Har qrup dab diinyasinin géorkemli niimaysndalarindan olan
Koko Sanel, Kristian Dior, Pyer Karden, Yuber Jivansi vo Canne Versagenin
yaratdiqlar1 obrazlardan ibarat genis stend hazirlasin vs teqdim etsin.
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°;I Qiymoatlondirmoa

v’ Qadin paltarinin hazirlanma ardicilligini séylayin.
v’ Asa@ida verilan strukturu tamamlayin.

QADIN PALTARINDA
USLUB

v' Paltarin bicilmis hissalarini sadalayn.
v' Paltarda qarsaqlar hagqinda malumat verin.
v" Sokilde qatlamanin hansi névii verilmisdir?

v' Geyimda koketkadan hansi magsadls istifads olunur?

v Donda tistden qoyma ciblarin novlarini ve hazirlanma qaydasini izah edin.
v' Beldan kasik paltarda lif ataklik ils hansi tisullarla birlasdirilir?

v’ Yaxaligsiz yaxa yerinin hazirlanma ardicilligini soéylayin.

v' Sokilds gostarilon don modellari hagqinda malumat verin.
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TOLIM NOTIiCO9SI 3

Geyimda son tamamlama islarini bilir vo onlar1 yerina
yetirmayi bacarir.

3.1. Isti-namlasdirme amsaliyyatinin (IN9) novlorini ve tayinatimi sadalayir.

> Isti-nemlosdirmea smaliyyatinin névlari

Isti-nemlasdirma amsliyyati mamulata istenilan forma vermak, onun gériiniis ve
keyfiyyatini yaxsilasdirmaq ficiin yerina yetirilir. Isti-nemlasdirms amsaliyyatinda
materiallarda liflarin molekulyar birlasmalari zaiflayir, iitii ve ya press vasitasila istanilon
formanin alinmasi asanlasir, par¢a soyuduqda ise molekulyar birlasmalar avvalki
vaziyyatina diislr ve alinmis forma sabitlasir.

Isti-nemlasdirma amaliyyatinda materiali nomlatmak, isitmak ve forma almagq tigiin
deformasiya etmak, sonradan qurutmaq (namliyi yox etmak) lazimdir. Demak isti-
namlasdirmada asas vasite materialin namlanmeasi, isitma temperaturu, tezyiq, islonma
miiddati ve namin materialdan sorulmasidir.

Bu gosterilon vasitelerin diizglin ve samarali sec¢ilmasi prosesin keyfiyyatli
alinmasina teminat verir. Mixtslif torkibli liflorden ibarat olan materiallarin isti-
namlasdirms rejimi de miixtalif olur.

Tikis senayesinds isti-nomlasdirme prosesi, asason, li¢ yera bolinir: utiloms,
presloma va pardaglama.

Utiilama - isti-nemlagdirms samsliyyatinda iitiiloyan sathin yarimfabrikat tizarinde
miiayyan tozyiqle harokat etmasi naticasindas alinir. Bu is, asasan, titii ila icra edildiyi tiglin
utilems adlanir.

Presloma - isti-nemlasdirma amsliyyatinda iki ve daha ¢ox yastigin tasirindan
yarimfabrikatlarda deformasiya alinmasidir. Bu maqgsadle 14700 Pa tezyiga qgadar
materiala tosir edilir. Bu proses kiitlavi tikis istehsalinda genis istifads olunur.

Pardaqlama - parca tizarindaki pariltini, habels ttiiloama va presloma naticasinda
yaranmis gorginliyi yox etmak Ugclindiir. Bu is buxar sirnag ile lazim olan sahayes
vurmagla xtisusi buxar qurgusu olan hava-buxar manekeninda yerins yetirilir.

Utiiloamsa iitii ve mexaniklasdirilmis itii ilo stolun iizerinda al ils icra edilir. Bunun
asas nogsani mahsuldarligin az olmasi va iitiilama rejiminin samarsli istifads edilmasina
nazarat edilmasinin muimkiinsiizliylidiir. Preslonmads yarimfabrikat namlandirilir,
yastiglar vasitasile miiayyan tezyiq yaradilir, nem sorulur. Lazimi parametri alds etmak
tciin preslomaya 60 saniyaye gadar vaxt sorf edilir. Yarimfabrikatlar1 ve mamulati
preslomak t¢lin muixtalif konstruksiyali preslardan istifads edilir.
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> Is yerinin togkili

Maisat xidmati miiassisalorinda isti-nemlasdirma islarinin yerina yetirilmasi li¢lin
xlisusi avadanligla tachiz edilmis itiiloma yerinden istifade olunur (Sakil 3.1). Utiilama
yerinin sathi mahud ve ya parusin materialla tizlanir. Fanar, istilik-tenzimlayici rele va
elektrik {itiisii {iciin acarla tochiz olunur. Utii lciin yiiksek horarstedavaml althq
yerlasdirilir. Utillama yeri els dlciide olmalidir Ki, islanilon memulat onun {istiinds tam ve
hissalarls yerlaso bilsin. Is¢inin tizerinds dayandigi désema elektrik carayanini kegcirmayon
materialla értiilmalidir. Isti-neamlasdirme amsliyyatini, adsten, ayaq iists yerina yetirirlar.
Emal olunan hissadan géze qader masafe 35-45 sm olmalidir. Isci yerinin hiindiirliiyt 80
sm-dan hiindiir olmur, lakin is¢inin hiindirlityiindan asili olaraq qurasdirilir.

Sakil 3.1. Utii islari tictin miiasir is yeri. “Andromeda VAP MAX”
markali buxar-generatorlu avadanliq

Isti-nemlasdirma amaliyyatlar1 aparildigda texniki tohliikesizlik gaydalarina ciddi
riayat etmak lazimdir.

Elektrik utilari ilo islayarkan elektrik carayanini keciron hissalars, rozetkaya,
cangala al vurmaq olmaz. Utiinii ise qosarken taxta dayaqdan yapismaq lazimdir. Utiilar
xarab olduqda, onlarin maftillarinin izolyasiyasi pozulduqda miitlaq elektrik montyorunu
cagirmaq lazimdir. Tonafflis vaxti1 ve is qurtardiqdan sonra titiilari elektrik xattindan
ayirmaq lazimdir. Hissalar itiilonan zaman elektrik kecirmayan ayaqaltilardan istifads
edilmalidir. Presla islayan zaman avvalca elektrik keciron kontaktlar elektrik montyoru
tarafinden yoxlanilmalidir. Is vaxti iscinin har iki ali presin dilymasinds olmalidir. Presls
isloayan zaman ¢alismaq lazimdir ki, hissaleri namlasdirdikda su elektrik kontaktlarina va
istilik toanzimlayicisina diismasin.
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> Isti-nemlosdirma islarinin yerina yetirilmasindo texniki sartlor

Isti-nemlasdirma il islonilma amaliyyatinin yerina yetirilmasinde asagidaki texniki
sortlara amal edilmalidir:

e dgor mamulat ilk dafs rast galinan parcadan hazirlanmisdirsa, onun ranginin
dayismasina, mohkamliyinin itirilmasina yol vermamak ti¢iin hamin parcanin
tikasini gotiirtb iitiinilin tasirini yoxlamaq lazimdir.

e [sti-namlasdirma amaliyyatini yerina yetirdikds iitiialtt material kimi parusin,
bez, yaxud pambiq parcadan istifads edirlar. Tarkibinda sintetik liflar olan
parcalardan hazirlanan mamulatlar liciin itiialt material kimi tenzifden va
yumsaq pambiq par¢adan istifade edilmasi maslahatdir.

e Hissalari, yaxud hazir mamulati titiileamazdan avval ¢ilayici vasitasile namlan-
dirirlar. Ustiinda su lokasi qalan parcadan olan hissslari islatmaq olmaz.

e Parcanin namliyi tamamils yox olana gadar isti-namlasdirma amsaliyyatini
davam etdirmak lazimdir.

o Tikis xattinin tahrif olunmamasi tligiin kasiklar kip yatana gader tikisi iti ils
acirlar.

¢ Daqiq ve diiz tikis xatti alinmasi lg¢ln tikisi avvalca lti ile agir, sonra iti ila
yatirdirlar.

o Tikilib cevrilmis kenarlarin itiilonib nazildilmasi ii¢ciin avvalca namlandirib
nami tamamila yox etmakls, islanilan hissenin kenarlarini diizeltmak ve eyni
zamanda geyri-hamarligi aradan qaldirmaq lazimdir.

e [sti-nomlasdirma ilo islonilms amsaliyyati ters lizden iitiialtt materialsiz, iz
torafdan ise utilialti material salmagla aparirlar. Bu zaman yaxalig alt yaxaliq
torafdon, bortu bortalti terafden, manjeti manjetalti torafden, kemeri alt
torafdan ttiilayirler.

e Tikislarin, hissalorin kanarlarinin ve biikiimlarin tikisinin utt ile agilmasi,
nazildilmasi ve yatirdilmasi islari stolun tizerinds, yaxud sathina mahud ¢akilib,
istline ag pambiq par¢a ortiilmus xtisusi galiblarin tstiinda aparilir.

e Mavi, aciq boz va ag rangli parcalar iitiillanma ameliyyati ile isladikda xtlisusi
diggatli olmaq lazimdir; ¢iinki bu ranglar tUglin istifads edilon boya maddslari
yuksak temperatur tasirina daha ¢ox hassas olur.

¢ Tikis mamulatinin isti-namlasdirms ils islonilmasinin son amsaliyyatini buxar-
hava manekeninds, bu olmadiqda par¢ani avvalce namlandirmakls ttiiloms,
yaxud presdan istifade edarak yerina yetirmak lazimdir. Tamamlama amsliyyati
zamanl mamulatin kanarlariny, tikislari sl ils duizaldib talab edilan formani alir,
geyri-hamarliqlar, aziklari, lakalari ve s. aradan qaldirirlar.

e [sti-namloasdirma ilo islonilmenin tamamlama amsaliyyatindan sonra hazir
mamulat verilmis forma tam alinana gadar asqida qurudulmahdir.
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e Mamulat va hissalarin isti-namlasdirms ila islanilmasi amaliyyati hamin parca
l¢lin miayyan olunmus rejimlards aparilmalidir. Homin rejimlara amsal
edilmamasi zay mahsulun alinmasina sabab olur: parilti, yaniq yerlar amala
golir, istilikden yigisma, xovun c¢6zalonmasi, lakslar, parcanin ranginin
dayismasi kimi hallar bas verir.

Isti-nemlasdirma ila islanilmanin keyfiyyati bu isde totbiq edilon avadanligin
keyfiyyatindan xeyli daracada asilidir.
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3.2. Tayinatina uygun olaraq IN® avadanhqlarini is prosesinda tatbiq edir.

> Isti-namlasdirms amaliyyatinda istifads olunan avadanliglar va tartibatlar

Isti-nemlasdirma amoliyyati cox miixtelifdir: titiiloms, tikisi agma, tikisi yatirtma,
naziltms, y13ma, dartma, pardaglama (buxara verms), dekatirloms - formaya salma. Isti-
namlasdirms amsliyyatinda istifads edilon avadanliq goriilacak isin xiisusiyyatina va
toyinatina asasan seg¢ilir. Tikis sanayesinda elektrikls, buxar va elektrobuxarla qizdirilan
litiilardan istifads edilir. Utiilorin hamisi 6z agirliglarina gora tosnifatlanir.

UTP itistni Rostov zavodu “Leqmas” istehsal edir. Proseslar arasi va axirinci
tamamlama olan isti-nemlasdirma amsaliyyatinda qadin va usaq donlari, kisi ve usaq
kdynayinin titilonmasinds istifads etmak ti¢iin nazards tutulmusdur.

Isti-nemlasdirma amsaliyyatinda preslerin totbiq edilmasi bu emsliyyatin
aparilmasinda agir zehmati aradan qaldirir, emak mahsuldarlhigini artirir, islenilma
keyfiyyatini yaxsilasdirir va is¢inin zshmatini yiingiillasdirir. Tikis miiassisalarinda
preslorden samarali istifade edilmasi maqsadile ayrica serbast sex ayrilir. Bu da
geyimlarin ¢esidlarine uygun daimi presloms xatti taskil etmays imkan verir, yani kisi vo
gadin paltosu, kisi li¢iin yun kostyum, kisi kdynayi va s. xatlari.

Preslar presloma giiclindan asili olaraq agir, orta ve yiingiil preslars, toyinatina gors isa
universal va ayri-ayr1 hissalarin islanilmasi ti¢iin olan xtisusi preslara ayrilir (Sakil 3.2).

Donlarin va alt paltarlarinin hazirlan-
masinda hissalarin (plankalarin, ditymalenma
yerlarinin, Ustdsan qoyulan ciblaerin ve s.)
konarlarinin qatlanmasi tigiin fals - preslarden
da istifada edirlar.

Xiisusi avadanliq qrupuna asagidakilar
aiddir:

PLQS - qollarin okatini yatirtmagq ti¢iin;

SPR - 1, SPR - 2, SPR - 3 markali
pnevmatik preslar - qol yerlarindaki
y1g81lmalarin titiilanmasi tigiin;

PU - 1, PPU - 1 - cib qapaqlarini, cibin
agzini, kemarcik ve s. kicik hissalari
utilamakls naziltmak tli¢iin;

PQU - 1 - 01 - salvarda yan ve addim Sakil 3.2. [N9-da istifada edilan pres
tikisini agmagq tgln;

Cs - 311 AK, Cs - 313 preslari - kostyumluq ve paltoluq materiallardan hazirlanan
geyimlarin islanilmasinds, proseslar arasi va axirinci tamamlama amaliyyatlarinda istifada
edilir.
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Cs - 311 AK va Cs - 313 preslari isti-namlasdirma amsaliyyatinin yerina yetirilmasi
tciin miixtsalif tittiloma yastiq dasti ila tachiz edilmisdir.

Sakil 3.3.-da asas yastiq novlari gostaril-
misdir. Onlar bir-birinden hacmi ve formalari,
ham da slagalandirma alamatlari ile - istilik
dasima va qizdirma giicti ile da farglanirlar.

Pres yastiglarinin temperaturu islanilon
parcadan asilidir. 9gar parcanin tarkibi
miixtalif liflarden ibaratdirss, yastigin tempe-
raturunu istiliys an ¢ox hassas olan lifs gora
miiayyan edirlar.

Utiilama stollar (iitii ila birlikds, yaxud
litlisiiz) miixtalif markalarda buraxilir. Islanilan
mamulatdan asili olaraq, iitiiloma stollarinin
yasti dizbucaqlh formada miixtalif olgiili
utiloma tavasi var. Tava buxarla 110°C-ya
gadar qizdirilir, onun vakuum - sorucu nasosu
var. SU - V markasi qadin va usaq donlarinin
prosesdaxili isti-nemlagdirma ila islanilmasi
t¢tindiir; SU - OK (UUP - 3M markali elektrik -
buxar ttisi ila birlikda) kisi pencaklarinin isti-
namlasdirma ils islonilmasi ti¢tindiir.

Buxar - hava manekeninin Umumi
goruniisu sokil 3.4.-do gosterilmisdir. Bu, ¢iyin
tikis memulatinin tamamils isti-nemlasdirma
ilo islenilmasi Ug¢lndir. Hazir mamulati
manekena geydirir, diizaldir, kenarlarini xtisusi
sixacla sixib ventilyatoru ise salirlar. Ventilyator
manekena hava vurur. Naticeds, mamulatin
bitin  qurislart  ve  bukimlari  diizalib
hamarlanir. Sonra mamulati pardaqlamagq ti¢giin
manekena  qizdirdmis buxar va onun

Sakil 3.3. Pres yastiglari

Sakil 3.4. Miiasir buxar-hava manekeni

diizaldilmis gérkemds qurudulmasi ti¢iin isti hava verirlar.

Isti-nemlasdirma islarini yerina yetirdikde amak moahsuldarliginin artirilmas: ve
mamulatin islanilma keyfiyyatinin yaxsilasdirilmasi maqsadile miixtalif tertibatlardan
istifads edirler. Masalan, galibler, pulverizatorlar vs titiialti materiallar.

Qaliblerdan al itilari ilo isloyan zaman istifada olunur. Qaliblerin formalar1 va
olgtlari onlarda yerina yetirilon amaliyyatlarin xarakterina uygun galmslidir. On ¢ox
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yayllmis goalib formalar: sakil 3.5-do gosterilmisdir. Aparilan amsaliyyatin va islonilan
parcanin ndviindan asili olaraq, galiblarin sathine mahud ¢akilmis olur.

Sakil 3.5. Qaliblar

Parc¢ani namlandiriciler - pulverizatorlar hoam su boru kamari sebakasindan, ham
da nasosu olan xtisusi ¢allokdan harakat alir.

Uttialti materiallar1 nazik polotnodan, flaneldan, yaxud katan parcalardan Kasirlar.
Belo material islanilon mamulat hissasinin sathini yanmaqdan ve buxarin tasirindan
lakalanmakdan qorumagq ti¢tindiir.
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3.3. Kohnalmanin formalarini miiayyan etmakls geyimlari tomir edir.

» Kohnoalmonin formalari

Maisat xidmati miiassisalarine asagidaki tomir islarini gortrlar: 1. Kéhnalmis
mamulatin tomiri; 2. Mamulatin iitiilenmasi; 3. Mamulatin bazi hissalarinin yenidan
bicilmakls tozalonmasi; 4. Memulatin yeniden tam bigilmasi ilo tazaloanmasi; 5. Mamulatin
cevrilmasi. Tomir ticiin tam kdohnalmis mamulatlar gatirilir. Bu mamulatlarin kohnalmasi
clirbaciir sabablardan asilidir. Bu sabablara asagidakilar1 gostoarmak olar: materialin
fiziki-mexaniki xassasindan, amak faaliyyatinin xiisusiyyatinden ve sifaris¢inin fardi
keyfiyyatindan. Mamulatin ayri-ayri hissalarinin kéhnalma daracasi miixtalifdir. istifade
zamani an ¢ox siirtiinan hissalar daha cox k6hnalmays maruz galir. Bela ki, tist geyimlarda
an ¢ox zadalanan hissalar asagidakilardir: gollarin asagisi, bortun kanari, ilgaklar, cibin
kobalari, st yaxalig, mamulatin asagisi, qolun dirsak hissasi, diiyma tikilan yer va s.
Salvarda: asagi hissa, oturacaq yeri, diz sahasi, ciblarin agiz hissasi, baglamalar. Astarda:
golun astari, cibin astari, astarin asagisi, salvarin astarinin diz sahasi, cib kisasi.

» Geyimda tomirin novlari

Geyimlarin tomirinin névlari emak hacmins gors 3 qrupa boliiniir: 1) ki¢ik temir; 2)

orta temir; 3) boyuk tomir.

1. Geyimlarin ki¢ik temirina asagidakilar aiddir: diilymalarin tikilmasi, ilgaklarin
acilmasi, asqinin hazirlanib yerina tikilmasi, ilgeayin hérmalanmasi, ciblerin
konarlarinin barkidilmasi, astarin sokiilmiis sahalarinin tikilmasi, mamulatin
utilonmasi.

2. Orta tomir geyimin ayri-ayr1 hissaloerinin temiri ve mamulatin badan 6l¢iisiiniin
nazars ¢carpmayacaq daracada dayisdirilmasi ilo xarakterizs olunur. Bu tomirs
asagidakilar aiddir: yaxaligin temiri ve fasonunun dayisdirilmasi, mamulatin
asagisinin temiri, mamulatin uzunlugunun dayisdirilmasi, qollarin temiri, bortun
tomiri ve formasinin dayisdirilmasi, laskanin temiri, ciblorin temiri.

3. Geyimlarin boytik tomiri geyimin o6l¢lisiiniin, fasonunun, siluetinin dayisdirilmasi,
dagilmis, cirillmis asas hissalarin yenidan diizaldilmasi il xarakteriza olunur.

Bu toamir qrupuna asagidakilar aiddir: memulatin formasinin, eninin dayisdirilmasi,

golun biitiin va gisman sokiilliib ¢cixarilmasi, yaxaligin dayisdirilmasi, mamulatda qolun
vaziyyatinin dayisdirilmasi, iki bortlu geyimin bir bortlu diizaldilmasi va sair.
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» Kozomoanin novloari

Kbzoma an genis yayillmis tomir noévlerindan biridir. Material nisbaton az
zadalandikds bundan istifads edilir. Masinla k6zama daha mahsuldar va keyfiyyatlidir. Bu
tisul zadalonmis saha 5 sm? olduqda hamin sahani kesmadan yerina yetirirlar. Bunun
ticiin parcanin tars terafinden zadalanmis sahanin arxasina ya asas materialdan ya da asas
parcanin rangina va qurulusuna uygun secilmis material kasib yerlasdirirlar. Uz tarafden
zigzaq tikisla tikirlar. On genis yayilmis tomir novlarinden biri do yaxaligin tomiridir:
Koéhnalmis iist yaxahigl dayisdirmak. Yaxalifin fasonunu dayisdirmak. Ust yaxalig
dayisdirarkan ya asas par¢adan ya da bazak materialindan istifads edilir. Yaxaligin
fasonunu dayisdikds isa Ust yaxalig1 sokiir, alt va list yaxalig1 yeni formaya uygun bigir va
yenidan yerina birlasdirirlar.

on genis yaylmis tomir novlerindan biri de geyimin modaya uygun olaraq
uzunlugunu dayismakdir. Geyimi uzatmagq tg¢ln tikis payindan, agar qat xatti kdhnal-
missa, onda kdbadan istifads edilir. Bundan alave, asas materialin roengina uygun alava
bazak materialindan da calaq kimi istifade etmakls geyimi uzatmaq miimkiindiir.
Mamulati yenilomak ti¢ilin ciblarin fasonlarini dayisdirirler. Masalan: kasik ¢argivali cibi
listikli cib ile avaz edirlar. Ustden qoyma ciblar ¢ox kéhnaldikde onu sokiir, yerina ciba
oxsar relyef tikisi totbiq edirlar. Bortun laskaninin kéhnalmis, yeyilmis kenarinin temiri
t¢lin kobadan istifade olunur. Bu halda diiyma yerlari alle hérmalenir. Bort lap
kohnaldikdas isa tipik tsulla bazak materialindan istifada edilir. Kébali ilgeklari tamir
edarkan kobalari yenidan big¢ib tikirler. Bazi hallarda ise ancaq atek, kiirak ve qolun
asagisinin astar1 dayisdirilir. Kemarls hazirlanan miixtslif ¢cesidli mamulatlarin temirinda
an genis yeri salvar tutur. Salvarin an genis yayillmis tomirlarinden onun eni ve uzununun,
astarinin doyisdirilmasidir. Ikigat manjetli salvarin manjeti kéhnalerken onu birgat
manjetlo va ya manjetsiz hazirlayirlar. Salvar1 yenilayarkan bazak materialindan istifada
edilmir. Istifade etdikde bels garok homin materialdan gédakce va jilet hazirlayasan.
Ciblarin astar1 kohnaldikds ¢ox zaman yenisi ile avaz olunur. Cox vaxt salvarin oturacaq
hissasinin yeyilmasinin garsisini almagq ti¢tin o hissaya da astar tikirlar. Geyimlori tomir
edarken daha moahsuldar tsullardan istifade edilmalidir. Masalan, amaliyyatlarin
akseriyyatinda yapisqanla barkitms iisulundan ve yapisqanli aragati materialindan
istifadaya Ustiinliik verilmalidir.

» Geyimin tozalonmasi zamani yenidan bicilmasi

Geyimlarin tezalanmasi menavi cahatden kohnalmis ciirbaciir geyimlarin muasir
modaya uygun olaraq diizaldilmasidir. Geyimlari yenilayarken onlarin biitiin hissalarini
ya yenidan bicir, ya da bazi hissalarini bi¢arak dayisdirirlar. Bazan da c¢esidi yenilayirlar.
Masalan: paltodan jaket, pencak, godakcs, jilet; paltardan - sarafan, koynak, jaket va s.
hazirlayirlar. Geyimlari yenilayarkan onu yeniden bi¢gmakls, ya parcani o biri tiza gevirir,
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ya da c¢evirmadan tikirlar. Geyimlari temir edarksn va yenilayarken cilirbaciir bazak
elementlarindan istifads olunur: bazak materiallari, naxis, applikasiya, kobas, tesma, metal
furnitura va s. 9ksar hallarda geyimlari yenilayarkan bazak materiallarindan istifada
edirlar. K6hnalmis, dagilmis qolun asagisi, bortun kanars, ciblar va s. alave pargadan bigilir
vo tikilir. Dagilmis yerlari ve hissalari dayisdirmak ve gizlatmak TUg¢lin bazak
materiallarindan istifade etmakla geyima yeni forma ve miitenasiblik vermak olur.
Mixtalif rongli pargalar1 bir-birine uygunlasdirmaqgla yeni mamulatlar alinir. Yeni
materiallardan hazirlanmis manjetlar, qollar, yaxalig, planka, koketka, kamarcik va s.
hissalar nainki geyimin kéhnalmis hissasinin tizarini ortiir, ham da geyimin 6lglsiini
dayisdirmays vo ona miasir goriiniis vermaysa da imkan verir. Geyimlari yenilayarkan
miixtalif naxislardan istifade edirlar. Hissalori yeniden bicarken tikislare asagida
gostarilan dl¢lide minimal tikis pay verilir: ¢iyin, yan, qol tikisi - 0,7 sm; qolun gabaq
tikisi, yaxaliq — 0,5 sm. Geyimlarin tomiri zamani mamulatin va qolun asagisini kébas ile
hazirlamaga icaza verilir. Geyimin asagisi li¢lin kobanin optimal eni 5-6 sm, qolun asagisi
liglin ise 4-5 sm gotiriiliir. Minimal olaraq geyimin asagisi 3,5-4,5 sm, qol ise 3,5 sm
olmalidir. Calaglar, klinlar vo a¢iq sahalari 6rtmak iiclin yamaglar, asasen, asas
materialdan bigilir. Sifaris¢inin razilig1 ile bu hissalar asas materialin rangina veo
qurulusuna uygun olan basqa par¢adan da bigila bilar. Memulatin 6rtiilii sahalari isa
(masalan, bortalti, geyimin asagisinin kébasi, yaxaliqalt1 ve s.) asas par¢anin rengina
uygun parc¢alardan bicils bilar. Ayri-ayr hissalari bigarken asagidakilara icazae verilir: alt
yaxaliq 6 hissaden parcanin enins ve ¢opina istigamatds bigils bilar. Ust yaxaliq ve qolun
alt hissasi 2 hissadan, geyimin asagisinin kdbasi 4 hissadan bicila bilar. Geyimlori tomir
edarkon osas islorden biri do temir edilacek hissonin sokilmasi, temizlanib
utilenmasidir. Tikislari salige ilo hissalari tikisin enine dartmagqla saplar1 qay¢1 ve ya
tilgtic ils kasirlar. Kasarkan tilgiiciin par¢ani zedaloamamasina diqqat yetirmak lazimdir.
Bazi hallarda par¢a muvafig mohkamliys malik oldugda ve masin tikislarinin méhkamliyi
azaldiqca hissalari tikisin enina dartaraq sokmak olar. Ancaq materialin lap k6hnalmis
yerlorini iynenin komayi ilo alt ve lst sapi ¢okmaklo sokiirler. Biutiin hissalari
sokiildiikden sonra tikis ve gat xatlerini mexaniki sotkanin komayi ile tozdan
tomizlayirlor. Tomizlonmis hissalar isti-nemlasdirma amsaliyyatindan Kkecirilir. Bltiin
tikislor acilib titiilanir. Bu amaliyyat ticiin istiliyi tenzimlanan ttiilardan istifads edirlar.

» Geyimlarin tomir iisullari

Geyimlarin zadslonmis sahalarini temir edarken badii k6zamadoen, ¢itemadan,
hérma va calaq usullarindan istifads edirlar. Material tam koéhnaldikds calagla temir
tatbiq olunur. Calaglar 3 tsul vasitasils birlasdirilir: 1) masin; 2) sl; 3) yapisqan. Pambig,
yun, ipak parcalardan hazirlanan geyimlarin temirinde masin tisulundan istifads olunur.
Bahal1 yun pargalarda tikislarin tizarini 6rtmak ti¢lin goriinan yerlari tiz terafdan al tikisi
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ila tikirlar. Calaglarin al tisulu il temiri ¢ox zehmat talab edir. Bu tisuldan ¢ox bahah
materiallardan tikilmis geyimlari tomir edarkesn istifada edirlar. 9l isulu ila calaq
kdhnalmis yers ya kdzanir, ya da hormas tsulu ils tikilir. Zadalanmis, cirilmis geyimlari
tomir edarkan masin, al iisulu ils yanasi, yapisqan tisulundan da genis istifadas edilir. O biri
tsullarla miiqayisada yapisqan tsulu diizgiin yerina yetirildikde daha mohkam birlasir,
iz torafden demsak olar ki bilinmir. Bu tisulu qalin mahud, ham da yiingiil yun va ipak
parcalarda tatbiq etmak olar. Yapisdirilmis parc¢anin tikisini 6rtmak Ug¢ilin parcanin ters
toerafindan pambiq parca yapisdirilir, yaxud al ils tikilir.
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3.4. Geyimda miixtalif név bazak elementlarindan istifads edir.

» Badii tikma iisulu

Parc¢alarin va saplarin secilmasi galacoak mamulatlarin tayinatindan, naxisin xarak-
terindan va islonms tisulundan asili olaraq aparilir. Masalan, desmalin tikma ila islanmasi
zamani sixX toxunuslu katan, lafsan liflarinden toxunmus parg¢alar va bir neca gat miixtalif
rongli saplar, kdynak hazirlanmasi liciin isa daha nazik parcalar (markizet, ¢itve s.) vo 1-
2 qat rangli muline saplar gotirulir.

Sayla yerina yetirilan tikislarls islonan, tikmalar {li¢iin katan toxunuslu parcalar:
katan, yarimkatan (cod, ag ve rangli), markizet, roqojka (ag qalin katan parga), katan
toxunuslu yun va stapel parcalar va s. gotiiriliir.

Katan toxunuslu pargalarda aris (parcanin uzununa saplari) ve argac (parganin
enina gedan saplar) saplari bir sapdan bir toxunur, bu qayda ils argac sap1 névba ils bir
dafa aris (asas) sapinin Ustiindan, o biri dafs isa altindan kegir. Katan toxunmasi an sada
toxunma noviidiir. Bu clir toxunmada saplar davamhdir, az dartilir ve yuyulduqda az
sixlasir. Onlarin iz ve astar toraflari eynidir.

Sayla islenan tikmalar li¢lin aris ve argac saplarinin qalinliglr eyni olan pargalar
lazimdir. 9ris ve argac saplarinin qalinligl eyni olmayanda is ¢atinlasir, bels ki, saplarin
dartilib ¢ixarilmasi zamani onlarin sayin1 miixtalif miqdarda gotiirmak lazim galir. Bela
tikmalar liglin yarim katan pargalar yaramir, bels ki, bu pargalarda aris saplar: pambigdan
va argac saplar1 ise katandan hazirlanir. Basqa s6zls, qalinliglar1 eyni olmur.

Konturla ¢akilmis naxisla islonan tikmalar tUg¢lin katan pargalarla yanasi, ipak, yun,
mahud, zolagh ve damali parcalar, elaca da iri strukturlu parcalar yarayir. Tikmanin
islonmasi ti¢lin merseriza olunmus (yumsaldilmis) katan ve kagiz saplar, miixtslif rongli
muline saplar isladilir. Indi miixtalif 6lkslsrin istehsal etdiyi miixtslif muline saplar var.
Onlardan Sankt-Peterburqda istehsal edilon muline saplar méhkam, pariltili ve rongi
davamhdir. Tikme Ug¢iin muxtslif yun, stapel, sintetik saplar (kasmilon, lavsan, kapron),
iris, kagiz, yun, hartus saplar da yarayir (Sakil 3.6).

Hazirliq islari ticiin parga tikasinin asas mamulat tizarina kdklonmasi, mamulatin
konarinin tikilmasi, merejkanin siituncuqlarinin islanmasi ve s. lUgin kagiz ve rangli
pambiq saplardan (makarada-sap ¢arxinda olan 40, 50, 60-Ne-li) istifade olunur. Bazi
tikmoalarde 80 Ne-li pambiq saplardan istifade olunur. Saplar m6éhkem, suya, glnas
stialarina davamli va har yeri barabar ranglonmis olmalidir. Sapin méhkamliyini onu al
ilo dartmaqla yoxlayirlar. Yaxsi sap yaxsi dartilir ve tez qirilmir. Saplarin ranginin
davamliligin1 yoxlamaq ti¢lin onlarin niimunalarindan giinas altina qoymaq lazimdir:
saplarin rangi solmamalidir.

Muline kalaf sapini acirlar ve diiyiin varsa, kasirlar (diiytin olan yerdan). Sapin rahat
secilmasi li¢lin sap niimunalari dolanmis karton hazirlayirlar. Bunun tgiin 15-20 sm
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uzunlugunda va 4 sm eninda karton zolagi kasirlar. Karton zolagin uzunlugu boyunca 1
sm-dan bir néqtalar qoyulur. Karton zolaginin avvalca bir terafini, sonra iss ikinci tarafini
gay¢i ila har ikinci santimetri yarimdairs, yaxud ticbucaq saklinda kasirlar. Kasilmis
hissalar biri o birina aks yerlasdirilmalidir. Kalafdan miiayyan uzunlugda saplar ayirib
karton zolagin kasilmis yerlarine dolayirlar. Bir karton zolaginda bir rangin bir nega
calarlari yerlasdirilir: agigdan tiinda dogru.

Miixtalif rangli saplar1 horiik saklinde hormak lazim deyil. Bu halda bir rangli sapin
basqa rangli sapla uygunlasmasi basqa calar verir ki, bu da tikma zamani onlarin
secilmasini ¢atinlasdirir.

Sakil 3.6. Badii tikma ila geyimin bazadilmasi

Tikmaysa baslamazdan avval par¢a aris ve argac saplar1 tzre diizaldilir, onun
tizarinda naxisin neca yerlasmasi geyd olunur, sonra naxisi kocirirlar. Bundan sonra
parca gargaha (karkaf ve ya saganaga) geydirilir ve diizaldilib gorilir. Parcanin kenarini
diizaltmak ti¢ciin kenardan bir sap dartilib ¢ixarilir ve onun izi ila par¢anin artig: kasilir.
Mamulatin enini ve uzununu da bu qayda ils geyd etmak olur.
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Cox vaxt stifranin va ya salfetin qatlanmis kanari Uizrs zolaq seklinds naxis salirlar.
Bu zolaqglar tizrea mamulat kvadratlara va ya diizbucaqlilara boliiniir ve asas naxis onlarin
icarsinda yerlasdirilir va tikilir. Naxis1 par¢anin tizarina ké¢lirmazdan 6nca bu zolaqglarin
- kvadratlarin va ya diizbucaqlilarin yerlasmasini geyd edir ve pargadan bir sap ¢ixarirlar.
Naticads, mamulatin sathi kvadratlara ve ya diizbucaqlilara béliinacak. Bundan sonra
parcadan saplarin ¢akilmasi ile alinmis xatlor arasinda asas naxis yerlasdirilir. 9sas naxis
islondikdan sonra dartilib ¢ixarilmis saplarin izi ils har hansi tikis gedilir. Naxislar handasi
formali ve parganin saplar1 aydin toxunusludursa, onda tikmani par¢anin saplarini
saymagla tikmak olar.

Tikma zamani parcanin qurulusundan asili olmayan tikislards naxisin pargaya
koguriilmasi talab olunur.

Geyimlarin hissalarinin tikma ilo bazenmasinda an rahati hissalar bigilona gadar va
ya bi¢ilmis hissalar tizarinda tikmani islomakdir. Birinci halda parg¢a tizerinds mamulatin
hissasinin lilgll Gizra konturu geyd olunur, sonra naxis kogirtliir ve onu tikirlar. Ancaq
bundan sonra hissa bigilir. Bir gox mamulatlarin bazanmasi prosesinda ds tikmalarin bu
clr islonmasi rahatdir.

Miirakkab olmayan naxislari hazir mamulat tizarina tikmak olar. Bu halda par¢anin
altina karton veraq ve ya taxta l6vhe qoymagqgla naxisi kocirirler ki, mamulat
korlanmasin.

» Naxisin parg¢aya Kociiriilmasi

Naxislar pargaya miixtslif tisullarla kdciirtils bilar. Biitiin hallarda naxis orijinaldan
ucu iti ¢artilmis karandasla avvalca kalka kagizina, yaxud millimetrli kagiza kogtuiruliir.
Bundan sonra naxis pargaya kocurulir.

Saklin surat¢ixarma kagizinin kémayi ila Kociiriilmasi. ovvalcadan ttiilonmis
parca hamar sath tizarinas (stol, 16vha) sarilir ve bu zaman izlamak lazimdir ki, parcanin
aris va argac saplar1 ¢aplasmasin. Kalka naxisla (kontur, doldurma va s. tikislari ti¢iin
miiayyan olunmus naxis) parga tizarina qoyulur va sancaqlarla barkidilir. Kalkanin altina
surat¢ixarma kagizini ela qoyurlar ki, onun qara (izi diisen terafi) tizii pargaya toraf olsun.
Sonra ucu iti ¢ortilmis karandasla naxisin ustiindan gedarak onu parcaya kogitrtrlar.
Yaxsi olar ki, kdclirma t¢lin miixtslif rongli suratcixarma kagizi dasti olsun. Onda agiq
rongli pargalar Uglin tiind rangli surat¢cixarma kagizi (qara, goy, yasil) va tiind pargalar
tciin aciq (ag-sar1) suratgixarma kagizi gotirurlar.

Naxis pargaya kocgurulandan sonra suratgixarma kagizi ¢ixarilir, kalkanin bir terafi
sancaqlanir va o biri tarafi qaldirilaraq sakil yoxlanir ve bundan sonra kalka goturulir.

Handasi xarakterli naxislar1 da (sayla yerina yetirilon tikmalards) surat¢ixarma
kagizinin komayi ile kociirmak olar. Bunun tigiin yogun iyns ile (maktabli pargarinin
ucundaki iynadan ds istifads etmak olar) naxis boyunca millimetrli kagiz ve surat¢cixarma

83



Ciyin geyimlarinin hazirlanmasi

84

——

kagizindan damalarin iifigi ve horizontal xatlarinin kasisma yerlarinds desiklar acilir.
Parc¢a lizerinda naxis néqtalarls alinir.

Surat¢ixarma kagizi vasitasils naxisin kd¢iiriilmasi zamani yadda saxlamaq lazimdir
ki, naxisin xatti qaralmasin, aks halda parga va sap tikma islonan miiddatda ¢irklana bilar.
Buna gora da avval isloanmis — kdhna suratgixarma kagizindan istifads etmak yaxsidir, ya
da teza suratcixarma kagizini avvalcadan quru pambiq va ya desmalla silmak lazimdir.

Naxisin isiqla kéciirillmasi. Nazik saffaf parcalara naxisi altdan isiq salmaqgla
kocirmak olar. Naxis aydin ¢akilmis kalka kagizi1 altinda lampa yerlasdirilmis (lampa
slisadan toxminan 20-25 sm arali qoyulur) siise lizarina qoyulur, siisenin iistiine ise yaxsi
gorilib diizaldilmis parca qoyulur. Altindan isiglandirildigda kalkada olan naxis pargadan
goruniir. Ucu iti ¢artilmis karandasla saklin tistiindan (parg¢anin iistiindan) gedilir.

Naxisin papiros kagizi ila Kociiriilmasi. Mahud, maxmar va pariltili pargalara
naxis papiros kagizindan koklomakls kociriilir. Bunun Ug¢ilin naxis papiros kagizina
kogurilir, onu pargaya koklayirlar ve naxisin biitiin konturu boyunca iyna iraliys tikisila
xirda tikislarlas tikirlar. Sonra kagizi cirirlar. Tikma tikilondan sonra kok saplarini ¢cixarirlar.

Naxisin trafaretla (naxis tlgiisii) kociiriilmasi. Sakil kagiz veraqi tizarine ¢akilir,
onun izarina kalka qoyulur va bu iki veraqi sancaqlayirlar va onu yumsag, bir az da qalin
parganin iizarina, yaxud bir neg¢a gat goazet kagizinin iizerina qoyurlar. Naxisin biitiin
konturu boyunca 2-3 mm-dan bir, iyna ve ya sancaqla desiklar agirlar. Naticads, kalkada
noqtalardan ibarat sancaqla vurulmus naxis alinir.

Handasi naxislarin iyna ve ya sancaqla kégiiriilmasi zamani desiklari naxisin
xottinin damalarin tfiigi ve saquli xatlerinin kasisma noqtsleri il Ust-liste disduyi
yerlarda agirlar.

Naxis ¢akilmis kalkani ag neftls isladilmis aski ila ytingiilcs silirlar, onu temiz torafi
ilo parganin lizerine qoyurlar va bir ne¢a yerdan sancaqlayirlar. Bir tike mahud, flanel
(vaxs1 olar ki, aciq rangli olsun) yaxud da pambiq gotiiriib onu tenzife biikiib tampon
diizaldirlar. 9gar sakli agiq rangli pargaya koctriirlarss, onda avvealce kerosinda isladilmis
tamponla surat koc¢iirma kagizinin rangli torafini, sonra ise sancaqla acilmis desiklari
silirlar. Surat ¢ixarma kagizinin avazina lil (sinka) tozundan (onu kerosinla qarisdiraraq)
istifade etmak olar. Boyayici madda kalkadaki desiklorden keg¢arak parga tlizerinda
noqtelardan iz yaradir, hansi ki onun tizari ils naxis tikilacak.

Tlnd rangli pargalarin tizarine naxisi ko¢lrarken tampon tabasir va ya dis tozu
qatilmis kerosinle isladilir. Bu magsad Ug¢lin he¢ na gatilmadan dis macunundan da
istifade etmak olar.

Trafaretle koc¢lirms zamani naxisin parcaya kociiriilmasi daha daqiq olur, is
asanlasir ve qisa middatda yerina yetirilir, xlisusan da naxisin eyni fragmenti bir nec¢a
dafa tekrar olunanda. Bu amayi xeyli yiingiillasdirir. Sancaqla naxis ko¢tiriilmiis kalkadan
dofalarla istifads etmak olur. Bu varaqleri ayrica zarfds, yaxud qovlugda saxlamaq
yaxsidir.
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Naxis koclriilmiis parca goargaha geydirilir. 9gar tikma cox boyik olmayan
parcalarda tikilirss, o parcanin kanarlarina istanilon basqa parca tikirlar (40 Ne-li ¢carx
sap1 ila), is qurtardigdan sonra onu sokiib atirlar.

» Applikasiya

Applikasiyalar (iistden qoyulan tikma) tikmalarin ¢ox maraqli bir noévidir.
Applikasiyalarin tarixi gadimdir. Geyimlari ve maisat asyalarini parga tikslarindan,
daridan, xazdan va s. istifade edarak bazayirlar. Onlar1 naxis izra asas parc¢a lizarina
goyur va mixtalif tikislerle doldurma, ilgak, zancir tikislari ilo bandlayib barkidirlar.
Applikasiya ila bazadilmis mamulatlar xiisusile dekorativ xarakter dasiyir ve yaxsi
goruniirlar.

Applikasiyalar (Sokil 3.7.) mixtalif materiallarin, parcalarin istifadasinin
mimkinlilyline va islonmasinin sadaliyina gora ¢oxlarini calb edir. 9l islarinin bu névii
ticiin istanilan parlaq rengli parga tikalari yarayir. Onlar1 bir-birinin yanina qoymaqgla ¢ox
maraqli kompozisiya ve ranglarin uygunlugunu almagq olar.

Nazik parg¢a tikalarindan applikasiyalarin (quramalarin) yerina yetirilmasi zamani
avvalca parca azca nisastalanir ve sonra yaxsi uittilanir.

Bu magsad li¢lin ¢it, satin, stapel, ipak va s. parcalardan istifada etmak olar.

Koc¢iirma kagizinin kdmayi ile avvalca biitdv naxis asas parcgaya kogiriliir. Naxisin
detallar1 isa avvalcadan nisastalanib hazirlanmis parga tiksleri lizerinae kogirilir. Bu
zaman fikir vermak lazimdir ki, hissalarin asas saplar1 (sris ve argac) asas parg¢anin
saplar1ila eyni istigamatda olsun. Hissalar bicilir, diiztilma ardiciligi miiayyeanlasdirilir va
onlar novba ila asas parg¢a lizarindaki naxis tizre qurasdirilir. Hissaler asas parga lUizerina
iyna irsaliya tikisi il barkidilir. Tikis parca ronginde muline va ya ¢arx saplari ils yerina
yetirilir. Sonra hissalar kanar doldurma ilmalari, ilgak, yaxud zancir tikisi ile asas parcaya
tikilir. Bu zaman iyna irsliys tikisi baglanir, ortiliir. Doldurma ilmalari eyni ve miixtalif
uzunluqlarda qruplasdirilmis, discikli, pancsli ve s. ola bilar.

Bazan naxisin elementlarini mamulata yapisdirirlar. Bunun tglin nazik polietilen
tobagadan istifade etmak olar. Parcadan kasilmis elementlardan 2-3 mm boyiik olmaqgla
biitiin hissaler polietilendan da bigilir. Ovvalca asas parga tizarina polietilen hissa qoyulur
vo onun Uzarina par¢adan olan element qoyulur va onlari ¢cox da qaynar olmayan titi ile
sixirlar. Polietilen ariyir ve parc¢a tikasini asas mamulata yapisdirir.
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Sakil 3.7. Geyimdo applikasiya

Qalin pargalardan applikasiyalar1 islomak tliglin naxisin hissalari karton iizerina
kocgurultr, karton kasilarak tilgii hazirlanir. Sonra tilgiilar parga tikslari tizarina qoyularaq
hissalarin konturlari ¢akilir ve hissalar bicilir. Drap, mahud, fetr, zamsa ve s. pargalardan
bicilmis hissalar asas mamulata tikilmays da bilar ve onlarin ortasina diiyms, muncuq
tikmaklo do bandloamak olar.

Parca tikalarindan kvadrat, diizbucaqly, dairs, yarimdairs formasinda hissaler kasib
kanarlarin ilgak tikisi ile horiir ve onlardan ayaqalty, taxt tictin kicik balis tizii, carpay1
ortilyl, canta ve basqa mamulatlar hazirlayirlar. Bu tisulla miixtslif bazak islarini yerina
yetirmak, qisa paltari, yubkani uzatmagq olar. Memulatlarin hazirlanmasi tgiin istifadays
yararli olmayan kdhna palto, yaxud kostyum pargalarindan istifads etmak olar.

» Geyimin muncugqlarla bazadilmasi

Tikma ilo sada geyimi ¢ox gozal, qeyri-adi bir geyima ¢evirmak olar. Biitiin tikma
islori calbedici ve maraqh gorinir ve geyimi fardilasdirir. Muncuqglarla olan tikma an
effektli ve geyri-adi goriiniisi ils xtisusile secilir. Muncuqlarla bazak ve tikms islarina an
dabli dizaynerlarin kolleksiyasinda rast galmak olar. Muncuqlu tikmalari biitiin név geyim
cesidlarinda istifade etmak olar, masalan: ziyafat geyimlarinds, cins geyimlards, jaketds,
koynakds, atokda va sair.
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Trikotaj va toxunma pargalardan olan geyimlara muncuqlu tikmani birbasa geyimin
tizarinda yerina yetirmak olar. Bazak liciin muncuglari némra va ¢esidlarina gors diizgiin
segmak lazimdir. Bels ki, muncuqlarin 6lciilari ndmralerinin artan sirasi ila Kicilir,
masalan: 11 Ne-li muncuq 8 Ne-li muncuqdan Kkicikdir.

Muncuglar, asasan, plastmas va siisadan hazirlanaraq goriiniisiina géra bir-birindan
farqlanirlar: plastmas, steklyarus (siise muncuq), xirda siise muncugq, sarlotka, delika,
poni, berri, drops, tvin va sair (Sakil 3.8).

¢ Plastmas muncugqlar, asasan, usaq geyimlari li¢lin istifadas edilir.

¢ Xirda slise muncuglar - dairavi, silindrik va kvadrat formasinda olurlar.

e Sarlotka - xirda dairavi muncugqlardir.

eDelika - bucagli formaya malik olub yiiksak Kkeyfiyyatli xirda yapon
muncuglaridir.

e Poni - iri, uzunvari muncuq olub gildan, plastmasdan ve siiseden hazirlanir.

e Berri - stimiikdan hazirlanmis muncuglardir.

¢ Tvin - enina yaslanmis muncugqlardir.

Donda, kéynakda va basqga geyimlarda (Sakil 3.9) muncugqla tikme ikiqat sapla icra
edilir. Tikma t¢iin ketan-lavsan, pambiqg-lavsan ve kapron saplardan istifads edilir. Sapin
rongi muncugun rangindan asili olmayaragq, geyimin rangina uygun olmaldir. 9gar tikma
boyiik 6l¢tliidiirss, onu sintetik kanva tizarinds hazirlamaq lazimdir. Bels ki, tikmani basa
catdirdiqdan sonra kanvanin saplarini dartmagqla onu geyimdan sokmak olar. Tikma ti¢iin
iynalar ¢ox nazik gotiiriilmaslidir ki, iynanin gézii muncuqlarin dsliyinden kega bilsin.
Muncugqlarla yanasi, geyimi bahali das-qaslarla da bazemak olar: starz, topaz, ziimrid,
ametist, kvars, lazurit va sair.

Sakil 3.8. Miixtalif n6v muncuqlar
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Sakil 3.9. Geyimin muncugqlarla bazadilmasi

Muncugqla isa baslayarken isi telaserak géormak olmaz. Homginin qeyd olunmus
kontur xatlarin tizari ile islomak lazimdir.

Bir muncugqlu tikis-bir tikis addimi ile muncuq asasa tikilir, yaxud xirda muncuqdan
istifada edarak dayaq formasi verilir.

Iyna iraliys tiKisle - muncuglar névba ils iynays kegirilib parcaya tikilir (Sakil 3.10).
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Sakil 3.10. lyna iraliysa muncuq tikisi

Iynadali tiKis - iyns parca lizerinds qabaga va geriys batirilaraq tikilir (Sakil 3.11).
Bu zaman muncugqlar nizaml sira ils diizuliir.



Ciyin geyimlarinin hazirlanmasti

A

Sakil 3.11. [ynadall muncugq tikisi

Stebel tiKisi - bu iisulla tikis méhkem alinir. iki muncuq iynays kegirilir ve parcanin
tors tiziindan ¢ixarilir. lynanin ucunu par¢anin diiz iiziindan ¢ixardaraq I ve Il muncuglarin
arasindan kecirilir (Sakil 3.12).
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Sakil 3.12. Stebel muncuq tikisi.

Arocg tikis (iyna geriya) - iynays 2-4 muncuq kecirtmakls iynadal tikisi ila tikilir
(sokil 3.13.).
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Sakil 3.13. Iyna geriya muncugq tikisi

Boandlayici tikis - muncuglar sapa duziiliir, sonra basqa iynsa ile muncuglarin
arasinda xirda tikislerls icra olunur (Sakil 3.14).
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Sakil 3.14. Bandlayici muncugq tikigsi
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Kilsa tikisi - har tikis addimina bir muncuq
distr, tikisin istigamati diaqonal olub sap parc¢anin
tors tiziina kecirilir. Tars tizda saquli istiqamatda tikis
addimu tikilir, sap iz terafs cixarilir ve yenidan bir
muncugla barabar diaqonal tikis tikilir (Sakil 3.15).

» Parca vo dari bazak elementlari

Dari elementlari ilo geyimi bazamak cox sads,
ham do maraqhdir. Bazak isini tam qurtarmayinca
sonda na alinacagini bilmak olmur. Dari dekor-bazak
kimi islandikds miixtslif qalinliqli ve rangli darilar-
don istifade etmak lazimdir (Sakil 3.16). Sonra naya
nail olmaq istadiyimiz haqda fikirlesmak lazimdir.
Masalan: daridan pilalar hazirlamaq - sirkul vasite-
silo lazimi 6l¢iids dairalar ¢akilib kasilir. Sonra uygun
rongli sapla geyimin iizarina tikilir.
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Sakil 3.15. Kilsa muncugq tikisi

Sakil 3.16. Geyimda doari ila dekor
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dgor mixtalif rangli kvadratlar kasilarss, geyimin ¢iyin hissalarine ds bazak kimi
tikmak olar. Belo dekordan istifade edarken rang tonlarinin uygunlugundan istifads
etmak maqgsadauygundur. Kvadratlari bir-birine yaxin tikib geyimin ciyin hissasini
bazadikde bu zaman vizual olaraq geyimin ciyinlari bdytyiir. Ona goéra da dekoru
fikirlasdikda onun geyimds vizual goriiniisiinii ds nazara almaq lazimdir.

Daridan olan applikasiya geyimda ¢ox gozal goriinan bazak elementidir (Sakil 3.17).

Sakil 3.17. Daridan applikasiya

Bels ki, daridan olan applikasiyalar par¢a tizarinda ¢ox gozal va calbedici goruntr.
Lakin biitiin pargalar daridan olan applikasiya ti¢iin yararli deyil. Bunun ti¢iin galin, sax
parca sec¢ilmalidir ki, o darinin agirhigini saxlaya bilsin. Bu kimi parcalara qabardin, fetr
vo qalin drap aid edils bilar. 9gar applikasiya ytlingil parca tizarinds, masalon: kdynakda
hazirlanarsa, xirda dari elementlarindan istifade etmoak lazimdir (4 sm-dan boyik
olmayan). Daridan hazirlanan applikasiyalar miixtalif formalarla hazirlana bilar. Bunlar
miixtalif ornament elementlar, handasi fiqur, ranglarin dayarlandirilmasi va s. ola bilar.

Ise baglamazdan avvsl applikasiyanin kartondan ve ya kagizdan kesilmis tilgiilari
hazirlanmalidir. Daride roeng uygunlugu yiliksak keyfiyyat gostericisidir. Daridan
applikasiya hazirladiqda dari hissalarini par¢a tizarina yapisqanla va ya tikmak tisulu ila
islomak olar. Applikasiyanin tikmak tisulundan istifads edarken sap secimi miixtalifdir.
Bels ki, ham dari ronginds, ham da farqli rangli saplardan istifads etmak olar. Farqli sap
derida dekor rolunu oynayacag.

Geyimds yalniz dariden dekor-bazak elementlari deyil, hamginin par¢cadan da bir
cox bazak elementlari hazirlamagq olar: guller, applikasiyalar ve sair.
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3.5. Fordi tikis istehsalinda is yerini taskil edir.

> Moda evi

Miasir comiyyatimizda insanlarin an bdytik arzularindan biri zévqla geyinmakdir.
Respublikamizda tikis sanayesi giinii-giindan inkisaf etsa do, insanlar fardi hazirlanan
geyimlora ds az yer vermirlar. Bu maqgsadle dlkemizds miuasir moda evlari faaliyyat
gostorir. Bas moda evi neca olmalidir? Moda evi bir ne¢a makandan ibaratdir (Sakil 3.18).

Sakil 3.18. Miiasir moda evi

Bura gabul otagy, bicici sexi, tikis sexi, material va furnitura anbari, hazir mamulat
anbar1 daxildir. Qabul otag1 deyanda genis, miiasir dizaynla gozal toertib olunmus, isiqh
salon nazarda tutulur. Salonda har bir sarait olmalidir, bels ki, moda jurnallarina baxmaq
uciin bir ne¢a jurnal stolu, har stolun yaninda 2-3 yumsaq kreslo olmalidir. Salonda
modelyer-dizayner Ugin, sifarislori gebul edan soxs Uguln, dispetger ticiin, parcalara
baxmaq ve 6l¢gmak Uglin stollar olmalidir. Giindsalik gabul olunmus sifarislarden asih
olarag, yoxlama (paltarin ayina Ol¢iilmasi) kabinsaleri olmalidir. Onlar dekorativ
parcalarla ortilmslidir. Hor kabinada glizgili, stul, asilganlar, bir sozls, miistorinin
rahatligl tg¢iin har bir sorait olmalidir. Kabinsler divar brasi ils, salon isa cilciraqla
isiglandirilir. Taklif olunmus pargalar divardan asilmaly, tezs toklif olunmus modellar isa
manekenlardas va zévqls tortib olunmus vitrinlards qoyulur. Qabul otaginda asilganlar va
glzgiilar, kenarda siiso altinda memulatin tikilma preyskuranti olmalidir. Salonda
miisterini gabul edirlar, onun sifarisini geydas alirlar, yoxlama (paltarin ayina 6l¢iilmasi)
aparirlar ve hazir mamulati ona teqdim edirlar. Bundan basqa, moda evinda bicici sexi
geyim hissalarini bicmak, tikis sexi iss hamin hissalari tikmak tl¢in lazim olan biitiin
avadanlhiglarla tachiz olunmalidir. Material ve furnitura anbarinda stellajda ve skaflarin
roflorinde moda evine maxsus materiallar ve sifarisciden gabul olunmus parcgalar
saxlanilir. Stellajlar bir nec¢a hissalera ve gozliiklora bolinir. Furniturlar1 skaflarda
saxlayirlar.
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%
ﬁﬁ' Talabalar ticiin faaliyyatlar

.
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= dlave monbalardan istifade etmakls miiasir buxar-hava manekeni haqqinda
taqdimat hazirlayin.

®» Qruplara béliiniin. Hor qrup INO név ve teyinatina aid suallar hazirlayib diger
gruplara versin. Qruplar bir-birinin cavablarini giymatlandirsin.

» Jlave manbalardan istifads etmakls applikasiyanin yaranma tarixi ve inkisaf yolu
haqqinda esse yazin.

® Qruplara boliniin ve liderlarinizi secin. Miiayyan olunmus vaxt arzinds naxisi
parcaya miuxtalif tisullarla kéciirtin. Vaxt bitdikds liderlar qruplarinin islarini
toqdim etsinlar.

® Rollu oyun tagkil edin. Hazirladiginiz geyimi muncugqlarla bazayin ve sargi-satis
yarmarkasi tagkil edin.

» Emalatxanada isteniloan kdhnalmis geyimin temirini aparin.

mQalin va nazik pargalardan applikasiyalarin islanilmasinin oxsar ve farqli
cohatlarini geyd edin.

» Miixtalif bazak elementlarindan istifade etmakls tikdiyiniz donu bazayin ve moda
niimayisi taskil edin.
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®Diinyaca mashur modelyerlar tarafinden geyim iizarinds applikasiyalarin
totbigina dair fotolardan ibarat stend hazirlayin.

= “Galacokda bir is adami kimi atelye vo yaxud moda evi agmali olsaniz, hansi
niianslari nazars alarsiniz?” moévzusunda diskussiya taskil edin.
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I Qiymoatlondirmoa

v’ Isti-namlasdirma amsaliyyatinin névlarini sadalayin.

v" Par¢a lizerindaki pariltini yox etmak tiglin hansi emaliyyatdan istifade olunur?
A) Preslonms B) Pardaqlanma C) Utiiloma

v' INO is yerini toskil edarken hansi texniki tahliikesizlik qaydalarina riayst etmak
lazimdir?

v' INO-das istifada olunan avadanliglar va tertibatlar hagqinda malumat verin.

v' INO zamanu iitiialtt material kimi hansi parcadan istifads edilir?
A) Yun, flanel, katan
B) ipak, polotno, katan
C) Polotno, flanel, katan

v Geyimda hansi bazak elementlarindon istifads edilir?

v' Sakilda verilmis geyimds hansi bazak elementi tatbiq
edilmisdir?

v Geyimda tomirin novlari hagqinda malumat verin.

v" Naxislar parcaya hansi tisullarla kogtirtlir?

v" Sokilde muncugq tikisinin hansi1 névi gosterilmisdir?
Tikis haqqinda danisin.
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