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Diilgarlik isinda agacin randalanmasi va kasilmasi

GIRIS

Hormatli oxucu!

Azarbaycanin iglim saraiti nadir ve ¢ox keyfiyyatli agac ndvlarinin akilmasi
tciin alverislidir vo 6lkada diizgiin ekoiqtisadi model islenib hazirlansa, yaxin
golacakda Azarbaycanin mesa ehtiyatlarini dafslarls artirmagq olar.

Xalq tesarriifatinin els bir sahasi yoxdur ki, orada agac materialindan istifads
olunmasin. Qiymatli material olan agacdan senayenin miixtslif sahalarinds, asasan,
tikinti, mebel sanayesi, fanerlomas va kagiz istehsalinda genis tatbiq olunur.

Diilgarlik isinds peso tohsili miiassisalarinin qarsisinda duran asas
toloblordan biri seristali kadrlarin hazirlanmasidir. Diilgar islarinin gortilmasi
zamani agac mamulatlarindan pancars, qapi, dosome ve dam ortiyl yigilir. Diilgar
certyoja uygun olgilari geyd etmsali, agac cinslarini se¢gmali, onun emal tisullarini
bilmoali, fiziki giico sahib olmali, saligsali, diggatli olmali ve hiindiirliikden
gorxmamalidir.

Diilgar is alotlorindan istifads edarak, agac materiali tizorinde amaliyyatlari
yerina yetirmali vo tasvirlari oxumag1 bacarmalidir. Diilgar kend tesarriifatinda,
agac emali miiassisalarinds, tikinti sahasinds faaliyyat gosterir. omak bazarinda
bu ixtisasa teloebat boytikdiir.

Bu modula asasan istifads olunan agac materiallarinin névlari, avadanliqlarin
is prinsipi, onlardan tayinatina gors istifade olunmasi va diilgar islarinin bacarigla

yerina yetirilmasi tikinti-qurasdirma sahasinin asas gostaricisidir.
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“Diilgoarlik isinda agacin rondalenmasi ve kasilmasi” modulu diilgar ixtisas
lzro ixtisasli pesa tohsilli kadrlara lazim olan bilik, bacariq ve vardislerin
oyranilmasinda lazim olan tadris vasaitidir. Bu modulu qurtardiqdan sonra talaba
agac materiallarinin xtisusiyyatlari, miivafiq alot vo dezgahlardan istifads etmaklo,
tohliikasizlik gaydalarina uygun kasma va rondaloms islarinin hayata kecirilmasi
hagqinda moalumat oalde edacak. “Diilgerlik isinde agacin roendsalonmasi veo
kasilmasi” modulunda tahliikasizlik texnikasi qaydalarina riayat edilmasina uygun
olaraq dezgahlarda agac moemulatlarinin Kkasilmasi, rendslenmasi ve agac
moamulatlarinin hazirlanmasi isinin hayata kecirilmasi 6z aksini tapir.

Bu modulun vazifasi diilger ixtisasini dyronan peso tohsili miiassisalari

tolobalarini lazimi nazari va tacriibi biliklarle tanis etmakdir.
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"Diilgorlik isinda agacin rondalonmasi vo kasilmasi”
modulunun spesifikasiyasi

Modulun adi: Diilgarlik isinda agacin rondalanmasi va kasilmasi
Modulun iimumi maqsadi: Bu modulu tamamladiqgdan sonra talabs, dilgarlik
isinin asaslariny, istifade olunan materiallarin xtiisusiyyatlarini, avadanliglarin is
prinsipini, onlardan teyinatina gors istifada olunmasini bilacak va sads dilgarlik
islorini hayata kecirmayi bacaracaqdir.
Talim naticasi 1: Diilgarlik isi haqqinda iimumi malumati bilir ve materiallari
toyinatina gora se¢mayi bacarir.

Qiymatlandirma meyarlari

. Diilgoarlik isinin asaslarini sadalayir.
. Agac cinslari ve oduncaq materiallarinin asas sortimentlarini sadalayir.
. Oduncaq materiallarinin texniki xtisusiyyatlarina uygun tatbiq sahasini tayin edir.
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. Oduncaq materialinda olan qiisurlar1 miiayyan edir.
Talim naticasi 2: Diilgarlik sexlarinin rondaloma, kasmsy,
alat va avadanlhiqlarinin is prinsipini bilir va onlardan
toyinatina gors istifads etmayi bacarir.

Qiymatlandirma meyarlari
. 9l alaetlarindan istifads qaydalarini sadalayir.
. Kosmea voa roandaloma dazgahinda islayir.
. Reysmus vo frez dazgahlarinda is bacarigini niimayis etdirir.
. Universal va CNC avadanliglarinin teyinatini sarh edir.

Ul A W N

. Alat ve avadanliglardan istifads zamani tahliikasizlik qaydalarini niimayis etdirir.
Talim naticasi 3: Mamulatlarin hissalarinin hazirlanma amaliyyatlarinin
ardicilligini bilir va onu yerina yetirmayi bacarir.

Qiymoatlondirma meyarlari

1. Sifarise uygun, mamulatlarin dlciilarine uygun kesma amaliyyatini yerinas yetirir.
2. Misarlanmis materiallardan mamulat hazirlanmasinda qaralama hissalarinin
tomiz qalinliq 6l¢lstiniin emalini yerina yetirir.

3. Hissalarin sathlarinin cilalanmasi amaliyyatini yerins yetirir.
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TOLIM NOTICO9SI 1

Diilgarlik isi haqqinda iimumi malumat bilir va
materiallar: toyinatina gora se¢cmayi bacarir.

1.1. Dulgarlik isinin asaslarini sadalayir.

» Diilgarlik isinin asaslari

Diilgarlik isine muixtalif toyinatli agac konstruksiya materiallarinin qurasdirilmasi va
tomiri (evler, hamamlar, saunalar, kérpiiler va s.), tikinti isleri, diilgsrlik isinda dizayn
islorinin hayata kecirilmasi, elektrik xatlori t¢iin agac diraklarin qurulmasi, mess
materiallar: ile miixtalif islorin goriilmasi, agaci ¢liriimakdan qorunmaq ugiin kimyavi
tisulla agac emall, tavanlarin, asma tavanlarin montaji, pancarslarin, giris ve daxili
qapilarin, désemanin qurasdirilmasi, arakasmsalarin, dam ortiiklerinin, fermalarin,
taxtabandlarin, ayaqaltilarin qurulmasy, plintuslar, yasmagqlar aiddir (Sakil 1.1).

Sakil 1.1. Agacdan qurulmus sauna

Oduncaq diulgerlik islerinin aparilmasinda bir material kimi hsle gadim
zamanlardan istifade olunur. Agac konstruksiyalar normal istismar saraitine uygun
olaraq bir cox illar galir. Xalq tesarriifatinin ela bir sahasi yoxdur ki, orada agacdan
istifade olunmasin. Agacin tikintids tatbiqi ila alagadar olan islar dilgarlik islari adlanir.
Diilgerlik mamulatlarini, asasan, agac emali miiassisalarinds hazirlayirlar. Diilgarlik
mamulatlarinin hazirlanmasinda girde mess materiallarindan, muixtslif agaclardan olan
misarlanmis materiallardan, agac lifli ve agac yonqar lévhalerden ve miixtalif nov
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agaclarin oduncagindan istifads edilir. Bu agaclara fistiq, palid, goyris, kiiknar, sam,

agcaqgayin v digar agaclar aiddir. Sakilde emalatxanada diilgarlik isinin yerina yetirilmasi
gostarilmisdir (Sakil 1.2).

Sakil 1.2. Emalatxanada diilgarlik isi

Dam értiiyiiniin qurulmast — Diilgarlik islarinds damin ortiilmasi, suaxidan novlarin,
borularin qurulmasi an miihiim islar hesab olunur. Dam 6rtiiyliniin qurulmasi ii¢iin dalgal
va yaxud hamar asbest-sement tabagalar, gil-kiramit, damiistii varags, tol va s. istifada
olunur, bitiin detallar vo mamulatlar qurasdirma yerina dasinir. 9vvalce dam ortiiklari
qoyulur, ortik elementlarinin biitiin birlasmalari kip oturdulub, yarigsiz va araligsiz
yerina birlasdirilir. $akil 1.3-de dam o6rtiiyiliniin qurulmasi gosterilmisdir.

Sakil 1.3. Dam értiiyiintin qurulmasi
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Désamanin vurulmast - Agacdan hazirlanmis taxta dosemslar istilik izolyasiya
xlsusiyyatlori, mohkamliyi, davamlilif), estetik goriiniisii ilo farqglenir. Agac ekoloji
cohatdan semarali material sayilir, istismar zamani atrafa zaharli ve zararli maddalar
yaymir. Ona gora do taxta dosemadan istifada etmak alverislidir. Sakilds agac désama
gostarilmisdir (Sakil 1.4).

v,

Sakil 1.4. AGacdan hazirlanmis taxta dosama

Taxta doésamoalarin qurulmast - Doésemsalar oOrtiikden, araqatindan ve asasdan
ibaratdir. Ortiik istismar prosesinda siirtiilmays islayan asas hissadir. Aragati értiiyii
asasa barkitmak tli¢lin olan orta qatdir. O, ¢ox vaxt sas izolyasiyaedici araqati funksiyasini
yerina yetirir. 9sas ddsama hissasi olub, yiikii martabaarasi ve kiirsii ortiiklarins dtiirtr.
osas kimi beton astar, taxta dosanak tatbiq edirlar. Taxta dosemalar baslica olaraq birqat
duzaldilir. Tikintideki asas elementlardan biri de désemadir. Tikinti néviindan asil
olmayaraq, désema har yerdos istifade edilir. Dosoma qruntun, yaxud agac Ortiiyln
tizarinda ola bilar. D6gsomads istifads olunan tikinti materiallar1 miixtslifdir. Taxta vo ya
DSP plitasinin istifads edilmasine baxmayaraq, taxta désemsalar hals da an ¢ox istifads
edilan tikinti materialidir.

Soxsi evlarda temir islari apararkan alt dosemani tomir etmak lazim olarsa, onda yer
sathini diizlasdirmak lazimdir. Yiiksak keyfiyyatli ortiik ilk n6vbada qurudulmus, barabaer,
hatta kanarlar1 bir-birina geydirilan olmalidir. Xiisusi evlarde désemani y1gmagq ti¢tin ilk
onca torpagin ust tebagasi ¢ixarilir ve yera 20 sm galinliginda beton garisigl ve ya qum
gat1 tokiliir. Bu gqatin tizerinda bir-birinden 1 metr masafoda 25x25x25 6lciilii karpic
stitunlar1 ve onlarin atrafinda hidroizolyasiya materiall (keramzit) yerlasdirilir. Karpic
slUtunlarina taxta tirlar ve onlarin tizarina lovhalar diiziilir. D6samanin soyuq olmamasi
liclin désameo tirlari arasina qalinlig1 5 sm olan siise pambiq izolyasiya yerlasdirilir (Sakil 1.5).
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Sakil 1.5. Désamanin siisa pambiq ila izolyasiyasi

Désamea tirinin diiziilmasi - Désama tirlari désamaya barkidilmis désema ortiiytdur.
Tirlar bir-birinden aralarindaki masafe 50 sm-dan az olmayan otaq sahasinds yerlasir.
Bu, havanin sarbast ventilyasiyasinda bosluq saxlamagq tli¢lin edilir. D6sama tirlari ucuz
materialdan segilir: sam, kiiknar, sidr. Agacin kasik hissasi diizbucaqlidir: hiindiirliyi
enindan 1,5-2 dafoe coxdur. Désema tirinin uzunlugu otagin uzunlugu boyunca secilir. i1k
iki dosams tiri otagin kanarlar1 boyunca yerlagdirilir va barkidilir. Tabii ki, taxta dosema
qoymazdan avval son iki désema tirini qurdugdan sonra désemanin saviyyasi yoxlanmali,
yamacin olmadig1 ve onun hiindiirliiytiniin uygun olub-olmadig tayin edilmalidir ($akil 1.6).

Sakil 1.6. Taxta dosamanin ddsama tirlari tizarina dtiziilmasi

Dosoma tirleri bitiin uzunluq boyunca montaj pazlar ile diizaldilmaslidir Ki,
miikemmesal ve yaxs1 barkidilsin. Sonra duizaldici xatkesdan istifada edarak ilk désema
tirinin hindirliytntn 6l¢iisii otagin qarsi terafina kociirmali va ikinci dosams tiri eyni
sokilds qurulmalidir. Son natice désamsa tirlarinin neca daqiq quruldugu ile baghdir.
Dosoma tirlari bazaya diibellar vasitasils barkidilir.

11
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Sakil 1.7. AGac materialinin désama tirinin tizarina diiztilmasi

Taxta ddésamanin tir lizarina diiziilmasi — Hidroizolyasiya tebaqgasi beton plitaler
(masalan, ddgemalar arasinda) iizerindas ilk névbada namin qarsisini almagq ti¢iin qoyulur
(plastik stisa istifada edila bilar). Bundan slava, ddsams tirlerinin yeri divarlarda miivafiq
isaralarle qeyd edilir. Tirlor arasindaki masafe texminan 50 sm olmalidir. Taxta dosoma
liclin sam agacindan istifads edilir. Agacin qalinlig1 45 mm-dan az olmamaldir (Sakil1.7).

Taxta désema qoyduqda ilk taxta divardan 1,2 sm masafeda sabitlonir (marteba
tipina gore forqglana bilar). Taxtanin bir sathle baglana bilmasi li¢lin divarin mimkiin
oldugu gadar yaxinliginda bir baglanti elementi ila barkidilir. Saviyya, yoxlayic1 xatkes,
yaxud snur vasitasila saquli xatt yoxlanilir, sonra taxtanin kanarlar1 barkidilir. Nohayat,
désemanin qalan hissasi ddsemsa tirlarinin tizarinda yerlasdirilir. Taxta pazlar zarba ila
vurularaq taxtalar1 bir-birina yaxinlasdirir ki, ara masafssi qalmasin. Taxtalar d6sema
tirinin Gizerina vint vasitesils barkidilir. Isin sonunda yonma masinindan istifads ederek
désama sathi yonulur. Taxta désema arasindaki bosluglari aradan qaldirmagq tigiin agacin
tozundan hazirlanmis yapisdiricidan istifads edilir. Yapisdiricinin tarkibinda alif var ki, o
da agaci ¢catlamaga qoymur.

Qurasdiriimis taxta désemsa sathi lak ve ya yagh boya ils boyanir.

Désoma l16vhalarinin diizillmasinin iki tisulundan istifads olunur: Ilk iisula parket
tisulu deyilir. Mismarlar 45 daraca bucaq altinda vurulur, mismar bashgi agacin icarisinda
gizladilir. Adi tisulda mismarlar taxtanin iz sathindan saquli sokilds taxtlara vurulur.
Taxta diiz yerlagdirilir, paz vasitasile sixilir ve mismar ile barkidilir.

Désama taxtalarinin parket iisulu ila désanmasi - DOsoma taxtalarini désoma
tirlarina perpendikulyar istigamatda bir qat qoyurlar. Onlar1 6z aralarinda nov ve daragla
birlasdirirler. Birinci taxtani novu divara taraf olmagla divardan 10-15 mm masafada
qoyurlar.

Mixlar1 taxtanin sathina maili vurur va ya giirzle taxtanin i¢arisinda darinlasdirirlar.
Birinci taxtani qoyduqdan sonra ikinci taxtani qoyurlar, sonra novu divara teraf

12
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yaxinlasdirir ve avvalki taxtanin daragini aragati vasitasils ¢akic vuraraq kip oturdurlar.
Bundan sonra mix1 ¢akic zarbasi ile 45%bucaq altinda taxtanin daragina yeridirlar. Cakicin
iti hissasi ilo mixin basini itirmakls axira qadar ela vururlar ki, sonraki taxtanin daraqda
oturdulmasina mane olmasin. Kanar lagadan baslayaraq mixlar1 vururlar. Sakil1.8-da
parketin vurulmasi gostarilmisdir.

Sakil 1.8. Parketin vurulmasi

Qapt blokunun hazirlanmast — Qap1 bloklarinin ilkin emali dedikde misarlanmis
materiallarin kasilib pastah sakline salindigdan sonra dairavi misarli dazgahda
frezerlonmasidir. Randaloemasi isa dordterafli yonma dazgahlarinda aparilir (Sakil1.9).

Sakil 1.9. Qap: sexi

13
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Qapilar1 perimetri tizra format dezgahinda emal edirlar. Misarlanmis materiallardan
gapt blokunu yigib, gapini bayir carcivesinden asdiqdan sonra lavazimatlari yerina
baglayirlar. Sakilda diilgarlik emalatxanasinda gapi bloklarinin yigilmasi gosterilmisdir
(Sakil 1.9).

Taxta pillakan va tamburlarin yigilmast — Tamburlar giris gapisinin garsisinda
qurasdirilir. O, yan divarciglardan, tavandan va iki tayl1 gapidan ibarat olan qoruyucudur.
Tamburun temiz désemasini divarlari, tavani va gapilar1 qurasdirdigdan sonra qururlar.
Divarla l6vhaler arasindaki masafani qiraqgliglarla ortirlsr. Pillakani qurasdirmagq tigiin
asagidaki parametrlari toyin etmoak lazimdir: darinlik, uzunlug, hiindirlik, ortik
materiall. Agacin noéviindan asili olaraq, pillakenlar miixtsalif marhalalarla hazirlanir ki,
bunlara da miixtslif sayda pillokan ve parametrlar aiddir. Asagidaki sakilde miixtslif nov
pillakan va tamburlar géstarilmisdir (Sakil1.10 ve 1.11).

Sakil 1.11. Tambur va pillakanin gértintisti
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1.2. Agac cinslari vo oduncaq materiallarinin asas sortimentlarini sadalayir.

» Agac cinslari vo oduncaq noévlari

Oduncagin fiziki va mexaniki xassalari — Materialin biitovliiylinii pozmadan adi fiziki
tsullarla: qurudulma, ¢akilmsa, 6l¢iilma, xarici baxilma va digar Usullarla tayin edilan
oduncagin xassalari fiziki xassalar adlanir. Oduncagin fiziki xassalari onun kimyavi tarkibi
va qurulusu dayisilmadan meydana ¢ixarilir. Oduncagin fiziki xassalarina rang, parlaqlg, iy,
tekstura, sixlig, ¢aki, istilikkecirma, saskecirms, elektrikkecirma, higroskopiklik, nam udma
va namliyin dayisilmasi ilo alagadar olan quruyub y181sma, sisms, ayilma va catlama aiddir.

Oduncagin ona tasir edan xarici mexaniki qiivvelara miigavimat gostarmak
qabiliyysatina onun mexaniki xassalari deyilir. Mexaniki qiivvalarin tasirina uygun olaraq
oduncagin dartilmada, sixilmada, ayilmada, qopmada, kasilmads, burulmada, yarilmada
mohkamliyi, hamginin elastiklik, plastiklik, kovraklik, ozlilik, asinmaya dayaniqliq
xassalori aid edilir.

Adac cinslarinin qruplara béltinmasi - Bilitiin agac cinslari iynayarpagll ve
enliyarpaqli agaclara boliinir (Sakil 1.13).

Iynayarpaqli agaclar mesaloarimizin aksar hissesini teskil edir, onlar diizgiin ve
qarisiq akilmis agaclar halinda boyityiir, hiindir, diiz gévds amala gatirir, agac emali
senayesinda genis totbiq edilir.

Enliyarpaqli agaclar borularin illik qatlarda yerlasma xiisusiyyatindan va onlarin
olciisiindan asili olaraq halgaborulu va sapkinborulu agaclara bélinir. Halgaborulu
agaclara palid, goyris, sapkinborulu agaclara ise toz agaci, fistig1 misal gostarmak olar
(Sakil1.12 va 1.14).

! Fistiq

Agcaqovaq

Sakil 1.12. Mebel sanayesinda istifada edilan miixtalif név agaclarin teksturasi

15
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Qaragdhra agacinin - ist oduncagi ¢ox ensiz va sar1 rongda olur. Niive hissasi isa six
parlag, bozumtul-qirmizi rangda olur. Qara¢éhra agacinin oduncagi six méhkam olub,
yaxsl pardaglanir. Onu yolunmus faner halinda demiryolu vaqonlari kupelarinin daxili
bazak islarinds, gami kayutlarinda, hamginin meballarin fanerlonmasinda tatbiq edirlar.

Sarv agacinin - oduncagi sar1 rangli, cox vaxt ¢cahrayi ¢alarli, six, méhkam, eynicinsli
qurulusly, parlaq ve xarakterik xos iyli olur. Sarv agaci yiiksak keyfiyyatli mebellarin va
naxislarla bazanan xirda rassamliq asyalarinin hazirlanmasinda tatbiq edilir.

Ardic - kol va agacaoxsar nova ayrilir. Agacaoxsar ardic orta Asiyada, Krimda va
Qafqazda bitir, ardic kolu isa $imal megsalarinds, Rusiyanin Avropa hissasinin orta
zonasinda va Sibirda genis yayilmisdir. Ardicin ag ensiz iist oduncagi, bozumtul-gahvayi
tutqun ntivasi, girintili-cixintili illik qatlar1 ve bibar qoxusu veran bark oduncagi var.
Agacaoxsar ardic biten yerlarde ondan oyma hissalarin hazirlanmasinda va ingaat
materiali kimi istifads edilir. Ardic kolunun oduncagi xirda tokar mamulati iiciin yaxsi
material kimi giymatlandirilir.

Agac novlari
Ivnayarpaqh agaclar

Sidr agaci Qara sam agaci Kiiknar agaci

Enliyarpaqh agaclar

Toz agaa Agcaqaym agacl  Agcaqovaq agacl  Gdoyrisagact  Pahd agaa

Sakil 1.13. Mesa massivinda iynayarpagqli va enliyarpaqli agac noviari

Palid agac1 - aciq bozdan tiind boza gadar niivasi ve ensiz sarimtil ag rongli tst
oduncagi olur. Palidin oduncagi yuksek mohkamliyi, elastikliyi, gozal rongi ve teksturasi,
radial mustavi lizra asan yarilmasi ila farqlanir. O, suya qarsi davamhdir. Palid agacim
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xarratlig-mebel, ¢allak ve faneryonma istehsalinda tetbiq edirlar. Palid agaci az tapilan
oldugu tciin xarratliq istehsalinda baslica olaraq yonulmus faner halinda istifadas edirlar,
tikintida isa parket hazirlayirlar. Mebel sanayesinda tiind-boz va qara rangli palid agaci
daha cox giymatlandirilir.

Goyris agaci - qurulusca palid agacini xatirladan, lakin palid agaci ticiin xas olmayan
iri 6zak stialar1 olan oduncaga malikdir. Goyriis agacinin rangi paliddan bir gadar aciq,
illik gatlarinda iri borular zonasi daha enlidir. Goyriis agacinin oduncagl mebel
istehsalinda xiisusils giymatlidir: o, yaxsi emal olunur, qurudulduqda ¢atlamir, asan ayilir,
yaxsl Uzlanir, cox gozal teksturaya malikdir.

Sabalid agacinin - a¢iq sarimtil ¢alarh ensiz iist oduncag olur. Niivasi rangina va
qurulusuna gora palid agacina oxsayir. Mebel istehsalinda yonulmus faner halinda, ¢allak
istehsalinda ¢allak taxtasi hazirlamagq tli¢iin istifads olunur.

Qaragac - bu agacin oduncagl six vo mohkem olmasi ile farqlanir. Oduncagi
girmizimtl-qonur rengdadir. Qaragac oduncagini, asasan, mebel sanayesinda yonulmus
faner halinda istifadas edirlar, bela ki, o, ¢ox ifadali teksturaya malikdir.

Maxmear agac1 - niivali agac cinsidir, list oduncagi ensiz, ac¢iq-sarimtil ¢alarhdir.
Maxmear agaci oduncagindan, asasen, yonulmus faner halinda istifads edirlar. 9yma mebel
istehsalinda o, fistigl avaz eda bilar. Maxmar agacinin qabigindan tixac hazirlayirlar.

Pliste - ensiz sarimtil ag rangli iist oduncagl olan nitivali agac cinsidir. Pliste
agacindan ¢artmsa yolu il laklarin hazirlanmasi liglin tam yararl gatran aldas edirlar.

Qovaq agac1 - niivali agac cinsidir, iist oduncag enli, niivasi ise agiq ve sarimtil-
gonur rangds olub, bir-birindan kaskin suratds forqlanmir. Qaraqovaq ve agcaqovaq
agaclar1 an ¢ox sanaye va tosarriifat shamiyyatins malikdir. Agcaqovaq oduncagini mebel
istehsalinda ham asas kiitla, ham da uzlik faneri kimi isladilir.

Plastik Faner T K s Nebel

Sakil 1.14. Sanayeds istifads edilon agac emal mamulatlari
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Oduncagin rangi bir sira faktorlardan, masalen, agacin bitma saraitindan vea
rayonundan, cinsindan, yasindan va s. asilidir. Canub agaclarinin oduncagi adaten daha
parlaq rangi ile forglenir. 9ksariyyat agaclarin oduncaqlar1 havada tiindlasarak qonur
calarli lakali reng alir. Oduncagin parlaghgi onun sixlifindan, 6zak stialarinin
miqdarindan va Olciilarindan, kasik miistavisindan asihidir. Oduncaq six olduqca
parlagligr daha ¢ox olur. Son daracs inkisaf etmis palid agacinin saysiz-hesabsiz 6zak
stialar1 radial kasikde parlaq laksler ve alovabanzar zolaqlar yaradir. Agcaqgayin va
garagac oduncaginin radial kasiklarinin ¢ox parlaq miistavisi olub, yaxsi inkisaf etmis
6zak stialarinin uzununa kasilmasi naticasinda yaranir.

Ozak siialar1 gabiqdan 6zays dogru radial istiqgamatda yerlosmis bir sira ehtiyat
hiiceyralar sirasindan ibaratdir. Onlar iifiiqi istigamatda suyu, havani ve qida maddalarini
kecirmak iiciindiir. Istenilon agaclarin oduncaginda 6zak siialar1 var. Ozak siialarinin
olciisit muxtalif agaclarda farqglenir: hiindirlilyii govdenin hiindirliiyi tizrs 0,2-den 50
mm-a gadar ve daha ¢ox, eni ise 0,005-don 0,6 mm-a gadar olur. iri gériinen 6zak siialar
kallo kasikda parlaq siialar - zolaqlar saklinds, radial kasikds - lakalar ve zolaqglar

soklinds, tangental kasikda isa ndqtalar vo strixler seklinde meydana cixir (Sakil1.15).

}‘ , ‘\\
|

| ;;‘ M

N | Qansul

Tangensial

Sakil 1.15. Kasilmis agac materialinda kasim tisullarinin xarici gortintsti:
1-enina kasim, 2-radial kasim, 3-tangental kasim

Oduncagin iyi onda qatranlarin, as1 maddalsrinin, efir yaglarinin olmasindan
asilidir. Toza kasilmis oduncagin daha kaskin iyi olur.

Rang, parlaqliq ve iy agac cinslarini tanimaq onun lg¢lin alamatdir ve istehsalat
ashamiyyatine malikdir. Bir ¢ox agacin oduncaginin xos rangi ve parlaghgi mebel
istehsalinda onlarin genis tatbigine sabab olmusdur; sam agaci oduncaginin kaskin
qatranli iyi onu gqida maddalari gablarinin hazirlanmasi ticiin tatbiq etmays imkan vermir;
iyi olmayan kiiknar oduncagindan qablasdirma ve doldurma yonqar hazirlayirlar.
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Oduncagin emal edilmis sathinda liflarin, illik qatlarin, 6zak stialarinin kasilmasi
naticasinda amala galan tabii sakla onun teksturasi deyilir. Teksturanin amala galmasina
govda kasiyinin istiqamati, oduncaq liflarinin yerlasmasi, 6zak stalarinin migdari va
olgtlari, illik gatlarinin secilmasi, rangdan-rengs ke¢masi ve parlaqliq calarlig1 tasir
gostorir (Sakil 1.16.)
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Sakil 1.16. Miixtalif név agac névlerinin teksturasi sxemi: a-palid, b-fistig, c-tozagaci,
¢-qoz, d-sam agaci, e-sidr agaci, a-agcaqayin, f-qaragac

u" /i \\\M

Palid agacinin ¢oxlu miqdarda inkisaf etmis 6zak siialar1 radial ve yarimradial
kasiklords ¢ox yaxsi goriunir. Buna gora de palid agacinin kicik tirlerinden xtisusi
misarlama Usulu ils teksturali taxtalar hazirlayir ve faneryonma dezgahinda onlari radial
yonmagla tizliik faner istehsal edirloar.

Iynayarpaqh agaclar tangental kesikds illik qatlarin kesilmasinden amsals galan,
artan konuslu xatlardan ibarat ifadsli sakil verir.

Miixtslif istigamatlards oduncagin xassalari do eyni deyil. Buna goéra oduncagl
govdanin 3 asas kasiyi tizra 0yrenmak gabul edilmisdir:

Kalls kasiyi — gdvdanin oxuna perpendikulyar kecan kasik;

Radial kasik - govda boyu 6zakdan va 6zays dogru kec¢an kasik;

Tangental kasik - govds boyu 6zakdan bu ve ya basqa masafede kegon kasik.
Oduncagin 6zays yaxin boyuna kasiyi yarimradial kasik adlanir. Govdanin oxuna 45°-ya
yaxin bucaq altinda kegan enina kasik yarimkslle kasik, hamin kasik miistovisi ise
yarimksalls adlanir.

Kimyavi ranglomoalor. Kimyavi ronglomslor teze tedariikk edilmis ve ya cayla
axidilacaq toze misarlanmis oduncagin kimyavi proseslar naticesinde renginin
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dayismasidir. Kimyavi proseslar oduncagin hiiceyralarinde havanin, istiliyin ve isigin
tosiri altinda bas verir. Oduncaq quruduqca kimyavi rangloanmalarin bazi ndvlari xeyli
solur, basqgalar1 isa rangini dayismir. Kimyavi ranglanmsalar asiliq, as1 izi, sariliq adini
dasiyir.

Asiliq - ¢aya axidilmis salbanlarin, terkibinda asilayict maddas olan, gabigi altinda
yerlasan illik gatlarin qirmizimtil gahvayi va ya qonur rangds ranglanmasidir.

As1 izi - oduncagl as1 maddaleri ile zangin olan agac cinslarindsn hazirlanmis
sortimentlarin sathindas izlar halinda qonur lakslardir.

Sariliq - qurumus iynayarpaqli agaclardan hazirlanan misarlanmis materiallarin tist
oduncaginin limon rangi ils értiilmasidir.
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1.3. Oduncaq materiallarinin texniki xiisusiyyatlarina uygun tatbiq sahasini
toyin edir.

» Oduncaq materiallarinin texniki xiisusiyyatlari va totbiq sahalari

Oduncagin sixligi va ¢akisi. Sixliq — cismin kiitlasinin onun hacmina olan nisbatidir.
Sixligr kub santimetra diisan qramlarla, kub metra diisan kiloqramlarla olciirlar.
Oduncagin sixlig1 miitlaq va nisbi olmagqla iki yers ayrilir. Miitlaq sixliq - oduncagin vahid
nisbinds, vahid hacminds olan oduncaq maddasini, yani hiiceyra gisasinin miqdarini
gostarir. Nisbi sixliq iss oduncaq maddasini geyri-barabar xarakterizs edir ve oduncagin
qurulusundan (va cinsindan) asilidir. Oduncagin sixlig1 (miitlaq va nisbi) boyiik istehsalat
shamiyyatina malikdir. istehsalatda miitlaq ve nisbi sixlig1 yiiksak olan oduncag: (sam,
valas, fistig, agcaqayin, armud agacini va bir ¢ox basqalarini) xiisusils qiymatlandirirlar.

Oduncagin mohkamlik haddini ki¢cik niimunsalarls, xiisusi masinlarla, cihazlarla
tachiz edilmis laboratoriyalarda tayin edirlar.

Oduncagin sixilmada moéhkamlik haddi - Oduncagin sixilmaya islonmasi tez-tez
miisahida olunur. Stitunlar, diraklar ve dayaglar, mebel ayaqlari sixilmaya islanir. Sixilma
boyuna sixilmaya, radial ve tangental istigamatlards enina sixilmaya ayrilir.

Oduncagin dartilmada méhkamlik haddi - Oduncagin moéhkamlik haddi olduqca
mohkamdir. Orta hesabla biitiin agac noévlari tigiin 1200 kq/ sm? Oduncagin liflarinin
enina dartilmada moéhkamlik haddi boyuna dartilmadaki méhkeamlik haddindan 10-20
dafa azdur.

Oduncagin ayilmada mohkamlik haddi - Oduncagin oayilmays islomasi tez-tez
miisahids olunur. Tirlar ve tirciklar, dam ortiiklari, estakada detallari, korpilar, mebel
detallar ¢ox vaxt ayici yliklara maruz qalir.

Oduncagin ayilmays miiqavimati onun dartilmaya ve sixilmaya miigqavimatinden
toplanir. Buna gora da bu xassalar arasinda miiayysan qarsiliqh slage miisahids olunur,
oduncagin ayilmada mohkamlik haddi onun dartilmada moéhkamlik haddindan az, liflar
boyu sixilmada méhkamlik haddindan iss ¢oxdur.

Oduncagin qopmada va kasilmada méhkamlik haddi - Oduncaq hissasinin liflar boyu,
radial ve tangental miistovilards liflarin eni vo perpendikulyar istigamatdas siirtismasina
kasilma va ya kasim deyilir.

Oduncagin burulmada moéhkamlik haddi - Oduncagin burulmaya miiqavimati
firlanan vallarin, oxlarin, vintlarin isinds ve digar hallarda - xarici mexaniki qiivva
oduncagq liflarini spiralvari burulmaga yonaltdiyi hallarda miisahida olunur. Burulmada
oduncaq nisbaten kicik mohkamlik haddine malikdir. Yalmiz tozagaci burulmaya
miiqavimati azalduir.

Oduncagin mohkamlik haddina tasir edan sabablar — 9sasan, bu sabablar namlik vo
hacm ¢akisidir. Nemliyin artmasi bir qayda olaraq, oduncagin namliyini asagi salir. Agir
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oduncaq yiingil oduncagdan mohkamdir. Hesab olunur ki, oduncagin moéhkamlik
haddinin hacm ¢akisi ile diiz miitenasibdir. Oduncagin méhksmlik haddins onun gévdada
yerlasma yeri, illik qatlarda gecikan oduncagin miqdari, boyliima saraiti, agacin yasi va
xlisusan da qusurlarin olmasi tesir edir. Agacin kotiik hissasinin oduncagi an boyiik
mohkamliys malikdir, onun hacm ¢akisi da boyiik olur.

Iynayarpaqh agaclarin niive va iist oduncaq hissesinin méhkemlik hadleri bir-
birindan az farqlanir. Halgaborulu enliyarpaqli agaclarin iist oduncaq hissasi oduncagin
mohkamliyina gora niive oduncagindan bir az asagidir. Yetkin yash va yararl torpaqglarda
boylimiis agaclarin méhkamlik hadlari ytiksak olur.

Oduncagin barkliyi va asinmaya dayanagqliligi - Materialin ona bark cisimlarin daxil
olmasina miigqavimat géstarmasi xassasina barklik deyilir. Oduncagin barkliyinin sinmasi
11,28 mm diametrli yarimkiiravi uclugu olan cihazin kémayils aparilir. Oduncagin kalla
hissasi radial ve tangental istigamatlara nisbaten barkdir. Eyni hacm ¢akisine malik
olmayan oduncagin barkliyi miixtalifdir; oduncagin hacm ¢akisi ¢ox olduqca barkliyi da
cox olur.

Biitlin agaclar barklik gostaricisine gora bark ve yumsaq agac névlarina boliniir.

Bark agac noévii: palid, valas, goyriis, agcaqayin, sabalid agaci, qoz agaci, armudagaci,
gara sam, ilim, tozagaci ve basqalar1. Yumsaq agac novlarina ise samagaci kiikknar, ag sam,
qizilagac, coka, qovaq, sdyld va basqalari aiddir. Cox vaxt agac ndvlarini barkliyina gora
daha bir tiglincii qrupa ayirirlar ki, bunlara olduqca bark olan stimsad va piista agaclari
daxildir .

Oduncagin mexaniki emal tisullart - Oduncagin mexaniki emali kesma, yarma,
xirdalama ve tazyiqls emal tisulundan ibaratdir.

Texniki xarakteristikalart - miuxtalif olan agac novlarinin tatbiq sahsleri
asagidakilardir:

e Kiikknar agacindan hazirlanmis taxta ve lovhalar meso materiali kimi genis
totbiq edilir (Sakil 1.17).

Sakil 1.17. Kiiknar agaci



Diilgarlik isinda agacin randalanmasi va kasilmasi

e Agac material1 kimi kombina olunmus mixtslif qath plitalardan istifads olunur

(Sokil 1.18).

Sakil 1.18. Kombina olunmus agac plitalor

e Agac materiallar1 miixtslif tayinatli olur. Onlardan biri de DSP-dir (Sakil 1.19).

.
Sakil 1.19. DSP l6vha

¢ Antiseptik mahlullarin agac mamulatlarinin tizarins ¢akilmasi onlari ¢irimakdan
miihafiza edir (Sakil 1.20).

Sakil 1.20. Antiseptik mahlulun agac mamulatinin tizarina ¢akilmasi
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e Yapisqanla yapisdirilmis yiiksak keyfiyyatli konstruksiyaya malik olan spon
materialindan istifads edilir (Sakil 1.21).

Sakil 1.21. Yapisqanla yapisdirilmis ytiksak keyfiyyatli konstruksiyali spon
e Palid agac1 720 kq/m3 sixhig, sartliyi ve agirhg ils forglanir, uzunémiirlii agac névi

hesab edilir. Mesads 1000 il gadar yasayir. Bu agacin diametri 2 m-dan ¢ox ola bilar.
Agacin yas1 na gadar ¢oxdursa, agacin keyfiyyati o gadar yiiksakdir (Sakil 1.22).

Sakil 1.22. Palid agaci

Kiil agaci- Agacin sixlig1 690 kq/m3 teskil edir. 70 néva malik olan zeytun ailasinin
yarpaqli bitkilerinin cinsidir (Sakil 1.23).

Sakil 1.23. Kiil agaci
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Guclu sertliys, deformasiyaya va elektrike qarst uzunmiiddatli miiqavimata
malikdir.

Hazirda kiil agacindan hazirlanan mamulatlara mebel vo d6sama istehlakgilar:
torafindan daha ¢ox telabat var. Kiil agaci yiiksak mexaniki vs fiziki keyfiyyate malikdir.

Kiiknar agaci ag qabiq adin1 almisdir. Agac ag rongli ve ya qirmizimtil rangdadir. Illik
qatlar: zaif goriintir, agac emali, mebel, alatlar, aksessuarlar, torna mamulatlar: istehsali
tciin istifads olunur. Kiiknar agaci dizayn ti¢iin demak olar ki, geyri-mahdud imkanlar
acaraq gozal ranglanir (Sakil 1.24).

Sakil 1.24. Kiiknar agaci

e Agcaqayin agacinin sixligl 12%-o godar namlikle 620-725 kq/m3 togkil edir.
Agcaqayin agaci - iynayarpaqli agac névlarinden biridir. Xarici tesirlara qarsi xiisusi
miiqavimatls yanasi, yaxsi rong va strukturu ils xarakteriza olunur ($akil 1.25).

Sakil 1.25. Agcaqayin agact

25



Diilgarlik isinda agacin randalanmasi va kasilmasi

26

e Sam agacinin sixliglt 520 kq/m3-dir. Sam Rusiya arazisinds ve Sibirin aksar
hissalarinda yayilmisdir.
Sam agac1 600 iladak yasayir va yetkin yasda 30-40 m yiiksakliye catir, govdasi
diizdiir ve hatta ssmadan tayyars ile asanligla gortntr. Agacin yetisdirilmasi sartlarina
uygun olaragq, agacin sixlig1 va xiisusi ¢akisi dayise bilar (Sakil 1.26).

Sakil 1.26. Sam agaci



Diilgarlik isinda agacin randalanmasi va kasilmasi

1.4. Oduncaq materialinda olan qiisurlar1 miiayyon edir.

» Oduncaq materialinda olan qiisurlar

Agacin qiisurlart - Agacin ¢atismazliqlar1 ve onlarla miibariza yollar1 haqqinda
danisarken oduncaq qiisurlarina liflarin mailliyi, buruqglulug, yalangi niivs, iki6ézaklilik, ve
laksalilik aiddir (Sakil 1.33). Bunlar agacin keyfiyyatini azaldir, istifadasini mahdudlasdirir
(Sakil 1.27).

Sakil 1.27. Agacda qlisur

Diiytinlar - budaqlarin yeri olub, gévdenin oduncagina bitismis olur. Diiylin
oduncagin xarici goriiniisiini pislasdirir. Onun eynicinsliliyini pozur ($akil 1.28).

Sakil 1.28. Agacda diiytin

Mexaniki emalini ¢atinlasdirir ve moéhkamliyini miiayysn gadar azaldir. Diylinlara
biitiin agac cinslerinds tesadif olunur va onlar canli agacin qiisurlarina aid edilir. Girda
mesa materiallarinda diiytinlarin iki névi ayird edilir; aciq, yoni sortimentin yan sathina
cixan va Ortilmis - yalniz qabarmasi ile yan sathinde miisahide olunan duytinlar.
Kasiyinin formasina gors dairavi, ovalvari, uzunsov diiytinlar var.
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Sakil 1.29. Qatran qtisuru

Dairavi diiyiin — Onun boyuna oxuna perpendikulyar va yaxud iti bucaq altinda
kasilmasindan alinir, lakin diyiiniin an boyiik diametrinin an kicik diametra nisbati
ikidan cox olmur.

Ovalvari diiyiin - 9n boéyilk diametrin an kicik diametra nisbati ikiden ¢ox, lakin
doérddan az olur.

Uzunsov diiyiin - Onun boyuna oxu boyunca va yaxud boyuna oxuna bucaq saklinda
kasilmasindan alinir.

Qatran qiisuru - Bu qlisur qatranla doldurulmus illik tebagenin igerisindaki
boslugda yerlasir. O, ovalvari diiylin formasinda olub, tangensial sathlards uzunsov,
diyiin formasinda isa radial sathds olur ($akil1.29).

Adac qtisurlart nadir - Agac qusurlar1 agacin diizgiin formada bdylimasinin
pozulmasi demakdir.

Sakil 1.30. Agacda fir

Qusurlar agacin 6zayinds ve digar orqganlarinda ola bilar. Bu qiisurlara agacin
strukturundaki fir, ¢atlar, ¢irik, qatran qiisuru, agac qurdlarn ve kif gobslayi aiddir
(Sekil1.30). Daxili dekorasiyalar Ttg¢iin nezarda tutulmus dekorativ elementlards
diiytinlardan istifads edilir.
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Sakil 1.31. Agacda qtisur

Agacin qusurlar1 onun gorinisini deyil, keyfiyyatini asagi salir, méhkamliyini
zaifladir, naticads, onu yararsiz parg¢aya cevirir (Sakil1.31).

Buna gors taxta mahsullarin, xtlisusile de pancaralarin ve parketlarin istehsalinda
istifade olunan agac mahsullarinin keyfiyyatina xisusilo diqgatli olmaq ve agacin
qusurlarini nazardan keg¢irmak lazimdir. Ona gérs da senayeds agacdan istifade etmak
ticlin onun birinci emalinda qiisurlari aradan qaldirmaq lazimdir.

Birtarafli ve qatranli qlisurlar1 ayirmaq lazimdir. Har hansi agacin kigik ve boytik
sothinda qatran agacin giiciinii ¢ox zaifladir. Qatran mahsullarin goériiniisiinii va sathini
pozur. Ona goéra emal zamani onu agacin sathindan ¢ixarmagq lazimdir (Sakil 1.32).

Sakil 1.32. Agacda qatran va clirtik dtiytin
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yanhs niiva kren gatran riskli

saglam diiyiin  8zak qurdu béyiimak

Sakil 1.33. Miixtalif tayinatli quisur novlari

Catlar ham canli (kasilmis) agacda (saxtadan, zarbadan, qopmadan amsals galan),
ham ds quruyan agacda (bas teraflards, boyurlarde) amala galir (Sakil 1.36). Catin
uzunlugu, eni va darinliyi dl¢iiliir va mm ils, yaxud materialin uzunlugunun hissalari ila
gostorilir (Sakil 1.34).
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Sakil 1.34. Oduncaqda ¢atlar

Catlar canli agaclarda ve kasilmis agaclarda emala gala bilar. Canli agaclarda amala
goalan catlara metik, dairavi ve saxta catlari, kasilmis agaclarda amala galmis catlara ise
quruyub-yigisma ¢atlar aiddir.

Catlar - giymatce liflarin enina dartilmaya mohksmlik haddina barabar daxili
gorginliklarin tasiri altinda oduncagin liflar boyu yarilmasidir.

Metik ¢atlar radius boyunca bir va ya bir ne¢oe daxili radial ¢atlardir. Onlar biitiin agac
cinslarinds - sam agacinda, qarasamda, fistiq agacinda amals galir. Bu ciir ¢atlar kotiikden
baslayaraq govds boyu yuxarl, bazan ise canli ¢atira gadar ¢atir. Onun gévda boyu uzunlugu
10 m-dan daha ¢ox olur. Metik ¢atlar agacin béyiimasi prosesinda amala galir. Sortimentin
uzunlugu iizra bir miistevida yerlagen bir, yaxud iki ¢ata sade metik ¢at deyilir. Kalls kasikda
miixtalif miistavi tizarinds yerlagan bir va ya bir nega ¢ata miirakkab cat deyilir.

Curik toraden gobalaklar agaclara mesads, agac materiallarina ise anbarda toxuna
bilar. Cliriik téradan gobalaklarin hayat faaliyyati li¢iin yiiksak riitubat taleb olunur; quru
agacda ciirtima prosesi dayanir.

Oduncagin ¢iirimays garsi miigqavimat gostoarmak gabiliyyatina gobsloys davamliliq
deyilir. Gobalaye davamlilig, asasen, oduncagin cinsinden va onun istismar seraitinden
asilidir. Oduncagin ciiriimasi ve gobalak infeksiyasinin yayilmasi ¢ox stiratls gedir.

Oduncagin ¢liriimasinin qarsisini almagq tg¢iin bir sira tadbirlar gorulir; onu dasdan-
betondan ayirir, agac konstruksiyalar1 yagmurdan qoruyurlar. Oduncaq tg¢iin isladilon
antiseptik mahlullar dérd qrupa boéliniir (Sakil 1.35).

1. Sulu mahlullarda tatbiq edilanlar;

2. Suda hall olan antiseptiklar asasinda hazirlanan pastalar;
3. Yagh antiseptiklar;

4. Uzvi halledicilardas tatbiq edilanlar.

31



Diilgarlik isinda agacin randalanmasi va kasilmasi

Antiseptiklarin sulu mahlullarini istismar zamani namlams va suyun yuyucu
tosirine maruz galmayan oduncaqdan hazirlanmis mamulatlar Ugilin tatbiq edirlar.
Antiseptiklama asagidaki telablara cavab vermslidir.

Sakil 1.35. Agacin ¢lirtimakdan qorunmast

- Agac dagidan gobalaklars ytliksak zaharli tasir gostarmali;

- Oduncaga yaxs1 kegmali;

- Yuyulma dayaniql olmaly;

- Oduncagin fiziki-mexaniki xassalarini pislasdirmamali (elektrikke¢irmani va su
hopmasini artirmamali), oduncagin yapisdirilmasina va renglanmasina manfi
tosir gdstermamali;

- Metallari korroziyaya ugratmamal;

- Ucuz olmamalidir.

Agacda qara, yaxud yasil laks gobalak amala galmasini gdstoran alamatlorden biridir.

Umumilikds, kif gobslaklari miixtalif renglerds, yasil, yaxud gara noqte olaraq goriniir.
Agacin sathini burtiyan gobalaklar agacin gida ehtiyatindan istifads edir, agacin goriintsinti
pozur, suyun udulmasimi artirir, insanlarda allergik xastsliklora sabab ola bilacak
milyonlarla sporlar istehsal edir.
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Sakil 1.36. Agacin gobalakla zadalanmasi

Qurd yemis yerlar - Agaca hasarat (bdcakls ve onlarin siirfaleri) toxunduqda zadali
yerlar amala galir. Bazi hagaratlar yalniz agaclarin qabigini desir, digarlari ise agac yeyan,
agac gamiran va agac ovan olur. Hasaratlar zaif, yaxud qurumus agaclara toxunur va ona
gora da hasarat zadalayan agaclar agacin asagi keyfiyyatde oldugunu gostarir. Hagarat
zadalari tizdan (5 mm-a qadar), darinlikds, dorin ve ovuntulu olur.

Darin zadalaras yalniz asagl ¢esidli taxta-salbanda yol verilir. Diilgarlik mamulatinda
zahira ¢ixan zadalare mantar tixanir. Agaca hasarat nainki mesada, hatta anbarda ve hazir
mamulatda toxuna bilar. Masalan, sam agaci taxtalarina ¢ox vaxt anbarda bdcak (sam
agaci qurdu), binalarin agac hissalarinda agac ovan qurd ve qara uzun big bécak, mebela
ise mebel qurdu (taxta qurdu, may bocayi) toxunur. Bdcayin siifrasi bazan agaci ¢iiriikk
hala salir. Agacyeyan hasorata garsi asas miibarizs lisulu zadalanmis agaci zoharli maye
ilo hopdurmaqdan va zaharli qaz vermakdan ibaratdir (Sakil 1.37).

Sakil 1.37. Agacin qurd ila zadalanmasi
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*
Q# Talabalar ticiin faaliyyat

.
. L]

®» Diilgarlik isina aid olan isleri arasdirin ve geydiyyat daftarinizs qeyd edin.
* Dilgar mamulatlarinin hazirlanmasinda istifade olunan agac materiallarini
arasdirin va sxemda geyd edin.

* Dam oOrtiylnin qurulmasinin texnoloji ardicllligini arasdirin va taqdimat
hazirlayin.
* Taxta d6semanin qurulmasi isini musllimin nazarati altinda yerina yetirin.

T

5

\

* Désoamanin vurulmasinda agacin xtisusiyyatlarini arasdirin ve sxemda geyd edin.



Diilgarlik isinda agacin randalanmasi va kasilmasi

* Ddsoms tirinin hansi texnoloji ardicilligla diiziilmasini arasdirin ve miizakirs edin.

* Ddsomsa taxtalarinin parket tisulla déseanmasini muallimin nazarati altinda yerina
yetirin.

» [ki-ii¢ nafar birlikde oduncagin iizerindas olan zadslari ve oduncagin sathinds olan
clruntilari temizlayin.

» Miiallimin taqdim etdiyi oduncaqlarin arasindaki farqi tapin.

* Oduncagin fiziki xassalarini arasdirin va miizakira edin.

» Sonayeda istifada edilon agac noévlarinin tatbiq sahasini arasdirin.

» Maxmar, piists, sabalid agacinin tatbiq sahasini arasdirin ve taqdimat hazirlayin.

» Qarag6hra agaci ile goyris agacinin oxsar va farqli cohatlarini miiqayise edin.

\

» Agaclarin hansi sebabdan ¢lirtidiiylinii arasdirin ve dyranin.
* Oduncagin barkliyi ve asinmaya dayanigligini arasdirin ve geydiyyat dafterinize
geyd edin.
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» Texniki xarakteristikalar1 muxtslif olan agac ndvlarinin tetbiq sahalarini arasdirin
va sxemda geyd edin.

» Kasiyinin formasina gora dilyiinlari arasdirin ve sxemda geyd edin.

* BIBO is tisulundan istifade edarak antiseptiklomaya olan telebati arasdirin va
cadvalda geyd edin.

Bilirom Istayirom bilom Oyrandim
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P

I Qiymatlondirma

v" Diilgorlik isi hansi sahalori shats edir?

v Dosama lovhalarin hazirlanmasinda negas tisuldan istifads edilir?
v Oduncagn fiziki xassalari naya deyilir?

v’ Iynayarpaqli agaclarin névlerini sadalayin.

v" Enliyarpagli agac novlarine hansilar aiddir?

v" Sepkinborulu enliyarpaqli agaclara hansi agac novleri daxildir?
v Oduncag@in texniki xiisusiyyati dedikda na basa dusiirsiiniiz?

v Oduncag@in ¢iirtimasinin qarsisini almagq ligiin na etmak lazimdir?
v Oduncag@in méhkemlik haddina tesir edan sabablar hansilardir?
v Agacin qiisurlar1 dedikda na basa diistirstintiz?

v Oduncaqdaki ¢atlari necs yox edirlar?

v Mirakkab cat naya deyilir?

v’ Metik catlar hansi ¢atlardir?

v Gobslaya davamliliq nays deyilir?

v Oduncaga antiseptiklarin hopdurulmasinin ne¢s tisulu var?

v Oduncaq zadalarinin ne¢ad novii var?

v Oduncag@in ilkin emal1 nadir?

v' Agaclarda fir necs yaranir?

v' Hoageratlardan qorunma haqqinda na bilirsiniz?

v' Parket dosemalarin qurulmasi necs aparilir?

v Dosoma liciin hansi agac novlarindan istifads edilir?

v' Xarratligda hansi agac novlerindsn genis istifade olunur?

v Agac emali sonayesinda daha ¢ox hansi agac novleri isladilir?

v Dosoma il divar arasindaki yariq neca baglanir?
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TOLIM NOTIiCOSI 2

Diilgarlik sexlarinin rondaloma, kesmo, alat vo
avadanhgqlarinin is prinsipini bilir va onlardan
toyinatina gor» istifada etmayi bacarir.

2.1. 9l alatlarindan istifada qaydalarini bilir.

» 9l alatlarindan istifada qaydalari

Diilgarlik isinda istifade edilon alatlara bucaqlig, pargar, ¢atal, saqul, reysmus,
qatlama metr, stangenpargar, glinys, toxma, kasici galam va s. aiddir (Sakil 2.1; 2.2).

Sakil 2.1. Diilgarlik isinda istifada edilan alatlor: 1-metal randa; 2-kicik randa; 3-yiv acan;
4-qisim; 5-al misary; 6-qarisiq misarlar; 7-¢akic ; 8-al burgusu; 9-iskana; 10-rulet;
11-kasici; 12-gtisa kasicl; 13- stepler; 14-dtilgar bicagy; 15-fstrubsin; 16-taxta randa;
17-balta; 18-kuvald; 19-mismar ¢ixaran; 20-taraz.

Sakil 2.2. Kasici qalamdan istifada
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Kasici galomlor - Agac mamulatlarinin hazirlanmasinda ksnar va Uz sathinin
formaya salinmasinda - dalik, lampa yerinin a¢ilmasinda, faska kimi islarin gériilmasinda
istifads edilan sl alatlarina kasici galomlar deyilir.

Diiz galamlar - Kasici bicaqli diiz galemlardir. Qalomin tutma bucagi 25 daracadir.
Qalamin ag1z 6l¢lisii 3 mm-12mm arasindadir (Sakil 2.3).

Sakil 2.3. Diiz qalamlar

Desik agan qalamlar - Bu xiisusi galom novii olub, asasan, desik, kanal, acar yuvasi
islorinda istifada edilir. 30 daracs bucaq altinda itilenir. Qalom agzinin 6l¢iisii 3-16 mm
arasinda dayisir (Sakil 2.4).

L 8

Sakil 2.4.Desik acan qalom

Oyuqlu qalamlar — 9yri agizli olub, icari biukiili gelomlardir. Miixtslif név oyma
islorinda istifads edilir (Sakil 2.5).

Sakil 2.5. Oyuqlu qalom

Oyma qalomlor — Agac Uz sethinds oyma islari aparmaq tgiin istifade edilan
galamlardir (Sakil 2.6).
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Sakil 2.6. Oyma qalamlari

Cakiclor - Mismar vurma va s6kma, zarba vurma islarini yerina yetirir. Dastak va
govdadan ibaratdir. Govda yiiksak Kkeyfiyyatli legirlonmis poladdan hazirlanir.
Umumilikds ¢akisi 100-800 qram arasinda dayisir (Sakil 2.7).

Sakil 2.7. Cakic

Toxmalar - Zarba zamani zadslanmalardan qorunmagq tg¢iin yiiksak zarba giicii talab
olunan yerlards kasici golomin iizerinds, mixtalif qurasdirma islarinde baglanan
hissalarin bir-birins yaxinlasmasi ii¢iin vurma alati olaragq istifads edilir ($akil 2.8; 2.9).

Sakil 2.8. Agac toxmaqdan istifada Sakil 2.9. Plastik toxmaq
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Kalbatin va pensa - Mismarlarin cixarilmasinda, maftil va nagqillarin kasilmasinda
istifadsa edilir. Elektrotexnikada istifade edilan kalbatinlerin dastayi izolyasiya edilir
(Sakil 2.10).

Sakil 2.10. Kalbatin va pensa

Sakil 2.11. Miixtalif név yivaganlar Sakil 2.12. Circirali yivagan va uclari

Yivagan - vintlari agib-baglayan alat - Bu alatlar vintlari agmaq va ¢ixarmagq li¢iin
istifada olunur. Vintin formasina géra miixtalif formalar1 var (2.11; 2.12).

Batareya ila islayan yiv a¢ib baglayan - Bu alat vasitasilo agma va baglama islarini
avtomatik yerina yetirmoak olur. Yiv uclarim1 dayismak mimkiindir. Ulduzsakilli,
diizbucaqli ve basqa formalar1 var ($akil 2.13).

Sakil 2.13. Batareya ila islayan yivagan
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Metralik rulet - istonilan pastahlar1 enins va Kkiciklarini uzununa istiqgamoatds daha
daqiq 6lemak va nisanlamagq ti¢iindiir (Sakil 2.14).

Qatlama metr - Uzarinda bolgiilar cizilmis metal, yaxud agac xatkeslar yigimidir
(Sakil 2.15).

Sakil 2.15. Qatlama metr

Bucaqhq - insaat konstruksiya elementlarinin diizbucaqlihgini yoxlamaq ti¢iindiir
(Sakil 2.16).

Sakil 2.16. Bucaqliq

Stangenpargar - Detallarin 0,02-dean 0,1mm-s gadar daqiqlikle o6l¢iilmasinda
istifada edilir (Sakil 2.17).

Sakil 2.17. Stangenpargar
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Gtinyalar - Nisanlama, 45 vo135% bucaglar1 6l¢gmak iiciindiir. Xarrat glinyasi nlimuna
iizra bucaqglar1 6lgmak va onlar1 detallara kd¢iirmak ti¢tindir (Sakil 2.18).

Sakil 2.18. Xarrat giinyasi

Taraz - Sathlarin ufliqi ve saquli vaziyyatini yoxlamagq t¢lindiir (Sakil 2.19).

Sakil 2.19. Taraz

Saqul - Agac konstruksiyalarin saquliliyini yoxlamagq tiglin har ucu konusvari silindr
formali metal yiikdiir. O, ketan ipdan asilir ve carxa yigilir. ipin uzunlugu 3-5 metr olur.

Pargar - Olgiilori misarlanmis materiallara ké¢iirmak ve dairavi nisanlar1 cokmak
tctindir ($akil 2.20).

Sakil 2.20. Pargar

9l misarinin qurulusu — 91 misar1 muxtslif tipli materiallari: taxta, metal, plastik, das
vo kasmak ticiin bir ¢ox dislari olan kesme alatidir. Adaton misarin uzun metal hissasinin
tizarinda ¢ox sayda kasmsa dis yerlasir ($akil 2.21).

Isloma yerindan asili olarag, misarlar enina, uzununa, incs disli ve dayirmi névlsra
boliiniir. Dastak ve metal kason hissadan ibaratdir.

Kasma isina gora li¢ novi var (Sakil 2.23):

- Kicik disla (2,0-2,5 mm) kicik 6lciilii mamulatlar,
- Orta disls (3,0-3,5 mm) orta 6l¢iilii detallar,

- Iri disla(4,0-6,0 mm) odun va agaclarin kasilmasi tigiin.
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Dastak - misarin irslilema va geriys dogru bosuna haraksatini tenzimlamak ti¢lin
metal kasma hissasina baglanir.

Metal kosici hissa

R
Doastak

Sakil 2.21. Misarin kasici hissasi va dastayi

Dislarin asas
Mletal kasici xatti
B

Hiindirliy i

Keoesicinin van
kanarlary

Qabagq iiz

On qisa yan
kesici

Boslung
a)

43-50° 60-809° s5a0-60° go°
b Fd /
3 L\/%iU

b)

Sakil 2.22. a) Misar disinin elementlari, b) misar disinin bucaqlart:
1-uzununa, 2-qarisiq, 3-enina

Metal kasici hissa — Misarin kasma amsliyyatini yerina yetiran hissasidir. Elastik
poladdan hazirlanmis va bir kenar1 boyunca kasici dislar agilmis lovhadir (Sakil 2.22).

/! Kosici misar

Dairavi

misarlama

Sakil 2.23. Miixtalif tayinatli al misarlari

44



Diilgarlik isinda agacin randalanmasi va kasilmasi

9l misart ila kasma qaydasi - Uzununa kasilacak taxtan1 dszgahda, yaxud stolda
yerlasdirib ela barkidirlar ki, misarlanmis hissa xarica ¢ixmis olsun. Sonra reysmusla,
yaxud xatkeslo misarlanma xatti ¢akilir. Bundan sonra dazgahin garsisinda durmag,
sarbast “qolaylama” harakati edarak misari asagi ¢cakdikds onu yarigin dibina sixmagq,
yuxari ¢cakdikda (bos gedis) isa bir gadar galdirmaq lazimdir. Enina misarlamada taxtani
dazgahin uistiins ela qoyurlar ki, kasilacak hissa ondan sallansin. Taxtani sol al ilo tutaraq
sag al ile yayli misarin dayagindan yapisib, onu diiz, basmadan misarlayirlar.

ol elektrik zancirli misar. 91 elektrik zancirli misarin asagidaki elementlari
movcuddur (Sakil 2.24).

- Zancirin avtomatik yaglanmasi ti¢iin yag nasosunun movcudlugu;

- Yag gostarici indiqator vasitasila yagin saviyyasinin tayin edilmasi;

- Suratli vo yiiksak keyfiyyatli materiallarin kasilmasi ti¢lin optimal uzunluqlu
zanciri dasiyan sin;

- 9sas aylacdan basqa alava aylacin olmasi;

- Operatorun tahliikasizliyinin teminati;

- Rahat olmasi.

9l elektrik zancirli misarinin xtisusiyyatlari agagidakilardir:

- On hissasi metal dizaynl olub xiisusi siinbiil bicimli disleri dasiyir;

- Asan va rahat sakilds istonilan tapsirigl yerina yetirmak imkani var;

- Sinadaki zanciri yag nasosu vasitasile yaglamagq ti¢iin yag ¢aninin olmasi;

- Mitharrikin bos is rejiminda siirtgii yagina genast etmak liciin 6zinl
dayandirma sistemi ils tochiz olunmas;

- Yag gostaricisi saviyyasina xiisusi soffaf pancars vasitasils nazarat edilmasi;

- Enerjiys gonaat;

- Manevr ve kasma daqiqliyi;

- Alatsiz zancirin dartilmasi.

Zoncirin tormuzlanma

Yag bk frac | vasitasi qoruyucu

Elektrik
miharriki

Rezin jrtma

$ina va dartma
zancirinin barkidici vinti

Sakil 2.24. Zancirli misarin konstruktiv elementloari va
zancirli misar vasitasila agacin kasilmasi
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Dairavi diskli elektrik misar1 ustalar t¢iin svezedilmaz alatdir, onunla agac mamulati
tizarinds boyiik hacmli islari yerina yetirmak miimkiindir. Miasir ¢ox funksiyali modeli ila
bir ¢ox amsaliyyatlar1 yerina yetirmak olur (Sakil 2.20). Kicik elementlarin kasilmasinds,
xiisusi hassasliq toleb edan isds al lobzikindan istifads olunur (Sakil 2.25).

9l randasi - Renda agac mamulatlarinin yonulmasinda diilgarlarin ve xarratlarin
istifada etdiyi alatdir (Sekil 2.5; 2.6).Bu alat vasitesilo agac sathini miixtalif formada
diizlandirmak olur. Bu alatin kémayi ilo mamulatin lazim olan parametrlarini eyni
zamanda miixtalif yonma birlasmalarini yerina yetirmak olur ($akil 2.4). Randa agac
gelibdan, ona taxilan ve paz ila barkidilen bigagdan ibaratdir. Bicagi galibin yuvasina 459
bucaq altinda qoyurlar. Randanin dabaninda, yani galibin asag1 hissasinds ensiz yariq var.
Hamin yariqdan bigagin tiyssi bayira ¢ixir. Kobud yonulmada tiyeni 3-4 mm, tomiz
yonulmada ise 0,1-0,3 mm gpalibin altina ¢ixarirlar. 91 randalari istifade edilma
xiisusiyyatlarina gora qruplara boliniir (Sxem 2.1).

Domir bigaq

Arxa tutacaq

Qabagq tutacagq

Althg

Sakil 2.26. Randanin konstruktiv elementlori
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| Randalar |

I |
Diiz sathin randalonmosi Xiisusi sathin randslanmasi

Sxem 2.1. Randalarin tasnifat sxemi

Diiz sath liglin rondadan sathin diizlandirilmasinda istifada olunur. Agac ve ya metal
govdali tiplari mévcuddur. Hassas, agzi dar va ince yonqar ¢ixaran randadir. Randanin
asagidaki novlari var: Serxebel, birgat bicagh rands, ikigat bicaqli rends, uzun rands va
sair (Sakil2.26; 2.27).

Sakil 2.27. Agac randa

Xiisusi sath ti¢ti randa. Xlisusi sathlar li¢iin olan randalara zenzubel (novagan randa),
falshebel (pille randssi), spuntubel (sput rondasi), qruntubel (novagan rands), kalev
rondasi (naxis randasi), donqar rands (¢okiik sath rendasi), stap (yarimdairavi yonma
rondasi), hasiya rondslarini misal gdstoarmak olar ($akil 2.28).

Sakil 2.28. Xiisusi sath ligtin randalar

dl alatindoan istifada edarak agacin randalanmasi (Sakil 2.29).
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$akil 2.29. Is niimunasinin randa ila randalanmasi

9l elektrik randalama avadanhiginin asas hissalari - Istehsalatda rendslanmasi
miimkiin olmayan is niimunalarini rendalemak li¢iin bazi hallarda sl elektrik rendasindan
istifads etmak daha alverislidir.

9l elektrik rendasinin asas hissalari asagidakilardir ($akil 2.30; 2.32):

- Mitharrik;

- Qabaq va arxa althg;

- Isosalma ditymasi;

- Bicaqlar;

- Qay1s va qasnaq otiirmasi.

Isasalma diiymasi - Miiharrikin iso salinmasin idare eden hissadir. Tutacagin
tizarinda yerlasan igasalicl diiymani basdiqda miiharrik ise diisiir, gapali oldugu halda
mitharrik islomir.

Bigaqglar - Yonma valina taxilmis iki adad bark metaldan hazirlanmus, iki agizli kasici
bicaglardir. Istehsalc1 firmanin dazgah ile birlikds verdiyi acarin yardimi ila sékiiliib
taxilir.

Tutacaq

isosalma diiymosi

Miihorrik

Qabagq althq

Qay1s vo qasnaq

Sakil 2.30. 9l elektrik randasinin konstruktiv elementlari: 1-qabagq tutacagq,
2-qapagq, 3-miiharrik, 4-isasalma diiymasi, 5-korpus, 6-qayis ottirmasi
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Qayis va qasnaq 6tiirmasi. Qayis firlanma harakatini miitharrikdan vala étiirmak tigtin
istifads olunur. Firlanma harsakati miitharrik ve bigaq valina qosulan iki gasnaqh qayis
vasitasils otirulur.

Bigaqlarin itilonmasi. Xisusi metaldan hazirlanmis bigaglar bigcaq itilenma
dazgahinda itilanir. Bark metal uclu bigaqlar ise xlisusi almaz dash itiloma dazgahinda
itilonir. Bicaglarin eyni sakilda qalmasi ti¢tin qrup halinda itilanmasi lazimdir (Sakil 2.31).

Sakil 2.31. Bigaq itilama dazgahi

Bigaqlarin  dayisdirilmasi. 91 elektrik randslemasi avadanlhiginda bigaglar
istehsalginin gostarislerine uygun olaraq qurasdirilir. Umumiyyatls, bigaglarin taxilmasi
yonma dazgahinda oldugu kimidir. Bigaqlar arxa mizya sifirlanir. A3ac mastarla bigaqlarin
hiindiirliyi yoxlanilir.

Sakil 2.32. Miixtalif tayinatli al elektrik randalari

Burgulama - Kasen alatdan - burgudan istifade etmakls biitév materialda desik
acilmasi prosesina burgulama deyilir. Qurulusuna va yerina yetirilan isin xarakterina gora
burgularin asagidaki novlari var: Ialak; spiral; yivli markaz uclu; diizqanovcugqlu; darin
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desiklar agmagq tUg¢iin burgular; dalici burgu; nizamh daire burgusu; forstner burgusu,
desik misarlari.

Spiralin 6n kanari ince formada olub ¢ixintili ve kaskin hazirlanmisdir. Bu dast
vasitasils a¢ilan desiyin yan iizlarinin temizlanmasi yerina yetirilir. Burgunun diametri 1
mm-40 mm arasinda dayisir (Sakil 2.34).

__

Sakil 2.33. Yivli markaz uclu burgular

Yivli markaz uclu burgular - Markazlarina ucu yiv saklinda daxil olan burgulara yivli
moarkaz uclu burgular deyilir (Sakil 2.33)

Sakil 2.34. Burgularin névilari va burgulama

Dalici burgu - Agilan desikda yonqari asanligla gotiirdiiyii tiglin temiz ve darin desik
agan burgulardir (Sakil 2.35).

Sakil 2.35. Dalict burgular
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Markazli burgular - Boytik diametrli desiklarin agilmasinda istifads edilan burgulara
moarkazli burgular deyilir. Marksazlonma uclar1 tigkiinc, piramidave ya yiv saklinda
hazirlanir, bir terafinda 6n kasici uc, diger terafinda isa kasici agiz olur (Sakil2.36).

Sakil 2.36. Markazli burgular

Diizmoarkazli burgular - Markeazloanma ucu diiz olan merkazli burgulardir. Boyiik
diametrli desiklarin agilmasinda istifads edilir. Burgularin markazlonms uclar tigkiinc seklinda
hazirlanmis olub, bir terafi 6n kasici uclu, digar tarafi iss kasici agizh olur (Sakil 2.37).

Sakil 2.37. Diiz markaz uclu burgular

Silindrik gévdali burgu - Bu tip qazma burgusunun ¢ox giiclii qurulusu olub, asagi
qirillma ve yiiksak ayilma ehtimalina malikdir. Desik agma zamamn fir¢alar asanligla
cixarilmalidir. Butiin név agaclarin burgulanma isinda istifads edilir(Sakil2.38).

)
7A

Sakil 2.38. Silindrik govdali burgu ila desik agilmasi

51



Diilgarlik isinda agacin randalanmasi va kasilmasi

Nizamh daira burgusu - Kontrplakly, lifli, yonqgar 16vhali inca 16vhalards genis
diametrli oyuglarin acilmasinda istifada edilan bir burgudur. Markaz burgusu ils daira
sakilli kasicidan va bunlari birlasdiran nizaml qoldan ibaratdir (Sakil 2.39).

Sakil 2.39. Nizamli daira burgusu

Forstner burgusu - Bu, asasan, algatmaz desiklarin, hancama yerlarinin agilmasinda
istifado edilir. Forstner burgusunun diametri 6 mm-dan 50 mm-a gadar dayisir ($akil 2.40).

Sakil 2.40. Forstner burgusu

Forstner burgusu kiitlasdikda kasici halqaya toxunulmur, sadace kasici agizlari
dalic1 burguda oldugu kimi uygun aya ila itilonir (Sakil 2.41).

Sakil 2.41. Forstner burgusu ila desik agilmasi
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Desik misarlart - Burgulama islari miimkiin olmayan boytik diametrli desiklarin
kasilarak desilmasindas istifads edilir. Burgu qoluna baglanaraq firlanma siiratila kasim
yerina yetirilir. Miixtalif diametrlards istifada olunur. Elektrik yuvalarinin va spotlarin
acilmasinda istifads edilir (Sakil 2.42).

Sakil 2.42. Desik misart ila islarin yerina yetirilmasi

Batareya ilo isloyan burgulardan desik agma islarinda istifada edilir. Batareya ilo
islayoan burgulara batareyali burgular deyilir (Sakil 2.43).

Sakil 2.43. Batareya ila islayan burgu

dl elektrik burgulart — Normal masin ile desik agma islori miimkiin olmadig1 zaman
har nov diibel va desiklarin agilmasinda sl elektrik burgulama masinindan istifads edilir
(Sakil2.44).

Sakil 2.44. 9l elektrik burgulari

Aliiminium va plastikdan hazirlanmis gévdanin icina yerlasdirilon universal elektrik
miiharrikinin dénma harakati xtisusi disli harakati ile azalmis olaraq safta ottruliir.
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Sakil 2.45. Desik agma ardicilligi

Isgérma qabiliyyatinden asili olarag, an bdyiik diametrli desik acilmasi masinin
gabaritindan asili olaraq 6-25 mm arasinda dayisir (Sakil 2.45).

Umumiyystls, agac emal islerinde 10-13 mm olan burgudan istifade edilir. 91
elektrik burgulama masininin néviindsn ve tipindan asili olaraq, tek, yaxud ciit alla
istifade edilir. Umumiyystls, desiyin diizgiin desilmasi sorbast sllo islayen iscinin
bacariql va tacriibali olmasindan asilidir.

Istifadasi va baxilma qaydasi - Burgunun keskinliyini yoxladiqdan sonra onu patrona
barkidir ve bururlar. Burgunun ucu tam markazdas ve oxunda olacaq sokilda taxilmalidir.
Desik yeri dncadan biz ile nisanlanan is parg¢asinin iizarinds desik a¢ilir. 91 ile saxlanmasi
¢otin olan is pargalar1 dezgaha mangans ils baglanmalidir. Har sey yoxlandigdan sonra
burgulayic1 sebakeya qosulur, burgunun diizgiin déniib-dénmadiyi yoxlanilir. Is parcasi
avvalcadan isaralonmis yerdan desilir. Miiharrikin firlanma siirati tanzimlanir (Sakil 2.46).

Sakil 2.46. Dayandirma pazi va kagiz bant ila desik darinliyinin tanzimlonmasi

Mahdud darinliys malik olan desiklards burgunun ucuna dayandirma pazi qoyulur
vo istenilan darinlikde desik alda edilir. Uzununa desik agarkan sllarin desik cixisindan
uzaqda saxlanilmasi maslahatdir. Acilan desik ¢ixisinin qirilmamasi ti¢lin desik ¢ixisina
parca baglanmalidir. Burgu ucunun diametri boytidiikce ve materialin sartliyi artdiqca
donma surati azalir. Sert uclu burgu uclariyla divar desilacakss, burgulayici zarba
vaziyyatina gatirilir. Burgulayicin1 haddan artiqg basmaq burgu ucunun qirilmasina sabab
olur. Darin desik acarkan burgu ucunu geriys ¢okarak yongar temizlenir. Boyiik diametrli
desiklarin acilmasinda avvalcadan kicik diametrli burgu ucu ils desik acilir.
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2.2. Kasma va rondalama dazgahinda islayir.

» Kasma va rondalama dazgahlar:

Lentvari kasma dazgahinin néviari - Lent misar1 ilo misarlamada oduncagq fasilasiz
iraliloma harakati ils, nazik lent misarinin kasici dislari vasitesile sonsuz hissalara
bolintr. Veris harakati bu prosesdas diizxatli olur.

Lentvari dezgahlardan mebel sanayesinda istifads edilon materiallarin uzunlugunu,
galinhigin1 ve darinliyini istenilan kobud 6l¢iids, ayri formada, fiqurlu formada kasma
isinda istifads edilir. Oyri ve kartikli mebel materiallarini lentvari dezgahlar vasitasila
kasarak formaya salmaq olur: kiincvari kasim, dairavi kasim, kecirilma kasim, zolagh
kasim kimi islari yerina yetirmak olur.

Lentvari dazgahlar gasnagin diametra gora tayin olunur. Qasnagin diametri 40 sm
olan dazgah 40-l1g, 60 sm olan dazgah 60-liq lentvari dozgah adlandirilir (Sakil 2.47; 2.48).

Sakil 2.47. Lentvari dazgahlarin névlari

&

Sakil 2.48. Odun kasan lentvari dazgah
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Govda. Tokma demirdsn hazirlanmis nshang bicimda govdsasi dezgahin diger
elementlarini dasiyan hissasidir. G6vda dosamaya boltlarla barkidilir (Sakil 2.49).

Masa. Dazgahin masasi1 govdays lifligi veziyyatds baglanmisdir. Bazi dazgahlarda
bu, istenilan bucaq altinda ayile bilir. Mebel materiallar1 izarina qoyulan bir hissadir.
Mebel niimunslarinin siirtinmadan zarar ¢ekmamasi li¢lin masanin izari tam diz deyil.
Masa tlizerinda bu slavalar ds nazars alinir: misar boslugu, misar yarigi, misar boslugu
zolagl, hasar.

Sakil 2.49. Gévda

Hasar. Masa iizerinde mebel materialinin dizgiin kasile bilmasi l¢iin eni va
galinhiginin istenilon kimi tenzimlandiyi, tékms demirden hazirlanmis, adaten iki
morhalada istehsal olunan bir hissadir (Sakil 2.50).

Sakil. 2.50. Masa, hasar va veris harakati

Qasnagqlar. Altvs list gasnaq olmagqla iki yers ayrilir. Dazgahin boytikliiyti gasnagin
diametri ilo toyin edilir. Misar diskinin harakatini temin edan alt qasnaq goévdanin alt
hissasinds ve 6z oxu atrafinda miharrikden aldig1 harakatle donarak harakati lent misar
disi ile Ust qasnaga otiirur.
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Alt gasnagin tenzimlonma harakati yoxdur. Ust qasnagn iki tenzimloma harakati
var. Biri gasnag1 asagi-yuxar1 harakat etdirarak misar disinin garginliyini tenzimlayir.

Sakil 2.51. Ust qasnaq, qabaq va arxaya ayma, garginlik tanzimlama qolu

Digeri ise qasnagl gabaq ve arxaya ayerak misar dislarini nizamlayir. Is zamani
gorilma harakati yay1 ve misarin fasilesiz isini temin edir. Is zamani tohliikasizliyi temin
etmak liglin qasnaqlar gapagqla ortilmisdir (Sakil 2.51).

Lentvari misar disinin diizgiin istiqamatda harakatini temin etmak ticlin masanin alt
va Ust hissasinda iki adad yonaldici var.

Sakil 2.52. Lentvari misar idaraedicisinin yerlasmasi

Ust idarsedici mexanizmi hiindiirliik saviyyesini temin edan siiriisen valin altina
taxilmis idareedici makara ve paz, bunlarin tenzimini tomin eden vintlor ve misar
goruyucu qapagindan ibaratdir (Sakil 2.52).

Migsar disi. Dazgahin keasici elementi olan misar disi xlsusi alat poladindan
hazirlanmis miuxtslif 6l¢iilt dislardsn ibaratdir, enina ve galinhgina gora forqli istehsal
olunur. Misar disi bu amsliyyatlardan sonra istifads edils bilar:
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- Misarin qizdirilmasi;
- Misarin carpaz verilmasi;
- Misarin itilanmasi.

Dazgahin maksimal 6lciisiine gors kasilon misar qaynaq dazgahinda qizdirilaraq
istifada olunur (Sakil 2.53; 2.54).

Sakil 2.53. Lentvari misarin qaynaq dazgahi Sakil 2.54. Lentvari misarin itilonma dazgahi

Carpaz. Misarin yaninda amala galan siirtiinmani aradan qaldirmaq ve misarin asan
kosmasini tamin etmak liglin misar dislarina uygun galan saga-sola ayilma prosesidir.

Misarin itilanmasi. Dislorin kiitlosmis lentvari misar disi itiloma dazgahina
baglanaraq xtisusi daslarla itilanir.

Qoruyucu qapagqlar. Alt vs iist qasnaq ortilarak is gezalarinin garsisini alir. Misar
disi sokilarkan agilir, dis baglanarkan ortulir.

Lentvari misarin sokiilmasi amaliyyati asagidakilardan ibaratdir:

- Dazgahin idaraedici dilymasi qapali olduqda alt va list qasnaq qapaqlar1 va yan
goruyucu qapaqlari agilir;

- Masa tuzarindsaki misar boslugu zolagl varsa, misar kanali stirtisdiricusu
cixarilir;

- Nazim c¢arx vasitasils lentvari misarin disinin tst qasnaq garilmasi zaifladilir.

Misar ¢ixarilaraq temizlanir, ¢at olub-olmamasi yoxlanilir. Catlar askar edilarss, ¢cat
noqtesindan qirilaraq qizdirmaq tciin ¢ixarilir. Misar disi biitdév olduqda iss itilonmak
ticlin hazirlanir (Sakil 2.55).
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Sakil 2.55. Qatlanmis misar lenti

- Qasnaglar ve idaraedici hissalar qatran ve yagdan temizlanir.
- Qasnaglarin diizgiin va nizaml firlanmasi al ils ¢evrilarak yoxlanilir.

Misar lentinin yerina taxilmasi. Istifada edilacak ise uygun xiisusi itilanmis ve cat
olmayan lentvari misar disi segilir.

Dislari firlanma istiqgamatinds olacaq sokilde masadaki yariqdan kegirilarak
qasnagqlara taxilir. Nazim ¢arx vasitasila bir az dartilir.

Ust gasnaq al ils yiingiil terzds déndarilir, tenzimlayici vint vasitasils lentvari misar
disinin vaziyyati nizamlanaraq dis normal miqdarda dartilir.

Dislarin carpazinin pozulmamasi va kiitlesmamasi ti¢iin lentvari misar lenti gasnaq
konarindan sadaca dislari lazim oldugu sakilds tenzimleanmalidir (Sakil 2.56).

|

T
-

Sakil 2.56. Misar lentinin tanzimlanmasi

Idaraedici lentvari misara yaxinlagdirilir, lazimi nizamlar hayata kegirilorak vintlar
sixilir:
- Misar disleri yan zolagin kenarinda sarbast qalmalidir.
- Paz va c¢arx sathlar zadalanmisss, diizaldilmali va ya yenisi ila avez edilmalidir.
- Qasnaq gqapaglar1 va yan qoruyucu gapaqlar baglanilir ve vintlar sixilir.
- Idaraedici diiyma acilib-baglanaraq tenzimlama yoxlanilr.
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Dairavi misarli kasma dazgahi. Dairavi misarli kesma dazgahlari misarlanmis
materiallari, pastahlari, 16vhalari, fanerlari, agac-lifli ve agac-yonqgar tavalari 6lglb
kasmoak tliciin tatbiq edirlar.

Dairavi misarli kasma dazgahlarini yerina yetiracayi amaliyyatlardan asili olarag,
oduncagl enina va uzununa kasan dazgahlara béliirlar. Enine kasmakdan o6trii isladilan
dairavi misarli kesma dazgahlardan birmisarli oynaqli-uckasan dazgah, mexaniki verisli
dazgah, duzxatli harakatli uckasan dazgahlar daha cox tatbiq edilir.

Dairavi misarli kesma dazgahinda sathlori randslenmis mebel materialinin
uzunlugu, eni va qalinliginin istenilan odl¢iilards va formada kasilmasi va s. islar hayata
kecirilir.

Dairavi misar dazgahinin néviina va o6lglsiine gora slave dayisikliklar nazars
alinmagla imumi goriiniisi asagidaki kimidir (Sakil 2.57).

Sakil 2.57. Dagsina bilan dairavi misar masini

Dairavi misar dezgahinin dérd asas novii var:
- Sayyar tipli o] kasma dazgahi;
- Masatistli mini dairavi kesme dazgahi;
- Orta olciilu qatlanan althqli dairavi disli kesma dazgahi;
- Boytik muassisalar li¢iin stasionar tipli iri dairavi misar dazgahi.

Dairavi kasma dazgahinin asas hissalari asagidakilardir:

Govda. Dazgahin hissalarini tizerinds dasiyan qapali dolab formasinda olan dazgah
govdasi, muassise daxilinda polad diibellar vasitasila yera baglanir.

Masa. Uzarinds is niimunasinin kasildiyi tokme demirden hazirlanmis olan dezgah
masas! ufliqi formada govdays baglanir. Masa tlizarinds olan asas hissa va alavaler
asagidakilardir:
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Misar boslugu. Misarin kasici hissasinin islomasi va sokiiliib-taxila bilmasi ii¢iin
masanin orta hissasinda buraxilan boslugdur (Sakil 2.58).

Sakil 2.58. Dairavi misar dazgahinin masasi, misar boslugu va l6vhasi

Misar boslugu lovhasi. Misar boslugunu értmak li¢iin yumsaq metaldan, misarin
rahat islaya bilacayi sakilda ortasinda yarigi olan 16vhadan ibaratdir.

Hasar. Misar diskinin kesma istigamatinda paralel yerlasib vo masanin 6niinda
stirisarak harokat edan yumsaq metaldan hazirlanmis parcadir. Hasar misara uygun
istonilon movqgeda tenzimlana bilir. Siirlisma tizerinds olan skalanin kémayils hasarin
tonzimlonmasi asan tamin edilir. Eyni zamanda hasarin sixma qolu istigamatina olan
hassas tonzimloma qolu ile da ¢ox inca tenzimlamalar aparila bilar. Bazi hasarlar masaya
gora miixtalif formalarda ayri olaraq tonzimlana bilir (Sakil 2.59).

Sakil 2.59. Dairavi misar dazgahinin hasari

Stirtisan giinya hasarl. Masa Uzerinds misar istigamatina paralel olaraq a¢ilmis T
kanallari i¢inds islayan, material uzunluqglarinin istenilon formada kasilmasinda istifada
edilon aparatduir.

Qoruyucu va ayirici zolaq. Bazi dazgahlarda qoruyucu gapaq misarin ust hissasini
ortarak islayan iscini tullantilardan ve qirint1 parcalarindan qoruyur.

Qoruyucu qapaq uzsrine baglanmis misarin diskinin arxasinda bicaq seklinda
ayirma zolagi var. Ayirma zolag xiisusila, namli ve garisiq lifli agaclarin lif istigamatinda
kasilmasinda kasilan hissalarin bir-birina yaxinlasmasi ve misarin sixilmasinin qarsisini
alir.
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Cap daragi. Orta 6l¢ili, 40x10x2 sm olan agac pargasinin bas hissasi lentvari misar
doazgahinda 60°-ya gadar ayri kasildikden sonra parganin ayri basindan 5-6 mm araliqda
va 8-10 sm icariya dogru paralel kasilan alavadir (Sakil 2.60).

%
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Sakil 2.60. Dairavi misar magsininin ¢ap daragi

Bu sokilda alda edilan ¢ap daragy, xiisusile nazik ve uzun mebel materialinin hasara
va masaya batirmaq stratiyle bunlarin ayilma va titroms olmadan kasilmasina imkan
verir.

Italama cubugu. dllori misara yaxinlasdirmadan kicik ve ensiz hissaleri tohliikasiz
sliratds itelomak ti¢iin istifada edilan ucu kartilmis agac gubugudur (S$akil 2.61).

Sakil 2.61. [talama cubugu va araball masa

Araball masa. Xisusils agir tip dairavi misar dezgahlarda boytlik masalarin ve agir
mebel materiallarinin rahat kasilmasi ticiin dezgah masasinin uzadilmasi kimi istifada
olunan surgilii nizama arabali masa deyilir. Arabali masa Uzsrinds glinye hasari,
uzunlugu tenzimlayan ¢ubug, sixma qollar1 kimi alavalar var. Bu masa istifads edilmadiyi
zaman dazgahin yan tarafins gatlana bilir.

Val. Dairavi misar dezgahinin masasinin alt hissasinds olub miitharrika baglanmis
vo ya qisa qayisla harakat edan V qasnaqli valdir. Val firlanan zamani onun ucunda
gaykanin bosalmamasi Ugiin sol vint yivi acilmisdir.

Misar diski sabit ve harakatli flanslar arasina dislari firlanma istiqgamatina teraf
yerlasdirir vo sixma qaykasini firlanma istiqgamatinin aksina doéndararak sixir.
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Misarin hiindiirliik va ayilma meyliliyi govdanin xarici hissasinda olan nazim ¢arx
vasitasila tenzimlanir.

Kasicilar. Dazgahin an cox istifade edilon kasici elementi daire soklinde misar
diskidir. Misar diski ¢cevra boyunca ve markazdan uzaqda a¢ilmis disler vasitasila kasma
islorini yerina yetirir (Sakil 2.62).

Indiki zamanda, timumiyystls, almaz uclu misarlar daha cox istifads edilir. Bu ciir
misarlarla daha yaxsi kesma islari yerina yetirilir, ancaq xtsusi itiloma dazgahlarinda
itilonmalidir. Kiitlovi ve DSP-lari kasmak ti¢lin miixtalif névlari istehsal olunmusdur. Har bir
materialin kasilmasinds ona uygun misar néviindan istifada edilmsalidir ($akil 2.63 vo 2.64).

Sakil 2.64. Dairavi misara taxilan diyircakli bicaqlar
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Randalama dazgahi. Randaloama dazgahlarinda detallarin sathlarini, qiragliqlarinin
kiinclarini frezloms tsulu ila yonub diizeldarak miistavi halina gatirirlar. Onlar al va
mexaniki verisli buraxilir.

Randalama dazgahinda ¢ati monolit cuqundandir. Catinin i¢arisinda bigaq vali
intigalinin elektrik mitharriki qurasdirilir (Sakil 2.65 ve 2.66). Catinin istiinds stolun
gabaq va arxa tavalar1 va bu tavalar arasinda firlanan bigaq val yerlasdirilmisdir.

Bigaq valinin pazvari qurgu ils barkidilan 2-4 nazik bicagi olur. Pazlarin formasi
bicaglarin kip barkidilmasini temin edir. Pazlar yongarqiranla tachiz olunmusdur ki, o da
oduncagi qopuq amala galmakdan qoruyur.

Stolun gabaq tavasi arxa tavadan uzun diizaldilir ki, bu da daha daqgiq rendslamani
tomin edir. Avtomatik verisli rondsloma dazgahlarin1 pastahlarin tizarini va qiraglarini
eyni zamanda rendslamak ticiin isladilir. Material tfiiqi vala ve saquli bashga elektrik
miiharriki ilo harakata gatirilan avtoverici ils verilir.

Iso baslamazdan avval dazgahi sazlamaq lazimdir. Stolun gabaq tavasin arxa
tavasindan 1,5-2 mm asagida qururlar. Stolun tavalar1 tam iifiiqi veziyystdsa olmalidir.
Bigaglar yaxsi itilonmali, vala kip barkidilmali va yonqarqgiranin kanarindan bir barabarda
cixmalidir. Fahla pastahin har iki liziine baxir, bundan sonra ise onu stolun gabaq
tavasinin Ustiina qoyur. Sag sl il pastahin ucundan gotiiriib bicaq valina taraf yonaldir,
pastahin qabaq ucu bigaq valini kegon ana kimi sol ali ondan bark tutur. Sonra sol al ila
pastahi stolun arxa tavasina sixiriq. Pastahin emalina ¢okak terafdan baslamali, onu bigaq
valina bir barabards vermak lazimdir. Yonmanin keyfiyyatini bu ciir tayin etmak olur: iki
rondalanmis pastah1 emal olunmus qiraqlari, yaxud tuzleri tizre qatlayirlar. 9gar onlarin
arasinda araliq yoxdursa, onda emal kafi hesab olunur.

Sakil 2.65. Randalanma avadanligi
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Sakil 2.66. Randalama dazgahi: 1-idaraedici dayaq; 2-masa;
3-carpaz element; 4-saquli carpazlar; 5-portal dayagt;
6-0tlirma qutusu; 7-yan slayder; 8-otlirticti

Miixtalif materiallarin emal prosesinds kasilmasi, sathlarin miixtslif formaya
salinmasi, ¢iplarin ¢ixarilmasi rondalanma dazgahinda yerina yetirilir.

Metal emal sanayesinds bu proses kasici diizaldilmis, is parcas1 boyunca harakat
edan va ya is parc¢asinin izarinds qarsiliqli harakatlari olan planlasdirma masini
tizorinda hayata kegirilir.

Agac emalinda randaloanma dazgahi is niimunasi sathlarinin diizlandirilmasinds,
yaxud nazik taxta tebagalari alde etmak lgiin istifade edilir. Belo emal vaxti digar
alatlordan da istifads edilir.
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2.3. Reysmus va frez dazgahlarinda is bacarigini niimayis etdirir.

» Reysmus va frez dazgahlar

Yapisdirilmis oduncagda novlari agmagq ti¢iin diskli ve yarigl frezlasr totbiq edilir. Bu
frezlar bark arintiden hazirlanan vallarla tachiz edilmisdir.

Frezer dazgahlarinda xarrat - insaat detallarinin hamar va profilli frezerlanmasi,
habela pancara laylarinin va gapilarinin falslanmasi, dil¢alarin va desiklarin kasilmasi va
dil¢ca yuvalarinin ac¢ilmasi kimi islar gortir.

Frezer dazgahi ¢atidan va onun iizarinds olan stoldan ibaratdir. Catinin lstiinda
kogtrilan valli support ve ona barkidilan spindel olur.

Support vintli mexanizmin ve nazim ¢arxin kémayi ile saquli istigamatda yerini
dayisir. Spindelin firlanmas1 gayis otlirmasi vasitasile donan stola barkidilon elektrik
miiharriki ilo gortliir.

Spindelin firlanma siiratini elektrik miiharrikinin valinin gasnagini dayismakla
tonzimlayirlar.

Detallarin hamar qiraqlarinin frezlanmasini iki miixtalif qalinligh hissadan ibarat
olan yodnaldici xatkes boyu aparirlar; emal zamani xatkesin birinci hissasini ikinci hissays
nisbatan yonulacaq oduncaq qatinin qalinhigi qadar kicik qururlar ki, xatkesin miistavisi
bigagin tiyasinin silindrik dairasi ile diiz golsin. Pastahi xatkes tizra emal etdikda onun iz
tarafini stola qurur, emal edilacak qiragini xatkess sixir, frez, yaxud bigaq bashigina dogru
yonaldirlar. Pastahi alate ylngiilcs, tokansiz, xatkesle bir barabarda sixaraq vermak
lazimdir. Frezin islok olmayan hissasi ve qabaga ¢ixan hissalari hasarlanmalidir. Halga
uzro isladikda pastahi ancaq iilgiilarle emal edirler,bicaq bashqgll frezin kaski hissasi
miitaharrik hasarla tachiz olunmalhdir (Sakil 2.67).

Elektrik ol frez dazgahlar1 ila stola qoyulmus ve barkidilmis pancers, qapi,
bosluglarinin qiraqlari frezlanir.

Sakil 2.67. Frez dazgahi
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Miasir frez deazgahlarinin hamisi CNC tipli idarsetma sistemlari ilo tachiz
olunmuslar. Bu sistemlar emal prosesini birbasa kompiiterdan idars etmays imkan verir.
Frez dazgahlarinda alatlari barkitmak ticiin Morze birlasmasindan istifada edilir. Bu
sistem bir ¢ox spindel névlarina inteqrasiya olunmusdur.

XX asrin sonundan etibaran texnikanin inkisafi naticesinda frezloma dazgahlarinda
yuksak siiratli emal aparmaq mimkiindiir.

Frez dazgahinda isin baslangicindan avval dairavi bicagin ve ya misar diskinin
biitdvlilylindan va onun barkidilmasindan amin olmaq lazimdir.

Frez dazgahlarinda bicaq vali hasarlari yalniz isin baslangicinda va sonunda agilan
olmalidir. Qisa ve ince tedariiklor sixaclarin kémayi ilo emal edilmslidir. Is vaxt
todartklari tekanlarsiz va sigrayissiz vermak lazimdir.

Uzununa frezloma dazgahi. Uzununa frezlomas dazgahlarindan diiz en kasikli tir
formal1 detallarin uzununa sathlarinin amala gatirilmasinda ve ya l6vha formasina malik
detallar1 lazimi qalinlq 6l¢iisiine gatirmak ticiin istifads olunur. Bu halda, asasan, yasti, az
hallarda isa profilli sathlar frezlanir. Dazgahlarda aparilan asas emaliyyatlarin teyinati va
maqgsadina asasan bu dazgahlara diiz yonus deyil, uzununa frezloma dazgahlar
deyilmalidir (Sakil 2.68).

Sakil 2.68. Uzununa frez dazgahi

Uzununa frezlama dazgahlarin asagidaki novlari var: roends, yasti frezloms, ti¢ va
dord terafli reysmuslama. Bu névlerin har birinin miiayyan toyinati var.
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Roands dazgahlar detallarin diiz formaya malik olmayan kobud sathlarini
diizlandirir ve sonraki emal amsaliyyatlarina lazim olan diiz bucaq altinda yerlasmis iki
handasi toamiz sath yaratmaq li¢lin baza sathlari emal edir.

Yast1 frezloma va reysmus dazgahlarinda texmini frezlanmis yan baza sathlari olan
tir biitév vea lévha formaya malik detallarin bir sathinin talab olunan qalinliga gatirilmasi,
yaxud texmini frezloma lazim olmadiqda ardicil olarag, iki sath iizre emal aparilir. Uc vo
dord terafli uzununa frezloma dazgahlarinda diiz detallarin ti¢ ve dord toerafi eyni
zamanda emal olunur.

Dordtarafli yonma dazgahi. Pastahlar1i dord terafdon yasti emal etmak
(frezerloama) vo onlara profil vermak ti¢iin dérdterafli yonma dszgahlarindan istifads
edirlar. Dordtarafli yonma dazgahi kiitlavi cuqun ¢atidan, onun iizarindas yerlasan stoldaki
kasma mexanizmindan, iki yaxud, ¢ tfiigi va saquli bigaq valindan ibaratdir. Verma
mexanizmi tirtilli zencirdan va valciglardan ibarat verdenali tirtilli olur (Sakil 2.69).

Bu dazgahlarda pancars va qapilarin bayir va i¢ ¢carcivalarinin bruscuglarini, tomiz
d6semsa taxtalarini, baglamalari emal edirlar.

Iso baslamazdan avval itilonmis alati (bigaglar,frezerlor) qurur.Doezgahi sazla-
digdan sonra bir ne¢a bruscugu ondan Kkegirir, onlarin handasi 6l¢iilarinin diizgtinliiytiini
va emal edilma keyfiyyatinin tolab olunan qaydalara uygun gsaldiyini tayin edir, sonra iss
iso baslayirlar. Pastahlar1 dezgahlara fasilasiz, uc-uca vermak lazimdir.

Is prosesinds emal edilon bruscugun keyfiyyatina vaxtasiri nazarat etmak lazimdhr.
Nogsan askar olunanda dazgahi dayandirmali, sazlamali ve sonra isi davam etdirmali.
Hasarsiz islomak olmaz. Dazgah islays-isloya onu temizlomak, yaglamaq ve sazlamaq
olmaz. Is qurtarandan sonra dazgahi agac kepayinden ve yonqarindan temizlayirlar.

Sakil 2.69. Dord tarafli yonma dazgahi

Reysmus dazgahlari. Reysmus dazgahlar: taxtalari, bruscuqlari, 16vhalari frezloma
tsulu ile qalinligina gora verilmis 6l¢tide emal etmak va onlarda paralel sathlar yaratmaq
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tciin nazarda tutulmusdur. Birtarafli bir bucagl taxtalarin, bruscuqlarin bir tarafini
frezlayan va ikitarafli iki bucaqli, eyni zamanda iki sathi emal edan reysmus dazgahlari
buraxirlar ($akil2.70).

Randsalama dazgahinda pastahin iiziinii va qiragini bucaq saklinda emal etdikdan
sonra o, diizlandirilmis bazis sathi alds edir, yani tizlari va qiraglari diizbucaqli olur. Buna
gora bela pastah reysmus dazgahinda emal edildikdan sonra daqiq o6l¢iilt ¢ixacaq. 9yri
sathli pastahlar1 qabaqcadan randsalemayib reysmus dazgahinda birbasa emal etdikda
keyfiyyatli sath alinmir. Bu, onunla izah edilir ki, pastahlar verici valciglarin tezyiqi
altinda sixilaraq diizalir, dezgahdan cixdigdan sonra isa yena avvalki ayri formasini alir.

Misarlanmis materiallar dezgaha valciglarla verilir. Ust torafdaki qabaq valcigin sathi
cotur olur. Cotur valciq biitdv, yaxud seksiyali olur. Coturlu valcigin sayasinds dazgaha 4
mm-2 gadar bir dl¢iide olmayan misarlanmis materiallar vermak olar. Emal olunan
materialin séykandiyi alt hamar valciglar tavadan azaciq qabaga c¢ixmalidir. Valcigin
gabaga ¢ixmasi nizamlanir. Bigaq valinin qabaginda yonqarqiran vazifasini géran ve eyni
zamanda materiali sixan sixic1 galib qurur.

.-

Sakil 2.70. Reysmus dazgahi

Bigaq valinin arxasinda emal edilen materialin vibrasiyasinin garsisini almaq tigiin
sixicl galib var. Verici valciglarin gabaginda qoruyucu qurgu olmalhdir. Bu qurgu valin
tizarina sancilan vo emal edilon materialin dezgahdan atilmasinin qarsisini alan bir sira
caynaglardan ibaratdir.

Ikiterafli reysmus dezgahinin bir terafli dezgahdan forgli olaraq iki bucaq vali var:
yuxar1va asagl. Asagl bucaq valini adaten yuxar1 bucaq valindan arxada yerlasdirirlar. Stol
mexanizmla birlikdas elektrik miharriki ile qalxir ve enir.
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Iso baslamazdan avval bicaglarin qurulmasinin diizgiinliiyiinii, onlarin itiliyini
yoxlamaq lazimdir. Bigaq valinin bicaq qoyulan sathlari diiz, ¢okaksiz, va cirkden
tomizlanmis olmahdir.

Dazgahin stolu diiz, ifiigi olmalidir, verici vallarin ayriliyi , ¢apliyi olmamalidir.
Qirilan bigaqlarin kiitlasi, galinligy, eni, uzunlugu eyni tarazlasmis olmaldir.

Reysmus dazgahlarinda isladikde gozlomak lazimdir ki, dezgahin stolunun isci
enindon tam istifads edilsin. Is niimunalerini dazgaha uc-uca sdykeayerak vermak
lazimdir.

Acig-askar nogsanlar1 olan pastahlar1 emal etmirlar, pastahlarda emaldan sonra
gopmus liflar, bigcaq izi ve digar ndgsanlar olmamalidir.
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2.4. Universal va CNC avadanhgqlarin tayinatini sarh edir

» Universal va CNC avadanlhiqlari

Universal va CNC dazgahlar. Agac emal edsn avadanliq imumi islar goran
avadanliga ve xiisusi avadanhga boliiniir. Umumi islar géren avadanliga dairavi misarl,
uzununa frezer (randsloms, reysmus, dérdtarafli dazgah), burgulama, dalici, dilgakasan,
cilalayici dezgahlar aiddir.

Xisusi avadanliga ise xiisusi istehsalatlarda xarrat mamulatlarinin, mebellarin,
fanerlarin hazirlanmasi kimi islari géran dsazgahlar aiddir.

Dazgahlarin asagidaki novleri var: torna dazgahi, frezloma dazgahi, burgulama
dazgah, listyonus dazgahi, icyonus dazgahi, iskanaloma dazgahi, pardaqlama dazgah,
elektroerrozion dazgahi, cilalama dazgahi, lazer dazgahi, alat maqazini va sair.

Elm va texnikanin inkisafinin miiasir marhalasi miixtalif istehsal sahalarinin, texniki
sistemlorin kompleks avtomatlasdirilmasini ve avtomatlasdirilmis layihalandirma
sistemlarinin (ALS) tatbiqini talab edir. Tacriiba gostarir ki, miiasir kompiter texnikasi,
riyazi vo proqram paketlari asasinda yaradilmis avtomatlasdirilmis layihalandirma
sistemlari layiha obyektlorinin semarali islonmasinda, keyfiyyatin ve mahsuldarhigin
yliksaldilmasinda halledici rol oynayir.

Miirakkab masin ve mexanizmlarin konstruksiyalarinin, elektrotexniki qurgularin,
radioelektron aparatlarin, texnoloji proseslarin, ragemli proqramla idars olunan
dazgahlar tlg¢iin yeni proqramlarin hazirlanmasi diqgat markeszindadir. Hal-hazirda
diinyada buraxilan masinqayirma obyektlarinin yaridan ¢ox hissesi ALS-don istifads
olunmagqla layihslondirilir. ALS-in asas xiisusiyyatlarindan biri de natura sinagini yerina
yetirmadon obyektin ve onun ayri-ayr1 aqreqatlarinin harsakatlarini teyin etmays,
detallarin handasi tasvirini, davamli hesabatlarin aparilmasini, tipik hellarden istifads
edarak texnoloji sanadlarin hazirlanmasini avtomatlasdirmaga imkan veran kompiiter
modellarinin yaradilmasidir.

Avtomatlasdirma daracasina gore dozgahlar asagidaki qruplara bolintir:

Adi dazgahlar - Burada bas va veris harakatlar mitharrik ve 6tiirmanin kdmayi ila
alla yerina yetirilir.

Avtomat dazgahlar - Veris harakati xiisusi sart proqram dasiyicilarinin kdmayi ils
avtomatik aparilir.

CNC dazgahlar - Emal prosesi kompiiterdan idars proqgraminin kémsayi ils
avtomatik aparilir. Alatin avtomatik dayisdirilmasi miumkundiir.

RPIQ - Ragamli programla idaraetma qurgulart - RPI Reqamli programla idarsetma
sistemlari asagidaki siniflars boltniir:
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informasiya uzlasdirilmis mexaniki

- NC (Numerical Control) - Ragamli idaraetms;

- SNC (Stored Numerical Control) - Yaddasa verilan raqgemli idareetms;

- CNC (Computer Numerical Control) - Kompiiterls raqamli idaraetms;

- DNC (Direct Numerical Control) - Birbasa roqamli idaraetms;

- HNC (Handled Numerical Control) - Proqrami sl ils tonzimlenan raqamli

idaraetmsa;

- VNC (Numerical Voice Control) - Sasli reqomli idaraetms;

- PCNC (Personal Computer Numerical Control) - Fardi kompiiterls raqamli

idaraetmsa;

NC sinifli sistemlarin xiisusiyyatlari bunlardir:

- Program dasiyicilar1 kimi perfolent ve ya maqgnit lentindan istifads ve bunun
naticasi kimi proqrama dayisiklik edilmasi imkaninin olmamasi,;
- Miimkiinsiuizliiyd, sistemin 6ziniin ve proqram dasiyicilarinin kifayat gader

etibarli olmamasi;

NC (Computer Numerical Control) - kompliterls reqamli idareetma NC (Numerical
Control) ile isloayan dazgahlarin idars sisteminin terkib hissasi olan elektronik qurgulari
islotmak ticiin totbiq olunur. CNC sistemlar dazgahlarda NC proqramlarini (G-kodlar)
onun mexaniki harokat edan hissalarina otiriir ve belslikls, raqamli sakilds verilmis

harakate cevrilir. Naticads,

trayektoriya tizra harokatini tomin etmak miimkiin olur ($akil 2.71).
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CNC (Computer Numerical Control) - CNC sinifli RPIQ-lorin asasim1 RPI
funksiyalarinin yerina yetirilmasi tc¢iin proqramlasdirilan mikroelektro hesablama
masinlar1 (MikroEHM) taskil edir. Bu sinif sistemlarin xiisusiyyati istismar dovriinds ham
hissenin idarsetma programinin (IP), ham do sistemin 6ziiniin isloma proqraminin,
konkret dazgahin xlisusiyyatlorinin maksimum nazars alinmasi magqsadils,
dayisdirlimasi va korreksiyasindan ibaratdir (Sakil 2.72).

Sakil2.72. CNC dazgah

SNC sinifli sistemlar — Bu sistemlar NC sinifli sistemlarin biitiin xassalarini saxlayr,
amma onlardan artirilmis yaddas hacmi (YQ) ils farqlanir ki, bu da programlarin elektron
qurgularda saxlanmasini hayata kegirmays imkan verir. Sxem 2.2-ds NC, SNC sinifli RPIQ-
larin alqoritmlarinin hayata kecirilmasi sxemi gostorilmisdir.
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Sxem 2.2. NC, SNC sinifli RPIQ-Iarin alqoritmlarinin hayata kegirilmasi sxemi

DNC sinifli sistemlar - Cevik istehsal sistemlarinin (CIS), avtomatlasdiriimis
sahalarin (AS) terkibinds dazgahlarin idare olunmasi tg¢ilin nazarda tutulub. Bu sinif
sistemlari yliksak saviyysali EHM-lar torafindan bilavasite idars etmak olar. DNC sinifli
sistemlarin funksiyasina yalniz dezgahin idara olunmasi deyil, ham da avtomatlasdirilmis
sahanin digar avadanliglarinin idars olunmasi daxildir (Sakil 2.73).
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Sakil 2.73. DNC (Direct Numerical Control) Birbasa raqamli idaraetma

HNC sinifii sistemlar - Operativ olmasi ila farqlanir, bels ki idaraetma proqramini
(IP) is yerinda operatorun pultundan daxil etmays imkan verir, programa dayisikliklari
pultdan daxil etmak ve proqram iizra hissalarin emali prosesinda veris va siirati doyismak
imkanina malikdir. Miiasir HNC sistemlarinda standart alt proqramlarin bdyiik toplusu
var ki, bu da programin daxil edilmasini xeyli asanlasdirir (Sakil 2.74).

Sakil 2.74. HNC (Handled Numerical Control) Proqrami al ila
tanzimlanan raqamli idaraetma

PCNC sinifli sistemlar - Bu sistemlar 6ziinii RPIQ va fardi kompiiter simbiozu (birga
hayat) kimi tomsil edir, genis imkanlara va a¢iq arxitekturaya malikdirlar. CNC, DNC, HNC,
PCNC sinifli sistemlar dayisen strukturlu qurgulara aiddir. Bu qurgularin isinin asas
alqoritmlari program saklinda verilir ve miixtslif sartlar tli¢iin dayisdirile bilar. Bu sinif
RPIQ-larin strukturu EHM-lar ils eyni struktura malikdir (Sakil 2.75).
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Sakil 2.75. PCNC (Personal Computer Numerical Control)
fardi kompliterla ragamli idaraetma

RPI dazgah kompleksi - Kompleksin biitiin bloklar1 vahid strukturda slagali sakilde
isloyir. Idareetms progqrami memulun hazirlanmasinin biitiin handesi ve texnoloji
moarhalalarinin birlasdirilmis (qaydaya salinmis) halda kodlasdirilmis tesviridir. RPIQ-do
idareetma informasiyalari IP-yo uygun olaraq translyasiya olunur (yayimlanir), sonra ise
hesablama marhslasinds istifads olunur ve bunun naticasi olaraq, dezgahin real masin
vaxti miqyasinda operativ komandalar1 formalasdirilir.

Dazgah icraedici hissasi ilo idaraetma informasiyalarinin asas istehlakgisidir, yani
idare olunan obyektdir, konstruktiv yanasma ise dezgah konstruksiyasinda RPIQ-den
operativ komandalar gabuluna uygunlasdirilmis avtomatik idara olunan mexanizmlar
qurasdirilmis bir konstruksiyadir. Bels mexanizmlarin sirasina her seydan avvasl
mamullarin handasi forma amals galmasinds yaxindan istirak edon mexanizmlar aiddir.
Bu koordinat verislari mexanizmlaridir. Veris mexanizmlari tarafindan verilon harakatin
koordinatlarinin sayindan asili olaraq, emalin bu va ya diger koordinat sistemi yaranir:
miustovi, tg¢olcili faza, coxolcili foza. Biitiin mexanizmlarden veris mexanizmlari
idarsetma prosesinda daha boyiik hacmli malumatlarin emalini (yenidan islonmasini) va
hesablanmasini telab edir.
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2.5. Alatva avadanhqlardan istifada zamani tahliikasizlik qaydalarini
niimayis etdirir.

» Alat va avadanliqlardan istifada zamani tahliikasizlik qaydalari.

Agacin emali zamani bas veracak miixtslif zadaleanmalarin asas sabablari, asasan,
nasaz alatla isloamak, is Usullarini diizgiin yerina yetirmamak, alatlorin saxlanma
gaydalarinin pozulmasi, tahliikasizlik texnikas1 qaydalarina riayat olunmamasi vs s.dir.

Lentvari kasma dazgahinda tahliikasizlik qaydalari.

Lentvari kezma dazgahinda islayarkan asagidaki tahliikasizlik gaydalarina riayat
etmak lazimdir:

- Misarin taxilmasiyla baghh tonzimlemalar ve lentvari misar diskinin c¢atsiz
olmasi isdan avval yoxlanilir.

- Ust idaraedici nizami kesilacok hissanin galimligindan an coxu 1-2 sm daha
hiindirs qaldirilaraq vint sistemi sixilir.

- -Dazgahin hasarinin lentvari misar diskinin paralel olmasina ve masaya dik
olmasina diqqgat edilir.

- Dazgah isa salinir, normal stirat almadan kasma isina baslamaq olmaz.

- Kasilacak hissa tizarinds mismar, das va b. sart cisimlar askar edilib-edilmadiyi
yoxlanilir.

- Lentvari misar dazgahinda misarin diizglin se¢ilmasi mamulatin forma ve
dlciisiinden, materialindan, lentvari misarin parametrlorindsn asihdir. Is
niimunasinin dazgah masasina diizgiin sakilds oturdulmasi tomin edilir.

- Kasma isi yerina yetirarkon allar misar dislarinden etibarli masafada tutulur.

Lentvari misarin sec¢ilmasi asagidaki talablari 6demsalidir:

- Isloyarken misar diskinin qirilma ehtimalin1 nazars alarag, qarsi yan terafinde
durmayin va kimsanin de durmasina icaza verilmir.

- Uzun hissalarin kasilmasinda masa hundiirliiytinds silindrli dastek lévhalari
istifads edilir ve ya kdmakgi bir nafar istirak edir.

- 9ymali kasimlarda her hansi bir sixilma olduqda is niimunasi asla geri
cokilmamsli, dazgah dayandirilmalidir. ks taqdirds lentvari misar diski geriya
dogru harakat edar va yerindan ¢ixar.

- Silindrik hissa kasimlari daim V galibi icinda kasilir.

- Kartik soklindaki kasimlarda hissani geri ¢cokma islarini azaltmagq ti¢iin avvalca
sokilin qisa eskizindan kasilir.

- Is parcasi normal ve rahat bir siiratls, lentvari misar diskini aymayacak sokilds
italanir.
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- Dazgah masasi tlizerinds yigilib qalan parcalar slls deyil, agac c¢ubugla
tomizlanilir.

- Kasma isinda sas duyulduqda dazgah dayandirilir, misarin diskinda cat olub-
olmadigi yoxlanilir.

- Isloyarken misar qoparsa, ise salma ditlymasi séndiiriiliir ve dezgahdan etibarh
bir uzagliqda qasnaqlarin tam dayanmasi gozlanilir.

Lentvari misar kasma dazgahina baxis qaydalari.

Ise baslamazdan avval asagidakilara diggat edilmalidir:
- Kasicilarin itiliyi yoxlanilmalidir.
- Hasarin yont, dikliyi ve tenzimlanmasi yoxlanilmalidir.
- Qasnaglarin dénma nizamlar1 yoxlanilmahdir.
- Isosalma dilymosi acilib-baglanarkan dezgahin islayib-islomadiyi yoxlanilmalidur.

Glindalik is bitdikda:
- Dazgah tizerindas yag ve tozlar toamizlanmsalidir.
- Misar diski bosaldilir, list qasnaq ve idarsedici nizam qoruyucu gapagl agiq
qoyulur.

Haftalik baxis qaydasi:
- Qasnaga baglanan kasicilar s6kiilmali, temizlanmsali va yerine qoyulmalidir.
- Dazgahdaki yag ve tozlar tomizlonmali, metal hissalari yaglanmalidir.
- Val va stiriisma yastiglarindaki yaglama noqtslori dozgah texniki pasportunda
geyd edildiyi kimi yaglanmalidir.

[llik baxis qaydast:
- Dazgahin biitiin elementlari yoxlanilmalidir. Ehtiyac duyularsa, elementlarin
har biri ti¢iin dayisdirms, yaglama va tonzimlama islari gorilmalidir.

Dairavi misar dazgahinda islayarkan tahliikasizlik qaydalarina riayst olunmasi
asagidakilardan ibaratdir:

- Daim goriilacok ise uygun xiisusile carpazli ve itilonmis misar istifade
edilmalidir. Miimkiin olan har vaziyyatds ayirma zolagi ve qoruyucu hasardan
istifade olunmalidir.

- Misar kasilacok mebel materialinin galinligindan bir ne¢ce mm hiindirliikds
isloyacak sokilda tonzimlanmalidir.
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- Misar tamamils dayandirildigdan sonra biitiin tanzimlemsalar aparilmalidir va
dozgah1 tez dayandirmaq Ug¢lin misarin dislari ve ya yan Uziina parca
goyulmamalidir.

- Firlanmaqda olan misarin iizarindan sallar ve ya mebel materiali kegirilmamali,
daim dazgah strafindan harakat edilmalidir.

- Ollari firlanmaqda olan misarin diskina 10 sm-dan artiq yaxinlasdirmamali va
isloyorkan mebel materialini gotiirmak {iglin misarin arxa terafina
kecilmamsalidir.

- Qisa va ensiz materiallar daim italama gubugu ils italonarak kasilmalidir.

- Inco materiallarla isloyarken daim cap darag istifade olunmaldir.

- Geri gayitma va material tullantilarindan qorunmaq li¢iin misarin qarsisinda
deyil, yan terafinda dayanaraq islomak lazimdir.

- Diytlinlii ve mismarli materiallar dezgahda kasilmamalidir.

- Boyiik masalar istisna olmagla, is pargalar1 al ilo kasilmamsalidir, daim hasara
soykayarak kasmsa isi hayata kecirilmalidir.

- Isloyorken masa iizerinde artiq material yigilmamali, masa qurintilardan
tomizlanmealidir.

- Dazgahi iso saldigda misar normal siirat almadan materiali kasmak olmaz.

- Kosilmakda olan materiali geriya ¢okmoamsali, lazim goalerss, dazgah
dayandirilmalidir.

Randalanma dazgahinda islayarkan tahliikasizlik texnikasi qaydalari:

- Is parcasi lizorinds das, mismar ve kenar olmadig yoxlanilir, lazim gslarss, firca
ilo tomizlanir.

- 30 sm-dan qisa va 1 sm-dan incs pargalar sarbast slle dazgaha verilmamalidir.
Verilmasi lazim galerss, uygun bir parc¢adan istifads edilir.

- Mumkiin olan har bir vaziyyatds qoruyucudan istifads edilir.

- Is parcasini itelayarken allar bicaglarin tizerinds olmamaldir.

- Dazgahda islayarkan sol yaninda uizii dezgaha teraf sol ayaq iralids olmaqla dik
sokilds durmaq lazimdir.

- Biitiin tonzimleama va baglama hissalari, xiisusile bicaq baglama elementlari
yoxlanilir.

- Yongar miqdar1 genis sathlorde 2 mm, ensiz sathloarde 5 mm-dan ¢ox
verilmamalidir.

- Is parcas1 daima lif istigamatina rendslenmalidir.

- Is parcasi itelonarkan l6vhays ve hasara bark basilir.

- Is qurtaran zaman va ya tenzimloma dayisdirilacayi zaman dezgah sebakadan
ayrilir vo dazgahin dayandirilmasi gozlanilir.

- Kiitlasmis va qiriq bicaqgla gatiyyan islomayin.
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- Dazgah normal siirat almadan islamak olmaz.

- Is parcasi geriya ¢okilarkan bicaglarin iizarinden kegirmak olmaz.

- Isloyorken dezgahin altinda yigillan yonqar dezgah dayandiqdan sonra
tomizlanir.

Baxilma qaydasi:

Ise baslamazdan avval:

- Bicaqlarn itililiyi yoxlanilir, kiitlasmis bigagdan istifade etmak olmaz.

- Loévhada tenzimlanma qollarinin normal islamasi yoxlanilir.

- Hasarin istenilan vaziyyatds tenzimlanmis olub-olmadlig1 yoxlanilir.

- Qoruyucunun normal islayib-islomamasi va bigaglara toxunub-toxunmadigl
yoxlanilir.

- Val, bigaglar va lévha lizerina yapismis yapisqan va qatranlar mazutlu firga ils
tomizlanir.

Glindalik baxilma qaydast:
- Har giin isin sonunda dazgah tizarinds y1gilan yonqar temizlanir.

Haftalik baxilma qaydast:
- Dazgahin yonqar tozlar1 temizlanir, dezgahin biitliin metal hissalari yaglanir.

Diilger asagidakilar1 miitlaq bilmalidir:

- Isle bagli zararli istehsal amillari ve onlarin insan badsnins olan tasirlari;
- Islerin aparilmasi {iciin texnoloji talimatlari;

- Avadanligin saxlanmasina dair telimati;

- Yangn tohliikasizliyi telimatlari;

- Qoruyucu avadanhgin istifadasi qaydalari;

- Soxsi gigiyena qaydalary;

- Qaza zamani ilk yardim gosterilmasi qaydalarini.

Iscilor miivafiq standartlara uygun olaraq, lazimi isci geyimlari ve gqoruyucu
avadanligla temin olunurlar (Sakil 2.76).
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Sakil 2.76. Fordi miihafiza vasitalari

Diilgar zararli vo tohliikali istehsal amillari ilo slage qurmagindan xabardar
olmaldir:

- Emalatxanada isloyarken zorarli kimyavi maddsalasr, toz, sas-kily va yerli
vibrasiyadan uzaq olmalidir;

- 9mayin miihafizasi haqqinda gostarislara amal edilmamasi ve ya pozulmasina
gora cavabdeh saxslar Azarbaycan Respublikasinin ganunvericiliyina ve daxili
amak gaydalarina uygun olaraq intizam masuliyyatina calb edilirlar.

Yanginsondiiriicii vasitalara asagidakilar1 aid etmak olar: hidrantlar,
odsondiiriiciilar, odun iizarina ortmak iig¢iin vasitalar, qum va digar al altinda olan
vasitalar. Daha ¢ox ananavi vasita olan hidrantlar, i¢arisinda suya reaksiya veran
materiallar (benzin, solyarka) saxlanilan anbarlar istisna olmaqla biitiin ictimai
tikililarin daxilinda qurasdirilir. O, har zaman sal¢atan yerda va istifadaya hazir
olmahdir.

Yanginlarin  sondirilmasinde odsondiriiciilorden genis istifade olunur.
Odsondiiriiciilorin - muxtalif novlari olsa da, onlarin hamisindan yanginlarin ilkin
morhalasindae istifads edilir.

[lkin yanginséndiirms cihazlarina asagidakilar aid edilir: yanginséndiirma balonlars,
yanginsondirma sitlari, yanginséndirma slanglari, yertistii va yeralti hidrantlar, koptk
generatorlari, avtomatik yanginsondiirma sistemlari, yangin aksessuarlari vo sair.
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Sakil 2.77. Yanginséndiirma vasitalari
Odséndiirtictilarin tiplari (Sakil 2.77):

- Sulu odsondiiriiciilarin tarkibinda olan su giiclii tazyiqls odun tizarina vurulur
va bir dafs agilaraq axiradsk istifada olunur.

- Toz sakilli maddalar olan odséndiriiciilarin tarkibinds natrium bikarbonat var.
0, havada olan oksigenin yanan maddaya ¢atmasina mane olur.

- Koépiik yaradan kimyavi terkibli odsondiirticiilarin terkibinds olan kimyavi
maddalar hava ile temasa girdikda karbonat anhidridi amals galir ki, o da yanan
maddanin lizarini parda kimi ortiir.

- Karbonath odsondiirticiilerin terkibinde karbon anhidridi var. O, istenilan
yangin hadisasi ti¢iin idealdir ve he¢ bir texnikani ve materiali korlamir. Karbon
anhidridi elektrik keciriciliyina tasir etmadiyi liclin ondan elektrik cihazlarinda,
yuksak gorginlikli elektrik xatlarinds olan yanginlarda istifads etmak olar.

- Odsondiirtcilerin daha bir névil universal vasite olub yanan mayelards, diiz
olmayan sathlerds (avtomobil miiharriki, matbaa, yiiksak gorginlikli elektrik
cihazlari, bahali vo miirakkab texnikalar, tayyarslar) ¢ixan yanginlarda istifads
edilir. Bu odsondirtictlar toksiki oldugu tgiin havalanmayan mihitlarda
istifade edilmamesalidir. Bu tip odsondiriicilar diger tiplare nisbaten bahali
oldugu ticiin az istifads edilir.
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-*
] ﬁ* Talabalar iiciin faaliyyatlar

= Sokla asasan diilgarlik isina aid alat ve lavazimatlarin adlarini, tayinatini arasdirin
va Oyranin.

-
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* [s parcasinin yan sathini miisllimin nazarati alinda rendslayin.

» Mixtalif toyinath sl elektrik rondslarini arasdirin ve teqdimat hazirlayin.
* 9] misar1 vasitasile kasma amsaliyyatini hayata kecirin.

®» Dairavi diskli misar vasitasila kasma amaliyyatini yerina yetirin.

» Kosmo isinds istifads edilan alatlari arasdirin ve dyranin.

®» 9] elektrik rondasinin asas hissalarini arasdirin ve sxemdas geyd edin.
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®» Zancirli misarin konstruktiv elementlarini arasdirin ve sxemda geyd edin.

= 9] elektrik burgusundan istifade edarak agac mamulat tizerinda dalik agma isini
yerina yetirin.
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* Oyma alatindan istifada edarak is nlimunasi tizerinds oyuq agin.
* Burgularin névlarini arasdirin ve sxemda geyd edin.

* Dazgahda hasarin rolunu arasdirin ve miizakirs edin.
* Dairovi misar dezgahinin névlarini arasdirin ve sxemda geyd edin.

» Rondsalama dazgahinda goriilan isleri arasdirin va qeydiyyat daftarinizs qeyd edin.
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* Dairavi misar dazgahinda miisllimin nazarati altinda kesma amsaliyyatini yerina
yetirin.

» Dairavi misar diskini itilayin va yerina tenzimlayin.

» Dordtoerafli yonma deazgahinda isin yerina yetirilma ardiciligini arasdirin va
Oyranin.

» Ragoamli proqramla idarasetma qurgularini arasdirin ve muzakira edin.

* CNC dazgahlarinin névlarini arasdirin ve sxemda geyd edin.

CNC
dazgahinin
novii

| I | I ]
¥ ) ' 3 I ¥ 3

* DNC sinifli sistemlar ilo PCNC sinifli sistemlarin oxsar ve farqgli cahatlarini
miiqayise edarak sxemdas qeyd edin.

\

* Yanginsondirmanin tiplerini arasdirin ve teqdimat hazirlayin.
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I Qiymoatlondirmoa

v" Diilgorlik isinds istifads edilon alatlori sadalayin.

v Burgulama nayas deyilir?

v Agac emalinda hansi diametrli burgudan istifads edilir?

v" Lentvari kesma dazgahinin asas hissalarini sadalayin.

v Dazgahda qoruyucunun vazifasi nadan ibaratdir?

v’ Iteloama cubugu hans1 magsadls istifada edilir?

v' Dairavi misarli kesma dazgahlari yerina yetiracayi amaliyyatlardan asili olaraq
nec¢a hissaya boliintir?

v Rondalama dazgahinin asas hissalarini sadalayin.

v' Frez dozgahinda hansi islar hayata kecirilir?

v Uzununa frezlsma dozgahinda hansi islor gortilir?

v Reysmus dazgahinda hansi isler hayata kecirilir?

v" CNC sinifli sistemin asas1 nadir?

v' Hansi sistemlarde emal alqoritmlari proqram ile hayata kecirilmisdir?

v" NC sinifli sistemin CNC sinifli sistemdan farqini deyin.

v" NC, HNC, NC sinifli sistemlar RPIQ-nin hansi nasline maxsusdur?

v" Alatin Korreksiyasi na ti¢iin lazimdir?

v" Lentvari kesma dazgahinda tehliikesizlik texnikasi qaydalarini sadalayin.

v Randalonma dezgahinda islayarken tahliikssizlik texnikasi qaydalar1 hansilardir?

v Hansi yanginsondiirma vasitasini taniyirsiniz?

v" Diilgarin fordi miihafize vasitalarini sadalayin.
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TOLIM NOTIiCOSI 3

Moamulatin hissalarinin hazirlanma amaliyyatlarinin
ardicilligin bilir va yerina yetirmayi bacarir.

3.1. Sifarige uygun mamulatin 6l¢iilarina uygun kasma amoaliyyatini
yerina yetirir.

» Sifariso asason mamulatin dl¢iilarina uygun kasma amaliyyatinin yerina
yetirilmasi

Kobud kesim plani - Is niimunasinin hazirlanmasi élgiisiindsn bir az béyiik
kasilmasine kobud kasim plani deyilir. Kisik miiassisalorda yer darhigi tziindsn is
niimunalarini kesmak ¢atinlik yaradir. Bu magsadls avvalca is nlimunasini uzadilmis va
ya dik veziyyatds olarken al kasma dazgahi ils asas dl¢iiden 0,5-10 mm artiq kasirlar.

dvvalca kobud 6l¢iids kasilan hissaler emal pay1 nazars alinaraq 6l¢uliir. Daha sonra
is nimunasinin uzun kenar1 yonma dazgahinda yonulduqdan sonra dairavi misar
dazgahinda daqiq dl¢iiya gatirilir.

9l misarindan istifada edarak agac mamulatinin kasilmasi. Is niimunasinin enina
kosilmasini, liflarin gopmasini asanlasdirmagq tigiin misar kesicisi itilonmis olmaldir. Is
niimunasi lizarinds kesmaya angal téradacak har hansi bir cisim olmamalidir.

Enina kasilocek niimuna metrs ile odlciillorak isaralenir va isarays gora goalomls
cizilir. Xatt tok vo dolgun olmalidir. 9ks halda kesma sahv ola biler. Kasma satha gors dik
va ya istadiyiniz formada da ola bilar (Sakil 3.1).

$akil 3.1. [s niimunasinin bucaqliq ila isaralanmasi va kasilmasi

Kasilacak is niimunsasi isin xiuisusiyyatine va 0Ol¢lisiine gors isaralondikden sonra
parca dazgaha yera paralel olacaq sokilda baglanir. Usta kasacak oldugu parcaya gora
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durusunu tenzimlamali ve sag sliyle misar1 méhkam tutaraq sol slinin bas barmagini
isaralenan yerdsan kasmak iiciin misar uclarini yénlandirmalidir. 91 misar1 ilo kasma
islorina baslayarkan disin uclar1 par¢a sathina paralel olmalidir. Par¢anin son hissasina
catdigda liflarin qopmamasina diqqgat edilmali ve zarbalar azaldilmalidir. Kasma zamani
misarin nisanlama xatti tizra kasdiyini tez-tez yoxlamagq lazimdir ($akil 3.2; 3.3).

Sakil 3.3. Niimunanin nisanlanmasi

Uzununa kasma - 9goar is nimunasinin eni rondalonmayacak gadar artiq iss uygun
bir misarla kasilarak dl¢iiys ve formaya gatirilir (Sakil 3.4).

Sakil 3.4. Niimunanin uzununa kasilmasi
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Uzununa kasmsalards is parcasi yera paralel olaraq dezgaha baglanir. Uzuna kasma
islorinda agac liflarin qopmasi enina kasmada oldugu gadar ¢ox olmur. Misar1 sag slla
yaxsl sixdigdan sonra sol alin bas barmagini misarin metal hissasini istiqgamat veracak
formada tuturlar. Keasmays baslayarken misarin dis uclar1 is niimunasina paralel
tutulmalidir.

Nisan ¢akilarak kesmsa isina baslanilir. Kasma amaliyyati zamani is niimunasinin
kasilib-kasilmadiyi tez-tez yoxlanilmalidir.

Kasma isinin sonlarinda zarbalar yavasidilmali, kasilon hissa slls tutularaq tam
kasildikdan sonra yers atilmalidir.

Lentvari misar dezgahinda kasms islarinin yerina yetirilma ardicillig::

- Ik &nca isa uygun lentvari misar lenti secilmalidir;

- Lentvari misarin ¢at olub-olmadig1 yoxlanmalidir ($akil 3.5);

- Ust ve alt gasnaga lentvari misar taxilmalidir (Seakil 3.6);

- Omoaliyyat zamani lentvari misarin dayanagliginin temini magsadile misar
qasnaqlarda onun hiindiirlilyiiniin yarisi qadar xaricds olmalidir;

Sakil 3.5. Lentvari misar diski

$akil 3.6. Ust va alt qasnaga lentvari misar diskinin taxiimasi
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- Qurasdirilan lentvari misar miivafiq garginlik verilmakls tenzimlanmalidir;
- Dazgah isa salinmadan avval alls firladilaraq yoxlanmalidir ($akil 3.7);

Sakil 3.7. Isa salimmadan avval dazgahin alla firladilaraq yoxlanilmasi

- Qasnaga uygun dis nizamini tanzimlayin (Sakil 3.8);
- Bunu iist qasnagi geri va irali ayarak yerina yetirin;
- Qoruyucu gapagqlari baglayin (Sakil 3.9).

Sakil 3.9. Qoruyucu qapagqlarin tanzimlanmasi

- Alt, iist va yan qoruyucu qapagqlar1 baglayin;
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$akil 3.10. Idaraedici harakatin tanzimlanmasi

- Idareedici harakati tonzimlayin (Sakil 3.10);

Sakil 3.12. Olgtintin yoxlaniimasi

- Hasar1 6l¢iiya uygun tenzimlayarak nizamlayin ($akil 311);

- Dazgah islayarkan is niimunasini ehtiyatla misara toxundurub tenzimladiyiniz
ol¢tinti yoxlayin (Sakil 3.12);

- Ol¢ii gotiiriilmiissa, kasma isini tamamlayin;

- Diaqonal istigamatinda kasin (Sakil 3.13);
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Sakil 3.13. Mamulatin diagonal istigamatinda kasilmasi

- Bu islari al ila etmayin, V galibindan istifads edin;

Sakil 3.15. dyri kasimlarda pazdan istifada

- Dairavi is niimunasinin uzunlugunu kasin (Sakil 3.14);

- 9yri kasimlarda sixilma olmamasi ti¢tin kasilon hissays paz taxin;

- Bu kasimlar ti¢lin pazlari avvalcadan hazir edin (Sakil 3.15);

- Misarin uizarindaki gatranlar1 mazutlu fir¢a ils tomizlayin;

- Bu isler misarin yaxs1 kesmasini, kasarken ¢atinlik ¢okmoamasi liciin tovsiys
olunur;

- Isler qurtardigda dezgahi baglayin, kiitlasmis misar1 sokiib itilanmak iiciin
ayorak cixarin;

- Dazgahin kasicilari tam dayanmadan basqa bir isa baslamayn.
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3.2. Misarlanmis materiallardan mamulat hazirlanmasinda qaralama
hissalarinin tamiz galinliq él¢iisiiniin emalini yerina yetirir.

» Misarlanmis materiallardan mamulat hazirlanmasinda qaralama
hissalarinin tamiz galinliq él¢iisiiniin emalinin yerina yetirilmasi

Elektrik randasi amayi asanlasdirir va tez zamanda keyfiyyatli natice alda edilir.
Elektrik rondasi agac emali ilo masgul olanlar ti¢lin faydalidir. Alatin stiratle firlanan
bicaglar istenilan qgalinligh is nimunslserinin Uziinii va kenarlarmi 6lgliys uygun
diizlandirir. Elektrik alati mamulat tizarindas giic tatbiq etmadan adi randada oldugu kimi
harakat etdirilir.

Isin yerina yetirilma ardicilhig::

- Is xolatini geyinarek dezgahin sag terafinds sol ayaq irslide olmagla lazimi
gaydada dayanin.

- Dazgahin hasarinin diizliiylinii mebel materialina uygun sakilde tenzimlaysrak
yoxlayin.

- Qabaq mizin hiindiirlityiinii yonma galinligina géra tenzimlayin.

- Qoruyucunun diizgiin isladiyini yoxlayin, dazgahi ise salin ve normal siirat
almasini gozlayin.

- Is niimunasinin iiziinii qgabaq mizin iizarina qoyun, normal siiratle itelayarak
sothin uizii diizalana gadar randslayin ($akil 3.16).

- Ollarinizi bicaq lizarindan kegirmayin va tahliikasizlik texnikas1 gaydalarina
uygun davranin.

Sakil 3.16. Randalanma prosesinin hayata kecirilmasi

- Diizlandirilmis sathi hasara soykayin, mebel materialinin yan torafini mize va
hasara sixaraq itelomsa siiratils randalayin.

- Is nlimunasinin ortasini oymagq ticiin har iki mizi istenilon miqdarda oymaga
gadar asagi endirin.
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- Hasar Uzerina oymanin baslangic ve bitma nodqtelarini teyin edan dayaq
parcalarini (stop pargalar) baglayin (Sakil 3.17).

Stop porcolorr

Sakil 3.17. Dayanma taxtalarinin baglanmasi

- Dazgah1 ise salib is niimunasini yavasca arxa dayaq pargasina ve hasara
sdykayarak bigaglarin tizerina endirin.

- Is niimunasini qabaq dayaq pargasina sdykeyinceys qoader iteloyarak isi
tamamlayin.

- Oyma darinliyi artiq ise bir-iki defada isi tamamlayin.

- Alt hissanin siskin olmasi liglin istadiyiniz ayaqglar1 prizma seklinda hazirlayin.

- Arxa mizi tenzimlemaden qabaq mizin ayagini oyulma daracasi gadar asagi
endirin.

- Iso baslama ve bitma néqtelerini teyin etmak liciin dayanma taxtalarini
dazgahin hasarina baglayin.

- Ayaq hissani avvalce qabaq miz iizerindeki dayanma hissaesinae ve hasara
dayayaraq itelamakla randalayin (Sakil 3.18).

Sakil 3.18. Parganin ayaq hissasinin randalonmasi

- Digar sathlar ticiin da tokrar amsliyyati tamamlayin.

- 9l yonma dazgahinda randalomas etmak li¢lin is nlimunasini dezgaha baglayin.

- 9l elektrik rondasi ils is nlimunasinin sathini kobud formada randalayin
(Sakil 3.19).
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Sakil 3.19. 9l elektrik randasi ila sathin kobud randalanmasi

- Is nlimunasinin sathini ince formada rendalayin (Sakil 3.20).

Sakil 3.20. 9l elektrik randasi ilo sathinin inca randalanmasi

- Kasici bigaglar1 gabaq mizdan an ¢ox 0,5 mm gadar nizamlayin.

9l randasi ila sathin randalanmasi - Randalanacak is niimunasinin sathinda
rondalemaya manea olacaq bark bir cismin olmamasina diqgat edilmalidir. Bundan sonra
is niimunasinin iz sathi dezgaha méhkem baglanmalidir.

Is nimunasi iki saxlayict demir arasinda baglanmaldir. Saxlayica demir is
nimunasinin sathindan rondslanmays manea olmayacaq sokilds asag1 endirilmalidir
(Sakil 3.21).

$akil 3.21. [s niimunasinin manganaya baglanmasi va randalanmasi
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Is niimunasi itilonmis rends ilo lif istiqgamatine paralel olaraq rendslenir. Is
nimunasinin sathinin dizgiinliyi giinys ilo yoxlanilir. Sathin diizliyi glinys ile is
nimunasinin arasindaki masafe isiq kegmayacak sokilds hamar olduqda tayin edilir. 9gar

qusur askar edilarss, sath hamarlanaraq gilinyas ils yoxlanildigdan sonra aradan qaldirilir
(Sakil 3.22).

Sakil 3.22. [s niimunasinin giinya ila yoxlanmasi

Sothin hamar ve temiz olmasi lg¢iin rondslomanin sonunda tiliske qalinhig
yonulmalidir. Hamarlanan hissanin qarismamasi tigiin rondalanan sath isaralanmsalidir.

Yan sathin randalanmasi - Is niimunasinin yan hissasinin rendslenan tizii 90°
bucaq altinda rendslenir. Is niimunssinin bas ve son hissesinde de eyni saviyyado
rondalenmsa aparilir ($akil 3.23; 3.24).

$akil 3.23. [s niimunasinin yan sathinin isaralanmasi, randalanmasi va yoxlanilmasi

Is niimunasinin bas tarafinin randalanmasi — 9n ¢atin randslanan sath is
niimunasinin bas terafidir. Bunun ti¢iin rondas itilanmis olmal1 va tiliske miqdari az
olacaq sakilda tanzimlanmalidir (Sakil 3.25).

$akil 3.24. Is niimunasinin yan Sakil 3.25. Is niimunasinin bas
hissasinin rondalanmasi hissasinin randalonmasi
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3.3. Hissalarin sathlarinin cilalanmasi amaliyyatini yerina yetirir.

» Hissalarin sathlarinin cilalanmasi amaliyyati

Agac mamulatinin cilalanmasi - Diilgarlik isinde rondalenmsa isi basa ¢atdigdan
sonra mamulatin sathinin diz olmasi li¢lin cilalanma isi hayata kegirilir. Mamulatin
sathini cilalamagq liglin sumbata siirtiiciidan istifada edilir, hansi ki, karton, yaxud kagiz
asasl abraziv értiikden ibaratdir.

Sumbata siirtiiciilar - Olgiisiine ve abrazivin néviine goérs miixtalif tiplari var.
Rulonun i¢ tziinds slifba sirasindaki harflara diqgat etmak lazimdir. Harflor istifads
edilan asindiricinin novlarini gostarir.

Agac emalinda an genis yayilmis cilalanma abraziv materiallarin kdémoayi ila yerina
yetirilir. Sumbata siirtiicii kagiz ile agac mamulatinin sathinds hamarhq ve yumsaqliq
alda edilir. Cilalanma daracasine gora miixtslif toyinatli abraziv materiallardan istifada
edilir.

Abraziv materiallar - Bu materiallar metal detallar1 pardaqlamagq, siirtmak va
tamamlamagq, habels kasan alatlari itilamak ticlin istifads edilir Abraziv materiallardan
cilalama dairasi, cilalama kagz, stirtgac, biilov dasi ve basqa alatlar hazirlayirlar (Sakil 3.26).

Abraziv materiallar emal zamani materialin sathinden ¢ox xirda yonqgar siyirib
gotiriir. Cilalama ve pardaglamada kasma prosesi iti tellari olan bark abraziv denaciklari
vasitasils aparilir.

Sakil 3.26. Abraziv materiallar

Tabii abraziv - Almaz, sumbata vo korund.

Stini abraziv - Silisium-karbid, bor karbidi, elektrokorund, siini almaz.

Korund - 9sasan, aliminium oksidindan ve qarisiglarindan ibarat olan bark
materialdir.
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Karborund (silisium karbidi) - siini abrazivdir; temiz kimyavi terkibinda ag rangli,
qgatisiglarla birlikde gara ve biitiin renglards olur. Karborund barkliyine goérs tebii
korunddan geri galmur.

Sumbata - Korunddan, damir oksidindan va silisium 4-oksiddan ibarat olan xirda
danali stixurdur.

Stini korund - Xassalarina gora tobii korundun eynidir. Alund, elektrokorund stini
korundun adidir. Onun névlarindan biri sumbatadir.

Silisium karbid (karborund) - Kvars qumundan ve komiir tozundan ibaratdir.
Silisium karbidin barkliyi almazin barkliyins yaxindir.

Silisium - Rangi bozdan bozumtul-gahvayi rengs gadar olan mineraldir; maisatda
caxmagq dasi ad1 ila mashurdur.

Bor karbidi - Borla karbonun birlasmasidir, tavlandirilmis metallarda tamamlama
amoliyyatlar1 apararkan va siisani cilaladigda almaz tozunu avaz edir.

Elektrokorund - Tarkibinda xeyli miqdarda aliiminium oksidi olan materiallardan
ibaratdir. Elektrokorund yiiksak daracads méhkam oldugundan tavlandirilmis poladi bu
materialla emal edirlar.

Xirdalanmigs siisa — Cox iti ve kovrak, tez sinan tillare malikdir. Cilalanma i¢iin
abraziv kimi tabii ve slini pemza (siingar), tabii va siini krokus, yandirilmis dolomit,
trepel, infuzor torpaq da isladilir.

Pemza - Agiq bozdan sari-qonuru rangs gadar olub, vulkan mansali, yiingiil,
masamali dag siixurudur. Pemzanin cilalanma qabiliyyati onun iri masamalarinin nazik
divarlarini teskil edan vulkanik stisonin olmasi ils izah edilir. Pemza tozu pemza laylarinin
islonilmasindan alinan xirda pemzalardan hazirlanir.

Stini pemza - daha ¢ox bircinslidir. Onu kaolin, tabasir, qum va ¢6l spati garisiginin
bisirilmasindan alirlar.

Abrazivlar danaciklarin ol¢iisiinden asili olaraq, li¢ qrupa bolintr: cilalama
daracalari, cilalama tozu vo mikrotoz.

Agac mamulatlarinin sumbata stirtiicii ils cilalanmasi ¢ox amak taleb etmir. Bu isin
necs yerina yetirilmasini bilsaniz, sizin li¢lin asan olacaq. XX asrin ortalarindan mexaniki
alatlorin kasfi ilo agac mamulatlarinin cilalanmasinda sumbata siirtiiciidan istifada
olunmasina praktiki olaraq ehtiyac duyulmadi. Umumiyyatls, sumbata siirtiicii mexaniki
alatlarden sonra meydana galdi. Agacin cilalanmasi al ils yerinas yetirilarak hamar sathin
amala galmasina sabab olur.

Cilalanma kagiz1 - abraziv denalari ils ortiilmiis galin kagiz, yaxud pambiq parcadan
ibaratdir.

Cilalanma kag1z1 asagidakilara asasen novlara boliiniir:

- Tatbiq edilon abrazivin néviina gora: siise saklinda silisium, kvarsitli, sumbatalj,
korundlu;
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- Hazirlandiqda tetbiq edilan yapisqanin néviinae gora: suyadavamli ve
suyadavamsiz;

- 9sasinin noviina gora: kagiz va parga;

- 9sasinin noviindan va sapilan materialin sixligindan asili olaraq: elastik va bark
, basdan-basa, yaxud seyrak sapilmis olur.

- Nomrasina gora: abraziv denalarinin 6l¢ilisiindan asili olur.

Oduncag cilalamaq ti¢liin baslica olaraq susali, silisiumlu ve kvarsitli cilalama
kagizlar isladilir. Bunlardan an yaxsisi silisiumlu cilalanma kagizi hesab edilir.

Cilalama kagizin1 secdikds onun hansi is li¢lin lazim oldugunu bilmak lazimdir.
Cilalanma zamani1 abraziv denalari cilalama telesbatina uygun olmadiqda amak
mahsuldarhigi asag: diistr.

Diilgerlik isinde mexaniki alatlar vasitasile agac emalinin son tamamlama isinda
cilalanma amsaliyyatinin yerina yetirilmasi ¢ox amak sarfina sabab olur. Mexaniki alatin
itilanmasindan ve tenzimlama daqiqliyindan asili olmayaraq, agac mamulati izarinds iz
buraxir. Bu izi yox etmak li¢lin ¢ox vaxt ve amak sarf etmadan cilalanma masinindan
istifade etmak lazim galir (S$akil 3.27).

Sakil 3.27. Cilalanmig sath

Cilalanma masinindan istifads etmakds maqsad qiisurlarin tez bir zamanda aradan
qaldirilmasi ve darin ciziglarin agac mamulatinin sathindan yox edilmasidir. Tacriiba
zamanl cilalanma isini yerina yetirarken najdagq stirttict ile cilalanma daracasi 80, yaxud
100 tayin edilir. Bazan cilalanma daracasi boytik 6l¢ili olan 120, yaxud 150-dan istifads
edilir.

Goritlacak isin formasindan asili olaraq sl cilalanma masinlari ti¢ yers ayrilir:

- Diskli;
- Lentvari;
- Ekssentrik.
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Diskli masinlar - 9n ucuz va an az tasirli masin névlarindandir. Bele masinlardan
istifads edarkan agac mamulatin zadalanmasi geyri-mimkiindiir, ancaq cilalanmasi ¢ox
yavas gedir.

Lentvari masin — Bu masin vasitssila cilalanma baha olsa da, agac qatin1 ¢ox effektli
formada ¢ixarir. Ancaq lentvari masini idara etmak c¢atindir. Lentvari masinla 16vhanin

cilalanmasi risklidir, emal zamani l16vhanin spon gati bir ne¢a yerdas olaraq yox olur (Sakil
3.28; 3.29).

Sakil 3.29. Lentvari cilalanma masgint ila cilalanma

Ekssentrik maginlar - Bu cilalanma sl masinlar1 an tesirli masin névidir. Bu
cilalanma masini1 nisbaten bahadir. Cilalanmada yiiksak mahsuldarliq gosterir. 9vvalca

masini cilalanan sathin izarine qoymaq va daha sonra onu sabakays qosmaq lazimdir
(Sakil 3.30).
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Sakil 3.30. Ekssentrik cilalanma magini

Hans1 masindan istifade olunmasindan asili olmayaraqg, son marhalads agac
mamulatini al ile xirda cilalanma sumbata kagizi ils siirtmak lazimdir (6l¢ii daracasi 180
olan). Ister diskli, istarsa do ekssentrik cilalanma masinlar1 agac memulati {izerinda
dalgali iz buraxir. Bu iz al cilalanmasindan sonra yox olur (Sakil 3.31; 3.32).

Sakil 3.31. Agac mamulatinin al ila cilalanmasi

Satisda adaten doérd ndvde najdaq kagizi olur, iki név cilalanma kagizi birinci
cilalanmada, digar ikisi isa son cilalanmada istifads edilir.

[

Sakil 3.32. Agacin, DSP va MDF materialinin al va mexaniki tisulla cilalanmasi
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Indi ise cilalanmis sathin lak értiikla drtillmasindsn danisacagiq. Seth struktur
ortilyliniin iic névii var: ipak, mat ve parlaq. Ipak értiiklii laklarin terkibinds, asasan,
ucucu halledicilar olan (nitroselliiloz) olur. Bels ortiiklar agacin lifli strukturunu Kkicik
galinhigla 6rtmakls xarakterizs olunur (Sakil 3.33).

Mat ortiik iki tisulla hayata kecirilir: Xiisusi cilalanmis satha parlaq ortiik, yaxud
istifads edilon lak 6rtilys mat tarkibi alava edilir. Son vaxtlar ikinci tisul daha genis
yaylmisdir.

Nitrolaklar - Nitrosellilozlar ve miixtalif hslledicilarle tebii, yaxud sintetik
gatranlarin, plastifikatorlar ve durulasdiricilarin qarisig asasinda hazirlanan laklardir.

Sakil 3.33. Laklanmis dosama

Lakin shamiyyaetli xlisusiyyatlarindan biri agac materialin1 qorumaqla yanasi, agac
cinsinin dekorativ teksturasini gostarir.
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*

ﬁ# Talabalar ticiin faaliyyatlar

.
. L]

* 9] misarindan istifada edarak agac mamulatinin kasilmasi isini yerina yetirin.

* Lentvari misarin ¢at olub-olmadigini yoxlayin.

* Lentvari misar dezgahinda kasma islarinin yerina yetirilma ardicilligini arasdirin
va taqdimat hazirlayin.

* [s niimunasinin diaqonal istiqgamatda kesimini hayata kecirin.

* Misarin uizarindaki gatranlar1 mazutlu firc¢a ile temizlayin.

* Randalanma amaliyyatini arasdirin ve miizakirs edin.

» Randaleanma amaliyyatini miisallimin nazarati altinda yerina yetirin.

* Asagidaki sekle miinasibat bildirin. Ug bilik, ii¢ bacariq , ti¢ yanagsma niimunasi
gostarin.

* 9l rondasindan istifads edarak is niimunasinin yan va bas hissasini randalayin.

* [s niimunasinin diizliiytinii giinys ils yoxlayn.

» Agac mamulatinin cilalanmasi isini arasdirin ve geydiyyat dafterinizds geyd edin.
® Stini abraziv materiallarin névlerini arasdirin ve sxemdas geyd edin.
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» Abraziv materiallardan hazirlanan alatlari arasdirin ve sxemds geyd edin.

\J

» Korund va karborund abraziv materiallarinin oxsar va forqgli cohatlarini miiqayisa
edarak diagramda geyd edin.

v

» Xirdalanmis stisenin tarkibina aid olan birlasmalari aragdirin ve sxemda geyd edin.

105



Diilgarlik isinda agacin randalanmasi va kasilmasi

Xirdalanmis
slisanin torkibi

o el e

* Cilalanma kagizinin névlarini arasdirin ve sxemda geyd edin.

P > > >

* Lentvari cilalanma masinindan istifada edarak is nlimunasini cilalayin.

» Ekssentrik cilalanma masini ile diskli va lentsakilli masinlar1 miiqayise edin.
» Sumbata kagizindan istifads edarak is niimunasini stirtarak cilalayin.

* Nitrolaklarin terkibini arasdirin va sxemda qeyd edin.

* [s niimunasini miallimin nazarati altinda laklayn.
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» Asagidaki sokls asasan abraziv materiallarin névlasrini va tatbiq sahasini arasdirin,
cadvalda geyd edin.

Abraziv materialin adlar: Tatbiq sahalari

107



Diilgarlik isinda agacin randalanmasi va kasilmasi

;|

I Qiymoatlondirmoa

v

v Kobud kasim nays deyilir?

v Sumbata stirtiictilor hans1 magsadls istifads edilir?

v’ Abraziv materiallardan hansi islards istifads olunur?
v' Tabii abrazive aid olan materiallari sadalayin.

v Sumbatanin tarkibins aid olan birlasmalar hansilardir?
v" Elektrokorund harada istifade olunur?

v Pemzanin tarkibini va totbiq sahasini deyin.

v’ Cilalanma kagizi hansi parg¢alardan ibaratdir?

v’ Cilalanma masinlarinin ne¢a novii var?

v' Lak ortliytin novlarini sadalayin.

108



Diilgarlik isinda agacin randalanmasi va kasilmasi

ddobiyyat

1. T.C.Milli Egitim Bakanlig1 "Mobilya ve i¢ mekan tasarimi, makinede kesme",
Ankara, 2011.

"Elde rendeleme ve kesme", “Makinede rendeleme”, Ankara, 2011.
C.Q.Abbasov. "Tikinti islarinin asaslar1”, Baki, 2010.

N.D.Yusubov, F.Q.9mirov, M.K.Semadov, H.M.Abbasova.

"Masinqayirmada texnoloji proseslarin kompiiter layihalandirilmasi”, Baki,
2015.

S.9liyev. "Diilgar-xarrat isi”, Baki, 2011.

S.9liyev. "Materialsiinashq", Baki, 2012.

https:/ /repaireasily.ru/floor/kak-sdelat-derevyannyiy-pol.html
https://www.woodtraid.ru/articles/57/

10 https://dic.academic.ru/dic.nsf/fin_

g1 W

© N o

109



Qeydlar




* X %
* *
* *

* *
* x K

AVROPAITTIFAQI AZOSRBAYCAN RESPUBLIKASI
TOHSIL NAZIRLIiYI

Empowered lives.
Resilient nations.

Azarbaycan Respublikasinin Tahsil Nazirliyi yaninda
Pesa Tahsili izra Dovlat Agentliyi
Azarbaycan Respublikasi, Baki Az 1033, 9.0rucaliyev kii¢asi 61
Tel.: (+994 12) 599 12 77
Faks: (+994 12) 566 97 77
Web: www.vet.edu.gov.az



	11.pdf
	Page 1
	Page 2
	Page 3
	Page 4

	Back.pdf
	Page 1




