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GIRIS

Hormotli oxucu!

Mebel istehsali texnologiyasi senaye Olciisiinde mebel istehsali kompleks
texnoloji prosesdir. Bu, yalniz materiallarin xtisusiyyatlarina deyil, hom do secilmis
metodun elementlarine ciddi riayat edilmasini talob edir. Bu proses miiayyan
texnoloji masinlarin mévcudlugu ile yerina yetirilir. Ancaq mebel istehsali
texnologiyasinin bazi marhalalari deyismoez qalir.

Texnoloji proses zamani ilk névbada mahsulun hacmi miiayyanlasdirilmalidir.
Bu baximdan biitiin istehsal variantlari li¢c asas néva boliine biler: Fordi istehsal -
har biri unikal olan mahdud sayda variantlarin sarbast buraxilmasi ile xarakterizas
olunur. Burada shamiyyatli bir néqte modelin miistasna olmasi, unikalligidir. Bela
mebelin fordiliyi onun ustiinliiyii olaraq qalacagq.

Seriyal1 istehsal bir ne¢a rong variantinda boyiik dastalorde mebel istehsali
ilo xarakteriza olunur. Tokrarlamaq, daha bahali va ya aksina ucuz materiallardan
istifade etmoaklo miimkiindiir. Belalikls, istehsal bir ¢ox mebel fabriklarinda
qurulur. Burada da Kicik partiyalar, orta seriya vo genis miqyasl istehsallar ti¢lin
daxili bir deraca var.

on boyiik, kiitlavi istehsala galdikds iso mahdud sayda modelin istehsalini vo
doyismaz versiyasinda daha da coxalmasini nazardas tutur. Tachizat praktiki olaraq
genislonmayib, movcud is sxemlarina har hansi alavalar ¢cox yavas sokilda aparilir.
Bu ciir mahsullar davamli istehlak¢1 talobatinin yarandigli modellarin istehsal

hacmina asaslanir.
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“Mebel elementlarinin ilkin emal1 ii¢iin kesma ve rondaloma” modulu mebel
ustasi pesosi iizro ixtisasli peso tohsilli kadrlara lazim olan bilik, bacariq ve
vardislarin 0yroenilmasinda lazim olan tadris vesaitidir. Bu modulu qurtardigdan
sonra toloba agac materiallarinin xiisusiyyatlorini, cizgiya uygun liflarin
istigamotlorini nazers almaqla kasim planinin qurulmasini, miivafiq alat ve
dozgahlardan istifade etmokls, tohliikesizlik gaydalarina uygun mebel
elementlarinin hazirlanmasi liciin kasma va rondaloma islarinin hayata kecirilmasi
hagqinda malumat alda edacak.

“Mebel elementlorinin ilkin emal {i¢lin kasma vo rondaloma” modulunda
tohliikasizlik texnikas1 gaydalarina riayat olunmasina uygun olaraq dazgahlarda
agac moamulatlarinin kasilmasi, rondalanmasi, 6l¢liya uygun mebel dastlarinin
hazirlanmasi isinin hayata kecirilmasi 6z aksini tapir.

Bu modulun vazifesi mebel ixtisasini dyronan peso tohsili miiassisalori

tolobalarini lazimi nazari va tacriibi biliklarle tanis etmakdir.
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“Mebel elementlarinin ilkin emal ii¢iin kasma va rondaloma”
modulunun spesifikasiyasi

Modulun adi: Mebel elementlarinin ilkin emal ii¢iin kasma va rondaloma

Modulun maqsadi: Bu modulu tamamladiqdan sonra tslesbs agac materiallarin

xlisusiyyatlarini bilacak, texniki cizgiys uygun liflarin istigamatlarini nazara almagqla

kasim planin1 qurmag), miivafiq alst ve dazgahlardan istifads etmakls, tohliikasizlik

gaydalarina uygun mebel elementlarinin hazirlanmasi ii¢iin kesma va randalama

islorini hayata kecirmayi bacaracaqdir.

Ul oA W N

Ul A W N

Talim naticasi 1: Agaclarin névlarini bilir va tayinatina gora
istifada etmayi bacarir.
Qiymatlandirma meyarlari

. Agacin hissalarini sadalayir.
. Agaci oduncaginin rangina gora qruplara ayirir.
. Agacin xiisusiyyatlarina gors istifads sahasini miiayyan edir.

Talim naticasi 2: Randalama avadanliqlarinin qurulusunu bilir
va onlarla islamayi bacarir.
Qiymatlandirma meyarlari

. Randalama avadanliqlarin névlarini sadalayir.

. Randalema avadanliglarinin qurulusunu tasvir edir.

. Randalama avadanliginin bucaglarinin agilib-baglanmasini sarh edir.

. 9l elektrik rondslama avadanliginin asas hissalarini gostarir.

. Tahliikasizlik qaydalarina riayst etmakls rondalome prosesini niimayis etdirir.

Talim naticasi 3: Sifarisa uygun mebelin texniki cizgisini ¢okmayi bilir
va onun 3sasinda mebel elementlarinin kasim planini1 hazirlamagi bacarir.
Qiymoatlondirma meyarlari

. Texniki cizgidan istifade edarak mebelin miistavi elementlorini miiayyan edir.
. Liflarin istigamatini nazara alir.
. Mebelin elementlarinin kasim planini hazirlayir.

Talim naticasi 4: 91 kasim alatlarinin névlarini bilir va
onlarla kasma amaliyyatini1 hayata ke¢irmayi bacarir.
Qiymoatlondirma meyarlari

. Misarin qurulusunu tasvir edir.

. Misarin novlarini sadalayir.

. Misara qulluq edilmasi ardicilligini tasvir edir.

. Misarin itilanmasini niimayis etdirir.

. 91 kasim alatlari ile kasma prosesini hayata kegirir.
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Talim naticasi 5: Lentvari kasma dazgahinin qurulusunu bilir

va onunla islomayi bacarir.
Qiymatlondirma meyarlari

1. Lentvari kasma dazgahinin asas hissalarini sadalaynr.

2. Lentvari misarin dayisdirilmasini sarh edir.

3. Lentvari kasma dazgahinda tahliikasizlik gaydalarina riayst edir.

4. Tahliikssizlik qaydalarina riayat etmakls sl lentvari kesma avadanligindan

istifadani niimayis etdirir.

Talim naticasi 6: Dairavi misarli Kasma avadanliq va dazgahlarin asas
hissalarini bilir va onlarla islomayi bacarir.

Qiymatlandirma meyarlari

1. Dairavi misarh kasma dazgahlarinin névlarini tesvir edir.

2. Dairavi misarli kasma dazgahinin asas hissalarini sadalayir.

3. Dairavi misarin bucaginin dayisdirilmasini niimayis etdirir.

4. Dairavi misarli kasmas avadanliq va dezgahlarda islomayin tahliikasizlik qaydalarina

riayat edir.
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TOLIM NOTICO9SI 1

Agacin novlarini bilir va toyinatina gora istifads etmayi
bacarir.

1.1. Agacin hissalarini sadalayir.
» Agacin hissalari

Boyiiyan agac kokdan, govdadan va ¢atirdan ibaratdir (Sakil 1.1).

Karbon gaz Glinag isig

Dksigen

Enan giranin
Oalxan siranin -~ / haraksti

Mamliyin kok
vasitasila daxil
olmasi

Sakil 1.1. Agacda siranin harakati

Kok torpaqdaki suyu ve onda hall olan mineral maddslari almaq vazifasini icra edir.

Goévda nami koklardan budaqlara otiiriir. Qalxan siranin harakati adlanan namin bu
harakati aksar hallarda cavan agaclarda, gabiga yaxin yerdas bas verir.

Ozak govdanin biitiin boyu iizra onun markez hissesinds yerlasmisdir. O, nisbaten
iri, nazikdivarl ehtiyat hiiceyralarindan ibaratdir ve buna géra bos quruluslu olur, asanca
ranglanir va tez ciiriiyiir. [ynayarpaqlh agaclarda 6zayin diametri 2-3 mm, enliyarpaglarda
isa bir az ¢ox olur.

Sakil 1.2-da agacin govdasinin struktur qurulusu aks olunmusdur.

Govdanin asas kiitlasini oduncaq tagkil edir. Har il agac yasayarkan 6zakdan qabiga
dogru konsentrik qatlar artir. Bazi agac cinslerinde 6zaya yaxin yerlasmis oduncaq
hissasinin rangi daha tiind olur; bu halda o, niive, onun atrafi ise lst oduncaq adlanir.
Niivasi olan agac cinslarina niivali agac deyilir. Nuvali agaclara sam agaci, qara sam, sidr
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agaci, palid, goyriis aiddir. Oduncaginin rangi 6zakdan gabiga dogru eyni olan agac
cinslarina niivasiz agaclar deyilir.

Agacin dzayi

Ust oduncagq

Kambi

i
Qabigin lub qati \ / ,‘! ¢

‘!."\"\, ¢
: \!

.
IR+

Qabigin mantar
qati

Sakil 1.2. Gévdoanin struktur qurulusu

Ust oduncaq niive oduncagina nisbaten daha cavan olub, sixlig1 azdir, onun bir ¢ox
hiiceyralarinda protoplazma qalinliglari ola bilar. Qalxan sira list oduncagq ils harakat edir.
Ust oduncagin élgiisii agacin cinsindan, onun yasindan ve boyiims seraitinden asilidir.

Niivasiz agac cinslarini yetiskan oduncaqli ve tist oduncaqli agac cinslarinae boliirler.

Bazi niivasiz agaclarda govdenin marksaz hissesinda niivenin olmas1 teassiiratini
yaradan tindlasma miisahida edilir. Bu hal yalan¢i niive adlanir. Yalan¢1 niive toz
agacinda, fistiqda, agcaqayinda, agcaqovaqda olur.

Qabiq xarici mantar qatindan va daxili lub gatindan ibaratdir. Mantar qati agaci xarici
miihitin zararli tasirlorinden ve mexaniki zadslonmalardan qoruyur. Enan sirs lub qati ile
harakat edir. Qabiq ile oduncaq arasinda canl hiiceyralerin nazik qati kambi yerlasir.
Agacin butin boytima dovri arzinds har il kambids yeni hiiceyralar amals galir. Bunun da
sayasinda agac getdikce qalinlasir. Agac cinslarinin enina kasiyinds konsentrik halqalar
lizra yerlasan illik gatlar goriiniir. illik gat - il arzinds kambinin hayat foaliyysti naticonda
amala galan oduncaqdir.

Catir budaglardan va yarpaqglardan ibaratdir. Budaqlar vasitssi ile koklardan galan
namin bir hissasi buxarlanir. Nemin qalan hissasi onda hall olan mineral maddalarls
birlikda giinas isiginin va istiliyin tasiri altinda karbonla birlasmays baslayir ve qida
maddalari emalae gatirir. Yarpaqlar karbonu atraf miihitdan alir, karbon qazi yarpaqlarda
karbon va oksigena parcalanir. Oksigen yarpaqlardan havaya ayrilir. Yarpaqlarda amala
golmis qida maddalari qabigin daxili gat1 - lub lizrs asagl enir va biitiin agac boyu yayilir.
Bu enan sirenin harakati adlanir.
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1.2. Agaci oduncaginin rangina gora qruplara ayirir.

» Agacin oduncaginin rangina gora qruplara ayrilmasi

Oduncagin rangi bir sira faktorlardan, masalen, agacin bitma saraitinden vea
rayonundan, cinsindan, yasindan va s. asilidir. Canub agaclarinin oduncagi, adaten, daha
parlaq rangi ile forglenir. 9ksariyyat agaclarin oduncaqlar1 havada tiindlasarak qonur
calarli lakali reng alir. Oduncagin parlaghgi onun sixhigindan, ©6zak stalarinin
miqdarindan va Olciilarindan, kasik miistovisindan asihidir. Oduncaq six olduqca
parlagligr daha ¢ox olur. Son daracs inkisaf etmis palid agacinin saysiz-hesabsiz 6zak
stialar1 radial kasikde parlaq laksaler ve alovabanzar zolaqlar yaradir. Agcagayin va
garagac oduncaginin radial kasiklarinin ¢ox parlaq miistavisi olub, yaxsi inkisaf etmis
6zak siialarinin uzununa kasilmasi naticasinda yaranir.

Ozoak siialar1 - qabiqdan 6zays dogru radial istigamatda yerlasmis bir sira ehtiyat
hiiceyralar sirasindan ibaratdir. Onlar tifiiqi istigamatda suyu, havani ve qida maddalarini
kecirmak iiciindiir. istonilon agacin oduncaginda 6zak siialar1 var. Ozak siialarinin 6lciisii
miuxtalif agaclarda farqglidir: hiindiirliiyti gévdenin hiindiirliiyii tizra 0,2-den 50 mm-o
gedar va daha ¢ox, eni ise 0,005-den 0,6 mm-a gadar olur. Iri gériinen 6zak siialar1 kello
kasikds parlaq stialar - zolaglar saklinds, radial kasikds - lokalar va zolaqglar saklinds,
tangental kasikda ise ndqtalar va strixlar saklinde meydana ¢ixir (Sakil 1.3).

Tangensial

Sakil 1.3. Kasilmis agac materialinda kasim tisullarinin xarici gorintsu:
1-enina kasim, 2-radial kasim, 3-tangental kasim

Oduncagin iyi onda qatranlarin, asi1 maddalsrinin, efir yaglarinin olmasindan
asilidir. Toza kasilmis oduncagin daha kaskin iyi olur.

11
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Rang, parlaqliq ve iy agac cinslarini tanimaq lg¢iin alamatdir ve istehsalat
ahamiyyatina malikdir. Bir ¢ox agaclarin oduncaginin xos rangi va parlagligi mebel
istehsalinda onlarin genis tatbigine sabab olmusdur; sam agaci oduncaginin kaskin
gatranli iyi onu gqida maddalari gablarinin hazirlanmasi iiciin tatbiq etmays imkan vermir;
iyi olmayan kiiknar oduncagindan qablasdirma ve doldurma yonqari hazirlayirlar.

Oduncagin emal edilmis sathinda liflarin, illik qatlarin, 6zak stialarinin kasilmasi
naticasinda amala galan tabii sakla onun teksturasi deyilir. Teksturanin amala galmasina
govda kasiyinin istiqgamati, oduncaq liflarinin yerlasmasi, 6zak stalarinin miqgdar1 va

olgtlari, illik gatlarinin secilmasi, rangdan-rengs ke¢masi ve parlaqliq ¢alarlig1 tasir
gostorir (Sakil1.4).
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Sakil 1.4. Mrixtalif nov agac névlarini tekstura sxemi: a-palid, b-fistiq,
c-tozagaci, ¢-qoz, d-sam agaci, e-sidr agaci, a-agcaqayin, f-qaragac

il

Palid agacinin ¢oxlu miqdarda inkisaf etmis ¢6zak stialar), xiisusen radial ve
yarimradial kasiklarda yaxsi goriiniir. Buna gors da palid agacinin Kicik tirlarindan xtisusi
misarlama tisulu ils teksturali taxtalar hazirlayir ve faner yonma dazgahinda onlari radial
yonmagla tizliik faner istehsal edirlar.

Iynayarpaqh agaclar tangental kesikds illik qatlarin kesilmasinden amsals galan,
artan konuslu xatlardan ibarat ifadsli sakil verir.

Mixtelif istigamatloards oduncagin xassalari do eyni deyil. Buna goéra oduncagi
govdanin 3 asas kasiyi tizra 0yranmak gabul edilmisdir:

- Kallo kasiyi - govdanin oxuna perpendikulyar ke¢an kasik;
- Radial kasik - govda boyu 6zakdan va 6zaya dogru kecan kasik;
- Tangental kasik — govda boyu 6zakdan bu va ya basqa masafods kecan kasik.
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Oduncagin 6zaya yaxin boyuna kasiyi yarimradial kasik adlanir. G6vdanin oxuna
450-ya yaxin bucaq altinda kegan enina kasik yarimksalla kasik, hamin kasik miistavisi iso
yarimkalls adlanir.

Kimyavi ranglomoalor. Kimyavi ranglomalar teze tedariik edilmis ve ya cayla
axidilacaq tozs misarlanmis oduncagin kimyavi proseslar naticasinde ranginin
dayismasidir. Kimyavi proseslar oduncagin hiiceyralarinde havanin, istiliyin ve isigin
tosiri altinda bas verir. Oduncaq quruduqca kimyavi ranglonmalarin bazi ndvlari xeyli
solur, basqgalar1 isa rengini dayismir. Kimyavi ranglanmsalar asiliq, as1 izi, sariliq adini
dasiyir.

Asilig - gaya axidilmis salbanlarin, terkibinds asilayict madda olan gabig1 altinda
yerlasan illik gatlarin qirmizimtil gahvayi va ya qonur rangds ranglanmasidir.

Ast izi - odunca@l as1 maddalari ile zangin olan agac cinslarinden hazirlanmis
sortimentlarin sathindas izlar halinda qonur lakslardir.

Sariliq - qurumus, iynayarpaql agaclardan hazirlanan misarlanmis materiallarin
iist oduncaginin limon rangi ile 6rtiilmasidir.

13
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1.3. Agacin xiisusiyyatlarina gora istifada sahasini miiayyan edir.

» Agacin xiisusiyyatlarina gora istifada sahasi

Oduncagin fiziki va mexaniki xassalari. Materialin biitovliiyiinii pozmadan adi
fiziki tisullarla: qurudulma, ¢akilms, 6l¢iilms, xarici baxilma vs digar tisullarla teyin edilon
oduncagin xassalari fiziki xassalar adlanir. Oduncagin fiziki xassalari onun kimyavi tarkibi
va qurulusu dayisilmadan meydana ¢ixarilir. Oduncagin fiziki xassalarina rang, parlaqgliq,
iy, tekstura, sixhqg, ¢aki, istilikkecirma, saskecirms, elektrikkecirms, hiqroskopiklik,
namudma va namliyin dayisilmasi ile alagadar olan quruyub yigisma, sisms, ayilma va
catlama aiddir.

Oduncagin ona tasir edan xarici mexaniki qiivvelara miigavimat gostarmak
gabiliyyatine onun mexaniki xassalari deyilir. Mexaniki qiivvalarin tasirina uygun olaraq
oduncagin dartilmada, sixilmada, ayilmada, qopmada, kasilmads, burulmada, yarilmada
mohkamliyi, hamginin elastiklik, plastiklik, kovraklik, ozlilik, asinmaya dayaniqliq
xassalori aid edilir.

Sonayeda agac emali mamulatlari bir ¢ox sahalards tatbiq edilir (Sakil 1.5).

Sakil 1.5. Sanayedoa istifada edilon agac emal mamulatlari

14
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Agdac cinslarinin qruplara béliinmasi. Biitiin agac cinslari iynayarpaqli ve enliyarpaqh
agaclara boliniir (Sakil 1.6).

Agac novlari
Iynayarpaqh agaclar

Sam agaci Sidr agaci Qara sam agaci Kiiknar agaci

Enliyarpagh agaclar

Toz agaal Agcagaym agaci  Agcaqovaq agacl Géyriisagac  Pahd agacl

Sakil 1.6. Mesa massivinda iynayarpaqli va enliyarpaqli agac névlari

Iynayarpaql agaclar - bizim messlarin aksar hissasini toskil edir, onlar diizgiin ve
qarisiq akilmis agaclar halinda boyiyitr, hiindir, diz govds amsla gatirir, agac emall
sonayesinda genis tatbiq edilir.

Enliyarpaqli agaclar - borularin illik qatlarda yerlasma xtisusiyyatindan va onlarin
Olgliistindan asili olaraq halgaborulu ve sspkinborulu agaclara boéluntir. Halgaborulu
agaclara palid, goyriis, sapkinborulu agaclara ise toz agaci, fistig1 misal géstarmak olar.

Qaragdhra — agacinin list oduncagl ¢ox ensiz, sar1 rongda olur. Niive hissasi isa six
parlag, bozumtul-qirmizi rangda olur. Qara¢éhra agacinin oduncagl six méhkem olub,
yaxsl pardaglanir. Onu yolunmus faner halinda demiryolu vaqonlar1 kupelsrinin daxili
bazak islarinds, gami kayutlarinda, ham¢inin mebellarin fanerlanmasinda totbiq edirlar.

Sarv agacinin - oduncagl sar1 rangli, cox vaxt ¢ohray1 calarli, six, mohkem, xeyli
eynicinsli quruluslu, parlaq ve xarakterik xos iyli olur. Serv agac yiiksak keyfiyyatli
mebellarin ve naxislarla bazenan xirda rassamliq asyalarinin hazirlanmasinda tatbiq edilir.

Ardic - kol va agacaoxsar nove ayrilir. Agacaoxsar ardic orta Asiyada, Krimda va
Qafqazda bitir, ardic kolu isa $imal megalarinda, Rusiyanin Avropa hissasinin orta
zonasinda va Sibirda genis yayilmisdir. Ardicin ag ensiz tist oduncagi, bozumtul-gahvayi

15
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tutqun ntivasi, girintili-cixintili illik qatlar1 ve bibar qoxusu veran bark oduncag: var.
Agacaoxsar ardic biten yerlarde ondan oyma hissalarin hazirlanmasinda va ingaat
materiali kimi istifads edilir. Ardic kolunun oduncagi xirda tokar mamulati iiciin yaxsi
material kimi giymatlandirilir.

Palid agact - agiq bozdan tiind boza gadar niivasi va ensiz sarimtil ag rangli iist
oduncagl olur. Palidin oduncag yiiksak mohkamliyi, yaxsi elastikliyi, gozal rangi ve
teksturasi, radial mistavi iizra asan yarilmasi ile farqlanir (Sakil1.7).

Fistiq

Agcaqovagq

Sakil 1.7. Mebel sanayesinda istifada edilon miixtalif név agaclarin teksturasi

O, suya qars1 davamhdir. Palid agacini xarrathiq - mebel, ¢allok vo faner yonma
istehsalinda tatbiq edirlar. Palid agaci az tapilan oldugu ticiin xarratliq istehsalinda baslica
olaraq yonulmus faner halinda istifads edirlar, tikintide ise parket hazirlayirlar. Mebel
sonayesinds tiind-boz va qara rangli palid agac1 daha ¢ox qiymatlandirilir.

Goyriis agact — qurulusca palid agacini xatirladan, lakin palid agaci tigiin xas olmayan
iri 6zak stialar1 olan oduncaga malikdir. Goyriis agacinin rangi paliddan bir gadar aciq,
illik gatlarinda iriborular zonasi daha enlidir. GOyris agacinin oduncagl mebel
istehsalinda xtsusila qiymatlidir: o yaxs1 emal olunur, qurudulduqda ¢atlamir, asan ayilir,
yaxsl Uzlanir, ¢ox gozal teksturaya malikdir.

Sabalid agacinin - ag1q sarimtil ¢alarll ensiz tist oduncag olur. Niivasi rangina ve
qurulusuna gora palid agacina oxsayir. Mebel istehsalinda yonulmus faner halinda, ¢allak
istehsalinda ¢allak taxtasi hazirlamagq tlgiin istifads olunur.

16
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Qaragac - bu agacin oduncagl six va mohkam olmasi ils farqlanir. Oduncag:
gqirmizimtl-qonur rengdadir. Qaragac oduncagini, asasan, mebel sanayesinda yonulmus
faner halinda istifads edirlar, bels ki, o, cox ifadsli teksturaya malikdir.

Maxmar agact - nivsli agac cinsidir, iist oduncagl ensiz, a¢ig-sarimtil ¢alarhdir.
Maxmear agac1 oduncagindan, asasan, yonulmus faner halinda istifada edirlor. 9yma
mebel istehsalinda o, fisti§i avez eda bilar. Maxmar agacinin gabigindan tixac
hazirlayirlar.

Piista - ensiz sarimtil ag rangli list oduncagl olan niivali agac cinsidir. Piista
agacindan ¢artma yolu ile laklarin hazirlanmasi ligiin tam yararli qatran alds edirlar.

Qovaq agact - nivali agac cinsidir, iist oduncag enli, niivasi isa agiq va sarimtil-
gonur rangda olub, bir-birinden kaskin suratds forglanmir. Qaraqovaq ve agcaqovaq
agaclar1 an ¢ox sanaye va tosarriifat shamiyyatina malikdir. A§cagovaq oduncagini mebel
istehsalinda ham asas kiitls, ham da tizliik faneri kimi isladirlar.

17
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-*
ﬁ* Talabalar ticiin faaliyyatlar

.
. L]

» Agacin asas hissalarini arasdirin va éyranin.

» Niivali agaclara aid olan agac novlarini arasdirin ve teqdimat hazirlayin.

» Agacin xarici goriiniisii ve govdanin en kasiyina asasan verilmis roagamlars uygun
konstruktiv elementlari arasdirin va taqdimat hazirlayin.

Agacin xarici gorinigi

* Oduncagin ranginin hansi faktorlardan asililigini arasdirin ve miizakirs edin.
» Teksturanin amalagalma sabablarini arasdirin ve sxemdas qeyd edin.

Teksturanin

amoalogalma

\abablari
-

» Kimyavi renglonmani arasdirin ve sxemda qgeyd edin.
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» Agac oduncaginin kasim novlarini reqemlars uygun tayin edin.
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» Agacin fiziki xassalarini arasdirin va teqdimat hazirlayin.

» Agacin mexaniki xassalarini aragdirin ve miizakirs edin.

» lynayarpaql va enliyarpaqli agaclarin oxsar ve farqli cohatlarini arasdirin ve
miiqayisa edin.
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I Qiymoatlondirmoa

v

v" Kokiin funksiyasi nadir?

v Agac gabi@inin asas hissalarinin nadan ibarat oldugunu deyin.

v' Mantar qatinin funksiyasi nadir?

v" Niivesiz agaclar hansi agaclar hesab edilir?

v Oduncag@in parlaghgi hansi amillardan asilidir?

v Oduncagin iyi hansi amillarden asilidir?

v" Tekstura nadir?

v' Enliyarpagli agac novlarinin tatbiq sahalarini sadalayin.

v’ Iynayarpagqli agac novlarinin totbiq sahalarini sadalayin.

v Mebel sanayesinds, asasan, hansi agac novlarindan istifads edilir?

21
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TOLIM NOTIiCOSI 2

Randaloma avadanliglarinin qurulusunu bilir va onlarla
islomayi bacarir.

2.1. Randalama avadanhglarinin névlarini sadalayir.

» Randaloma avadanlhiqglarinin névlari

Agac emal edan avadanliglar iimumi islar géran avadanliga va xiisusi avadanhga
béliintir. Umumi isler géren avadanliga dairavi misarli, uzununa-frezer (rendsloms,
reysmus, dordterafli dezgah), frezer, burgulama, dalici, dilgakasan, cilalayic1 dazgahlar
aiddir. Xiisusi avadanliga iss istehsalatlarda, masalan, insaat hissalarinin, xarrat
mamulatlarinin, mebellarin, fanerlarin hazirlanmasi kimi islari géran dazgahlar daxildir.

Bununla yanasi, agac emal edan avadanliglar1 universalligina gora da farglandirirlar.
Universal dazgahlarda miixtslif islori - misarlayib diizaltms, frezerloms, burgulama
islorini yerina yetirmak olar.

Agac emal edan dazgahlar isci spindellarinin miqdarindan asili olaraq bir va ¢ox
spindelli, goriilan amaliyyatlarin miqdarindan asili olaraq bir ve ¢ox amsaliyyatli, emal
edilan taraflorin migdarindan asili olaraq isa bir, iki, dord ve ¢oxterafli olur.

Agac emal edan dazgahlar1 emal edilon detalin va kasici alatin nisbi yerdayisma
formasina gors da forqlandirirler. Bu qrup dazgahlar dovri ve gedisli dozgahlara boltniir.

Dovri dazgahlarda detal, yaxud alat dovri olaraq, gedisli dezgahlarda iss fasilasiz
olaraq yerini dayisir.

Mexaniklosdirma  ve  avtomatlasdirma  deracasine  gore dazgahlari
yarimmexaniklasdirilmis, mexaniklasdirilmis, yarimavtomatik ve avtomatik dazgahlara
ayirirlar.

Yarimmexaniklosdirilmis dazgahlara ela
dozgahlar aiddir ki, onlarda emal prosesi
mexaniklosdirilmis  olur, lakin materialin
misarin agzina verilmasi al ilo gorilir, masalan,
yonma dazgahlar ($akil 2.1).

Tam mexaniklasdirilmis dezgahlarda emal
edilmanin asas V'] komakci tsullary,
mexaniklasdirilmis olur, lakin avtomatlasdirilmis
olmur.

Sakil 2.1. Bir amaliyyatli yonma dazgahi
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Yarimavtomatik dezgahlarda asas amsaliyyatlarin bir hissasi, avtomatik dezgahlarda
isa biuitlin amaliyyatlar avtomatlasdirilmis olur.

9l randasi. Rands agac mamulatlarinin yonulmasinda diilgarlarin ve xarratlarin
istifads etdiyi alatdir. Bu alat vasitasila agac sathini muxtslif formada diizlandirmak olur
(Sxem2.1). Bu alatin kdmayi ilo mamulatin lazim olan parametrlarini eyni zamanda
miixtalif yonma birlasmalarini yerina yetirmak olur. Rands agac gsalibdan, ona taxilan va
paz ile barkidiloan bigagdan ibaratdir. Bigag1 galibin yuvasina 45° bucaq altinda qoyurlar.
Randanin dabaninda, yani galibin asagl hissasinds ensiz yariq var. Homin yariqdan
bicagin tiyasi bayira cixir. Kobud yonulmada tiyani 3-4 mm, temiz yonulmada isa 0,1-0,3
mm galibin altina ¢ixarirlar. 91 rondalari istifads edilma xiisusiyyatlarina gors qruplara
bolinir.

| Randalar |

I |
Diiz sathin randalanmasi Xiisusi sathin randslanmasi

Sxem 2.1. Rondoalarin tasnifat sxemi

Diiz sath liglin rondadan sathin diizlendirilmasinda istifada olunur. Agac ve ya metal
govdali tiplari mévcuddur. Hassas, agz1 dar ve inca yonqar ¢ixaran randadir. Randanin
asagidaki novlari var: Serxebel, birqat bigaqli rands, ikigat bigagli rends, uzun randa va s.
(Sakil 2.2, 2.3, 2.4).

Sakil 2.2. Taxtanin randalanma prosesi
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Domir bigaq

Qabag tutacaq

—
- / Arxa tutacaq
\ /

Althg

Sakil 2.3. Randanin konstruktiv elementlari Sakil 2.4. Agac randa

Xiisusi sath ligiin randa. Xiisusi sathlar lg¢lin olan randslars zenzubel (novacan
ronda), falshebel (pille randasi), spuntubel (sput randasi), qruntubel (novagan randa),
kalev randasi (naxis rondasi), donqar roands (¢okiik sath rondasi), stap (yarimdairavi
yonma randasi), hasiys rendalarini misal gostermak olar (Sakil2.5).

Sakil 2.5. Xiisusi sath ligtin randalar
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2.1. Randalama avadanliginin qurulusunu tasvir edir.

» Randaloma avadanliginin qurulusu

Randalanma dazgahi asas vo kdmakei hissalardan ibaratdir:
- Govda
- On masa
- Arxa masa
- Val va bigaglar
- Hasar
- On masa tenzimlayici qol
- Arxa masa tenzimlayici qol
- Qoruyucu
- Nazarat cihazi
- Mitharrik
- Isasalia1

Universal yonma dazgahlar harakata gatirici va icraedici mexanizmlare malikdir
(Sakil 2.6). Harakata gatirici mexanizmlars elektrik, hidravlik, yaxud pnevmatik intigallar
aiddir. Oduncagin bilavasite emalinda, yani kasilmasi ve dazgaha verilmasinda isci hissa
vazifasini goran icraedici mexanizm kasma ve verma mexanizmindan ibaratdir.

Kosma mexanizminin asas elementlorine bigaq ve misar vallari, kasici alatli
spindellar, verma mexanizminin elementlarina ise verici vardanalar, konveyerlar va s.
aiddir. Kémakg¢i mexanizmlar sixic1 va sixib-saxlayan mexanizmlardan, yonaldicilardan
(xatkeslardan), ylikloma-bosaltma masinlarindan, sazlayici mexanizmlardan ibaratdir.
Komoakei qurgulara emal olunan materialin keyfiyyatini ve o6lgiilorini yoxlamaq tgiin
isladilon mexanizmlar da aiddir.

Goévda biitiin qovsaglarin ve dazgahin detallarinin: stollarin, kasma hissalerinin,
vericilarin, intiqallarin yerlasdiyi asasdir.

Sakil 2.6. Universal yonma dazgahi

25



Mebel elementlarinin ilkin emall li¢iin kasma va randaloma

26

On masa. Randalonacak mebel materiali onun iizarinda yerlasdirilir. Tonzimloma qolu
vasitasile yonulmanin 6l¢lsti tenzimlanir. Bazi masinlarda yonqarin qalinligini géstaran
indikator olur.

Arxa masa. Dazgaha verilon mebel materialinin randalanan sathinin yerlasdirilon
hissasidir. itilonmis bicaq taxilinca bicaq firlanma dairesinds tenzimlonarak istifade
edilir. Oz-6ziina xarab olmadiqca tenzimlonms aparilmaz.

Arxa masanin tanzimlanmasi. Arxa masa bigcagin firlanma istigamati ile eyni
saviyyada tonzimlanmalidir. Bu is inca bir sakilde yerina yetirilmazss, randaloanma
diizglin olmaz. Tenzimlonmalar asagidaki sakilda yerina yetirilir:

- Val o zaman firlanir ki, bigaqlardan biri an yuxari saviyyada yerlassin.

- Arxa masa bigagin firlanma saviyyasindan asagi endirilir.

- Bigagin bir ucu dezgahin iizarins, digar ucu arxa masa iizerina Uzarina
yerlasdirilir.

- Mastarin konar1 bicaq agzina ve masa uziline deysna gadsar masa yuxarl
qaldirilir.

- Mastar bigaq tizarinds irali-geri harakat etdirilir ki, bu harakat da vali ehtiyatla
firlatmalidir.

- Arxa masa bu movqeda sabitlanir.

- Sonra 6n masa yonqarin qalinligina goérs tonzimlanir.

- Dazgah isa salinir ve mebel materiali 10-15 sm randalanir.

- Randalenan sath arxa masaya toxunmayacaq ve masa ile arasinda isiq
diismayacak sakilds iralilomsalidir.

Kasma mexanizmlari. Spindellar kasici alati barkitmak tigiindiir. Onlar adaten haraket
edan va harokat etmayan supportlarda yerlasir. Doazgahlarda materialin verilmasi iki tisulla
aparila bilar: kasici alaot materialin tizarina yaxinlasir (uckasan, zancirli dalici dezgahlarda),
yaxud material kasici alate dogru irali verilir (frezer, reysmus dazgahlarinda). Materialin
verilmasi al vo mexaniki tisulla yerina yetirils bilar.

Komoakgi mexanizmlar. Dazgahda materialin diizgiin yonaldilmasi li¢liin xatkeslar,
bucaqliglar, sixaclar, diyircakler, althiglar tatbiq edirlar. Xatkeslar va bucagliqlar materiali
dairavi misarly, frezer, rondalams, burgulama, yonma dazgahlarinda yonaltmak tigliindiir.
Yayl sixaclarin vibrasiya yaratmasina yol vermamak ticiin material xatkesa sixir, diyircakli,
yaxud althqli sixacaglarin vibrasiya yaratmasina yol vermamak ti¢iin onu stola sixirlar.

Ikitorafli dilgekesan dezgahlarda dilgalsrin kesilmasi ii¢iin verilon detallar: iistdan
sixmaqdan otrii tirtilli sixaclar tatbiq edilir.

Hoarakata gatirici mexanizmlar. Kasma, yaxud verma mexanizmlari, asasan, elektrik
miiharriki ile harakate gatirilir. Cox az hallarda hidravlik, pnevmatik, yaxud pnevmatik-
hidravlik intiqallar tatbiq edilir.
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Verici mexanizm qayis, zancir dtiirmalar, yaxud reduktor vasitasile miiharrik ila
harakate gatirilir. Yeni konstruksiyali dezgahlarda materialin dezgaha verilma siiratini
pillasiz nizamlamagq tli¢iin variatorlar qurasdirilir.

Avadanhigin is rejimi materialin verilms va kasilma siirati, intiqalin giici alatin
olgtlari ila tayin olunur.

Iso baslamazdan 6nce dazgah diqqgatle nazarden Kegirilir. Xiisusan verms, kasmsa,
idaraetma mexanizmlarinin va hasarlayici qurgularin vaziyyatina xiisusi diggat yetirilir.

Hasar. On masa iizerina miixtslif isullarla baglanmis olan hasar mebel materialinin
rondalanmis sathinin dayanaragq iralilamasina va yan sathin dik va ya istenilon formada
rondalanmasina kdmak edan dazgah hissasidir. Hasarin masa tlizerinda istenilan yera
dayisdirilmasini va istanilon formada ayilmasini temin edan tenzimlama sxemi var ($akil 2.7).

Sakil 2.7. Tonzimlanan hasar (sipar)

Dazgahi sazladiqda alati, stollari, dayaqlari, sixic1 qurgulart daqiq qururlar ki, is
zamanl talab olunan 6l¢iilii detal almaq miimkiin olsun. Sazlanmadan sonra dezgah sakit
va sassiz islomalidir.

Dazgah giinliik olaraq tozdan temizlanmali, manganalar sixili vaziyyatden agilmali,
elektrik miiharrik dayandigdan sonra dazgah agac yonqgarindan ve koapakdan
tomizlenmealidir. Har il biitiin hissalar sokiilarak yoxlanilmalidir.

Lentsakilli randslonma dazgahi 6z rondslanma xiisusiyyatine gors farqlanir. O,
mebel hissalorinin hamarligindan ve mamulatin materialindan asilidir. Emal olunan sath
na gadar bark olarsa, bu, rendsalanacak satha tosir gosterir. Yapisqan lentin keyfiyyati
masinin agac uzarinda isina tesir gosterir. Avadanhigin isina tesir gostermamasi lg¢iin
birlasma diizglin va zadasiz olmalidir.

Barabandan dartilmis lenti daim nazaratde saxlamaq lazimdir ki, is zamamn tikis
emal olunmus materiallara yapismasin va tizarinda stiriissiin. Lentin birlosmis hissasi ona
qarsi deyil, harakat istiqgamatinda olsun.

Asagidaki sokilde lentsakilli rondslsnme dazgahinin konstruktiv elementlari
gostorilmisdir (Sakil 2.8).
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idara edilon £l
dartici baraban
Lentin dartma
mexanizmi
i;qi saha

Giicii 1,5 kVt
olan, garginlik
220-380 V olan
elektrik
miiharriki

Aparici baraban

Sakil 2.8. Lentsakilli randalama dazgahinin qurulusu

Is masalari. 1 rondslenmands istifade edilen is masalar1 emal olunan material
saxlamagq ve ydnaltmak li¢liindiir. Terpenmayan, ayilen, kodgiiriilan, bir yerdan basqa yera
qoyulan stollar olur (Sakil 2.9, 2.10).

Sakil 2.10. Alman tipli is masasi
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Is masasinda ise baslamazdan avval nays diqgat edilmalidir:

- 1§ masasi diiz olmalidir;

- Mangananin diizgiin islomasi ticiin bark sixilmalidir;

- Mangananin arxa hissasi is masasi ils eyni saviyyada olmaldir;
- Mismarlar rahat vaziyyatda daxil olmali va ¢ixarila bilmalidir;
- Calisarkan is masasi va yaxud is sathi terpanmamsalidir;

- Kémoakei alatlar islok vaziyyatda olmalidir.

Is masasinda ise basladiqdan sonra nays digqgat edilmalidir:

- Mangana haddindan ¢ox sixilmamalidir;

- i§ masasi kasici, vurucu alatlarls zodalonmamalidir;

- Dayaglar1 yapisdiran zaman is masasi yapisgan ila batmamalidir;

- Mangana lizerinds zarba vurucu alatlardan istifads edilmamalidir;

- Istifade edilmayan alatlor alot qutusuna kasici agizlarin1 qoruyacaq sokilde
qoyulmalidir.
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2.2. Randalama avadanhiginin bicaqlarinin agilib-baglanmasini sarh edir.

» Randalama avadanhiginin bicaqlarinin agilib-baglanmasi

Rondaloma dazgahlarinda detallarin sathlarini ve qiraglarinin kiinclarini
frezerloma tisulu ilo yonub diizeldarak miistavi halina gatirirlar. Onlar al ve mexaniki
verilisli buraxilir. Rendalema dazgahlarinda ¢ati monolit cuqundandir. Catinin i¢arisinda
bicaq vali intigalinin elektrik miiharriki quragdirilir. Catinin tistiinda stolun qabaq ve arxa
mizlari va bu mizlar arasinda firlanan bicaq vali yerlasdirilmisdir.

Bigaq valinin pazvari qurgu ila barkidilan 2-4 nazik bicagi olur (Sakil 2.11). Pazlarin
formasi bigaqglarin kip barkidilmasini temin edir. Pazlar yonqarqiranla tachiz olunmusdur
ki, o da oduncagi qopmaqdan qoruyur.

Sakil 2.11. Dazgah bigaqlari

Stolun gqabaq mizi arxa mizdan uzun diizaldilir ki, daha daqiq rendalenmani temin
edir. Avtomatik verilisli randsloma dazgahlarini, mebel elementinin Uzlarini va
qiraqglarini eyni zamanda rondalamak ti¢iin isladirlar. Material tiftiqi vala ve saquli bashga
elektrik miiharriki ile harakate gatirilon avtoverici ila verilir.

Iso baslamazdan qabaq dezgahi sazlamagq lazimdir. Stolun qabaq mizini arxa mizdan
1,5-2 mm asagida qururlar. Stolun mizlari tam tfiiqi veziyyatda olmalidir. Bigaglar yaxsi
itilonmeali, vala kip barkidilmali ve yonqarqiranin kenarindan bir barabards ¢ixmalidir.
Isci pastahin har iki {iziine baxir, bundan sonra iss onu stolun qabaq mizinin iistiina qoyur.
Sagalila pastahin ucundan gotiiriib bigaq valina sar1 yonaldir, sol al ils ise ondan, pastahin
gabaq ucu bigcaq valin1 kecon moments kimi bark tutur. Bundan sonra sol ali ile pastahi
stolun arxa mizina sixir. Pastahin emalina ¢okak terafdon baslamali ve onu bigaq valina
bir barabards tokansiz vermak lazimdir. Pastahi tomiz sath alinana kimi, yani
yonulmamis hisse galmayana kimi emal edirlar. Yonulmanin keyfiyyatini bels tayin
edirlar. Iki rendslenmis pastah1 emal olunmus qiraqlari, yaxud tizlsri ile qatlayirlar. 9ger
onlarin arasinda araliq yoxdursa, onda emal kafi hesab edilir.

Dazgahin bicaq valinin yalniz pastahin kegmasi zamani a¢ilan ve onun emal edilmasi
qurtarandan sonra avtomatik baglanan hasar1 olmalidir.

Dazgah islayarkan allarini qorumaq tg¢iin bigaglarin agigda qalan hissalarini 6rten
goruyucu var ($akil 2.12).
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Sakil 2.12. Qoruyucu

Randslonma dazgahinin big¢aqlarinin itilanmasi. Bigaglar xiisusi itilonma
dazgahinda itilanir (Sakil 2.13). Bicaqglarin itilanmasinda asagidakilara diggat edilmalidir:
- Bicaglar yumsaq agaclar ticiin 36°-389, bark agaclar ti¢iin 40°-42° bucaq
altinda itilenmalidir.
- Bicagin agz1 lazimi qaydada itilanmalidir.
- Vala barkidilan bigaqlar itilonarkan eyni saviyyads itilonmali va itilandikden
sonra ¢akisi barabar olmalidir. 9ks halda valin balansi pozular.
- Itilonma zaman1 amala galan istiliyin garsisini almagq ti¢ciin daim
soyudulmalidir.

Sakil 2.13. Yonma bigaqlarinin itilanma dazgahi

Vala barkidilmis bigaglar miiayyan miiddat isladikdan sonra kiitlagen bigaqlarin
agzinda qiriq yoxdursa, onlari valdan s6kmadan da dazgah lizarindas itilonas bilar. Bu islar
asagidaki kimi gorulir:

- Ilk &nca itiloma dasini bicaq lizerinds irsli-geri siirtiilarak itilonir.
- Das1 bicagin tizarina dayayaragq strtiirlar va tiliskalar ¢cixarilir.

» Bicaqlarin dayisdirilmasi va nizamlanmasi

- Randa bigaqlar: sokiilir.
- Dazgahin elektrik qosucusunun gapali oldugu yoxlanilir, hasar ve qoruyucu
sokiliir, masanin tizari temizlanir ve masanin qabaq mizi asagi endirilir (Sakil 2.14).
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Sakil 2.14. Yonma dazgahinin bigaqlarini sékarkan qabaq miz

Bigagin barkidilmis vintlerini uygun qayka acgarlari ils bosaldirlar, agilmis boltlar
cixarilir.

Sakil 2.15. Yonma dazgahinda bigaqlarin sokiilmasi

Bicaq va sixma pazi yerinden cixarilaraq tomizlenir (Sakil 2.15). Eyni amaliyyat
digar bigaqlar tli¢lin da takrar edilir.

Randalama dazgahinin bigaqlarinin taxilmasi

- Sixma pazi yerina oturdulur, itilonmis bicaq donis istigamatina uygun olaraq
yerina yerlasdirilir ve barkidici vintlarls sixilir.

- Bark agacdan va ya yiingiil metaldan bir mastar, paralel olaraq arxa miz tizarina
oturdulur.

- Arxa miz agizliq hissenin ucuna galan yer galomls isaralanarak “A” harifi yazilir.
Val islayarkan ehtiyatla cevrilir. Bicag mastar1 6n mizs dogru surtisdiriir. Bu
zaman arxa mizin agizliq hissasinin ucuna golan yer isaralanarak *B) harifi
yazilir (Sakil 2.16).

Sakil 2.16. Yonma dazgahinda bicaqlarin tanzimlanmasi
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- Eyni islar bicagin ortasinda va digar ucunda da aparilir. Mastarin siiriiklonmasi
har yerds “A-B” gadardirss, bicaq har ndqtada eyni miqdarda ¢ixmis demakdir.

- Taxtanin striismasi digar yerlarde A-B masafasindan cox ise bicaq asagi
endirilir, az isa yuxar1 qaldirilir ve sixma boltlari vasitasila bigaglar barkidilir.

- Eyni islar digar bicaqlar ti¢iin da kecarlidir.

- Arxa mizin bigagi yoxlanilir. Arxa mizin bigagi islama dairasindan asagi olarsa,
rondalamanin sonunda qabaq mizdan ¢ixan hissanin uc qismi asagi enir va
oyulur.

Yonma va qalinliq dazgahlarinin bicaglarinin nizamlanmasinda tenzimlanma
korpiustindan istifads edilir (Sakil 2.17, 2.18).

Sakil 2.17. Yonma dazgahi bigaginin Sakil 2.18. Tonzimlama kérpiistiniin
taxilmasinda istifada edilan tanzimlonma korpiisti
val tlizarina oturdulmasi
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2.3. 9l elektrik rondaloma avadanliginin asas hissalarini gostarir.

» 9l elektrik rondalama avadanliginin asas hissalari

Istehsalatda rondsloanmasi miimkiin olmayan mebel materialini boazi hallarda
rondalomak tuciin al elektrik randasindan istifade etmak daha alverislidir. Asagidaki
sokilda sl elektrik rondasinin miixtalif novlari gostarilmisdir (Sakil 2.19).

Sakil 2.21. Miixtalif tayinath al elektrik randalari

9l elektrik rondasinin asas hissalari asagidakilardir (Sakil 2.20):

- Miharrik;

- Qabaq va arxa althiq;

- Isasalma dilymasi;

- Bigaqlar;

- Qayis va qasnaq otirmsasi.
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Tutacaq
/

Isosalma diiymosi

N

\\
Qabagq althq

Qay1s vo gqasnaq

Sakil 2.20. 9l elektrik randasinin konstruktiv elementlari: 1-qabagq tutacagq,
2-qapagq, 3-miiharrik, 4-isasalma diiymasi, 5-korpus, 6-qayis ottirmasi.

Isasalma diiymasi - Miiharrikin ise salinmasini idare eden hissadir. Tutacagin
tizarinda yerlasan isasalic1 ditymani basdigda miiharrik ise diisir, qapali oldugu halda
miiharrik islomir.

Bigaqglar - Yonma valina taxilmis iki adad bark metaldan hazirlanmus, iki agizli kasici
bicaglardir. Istehsalc1 firmanin dezgahi ile birlikde verdiyi acarin yardimi ile sékiiliib
taxilir.

Qayis va qasnaq ottirmasi — Qayis firlanma harakatini miitharrikden vala 6tiirmak
l¢lin istifade olunur. Firlanma harakati miiharrik ve bicaq valina qosulan iki qasnaqh
qay1s vasitasile otlrulr.

Bicaqglarin itilanmoasi. Xisusi metaldan hazirlanmis bigaglar bicaq itilonma
doazgahinda itilanir ($akil 2.21). Bark metal uclu bigaqlar ise xiisusi almaz dash itiloma
dazgahinda itilanir. Bigaglarin eyni ¢akida qalmasi ti¢tin qrup halinda itilenmasi lazimdir.

Sakil 2.21. Bigaq itilama dazgahi

Bigaqlarin  dayisdirilmasi. 9l elektrik rondslomasi avadanliginda bigaqlar
istehsalcinin gostarislarine uygun olaraq qurasdirilir. Umumiyyatls, bicaglarin taxilmasi
yonma dazgahinda oldugu kimidir. Bicaqlar arxa miza sifirlanir. Agac mastarla bigaglarin
hiindurliyt yoxlanilir.
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2.4. Toahliikasizlik qaydalarina riayat etmakls randaloma prosesini
niimayis etdirir.

» Tahliikasizlik qaydalarina riayat etmakls randaloama prosesi

Randalama isinda tahliikasizlik texnikasi qaydalar1 asagidakilardir:

Agacin emali zamani bas veracok miixtalif zadslonmalarin asas sabablari, asasan,
nasaz alatle islomak, is tsullarim1 diizglin yerina yetirmamsak, alatlarin saxlanma
gaydalarinin pozulmasi, tahliikssizlik texnikas1 qaydalarina riayat olunmamasi va s.-dir.

Tadris emalatxanasinda agac emali ilo bagh istehsalat tacriibasinda talaba yalniz
miisllimin verdiyi tapsirig1 yerina yetirmsli, is zamani diqqatli olmaly, isden yayinmamalj,
basqasini isdan yayindirmamalidir.

Iso baslamazdan avval baltanin itilonmasi, misar dislarinin itilonmasi ve onlarin
aralanmasi yoxlanmaly, is liglin lazim olan materiallar alverisli yerlasdirilmali, elektrik
alatinin islomasi va onun yerls birlosmasinin sazhig1 yoxlanmaldur. Is prosesinda alatlari
is Ucilin rahat olan yerlara qoymaq lazimdir ki, onlar1 ¢atinlik cokmadan goétiirmak
mimkiin olsun.

Agac materiallarin emali zamani taxta material manganada ve ya dazgahin sixici
vintlarindes méhkam barkidilmalidir. Dazgahda islayarkan xiisusi geyim ve eynakdan
istifade edilmalidir. Oduncag liflorin enina istigamatinde misarlama zamani
istiqgamatlandirici tertibatdan istifade edilmslidir. Diizgiin itilonmis ve saz misarla
islomali, amaliyyat prosesinds misar zolaginin kasiyina al vurulmamali, hamin zolagin
ayilmasina imkan verilmamalidir.

Randa ile isladikde yonmani tahliikasiz aparmagq lg¢lin sag sli rondanin kaskisina
dogru basmal, alati yera dabani tiste qoymaly, bigaq tiyasinin haddinden artiq kenara
cixmasina yol verilmamsali, biitiin diggat randanin harakati istigamatina yonaldilmalidir.

Oduncagin emali zamani elektrikls islayan al alatlari sebakays qosulan zaman onun
miiharrikinin govdesi yerlsa birlasdirilir. Muharrikin cerayan keciran kabelindaki dord
nagqilin biri goévdani yerls, yaxud sifir kecirici ile birlosdirmak tictindiir. Bu birlagsdirma
miiharrikin gévdasinda ve ya basqa hissada tesadiifon amala galon carayanin insana zarar
vermadan yera keg¢masi uciin tetbiq edilir. Yerlo birlosdirme maqsadi ile yerla
birlasdirilacak cisim yera basdirilan metal boruya, yaxud ¢ubuqlara maftillar vasitasila
barkidilir. Yerls birlasdirmas elektrik alati ils islomanin tahliikasizliyini temin edir.

Elektriklasdirilmis ol alatlari ila ehtiyatla raftar etmak, onlar1 tesadiifi zarbalardan
gorumaq lazimdir. Bu alatlarls ise baslamazdan avval meftillerin, acarlarin sazlig1 ve
sobakadaki carayan garginliyinin alatin haddi cerayanina uygunlugu yoxlanilmalhdir.

Bu alatlarin boyiik siiratle isloyan kasici hissalori var. Homin kasici hissalarla
ehtiyatsiz davrandiqda yaralanma hallar1 bas vera bilar. Ona gora da istismar ve



Mebel elementlarinin ilkin emall tigiin kasma va randaloma

tohlukasizlik texnikas1 qaydalarini yaxsi bilmayan adamlar elektrik alatlari ilo islomayas
buraxilmirlar.

Elektrik miiharrikinin haddindan artiq qizmasina yol vermak olmaz. Bir materialin
emalini qurtardiqda ve ya digar materialin emalina basladigda miiharriki dévradan
ayirmaq lazimdir. Alstde kasici diskin dislarini ve qoruyucu hissenin daxilini taxta
kopayinden temizlomak lazimdir. Is zaman alati pastahin sathina cox basmaq olmaz.

Yadda saxlamaq lazimdir ki, elektrik alatlari, adaten, tokrar olunan qisamiiddatli is
soraiti Ui¢lin hesablanmigdir. Uzun miiddat fasilasiz islomak miiharriki siddatli qizdirir va
alati gisman korlayir. Alat sathinin maksimal istiliyi alin tab gatiracayi 70°S-dan artiq
olmamalidir. Qizma bu haddi ke¢dikds alat dayandirilib soyudulmaldir.

Agacin emali zamani agac emal edan dazgahlar boyiik stiratls isladiyindan onlari
etibarl hasarlarla, tozu, yongari soran gabuledicilarls, eloce do misarlanmis materiallari
vermakdan 6trii olan mexanizmlarls tochiz edirlar. Isasalma aparatini dezgahlarda elo
qurasdirirlar ki, dezgahda isloyen soxs ondan rahat istifads eds bilsin. isesalma qurgulu
hasar ela qurasdirilir ki, hasarin galxmis vaziyysatinds dazgahin iso diismasi aradan
qaldirilmis olsun.

Dazgahlarin kasici alatlarinin veris mexanizminin biitiin harakst edan hissalarinin -
qayis, zancir va digli 6tlirmalarinin yaxsi miihafize vasiteleri olmali ve bu vasitalar
mohkam barkidilmalidir.

Dazgahlarin yaninda l6vhadan tahliikssizlik texnikasinin asas qaydalar1 asiimahdir.
Iso baslamazdan avval eynak taxmal, xiisusi is paltar1 geyinmali, is yeri gaydaya salinmal,
lazimsiz asyalar kenar edilmsli ve dezgahlarin yerls birlasdirilma vaziyyati yoxlanilmalidir.

Dazgahlarin kasici hissalari yaxsi itilonmali ve yerinds diizgiin oturdulmalidir.
Randa dazgahinda bigaglari kasan tiyslerin mizin sathinden 3 mm-dan ¢ox ¢ixmasina yol
verilmoamsalidir.

Dazgah isloya-isloye onu tomizlomak, yaglamaq, qasnaqglara qayis kecirmak,
bicaqglar, frezleri va basqa kasici alatlari agmagq ve yerins taxmaq va s. gqati qadagandir.

Umumiyyatls, talim prosesinde badbaxt hadiselerin ve miixtslif zedslanmalarin
garsisinin alinmasi Ugiin sagird ve telebalar tohliikasizlik texnikasi gaydalarini yaxsi
bilmakls barabar, onlara ciddi amal etmalidirler.

Randaloma prosesi. Elektrik randasi is amayini asanlasdirir ve tez zamanda
keyfiyyatli natico alda edilir. Elektrik rondasi agac emali iloe masgul olanlar tg¢ln
faydahdir. Alatin siratls firlanan bigaglar: istanilan qalinligh is niimunslarini 6l¢iiya
uygun olaraq tiziinl ve kanarlarini diizlendirir. Elektrik alati mamulat tizarinda giic tatbiq
etmadan adi rendada oldugu kimi harakat etdirilir.

Isin yerina yetirilma ardicilhg::

- Is xolatini geyinarak dezgahin sag terafinds sol ayaq iralide olmagla lazimi
gaydada dayanin.
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- Dazgahin hasarini mebel materialina uygun sakilds tenzimlayarak duzliytlini
yoxlayin.
- Qabaq mizin hindirliiytinii yonma galinligina goérs tanzimlayin.

- Qoruyucunun duzgiin calisdigini yoxlayin, dazgahi isa salin ve normal siirat
almasini gozlayin.

- Mebel materialinin tiziinli gabaq mizin tizarina qoyun, normal siiratls italayarak
sathin izii diizalana gadar randalayin (Sakil 2.22).

- 9llarinizi bicaq tizerinden kecirmayin vo tahliikasizlik texnikas1 gaydalarina
uygun davranin.

Sakil 2.22. Randaloanma prosesinin hayata kegirilmasi

- Duizlandirilmis sathi hasara s6ykayin, mebel materialinin yan tarafini miza va
hasara sixaraq iteloma siiratile randalayin.

- Mebel materialinin ortasini oymaq ti¢iin har iki mizi istanilon miqdarda oymaga
godar asagl endirin.

- Hasar tlizerine oymanin baslangic va bitma noqtslarini toyin edan dayaq
pargalarini (stop pargalar) baglayin (Sakil 2.23).

- Stop pargalar

Sakil 2.23. Dayanma taxtalarinin baglanmasi

- Dazgahi iso salilb mebel materiali yavasca arxa dayaq parcasina ve hasara
soykayarak bicaglarin tizarina endirin.
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- Mebel materialin1 qabaq dayaq pargasina sdykayincays gadar itelayarak isi
tamamlayin.

- Oyma darinliyi artiq isa bir-iki dafa da isi tamamlayin.

- Alt hissanin siskin olmasi ticiin istadiyiniz ayaglari prizma saklinds hazirlayin.

- Arxa mizi tenzimlamadan gabaq mizin ayagini oyulma daracasi qadar asagi
endirin.

- Ise baslama ve bitma néqtalarini tayin etmak iiciin dezgahin hasarina dayanma
taxtalarini baglayin.

- Ayaq hissani avvalca qabaq miz lizerindaki dayanma hissasina va hasara
dayayaraq italamakla randalayin (Sakil 2.24).

Sakil 2.24. Parcanin ayaq hissasinin randalanmasi

- Digar sathlar tli¢iin da tekrar emsliyyati tamamlayin.

- 9] yonma dazgahinda rondsloma etmak ii¢iin mebel materialini dszgaha
baglayin.

- 91 elektrik rondasi ilo mebel materialinin sathini kobud formada randslayin
(Sakil 2.25).

Sakil 2.25. 9l elektrik randasi ila sathin kobud randalanmasi

- Mebel materialinin sathini ince formada rendalayin (Sakil 2.26).
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Sakil 2.26. Ol elektrik randasi ila sathin inca randalanmasi
- Kasici bigaglar1 gabaq mizdan an ¢ox 0,5 mm gadar nizamlayin.

9l randasi ilo sathin rondalonmasi. Randalanacok mebel materialinin sathinds
rondalemaya manes olacaq bark bir cismin olmamasina diqgat edilmalidir. Bundan sonra
mebel materialinin iz sathi doazgaha méhkam baglanmalidir.

Mebel material iki saxlayici demir arasinda baglanmalidir. Saxlayic1 demir mebel

materialinin sathinden randslanmaya manes olmayacaq sokilde asag1 endirilmalidir
(Sakil 2.27).

Sakil 2.27. Mebel materialinin manganaya baglanmasi va randalanmasi

Mebel materiali itilonmis rands ils lif istigamatina paralel olaraq randalanir. Mebel
materialinin sathinin diizgiinliiyti giinys ile yoxlanilir. Sathin diizliiyi glinys ile mebel
materialinin arasindaki masafs isiq kegmayacak sokilda hamar olduqda tayin edilir. 9gar

qusur askar edilarss, soth hamarlanaraq gilinys ils yoxlanildigdan sonra aradan qaldirilir
(Sakil 2.28).
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Sakil 2.28. Mebel materialinin giinya ilo yoxlanmasi

Sothin hamar ve temiz olmasi lg¢iin rondslomanin sonunda tiliske qgalinhig
yonulmalidir. Hamarlanan hissanin qarismamasi tigiin rondalanan sath isaralanmsalidir.

Yan sathin randalanmasi. Mebel materialinin yan hissasinin rendslenan tizii 90°
bucaq altinda randalanir. Mebel materialinin bas va son hissasinda da eyni saviyyada
rondalenma aparilir ($akil 2.29, 2.30).

Sakil 2.29. Mebel materialinin yan sathinin isaralanmasi, randalanmasi va yoxlanilmast

Mebel materialinin bas tarafinin randalonmasi. 9n ¢atin randsalonan sath mebel
materialinin bas tarafidir. Bunun ti¢iin ronda itilanmis olmali va tiliske miqdar1 az olacaq
sokilds tenzimlanmsalidir (Sakil 2.31).
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Sakil 2.31. Mebel materialinin bag hissasinin randalanmasi va
kiinciin diizltiyiintin yoxlanmasi
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*
.Q# Talabalar iiciin faaliyyatlar
. .

= Xiisusi islar goran avadanlig1 arasdirin ve taqdimat hazirlayin.
» Mexaniklasdirilmis ve avtomatlasdirilmis rondaloma dazgahlarinin oxsar va farqli
cohatlarini arasdirin ve miiqayisa edarak diaqramda geyd edin.

\ J

* Umumi isler géren avadanhigin teyinatini aragdirin ve sxemds geyd edin.

Umumi igler géran
avadanllgln tayinati

F‘?F‘}F‘}F‘}F‘]F‘]F‘]

» Dazgahin harakats gatirici mexanizmlarini arasdirin ve sxemdas geyd edin.

Dazgahin harakatoe gotirici mexanizmlari

?

* Arxa masanin tanzimlanmasini arasdirin ve sxemda geyd edin.
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Arxa masanin tonzimlanmasi

<

* Randalonma dazgahinin asas va komakgi hissalarini arasdirin va sxemda qeyd
edin.

Rendolonma _
f dazgahinin |

asas vo
komakgi
. hissalori J/j

* Lentsakilli rendalanma dazgahinin qurulusunu arasdirin ve sxemda geyd edin.

Lentsakilli rondalanma

dazgahinin qurulusu
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» Kosma mexanizminin asas elementlarini arasdirin ve cadvalds geyd edin.

Bilirom Istoyirom bilom Oyrandim

* [s masasinda ise baslamazdan avval vo calisdiqdan sonra nays diqget edilmali
oldugunu arasdirin ve miizakirs edin.

» Dazgahin konstruktiv elementlarini arasdirin va onlarin funksiyasini sxemdas qeyd
edin.

* Dazgahda hasarin (sipar) funksiyasini arasdirin ve miizakirs edin.

» Rondslonma doazgahinin bigaqlarinin itilonmasi texnologiyasini arasdirin ve
toqdimat hazirlayin.

» Randalama dazgahinin bicaqglarini sokiin.

» Rondaloma dazgahinin bigaqlarinin taxilmasini misllimin nazarati altinda
qurasdirin.

* Yonma dazgahi bicaginin taxilmasinda istifads edilon tenzimlanma korpiisiiniin
funksiyasini arasdirin ve dyranin.

» 9l elektrik rondasinin konstruktiv elementlarini arasdirin ve har birinin
funksiyasini sxemda geyd edin.
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9l elektrik randssinin konstruktiv
elementlari va funksiyasi
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» 9] elektrik rondasindan istifade edarak mebel materialinin tizarinde yonma isini
hayata kecirin.

» Asagidaki sokla asasen taxtanin ol ilo yonulmasinda istifade edilon randalarin
novlarini arasdirin va har birinin adini sxemda geyd edin.

Taxtanin 3l ils yonulmasinda istifads edilon alatlor

—— , -
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* 9l randasindan istifade edarak mebel materialinin tizarinds yonma isini hayata
kecirin.

» Rondslama posesinda isin yerina yetirilma ardiciligini arasdirin ve teqdimat
hazirlayin.

» Rondsloma dazgahindan istifade edarsk mebel materialinin ayaq hissasinda
miisllimin nazarati altinda randalama isini hayata kegirin.

= Mebel materialini tahliikasizlik texnikasina uygun olaraq randalama dazgahinda
avval kobud, sonra inca formada randalayin.

®» Glinyadan istifade edarak rondalanmis sathin hamar va temiz olmasini yoxlayin.

» Asagidaki sokle miinasibat bildirin. Siz burada 3 bilik, 3 bacarig, 3 yanasma
nlimunasini gostarin.
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I Qiymoatlondirmoa

v

v' Tayinatina gors agac emal edan avadanliq ne¢a yera boliintir?

v" Universal dozgahlarda, asasan, hansi emsliyyatlar yerina yetirilir?

v Agac emal edon dazgahlar emal edilon detalin vo kasici alatin nisbi yerdayisma
formasina géra neca farqlanirlar?

v Mexaniklasdirma ve avtomatlasdirma daracasine gora dezgahlar neg¢a yers ayrilir?

v" Dazgahin asas hissasinin vazifasi nadir?

v Dazgahda komakgi hissalar hansi amaliyyatlari yerina yetirir?

v’ Icraedici mexanizmlars hansi mexanizmlor aiddir?

v' Komakei qurgulara hansi mexanizmlar aiddir?

v' Verici mexanizmin funksiyasi nadir?

v Avadanligin is rejimi necs tayin olunur?

v Rondalama dazgahlarinda detallarin sathlarini hansi tisulla yonub diizsldirlor?

v' Catinin igarisinde hansi hissalar qurasdirilir?

v Daqiq rendslenmani tomin etmak liclin masanin gqabaq ve arxa mizi neca
nizamlanir?

v" Bigaq valinin pazvari qurgusunda ne¢a bicaq olur?

v Avtomatik verilisli rendaloma dazgahlarindan hansi magsadls istifads edilir?

v’ Is zaman1 dezgahin bicaqglari hansi telablari 6demalidir?

v' Dazgahda qoruyucunun funksiyasi nadir?

v" 9l elektrik rondasindan na zaman istifads olunur?

v" 9l elektrik rendasinda gayis ve qasnaq 6tiirmasinin vazifasi nadir?

v" 9l rondasi neg¢a qrupa boliniir?

v" 9l randasi hansi hissalorden ibaratdir?

v" Diiz sathin rondalenmasinds hansi rondsalerden istifads edilir?

v" Xsusi sathlori rondalamak ti¢iin hansi rendslardan istifads edilir?

v Randalams isine baslamazdan avval hansi tohliikssizlik texmikasi qaydalarina
riayat etmak lazimdir?

v" Elektrik alati ils isloyarkan hansi tehliikesizlik qaydalarina riayst etmak lazimdir?

v' Doazgahda islayarken hansi miihafizs vasitalorinden istifads etmak lazimdir?

v" Elektrik alatinin qizmasinin garsisini almagq ti¢iin na etmak lazimdir?

v' Dayaq par¢alarindan (stop pargalar) istifade etmakds magsad nadir?
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TOLIM NOTIiCOSI 3

Sifarise uygun mebelin texniki cizgisini cokmayi bilir vo
onun 3sasinda mebel elementlarinin kasim planini
hazirlamagi bacarir.

3.1. TexniKi cizgidan istifada edarak mebelin miistavi elementlarini
miiayyan edir.

> Mebelin miistovi elementlarinin eskizlari

Hoar hansi bir mebeli qurasdirmadan ilk énca onun eskizi ¢okilir. Is certyojlari eskiz,
aydin va perspektiv ¢akila bilar.

Eskiz sl ilo gbzayari tez ¢akila bilan resmdir. Sifariscinin istayina uygun mebellarin
forma va tasviri, dlciilari nazars alinmagqla ve eskizda asas xatlor daqiq gosterilan sakildir.
Perspektiv rasmlar isa hazirlanan mebelin ti¢ 6l¢lida verilmis eskizidir (Sxem 3.1).

/"

w !
Ii ‘

Sxem 3.1. Perspektiv is eskizlari

Mebelin eskizi: Mebelin tli¢ goriintstiniin ¢akilib 6l¢tilandirilen saklidir.

0]
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Sxem 3.2. Hazirlanan mamulatin 6l¢iilari

Hazirlanan mebelin eskizinda istifade edilan vasitalerin xtisusiyyatlari onlarin
bazarda moévcudlugu va 6l¢tlari nazars alinmagla ¢akilir.
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Eskiz ¢akilorkan masanin neca materialdan hazirlanmasi ilk énce malum deyil.
Sonra bu materiallarin névii ve keyfiyyati detallarin eskizinin tizarinda yazilir (Sxem 3.2).

Eskiza uygun mebelin is parcasinin olciisii gotiiriilarak isin hazirlanilmasina
baslanilir. Eskizde hazirlanmasi planlasdirilan masanin 4 adad kvadrat formali ayagi,
70x100 sm masa 0Ol¢iisii vo masanin hiindirliyti 75 sm gostarilmalidir.

Bu eskizdan masanin hissalarinin o6lciilari gotiiriilir. Buna gors eskiza uygun isin
hazirlanmasi ticiin lazim olan materiallarin siyahisi hazirlanir (Cadval 3.1).

Cadval 3.1.Hazirlanan materiallarin siyahisi

Sira | Hissalorin adi | ©dad | Novil EnOk;lﬂaﬂ (Sm)Boy : Qalulig
1 ["]'s‘t masa I 70 100 4

2 Ayaq 4 | - 5 71 5

3 Uzun araliq 2| e 10 90 | e

4 Qisa araliq 2 | == 10 60 | e

Ayaq va araliqg materiallarinin hansi materiallardan malum olmadigi ti¢iin él¢iilar do
daqiq ¢ixarila bilmaz. Ciinki ayaq-araliq birlesmasinin necs hazirlanmasi eskizde malum
deyil. Bu sababdan 6lg¢iilar kanarlar nazara alinmagqla geyd edilmisdir. Bu 6lgiilar detal
eskizlarindan gotiirilir (Sxem 3.3).

‘ﬂ.‘ 195 _[[_19.5

105

46

45

180

48
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]S .25 _| L 57 e
116

120

Sxem. 3.3. Hazirlanmasi planlagsdirilan is masasi va dolabin eskizi
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Planlasdirilan mebeldaki bazi kicik xatalar ¢ox boytlik problem yaratmaz. Ciinki bu
mebelin o sakilde da alicis1 ola bilar. Bu, xatadan natice c¢ixararaq planlasma va ya
eskizdan 0Olcii ¢cixarilmanin 6namini daha yaxsi anlayir, galacokda bas vera bilacak boytik
xatalarin garsisini almis olur.

Ancaq yerinda qurasdirilmagq tg¢iin hazirlanan bir mebelin planlasmasinda va 6lcii
cixarilmasinda edilon xata daha bdyiik problemlara sabab olur. Bu isa eyni mebeli yenidan
hazirlamaq macburiyyatinin yarana bilacayi ti¢iin iqtisadi cohatdan zararlidir.

Sxem 3.4. Hazirlanmasi planlasdirilan dahliz mebelinin eskizi

Yuxaridaki eskizlarda oldugu kimi, hazirlanmasi planlasdirilan is masasi ila dahliz
mebelinin 6lciilari da eyni sakilde alinir. 9gar eskizds alinmayan 6l¢iilar varsa, bu isin
detallarinin eskizi ¢akilmalidir. Eskiz iizre hazirlanan mebel mamulatinda sshven
planlasmadan 5 sm boyiik, eni da 5 sm ki¢ik hazirlanmis olsa, bunu heg¢ kim hiss etmaz.
Ancaq har hansi bir yerdan alinan 6l¢liys gors hazirlanarsa, isin qurasdirilmasi zamani
diizala bilmayan veziyyatls garsilasmaq mimkiindir (Sxem 3.4).
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Sxem 3.5. Hazirlanmasi planlasdirilan matbax mebelinin eskizi

Yuxarida hazirlanmasi planlasdirilan matbax mebelinin eskizinin aydin tasviri
gostorilmisdir. Bazan dolabin xaric dl¢iilarinin eyni olmasina baxmayaragq, i¢ hissasindaki
olciilar farqli ola bilar. Bu sababdan 6l¢iilar ¢ox digqgatle alinmali ve kasilmalidir. Har
dolabda bir ne¢a mm-lik xata iimumilikda bdytk bir problem yarada bilar. Dolablarin
qurasdirilmasinda ¢atinlik yaranar, dolablar 6l¢ii alinan yera yerlasmaz va ya Kicik ola
bilor. Bu sababdan diqqgatli olmaq lazimdir (Sxem 3.5).

Bu ciir is eskizlarinda avvalca dolabin dl¢iilari, sonra ise dolab hissalarinin ayri-ayri
olciilari geyd olunmahdir.

Bu cir mebel dastinin is eskizlarinde dolablarin asas hissalarinin yaninda i¢
bolimini bildiren ara hissalarinin o6l¢iilari ve ortiiklarin lif istigamatinds hazirlanmasi
hesablanmaldir.
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3.2. Liflarin istiqamatini nazars alir.

» Lifistiqgamatina kasilma

Agac xarakterik lifli qurulusa malikdir, buna gére kesma prosesinin an vacib
parametrlarindan biri agacin lif istigamatinds kasilmasinin hayata kecirilmasidir. Agac
materiallarinin kasilmasinin ti¢ asas novii var: lif uzunu, enina va qarisigq.

Kasim vaxt1 agac lifinin istigamatina paralel kasim aparilir, iti kasici agac liflarini
asanligla kasir vo emal olunmus sath keyfiyyatli alinir. Randalanmanin formasi agac
gatinin qalinhigindan asilidir.

Enina kasma dedikds lifin enina perpendikulyar kasim basa diisiiliir.

Isci eskizindan gotiiriilmiis 6l¢iiys uygun siyahi ¢ixarildiqdan sonra mebel materiali
hazirlanacaq materiallarin lif istigamatine gora kasimi hayata kecirilmalidir.

i i ]
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L]
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Sxem 3.6. Hazirlanacaq dolabin eskizi

Yuxarida 182 sm hiindiirliiyii, 100 sm eni, 50 sm darinliyi olan 4 qapili paltar tigiin
dolab eskizi verilmisdir. Bu dolabin asagi oturacaginin hiindirluytu 8 sm-lik oturacaq
hissadan, dolabin asagi hissasinin qapaginin hiindirliyi 124 sm, Ust gapaginin
hiindiirliyiiniin uzunlugu isa 50 sm-dir. Alt va iist qapaqlarin eni 50 sm-dir. Bunun kimi
bir-birina yaxin yaxin 6l¢tlards DSP kasiminda va ya ortiyiin preslonmasinds xatalarin
qarsisinl almagq ti¢lin miitlaq lif istigamati isaralonmalidir (Sxem 3.6), (Sakil 3.1, 3.2, 3.3,
3.4,3.5,3.6).
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Bu niimunsalar har 6l¢ciida DSP-dan kasils bilar. Ancaq an uygun olan kasilacok masa
0lclisti 183x366 sm olciilarindaki masalardir.

Mebel sanayesinda laminatlévha olaraq boyiik sixliga ve nama davamli DSP VO MDF
materiallarindan istifada edilir. DSP-dan basqa, faner 16vhalar, agac lifli 16vhalar, agac
yongar lovhalar hazirlayirlar. Lifli yonqgar 16vhalari, yonqardan hazirlanmis kiitlani pres
va vibratorlarin kémayi ila yasti 6rtiik galiblara tokiirler, yani onu galiblards yayir va
gabaqcadan soyuq presda sixlasdirirlar. Bundan sonra hazirlanmis ortiik fasilasiz islayan
isti presa verilir.

Faner lévhalar - fenol-formaldehid, karbamid ve karbamid-melamin yapisqanlari ila
yapisdirilan, soyulmus spon tabagalarindan ibaratdir.

Agac lifli Iévhalar — oduncagq liflari boyiik tezyiq ve yliksak temperatur tasiri altinda
preslanarak bircinsli material halina salinir.

Adac yonqar lévhalar - agac kapayi, yonqarlar, is liglin yararli olmayan salbanlarin
oduncagindan hazirlanan “yasti” yonqarlar aiddir. Yonqar 4-6%-a qadar qurudulur,
qarisdiriciya verilir va yapisdirici ile garisdirilir.

Lifli yonqar lévhalar - agac lifli kiitle ilo qarisdirilmis yonqarlardan galiblanir.
Yongqar qarisigin 80%-ni taskil edir.

Sakil 3.1. Mebel materialinin183x366 sm él¢lilorinda kasilacak DSP l6vhasi

Yan toraf 182x50 sm Yan taraf 182x50 sm
Kicik Kigik
Biiyiik qapaq 124x50 sm | gqpaq Béviik qapaq 124350 sm qapagq
S0x50 sm S0x50 sm
— — — -~

Ara hissa 96,4x50 sm | Ara hissa 96.4x50 sm |Ara hissa 96,4x50 sm
* — + > — Artiq parga

Materialin galan hissasi 366x~32 sm

Sxem 3.7. Mebel materialinin DSP kasim plani
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Sakil 3.2. DSP kasilmis yan taraf

Sakil 3.3. DSP kasilmis boytik qapaqlar

Sakil 3.4. DSP kasilmis asagi oturacaq

Sakil 3.5. DSP kasilmis kicik gapaqlar

Sakil 3.6. DSP kasilmis ara hissalar

Mebel materialinda sonradan odl¢iilma aparilacagsa, ilk kasimdaki dl¢iilarden bir az
artiq goturuliir. Daha sonra daqiq 6l¢ii alda etmak tUi¢lin artiq hissa kasilir.
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3.3. Mebelin elementlarinin kasim planini hazirlayir.

» Mebel elementlarinin kasim plani

Mebel istehsali texnologiyalar1 secilmis modellarin dizayn xiisusiyyatlarina gors
bir-birindan farglens bilar. Istehsal materiallarinin, xiisusile agacin timumi prinsiplari
dayismaz qalir.

1. Texnoloji proses zamani avvala istifade olunan materiallarin keyfiyyat
xuisusiyyatlari miizakira edilir. Bu, tabii agac, DSP va ya MDF ola bilar (Sakil 3.7). Har halda
mebel istehsali texnologiyasi 6z xtisusiyyatlarine malikdir.

2. Tabii agac - ¢ox yaxsi qurudulmus materialdan kecirilmalidir. Neam miqdari
normaldan ytliksak olduqda zaman ke¢dikca mebelda nazara ¢arpan yariglar gortine bilar,
baglayicilar yuvadan ¢ixa bilar. Bundan salava, sathlar shamiyyatli deraceda deformasiya
ola bilar. Materialin optimal namlik miqdar1 10%-dan ¢ox olmamalidir.

3. Yapisdirilmis bir agac asasli, ayilmis va ayilmis yapisdirilmis agac tzerinda
tazyiqli plitalar. Mebel istehsalinin texnologiyasi emaldan avval isti saviyyada riitubat ve
alave temperaturda istifadays verilmalidir.

4. Materiallar1 kosdikden ve bitliin sathloarde montaj TUglin hissalarin
hazirlanmasindan sonra uygun boya va lak ortiik ¢akilir. Plite materiallar1 tebaga soklinda
laminat vo ya melaminin bir tebagasi ile 6rtiilmiis oldugundan alave drtmays ehtiyac
yoxdur.

Planlasdirilmas1 nazards tutulan eskize uygun mebel materialindan o6lgiler
gotirilir ve kesim plani hazirlanir. Bu marhalads kasma amsaliyyatlarinin necs edilacayi
miayyoanlasdirilir. Lévhalarin hansi istigamatda ve hansi dl¢iide kasilmasi isi segilocak
materialin hansi 6l¢iide olmas1 malum olmadan hayata kegirilmamealidir (Sxem 3.8).

Sakil 3.7. 183x366 sm élglilarinda DSP lovha
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183xSsm

Yan toraf

183xS50sm

Yan toraf

183x50.sm
Orta dayag

172x40 sm
Boyiile
qapaq

142x40 sm

Kicik
qapagq

142x40 sm

Kicil
gapagq

95x50 sm Ara

bilme

12050 sm
Ust toraf

Sxem 3.8. [s eskizina géra kasim planinin hazirlanmasi

Hazirlanan kasima gore 183x366 sm-lik DSP-dan alt hissa ve oturacaq li¢lin hissa
ayrilmamisdir, ¢linki artiq material galmamisdir. Qalan par¢a niimunalari ise basqa bir
isda istifade edila biler. Kesim planinda qeyd olunmayan hissalar ise basqa bir DSP
l6vhasindan kasilmalidir.

Kobud kasim plani - mebel materialinin hazirlanmasi 6él¢lisiindsn bir az bdytik
kosilmasina kobud kesim deyilir. Olciilori ¢ixarilan ve kesimi planlagdirilan mebel
materiallar1 DSP va ya MDF lovhalardan kasilir. Kisik muiassisalarda yer darligi tiziindan
bu lovhalari kasmak ¢atinlik yaradir. Bu magsadla mebel materialini avvalca uzadilmis v
ya dik veziyyatds olarken sl kesma dazgahi ilo asas ol¢iiden 0,5-10 mm artiq kasirler
(Sakil 3.8).

Sakil 3.8. DSP materialinin dazgahda kobud kasimi

DSP 6l¢iilandirma dazgahinin dik ve uzununa yerlasmasi tizra bir ¢ox ndvleri var. Bu
dazgahlarin xtlisusiyyatlarina gors eyni anda bir va ya bir neg¢a 16vhani kobud va ya daqiq
0lgtida kasa bilan novlari var (Sakil 3.9).
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Sakil 3.9. Lévhalari vakuumlayaraq dagsiyan élgtilandirma dazgahi

» Mebel materialinin daqiq 6l¢iisiiniin alinmasi

Kobud ol¢iida kasilon lévhalarden sonradan hazirlanacag mamulat ligiin daqiq
olciilor alir. Mebel elementlari DSP l6évhalardan kasilmissa, kasilma zamani
konarlarinda amsala galen qiriglar1 yox etmak ti¢iin kanarlari yonma dazgahinda
yonularaq, frez dezgahinda iti bigaqlarla temizlenarak va ya itilanmis va kanarlarini
qirmayacaq dairavi misar dezgahinda daqiq 6l¢liys gatirilir (Sakil 3.10).

Sakil 3.10. Daqiq 6lcti ilo kasilmis va kanarlari diizlandirilmis mebel materiallari

DSP mebel materialinin daqiq 6l¢ti ile kasilarkan kenarlara yapisdirilacaq lentinin
qalinlig1 nazara alinmali va dl¢ii o qalinliglar gadar kigik kasilmalidir.

ogor kasilon mebel elementlari DSP iss, bu zaman iki dafs daqiq 6l¢ti aparilmalidir.
dvvalca kobud 6l¢iida kasilan hissalar emal payl nazara alinaraq 6lgiliir. Daha sonra
Umumi ortik yapisdirilan mebel elementinin uzun ksnari yonma dazgahinda
yonuldugdan sonra dairavi misar dezgahinda daqiq 6l¢iiys gatirilir (Sakil 3.11).
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$akil 3.11. Ortiik cakilmali mebel materiallarimin daqiq 6lctiya gatirilmasi
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-l*
ﬁﬁ' Talabalar ticiin faaliyyatlar

.@.

» [stehsalatda istifade etdiyiniz masanin &lgiisiine uygun eskizi ve lazim olan
materiallarin siyahisini tartib edin.

» Hazirlanmasi planlasdirilan is masasi va dolabinin aydin tesviri sxemindaki
olgtlari (uzunlug, en va darinlik) miizakirs edin ve dyranin.

» Uzunlugu 2500 mm olan matbax mebelinin eskizina asasan eskiz tizorinds verilmis
olciilari toyin edin (gaz plitasinin hiindirliyt 850 mm-dir, qaz plitesinin eninin
600 mm oldugu va mebel elementlarinin simmetrikliyi nazars alinmagla).

2.mMM
9 <
?MM Bsii ?MM 2 nm

100MM

» Agac materiallarinin kasilma tisullarini arasdirin va teqdimat hazirlayin.

» Hazirlanacaq dolabin eskiza uygun 6l¢ilarini aragsdirin, miizakirs edin.

» Mebel materialinin DSP kasim planinin sxemini arasdirin ve éyranin.

* 183x366 sm Olcularinda DSP lovhaden 180x80x40 oOlc¢iisiinds 4 gapili paltar
dolabinin kasim planini hazirlayin.

» DSP 6lgma dazgahinda kobud kasim amsaliyyatini miiallimin nazarati altinda
yerina yetirin.

* Uzunlugu 3000 mm olan mebel dastinin tasvirina asasan eskizini ¢akin va odlciilari

tayin edin.
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» [stehsal materiallarin, xiisusile agacin iimumi prinsiplerini arasdirin ve taqdimat
hazirlayin.

* Yonma dazgahinda mebel materialinin yan terafinin yonulmasini misllimin
nazarati altinda yerina yetirin.
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;|

I Qiymoatlondirmoa

v

v’ Is certyojlar1 neco hissadoan ibaratdir?

v' Eskiz nayo deyilir?

v" Perspektiv rosmlards hansi 6l¢iilar nazars alinir?

v" Eskiz ¢akilorken hansi xiisusiyystlar nazars alinir?

v’ 9gor eskizda qeyd olunmayan o6l¢iilar varsa, na etmak lazimdir?

v" Lif istiqgamatinda kesim aparmaqda maqgsad nadir?

v DSP materialin kasilmasinda xatalarin qarsisini almagq tiglin na etmak lazimdir?
v’ Kasim plani na zaman hayata kecirilir?

v Na tliglin DSP-dan kasilon mebel materialinda daqiq olcti iki dafs aparilir?
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TOLIM NOTICOSI 4

9l kasim alatlarinin novlarini bilir vo onlarla kasma
amoliyyatin1 hayata kecirmayi bacarir.

4.1. 9] misarin qurulusunu tasvir edir.

» 9l misarinin qurulusu

9l misar1 muxtalif tipli materiallar:: taxta, metal, plastik, das va s. kasmak li¢lin bir
cox dislari olan kasma alatidir. Adaten misarin uzun metal hissasinin izarinda ¢ox sayda
kasma dislar yerlasir.

Isloma yerindon asili olarag, misarlar enina, uzununa, incs disli ve dayirmi névlere
bolintr. Dastak va metaldan olan kasici hissadan ibaratdir (Sakil 4.1).

Kasma isina goras li¢ névii var:

- Kicik disle (2,0-2,5 mm) kicik 6l¢tilii mamulatlar;
- Orta disls (3,0-3,5 mm) orta 6l¢iilii detallar;
- Iri dislo (4,0-6,0 mm) odun va agaclarin kasilmasi iiciin.

Dastok - misarin irali ve geriya dogru harakatini tenzimlamak li¢iin metal kasma
hissasina baglanir.

Metal kasici hissa

R 'J
Dastak

Sakil 4.1. Misarin kasici hissasi va dastayi

Metal kasici hissa - misarin kasma amsaliyyatini yerina yetiran hissasidir. Elastik
poladdan hazirlanmis va bir kenar1 boyunca kasici dislar agilmis l6vhadir (Sxem 4.1).
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Dislorin asas
Metal kosici xotti

Kosicinin yan
konarlan

Qabagq iiz e e
= = Hiindiirhiyii
On qisa yvan \
o l‘Addnn\—-]\ Topa
Boslugq
a)
40-50° 60-80° s50-60° g90°
i & /
3 60-70°
b)

Sxem 4.1. a) Misar disinin elementlari, b) misar disinin bucaqlart:
1-uzununa, 2-qarigiq, 3-enina.
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4.2. Misarin novlarini sadalayir.

» Misarin novlari

Mesa materiallarinin misarlanmasi zamani bruslar, buruscugqlar, taxtalar, pastahlar,
yonulmamis detallar vo digar materiallar alinir. Oduncagi al, yaxud mexaniki tisulla
misarlarin komayi ila kasirlar.

Misar tizerinda dislar (kaskilar) acilmis lent, yaxud diskdir. Misarin har bir disinin
¢ kasici kanari var: qisa qapaq va iki yan. Uzununa misarlama tii¢iin isladilen misarlarda
dislarin qisa kasici kenari oduncagin liflarini enina kasir, yan kasici kenarlari isa onlar1
uzununa istiqamatda bir-birindan aralaynr.

Buna goéra da bels misarlarla har iki terafe misarlamaq olar. Bu misarlarda qisa
kasici kanar liflari ayirir, yan kasici kenarlar isa onlar1 kasir.

Isladilma sahasindan asili olaraq, misarin asagidaki névleri mévcuddur (Sakil 4.2):

- Agac kason misar;
- Arxali sl misari;

- Istehsalat misar.

Kosici misar

Dairavi

misarlama

Sakil 4.2. Miixtalif tayinath al misarlari

Enli al misar1 - Lovha va plitalarin kobud emal sathinin kasilmasinds isladilir. Kasma
isi iraliloma va geriys bosuna harakat etdirilmakls hayata kecirilir (Sakil 4.3).
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Sakil 4.3. Enli al misari

Kiiliinglii al misart - Kkigik disli bir misar olub lévhalsrin, taxtalarin ve bazak
parcalarinin kasilmasindas istifads olunur. Kasici hissasi enli va incadir. dyilmamasi ticiin
arxa hissasine metal parca kecirilmisdir. Genis sathlarde asan kesma amaliyyati aparmaq
liclin tutacagl metal kasma hissasindan yuxarida yerlasdirilir ve kasma isi hayata kegirilir
(Sakil 4.4).

Sakil 4.4. Kiiltinglii o] misari

Istehsalat misart - Kiinclarin birlasdirilmasinda tez-tez istifads edilir. Dislari kigik,
kasici hissasi zerifdir. Bazi misarlarin tutacaglar1 teyinathh formada hazirlanir, iki
istigamatdan kesma isini totbiq etmak olur ($akil 4.5).

Sakil 4.5. Istehsalat misari
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dyilmayan misar - daha ¢ox kicik mebel materialinin miixtslif istigamatlarinin
kasilmasinda ¢cox genis istifade olunan misar niimunasidir. Dislari normal boytikliikds va
orta agirligdadir. Memulati kesarkan metal kasici hissasi ayilmaz (Sakil 4.6).

Sakil 4.6. dyilmayan misar

Tiik misar - Kasma va oyma islarinds, hissalarin diiz ve ya ayri olaraq kasilmasinda
istifada edilir. U saklinds gévdasi va bir tutacag olub, kasicisi tiik kimi inca misardir ($akil 4.7).

L

Sakil 4.7. Tiik misar

Ensiz al misart - Agar yuvasi agmagq li¢iin istifada edilir. Disli hissa galin olub, arxa
hissaya dogru incalir. Bundan slave, kasici hisse uc hissedan arxaya gqadar enlanarak
dastays birlasir (Sakil 4.8).

Sakil 4.8. Ensiz al misari
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4.3. Misara qulluq edilmasi ardicilligini tasvir edir.

» Misara qulluq edilmasi

9l misar1 har bir ustanin istifade edacayi alatdir. Ondan har kas istifads eda bilar.
Malumdur ki, misarin dislari daim itilonmalidir. Bundan alavs, ona digar qulluglar da
gostarilmalidir. Misar1 ela saxlamagq lazimdir ki, kesma xiisusiyyatini itirmasin.

9l misarina xidmat etmak tli¢lin asagidakilara riayst etmak lazimdir:

Misarin iizarinda qatran izlarinin qalmasina sabab agacin qalinhigindan asili olarag,
misarin ¢atin kasmasidir (Sakil 4.9).

Sakil 4.9. Misar tizarinda qatran izi

Misarin kasici hissasinin lizerindan qatrani tomizlamak ti¢iin onu miintezem olaraq
askiya batirilmis asetonla silmak lazimdir (Sakil 4.10).

Sakil 4.10. Misar tizerindan qatran izinin silinmasi

Misardan asan sokilde istifade etmak ticlin onun kasici hissasini va dislarini
miitamadi olaraq parafinls stirtmak lazimdir (Sakil 4.11).
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Sakil 4.11. Misarin kasici hissasinin parafinla stirttilmasi

Misarin pasdan qorunmasi - Miintazem olaraq misarin kasici hissasinin itilonmasi
zamanl kanarlar1 zadalanir. Sathin bels zadalanmasi istonilen 8l misarinin korroziyaya
ugramasina sabab olur. Misar1 korroziyadan qorumagq tli¢lin onu miintezem olaraq yagla
silmak lazim galir. Bu amaliyyati xlisusi dermanlar ¢ilomakla da yerina yetirmak olur
(Sakil 4.12).

oy

Tl

Sakil 4.12. Korroziyadan qorunmaq maqsadila misara xtisusi darmanin ¢iloanmasi

9l misarinin saxlanilmasi - 91 misarinin an yaxsi saxlanilma qaydasi onun yuxaridan
asili vaziyyatdas yerlasdirilmasidir. Bundan basqa, misar o vaxt yaxsi saxlanilir ki, o, xiisusi
l6vhadan asilmis olsun (Sakil 4.13).
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Sakil 4.13. Misarin divardan asilma qaydasi

Misarin somarali faaliyyat gostormasi Uclin asagidaki xiisusiyyatlore malik
olmaldir:

- Kasici hisse ayri, disleri kiitlosmis ve saga-sola ayilmasi pis veziyyatda
olmamalidir.

- Misarin dastak hissasi temiz ve hamar olmali, dastak ile kasici hissa bir-birina
mohkam baglanmaldir.

- Misar dislari metal va ya das kimi sart cisimlara ¢irpilmamaldir.

- Haftalik baxislarda misarin agzi yag ve ya mazut ile silinmalidir.

- Sementlonmis va ya ronglonmis mebel materialin1 kasmak lazim olarsa, kohna
misardan istifads edilmalidir.

- Kasilacak niimunalards mismar, vint, ¢inqil ve s. maddalarin olmasina diqqgat
edilmalidir.

ogar siz bu deyilon qaydalara diizglin amal etsaniz, sl misariniz uzun miiddat 6z is
keyfiyyatini saxlayacagq.
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4.4. Misarin itilaonmasini niimayis etdirir.

» Misarin itilanmasi

Kitlasmis disleri, yoni kesmani qisman va ya tam itirmis misarin kasici hissasini
yenidan kasici hala gatirmak li¢iin aparilan amaliyyata itilonma deyilir.

Itilonma isindan avval misarin saga-sola ayilmasi yoxlanmall, ager qiisur askar
edilarss, aradan galdirilmali va itilanma amaliyyati hayata kegirilmalidir.

[tilanma dazgahlari. 91 misarlar: {iciin bark agacdan hazirlanmis mangsanalarden
istifads edilir. Misarin bicag iki bosluq arasina sixilir.

dyalar. Itilonma ticiin inca disli, miixtalif tayinath ayslordan istifads edilir. 9ys misar
disinin dibini ehtiyatla siirtarak itilonir. Misarlar itiloma dazgahlarina baglanaragq itilanir.

Dislorin eyni anda kasma islarini yerina yetirmasi iiciin dis uclar1 eyni vaziyyatda

olmalidir. Inca disli aya ile biitiin dis uclar1 eyni veziyyeate gatirilona gador itilonmalidir
(Sakil 4.14).

Diilgar isinda agac KasmoaK iiciin istifads edilon misar:

Tutacaq

A Kosici hissa V"

Dis

Sakil 4.14. dya vasitasila misarin dislarinin dibinin itilanmasi

e

Sakil 4.15. Misar dis ucunun diizliiytiniin yoxlanilmasi

» Misarin kasici hissasinin itilonmasi:

- Misar dislarina uygun olan ticbucaq formal ayas segcilir;

- Itiloma manganasi dezgahin én hissasina yerlasdirilir;

- Misarin kasici hissasi mangenanin agizlar: arasina yerlasdirilorok mangsnada
sixilir.

71



Mebel elementlarinin ilkin emall li¢iin kasma va randaloma

72

Itilomak tiiciin kasma istiqgamati terafindan baslanaraq aks istiqamate dogru aye
vasitasila dis bosluguna daxil edilir, har bir dis hiindiirliiklari eyni saviyyada olmagq sartila
itilonir vo misar disinin diizliiyii yoxlanilir (Sakil 4.15).

Sakil 4.16. 9ya ila itilama

Sonra misar1 tars ¢evirib arada qalan digar dislar ayslenir ($akil 4.16).

- dya amaliyyati normal qlivva ils iraliya dogru itelomakls hayata kegirilir.
- dyaloamsa isini hayata kecirmak tigiin ays kasici hissenin tizerina 90° bucaq
altinda tutularaq yerina yetirilir.
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4.5. 91 kasim alatlari ilo kasma prosesini hayata kecirir.

» 9l misarlari ila kasma qaydalari

Uzununa kasilacek taxtani dezgahda, yaxud stolda yerlasdirib els barkidirlar ki,
misarlanmis hissa xarica ¢ixmis olsun. Sonra reysmusla, yaxud xatkesls misarlanma xatti
¢akilir. Bundan sonra dazgahin qarsisinda durmag, sarbast “qolaylama” harakati edarak
misar1 asagl cokdikda onu yarigin dibina sixmagq, yuxari ¢cakdikds (bos gedis) isa bir gadar
galdirmaq lazimdir. Enina misarlamada taxtani dazgahin tistiina ela qoyurlar ki, kasilacak
hissa ondan sallansin. Taxtani sol al ils tutaraq sag sl ile yayli misarin dayagindan yapisib,
onu diiz, basmadan misarlayirlar.

9l misarindan istifada edarak agac mamulatini kasilmasi. Mebel materialinin enina
kasilmasini, liflorin qopmasini asanlasdirmaq tiglin misar kasicisi itilonmis olmalidir.
Mebel parcasi lizarinde kesmaya angal téradacak har hansi bir cisim olmamalidir.

Enina kasilacek niimuna metrs ile odlciilorak isaralenir va isarays gora goalomls
cizilir. Xatt tok va dolgun olmalidir. 9ks halda kasma sahv ola bilar. Kasma satha gora dik
va ya istadiyiniz formada da ola bilar (Sakil 4.17).

Sakil 4.17. s niimunasinin bucaqliq ila isaralanmasi va kasilmasi

Kasilacok mebel materialini isin xtisusiyyatina va 0l¢lisiine gora isaraladikdan sonra
parca dazgaha zemina paralel sakilde baglanir. Usta kasacok oldugu parcaya gora
durusunu tenzimlamali ve sag sliyle misar1 mohkam tutaraq sol alinin bas barmagini
isaralenan yerdan kasmak ti¢lin misar uclarini yonlandirmsalidir. 91 misar: ilo kasma
islorina baslayarkan disin uclari par¢a sathina paralel olmalidir. Par¢canin son hissasina
catdigda liflarin qopmamasina diqgat edilmali ve zarbalar azaldilmalidir. Kasma zamani
misarin nisanlama xatti tizra kasdiyini tez-tez yoxlamagq lazimdir (Sakil 4.18, 4.19).

73



74

Mebel elementlarinin ilkin emall li¢iin kasma va randaloma

Sakil 4.18. Kasma isinin aparilmasi

Uzununa kasma. 9gar mebel materialinin eni randsleanmayacak gadar artiq isa
uygun bir misarla kasilarak élciiys ve formaya gatirilir (Sakil 4.20).

Sakil 4.19. Niimunanin nisanlanmasi Sakil 4.20. Niimunanin uzununa kasilmasi

Uzununa kasmalards is pargasi yera paralel olaraq dezgaha baglanir. Uzuna kasma
islorinda agac liflerin qopmasi enina kasmadaki gqadar ¢ox olmur. Misar1 sag slle yaxsi
sixdigdan sonra sol alin bas barmagini misarin metal hissasini istiqamat veracak formada
tutmaq lazimdir. Kasmaya baslayarken misarin dis uclari mebel materialina paralel
tutulmalidir. Nisan ¢okilarak kasma isina baslanilir. Kasma amsaliyyati zamani mebel
materialinin kasilib-kasilmadiyi tez-tez yoxlanilmalidir. Kasma isinin sonlarinda zarbalar
yavasidilmali, kasilan hissa slle tutularaq tam kasdikdan sonra yers atilmalidir.

9l elektrik alati ilo kasma. Agac emal: istehsalinda sl elektrik kasma alatloerina
asagidakilar aiddir:

- Elektrik randasi;

- Elektrik burgusu;

- elektrik zancirli, dairavi diskli misar;
- Vint baglayan;

- Yonma masini va sair.
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Dairavi diskli elektrik misar1 ustalar ugciin avezedilmaz alatdir ki, onunla agac
mamulati uzarinds boyik hacmli islari yerine yetirmak miimkiindiir. Miasir
coxfunksiyali modeli ils bir ¢ox amaliyyatlar: yerins yetirmak olur ($akil 4.21).

Sakil 4.21. Dairavi diskli misar va lobzik vasitasilo kasma amaliyyati

Kicik elementlarin kasilmasinda, xlisusi hassasliq talab edan isda sl lobzikindan
istifads olunur.

Zancirli al elektrik misart. Zoncirli al elektrik misarinin asagidaki elementlari
movcuddur (Sakil 4.22):

- Zancirin avtomatik yaglanmasi ti¢iin yag nasosunun moévcudlugu;

- Yag gostorici indikator vasitasila yagin saviyyasinin tayin edilmasi;

- Suiratli ve yiiksak keyfiyyatli materiallarin kasilmasi ti¢ciin optimal uzunluglu
zanciri dasiyan sin;

- 9sas aylacdan basqa alave aylacin olmasi;

- Operatorun tahliikssizliyinin teminati;

- Rahat olmasu.

Zancirin tormuzlanma
vasitasi goruyucu

Sina va dartma
zancirinin barkidici vinti

Sakil 4.22. Zancirli misarin konstruktiv elementlori

75



Mebel elementlarinin ilkin emall li¢iin kasma va randaloma

76

Zancirli al elektrik misarinin xtisusiyyatlari asagidakilardir (Sakil 4.23):

- On hissasi metal dizaynlh olub xiisusi siinbiil bicimli dislari dasiyir;

- Asan va rahat sakilds istenilan tapsirigl yerina yetirmak imkani var;

- Sinadaki zanciri yag nasosu vasitasila yaglamagq ii¢lin yag ¢aninin olmasi;

- Miharrikin bos is rejiminds siirtgli yagina gonast etmak iiciin 6ziinl
dayandirma sistemi ils tachiz olunmasi;

- Yag gostaricisi saviyyasina xiisusi saffaf pancars vasitasile nazarat edilmasi;

- Enerjiya gonaat;

- Manevr va kasma daqiqliyi;

- Alatsiz zancirin dartilmasi;

Sakil 4.23. Zancirli misar vasitasilo agacin kasilmasi



Mebel elementlarinin ilkin emall tigiin kasma va randaloma

-*
ﬁ* Talabalar ticiin faaliyyatlar

.
. L]

» Kosmo isinde misar dislarinin 6l¢iilorine gora tayinatini aparin va teqdimat
hazirlayin.

» Misar disinin bucaqlarini arasdirin ve miizakirs edin.

» [sladilma sahasindan asili olaraq, misarin névlerini arasdirin ve sxemda geyd edin.

Misarin novlari

[

* Jyilmayan misardan istifade edarak mebel materialinin tizerinds kesmsa isini
hayata kecirin.

» Ensiz al misarindan istifade edarak mebel material lizorinds agar yuvasi isini
yerina yetirin.

» Misar tizarinda qatran izinin temizlanmasi isini hayata kecirin.

* Misarin pasdan qorunmasini arasdirin ve dyranin.

» Somorali faaliyyat gostermasi li¢lin misarin xtsusiyyatlarini arasdirin ve sxemda
geyd edin.
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O’ Misarin ‘

xususiy-

O atlari ; O/

» Misar kasici hissanin itilanmasi ardicilligini arasdirin ve sxemda geyd edin .

Misarin kasici
hissasinin itilonma
ardicilligy

i i e

» Misar dislarini aya vasitasila itilayin va dis ucunun diizliiyiinii yoxlayin.
= Kiiliinglii a1 misarindan istifade edarak kesma amaliyyatini yerina yetirin.

= S -

» Asagidaki sokls miinasibat bildirin. Siz burada 3 bilik, 3 bacarig, 3 yanasma
nimunasini gostarin.
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* Uzununa va enina kasmanin oxsar va farqli cohatlarini miiqayiss edarak cadvalda
geyd edin.

A

» Agac emali mamulatlarinin kasilmasindas sl elektrik alatlarini arasdirin ve sxemda
geyd edin.

» Dairavi diskli al elektrik misar vasitasilo kesma amsaliyyatini yerina yetirin.
®» Zancirli al elektrik misar: vasitasile kasma amaliyyatini yerinas yetirin.

79



Mebel elementlarinin ilkin emall li¢iin kasma va randaloma

;|

I Qiymoatlondirmoa

v

v" 9l misar1 vasitasile hans1 materiallar1 kasmak olar?

v’ Misarin konstruktiv elementlari hansilardir?

v’ Misarin disinin nec¢a kasici kanar1 var?

v" Kiinclarin birlasdirilmasinds hans1 misar néviindean istifads olunur?

v" Kiltinglt ol misarindan hansi kasma islarinds istifads edilir?

v’ Misar iizarindan gatran izini temizlomak tiglin hansi kimyavi maddadan istifads
edilir?

v’ Misari Korroziyadan qorumagq ti¢iin na etmak lazimdir?

v Misardan asan sokilds istifads etmak liglin onun Kkasici hissasini vo dislarini
miitamadi olaraq na ils siirtmak lazimdir?

v' 9] misarinin yaxsi saxlanilmasi ticiin na etmak lazimdir?

v' Kiitlosmis sl misarini, yoni kesmani gisman va ya tam itirmis misarin kesici
hissasini yenidan kasici hala gatirmak tli¢lin aparilan amaliyyata na deyilir?

v' 9l misar1 disinin yaxs1 kesmasi tiglin ne etmak lazimdir?

v" 9l misar1 disinin itilanmasi tiglin hansi ayslorden istifads edirlar?

v' Zancirli ol elektrik misarinin konstruktiv elementlari hansilardir?

v" Zancirli ol elektrik misarinin xiisusiyystlorini sadalayin.
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TOLIM NOTIiCO9SI 5

Lentvari kasma dazgahinin qurulusunu bilir ve onunla
islamayi bacarir.

5.1. Lentvari kasma dazgahinin asas hissalarini sadalayir.

» Lentvari kasma dazgahinin névlari

Lent misar ilo misarlamada oduncaq fasilasiz irsaliloma harakati ile sonsuz, nazik
lent misarinin ¢ox kasicili dislari vasitasila hissalars boliiniir. Veris harakati bu prosesda
duizxatli olur.

Lentvari dozgahlardan mebel sanayesindas istifada edilan materiallarin uzunlugunu,
galinhigin1 ve darinliyini istenilan kobud 6l¢iids, ayri formada, fiqurlu formada kesma
isinda istifada edilir. 9yri voe kartikli mebel materiallarini lentvari dezgahlar vasitasila
kasarak formaya salmaq olur: kiincvari kasim, dairavi kasim, kecirilma kasim, zolaql
kasim kimi islari yerina yetirmak olur.

Lentvari dazgahlar gasnagin diametra gora tayin olunur. Qasnagin diametri 40 sm
olan dazgah 40-liq, 60 sm olan dozgah 60-liq lentvari dezgah adlandirilir (Sakil 5.1, 5.2).

Sakil 5.1. Lentvari dazgahlarin néviari

81



Mebel elementlarinin ilkin emall li¢iin kasma va randaloma

82

Sakil 5.2. Odun kasan lentvari dazgah

» Lentvari dazgahin asas hissalari

Govda. Tokma demirden hazirlanmis nahang bicimda govdasi dazgahin diger
elementlarini dasiyan hissasidir. Govda dosamaya boltlarla barkidilir (Sakil 5.3).

Sakil 5.3. Govda

Masa. Dazgahin masasi govdaya lifliqi veziyyatds baglanmisdir. Bazi dezgahlarda bu
istonilon bucaq altinda ayile bilir, mebel materiallar1 tizarine qoyulan hissadir. Mebel
niimunsalarinin siirtiinmadan zarar ¢okmamasi liclin masanin tzari tam diz deyil.

Masa tizarinds bu alavalar do nazara alinir:

- Misar boslugu;

- Misar yarigy;

- Misar boslugu zolagi;
- Hasar.

Hasar. Masa lizarinds mebel materialinin diizgiin olaraq kasils bilmasi ti¢iin eni va
gqalinhiginin istonilon gakilds tenzimlandiyi, tdkma dsmirdsn hazirlanmis, adaten iki
morhalada istehsal olunan bir hissadir (Sakil 5.4).
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.

Sakil. 5.4. Masa, hasar va veris harakati.

Qasnaglar. Alt vs Ust gasnaq olmagla iki yera ayrilir. Dazgahin boyiikliiyii gasnagin
diametri ilo tayin edilir. Misar diskinin harakatini temin edsn alt qasnaq govdanin alt
hissasinda va 6z oxu atrafinda mitharrikdan aldig1 harakatle donarak harakati lent misar
disi ile list qasnaga otiirir.

Alt gasnagin tenzimlonma harekati yoxdur. Ust gasnagin iki tenzimlema harakati
var. Biri qasnagl asagi-yuxari harokat etdirarek misar disinin garginliyini tanzimlayir.
Digori ise qasnagl qabaq ve arxaya ayerak misar dislorini nizamlayir. s zamani gorilma
harakati yay1 ve misarin fasilasiz isini temin edir. Is zamam tehliikesizliyi temin etmak
liclin qasnagqlar qapagqla ortilmusdiir (Sakil 5.5).

$akil. 5.5. Ust qasnaq, qabaq va arxaya ayma, garginlik tanzimlama qolu

Lentvari misar disinin diizglin istiqgamatda harakatini tomin etmak li¢lin masanin
alt ve uist hissasinda iki adad yo6naldici var.

Ust idaraedici mexanizm hiindiirliik saviyyasini temin edan siiriisen valin altina
taxilmis idareedici makara ve paz, bunlarin tonzimini temin eden vintlor ve misar
goruyucu gapagindan ibaratdir (Sakil 5.6).
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Sakil 5.6. Lentvari misar idaraedicisinin yerlosmasi

Misar disi. Dazgahin kasici elementi olan misar disi xiisusi alat poladindan
hazirlanmis miuxtslif 6l¢iilii dislerdan ibarat olub, enina va qalinligina gors farqli istehsal
olunur. Misar disi bu amaliyyatlardan sonra istifada edils bilar:

- Misarin qizdirilmasi,
- Misarin ¢arpaz verilmasi,
- Misarin itilanmasi.

Dazgahin maksimal odlciisiine gora kasilon misar qaynaq dazgahinda qizdirilaraq
istifada olunur (Sakil 5.7, 5.8).

Sakil 5.7. Lentvari misarin qaynaq dazgahi Sakil 5.8. Lentvari misarin itilanma dazgahi

Carpaz. Misarin yaninda amala galan siirtinmani aradan gqaldirmaq ve misarin asan
kasmasini tamin etmak liclin misar dislarine uygun galen saga-sola ayilma prosesidir.

Misarin itilanmasi. Dislarin kiitlosmis lentvari misar disi itilema dazgahina baglanaraq,
xususi daslarla itilanir.

Qoruyucu qapaglar. Alt va list qasnaq ortilarak is gazalarinin qgarsisini alir. Misar
disi soktilarkan acgilir, dis baglanarkan ortulir.
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5.2. Lentvari misarin dayisdirilmasini sarh edir.

» Lentvari misarin sokiilmasi

Lentvari misarin s6kiilmasi amaliyyati asagidakilardan ibaratdir:
- Dazgahin idaraedici diiymasi qapali olduqda alt va iist gasnaq gapaqlar1 va yan
goruyucu qapagqlari agilir;
- Masa uizarindski misar boslugu zolagi varsa, misar kanali siirtisdiiriictisii
cixarilir;
- Nazim c¢arx vasitasila lentvari misarin disinin list qasnaq garilmasi zaifladilir.

Sakil 5.9. Qatlanmis misar lenti

- Misar ¢ixarilaraq temizlanir, ¢at olub-olmamasi yoxlanilir. Catlar askar edilarss,
cat néqtesindan qirilaraq qizdirmagq ti¢iin gixarilir. Misar disi biitév olduqda isa
itilonmak ti¢lin hazirlanir (Sakil 5.9).

- Qasnagqlar ve idaraedici hissalar qatran va yagdan tomizlanir.

- Qasnaglarin dizgtn va nizaml firlanmasi sl ils ¢cevrilerak yoxlanilir.

» Misar lentinin yerina taxilmasi

- Istifada edilacak ise uygun xiisusi itilonmis ve cat olmayan lentvari misar disi
secilir.

- Dislori firlanma istiqgamatinda olacaq sakilde masadaki yariqdan kecirilarak
gasnagqlara taxilir. Nazim c¢arx vasitasils bir az dartilir.

- Ust gasnagq al il yiingiil tarzds dondarilir, tenzimlayici vint vasitesile lentvari
misar disinin vaziyyati nizamlanaraq dis normal miqdarda dartilir.

- Dislerin ¢arpazinin pozulmamasi ve kiitleasmamasi tigiin lentvari misar lenti gasnaq
konarindan sadaca dislari lazim oldugu sakilda tenzimlanmealidir (Sakil 5.10).
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Sakil 5.10. Misar lentinin tanzimlanmasi

- Idaraedici lentvari misara yaxinlasdirilir, lazimi nizamlar hoayata kecirilarak
vintlar sixilir;

- Arxa dastak carxi ve yan dastak zolagl ilo misar disi arasinda 0,5 mm gadar
bosluq buraxilmalidir;

- Misar dislari yan zolagin kenarinda sarbast qalmalidir;

- Paz va ¢arx sathlar zadalanmissa, diizaldilmali va ya yenisi ilo avaz edilmalidir;

- Qasnaq qapaqlar1 va yan qoruyucu gapagqlar baglanilir va vintlar sixilir;

- Idarsedici diiyma agilib-baglanaraq tenzimlema yoxlanilir.
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5.3. Lentvari kasma dazgahinda tahliikasizlik qaydalarina riayat edir.

» Lentvari kasma dazgahinda tahliikasizlik qaydalari

Lentvari kesma dazgahinda islayarken asagidaki tahliikasizlik gaydalarina riayat
etmak lazimdir:

- Isden avval misarin taxilmasiyla bagh tenzimlamsaler ve lentvari misar diskinin
catsiz olmasi yoxlanilr.

- Ust idaraedici nizami, kasilacok hissenin galinifindan an ¢oxu 1-2 sm daha
hiindirs qaldirilaraq vint sistemi sixilir.

- Dazgahin hasarinin lentvari misar diskinin paralel olmasina ve masaya dik
olmasina diqqgat edilir.

- Dazgah isa salinir, normal siirat almadan kasmsa isina baslamaq olmaz.

- Kasilocak hissa lizarinde mismar, das ve b. sart cisimlerin askar edilib-
edilmadiyi yoxlanilir.

- Lentvari misar dezgahinda misarin diizgiin secilmasi mamulatin forma ve
olclistindan, materialindan, lentvari misarin parametrlarinden asilidir (Sxem 5.1).

- Is niilmunasinin dezgah masasina diizgiin sakilds oturdulmasi temin edilir.

- Kasma isi yerina yetirarken sllar misar dislarinden uzaq masafada tutulur.

Lentvari misarin se¢ilmasi asagidaki teleblori 6demalidir:

Lentvari misarmn secilmasi

Lentvari misar dozgahinda misarm diizgiin secilmasi iiciin bunlan bilmak
vacibdir:

1. Mamulatin forma va élgiisii

2. Momulatin materialy

3. Lentvari misarin parametrlari (eni, hancamanin uzunlugu)

Lentvari misarm secim ardicilhigy:

1. Parganin néviinii segin

2. Disin addimuni secin

S , -

Parcanm &lciisii

Momulatm &lciisii I\Iamulaﬁ ﬁateriall

Sxem 5.1. Lentvari misarin segilmasi
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- Isloyarken misar diskinin qirilma ehtimalin1 nazars alaraq qarsi yan terafinde
durmayin va kimsanin do durmasina icaza vermayin.

- Uzun hissalarin kasilmasinds masa hiindirliiyiinda silindirli dastak 16vhalari
istifads edilir ve ya kdmakgi bir nafar istirak edir.

- 9ymoali kasimlarda har hansi bir sixilma oldugda is nlimunasi asla geri ¢cakilmamalj,
dazgah dayandirilmalidir, aks taqdirda lentvari misar diski geriye dogru harakat
edar va yerindan cixar.

- Silindrik hisss kasimlari daim V galibi i¢ginda kasilir.

- Kartik saklindaki kasimlar hissani geri ¢cakma islarini azaltmaq tg¢ilin avvalca
sokilin qisa eskizindan kasilir.

- Is parcas1 normal ve rahat bir siiratls, lentvari misar diskini aymayacoak sokilds
italonir.

- Dazgah masasi iizarinda y181ib qalan parcalar alla deyil, agac ¢gubugla temizlanilir.

- Kasmo isinds sas duyulduqda dazgah dayandirilir, misarin diskinda cat olub-
olmadig1 yoxlanilir.

- Isloyarken misar qoparsa, isosalma ditlymasi séndiiriiliir vo dezgahdan etibarli
bir uzaqliqgda gasnaqlarin tam dayanmasi gozlanilir.

Lentvari misar kasma dazgahina baxis qaydalari
Isa baslamazdan avval asagidakilara diqqat etmalidir:
- Kasicilarin itiliyi yoxlanilmalhdir;
- Hasarin yoni, dikliyi ve toenzimlanmasi yoxlanilmaldir;
- Qasnaglarin donmsa nizamlari yoxlanilmaldir;
- Isosalma diiymasi acilib-baglanarken dezgahin islayib-islomadiyi yoxlanilmaldr.

Gtindalik is bitdikda:
- Dazgah tizarindaki yag ve tozlar temizlanmsalidir;
- Misar diski bosaldilir, tist qasnaq ve idarsedici nizam qoruyucu gapag: agiq
qgoyulur.

Hoaftalik baxis qaydasi:
- Qasnaga baglanan kasicilar sokiilmali, tomizlanmsli va yerina qoyulmalidir;
- Dazgahdaki yag ve tozlar temizlanmsli, metal hissalari yaglanmalidir;
- Val va siirtisma yastiglarindaki yaglama noqtalari dezgah texniki pasportunda
geyd edildiyi kimi yaglanmalidir.

[llik baxis qaydast:
- Dazgahin biitiin elementlari yoxlanilmalidir. Ehtiyac duyularsa, elementlarin
har biri ti¢iin dayisdirms, yaglama ve tenzimlama islari gorilmalidir.
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5.4. Toahliikasizlik qaydalarina riayat etmakla al lentvari kasma
avadanhigindan istifadani niimayis etdirir.

» Tahliikasizlik qaydalarina riayat etmakls al lentvari kasma
avadanhigindan istifada

Lentvari misar dezgahinda kasms islarini yerina yetirilma ardicilhig:
- Ik &nca isa uygun lentvari misar lenti secilmalidir;
- Lentvari misarin ¢at olub-olmadig1 yoxlamalidir (Sakil 5.11);
- Ust va alt gasnaga lentvari misar taxilmalidir (Sakil 5.12);
- Omoaliyyat zamani lentvari misarin dayanagliinin temini maqsadile misar

gasnaqglarda onun hiindiirliiyliniin yarisi gadar xaricda olmalidir;

Sakil 5.11. Lentvari misar diski Sakil 5.12. Ust va alt qasnaga lentvari
misar diskinin taxilmasi

- Qurasdirilan lentvari misar miivafiq gerginlik verilmakls tonzimlonmsalidir;
- Dazgah isa salinmazdan avval alls firladilaraq yoxlanmalidir (Sakil 5.13);

Sakil 5.13. Dazgahi isa salmadan avval alla firladaraq yoxlanilmasi
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- Qasnaga uygun dis nizamini tonzimlayin (Sakil 5.14);
- Bunu iist qasnagi geri va irali ayarak yerina yetirin;
- Qoruyucu gapagqglar1 baglayin;

Sakil 5.14. Qasnaga uygun dis nizaminin Sakil 5.15. Qoruyucu qapaqlarin
tanzimlanmasi baglanmasi

- Alt, iist va yan qoruyucu qapaglari baglayin (Sakil 5.15);

$akil 5.16. Idaraedici harakatin tanzimlanmasi

- Idaraedici harakati tonzimlayin (Sakil 5.16.);

Sakil 5.17. Hasarin ol¢tiya uygun
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$akil 5.18. Olctintin yoxlanilmasi nizamlanmasi

- Hasar1 6l¢iiys uygun tonzimlayarak nizamlayin (Sakil5.17);

- Dazgah islayarkan mebel materialini ehtiyatla misara toxundurub
tonzimladiyiniz 6l¢linii yoxlayin ($akil 5.18);

- Olgii gotiiriilmiisse, kasma isini tamamlayin;

- Diaqonal istigamatinda kasin ($akil 5.19);

Sakil 5.19. Mamulatin diaqonal istiqamatinda kasilmasi

- Bu islari al ila etmayin, V galibindan istifads edin;

Sakil 5.20. Dairavi hissalarin uzunlugunun kasilmasi
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Sakil 5.21. 9yri kasimlarda pazdan istifada

- Dairoavi mebel materialinin uzunlugunu kasin (Sakil 5.20);
- 9yri kasimlardas sixilma olmamasi ii¢iin kasilen hissays paz taxin;
- Bu kasimlar {igiin pazlari avvalcadan hazir edin (Sakil 5.21);

Sakil 5.23. Kiitlasmis misarin itilanmasi tgtin soktilmasi

- Misarin tizerindaki gatranlar1 mazutlu firga ile temizlayin (Sakil 5.22);

- Bu isler misarin yaxsi1 kasmasi, kasarken catinlik ¢cokmoamasi tliciin tovsiys
olunur;

- Is qurtardigda dezgahi baglayin, kiitlosmis misar1 sékiib itiloanmak iiciin ayearak
cixarin (Sakil 5.23);

- Dazgahin kasicilari tam dayanmadan basqga isa baslamayin.
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-*
ﬁ# Talabalar ticiin faaliyyatlar

.
. L]

* Lentvari dazgahlarinin mebel sanayesinda hansi maqgsadls isladildiyini arasdirin
vo sxemda geyd edin.

* Jyri vo kartikli mebel materialin1 lentvari dezgahlar vasitasile hansi formaya
salmaq miimkiin oldugunu arasdirin ve sxemda qeyd edin.

’

» Masa lizarinda olan alavalari arasdirin va teqdimat hazirlayin.

» Lentvari dazgahlarda alt va list qasnaqlarin funksiyasini aragdirin ve miizakira
edin.

» Lentvari dezgahda misar disinin funksiyasini arasdirin va cadvalda geyd edin.

Biliram Istayiram bilom Oyrondim
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= Kiitlasmis lentvari misar disini miisllimin nazarati altinda itiloma dazgahina
baglayaraq xiisusi daslarla itilayin.
* Lentvari misar disinin sokiilmasi amaliyyatini arasdirin ve sxemds geyd edin.

* Misar disinin yerina taxilmasi amaliyyatini arasdirin ve éyranin.

* Lentvari misar disinin yerina taxilmasi isini miiallim nazarati altinda yerinas yetirin.

* Lentvari kasma dazgahinda islayarken hansi tohliikasizlik texnikasi qaydalarina
amal etmak lazim oldugunu arasdirin ve teqdimat hazirlayin.

* Lentvari misarin se¢ilmasi sxemini arasdirin va teqdimat hazirlayin.

» Lentvari kasma dazgahina baxis qaydalarini arasdirin va sxemda qeyd edin.

LSS 1 22000 0

* Lentvari misar dezgahinda haftalik v giindslik baxis qaydalarini miiqayiss edarak
sxemda geyd edin.

A

» Qurasdirilan disi miivafiq garginliys uygun tenzimlayin.

* Qoruyucu qapagqlarin rolunu arasdirin va dyranin.

* Hasar1 6l¢iiya uygun tonzimlayarak nizamlayin.

* Misarin uizarindaki gatranlar1 mazutlu fir¢a ile temizlayin.
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I Qiymoatlondirmoa

v' Lentvari dezgahlar hansi parametrs gors tayin olunur?

v" Lentvari dezgahin asas hissalarini sadalayin.

v’ Govdanin funksiyasi nadan ibaratdir?

v' Hasarin funksiyasi nadir?

v" Lentvari misar disinin diizgin istiqamatds harakatini tomin etmak {li¢lin nadan
istifada edilir?

v Qoruyucu qapaqdan hansi magsadls istifads edilir?

v' Arxa dastak ¢arx1 va yan dastak zolagl ile misar disi arasinda bosluq masafs nec¢a
mm olmaldir?

v" Dislarin ¢arpazinin pozulmamasi va Kiitleasmamasi ti¢ciin na etmak lazimdir?

v Kosma isinds sas duyulduqda na etmak lazimdir?

v" Lentvari misar dezgahinda giindslik baxis qaydalar1 hansilardir?

v" Lentvari misar dezgahinda haftalik baxis qaydalar1 hansilardir?

v’ 1llik baxis qaydalarina hansi isler aiddir?

v' Misar disi secilorken hansi parametrlar nazars alinmalidir?

v" 9yri kasimlards sixilma olmamasi {i¢iin na etmak lazimdir?
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TOLIM NOTICOSI 6

Dairavi misarli kKasma avadanliq vo dazgahlarin asas
hissalarini bilir vo onlarla islomayi bacarir.

6.1. Dairavi misarh kasma dazgahlarinin névlarini tasvir edir.

» Dairavi misarli kasma dazgahi

Dairavi misarli kasma dazgahlar1 misarlanmis materiallari, pastahlari, 16vhalari,
fanerloari, agac-liflari va agac-yonqar tavalari 6l¢iib kasmak iiciin tatbiq edilir.

Dairavi misarli kesma dazgahlar1 yerine yetiracayi amsliyyatlardan asili olaragq,
oduncagl enina va uzununa kasan dazgahlara boéllintr. Enina kesmakdan otrii isladilan
dairavi misarli kesma dazgahlardan birmisarli oynaqli — uckasan dazgah, mexaniki verisli
dazgah, diizxatli harakatli uckasan dazgahlar daha ¢ox tatbiq edilir.

Dairavi misarli kasme dazgahinda - sathlari rendslonmis mebel materialinin
uzunlugu, eni va qalinligini istonilan dl¢iilards ve formada kesmak va s. islar ligiin hayata
kegirilir.

Dairavi misar dazgahinin noviine ve Olglisiine gore alave dayisikliklor nazara
alinmagqla imumi gorinisi asagidaki kimidir ($akil 6.1).

Sakil 6.1. Dasina bilan dairavi misar masini

Dairavi misar dazgahinin doérd asas novii var:
- Sayyar tipli kasma sl dazgahi;
- Masatistli mini dairavi kesma dazgahi;
- Orta oOlcilu qatlanan althqli dairavi disli kesma dazgahi;
- Boytik muassisalar liciin stasionar tipli iri dairavi misar dazgahi.
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Sayyar tipli kasma al dazgahi — 9sasan, tikinti sahalarinda kicik 16vhalari kesmak
tciin aldas istifadasi nazards tutulan stasionar avadanliqdir. Bu kesma dazgahi ¢akisinin
azligy, olduqca yigcam va rahathigi ils secilir (Sakil 6.2).

Sakil 6.2. Sayyar tipli kasma al dazgahi

Masatistti mini dairavi kasma dazgahi - Bela dazgah masa lizerinda ve ya diizaldilmis
verstak tizarinds qurasdirilir. Belo dazgahlar yalniz haveskar islards, maisat islarinda
istifada edilir va sonra y1gisdirilir (Sakil 6.3).

Sakil 6.3. Masatistti mini dairavi kasma dazgahi

Orta él¢tilti qatlanan althqli dairavi disli kasma dazgahi - Cixarilan ve qatlanan modul
ayaglart ila techiz olunmusdur. Bu model ¢ox yigcamlig1 ve eyni zamanda avvalki nov
masinlardan daha ¢ox funksional olmasi ila segcilir (Sakil 6.4).
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Sakil 6.4. Orta élgiilti qatlanan althql dairavi disli kasma dazgahi

Baytik miiassisalor tigtin stasionar tipli iri dairavi misar dazgahi - Boyik stasionar
dairavi misarlar yalniz boytik ve orta miiassisalards istifads olunur. Askar sabablardan
bels masinlar tamamils dasina bilmaz ve pesakar istifads li¢iin biitiin zaruri funksiyalara
malikdir (Sakil 6.5).

Sakil 6.5. Boytik miiassisalar tigtin stasionar tipli iri dairavi misar dazgahi
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6.2. Dairavi misarli kasma dazgahinin asas hissalarini sadalayir.

» Dairavi misarli kasma dazgahinin asas hissalari

Dairavi misarl kesma dazgahinin asas hissalari asagidakilardir:

Govdas - Dazgahin hissalarini tizarinda dasiyan qapali dolab formasinda olan dazgah
govdasidir; miiassisa daxilinda polad diibellar vasitasile yera baglanir.

Masa - Uzarinds is niimunasinin kasildiyi tdkms demirdsn hazirlanmis dazgah
masasidir; iifiqi formada govdays baglanir. Masa tizerinda olan asas hissa va alavalar
asagidakilardir:

Misar boslugu - Misarin kasici hissasinin isloamasi va sokiiliib-taxila bilmasi lg¢ilin
masanin orta hissasinds buraxilan boslugdur (Sakil 6.6).

Sakil 6.6. Dairavi misar dazgahinin masasi, misar boslugu va lovhasi

Misar boslugu loévhasi - Misar boslugunu értmak iiciin yumsaq metaldan, ortasi
misarin rahat islaya bilacayi sakilds hazirlanmis, yarigi olan l6vhadan ibaratdir.

Hasar - Misar diskinin kesma istigamatinda paralel yerlasib vo masanin 6niinda
stiriisorak harokat edan yumsaq metaldan hazirlanmis pargadir. Hasar misara uygun
istonilon movqgeda tenzimlana bilir. Siirlisma tizerinds olan skalanin kémayils hasarin
tonzimi asan tomin edilir. Eyni zamanda hasarin sixma qolu istigamatina olan hassas
tonzimlamsa qolu ils da ¢ox inca tenzimlomsalar aparila bilar. Bazi hasarlar masaya gora
miixtalif formalarda ayri olaraq tenzimlans bilir (Sakil 6.7).

Sakil 6.7. Dairavi misar dazgahinin hasari
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Stirtisan giinya hasarr. Masa Uzarinds misar istigamatina paralel olaraq a¢ilmis T
kanallar i¢cinds islayan, material uzunluqglarinin istenilon formada kasilmasinda istifada
edilon aparatdir.

Qoruyucu va ayirici zolaq. Bazi dezgahlarda qoruyucu gapaq misarin st hissasini
ortarak islayan is¢ini tullantilardan va qirint1 pargalardan qoruyur.

Qoruyucu gapagq iizarina baglanmis misar diskinin arxasinda bicaq saklinda ayirma
zolagl var. Ayirma zolag xiisusile namli va qarisiq lifli agaclarin lif istigamatinda
kasilmasinda kasilon hissalerin bir-birine yaxinlasmasinin ve misarin sixilmasinin
qarsisini alir.

Cap daragi. Orta 6lciilii 40 x10 x 2 sm olan bir agac parcasinin bas hissasi lentvari
misar dazgahinda 60 °-a qoadar ayri kasildikden sonra parcanin ayri basindan 5-6 mm
araligda va 8-10 sm i¢ariya dogru paralel kasilon alavadir ($akil 6.8).

Sakil 6.8. Dairavi misar masininin ¢ap daragi

Bu sokilda alda edilen ¢ap daragj, xiisusile nazik ve uzun mebel materialinin hasara
va masaya batirmaq sartile bunlarin ayilma va titroma olmadan kasilmasins imkan verir.

[talama cubugu: 9llari misara yaxinlasdirmadan kicik va ensiz hissalari tohliikasiz
suratdas itelomak ii¢iin istifada edilan ucu kartilmis agac cubugudur ($akil 6.9).

$akil 6.9. Italama cubugu va arabali masa

Arabali masa - xuisusils agir tip dairavi misar dezgahlarda boyiik masalarin ve agir
mebel materiallarinin rahat kasilmasi ticiin dazgah masasinin uzadilmasi kimi istifada
olunan siurgilii nizama arabali masa deyilir. Arabali masa Uzsrinds glinys hasar,
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uzunlugu tenzimlayan ¢ubug, sixma qollar1 kimi alavalar var. Bu masa istifads edilmadiyi
zaman dazgahin yan tarafina gatlana bilir.

Val - Dairavi misar dazgahinin masasinin alt hissasinds olub miiharriks baglanmis
va ya qisa qayisla harakat edan V qasnaqli valdir. Val firlanan zamani onun ucunda
gaykanin bosalmamasi tli¢lin sol vint yivi agilmisdir.

Misar diski sabit ve harakatli flanslar arasina dislari firlanma istiqgamatina teraf
yerlasdirir va sixma qaykasini firlanma istigamatinin aksina dondararak sixilir.

Misarin hiindiirliik ve ayilma meyliliyi govdanin xarici hissasinda olan nazim ¢arx
vasitasila tenzimlanir.

Kasicilar - Dazgahin an ¢ox istifads edilon kasici elementi daira saklinde misar
diskidir. Misar diski ¢cevra boyunca ve markazdan uzaqda a¢ilmis disler vasitasila kasma
islarini yerina yetirir (Sakil 6.10).

Indiki zamanda, (imumiyystls, almaz uclu misarlar daha cox istifada edilir. Bu ciir
misarlarla daha yaxsi kesma islari yerina yetirilir, ancaq xiisusi itiloma dazgahlarinda
itilanmealidir. Kiitlavi va DSP-lari kasmak ti¢ciin miixtalif névlari istehsal olunmusdur. Har bir
materiallarin kasilmasinda ona uygun misar néviindan istifads edilmalidir ($akil 6.11, 6.12).

Sakil 6.11. Almaz uclu dairavi misar diskinin névlari
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B
Sakil 6.12. Dairavi misara taxilan diyircakli bigaglar
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6.3. Dairavi misarin bucaginin dayisdirilmasini niimayis etdirir.

» Dairavi misar diskinin dayisdirilmasi

Dairavi misarli dezgahlarda islomak ticiin dairavi yasti misarlar tetbiq edirlar. Bu
misarlar diskden ibarat olub, cevrasi Uzre dislor acilmisdir. Misarlarn iki tipda
hazirlayirlar: A tipi — uzununa kasmak ti¢iin va B tipi — enina kasmak tlglin.

Misarlanma zamani misarin materialda ilisib galmasina yol vermamak ti¢iin dislari
aralayir, yaxud yastilasdirirlar. Dislari asagidaki kimi aralayirlar: ciit disleri bir terafs, tek
dislari isa o biri terafs. Har bir disi hiindirliyiintin 1/3 hissasi gadar ayirlar. Dislarin
aralanma giymati oduncagin cinsindan va namliyindan asilidir. Uzununa misarlama tiglin
isladilon vo diametri 500 mm-a gadar olan dairavi misarlarin dislarini har terafs 0,4-0,6
mm aralayirlar. Enine misarlamada hamin diametrli misarlarin dislerini 0,4-0,5 mm,
diametri 500 mm-dan ¢ox olan misarlar li¢iin isa disleri har torafs 0,5-0,7 mm aralayirlar.
Gostoarilan qiymatlarin Kiciyi quru oduncagi ve bark agaclarin oduncagini misarladiqda,
boyliyii ise yas ve yumsaq agaclarin oduncagini misarladiqda istifads olunan misarlarin
dislorinin aralanmasina aiddir.

Misarlarin dislarinin uclari bir ¢evra tizarinda olmalidir. Dislarin uclarini diizeltmak
liciin onlar1 araladiqdan, yaxud yastiladiqdan sonra randslayirlar. Is zamani misar diskina
dayaniqliq vermak ii¢iin onu déymak lazimdir. Misarlama prosesinds ddyiilma misarin
orta hissasinin zaiflomasi hesabina onun dayaniqliginin artmasi ti¢tin edilir. Déytilmadan
sonra misart itilayirler. Misarin dislerinin uclar1 gdyermamsali, qatlanmamali ve onda
metal qirintilari olmamalidir. itilems zamam gézlemak lazimdir ki, dislarin profili
dayismaz qalsin.

Dairavi misar diskinin dayisdirilmasi isi asagidaki kimi heayata kegirilir:

- Misar qoruyucusu ile tenzimloms zolag1 sokulir, hasar yana g¢okilib masa
tomizloanir;

- Misar boslugu l6vhasi ¢ixarilir;

- Dazgahin vali sabitlanir.

Valin sabitlonmasi dezgahin néviindan asili olaraqg, agar ve ya misar disina bir agac
parcast dayamagqla yerina yetirilir. Valin gaykasi misarin firlanma istigamatinda
cevirilarak sokiilir (Sakil 6.13).
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Sakil 6.13. Dairavi misarin soktilmasi
- Flans va taxilmis misar ¢ixarilir, sokiilan hissalar temizlanir.

Gorulacak isa uygun ve itilonmis misar dislari firlanma istigamatine uygun olaraq
vala taxilir, flans yerlasdirilir vo gayka normal quivva ile sixilaraq val sarbast buraxilir
(Sakil 6.14).

Sakil 6.15. Dairavi misar boslugu l6vhasi

Misar boslugu 16vhasi yerina yerlasdirilir (Sakil 6.15).
- Misar alla firladilir, miitharrik isa salinir ve sondiiriilarak son yoxlama aparilir.
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6.4. Dairavi misarli kasma avadanliq va dazgahlarda islayarkan
tohliikasizlik qaydalarina riayat edir.

» Dairavi misarlh kasma avadanliq va dazgahlarda islayarkan tahliikasizlik
gaydalari

Dazgahlarda islama. Misarlanmis materiallar1 lazimi uzunluqlu parc¢alara uzununa
kasmak liciin isladilan dairavi misarh dazgahlarda kasirlar.

Dazgahlar bilavasite onlarin yaninda yerlason diyircakli stol ve dayaq xatkesi ilo
tachiz olunmalidir. Stolun sol tarafini 7 m uzunluqda, sag terafini isa ucu kasilacak agac
parcasi uzunluqda, adatan, 2-3 m diizaldirlar. Birinci ndvbads uzun agac pargalarini
kasirlar. Kasma zamani gozlomak lazimdir ki, onlar xatkesa kip yapissinlar. 9ks halda
kasilma diiz getmir vo sonra ndqgsanli yerlari kasmak lazim galir.

Taxtalar1 nisan, yaxud dayaq tizra kasirlar. Taxtalar1 stol iizra els irsliladirlar ki,
misarin diski nisanlanmis misarlama xattinin garsisinda olsun. Taxtalar1 yoénsldici
xatkesa sixmagqla kasirlar.

Misarlanmis materiallar1 eni lizra uzununa kasma f{giin isladilan dairavi misarh
dazgahlarda kasirlor. Uzununa kasma nisanlama va xatkes vasitesile aparilir.
Miiassisalorda materiallarin nisanlama xatti tizra kasilisi az seriyali mahsul buraxilisi
zamani aparilir. Misarlanmis materiallarin kiitlavi istehsalinda onlar1 xatkes tizra kasirlar
(Sakil 6.16).

Sakil 6.16. Dairavi misar dazgahinda materialin kasilmasi
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Uzununa kasilmani pastahin eni uzrs verilmis o6l¢ciide aparirlar. Bunun {g¢ln
yonaldici xatkesi misar diskindan els masafada qururlar ki, bu masafs pastahin eni ila
misar dislarinin aralanmasinin yar1 qiymatinda olsun.

Uzununa kasilmada taxtani bir barabards tikansiz ve sigrayissiz irali vermak va
vaxtasiri pastahin élciilarinin diizglinliiylinii yoxlamagq lazimdir.

Dairavi misarli dazgahlarin misar diskini yuxaridan, avtomatik islayan va yalniz
kasilma prosesinds ag¢ilan hasarla, asagidan ise qoruyucu l6vhalarls miihafizs edirlar.

Misarin dislarinin materialda par¢im olub galmasinin garsisini1 almagq ticiin misar
diskinin arxasinda 10 mm-a gadar masafads, qalinlig1 dislarin aralanmasi gadar, yaxud
bir gadar ¢ox olan misar ¢ixardan bicaq qoyurlar. Homin bigagi els qururlar ki, o,
misarlanan taxtanin, bruscuqlarin iizarindan irali ¢ixmis olsun. Kicik agac parcalarim
dazgaha dogru italayicilarle vermak lazimdir.

Misarlanmis materiallarin enina kasilmasinda isladilon dairavi misarli dezgahlarla
isloma zamani tahliikasizlik texnikasi qaydalarina ciddi riayat edilmalidir.

Hasar ela diizaldilmalidir ki, misarin dislari avtomatik olaraq misarlanan materialin
galinhig1 gqadar agilsin. 500 mm-dan qisa olan misarlanmis material parcalarinin uclari
tilgiilerin kdmayi ile kasilmalidir. Dazgahda islayan isci firlanan misar diskindan an azi
300 mm masafada dayanmalidir.

Dairavi misar dszgahinda islayarkan tehliikssizlik qaydalarina riayat olunmasi
asagidakilardan ibaratdir:

- Daim goriilacek ise uygun, xiisusile c¢arpazli ve itilanmis misar istifads
edilmalidir.

- Mimkiin olan har veziyyatds ayirma zolag1 ve qoruyucu hasardan istifads
olunmalidur.

- Misar kasilocok mebel materialinin qalinhigindan bir ne¢o mm hiindirliikds
isloyacak sokilda tonzimlanmalidir.

- Misar tamamils dayandirildigdan sonra biitiin tenzimlomslar aparilmalidir va
dozgah1 tez dayandirmaq Uug¢lin misarin dislari ve ya yan Uziina parca
goyulmamalidir.

- Firlanmaqda olan misarin tizerindan sllar ve ya mebel materiali kegirilmamali,
daim dazgah atrafindan harakat edilmslidir.

- 9llari firlanmaqda olan misarin diskina 10 sm-dan artiq yaxinlasdirmamali va
isloyorkan mebel materialini gotirmak Ug¢ln misarin arxa terafina
kecilmamsalidir.

- Qisa vo ensiz materiallar daim iteloma cubugu ils itelanarak kasilmalidir.

- Inco materiallarla islayarkan daim cap darag istifade olunmalidir.
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- Geri qayitma va material tullantilarindan gqorunmagq ti¢iin misarin qarsisinda
deyil, yan terafinda dayanaraq islomak lazimdir.

- Diiytinli ve mismarl materiallar dezgahda kasilmamalidir.

- Boyiik masalar istisna olmagla, is parcalari sl il kesilmamsalidir, daim hasara
soykayarak kasma isi hayata kecirilmalidir.

- Calisma zaman1 masa Uzarinda artiq material yigilmamali, masa qirintilardan
tomizlanmalidir.

- Dazgahi iso saldigda misar normal siirat almadan material kasilmamsalidir.

- Kosilmakda olan materiali geriya ¢akmamali, lazim gslorss, dazgah
dayandirilmalidir.
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ﬁﬁ' Talabalar ticiin faaliyyatlar
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* Dairavi misar dezgahinin tetbiq sahasini arasdirin ve sxemda geyd edin.

Dairavi misar dezgahinin

tatbiq sahalari

* Dairavi misar dezgahinin névlarini arasdirin ve sxemds qgeyd edin.

9

e

Dairavi

A misar A D)
=  dezgahmmin
novlari

?

= Sayyar tipli kasme al dazgahi vasitasile kesma isini hayata kec¢irin.
» Orta Olcili gatlanan althigh dairavi disli kesma dozgahi ila masatsti mini dairavi
kasma dazgahinin oxsar va forqli cahatlarini arasdirin ve sxemdas qeyd edin.

A
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* Dairavi misarl kesma dazgahinin asas hissalarini arasdirin ve teqdimat hazirlayin.

» Masa iizarinda olan asas hissa va alavalari arasdirin va miizakirs edin.

» Cap daraginin dairavi misarl kesma dazgahinda funksiyasini arasdirin ve dyranin.

* Dairavi misarli kasma dazgahinin misar diskinin névlarini arasdirin ve teqdimat
hazirlayin.

* Dairavi misar diskinin dayisdirilmasi isinin ardicilligini arasdirin ve sxemda qeyd
edin.

Dairovi misar diskinin doyisdirilmasi isinin ardicilhigl

» Misar dislarinin aralanmasini parametr uygunluguna gora arasdirin va qeydiyyat
daftarinizds qeyd edin.

» Miallimin nazarati altinda misar diskinin sokiilorek yenisi ilo dayisdirilmasi
amsaliyyatini hayata kegirin.

* Dairavi misar dezgahinda islayarkan tehliikasizlik qaydalarina riayat olunmasi
isini arasdirin va taqdimat hazirlayin.

e Asagidaki sokle miinasibat bildirin. Siz burada 3 bilik, 3 bacarig, 3 yanasma
nimunasini gostarin.
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I Qiymoatlondirmoa

v

v' Dairavi misarli dozgahlar yerins yetiracayi amsaliyyatlardan asili olarag, ne¢a
yera boliintrlar?

v" Enina kasmoakden otrii isladilon dairevi misarli dezgahlarin tatbiq sahalori
hansilardir?

v' Dairavi misar dezgahinda hansi islar hayata Kegirilir?

v’ Masaiistli mini dairavi kesma dazgahindan hansi kasma islarinds istifads edilir?

v/ Boylik miiassisalor lg¢iin stasionar tipli iri dairsvi misar dezgahindan hansi
kasma islarinda istifads edilir?

v' Dairavi misarli kesma dazgahinda gévdanin funksiyasi naden ibaratdir?

v’ Misar boslugu l6vhasi hansi funksiyani yerina yetirir?

v' Dairavi misarli kesma dazgahinda hasarin rolu naden ibaratdir?

v Qoruyucu va ayirici zolagin funksiyasi nadir?

v’ Iteloma ¢ubugu hansi magsadls istifads edilir?

v' Arabali masa hansi masalara deyilir?

v" Dairavi misarli kesma dazgahinda valin rolu naden ibaratdir?

v’ Misarlar ne¢a novds hazirlanir?

v’ Is zaman1 misar diskina dayanigliq vermak ii¢iin ne etmak lazimdir?

v' Misar disinin doytilmasinds magsad nadir?

v’ Misarin dislerinin materialda parg¢im olub galmasinin garsisini almaq tg¢iin na
etmoak lazimdir?

v Kosma zamani négsanin garsisini almagq ti¢lin na etmak lazimdir?

v’ Qisa ve ensiz materiallarin kasilmasinds nadan istifads edilir?
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