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Mebel istehsalinda desik va oyuqlarin agilmasi, siyirmalarin hazirlanmasti

GIRIS

Hormatli oxucu!

Olkadoa mebel sonayesinin inkisafi masalalorinden danisdigda, ilk névbada
mebel istehsali iciin 8sas xammal hesab edilon agac ehtiyatlarinin qitlig1 mévzusu
glindema golir. Lakin inkisaf etmis 6lkalarin tocriibasi gostorir ki, beynsalxalq
roqabat qabiliyyatli mebel istehsal etmak liciin asas sort xammal yox, 6lkads
miiasir texnoloji avadanliglarin mévcudlugu ve diizgiin marketing strategiyasidir.
Statistikaya nazar saldigda gorarik ki, diinya agac ehtiyatlarinin 25%-dan ¢oxu
Rusiya Federasiyasinin arazisinde yerloasmasina baxmayaraq, mebel sanayesinin
zaif inkisaf etmasi naticasinda Rusiya diinya mebel bazarinin comi 2%-ni istehsal
edir. Eyni zamanda arazisinin yalniz 14%-i megoa Ortiiyli olan ve mebel sanayesi
tctn ilkin xammalin 97%-ni idxal eden Cin Respublikasi diinya mebel bazarinin
9,4%-ni tomin edir. 9halisi comi 2 mln. olan, mebel li¢lin xammalin 94% idxal eden
Sloveniya ise ilde 600 mln. dollar mablaginds mebel ixrac edir.

Olkeamizds mebel sonayesini inkisaf etdirmak ii¢iin agac yonqarl piltelarin
(DSP) istehsalinin taskili asas masalalardondir. Bununla yanasi, inkisaf etmis
olkalarin tacriibasi gostarir Ki, roqabate davamli mahsul istehsal etmak liciin insan
amili asas sortlardondir. Bu baximdan mebel sanayesi lciin ixtisash kadrlarin
hazirlanmasi asas amillordan biridir. Bu magsadle diggatinize teqdim edilan bu
modul peso tohsili miiassisalarinda tahsil alan talabalar li¢lin nazards tutulub va
respublikamizda mebel sonayesinin ixtisaslh kadrlara olan ehtiyaclarinin

O0danilmasina xidmat edacak.
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“Mebel istehsalinda desik va oyuqlarin a¢ilmasi, siyirmalarin
hazirlanmas1” modulunun spesifikasiyasi

Modulun adi: Mebel istehsalinda desik vo oyuqlarin a¢ilmasi, siyirmalarin
hazirlanmasi
Modulun maqsadi: Bu modulu bitirmis talobs mebel elementlarinin hazirlanmasinda
desik va oyuglarin agilmasi ii¢lin lazimi avadanliglarla isloamayi bacaracaq, habela
siyirmalarin qurulusunu, onlarin c¢esidlarini bilacak, hazirlanma tisullarini, miivafiq
furniturlarin montajini, siyirmalarin mebelin korpusuna qurasdirlilmasini hayata
kecirmayi bacaracagq.
Talim naticasi 1: Mebel istehsalinda istifads olunan sads sl alatlari ilo
islamayi bacarir.
Qiymatlandirma meyarlari
1. Kasici al alatlarini sadalayir.

N

. Vurma va burma sl alatlarini taniyir.

w

. Ol¢ma ve nazarat sl alatlari ils islomayi niimayis etdirir.
Talim naticasi 2: Dalik vo oyuq agmada istifada olunan avadanhqlarin is
prinsipini bilir vo onlarin kémayils dalik va oyuq agmagi bacarir.
Qiymatlandirma meyarlari
1. Burgulama millarinin ¢esidlarini sadalayir.
2. Elektrikls isloyon burgulama avadanliglarinin névlerini farqlandirir.
3. Burgulama avadanliglari ils daliyin ve oyugun a¢ilmasini niimayis etdirir.
Talim naticasi 3: Siyirmalarin qurulusunu bilir va onlar1 isloma xiisusiyyatins,
materiallarina gora forqlondirmayi bacarir.
Qiymoatlondirma meyarlari
1. Siyirmanin elementlarini sadalayir.
2. Siyirmalari mebeldaki moévqgeyina gors forqlondirir.
3. Siyirmalarin isloma prinsipini sarh edir.
Talim naticasi 4: Siyirmalarin hazirlanmasini va onu mebelin
Korpusuna montaj etmayi bacarir.
Qiymoatlondirma meyarlari
Siyirma materiallarini sadalayir.
Siyirmalarin hazirlanma tisullarini niimayis etdirir.
Siyirme furniturlarinin quragdirilmasini niimayis etdirir.

o WIS

Siyirmani mebelin korpusuna montaj edir.
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TOLIM NOTICO9SI 1

Mebel istehsalinda istifada olunan sado sl alatlari ilo
islamayi bacarir.

1.1. Kasici al alatlarini sadalayir.

» Kasici galomlar-iskanalar

Agac mebel elementlarinin sathinds va ya kenarinda miiayysn oyugun, paz yuvasinin
acilmasi va digar buna banzar islarin hayata kecirilmasi magsadila kasici galoamlardan-
iskanalardan genis istifada olunur (Sakil 1.1).

 TUTACAQ
A / BILERZIK
A

Sakil 1.1. Kasici qalomin-iskananin hissalari va onun istifadasi

GoOvda: Kasici galominin asas vazifasini yerina yetiran bu hisss yiiksak keyfiyyatli
alat poladindan hazirlanir. Kasma islarini yerinas yetiron bu alat teyinatina uygun miuixtalif

formalarda hazirlanir (diz, biizmsali 16vhalar va s.). Govdanin yan teraflari diiz ola bilar
(Sakil 1.2).

Sakil 1.2. Kasici qgalomin govdasi
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Tutacaq: Kasici galamin tutulmasini ve vurma prosesini hayata kecirmays imkan
veran hissadir. Tutacaqglar biitév agac, plastik ve ya metaldan hazirlanir, govdays méhkam
birlasdirilir (Sakil 1.3 va 1.4).

_ A= ! ,
Sakil 1.3. Plastik tutacaq Sakil 1.4. Agac tutacaq

Diiz galamlar - Diiz galomlar kasici agiz1 diiz (xatti) olan iskenalardir. Qalomin
kasici agzinin 25 daracali mailliyi var. Diiz gelomlarin agizlarinin genisliyi addimi 1 mm
olmagla 3-12 mm arasinda, addimi 2 mm olmagla 12-32 mm arasinda dayisir (Sakil 1.5).

Sakil 1.5. Diiz galamlar

» Dalik galamlari

Govda qalinhigi boyiik (12-15 mm) olan, paz va qifil yerlarinin agilmasi kimi muixtalif
desik vo oyuqlarin agilmasi maqgsadile hazirlanmis dalik galamlerin kasici agizlar1 30
daracalik meyl bucagi ils hazirlanir. Kasici agizlarinin qalinligl 2 mm ile 3-16 mm arasinda
dayisir (Sakil 1.6).
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Sakil 1.6. Dalik qgalomlari

Oval galamlar - Onlarin kasici agizciqlar1 ayilmis sakilds olur. Miixtslif oyma
amsaliyyatlarinda istifada olunur ($akil 1.7).

Sakil 1.7. Oyuqlu qalam

Oyma galamlar - Agac iizarinds bazak proseslarinds istifada edilon ¢ox miixtalif
agiz qurulusuna sahib olan kasici vasitadir (Sakil 1.8).

Sakil 1.8. Oyma qalamlar
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1.2. Vurma va burma sl alatlarini taniyir.

» CaKiclar

Cokicden mismar vurmaq va ¢ixartmag, kaski, ronds tag1 ve burgu kimi alatlara
zarba vurmaq kimi amaliyyatlarda istifads edilir. Cakiclar sap ve gévda olmagla iki asas
hissadan ibaratdir (Sakil 1.9).

Govdas yiiksak keyfiyyatli poladdan hazirlanir. Bazarda ¢akic boytikliiylti gévdanin
agirligina gérs miiayyan edilir. Umumilikds 100-800 gram arasinda cakiclordsn genis
istifada olunur.

Sakil 1.9. Cakicin hissalari

» Toxmagqlar

Toxmagqlar zarba tasiri naticasinda zadalanmamali olan islarda v yiiksak tasir giicii
talab edilon hallarda (kasici vasitelera tesir, miixtalif montaj proseslarinds hissalarin
birlasdirilmasi) vurma alati kimi istifads edilir (Sakil 1.20).

Sakil 1.20. a) Plastmas toxmagq, b) Taxta toxmagq is zamani
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Kalbatin vo panca - Mismarin ¢ixarilmasinda, mismar va telin kasilmasinda
istifads edilan kalbatinlar ayilmis polad, oynaqli badan va kasici agizh alatdir. Elektrik
islorinda tutacaqlari izolyasiya edilir (Sakil 1.21).

Py

A "'. S BT

Sakil 1.21. Kalbatin va panca

Otvertkalar - Bu alatlar vintlari baglamaq va ¢ixarmagq li¢iin istifads olunur.
Govdanin ucu vintin bashiginin formasindan asili olaraq, diizsakilli ve ya ulduzsakili
formalarda olur ($akil 1.22).

/wmﬂl

Sakil 1.22. Otvertkalar

Batareyal1 otvertka - Bu vinti avtomatik ac¢ib-baglayan xtisusi otvertka noviidiir.
Uclar1 dayise bilandir. Diiz, ulduz va digar bashqgli ucluqlardan istifads oluna bilir.
Gorunusca burgulama avadanligina oxsayir ve elektrik batareyasi ils islayir. Ucluguna burgu
cubugu taxmaqla burgulama avadanligi kimi da istifads etmak miimkiindir ($akil 1.23).

11
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Sakil 1.23. Batareyali otvertka

» Acarlar

Bu alatlar miixtalif boltlarin sékiilmasi ve sixilmasinda istifade olunur. Olgiilarina,
bashginin va korpusunun formasina gors miixtalif névlari mévcuddur.

Kombina edilmis acar dastlari - A¢iq agizli agar dastidir. Ucluglar1 miixtalif 6l¢tlii
boltlar tli¢lin hazirlanir. Ac¢arlarin iki ucu 20 mm-s gadar, 10-11, 16-17 kimi ardicil
nomralarle hazirlanir. 20 mm-den sonra ise 20-22, 21-23, 25-28 ve 26-32 kimi farqli
olciids istehsal edilir (Sakil 1.24).

Sakil 1.24 Kombina edilmis agar dasti

Ulduz acar dasti - A¢iq agizli acar dastinda oldugu kimi némralenir, lakin ucluglari
bagli, alt1 va ya on iki gusali olaraq hazirlanir. Bu acarlarin da a¢iq ulduz, yarim ulduz kimi

novlari olur. Onlarin bazilarinin ucunda ulduz, digar ucu iss a¢iq agizh hazirlanan névlari
do moévcuddur (Sakil 1.25).
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Sakil 1.25. Ulduz agar dasti

» Qayka acar dasti

Aciq agizli ve ulduz agarlarin islays bilmadiyi darinlikds olan bolt ve qaykalar tigiin
nazards tutulmusdur. Ulduz agarin ucuna banzar sakilds olub, arxa hissasi salinib-¢ixarila
bilan kollardan ibaratdir. Onlar boltun vaziyysatindan asili olaraq uzun, qisa va ya oynaqli
gollarla islomak ticiin nazarda tutulmusdur. 9lave olaraq, ¢angsl adlandirilan qolun
komayila acari ¢ixarmadan, qolun sag-sol harakatile s6kma ve sixma amsaliyyatlari yerina
yetirilos bilar (Sakil 1.26).

Sakil 1.26. Qayka agar dasti

13
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Altibucaqll agarlar - Bazi boltlarin tetbiq edildiyi yer acarin bashginin gira
bilmayacayi yer ola bilar. Belo hallarda bas hissasinda altibucagh ve ya ulduz sakilli
oyugqlar olan boltlardan istifada edilir (Sakil 1.27).

Sakil 1.27. Altibucaqli agarlar

Qurbagaciq agar1 - Ingilis acar1 deyilon bu acarlarin basqa bir névii de qayka
acarina banzayir. Ancaq bu agarin an shamiyyatli xiisusiyyati onun harakatli ¢ganasinin
komayile miixtslif boltlarin bashginin 6l¢iilarina uygun tenzimlona bilmasidir (Sakil 1.28).

Sakil 1.28. Qurbagaciq agari

Boru acar1 - Qurbagaciq agara banzayan xiisusiyyati, ¢ona qurulusu sayssinda
borulari sixaraq firlada bilir. Borularin diametrina gore miixtslif boytklik ve lazimi giic
yaradila bilir ($akil 1.29).

Sakil 1.29. Boru agari

» Manganalar

Yapisdirma ve muxtalif hissalori harakatsiz vaziyyatina gatirmak ti¢lin onlara tazyiq
tatbiq edan alatlardir.

14
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Vintli domir mangana: Sixilacaq elementlarin galinhigina gérs tenzimlanan va
mebel istehsalinda genis tatbiq olunan mangans noviidiir. Boyiikliiyli govdanin uzunlugu
ilo miisyyanlasdirilir (Sakil 1.30).

SIXMA
DAYAGI

Sakil 1.30. Vintli damir mangana

Ray manganasi: Genis masa, ¢ar¢iva, skaf kimi elementlarin istehsalinda sixma isini
yerina yetiran, yiiksak sixma giiciinii temin edan ray mangsanasidir. Onlarin uzunlugu 1-3
metr arasinda dayisir. Mangananin harakatli qolunun gévda boyunca harakati vasitasila
istonilon 6l¢ilide sixma amaliyyatini tenzimloamak olur (Sakil 1.31).

Sakil 1.31. Ray manganasi

15
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1.3. Olgmo va noazarat ol alatlari ils islomayi niimayis etdirir.

> Ol¢ma vo nazarat al alotlori ils is

Ol¢mo ve markalama - Mebel istehsalinda adaten 6l¢cma dedikds, mebel vo onun
ayri-ayr1 elementlarinin uzunlug, en va galinhginin 6l¢iilmasi basa disuliir. Mebel
elementlarinin is¢ci certyojundan emal olunan elementin uzarina kociirilmasina
markalama (isaraloma) deyilir. Homin 6lciilar asasinda kasma, formaya salma va s. kimi
amoliyyatlar hayata kecirilir.

Nazarat — Mebel istehsalinda bitmakda olan va ya bitmis bir isin is¢i ¢certyojuna va
ya niimunays uygun olub-olmadigini bilmak ticiin aparilan 6l¢gma amaliyyatina "nazarat"
deyilir.

Metralar - Miixtalif uzunluglari 6lgmak ticiin istifads olunur. Lent sakilli ve gatlanan
metra novlari var. Lent sokilli metralar 2, 3, 5 vo 10 metr uzunluguna olub, dartildiqda
barabanindan lent soklinda c¢ixir, sarbast buraxildigda barabanda avtomatik olaraq
toplanir. Qatlanan metralar adindan goriindiiyii kimi gatlanan sakilds olur (Sakil 1.32).

) \ ) ) )

Sakil 1.32. Lent sakilli va qatlanan metralar

Pargarlar - Mebel istehsalinda xarici diametri, daxili diametrin va galinliglarin
Olgiilmasinda vo nazarat edilmasinds istifade olunan, metaldan hazirlanmis olduqca
hassas 6l¢gme alatlardir.

Stangenpargar - Umumiyyatls, masingayirma ve mebel sanayesinds genis istifada
olunan bu 6lct alati ortiiklarin galinligini ve buna oxsar dl¢malari hayata kecirmak tli¢iin
istifada olunur (Sakil 1.33).
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Sakil 1.33. Stangenpargar ila qalinligin él¢iilmasi

Stangenpargar lzarinds dodaqlar olan stanqdan (1), onun iizarinds harakat edan
carcivadan (2), daxili 6l¢an dodaqlardan (4), skaladan (3), darinlik 6l¢en xatkesdan (6),
noniusdan (7) va sixic1 vintdan (8) ibaratdir. Stanqin tizerinde tam millimetrlarle bolgii
skalas1 var. Xotkes tizarindaki boélgiilarin miqyast nonius iizarindaki bdlgiilarin
miqyasindan farqlidir. Xatkes tizarindaki bolgiilarin har biri 1,0 millimetrdirss, onda nonius
tizarindaki bolgiilor 0,9 millimetra barabardir. Stangenpargarin daqiqlik daracasi 0,01,
0,02, 0,05 millimetr olur. Daqiqlik deracasi stangenpargarin tizerinda yazilir (Sakil 1.34).

e

Sakil 1.34. Stangenpargar
1-stanq; 2-harakatli ¢argiva; 3-stangenin skalasi; 4-daxili 6l¢can dodagqlar;
5-xarici 6Ican dodaqlar; 6-darinlik dlgan xatkes; 7-nonius; 8-sixic vint.

17



18

Mebel istehsalinda desik va oyuqlarin agilmasi, siyirmalarin hazirlanmasti

Congal pargar - Stangenpargara oxsayan bu alat mess tosarriifatinda ve agac
kasiminds islayen insanlar terafindan istifads olunur, asasen, agacin diametrini 6l¢mak
li¢lin istifada olunur. Bu alatin dodaqlarinin él¢iilari ¢ox boyiik olur ve o gadar da daqiq
6l¢ma aparmur.

Diametrli pargarlar - Silindrik elementlarin xarici ve daxili diametrlarini 6l¢mak
vo nazarat etmak uciin istifads olunur. Mebelcilikds daha ¢ox torna islarindas istifada
olunur. Daxili v xarici diametrlari 6l¢an novleri var (Sakil 1.35).

Sakil 1.35. Diametrli pargarlar
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%
ﬁﬁ' Talabalar ticiin faaliyyatlar

.
‘ L]

» Mebel istehsalinda istifada olunan al alstlerini cadvalda geyd edin, teyinatlarini
sadalayin.

Kasici al

alatlori

I
[ I ] ]

= Talabalar evlarinds vurma ve burma sl alatlarindsan hansilarinin oldugunu éyranir
va onlardan hansi magsadlar l¢iin istifads edildiyini séylayirler.

* Rollu oyun: talabalardan bir qrupu satici, digar qrupu ise alic1 gisminda olurlar.

Saticilar satisda olan al alatlerinin adlari, onlarin tayinati haqqinda alicilarin
suallarini cavablandirmaldirlar.

SATICI ALICI

» Miixtalif malumat manbalarinda 6l¢gma va nazarat sl alatleri hagqinda malumatlar
toplayir, onlar hagqinda taqdimat hazirlayir ve talabalarls miizakirs edirler.

19
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I Qiymoatlondirmoa

v' Kasici golomlarin asas hissalorini sadalayin.

v’ Diiz kesici galomin Kkasici agzinin maillik deracasi ne godardir?

v’ Diiz golamlarin kasici agzinin genisliyi ne gadar olur?

v’ Dalik galominin kasici agzinin élciilorini deyin.

v' Oval galomlordon hansi hallarda istifads olunur?

v’ Cokic va toxmagq arasindaki forqlari sdylayin.

v’ Kombina edilmis acar dastlari hansi él¢iilards hazirlanir?

v’ Kombina edilmis acar dastlari ilo ulduz agar dastlori arasindaki oxsar cohatlori
soylayin.

v’ Hansi hallarda altibucaq acarlardan istifads olunur?

v’ Metralor adatan hansi 6lgiilards hazirlanir?

v’ Stangenpargardan hansi l¢gmalards istifade etmak olar?
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TOLIM NOTIiCOSI 2

Dalik vo oyuq agmada istifads olunan avadanhgqlarin is
prinsipini bilir va onlarin kémayila dalik ve oyuq agmagi
bacarir.

2.1. Burgulama millarinin ¢esidlarini sadalayir.

» Burgularin ¢esidlari

Dalma burgu milleri 6z oxlar1 atrafinda dairavi harakat etmakls materiali desir.
Dalma burgu millari teyinatina géra miixtalif formada olsalar da, onlarin hamusi silindrik
cubugq sakilinda hazirlanir.

Spiral burgu millari - Dalma burgu milleri, asasen, agac, plastik va diger
materiallarda desik a¢maq tg¢ilin istifade edilir. Materialin qirintilar1 ise milin
govdasindaki spiral kanallar vasitssi ils xaric olunur.

Spiralin 6n terafi ince ¢ixintili va iti hazirlanir (Sakil 2.1). Bu ise desiyin yan
torafindeki materialin kasilib gotiiriilmasini temin edir. Bu dsalme burgu millarinin
diametri 1mm-dan 40 mm-s kimi dayisa bilar.

o

Sakil 2.1. Spiral burgulari

Bu millar burgulama masin va ya al alatlorinds desma amsliyyatlarinda istifads
edilir. Spiral burgu millarin agizlar1 miixtslif formada hazirlana bilir.

Markazlama vint ucluqglu burgu millari - Markazloma ucu vint sakilinda olan
millara markazi vint ucluglu delma burgu millari deyilir (Sakil 2.2).
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Sakil 2.2. Markazlama vint uclu burgu

Moarkazli burgu millar - Boyiik diametrli desiklarin acilmasinda adaten markazli
burgu millarindan istifads edilir. Markazlams uclar1 tigcbucaq, piramida va ya vint seklinds
hazirlanir, 6n kasici ucluqla, yan kasici agizciglarla tamin olunurlar (Sakil 2.3).

Sakil 2.4. Diiz markaz uclu burgu


http://stankiexpert.ru/wp-content/uploads/2018/04/sverlo-po-derevu-3.jpg
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Diiz markaz uclu burgu - Markazlama ucu piramida sakilinds olan burgu piramida
moarkazli burgu adlanir. Diametri boytik olan daliklarin a¢ilmasi ti¢iin istifads olunan bu
burgular tickiinc ucluglu olub, 6n kasici uclugdan ve yan kasici agizciqdan ibaratdir (Sakil 2.4).

Olgiilii burgu millari - Bu burgu millarin kasici ganadi ve markeazlamasi iss vint
sokilinda hazirlanir, boyiik diametrli desiklarin acilmasi ticiin istifads olunur. Bunlara
olc¢iili millar deyilir (Sakil 2.5).

Sakil 2.5. Olciilii burgu millari

Dalic1 burgu millari - Yongarlarin asanligla ¢ixisini temin edan bu spiral sakilli
kanalli burgu millar temiz ve darin desma amaliyyatlarini hayata kecirmak ti¢iin nazarda
tutulmusdur (Sakil 2.6).

Sakil 2.6. Dalict burgu millari

23
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Forstner burgu millari - Bu millerds yan kasici qanadlarin olmasindan dolay1
moarkazi hissasindan dnca kasma amaliyyatina baslayir. Hamar yan ve oturacaq satha
malik silindrik oyuglarin, ilgak yuvalarinin, habela desiklorin agilmasi va ya
genislondirilmasinda istifade olunur. Forstner burgu milloari 6-50 mm olciilerinds
hazirlanir (Sakil 2.7 va 2.8).

Sakil 2.7. Forstner burgu millari

Bu millerda 6n hissa kasilma prosesinda o gadar da istirak etmadiyi li¢iin, asasan,
yan kasici qanadlari kiitlasdikda onu itilamaya ehtiyac olur.

Sakil 2.8. Forstner burgusu ila oyugun agilmasi

Tixacburgu mili - Silindrik barmaqciglarin alinmasi islarinda istifada olunur. Tixac
burgu millari forstner millarinin goérdiiytl isin aksini goriir. Adaten bu iki burgu millari
disi va erkak olmagqla dast sokilinda satilir ve dast sakilda da istifads olunur. Erkak burgu
milinin xarici diametri disi burgu milin daxili diametrina barabar olur ($akil 2.9). Ona gora
da erkak burgu mili disi burgu milin a¢dig1 oyuga uygun tixac ¢ixarir.
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Sakil 2.9. Tixac burgu mili

Havsa burgu mili - Bu burgu milleri desiyin agizlarinda konusvari ¢ékakliyin
acilmasi ugiin istifade olunur. Tak va ¢ox kasici agizli olurlar. Konik basliqli bu burgu
millari desik ve ya oyuglarda istifade olunacaq baglama va ya barkitma elementlarinin
bashqlarinin gizladilmasi ti¢iin guxurun a¢ilmasi zamani istifads olunur ($akil 2.10).

Sakil 2.10. Havsa burgu mili

Tanzimlanan dairavi burgu millari - Bu burgulardan agac ve ya agac liflarindan
hazirlanmis dikt, faner, DSP va ya MDF kimi l6vhalards boytik 6l¢iilt desiklorin agilmasi
zamanl istifade olunur. Bu burgu mili bir markazi burgu ils ¢evravi kasicidan ve bunlar:
bir-biri ils birlesdiran qoldan ibaratdir (Sakil 2.11).
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Sakil 2.11. Tonzimlanan dairavi burgu millari

Cevravi kasici ilo markazi burgu mili arasindaki masafe agilacaq desiyin diametrina
uygun tonzimlanir. Markazi burgunun sonlugu burgulama masinina barkidilir.

» Dalik misar1

Burgu ile desilmasi miimkiin olmayan boyiik 6l¢tilii desiklarin kasilmasinds istifada
olunur. Dalik misar1 burgu milina barkidilarak dairavi harakatls kasim prosesi aparir.
Miixtalif olciiloarde hazirlanir. Quyu, spot desiyi ve fis yuvalarin agilmasinda istifada
olunur (Sakil 2.12).

Sakil 2.12. Dalik misari ila is

Dalma burgu millarinin itilanmasi - Adston burgu millor miisyysn qoadar
istifadedan sonra onlarin kasicilik qabiliyyati asagi diistir. Buna gors de miitemadi onlarin
kasici hissalarinin itilonmasi hayata kecirilmalidir.

Itiloma miivafiq itilama dasinda ve ya itilama dezgahinda hayata kegirilir. Axirinc
halda su ve ya yagdan istifada etmakle mamulatin istilik rejimini ds nazaratds saxlamaq
lazimdir (Sakil 2.13).
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Diz bucaq

4 Milin itilonen LK

sathi daima itilema
dasinin firlanma
oxuna paralel

olmalidir

Sakil 2.13. Dalma burgu millarinin itilanmasi

Spiral burgularin itilonmasi - Burgunu adi itiloma dazgahinda itilayarken
asagidaki bir sira sartlars amal edilmalidir:

1. Burgunun kasan tillari simmetrik olmalidir. Onun tillari burgunun oxuna nisbaton
miiayyan bucaq altinda yerlasmali, ham da tillarin uzunlugu eyni olmahdir (Sakil 2.14, a).

2. Enina til diiz olmali ve kasan tils nisbaton 55° bucaq altinda yerlasmalidir.

9gar burgular itilayarksn bu sartlara amal olunarsa, burgu daha yaxsi islayacak va
burgulanmis sath daha daqiq alinacaq. Kasan tillar eyni uzunlugda olduqda daliyin
diametri burgunun diametrina texminan barabar alinir (Sakil 2.14, a). Kasan tillardan biri
o birindan uzun olduqda isa ($akil 2.14, b) daliyin diametri burgunun diametrindan boyiik
alinacaq. Bu isa qiisurun yaranmasina sabab ola bilar.

00, ¢y’ BT

Sakil 2.14. Burgulamada alinan daliklar:
a-dtizgiin itilanmis burgu ilo isladikda;
b-dtizgiin itilanmamis burgu ila isladikda.
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Itiloma dazgahinda burgular itileysrken sol sli (Sakil 2.15, a) slaltiya séykayarak,
burgunu ucundan 15-20 mm masafada tuturlar. Sag ol ile burgunun quyruq hissasinden
tutaraq, burgunu yilngiilca firlanan abraziv c¢arxa sixirlar. Burgunu carxa els
toxundurmagq lazimdir ki, onun kasan tillari ¢arxin oxuna paralel yerlassin (Sakil 2.15, b).
Sonra burgunu ¢arxdan ¢akmadan, sag alls salis harakatls onu 6z oxu atrafinda mailliyi
diizglin saxlamagqla dondarirlar. Belsalikla, burgunun bir tili itilanmis olur. Burgunun digar
tilini da bels itilayirlar. Itiloma zamani miitemadi olaraq burgunun ucunu su ila
soyudurlar.

Burgunun tapa bucagi emal olunan detalin barkliyindan asili olaraq segilir. Polad va
cuqun uciin 116-1189, tunc, biirtinc va diiraliminium ti¢ciin 130-1409, ebonit va selltloid
ticiin 80-900 secilir.

a)

Sakil 2.15. Burgunun itilanmasi zaman allarin vaziyyati

» Burgularin itilanmasi zamani tahliikasizlik qaydalari

Istenilan metal alatin isci hissesi miiayyan gadar isladikdan sonra yeyilorak 6z
formasin1 va kasma qgabiliyyatini itirir. Bu zaman onlarin is funksiyalarini barpa etmak
tctin itilamak lazim goalir. 9gar adi bicaqlarin itiliyini ¢cox sads sakilda barpa etmak olursa,
daha mirakkab formali alatlerin itilonmasi miisyyan problemlar yaradir. Belo Ki,
burgular kifayat godar miirakkab konfiqurasiyaya ve konstruksiyaya malikdirlar. Ona
gora da onlarin itilanmasi Uglin bir sira qaydalara amal etmak lazimdir. Burgulari firlanan
abraziv ¢arxlari olan elektrikls islayan itiloma dezgahlarinda itilayirler. Onlarin itilonmasi
zamanl asagidaki tohliikasizlik texnikas1 qaydalarina amal etmak lazimdir:

1) Itiloma dazgahin iss salmazdan avvel abraziv ¢arxin dezgahin valina yaxsi
barkidilmasina va onun yaxsi vaziyyatds olmasina amin olmalisiniz.
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2) Dazgah qoruyucu ortiik ve qoruyucu ekranla tochiz olunmalidir. Ona gora ki, bu
goruyucu vasitalar itiloma zamani is¢ini yaranan qigilcimdan qorumus olur.

3) Burugunu itilomak ti¢iin dezgahda alalt1 barkidilmali ve tenzimlanmsalidir.

4) itiloma zaman1 burgunu havada saxlamaq olmaz. Burgu itilonan zaman slaltiya
soykeanmolidir. 9lalti ils firlanan ¢arx arasinda 2-3 millimetr masafs olmalidir.

5) Burgunun cox qizmasina yol vermamak {li¢iin onu firlanan abraziv carxa ¢ox bark
sixmaq olmaz. Cox qizmis burgunun vaxtasiri suya salinmasina yol verilmir.

6) Burgunun itilonmasi zaman is¢inin gézlarini toz va qigilcimdan qorumagq ti¢iin
goruyucu eynakdan istifads olunmalidir (Sakil 2.16).

Sakil 2.16. Burgularin itilanmoasi:
a) Qoruyucu eynaklo itilama; b) qoruyucu ekranla itilama.
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2.2. Elektrikls islayan burgulama avadanliqlarinin névlarini farqlandirir.

» Batareyali al burgulama avadanlhgi

Batareyali o] burgulama alatlari yeni texnologiyanin mahsulu olaraq, he¢ bir enerji
manbayindan asili olmayarag, istenilan yerds istifads edilmasina imkan yaradir.

Onlardan yalniz desiklarin agilmasinda deyil, eyni zamanda vintlarin baglanmasi
islorinda da istifads edilir. Bels avadanhgin yegana catismayan cahati zaiflomis batareyanin
doldurulmasina miiayyan vaxtin talab olunmasidir.

Batareyali al burgulama avadanhgi asagidaki hissalardan ibaratdir (Sakil 2.17):

Patronun uclugu;

Burgu patronu;

Giicli (burucu momenti) tenzimlayean halqa;
Siirati tenzimlayan;

Istigamati dayisen;

Tutacaq;

Batareya;

Stirat tatiyi.

PN W

Sakil 2.17. Batareyali al burgulama avadanliginin hissalari

Irali, geri vo Kilidloma diiymasi - Patronun calisma istiqgamatini tenzimlayir.
Hamin diiyma orta veaziyyatds olduqda burgulama avadanhigi islomir. Burgunu
dayisdikda ve ya avadanliqdan istifade etmadikds diiymani hamin vaziyyate gatirmak
lazimdir (Sakil 2.18).
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Sakil 2.18. Saga ve ya sola firlanma istiqamatini tanzimlayan diiyma

Stuirat tatiyi - Burgulama avadanhiginin tizarinda siirat tatiyi diiymasi olarsa, onun
isloma siiratini hamin ditymanin kémayile tenzimlamak olur (Sakil 2.19). Bels ki, hamin
diiymani sixdiqca avadanligin isloms siirati da artacaq. Bunu ham desma, ham ds vintin
baglama amsliyyatinda istifada etmak olar.

Sakil 2.19. Stirati tanzimlama diiymasi

Giicii tonzimloma diiymasi - Vintin baglanmasi zamani giiciin tenzimlama
diiymasindan istifade olunur. Dalms amsliyyati aparmaq ugiin ise halgani burgu
isarasinin tizarine gadar firlatmaq lazimdir (Sakil 2.20).
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Sakil 2.20. Dalma va giictin tanzimlama halgasi

9l elektrik perforatorlar: - Adi burgulama masini ils desiyin agilmas1 miimkiin va
ya samarali olmadig1 zaman har ciir vint, dalik ve oyuglarin agilmasi tgiin sl elektrik
perforatorlarindan istifada edilir ($akil 2.21).

Sakil 2.21. 9l elektrik perforatoru

Aliiminium va ya plastik materialdan hazirlanmis gévds igarisinde yerlasdirilmis
universal elektrik miiharrikinin firlanma hoarakati disli c¢arx Otiirmesi vasitasila
azaldilaraq mile otirultr. Bazi sl elektrik perforatorlarinda delmanin diametrindan va
desilocok materialin sartliyinden asili olaraq, disli otiirmelarin komayils firlanma
harakatin tezliyini 2 vo ya 4 dafaya gadar azaltmaq miumkundiir.

Patronun o6l¢iisii ile ona qurasdirila bilan an boytuk burgu milinin diametri miiayyan
edilir. Adaten bu 6 ilo 25 mm arasinda dayisir. Agac emalinda ise adaten 10-13 mm
diametrli burgu millarindan istifada edilir.
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Isin névii ve xiisusiyyatindan asili olaraq, perforatoru bir ve ya iki alle tutaraq
istifads etmak olar. Bu, daliyin diizgiin istiqgamatds gazilmasina nail olmagq ti¢iin is¢inin
bacariq ve tacriibasindan asilidir.

Sokil 2.22-do agac materialinda daliyin ac¢ilmasi prosesinin marhalalari aks
olunmusdur.

Sakil 2.22. Dalma prosesinin marhalalari

istifada ve qulluq - Burgunun itiliyine amin oldugdan sonra onu patronun icinda
yerlasdirerak sixiriq. Burgunun ucu tam mearkszds, milin 6zii ise markez oxboyu
yerlasmalidir. Emal olunan materialin tizerinda desilacak yer biz ile geyd edilir. Homin
material méhkam tutularaq daliyin agilmasi prosesi hayata kegirilir. 9lla tutulmasi ¢atin
olan materiali mangananin kdmayi ile barkitmak lazimdir (Sakil 2.23).

Sakil 2.23. Oyugun agilmast zamani mahdudlasdirict
pazdan va kagiz lentdan istifada

Burgulama avadanliginin elektrik snurunun butévliyt yoxlanildigdan sonra
elektrik sobakasine qosulur. Daha sonra burgulama avadanligl ise salinaragq, burgu
milinin diizgiin firlandigina amin olmagq lazimdir. Material avvaldan geyd edilmis yerdan
desilir. Avadanliqda siirati tenzimlama funksiyasi varsa, o, ise uygun tenzimlanir.
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Mahdud darinliya malik oyuqlarda burgu miline mahdudlasdirici paz kegirtmakls
talab olunan darinlikde oyugu alds etmak olar. Boydan-boya daliyin a¢ilmasi zamani ali
daliyin ¢ixisindan uzaq tutmaq lazimdir. Daliyin c¢ixisinda materialin qgirilmasinin
garsisinin alinmasi maqgsadila daliyin ¢ixisina alave bir materialin baglanmas1 maslahat
gorulir.

Burgu milinin diametri artdiqca va desilan materialin sartliyi artdiqca burgulama
masinin firlanma surati do azaldilir. Sart uclu burgu mili ila divarda desiyin agilmasi
zamanl perforator zarba vaziyyatina gatirilir. Perforatorun haddan artiq sixilmasi burgu
milinin qirilmasina sabab ola bilar. Darin daliyin gazilmasi zamani burgu milini geri
cixararaq, desikdaki qirintilar1 temizleamak lazimdir. Boytlik diametrli daliyin gazilmasi
zamani 6ncadan kigik 6l¢iilit burgu mili ils dalik agilmalidir.

» Burgulama dazgahlari

Vali, patronu va dayaq stolu iifliqi istiqamatda olan, asasen, mebel elementinin
tilinda desiklarin agilmasi tigiin istifade olunan dazgahlara tfiiqi burgulama dazgahlar:
deyilir.

Dayaq stolunun hiindirliiyii alt hissads yerlason dairavi tutacagin harakati ilo
tonzimlanir. Emal olunan mebel elementi sixma qolu ils sixilaraq terpanmaz vaziyyate
gotirilir. Dazgahda saga-sola va yuxari-asagl harakatini temin edan vasitalarin komayilo mm
daqiqliyi ile burgu milinin agz1 lazimi yeras gatirilir vo dalma prosesi aparilir (Sakil 2.24).

Dalma dazgahlar1 miixtalif formalarda hazirlanir: bazilarinds burgu mili sabit qgalir,
desik ac¢ilacaq element harakat etdirilir, bazilarinda iss aksina.

Sakil 2.24. Ufiiqi burgulama dazgahlari
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Miixtalif hissalarin, 16vhalarin tizarinda diibel, vint, qifil, tutacaq, qulp, ilgak va s.
kimi furniturlarin montaji ve basqga maqgsadlar li¢iin saquli burgulama dszgahlarindan
istifads olunur. Saquli vaziyyatds olan patron xiisusi tutacagin kdmayils yuxari-asagi
istigamatda harakat eda bilir.

Emal edilacok materialin barkidildiyi stol da saquli istigamatds harakat eds bilir.
Onun hatta miiayyen bucaq altinda donma imkani olan variantlar1 da mévcuddur (Sakil 2.25).

Sakil 2.25. Saquli burgulama

Sakil 2.26-da saquli burgulama dazgahinda burgu milinin dayisdirilmasi prosesi aks
olunmusdur.

—

Sakil 2.26. Saquli burgulama dazgahinda burgu milinin dayisdirilmasi
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2.3. Burgulama avadanliqglari ila daliyin va oyugun a¢ilmasini niimayis etdirir.

» 9lila dalma amaliyyati

Sathds desiyin acilmasi - Dalms prosesini o] burgulama, batareyali a1 burgulama
va ya elektrik al burgulama masinlari ils hayata kegirtmak olar (Sakil 2.27).

| ﬁ |
|
Sakil 2.27. Sathdo va tilda daliyin agilmasi
Desiyin a¢ilmasindan sonra desiyin ¢evrasi havsa burgusu ile temizlanir. Desiyin

agzinda acilacaq konusvari oyugun darinliyi istifads olunacaq vintin 6l¢iisiina uygun acilir
(Sakil 2.28).

Sakil 2.28. Desiyin acilmasi va onun agzinda oyugun agilmasi

Tilda desiyin a¢ilmasi - Dsliyin darinliyini tenzimlamak tli¢lin biitév agac pazdan
istifada olunur ($akil 2.29). Homin paz ortadan desilir ve burugunun ¢olda galan hissasi
daliyin darinliyina uygun olur. Eyni 6lctida daliklar de hamin burgu ils agilir.
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Sakil 2.29. Pazin kémayila desiyin darinliyinin tanzimlanmasi

Daha avval markazlari geyd olunan daliklar talab olunan diametrs uygun desilir.
Desiklarin agzinda konusvari oyuq acilir (Sakil 2.30).

Sakil 2.30. Daliklarin acilmasi va onlarin yoxlanmasi

Yapisdirma prosesina baslamamisdan 6nca diibel markazlari ila daliklarin
moarkazlarinin bir-birina uygunlugu yoxlanilir.

Sxemdaki 6lgiilora gore daliklorin markazleri qeyd olunur. Dalik markazlarinin
diizgiin geyd edildiyi yoxlanilir (Sakil 2.31).

Sakil 2.31. Daliklarin markazlarinin qeyd olunmasi va daliklarin agilmasi

Daliyin diametrina uygun burgu mili secilir, onu dik (90°) tutaraq desilir. Diibelin galinhig1
minimum elementin qalinliginin 1/3-gadar, maksimum ise elementin sathden 4-5 mm
qalinhginda qalacaq sakilde olmalidir. Daliyin darinliyi elementin galinhig1 gadar
olmalidir. Diibelin uzunlugu desiyin darinliyindsn 1 mm qisa olmalidir. Daliyin agiz1 konik
sokilds oyulmaly, diibelin uclari iss hamarlanmalidir.
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» Burgulama dazgahlarinda dalma amaliyyatinin hayata kec¢irilmasi

Asagidaki sakillarde burgulama dazgahlarinin kémayilo mebel elementlarinin
sathinda aparilan dalma amaliyyatlar1 aks olunmusdur ($akil 3.32).

Sakil 2.32. Burgulama dazgahlarin komayila mebel
elementlarinin sathinda dalma amaliyyatlari

Novbati sokillorde ise burgulama dazgahlarinda mebel elementinin tillorinda
desiyin va ya oyugun agilmasi prosesi gostarilir ($akil 2.33).

Sakil 2.33. Burgulama dazgahlarinda mebel elementinin
tillarinda degiyin va ya oyugun acilmasi
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%
_ﬁﬁ' Talabalar iiciin faaliyyatlar

» Miixtalif manbalarden burgu millarinin névlsrina dair taqdimat hazirlayin va
talabalarin suallarini cavablandirin.
* Dalik misar1 ils digar burgu milleri arasinda oxsar va farqli cahatlari sadalayin.

A

* U¢ qrupa béliiniin, markezi vint uclu burgu mili, markeszli burgu mili, spiral burgu
millari haqqinda teqdimat hazirlayin va digar qrupun niimayandalarinin suallarini
cavablandirin.

» Miixtalif manbalarden al elektrik burgulama avadanliqlarina dair arasdirma
aparin, onlarin oxsar va forqli xiisusiyyatlarine dair teqdimat hazirlayin.

* Doérd qrupa boliniin, forstner, tixac, havsa ve tonzimlonan dairavi burgu millari
haqqinda teqdimat hazirlayin ve diger qrupun niimayendalsrinin suallarini
cavablandirin.

» Miixtolif manbalerdan burgulama dazgahlar1 haqqinda arasdirma aparin ve
onlarin ¢esidlari haqqinda teqdimat hazirlayin.
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I Qiymoatlondirmoa

v' Burgu millarinin hansi névlari var?

v’ Hansi hallarda havsa burgu millindan istifadas edilir?

v' Havsa burgu millarinin hansi noévleri var?

v’ Tonzimlonan dairavi burgu millarinin qurulusunu va is prinsipini séylayin.

v/ Spiral burgularin itilonmasi zamani smsal olunmasi vacib olan sertleri deyin.
v’ Desma amoliyyati zamani qirintilar desikdon neca xaric olunur?

v’ Hansi burgu milleri adaten disi ve erkak olmagla dast sokilds istifade olunur?
v' Burgu millerini itiloyarkan hansi sortlors amal olunmalidir?

v’ Desiyin darinliyini hansi yolla tenzimlamak olar?

v’ Firlanma siirati codvalde qeyd edilmis burgulama avadanliglari ile sam, kiiknar,
palid va qovaq agaci oduncaginda desik ag¢ilir. Palidda desik agcan burgunu geyd
edin:

A B C D
40 d6vr/san 30 dovr/san 50 dovr/san 60 dovr/san
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TOLIM NOTIiCOSI 3

Siyirmoalarin qurulusunu bilir va onlar1 islama
xiisusiyyatina, materiallarina gors farglondirmoayi
bacarir.

3.1. Siyirmanin elementlarini sadalayir.

» Siyirmalar

Stol, skaf, bufer va etajer kimi mebellards ¢akilarak ¢dla ¢ixarila bilan va ya icariya
dogru striils bilan tistii agiq qutu sakilli gozlara siyirmalar deyilir.

Siyirmsalar i¢indakilari toz, kir ve digar xarici tesirlarden qoruyur. Bélmali sakilda
hazirlanaraq, bir ¢ox materiallar1 qruplasdiraraq, ayri-ayri saxlanmasini temin etmak
olur. Saxlanilan mallar1 lazim olana gadar mixtslif zararli tasirlorden qoruyur. Qiymatli
mallarin qorunmasini tomin edir. Saxlanilan asyalara asan girisi temin etmakls yanasi,
mebelin goriiniisiine zanginlik gatirir.

3 4 2

2 1 5

Sakil 3.1. Siyirma va onun elementlari: 1-6n taraf, 2-yan taraflar, 3-arxa taraf, 4-atliq, 5-qulp
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Siyirmalar mebeldaki siyirma bosluglarina uygun hazirlanir. Asanhigla xarica
¢okilarak c¢ixardilmasina ve ya italayarak daxila salinmasi tliglin siyirmalar onlar ligiin
ayrilmis bosluglarin élciilarindan ki¢ik hazirlanir. Siyirmanin rahat islamasi tiglin siyirma
qutusunun eni, uzunlugu vo hiindirliyi siyirms boslugunun o6lg¢iilarine uygun
hazirlanmaldir.

Standart bir siyirmada onu teskil edsn elementlarin 6lciilari miixtslif olur. On
hissasinin qalinligr 18-22 mm, yan taraflorin qalinlig1 12-16 mm, arxa hissasinin qalinlig
10-12 mm olur. Siyirmanin altliq hissasinin gqalinlhig1 ise 4-8 mm arasinda dayisir, daha ¢cox
4 va ya 5 mm qalinhiginda hazirlanir. Siyirmenin uzunlugu siyirms boslugunun
dorinliyindan 1-2 sm daha qisa gotiriliir.

Siyirmalar asas etibariils bes elementdan ibaratdir (Sakil 3.1). Bunlar: 6n hisss, arxa
hissa altliq, yan taraflar ve qulpdur

Siyirmalarin 6niine mebelin fasadina uygun onlik deyilen 16vha barkidilir. Bu
l6vhalar mebelin rang va formasina uygun hazirlanir, siyirmenin i¢ terafine surup ile
barkidilir (Sakil 3.2).

Sakil 3.2. Siyirma va onun énliiyii

Mebelin avazolunmaz hisssalarindin biri olan siyirmalsr mixtslif dizayn ve
konstruksiyalarda olur. Bununla yanasi, dizayn edarksn siyirmalarin istifade zaman
meydana c¢ixa bilacok deformasiyalari nazare alinmir. Siyirmalerin dizayninda va
istehsalinda, elacoe da elementlarin birlasdirilma texnologiyasinda yeni texniki hallar da
totbiq olunmaqdadir (Sakil 3.3).
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Sakil 3.3. Siyirma qutulari

Dizayn prosesi zamani siyirmalarin bel saviyyasindan ¢ox da yliksak olmamasi,
onlarin 6lc¢iistiniin da bdyiik olmamasi va agir materiallarin saxlanilmasi tgciin istifads
edilmamasina da diqgat yetirilmalidir. Bundan slavs, uygun siiriisma sisteminin istifadasi
vo miivafiq birleasdirma ¢esidlerinden yararlanmaq yaxsi siyirmalerin asas
gostaricilaridir (Sakil 3.4).

Sakil 3.4. Skaf tipli mebelda siyirma sistemi
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3.2. Siyirmalari mebeldaki mévqeyina gors forqlondirir.

» Siyirmalari mebeldaki movqeyina gors novlari

Mebelin ¢6l siyirmalari - Siyirmalar onun 6n hissasinin mebeldaki mévqgeyina
gora, isloma prinsipina ve materialina gore miixtalif novlers boliiniirlar (Sakil 3.5).

Stol, bufet, paltar, skaf, garderob kimi mebellarda
siyirmalarin goriinmasi arzuolunandir. Bu mebellarda
siyirmalara miixtslif tutacaqlar da slave etmakls onlardan
istifadeni daha da asanlasdirmaq olar. Bu ciir mebelda
siyirmalar xiisusile gap1 ve diger ortiik hissalerine uygun
hazirlanir ve onlarla harmoniya taskil edir. Bu maqsadls
siyirmanin 6n hissasina qapilara uygun énliik barkidilir. Daha
estetik goriiniisii toamin etmak li¢lin siyirmalarin 6nliiylina
oyma va motiv kimi miixtalif ndv bazaklar alava edils bilar.

Daxili siyirmalar - Bu siyirmalarin 6n terafinin ¢ol tizii
mebelin 6niinden 4-6 mm daxilda olmaqgla hazirlanir (Sakil Sakil 3.5. Mebelin ¢6l
3.6). Burada kolgsali isigin olmasi onun hazirlanmasinda siyirmalari
buraxilmis sahvlari ort-basdir edir. Sadaca siyirma agilib
baglandiqca list qatin alt qata strtiinmasi naticasinds boyaq ve ya lakin dagilmasina
sobab ola bilar. Naticads, zaman ke¢dikca xosagalmaz goriintii yarana bilar. Bu iss hamin
siyirmalarin boyanmasi va ya laklanmasi zaruratini yaradir.

Sakil 3.6. Daxili siyirmalar
Col siyirmalar - Daxili siyirmalards siirtiinma sababindan ortaya ¢ixan boyalarin

dagilmasi kimi xosagelmaz hallarin goériinmemasi magsadile siyirmanin onliylni
mebelin 6nilindan 4-6 mm qadar ¢olds hazirlayirlar (Sakil 3.7). Bu clur siyirmalarda
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hazirlanmasi zamani buraxilmis négsanlar sababi ile boyanin dagilmasi kimi hallar olsa
da, siyirmanin 6n hissasi hamin qiisurlarin gériinmasina imkan vermir. Bu qiisurlar yalniz
siyirmani irali ¢ekands va ya tamamila ¢ixaranda goériina bilar.

Sakil 3.7. (6l siyirmalari

Lampal1 siyirmalar - Siyirmalarin hazirlanmasi zamani ksnarlarda buraxilmis
ndgsan va araliglar ister daxili va ya ister xarici siyirmalarda goriine bilir. Bu xatalari
gizlotmak magqsadila siyirmaya onliik vurulur (Sakil 3.8). Bazan siyirma hazirlandigdan
sonra onun 6niine 5-6 mm qalinliginda ve kenarlardan 4-6 mm ¢ixan nazik bir tzliik
yapisdiritlir.  Bu prosesi siyirmani yerina oturduqdan sonra etmak daha
magsadauygundur. Qeyd etmak lazimdir ki, siyirmanin bu ciir diizaldilmasi uygun daxili
va xarici siyirmanin hazirlanmasindan daha ¢ox amak talab edir.

Sakil 3.8. Lampali siyirmalar

Uzbaiiz siyirmalar - Siyirmslarin &éniiniin saviyys ve istigamati mebelin 6n
hissasina uygun hazirlanir (Sakil 3.9). Ona goére ds onun hazirlanma va qurasdirilmasi
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hassasliq talab edan isdir. Siyirmalar tizbaliz hazirlandigina gérs onun hazirlanmasi va
qurasdirilmasi prosesinda buraxilmis har hansi bir sahvi gizlatmak miimkiin olmayacag.
Ona gora siyirmalara dair har hansi xiisusi bir talab olmadigi halda mebelin 6n hissasinda
lizbaliz siyirmanin hazirlanmasi magsadauygun deyil.

Sakil 3.9. Uzbaiiz siyirmalar

Mebelin daxili siyirmalari - Bufet, paltar ve camasirxana skaflar1 kimi mebellarda
siyirmalarin gériinmasi magsadauygun hesab edilmayas bilar. Belo mebellarda siyirmalar
mebelin qapisi arxasinda qalir ve qapini agmadan orda siyirmalarin oldugu bilinmir (Sakil
3.10). Bela siyirmalarin uzunlugunu azaltmamagq ti¢iin 6n hissasina qulp va ya tutacaq
barkidilmir, lakin 6n tarafinin yuxari hissasinda oyuq agcilir. 9gar siyirmalar arasinda sl
giracayi qadar araliq varsa, onda bu oyugun agilmasina ehtiyac qalmaz.

Sakil 3.10. Mebelin daxili siyirmalari
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3.3. Siyirmalarin isloma prinsipini sarh edir.

» Siyirmoalarin islama prinsiplari

Miistavi listiinda harakat edan siyirmalar - 9dvvaldan da skaf, sifoner, kamod
kimi mebellords bela siyirmalorden genis istifade edilmisdir (Sakil 3.11). Siyirma
boslugunun o6lgiilarini nazars almagla siyirmanin sarbast harakatinin temini magsadila
hamin bosluqglarda sabit sathlar yerlasdirilirdi. Siyirmalarin sayina uygun sathlarin say1
da artib-azalirdi.

Siyirmalar MDF, laminat kimi l6vhalarin tizarinda rahat harakat eda bilir. Lakin
zaman kecdikca hamin 16vhalarin sathlarinin hamarlig1 pozulur va naticads, siyirmanin
harakati ¢atinlasir. Mahz buna géra da siyirmanin altinda biitdv l6vhanin yerlasdirilmasi
magqgsadauygun deyil.

Yasti miistovide harakat edan siyirmalar zamanla bazi problemlarin meydana
galmasina sabab ola bilar, ¢iinki siyirmanin uzun miiddat miistavi tizerinds harakat
etmasi sababindan o, deformasiya oluna bilar. Ona gora da bela yerlards siyirmani daha
diggatle harakat etdirmak lazimdir.

Sakil 3.11. Miistavi Ui zarinda harakat edan siyirmalar

Corcive tuizro harakat edan siyirmalar - Coarcivelor yanlardan divarlara
barkidilmis ¢arciva lUizra harakat edir (Sakil 3.12). Car¢ivalari hazirlayarkan onun sathine
vo yanlarina diqgat etmak lazimdir. ©ks halda siyirmanin sarbast harakatine problem
yasana bilar. Carcivalarin hzirlanmasinda daha ¢ox dubel birloasmasindan istifads edilir.
Corcivalar daha ¢ox bark agacdan va 16vha elementlarindan (DVP, DSP va s.) hazirlanir.

Corcivalari mebelin divarina diibel va ya kinisli birlosma ile barkidirlar. Ona gors da
mebelin Olciilarini nazars almagqla ¢argivaleri hazirlamaq lazimdir. Cargivalar lizarinda
harakat edan siyirmalarin hazirlanmasi ¢atin ve maliyys cahatdan sarfeli deyil. Bu
sobabdan ds hazirda bu ciir siyirmalar demak olar ki hazirlanmuir.
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Sakil 3.12. Cargiva tizarinda harakat edan siyirmalar

Yanlardan millar iizarinda harakat edan siyirmalar - Bu tip siyirmalar mebelin
yan toraflarine barkidilmis millar tizre harakat edir. Bu millar siyirmalarin agirhigini
qaldira bilacak va deformasiyaya miiqavimat gostara bilacok agac néviindan hazirlanir.
Millar siyirmanin 6l¢iisiine uygun hazirlanir.

Millar 5-6 mm qalinhiql, 12-18 mm eninda olan diiz gubuqglardan hazirlanir. Adaten
millar mebelin yanlarina vintlarin kémayils barkidilir. Lakin agir siyirmalards millar ham
vint, ham da yapisqan vasitesilo mebelin yan taraflerine barkidilir. Siyirmanin yan
toraflarinda agilan kanalin genisliyi milin genisliyinden 1 mm ¢ox, darinliyi iss hamin
tarafin galinliginin yarisina barabar gotirulir.

Siyirmanin yan terafinds millarin &l¢iilarina uygun kanal a¢ilir. Siyirmanin rahat
harakati i¢iin kanalin 6l¢iilori milin dl¢tilerinden 1-1,5 mm ¢ox gotiriilir. Siyirmanin
rahat harakatini temini Ug¢ln ag¢ilmis kanalin icini pardaqlayaraq biitiin c¢ixintilar
tomizlanir.

Zaman kecdikca ¢ubuglarin deformasiyaya ugramasi ve ray sistemlarinin daha
praktik olmasi naticasinds millerds harekat edan siyirmalardan bu giin ¢ox az istifada
olunur.

Sakil 3.13. Yanlardan millar tizarinda harakat edan siyirmalar
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Stolun altina bagh cubuqlardan asii olaraq harakat edan siyirmalar.
Diilgarlarin, dezgahlarin va bazi is masalarinda siyirmsa tli¢lin xiisusi yesik nazarda tutulur,
buna gora da siyirmalar masanin altina vintlarls barkidilmis cubuqlardan asili vaziyyatda
olur. Siyirmalarin yan terafinda kanallar a¢ilir va stolun altina barkidilmis ¢ubugun
cixintist hamin kanala geydirilir (Sakil 3.14).

<

y

Sakil 3.14. Stolun altina bagli ¢ubuqlardan asili olaraq harakat edan siyirmalar

Rayl sistemli siyirmalar - Siyirmalarin agilib-baglanmasini asanlasdirir ve lazim
oldugda onu sona gadar ¢akmak olur (Sakil 3.15). 9lave olaraq, avvalki tsullarla
hazirlanmis siyirmalarin nam yerlarda istifadasi zamani onlarin harakstinds miiayysn
problemlar yarana bilardiss, ray sisteminda bela problemlar yoxdur.

Rayli sistemlar mebelin konstruksiyasina ve dl¢ilarine uygun miixtslif forma va
Olgtlords olur. Rayli sistemin bir terafi mebels, digar terafi ise siyirmays barkidilir.
Siyirmanin irali v geriys salis harakatini rayl sistemin toraflari arasindaki kicik takarlar
tomin edir. Adaton rayl sistemin istiqamatlondirici terafi siyirmoanin alt hissasina
barkidilir. Xiisusi hallarda hamin teraf siyirmanin markazi ve ya tist hissasina do barkidile

bilar. Raylar mebel va siyirmelara barkidilacok hissenin galinhigina uygun vintlarle
barkidilir.

Sakil 3.15. Siyirmalar tigtin miixtalif ray sistemlori
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Siyirma raylar1 sayasinds barmagin ucu ila toxunmagla siyirmeni agmaq va ya
baglamaq miimkiindiir. Onlar sart plastik ve ya yiingiil metallardan hazirlanir. Bu
sistemlar keyfiyyat va xlisusiyyatlara gors isin deyarini artirir.

Bu sistemlar praktik, iqtisadi ve ¢ox qisa miiddatds qurasdilirdigina goéra bu giin
genis istifads olunur. Bu sistem, asasen, poladdan ve ya agacdan hazirlanmis ofis
mebellarinin siyirmalarinds daha genis istifads olunur (Sakil 3.16).

Sakil 3.16. Rayli sistemli siyirmalar
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*
ﬁﬁ' Talabalar ticiin faaliyyatlar

.
. L]

= Siyirmalarin dizayni1 zamani diqgqgat yetirilmali parametrlari geyd edin.

Nozara
alinmasi

\
vacib olan .
\arametrler J

» Miixtalif menbalarden mebeldaki mdvqgeyina gors siyirms ndvlarindan ibarat
togdimat hazirlayin, bu haqda bilgilarinizi ayani olaraq niimayis etdirin.
= Miistavi lizarinda harakat edan siyirmalarin miisbat va manfi teraflarini sadalayin.

Q!

» Rollu oyun: Mebel fabrikinin meneceri siyirmslerin isloma prinsipine gora
sifaris¢inin suallarini cavablandirir.

Mebel
* sifarigini
" nqgabulu

» Mixtelif manbslerdan farqgli dizaynh siyirma soakillorinden ibarat teqdimat
hazirlayin, onlarin mévqgeyins ve harakat formasina dair fikir miibadilasi aparin.
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I Qiymoatlondirmoa

v’ Siyirmalerin énliiyii nadir?

v/ Siyirmanin hissalarini sadalayin.

v/ Siyirmanin 6nlilyii hansi parametrlars gors secilir?

v’ Mebeldaki mévqeyina gora siyirmalarin névlarini sadalayin.

v/ Siyirmslarin isloma prinsipine géra névlarini séylayin.

v/ Siyirmslarin iizarinde harakat etdiyi ¢corcivalor mebels necs barkidilir?

v’ Siyirmslarin iizarinde harakat etdiyi yan millor mebela necs barkidilir?

v Stolun altinda bagli cubuglardan asili olaraq harakeat edan siyirmalar haqqinda
biliklarinizi niimayis etdirin.

v’ Rayli sistemli siyirmalarin tistiinliiklorini soéylayin.

v’ Uzboiiz siyirmalerin hazirlanmasindaki ¢atinliklori sadalayin.

v’ Hansi hallarda lampal siyirmalardan istifads edilir?



Mebel istehsalinda desik va oyuqlarin agilmasi, siyirmalarin hazirlanmasti

TOLIM NOTICOSI 4

Siyirmoalarin hazirlanmasini va onu mebelin korpusuna
montaj etmayi bacarir.

4.1. Siyirma materiallarini sadalayir.

» Agacdan va agac mahsullarindan hazirlanan siyirmalar

Bu siyirmslarin hissaleri butdév agacdan hazirlandigi kimi, qalin fanerdan de
hazirlana bilar. Bu ciir materiallar ¢ox dayarli islarin hayata kecirilmasinds istifada
olunur. 9vvallar saraylarda da siyirmalar bu materiallardan hazirlanirdi.

Bu ciir siyirmalarin hazirlanmasi ytliksak bacariq ve zaman tslab etdiyindan hazirda
bels siyirmalardan az istifads edirlar.

Insanlarin lageyd miinasibatinin naticesi olarag, hazirda mess resurslarimizin
azalmisdir va kiutlovi mebel istehsalinda xalis agacdan demak olar ki, istifade olunmur
(Sakil 4.1).

Sakil 4.1. Agacdan hazirlanmig siyirmalar

» Yongqar va lif l6vhalardan hazirlanmis siyirmalar

Agaclarin tikanmasi mebel istehsalinda material se¢cimini dayisdirdi. Bunun ti¢iin
siyirma istehsalinda yongar va lif l6vhalardan istifads olunur. Agacdan farqli olaraq, bu
lovhalarls islomak daha asandir.
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Hal-hazirda bark agac materiallar1 resurslarinin azalmasi, ham ds agac
materiallarinin yiiksak qgiymeati siyirms istehsalinda agac yonqar ve lif 16vhalerin
istifadasini artirir (Sakil 4.2).

Sakil 4.2. Yonqar lovhadan hazirlanmis siyirmalar

» Plastikdan hazirlanan siyirmalar

Plastik siyirmalar plastik profillorden ve ya plastik 16vhalarden isti preslards,
gealiblarda hazirlanir (S$akil 4.3). Plastik siyirmalar tli¢lin plastik profillarden xiisusi kiinc
birlasmalari da hazirlanir. Plastik material yiingiil oldugundan bu siyirmalardsa miixtslif
kagiz vo diger dafterxana lavazimatlarinin saxlanmasi ticiin ofis mebellarinds istifada
edilir. Plastik materialin suya davamlilif1 yiiksak oldugundan nam seraitds bu tip
siyirmalar uzundmiirlidiir.

Sakil 4.3. Plastikdan hazirlanmis siyirmalar
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4.2. Siyirmalarin hazirlanma iisullarini niimayis etdirir.

» Siyirmsalarin hazirlanmasi

Cixintili oyuqlu birlasma - Cixintili oyuqlu birlasmalarda elementlarin birinda
onun galinhgnin 1/2 va ya 1/3 enliliyinde va 1/2 darinliyinda oyuq acilir. Digar
elementds isa bu oyuga uygun ¢ixinti acilir (Sakil 4.4).

Zaman kecdikca siyirmalarin birlasdirms yerinden aralanmamasi ti¢iin siyirmanin
on hissalarinda ¢ixinty, yan taraflarinds isa oyuqlarin agilmasi magsadauygundur.

Sakil 4.4. Cixintili oyuqlu birlasma

Oyuqlu va xarici pazhi birlesma - On terafinds ve yan terafinds yan terafinin
galinhiginin yaris1 gadar darinlikds ve 1/3-i gedar galinligda oyuglar agilir. Oyugqlarin
icine eyni qalinhiginda paz geydirilir. Pazin eni har iki terafdaki kanallarin darinliyinin
comindan 1 mm qisa hazirlanmalidir.

9

7?

mﬁ///

Sakil 4.5. Oyuqlu va xarici pazli birlasma

Oyugqlu va ¢ap sakilli xarici pazli birlasma - Oyuqlu va ¢ap sakilli xarici pazh
birlasmada siyirmanin 6n va yan teraflarinin uclar1 45° deraca bucaq altinda kasilir. On
va yanlarin daxilinda uclardan 1-1,5 sm olan masafada oyuq agilir. Xiisusi hazirlanmis va
ya hazir alinmis pazlar 90° daraca bucaq altinda hamin oyuqlara geydirilir va birlasdirma
elementlari yapisdirilir (Sakil 4.6).

55



Mebel istehsalinda desik va oyuqlarin agilmasi, siyirmalarin hazirlanmasti

56

—/

Sakil 4.6. Oyuqlu va ¢ap sakilli xarici pazl birlasma

Qaranqus quyruqlu oyuq birlasmasi - Qaranqus quyruqglu oyuq birlasmalar daha
cox on terafi yan teraflorinden uzun olan siyirmslards istifade olunur. On terafin
galinhiginin 1/3-i darinliyinda terafinin meylliyi 22° deraca bucaq altinda olan bir tarafli
va ya iki tarafli qarsiliqli oyuq agilir (Sakil 4.7).

Sakil 4.7. Qaranqus quyruqlu oyuq birlasmasi

Diiz disli birlasma - Diiz disli birlesmalarda dislerin say1 teraflarin hiindiirliiyiina
gora dayisir. Disler diiz olaraq agilir. Dislarin hiindiirliiyti teraflarin qalinligi ile onun
yarisl arasinda dayisir (S$akil 4.8).

Sakil 4.8. Diiz disli birlasma

Yarim gizli qaranqus quyrugu disli birlasma - Yarim gizli garanqus quyrugu disli
birloasmads 6n torafin dislari yarimgizli olaraq acilir. Yan terafin disleri ise qaranqus
quyruqlu aciq disli olaraq ag¢ilir ($akil 4.9).
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Sakil 4.9. Yarim gizli qaranqus quyrugu disli birlasma

Diibelli birlasma - Diibel., mebel elementlainin birlasdirilmasinda genis istifada
olunan, bark agac noéviindean hazirlanan, desiyin 6l¢ii ve uzunluguna uygun olan,
yapisqanla va ya yapisqansiz istifads edilen agac ¢ubuglardir.

Diibelli birlasmalards yan teraflerin iz, 6n va arxa teraflerin tilina diibel daliklari
acilir. Toraflorin qalinligindan asili olaraq, diibellar alt1 ve ya sakkiz mm diametrinda
hazirlanir. Birlosma yerlarina yapisqan sirtilir, siyirms mangsnada sixilaraq terafler
birlasdirilir (Sakil 4.10).

Diibelli birlasmalarda birlasma yerlarinda boslugun galmamasi tigiin desiklarin har
birinin agzinda konik oyuntu agmaq lazimdir. Diibelin uzunlugu qarsiliqh agilmis iki
oyugun darinliklarinin comindsn iki millimetr qisa olmahdir va uclarin kenarlari
yonulmalidir.

Sakil 4.10. Diibelli birlasma
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4.3. Siyirma furniturlarinin qurasdirilmasini niimayis etdirir.

» Tutacaqlar

Mebel gapilarinda ve siyirmalarinda istifade olunan tutacaqlar onlarin acilib
baglanmasina komaklik edir, agac, metal, plastik ve metal-plastik kimi materiallardan
hazirlanir. Tutacaqlar kvadrat, diizbucagqli, dsyirmi va ya farqli formallarda olur.

Tutacaglar torna ve frez dezgahlarinda hazirlanaraq, agac, metal, plastik ve metal-
plastik tutacaqlar qruplarina boéltntrlar.

Torna dazgahinda hazirlanmis agac tutacaqlar - Agac tutacaqlar, asasan, torna
dazgahlarinda hazirlanir. Tutacaqlarin alt hissasi diibel soaklinda olur. Tutacaqlarin
uzunlugu yerindan asili olaraq 2,5 ile 5 sm arasinda dayisir (Sakil 4.11).

Sakil 4.11. Torna dazgahinda hazirlanmis agac tutacaqlar

Onlar, imumiyyatla, mebel miiassisalarinda istehsal olunur.

Frezda hazirlanan agac tutacaqlar - Bu tutacaglar, iimumiyyatls, modern
mebellars slava edilmak ticiin frez dozgahinda xiisusi galiblorda hazirlanir (Sakil 4.12).
Frezds hazirlanan agac tutacaqlarda, imumiyyatls, diibel kimi hisse olmur. Diibelin
yerina bolt yuvasi a¢ilaraq baglanir.

Sakil 4.12. Frezda hazirlanan agac tutacaq

Plastik tutacaqlar - Bu tutacaqlar torna ve frez dazgahlarinda hazirlanmis agac
tutacaqlara banzadiyi kimi, daha ferqli formada plastikden de hazirlanir (Sakil 4.13).
Doziumluliytlini artirmaq ve yerinds saxlamagq ti¢lin (tornada hazirlanmis) diibel hissasi
avazina 4-5 mm qalinliginda boltlardan istifada olunur.
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Sakil 4.13. Plastik tutacaqlar
Metal tutacaqlar - Metal tutacaqlar biriinc, mis, aliminium va nikellanmis demir
kimi metallardan hazirlanir. Bunlarin agac tutacaqlar kimi torna dazgahinda, xiisusi

formalarda tokmsa yolu ile hazirlanan va profil gubuglardan kasilarak alds edilanlari da
var (Sakil 4.14).

o, ([

Sakil 4.14. Metal tutacaqlar

» Qulplar

Qulp mebel gapilarina va siyirmalars montaj edilmis, imumilikde halqga sokilinda
olan vo »slindaki dord barmagin komayils qapagin ya da siyirmenin ac¢ilmasi va
ortiilmasina imkan veran tutacaqlara deyilir.

Klassik mebel qulplar1 - Umumilikds klassik qulplar biiriincden tokiiliir. Onlar
klassik stilda olan mebellara uygun hazirlanir. Bunun tli¢iin mebelin rongins ve formasina
diggat yetirilir. Parlaq, oksidlasmis ve boyali névler mévcuddur (Sakil 4.15).

&6 L=

Sakil 4.15. Klassik mebel quiplari
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Modern va yar Klassik qulplar - Modern va yar klassik qulplar biiriinc va
damirden tékiilerak nikellonir (Sokil 4.16). Bunlar da miixtelif formada hazirlanir. Iki
ucundan desilmis dalikls yivli bolt vasitasils barkidilir.

-

Sakil 4.16. Modern va yari klassik qulplar

» Qifillar

Qifillar mebel, seyf va s. asyalarin gapi ve siyirmalarine barkidilan, onlar1 bagh
saxlayan, yalniz xiisusi agarlar vasitasile agilan, metaldan hazirlanmis mexanizmdir.
Siyirmalara barkidilan qifillar keyfiyystli vo siyirmanin dizaynina uygun olmahdir.

Siyirmadaki senadlari vo 0zal asyalarin basqgasi terafindan qarisdirilmasi ve ya
gotirilmasini angallamak tliciin bazan onlara qifil taxilir.

Ofislorda istifade olunan mebellardaki siyirmalarin hamisi bir qifil il acilib-
baglanir. Bu qifillar xiisusi hazirlanmis mexanizmlardir, ¢ox praktikdir.

Umumilikds, mebellords qifillarin qoyma, arxadan barkidilms ve geydirilmis
novlarindan istifads olunur.

Qoyma qifillar - Arxadan birlasdirilan qifillar siyirmalardas istifads olunan an sada
qifillardir. Qurasdirilmasi sads oldugundan bir ¢ox sads mebellar bu qifillarla tachiz
olunmaqdadir. Yalniz acar ti¢iin dsalik agilaraq montaj edilir (Sakil 4.17).

Sakil 4.17. Qoyma qifillar

Arxadan barkidilmis qifillar - Bu qifillar mebel qapilarinda va siyirmaslarin arxa
hissasinda yerlasdirilir. Bu qifillar1 istenilan nazik acar ile agmagq olar (Sakil 4.18).

Qifilin silindrik hissasinin diametrins uygun miivafiq burgu mili secilir va desiyin
moarkazi miayysanlagdirilir. Saquli burgulama masini ils dalik acilir. Dalikds yerlasdirilon
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qifil miivafiq vintlarla mebelin gévdasina barkidilir. Qifilin qarsiliginin yeri miisyysan

edildikdan sonra dalinir va ya qarsiligi taxilir. Qifilin dilinin bu yariga va ya qarsiligina
girmasi tamin olunmalidir.

Sakil 4.18. Arxadan barkidilmis qifillar

Geydirilan qifillar - Bunlar arxadan barkidilmis qifillara banzayirlar. Lakin onlarin
goriinan hissalari daha az oldugundan onlardan istifade etmak daha magsadauygundur.

Miixtalif qalinligda hazirlanir. Bu qifillar gapinin tilinde acilmis oyuga geydirarak
barkidilir (Sakil 4.19).

Sakil 4.19. Geydirilan qifillar

» Siyirma raylari

Siyirmalarda haraket sistemini temin eden mexanizmlardir. Siyirmalar raylarin
icorisindaki tekarlar vasitasi ila geri va irali harakat edirlar (Sakil 4.20).

Siyirmea raylari siyirmalari daha asanligla agmaq ve baglamagq, lazim olduqda onlar
mebeldan ¢ixarmagq t¢iin hazirlanir. Onlar ytlingiil metal va ya sart plastikdan hazirlanir.

Bu raylar kiitlavi istehsal olunaraq genis istifads olunur. Bu ray sistemlari muxtslif 6l¢ti
va formalarda hazirlanir.

61



62

Mebel istehsalinda desik va oyuqlarin agilmasi, siyirmalarin hazirlanmasti

Siyirma raylari1 dast sakilinda istifada olunur. Har bir destda dord rels olur. Onlardan
ikisi siyirmanin qutusuna ve digar ikisi iss mebelin korpusuna barkidilir. Siyirma
qutusuna va korpusa bagli olan relslar sol va sag olaraq ayri-ayriligda qurasdirilr.

Siyirmea raylari, imumiyyastls, baslarindaki tekarlarin kdémayi ile harakat edirlar.

Sakil 4.20. Siyirmanin ray sistemlori

Raylarin siyirmaya qurasdirilmasi - Siyirmanin dizayni prosesinds, onun va
siyirma boslugunun o6l¢ilerini miiayyan edan marhalada orada tatbiq olunacaq ray
sisteminin 6l¢tlari do miiayysan olunmalidir (Sakil 4.21).

Siyirma qutusunun bdyik ve ya Kkicik olmasi sebabinden ray sisteminin
islomamasina sabab ola bilar. Siyirma qutusu na gadar boyiikdiirss, siirtiinmanin artmasi
onun irali vo geri harakatini ¢atinlasdirir, kicik olmasi ise ray sistemindaki takarlarin
yerina oturmasini ¢atinlagdirir, naticads, siyirmanin sarbast harakatini mahdudlasdirir.

Sakil 4.21. Raylari baglanmig siyirma qutusu
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Siyirma raylar1 siyirms qutusundan va mebeldski siyirma boslugu ti¢tin ayrilmis iki
hissadan ibarat olur. Siyirma qutusuna baglanmis hissa onunla birlikds irali-geri harakat
etdiyi halda, mebels barkidilmis hissa sabit qalir.

Siyirma raylarinin qurasdirilmasi siyirma qutusundan baslanilir. Siyirmanin
uzunluq 6l¢iisiine uygun sec¢ilmis raylardaki dsliklardan vint siyirma qutusuna baglanir.
9mbaliyyat zamani vintin bashqglar1 yerina tam oturdulmalidir ki, ray mexanizminin
harakatine mane olmasin ($akil 4.22).

Sakil 4.22. Ray sisteminin siyirma qutusuna montaji

Ray sistemini siyirma qutusuna baglayan zaman ray sisteminin ¢6l terafdaki deyil,
daxili daliklerinden vintle qurasdirilmasi maslahat goriiliir. Xisusile siyirma agac
qirintilarindan ibarst materialdan hazirlanarsa, bunu yadda saxlamaq lazimdir. Ciinki
qiraqdan barkidilmis vint qutuda ¢at vera bilar.

Siyirma raylari, asasen, siyirma qutularinin yan tarafinin alt hissesine quragdirilr.
Bununla bels, onlar qutunun yan va ya yan tarafin iist hissasina da qurasdirila bilar (Sakil 4.23).

Istifadesi durmadan artan teleskopik raylar siyirma qutusunu yan terafinde acilmis
kanallara va ya sadaca yan tarafina ds qurasdirmagq olar.

Sakil 4.23. Ray sistemi qurasdirilmis siyirma
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» Qulp va tutacaqlarin siyirmays qurasdirilmasi

Siyirmalarin rahat agilib-baglanmasi tigiin qulp va tutacaglari onun 6n tarafina va ya
on torafine barkidilmis gapaga baglayirlar. Onlar siyirmanin rang ve formasina uygun
olmaldir.

Klassik tislubda olan mebellardas klassik tislubda hazirlanmis qulp vs tutacaqlardan,
modern tislublarda ise modern tislubda olan qulp vs tutacaqlardan istifada olunur.

Siyirmalarin genisliyindan asili olarag, bir va ya iki qulp, ya da tutacaq istifads edils
bilar. Paltar skaflarindaki kimi, genisliyi cox olan mebellarda siyirmalarin irsli-geri
harakati zamani ¢atinliyin olmamasi tiglin va siyirmanin rahat sakilds acilib-baglanmasi
ticiin iki adad qulp va ya tutacaq baglanir.

Qulp ve tutacaqglarin desiklori siyirmani diizeltdikden sonra va ya siyirmani
diizeltmadan avval da agila bilar. Fardi islords siyirma mebela qurasdirildigdan sonra
desiklar acilir. Kiitlovi istehsal zamani iss qulp ve tutacaqlarin desiklari siyirmalar
qurasdiriimadan avval acilir (Sakil 4.24).

Sakil 4.24. Qulp va tutacaqlarin desiklarinin agilmasi

Qulp ve tutacaqlarin yerlari siyirmenin on torafinde qeyd edilorak desilir.
Siyirmanin daxilinde qoyulan boltlar vasitasile qulp ve tutacaglar siyirmaya barkidilir
(Sakil 4.25). Boltun uzunlugu qisa oldugu halda desiyin agzinda oyuq da ag¢maq
mumkindiir.

Sakil 4.25. Qulp va tutacaqlarin siyirmaya montaji
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» Qifillarin siyirmaya qurasdirilmasi

Kilidlar siyirmanin i¢indaki asyalarin qarisdirilmamasi ve siyirmanin qapal
saxlanilmasi Uglin istifade olunur. Acar vasitasils ayri-ayriligda ve ya markazi kilidlama
sistemi vasitasils eyni anda bir ne¢a siyirmani baglamaq mimkiindiir (Sakil 4.26).

Sakil 4.26. Siyirmalara qurasdirilmis markazi kilidlama sistemi

Siyirmalarda saquli burgulama masinlarinda ag¢ilmis oyuq va ya dsliklarda qifillar
yerlasdirilir va vintlarin kémayils siyirmaya barkidilir. Qifillarin saquliliyi ve ag¢ilib-
baglanmasi yoxlanilir. Bazi hallarda qifillarin haddan artiq sixilmasi onun islomamasina
sabab ola bilar.

Qifil siyirmaya qurasdirildigdan sonra mebel iizarinda qifilin gqarsiligl ve ya yuvasi
ti¢lin lazimi isaralema hayata kegirilir. Qifilin qarsilig1 vint vasitasila mebels qurasdirilir.
Qifil yuvasinda isa aparilmis isaralonmays uygun burgu ile oyuq agilir. Bu amaliyyatlar
basa ¢atdiqdan sonra qifil agarla agilir ve yeniden baglanir. Qifilin dilciyinin qarsiligina va
ya yuvasina oturmasina nazarat edilir (Sakil 4.27).

Sakil 4.27. Qifillarin siyirmaya montaji
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4.4. Siyirmani mebelin korpusuna montaj edir.

» Siyirmsalarin Korpusa qurasdirilmasi

Siyirmanin montajinin son marhalasi siyirmanin korpusa qurasdirilmasidir.
Siyirmanin salis sakilde islomasi onun korpusa diizgiin qurasdirilmasindan asilidir.

Korpusa baglana raylarin eyni istigamatds ve yiliksaklikde olmamasi siyirmanin
harakatini v istifade 6mriint azaldir.

QABIN i¢ OLCUSU I
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Sakil 4.28. Siyirmanin ig ol¢tistintin miiayyan edilmasi

Raylar siyirma qutusuna barkidildikden sonra siyirmanin durus vaziyyatina uygun
mebelin siyirms boslugunda lazimi 6l¢gma ve isaralemalar aparilir (Sekil 4.28). Bu

olemalara uygun galanlar hazirlanir ve hamin galibin kémayils raylar mebels barkidilir
(Sakil 4.29).

Sakil 4.29. Siyirma raymnin barkidilmasi tictin qalib

Siyirmanin gévdays montaji zamani istifads olunacaq vintlarin 6lgiilari gévdenin
galinlhigina uygun olmalidir. Vintin 6l¢lisiiniin lazim olandan kicik gotiirtilmasi siyirma
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qutusunun saxlanilmasina kifayat etmayacak, boylik gotiiriilmasi iss korpusun digar
torafdan ¢ixmasina, estetik va funksionalligina manfi tesir edacak (Sakil 4.30).

Sakil 4.30. Siyirmanin govdaya qurasdiriimast

Siyirma raylarini mebel bosluguna birlasdirarken su terazisindan istifads etmakla
mimkiin sahvlari aradan qaldira bilarik. Sifoner kimi ¢ox siyirmali mebellards siyirma
raylarinin qurasdirilmasi zamani buraxilmis har hansi bir xata siyirmalarin normal
harakatina manfi tesir eds bilar. Bu ndgsanlarin aradan qaldirilmasi maqgsadila mebela
qurasdirilan raylar su terazisi ile yoxlanilmahdir (Sakil 4.31).

Siyirma raylar1 govdaysa barkidildikden sonra siyirma qutular1 yerlarina
yerlasdirilir va salis isladiyi yoxlanilmagla istifadeya hazir veziyyate gatirilir.

Sakil 4.31. Coxsayli siyirmalarin gévdaya montaji
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.Q# Talabalar iiciin faaliyyatlar

» Miixtalif manbalordan miixtslif materiallardan hazirlanmis siyirmslarla bagh
arasdirma apararag, har néve aid niimunslardan ibarst teqdimat hazirlayin, qrup
yoldaslarinizla fikir miibadilasi aparin.

* 3 qrupa bélinin. Qruplardan biri agacdan, digarlari agac yonqarlarindan va
plastikden hazirlanmis siyirmalar haqqinda maslumat toplasin, taqdimat
hazirlasin, suallar1 cavablandirsinlar.

* Bes qrupa boélinin. Siyirmalarin hazirlanmasinda istifada olunan tisullar hagqinda
ag veraqda miivafiq qeydlar edin. Sonra isa fikir miibadilasi aparin.

® Siyirmalarda istifads olunan tutacaqlarin névlarini geyd edin.

» Siyirmoalardas istifads olunan qifillarin névlarini geyd edin.

Qifillar

? ? ?
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I Qiymoatlondirmoa

v' Siyirmalar hansi materiallardan hazirlanir?

v" Siyirmalarin ¢ixintili oyuqlu birloasma tisulunun mahiyystini izah edin.

v" Siyirmalarin oyuqlu v xarici pazli birlasma tisulunun mahiyyatini izah edin.

v' Siyirmalarin oyuqlu va ¢ap saKilli xarici pazli isulunun mahiyyatini izah edin.

v" Siyirmalarin qaranqus quyruqlu birlasms tisulunun mahiyystini izah edin.

v' Siyirmalarin diiz disli birlosma tisulunun mahiyyatini izah edin.

v' Siyirmalarin yarim gizli qaranqusquyrugu disli birlosma tsulunun mahiyyatini
izah edin.

v" Siyirmalarin diibel birlosma tisulunun mahiyystini izah edin.

v" Siyirmalarin birlasdirilmasinds istifade olunan ¢ixintili oyuqlu, oyuqlu ve xarici
pazli birlasmalarin oxsar va farqli cohatlari sdylayin.

v' Siyirmalarin birlasdirilmasinds istifads olunan oyuqlu va ¢op sakilli xarici pazl,
garanqus quyruglu oyuq birlasmalarinin oxsar va farqli cahatlari sdylayin.

v" Siyirmalarin furniturlarinin tasnifati haqqinda na deys bilarsiniz?

v" Tutacaglarin novlerini sadalayin.
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