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GIRIS

Hormatli oxucu!

Olkadoa mebel sonayesinin inkisafi masalalorinden danisdigda, ilk névbada
mebel istehsali iciin 8sas xammal hesab edilon agac ehtiyatlarinin qitlig1 mévzusu
glindema golir. Lakin inkisaf etmis 6lkalarin tocriibasi gostorir ki, beynsalxalq
roqabat qabiliyyatli mebel istehsal etmak liciin asas sort xammal yox, 6lkads
miiasir texnoloji avadanliglarin mévcudlugu ve diizgiin marketing strategiyasidir.
Statistikaya noazar saldigda gorarik ki, diinya agac ehtiyatlarinin 25%-dan ¢oxu
Rusiya Federasiyasinin arazisinda yerlasdiyine baxmayaraq, mebel sonayesinin
zaif inkisaf etmasi naticosinde Rusiya diinya mebel bazarinin comi 2%-ni tutur.
Eyni zamanda arazisinin yalniz 14%-i mesa Ortiiyli olan ve mebel sanayesi li¢iin
ilkin xammalin 97%-ni idxal edan Cin Respublikasi diinya mebel bazarinin 9,4%-
ni tomin edir. 9halisi comi 2 milyon olan, mebel tiglin xammalin 94%-ni idxal eden
Sloveniya ise ilde 600 milyon dollar mablaginds mebel ixrac edir.

Olkemizde mebel sonayesini inkisaf etdirmak iiciin agacyongarh piltelarin
(DSP) istehsalinin toskili asas masalalardandir. Tabii ki, mebel istehsal1 dedikds,
yumsaq mebellarin burada xtisusi yeri var. Bels Ki, insanin hayati boyunca an ¢ox
kontaktda oldugu mebel do elo yumsaq mebellardir. Ona gora do onun rahathgj,
dizayn1 menzil {iciin ¢ox vacibdir. Inkisaf etmis 6lkslorin tocriibasi gdsterir ki,
roqabato davamli mahsul istehsal etmak li¢iin insan amili asas sartlardandir. Bu
baximdan mebel sanayesi Ugiin, xiisusilo yumsaq mebel istehsal lg¢iin ixtisash
kadrlarin hazirlanmasi asas amillardan biridir. Digqgatinize teqdim edilan bu
modul pesa tohsili miiassisalorinda tahsil alan talabalar ligiin nazarde tutulur ve
respublikamizda yumsaq mebel sanayesi sahasinin ixtisasli kadrlara olan

ehtiyaclarinin 6denilmasina xidmat edir.
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“Mebellarin yumsaq dosama va oturacaqlarinin iizlanmasi”
modulunun spesifikasiyasi

Modulun adi: Mebellarin yumsaq désomsa va oturacaqlarinin iizlanmasi
Modulun maqsadi: Bu modulu tamamladigdan sonra talabs mebelin yayli vs yaysiz
désema va oturacaq hissalerinin konstruksiyalarini, astar ve tzlik materiallarini
farglandirmayi, doldurucu kimi istifads olunan materiallar1 taniya bilacak ve va
miivafiq alat ve avadanliqlardan teyinatina gors istifade etmakla lizlama prosesini
hayata kecirmayi bacaracaqdir.
Talim naticasi 1: Zigzaql yayl1 désamanin Kkonstruksiyasini
bilir vo onu hazirlamag bacarir.
Qiymatlandirma meyari
1. Zigzaqgh yaylar1 ve onun barkidilmasi ii¢lin istifade olunan elementlari taniyir.
2. Ziqzaql yaylarda garginlik yaradan ve onu kasan alatlardan istifadani sarh edir.
3. Ziqzaqlh yayh désemanin vurulmasini niimayis etdirir.
Talim naticasi 2: Konusvari spiral yayli ddsomanin konstruksiyasini
bilir vo onu hazirlamag bacarir.
Qiymatlandirma meyari
1. Konusvari spiral yayll désemanin konstruksiyasini tasvir edir.
2. Baglarin tayinatini va ¢esidlarini sadalayr.
3. Konusvari spiral yayli ddsemanin vurulmasini sarh edir.
Talim naticasi 3: Silindrik spiral yayl1 désemanin konstruksiyasini
bilir va onu hazirlamag bacarir.
Qiymoatlondirma meyari
1. Silindrik spiral yayli dosemanin konstruksiyasini tesvir edir.
2. Silindrik spiral yaylarin ¢esidlarini sadalayir.
3. Silindrik spiral yayli ddsemanin vurulmasini niimayis etdirir.
Talim naticasi 4: Yaysiz dosomanin Konstruksiyasinyi, istifads olunan material va
avadanliqlar bilir va yaysi1z désemani hazirlamagi bacarir.
Qiymoatlondirma meyari
Yaysiz dosemanin konstruksiyasini tasvir edir.
Yaysiz dosemanin hazirlanmasinda istifada olunan alat ve avadanliglar: tasnif edir.
Yaysiz dosemanin hazirlanmasinda istifads olunan doldurucu ¢esidlarini sadalayir.

Ll

Yaysiz dosemanin hazirlanmasinda istifads olunan astar ve tzlik materiallarinin
novlarini farqlandirir.
5. Yaysiz désemanin hazirlanmasini niimayis etdirir.
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TOLIM NOTICO9SI 1

Ziqzagh yayl1 dosamanin konstruksiyasini bilir va
onu hazirlamagi bacarir.

1.1. Ziqzaqli yaylari vo onun barkidilmasi ii¢iin istifads olunan elementlari
taniyir.

» Yayl dosomalar

Yayl dosamsalar kreslolarda, divanlarda, yataq mebellarinds istifads olunur. Yayh
désemalar yaysiz ddosemalara nisbaten bahali olub, ziqzaqli, konusvari va silindrik
yaylarla hazirlanir (Sakil 1.1).

Sakil 1.1. Yumsaq mebel

Mebellarin rasmlari onlarin yalniz xarici gériiniist, 6l¢tlari ve s. hagqinda malumat
vera bilir. Lakin onun qalinhg), daxili qurulusu barads malumati iss yalniz bizi
maraqlandiran hissada kasim vermakls alda etmak olar.

Texniki rosmin qaydalarina uygun olarag, mebeli miiayyean miqyasda avvalca nazik
xatlorle ¢akir, sonra isa komakgi xatlor pozularaq, asas xatlar tiindlasdirilir. Sxemlari
adaten 1/1,1/2,1/10 va 1/20 miqyaslarinda ¢akirlar (Sakil 1.2).
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Sakil 1.2. Yumsaq mebel sxemi

Kosimlarda materiallar garti isaralarle gostarilir. Zoruri hallarda izahli malumatlar
(materialin qalinligy, adi, novii ve s.) da sxemda verils bilar.

Har bir pesada gabul edilmis sarti isaralar toplusu mévcuddur. Mebel sanayesinda
istifada olunan bazi doldurucularin sorti isarasi sokilda gostarilmisdir (Sakil 1.3).
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Sakil 1.3. Doldurucularin sarti isaralori
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» Ziqzaq yayl1 désomanin hazirlanmasi

Zigzaq yayl désema mebelin oturacaginin karkasinin hazirlanmasinin an énamli
hissasidir. Daha sonra hayata kecirilan biitiin isloar bunun tzarinds aparildigindan bu
hissani darinden odyrenmak lazimdir. Asagida ziqzaqli yaylarin qurulusu vs onun
duzilisi geyd olunmusdur (Sakil 1.4 ve 1.5).

Zigzagh yayin korpusa barkidilmasi

Sakil 1.4. Zigzaqli yay va onun barkidilmasi
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Sakil 1.5. Ziqzaqli yayin ¢argivada diiziiliisti
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Hazirda sanaye tisulu ils kiitlavi istehsalda genis istifads olunur. Rahat oturmani va
istirahati tamin edir. Divan, kreslo va stul kimi taxta mebellardas tatbiq edils bilar. Bu tipli
yayli désemsa, imumiyyatls, modern tslubunda hazirlanin oturacaq qruplarinda genis
istifads olunur. Sadas va praktik olmasi, amak tutumunun azligi, konstruksiyanin méhksam
va dayaniqgli olmasi sanaye yolu ils istehsala yol agir.

Yuxarida geyd edildiyi kimi, mebelin daxili qurulusunu bilmak tli¢ciin onun miivafiq
hissasinds kasik vermak lazimdir (Sakil 1.2). Adaten, kasiyin ayri-ayri elementlari
miiayyan ragamlarls isars edilir vo digar hissada onlarin agiglamasi verilir. Bazan isa
birbasa sxemin tizerinds onlara agiglama verilir (Sakil 1.6).
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Sakil 1.6. Ziqzaqli yayl dosamanin detallt sxemi

Zigzaq yaylar oturacagin yanlarina yay ilgsalari ile barkidilir ($akil 1.7). Ziqzaq
yaylarindan oturacaga otuirilan quvve boytlk oldugundan, oturacagin yan teraflerinin
qalinligi 3 sm-dan az olmamalidir. Ziqzaqlh yaylar qisa spiral yaylarla bir-birina baglanir
vo astarli parca ve ya katan qati ile ortulir. Zigqzaqli yaylar, asasan, oturacagin eni
istigamatinda barkidilir.

10
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Sakil 1.7. Zigzaqli yayl d6sama oturacagi

Ziqzaq sokilli yaylar miixtalif désaklarin, yumsaq mebellarin istehsalinda genis
istifade olunur. Bu ciir yaylar divanlarin séykenaklarinde hazir yay bloku sakilinda da
istifade olunur. Ziqzagq sakilli yaylar yiike davamlidir ve ortopedik effekte malikdir. Yay
bloklar1 havanin rahat sakilda harakatini temin edir. Ona gora da istifade zamani yaranan
namlik tez bir zamanda quruyur.

» Ziqzaqli yayl désomads istifada olunan vasitalar

Doésamanin elastiklik vo rahathgini temin etmak ti¢lin istifada olunur. Adatan 25 vo
50 kilogramliq toplar sakilinds satilir. Bu yaylar 1.5-2.5-3-3.5 mm qalinliginda
paslanmayan poladdan hazirlanmisdir (Sakil 1.8 ve 1.9).

Sakil 1.8. Ziqzaq yay topu

11
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Sakil 1.9. Standart él¢iilii zigzaqli yay

» Yaylarin barkidilmasi vasitalari

Yaylar1 korpusa bucaqliglarla barkidirlar. Yaylarin uclarn ise bucagliglarin
tizorindaki desiklara barkidilir. Sassizliyin temini tli¢iin ilmalarls bucaqliga barkidilmasi
maslahat gorilir (Sakil 1.10).

Sakil 1.10. Yaylarin barkidilmasi vasitalari
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1.2. Ziqzaqli yaylarda garginlik yaradan va onu kasoan alatlardan istifadani
sorh edir.

» Ziqzaqh yaylarda garginlik yaradan va onu kasan alatlar

Zigzaqh yaylarn garginlasdiran alat - Ziqzaql yaylarin oturacagin korpusuna
gorginlasdirilmis sakilde barkidilmasi iiciin istifads edilir. Adi halda yaylar1 alls
gorginlatmak miimkiin deyil. Bu maqgsadls yaylar1 garginlik cihazinin kémayils garirlar
(Sekil 1.11va 1.12).

Sakil 1.11. Yaylari garginlasdiran alat

Sakil 1.12. Yaylarin garginlasdirilmasi

13
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Sakil 1.13. Yayi kasan qayc¢ilar

Yay1 kasma qaycilari - Yay1 kasma gaygisi elo maftili kesmak li¢tin istifads olunan
gayeilardir. 9lds istifads olunan va ya bir yerda barkidilmis novlari var (Sakil 1.13 va 1.14).

Sakil 1.14. Uzlamada istifads olunan vasitalar
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1.3. Ziqzaqh yayl désomanin vurulmasini niimayis etdirir.

» Ziqzagh yayl désomanin hazirlanmasi texnikasi

Dosomanin uzi uygun sakilds kasilir. Yayr garginlasdirenin kdémeayi ilo daha
oncadan oturacagin yanlarina barkidilmis ucluglara kegirilir (Sakil 1.15).

Sakil 1.15. Ziqzaq yaylarin uclugu

e Oturacagin karkasina barkidilmis yaylar bir-birina qalin iplarle ve ya spiral
yaylarla barkidilir. Yayin barkidilma uclarinin oturani narahat etmamasi Ug¢lin
oturacagin dord kenar hissasina fitil ve ya bant ¢akilir. Yaylar bir-birina miiayyan
araliqda yerlasdirilir (Sakil 1.16).

15
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Sakil 1.16. Ziqzaqli yaylarin bir-birina barkidilmasi

e Yaylarin tizari katanla ortultr. Katan yaylara tikilir. Astar bezi (katan) tarim bir
bicimda qiraq ndqtalars barkidilir. Astar ila yaylar arasinda boslugun olmamasi
ticlin ayri iyna ile onu yaylara tikirlar. Astar bezina lazimlh diizalislar edildikdan
sonra onun tarimhgini (gerginliyini) pozmadan spatel mismarlari ila barkidilir.

e Doldurucu désama sathina uygun olaraq kasilarak hazirlanir ($akil 1.17).

Sakil 1.17. Doldurucunu ortmak iigtin istifada olunan bezlar

¢ Blitov kaucukdan 6nca oturacaq pambiq, miixtslif liflar va ya kauguk pargalar: kimi
doldurucularla doldurulur. Homin doldurucular sath boyu barabar sapildikden
sonra ustdan biitév kauguk ils ortilir (Sakil 1.18).
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Sakil 1.20 Doldurucularin yerlasdirilmasi prosesi

¢ Ovuci¢ina alinan doldurucu biitiin sath dolana kimi yerlasdirilir (Sakil 1.19 ve 1.20).

17
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¢ Bir torafdan barkidilon katan dolgunun istiindsn 6n terafe c¢akilarak, yanlara
dogru barkidilir (Sakil 1.21 va 1.22).

Sakil 1.22. Katanla yanlarin baglanmasi

Astar parc¢a doldurucu dar bicimda ortiilarak proses basa c¢atir (Sakil 1.23).
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Sakil 1.23. Oturacagin katanla baglanmasinin basa ¢atdirilmasi

e Astar parganin iistiine bir qat lif 6rtilylinti uygun 6lciids kasarak yerlasdirirlar. Lif
gati onun lizarina ¢akilacak iist drtiiyliniin stirtliinmadan xarab olmasini angallayir.

e Sothin odl¢iisiindan artiq olmagla kasilmis iist parca gati mismar miller ils
oturacagin karkasina barkidilir. Uzliiyiin artig1 ise bucagq ils kesilir (Sakil 1.24).

1210020073225

Sakil 1.24. Astar pargasinin tistiina lif qatinin ¢cakilmasi

e Uz parcasi hazirlanaraq satha tarim olaraq yerlasdirilir (Sekil 1.25-1.27).

19
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Sakil 1.25. Désama list parcasinin hazirlanmasi

Sakil 1.26. Désamanin tiz parcasinin hazirlanmasi
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Sakil 1.27. Désamanin liz pargasinin tarim ¢akilmasi

Zigzaq yayli désamsalarls is zamani par¢anin sonlugu oturacagin altina gatlanmadigi
zamanl onu miiayyan zolaqglarla va ya fiqurlu bashiqh mismarlarla gizladirlar. Bu tisuldan,
asasan, ziqzaqli yaylarin tatbiginda istifads olunur.

e Uzliiyiin birlosma yerlarini gizladerak ona dekorativ goriintii vermak magsadile ora
lent ve ya gaytanla ortiiliir. Qeyd edilan zolaq isti silikonla yapisdirilir ($akil 1.28).

$akil 1.28. Uzliiyiin birlasma yerinin zolaqla értiilmasi

21
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*

_ﬁ# Talabalar iiciin faaliyyatlar

* Certyojun qurulmasina dair arasdirma aparin, asas xatlar, miqyaslar, olciilarin
qurulmasi va kasiklarin verilmasina dair teqdimat hazirlayin, telabalarin suallarini
cavablandirin.

» Miixtalif manbalardan yaylh va yaysiz oturacaq barads malumat toplayin, onlarin
oxsar va farqli cohatlarini geyd edin.

* Rollu oyun: Satici stolun tistiinda ziqzaql ve ya aid avadanlqlari, alatlari qoyaraq
satir. O, alicilarin suallarini cavblandirmalidir.

-

?' satiram 1> 1

SATICI ALICI

* Yumsaq mebellards zigzaqli yaylarin vurulmasi zamani lazim olan materiallari
miivafiq xanalarda qeyd edin.
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Ziqzaqh yaylarda
istifads olunan
materiallar

»Ziqzagh yayli dosemanin konstruksiyasini aks etdiran sakilde geyd olunan
detallarin adlarini yazin.

23
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I Qiymoatlondirmoa

v

v Dosomalar hansi mebellards istifads olunur?

v Hansi yayli oturacaq novlari var?

v’ Ziqzaqli yaylar nadan hazirlanir?

v" Bant nadir?

v' Bantlardan hansi magsadls istifads edirlar?

v’ Ziqzaqli yaylarin montaji zamani istifads olunan materiallari sadalayin.
v’ Ziqzaqli yayin vurulmasi ardicilhgini soylayin.

v Uzliiyiin altindan na iss vurulurmu? (Cavabinizi asaslandirin).

v’ Ziqzaqli yaylarda hansi név dolduruculardan istifads olunur?
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TOLIM NOTIiCOSI 2

Konusvari spiral yayli désomanin konstruksiyasini bilir
va onu hazirlamagi bacarir.

2.1. Konusvari spiral yayl1 désamanin konstruksiyasini tasvir edir.

» Konusvari yayli désama

Konusvari spiral yaylar, asasan, klassik terzds hazirlanmis oturacaqlarda istifads
olunur (Sakil 2.1). Hazirlanmasi boyiik ustaliq ve sariste telab edir. Ona gora da
miistarinin sifarisine asasan bu elementlardan istifads olunur.

Konusvari spiral yaylar erqonomik oturacaq noviidiir. Buna gora da bu yaylardan
yataq sanayesinda genis istifads olunmaqdadir. Bundan slavs, bir ¢ox sirkatlar bir sira
divan va kreslolarin istehsalinda bu yaylar1 spiral yaylarla birlikdas istifada edirlar. Bu
miiassisalardas islorin ¢coxu masinlar tarafindan hayata kecirildiyinden boyiik al islarina
va yiiksak ustaliga ehtiyac qalmuir.

Lif Uzmg material

Sakil 2.1. Konusvari yayli oturacaq
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Oturacagin elastikliyini va rahathigini temin etmak ticiin istifads olunan yaylardir.
Satisda miixtslif 6l¢li ve galinligda olan yaylara rast galmak olar. Bu yaylar galinhig1 2-3
mm olan paslanmayan polad maftillarden hazirlanir ($akil 2.2-2.3).

Sakil 2.2. Konusvari yaylar

» Konusvari spiral yaylar bloku

Yumsaq mebel yalniz yiiksak keyfiyyati ilo deyil, hamginin rahathg ile ds farqli
olmalidir. Rahathigl yalniz yumsaq doldurucular deyil, ham da elastiki yay bloklar1 temin
edir (Sakil 2.3).

Sakil 2.3. Muixtalif l¢iilii yaylar

Konusvari yaylarin konstruksiyasi ile daha yaxindan tanis olmaq tli¢lin oturacaq
mebelinin sxeminda (Sakil1.2) verilmis en kasiyina diqgat etmak lazimdir (Sakil 2.4).
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Sakil 2.4. Konusvari yayli d6samanin en kasiyinin hissalari

Divan ti¢iin yay bloku elastikliyi, yumsaqlig1 tomin edon, onun ¢6kmasini angsallayan
elastiki yay sistemidir. O, mebelin oturacaq ug¢iin nazards tutulmus karkasinda
yerlasdirilir.

Konusvari yaylar oturacagin korpusunda simmetrik ve miiayyen ardicilligla
yerlasdirilmalidir. Biitiin yaylarin normal isinin tomini liciin yaylar miiayysan qaydada

diizilmalidir. Nimunadas bu yaylarin dizilisiini aks etdiron maket aks olunmusdur
(Sakil 2.5).
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Sakil 2.5. Korpusda konusvari yayin diiziiltis sxemi

Miiasir mebel istehsalinda, asasan, iki név yay blokundan istifads olunur:

e Bonnell;
« Miistaqil yay bloklart.

Bonnell yay bloku yaylarin barkidildiyi yuxar1 ve asag1 olan iki karkasdan ibaratdir.
Yaylarin 6zlari ds bir-biri ile baglanir ($akil 2.6).

Bonnell yay bloku biitiin diinyada daha ¢ox taninan yay blokudur. Yiiksak etibarliliq,
sadalik ve miinasib qiymat onun kiitlovi ve universal totbiqini temin edan asas
sobablardir.

Sakil 2.6. Bonnell yay bloku

28



Mebellarin yumsaq désama va oturacaqlarinin tizlanmasi

Bonnell yay blok agir ytika tab gatira bilir. Ona géra da boytik ¢akili insanlara - ¢akisi
110 kg-dan cox olanlara bu tip yaylardan istifads etmak tovsiya olunur. Bonnell yay bloku
uzun miiddat elastikliyini saxladig tiglin istifadeda uzunémiirlidiir. Konusvari yay bloku
dosokda boylik hacmda hava gati yaratdigindan hamin doéssklarde nam miibadilasi
yuksakdir.

Asagidaki sakilda isa konusvari yayli désemada doldurucu materiallar1 géstarilmis
sxematik goriinis verilmisdir (Sakil 2.7).

Uzlitk material Ortiik bezi

Siini kauguk

Six katan

Konusvari yay dasti

Bant

Taxta karkas

Sakil 2.7. Yayli dosamanin tarkib hissalori

» Miistaqil yay bloklar1

Miistaqil yay bloklar1 - har bir yay ayri-ayr1 “ciblara” - ortiiye geyindirilmis yay
blokudur. Yaylar bir-birina barkidilmir, ona gors da digar yaylara diisen yiikdan asili
olmayarag, har bir yay tatbiq edildiyi ytike gore sixilir ($akil 2.8).
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Sakil 2.8. Miistaqil yay bloku

Mistaqil yaylarin ortiikleri bir-birine barkidilir. Bu birlesmalar mahiyyatca
konsentrik olmalidir, bels ki, har bir yay yalnmiz 6z elastiki xtisusiyyatlarini gosters bilar,
yani qonsu yay buna calb edilmadan. Bu ise anatomik effekts nail olmaq imkani verir:
désak onun tizerinds uzanan insanin konturunu tekrarlayir, bel stimiiyi diiz qalir, arxa
azalalarin sarbast olmasi harakat-dayaq sisteminda va belda agr1 yaranma riskini kaskin
azaldur.

» Yaylar1 barkitma iplari

Yaylar1 bir-birina ve oturacagin korpusuna barkitmak li¢iin istifads olunur. Yaylar
tist halgalarindan hamin iplarls bir-birina ve korpusa barkidilir.

4

Sakil 2.9. Yaylari barkitma iplari
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2.2. Baglarin tayinatini va ¢esidlarini sadalayir.

> Bantlar vo liflor

Konusvari yayin otaracaginin hazirlanmasinda istifada olunan lent sakilli materiala
bant deyilir (Sakil 2.10). Strukturuna gora asagida gostorilmis dérd név bant var:

e Kondir bant;

¢ Qil bant;

e Kotan kulon;

¢ Rezin va kauguk bant.

Sakil 2.10. Bantlar

Bantlarin qalinhigr 1,5-3 mm, eni ise 4-10 sm arasinda dayisir. Désamanin
davamliligl ve dayanigligi baximindan bantlar cox vacibdir (Sakil 2.10). Toxuma bant
icorisinda an yaxsisi qil bantlaridir. Lakin bahali oldugundan ¢ax istifads edilmir.
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Umumilikds satisda kendir liflorinden toxunan bantlar daha genis yayilmisdir.
Bunlardan an ¢ox istifada olunan eni 7-8 sm olan bantlardir. Keyfiyyat va rahathg:
baximindan rezin va kauguk bantlardan daha genis istifade olunmaqdadir.

Liflar - 6z formasini uzun miiddat saxlayan, deformasiya olunmayan tabii
materialdir. Bu ciir materialin konusvari yaylh désemalards istifadasi daha magbuldur.
Materialin terlomamasi ve tebii olmasi insanlarin ona ustiinlik vermasinin asas
sobablarindandir. Bu magsadla pambiq kimi lifli materiallardan genis istifads olunur.

Lif vo pambiq kimi materiallar1 doldurucu materiallarla sapalomaklo désemada
yerlasdirdikdan sonra tikisls sabitlasdirirlar (Sakil 2.11).

Sokil 2.11. Lif

» Konusvari yayl dosama hazirlama texnologiyasi va bantlarin oturacagin
Korpusuna barkidilmasi

Konusvari yaylar avvealcaedan oturacagin korpusunda bantlarin hoériilmasinda
hazirlanmis sathde yerlasdirilir. Bu sathlarda spiral yaylar, doldurucular ve désema
materiallari yerlasdirilir. Ona gora do hazirlanan oturacaqda miivafiq texnoloji proses va
olgtlar nazars alinmalidir.

Barkidilma zamani oturacagin 6lgiilari ve xiisusiyyatlori nazars alinaraq istifades
edilacak bantlar oturacagin tizerine montaj edilir. Bantlar oturacaq yerlarids bir az six,
sdykenacak yerlarinds ise bir az arali yerlasdirilir. Umumilikds ise bantlar arasinda
moasafe 5 sm-dan artiq olmamalidir. Konusvari yaylarin yerlasacoyi ddsemanin

montajinin texnologiyasina uygun bantlar korpusun tist va ya alt terafine barkidila bilar
(Sakil 2.12).
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i

Sakil 2.12. Bantlarin korpusa barkidilmasi

Bantlar ilk olaraq ucundan qatlanaraq oturacagin korpusunun iist hissasine mismar
va ya stepler teli ilo vurulur.

Bir ucu barkidilmis banti kesmadan garginlasdirici alatin kdmayile dartilir. Bantlar
gorilmis vaziyyatds iken korpusun qarsi tarafine mismar ve ya stepler teli ile barkidilir.
Sonra ise qatlama pay1 nazara alinmaqla bantlar (ehtiyat saxlamagqla) kasilir. Homin
gatlanmis hisse do korpusa mismar ve ya stepler teli ilo barkidilir. Ikinci ucun
mismarlanmasi zamani bant1 zadalanmadan qorumagq lazimdir.
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2.3. Konusvari spiral yayl1 désoamanin vurulmasini sarh edir.

» Konusvari yaylarin qurasdirilmasi

Adaton tozs alinmis yay tam istifadaya yaramir. Baglamada olan yay onun naqli
zamanl milayyan gadar deformasiyaya ugrayir. Ona gora da halgalar arasindaki masafani
alile barabarlasdirmakls onu normal vaziyyate gatirirlar. Bunu bir ucdan marksaza dogru
dartmagqla hayata kegcirirlar. Sonra ise hamin isi digar teraf li¢lin do edirlar. Belalikls,
yayin elastikliyi ve dayanaqhigi teamin olunur.

Sakil 2.13. Konusvari yayin bantdan hazirlanmis oturacaga barkidilmasi

Oturacagin karkasina boarkidilmis bantlarin izsrinde miieyysan ardicilligla
yerlasdirilmis konusvari yaylar altdan hamin bantlara barkidilir (Sakil 2.13). Sonra iss
hamin yaylar iist hissaden kandirle bir-birine ve oturacagin korpusuna barkidilir.
Karkasla birlasdirilmis kandir oturani narahat etmasin deys hamin hissa fitil va ya bant
ilo ortilur (Sakil 2.14).

Sakil 2.14. Korpusa barkidilmis konusvari yayl oturacagin sathi
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Bantlar altdan oturacagin korpusuna barkidilir. Konusvari yay yuxarida geyd
edildiyi sakilda barkidildikden onun tizarina bir qat értiik bezi va ya bir gat katan tebaqgasi
yerlasdirilir. Onlar da 6z névbasinda yaya barkidilir (Sekil 2.15-2.16).

Sakil 2.16. Yaylarin kandirls bir-birina baglanmasi

Konusvari yayli désama yiiksak dosema formasidir. Konusvari yayli dosoma sathi
oturacagin an Onamli hissasidir. Yaylarin yerlasdirilmasi ve onlarin barkidilmasi ¢ox
onamli amsaliyyatlardandir. Sonradan hayata kecirilocak biitiin amsaliyyatlar bu sath
tizarinda hayata kegirildiyinden va son naticenin keyfiyyatinin bundan asili oldugunu
nazors alaraq, gorilmiis islore cox diggeatle yanasilmahdir. Isin keyfiyystls hayata
kecirilmasi ortopedik oturacagin alds edilmasina imkan verir (Sakil 2.17).
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Bu clir désama kreslo, divan va yayli dosaklards istifads olunur. Bu désamsalarin
ortalama hiindiirliiyli 10-15sm arasinda dayisir.

» Konusvari yayin banta tikilmasi

Hazir islak vaziyyatine goatirilmis konusvari yay korpusa barkidilmis bantlarin
Uizarina yerlasdirildikden sonra bantlari tikirlar. Bu zaman tikisin diiyiin hissasinin daxili
torafds olmasina diqqat edilmalidir. Tikis zamani tgliik iplarden va ayri iynalardan
istifads edilir. Tikis isina Oniin sag kiinctindaki yaydan baslanir va sola dogru doérd tikis
vurulur. 1k sira bitdikden sonra névbati siraya baslanir. Son siranin son yayinin tikisi ile
bu proses bitmis hesab olunur.

» Konusvari yayin baglanmasi

Konusvari yayli désamalards yayin baglanmasi arxadan 6ns dogru olmaqla ortada
siradan baslanir. Orta siradan yandaki iki sirada olan yaylarin baglanmasi hayata kecirilir.
Burada da sonuncu yaydan baslayaraq baglama prosesi 6na dogru aparilir. Arxadan 6na
dogru yaylarin baglantisindan sonra yaylarin yandan baglanmasi prosesina kegilir.

Yaylarin, bantlarin, désemanin formasindan asili olarag, yaylarin baglanmasi
miixtalif sakilda aparila bilar. Konusvari yayl sistemlards daha ¢ox arxadan éna dogru
baglant1 tisulundan istifads olunur. Yaylarin baglanmasinda iki ipli va ya tii¢ ipli olmagqla
farqli baglama tisullarindan istifada edilir ($akil 2.18).

Sakil 2.17. Konusvari yayla hazirlanmigs sath
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Sakil 2.18. Konusvari yaylarin baglanmasi

Konusvari yaylarin ii¢ ipla baglanmasi - Boyiik ve uzun yaylarin uzunémiirlii ve
mohkem olmas liciin istifade olunan yaylarin baglanmasi iisuludur. i1k énca yaylarin
sayina uygun olaraq, ipin uzunlugu miisyyan edilorak kasilir. Baslangicda ip
diyiinlenarak, mismar va stepler teli vasitasile oturacagin korpusuna barkidilir.

e Ipin uzunlugu yayin yiiksakliyinden, yaylara diiyiin vurularaq tarim vaziyyotda
olmagindan asihidir. Sonradan ipin digar ucu oturacaq korpusunun qarsi terafins
diiytinlanarak mismar ve ya stepler teli ila barkidilir. Ardindan alt yay siralari ikinci va
tctincii iplerle baglanaraq alage mohkemlandirilir. Bu baglantilardan sonra konusvari
yayli désamsalarin 0n sira yaylarinin yiingiilca 6ns, arxadaki yaylarin iss ytingilce arxaya
baglanilmasinin xiisusi shamiyyati var. Orta siradaki yaylar ise tam dik vaziyyatda
durmaldir.

e (Ciinki dosamays oturuldugu zaman orta ¢ox endiyindan, 6n ve arxa siradaki
yaylarin yiiksaklik farqi yox olaraq hamisi eyni saviyyays goalacak, disen yiik yaylara
barabar paylanacaq. Baglamadan sonra 6n siradaki yaylarin ytiksakliyi 1-2 sm, arxa
siradaki yaylarin yiiksakliyi isa 3-5 sm asagida olmalidir.

Konusvari yaylarin iki ipla baglanmasi - Yaylarin bu iisulla birlasdirilmasi,
asasan, kiitlavi istehsal zamani1 yumsaq mebellardas ki¢ik doldurma isleri zamani istifada
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olunur. Bu sistemda da avvalca iki iple arxadan 6na dogru yaylarin asas birlasdirilmasi
hayata kegcirilir. Arxadan 6na dogru baglanti bitdikdan sonra iki ipls yaylarin yanlardan
baglanmasi yerina yetirilir. Iki iple arxadan 6na dogru ve yanlardan aparilmis baglamadan
sonra konusvari yaylarin barkidilmasi prosesi bitmis hesab olunur.

Umumilikds oturacagqlarin 6n terafinds yerlasan yaylar daha ¢ox tesirs maruz qalir
(daha ¢ox islayir). Ona gora da bu sirada yerlasan yaylar daha méhkam baglanmalidir. Bu
sobabdan da bu siraya daha kicik yaylar1 yerlasdirirlar. Bazoan buradaki yaylar oturacaq
korpusunun ¢arcivasi tizarinda da yerlass bilar. Bu halda yay korpusa mismar vasitasila
dori va ya bantin kémayils barkidilir. Konusvari yayin agac korpusa toxunaraq sas
vermamasi maqsadils yay ils agac arasi1 qatlanmis katanla doldurulur (Sakil 2.19).

Sakil 2.19. Konusvari yayli oturacaginin désanak materialinin tikilmasi

Dosoma materialinin ¢esidina uygun olaraq, onun tzari emal olunmus pambiq va ya
astar bezi ila ortulir (Sakil 2.20).
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Sakil 2.20. Emal olunmugs pambiq qati

Hazirda mebel sanayesinds siini yolla alda olunmus dolduruculardan genis istifada
olunmaqdadir. Yayli désemanin 6l¢ii va formasina uygun kasilmis siini kauguk tikisls
désemaya barkidilir (Sakil 2.21).

D6semada siini doldurucu istifads edildiyi halda, onu lifli material ils vo ya astar ila
ortmak lazimdir (Sakil 2.22).

Sakil 2.21. Kaugcukdan olan désama doldurucusu
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Sakil 2.22. Lifli material

D6semeanin tizliyii tiglin istifads olunan materiallar digar tizliik materiallardan heg
na il farglanmir. Sadacada tizlilyili kasarkean onun oturacaq korpusunun alt hissasina
qatlanmali oldugunu da nazaras alin (Sakil 2.23-2.24).

Sakil 2.23. Miixtalif dizaynli tizliik materiallar
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Sakil 2.24. Mebel tizIiiytintin tikis sexi

Mebelin izliiyli onun asas goriinan hissasi oldugundan keyfiyyatli tikisi xiisusi
ahamiyyat kasb edir. Bu ciir déseamalards, asasen, miixtalif giilli, fiqurlu, dizayna uygun
rong calarl tizlik materiallarindan istifads olunur. Tikisin tizliiyli miimkiin qadar tarim
sokilde olmalidir. Divan ve kreslolar genis hacmli mebellar oldugundan, onlarin
sathlarina uygun kasilmis tizliiklor tikis masinlarinda tikilir (Sakil 2.25).

Sakil 2.25. Uzliiytin tikilmasi

41



Mebellarin yumsaq désama va oturacaqlarinin tizlanmasi

Mebel uzliyl sablona uygun, nisbaton artiq gotiirtilmiis dlgiilerle kasilir, tikilir,
mebels geyindirilarak, parcanin uclari stepler tellari ils korpusa vurulur. Parcanin artigini
qay¢1 va ya kaski ila kasirlar (Sakil 2.26).

Sakil 2.26. Uzliiyiin geyindirilmasi va korpusa barkidilmasi

Bazi mebellarda (kreslo va divan) tizliikk parcasi komplekt olaragq tikilir ve désemayas
geyindirilir (Sakil 2.27).
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Sakil 2.27. Uzliiyii geyindirilmis va barkidilmis mebela dair niimuna

Uzliyiin korpusa birlosma yerlosrini gizlotmak ve mebels dekorativ goriintii vermak
ticlin birlasma yerlarini dizayna uygun zolagla értmak miimkiindiir. Homin dekorativ
zolaglar isti silikonla ve ya sancaqlarla korpusa barkidilir.
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_*}#‘ Talabalar iiciin faaliyyatlar

» Konusvari yaylar hagqinda malumat toplayin ve miivafiq teqdimat hazirlayin.

* Yay bloklar1 hagqinda arasdirma aparin vs talabalarin suallarini cavablandirin.

» Konusvari va zigzaqli yayl1 désemalarin oxsar ve forqli cahatlarini geyd edin.

ki qrupa béliniin. Qruplardan biri Bonnell, digeri ise miistaqil yay bloklar
haqqinda bildiklarini qeyd etsin, digar qrupun suallarini cavablandirsin.

*Rollu oyun. Talebalerdan biri satici, digerleri isa alicidir. Konusvari yayh
dosonaklarin diizaldilmasi li¢lin mixtslif material ve alatlar satilir. Alicilarin
suallar1 cavablandirilr.

' satiram

SATICI ALICI

» Mebel sonayesinda istifade olunan bantlar haqqinda mixtslif manbsalardan
malumat toplayin ve talabalarin suallarini cavablandirin.

* Yaylarin barkidilmasina dair malumatlar toplayin ve birlikds fikir miibadilasi edin.

» Konusvari yaylli dosemsanin hazirlanmasi texnologiyasini arasdirin, mivafiq
toqdimat hazirlayib telabalarin suallarini cavablandirin.
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;|

I Qiymoatlondirmoa

v Konusvari yaylar nadan hazirlanir?

v Konusvari yayli désemenin terkib hissalarini sadalayin.

v Konusvari yaylarin diiziiliis qaydasini séylayin.

v’ Istehsalatda hansi yay bloklarindan istifads olunur?

v Bonnell yay bloku ile miistaqil yay bloklar1 arasindaki farqglsri soylayin.
v Mebel sanayesinda bantlar hansi magsadls istifads olunur?

v" Bantlarin hansi novleri var?

v’ Bantlarin galinligi na gqadar olur?

v’ Bantlarin eni na gadar olur?

v 9n ¢ox hansi 6l¢lids olan bantlardan istifads edilir?

v’ 9n ¢ox hansi név bantlardan istifads olunur?

v' Bantlar korpusa neca barkidilir?

v" Konusvari yayl désenaklarin ortalama hiindiirliiyti ne gadar olur?
v" Konusvari yay banta necs barkidilir?

v" Konusvari yaylarin iple baglanmasi prosesini sdylayin.

v Konusvari yayli désemanin tizlenmasi prosesini danisin.
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TOLIM NOTIiCOSI 3

Silindrik spiral yayl1 dosomanin konstruksiyasini bilir va
onu hazirlamagi bacarir.

3.1. Silindrik spiral yayli désoamanin Konstruksiyasini tasvir edir.

» Silindrik spiral yayl1 désama

Mebel sanayesinda hazirlanan yayli désemsalarin istehsalinda istifade olunan
yaylardan biri da silindrik spiral yaylardir (Sakil 3.1). Silindrik spiral yayl1 désamalarda
yaylarin oturacagin korpusuna barkidilmasi xiisusi énam dasiyir. Ona géra bu prosess

xiisusila diqqat yetirmak lazimdir. Clinki désemanin digar terkib hissalari bu yaylarin
yaratdigl sath lizerindas oturacagq.
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Sakil 3.1. Silindrik spiral yaylar

Silindrik spiral yaylar oturacagin yan teraflarinae barkidilir. Bu yaylar korpusa
barkidildikdan sonra onun iizarina astar parc¢a ve ya katan parca qati ortilir. Silindrik
spiral yaylar korpusa xiisusi ilmalarla barkidilir.
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Silindrik spiral yayli ddsemanin konstruksiyasi ile daha yaxindan tanis olmagq ti¢iin
oturacaq mebelinin sxeminda (Sakil1.2) verilmis kasiya diqqat etmak lazimdir (Sakil 3.2).
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Sakil 3.2. Silindrik spiral yayli désamanin konstruksiyasi
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3.2. Silindrik spiral yaylarin ¢cesidlarini sadalayir.

» Silindrik spiral yayli dosamanin hazirlanmasinda istifada olunan vasitalar

Silindrik spiral yayli désamanin hazirlanmasi zamani xiisusi silindrik yaylar va
ilmakli silindrik yaylardan istifads olunur.

Mebel oturacaginin elastikliyini ve rahathigin1 temin etmak ticiin silindrik spiral
yaylardan istifads edilir. Satisda uzun 6l¢iida oldugu kimi, xiisusi 6l¢iilards olan yaylara

rast galmak olur. Bu yaylar galinlig1 2 mm olan paslanmayan polad maftillarden hazirlanir
(Sakil 3.3-3.4).

Sakil 3.4. Uzun silindrik spiral yaylar
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Yay1 barkidon qarmaqlar - Bunlardan yaylarin korpusa barkidilmasindas istifada
olunur (Sokil 3.5). Yaylarin barkidilmasi onlarin uclarinda olan ilmalarin barkitma
garmaglar1 tizarindaki desiya taxilmagla hayata kegirilir.

Sakil 3.5. Yaylarin barkidilmasi ticlin qarmaqlar
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3.3. Silindrik spiral yayli désomanin vurulmasini niimayis etdirir.

» Silindrik spiral yayli dosamanin hazirlanmasi marhalalari

Silindrik spiral yayh sart désemanin doldurulmasi prosesi diggat ve masuliyyat
tolob edir. Désomanin hazirlanmasinda texnoloji prosess riayat edilmadiyi hallarda
istifads zamani istismari miimkiinsiiz edsn deformasiyalarin meydana galmasina sabab
ola bilar. Ona gors ds bela problemlarin yaranmamasi ti¢iin biitiin islar diqqatls yerina
yetirilmalidir. Divan, kreslo va yayli oturacaq kimi oturacaq mebellarinin istehsali zamani
istifade olunan doldurucu gati ehmallica yayilir. Bu désamalarde ddsemanin orta
hiindirliyi 5 sm-dir.

Sakil 3.6. Uzun yaylarin korpusa barkidilmasi
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e Uzun silindrik spiral yaylar oturacagin korpusuna xtisusi barkidici garmaglarla
barkidilir (Sakil 3.6).

e Spiral yaylarin tizerina ¢okilon astar pargaya zarar vermamasi maqsadiyla
miiayyan tenzimlama islari aparilmaqgla qoruyucu ortiik qurasdirilir voa mismar va
ya stepler tellarils korpusa barkidilir (Sakil 3.7).

Sakil 3.8. Astar parganin barkidilmasi
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e Qoruyucu ortilylin iizarine tarim sakilda sarilmis astar parca mismar va ya stepler
teli ile korpusa barkidilir (Sakil 3.8).

Praktikada doldurucu kimi iki tip: tabii va siini doldurucu materiallarindan istifads
edilir.

Toabii dolducu materallar uzun miiddat 6z formasini qoruyan ve deformasiya
olunmayan materiallardir. Yayli désemslards tobii doldurucu materiallar, asasan,
oturacagin sathina uygun sakilda sarilir. Terlotma vermamasi iss hamin materiallarin
asas miisbat xiisusiyyatlarindandir (Sakil 3.9).

Sakil 3.9. Tabii doldurucunun oturacagin sathina sarilmasi

¢ Siini doldurucu materiallar1 praktikada désemanin doldurucusu kimi ¢ox genis
istifade edilmakdadir. Asan alds edilmasi, istifadenin asanligl tabii dolduruculari
ovoz etmoakdadir. Bazarda istenilon galinliq ve keyfiyyatda genis yayilmasi
sobabindan hazirda ondan mebel sonayesindas genis istifads olunmasini tomin edir
(Sakil 3.10).
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Sakil 3.10. Stini doldurucunun uygun sakilda ¢akilmasi

e Tobii doldurucunun iizerine sarmak tgciin lifli értiilk hazirlanir. Doldurucunu
biitovliikds orte bilen bir gat lifli 6rtiikden istifads edilir (Sakil 3.11). Daha sonra
ise onun ustiinden astar bezi tarim sokilde ortiilorak oturacagin korpusuna
barkidilir ($akil 3.12).

Sakil 3.11. Lifli értik
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Sakil 3.12. Lifli materialin korpusa barkidilmasi

e Stini doldurucu materialinin tizarins astar pargani tarim sakilda bicirlar.
e Uzliik materialim korpusun altina qatlanacaq él¢iids kesarak hazirlayirlar (Sakil 3.13).

Sakil 3.13. Uzliik materialimin uygun 6lgiida hazirlanmast
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e Uzliik materiali sorildikden sonra parca artiqlamasiyla kesilir (Sakil 3.14).

Sakil 3.14. Uzliiytin hazirlanmasi

e Uzliik materiali qurasdirildigdan sonra slle ve gozle edilmis is vizual olaraq
yoxlanilir (Sakil 3.15).

$akil 3.15. Uzliiyiin vurulmasinin yoxlanmasi
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» Uzliik parca ile korpusun birlasms yerlarinin gériinmamasi {iciin hamin hissa isti
silikonla va ya baglayici ils, dekorativ lentls ortilir (Sakil 3.16).

Sakil 3.16. Uzliiyiin birlasma yerlarinin értiilmasi
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*
ﬁ# Talabalar ticiin faaliyyatlar

.
. L]

» Miixtalif malumat bazalarinda mebel sanayesinda istifads olunan silindrik spiral
yaylar hagqinda arasdirma aparin, teqdimat hazirlayin, suallar1 cavblandirin.

= Silindrik spiral yayli ve konusvari yayli désenaklar arasinda oxsar ve farqli
cohatlari sadalayin.

= Rollu oyun: Talabalardan biri silindrik spiral yayli désemalarinin qurasdirilmasi
uctin lovazimatlar1 satir. Digar tolabalar ise alic1 qisminde satilan mamulatlar
haqqinda suallar verarak lovazimatlar haqqinda malumat alirlar.

-

D = -
j?' satiram vV

SATICI ALICI

® Silindrik spiral yaylarin oturacagin korpusuna barkidilmasina dair malumatlar
toplanir, digar telabalarls fikir miibadilssi edilir.
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» Silindrik spiral yayl ve ziqzaq yayli désanaklar arasinda oxsar va farqli cohatlari
sadalayin.

= Silindrik spiral yayli désemanin hazirlanmasi ardicillifina dair arasdirma aparin
va talaba yoldaslari ila fikir miibadilasi edin.
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P

I Qiymoatlondirmoa

v Silindrik spiral yaylar naden hazirlanir?

v" Silindrik spiral yaylar hansi 6l¢iids hazirlanir?

v* Silindrik spiral yaylar korpusa neca barkidilir?

v" Silindrik spiral yayli dosemanin ortalama hiindiirliiyii na gadar olur?

v" Silindrik spiral yaylar naden hazirlanir?

v" Silindrik spiral yaylarin tistiinden na ¢akilir?

v Silindrik spiral yayli dosemalards hansi név dolduruculardan istifads edilir?

v" Tabii doldurucularin 6zalliklarini sadalayin.

v’ Praktikada daha ¢ox hansi doldurucularindan istifade olunur ve bunun sababi
nadir?

v Silindrik spiral yayli dosemanin tarkib hissalarini sadalayin.

v’ Uzliik materialin altindan na vurulur?

v Uzliiytin 6lgiilarini nays asasen miiayyen edirlar?

v Uzliik ils korpus arasindaki gat na ile értiiliir ve na ii¢iin hamin mamulat segilir?

v Uzliik ils korpus arasindak tikisi 6rten material neca barkidilir?
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TOLIM NOTICOSI 4

Yaysiz dosomoanin konstruksiyasini, istifads olunan
material va avadanliglar: bilir vo yaysiz dosomani
hazirlamagi bacarir.

4.1. Yaysiz dosamanin konstruksiyasini tasvir edir.

» Yaysiz désomanin konstruksiyasi

Konusvari yaylarin konstruksiyasi ile daha yaxindan tanis olmaq ii¢lin oturacaq
mebelinin sxeminda (Sakil1.2) verilmis kasiya diqqat etmak lazimdir (Sakil 4.1).

~Uzliik parca

P L Emal olunmus pambiq gati
' Lifli ortiik

Doldurucu material

.. X\ Stepler mismari
s K1~ Ortiik
- Bant (rezin ve ya bez)

J
AN AYRYRTaTY

Carcive

Astar parca

Sakil 4.1. Yaysiz dosamanin tarkib hissalari

> Uzliiyiin dizayn1 va naxislama

Dosoma istehsalinda uizliik material olaraq mixtslif parca, deri va s.-den istifads
edilir. Mebel va daxili dizayn sahalarinds tertib edilmis rasmlards mebel tzliytliniin
mivafiq reng ve naxis formalar1 6z aksini tapmalidir. Buna niimuna Sakil 4.2-da
verilmisdir.
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Sakil 4.2. Uzliiytin dizayn hallarina niimuna
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4.2. Yaysiz désomanin hazirlanmasinda istifada olunan alat va avadanliqlar:
tosnif edir.

» Doésomanin hazirlanmasinda istifads olunan alatlar

Dosoamanin va onun korpusunun hazirlanmasinda miixtslif alat ve avadanliglardan
istifada olunur.

Doésama ¢akiclari - Dosama islarinds istifads olunan ¢akiclara désamaci ¢akiclari
deyilir. Bas1 yarigli ¢akicloardan mismarlarin ¢ixardilmasinda da istifads olunur (Sakil 4.3).

Sakil 4.3. Désamoa ¢akiclari

Bantlar1 tarimlasdiran alat - Bantlarin oturacagin korpusuna tarim sakilda
taxilmasini temin edir. Mismarl olan taraf banta kecirilir, rezin olan diger teraf isa
¢argivaya oturdular ve tarimlama amaliyyati hayata kecirilir (Sakil 4.4).

C.5. OL30KENE & Co
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Sakil 4.4. Bantlari tarimlasdiran alatlar
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Kalbatin - Miixtalif yaylarin ayilma va kasilmasindas istifads edilir (Sakil 4.5).

Sakil 4.5. Kalbatin

Biz - Dodsemads doldurucu maddalerin diizaldilmasi, miixtalif amsaliyyatlarin
aparilmasi prosesinda istifada edilir ($akil 4.6).

Sokil 4.6.Biz

Stepler alati - Elektrik vo hava ile isloyan avadanliglar olmadiqda ddésemsa
materiallarinin barkidilmasinda istifade olunur. Bu alstlorde U sakilli stepler
mismarlarindan istifads olunur ($Sakil 4.7).

Sakil 4.7. Stepler alati

Bu alatlar ¢ox da siiratls islomasa da, sada barkitma islarinda cox effektivdir. Farqli
parcalarin, astar bezlarinin, stini kaucuklarin barkidilmasinds istifada olunur. Cox sart
materiallarin barkidilmasinda istenilon naticeni vermir.
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Qayc¢1 - Bu miixtalif d6sema materiallarinin, xiisusils parca ve oxsar materiallarin
kasilmasi liglin istifada olunur. Miixtslif 6lctida va fargli agiz strukturlu névlsri var (Sakil 4.8).

Sakil 4.8. Parca va maftil qaygilari

> Iyna névlori

Miixtalif novlii ddsema materiallarinda tikis islarinin yerina yetirilmasinda istifada
olunur.

9yri iynalar - Miixtalif ndv désema materiallarinin sl ile tikis islarinda istifada
olunur. 9yri formasi tikis prosesini asanlasdirir (Sakil 4.9).

Sakil 4.9. 9yri iynalar

Iki uclu iynaler - Iki ucu bizdir ve ipi kecirmays desiklori var. Désomado
doldurucularin tikisinds ve doldurucu materiallarina diiymalarin tikisindas istifads olunur
(Sakil 4.10).
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Sakil 4.10. Iki uclu iyna

Kokloma iynasi - Uz 6rtiilk materiallar bicildikden sonra onlar1 bu iynalarls
koklayirlar. Bundan sonra tikis masini ile asanlqgla tikisi hayata kecirtmak olur ($akil
4.11). Bu iynalarin miixtalif névlari var.

Sakil 4.11. Kéklamo iynalari

Mangana - Cuqundan tdkmsa yolu ile hazirlanir ve miixtslif sixma proseslarinda
istifada olunur. Bir sath lizarinda barkidilarak istifada olunur (Sakil 4.12).

Sakil 4.12. Mangana

Diiyma aparati - Muxtslif metal diilymalari par¢aya barkiden alatdir (Sakil 4.13).
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Sakil 4.13. Diiyma va kapsul avadanligi

» Dosama istehsalinda istifads edilon dazgahlar

Désama istehsalinda vaxta ganaat etmak, kiitlavi istehsala nail olmagq ti¢iin va istehsali
standartlara uygunlasdirmaq magsadils miixtalif ddsema masinlarindan istifads edilir.

Parca kasimi masini - Parcalari ardicil olaraq tst-iiste yi1garaq, istoenilan 6l¢ii vo
formalarda kasmak ii¢iin, asasen, CNC va ya avtomat kasim dazgahlarindan istifads edilir.
Umumiyystls, bu tip dezgahlardan boyiik désems istehsali fabriklerinds istifade
edilmakdadir (Sakil 4.14).

2

Sakil 4.14. CNC kasim dazgahi

Stepler tapancasi - cox siratli is gabiliyyatine malikdir, kiitlavi istehsal tlg¢iin
alverislidir. Istifads olunan ti¢ miixtalif novii var.
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Pnevmatik stepler qurgulari - Hava tazyiqi ilo calisan bu tapancgalar ardicil isloma
qabiliyyati sayasinda ¢ox genis istifade olunmaqdadir. Ki¢ik sexlarden boyiik fabriklara
gadar genis istifade sahasine malikdir. Nazik diiz moaftildon hazirlanan U sakilli
mismarlardan istifads olunur (Sakil 4.15).

Sakil 4.15. Pnevmatik stepler tapangasi

Elektrik stepler tapancasi - Elektrikla calisan bu tapangalar hava tezyiqi olmayan
sexlarda, evlarda vo temir islari talab olunan yerda rahathqgla istifads edila bilar (Sakil
4.16). Daqgiqada texminan 300 mismar vura bilan bu tapancalar ardicil islar Ug¢lin ¢ox
uygundur.

Sakil 4.16. Elektrik stepler tapangasi

Kaucuk kasma masin1 - Bu masinlar motor, gévds va misar olmagla tli¢ hissadan
ibaratdir. Miuxtelif uzunlugda misarlardan istifade edarak, 7-30 sm galinhginda
kaucuklari kasa bilir.
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Bu masinlarda kasma amsliyyati bir-birina aks istigamatds haraksat edsn misar
cutliiklari terafindan temin olunur (Sakil 4.17).

Sakil 4.17. Kauguk kasma magini

Yapisqan piiskiirtma tapancasi - Kauguklu yapisdiricilarin satha asan vurulmasi
va barabar sepalonmasini temin edan haval piiskiirtmas tapancalaridir. Piiskiirtma asnasinda
tapanganin is par¢asindan uzaqhgl 10-15 sm, hava tazyiqi ise 2-6 atmosfer olmalidir. Bu
tapancalarla istifads edilacok yapisqganlar normal kauguklu yapisdiricilara nazaran daha axici
olmalidir. Bu yapisqanlar, asasan, boyiik qablarda istehsal edilir (Sakil 4.18).

Puskiirtma tapangalar1 har istifadeden sonra yapisdiriciya uygun madds ils
tomizlonmealidir. Oks halda tapanganin kanallarinda olan yapisqan quruyaraq tapanganin
isini angoallayar.

Sakil 4.18. Yapisqan piiskiirtma tapangasi
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4.3. Yaysiz désomanin hazirlanmasinda istifads olunan doldurucu
cesidlarini sadalayir.

» Désoma lavazimatlari va avadanlhiglar:

Dosomanin hazirlanmasi zamani miixtalif materiallardan istifada olunur.

Doldurucu materiallar1 - Onlar mebelin oturacaglarina, yanlarina yumsaqliq,
elastiklik verilmasi vo lazimi formaya gatirilmasi ti¢iin istifads olunur. Doldurucularin
miixtalif novlarinin olmasina baxmayaraq, tebii doldurucu materiallarin sksariyyati
zaman kec¢dikca 0z forma va elastikliyini itirdiyinden onlar1 tedricen siini doldurucu
materiallarla avaz edirlar.

Siini kaucuk (macgalka) - Miasir dovrds mebel istehsalinda doldurucu kimi
istifade olunan materialdir. D6semanin hazirlanmasinda istifada olunan asas materialdir.
Miixtalif qalinliq ve sixliqda istehsal olunur. Siini kaugukun asas xarakteristikasi onun
“sixliq adadi”didir. 9sasan, sixliq adadi 22-26-28-32-36-40 olan novlari var. Qalinhgi
0.5-5 sm olan kauguk 140x240 sm, qalinligi 6-14 sm olan kauguklar 120x240 sm
olciisiinda plitalar sakilinda istehsal olunur ($akil 4.19).

Sakil 4.19. Stini kaugcuk néviari

Toabii kaucuk - Kaucuk agacinin ifrazatindan slds edilir. Tabii yolla alda
edildiyinden ¢ox bahalidir va har zaman slde etmak miimkiinsuizdir.

Emal olunmus pambiq - Pambigin emali zamani yaranan tullanti materialdan
nazik ortiik va rulon saklinds istehsal olunur (Sakil 4.20). Emal olunmus pambiq da adi
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pambiq kimi istifada olunur. Son illar siini pambigin meydana galmasi bu materialin
istehsalinin azaldilmasina sabab olmusdur.

Sakil 4.20. Emal olunmus pambiq

Katan - Kandirs banzar liflardan slds edilon katan ucuz doldurucu materialidir
(Sakil 4.21). 9sasan, kilo va ya top sakilinda satilir.

Sakil 4.21. Katan (Lif)

Qirintili kauguk - Artiq kaugukun dogranmasi ils alda edilir ($akil 4.22). Osasan,
doldurucu materiali kimi istifads olunur.
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Sakil 4.22. Qirint1 kauguk
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4.4. Yaysiz désomanin hazirlanmasinda istifads olunan astar va tizliik
materiallarinin névlarini forqlandirir.

> Liflar

Liflor uzliik materiali ilo kaucuk doldurucu arasinda siirtiinmanin qarsisinin
alinmasi1 maqgsadils istifada olunur. Polyester adlanan maddadan alinir. D6samayas nazik
hiindiirliik ve forma verir. 9sasan, qalinlig1 0.5 sm, eni 200 sm olan rulon halinda satilir
(Sakil 4.23). Silikonlu liflar iss, asasan, yastiq va ddsakcalards doldurucu kimi istifada
olunur. Silikonlu liflar, asasan, torbalarda saxlanilir (Sakil 4.24).

Sokil 4.23. Lifli 6rtiik

Sokil 4.24. Silikonlu lif
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Astar bezlari - Dosomada goriinmayan yerlards istifada olunan ortiiklara astar
bezlari deyilir.

Ortiik - Désamanin goriinmayan yerlarinds istifade olunur. Bantlarin va yaylarin
istii onunla ortiiliir. S1x ve seyrak toxunuslu névleri mévcuddur (Sakil 4.25-4.26).

Sakil 4.25. Seyrak ortiik

Sakil 4.26. Six ortiik

Neylon astar - Oturacagin altinda bantlari, yay bezlarini gizlatmak ticilin istifada
olunur (Sakil 4.27).
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Sakil 4.27. Neylon astar

Kondir astar - Ddésemanin iizlanmasinds istifade olunur. Bantlarin ve yaylarin
tizarini 6rtmak ti¢iin istifads olunur ($akil 4.28).

Sakil 4.28. Kandir astar

Fitil - Dosak va yastiglarda igdan tikilon ve dosemays diizglin forma verilmasi tigclin
istifade olunan materialdir. Uzun top sokilinda istehsal olunur. Istifads olunan yerlars
gora farqli 6l¢tids hazirlanir (Sakil 4.29).
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Sakil 4.29. Fitil

Dekorativ lent - Désamada goriinan yerlards birlasmalari gizlotmak ve ddsemaya
dekorativ gériintii vermak ii¢iin istifads olunur (Sakil 4.30). Isti silikonla yapisdirilir.

Sakil 4.30. Dekorativ lent

Dekorativ mismar - Doésomoni acigda galan birlesma yerlarinin gizladilmasi
magqsadila istifads olunur. Miixtslif formalarda olur (Sakil 4.31-4.32).

75



Mebellarin yumsaq désama va oturacaqlarinin tizlanmasi

Sakil 4.31. Dekorativ mismarlar

Sakil 4.32. Lent sakilli vurulmus dekorativ mismar

Stepler teli - Dosomanin hazirlanmasi zamani miixtalif materiallarin oturacagin
taxta korpusuna barkidilmasi tlgin istifade olunan miuxtslif dl¢iilii mismarlardir. Xtisusi
avadanhigin kdmayi ile vurulur ($akil 4.33).

Sakil 4.33. Stepler teli
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Tikis iplari - Masin vs al il aparilan tikis islarinds istifada olunur. 9l il tikisin
aparildig1 yera gore miixtalif galinligda iplardan istifads olunur (Sakil 4.34). Yaylarin
barkidilmasi zamani istifade olunan iplera kendir deyilir. Tikis masinlarinda, asasan,
standart 6lciilii iplardan istifads olunur.

Sakil 4.34. Tikis iplari

sti silikon - Désoma sathinde miixtalif materiallarin yapisdiriimasinda istifads olunur.
Cubug halinda olur. Elektrikla qizdirilan tapanganin kdmayi ilo yapisdirilir (Sakil 4.35).

Sakil 4.35. Isti silikon
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Kaucuklu yapisdiric1 - Désama istehsalinda istifads olunan asas yapisdiricidir.
Kicik va boylik gablarda buraxilir (Sakil 4.36). Boyiik qablardaki yapisdiricilar, asasan,
puskiirma tapangasi ils istifads olundugundan daha axicidir.

Sakil 4.36. Kauguklu yapisdirici

Zancirband - Doésama Uzllyliniin ¢ixarib-taxilmasinin temini lglin désama
uzliiytiniin istehsalinda genis istifade olunur (Sokil 4.37). 9sasen, dosek¢alarin va
yastiglarin tizlanmasinda genis istifada olunur.

Sakil 4.37. Zancirbandlar
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4.4. Yaysiz dosomanin hazirlanmasini niimayis etdirir.

» Bant iizarinda yaysiz dosamanin hazirlanmasi

Bant iizarinda hazirlanan yaysiz désama daha elastik va rahatdir. Bu désamalarin
hazirlanmasinin sadaliyi v istifads edilon materiallarin ucuzlugu bels oturacagin genis
totbiqina sabab olmusdur.

Banth oturacaq c¢argivasi - Belo dosomani teskil edsan qatlar soakilde geyd
edilmisdir (Sakil 4.38).
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Sakil 4.38. Bant lizarinda yaysiz désama

[k 6nco bantlarin material secilir. Homin bantlar miivafiq gaydalara riayst etmakls
oturacagin ¢argivasina barkidilir (Sakil 4.39).

Sakil 4.39. Bantin oturacagin ¢argivasina barkidilmasi
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» Bantin ¢cixmayan oturacaq ¢ar¢ivasina barkidilmasi

Bu tip désemalarda bant ¢ar¢ivenin daxili ve ya xarici hissasina barkidilir (Sakil 4.40).
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Sakil 4.40. Bantin cixmayan oturacaq ¢argivasina barkidilmasi

» Bant iizarinda yaysiz déosamanin hazirlanmasi ardicilligi

e Ddosomads istifade olunacaq bantlarin élgiilari va vurulacaq yerlar miiayysan
edilir.
e Bantdan 6nca ¢arcivaye ortiik ¢akilir (Sakil 4.41).

Sakil 4.41. Bantin astarin lizarina va ya astarsiz ¢argivaya barkidilmasi

e Bantlarin bir ucu gatlanaraq, oturacagin korpusuna garginlasdirilarak
barkidilir (Sakil 4.42).



Mebellarin yumsaq désama va oturacaqlarinin tizlanmasi

Sakil 4.42. Bantin ¢argivaya barkidilmasi

¢ Bantlarin tizarina ortiik ¢akilarak, doldurucular tli¢lin asas yaradilir.

e Astar bezi tarim saklos gatirilarak, stepler va ya ¢akiclar korpusa barkidilir (Sakil
4.43).

Sakil 4.43. Astar bezinin vurulmasi
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e Alinmis oturacagin tizerina diizgiin sakilds doldurucu yerlasdirilir ve astar bezi
tarim sakilda oturacagin korpusuna barkidilir (Sakil 4.44).

Sakil 4.44. Doldurucunun yerlasdirilmasi

e Ustdan bir qat lifli ortiik ¢okilir (Sakil 4.45).

Sakil 4.45. Lifli értiiytin barkidilmasi
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e Miivafiq olcliya uygun kasilmis tizlik materiali lifli ortiyilin tstiinden 6n
torafdan baslayaraq tarim sakilda bir ne¢a ndqtadan barkidilir. Homin uzlik
parca stepler va ya ¢akicla barkidilir (Sakil 4.46).

Sakil 4.46. Uzliik parcanin barkidilmasi
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*
.ﬁﬁ Talabalar iiciin faaliyyatlar

* Tabii va siini kaugukun oxsar va farqli cahatlarini qeyd edin.

= Stini kaugukun istehsalina dair malumat toplayin ve miivafiq teqdimat hazirlayin.

* Yumsaq mebel istehsalinda istifada olunan dolduruculara dair arasdirma aparin
va talebalarls fikir miibadilasi edin.
* Doldurucularin adlarini geyd edin va har biri hagqinda malumat verin.
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Doldurucular

ol

* Rollu oyun: talabalardan biri désamanin hazirlanmasinda istifads olunan alat va
avadanliqlarin saticisidir, digar telabalar ise alicilardir. Vo avadanliglar haqqinda
bilgi almagq istayirlar.

-

“h
?‘ satiram

SATICI ALICI

* Ddsomanin hazirlanmasinda istifads olunan alat ve avadanliglar1 geyd edin.

Alatva
avadanhglar
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— Qiymoatlondirmoa

v’ Hansi dolduruculari taniyirsiniz?

v' Siini kauguk nadir ve onun parametrlarini sadalayin.

v Tabii kauguk nadir?

v" Emal olunmus pambiq nadir?

v" Yumsaq mebel istehsalinda liflor harada istifads olunur?
v’ Liflar, asasan, nadan hazirlanir?

v Ortiiklor harada islonir?

v Ortiiklorin hansi névlarini taniyirsiniz?

v Fitil nadir ve mebel istehsalinda haralarda istifads olunur?
v" Dekorativ lentlar nadir ve hansi magsadls istifads olunur?
v" Dekorativ diiymalar nadir ve hansi magsadls istifads olunur?

v Désamanin hazirlanmasinda istifads olunan alat ve avadanliglari sadalayin.
v" Stepler nadir ve hansi novlari var?

v" Yaysiz dosemanin tarkib hissalarini qeyd edin.
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v' Yaysiz dosomanin vurulmasi prosesini soylayin.
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