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GIRIS

Hormotli oxucu!

Mebel sonayesinin inkisafinin temin edilmasi maqgsadile 6lkemizda bir sira
mebel sirkatlori vo miiassiselori foaliyyat gostorir. Daxili ve xarici bazar lciin
mohsul istehsalinin hacminin artirilmasi, eyni zamanda miixtalif cesidli mebellarin
hazirlanmasi ilk peso ixtisas maktab veo liseylorinde bu saha ilizro tohsil alan
telobalarin lizarine diisiir. Homcinin asash vasaitlarin ilk névbada faaliyyatds olan
miiassisalorin yenidoen qurulmasina, genislondirilmasine voe texniki cohatden
silahlandirilmasina yonaldilmasina iistiinliik verilmalidir. Xarici investisiyalarin,
ekspertlarin, texnologiyalarin calb edilmasi li¢glin todbirloer hayata kecirilmali,
diinya bazarinin talsblerine uygun olaraq yeni mahsul istehsalinin
monimsanilmasi tomin edilmsali, diger ixtisaslasmis xarici istehsalcilarla
amoakdasliqg ve kooperasiya alagalari qurulmali, miiasir idaresetma metodlarinin
totbigi toskil edilmslidir. Senayenin sahs ve arazi strukturlarinin
tokmillasdirilmasi, tabii ehtiyatlarin istehsala calb edilmasi ve xammalin kompleks
emalinin toskil edilmasi hayata kegirilmsli, atraf miihitin qorunmasi ve ekoloji
voziyyatin koklii sokilde yaxsilasdirilmasini tomin edan tadbirlarin hayata
kecirilmasi mexanizmi siz talobalarin sayi naticasinds yaradilmalidir.

Butin bunlar Azarbaycanda yerli xammal asasinda mebel sonayesinin
inkisafi ticiin boyiik imkanlar agacaqdir. Bu prosesda saristali kadr ehtiyatinin yeri
xususi vurgulanmalidir. Teqdim edilon bu modul da bu istiqgamatdsa atilmis
addimlardan biridir. Pesa tahsili liciin yazilan bu modulu 6yranan har bir telaba
o0lkamizde mebel sanayesinin inkisafinda, elace do diinya bazarina ¢ixacaq
keyfiyyotli vo dizayn baximdan gozal olan mebel mahsullarinin istehsalinda 6z

bacariq ve saylarini niimayis etdirmalidir.
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“Miistavi sathlarin iizlanmasi vo mebel gapilarinin hazirlanmasi”
modulunun spesifikasiyasi

Modulun adi: Miistavi sathlarin iizlanmasi ve mebel qapilarinin hazirlanmasi
Modulun magqsadi: Bu modulu tamamladiqdan sonra taloabs mebel elementlarinin
kanarlarinin ve sathinin itizlanmasi zamani istifads olunan materiallari, yapisdiricilar
taniya, eyni zamanda mebellardas istifada olunan qapilarin ¢esidlarini bilacak ve onlarin
hazirlanmasini, miivafiq furniturlardan istifads etmakla onlar1 korpusa montaj etmayi
bacaracaqdir.

Talim naticasi 1: Mebel istehsalinda istifads olunan l6vhasakilli

elementlarin tillarinin va sathlarinin iizlanmasi prosesini bilir vo
onu yerina yetirmayi bacarir.
Qiymatlandirma meyarlari

1. Mebel istehsalinda istifada olunan siini agac l6vhalarin névlarini sadalayir.
2. Tillarin bantlanmasi prosesini tasvir edir.
3. Sathlarin tizlenmasi ardicilligini sarh edir.

4. Uzlamsa prosesinds istifads olunan yapisdiricilari teyinatina gére farqlondirir.
Talim naticasi 2: Mebel sanayesinds istifada olunan qapilarin névlarini bilir va
onlardan tayinatina uygun istifada etmayi bacarir.
Qiymoatlondirma meyarlari

1. A¢ilma formalarina gors qapilarin névlarini sadalaynr.
2. Qapilarin hazirlanmasini yerina yetirir.
3. Qapilarda istifads olunan furniturlar tasvir edir.

Talim naticasi 3: Mebelin qapilarinda istifads olunan furniturlarin montaji
ardicilligini bilir va qapilarin korpusa barkidilmasini bacarir.
Qiymoatlondirma meyarlari

Montaj zamani istifads olunan ilgs (hancama) névlarini sadalayir.
Qifillarin tiplarini tesvir edir.

Furniturlarin gapiya montajini hayata kegirir.

Ll

Qapinin mebelin korpusuna montajin1 nimayis etdirir.
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TOLIM NOTICO9SI 1

-

Mebel istehsalinda istifads olunan l6vhasaKkilli
elementlarin tillarinin va sathlarinin tizlanmasi
prosesini bilir va onu yerina yetirmayi bacarir.

1.1. Mebel istehsalinda istifads olunan siini agac lovhalarin novlarini
sadalayir.

» Siini agac novlari

Siini agac agacin darin emal ile alds edilir. Selliiloz ve ona asaslanan materiallari
emal edarkan, demak olar ki, agacin biitiin tullantilarini, hatta xammalin mahsuldarligini
artirmagq ui¢ciin qabigini da tam istifade etmak miimkiindiir. Mesa va agac emali sanayesi
tikinti materiallari, sellilloz, kagiz, mebel va diger mahsullarinin istehsalini 6ziinda
comlasdiran senaye sahasidir. Emal sanayesinin aparici sahalarinden biri olan mebel
senayesinin diinya iqtisadiyyatindaki rolu ilden-ile artmaqdadir. Bu sahanin inkisafi ticiin
texnologiyalar ilden-ila tekmillasir va mebel sanayesi inkisaf etdirilir.

Mebel istehsalinda an genis istifads olunan xammal oduncaqdir. Eyni zamanda agar
asrlar boyu mebel li¢liin birbasa oduncaq istifade edilirdiss, XX asrde mebela artan
tolabatin naticasinda Kkiitlavi istehsal ticiin oduncagin ikinci emal mahsullar istifads
edilmaya baslandi.

Kec¢oan asrin 60-c1 illarinde mebel istehsali liciin xammal kimi taxta yongarindan
lovhalar istehsal olunmaga baslandi.

Yiiksok texnologiyalardan ve miuasir avadanlqlardan istifade etmakla ¢ox yiiksak
keyfiyyatli faner istehsal olunur.

Agac govdalori xtisusi masinlarla kasilir. Elastikliyini ve yumsagligini temin etmak
liclin isti su ile doldurulmus xiisusi konteynerlarsa buraxilir. Isti su agacin ¢ékmayini veo
liflorinin 6lmasini tamin etmak li¢iin istifads olunur.

Qeyd etmak lazimdir ki, bels kompleksin yaradilmasi lg¢iin miivafiq istehsal
milassisalarinin va ixtisasl miitoxassislorin olmasi vacibdir.

» Faner istehsali

Faner istehsal iiciin keyfiyyatli avadanliqlarin olmasi tikinti materiallar1 bazarinda
istehlak talablarina cavab veran yiiksak keyfiyyatli vo davamli mahsul istehsalin1 temin
eda bilar. Yiiksak keyfiyyatli avadanliglarin mévcudlugu, hatta an yiiksak ve an miirakkab
istehlakei tolablarina cavab veracak mahsullar istehsal etmak mimkundiir.

Faner ¢ox qath ytiksak keyfiyyatli tikinti materialdir, o, tebii taxta qathdir.
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Faner spon tebagalarindoan ibarsatdir. Faner materiali sponlar1 ist-iiste
yapisdirmaqla hazirlanir. Spon tebagplarin sayi ii¢, yaxud daha ¢ox gatdan ibaratdir. Cox
davamli bir material yaratmaq {tciin agac tebagalari bir-birine miimkin gadar
uygunlasdirilmali va yapisqan istifads edarak tam sixilmalidir.

Sponlar xiisusi dazgahlar vasitasi ilo miixtslif agac novlerindan istehsal olunur
(Sakil 1.1). Agaclar kasilarek mesa arazisinden dasinir. Dazgahlarin 6lciisiine uygun
olaraqg, oduncagq kasilir va gabig1 soyularaq dazgaha baglanilir.

Sakil 1.1. Spon istehsali

Faner istehsalina baslamazdan avval istehsal ti¢iin hazirlanmis sponlar ist-ilists

y1gilmagqgla xtisusi basma dazgahlar ile sixilir ki, istehsal ii¢iin tam diiz vaziyyatds qala
bilsinlar (Sakil 1.2).

Sakil 1.2. Faner istehsall ticiin sponlarin sixilib saxlanilmasi
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Faner istehsalinda, asasan, ag sam, fistiq, coks, ¢inar agaclarindan istifads edilir
(Sakil 1.3). Faner istehsali zamani sponlar qiisurlu va ya qiisursuz ola bilar. Quisursuz
sponlardan (duytinsiiz, catsiz, tebii rangi bir rangda olan, liflarin teksturasi bir rangda)
istehsal olunmus faner birinci név faner, qiisurlu sponlardan (diyiinld, ¢ath, liflarinin
teksturasi dalgali ve miixtalif rongli) istehsal olunmus faner ikinci va ya ti¢lincii név faner
kimi toyin edilir.

Sakil 1.3. Fistiq agacindan istehsal olunmus spon

Faner istehsali ticiin xtisusi dezgahlarin (Sakil 1.4) kdmayi ils istehsala hazirliq
islarina baslanilir. Sponlar xtisusi konveyerdas bir diiz xatt boyunca diiziilmalidir.

Sakil 1.4. Faner istehsall ticiin sponlarin diiziiltis qaydasi

Faner materiali asagida adlar1 gosterilon sahalarda genis istifads edilir:
- Tikintids;
- Elektrik mithandisliyi izolyasiya mahsullar ticiin;
- Muxtalif aviasiya senayesinda;
- Mebel istehsali tglin;
- Gamiqayirmada.
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> DSP istehsal

DSP - (agac yonqarindan hazirlanmis 16vha) - Isti presle preslanmis agac
hissaciklarindan ibarat ¢oxlayli materialdir. DSP l6vhasi an sart talablers uygundur -
daxili bosluglar, catlaglar kimi c¢atismazliglar1 yoxdur. 9n shamiyyatli keyfiyyatlari
sirasinda yiiksak davamlilig, sartlik, bircinslilik, emalda rahatlig, mismar va vintlari
mohkam saxlama qabiliyyati var. DSP ekoloji cehatdan semarsli, istifadeds asan, praktiki
cohatden moéhkam, agac texnologiyali alternativ materialdir. Divar ve arakssmalsr,
d6ésemsalar, martaba arasi (ikinci martabanin désems hissasi), divar panellarinin, miixtalif
cixarilabilon galiblerin istehsali, raflerin istehsali, mebel, gablasdirma, c¢aparlarin
tikilmasi ve qurgularin yigilmasi, otaqlarin dekorasiyasi tciin istifade edilon bir
materialdir.

istehsal texnologiyasi:

DSP istehsalinda istifads olunan xammal, asasan, yonqar vs Kicik agac tullantilaridir.
DSP materiali termosetlasdirici yapisqan novii ile oduncaq materiallar1 qarisigindan isti
tozyiqgla sixilma naticasinds istehsal olunur. Hazir l16vha galibdan c¢ixarilir ve soyudulur,
sonra standartlara uygun olaraq olgiilara kasilir. Lovhalar odl¢iilara kasildikden sonra
dazgahlar vasitasi ile konveyer tisulu ile hamarlanir.

dIsas avadanhqlar

DSP istehsalinda istifada olunan avadanhgqlar:

Miayyan nisbatda olan yapisdirici kimi istifads olunan yapisqani ve agac qirintilari
qarisigini garisdiraraq bir cinsli kiitlays ¢eviran garisdirici-mikserlar (Sakil 1.5);

¢ Yapisdiricl - muxtslif gatqilar ve sartlasdiricilar alave edilmis qizdirilan qatran;

e Formalasdirma masinlari - xtisusi xal¢a formali galiblar;

e Vakuum preslari - 16vhaleri basaraq sixlagdirmagq ti¢iin istifads olunur;

¢ Fan soyuduculari - isti kiitlalari soyutmagq tg¢tin istifadsa olunur;

¢ Saquli va iifiiqi yan sathlar - kanarlarin kasilmasi li¢lin istifads olunur;

¢ Qasima masinlari - istehsali bitmis mahsulun yanlarini va sathini qasimagq ti¢iin
istifade olunur.

Sifarise uygun istehsal Uc¢lin yuxarida gosterilon avadanliglarla yanasi, mivafiq
xammal (agac ehtiyatinin) materiallarin movcudlugunu da nazards tutmaq lazimdir.
Xammallardan istifads edarak istehsala basladiqda xammali xirdalayan kasici masinlar va
dayirmanlar kimi koémakci avadanlhqlarla tachiz olunmalidir.

Dasiyicilar, qaldirict mexanizmlari olan masalar, vibrasiya l6vhalari, daglar: temizloamak
ucin avadanhglar, havalandirma sistemlari, yiiklayicilor, qurutma kameralar1 DSP
istehsalinda istifads olunan alave avadanliglardir.
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Sakil 1.5. DSP istehsali Tigiin xammal qarisdiran mikser

DSP materiali lazimsiz agac materiallarinin yongarinin va yapisqanlarin
qarisigindan, (Sekil 1.6) xiisusi dezgahlar vasitasi ile bir ne¢a marhals ilo (taxta
materialinin Kigik hissalara dogranmasi, yonqar va yapisqanlarin garisiginin miivafiq
sablonlara otiirtilmasi, 6l¢tilara uygun kasilma amsliyyati va s.) hayata kegirilan istehsal
prosesidir.

Sakil 1.6. DSP istehsali tigtin agacin dogranmasi

DSP materiali istehsal olunan zaman har bir gqat dezgah vasitasi ils y1g81ldigdan
sonra sakilda gostarilon qaydada, kimyavi terkibli yapisqanlar axidilir (Sakil 1.7).

11
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Sakil 1.7. DSP istehsali Tigiin yapisqanin axidilmasi

» MDF istehsal

Sakil 1.8. MDF istehsali tigtin xtisusi ayrilmis oduncaq arazisi

MDF-nin (Medium Density Fibreboards) istehsalina ilk dafs 1966-c1ilde Amerikada
baslanilmisdir. MDB-de iss bu zaruri materialin istehsalina yalniz 1997-ci ilde
baslanmisdir. Orta sixliga malik taxta lifli 16vhe manasim verir. MDF lovhalar agac
liflarindan hazirlanir. Hazirlanan 16vhalar ekoloji baximdan zararli olmur. MDF 16vhalari
cox mohkam va six olur, ranglanmak ve ya lamina edilmak ti¢lin idealdir.
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MDF istehsal texnologiyasi bir ne¢ce marhaladan ibaratdir:

1. Birinci marhals - xammalin hazirlanmasi. Mesadan agaclar kasilarak
xtsusi hazirlanmis bir araziys yigilir (Sakil 1.8). Masinlarin kémayi ils
gabigdan temizlanmis yuvarlaq oduncaqlardan istifade edarak MDF istehsali
ticiin xuisusi masinlarda kicik hissaciklara kasilir.

2. Ikinci marhals - dogranmis material qumdan, ¢inqildan temizlenir. Sonra
dazgah vasitasi ilo ddsama sakilli bir mistavi yi1gilir. Homin dazgah vasitasi ila
yigllmis mustevi (Sakil 1.9) sixilaraq araligdaki hava ¢ixarilir ve tam
qurudulur. Naticads, alinan kiitls sintetik xammal yox, tabii xammal olur.

3. Ugiincii morhale - hazirlanmis tebii xammal xiisusi yapisqanlarla
garisdirilaraq dszgahda yerlssan mahlul yerlsrine axidilir ve isti hava
verilarak sixilir. Buna géra miitexassislar amin ola bilarlar ki, MDF ekoloji
cohatdan an toamiz mahsullardan biridir.

Sakil. 1.9. MDF istehsall. Xammalin basilma marhalasi

4. Sonuncu, dérdiincii marhalada - hazirlanmis MDF plitalar dezgahin kasici
hissalari ilo miiayyan olunmus olciilards kasilir ve 20-25 dagige vaxt
miiddatinda soyudulur.

MDF istehsali DSP va DVP istehsalina ¢ox oxsardir. MDF istehsali iliciin agac
yongarindan istifads edilir. MDF istehsali zamani agac yonqarn ila birlikde selliiloz
materiallarin tiylintiisindan da istifads edilir. MDF materialinin kasilmalari oduncaqdan
fargloanmir. MDF materialinin insan saglamligina he¢ bir manfi tasiri yoxdur.

MDF-dan hazirlanmis ve miixtalif ranglarls boyadilmis, mebel istehsalinda, elaca da
moisotda istifade etmak iliciin fargli mahsullar moévcuddur. Onlarin ranglarinin

13
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miixtalifliyi diqgati ¢akir. MDF nazik plitalar saklinds, ranglari har zévga uygun secila
bilar, bazi giymatli mebellarin arxa divarlar1 ve ¢akacaklarinin altina yapisdirmagq tiglin
istifada olunur.

Qalinhgr 6-8 mm-a gadar dayisen MDF plitalar (Sakil 1.10) divar ve tavan
panellarinin istehsalinda genis istifads olunur ve laminat parket kimi da tetbiq olunur.
16-30 mm galinhiginda olan MDF l6vhalarindan mebel hissalarinin, masa tistlarinin, piano
tizliiklarinin va s. istehsalinda istifads olunur.

Qalinhgr 30-60 mm arasinda dayisan MDF lévhalarin kasimi tebii agacdaki kimidir.

Sakil 1.10. Tabii sponla va stini tizloama materiallari ila tizlonmis MDF l6vhalar

MDF - kasicilarle miikemmsal kasils va yonula bilir. Ranglari har zévq li¢lin segila
bilon MDF taxtadan hazirlana bilacak genis cesidli miixtalif islarda istifads oluna bilir.

MDF-nin orta tebagalari sixdir, profil sakilli kasilir, yivli birloasmeni méhkam
saxlayir, oyuq agma va dekorativ islards da tatbiq oluna bilir.

MDF plitalerin iizlonmasinde kagiz asash lovhslar, sintetik lovhaler, kagiz
laminatlar, boyalar va laklar isladilir. Biitiin bunlar MDF plitalarina miixtslif materiallarla
genis spektr ranglarini vermak imkani yaradir ki, bu da onlarin dizaynerlar ve mebel
istehsalcilari tigiin calbedici bir material oldugunu gostarir.

MDF plitalarini maye boyalarla va laklarla boyamaqla tamamlama islarini hayata
kecirmak mumkiindiir. Boyama prosesi tic marhaladan ibaratdir: sumbata kagizi ile tam
slirtma, astarlama va boyama.

Lamina edilmis MDF lévhalari tak qath ve ya cox qath ola biler. Yiiksak keyfiyyatli
islorda istifada olunan bu materialin laminasiya prosesi yalniz bir ne¢a daqiqga ¢akir ve an
tolabkar istehlak¢iya gozal rongi olan MDF plite ¢ixarilir.

Qoarb olkalerin bir coxunda MDF lovhalarin istehsali prosesinda birbasa boyama
tsullarini da tatbiq edirler.
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> Laminat istehsal

Laminat - bu giin an mashur désaemalardan biridir. Bu material bir cox talablara
cavab veran {ustiinliiklore malikdir: 80%-dan ¢oxu agacdan ibarat olan ve rang
calarlarinin coxlugu hatta telabkar miistarilarin isteyine uygundur.

1999-cu ildan etibaran 19 6lkada Avropa keyfiyyat standartlari ila tesdiq edilen
laminat désemsalarin istehsalina baslanmisdir. Bu standartlara goére laminat 18 asas
parametrla sinaqdan kegcirilir va testin sonunda siniflara boltintir.

Baza olaraq alti1 asas laminat qrupu var ki, bunlarin da bazarda an ¢ox ti¢ sinif
movcuddur: 31, 32 va 33, bu da giindslik hayatda ve istehsal saraitinda genis istifada
olunur.

31-ci sinif mahsullar1 giindalik hayatda an ¢ox istifads olunur, kommersiya
miiassisalarinda isa ¢ox nadir hallarda istifads olunur. 32-ci sinif laminat evda va ticarat
miiassisalorinda istifade t¢iin idealdir. Lakin 33-ci sinfi yalmz istehsal sahalarinda
istifade etmak magbuldur.

Laminatin xiisusiyyatlari va siniflari haqqinda daha atrafli mslumat iciin
asagidakilara diggat yetirin.

Doésemeani dayisdirmak istoyanlar laminat materialdan istifada edirlar. Bu material
cox bahali deyil ve parketdan pis olmur. Uzun illardir ki, bu materialdan miintezam olaraq
istifada edilir. Lakin bir vacib maqam var - xiisusiyyatine gora harada istifada olunacag:
gabagcadan miiayyan edilmalidir. Laminatin texniki xlisusiyyatlari is prosesinda miitlaq
miizakira olunmalidir.

Miasir yasayis voa ya ofis mebellarinin istehsali liciin miuxtslif materiallardan
istifada edilir. Emal variantlar1 ¢oxdur. Muxtslif strukturlu, genis rong calarlarina ve fiziki
parametrlars malik materiallar istehsal edilmakdadir. Lakin bu glin an mashur olan mebel
laminatli DSP va ya indi haqqinda danisdigimiz laminatdir.

Laminath mebeli miiasir mebel istehsalinda inqilabi kasf adlandirmaq olar.
Mashurlugunun asas sababi isa bels mahsullarin tahliikasizliyi va iqtisadi cohatdan sarfali
olmasidir. Laminasiya metodunu DSP materialindan olan plitenin sathinin tizleanmasi ils,
masalan, qirmizi va ya gara agac kimi nacib goriiniisls alde etmak miimkiin olur.

Laminat - (Sakil 1.11.) DSP materialinin har iki tGizliniin tam hamar cilalandiqdan
sonra tabii sponla ve ya siini tizlema materiallari ilo tizleanmasidir.

15
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Sakil 1.11. Laminat istehsali

» LDSP xiisusiyyatlari

Suibhasiz ki, laminat DSP mebel panelinin diger materiallardan farqlandiyi asas
xiisusiyyat bu materialin ytiksok temperatura davamli olma qabiliyystidir. Buna gora
laminat mebel matbax dastlarinin istehsalinda da genis istifada olunur (Sakil 1.12).

Sakil 1.12. LDSP istehsal edan dazgah
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Bundan slavs, vanna va ya saunada istifads olunan nama davamli laminatlar da var.
Agac yonqarlari va agac tiylintiistindan hazirlanan DSP materiali buxar1i udmasina imkan
vermayan xiisusi bir sath ils ortiliir.

Mebel istehsalinda bels materialdan istifads edildikde mebel ham keyfiyyatli, ham
da daha gozal olur. Laminatin rang ¢esidlarinin ¢ox genis olmasi an telabkar dizaynerlarin
istonilan binanin daxili hissasina uygun rang c¢alarlarina miinasib tamamlama materialini
asanligla se¢masina imkan verir. Qeyd edak ki, tebii agaclarin rangina oxsar rang ¢esidlari
olan laminatlar da genis istifade olunmaqgdadir (Sakil1.13). Laminatin parlaq va qeyri-adi
ranglari, masalan, qirmizi, yasil, mavi, sari ranglari var.

Sakil 1.13. Miixtalif rang cesidli LDSP materiali

Noma davamli laminat DSP keyfiyyatli laminatdir. Cox tez-tez matbax dastlarinin
istehsali ticiin istifade olunur. Bu lévhalarin sathi ve strukturu yiiks, zadaya qarsi kifayat
godar doéziimlidiir.

Bu materialin asas iistiinliiklari:

dtraf miihite ziyan vurmur. Istehsal prosesinda yalniz "temiz" taxta istifade olunur.
Son istehsal olunmus mahsul ytliksak keyfiyyato malik olur.

Isas ¢atismazhqlar::

Bu ciir materiallar oyma islarinds istifads etmak ti¢lin nazards tutulmur, buna gora
da ondan fiqurlu mamulatlarin hazirlanmasinda istifads olunmur.

LDSP - oduncaq mansali olub, iki uzi laminasiya olunan lévhadir. Mebel
istehsalinda laminat lévhalardan ¢ox istifada edilir. Laminat 16vhalerin azilma ehtimali
cox azdir. Laminat materiallarin sathi yas ve ya nem halda olduqda heg¢ bir tahlikasi
yoxdur. Ona gors Ki, izlanmis hisse namliyi daxils buraxmuir.

17
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1.2. Tillarin bantlanmasi prosesini tasvir edir.

» Tillarin bantlanmasi

Sini materiallardan alds edilon uzliklsr gebul olunmus standart olciilards
kasilarak, xlisusi masinlarin kémayi sayasinda boyalarin alave olunmasi ils alda edilon
materialdir. Bazarda 50-100 m-lik toplar halinda satilir.

PVC kanar bantlar1 - PVC kanar bantlar plastik asasli materiallardan hazirlanir.
Qalinliglar1 0,40 mm-dan baslayaraq 15 mm-a goadar c¢esidli galinliqlarda istehsal
edilmakdadir. Mebel istehsal bazarinda 0,40-1,2 mm galinhigindaki mahsullar daha ¢ox
istifads edilir (Sakil 1.14). Enlari 22 mm-dan, qalinliglar1 iss 4 mm-dan baslayan tizliklar
daha genis istehsal olunur ve miixtslif ¢esidlards bazarlara gondarilir.

Melamin iizliiklar - kagiz asash uzlik materialidir. Dekor kagizlarina gatran
hopdurmagqgla slda edilir, istonilon 6l¢iida kasilir. PVC asash kenar bantlarina nisbaten
daha
kovrak, daha az dayaniqli ve daha ucuz bir kenar 6rtma materialidir.

Ayrica kenar bantlama lentlari 6zlinden yapisqganli ve ya yapisqansiz olaraq
hazirlanir. Oziinden yapisqgani olan lentlar, imumiyyatla ayri kenarlarin {izlonmasi
islorinda istifada edilir.

Sakil 1.14. Siini bantlar

Dazgah olmayan halda bu ciir bantlari yapisdiran zaman usta bacariqli olmahdir ki,
onlar al ila yapisdirsin.
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> Konar lentloar ila tillari 6rtmak

Mebel sahasinds istifads olunan
l6vhalarin kanarlari yarigli
taxtalardan slava, kanar lentlar ila da
bantlanmaqdadir. Bu tsula indiki
vaxtda daha [00)'¢ tstlnliik
verilmakdadir. Bunun sababi isin asan
va ucuz olmasindadir. Kanar bantlama
lentlar PVC, ABS, melamin asasli ola
biloar. Bu lentlorin  kanarlara
yapisdirilmasi kaucuklu
yapisqanlarla, 6ztindan yapisqani olan

Sakil 1.15. Lovhalarin kanarlarinin yapisqanlanmasi

tittilarls, ya da an ¢ox istifads olunan dazgahlar vasitasi ile yapisdirilmalidir.

Softforming yapisdirma dazgahlari ils tillari bantlamaq daha yaxs1 ve slverislidir.

Softforming dazgahlar1 konveyer tisulu ils istehsal zamani istifads edilon dazgahlardir.

Ev soraitinde bantlama islarini yerina yetirmak Ugilin ilk avval lazimi alat ve
materiallar hazirlanmalidir: iti, fen, sumbata kagizi, pva ve ya moment yapisqani, qaygl,
agiz hissasi ¢ap bicaq, kimyavi gatqi va yun asgi. Lovhanin yan terafins yapisqan tam
siirtiiliir, yapisqan barkima haddina ¢atanda titiilloms isi baslayir (Sakil 1.15).

Hamin yapisdirilacaq bantin eninin 6l¢iisii I1évhanin enindan 1 sm artiq kasilmalidir.
Ona gors ki, yapisdirilan zaman istiliyin tesirindan yigila bilar. Bu prosesdan sonra iitii
tam qizdirilmamalidir. 9ks halda bant yana bilar (Sakil 1.16). Utii ile qizdirdiqca yun aski
va ya kec¢a diyircakls sixmaq lazimdir ki, bant tam yapissin.

Sakil 1.16. Utii vasitasi ila bantin yapisdiriimasi

Bu marhaladan sonra bigaq vasitssi ile bantin artiq qalan hissasini kasmak lazimdir

(Sokil 1.17).
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Sakil 1.17. Bigaqla bantin artiq hissalarinin kasilmasi

Bantlamani dazgah vasitasi ile ve ya al ile yerina yetirdikden sonra, bantin qiraq
hissalarini dezgah vasitasi ilo kesmak daha rahat va saligali kasim olar (Sakil 1.18).

Sakil 1.19. Kanar bantlama dazgahi
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Avadanhigin kodmayila ila tillarin bantinin yapisdirilmasi. Lévha kanarlarinin
bantlanmasi islarini dezgahlar vasitssi ile daha yaxsi1 islomak olar. Miiasir dévrda bu islar
liciin an c¢ox istifada edilon dazgahlar arasinda til bantlama dazgahlari, softforming va
postforming dazgahlarindan istifads edilir. Kanar bantlama dazgahlar ile kenar banti
yapisdirmaga baslamazdan avval dazgahise hazirlanmalidir (Sskil 1.19). 9vvalcs
dazgahin acarini acaraq istilosmasi temin edilmalidir. Bu vaxt dazgahin yapisqan
xazinasina kifayat gadar yapisqan axidilir. Dazgahin tezyiq qollar1 yapisdirilacaq bant
galinligina gora miiayyan edilir. Bantin enina géra mamulat kanali baxisdan kegirildikdan
sonra mamulat lévhasina uygun banti ilisdirmak lazimdir. Yapisdirma prosesina baslayan
zaman l6vha yanligina yapisqan siirtiliib siirtiilmadiyine nazarat edilir. Har hansi bir
problem yoxdursa, bantlanmis hisse dszgahdan c¢ixarilir ve diger pargalarin
bantlanmasina davam edilir.

Holzher yapisdirma dazgahlar ils tillari bantlamaq daha slverislidir ($akil 1.20).
Holzher dazgahlari, tumumiyyatle ardicil istehsal edilon islerde istifade olunan
dazgahlardandir. Lovhalarin sathlari tizlandikdan sonra kanarlarina uygun bigaqlar ila
tomizlamea islari aparilir.

Yiksak istilikde ariyan ve tez quruyan yapisqanlar istifadas edilir.

S8as58555e00

Sakil 1.20. Avtomatik bantlama dazgahi

Yapisgan oavval piuskiirtms tapancasi ile satha puskirdilir. Sonra PVC
yapisdirilacaq yerin Uzarine qoyularaq, geden bant uzerinda dazgaha verilir.
Yapisdirilacaq PVC istilik yolundan ke¢arak, yumsaq va silikon tezyiqli tekarlari ils profila
basilaraq yapisdirilir.
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Postforming yapisdirma dazgahlar - satha yapisdirilan laminat tizlams isini hayata
keciran ve bant materialini l6vhanin kanarlarina da yapisdiran dezgahlara deyilir.

Postforming dazgahlar1 bant tizarinden kec¢arkan iizliiklar avval yiiksak istilikda
yumsaldilir ve asanligla biikiils bilacak vaziyyate gatirilir. Yumsalan laminant silikonlu
tozyiq qollar1 ile basilir vo elementin formasina uygun 90°-180° biikiilorak yapisdirir.
Lovhalarin kanarlarina profil yapisdirmaq ti¢tin kanarlara yapisqan puskiirdiliir, tzliik
Olgliys gore kasilir ve yapisdirma isi aparilir.

Bantlama islari yekunlasdigdan sonra tamizlik isleri, l6vha kanarlarina yapisdirilan
bantlama vasaitlerinin yaxsi temizlanmasi isin keyfiyyati baximindan olduqca
ahamiyyatlidir. Kenardaki ve sathdaki yapisqanin ve artiq galan bant hissasinin yaxsi
tomizlanmamasi montaj zamani isin keyfiyyatine menfi tesir eda bilar. Bunun tg¢iin
tomizloma islorine kifayat qadar ciddi yanasmaq lazimdir. Tomizloma islori zamani
kanarlara yapisdirilan bantlamanin temizlanmasi miitlaqdir.

Laminat mamulatlarin taxta, ya da siini tizliiklarls bantlanmasi zamani artiq galan
hissalar kasilmalidir. Bels ki, kenarlara ortiilan taxtalar ve qalinlig1 0,40 mm-dan galin
stini uizliiklarin artig1 dairavi misar ya da frez dazgahlar ila temizlonmalidir. 0,40 mm
galinhigina kimi PVC asash kenar tizlikleri kasici alatlarin kémayi ile temizloamak olar.
Umumiyystls, mebel istehsali zamani tehliikesizlik texnikasi gaydalarina tam amal
olunmalidur.

Kasici alatlerle isloyan zaman alet va avadanliglarla ¢ox ehtiyath davranmaq
lazimdir. Bigagla banti kesen zaman diqqgatli olmaq lazimdir. Bigagla is yekunlasdiqdan
sonra az miqdarda kimyavi qatqi yun asgiye damizdirilaraq bantlanmis teraflards artiq
qalan yapisqanlar silinmslidir.

Ozii yapisan bantlar isitma yolu ile yapisdirilir. Insaatda istifade olunan fen névlari
bu ciir bantlar1 yapisdirmagq ti¢iin daha sarfalidir (Sakil 1.21).

Fen - konarlarin istilosmasinin an alverisli tisuludur.

Sakil 1.21. Fen. Fenla bantlarin isidilib yapisdirilmasi

Mebel istehsalinda miiasir texnologiyalara asasen siini bantlar istehsal
olunmaqgdadir. Homin bantlarin eni 19-54 mm, qalinlig1 iss 0,2-0,4 mm olciilorda istehsal
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olunur. Stini bant formalarinin ikinci yolla yapisdirilmasi da mévcuddur. Siini hazirlanmis
bantlar miixtslif ronglardas istehsal olunur. Bu kimi bantlar istehsal olunan zaman onlarin
i¢ taraflarina yapisqan siirtiilir. Belalikls, bu bantlar 6zii yapisan bantlar hesab olunur.

Novbati marhalada iss, inco danali sumbata kagizini taxta pargasinin izarina
mohkam barkitmak ve bantlanacaq hissalari siirtilbb tam hamar vaziyyate gatirmak
lazimdir (Sakil 1.22).

Sakil 1.22. Tillarin tomizlonmasi

Dembak olar ki, son illor dilnyada mebel istehsali siiratls inkisaf etdiyi tigtin LDSP (iki
izl tizlanmis DSP) 16vhalarinin kanarlarini bantlamagq ti¢iin PVC (16vhalarin kenarlarina
kec¢irma) bantlarin istehsali genis yayilmisdir.

Bant ABC plastik - avvalki versiyanin daha ekoloji analoqudur, daha az satisda olan
mebel hissasidir. DSP 16vhasinin kenar terafleri frez dazgahi vasitasi ila darin yariq
acdigdan sonra, hamin "T"sakilli (Sakil 1.23) bant yariga kecirilir.

Sakil 1.23. “T"sakilli bant niimunalari

23
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odvvalki zamanlarda PVC dazgahi olmadigi tigtin DSP materialinin qiraq taraflari al
elektrik frezi ile ve ya boylik frez dezgahi ilo islanilirdi. Hal-hazirda PVC dazgahindan
istifads edarak, kecirms tisullu bantlama yerina yetirilir.

Sakil 1.24. “I1” sakilli bantlama materiallari

“T”sakilli bantlar yumsaq veziyyatds oldugundan az yash usaqlarin mebellarin til
hissalarina toxunduqda zadslanmasinin garsisinin alinmasi ii¢iin, 8sasan, maktobagadar
miuassisalardaki mebel elementlarindas istifadas edlir.

Ustdan geydirilen C-18 “Il“sakilli profili de bantlama tigiin yaxs1 variantdir. Bu ciir
isloma ev soraitinde miimkiindiir. Normal C-18 profili 16vhanin qiraq hissasina rahat
kegirilir (Sakil 1.24). Hamin profilin i¢ hissasinds yumsaq mismar formali ¢ixintilar var.
Yapisqan hamin ¢ixintilara siirtiilorak profil 16vhanin yan terafina geydirilir. Profilin
konarlar1 daqiq ve saligali kasilmalidir. 9gar bir negea mm masafs qalarsa, hamin yera kir
dola bilar. Digar terafden DSP lévhasinda lazim olandan artiq kasim etdikdas, "I1“sakilli
profilla bantlamaq daha sarfalidir ki, 16vhanin artiq kasilmasinin iizarini ortiir. Ev

soraitinde mebel vo kamodlarin 16vhalarinin til hissaslarinin bu ciir bantlanmasi daha
sorfalidir.
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1.3. Sathlarin iizlanmasi ardicilligini sarh edir.

» Sathlarin tizlanmasi

dvvallar mebel istehsalinda iizlanms materiallari, asasan, agac materiallarindan
hazirlanirdi. Hal-hazirda mebel sanayesinda texnologiya stiratle inkisaf etdiyina gors,
tobii vo siini lizlomaloar istehsal edilmekdadir. Lovhalor siini vo tebii materiallarla
tizlandikds daha da calbedici olurdu.

Mebel sahasi:

Mebelo gozal goriniis vermak, onun gigiyenik xiisusiyyatlarini yaxsilasdirmag,
xidmat émriinii uzatmaq va atraf miihitdsaki tesirlarden qoruya bilmak ticiin mebel
moahsullarini qoruyan taxta va dekorativ ortiiklar istehsal olunur. Dekorativ ortiiklarls
lizlanma materiallarinin se¢ilmasi, mebelin teyinatina uygun va daysrina gora tayin
edilmalidir. Sethlarin tizlanmasi zamani se¢ilmis oduncagin, taxta materialin rangins ve
sortliyine gora uizliiklar istehsal olunur. Homin tebii tizliikler istehsal olunan mebellara
xiisusi gozallik verir. Sathlarin tizlanmasi zaman tizliiklar parlaq ve geyri-parlaq ola bilar.

Ortiik tictin istehsal olunan sponlar: qoz, palid, albali ve diger agaclardan hazirlanir.

Xiisusi nadir ve giymatli agac noévlari spon istehsali ticiin daha yaxsidir.

Bark cinsli agaclarla yanasi, sponlar yumsaq cinsli agaclardan da istehsal olunur.
Tabii oduncaqdan istehsal olunan sponlar xiisusi teksturaya malik olurlar (Sakil 1.25).

Sakil 1.25. Tabii spon ntimunalari

Yumsaq agac cinsindan istehsal olunan sponlar vahid naxish ve vahid rengde
olurlar. (divar kagizina banzayir).

Tabii sponlar1 istehsal eden zaman oduncaqda olan quisurlara gors (diytinlar, ¢atlar
vo s) istehsal edilmis sponlar ikinci ve t¢lincii daracali olurlar. Homin oduncagda olan
qiisurlar istehsal zamani tokrar olunmur. Umumiyyatls, spon istehsali zamani qiisursuz
oduncaqlardan isifada edilmalidir.
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Ev saraitinds MDF lévhalari sponla iizlayan zaman kontakt yapisqandan istifads
edilmasi maslahatdir. Hamin yapisqan kimyavi qatqi ile garisdigina gors, yapisdirma
zamanli kimyavi qatqi tez buxarlanir va yapisma prosesi tezlasir (Sakil 1.26).

Sakil 1.26. Tabii sponlarin yapisdiriimasi

Tabii sponlari taxta ve ya DSP materiala yapisdirmagq ti¢ciin PVA yapisqanindan da
istifade edilir. Uzlik nazik bir material oldugundan PVA (su il qarisir) yapisqani
masamalardan sizmamagq lg¢ln kifayat gedar qati olmaldir.

Util ile isitmakls yapisdirma iisulunda PVA yapisqani istifads edils bilar. Tabii ki,
agor yapisdirilacag seth tam hamar veziyyatdadirsa. PVA yapisqan zaharli deyil,
tohliikesizdir, rahat tatbiq olunur ve etibarh sokilds taxta sathlari yapisdirir.

Sponlar els secilmalidir ki, sathlor gozal goriinsiin. Tabii sponlar teksturasina gora
secilorak 1izlanacok materialin Olglisiinde kasilir. 9gar iizlonacok material enli
vaziyyatdadirss, sponlar ise ensiz dl¢lidadirlerss, onda sponlarin qiraq hissalari sex
soraitinda, diiz xatkes vo ya diiz taxta materialdan isifade edarak kasilmalidir. Bundan
sonra qiraqlari kasilmis sponlar yan-yana diiziiliib (Sakil 1.27) bir uizii yapisqanh kagiz
lentlarla yapisdirilir. Daha sonra tizlanacak satha ve hazirlanmis spona yapisqan siirtilir,
xususi hazirlanmis sixaclarla sixilir.

Sakil 1.27. Ensiz sponlarin birlasdirilmasi tisulu
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Yuxarida sadalanan tizlama prosesi fabrikde xiisusi isti dazgahlar vasitesi ila
konveyer tisulu ils istehsal olunur. MDF va DSP 16vhalari tizloamak iiciin xiisusi kagizdan,
kagiz qath plastmasdan, sintetik parca va tabii sponlardan istifads edilir.

Uc texnologiya mebel istehsalinda genis yayillmisdir: maskalama, laminasiya va
vakkum basma.

Maskalama (iizlama) - lovhs il tizliiylin arasina yapisqan siirtiilarak bir tabaqga
amoala golir. Lovha avvalki vaziyyatini dayisdiyi ili¢clin maskalama adlanir. Mebel
materiallarinin maskalanmasi bu ctir aparilir.

Yapisan tobaga yapisdirilmazdan avval daha yumsaq olur. Tabagalar 16vhalara
yapisdirildigdan sonra sart vo méhkam olmahdirlar.

Ona gora da bu sakilde dosanmis lI6vhalar yataq otagl mebellari ticiin daha uygun va
sarfalidir. Matbax, hamam va sauna kimi yerlar tigiin bu mebellar he¢ vaxtistifads edilmir.
Siini értmoalar adindan da malumdur Ki, siini yolla alds edilan, nazik sathli, (Sakil 1.28)
pariltili va ya solgun, miixtslif ronglorda olan ¢ox ¢esidli iizliik materialidir.

Istehsalgi firmalarin adlar istehsal olunan malin altinda yazilir ve asagidaki adlarda
bazara dasinir:

¢ PVC qap1 iizlomalori;
e Laminant sath tizlamalari;
e Melamin sath iizlamoaloari.

Sakil 1.28. Stini iizlama materiallar

» PVC soth ortiiklari

Lovhalar miuxtelif teksturali vo miixtslif oduncaqlardan istehsal olunmus tabii
sponlar vasitasi ila da tlizlanir (Sakil 1.29). Bu sinifden olan mebellar yataq otagi ve xiisusi
ofis mebellarinin istehsali liclin nazarda tutulan mebel ¢esidlaridir.

27



28

Miistavi sathlarin lizlanmasi va mebel qapilarinin hazirlanmasti

Sakil 1.29. Melamin tizlamalar

Qalinlig1 0,2-1 mm arasinda, istiliyin ve tezyiqin tasiri ile yapisan sintetik asasli sath
lizloma materialidir.

PVC qapu iizliik ortiiklari - PVC qapi uizliklari basda matbax mebellarinin qapilar
olmagqla, har ciir 16vha sakilli elementlarin tizlanmasinda, qapi profillarinin tizlenmasinda
istifada edilir, boyama, ronglanms islari telab olunmayan va ¢ox genis rang ve naxis sathli
bir materialdir.

Daha ¢ox membran sixacdan istifads edarak farqgli rang ve naxislarla istehsal edilir.

Laminasiya - avvalcadan dazgahda qizdirilaraq dekorativ uizliiklarls xiisusi qatran
ilo emal edilmis taxta qarisigh DSP va ya MDF lévhalarine moéhkam yapisdirilma
prosesidir.

Laminat 16vha slrtiinmadan, cizilmadan, sudan, ultrabsandvseyi isiq siialarindan,
hatta istilikden qorxmur. Istehsalcilar tez-tez od ilo yoxlayaraqg, mahsullarin iistiinliiklorini
niimayis etdirirlar. Evds bu tacriibani tekrarlamaq tovsiya edilmir ($akil 1.30).

Y
wd

Sakil 1.30. Mebel va désama tigtin laminat ntimunalari
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Laminat 16vhays tebii qaza, buxara, suya qarsi ve digar tasirlora davamli olma
xuisusiyyatlari (parlaglig, méhkamlik) sathina xiisusi saffaf polimer yapisdirmaqla alda
edilir. Mebel materiallarinin laminasiyasi sathin xtisusi tizliikla gatranlanmas, istilikle va
tozyiqls sixilaraq dezgahda tizlanmasi prosesidir.

Laminant sath ortiiklari yapisqan sorma qabiliyyati olan kraft kagizlarinin melamin
formaldehid vo fenol formaldehid materiallar ila qatqilar edildikden sonra istehsal
zamanl istilik va tezyiq tasiri ila sixilaraq alds edilan siini sathli tizlama materialdir.

Sakil 1.31. Vakuum basma dazgahi.

» Vakuum basma

Vakuum basma mebel hissalarinin dekorativ formalarla sixilmasina imkan veran bir
texnologiyadir (Sakil 1.31). 9sas tstlinliiyli avvalcadan hazirlanmis dekorativ ¢alarlar ils,
moasalan, mebel qapilar1 kimi kompleks profilli bosluglar1 dizsltmak qabiliyyatlidir.
Vakuum basma dazgahina uygun olaraq isidilmis PVC materiali dazgahin sathins tam
uygun sakilds hazirlanir. Bu texnologiya, hamc¢inin tabii tebags ilo yliksak keyfiyyatli
ortiik alda etmak imkani yaradir. Yeri galmiskan, 16vhalar ve ya tebaqa ortiiklii mebel
panellari "veneering" adlandirilir.

Uzloma mebeli yi1garken mebelin iistiinde giymatlandirilir, lakin daha ¢ox ehtiyatl
davranis telab edir ki, vakuum tizlema mexaniki xiisusiyyatlari ila laminatdan farqlanir.

Yarim kiirs sakilli mamulatlarin vakuum basma dazgahinda sixilmasi (Sakil 1.32).
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Sakil 1.32. Yarim kiira sakilli vakuum basma dazgahi

Vakuum basma (membran-vakuum presloma) xiisusi dezgahda hayata kegirilir.
Uzlonacak element dezgahin vannaya oxsar hissesinds yerlasdirilir. Onun {izarina ise
tizlikk material (6zallikla PVC) yerlasdirilir ($akil 1.33). Yanlardan qizdirilan aliiminium
16vha qalxaraq yanlardan tizliiys yapisir ve tistden galan havanin alt hissays ke¢masina
imkan vermir. Dazgahin uist hissasindaki diametri 0.8 mm olan ¢oxsayli desikdan dtiiriilan
isti hava kiitlasi uizliiyi yumsaldaraq onun DSP 16vhasina kip yapismasini temin edir.

Vakuum prosesinda ve basma tisulu ils tizloamalar zamani isidilmis PVC tizlomalar
(Sakil 1.34) sakilda goriindiiyt kimi, diiz sathla ¢dkak hissalora eyni vaxtda mohkam basilir.

Vakuum basma zamani eskizds oldugu kimi, ¢okak hissalar bir-birinin tam hissasinin
soklini tekrarlayir. Belo mahsullarin sathlari de asinmaya ytiksak miigavimatli olurlar.

Sakil 1.33. PVC tizlamalar Sakil 1.34. Vakuum
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1.4. Uzlamo prosesinda istifads olunan yapisdiricilari tayinatina gore
forqlandirir.

> Uzlameo prosesinda yapisdiricilarin toyinat

Mebel va onun dizayni sahasinda istifada olunan miixtalif materiallarin (agac, siini
agac lovhaler, tizliiklar, PVC va s.) alinmasi va ayri-ayr1 elementlarin birlagdirilmasi ligiin
yapisqanlardan genis istifads olunur.

Son illerde yapisdirma tsullarinda bdyiik inkisaflar olmusdur. Xiisusile siini
gatranlarin istehsalina baslandigdan sonra bu sektorda ananavi yapisqanlarin istifadasi
ohamiyyatli dsracada azaldi. Siini yapisqan ¢esidlerinin istehsali zaman-zaman
yenilonmakdadir. Bu yapisganlarin namliys, gobalak ve hasaratlara qarsi doziimliltyi
onlarin istifads sahasini artirir.

Yapisdirilma tsullar1 va terkiblerine gora yapisqanlar bir-birindan farglanir.
Texnologiyalarin inkisafl daha Ustiin xiisusiyyatlara malik yapisqanlarin yeni cesidlarini
yaratmaqdadir.

Bu giin mebel istehsalinda ve onun dizaynm1 sahasinda islonilon yapisqanlar
bunlardir.

e Plastik yapisqan (PVA yapisdiricisi)

¢ Kontakt yapisqani (kaucuklu yapisdirici)

e Isti yapisqgan (yiiksek istilikds ariyen yapisqan)
¢ Epoksit yapisqani

e Daniz yapisqant

Plastik yapisqan (PVA yapisqani) - Bu yapisqanlar, asasen, ag rongde olur, plastik
yapisqan kimi miuixtslif adlarda ($akil 1.38) istehsal olunur. Texniki ad1 "polivinil asetat
yapisqant"dir. Polivinil asetat bir cesidda hazirlanan mahsuldur. Polivinil asetat yapisqani
farqli kimyavi yollarla da alds edils bilir.

Sakil 1.35. Miixtalif cesidli PVA yapisqanlari
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Yapisganlarin miixtslif qablasmada ve miixtslif magsadlar li¢iin istifads edils bilan
névlari var. Istifadays hazir satilir. Miixtalif qatqilarin slave edilmasi ile yapisqanin rangi,
yapisdirma qiivvasi, quruma middatini ve yapisgan mahsulunun Kkeyfiyyatini
tonzimlayirloar. Qati terkibli yapisgan, montaj yapisqani, isti yapisqan, suya davaml
yapisqan va s. Har nov taxta materiallarinin yapisdirma prosesinds, karkasin
y1gllmasinda, miixtalif montaj islarinda va s. kimi sahalarda genis istifada edilir.

» Formaldehid istehsalli yapisqan (kaurit yapisqan).

Formaldehid istehsalli siini gatrandan hazirlanmis yapisdiricidir. Bazarda kaurit
yapisqani va ya press yapisqani kimi ds taninir. Tek komponent va ikigat komponentli
novlari var. Mebel istehsali, DSP ve MDF istehsalinda, izlamada genis istifada olunur.
Bazarda toz saklinda ve maye halda satilir (Sakil 1.36).
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Sakil 1.36. Formaldehid istehsalli yapisqan (maye halda va toz saklinda)

Istehsal¢inin takliflarine uygun hazirlanmal v istifads edilmalidir. Iki komponentli
yapisqanin ayri-ayrl maddasi qarisdirildiqgda reaksiyaya girir ve qarisiq qurumaga
baslayir. Presds yapisdirma zamani temperatur artdiqca quruma tezliyi do artar. Bels
ki,70° S-da quruma miiddati 10 daqiqga, 120°S temperaturda isa 3 daqiga olur. Saxlama
miuddati 2-6 aydir.

» Kontakt yapisqani (kaucguklu yapisdirici)

Stini kaugukun arimasi naticesinds alda edilir. Bazarda miixtslif adlarda satilan
kontakt yapisqanlar eridicilorin buxarlanmasi naticasinde quruyur. Boyuk sathlari
kontaktyapisqanlarla yapisdirmaq ¢atindir. Ki¢ik dl¢iilt értiiklarin tizlanmasinds, tizloma
prosesinds kicik tamir islarinds, masanin kanarlarini ve plastik bantlar1 yapisdirmaqda,
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metal tebagalarin yapisdirilmasinda, siini plitalarin yapisdirilmasinda, montaj islarinda
va mebellarin qopan hissalarinds istifade etmak olar.

> 0COBONPOYHENA :

Sakil 1.37. Kontakt yapisqanlari

Yapisqan har iki satha siirtiildiikdan sonra az miiddat havalandirilir. Yapisqanlarin
kimyavi tarkibina ve atraf miihitin istiliyine gors gozloma vaxti 10-50 daqige arasinda
dayisir. Bu baximdan istehsalcinin tévsiyesi yerina yetirilmalidir. iki sotha yapisqan
stirtiildiikdan sonra onlari bir-birins sixaraq qurudurlar.

» Kristal yapisqan (yiiksak temperaturda aridilmis yapisqan)

Mebel ve onun dizayninda genis istifade olunan bu yapisdiricilar 16vhalarin
konarinin iizlanmasi, sathlarin plastik uizliiklarls tizlanmasi li¢lin hazirlanmis yapisdirici
novidir (Sokil 1.38). Konar bantlama masinlarinda istifade ti¢iin hazirlanmisdir.
Hamg¢inin laminasiya yapisqani kimi taninir. Polivinil asetat asasli yapisqandir.

Sakil 1.38. Kristal yapisqan novlari
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Yapisqgan istehsalgilar: terafinden bark formada va farqli ranglards hazirlanir. 180-
2000 S temperaturda bark haldan maye halina keg¢ir. Bantlama islarinds tatbiq olunan
yapisqan bantlama dazgahinda yerlasdirilir, avtomatik oaridilir ve sixilir. Cox qisa
miiddatda soyuyaraq barkiyir. Yapisdirma giictinii darhal gazanur.

» Epoksit yapisqani

Nert-kimya sanayesinda alds edilan epoksit qatranindan hazirlanir. Buy, iki terkibli
yapisqan novudiir. Soyuq vs ya isti halda bu iki tarkib bir-biri ile kimyavi reaksiyaya
girarak barkiyir. Agac, keramika, siiss, plastik, beton, demir, polad, alliminium kimi
materiallar1 yapisdirmagq ti¢tin istifads olunur (Sakil 1.39).

Epoksit yapisqan gatraninin elementlari toz ve ya maye halinda satilir. Elementlari
bir-biri il a¢1iq havada qarigdirilib istifads edilmalidir. Temperatur artdiqca yapisqanin
quruma vaxti da azalir. Xarici faktorlarin tamamila qurumus yapisqanin keyfiyyatina heg
bir tahliikasi yoxdur.

Sakil 1.39. Epoksit yapisqanlari

» Daniz yapisqani

POL ¥ URE THANE
WOOD ADHESIVE
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Sakil 1.40. Daniz yapisqanlari
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Polietilen asash kimyavi tarkibli yapisdiricidir. Havanin namliyi ile barkiyir (Sakil
1.40). D4 normaya (suya va istiliya davamlidir) uygun olaraq istehsal olunur. Bazi
firmalarda bu sahani daha da inkisaf etdirarak bu yapisqanlarin iki komponentlisini da
hazirlayirlar.

Har ciir taxta materiallar1 yapisdirma islarinds, metal ve plastik sathlarin
yapisdirilmasinda, dilgsr islarinin montajinda, nama gars1 davamlilig yaxsi oldugu ii¢iin
taxta gomi vo yaxta sanayesinda, metal va taxta karkaslarinda, beton, metal, keramika,
PVC sathlarin bir-biri ile va digar materiallarin yapisdirilmasinda istifads edilir. Havanin
nami ilo mohkamlandiyi ticiin onun yapisdiriciliq xtisusiyysti namli yerlarde zamanla
daha da artir. Saxlama muddati 3-12 aydur.

» Siiratli yapisqanlar

Suratli yapisqanlar taxta, MDF, kaucuk ve plastike oxsar maddalardan olan
elementlarin stiratli bir sakilds yapisdirilmasinda istifads edilir. Tez quruyan yapisqanlar
aydin va saffaf goriniise malikdir. Cox glicli bir siyanoakrilat yapisganidir (Sakil 1.41).

YHHBEPCANbH
| CEKYHAWMIA KAER

Sakil 1.41. Stiratli yapisan yapisqan ntimunasi

Suiratli yapisqanlarin tam quruma vaxti 24 saatdir. Yapisdirma prosesi zamani bir
hissaya yapisgan mayesi totbiq olunur. Digar hissasi aktivatorla piiskirdilir. 15-20
saniya arzinda hissalari basma tisulu ile tam yapisdirila bilir.

» Moment yapisqani

Moment yapisqan1 mebellarin qurasdirilmasi ve temirinds, dekorativ elementlarin,
eyni zamanda taxta elementlarin yapisdirilmasinda genis istifads olunur.
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Moment yapisqani ($akil 1.42) kimyavi cohatdan aktiv bir macundur, texnologiyasi
ila bagli moment yapisqanina “Soyuq qaynaq” da deyirlar.

Moment, ham da temir edilacak mahsullarin yapisdirilmasi ii¢iin siibut edilmis va
etibarli bir mahluldur. Mixtslif kombinasiyalarda miixtslif materiallarin sathlarini
birlasdirmak ti¢ciin idealdir. Riitubate davamhidir.

Taxta materiallary, dori, kauguk, ke¢co materiallar1 tam yapisdirir. Dekorativ
laminatlar1 voa MDF 16vhalari miikemmsal yapisdirir. Sponlari yapisdirir. Plastik ortiiklar,
miixtalif divar ortiiklari, panellarin miidafisasi kimi mamulatlar tciin istifada edilir. Odun
vo oduncaqdan istehsal edilon msahsullarin kanarlarini namden qorumaq igiin
tizlanmasinda istifada edilir.

YHUBEPCAJ/IbHbIN

Sakil 1.42. Moment yapisqanlarinin bazarda goriinan sakillari
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%
_*}#‘ Talabalar iiciin faaliyyatlar

* Doérd qrupa béliintn. I qrup faner, II qrup DSP, III qrup MDF, dérdiincii gqrup isa
LDSP materiallarinin hazirlanmasi hagqinda taqdimat hazirlasin.

* Faner istehsali ii¢lin tabii sponlarin hansi formada yapisdirilmasini arasdirin va
miivafiq teqdimat hazirlayin, talabalarin suallarini cavablandirin.

* DSP materialinin hazirlanma texnologiyasini muizakirs edin.

* MDF materialinin boyanma prosesini arasdirin ve biliklerinizi telaba
yoldaslarinizla béliisdiirin.

* Laminat haqqinda miizakiralar taskil edin.

» Bantlarin hansi iisullarla yapisdirilmasi ardicilligini danisin.

» Mixtalif manbalar asasinda sathlarin iizlonmasi ardicilligl haqqinda teqdimat
hazirlayin.

* Slini vo tabii uzliiklar haqqinda genis danisin.

» Novlarina gors yapisqanlarin oxsar va farqli cohatlarini qeyd edin.

» Uzloama prosesinda yapisganlarin necs istifads edilmasi ardiciligini izah edin.
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I Qiymoatlondirmoa
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v’ Mebel istehsalinda hansi stini agac 16vhalari mévcuddur?

v' Siini agac I6vhalarinin istehsali na vaxtdan baslayib?

v" Faner materiali neca istehsal olunur?

v Hansi xammallardan DSP hazirlanir?

v' Laminat nadir?

v" MDF materialinin insan organizmina tasiri necadir?

v’ Bantlar nays asasan secilmalidir?

v’ Bantlar hansi yapisqanlarla yapisdirilir?

v Bantlama prosesi hansi tsullarla aparilir?

v" Ev soraitinds bantlama neca aparilir?

v' Yapisdirmadan sonra bantin artiq hissalari neca kasilir?

v" Tabii sponlar, asasan, hansi agaclardan istehsal edilir?

v" Ev soraitinds tobii sponla tizloma neca islonilir?

v" Fabrik soraitinds tizloma prosesi hansi tisulla aparilir?

v Siini tizliiklarle sathlar necs tizlanmalidir?

v Tobii sponlarla tzlsma zamani isin Keyfiyyatli olmasi t¢iin nsalare diqgat
yetirilmalidir?

v Negoa nov yapisqan var?

v' Hansl yapisqan su ile qarisa bilir?

v PVA yapisqani an ¢ox hansi sahads istifads edilir?

v' Moment va siiratli yapisqanlar hansi tisulla istifads edilir?
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TOLIM NOTIiCOSI 2

f

Mebel sanayesinda istifada olunan gapilarin névlarini
bilir va onlardan toyinatina uygun istifada etmayi
bacarir.

2.1. A¢ilma formalarina gora qapilarin névlarini sadalayir.

» Qapilarin novlari

Novlarina gora bir neca adda qapilar istehsal olunur. Mebel istehsalinda, asasan,
DSP, MDF, LDSP va agac materiallardan hazirlanmis qapilar istifads olunur. Mebellarin
gapilar1 adaten mebelin hazirlandig1 materialdan hazirlanmahdir.

Diinya mebel istehsalinda mebellorin dizayn ve qurulusuna gors asagidaki nov
gapilar istehsal olunur.

Donarak acilan qapilar
igori qapilar

Col gapilar

Uzbaiiz qapilar

Ustdan mindirma gapilar
Qatlanan qapilar

Siirma qapilar

Diisma qapilar

. Yuxaridogru a¢ilan gapilar
10. Qivrilma qapilar

CR NS VAW R

» Ac¢illmasina gora qapilarin novlari

Umumiyyatls, mebellarin 6niinii baglayan, lazim oldugu zaman agilib-baglana bilan,
har hansi bir agyanin saxlanib gériinmamasine imkan yaradan mebel hissalarine qap1
deyilir.

Qapilar mebel icarisina qoyulan asyalar: xarici tasirloardan qoruyur. Kilid taxdiqda
ahamiyyatli sanad ve materiallarin saxlanmasi li¢lin vacib mebel hissasidir.

Qapilar estetik vo texniki cohatdan mebel ile butovlik toskil etmalidir. Mebelsa
baxdiqda go6zal bir goriiniis sargilonmsalidir. Mebellards temiz agac materialindan, orta
sixliqda l16vha (MDF) va yonqu l6vha kimi taxta vasaitlardan, habels siisedan hazirlanmis
gapilardan istifade edilmakdadir. Siise qapilar acza vitrinlarinds, niimayis vitrini
noviindaki mebellards istifads edilmakdadir.
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Novlari: Qapilar acgilib-baglanmalarina gora farqli sakillards adlandirilir. Bir
gapinin
is formasi qapi hansi texnika ile edilmissa, o istehsal texnikasinin adiyla xatirlanir.
Qapmin qurulusu va acgilma formasi mebelin istifade edilacayi yers, texnoloji
sortlara, estetik goriinlisa ve mistarinin istayina baghdir.

1. Donarak acilan qapilar

Donarak agilan qapilar mebellards ¢ox totbiq olunan gap1 néviidiir. Bu gapilar ox
atrafinda qapi genisliyi gadar bir yay ¢okarak acilir. Donarak acilan qapilar tekqanad ve
ciit ganad formada hazirlanir. 50 sm-a gadar genislikdakilars tok ganad gapi, 50 sm-dan
boylik genisliklari olanlara isa cilitganad qapilar deyilir. Dénarak acilan qapilar
taxilacaqlar1 mebelin yan teraflarinin él¢iilarina géra bir ne¢a qrupa boluntr.

2. Daxili qapilar (Sakil 2.1)

Icori qapilarin yan, alt va ist hissalari 6n teraflorden 3-5 mm iceri yerlasdirilir. Bu
clir qapilardaki ¢ox yiingl sallanmalar gapinin alt tarafe girdiyi sathde lak ve boyanin
siyrilmasina sabab olur. Bu da mebelin gozslliyine xalal gatirmis olur. Qap1 da
deformasiya ola bilar. Qap1 bagl ikan skaf gdvdasinda qapinin xaricinds qalan masafenin
rongi ve ortiilmasi deformasiya olmus bir sakilda goriina bilar.

Sakil 2.1. Daxili qap1 niimunalari

3. Col gapilar (Sakil 2.2)

Col qapilar yan, alt ve st hissaler on teraflorden 3-5 mm ¢6le ¢cixintilh oldugda
ilison gapilara deyilir. Bu clir qapilarin formasina gors alt ve yan hissalarde zadslonmalar
olarsa, qap1 bagh vaziyyatds iken gorinmaz. Bu sababdan daxili qapilardan daha ¢ox bu
tipli gqapilara tstiinliik verilir.
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Sakil 2.2. (61 qapt niimunalari

4. Uzbaiiz qapilar (Sakil 2.3)

Uzbaliz gapilar yan, alt ve iist hissalarin 6n teraflari ils eyni saviyyada ilison gapilara
deyilir. Bu ciir gapilarin keyfiyyatli edilmasi lazim olan islara xalal gatirmaz. ks halda,
gqapimin qurasdirilan terafinde kicik bir ara ve ya ayri darhal gozs carparsa, mebel
gozalliyini itirer. Buna gors da keyfiyyatli bir mebel isinda tizbaiiz qap1 qurasdirilmasi ¢ox
yuksak sanatkarliq telab etmis olur.
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$akil 2.3. Uzbaliz qap1 niimunalari (tam taxta qapilar)
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5. Ustdon mindirma qapilar (SoKkil 2.4)

Ustdan mindirma qapilar mebelin yan, alt va iist hissalarinin 6n teraflarini tamamila
baglayacaq sokilde edilon gapilara deyilir. Son zamanlarda an ¢ox tatbiq olunan qap1
novidir. Clinki bu cir qapilarda yuxarida ifade etdiyimiz gap1 ndévlarindaki
xatalar goriinmazdir va yerlasdirilmasi digar qapilara gora daha asandir.
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Sakil 2.4. Ustdan mindirma qap1 niimunalari

6. Qatlanan qapilar (Sakil 2.5)

Qatlanan gapilar an az iki ayri-ayr1 qapagin hancame ila bir-birina slave olunmasi
ilo alda edilan qapilara deyilir. Honcamanin istifadesinde maqgsad gapilarin saga ve ya
sola agilarkan qatlanmasini tomin etmoakdir. Qatlanan qapilarin is sistemi doénarak
acilan gqapilarin ve siirma qapilarin is sistemine banzayir. Donarak acilan qapilari
aragdirarkan tak layin dl¢iisiiniin 50 sm-a gadar olan genislikds, ciit layin 6l¢iisiiniin isa
50 sm-dan artiq genislikde olmalar1 miiayyan edilib. Ancaq bazi mebellardaki genislik
olduqca ¢oxdur. Bu clir mebellards clit gap1 konstruksiyasi tatbiq oluna bilmaz. Genisliyi
cox olan yerlards gatlanan gapi1 konstruksiyasinin tatbiq olunmasi daha uygundur.
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Sakil 2.5. Qatlanan qapi niimunalari

7. Siirma qapilar (SaKkil 2.6)

Sirma gapilar mebel istehsalinda ve mebellarls xtisusi dizayni1 sayasinde miasir
interyerin demak olar ki, ayrilmaz bir hissasidir. Siirma gapilar bir kiincli demir xatt
tizorinda harokat edan ve mebelin xaricine ¢ixmadan agilan qapilardir. Mebelin yan
torafina paralel olaraq itelomak surati ila islayan siirma gapilar da mévcuddur.

Sakil 2.6. Stirma qapili paltar mebeli
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Mebel siirma gapilar1 skaflarin, soyunma otaginin ve tikilmis kosk qapilarinin
istehsali liglin genis istifada olunur. Eyni zamanda siirma mebel gapilarinin bir ne¢ca novii
farqlana bilar.

Siirma qapili mebellarin istifads xlisusiyyatlari:

- Mebel qoyulacaq yerin dar olmasi;

- Qapinin eninin hiindirliiytindan ¢ox olmasi;

- Qapinin, ¢argivalarin haddinin dasima ¢akisindan agir olmasi;
- Estetik olaraq gozallasdirmak;

- Miistoari isteklarinin garsilanmasi.

8. Diisma qapilar (Sakil 2.7)

Yuxaridan asagiya dogru donarak acilan ve acildig1 zaman ifiigi veziyyate galon
gapilara diisma gap1 deyilir. Bu qapilar vitrin, bufet, kitabxana va ayaqgabi mebeli kimi
mebellars aiddir. Digar qap1 névlarindan farqi aciq veziyyatds iken moévcud olmasidir. Bir
kitabxanada olan diisen qap1 acildiqda tfiiqi veziyysta gelorak masa vazifasini goriir.
Bufet olan diisan gap1 acildigda xidmat islarinin daha asanligla edilmasini tomin edir. O
anda istifade edilocok qab, stokan, ¢ongal ve s. asyalar lzerina qoyula bilar. Kigik
hacmli otaqglarda bu ciir mebellarin istifads edilmasi daha uygundur.

Sakil 2.7. Diisma qapili ayaqqabt mebeli

9. Yuxari dogru a¢ilan gapilar (S$akil 2.8)

Yuxar1 dogru agilan gapilarin is sistemi diisma gapilarin is sisteminin tam tarsidir.
Diisma qapilar yuxaridan asagiya dogru donarak acilarksn, yuxari dogru acilan qapilar isa
asagidan yuxariya dogru donarak acilir.
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Sakil 2.8. Yuxari agilan qapilar

10. Qivrilma gapilar (S$akil 2.9)

Diizbucaqgh kasikli ve ya miuxtalif profillordaki taxtalari1 yan-yana siralayaraq bir
bez lizarina yapisdirmagqla alda edilan va qivrila bilan gapilara qivrilma qapilar deyilir.
Qivrilma tsulu ila islonmis qapilara da qivrilma qapilar deyilir. Qivrilma qgapilarin

elementlari yonqar kiitladan, tizlonmis agac materialindan va ya plastik materiallardan
hazirlana biler.

Sakil 2.9. Qivrilma qapi niimunalari

Qivrilma qapilar da siirma qapilar kimi agilarkan mebelin xaricina ¢ixmaz ve 6zlari
tciin edilmis demir va ya taxtadan hazirlanmis xatlar i¢arisinda geriye dogru gedarak ya
da “qivrilma yuvasi” icinda Ust-listo sarilaraq mebelin garsisinin a¢ilmasini tomin edir.

Digar qapilardan farqli olaraqg, asagidan yuxariya, yuxaridan asag1 ya da saga-sola dogru
y1g81lan gap1 niimunalari mévcuddur.
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2.2. Qapilarin hazirlanmasini yerina yetirir.

» Qapilarin hazirlanmasi texnikalari

Agac materialdan hazirlanacaq gapilarin ilk noévbada ¢arcivalarinin taxtalari
hazirlanir. Cargivenin taxtalar: lazimi 6lciilars kasildikden sonra frezin xiisusi yariq agcan
bicag: ile c¢arcive taxtalarina yariq acilir. Carcivenin iki taxtasinin har iki bashginda
daliklar agilir. Digar iki taxtada ise daliklarin 6l¢lisinden 2-3 mm az olmagq sarti ila
taxtalarin har iki terafinda dillar acilir va ya kiinc birlesdirma gaydasina uygun olaraq
¢ar¢ive hazirlanir. Hazirlanan qapinin ¢arcivasins yariq agma amsliyyati ¢argive hissalari
yaradilarken edilar. 9gar qapinin ortasinin taxta l6vhadan olmasi diisiiniiliirss, buna
uygun genislikds yariq a¢ilmalidir. Qapaq parcalar1 yapisqan siirtiilmazdan avval sixacla
sixilmali ve oturmayan hissaler yonulmalidir (Sakil 2.10). Carcive kiinclarina ve yariga
yapisqan sirtdiikdan sonra sixac ile sixilaraq qapi hazirlanir. Qapi sathinds yapisqan
lokalarinin meydana galmasinin qarsisini almaq maqsadile yapisqanin artiglari
tomizlenmealidir.

Sakil 2.10. Mebel qapisinin tamiz taxta materialdan yigilmasi qaydasi

Qapilarin yapisdirilmasindan sonra ¢ar¢ive diaqonallar1 icdan 6l¢tilmalidir. Cargive
copina dayanarsa, onda yenidan aks toraf sixilaraq diaqonal tam diizaldilmalidir. Qap1
hazir oldugda onu mebel qutusuna hancams ila barkidendan sonra normal baglanmirsa,
bunun sababi arasdirilib aradan galdirilmalidir.

Profil qapilar - Carcive MDF plitelarindan ¢akilmis ve 40 mikrona gadar PVC
tobaga ila ortilmis profillardir. Carcive miixtalif dizayn, rang, profillardan y1g8i1ldigdan sonra
onun i¢arisina MDF, laminat ve ya DSP 16vhasi kecirilorak qapilar hazirlanir (Sakil 2.11).
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Sakil 2.11. MDF va DSP materiallarindan hazirlanmis mebel qapilari

Bazarda movcud olan profil miiayyan edilmis bir o6lgiide kasilir (Sakil 2.12).

Swallowtail, stoper dezgahi vasitasi ila yariq agilir. Sonra plastmas tixac ils birlasdirilir ve
y1gilir.

Sakil 2.12. Mebel qapilari yigmaq tigtin profillor

Laminat ortiiklii qapilar - MDF ve DSP tizerina laminatin ytiksak temperatur va
tozyiq altinda sixilaraq tuzlanmasi yolu ile hazirlanir. Laminat gatranlarn ytksak
yapisdirma qabiliyyatine malik melamin formaldehid ve fenol formaldehid qatranlarinin
hopduruldugu kagizdan hazirlanir. Gigiyenik xiisusiyyatlarindan basqa, bakteriyalara
qarsl, temperatura, nama va zarbaya qarsi davamlidir (Sakil 2.13).
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Sakil 2.13. Laminat qapilar

PVC (membran) qapilar - PVC tebaga MDF iizarinde vakuum iisulu ils basilaraq
istehsal edilir (Sakil 2.14). Rang variantlar1 ¢oxdur ve miuxtalif dizayn hallarini vermak
mimkiindiir. PVC falqga materiallar1 xaricdan idxal olunur va bu gapilar son daracs uzun
omirlidir. Membran ortiiklari dekorativ ve daha faydalidir. Matbax qapilarindan basqa,
yataq otag1 lg¢lin mebellar, palto rafi ve usaq otag Ugiin istifade olunur. Profil laminat
ortiiyltindan qiymatca yiiksakdir. Bu clir profillor bazarda miixtslif formalarda mévcuddur.

Sakil 2.14. PVC (membran) qapilar
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Siisoli qapilar - icorids istifade edilocok mebelds siise 6rtiikler istifade olunur
(Sakil 2.15). Siisa qapilar siirmali ve dénan ola bilar. Bu ciir qapilar mebellara xiisusi
yarasiq vermis olur.

Mebellara yerlasdirilacek siise qapilarin siiselari miixtslif ranglards, sada va ya
dekorativ formada istehsal olunur. Hamin siisalar mebellara xiisusi hancamalar vasitasi
ile baglanilir. Qapilar ticiin siisalari secorkan mebelin dizayn formasi ve hamin mebelin
harada istifada edilacayi diggatden kanarda qalmamaldir.

Sakil 2.15. Mebellar ligiin stisa qapilar

49



Miistavi sathlarin lizlanmasi va mebel qapilarinin hazirlanmasti

50

[E—— ]

2.3. Qapilarda istifada olunan furniturlari tasvir edir.

» Qap1 furniturlari

Mebelin noviindan, vazifasinden ve materialindan asili olaraq, mebel furnituru
formasina, 6lciilaring, qurulusuna va ¢ox zaman badii islonmasina gérs rangarangliyi ila
forglonir. Mebeldan rahat istifade olunmasindan basqa, mebel furnituru mebelin
gozalliyini da temin etmalidir.

Millari oynaq geydirilmis kicik 6l¢tli, kartsakilli ilgalar ancaq sads mebellarda
totbiq edilir. Cox zaman yumru formali, diiziins va bucaq ilgalari kdhna formali yan va
kiinc, elaca da iki oynagqly, royal tipli, cixarila bilan qalpaqli (Sakil 2.16) ilgalar isladilir. ilge
mebelin néviindan ve konstruksiyasindan asili olaraq segilir. Bels ki, yumru formal va
kdohna formali diiziline ilgsler taxta qapilar1 olan mebellards, kohna formali olan kiinc
ilgalori acilib-ortiiloan qapili mebellards, iki oynaql ilgalar ise qatlanan oturacaq
masalarinda isladilir. Mebelin gapilar1 ve yesiklari liciin olan qifillar gapilar ti¢lin olan
qifillara nisbaton Kkigikdir. Bunlar tam i¢ari salinan, bir gadar kasilib salinan va iistden
vurulan noévlare boliinir. Mebelin gapilarina kasilib salinan strgiilar o6lgiice gap1
stirglilorindan dafalarls kigik olur ve iz terafi (goriinan toerafi) metallardan hazirlanir,
yaxud nikellanir.

Mebelda siirgiilori ¢ox zaman siyirtmalarle avez edirler. Bunlar1 qapinin daxili
torafinden yuxarisina va asagisina barkidirlar. Ustden qoyma siirgiilii qifil genis tatbiq
edilir.

B
L3

Sakil 2.16. Qap! furniturlari

Qap1 furniturlar1 - qapilarin konstruksiyali elementlarle ve ya onlarin
funksionalligi ils xarici gériiniisiiniin yaxsilasdirilmasina xidmat edir. Movcud furniturlar
asagidakilardan ibaratdir:
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Mazmunu:

1. Otiiricii

2. Ilga (hancamsa)

3. Dastak

4. Kilid

5. 9lava gapi furniturlari

Qeydlar:

Isas hissalar: Mexaniki qapi otiiriiciisi. Mexaniki ve ya hidravlik cihazlarla
avtomatik olaraq ag¢ilib-baglanan qapi otiirticileri. Qapiya geydirilmis ilgslor tatbiq
olunmus otiriciliyli shamiyyatli deracads azaldir.

Mebel dastaklarinin da tartibati miixtalif ciirdiir. Onlar1 band dastak, sirga dastak,
damcr dastak kimi (Sakil 2.17) noévlere bolmak olar. Dastakls birlikda olan diiz sathli
l6vhanin Ustiinda agar ti¢iin desiklar olur. 9gar bu lévha ve desik olmazsa, onda gapinin
tizarindaki acar desiyinin atraflar: siirtiilarak tez bir zamanda yeyilacak. Bu da gqapinin
gozalliyina xalal gatiracak (Sakil 2.18). Bunlar metaldan, plastik kiitladen va siimiikdan
hazirlanib, gqapiya kasilib salinan, yaxud iistden vurulan sakilds olur.

Sakil 2.17. Mebel qapilart tigtin dastaklor Sakil 2.18. A¢ar salmagq tigtin degikli tizliiklor

Furniturun biutiin detallar1 mohkam olmali, iti kasici tilloari, kiinclori tilli, iz
sathlarinda he¢ bir emal quisurlari olmamaly, relyefli sakillori, yaxud oyma naxislar1 aydin
olmalidir. Qifillar, siirgtlar, siyirtmalar boyiik qiivva telab etmadan va he¢ sas cixarmadan
sarbast islomalidir. Furnitur mamulatlarin1 hazirlandiglar1 zavodda tek-tek yumsaq
kagiza biikiir ve bir yerda yesiklara yigirlar. Furnituru zavodda qablasdirildig1 veziyyatda
gapaly, quru binalarda saxlamaq maslahatdir ($akil 2.19).
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Mebel qifillar1 - mebel mahsullarinin
kilidlenmasi lg¢lin nazards tutulmusdur. Mebel
kilidlema sistemi kilidi, dastayi va silindrli niiveni
bir-birindan ayirmaqdir.

Mebel qapilarinin asilmasi tigiin ilgsler
miixtalif 6l¢ililards ve dizayn baximindan farqli ola
bilarlar. Déyma iisulu ils, tokma tsulu ila vo
kasma tisulu ila ilgalar istehsal edilir. Dekorativ Sakil 2.19. Mebel qapisinin qifil
ilgalar tokmsa tisulu ila istehsal edilir vo onlarin
galinliglar1 da basqa ciir istehsal olunan ilgalerdan galin olur. Dekorativ ilgalar d6yma
tisulu ile da hazirlana bilar. D6yma va tokma iisulu ils istehsal edilan ilgs niimunalari az
sayda istehsal oluna bilir va onlarin qiymatlari de baha olur.

Qadim abidalarin i¢carisinda olan gap1 ve mebel ilgalari miixtalif formalarda doyma
tsulu ila islonmisdir. Homin ilgaler kiire vasitssi ile alovda qizdirilaraq doytulir va
hazirlanirdi. Bu tisulla gapilarin dastaklari do hazirlanirdi.

Bu giin yeni texnologiyalarin dinamik inkisafina goére daxili mebel tli¢iin dizayn va
istehsal talablari artdi. Miiasir ve funksional polad ve mebel ilgalori mixtalif név olan
(Sakil 2.20) mahsullardir, ev agyalarinin dayanigli olmasi bunlardan asilidir. Diizgiin
secilmis furnitur mebels giic verir, onu daha yiiksak dizayn saviyyasina gatirir.

Sakil 2.20. Miixtalif név mebel ilgalori
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*
ﬁﬁ' Talabalar ticiin faaliyyatlar

.
. L]

®» Qapilarin agilma formasina géra malumatlar toplayin ve teqdimat hazirlayin.
» Evinizda olan mebel qapilar1 hagqinda geydlari edin va oxsar, forqli cahatlarini
miiayyanlasdirin.

A

oxsar

Farqli

= Xiisusi dizaynla hazirlanmis mebellarde qapilarin agilma formasinin miiayyan
edilmasina dair arasdirma aparin va talabalarla diskussiya taskil edin.

* Qapilarin hazirlanmasina dair malumatlar toplayin ve mivafiq teqdimat
hazirlayin.

* Hazirlanma materiallarina géors mebel gapilarinin névlerine dair malumatlari
toplayin va biliklarinizi talaba yoldaslarinizla miibadils edin.

* Qap1 furniturlar1 haqqinda teqdimat hazirlayin.

= Mebellarda istifads olunan ilgalaerin oxsar va farqli cahatlarini geyd edin.

» [Igalarin ¢arcivaya va qapiya baglanmasin miizakirs edin.
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P

I Qiymoatlondirmoa

v’ Mebel istehsalinda hansi név qapilar var?

v" Dizayn formalarina gors mebellarin qapilari neca hazirlanmalidir?

v Mebellarin formalarina gors gapilar necs agilmalidir?

v" Evinizdaki mebellarin qapilarinin agilma qaydasi necadir?

v Neg¢a nov gapi var?

v' Ustden mindirma qapilar necs acilir?

v' Siirms gapilarin texnologiyasi necadir?

v" Yuxariya ve asagiya dogru agilan gapilarin hansi miisbat xiisusiyyatlari var?

v" Qapilarin hazirlanmasi tigiin olciilar neca toyin olunmalidir?

v Laminat materialdan gapi l6vhalari kesmak ti¢iin hansi dezgahdan istifads edilir?
v" MDF materialindan olan qapilara frez vasitasi ilo nece naxis verilmalidir?

v Tomiz taxtadan mebel qapilari hazirlamagq ti¢iin taxta material neca secilmalidir?
v' Taxtalar1 biri-birine necs yapisdirmaq lazimdir?

v' Taxta qapilar y1g1ldigdan sonra hansi avadanlhqlarla stirtilmalidir?

v Mebel gapilarinda hansi furniturlar var?

v" MDF materialindan olan qapilara ilgaler necs yerlasdirilmalidir?

v Laminat qapilarda, esasan, hansi ilgalar istifads edilir?

v" Qap1 dastaklarinin hansi novleri var?

v" Acar yerlari qapilarin tizarinda necas yerlasdirilir?

v" Qifillar laminat vo MDF qapilara necs yerlasdirilir?
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TOLIM NOTIiCOSI 3

Mebelin qapilarinda istifads olunan furniturlarin
montaji ardicilligim bilir va qapilarin Korpusa
barkidilmasini bacarir.

3.1. Montaj zamani istifads olunan ilga (hancama) névlarini sadalayir.

» Mebel qapilarinin montaji va ilgs névlari

llgalar qapilari, panceraleri ve sandiq kimi elementlari agmaq ve baglamagq iigiin
istifada edilir. Ilgelar yumsaq demir, paslanmayan polad, biiriinc, tunc, plastik ve xrom
nikel plitalarden hazirlanir. Onlar, imumiyyatls, iki ganadi birlasdiran va bir-birina
banzayan bir sathdan ibaratdir. A¢ilma va baglanmani temin edir. Har bir ilgenin sathinda
tic adad, daha Kkicik olanlar i¢arisinda iki, daha boytik olanlarda ise dérd dalik var.

Diiz ganad ilgalar (Sakil 3.1). Bu ciir ilgalar iki tebagadan va bir sathdan ibaratdir.

Qap1 y1gimi Ugiin istifada edilon aksessuarlar asagida tesvir edilmisdir. Qapida
istifada olunan ilgalar agsagida gostarilon ¢esidlordadir.

» Diiz qanad ilgalar

Qapr igarisi ilgalerin iki ganadi qapiya, ¢61 qanadlarinin har ikisi da yan 16vhaya
gazilib salinir. Ilgslarin yeri qazilan zaman gazilan yer ilgenin qalinhigindan na ¢ox, na do
az olmalidir. [lge qazilmis yers yerlasdirildikda sathle barabar dayanmalidir.

Sakil 3.1. Diiz ganad ilgalar

» Royal ilgalar

Diiz ve diiz qanad ilgalara oxsardir ve uzunlugu 175-350 sm-dir (Sakil 3.2). Har
ganadin daliklarinin ara masafasi 5-8 sm 6l¢ii araliglidir ve diaqonali paraleldir. Royal
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ilgalar demir tabags, biirtiinc tabaga va ya sar1 rangli boya ile boyanmis halda bazara
¢ixarilir. 350 sm uzunluglar: var. Bir dairs kimi sarilaraq yigilir ve satmaq ii¢ciin bazara
dasinir. Har paketda on qap ti¢lin ilgs olur.

Sakil 3.2. iki tarafli (royal) ilga

Xisusila paltar va ofis mebellari, agir layll gapilar kimi uzunmiiddatli mebellara
yerlasdirilir.

» Profil ilgalari

Bunlar ekstruded profillardan hazirlanir ($akil 3.3). Profil igalari diiz qanad ilgasina
banzayir va yalniz daha qalin va méhkamdir. Biitiin ilgalar kimi profil ilgalari da sag ve
sol vaziyyeatds hazirlanir. Umumiyyatls, profil ilgalar digar ilgalardan daha galin olan gapi
layina qazilib yerlasdirilir.

Sakil 3.3. Profil ilga

» Kiinc ilgalar

Bu ilgalar diiz ganad ilgslari kimi hazirlanir (Sakil 3.4). Qanadlarin genisliyi daha
cox gotirilib mile paralel olaraq 90° bucaq altinda ayilmis, ganadlar1 galin tabagali bir
ilgadir.
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Kiinc ilgsleri kiinc tersflare qurasdirilmaq ti¢iin xtisusi hazirlanmisdir ve tam
sarbast cixarila bilir. [lganin bir ganadi mebel tarafina, digari ise terafin kiinc hissasine
yerlasdirilmalidir.

Sakil 3.4. Kiinc ilga

» Yivli ilgalar

Yivli ilgalarin qalinliglar, basqa nov ilgalerden daha qalindir (Sakil 3.5). Yivli ilgalar
vintla baglanan hissa va desikli qanad hissadan ibaratdir. Yivli tarafi giills, silindrik va
yumurta saklinds istehsal olunur. Onlar, imumiyyastls, nikel értiikli, cilalanmis biiriinc va
cilalanmis qgalin poladdan hazirlanir. Vint sar yerlarinden birine mohkam sakilda
yerlasdirilir. Digar qanad mil vasitasils ke¢ir va ¢ixarila bilir. Bundan alavs, ilganin asan
acilmasi va baglanmasi tli¢iin sar tizarinds 1-2 mm qalinliginda bir halqa qurasdirilmisdir.

Sakil 3.5. Yivli ilga
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» Ciit qap1 ilgasi

Bu ilgalar paltar garderoblari, salon garderoblar: kimi ¢ox bélmali garderoblarda
tistdon mindirma qgapilarin ilismasini ¢ox asanligla temin etmisdir (Sakil 3.6). Cox rahat
vo asanligla geyindirilir.

Sakil 3.6. Ciit qapt1 ilgalari

» Gizli ilga
Bu ilga xiisusi layli gapilar ti¢iin nazarda tutulmusdur (Sakil 3.7). Tikinti baximindan

ciit qap1 ilgalarina banzayir. llgalorden daha asan yerlasdirildiklari ticiin onlar son illordas
cox istifada edilan ilgalar arasindadir.

Sakil 3.7. Gizli ilga niimunalari
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> Ustdan yerlosdirilmo ilgalor

Builgalar yeni bir ilgas tipidir ve gazilib mindirms tisulu ils istifads olunur (Sakil 3.8).
Miixtalif n6v mebellarin qapilarinda, plastik ve metal gapilarin montajinda istifads edilir.
Onlar qurasdirildigda mebelin 6n hissasindan goriinmiir ve qapinin ac¢ilib baglanma
vaziyyati ¢cox asan olur. Qapiya baglanmis qanad hissa mebelin yan terafina barkidilmis
hissaya xlisusi yay vasitasi ilo alagalandirilmisdir. Bu formali ilgalar keyfiyyatli ilga
formasidir.

Ustdan yerlasdirilma ilgaler asanliqla qurasdirila bilir. ilgilorin qurasdirilmasi
gapinin icarisinda agcilan ilga yuvasi, diametri ve darinliyi ilge qutularinda va ya
qutusunda olan o6lc¢iiys asasan acilmalidir. Yuvanin darinliyi 11.2 mm, yuvanin diametri
35 mm-dir.

Sakil 3.8. Ilga
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3.2. Qifillarin tiplarini tasvir edir.

» Qifillarin tiplari

Mebel, kassa, sandiq kimi yerlarda genis istifada edilir. Bunlar malin gapilarina va
binanin qapilarina bagli olan metallardan hazirlanmis mexanizmlardir. Qifillar agarlar
vasitasi ilo acilir va baglanir.

» Mindirma (qapazlama) qifillar

Arxadan mindirma (gapazlama) qifillar an sada qutu qifillardir (Sakil 3.9). Bunlar
saga va sola a¢ilib-baglanan qifillardir. Hatta asan oldugu ii¢iin bir ¢ox sada mebellara bu
qifillar asilmisdir. Mexanizmlar ¢ox sadadir. Bu qifillar yalniz agar daliyi agilaraq ve 6n
torafdan iki adad vint baglamagqla qapaga iliss bilir.

Sakil 3.9. Mindirma qifillar niimunasi

» Kasmali qifillar

Bu qifillar arxa terafden mebel qapilarina yerlasdirilir (Sakil 3.10). Sadsa qifillar
girintili bir formada hazirlanir va qapagin 6n ortiiyi ds onun 6l¢iisiinds hazirlanmalidir.
Bu qifillar har hansi bir nazik agar ile acgila bilar. Bu formada qifillar an ¢ox ofis
mebellarinin siyirmalarina tatbiq edilir. Sada qifil formalarini 6nlamak ticiin miirakkab va
gorinmayan qifillar istehsal edilmisdir.
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Sakil 3.10. Kasmali qifil niimunasi

» Qapilarin til hissasinda yerlasdirilan qifillar

Qapinin til tarafinden miiayyan olunmus 6l¢ii ila qifil tiglin yer acgilir (Sakil 3.11). Bu
cir qifillar girintili qifillar sinfins daxildir. Bu qifillar da mebel gapilarina yerlasdirilir.
Qapiya girintili qifil yerlasdirildikde qifilin yerini ¢ox kasmak olmaz. Qifil li¢lin yer
qazilarken qiraq qalinhqlar zsif galmamalidir. Onda gapinin yan tersfi zaiflomis olar.

Dalik agilarkan qifillar farqli ol¢iilords oldugu tctn 1, 1,5, 2, 2,5, 3 vo 3,5 sm
masafoda miixtalif darinliklerden ibaratdir.

Sakil 3.11. Til taraf qifil nlimunasi
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» Suriisma tutacaqh qifillar

Skaflarin, mixtslif formali ofis qgapilarinin va bunlara banzar kabinetlarin
gapilarinin dayanmasi lg¢iin siiriisma tutacaqli qifildan istifade etmak ¢ox sarfalidir (Sakil
3.12).Qifillarin siirisma tutacaqlar1 qapinin asagi hissasinden yuxariya dogru bir metr
uzunlugunda, qifilin 6lglisiine uygun dalik acilmahdir. Bu kimi qifillarin tirakciklari
dayisilir. 9gar turakcik dayisilibss, demsali, avvalki ilirakciyin acari yeni trakcikda
islomayacak.

Sakil 3.12. Stirtisma tutacaql qifil ntimunalari

» Siirma va Kicik qap1 qifillar: (Sakil 3.13)

Sirma gap1 ve Kkicik qapr qifillari, imumiyyatls, kesmali qifil tiplarine oxsar
voziyyatds hazirlanmisdir. Qifillar qapilarin i¢ari tiziine, qifillarin demirlari ise qifilin
taxildigl yera gora, yan toraflordan birina, ya da alt ve ya tist torafe taxilir.

Tak torafli qifillarin dil agarlar1 180° cevrildikds dil acarlar1 ortaya dogru ¢akilir
va kilid acilmis olur. Iki tarafli qifillarin dil acarlar1 90° cevrildikds dil agarlar iga ¢akilir
va qifil agilir. Tak dirnagh siirma qap1 qifillari ise dirnaqlar1 75°- 90%evrildikda agilir.
Dirnaglart serbast buraxdiqda qifillanir. Bu qifillarin hamisi acarlarn ¢ixardigda bagh
vaziyyatda qalir. Bu baximdan gap1 ortiildiikds avtomatik olaraq kilidlanir.
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Sakil 3.13. Stirma va kigik mebel qapilari tigtin qifil niimunasi

» Susa qap qifillar:

Bu qifillar vitrin va har ciir ekran pancaralarina alava olunur (Sakil 3.14). Siiriisan
slisa qapi qifillart dilin arxasindan qurulur va dil yivli olur. Dili arxaya dogru ¢ixir, arxa
gapini tenzimlayan siisa qapi1 qifili disli qifillardan daha goézaldir. Bu ciir qifillarin tizari
ehtiyatli sakilda qapaqla baglanilir. Bu formali qifillarin basqa ¢esidlari de var. Bu qifillar
slisa gqapida agilmis daliys yerlasdirilib sixilir.

Sakil 3.14. Stisa qapi qifili
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3.3. Furniturlarin qapiya montajini hayata Kecirir.

» Furniturlarin qapiya montaji

llgalarin qapiya baglanmasi - ilgaleri mebellars va siise qapilara yerlasdirmak
tciin ilganin 6lciisiinda yer agilmali ve baglanmalidir. Qapinin dl¢iisii ve ¢akisi lUzra
istifads edilacak ilgalarin say1 miiayyanlasdirilir. Boyiik mebellarda gapilar: yerlasdirmak
ticiin boytik bir ilga qurasdirilmalidir.

Qapinin alt va st hissasinda tayin olunmus masafalards, 12 sm uzunlugunda va
qazilib oturtmagla, iki adad ilge baglanilir. Daha sonralazim olarsa, araliglara slava ilgalar
da baglana bilar. 9gar mebelin qapisina alavs ilgalar baglanacaqsa, onda raflars diqgat
yetirmak lazimdir ki, ilgalar rafloara mane olmasin.

Mebel istehsalinda, elaco do taxtadan hazirlanmis qap1 ve pancara gapilarinin
asilmasi ucin ilgalardan istifads edilir. Miixtalif xtlisusi islards va ya klassik mebellarin
gapilarinin asilma prosesinda diiz ilgalor kimi miixtslif ilgalar da istifada edilir. Kitlavi
mebel istehsalinda, gap1 montajlarinda ve elaca da siyirma qapilarda miixtslif formal
ilgalordan istifads edilir. Ilganin secilmasi mebellarin gapilarinin dizayn formasi asasinda
secilir. Kiitlavi istehsal ils islayarkan i¢ari hissada yerlasacak qapilara ayri sakilli (deve
boynu) ilgalardan, yan teraflerin iistiina ¢ixan qapilarda ise diiz ilgalardan istifads edilir.

I1galori mebellarin gapilarina montaj edan zaman ilk olaraq gapilarin igeri tarafinds
acilacaq yuvalar (Sakil 3.15) ilgalarin 6l¢iisiine uygun acilmalidir. Bu proses xiisusi ilga
yeri agma dozgahlari ile acilir. Ilge yuvasini acarkan ilgenin ayri sekilds olan qicinin asan
va saligali agilmasi ti¢iin giinliimiizds dazgahlardan istifade edilmakdadir.

Sakil 3.15. llga yuvasinin acllmasi

Ilga yuvasini acarken kasici peronun gapinin én sathinden ¢ixmadigina ve ya har
hansi bir iz qgoymadigina diqqat gostarilmalidir. Bu magsadls ilgs gévdasinin darinliyi
govdanin darinliyina uygun (12-13mm) a¢ilmahdir (Sakil 3.16).
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$akil 3.16. Ilga yuvasinin acilmasi

llgalori mebel gapisinin tizerinds agilmis ilge yerlarina oturdan zaman ilgenin
gapinin tiline paralel dayanib dayanmamasina diqqgat (Sakil 3.17) yetirmak va dlgmak
lazimdir.

Sakil 3.17. llganin yerlasdirilma qaydast yerlasdirilmasi

llgalari qapaga baglayan zaman (Sakil 3.18) qapaq qalinhigina uygun vint istifads
edilmalidir. Montaj zamani ilgalari yerine yerlagsdirmak ticiin kicik 6lctilii vintlar onu zaif
saxlaya bilar. Boytik vintlar istifads etdikda ise vintin ucu qapinin 6n terafins ¢ixa bilar.
Bu hallar bas vermasin deys, gapinin materialinin qalinligindan az vint segmak vas ilgalari
yerina oturtmagq lazimdir.

llgalar qapiya oturdulan zaman giinys ils yoxlamagq lazimdir. 9ks halda qapi ayri
dayana bilar.
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Sakil 3.18. llganin mebel qapisina baglanmasi

» Qifillarin qapiya montaji

Qapilarin agilmamasi ugiin insanlar qifillardan istifade edirler. Bu, adaten, alt
mebellarin yuxari hissasina va diger mebellarin ortasina baglanir.

Qifillarin yerlari dezgah vasitasi ila (Sakil 3.19) qapilarin sathinda saquli veziyyatda
acildigdan sonra onlar1 a¢ilmis yuvalara oturdurlar. Yerina oturdulan qifillar giinys ila
yoxlanmalidir. Sonra qifiln ac¢iib baglanmasi yoxlanilmalidir. Bazi hallarda
vintlarin haddindan artiq sixilmasi qifilin isa diismasina mane olur.

Sakil 3.19. CPU dazgahinda qifil yerinin agilmasi
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Ev saraitinda qifillar al ile montaj edilir. Bela ki, gapinin sathini desmak iictin (Sakil
3.20) al elektrik burgusundan istifads edilmalidir. Qapinin til hissasinda isa qifilin til
torafds gorinan hissasi diiz iskena vasitesi ilo ele qazilmalidir ki, qifil yerina
yerlasdirildikdan sonra qifilin til tarafds goriinan demiri gapinin tili ile barabar dayanmis
olsun.

Sakil 3.20. Ev saraitinda qifillarin montaji

Qifil qapiya barkidildikden sonra ($akil 3.21) qifil ve yuva lg¢lin mebelda
markalanma prosesi aparilir. Markalama prosesina asasan qifil mebels vintlar vasitasi ilo
mohkamlandirilir. Qifil yuvasi a¢ilacagsa, yuva isarasi ile isaralenmis hissa desilir. Bu
amsaliyyatlar basa ¢atdiqgdan sonra qifil agari ile agilmali, yenidan baglanmali ve yuvasina
oturub-oturmadigi yoxlanilmaldir.

Sakil 3.21. Qifil montaj edilmis mebel qapilari
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» Dastayin qurasdirilmasi

Qapilarin asan ag¢ilmasi va baglanmasi ii¢lin dastaklar qapilara qosulur (Sakil 3.22).
Mebelda i¢ari gapilarin dastayi olmazsa, onu ag¢ib-baglamagq ¢ox ¢atin olar. Demak olar ki,
hamin tipli qapilar1 agmaq miimkiin deyil.

Sakil 3.22. Dastaklarin qapilara qosulmasi
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3.4. Qapimin mebelin korpusuna montajini niimayis etdirir.

» Qapinin mebelin Kkorpusuna montaji

Qapinin govdaya montaj olunmasi lavazimatlar1 - Qurasdirilmis ve tachiz
olunmus gapilar son marhalada mebelin gévdasina baglidir va istanilan funksiyani yerina
yetirir. Govdaya qapinin saglam sakilde qurasdirilmasi mebelin méhkam va saligali
vaziyyatda y181lmasi demakdir. Qapinin mebelin i¢arisinds yerlasmasi liglin qapinin yeri
glinys ila 6lcilib dizalmalidir. Azaciq ¢aplik olsa, onda qapi yerina oturmayacaq. Bu giin
metal, asasan, mebellarin qapilarinda istifads olunur. Bu lavazimatlar ti¢iin yuvalar frez
dazgahi vasitasi ila acilir.

Qapin1 gévdaya baglamagq ticiin (S$akil 3.23) har hansi bir sahv olarsa, onu aradan
galdirmaq lazimdir. Ustden mindirms olmayan qapilarda qapilarin icariys ve ¢dla artiq
olmasi qiisurlarin1 gérdiikda onu ilgaye asasen va giinya ile 6l¢makle gqaydaya salmaq
lazimdir.
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Sakil 3.23. Mebel qapisinin montaji

Qapinin mebels montaji gapinin i¢arisinda yerlasdirilon ilganin tizarindaki vintlari
saga ve ya sola firladaraq, qapinin ayri bucaq altinda dayanmasini tanzimlayir. Yanlara
dogru acilan qapilar yan teraflars, asagl ve yuxari agilan qapilar ise asagl ve yuxarl
toraflara montaj edilir.

Qapim1 montaj edarkan ilge ulduz formali vintls ve 8l ile baglandig1 kimi, eyni
zamanda dazgah vasitasi il da hayata kegirilir.

Qap1 gévdays baglandiqdan sonra qapida tenzimlams edilir. Ilgs - lizerinda diizslis
(Sakil 3.24) etmak li¢lin diizalis vintlari sayasinda qapagin 6na va arxaya sirisdiirilmasi
tciin bir vasitadir.
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Sakil 3.24. Qapilarin montaji zamani ilganin tanzimlanmasi

Ev saraitinda qap1 ¢arcivalarinda yarpaq sakilli ilgalarin yerini qazmaq ti¢lin ucu diiz
olan va uclari 1 sm-dan 3 sm-a gadar olan iskenalardan istifads edilmalidir (Sakil 3.25).
odvvalca ilgs dl¢lisiinda ¢akilmis xatlar diiz iskenas vasitasi ile kasilmalidir.

Sakil 3.25. Diiz iskana ila xatlarin kasilmasi Sakil 3.26. llganin yerinin qazilmasi

Yapragq sakilli ilgalar ticiin ilgs yuvalarinin qazilmasi (Sakil 3.26) lazimdir. Qapinin
carcivasinda ilganin yarpaginin qalinligi qadar darinlikds yuva agilir va ilga vintlonarak
barkidilir.

Oduncaqdan, elace do DSP ve MDF materiallarindan kasilmis mebel gapilarinin
yarpaq sakilli ilgalarinin yerlari iskenalar ve frez dazgahi vasitesi ila (Sakil 3.27)
qazildiqgdan sonra, ilgs qazilan yers oturdularaq, karandasla desilacak yerlar isaralanmali
vo ya ilgeni 6z yerinde mohkem saxlayaraq ol elektrik burgusu ile vintlarin yeri
burgulanmahdir ($akil 3.28). Bu proses yekunlasdiqgdan sonra ilgenin vintlanib
mohkamlanmasi baslayir. Vintlar ilgoanin roengins gors secilmalidir. Tunc ve sar1 rangda
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olan yarpagq sakilli ilgalara sar1 rangli vint, nikel rongds olan ilglars isa nikelli vintlar
baglanmalidir.

Kicik 6l¢iilii qapilara yarpagq sakilli ilgalar 2 adad baglanmalidir (Sakil 3.29). 9gar
mebel MDF, DSP va ya bark agac cinsindan olan oduncaqdan hazirlanibsa va qapinin
hacmi boyitikdiirss, onda hamin formali qapilara 3 adad ilgs yerlasdirilmalidir ki, agir
gapini saxlaya bilsin.

Sakil 3.27. Frez dazgahi ila ilga yerinin qazilmasi

Yarpaq sokilli ilgaler gapiya yerlasdirilonds qapinin kenarindan 21-22 mm
masafada yerlagdirilmalidir. Kanar ilgalar (3 ve ya daha ¢ox olduqda) iri 6l¢iilii gapiya
yerlasdirilon zaman yuxari ve asagl hissalarinden 70-120 mm masafada geyd olunur.

Umumiyystls, ilgaler ortalama olaraq (3 ve ya daha c¢ox oldugda), gapinin
hiindiirlilyiina gérs barabar élciilara paylanir. Onemlisi budur Ki, ilgaler qurasdirilan
yerlarda raflar va ya bélmalar olmasin.

Har zaman is asnasinda kaskin vs iti aletlarden istifads edin.

Sakil 3.28. Vint yerlarinin burgulanmasi Sakil 3.29. llganin vintlanmasi
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*}# Talabalar ticiin faaliyyatlar
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» {Iga novleri hagqinda taqdimat hazirlayin.

* Formalarina gora ilgalorin mebel gapilarina yerlasdirilmasini mtizakira edin.

» Qifillarin qapilarda yerlasdirilmasi gaydalarina dair malumatlar toplayin vs talaba
yoldaslarinizla fikir miibadilasi aparin.

» Evinizdaki mebellarin qapilarindaki qifillarin yerlasdirilmasina dair oxsar va farqli
cohatlari qeyd edin.

» Qifillarin novlarini sarh edin.

» Mebel gapilarinin furniturlari haqgqinda arasdirma aparin ve taqdimat hazirlayin.
» [Igalorin qapiya baglanmasina dair miizakirsler toskil edin.

®» Qapilarin mebellarin korpusuna montajina dair deyirmi masa taskil edin.
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I Qiymoatlondirmoa

v' Hansi ilgs novlari var?

v" Diiz ganad ilgaler montaj zamani necs baglanmalidir?

v" Kiinc ilgalar hansi iisulla mebellarin gapilarina yerlasdirilir?

v Royal ilgalar gqapiya ve mebelin tarafina neca baglanmalidir?

v’ llgalar mebellors baglanarken hansi vintlerdan istifads edilmalidir?

v' Ustden mindirmsa qufillar qapilara necs yerlasdirilir?

v Mebellarin siirma qgapilarina hansi qifillar yerlasdirilir?

v' Qapilara qifillar na t¢lin yerlasdirilir?

v' Evinizdaki mebellarin qifillar1 hansi formalidir?

v' Siirtisma tutacaqh gifillar1 gapiya yerlasdirmak ti¢iin derinlik na gadar qazilmalidir?
v’ llgs yuvasi hansi dazgahla qazilir?

v Mebel gapisinin dairavi ilgs yuvasinin darinliyi ne¢e sm-dir?

v’ Ilgalorin yeri dezgahla qazilan zaman nslara diggat yetirilmalidir?

v Quifil yerlari hansi dezgah vasitasi ile acilir?

v" Ev soraitinda gapi furniturlarinin yerlari hansi alat ve avadanlglarla qazilir?

v Mebelin gapisi gévdaya na ile baglanir?

v Montaj zamani qapilarda ve ¢argivalarda ilge yeri hansi1 avadanligla qazilmalidir?
v’ Mebel gapilarini montaj edarkan ilgslar necs tonzimlonmalidir?

v’ llgolari baglayan zaman vint yerlari hans1 avadanhgla desilir?

v’ llgalarin vintini baglamagq liciin hans alat ve avadanliglardan istifads edilmalidir?
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