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Giris

Azarbaycan iqtisadiyyatinda mihim yer tutan yilngil sanayenin asas sahalarindan biri olan tikis
sanayesinin maqgsadi ahalinin xalq istehlaki mallarina olan talabatini 6damakdir. Tikis sanayesinda
istehsal proseslarinin mexaniklasdirilmasi va avtomatlasdiriimasi, elm va texnikanin nailiyyatlarinin
istehsalata tatbiq edilmasi, axin proseslarinin gliclandirilmasi istehsal edilan mamulatlarin keyfiyyatinin
daha da yiiksaldilmasini va amak mahsuldarliginin artmasini tamin edir.

Texnika va texnologiyanin inkisafi ilo alagadar olaraq mirakkab avadanliglarin artmasi, bu texnikaya
xidmat etmak va ondan istifads etmak Uciin ixtisash fahle kadrlarina béyiik ehtiyac duyulur. ixtisasl
fahla elm va texnikanin nailiyyatlarindan kanarda galmamali, isin taskilinin gabaqcil Gsullarindan, yeni
texnologiyalardan, ¢cox amaliyyatli masinlarin va isti-namlandirma amaliyyati (IN9) avadanhglarinin is
Gsullarindan xabardar olmalidir. Ona gora da disindriik ki, bu vasait Size az da olsa, komak edacak.
Masinlarin asas mexanizm va qurgularin qurulusu va tayinati, masinin isa salinmasi ve dayandiriimasi,
sdratinin nizamlanmasi, masinin saplanmasi, tikis xattinin miayyanlasdirilmasi, masinda islayarkan rast
galina bilan nasazliglar va onlarin aradan galdirilmasi yollari, hazirlig, bicim va tikis sexlarinin is prinsipi,
isin gabulu va planlasdiriimasi ila tanis olacagsiniz.

dlbatta, yeni istehsal olunan masinlarin hamisini shata etmak geyri-mimkindir. Burada asas etibariila
istehsalatda tatbiq edilan baza masinlarinin variantlarinin is prinsipi ile daha ¢ox tanis olacagsiniz va
bunu bilmakla Siz digar masinlari da “oxuya” bilacaksiniz.

indi fahla kadrlarinin hazirlanmasinda gabaqcil 8lkalarin tacriibasindan genis istifads olunur. Yeni
igtisadi saraita uygun olaraq pesalarin dyranilmasi, Gmidvariq ki, tikis ssnayesinin inkisafinda boyuk bir
marhalaya yol agacaq va respublikamizda istehsal olunan geyimlar tak bizda deyil, Avropa bazarinda da
maraga va talabata sabab olacaq.



“Planlasdirma va tikis avadanliglarinin istismari” modulunun spesifikasiyasi

Modulun adi: Planlasdirma va Tikis avadanliglarinin istismari

Modulun kodu:

Modul lizra saatlar: 130

Modulun Umumi magqsadi: Bu modulu tamamladigdan sonra talaba verilan tapsiriglar asasinda tikis
masinlarini idara edir va onlarin kigik tamirini aparir.

Talim naticasi 1: Tikis sanayesinda is¢i yerini planlasdirmagi va tikis masinlarindan diizgiin istifada etmayi

bacarir
Qiymatlandirma meyarlari

Texniki tahliikasizlik gqaydalarina amal etmakla is yerini taskil edir;

Tikilacak mamulatin xiisusiyyatina va tayinatina asasan masini is¢i vaziyyatina gatirir;

Avtomat va qgeyri-avtomat aparatlardan istifada edir;

AW INIR

Axin xattinin stiratina uygun olaraq avadanligi idara edir.

Talim naticasi 2: Universal magsinlari novlara ayirmagi va idara etmayi bacarir
Qiymatlandirma meyarlari

Universal masinlarin névlarini farqlandirir;

Tikis masinlarinda istifada olunan kicik mexanizmlari va tartibatlari sadalayir;

Universal masinlari névilarindan asili olaraq idara edir;

Tikis masinlarinin isinda yaranan négsanlari va onlarin amala galma sababini askar edir;
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Négsanlarin aradan qaldirilmasi yollarini miiayyan edir.

Talim naticasi 3: Xiisusi tikis maginlarinin texniki xarakteristikasi hagginda malumati bilir va onlardan

istifade etmayi bacarir
Qiymatlandirma meyarlari

Hérmalayici masinin konstruksiyasi va texniki xarakteristikasini izah edir;

Gizli tikis masinlarinin texniki xarakteristikasini miiayyan edir;

ilgak va bandlama masinlarindan istifada edir;

Diiyma tikan va band hazirlayan masinlarin istismarini hayata kegirir;

Ziqzagabanzar tikisi amala gatiran masinlardan diizgiin istifada edir;

OV~ IWINIR

Yeni xiisusi tikis masinlari hagqinda malumat verir.

Talim naticasi 4: Hazirliq va bigim sexlarinin avadanliqlari barada bilir va onlari tatbiq etmayi bacarir
Qiymatlandirma meyarlari

1. Hazirlig sexlarinin is prinsipini va avadanliglarini miiayyan edir;

2. Bicim sexinin avadanliglarini sadalayir;

3. Parganin désanma néviindan asili olaraq bigim avadanhiglarini tatbiq edir;

4. Sexdaxili naqliyyat qurgulari haqqinda malumat verir.




Talim naticasi 1: Tikis sanayesinda is¢i yerini planlasdirmagi va tikis masinlarindan dizgiin istifade
etmayi bacarnir

1.1.1. Texniki tahliikasizlik gaydalarina amal etmakla is yerini taskil edir
. Tikis masinlari hagginda imumi malumat
Yingill sanayenin mihim, iri sahalarindan biri olan tikis sanayesinin asas
magqsadi ahalinin tikis mamulatlarina olan talabatini tamin etmakdir. Hazirda
tikis sonayesi yiksak saviyyada mexaniklasdirilmis sahaya gevrilmisdir. Miasir
masin  va avadanliglarla tachiz olunmus miuassisalards istehsalin
mexaniklagdirilmasi va avtomatlasdiriimasi yiksak keyfiyyatli mamulatlarin
hazirlanaraqg amak mahsuldarliginin artirilmasina, materiallarin ssmarali istifadasina, enerji sarfiyyatinin
azaldilmasina, miassisalarin yeni texnika ila taminatina va elmi nailiyyatlarin tatbigina yonaldilmisdir.
ilk tikis masinlarinin ixtirasi hala XV asrds Leonardo Da Vingi tarafindan irali siriilsa das,
masinlarin yaradilmasi XVIII asrin ikinci yarisinda, 1755-ci ilds alman Karl Veyzental tarafindan hayata
kecirilmis va al tikisina banzar tikis tiken masinin patentini almisdir.

1790-ciilda ingilis Tomas Sent ¢akma tikmak Gglin masin ixtira etmisdir. Bu masin al ils harakata
gotirilirdi va ¢akmanin bigilmis Gzl iynaya teraf al ila aparilirdi. 1829 -cu ilda isa fransiz Timone
tarafindan bir sapli zancirvari tikis masini hazirlanmis, lakin bu masinlarin heg biri genis istifadaya gabul
edilmamisdir.

1845-ci ilde amerikali Eloso Xou tarafindan yaradilmis makik toxunmali tikis masini istifadaya
yararl hesab edildi. Bu masinda ayilmis iyna Ufliqi istigamatda, makik isa irali-geri harakat edirdi. 1850
-ci ilde A.Vilson va 1851 -ci ilda Y.Zinger iynanin saquli harakatini, materialin Ufligi platformaya
goyularaqg dabanla sixilmasini tamin edan va pargani arasi kasilmadan iynaya taraf aparmaq lgilin digli
takardan, daha sonra isa disli parga aparan tamasadan istifads etmakls tikis masinlarini takmillagmis
vaziyyata gatirmislar.

1900-ci ilda Rusiyanin Podolsk saharinda Almaniyanin “Zinger” firmasindan gatirilmis masin
hissalarindan 600 min tikis masini yigilmisdir vo hamin ddvrlardan tikis sanayesi liglin universal tikis
masinlarinin istehsalina baslaniimisdir. Tikis sanayesi inkisaf etdikca xlsusi masinlara, avtomatlasdiriimis
yarimavtomat va aqregatlarin hazirlanmasina talabat artmisdir.

Muasir tikis miassisalari yeni texnika ila tachiz olunmusdur va bu mahsulun keyfiyyatina va
amak mahsuldarliginin artmasina boylik tasir géstarir. Bu masinlarin asas xisusiyyati ondan ibaratdir ki,
onlarda muayyanlasdirilmis yerda masin iynasinin dayandirilmasi va isa salinmasi, avtomatik olaraq
sapin kasilmasi, dabanin qaldiriimasi, tikisin sonunun bandlanmasi, sapin girilmasina nazarat etmak
Ggln xUsusi qurgular qurasdiriimisdir. Miasir avtomat masinlar geyim hissalarini dastdan ayirir, onlari
tikis sahasina avtomatik otlrir, birlasma amaliyyatlarini istigamatlaendirir ve amaliyyat basa ¢atdigdan
sonra hazir hissalarin yigilmasini tamin edir. Bltin bunlar is¢i amayini maksimum ylingullasdirmaya
imkan verir.

. Tikis masinlarinin tasnifati

Tikis masinlar xarici gorinisline, konstruksiyasina gora ¢cox miuxtalifdir. Tikisda sapin ilma
amala gatirmasinin xarakterindan asili olaraq masinlar makik va zancirvari tikisli olmagla bolindrlar.
Tayinatina géra masinlar asagidaki qruplara bolindr:

Diztikisli makik toxunma;

Diztikisli birsaph zancirvari toxunma;

Diztikisli coxsapli zancirvari toxunma;

Ziqzaqvari makik toxunma;

Diyma va digar furnituralarin tikilmasi tGgin;

Band va gisa bandlamani icra edan ilgak toxuyan yarimavtomatlar;
Talon amaliyyati Gigiin masinlar;

Hormalama tikisini yerina yetiran masinlar;

Gizli basdirma tikisli masinlar;

SN N N N S SN



v Ayri-ayri hissalarin hazirlanmasi liglin yarimavtomatlar;

Zavod tasnifatina gora tikis masinlari bu siniflara bollintr. Tikis masini istehsal edan har bir
zavod, magina 0zinin muiayyanlagdirdiyi ndmrani verir ki, buna da sinif deyirlar. Masalan, Podolsk
Mexaniki Zavodu (PMZ) istehsal etdiyi masinlari ardicil némralarla némralayir : 22 sin, 26 sin, 28 sin, va
s. Hamin zavod baza masini asasinda yeni masin layihalandirirsa, onu variant adlandirir va sinfin yaninda
rus alifbasinin bas harflari alava edilir : 22 sin baza masini asasinda 22 - A, 22 - B, 26 - A, va s. variant
masinlari yaradilmisdir. Variant masini baza masinindan alave mexanizm va tartibatla farglanir.

OZLM - Orsanin “Leq - Mas” zavodunun istehsal etdiyi masinlardir. Bu zavodun istehsal etdiyi 97
sin masininin baza asasinda yaradilmis variant masinlarinda, mivafiq olaraq diiz sirigh makik toxunmali
297 sin, parganin alt gatinda yigma almagq tgiin 397 - M sin, 597 - M sin, 697 sin va s. masinlarin gérdiyi
isin xtsusiyyatindan asili olaraq tasnifatlandirilarkan sinifla va harfle da geyd edilir.

9sas masinda alava tortibat va yaxud mexanizm istifade etmakle masinin is prosesi da
dayisdirilir. Masalan, 852 - 1 PMZ masininda iynalar arasindaki masafa 5mm oldugu halda hamin
masinda asas konstruksiya saxlanmagla tartibatin komayi ils iki tikis arasindaki masafe 10 mm -a gadar
catdirilmis va 852 - 1 sin masini 852 - 1 x 10 sin olmusdur.

Movcud masinlardan basqa xarici 6lkalarda istehsal olunmus masinlardan da genis istifads
olunur. Cexoslovakiyanin “Minerla”, Macaristanin “Pannoniya” masin va preslari, Almaniyanin
“Tekstima” ve “Pfaff’, “Adler”, “Dyuzkopp”, “Strobel”, italiyanin “Pimoldi” va “Nekki”, Yaponiyanin
“Cuki” firmasindan ¢oxlu sayda masinlar gatirilir. Har bir firma 6z gostaricisini va kodunu tatbiq edir. Bu
gostarici ila masinin tayinatini va texnoloji malumatini alda etmak miimkinddr.

° Tikis masinlarinin asas is¢i organlari

Har bir masin miisyyan mexanizmlardan, mexanizmlar da 6z névbasinda kicik is¢ci organlardan
ibaratdir. Bu organlar lazim olan harakat qanununu 6tirmak tGglndr.

Makikli va zancirvari toxunmani icra etmak tg¢lin har bir tikis masininda 6zlinamaxsus bir sira
isci organlar istirak edir.

Sakil 1.1 Tikis masininin xarici gorinisi

1. iyna mexanizmi - materiali desir, tst sapi 6zii ila aparir, yuxari galxanda sapin elastikliyi va
parcaya surtiinmasi naticasinda iyna gozlinlin yaninda ilma amala gatirir.

2. Sapdartici mexanizmi - zancirvari tikisli masinda sapotliran iynaya sap verir, makik tikislida
tikis sapini vo makaradan sapi dartir.

3. Makik va ya zancirvari tikis masininda makiyin va ilmalayicinin ucu iynads amala galan ilgays
ilisib onu aparir va genislandirarak makara atrafinda dolanir va ya zancirvari toxunmada ilmalayicinin
ucundan gixib avvalki ilgayin icindan kegir. Va belalikls, proses takrar olunur.

4. Parcani nagl etdiran mexanizmi - disli tamasa pargani tikis addimina gadar irali va ya geri
aparmagq Uglndr.



5. Daban mexanizmi - materiali iyna I6vhasina va disli parca aparan tamasaya sixmagla
materialin harakatina komaklik edir.

BUtlin masinlar tayinatina gora iki yera bollindr: bir va ya bir nece amaliyyati yerina yetiran
masinlar universal masinlar adlanir. Xtisusi masinlar isa yalniz bir amaliyyati yerina yetirir.

Avtomatlasdirma daracasine géra masinlar 3 yera bollnr :

1. Avtomat olmayan masinlar;

2. Yarimavtomat masinlar;

3. Avtomat magsinlar.

Avtomat olmayan masinlarda texnoloji proses daima iscinin istiraki ila yerina yetirilir. Bu qrupa
biitlin universal masinlari aid etmak olar.

Yarimavtomat o masinlara deyilir ki, texnoloji proses zamani is¢i komakgi xarakteri dasiyir. Bu
da mamulatin qurasdiriimasi va ¢ixarilmasindan ibarat olur. Xlsusi masinlarin bazilarini bu grupa aid
etmak olar.

Avtomat masinlarda texnoloji proses masin tarafindan avtomatik olaraq yerina yetirilir. Fahla
ancag masinin isina nazarat edir.

o Tikis masinlarinin hissalari va qurulusu

Bitln tikis masinlar hissalardan yigilmis vahid mexanizmdan ibaratdir. Hissalarin yigilmasi va
onlarin bir-birina dizgin istigamatlandirilmasi, mexanizmin qgarsiligh alagasi tikisin alinma prosesini
tamin edir. Ardiciligla takrarlanan ilmalar tikis sirasi amala gatirir. iynanin bir batimindan digar
batimina gadar olan masafa isin addimi adlanir.

Masin hissalarinin birlasmasi sokiilan va ya sékilmayan ola bilar. S6kiilmayan sart birlagmis
hissa digarina nisbatan dayismaz qgalir. Daha ¢ox vint, bolt, sponka va s. vasitasi ila birlagan sart sokiila
bilan hissalar genis tatbig olunur. Masalan, 97 sin OZLM masinindan iynanin vintla iynatutana
birlasdirilmasi buna misal ola bilar.
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Cadval 1.1 Tikis masinlari hissalarinin qurulusu va onlarin birlasmasi

. Masin iynalarinin tasnifati

Tikis masinlarinin asas is¢i organi - ilma amala galma prosesinda daim istirak edan iyna sayilir.
iyna parcani desir, ondan 6z sapini kegirir va ilma amala gatirir ki, hamin ilmani ilmalayici ve yaxud makik
gotirlr. Masin iynasi cox miirakkab qurulusa malikdir.

i ynanin ucu Qolu Iynanin basi

Uzun nov¢a

iynanin gozii

-
- -
A\

Q1sa novea
Sakil 1.2 Masin iynasinin qurulusu

iynanin bas hissasinin diametri - D va uzunlugu - t, iynanin biitiin uzunlugu - L, iyna gdziiniin
yuxari kanarindan bas hissanin sonuna gadar olan uzunluq - t;.

iyna xiisusi karbonlu poladdan hazirlanir, hansi ki, karbonun migdari 0,9 % olur. iynalar U - 3,
5468 - 60 DUIST -a asasan hazirlanir, sonra qizdirilir va rokfel Gsulu il ona méhkamlik verilir.
Formalarinin muxtalifliyi va iti ucluglarinin qurulusuna géra masin iynalari bir-birindan farglanir. 7322 -
55 DUIST -a géra 500 -a yaxin tipda hazirlanir. “Zinger” firmasi bir neca min tip va 6lglide mixtalif
tayinatli iynalar istehsal edir. Bitlin iynalar ucluglarinin qurulusuna va itilanma formasina gora 29 tipa
bolindr: konus sakilli itilanmis iynalara tak nomralar verilir (1,3,5,7 va s.), oval, kvadrat, romb va s.
sakilda olan xiisusi formada itilanmis iynalar isa clit némralarla isaralanir (2,4,6,8, va s.). Sag va sol uclari
itilonmis oval sakilli iynalarden asasan ayaqqabi hissalarinin hazirlanmasinda, xususile 24 sin PMZ
masininda istifada olunur. Bu formada olan iynalar sapin tikisda yaxsi yatmasi va iynanin hissalarinin az
zadalanmeasi Ustiinliiyi ila farglanir. 7322 - 55 DUIST -a géra iynalar qruplar tizra tasnifatlandirilir va rus
alifbasinin bas harflariila isara olunur. lynanin grupu iynanin uzunlugunu, gézliiys gadar olan uzunlugu,
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diametri, iynanin handasi formasini va s. gostarir. Nomrasi 100 -a gadar olan iynalar 5 intervalinda
dayisir. Masalan, 80, 85, 90, 95 va s. Némrasi 100 -dan yuxari olan iynalar isa 10 intervalinda dayisilir.
Masalan, 100, 110, 120, 130, va s. ilynanin némrasini tayin etmak ti¢iin onun diametri él¢iliir ve 100-a
vurulur.

d=0,85=0,85x100=85vayad=0,75=0,75 x 100 = 75 nomrali iyna.

Adatan iynalarda gozliyln diametri saplarin diametrindan boylk gotirdlir. Bu da iynanin tez
saplanmasina va sarbast tikis alinmasina imkan verir. Tikis sanayesinda 60 ndmradan 210 némraya
goadar iynadoan istifada edilir. Tikilacak parcaya gora sapin va iynanin secilmasi asagidaki cadvalda
gostarilmisdir.

DUIST
Saplarin sarti ndmralari (22249 -
Ne Parcanin névi 83E)
iynalarin
Pambiq Lavsan Kapron ipak nomralari
1 Koéynaklik ipak viskoz 60 65 75-90
2 Lavsanli ipak 80 221 (90/2) 65 75-90
3 Sintetik kapronlar 80 221 (90/2) 65 75-90
Yun, lavsanli yun, 50 33L(90/3) 50 K 33 85-110
4 stapel va pambiq, 60 22 L 65a 85-110
lavsan garisigl 80 221 (90/2) 65 85-110
parcalar
5 40 33L 50 K 33a 85-130
Zorif yun va mahud 50 33L(90/3) 33 85-130
yun parcalar 60 22L 65a 85-130
80 221 65 85-130
6 Xovlu yun, mahud, 30 60L (34/2) 50K 18 90-130
drap 40 33L 50K 33a 90-130
7 Qaba mahud, plashqg 50 33L(90/3) 33a 90-130
ipak, bir tizi 60 22L 65a 90-130
rezinlanmis, slini xaz
8 Sinellik coxqath agir 10 90L (34/3) 11K 13a 130-210
pargalar 20 90L (34/3) 13K 13 130-210
30 60L (34/2) 50K 18 130-210
Cadval 1.2
. Tikis masinlarinda islayarkan texniki - tahliikasizlik qaydalari

istanilon tikis masini xiisusi qoruyucu vasitalarls tamin olunmalidir. Barmagi zadalenmakdan
gorumag Uglin (8) dabanina (sakil 1.3) (7) goruyucusu qurasdirilmisdir. Masinin gol hissasinda (11)
sapdartici, (10) goruyucusu, harakat edan sapdartici isa Ustl 6rtlilmis va onun gapagina sapi kasmak
Ugclin bigcaq barkidilmisdir. Elektrik miharriki (14), friksion mufta va qayis asan cixarila bilan
goruyucularla temin olunmusdur. istehsalat masasi (6) dayaglarin (5) hindiirliiyiina asasen
nizamlanmisdir. Dayaglarin uc hissasi titramani yox edan materialdan hazirlanmis (3), ayaqqabisi va
pedalin (2) tzarinda rezin Gzluk (1) qurasdiriimisdir. Bas hissanin platformasina (13) biitlin perimetr
boyu elastik hissalar qurasdiriimisdir. istehsalat masasi (4) boltla yera barkidilmisdir. Tikis masini (12)
va (13) barkidicilari ila tachiz olunmusdur.
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Sakil 1.3 Istehsalat masali tikis masini

Furnitur tikan yarimavtomat masinda iyna va diymanin sinmasi naticasinda isginin
zadalanmamasi liglin iynanin gabagina goruyucu saffaf [6vha goyulmalidir.

Hormalayici masinlarda ilmalayici mexanizm mihafiza olunmali, iyna mexanizminin gatlana
bilan va ya ¢ixardila bilan goruyucusu olmalidir. Bitiin tikis masinlari 12 - 36 Volt goarginlikli yerli
isiglanma (9) ila tamin edilmalidir. Isiq iscinin géziina 30 - 45° bucagq altinda yénaldilmalidir.

Masinda isa baslamazdan avval isci is yerini tamizlamali va goruyucularin mévcudlugunu
yoxlamali, is vaxti gaygi, digar alatlar gayisin yanina goyulmamali, is qurtardigdan sonra alat va
tartibatlar qutuya (15) yigilmalidir.

ogar is vaxtl masinin isinda is¢i tarafindan har hansi bir nasazliq askar edilarsa vo onu sarbast
aradan galdirmag miumkiin olmazsa, elektrik miiharriki dayandirilir va tamirgi gilingar cagirilir.

Qadagandir:

1. Masinin metal pedali Gzarinda rezin tzlik olmadan islamak;

Carayandan ayirmadan masini tamizleamak va yaglamagq, gayisi tanzimlamak va s.;

Yerli isiglandirmanin lampalarini nizamlamag;

Utu ila islayarkan Gtlinin Gmumi vaziyystini va carayana gosmazdan avval Gtiiniin
izolyasiyasini yoxlamaq;

Utliniin carayana qosulmasi kegciricidan tutmagla hayata kegirilir, gaytani dartmaq olmaz;
Utlinii gaytanin tizarina qoymag;

Barmagla Gtlinin istilik saviyyasini yoxlamag;

Utlinii va ya naqili 6zbasina diizaltmak.

Zada alindig halda miitlaqg tibb mantagasine miraciat edilmalidir.

. isci yerinin diizgiin taskili

is yerinin diizgiin planlasdiriimasi, yerina yetirilan amaliyyat nazara alinmagla avadanliglarin,
alat va tartibatlarin al (ayaq) catan yerlarda diizglin yerlasdirilmasi, oturaqg vaziyyatda is yerinin taskili
Uglin stolun va stulun hiindlrllyinin boya asasan nizamlanmasidir.

pwnN
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Masanin arxasinda iscinin diizglin oturmasi xlisusi shamiyyat kasb edir. 9mak mahsuldarliginin
artmasi da onun isi gabuletma tsulundan asilidir. isci isi yerina yetirarkan bir az gabaga ayilmalidir.
Onun goziila gorilan is arasindaki masafa 30 - 40 sm, dirsaklari stolun Gstiinda eyni saviyyada olmalidir.
Stulun hiindirliylnin diizgin secilmasi Gglin vintli stuldan istifada edilir ki, hiindirliiyl tanzimlamak
mimkiin olsun. is¢ci masinin bas tarafinin garsisinda oturmali, har iki ayagi pedalin Gistiinda olmaq sartile
sag ayaginin pancasini bir az gabaga qoymalidir. Masinin isa salinmasi asasan sag ayaqla, dayandiriimasi
iso sol ayaqgla yerina yetirilir. Bu halda ayaglar yorulmur va islomak xeyli asanlasir. Dabani tikis vaxti
galdirmagq li¢lin sag dizls qola tazyiq edilir. Stolun altinda diz ila sixilan qol va diz bir saviyyada olmahdir.

iso baslamazdan avval masin saplarinin diizgiin saplanmasi yoxlanilmalidir. Tikis vaxti material
masinin dabanini sol, tikis pay! ise sag tarafina yonalmis olmalidir. Tikisin avvali va sonu bandlanmalidir.
Bandlanma zamani iynanin pargadan kanara ¢ixmamasina diqqgat edilmalidir. Tikisin kasiyin kanari boyu
paralel istigamatda getmasina fikir verilir.

-, 4

X
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Sakil 1.4 Masin islarinda isgi yerinin diizgiin taskili
a) diizgtindiir b) diizgiin deyil c) allarin platforma (izarinda yerlasmasi

1.1.2. Talabalar tglin faaliyyatlor

e Baki Tikis Evina ekskursiya taskil edilir. Miassisanin texniki-tahlikasizlik Gzra kadr
mitaxassislari tarafindan talabalar tslimatlandirilir va tikis sexina yonaldilir. Burada
talabalar masin va Utl islarinda isci yerinin planlasdirilmasi, is prosesi ila yaxindan tanis
olur. Talabalara gordiklari is barads genis taqdimat hazirlamaq tapsirilir. Darsda
tagdimatlar nlimayis etdirilir, digar talabalar isa 6z raylarini bildirirlar.

e istehsalat emalatxanasinda ayani suratds masin arxasinda isci yerinin taskili va masinin
isa salinmasini gostarin. Bir-birinizin isina 6z raylarinizi bildirin.

e PMZ va OZLM masinlarinin isci organlarini géstarin va onlarin goérdiklari isin yazih
tagdimatini hazirlayin.

1.1.3. Qiymatlandirma

Asagidaki giymatlandirma meyarina asasan giymatlandiracaksiniz:

“Texniki - tahliikasizlik gaydalarina amal etmakls is yerini taskil edir”

o Tikis masinlari ilk dafa na vaxt va kim tarafindan yaradilmisdir?

e Tikis masinlarinin asas isci organlari hansilardir va onlarin vazifasi nadir?

e Tikis masinlari tayinatina géra ne¢a qrupa bolinir?

o Texniki tahlikasizlik gaydalarinin talablarina gora isci sex raisindan na talab etmalidir?
e sci yerinin diizgiin planlasdirilmasi dedikds na basa diisiirsiiniiz?
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1.2.1. Tikilacak mamulatin xtisusiyyatina va tayinatina asasan masini isgi vaziyyatina gatirir

. Tikislarin goriiniislari

Tikis mamulati istehsalinda tikis va tikis sirasindan istifads edilir. Tikis istehsal
ilo masgul olan batin o6lkslards tikislari  siniflara  boliib  kodla
standartlasdirmislar. Har bir sinif 6zi ds yerina yetirilmasina goéra tiplara
bolinidr. Masalan, birlagdirici tikis noviine 12 gorinisds tikis novi aiddir:
barkidici tikis ; aciq tikis; kasiklari ilmaklanmis barkidici tikis; aciq kasikli Gst tikis;
bir kasiyi gapali Ust tikis; yapisdirici tikis; kasiyi qapal yapisdirici tikis; iki kasiyi do gapali tikis; bas-basa
tikis; gapali tikis; bagh tikis (iki iynali masinda icra edilmis); qosa tikis.

. Kanar tikislar 8 asas nova bolinir : agig kasikli hasiyalama tikis; gapali kasikli
hasiyalama tikis; gapal kasikli ince kobali tikis; aciq kasikli va ya kasiyi ilmaklanmis qatlama tikis; gapal
kasikli gatlama tikis ; kasiyi kbbalanmis gatlama tikis; kasiyina astar calanmis qgatlama tikis; kantl
cevrilan tikis.

. Bazak tikis sayilan”“baxya“tikisi 5 néva bollndr : sads va miirakkab bazak baxyalari ;
sada va mirakkab birlasdirici gasma baxyalari; relyef tikisi va kantli tikis. Bununla bels tikis siralarinin
novlarina gora tikis istehsalinda yizlarls tikis névii moévcuddur.

Tikis
Tikislorin tosnifati sirasinin Tikis sirasinin sarti
kod isarasi grafiki goriiniisu
Borkidici tikis 101
Acqq tikis 102
Kasiyi ilma_l{lanmis _
barkidici tikis 103
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A¢iq kasikli tist tikis

104

Bir kasiyi qapal iist 105
tikis
Aqiq kasikli 106
yapigdiric tikis
Kasiyi gapal'la 107
yapisdiric tikis
Kasiklari qapah
yapisdirici 108
tikis
. Bag-basa tikis 109 =y
A
Qapal tikis 110
Bagh tikis (iki iynali 111

masinla icra
edilmis)
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Qosa tikis 112
Aciq kasikli 201
hasiyalanmis tikis
Kasiklari qapah 202
hasiyalonmis tikis
Kasiyi aciq va ya 203
ilmaklonmis
qatlama tikis
Qapah kasikli 204
qatlama tikis
Kasiyi hasiyanmis 205
gatlama tikis
Kasiyina astar 206
calanms gqatlama
tikis
Cevrilan tikis 207
Cevrilan ¢arg¢iva 208

tikis
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Sada bazak qasma 301
tikislori

Sads birlasdirici 302
gasma tikisi

Miirakkab gasma 303

tikisi
Relyef tikislori 304
Kanth tikis 305
Cadval 1.3
° iki sapl makik tikisin amala galmasi prosesi

ilma amals galma prosesindan asili olarag masin ilmalari 2 yers béliinir: zancirvari ve makik
ilmalari. Tikis seanayesinda makik tipli masinlardan daha cox istifads olunur. iki saph makik tikis siras
parca tikilarkan iki sapin - Gist (iyna sapi) ve alt (makik sap1) toxunmalari sayasinda alinir. iynaya st sap
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bobindan, alt sap isa makiyin icinda olan makaradan galir. Makikli tikis sirasi ¢atin sékilir, uzununa va
enina dartdiqda Gzilmaya davamhidir. Makikli tikis sirasi zancirvari tikis sirasina nisbatan az dartilir.
Ondan miuxtalif név geyimlarin hazirlanmasinda, alt paltari va yataq aglarinin tikilmasinda istifads
olunur. Makik toxunmasi zancirvari toxunmaya nisbatan daha mirakkab mexanizma malikdir. Makik
komplekti cox sayli hissalardan ibaratdir ve onu daim tamizlemak, yaglamaq lazimdir. Makaraya sap
dolanmasi masinin istifade amsalini azaldir. Bels ki, névba arzinda makara 70-80 dafa dayisdirilir. Yani,
is vaxtinin 3 - 5 % - i makaranin dayisdirilmasina sarf edilir.

indi isa ilma amala galma prosesina baxagq. iyna an asagi kanar vaziyyata enarak yuxariya dogru
qalxir. iyna 1,5-2 mm qalxdigda onun qisa novcasinda parcaya siirtiilmasindan ilgak amala galir. Makik
saat agrabinin aksi istigamatinda harakat edarak amala galmis ilgaya daxil olur va onu gotirir. Bu
zaman iyna materialdan ¢ixir, makik 6z harakatini davam etdirir, gétlrduyd ilgayi genislandirir, bu
zaman sap darticinin qulagcigl asagl enarak sapin boslugunu tamin edir. iyna sapindan amala galmis
genislanan ilgak dondr, sapin en hissasi makiyin daxilina kegir, o biri hissa isa makiyin Ustiinda galir.
iynanin ilgayi makik atrafinda genisloandikdan sonra sap darticinin qulagcigi yuxari galxir, iynanin
sapindan amala galmis ilgayi dartir, kicildir va makikdan ¢ixarir. ilma materialin daxilina ¢atdigda disli
tamasa material bir ilma addimi gadar naqgl etdirir. Makik saat aqrabi aksi istiqgamatinda 6z harakatini
davam etdirir, yani bos gedis edir. Bu zaman sap dartici, iyna, disli tamasa 06z isini qurtarmis olur.

Sakil 1.5 Makikli tikis sirasinin alinma prosesi

. 1022 - M sin masini

Kostyumluq, paltarliq va sintetik pargalarin tikilmasi tG¢lin nazarda tutulmus 1022 - M OZLM
masininin bas valinin firlanma sirati 4500 dovr/daq - dir. Tikisin addimi 0-5 mm arasinda tanzimlanir.
Tikilan materialin sixilmis halda galinligi 8 mm olur. Masin golunun ¢ixis uzunlugu 260 mm, iyna 0203,
N9O - 150 DUIST 22249 - 82 E miiayyanlasdirilmisdir. Masinin markazlasdirilmis yaglama sistemi, masin
golunda makaraya sapi dolamaq lg¢ln avtomat qurgusu vardir.

1022 - M sin OZLM masini 1022 sin OZLM avazina istehsal edilmisdir. Masinlar arasinda farq bas
valin firlanmasini paylayiciya disli carx avazina disli gayisin 6tlrilmasindan ibaratdir. Bu masinin sasinin
azaldilmasina imkan yaratmisdir. Materiali 6tiran mexanizmin konstruksiyasi dayisdirilmis va o masinin
platformasinin altinda yerlasdirilmis, hissanin agirligi azaldilmisdir. ilma amala galma prosesinds iyns,
makik, sap dartici vo sixma daban istirak edir. Bitiin bu mexanizmlar 6z harakatini masinin gol
hissasinda yerlasdirilmis bas valdan alir. Bas val 6z iki slirliskan dayaqda yerlasdirilib. Bu masinda iyna
mexanizmi yuxari va asagl harakat edir, bas valin firlanma harakatini, iynanin irali va geri harakatina
carx golu siirgli golu cevirir. Carx golu bas valin qurtaracagina vint vasitasi ile barkidilmisdir. iyna iyna
tutucuya qisa novgasi iscidon sagda olmagla barkidilir. iyna barkidilmamisdan gabag onun keyfiyyati
yoxlanilir. Pis keyfiyyatli iynadan sapin qgiriimasi, ilmanin burulmasi va s. négsanlar alinir.

Makik saat agrabi aksi istigamatinda harakat edir, bas valdan harakat makik valina ¢ap disli
otlirma vasitasi ilo otlrillr. Sap dartici mexanizminin vazifasi iynays va makiya sap vermak va ilmani

18



¢okib barkitmakdir. Material yuxaridan sixma dabanla sixilir va ilma amala galandan sonra materiah disli
tamasa ila bir yerds harakat etdirir.

. Birsapli zancirvari toxunmali masinlar. Tikis sirasinin xiisusiyyati

Zancirvari tikis masinlari 1,2,3 va 4 saph olur. Bu tikis makik tikisinden tamamila farglanir. Bir
sapli zencirvari tikis tez ve asan sokiilir. Buna gbra ds, onlardan asasan geyimlarin mivaqgati
koklanmasinda, yaxa, yaxalig, xaz hissalarinin birlasmasinda istifads edilir. Bundan basqa kasik
kanarlarin gizli tikisloe basdiriilmasinda da bir sapli zancirvari tikis tatbiq olunur. Tikis zamani axirinci
ilmada 5 - 6 mm uzunlugunda sap toxunmus halda galsin. Bu tikisin sékilmamasi li¢lin sapin ucunu
mitlaqg axirinct ilmadan kegirmak lazimdir.

Moakikli masinlarda saplar tikilan iki materialin arasinda toxunur. Materialin har iki Gztinde makik
tikisinin gorlinlisu eyni olur. Zancirvari tikisda isa saplar tikilan materialin yalniz bir Gziinds toxunur va
har iki Gzinda mixtalif gorliniir. Makik tikisi uzanmir. Buna gora da elastik materiallarin tikilmasinda
istifada olunmur. Makikli tikisda iynanin sapi miiayyan miiqavimata rast galir va Ust sapin méhkamliyi
bir gadar azalir. Zancirvari tikis masininda isa tikis amala gatiran sapin uzunlugu va buiklimlari az
olduguna gora mohkamliyi cox azalmir. Makikli masinlarda sapin makaraya tokrar dolanmasi xeyli vaxt
aparir. Zancirvari tikis masinlari iss makarasizdir. ilmalayici va iyna sapi bilavasita babindan alir. Lakin
bir sapli zancirvari tikisda sap sarfiyyati makik tikisina nisbatan daha coxdur.

° Bir sapl zancirvari tikisin alinmasi prosesi

Tikis sirasinin alinmasinda iyna (sakil 1.6,a), sapveran, ilmalayici (2), tamasa (3) va daban (4)
istirak edir. lyna (1) materiali desir va asagi son haddan yuxari 2-2,5 mm qalxdigda sapdan ilma amals
galir va ilmalayicinin nazik ucu (2) ilmaya girarak onu dartib uzadir.

iyna (1) (sakil 1.6.,b) materialdan yuxari qalxdigda iynadaki ilmani ilmalayici (2) genislandirir,
tamasa (3) galxir va materiali bir addim irali aparir.

ilmalayicinin maili sathi (4) (sakil 1.6.,c) ilmanin sol tagini irali aparir ve onu ilmalayicinin oxuna
dolanmaga qoymur.

Tamasa (3) (sokil 1.6.,¢) asagi enir va materialin harakati dayanir. iyna (1) yeniden material desir
va asagl son hadda enir, yuxari 2-2,5 mm galxdigda isa ikinci ilma amala galir va ona ilmalayicinin (2)
ucu ilisir. fyna (1) yuxari galxir, (sakil 1.6,d) ilmalayici (2) ikinci ilmani genislandirir va onu birinci ilmanin
icindan kegirir.

Tamasa (3) (sakil 1.6.,1) galxir va materiali bir tikis addimi uzunlugunda irali aparir. Birinci ilma
ilmalayicinin (2) ayri sathindan (2) surisir. ilmalayici firlandigca birinci ilma ikinci ilmaya ilisib
ilmalayicidan ¢ixir va dartilir. iimalayici avvalki ilmani sapi dartmaqla davam etdirir. Sap veran yuxari
galxanda bobindan sapi acir, belslikls, ilma 180° dolanaraq ilmalayicinin kanarindan 6tir gedir.

'I/ﬁ \"I. (f_lll
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Sakil 1.6 Bir sapli zancirvari tikisin alinmasi prosesi

. iki sapli zancirvari toxunmanin alinmasi prosesi

iki sapli zencirvari toxunmanin amals galma prosesinds iyna, ilmalayici, tamasa, daban ve
sapveran istirak edir. ilmalayicinin isi isa murakkabdir. Yani, iki dafs tikis sirasinin enina va iki dafa
boslugdan tikis sirasinin uzununa harakat edir.

iki sapli zancirvari toxunmanin alinmasini bir ne¢ge marhalaya bélmak olar:

1. lyna (1) materiali desir va asagl son hadda enir, bu vaxt ilmalayici (2) tikis sirasinin enina
harakat edir.
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2. lyna (1) son haddan 2-2,5 mm yuxari qalxdigda ilma alinir, ilmalayici (2) ilmanin icina kegir vo
0z ilmasini igari salir.

3. lyna (1) yuxarn qalxarag materialdan cixir, sapveran bobindan tikisa istifads edilmis sap
uzunlugu gadar sapi acir, tamasa (3) galxir va bu tikis addimi gadar irali aparir. ilmalayici (2) tikisin uzunu
boyu icariya taraf galir, avvalki tikis son dafa dartilir.

4. iyna (1) materiali desir va ilmalayicinin (2) ilmasina girir, ilmalayici tikis sirasinin enina gedir,
ham da iynanin (1) ilmasini maili halda 6zlinda saxlayir.

5. 1yna (1) asag enmaya baslayir, sapveran bobindan az migdarda sapi dartir va iynanin ilmasi
qisalmaga baslayir. iyna avvalki ilmanin sapini dartir, naticada ilma tikisinin ilkin dartilmasi alinir. Alt sapi
alt sapverani bosaldir va iynaya geydirilmis ilmalayicinin ilmasini materialda dartir.

6. ilmalayici (2) tikis sirasi boyu isciden gabaga harakat edir va sonra tikis sirasinin enina
iralilayarak asagi son haddan 2-2,5 mm yuxari qalxdigda amala galmis iynanin ilmasina girir.

Daha sonra proses takrar olunur.

Sakil 1.7 Iki sapl zancirvari toxunmanin alinma prosesi

° Ug sapli zancirvari hérmalayici toxunmanin alinmasi

Ug sapli toxunmanin alinmasinda genislandirici sag ilmalayici (3) ila dayisdirilir va masina (¢ sap
saplanir. iyna (1) asagi son hadda enir, sol ilmalayici (2) solda, sag ilmalayici (3) isa sagda dayanir. iyna
(1) asagidan son haddan yuxari 2,5-3 mm gadar galxdigda iynanin gézinin yaninda ilma alinir. Hamin
ilmaya soldan saga iralilayan sol ilmalayici (2) girir.

Sol ilmalayiciya (2) garsi gedan sag ilmalayici (3) sol ilmalayicinin (2) ilmasina girir. iyna (1)
materialdan ¢ixir, tamasa galxir va materiali bir tikis addimi uzunlugunda irali aparir.

Sag ilmalayici (3) iyna I6vhasinin (istliina galxanda harakatin baslangicinda sol ilmalayicidan (2)
aldigi ilmani buraxir va 6z ilmasini iynanin harakat xattina qoyur. lyna (1) sag ilmalayicinin (3)
nogtasindan kegarak materiali desib asagl enir. Bu vaxt sol ilmalayici (2) sola, sag ilmalayici do saga
harakat edir. Sonra proses yenidan takrarlanir.

Sakil 1.8 Ug sapli zancirvari hérmalayici toxunmanin alinma prosesi

. Masin avadanliglarinin is¢i vaziyyatina gatirilmasi

Tikilacek mamulatin tayinatindan, xlsusiyystindan asili olaraq isci, is yerini planlasdirmali,
masin va avadanhglar isci vaziyyatine gatirmalidir. Bu magsadla miixtalif xtsusi va universal
masinlardan, Gtl va preslardan istifada olunur. Tikilacak parcanin xlisusiyyatina uygun olarag mexanizm
vo tartibatlar, iyna va sapin ndmrasi muayyanlasdirilir.

Har bir masin layihalandirilorkan masinin tsiklogrammasi qurulmalidir. Tikis masinlarinin
oksariyyatinda bas valin bir tam doévri arzinda ilma amala galir. Yani, masinin kinematik tsikli 360 ° - ya
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barabar olur. “Kinematik tsikl” dedikda masinin isci organlarinin 6z avvalki vaziyystina gqayitmasi basa
dusiliir. “isci tsikl” isa texnoloji prosesdan asili olaraq kinematik tsikllarin camindan ibarat olur.

Tsiklogrammadan kinematik tsikl arzinda is¢i organlarin qarsiligh uzlasmasi va hansi dévrds
neco yerlasmasini gostorir. Blitlin masinlar tsiklogrammaya asasan nizamlanmalidir. Tsiklogramma
hamginin mexanizmlarin harakat bazasini miayyan edir.

iynalarin va sapin diizgiin secilmasi masinin isinin va yerina yetirilacak amaliyyatlarin
keyfiyyatinin baglica gostaricisidir. Parcanin galinhigindan va néviindan asili olaraq iynanin va sapin
diametri nazara alinir. iynani gozliiyl sapin diametrindan bir gadar artiq olur ki, iynani saplamagq asan
olsun. Masalan, 90 nomrali iynada gozllylin eni 0,34 mm, sapin diametriisa 22 mm taskil edir.

Masin iynalari Artin Mexaniki Zavodu tarafindan DUIST 22249-76 - o asasan istehsal olunur. Bu
iynalarin xaricda istehsal olunan iynalarin ndmralari ila uygunlasmasini nazardan kegirak.

° DUIST 22249-76 iynalarinin xarici firmalarin iynalari ila uygunlasmasi
. “Zinger” (ABS), “Organ” (Yaponiya)
60 65 70 75 80 85 90 100 110
7 9 10 11 12 13 14 16 18
120 130 140 150 160 170 180 190 200
19 21 22 - 23 - 24 - 25
Codval 1.4

Sapi secarkan onun esilma istigamatina fikir vermak lazimdir. Ona gora ki, bazi tikis masinlarinda
sap geriya esilir. Bu da sapin méhkamliyinin itirilmasina sabab olur. Basqga sinif masinlarda isa bela
esilmis sap geri esilmadiyindan yararli hesab olunur. Sapin esilma istigamatini miisyyan etmak lcilin onu
har iki alin bas ve sahadat barmaglari arasina alib saga va ya sola burmaq kifayatdir. Bela ki, sag alin bas
barmagi sahadat barmagina nisbatan 6ziinlzdan saat agrabinin aksi istigamatine buruldugda sap
burularsa - sag burulma, agar esilma geri acilarsa - sol burulma hesab olunur.

) d

®
X 1.2.2. Talabalar iiciin faaliyyatlar

e 4 grupa bolunin. Har bir grup masinin asas is¢i organlari va onlarin tayinati hagginda
suallar hazirlayir. Sonra saat aqrabi istigamatinda suallar qruplar arasinda dayisdirilir.
Suallar talabalar tarafindan cavablandirilir, mizakira olunur va giymatlandirilir.

e Talabalar 4 grupa boélinir va onlara muxtalif ndv geyim mamulatlari tagdim olunur.
Talabalar onlarin Uzarinda istifada olunan masin tikislarinin névlari hagqinda malumat
verir. Cavablar mizakira olunur va giymatlandirilir.

S a 1.2.3. Qiymatlandirma
Asagidaki giymatlandirma meyarina asasan giymatlandiracaksiniz:

“Tikilacak mamulatin xiisusiyyatina va tayinatina asasan masini is¢i vaziyyatina gatirir”
e Masin tikislari nega ciir olur?

e OJyani vasaitlardan istifada etmakls makikli masinlarda ilma amals galma prosesini izah
edin.

e Masin iynalarinin ndmrasi neca tasnifatlandirilir?

e Sapin esilma istigamati neca muayyanlasdirilir?

e Bir sapl zancirvari tikisin amals galma prosesini izah edin.

o ki sapli va (i¢ sapli zancirvari toxunma bir sapli zancirvari tikisdan na ila farglanir?
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1.3.1. Avtomat va yarimavtomat aparatlardan istifada edir

o Yarimavtomat masinlarin is xiisusiyyatlari

Muasir dovrds tikis senayesi masingayirmada avtomatlasdirilmis masin,
yarimavtomat masin va aqregatlarin hazirlanmasi ila saciyyavidir. Bu masinlarin
asas xlsusiyyatlari ondan ibaratdir ki, onlarda muiayyanlasdirilmis yerlards
masin iynasinin dayandirilmasi va ya isa salinmasi, avtomatik olarag sapin
kasilmasi, dabanin galdiriimasi, tikisin sonunun bandlanmasi, sapin qirilmasina
nazarat edilmasi va s. Gi¢lin xUsusi qurgu moévcuddur.

Yarimavtomat masinlar furnitur tikmak ve band hazirlamaq Ugln istifads edilir. Bu
yarimavtomatlarda isci yalniz materiall vo didymeani diymasaxlayana qoyur, masini isa salir, o
dayandigdan sonra iss mamulati ¢ixardir. Mamulata diiymanin va garmagin tikilmasi, bandin vurulmasi
avtomatik olaraq icra edilir. Masin dayandiqda isa iyna avvalki vaziyyatina gayidir, bazi masinlarda sapin
ucu avtomatik kasilir va diyma tikilacayi yers qoyulur. Bels yarimavtomatlarin totbigi amak
mahsuldarhginin  artirlmasina, isin  keyfiyyatinin  yaxsilagsdiriimasina  va  is¢i  amayinin
yungillasdirilmasina sarait yaradir.

Kitlavi istehsalatda miuxtalif formali furnituralarin tikilmasi G¢lin 827 sin, 1095 sin, 1495 sin,
1595 sin, 59 - A sin va Cs - 600 - MSN - 37, Cs - 1 sinif masinlarindan genis istifada olunur. Bu masinlarin
is prinsipi demak olar ki, eynidir.

Masinda ilma amala galma prosesinda asagidaki mexanizmlar : iyna mexanizmi, disli tamasa,
sapdartici mexanizm, makik mexanizmi va sixma qurgusu istirak edir. iyna mexanizmi 6z irsli-geri
harakatini ¢arx qolu, siirgli qolu vasitasi ila bas valdan alir. iyna saquli va masin platformasinin enina
istigamatinda sapdartici harakst edir va diymanin desiklari arasindaki masafaya uygun olaraq
tanzimlanir. Parganin harakati va iynanin saplanmasi masinin paylayici diskini va iki yumrugcugunu
alagalandirmakla yerina vyetirir. Masinin avtomatik dayandiricc mexanizmi paylayici diskin
yumrugcuguna gosulur.

Masinin ¢arx-slirgii gollu iyna mexanizmi vardir. Makik bir saviyyada firlanir, makara markazda
yerlasir. 1022 - M sin masinda oldugu kimi sapdartani oynaq qolludur. Masinin bir pedal var, onun
golunun bas tarafinda, iynanin gabaginda iscinin zada almamasi t¢lin goruyucu qoyulmusdur.

59-A sin. PMZ masinin asasinda dilyma tikan masinin is prinsipini nazardan kegirak. Dliiymanin
dayaginin tikilmasi birsapl zarcirvari hdrmalamea tikisi ila yerina yetirilir. Masinin bas valinin siirati 1200
dovr/dag-dir. Kostyum diymasinin 3mm hindurliyinds oturacagi iyna 21 dafs, oturacagi 4mm olan
diiymadas 42 dafa desdikda alinir. Qeyri-barabar firlanan ilmalayici va sapi kasan masinin platformasinin
altinda yerlasdirilmisdir. Material yalniz platformanin uzunluguna harakat eds bilir. Masin 2 pedallidir.

Sakil 1.9 59-A sin masininda diiyma oturacadinin dolanmasi

Materiali aparan lovhaya iki dayaq (2) barkidilmis, onlar arasindaki masafays diiyma
oturacaginin uzunluguna barabar olan 2 16vha (1 va 3) barkidilmisdir. isci diiymanin oturacagini 2 I16vha
arasina yerlasdirilir. Sag pedali basdigda masin gosulur. iyna platformanin enina harakat edir. Material
oturacagla birgs 2 dafa isciya taraf irallayir va geri qayidir. iynanin ikinci batimi dilymanin oturaginin
0zlina batir ki, dolanan sap oturacaq boyu siirismasin. Sonuncu iki tikis isa tikisin sonuna band vurmagq
Uglindir. Sol pedali basdigda sap kasilir va masin avtomatik acilir.
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Tikis sanayesinda 220-M sin, 820 OZML sin yarimavtomat masinlardan kostyum va paltolarda
cib kanarlarina band vurulmasi, ilgak toxunmasi Gglin istifads olunur. ~ 220-M sin. OZLM masinin
asasinda kigik va boylk bandin hazirlanmasi prinsipi ila tanis olag. Masinda amaliyyat zamani iki sapli
makik tikisindan istifads olunur. Masinin bas vali dagigada 1200 dafs dovr edir. Kigik band 3-7 mm
uzunlugunda iyna parcani 21 dafas, boyiik band 7-16 mm uzunlugunda 42 dafa desdikda alinir. Bandi eni
2-3 mm olur. iyns 0518 Ne 100-150 (DUYST 22249-82 E) istifada edilir. Masinin carx siirgii gollu iyna
mexanizmi, oynaqg oxlu sapdartani var. Yirgalanan makikde makara markazda yerlasir. Materialin
platformanin uzununa va ya enina harakat etmak imkani var. Masin platformasinin altinda sap kasan
bigagla tachiz edilmis va iki pedallidir.

Kicik bandin hazirlanmasi: sol pedali ayagla basdigda daban (2) yuxari galxir. Mamulat dabanin
altina, materiali aparan mexanizmin l6vhasinin lzarina qoyulur. Sag pedali basdigda masin isa qosulur,
iyna (1) yalmz saquli harakat edir, I6vha (3) dabanla birlikda platformanin enina vaziyyatini dayisir va
iyna 6 dofe desdikda 5 karkas tikis alinir. Sonra karkasi dolamaga baslayir. Material platformanin
uzununa iralilayir. lyna har dafs desdikda platformanin enina sag tarafe bandin uzunlugunun 1/12
hissasi gadar harakat edir. Bandi doladigdan sonra iyna axirinci bandi vurur va masin avtomatik olaraq
actlir. Sol pedali basdigda daban (2) galxir va platformanin altinda sap kasilir. (sakil 1.10. a)

Boyik bandin hazirlanmasi: masin qosuldugda iyna yalniz saquli harakat edir. Material
platformanin enina vaziyyatini dayisir. iyna 13 dafa desdikda 12 karkas tikisi amala galir. Karkasin
ortasinda iynanin desmasi banda mohkamlik verir. Karkas dolandigca material masinin platforma boyu
vaziyyatini dayisdirir va iyna desdikca o sag tarafa bandin uzunlugunun 1/26 hissasi gadar harakat edir.
iyna axirinci 3 desilmada band vurur va masin avtomatik acilir. Sol pedali basdigda daban qalxir va sap
kasilir. (sakil 1.10 b)

21,20,19,18, 14, 10 8
16 17

a

Sakil 1.10 Kigik (a) va boylik (b) bandin hazirlanmasi

° ilgak agan yarimavtomat masinlarin is xiisusiyyatlori

ilgaklarin toxunmasi Uglin  geyimlarin xisusiyyatinden va néviindan asili olaraq bir sira
yarimavtomat masinlarindan istifada olunur. Geyimin noviindan, modelindan, materialindan, istismar
xUsusiyyatindan asili olaraq ilgaklar diiz va ya fiqurlu olmagla toxunan hasiyanin eninin mixtalifliyi ila
secilir. Materialin xUsusiyyatindan asili olaraq ilgak toxunmazdan avval va ya sonra hasiyalarin arasi
kasilir. ilgak toxuyan yarimavtomat masinlar xiisusi masin hesab olunur. Yiinglil materiallardan
hazirlanan geyimlarda makikli va ya birsapli zangirvari toxunmadan, kostyum va paltolarda isa ikisapli
zancirvari toxunmadan, relyefli ilgak alda etmak lg¢iin isa karkas sapindan istifads olunur.

ilgak agcan masinlarda ilma amala galmasi prosesi: ilma amals galma prosesinds asagidaki
mexanizmlar - iyna, disli tamasa va iki genislondirici istirak edir. iyna yuxari-asagi, hamginin hasiyanin
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eni boyunca yellanma harakati edir. Masinin sag va sol genislandiricilari eyni zamanda iynaya nazaran
ham saga, ham da sola harakat edir. iyna parcani yararaq 6z sapini ondan kegirir va an kanar vaziyyata
diisiir. Bu halda iyna, iyna plastinkasindan 14mm asagida olur. Iyna asagi veziyystda olarkan sol
genislandirici ila onun arasindaki masafs 5,5 mm olur. iyna an asagi kanar vaziyystindan 3,1mm yuxari
galxdigda onun qisa ndvgasinda ilgak amala galir. Sol genislandirici iynays dogru saat aqgrabi
istigamatinda harakata baslayir. Sol genislandirici iynanin ilgayini alir, bas valin dénmasinda iyna
materialdan cixir va sola burulur. Parcga isa tikis boyunca harakat edir. Sol genislandirici 6z harakatini
davam etdirarak ela vaziyyat alir ki, ilgak genislanir. Bu zaman iyna ikinci dofe materiala daxil olur, sol
genislonmada ilgayi alaraq an asagl kanar vaziyyatina dislr. Bu zaman isa har iki genislandirici saat
agrabinin aksi istigamatinda harakat etmaya baslayir. Sol genislandirici geriys, sag genislandirici isa
iynaya yaxinlasir. Yena da iyna an asagl kanar vaziyyatinden 3,5mm yuxari galxanda, onun qisa
novcasinda ikinci ilgak amala galir. iyna 6z ilgayini sag genislandiricida qoyub pargadan gixir ve saga
burulur. Parca isa tikis boyunca harakat edir. Sag genislandirici sol tarafda ela bir vaziyyat alir ki, iynanin
altinda ilgak genislanir. Uglincii dofa iyna materiala daxil olanda ikinci ilgayi gotiiriir va 6z harakatini
davam etdirir. Belalikla, proses davam etdirilir.
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Sakil 1.11 ilgayin xarici gériiniisii va ilgayin toxunmasi prosesi

° Avtomat maginlar

Tikis istehsalinin muasir inkisaf daracasi kompleks mexaniklasdirilmis axinlarin avtomat
qgurgularla tamin edilmasi il xarakteriza olunur. Miasir avtomat masinlar geyim hissalarini dastdan
ayirir, onlari tikis sahasina avtomatik otlrir. Birlasma amsaliyyatini istigamatlandirir ve amaliyyat basa
catdigdan sonra avtomatik hazir hissalarin yigilmasini tamin edir. Tikis mamulatlarinin hazirlanmasi
G¢cln yeni avtomat masinlar yaradilir. Hazirda kasik ciblarin, yubka va salvarlarin kamarlarinin
hazirlanmasi 2 va 3 sirali paralel tikislarin, zancirbandlarin islanmasi tglin x{susi avtomat masinlar
yaradilmisdir.

Hazirhg-bigim istehsalatinda avtomatlasdirma ve mexaniklasdirilma islarina daha ¢ox diggat
yetirilir. Burada ulgilarin parga tGzarinda yerlasdirilmasi Giglin parga sarfiyyatinin hesablanmasi, lgtlarin
¢oxaldilmasi, toxuculug materiallarinin  kasilib-bigilmasi  Gglin  kompleks mexaniklasdirilmis,
avtomatlasdirlmis programlar hazirlanir va EHM (elektron hesablama masinlari) kdmayindan daha gox
istifada olunur. istehsalatda tatbiq olunan avtomat masinlarindan kasik gapaqli cibin hazirlanmasi tigiin
YUKI APW 896-N va zancirbandlarin mamulata tikilmasi Gigiin YUKI APW 895 masinlarini misal gostara
bilarik. Bu masinlarin islama prinsipi da yarimavtomat masinlarda oldugu kimidir. Yalniz burada fahla
istirak¢l deyil, nazaratgi kimi faaliyyat gostorir. Hazirda amak mahsuldarligini artirmaq Ggln tikis
masinlarinin stirat parametrlari, tikis prosesinin avtomatlasdiriimasi va mexaniklasdirilmasi, isci yerinin
yaxsilasdiriimasi, bltin texnoloji proseslar, onlarin is prinsipi bir cox hallarda bu masinda islayanlarin
bacarigl va bir sira mixtalif xlisusiyyatloar nazara alinmahdir. Belalikla, bir is¢i yerinda bir neca is
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prosesinin birlasdirilmasi (mas: eyni zamanda hissalarin birlasdirilmasi va kasilmasi, asagl kanarin
gatlamagla birlasdirilmasi), al islarinin mexaniklasdiriimasi (mas: yarimfabrikatin ¢evrilmasi va
Gtulanmasi) va daha alverisli ssmaralasdirici takliflar Gzarinda islar aparilir.

-, 4

U
X 1.3.2. Talabalar ligin faaliyyatlar
e OJlave manbalardan (kitab, internet) istifade etmakls avtomat ve yarimavtomat

masinlarin xtisusiyyatlari va is prinsipi hagginda tagdimat hazirlayin.

e Toalabalar 3 qrupa bolinir. Har grupa kagiz verilir va matna uygun 3 sual hazirlamagq
tapsirigl verilir. Sonra kagizlar qruplar arasinda dayisdirilir. Qruplar suallari yazili sakilda
cavablandirirlar. Har grupdan bir talaba cavablari nimayis etdirdikden sonra digar
gruplarla birgs mizakira aparilir va secilan talabalar giymatlandirilir.

e istehsalat emalatxanasinda ilgak toxuyan va diiymatiken yarimavtomat masinlarin is
prinsipi ila ayani stratda tanis olun, gordiiklarini yazili sakilda hazirlayib darsds muzakira
edin. Daha genis malumat veran talaba galib elan edilir.

Sa 1.3.3. Qiymatlandirma
Asagidaki giymatlandirma meyarina asasan giymatlondiracaksiniz:

“Avtomat va yarimavtomat aparatlardan istifada edir”

e Avtomat va yarimavtomat masinlar bir-birindan na ile farglanir?
e Hansi yarimavtomat masinlari taniyirsiniz?

e Yarimavtomat masinlarda isci al il hansi isi icra edir?

e Dlyma tikan masinlarin asas is¢i mexanizmlari hansilardir?

o Kicik va boyilik bandlamalar bir-birindan na ila farglanir?

e 59-A sin PMZ masinin bas valinin siirati na gadardir?

e Avtomat masinlarinin tatbiqi hansi géstaricilara tasir edir?

1.4.1. Axin xattinin sdratina uygun olaraq avadanligi idara edir

o Texnoloji axin haggqinda malumat

Kutlavi istehsalatda geyim ¢esidlarinin genislandirilmasi va keyfiyyatinin
yuksaldilmasinds amayin taskilinin gabaqcil formalarindan, yeni texnika va
texnologiyadan istifade olunmasi boylk ahamiyyat dasiyir. Tikis senayesinda is
yerinin taskilinda axin prosesi an mitaraqqi Gsul sayilir. Tikis istehsalinin axin
prosesi konveyer, konveyer olmayan, qrup saklinde va xirda seriyali axinlara

bollnir.

Konveyer axini-mamulatin bir isciden digarine miayyan edilmis vaxt arzinde mexaniki
transportyorlarla 6tiirtilmasi ila xarakteriza olunur.

Konveyer olmayan va qrup axininin konveyer axinindan farqgi ondadir ki, mamulat hazirlanma
prosesinda digar is¢iya al ila va ya mexaniki sarbast ritmla otlrildr.

Xirda seriyali axinlarda mamulat mexaniki transportyorlar vasitasila o6ttrulir.

Texnoloji axin prosesi mixtalif glicda (n6vba arzinda istehsal olunan mahsulun sayina gora) va
miixtalif tipda ola bilar. Axinin glicina gora istehsalatda {i¢ qrup axin giicii miiayyan edilmisdir: kicik,
orta va boyik glicli axin proseslari.

Kicik gliclii axin proseslari daha ¢ox vaxt sarfiyyati ila xarakteriza edilir. Bu halda xlsusi masinlar,
alatlar va preslar o gadar da tam giicl ils istifads olunmur. @maliyyatlarin komplektlasdirma gaydalari
pozulur. is yerlari coxlu smaliyyatlarla yiiklanir ve buna géra de amak mahsuldarlig asagi disir.
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Orta glicli axinlarda amak mahsuldarhgr daha yiksak olur, xisusi masinlardan, yeni
texnologiyadan, kigik mexaniklasdirma Usullarindan samarali istifada olunur va isin tagkili gorilan isla
ahangdarliq taskil edir.

Boyuk glicli axinlar miasir formali axin prosesinin taskili G¢lin daha minasibdir. Bu proses
xUsusi masinlardan, aparat va yeni texnologiyadan istifade etmakla geyim hissalarinin hazirlanmasi va
is vaxtinin samarali istifadasi G¢lin daha yararlidir.

Sakil 1.12 Transportyorun iimumi goériinisi

ixtisaslasmis béyiik giicli axinlardan idara etma xarclari azalir. Bu ciir axinlarda bir gayda olaraq
keyfiyyat daha yiksak olur ki, bu da ixtisasli fahlalarin olmasi va muxtalif amaliyyatlarin birlasdirilmasi
il izah olunur.

Axinda is¢i yerinin sayi
Mamulat Kicik gticla Orta giiclu Boyik giiclu
Yun palto va pencak 70 70-140 140
Yun salvar 35 35-80 80
Kisi koynayi 25 25-60 60
Yun va ipak gadin paltarlan 30 30-75 75

Cadval 1.5 Gliciina géra texnoloji axin proseslarinin tasnifati

Axinlar ¢ixarilan va ¢ixarilmayan olmagla 2 yera bolindar.

Cixarilan axinlarda fahlalar har névbanin sonunda allarinda olan isi saxlanma yerina qoyur va
novbati glin isi davam etdirirlar. Cixarilmayan axinlarda iss novbati axinin fahlalari avvalki axinin
gorduyd isi davam etdirir.

Cixarilan axinlarda asagidaki glisurlar olur: natamam istehsal artir, is vaxti itirilir (islari yigmaga
va acmaga sarf olunan vaxt), yangin tahlikasizliyi pozulur. Ona géra da ¢ixarilmayan axin prosesi daha
alverisli sayilir. Ancaq c¢ixarilan axinlarda tikilan mamulatlarin ¢esidlari daha genis olur. Clnki har
novbada ayri-ayri mamulatlar va modellar hazirlanir. Cixarilan axinlarin tatbigi yalniz o zaman mimkiin
olur ki, basqa yolla gesidlarin artirilmasi mimkiin olmasin, ancaq bir sartla ki, yarimfabrikatlarin
saxlanmasi tGglin miinasib yer olsun.

Texnoloji axinlarin hazirlanacag modellarin sayindan asili olaraqg onlari asagidaki novlara
ayirmag olar:

> Birfasonlu axinlar - yalniz bir modelds geyim hazirlanir.
> Coxfasonlu axinlar - bir névds, lakin muxtalif fasonlu geyimlar hazirlanir.
> Birfasonlu va ¢oxfasonlu hissali axinlar - eyni zamanda 10 va daha ¢ox model hazirlanir.
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> Coxcesidli hissali axinlar - eyni zamanda ayri-ayri név geyimlar hazirlanir. (moévsimi va
gis paltosu, boyuklar va usaglar tG¢iin kostyum va s.)

> Azseriyali axinlar - bir ne¢ga model eyni zamanda hazirlanir.

Kitlavi istehsalatda genis yayillmis axin formasi coxfasonlu, hissali axinlardir. Bu axin
prosesi 6zl da hazirlig, yigilma va bazak marhalalarina bollinir. Coxfasonlu axinlar biitlin ndév geyimlarin
hazirlanmasinda istifada olunur va digar axin novlarina nisbatan daha mirakkabdir.

Har bir tikis miassisasinda tasdiglanmis istehsalat tapsirigi olur: istehsalat programi, modellarin
hazirlanmasi grafiki va geyimin hazirlanmasi Uglin vaxt formasi. Bu tapsirigin asasinda geyimin
hazirlanmasinin va istifada olunacaq avadanliglarin texnoloji axini hesablanir.

Modelin segilmasi bir axinda eyni konstruksiyaya malik olmasi prinsipina asaslanir. (Mas:
birlasdirici gol, reglan, bitév bicimli gol va s.) Geyimlarin hazirlanmasi Gsullari modelin niimunasi
asasinda texniki tasvirina asaslanaraqg secilir. Yeni sexlar layihalandiriloan zaman axin prosesi yeni
universal va xlisusi masinlar, preslar, axinin maksimal sliratde mexaniklasdirilmasi Uclin aparatlarla
tachiz olunur. Hazirlanma Usulunu segarkan materiallarin  xtsusiyyatlari (galinligl, dartiima
xUsusiyyatlari, ranginin davamhhlgl va s) nazara alinmagla texnoloji hazirlama rejimi, Gtindn istilik
temperaturu, namlilik daracasi, tikisin addimi va s. tayin edilir. Hazirlanma Gsullari miiassisanin tacriiba
sexinda yoxlanmali va az amak sarf etmakls, gabaqcil tacriibadan istifada olunmagla yiksak keyfiyyatli
mahsul alda olunmasini tamin etmalidir.

. Axin giiciiniin hesablanmasi

Axinin glicii - amaliyyat Uc¢lin avvaldan hesablanmis vaxt normasidir. Vaxt normasi
hesablanarkan birinci novbads istifada olunacaq alat vae avadanliglar nazarda tutulur. Axin prosesinda
istifade olunacaq alat va avadanhglarin adi va sayl gostarilmakla bélinmis amaliyyata ayrilan vaxt
normasi hesablanir.

Tikis sanaye muassisalarinda har bir axin qurtarmis dovr taskil etdiyindan istehsal glici ayri-
ayrihgda har bir axin i¢lin hesablanir. Axinin gliciini hesablamagq tg¢lin

AguC=% (san)

Burada T - bir mamulatin hazirlanmasi Gglin ayrilan vaxt (san ila), N - axinda islayan isgilarin
sayini gdstarir. isci yerlari orta hesabla axinda ehtiyat is yerlarinin va maginlarin sayindan asilidir. Tasdiq
olunmus sanadlara asasan axin prosesinda bir is¢i iclin is yeri orta hesabla 1,10-1,15 (ylngil paltarlar
Ggun), 1,15-,1,20 (kostyumlarin hazirlanmasi Ggiin), 1,20-,1,25 (paltolarin hazirlanmasi (giin) gabul
edilmisdir. Preslarda istifads olunan axin prosesinda is¢i yerinin sayi 4-5% qadar arta bilar. Clinki amak
mahsuldarhiginin artmasi Giglin an azi iki presa xidmat edir. iscilarin sayi istehsalat sahasindan asili olaraq

da hesablana bilar.
N=M
s
Burada S she - istehsalat sahasi m2-ls, S - sahanin normasi m?-la bir fahls l¢iin nazarda

tutulmusdur.
Alinmis axin xattinin glicli asasinda ndvba arzindas istehsal olunacag mamulatlarin hesablanmasi

aparilacag.
B

M=—
Kgn

Burada B - il va riib arzinda geyim istehsali. K; - riib (il) arzinda is¢i glinlarin sayi, n - glin arzinda
novbalarin sayidir.

Axin prosesi isinin ritmik getmasi Ggln iscilorin amak intizami va yiiksak texnologiyaya malik
olmasi, keyfiyyatli bicim va kdmakgi materiallarla tamin olunmasi vacib sartdir.

. Axin prosesinda is¢i yerlarinin planlasdirilmasi

Geyimin texnoloji hazirlanma ardiciligini 6yrandikdan sonra istehsalat sahasinda, axin
prosesinda isci yerlarinin planlasdirilmasi isina baslanilir. isci yerlarinin planlasdiriimasi axinin asasini
taskil edir. isci yeri - istehsalat axininin ilk sahasi avadanliq va tartibatlarla tachiz olunmus isci stolu,
konveyer, isci stulu, stullar arasi masafe va bazi konveyer axinlarinda stellajlarini 6ziinda birlasdirir.
Geyimlarin axinla buraxilmasi liclin istehsalat sahasinin bicim sexinin yaxinda yerlasmasi mihiim sartdir.
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is yeri ela qurulmalidir ki, isi transportyorun yuvasina goymagq tigiin isci bacardigi gadar az harakat etsin.
isin daracasindan asili olaraq axin prosesi diiz xatli va ya zigzagq sakilli ola bilar.
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Sakil 1.13 Konveyer axinlarin sxemi

| - birxatli, Il - ikixatli, 1l - Gexatli, IV - zigzaq sakilli birxatli, V - ikixatli geriya istigamatlanmis, VI
- kombina edilmis
isin keyfiyyatini yoxlamaq (iclin nazaratgilor va konveyer axinlarinda paralel hissalarin

hazirlanmasi tigiin da isci yeri ayrilmalidir. isci stolunun &lgiilari hazirlanacag mamulatin gesidindan va
noévindan asilidir.

. . . Stolun olciilari
Yerina yetirilan isin va avadanligin . —
. Ylngal Tikis
novi Palto Kostyum
paltar mamulatlari
Masin islari 0,65x1,2 0,65x1,2 0,60x1,1 0,60x1,1
Mamulat stol izsrinda 08x14 | 08x14 | 07x12 0,7x1,2
ol yerlagdirilir
islari | Mamulat stol lizarinda 04x12 | 04x12 | 04x14 0,4x1,4
yerlasdirilmir
iND omaliyyat arasi Gtllama 0,8x1,4 0,8x1,4 0,7x1,3 ---
Son Gtlilanma amaliyyati 1,0x1,6 0,8x1,4 0,7x1,6 0,8x1,6
MHN 0,65x1,1 0,65x1,1 0,65x1,1 0,65x1,1
Preslar | MCN 0,8x1,4 0,8x1,4 0,8x1,4 0,8x1,4
nTn 1,2x1,4 1,2x1,4 --- 1,2x1,4
. 1,65 x
Buxar hava manekeni 1,65 x 1,55 155 1,65 x 1,55 ---

Cadval 1.6 Konveyer axininda isci stolunun 6l¢iilari
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Sakil 1.14 Axin xattinda is¢i yerinin planlasdirilmasi

-, v

o
x 1.4.2. Talabalar lglin faaliyyatlar
e 4 grupa bolinin. Har grupa bir mamulat novi verilir. Homin mamulatin axin xatti

sxemini qurun va sxemi qurdugdan sonra har biriniz (qrup) ayriligda sxemi izah edin.
e stehsalat emalatxanasinda verilan models uygun olaraq axin giiciiniin planlasdiriimasi
sxemini qurun va mizakira edin.

SZ' 1.4.3. Qiymatlandirma
Asagidaki giymatlandirma meyarina asasan giymatlandiracaksiniz:
“Axin xattinin siiratina uygun olaraq avadanhgi idara edir”
e Axin prosesinda an mihim amillar hansilardir?
e Texnoloji axin nadir?
e Axin prosesi ne¢a yera bolundr?
e Cixarilan va gixarilmayan axin proseslarinin manfi va misbat cahatlarini sadalayin.
e Axin giicli neca hesablanir?
e Axin prosesinda isci yeri neca planlasdirilir?

29



Talim naticasi 2: Universal masinlari ndvlara ayirmagi va idara etmayi bacarir

2.1.1 Universal masinlarin névlarini farqlandirir
eUniversal masinlarin novlari
Bir va ya bir nega amaliyyati yerina yetiran masinlara universal masinlar deyirlar.
Bir baza masininin asasinda bir ne¢a variant masinlari yaradilir. Bu masinlar bir-
birlarindan alave mexanizm tartibati ila farglanir. Mas: 22 sin masini Podolsk
Mexaniki Zavodu (PMZ) tarafindan istehsal olunmus, daha sonra onun asasinda
Orsanin Leq Mas Zavodu (OZLM) tarafindan 1022 sin, 1022-M sin, 1022-4 sin,
1022-3 sin, 1822 sin masinlari yaradilmisdir.

. 1022 sin masininin texniki-texnoloji xarakteristikasi

Bu masin paltolug va kostyumlug noviina aid olan tabii ve sintetik parcalarin ikisapl makik tikisi
ila tikilmasinda 22 sin PMZ masinin avazinda istehsal olunur. Masinin bas valinin dévrlar say1 4000-dir.
ilmanin addimi 4.5mm, sixma pancanin iyna plastinkasina galxma hiindiirlilyii 8 mm-dir. Masinda 3E
tipli nomrali iynalardan istifada olunur. Masinin golunun ¢ixma uzunlugu 260 mm-dir. 0.25KV gliclinda
elektrik muharrikindan istifada olunur. Masinin bashiginin ¢akisi 27 kq, stolun ¢akisi isa 68 kqg-dir. ilma
amala galma prosesinda iyna, makik, sapdartici va materiali naqgl etdirici ila sixma daban istirak edir.
Bltln bu mexanizmlar 6z harakatini masinin gol hissasinda yerlasdirilmis bas valdan alir. Bas val 6zi 2
suriskanli dayaqda yerlasdirilib. Bas val 6z harakatini friksion muftasi, friksion mufta isa 6z harakatini
gayis vasitasila elektrik miharrikindan alir. Bu masinda iyna mexanizmi yuxari-asagi harakat edir. Bas
valin firlanma harakatini iynanin irali-geri harakatina ¢arx qolu, strgii qolu cevirir. Carx golu bas valin
qutaracaginda vint vasitasila barkidilmisdir. lyna iynatutucuya qisa novgasi isgiden sagda olmagla
barkidilir. Masinda iynani ela yerlasdirmak lazimdir ki, iyna ila makara tutucunun daxili sathi arasindaki
masafa 0.15-0.35 mm olsun. Bu masinda makiyin vazifasi iyna ilmasini gbtirmak, 6z makarasi atrafinda
genislandirmak, 6z sapi ile ilma sapindan ilma amala gatirmakdir. Makik saat aqgrabinin aksi
istigamatinda harakat edir. Bas valdan harakat makik valina ¢ap disli 1/2 nisbatinda 6turaldr.

Sapdartici mexanizmin vazifasi iynaya va makiya sap vermak, ilmani ¢akib barkitmak, névbati
ilma Gg¢lin sapl vermakdan ibaratdir. Materiali nagl etdirici mexanizm - disli tamasa iyna plastinkasinin
yariginda yerlasdirilmisdir. Material yuxaridan sixma panca il sixilir va ilma amals galandan sonra
material disli tamasa ila bir yerda harakat etdirir.

° 1022 - 4 sin magininin texniki - texnoloji xarakteristikasi

Orsanin Regmas Zavodu tarafinden 1022 sin masininin bazasinda istehsal olunur. 1022 sin
masinindan kasilmis hissalarin qiraglarini hasiyaleamak lgiin alave okantovka mexanizmi qurasdiriimasi
ila farglanir. Bu masindan galin pargalarin iki sapli makik tikisi ila tikilmasinda istifada olunur. Kantovka
mexanizminin asas hissalari lenti yerlasdirmak tg¢lin diskdan va iki yonaldicidan ibaratdir. Lentin kanari
kasilmis hissalarin lizarina qatlanir va disli tamasa vasitasi ila materialla birlikds harakat etdirilir. Parga
Ust tarafdan sixma panca il sixilir. Bu masinda avtomatik qurgu yerlasdirilmisdir ki, bu da masini
saxlayarkan lentin agilib burulmasinin garsisini alir. Buna avtomatik tormozlanma deyirlar.

° 1022 - M sin masininin texniki - texnoloji xarakteristikasi

Bu masin kostyumlug, paltoluq, sinellik parcalarin iki saph makik tikisi ila tikilmasinda istifada
olunur. Masinin bas valinin siirati 4500 dovr / dagigadir. ilmanin uzunlugu 5 mm - a gadar nizamlanir.
Sixma daban altinda materialin maksimum galinligi 8 mm - dir. Masinin golunun ¢ixma uzunlugu 260
mm - dir. Masinda 90-150 némrali iynalardan istifada olunur. Bu masinda markazi yaglanma sistemi,
makiya sap dolamaq Ug¢lin avtomatik qurgu masinin golunda qurasdiriimisdir. Masinin birlosma
yerlarinds yirgalanan dayaglardan istifade olunur. Oz baza masinindan harakatin asagl vala
otlirilmasinin dayiskanliyi ila farglanir, yani, ¢apdisli carxlari disli gayis 6tirmasi avaz etmisdir. Bu isa
sanitar normalarina gora sasin azalmasina gatirib gixarir.

. 1022 - 3 sin masininin texniki - texnoloji xarakteristikasi

Bu masin da 1022 sin masininin bazasinda istehsal olunur. Bu masindan yiingil gadin va usaq
geyimlarinin hissalarinin kanarlarini hasiyalamak Ug¢ln istifade olunur. 1022 - 4 va 1022 - 3 sin
masinlarindan farglanir, ona gora ki okantovka qurgusu disli tamasa ila birlikda slagali harakatdadir.
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1022 sin masininin bazasinda yaradilan 1822 sin masinindan paltarlarda, kostyumlarda, paltolarda bazak
tikisinin aparilmasi Uglin istifada olunur. 1022 sin masinindan farqgli olarag, bu masinda bas valin dovrlar
sayi azaldilib, 2000 d6vr/daq - ya endirilmisdir. Bu masinda iynanin ham yuxari, ham asag| vaziyyatinda
avtomatik saxlanilmasi, sixma dabanin avtomatik galdiriimasi ve avtomatik olaraq sapin kasilmasi
nazarda tutulmusdur.

. 97 - A sin OZLM masini

Bu masin pambig, ipak, yun va katan parcalarin tikilmasi (iclin nazarda tutulmus bir xatli tikis
sirigli iki saph makik toxunmalidir. 97 sin masininin konstruksiyasi asasinda yenidan takmillasdirilmisdir.
Bas valin siirati 5500 dovr/daq, tikis addiminin uzunlugu 4 mm - a gadar tanzimlanir. Tikilacak materialin
daban altinda sixilmis halda galinligi 4 mm - dan ¢ox olmamalidir.

97 - A sin magsinini baza masinindan farglandiran onun takmillasdirilmis parga aparan
mexanizminin, ham da avtomatik yaglama sisteminin olmasidir. Bu masindan palto astarinin yan
kasiyinin barkidici tikisla tikilmasinda istifada edilmasi amaliyyatin keyfiyyatinin yiksaldilmasi va amak
mahsuldarhiginin artmasina imkan vermisdir.

. 397 - M sin OZLM masini

Bu masin kostyumlug, paltolug va Uzlna sini parda ¢akilmis parcalardan hazirlanan geyim
hissalarinin tikilmasi Gglin nazarda tutulmusdur. Bir xatli tikis sirasi makik toxunmali, tikdiyi hissalarin
kanarini tikis xattina paralel kasan bicagi vardir. Bas valin strati 4000 dévr/daqigadir. Tikis addiminin
uzunlugunu 4,5 mm - a gadar tanzimlamak miimkindur.

Tikisdan kasilan kanara gadar masafa 3,5 - 6,5mm - @ gadardir. Tikilan materialin dabanin
altinda sixilmig halda galinligi 5mm - dan ¢ox olmamalidir. 90 - 120 nédmrali iynalardan istifads olunur.
Masinin golunda 1022 - M sin masininda oldugu kimi makaraya sap dolamagq gilin avtomat sapdolayici
vardir. Bigag qurgusunun asas xususiyyati yalniz ondan ibaratdir ki, tikisin enini dayisdikda alt bigagi iyna
I6vhasina nisbatan ¢akmak olur. Ust sapin makik qurgusundan cixarkan qirilmasini azaltmagq (giin
makara saxlayan 6tiricli mexanizm goyulmusdur.

. 697 sin OZLM masini

Bu masin tabii va slni lifli materiallardan hazirlanan geyimlari bir xatli makik tikisi il tikilmasi
Ucln istifada olunur. Bas valin strati 4500 dévr / dag, tikis addiminin uzunlugu 4,5 mm, dabanin altinda
sixilmis halda materialin galinhg 4mm - dir. Bu masinin 97 sin masinindan farqgi materiali 6tiiran
diferensial mexanizminin olmasidir. Mexanizm bir - birinin ardinca goyulmus iki tamasadan (biri iynadan
gabagq, digeri iynadan sonra)ibaratdir. Tikma zamani gabaq hissada olan tamasa, arxa hissada olan
tamasaya nisbatan pargani azaciq sirisdirir. Bununla da alt parga bir gadar dartilir va parga qatlarinin
bir - birina nisbatan siirismasi aradan qalxir.

. 97 - B sin OZLM masini

Bu masin sintetik liflardan hazirlanmis materiallardan istehsal edilan geyimlarin tikilmasi tglin
nazards tutulmusdur. Onun baza masinindan fargi iynani soyudan qurgusunun olmasidir. Stni lifli
materiallar tikdikde materialda harakat edan iyna tez zamanda siratla qgizir (400°C - ya gadar). Bu da
bas valin 5000 d6vr/daq ila firlanan isini ¢atinlasdirir. Clinki arinti iynanin ucuna va gévdasina yapisaraq
uzun noveaya dolur, sapin harakatini ¢atinlasdirarak sapin qgirilmasina sabab olur.

iynanin soyudulmasi tigiin bir sira tsullardan istifads olunur : hava axini, hava - su garisig,
iynanin milinin konfiqurasiyasinin dayisdirilmasi va onun sathinin xisusi materialla isladilmasi. Bu
Usullardan an effektlisi iynanin hava - su garisigi ila soyudulmasidir.

° 8332 sin “Tekstima” masini

Almaniyanin “Tekstima” Birliyinin istehsal etdiyi bu masin paltoluqg, kostyumlug, plaslq va yataq
dayisayinin bir xatli tikis sirasi makik toxunmasi ila tikilmasinds istifada olunur. Bu masinin asasinda
Birlik 100 - dan ¢ox modifikasiyada masin istehsal edir. Tikis istehsali ila masgul olan yerli miassisalarda
asasan asagidaki masinlardan istifads edilir: 8332 / 3055 sin masini - bir alt parca aparan tamasa, 8332
/ 3253 sin masini - materiali diferensial aparan mexanizm, 8332 / 3355 sin masini - bir alt parca aparan
tamasa va parganin kanarini kasan tartibatla baza masinindan farglanir.
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Bu masinlarin bas valinin siirati 4500 - 5000 dévr / daq, tikisin addiminin uzunlugu O - 4,5 mm,
tikisdan parga kanarina gadar olan masafani 4 mm eninda kasan bigagi vardir. Bu masinlar liglin 354 Ne
90 - 130 nomrali iynalardan istifada edilir.

Universal maginlarin névlari ila, variant masinlarinin baza masinlarindan fargli xtsusiyyatlari ila
tanis oldug. Bu masinlarin islama prinsipi va tikisin amala galma prosesinda istirak edan mexanizmlar,
demak olar ki, eynidir. Ona géra da bir masinda isladikdan sonra digar masinlarda da islomak va isci
yerini taskil etmak ¢atin olmayacaq.

-, d

o
2.1.2. Talabalar (iciin faaliyyatlor
¢ 3 grupa boliinin. 9lave manbalardan istifada edarak birinci grup ylngl pargalarin, ikinci

grup orta va galin parcalarin, liclinct grup siini va sintetik parcalarin tikilmasinda istifada
olunan universal masinlar hagqinda, onlarin qurulusu va is prinsipi barada yazili taqgdimat
hazirlayirlar.

¢ Tadris emalatxanasinda olan universal masinlarin is prinsipi hagginda malumat verin va
hamin masinlarin saplanmasi, nizamlanmasi, masinin is¢i organlari va onlarin vazifalarini
ayani suratda gostarin.

S j 2.1.3. Qiymatlandirma
Asagidaki giymatlandirma meyarina asasan giymatlandiracaksiniz:

“Universal maginlarin névlarini farglandirir”

e Universal masinlarda makik tikisin xtsusiyyatlari hagginda danisin.

e Moakik toxunmali masinlarda zancirvari toxunmali masinlara nisbatan mahsuldarligin
asagl olmasinin sababi nadir?

e Universal masinin makarasina ne¢a sap dolanir?

e Sapdartici mexanizmin rolu nadan ibaratdir?

e Variant masini baza masinindan na ila farglanir?

2.2.1. Tikis masinlarinda istifada olunan kicik mexanizmlari va tartibatlari sadalayir

. Tikis masinlar lGigciin mexanizm va tartibatlar

omak mahsuldarligini yiksaltmak, tikisin keyfiyyatini yaxsilasdirmaq, geyim
hissalarini vo yarimfabrikatlarin tikis isini asanlasdirmaq Ugiin kémakgi alst,
mexanizm va tartibatlardan istifads olunur. Masinlarda kigik mexanizmlarin
tatbig olunmasi mamulatin maya dayarini asagl salinmasina, amaliyyata sarf
olunan vaxtin azaldilmasina gatirib gixardir.

Tikis masinlarina totbig edilarak tartibatlari gosmaq Ugilin xlisusi hazirlanmis universal
qurasdirilmis tartibatlar Markazi Elmi - Tadgigat Tikis Senayesi institutunun Xabarovsk filiali tarafindan
hazirlanmisdir. Onlar formasina, tayinatina, hissalarini sayina va 6lglsiina géra bir - birindan farglanirlar.
istanilan tartibat iki asas birlasmis elementlardan yigilmis olur. Onlardan biri masinin platformasina iki
vintla barkidilir. (sakil 2.1 a)

Sakil 2.1 Universal qura;;d/r/’a tartibat
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Aralarindaki masafa L, platformanin yivli agigligindaki masafaya barabar olur. ikinci hissa isa
dayaq hissa adlanir. (sakil 2.1 b,c) Bunlardan biri baza hissasi yuvasina goyulmus va ona tartibat
barkidilmisdir.

Cixarilib - taxilan kronsteyn (sakil 2.1.b) masinin platformasinin Gstiina qurasdirilir. Kronsteyn
0z0 yonaldicidan va Ustlinda barkidilmis yivli sponkadan(4) ibaratdir. Sponkanin yivli acigligina asas
hissalar barkidilir. Sponka I6vhaya yonaldici kimi xidmat edir vo muxtalif yonaldicini dabani ila sixib
saxlayir. Tartibati yonaldiciya (1) barkitmak t¢lin vintdan (2) istifada edilir.

Universal qurasdirilan tartibatlar kimi platformanin tstiindan asilan universal qurasdirmadan da
istifada edilir. iynaya nisbatan onlarin yerlasdirilmasi sag va sol tarafli olur. Onun goriinisi (sakil 2.1.b)
gostarilmisdir. O dayagdan (6) ona iki vintla barkidilmis

90° bucaqgsakilli goldan (5) ibaratdir. Asagi hissasina iki vintla trapes formali l6vha (9)
barkidilmisdir. Lovhada har hansi bir mirakkab tartibatin elementini barkitmak lgin istifada edilir.
Xamiti (7) ona kegirilmis qol (5) va mil (8) saxlayir. Bu mila mirakkab tartibatin ikinci bir elementi
birlasdirila bilar.

Masinin dabaninin arxasina qoyulmus universal qurasdirmani da asilma komakgi tartibat
yonaldici xatkesa (12) aid etmak olar. Yonaldici xatkes (12) oynaqglh mils (14), daha sonra vintla (10)
dabanin dayagina (13) barkidilmisdir. Yonaldici xatkes (12) yayin (11) kdmayi ile masinin platformasina
sixilir. Xatkesi yayin kdmayi il saat aqrabi istigamatinde dondarmakls is¢i vaziyystindan ayirmaq
mUmkanddr.

Tikis muassisalerindes komplekt universal qurasdirma vasitalarinin olmasi, xirda
mexanizmlardan istifada etmakla tikis mamulatlarinin hazirlanmasina sarf edilon amayi xeyli azaltmaga
va amak mahsuldarligini artirmaga imkan verir. Tovsiya edilan alat va tartibatlar (sakil 2.2.) sirig, baxya
va tikislarin tasnifatina gora sarti olaraq 4 qrupa bolindr.

Sakil 2.2 Tikis masinlarina tatbiq edilan tartibatlar

. Birinci qrup: bu grupa birlasdirici tikis v bazak baxyasi alds etmak lglin (material
gatlamadan) isladilan tartibatlar daxildir. Dabanin 6ztinda mahdudlasdirici (4) goyulmusdur. (sakil 2.2.a)
Mahdudlasdirici (4) dabanin solunda va ya saginda ola bilar. Daban galxdigda I6vha yayin (3) tazyigindan
vintla (2) dayaga (1) birlasdirilmis mahdudlasdirici (4) dabanin yaninda iyna I6vhasina sixilir, parca kasiyi
ila iyna arasinda sadd yaradir. Tikisin enini tanzimlayan bela daban 1,2,5,7,10 mm o6l¢lisiinda buraxilir.
ogor tikisin eni 10 mm - dan ¢ox olarsa, gatlanan xatkesdan (10) istifada edilir. (sakil 2.2.b) Dabanin
dayagina (6) vintls dayaq lovhasi (7) barkidilmisdir. Onun yuxarisina kasikla iyna arasindaki masafani
gostaran isaralar qoyulmusdur. Qatlanan xatkes (10) oynaq oxlu vintla (8) dayaq lévhasina (7)
birlasdirilmis va hamin yay (9) is¢i vaziyyatinda xatkesi (10) tazyiq altinda saxlayir va iyna I6vhasina sixir.
Xatkesi yuxari galdirdigda isci vaziyyatindan ¢ixir.
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ikiganadli xatkesin (sakil 2.2 b) kémayi ils kasiya paralel olan 6 - 30mm - a gadar olan masafada
bortun, yaxaligin, manjetin, kamarin, pogonun kasiyindan arali baxyalama aparmaq muimkiindir. iki
ganadh xatkesin tarpsanmayan ganadi (11) iki vintla (12) masinin platformasina barkidilmisdir.
Tarpanmayan ganad (11) ise oynaq oxlu vintla (13) xatkesin qatlanan (15) hissasina birlasdirilmisdir.
Vintin (14) kdmayi ila tikisin eni tanzimlanir. Tikisin enini vinti (12) bosaldaraq tarpanmaz ganadi (11)
irali va ya geri ¢okmakla da tanzimlamak mimkdnddr.

. ikinci qrup: bir va bir ne¢a gat materiali gatlamagla tikilmasinds isladilan tartibatlara
daxildir. Bels tartibatlardan biri kisi kdynayinin qabaq hissasinda sag tarafi formalasdirmagq lglin istifada
edilir.

Bu tartibatin goriinlsi (sakil 2.2.¢) gostarilmisdir. Lovhaya (20) lehimla yapisdiriimis normalayici
(16) platformalar universal qurasdiricinin (17) siponcivina (19) kegirilir va vintla (18) barkidilir.
Formalayicini (16) iynanin harakat xattina nisbatan tanzimlamak Ugin vinti (18) bosaldilaraq I6vhanin
yerini irali - geri istigamatda dayismak miimkindir. Formalayicini (16) isci zonasindan gixartmagq tgiin
vint (17) saat aqgrabi istigamatinin aksina burulur va I6vha (20) ¢ixarilir.

Sakil 2.2 d - da gostarilan tartibat 15,17,5 ve 20mm eninda ¢iyin asirmasi hazirlamagq Gglindr.
Bu tartibatda tikis Ust formalayicida (26) formalasaraq Gst I16vhaya (21), alt formalayici (25) isa alt
I6vhaya (23) barkidilmisdir. Har iki Iovhalar (21,23) bir - biri il vintin (24) kdmayi ila sart birlasdirilmis,
eyni zamanda, Ust 16vha (21) vintla (2) platformanin Ustiinda olan universal qurasdiricinin sipongivina
barkidilmisdir. Formalayicilari (26,25) bir - biri ils, elaca da iynanin harakat xattina nisbatan
tanzimlamak mimkiindir. Vintlar (22,24) bosaldilir, l6vhalar (21,23) sipongiv boyu istigamatlandirir.
Tartibati is¢i zonasindan ¢ixartmagq lglin avvalda gostarilan qaydaya riayat etmak lazimdir.

Qatmalari qatlayib baxyalamaq Uglin istifada edilan tartibatin (sakil 2.2.e) platformadsti sol
tarafli asma universal qurasdiriciya montaj edilir. Formalayici (35) alt I6vhaya (34) vint (33) hissa (27),
iki vint (28) isa trapesiya formali l6vhaya (29) barkidilir. Formalayici hissalari iynanin harakat xattina
nisbatan tanzimlamak lgln vinti (33) va ya sipongivin vintini bosaldib formalayicini (35),elaca da qolu
(30) dayaga (3) nisbatan iki vinti bosaldaraq irali - geri ¢cakmakla tanzimlamak olar. Tartibati isci
zonasindan ¢ixartmagq Ugln alt va Ust l6vhani (34), elaca da qolun (30) vintlarini (32,33) bosaltdigdan
sonra vintlari saat aqrabinin aksi istiqgamatinda ¢evirarak barkitmak lazimdir.

. Ugiincii grup: materialin kanarini gatlamagla barabar eyni zamanda iki va ya daha ¢ox
hissani birlasdiran tikis (hasiyalomadan basqga) isladilan tartibatlari shats edir. Bels tartibatlardan biri
gapali tikis Ggln nazarda tutulan xisusi daban (sakil 2.2.8) isladilacak tikisin enindan asili olaraq 3,
4,5mm o6l¢lida olur. Bu dabandan alt paltari, yataq dayisayi, kisi, usaq koynaklari va xlsusi geyimlarin
istehsalinda istifads edilir. Qapal tikisi icra edan daban oynagl (36) olur, onun dayaginin altinda yay
(37) var, sol ganadinda (38) yerlasan c¢ixintida iss materiali gatlamagq Ggln navalgasi (39) moévcuddur.
Sag qanadi (40) yonaldici xatkesin funksiyasini yerina yetirir. Kasiklari gapali tikisla isladikda tikilan
hissalarda alt gatin kasiyi Ust gatin kasiyina nisbatan tikisin eni qadar ¢cox nazarda tikis pay! qoyulur. Bu
halda material dabana ela geydirilir ki, alt qatin kasiyinin gatlanan hissasi navalcanin (39) Ustina
gatlansin va sonra dabanin (36) altina dissin.

Koketka hissalarinin birlagdirilmasinda va kisi kdynayinin arxa hissasinin islanilmasinda istifada
edilan tartibatlar da bu qrupa aiddir.

° Dordiincii qrup: kasiyin kanarini alave material ila hasiyaladikda ilgayin toxunmasinda
diiyma tikilan zaman istifada edilan tartibatlar va basga komakgi alatlar daxildir. (sakil 2.2.f) Formalayici
qulfik (sakil 2.2.g) formalayici kisi kdynayinin golunda olan yamsagin (slis) islenmasinda istifads edilir.
Diametri 3, 3,6 mm olan gaytani hazirlamaq Gciin istifadsa edilan tartibat da bu qrupa daxildir. Bu
tartibatin kémayi ila tikilan gaytan eyni vaxtda ham da cevrilir.

Tikis sanayesinin inkisafi, ylksak mahsuldarligh avadanliglarin yeni tip kompleks
mexaniklasdirilmis ve avtomatlasdirlmis axinlarin, agreqgatlasdirilmis is yerlarinin tatbigindan asihdir.
. Tikis masinlarinda istifada olunan kigik mexanizmlar

1. Agila bilan iki tarafli tarpanan xatkesli sixma daban - bu mexanizmdan bazi mamulatlarda iki
paralel tikisin aparilmasi Gglin istifada olunur. Bu mexanizmda tarpanmayan xatkes vint vasita ila
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masinin platformasina barkidilir, tarpanan va tarpsanmayan xatkeslar bir - biri ilo daira sakilli vintla
alagalandirilmisdir. Hamin dairavi vint vasitasi ila xatkeslar arasindaki masafani nizamlamaq
mimkunddr.

2. Cixarila bilan, iki yonaldicili xatkesli daban-gadin yiingll geyimlarinin va galin parcalardan
hazirlanmis hissalarinin tikilmasi glin istifads olunur. Bu sixma daban da vint vasitasi ila asas sixma
dabana barkidilir.

3. Qaytani tikmak Uglin daban-gadin va usaqg geyimlarinin hissalarinin bazadilmasi lglin istifada
olunur. Bu amaliyyati yerina yetirmak {ciin gaytan tikilon mamulatin {zarinds olmamalidir. isci
materialin giragini qatlayib, gaytani sixma dabanin altina sl il yonaldir.

4. Kromkani va tesmani qoyub tikmak Uglin sixma daban-ist geyimlarinin hazirlanmasinda
bazak tesmasinin tikilmasi liglin istifada olunur.

5. iki gat tikmak ticlin daban-kisi kéynaklari va xiisusi geyimlarin hazirlanmasinda istifads olunur.

6. Y1igim amaliyyatini yerina yetirmak l¢ln daban-gadin va usag mamulatlarinin bazadilmasi
Ggln istifada olunur.

7. Formalasdirici sixma daban-ipak, pambiq, katan parcalardan hazirlanan mamulatlarin kasik
kanarlarinin formal sakildas tikilmasi li¢lin istifada olunur.

8. Okantovka (hasiya) xatkesli daban - bazi hissalarin hasiyalanmasi lgin istifada olunur.

Masinda bela kicik mexanizmlarin isladilmasi magsadauygundur, ona gora ki hamin
mexanizmlari masindan ¢ixardigdan sonra, hamin masindan adi tikislarin yerina yetirilmasi Ggln istifada
olunur.

-, 4

@
x 2.2.2. Talabalar iigiin faaliyyatlar
e Muallim tarafindan siza taqdim olunan miixtalif név geyim mamulatlarinin {izerinda

istifade olunmus tikis novleri va onlarin tikilmasinda istifade olunan kicik mexanizm
novlarini mizakirs edarak migayisalar aparin.

e Tikis masinlarinda istifada olunan mexanizm va tartibatlarin adi kagiz parcalarina yazilir,
qutuya yigihr. Qutudan kagiz parcalarini ¢ixarin, Ustiinda adi yazilan avadanlig va onun
islama prinsipi hagginda malumat verin.

e 3 grupa boliinlin. Birinci qrup birlasdirici tikis, ikinci grup kanar tikislari, Gglincii qrup isa
bazak tikislarinin apariimasinda istifada olunan kdmakg¢i mexanizmlari sadalayir va sxemini
cakirlar.

Sa 2.2.3. Qiymatlandirma
Asagidaki giymatlandirma meyarina asasan giymatlandiracaksiniz:

“Tikis maginlarinda istifada olunan kigik mexanizmlari va tartibatlari sadalayir”

e Tikis masinlarinda istifads edilan mexanizm va tartibatlarin tatbiqi na magsad dasiyir?
e Paralel tikislarin tikilmasi tG¢ln istifada edilan mexanizmin islama prinsipini izah edin.
e Bazak tikislarinin aparilmasi Gg¢lin dabanin sxemi va islama prinsipi necadir?

e Komakgi mexanizmlarda tikis sirasini tanzimlamak hansi tsulla yerina yetirilir?

e KOmak¢i mexanizm va tartibatlar tikislarin tasnifatina géra neg¢a qrupa boélinir?

2.3.1.Universal masinlarin névlarindan asili olaraq idara edir
. Universal tikis masinlarinin saplanmasi va nizamlanmasi
Universal tikis masinlarinda ilma amale galma prosesi iki sapin : st vo alt sapin
toxunmasindan amala galir va ilma amala galma prosesinda asagidaki mexanizmlar -
iyna, makik, sapdartici, disli tamasa va sixma daban istirak edir. Ayri-ayriligda bu
mexanizmlarin saplanmasi va nizamlanmasi ila tanis olaq.
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Ust sapin saplanmasi va onun dartilmasinin tanzimlanmasi:
Sap Ustdan ardicil olaraq sapyonaldicinin lg¢ desiyindan (1) masinin
golu boyu aparihb ¢ desikli sapyonaldicidan (2) kegirilarak
gabagdaki yarigdan yuxaridan (13) asagi endirilir, istdan gabaqdaki
I6vhadaki agigligdan (11) kegirilir, sapin dartilmasini tanzimlayan
saybalarin (10) arasina yuxaridan asagl, sonra sapyonaldici yaya (9)
kegirilorak asagidan yuxari sapyonaldici garmagin altindan (8)
kecirilir, daha sonra sapi gabaqdaki I6vha va halga (3) arasindaki
yarigdan (12) 6tlirlib yumruqcuga banzar sapdarticinin boynuna (4)
sarinir va asagidaki halganin (3) altindan 6tirilir. Oradan da gabaq
I6vhaya barkidilmis sap yonaldiciya (5), sonra iyna aparanin
vtulkasindaki maftil sapyodnaldicidan (6) kegirilir va sap iynanin
gdziine (7) soldan saga teraf saplanir. iynadan sonra 70-80mm
uzunlugunda sap saplanir. Saxlanilan artiqg sapdan alt sapi iyna
|6vhasinin Gstlina ¢ixartmagq Ggln istifada edilir.

Alt sapin dolanmasi va saplanmasi: makaraya sap dolamagq
Ggln tartibat (1) is¢inin sag tarafinda sanaye stolunun Ustiina surupla
(7) barkidilmisdir. Lévha Ustiina iki dayagh yigilmis dolayicinin (1) oxu manivelani (16) saxlayir. Onun
altindaki agigliga qoyulan yay onu dayaga (17) sixir. Bu da manivelani saat aqrabi istigamatinin aksina
dondarmak istayir. Manivelanin (16) yuxari ciynindaki desiklara spindel (12) goyulmusdur. Spindelin
basinda olan uzununa yariq makarani kip saxlamaga komak edir. Onun sol basina (12) vintla (15) ¢arx
(14) barkidilmisdir. Manivelaya birlasdirilan hissanin (5) ¢ixarina l16vha yay (3) barkidilmisdir ki, bu
hissanin kdmayi ilea makaraya dolanan sapin migdarini tanzimlamak olur. Hissaciyin (5) digar ucuna sapin
dolanmasini avtomatik qosan gol (8) birlasdirilmisdir. O, ham da golun (8) asagi ucuna hancamanin (6)
kémayi ila 16vhaya (1) dayagla birlasdirilmisdir. Carxi (14) vaxtinda dayandirmaq makaraya artiq sapin
dolanmasinin garsisini almaq Uglin I6vhaya (1) vintle (9) tutgacla (11) tormozlayici rezin (10)
barkidilmisdir. Lovhanin uc tarafina vintla (18) ¢anbar (21) barkidilmis, ¢anbarin da desiyina sap
tanzimlayicini yivli milinin digar basi (22) pargimlanmisdir. Canbarin yuxarisinda sapyonaldici gézi (20)
var. Mila (22) qgars! - garsiya iki qabirgali sayba, yay geydirilmis, milin yerina gayka (19) burulmusdur.
Makaraya sapi dolamaqg Ugln sapyonaldici gézdan (20) kegirilir, sonra isa tanzimlayici saybanin
arasindan kecirilarak sapdolayicinin sprindelinda (12) makaraya 3 - 4 dolaq sap saat agrabi istigamatinda
dolanir. Daha sonra qol (8) saat aqrabi istigamatinda dondarilir. Naticads manivela (16) saat aqgrabi
istigamatinda donir va ¢arx (14) tikis masininin 6tlaricd gayisina (13) séykanir. Makaraya sap
dolandigda I6vha yay (3) makaranin sapdolayan sahasine oturur. Makaraya lazimi migdarda sap
dolandigda l6vha yay (3) makaradan ¢ixir. Naticada manivelaya I6vha yay (3) tasir edir, qol (8) va hissa
(5) 6z vaziyyatini dayisir. Manivela (16) saat aqrabi istigamatinin aksina doénir, ¢carx (14) gayisdan (13)
aralanir va tormozlayici rezina (10) séykanan garx dayanir. is¢i makarani spindeldan (12) ¢ixarir va sapi
girir. Sapin ucu sapyonaldicinin géziinda (20) galr.

Sakil 2.3 Masinda (ist
sapin saplanmasi

Sakil 2.4 Makaraya sapin dolanmasi
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Sapin bir barabarda dolanmasini tamin etmak Ug¢lin sapyodnaldicinin géziini (20) makaranin
oxunun ortasina yonaltmak lazimdir. Bunun {gin vint (18) bosaldilir, ganbarin (21) I6vha (1) enina yeri
dayisdirilir. @gar golu (8) sixdigda ¢arx (14) firlanmirsa, onda l6vhani (9) sanaye stolunun enina, yani
irali qayisa dogru ¢akmak lazimdir. Bunun (igiin 6nca surup (23) va (7) bosaldilir.

Sakil 2.5 Sapdartici mexanizmin konstruktiv sxemi

9gar makaraya sap lazimi miqdardan artig dolanirsa, onda vint (4) bir gadar da bosaldilir. Bu
zaman carxda lazimi tormozlanma alinmasa, vint (9) acilir, tormoz rezini (10) c¢arxa (14) teraf
yaxinlasdirilir.

Sapdartici: firlanan yumrugcuglu sapdarticinin (10) agighgi (7) silindr formali ¢arx golunun (9)
cixintisina (8) geydirilmis, ara gatin (2) kémayi il ¢arx golunun artirilmasina (9) vintls barkidilmisdir. Ust
sapin is vaxti qirtlib sapdarticinin (10) yumrugcuguna (6) dolanmasinin garsisini almagq tgiin 6n tarafdaki
|6vhaya vint (4) va gayka (3) vasitasi ila bigcaq (5) barkidilmisdir.

Sakil 2.6 Makik mexanizminin konstruktiv sxemi

Sapdarticinin is prosesinda yumrugcugun (1) yuxari vaziyyatinda ¢arx golunun barmaginin sol
vo asagl harakat trayektoriyasi zamani iynaya va makiya sapin verilmasi alinir. Yumrugcuq harakata
basladiqda carx golunun barmagini sag tarafindaki harakat trayektoriyasinda sap makik dastindan ¢ixir
va tikis ilmasinin dartilmasi alinir.

Makik mexanizmi : bas vala iki vintla disli baraban (1) va paylayici vala (8) iki vintle asagi disli
baraban (4) barkidilmisdir. Barabanlara (1,4) disli gayis (3) geyindirilmis, gayisin barabanin oxu boyu
yerini dayismamasi liclin yay halgalardan (2,6) istifada edilir. Paylayici val (8) diyircakli podsipnik (7) va
iki vtulkada (9,10) firlanir. Onun sol ucuna iki vintls iginda disli kartiklari olan ¢arx (11) barkidilmisdir.
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Carxin (1) icina carx (12) girir va naticads ilisma alinir. Carx (12) makik vali ils birlikda hazirlanmisdir.
Makik vali iki vtulkaya (14) pargimlanmis vtulkada firlanir, vtulka vintle (13) platformaya barkidilmis,
makik valinin sol ucuna iki vintla (17) makik (16) baglanmisdir.

Nazimgarx firlandigda makikda (16) firlanma saat agrabinin aksi istigamatinda bas verir. Makik
(16) ucunun vaxtinda iynays yaxinlasmasini tanzimlamak {ciin vint (17) bosaldilir. iynanin asagi son
haddindan 2mm yuxari qalxdigda makiyin ucu iyna géziindan 1,5mm yuxarida olmahdir.

Makik (16) ucu ila iyna arasindaki masafa 0,1mm - dan artig olmamalidir. Bunun Uglin vint (13)
bosaldilir, vtulkanin (14) vaziyyatini dayismakla tanzimlanir. Yagin makiya qaydasinda galmasini tamin
etmak Uglin vint (15) avvalca axira gadar baglanir, sonra isa 2,5 dafa geriya burulur.

Parcani harakat etdiran mexanizm qovsagi saquli va Ufliqi harakat edan disli tamasadan, tikisin
addimini tanzimlayan, sonuna band vuran daban mexanizmindan ibaratdir.

Tamasanin saquli harakati : paylayici vala (35) iki vintla (40) gosalasmis eksentirik barkidilmisdir.
Onun sag tarafina slirgli qolunun basi (41) geydirilmis, hamin bashgin icina isa iynali podsipnik (39)
goyulmusdur. Siirgli golunun gabaq bashgina (41) konusvari oynaq oxlu vintla (45),manivela (46)
birlasdirilmis va qayka (47) ila barkidilmisdir. Manivela (46) vintla (42) tamasani galdiran vala (55)
barkidilib. Homin vali (55) markazlayici barmagciqglar (43,59) saxlayir. Onlar platformada nazarda
tutulmus yera vintls (44,58) barkidilmisdir. Manivela (57) valla birlikda hazirlanmis va onun barmagina
parc¢a aparan mexanizmin manivelasinin (2) ¢angalina qoyulan siriingac (56) geydirilmisdir. Manivelaya
iki vintla (54) disli tamasa (1) barkidilmisdir. Ekssentrikin (48) tasirindan stirgii qolu (41) saquli mistavida
harakat edir. 9gar onun harakati isciya taraf olarsa, onda manivela (46) val (55) ve manivela (57) saat
agrabinin aksi istigamatinda donilr va tamasa (1) asagi enir.

Tamasanin Uflqi otirmasi : ekssentrikin (48) sol tarafina siirgl golunun (38) gabaq basa
geydirilmis va onun igina iynali podsipnik (49) goyulmusdur. Cangal kimi hazirlanan arxa basi oxa (10)
geydirilmis va vintla (50) hissalarla (37) birlasdirilmisdir. Bu oxa siirgli golunun (36) ¢angali geydirilmis
va slirgli golunun (36) arxa basi oynaq oxlu vintla (14) manivelaya (12) birlasdirilmis, ham da vintin (14)
basina gayka burulmusdur. Sirgl golunun (36) arxa basinin oynaq oxlu vintla (14) birlasmasi iynali
padsipnik (13) vasitasi ila yerina yetirilir. Manivela (12) valdaki (9) 6tiirma mexanizmina vintla (11)
barkidilmisdir. Vali (9) iki markazi barmagciqglar (4,15) saxlayir, onlar platformanin altinda tékma vaxti
nazarda tutulan yers vintla (5,16) barkidilmisdir. Valla (9) birlikdse hazirlanan ¢argiva (7) va onun iki
markazlayici barmagqciglari (6,8) materiali mexanizmi saxlayan manivelaya vintla (3) barkidilmisdir.
Materialin 6z vaxtinda 6tdrtlmasini tanzimlamak lgln disli gayis carxdan gixarilir, vint (33) bosaldilir va
bas val ve ya baraban (34) firlatdirilir. Bu halda els etmak lazimdir ki, iyna materiala toxunanda tamasa
(1) asagi enmaya baslasin. Bundan sonra makiyin ucunun iynaya vaxtinda yaxinlasmasi tanzimlanir.

Sakil 2.7 Material 6tiiran mexanizm

Daban qurgusu : hancamali daban (30) vintle mils (27) barkidilmis va o, vtulkanin (29) iginda
harakat edir. Vtulka (29) masinin gabaq hissasindaki agigligda par¢cimlanmisdir. Onun yuxari hissasina
sarbast dirsak (26) geydirilmis, barmagq (8) masinda olan nova qoyulmusdur. Mila (27) vintla (7) xamut
(25), xamuta isa iki vintla tist sapi bosaldan (28) barkidilmisdir.
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Barmagq (10) xamutda (25) masinin novuna ela qoyulmusdur ki, o, dabanin (30) 6z oxu atrafinda
firlanmasinin qarsisini alsin. Dabanin (30) milinin (27) yuxarisina I6vha yayin sixdigi diyircak (9)
goyulmusdur. Yaya (23) tanzimlayici vint (14) miigavimat gostarir. Bununla da dabanin materiala tazyiqi
tanzimlanir. Dabana (30) ox (2) barkidilmis va yumrugcuq (5) barmagqcigi (8) va dirsayi sixan lingi (24)
saat agrabi istiqgamatinda dondarmakla dabani al ila galdirmaq mimkinddr. Diz vasitasi ile dabani (30)
galdirdigda ling sixilir, dartici (17) yuxari qalxir, manivelani (21) saat agrabinin aksi istigamatinda gevirir.
Hissa (11) dirsak (26) vasitasi ile xamit (28) va mil (27) dabani qaldirir. Dizin tazyiqi lingdan goturildikds
yay (23) dabani endirir, yay (18) 6zlliylinda dartici vasitasi ila manivelani (21) saat aqrabi istiqgamatinda
dondarir. Dabanin iyna l6vhasina nisbatan hiindiirllyl va onun iynanin harakatina gora tanzimlanmasi
vinti (7) bosaltdigdan sonra xamitin (25) saquli yerdayismasi va milin (27) burulmasi ila yerina yetirilir.

Sakil 2.8 Daban qurgusunun konstruksiv sxemi

. Fardi elektrik 6tiiriiclisii
Tikis sanayesinda (li¢ fazal asinxron fardi muharrikden istifada edilir. Basqa muharriklara
nisbatan asagida gostarilan Gstlnliklari vardir :

1. Sada va istismara etibarlidir, ¢linki onun kollektoru yoxdur.
2. Sabit carayanli miiharrika nisbatan xeyli ylingil ve ucuzdur.
3. Ug fazali dayisan carayani sabit corayana cevirmaya ehtiyac yoxdur.

Fardi elektrik 6tlirticlisti bir nega variantda istehsal edilir. 9ksar hallarda elektrik miiharriki 0,37
va 0,25 kvt giiclinda va onlarin suiratlari de mivafiq olaraq 2900 va 1420 dévr/dag olur.

Tikis sanaye muassisalarinda miixtalif masin va avadanliglarin harakata gatirlmasi tGiglin masinin
kinematikasindan, konstruksiyasindan, yerina yetirdiyi texnoloji amaliyyatlardan asili olaraq mixtalif
ndv integal qurgularindan istifads olunur:

4. Elektromexaniki inteqal.
5. Hidravlik inteqal.

6. Pnevmatik inteqal.

7. Fardi friksion inteqall.

Elektromexaniki inteqaldan bigici sexin avadanliglarinin harakata gatirilmasi Ug¢lin konveyer
gurgularinda va mixtalif nov mixtalif név yarimavtomat masinlarinda istifads olunur. Elektromexaniki
inteqgal elektrik miiharrikindan, reduktordan, variatordan va har hansi bir 6tiirmadan (zancir 6tlirmasi,
gayis otlirmasi) ibaratdir. Elektromexaniki integalda variatordan o vaxt istifada edilir ki, sliratin pillasiz
dayisdirilmasi lazim galsin. Reduktor isa boylk otlirma talab edilan yerlardas tatbiq edilir.
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on sads elektromexaniki integal elektrik miharrikindan va masinin harakatini birbasa 6tirmak
lc¢lin qayis otirmasindan istifada edilan inteqaldir. Bu sads integaldan asasan yarimavtomat masinlarin
harakata gotirilmasi Ucilin istifade olunur. Bu inteqalin misbat cahati faydali is amsalinin yliksak
olmasindadir.

Hidravlik integaldan asas etibari ila muxtalif tipds olan preslarin harakata gatirilmasi Ug¢lin
istifada edilir. Hidravlik inteqal elektrik miharrikindan, nasosdan, zalotnikdan, porsendan, silindrlar
sistemindan va isci organlarla alagalandirilmis linklar sistemindan ibaratdir. Preslarin tipina va sixilma
qlivvasina gora nasoslar mixtalif ciir olur : disli carx nasosu, markazdan agma nasosu, parli nasos va s.
Senayeda asasan parli nasoslardan istifada olunur. Hidravlik integalin misbat cahati ondan ibaratdir ki,
onun slrtlinan hissalari daim yagla alagada olur. Bu da presin yaxsl is saraitinda islomasina komak edir.

Pnevmatik inteqgaldan tikis sanaye miuassisalarinda mixtalif név preslarin isci organlarinin
harakata gatirilmasi Ugln istifads olunur. Pnevmatik inteqgalda isci organlarina harakat sixilmis hava
vasitasi ila verilir. Bela inteqaldan istifade etmak li¢clin miassisanin daxilinda kompressor qurgulari
goyulmalidir. Amma bazi inteqallarin 6zlarinda fardi kompressor qurgusu olur.

Sakil 2.9 Fardi siirtiinmali elektrik &tiiriictisii

Fardi friksion inteqal qurgularindan asasan miixtalif név universal masinlarda amaliyyatlarin
yerina yetirilmasinda, istanilan anda siratin artirib - azaldilmasi lazim galan avadanliglarda istifada
edilir. Bu qurgulardan tikis sanayesinda genis istifada olunur, clnki tikis sexlarinda yerlasdirilan
avadanliglarin aksariyyatini universal masinlar taskil edir. Fardi friksion inteqali elektrik miharrikindan,
isci va bos firlanan yarimmuftalardan, friksion valindan, qasnagdan, darticidan va pedaldan ibaratdir.
Masinin bas valina harakat asagidaki ardicilligla 6taralir.

Diymani sixdiqda elektrik muharriki ise distr, firlanma harakatini rotor valinin bos firlanan
muftasina 6tirir. Ayagi pedala sixdigda dartici friksion valinin yumrucuguna tasir gostarir va hamin valin
gabag hissasinda yerlasdirilmis bos mufta is¢i muftaya yaxinlasaraq ona sixilir. Bu zaman miharrikin
firlanma harakati friksion 6tirilir. Friksion valinin aks tarafinda yerlasdirilmis gasnaq vardir, hansi ki,
bu gasnaglar bas valin gasnaglari ilo qayisla birlasdirilir. Demali, masini isa saldigda hala harakat
otlrtilmir, ayag pedala sixdigda bas val gayis vasitasi ila harakata gatirilir. Pedala hansi qlivva ils tasir
etdiyimizdan asili olaraq bas valin siirati artib azalacaqdir.

Tahlikasizlik texnikasinin talablarina mivafiq olaraq elektrik miiharriki xiisusi sixac vasitasila
yerla birlagma xattina birlagmalidir.

Tikis senayesinda fardi elektrik otiricisiindan basga tikis masinlarinda avtomatlasdiriimis
elektrik otdricisiindan da istifada edilir. Bela elektrik otlricisi tikis masininin iynasini yuxari va ya
asagl son haddinda saxlamaga imkan verir. Bu halda sapin kasilmasi alinir va daban mivafiq olaraq
galxir.

Avtomatlasdiriimis elektrik 6tiriclisini OZLM zavodu konstruksiya edarak istehsalata tatbiq
etmisdir. Otiiriici nainki amak mahsuldarhgini artirmis, ham da hazirlanan mamulatin keyfiyyatini
ylksaltmis ve sapa ganaat etmakla geyimin maya dayarini azaltmisdir.

Tikis sonayesinda avtomatlasmis elektrik otlricistnin tatbiqi ayri-ayri  proseslarda
elektroavtomatikanin elementlarinda istifada etmaya imkan verir.

40



», "

o
X 2.3.2. Talabalar iictin faaliyyatlar
e Tadris emalatxanasinda universal tikis masinlarinin saplanmasi, nizamlanmasi va

masinin isa salinmasini icra edin. Emalatxanada gordilyliniiz is barads yazili taqdimat
hazirlayin.

e Miuiallim problemli vaziyyat yaradir va miuzakira Ugln suallar hazirlayir. Talabalar 4
grupa bolindr. Tikis masinlarinin nizamlanmasinda problemli vaziyyat aks olunmus is
varaglari talabalara paylanilir. Fardi gruplar saklinda taklif edilon vaziyyatlardan birini
miizakira edin va halli yolunu gostarin. Qruplar 6z islarini bitirdikdan sonra Umumi
miizakiralar aparin.

S ﬂ’ 2.3.3. Qiymatlandirma
Asagidaki giymatlandirma meyarina asasan giymatlandiracaksiniz:

“Universal magsinlari novlarindan asili olaraq idara edir”

e Universal masinlarda makik tikisinin xtsusiyyatlari hagginda na bilirsiniz?

e Moakik toxumali masinlarda zancirvari toxunmali masinlara nisbatan amak
mahsuldarliginin asagi olmasinin sababi na ila izah olunur?

e Universal masinin makarasina ne¢a sap dolanir va makik mexanizminin islama prinsipini
izah edin.

o Tikis amala galmasinda masinin hansi is¢i organlari istirak edirlar?

2.4.1. Tikis masinlarinin isinda yaranan néqgsanlari va onlarin amala galma sababini askar edir.

° Tikis masinlarinin isinda yaranan néqsanlar

Tikis masinlarinda nasazlig bir ¢ox sabablordan bas vers bilar. 9lagali
mexanizmlarin birlasmalarinda olan (boslug) ¢atismazliqg, hissalarin yeyilmasi,
makik komplektinda tiliskanin amals galmasi, makiyin ucunun yeyilmasi va s.
Tikis masinlarinda asas qusur tikis sirasinin keyfiyyatsiz alinmasi hesab olunur.
Ust sapin parcanin altina tékiilmasi va ya alt sapin parganin iziina ¢ixmasl,
amaliyyat vaxti ara-sira sap buraxilmasi (tikisin alinmamasi), saplarin va iynanin saplarinin, tamasanin
materiali yaxsi aparmamasi.

° Tikis sirasinin qiisuru. Tikis sirasi bosdur - tikisi enina dartdigda sap gérindr, tikis sirasi
barkdir - materiali uzununa dartdigda sékalir va ya “girkli“, elaca da ilmanin materialin ”listliinda” va ya
“altinda” alinmasi qusurlu tikis hesab olunur. Bos tikis sirasini Ust va alt saplarin dartiimasi tanzimladiyi
kimi, bark tikis sirasi alindigda da alt va lst saplarin dartilmasi eyni gaydada hayata kegirilir.

ogor Ust sap alt sapi dartirsa, bu zaman toxunma materialin Gstiinds alinacaq. Demak "ilma
lista” tokullir. Ogar alt sap Ust sapi dartirsa, bu zaman toxunma materialin altinda alinir. Demak ”"ilma
alta” tokalur.

Masinin tamizliyina kifayat gadar nazarat etmadikda tikis sirasi “girkli“ alinir. Bu agiq rangli
materiallarda daha ¢ox nazara ¢arpir.

. Ara-sira tikisin alinmasi. Bels tikisin alinmasina sabab iyna ile makik ucunun alagasinin
pozulmasi, iynanin némrasina va tayinatina gora diizglin secilmamasi (ayri, kit), iynanin yerina diizglin
goyulmamasi (asagl va ya yuxari), daban va iyna lovhasinin dizgin yigilmamasi, iyna novcalarinin
diizglin segilmamasi, iyna mexanizminin hissalarinin khnalmasi sabab ola bilar.

. Ust sapin qirilmasi. Ust sapin qirilmasina sapin keyfiyyati, dartilmanin haddan artiq
olmasi, sapin diizglin saplanmamasi, sapin ndmrasinin iyna ndmrasina minasib secilmamasi, sapin
vaxtinda otirilmamasi va ya dartilmamasi, makiyin haddan artiq qizmasi, sapyonaldicilarin pis
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vaziyyati, bazi yonaldicilarin olmamasi, iyna l6vhasinin géziinds, makikda va dabanin altinda tiliska va
kasiyin movcudlugu, sapin burulma istigamatinin diizglin secilmamasi sabab ola bilar.

. Alt sapin qirilmasi. Alt sap Ust sapa nisbatan az qirilir. Alt sapin qgirilmasina sapin
dartilmasini tanzimlayan yayin haddan artiq sixilmasi, makaranin gapaga va gapagin 6z yerina diizglin
oturdulmamasi, makaranin ayilmasi va onda tiliska amala galmasi, makaraya sapin bos va ya qgeyri -
barabar dolanmasi va diizglin saplanmamasi sabab ola bilar.

. Materialin harakatinin mahdudlagmasi. Buna tamasanin va dabanin dizgiin
islomamasi sabab ola bilar. Tamasa dislerinin ovalanmasi, kitleasmasi, yaglanmasi, aralarinin tiftikla
dolmasi, tamasanin bortlarinin bosalmasi, iyna I6vhasina nisbatan asagi va qeyri - barabar olmasi sabab
ola bilar.

. Dabanda olan qiisur. Dabanin hindirliyine gora dizglin qurulmamasi, dabanin
materiala tazyiginin diizglin tanzimlanmamasi, dabanin alt sathinin geyri - hamar olmasi, tamasaya gora
dabanin diizglin secilmasi (daban tamasadan enli olmalidir), hamda daban mexanizminin yeyilmasi va
bosalmasi sabab ola bilar. Daban tamasaya gora diizglin qoyulmadigda iynaaparanda enina boslugun
yaranmasi va ya hissalarin yeyilmasi da ona sabab ola bilar.

° iynanin sinmasi. iynanin sinmasi onun isci vaziyyatinds altina har hansi bir hissanin
diismasi, yerinda diizglin oturdulmamasi, iynaaparanda boslugun olmasi, dabanin, iyna lovhasinin va
makiyin diizgiin qurulmamasi, materialin dabanin altindan ssligasiz ¢ixartdigda bas vera bilar. iynanin
sinmasina makik komplektinin ox strafinda dénmasi da sabab ola bilar. Bunun li¢lin ise baslamazdan
avval masinin nazimgarxini al ila firladaraq iynanin harakatini mahdudlasdiran amilin olub - olmamasina
amin olmagq lazimdir.

- d

2.4.2. Talabalar (ictin faaliyyatlar
e 2 grupa bolinin. Har iki grupa tikis masinlarinda amala galan ndgsanlar va amala galma

sabablarini yazili suratde sadalamaq tapsirigi verilir. Tapsiriga ela suallar qoyulur ki,
talobalar onlara uygun sxem ¢aka bilsinlar. Sonra kagizlar gruplar arasinda dayisdirilir.
Kagizlar l6vhadan asilir va UGmumi sinif fikir miibadilasi aparir.

e “Bitisdirici va kanar masin” tikislari movzusunda taqdimat hazirlayin va hamin tikislarin
amala galmasinda ortaya ¢ixan va ya cixa bilacak problemlari izah edin. Mlayyan vaxt
arzinda bacardigl gadar cox malumat veran talaba qgalib elan edilir.

2.4.3. Qiymatlandirma
Asagidaki giymatlandirma meyarina asasan giymatlandiracaksiniz:

“Tikis masinlarinin isinda yaranan négsanlari va onlarin amala galma sababini agkar edir”
e Ust va alt saplarin qirilmasi hansi hallarda askar edilir?

e iynanin tez - tez qirlmasinin sababi nadir?

e Ogor iyna ¢ox asagl qoyularsa, onda onun sinmasina sabab nadir?

e “Cirkli” tikis deyanda na basa disulir?

e Masinin agir harakati na ila izah edilir?

2.5.1. Négsanlarin aradan qgaldirilmasi yollarini miayyan edir
. Tikis masini isinde amala galon ndgsanlar va onlarin aradan
galdiriimasi
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Ndégsan

Sabab

Aradan qaldiriimasi yollari

lynanin sinmasi

iyna iyna plastinkasina dayir.

Sinmig iynani ¢ixarmag.

iyna tikilan parca lciin ya nazik, ya da
gahndir, ayilmisdir.

Parcanin qalinligina uygun
iyna segcmali.

iyna iynatutucuda diizgiin qurulmamisdir.

iynani diizgiin qurmali va bark
baglamal.

Sapin némrasi ila iynanin ndmrasi uygun
galmir.

Sapi dayismali.

Makik yerina diizglin oturmayib, makara
diizglin gqoyulmayib.

Ham makara, ham makiyi
diizglin qurmali.

Alt sapin girilmasi

Makara qapagi diizglin qurulmamisdir.

Makara qapagini diizglin
qurmali

Alt sap ¢ox tarimdir.

Sapin tarimhgini tanzimlamali.

Gedis govdasi ya “cirklanmis”, ya da
yaglanmamisdir.

Gedis govdasini tanzimlamali
va yaglamall.

Makara qapagi ve ya makarada qusurlar
var.

Qusurlari aradan qaldirmali.
Alt sapi Ust sapa nisbatan 1
noémra asagl gotlirmali.

Ust sapin qirilmasi

Sap keyfiyyatsizdir.

Sapi dayismali.

Masin dizgiin saplanmayib.

Sapi diizglin saplamali.

Sap ¢ox tarimdir.

Sapin tarazligini nizamlamal.

iyna cox yuxari va ya cox asagl
goyulmusdur.

iynani diizgiin qoymal.

Parcanin kasilmasi.

iyna ¢ox qalindir, tikis arasi sixdir, ya da
sap ¢ox qalindir.

iynani va sapi dayismali.

iyna kifayst gadar diizgiin barkidilmayib.

iynani iynatutucuda diizgiin
barkitmali.

iyna kiit, ya da ayridir.

iynani dayismali.

Sapin ndmrasi ila iynanin nédmrasi uygun
galmir.

Sapin ndmrasini iynaya uygun
se¢cmali.

Parca ¢ox six toxunmusdur.

iti iyna qoymali.

iynatutanda quisur var.

iynatutani dayismali.

Yuxarl ve ya asagl
saplar diyunlanir.

Sap kifayat gadar dartiimayib.

Sapi yaxsi nizamlamali.

Sap dizgin kegirilmayib.

Alt va (st sapi yenidan
saplamal.

Sapin galinligi ila iynanin némrasi ila
uygun galmir.

iynanin némrasina uygun sap
secmali.

Tikis sirasi ayridir.

Makikdaki vint kifayat gadar
baglanmayib.

Vinti bark baglamal.

Vintin yivlari ¢irklanmisdir.

Cirklanmis yivlari tamizlamali.

iynatutan kifayat gadar baglanmamisdir.

iynatutani baglamali.
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Sap cox dartiimisdir. Alt va (st sapi yenidan
Parca yigilir. tanzimlamali.
Disciklar yuxari vaziyyatdadir. Disciklari asagi salmali.
iynatutan ¢ox qisadir. iynatutani dayismali.
Otiiriicii gayis cox bark dartilmisdir. Kamari dayismali va ya
bosaltmal.
Tamasanin boltlari bosalmisdir. Bortlari yerina barkitmali.
Masin agir harakat Tamasanl iyna plastinkasina
edir. uygun tanzimlamali.
Masin pis yaglanmisdir. Yaglanan biitiin hissalari lazimi
yagla yaglamali.

Cadval 2.1

. Tikis masinlarinin tamiri va istismari

Tikis sanayesinda istismar edilan har bir asas va kdmakgi avadanliglar nazaratda olmali, vaxtasir
tamizlenmali, yaglanmali, giindalik, cari ve asash tamir islari aparilmali, avadanliq ala is¢i vaziyyatda
saxlanmalidir. Texniki xidmata va tamirs miuassisanin bas mihandisi rahbarlik edir. Tikis
avadanliglarinin texniki vaziyyatina, texniki istismar gaydalarina, bitin nov tamir islarina va taskilina
nazarat bas mexanik s6basi tarafindan hayata kegirilir. Tikis miassisalarinda texniki xidmat va tamir
islari ila "tamir - cilingarxana” sahasi masgul olur va tamirgi - cilingar brigadalari bu isin 6hdasindan
galirlar.

Miuassisada avadanliglara texniki xidmat va onlarin tamirinin kompleks taskil edilmasi asasli
suratda 6yranilmalidir. Vaxtinda askar edilan qlsurlarin aradan galdirilmasi avadanhgin émriini uzadir
va istehsalin ahangi pozulmur.

Texniki xidmata va avadanliglarin tamirina - texniki xidmat, profilaktik baxis, glindslik tamir,
tomizlamak va masinin yaglanmasi, orta tamir va asasli tamir daxildir.

° Avadanhglarin profilaktik yoxlanilmasi - Sexin tamir - mexaniki sahasinda islayan
cilingarlar tarafinden hayata kegcirilir. Avadanliglara edilan qullugun keyfiyyati ve askar edilmis
nasazliglar, aparilacaq profilaktik tadbirlar hagginda har bir avadanliq tzra qlisur cadvali tartib edilir.
Profilaktik baxis kecirilarkan masinda gisman sokilma amsaliyyati aparilir. Bu da tamir isinin
planlasdiriimasina va ehtiyat hissalarinin hazirlanmasina imkan verir.

. Cari tamir - isini tamirgi - ¢ilingar icra edir. 9sas maqgsad masini isa hazirlamaq,
mexanizmlari tanzimlamak, xirda yeyilmis hissalari dayismak, is rejiminin dizglnlliylini is yerinda isci
ila birlikda yoxlamaqgdan ibaratdir. Har bir tamirgi - ¢ilingara miiayyan migdarda avadanliq tahkim edilir.
Tamirgi - cilingara tahkim edilan masinlarin migdari miassisa rahbarliyi tarafindan miayyanlasdirilir.
Har bir tikis masinina temirin mirakkabliyindan asili olaraq vahid tamir murakkabliyi gabul edilir. Bir
vahid temir murakkabliyi kimi asasli tamirda sarti olarag 18 adam - saat gabul edilmisdir. Tikis masini
konstruksiyasina goéra na gadar mirakkab olarsa, onun tamir miirakkablik vahidi da ¢ox olur. Masalan,
97-A, 1022 - M sin OZLM tikis masinlarina texniki xidmat va tamir 1 vahid, 51 va 51 - A sin PMZ masinlari
3 vahid, 73401 - R3 sin “Minerva” yarimavtomat ilgak masinina 8 vahid tamir miirakkabliyi gabul
edilmisdir.

isci tikis masininda nasazliq askar etdiyi zaman 6zl onu sarbast aradan galdira bilmasa bu haqda
sexin ustasina malumat vermalidir. Usta telefonla dispetgera is¢inin is yerinin némrasini verir. Dispetcer
tamirgi - cilingari nasazliq yaranan isci yerina goéndarir. 9gar masinin tamirina va sazlanmasina 5
dagigadan ¢ox vaxt sarf etmak lazim galarss, onda masin is prosesinda fasile yaranmamasi tigiin ehtiyat
masini ila dayisdirilir.

. Tomizloma va yaglama - tikis masininin vaxtindan avval sinmamasi va hissalarin
yeyilmasinin qarsisinin alinmasi Ggln isci va tamirgi - cilingar tarafindan adatan har névbada yaglama
kartina muvafig olaraq aparilir. Yaglama kartinda yaglama yerlari, vaxti, yag damcisinin miqgdari va
istifada edilan yagin névi gostarilir.
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. Orta tamir - planlasdiriimis grafike asasan aparilir. Orta tamira bitlin texniki xidmat,
elaca da bazi hissalarin sokiilmasi, yuyulmasi, silinmasi, tamizlanmasi, bazi gqovsaqglarin va hissalarin
tamiri, masinin yigilmasi va masinin tam sinaqdan kegirilmasi daxildir.

Universal va xilsusi masinlar, yarimavtomat masinlar dovrii olaraq 6 aydan bir orta tamir edilir.
Qrafika asasan orta tamir Gglin bas mexanik tamir brigadasina naryad yazilir. Bu naryada asasan masin
isci yerindan gotirilir va ehtiyat masini ile avaz edilir. Orta temir basa ¢atdigdan sonra masin 6z is
yerina gaytarilir. Yeni tamirdan ¢ixan masin agar 3 névba arzinda qulsursuz islayarsa, masin tamirdan
gabul edilmis hesab olunur.

. Osashi tamir - nazarda tutulmus normativ talablara uygun avadanligl barpa etmakdir.
osasli tamirda gorilacak isin hacmi masin tamir Uglin tam sokildikdan sonra miayyanlasdirilir, qlsur
cadvali tartib edilir, dayisdirilacak hissalar va qovsaglar miiayyanlasdirilir.

Avadanliq asasli temira gotlirilmazdan avval temir Ug¢lin lazim olan ehtiyat hissalari va
materiallari toplamaq lazimdir. Temirden sonra agar masin 10 névba miiddatindan az olmayaraq
tanzimlanmadan islayarss, avadanliqg gabul edilmis hesab edilir. @ksar masinlarin asasl tamiri 5 il
nazarda tutulur.

- d

O
X 2.5.2. Talabalar tglin faaliyyatlar
e Tolabalara sual karti paylanilir. Kartda asagidaki plan Gzra suallar hazirlanir: miayyan

bir amaliyyatin adi, istifada olunan tikis ndvi, amaliyyatin keyfiyyatinin yoxlanilmasi, smala
galan nogsanlar va onlarin aradan qaldiriimasi yollarini izah etmak tapsirilir. Miiayyan vaxt
arzinde mimkiin gadar cox fikir yazmis va onlari alagalandirmis talabalar giymatlandirilir.
e 4 grupa boliinlin. Har qrupa varaqlar paylanilir. Birinci grup - avadanliglarin profilaktik
yoxlanilmasi, ikinci grup - cari tamir, tglincl qrup - orta tamir, dordinci qrup isa - asash
toamirin muassisalarda kimlar tarafindan aparilmali oldugunu va hansi sanadlarin tartib
edilmasini yazili sxem saklinda tagdim edirlar. Sonra varaglar I6vhaya asilir va cavablar
atrafinda muzakiralar aparilir. Segilan talabalar giymatlandirilir.

Sa 2.5.3. Qiymatlandirma
Asagidaki giymatlandirma meyarina asasan giymatlandiracaksiniz:

“Nogsanlarin aradan galdirilmasi yollarini miiayyan edir”

o Profilaktik baxis sistemina tamirin hansi hissasi aid edilir?

Sarti tamir vahidi nadir va naya asasan hesablanir?

Tikis masininda nasazliq amals galdikda tamirgi - gilingar isci yerina neca ¢agirilir?
Orta tamir naya asasan aparilir?

Neca ildan bir asasli tamirin aparilmasi magsada uygundur?

e Tohlikasizlik texnikasina gora is¢i sex raisindan na talab etmalidir?
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Talim naticasi 3: Xususi tikis masinlarinin texniki xarakteristikasini hagginda bilir va onlardan
istifada etmayi bacarir

3.1.1. Hérmalayici masinin konstruksiyasi va texniki xarakteristikasini izah edir

. Hérmalayici maginlar

Mixtolif tikis momulatlarint tikarkan parcanin kanar hissalorinin kasilib
hOrmolonmasi Ugln hdrmoalayici tikis masinlarindan genis istifado olunur.
HOrmolordon muxtalif mogsodlor Ucln istifado olunur, osason do kasilmis
hissolorda saplarin ¢0zolonmasinin garsisint almaq Ug¢lin. Belo nOv hOrmalor
paltarlarin, astarsiz gddokca vo s. momulatlarin emalinda genis yayilmisdir. Bozi
hallarda hGrmadon momulatin ayr1 — ayri hissalorinin tokca barkidilmasi Uglin yox, ham da onun bazoyi
Ucln istifado olunur.

HOrmolayici tikislor birsapli, ikisapli, Ugsapli, bessapli olur. Tikis sonayesinda xoz momulatlarinin
emal1 Uglin birsapli zancirvari hOrmoloyici tikislordon istifada olunur.

Kostyumlug vo paltolug pargalardan hazirlanan momulatlarin  kanar hissalorinin tikilib
hdrmolonmasindo ikisaplt zoncirvari hdrmoloyici masinlardan istifado edilir. Bu tikislorin yerino
yetirilmasindo masinin asagida adlar1 ¢okilon isci organlari istirak edir: iyna, sol ilma amalo gatirici,
genislondirici, tamasa, panca va bigag mexanizmi (sokil 3.1).

Sakil 3.1 ikisapli zancirvari hérmalayici tikisin alinmasi

a) 1 —iyng, 2 — sol ilma amala gatirici, 3 — genislondirici; b) 1 — iyna, 2 — sol ilma amalo
gotirici, 3 — genislondirici; ¢) 1 —iyna, 2 —sol ilma amalo gatirici, 3 — genislondirici; d) 1 —iyno, 2 —sol ilma
amala goatirici, 3 — genislondirici; e) 1 —iyna, 2 — sol ilma amala gatirici, 3 — genislondirici.

Paltarlarin, yataqg aglarinin, trikotaj mamulatlarinin emalinda Ugsapli zancirvari hormalayici
masinlardan istifads edilir. Ugsapli hérmalayici tikislarin alinmasinda masinin asagida adlari ¢akilan isci
organlari istirak edir: iyna, sol ilma amala gatirici, sag ilma amala gatirici, tamasa, pancs, kasici bigaq
mexanizmi.

Hormoloyici masinlarda kasici bigag mexanizmi qgaygi prinsipi ilo isloyir, bu iso tikis zamani
parc¢anin kanarinin eyni barabards galmasini tomin edir.

HOrmoalayici masinlar kigik OIcUlU olur. Masinin bir Gox detallar1 platformanin alt hissasinda
yerlosdirilir. Bu iso onun davamliligin artirir, titromasini azaldir, yaglanmasini asanlasdirir vo bas valin
sUratini artirir.
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Hazirda tikis sanayesinds asagida adlar1 ¢akilon hGrmalayici masinlardan istifads edilir.

M.1. Kalinin adina Podolsk Mexaniki Zavodunun buraxdig1 51 sin. masini. Masinin kinematik
sxemi sokil 3.2.-do gOstorilmisdir. Bu masin iki yaxud Ug¢sapli hOrmalayici tikislo paltarliq, alt trikotaj
geyimlorinda hissalorin konarlarinin hOrmalonmasinds istifado olunur. Masinda bas valin sirati 3500
ddvr/dag, tikisin addim1 1,5mm—don 4mm-o godoar, hGrmoanin eni 3mm-don 6mm-o gadar nizamlanir.
Masinda 0029 Ne 60 — 75 iynalor islodilir. Bu masinin yenilonmis varianti olan 51 — A sin. masini paltoluq
va kostyumluq materiallarindan olan geyimlor U¢lin nozards tutulmusdur.

Sakil 3.2 51 sin. masinin kinematik sxemi

Rostov Mexaniki TOkmo Zavodunun istehsali olan 508 sin. hGrmoloyici masin gadin ylngl
paltarlarinin, xalatlarin, kostyumlarin, kisi kGynoklarinin, usaq ylngll geyimlorinin ikisaplt zoncirvari
tikislo tikilmasi, eyni zamanda konar hissalorin Ug¢sapli zoncirvari hOrmolayici tikislo hGrmolonmasi Uglin
istifado olunur. Masinin bas valinin stirati 5000 dOvr/daq, tikisin addimi1 3mm, iynalor aras1 masafo 7mm,
konar hGrmonin eni 5 — 6mm, tikisin eni 12 — 13mm-—dir. Masinda 9A Ne 75 — 100 iynalor isladilir.

Yaponiyanin ”Cuki firmasinin MO — 816 — DD4 sin. masint ikisapl1 zancirvari tikislo gadin ylingtl
paltarlarinin, usaq geyimlorinin, kisi kOynaklorinin tikilmasi, eyni zamanda Ugsaph zoncirvari tikislo
hOrmalonmasi U¢lin nazards tutulmusdur. Masinda bas valin siirati 6500 dovr/dag, tikisin addimi 4 mm-
9, hGrmanin eni 3,2mm-—don 6,35mm-9, paralel tikislor aras1 mosafa (yaxud iynalor arasi masafa) 3,2 mm,
tikisin eni 6,4Amm-—don 9,55mm-2 gadar nizamlanir. Yaponiyanin istehsali olan DS x 27 iynalor isladilir.

Almaniya Demokratik Respublikasinin ”Tekstima“ birliyinin 8515/700 sin. masini1 gadin yungdl
paltarlarinin, usag geyimlarinin hissalorinin ikisapl zoncirvari tikislo tikilmasi, (¢sapli zancirvari tikislo
hormoalonmasi ¢ln nozorda tutulmusdur. Masinda bas valin siiroti 7500 dovr/dag, tikisin addimi
1,6mm-—dan 3,22mm-3, hOrma tikisin eni 5mm-9, pancas altinda materialin galinligt 3mm-a gadar olur.
Almaniyanin istehsali olan B — 27 Ne 70 — 80, 0037 Ne 70 — 80 iynalar islodilir.

Poltava zavodunun istehsali olan 10 — B sin. masin1 nazik va orta qalinligh xaz darilarin tikilmasi,
hamginin slni xozlorin birsapl zoncirvari tikislo hOrmalonmosi U¢ln totbig olunur. Masinda bas valin
slirati 2500 ddvr/daq, tikisin addimi1 4mm, hdrmoanin hindlrllyl 2,5mm-o godardir. Disli disklor arasinda
hdrmolonan dorinin galinligl 5 mm-dir.
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Sakil 3.3 10-B sin. masinin kinematik sxemi

3.1.2. Talabalar liglin faaliyyatlar

e Bes qrupa bolinin. Har grup ayriigda hérmalayici masinlarin mixtalif markalari
haqqinda genis taqdimat hazirlayir. Takrarlanmaya yol verilmasin deya masinlarin
markalari gruplar arasinda avvalcadan bolisdirilir. Darsda hazirlanmis tagdimat niimayis
etdirilir. Gizli sasverma yolu ila har grupun isi digar gruplar tarafindan giymatlandirilir (xal
verilir). Sonda an ¢ox xal toplamis grup qalib elan edilir.

e Kagiz lizarinda hormalayici masinlarin markalari yazilir, gatlanir, qutuya yigilir. Qutudan
kagiz pargasini gixarib tizarinda markasi yazilan masin hagginda bacardiginiz gadar ¢ox
malumat verin.

e istehsalat-talimi darsinds miixtalif tikis mamulatlarinin bicilmis hissalarinin kasik
kanarlarini hérmalayici masinda hérmalayin.

3.1.3. Qiymatlandirma

Asagidaki giymatlandirma meyarina asasan giymatlandiracaksiniz:

“Hérmalayici maginin konstruksiyasi va texniki xarakteristikasini izah edir”

e Hoérmalayici tikislarin novlarini sadalayin va onlardan hansi mamulatlarin emalinda
istifada edilmasini séylayin.

e Hormalayici tikislarin yerina yetirilmasinda masinin hansi is¢i organlari istirak edir?

e 51 sin. masinin texniki xarakteristikasi hagqinda malumat verin.

e 508 sin. masinin tayinati va texniki xarakteristikasi hagqinda danisin.

e Bildiyiniz hormalayici masinlarin markalarini sadalayin.

o MO-816-DD4 sin. masinin texniki xarakteristikasini soylayin.

e 8515/700 sin. masini hagginda na bilirsiniz?

e Tikis zamani parcanin kanarinin eyni barabards qalmasini tamin etmak (gin
hormalayici masinlarda hansi mexanizm tatbiq olunur?
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3.2.1. Gizli tikis masinlarinin texniki xarakteristikasini miayyan edir

. Gizli tikis maginlar

Tikisin  birlogdirilon hissalorin yalniz bir torofindon gbrlinmasi Ucln gizli tikis
masinlarindan istifado olunur. Masalon, paltar va salvarlarin atok hissalarinin,
astarlarin stoklarinin, bortlarin, yaxalglarin asag1 hissalarinin tikilmasi va s. Gizli
tikis masinlarinda iyno parcaya perpendikulyar daxil olub, onu tamamilo desmir.
Iyno parcanin uzununa boyunca harokot edorok, onun yalmiz bir hissasini
gOtlrlr. Ona gbra do belos tikis Ust torafdan gOrlinmdr. Belo masinlarda ayri iynalordon istifads olunur.

Omoliyyatin nOviindan asil1 olaraq gizli tikislor mlxtalif toxunmali olur. Tikis sanayesinda birsapli
zoncirvari gizli tikislor va ikisapli makikli gizli tikislordan istifads olunur. Son illar moakikli gizli tikislorin
istifada edilmasi mahdudlasdirilib. Birsapli zancirvari gizli tikis asan sOkllsa do ondan genis istifads edilir,
cUnki tikis icorido galdigindan sOkllma alinmir. Ogor gizli tikislor nazik parcgalarda aparilarsa, onda 60—
65—70 Ne-li nazik iynalor vo Ne 100 saplar islodilir. 9gor sap va iyna galin olsa, onda iyna par¢anin hor iki
torofindon kego bilor. Gizli tikis masinlarinin mexanizmlori bagga masinlarla oxsardir. Forgli cohati iso bu
masinlarda yeni organin — sixicinin isladilmasidir.

Rostov Mexaniki Zavodunun istehsali olan SM-2 tikis masin1 sonaye muassisalorindo genis
yayilmisdir. Masin otokaltinin, yaxaligin asagi hissolorinin siriq tikisi ilo, astarlarin iso i¢ torofinin tikilmaosi
Ucln istifada olunur. Masinin bas valinin siirati 3500 dbvr/daq, tikisin addimi 12 mm—dir. Masinda 25Q
Ne 90-120 iynalar, 40-80 Ne-li pambiq saplardan istifade olunur. Masinin asas mexanizmlari iyno, ilma
amola gatirici, tamasa, sixic1 va pancadir. Masin glindalik tomizlonmalidir.

“Pannoniya“ firmasinin Cs—790 sin. masini birsapli zancirvari tikislo paltarlarin, kostyumlarin,
paltolarin hazirlanmasinda siriq tikislorinin yerina yetirilmasi U¢lin mlayyan olunmusdur. Masinda bas
valin siirati 3500 dovr/dag, tikisin addim1 3 mm—don 7 mm-a godor, pancs altinda materialin galinlig
3mm-a gadoar olur. Masinda 3669 E Ne 70— 100 iynalar islodilir.

M.1. Kalinin adina Podolsk Mexaniki Zavodunun istehsal1 olan 85 sin. masini1 birsapli zoncirvari
gizli tikislo nazik materiallardan olan stokliklorin, paltarlarin asagi hissalorinin tikilmasi Ugln nozards
tutulmusdur. Masinin kinematik sxemi sokil 3.4-do verilmisdir. Bu masin siriq tikislorinin yerino
yetirilmasi Uglin do istifads olunur. Masinda bas valin slrati 2600 dbvr/dag, tikisin addimi 2mm-—dan
7mm-2 gadar nizamlanir. Pancs altinda materialin galinligi 0,8 mm - o godar olur. Masinda 0873 Ne 65—
75 (DUIST 22249-82E) iynalar isladilir.

Masinin gorarsiz horokst edon iynosi vo fozada mirokkab horokat edon ilmalayicisi, materialt
aparan tamasa mexanizmi mOvcuddur. Sixict disk dairovi formada olur, yuxart vo dOndarici horokot
etmok imkanina malikdir. Har dofa iyno materiali desandos sixic1 disk dondorici va saquli harokot edarak
balaq kasiyi basdirilan materiali iscidon bir tikis addimi qabaga aparir.

Sakil 3.4 85 sin. masinin kinematik sxemi
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° Iynanin saplanmasi. Sap bobin vo ya tagalagdan yuxaridan sola sapy@naldicidon (2)
(sokil 3.5.), sapin dartilmasin1 tonzimloyan saybalarin (3) arasindan, saybalarin yaninda olan
sapyOnaldicidan (4) vo maftil sapyOnaldicinin ilgayindan (29) kegarak asagiya, yani saga sapyOnaldicinin
acigligindan (26) Gtarak I0vhadan (27) kegirilir. Nazimgarxi (8) harlomakls iyna sol son hadds aparilir, sap
asagidan yuxari iyna l6vhasinda yerloson sapyOnlandicidaki agigligdan (22), va yenidon asagidan yuxart
iynanin gbziindan (23) saplanir.

Sakil 3.5 85 sinif masinin xarici gériiniisi

Iyna (23) iyno aparana (28) Idvhonin (27) kdmayi ilo vintlo (25) barkidilmisdir. lynani iyno
aparanin son haddinds gisa novgasi yuxari yOnolmis halda borkitmok lazimdir.

° Masinin istismar1t vo ona texniki xidmot. Masin adi sonaye stolunun Ustlinda
qurasdiriimisdir. Sol pedalla masin elektrik miharrikinin sirtlinma tasiri ilo firlanma harakatina qosulur.
Sag pedaldan iyna I6vhasina (10), nisbatan kdrplclyl (9) endirmak Ugln istifads edilir. Geyim balaginin
gatlanma payinin hacmini mohdudlasdirmagq Ugln iyna l6vhasina yOnaldici xatkes (16) iyna I0vhasinin
altindan vintlo (18), barkidilmisdir.

Iyna l6vhasinin Ustiinii oxa (17) geydirilmis vo vintlo (15) dayaga borkidilmis tormoz Ivhasi (20)
saxlayir.

Bu tormoz IBvhasi iscidon gabaq torofo gedonds materiali buraxir, sixict (21) saat aqrobi
istigamotindo dOnondo materiali saxlayir. Belsliklo, oatoklik vo don balaglarinin kasiklorini basdirmaga
baslamagq Uc¢lin sag pedali sixmagq lazimdir. Bu halda kGrpUclk asag1 enir, momulat dabanin Ustlnds Uz
torofi asag1 qoyulur, onun gatlanma payinin daxili konar1 yOnaldici xotkesin kObarino sOykonir. Bu anda
iyno Ozlnln sol son haddindoki voziyyatindo olur. Balagin kosiyini basdirmaga baslamazdan ovval
materialin sixict torofino sixilma hocmi yoxlanmalidir. Bunun Uglin kOrplclyln altinda onun sag
torofinda yerlasan tonzimlayici vinti burmaqg lazimdir. Ogor tonzimloyici vinti (12) saat ogrobi
istigamotindo bursaq onda kOrplclk vo sixict asagi enacok vo noticodo materialin sixilma hocmi
azalacaqdir. Bundan sonra balagin kasiyini basdirmagq olar.
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Tikisin addim1 51 sinif masindaki tonzimloma kimi aparilir. Bunun (¢ln avvalca qoruyucu sipor
(1) cixardilr.

Tamasanin (24) materiali tutma dorinliyini tonzimlomak U¢ilin onun saquli vaziyyatini qoldaki iki
vinti bosaltdigdan sonra dayismok lazimdir.

Dabanin materiala olan tazyiqini tanzimlomak Uglin dabanlar ayri-ayr1 tanzimlonir. Bunun tcln
gayka (19) acilir, masinin gévdasinin o biri tarafindoki vintlo tonzimlonir. ©gor mivafig vinti bursaq
materiala dabanin tozyiqgi artacaqdir.

Otoklik vo ya donun balaginin gatlanma payinin enini yOnoldici xotkesin voziyystini vinti
bosaltdiqdan sonra iyna I6vhasinin enina nisbaton dayismoklo tonzimlomak mUmklndr.

Materiala korplclyln etdiyi tozyiqi vintin (14) kbmayi ilo tonzimlomak olar. Bunun Ug¢ln vinti
burduqda yay sixilir, kGrpliclyln materiala olan tazyiqi iso artur.

Cox nazik pargalardan tikilmis geyimlorin balagini basdirmaq Ugtn tikisin Uz torafo ¢gixmasinin
miqdarini azaltmaq moagsadi ilo masinda olan interval mexanizmi tonzimlonir. Naticads iynanin birinci
batiginda iyna materialin gatlanma payinin Ust gatinda tam alt gatindan gisman keg¢diyi halda iynanin
batiginda sixilma olmur va iyna yalniz Ust gatdan tam kegir vo alt gata toxunmur. Belslikls, Uz torofdo
gOrlina bilocak tikisin migdar1 azalir, intervalla alinir (sokil 3.6).

Sakil 3.6 Bir sapli zancirvari gizli toxunmali
tikis sirasinin intervalla alinmasi

Balagin qatlanma payini adi gayda ils (intervalsiz) basdirmaq Ugln isci vinti bosaltdigdan sonra
gapaq (7) (sokil 3.5.) cixarilir. Iki vint (5) bosaldilir va disli Garx (6) bas valin oxu boyu vaziyyasti dayisdirilir.
O, harokato gatirilon disli ¢arxin ilismasindan aralanir. Ona gbro ki basdirma tikisinin aparilmasi
prosesinda sixicinin valinin 6zbasina dona bilmasi Uglin vint (11) barkidilir. Momulatin stayinin gatlanma
pay1 basdirildigda, Uz torofdon tikis xatti boyu iynonin batma izlori galir. Buna, sixicinin materiali iyno
I0vhasina haddon ziyads sixmasi, iynonin va sapin yogun olmast vo sapin dartilmasinin dizgiin
tonzimlonmamasi sabab ola bilor. Bu kimi hallarla garsilasmamaq Ugln is¢i iso baslamazdan avval masini
iso tam hazirlamahdir.

° Masinin yaglanmasi va tamizlanmasi. Masinin biitiin birlasan va sirtinan hissalari
goruyucu sipar vo gapaq (7) ¢ixardildigdan sonra ol yagdant ila yaglanir. Yaglanilacaq yerlorin oksoriyyati
qirmizi rangli boya ilo ronglonmisdir. Yaglamaq Uclin I-8A vo ya I-12A (20799-75) markali yaglardan
istifado edilir. Masinin bitln is¢i orqanlart vo kOrpl sahasindas yerlogon sixict ilo daban hissalori hor giin
tomizlonmalidir.

», "

o
X 3.2.2. Talabalar tigtin faaliyyatlar
e Dord grupa boliiniin. Movzuya uygun fardi qruplar saklinds musallim tarafindan verilmis

vaxt arzinda (g sual hazirlayin. Vaxt bitdikda saat aqrabi istiqgamatinda suallari bir-biriniza
verin.
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e Emalatxanada 85 sin. masininin is prinsipi barade mizakira taskil edin va muxtalif
geyimlarin kanarlarini gizli tikisla basdirin.

e Olave manbalardan istifada edarak muxtalif gizli tikis masinlari, onlarin oxsar va farqli
cahatlari hagqinda tagdimat hazirlayin.

: j 3.2.3. Qiymatlandirma
Asagidaki giymatlondirma meyarina asasan giymatlondiracaksiniz:

“Gizli tikis masinlarinin texniki xarakteristikasini miiayyan edir”

e Gizli tikis masinlarinin tatbiq sahalarini gostarin.

e Gizli tikis masinlarinin basqa masinlardan fargi nadadir?

e SM-2 va Cs-790 sin. masinlarinin texniki gostaricilari hagqinda malumat verin.
e 85 sin. masinin texniki xarakteristikasini séylayin.

o Sixici diskin funksiyasi nadan ibaratdir?

e 85 sin. masininda iynanin saplanmasini izah edin.

e Masinda interval mexanizmi na li¢lin nazarda tutulmusdur?

e Masinin tamizlanmasi va yaglanmasi neca aparilir?

3.3.1. llgak masinlarindan istifada edir

. 525 sinif yarimavtomat masini

Yarimavtomat masinini Qirmizi @mak Bayragi Ordenli Orsansk zavodu “Legmas”
istehsal edir. Kostyum va kéynaklik materiallardan hazirlanan geyimlarda iki
sapli makikli zigzagabanzar toxunmali (tip 304) tikisla diiz ilgak ilmaklamak ti¢ln
istifada edilir. Bas valin firlanma sirati six hamar toxunmada 3200 dévr/daq.,
cox six toxunmada 2800 dovr/dagigadir. iimaklamanin sonuna 5-8 iyna desmasi
galanda bas valin firlanma siirati iki dafa azalir. ilgayin uzunlugu 9-32 mm, six toxunmada isa 5,6 mm-a
gadar, cox six toxunmada 3,5 mm, ilgayin hasiyasinin eni mivafiq olaraq 2,8 va 1,75 mm-a gador, iki
hasiya arasindaki masafa isa 0,5 mm olur. iyna 0203 Ne 75-100 (DUYST 22249-82 E) istifads edilir.

Masinin saquli, ham ds platformanin enina sapdirici harakat edan ¢arx-siirgi gollu iyna
mexanizmi va oynaqg oxlu sapdartani vardir. Makik bir saviyyada firlanir, makara markazda yerlasir.
Masin otlrici ila tachiz edilmisdir. Material sixici daban vasitasi ila yalniz masinin platformasi boyu
vaziyyatini dayisir. ilgak tam hazir oldugdan sonra bigaq onun girisini kasir. Ust sap qirildigda ilgayin
girisini kasan bicaq avtomatik olaraq masini agir. Avtomatik acanin ilgayin tam qurtarmasina az galmis
bas valin firlanma siiratini azaldan qurgusu vardir. Bu masinin mexanizm hissalari dayanan zaman daha
az kdhnalmasi Gciin lazimdir. Ust sapi kasan masinin platformasinin istiinda sixici dabanin icinda, alt
sapi kasan platformanin altinda yerlasir.

Masin markazi pnevmosabakaya qosulur. O, xlsusi sanaye stolunun Ustlinda 6n tarafi isciya
taraf qurasdiriimisdir. Masin bir pedallidir.

525 sinif masininda ilgayin ilmaklanmasinda six hamar va ya adi zigzagabanzar baxyadan (sakil
3.7. a) istifada edilir. Saplarin ¢ox six toxunmalarindan alinan ilmaklama (sakil 3.7. b) daha effektli alinir.
Bu halda Ust sapin dartilmasi artirilir va naticada makik sapinin ilmasi ¢ixir, ilmaklamanin six toxunmasi
ilgayin hasiyasi boyu askar goriiniir. Bu da ilgayin yarasigh va gabariq gériinmasini tamin edir. iynanin
sapl alt sapa nisbatan ona gbra yogun goturulir ki, st sap tikisda gérlinmaz olsun.

. ilmanin alinma prosesi. Qaldiriimis sixici dabanin altina, masinin platformasinin enina
va ya uzununa mamulat goyulur. Pedali basdiqda daban asagi enir. ilgayin hazirlanmasi sol hasiyadan
baslanir (sakil 3.8). iyna platformanin enina hasiyanin eni gadar sapdirici harakat edir.

Material har dafa iyna desdikda isciya taraf iralilayir. ilgayin sol hasiyasi ilmaklandikdan sonra
iyna ilgayin ortasina &tiir ve onun sapdirict harakati artaraq birinci bandi hazirlayir. iyna banddas bes dafa
harakat etdikdan sonra material iscidon gabaga getmaya baslayir. Banddan sonra iyna ilgayin sag
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hasiyasina kegir va onun sapdirici harakatinin hacmi azalir. ilgayin sag hasiyssi material iscidan qabaga
getdikda ilmaklanir. ilgayin sonunda iyna ikinci bandi vurmaq Ugiin ilgayin ortasina étiir va sapdirici

harakatin hacmi artir. Masinin bas vali asagi sirata qosulur. Axira iki iyna desmasi galanda bicaq
mexanizmi qosulur va ilgayin girisini agir.

flgayin cni
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Sakil 3.7 llgayin xarici gériindisii: a) six Sakil 3.8. 525 sinif masinda ilgayin
hamar toxunmali; b) ¢ox six toxunmali hazirlanmasi
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Sakil 3.9 525 sinif masinin (ist sapinin saplanmasi

iyna, iki ilgak hasiyasinin eninds zigzagabanzar iki bandlayici tikis vurur. Masin avtomatik olaraq
actlir. Daban qgalxanda Ust sap masinin platformasinin Ustiinds, alt sap isa platformanin altinda kasilir.
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° iynanin saplanmasi. Sap bobindan, ¢ desikli sapydnaldiciden (13) (sakil 3.9.) va
sapyonaldicinin (12) desiklarindan kecarak saat aqrabi istigamatinda sapin dartilmasini tanzimlayan
saybalarin (3) arasindan 6tiir va yuxaridan asagl saat agrabinin aks istigamatinda sapin dartilmasini
tanzimlayan saybalarin (11) arasina salinir. Sonra soldan saga sapyonaldici I6vhanin desiyindan (10),
barmagin (9) altindan kegir (sap girilanda ilgayin girisini kasan bigagin mexanizmini agan). Daha sonra
sap saat agrabinin aks istigamatinda sapin dartilmasini tanzimlayan saybalarin (8) arasindan kegirilir,
sapdartan yay 6tir, yuxari sapyonaldiciden (12), l6vha sapyonaldicinin sol ganadindan (5) kegarak
sapdartanin arxadan gabaga goéziina (4), asagl sapyonaldicinin sag ganadindan (5) va sapyodnaldicidan
(7) kegarak soldan saga iynanin gdziina (6) saplanir. Alt sap makara saxlayan gapaga 26 sinif masininda
oldugu kimi saplanir.

Sakil 3.10 525 sinif masininda asas tanzimlamanin icra edilmasi

Makaraya sapin dolanmasinin ardicilligi sakil 3.10-da gostarilmisdir. Makara mila (21) geydirilir,
sonra al ila sap1 bir neca dolaq dolayir va makarani sola 6tiririk. Masin isladikda dolayici da islayir.

. Masinin istismari va ona texniki xidmat. ilgayin uzunlugunu tanzimlemak ticiin gayka
(8) bosaldilir va yivli mil darticinin (4) gabaq basi ila birlikda valin (7) yariginda vaziyyati dayisdirilir. 9gar
darticinin basini yuxari qaldirsaqg, onda ilgayin uzunlugu azalacaqdir. Tanzimlama amaliyyatini aparmaq
ticlin avvalca vint acilir va sol gapagq ¢ixardilir. ilgayin uzunlugu béyiidildiikda bigaq (3) va barkidan vint
acilaraq dayisdirilir. ilgayin uzunlugundan asili olaraq bigagin kecan sathi (3) ilgayin iki band arasindaki
masafasina uygun olmalidir. ilgak hasiyasindaki sixlig (ilmaklamanin addimi) va ya iynanin ilgakds
desma miqdarini (36-181) tanzimlamak lgln dayisan disli ¢arxi (5), (6) yarimavtomatin pasportunda
gostarilon cadvala uygun dayismak lazimdir.

ilgakda hasiyanin enini va bandin uzunlugunu vintla (14) barmagin (16) vala (12) nisbatan
vaziyyatini dayismakla tanzimlomak mimkindir. Bunun Ug¢lin masinin gévdasinda xisusi aciqgliq
mévcuddur. ilgakda hasiyalar arasindaki masafani tanzimlamak {iciin iki vint (15) bosaldilir, tutgacin (13)
saquli vaziyyati dayisdirilir. Tutqaci yuxari qaldirdigda ilgak hasiyalarinin arasindaki masafs azalir. Yadda
saxlamaq lazimdir ki, tutgaci asagl endirdikds va ya yuxari galdirdigda nainki hasiyalarin arasindaki
masafa dayisir, ham da ilgak bigaga nisbatan 6z vaziyyatini dayisir. Ona gora da tanzimlama apardigdan
sonra masinin bas hissasinin sag tarafindaki gapaq (18) ¢ixardilir va vint (10) bosaldilir. Qolu (11) vala
(9) taraf dondardikda bigagin kasan sathi iki hasiyanin markazina gatirilmalidir.
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iyna sindigda va ya sap qirildigda yarimavtomatin gabaq qgolu (17) golun birinci vaziyyatina
otirmeakla dayandirmaq olar. Bu halda avvalca bas valin firlanma siirati azalir, sonra iss masin acllir.
Nasazlig aradan galdirildigdan sonra masini qosmagq lgcln pedali basmagq lazimdir. Bu zaman ¢arxda (20)
bos-bosuna firlanan qayis avtomatik isci carxa (19) o6tacak, ham da qol (17) avtomatik olaraq ikinci
vaziyyatina qayidacaqdir.

Yarimavtomati qosan kimi daban (2) avtomatik olaraq asagi enir. isea baslamazdan avval
yarimavtomati pnevmosabakaya qosmaq lazimdir. Bu magsadla stol gapaginin altinda sag tarafds
yerlasan ventil burularaq agilir va manometrda havanin tazyigi 0,4-0,5 MPa-dan az olmamaq sarti ila
tanzimlanir.

Yarimavtomatin avtomatik yaglama sistemi movcuddur. Masinin platformasinin altindaki
karterin icinda yerlasdirilmis slirgli gollu nasos vasitasile mexanizmlarin birlasan qovsaqglari va siirtiinan
hissalari yaglanir. Yagin saviyyasi gostaricidaki nisandan (1) (sakil 3.9.) asagl oldugda masinin istismar
edilmasi maslahat gériilmiir. Yaglamaq tigiin yag i-20 A (DUIST 20799-75) istifada edilir. Yagi gapaq (18)
¢ixarildigdan sonra doldurmagq olar.

- d

o
3.3.2. Talabalar tigtin faaliyyatlar
e istehsalat-talimi darsinda 525 sin. masininda ilgak hazirlayin.

e 9lave manbalardan istifads edarak ilgak hazirlayan yarimavtomat masinlar hagqinda
malumat toplayin va darsda 6z islarinizi tagdim edin.

e Bes grupa bolinin va liderinizi secin. Qruplara Gzarinda sual yazilmis is varaglari
paylanir. Miallim tarafindan verilmis vaxt arzinda suallari varaq Uzarinda cavablandirin.
Vaxt bitdikda varaglari [6vhadan asin va grup isini taqdim edin (lider).

S a‘ 3.3.3. Qiymatlandirma
Asagidaki giymatlandirma meyarina asasan giymatlandiracaksiniz:

“ligak masinlarindan istifada edir”

e 525 sin. yarimavtomat masinin texniki gostaricilarini sadalayin.

e Hansi ilgak masininda ilgak hazirlandigda six hamar va gox six toxunma alinir?
e 525 sin. masinda iynanin saplanmasini izah edin.

e Masinda ilgayin uzunlugu va ilgayin hasiyasinin eni neca tanzimlanir?

e Masinin yaglanmasi neca aparilir va hansi yagdan istifads olunur?

3.4.1. Dilyma tikan va band hazirlayan masinlarin istismarini hayata kegirir
. Yarimavtomat masinlarin is xiisusiyyatlari
Yarimavtomat masinlar furnitur tikmak va band hazirlamaq Ugin istifada edilir.
Bu yarimavtomatlarda isci yalniz materiali va dilymani didymasaxlayana qoyur,
masini isa gosur, o dayandigdan sonra iss mamulati ¢ixarir. Memulata diiyma-
nin va garmagin tikilmasi, bandin vurulmasi avtomatik olaraq icra edilir. Masin
dayandiqda isa iyna avvalki vaziyystina qayidir, bazi masinlarda sapin ucu
avtomatik kasilir va diiyma tikilacayi yera qoyulur. Bela yarimavtomatlarin tatbigi amak mah-
suldarhiginin artirilmasina, isin keyfiyyatinin yaxsilasdiriimasina va is¢ci amayinin ylingtllasdiriimasina
imkan yaradir.

° 827 sinif masini

Yarimavtomat masini M.Y. Kalinin adina Podolsk mexaniki zavodu istehsal edir. O, iki va dord
desikli yasti diymalari kostyum, palto, kdynak, alt paltari va yataq dayisayi mamulatina iki saph makikli
toxunmali tikis sirasi (tip 301) ils kip tikmak Ggin istifada edilir. Masinin bas valinin firlanma sirati 1500
dovr/daqiga, diilymanin diametri 15-35mm, arasinda qalinhigi 5mm-a gqadar, desiklar arasindaki masafa
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3-5mm-dir. iki desikli diiyma iynani 14, dérd desikli diiyma isa 21 dafa kegirmakla tikilir. iyna saquli ve
masin platformasinin enina istigamatinda sapdirici harakat edir va diymanin desiklari arasindaki
masafaya uygun olaraqg tanzimlanir. Dliymanin birinci iki desiyi tikildikdan sonra parga platformanin
ucuna dogru iralilayir va ikinci desik tikilmaya baslayir. Par¢anin harakati va iynanin sapmasi masinin
paylayici diskini va iki yumrugcugunu alagalendirmakla yerina yetirilir. Masinin avtomatik dayandirici
mexanizmi var, o, paylayici diskin yumrugcuguna qgosulur. iyna 0141 Ne 90 —120 (DUYST 22249 - 82E)
istifada edilir.

Masinin garx-siirgii gollu iyna mexanizmi vardir. Makik bir saviyyada firlanir, makara markazda
yerlasir. 1022-M sinif masinda oldugu kimi sapdartani oynaq qolludur. Masinin bir pedal var, onun
golunun bas tarafinda, iynanin qabaginda is¢inin zada almamasi g¢ilin qoruyucu goyulmusdur.

. Dilymanin tikilmasi. Masin xlisusi sanaye stolunun Ustiinda qurasdirilmisdir. Onun bas
valina golun igcindaki gatlanan gapagin altinda (37) (sakil a) yerlasan bas valin arxa tarafina is¢i vo bos-
bosuna firlanan carx birlasdirilmisdir. Masin dayandirildigda 6tlirlicii gayis bos-bosuna firlanan carxa
otlrdlar (iscidan arall). Masin isa avtomatik qosulur, acar 6tirilcl qayisi ¢carxa Otlirlir (qabagdan
baxanda saat agrabi istigamatinda). Yarim silindrik platformada (3) makik va sap kasan mexanizm
yerlasdirilmisdir. Masinin platformasinda materialin vaziyyatini dayisdiran [6vha mexanizmi (4) va
diiyma saxlayan (5) vardir. Diiymani diiyma saxlayana qoymagi asanlasdirmagq lgin isci sag va ya sol
dastayi (9) basir, daban (13) (15) bir-birindan aralanir, dayaq (14) vaziyyatini iscidan gabaq tarafa
dayisir.

Dastayi (9) buraxdigda daban (13) (15) ve dayaq (14) diiymani sixaraq saxlayir, [6vhaya (4)
material ela yerlasdirilir ki, dliyma tikilan yer pancaranin (12) garsisina yonalmis olsun. Pedali basdiqda
diiyma saxlayan (5) enir va qoruyucu ekran (20) saquli vaziyyatda dayanir.
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Sakil 3.11 827 sinif masinin: a) xarici gériinisi;
b) dilymanin tikilma sxemi

\

Masin isa salinir va iyna (16) platformanin enina sapdirici harakat edarak diiymanin iki gabaq
desiyini tikir (sakil b). iynanin 10-cu batimindan sonra iyna saga ¢akilir, dilyma va material isciya taraf
vaziyyatini dayisir. Sonra iyna yena sapdirici harakat edarak diymanin arxadaki iki desiyini tikir.
Sonuncu iki batimla band vurur, masin avtomatik acilir, platformanin altinda yerlasan asas kasici (3)
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(sokil a) sapi kasir, maftil 6tiirticli (17) saat agrabi istigamatinds donarak kasilmis sapi sola atir ki, yeni
diiyma tikilan zaman sap iynanin (16) altina diismasin. Sonra diiyma saxlayan (5) va ekran (20) galxir.

827 sinif masininda platformanin alt hissasinda alava sap kasan yerlasdirilmisdir. Onun vazifasi
nainki sapi kasmak, ham da sapin an gisa uzunlugunu (5mm) tamin etmak, Uist sapin ucunu diilymanin
Gstiinden dartarag onun desiyindan va materialdan kecirmakdir. 9lava kasici diyma tikilmaya
basladiqda avtomatik qosulur, sonra isa kasici acllir.

. iynanin saplanmasi. Ust sapi bobin va ya tagalagdan sapyénaldicinin desiyindan (28)
kecirib saat agrabi istigamatinda onun dartilmasini tanzimlayan saybalarin (27) arasindan, sonra yena
saat agrabi istigamatinda dartilmani tanzimlayan saybalarin (22) arasindan kegarak sagdan sola maftil
sapyonaldicinin garmaginin (21) altindan yuxaridaki sapdartanin géziina (23) sagdan sola saplanir. Daha
sonra iscidan gabaga iynanin (16) gozlina saplanir.

Alt sapin saplanmasi 97-A, 1022-M sinif masinlarinda oldugu kimi hayata kegirilir. Makaraya
sapi dolanmagq glin masinin qolu Ustiinda yerlasdirilmis dolayicidan (29) istifada edilir. Bu dolayicinin
konstruksiyasi da 852 sinif masindaki kimidir. Sap bobindan, borucuq sapyodnaldicinin iki desiyindan (34)
Otarak, saat aqrabinin aks istiqamatinda sapin dartilmasini tanzimlayan saybalarin (33) arasindan kegir
va sonra makara dolayicinin spindelina geydirilir (29) va isa gosulur.

° Masinin istismari va ona texniki xidmat. Diymanin diametri dayisdikda dabanlar (13)
(15) arasindaki masafa va dayaq (14) tanzimlanir. Bunun Uglin vint (8) bosaldilir va dayaq lévhasinin (7)
diiyma saxlayan (5) boyu vaziyyati dayisdirilir. 9gar onu iscidan gabaga aparsaq, bu zaman dabanlar
arasindaki masafa va dayaq boylyacakdir. Dliyma saxlayanin (5) materiala olan tazyigi vintin (30)
koémayila gilizin (6) icarisinda yerlasan yaya olan tazyiqgi dayismakla tanzimlanir. 9gar vinti geri bursaq
onda diiyma saxlayanin materiala olan tazyiqi artacaqdir. Dabanlar bir-birina paralel olmalidir. Bunun
Ggln vint (11) bosaldilmali, daban (13) va ya daban (15) gollar (10) boyu vaziyyatlari dayisdirilarak
tanzimlanmalidir. Lévhanin (4) uzununa harakatini tanzimlamak lgln vint (1) bosaldilmal, golun (35)
oyugunda olan mil (36) boyu bilarziyin (2) vaziyyatini dayisdirarak tanzimlanmalidir. 9gar bilarziyi yuxari
son hadda galdirsag, onda I6vhanin uzununa harakat etmayacak va iki desikli dliymanin tikilmasina
imkan yaranacaqdir.

ogor diymadas iki desik arasinda olan masafa masinin platformasinin enina géra dayismis
olarsa, onda vint (31) agilir, qapaq (32) ¢ixarilir, gayka (25) bosaldilir va strgli golunun (26) yuxari basinin
vaziyyati qolun (24) oyugunda dayisdirilir. @gar sirgli qolunun (26) yuxari basini sola aparsaq (qolun
dayaq ndgtasina yaxin), onda iynanin platformanin enina sapdirict harakati azalacaqdir. iyna (16) iyna
aparana (19) uzun novcasi isciya taraf goyulur va vintla (18) barkidilir.

Masinin golunda yerlasdirilmis karterdan plita vasitasila mexanizmlarin birlasan va sirtiinan
hissalari yaglanir. Yaglamaq igiin i-8A (DUIST 20799-75) yag maslahat goriilir.

. 220-M sinif masini

Yarimavtomat masini Qirmizi @9mak Bayragi Ordenli Orsansk zavodu “Legmas” istehsal edir. O,
iki sapli makikli toxunmal tikis sirasi ila (tip 301) kostyum va paltolarin cib kanarlarina band vurmagq
G¢cln nazarda tutulmusdur. Masinin bas vali dagigada 1200 dovr edir. Kicik band (3-7 mm uzunlugunda)
boyik band iyna 21 dafs desdikda, (7-16mm uzunlugunda) iynanin 42 dafs desdikda alinir, bandin eni
2-3mm olur. iyna 0518 Ne 100-150 (DUYST 22249 - 82 E) istifads edilir.

Masinin carx-slirgli gollu iyna mexanizmi, oynaq oxlu sapdartani var, yirgalanan makikda
makara markazdas yerlasir. Materialin platformanin uzununa va enina harakat etmak imkani var. Masin
platformasinin altinda sap kasan bigaqgla tachiz edilmis va iki pedallidir.
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Sakil 3.12 220-M sinif masinin xarici goriiniisi

° Kicik bandin hazirlanmasi. Sol pedali ayagla basdiqda daban (2) yuxari galxir. Mamulat
dabanin altina, materiali aparan mexanizmin I6vhasinin istiina goyulur. Sag pedali basdigda iss masin
gosulur, iyna (1) yalniz saquli harakat edir. I6vha (3) dabanla (2) birlikda platformanin enina vaziyyatini
dayisir va iyna alti dofa desdikda bes karkas dosayir.

iyna alti dofe desdikdan sonra karkasi dolamaga baslayir. Material platformanin uzununa
iralilayir. Bundan basqa, iyna har dafa desdikda platformanin enina sag tarafs bandin uzunlugunun 1/12
hissasi gadar harakat edir. Bandi doladigdan sonra iyna (1) axirinci ti¢ desikda band vurur va masin av-
tomatik olaraq acilir. Sol pedali basdiqda daban (2) galxir va platformanin altinda sap kasilir.

Sakil 3.13 Kicik (a) va béylik (b) bandin hazirlanmasi

. Boyiik bandin hazirlanmasi (sakil 3.13 b). Boylk bandi hazirlamagq Ugiin kopir dayisdi-
rilir. Masin qosulduqgda iyna yalniz saquli harakat edir, material platformanin enina vaziyyatini dayisir,
iyna 13 dafa desdikda 12 karkas dosayir. Karkasin ortasinda iynanin desmasi banda méhkamlik verir.

Karkas dolandiqda material masinin platforma boyu vaziyyatini dayisdirir. Bundan basqa, iyna
desdikda o sag tarafa bandin uzunlugunun 1/26 hissasi gadar harakat edir. iyna axirinci {ic desilmada
band vurur va masin avtomatik acilir, sol pedali basdigda daban qgalxir va sap kasilir.

. iynanin saplanmasi. Sap bobin va ya tagalagdan sagdan sola maftil sapydnaldicinin (8)
arxasindan (sakil 3.12.) sapin dartilmasini tanzimlayan saybalarin (7) arasindan kegarak sagdan sola
ikinci sapin dartilmasinin asas tanzimlayici saybasinin arasindan sapi dartan yayin ilgayindan 6tarak,
sapyonaldan garmagin altindan kegir va sagdan sola sapdartanin géziindan (6) saplanir. Yuxaridan asagi
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maftil sapyodnaldicinin ilgayindan (5), sapyonaldici ¢ganbarin (4) altindan 6tarak iyna aparana barkidilmis
I6vha yayin (2) altindan kegir va soldan saga iynanin géziindan (1) saplanir.

']

Sakil 3.14 Makara gapadina makaranin saplanma qaydasi

Alt sapi sapladigda makara qapagi (1) (sakil 3.14) sol als alinir va onun oxuna (2) makara (3)
geydirilir. Makaradan galan sapin ucunu makara gapaginin yarigindan (4) kegirib onun Ustiinda olan
I6vha yayin (5) altina salinir vo makara qapagindan kanara g¢ixarilir. Makara qapagl makiyin igina
goyuldugda gapaqda olan barmaq (6) makiyin gdvdasinda olan yuvaya girmalidir ve makara gapagi
tarpanmaz olmalidir.

Masinin is Usulu va ona texniki xidmat. Masin adi sanaye stolunun Ustlinda gabaq hissasi isciya
taraf qurulmusdur.

Makaraya sap dolayan dolayici (12) (sokil 3.12.) masin golunun dayaginin tékmasinda
qgurasdirilmisdir. Masinin asas is xtsusiyyatlarindan biri axirinci iyna iki defe desdikds asagida olanda
kopirin (11) tesirindan qol (3) saat agrabinin aks istigamatinda donarak I6vha yayi (2) iki dafa sixdigl
G¢ln sap da sixilir. Bu da sapin kasilmasina taminat yaradir va daban galxan zaman 6tirici (17) kasilmis
Ust sapi sola ayirir.

Bandin uzunlugunu tanzimlamak li¢lin materialin enina vaziyyatini dayisdirmak lazimdir. Bunun
G¢cln gayka bosaldilmali va golun yariginda yivli milin (9) vaziyyati dayisdirilmalidir. 9gar yivli mili isgidan
gabaga aparsaq, onda enina yerdayisma azalacaqdir.

Bandin enini tanzimlamak Uglin vinti (13) bosaltdigdan sonra 827 sinif masinda oldugu kimi
bilarziyi golda asagl va ya yuxari galdirmaq lazimdir. Bandin eni tanzimlandikdan sonra vint (13)
barkidilir.

ovvallar istehsal edilmis bazi masinlarda masini amaliyyat vaxti agmagq lgiin qurgu goyulurdu.
Masalan, diiymani (10) basdigda masin agilirdi.

Masinin tamizlanmasi va yaglanmasi 827 sinif masindaki kimi icra edilir.

-, 4

®
X 3.4.2. Talabalar ti¢ciin faaliyyatlar
e Dord grupa bolinin. alave manbalardan istifads etmakls iki qrup ayri-ayriligda diiyma

tiken masinlar haqqinda, digar iki grup ise band hazirlayan masinlar hagqinda taqdimat
hazirlayir. Darsda har grup 6z isini nlimayis etdirir.

e istehsalat-talimi darsinds 220-M sin. masininin is prinsipini izah edarak bandin
hazirlanmasini icra edin.

e Tikis muassisasina ekskursiya taskil edin. Homin miiassisada moévcud olan diiyma tikan
va band hazirlayan masinlar hagginda malumat toplayib darsda hamin malumatlar
asasinda fikir mlbadilasi aparin.

e Emalatxanada 827 sin. masinda miuxtalif tikis mamulatlarina diymanin tikilmasini icra
edin.
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S a‘ 3.4.3. Qiymatlandirma
Asagidaki giymatlondirma meyarina asasan giymatlondiracaksiniz:

“Diilyma tikan va band hazirlayan masinlarin istismarini hayata kegirir”

e 220-M sin. masinin tatbiq sahalarini gostarin.

e 220-M sin. masininda hansi iynalardan istifada edilir?

e 220-M sin. masinin is prinsipini izah edin.

e Diyma tikan va band hazirlayan yarimavtomat masinlarin is xisusiyyatlari hagqginda
danisin.

e 827 sin. masinin tayinati hagqginda sdylayin.

e 827 sin. masinin texniki xarakteristikasi haqqinda malumat verin.

e 827 sin. masininda diiymanin tikilmasi neca hayata kegirilir?

3.5.1. Zigzagabanzar tikisi amala gatiran masinlardan diizgin istifada edir

° Tikis sirasinin alinma xiisusiyyati

Tikis sanayesinda genis istifada edilan zigzagabanzar tikis sirasi sakil 3.15-da
gostarilmisdir. Bels tikis sirasi makikli va zancirvari toxunmali masinlarda icra
edilir.

Baxyanin eni

SR

Sakil 3.15 Zigzaqabanzar tikis sirasinin miixtalifliyi

Tikisin eni

r

Zigzagabanzar tikis sirasindan sirimag, basdirmagq islerinin icra edilmasinda, krujeva va
guramanin tikilmasinds, hissalarin bas-basa va ya yan-yana birlasdirilmasinda, dévri takrar olan sada
baxyali tikmanin isladilmasinds, ilgayin hazirlanmasinda istifada edilir. Makik toxunmali ziqzagabanzar
tikis sirasini almaq Ggiln iyna saquli harakatdan basga platformanin enina sapdirici harakat da edir. Bu
sababdan da makik els donir ki, onun firlanan diiz sathi sapdirici iynanin sathina paralel olsun.

Meakikli toxunmali zigzagabanzar tikis sirasinin alinma prinsipi beladir: iyna sol tarafi desir (1) ve
asagl son haddan yuxari galxdigda st sapdan ilma alinir. Makiyin ucu ilmani alib makaranin strafinda
firlayir va sonra iyna materialdan ¢ixir, tikisin enina sapir (bu halda tamasa materiali tikisin addimi
uzunlugunda irali aparir) va sag tarafi desir (2), sonra amaliyyat takrarlanir.

Bazama amaliyyatinda lazimi hissada xisusi méhkam bandlama alds etmak lazim galdikda ¢ox
six (saplar bir-birinin yaninda) ziqzagabanzar makikli toxunmali tikis sirasindan istifads edilir.

Bu tikis sirasini bir va iki iynali masinda islomak olar. Bels tikis sirasina misal sakil gdstarilmisdir.
Sakildan da goriindiiyl kimi (onlara baxdigda soldan saga) ¢ox desikli tikis sirasi (g, alti, on iki va eyni
takrarlanan tikis sirasindan ibaratdir.

Iki xatli tikis sirasi almaq Ugln xUsusi iyna saxlayana iki iyna goyulur, iynalar bir makikla qarsihgli
alagali olurlar. lynanin flqgi sapmasinin programlasdirma elementi kopir mexanizmidir.
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. 26 sinif magini

M.Y. Kalinin adina Podolsk mexaniki zavodunun istehsal etdiyi bu masin pambiq va yun
parcalardan hazirlanan geyimlarin hissalarinin islanilmasinda ziqzagabanzar makikli toxunmali tikis
sirasindan istifada etmak Ugln isladilir (tip 304). Bas valin firlanma siirati 2500 dovr/daqg. gadar, tikis
addiminin uzunlugunu 5mm, tikisin enini 9mm-a gadar tanzimlamak olur. lyna 0203 Ne 100-130 (DUYST
22249 82E) istifadas edilir.

Masinda c¢arx qollu-siirgli gollu iyna mexanizmi, enina fligi sapdirici qurgu, barabar firlanan
makikli markazinda yerlasan makara vardir. Sapdartani oynaq oxludur, materiali aparan tamasasi var.
Lakin tikis sirasinin sonunu bandlamak Ggilin qurgusu yoxdur.

. iynanin saplanmasi. Ust sap bobin va ya tagalagdan mil sapyénaldicinin iki desiyindan
(16) (sakil 3.16.), yuxaridan asagI maftil ilgak sapydnaldicidan (15), alava sapin dartilmasini tanzimlayan
saybalarin arasindan (14) kegarak, sapin dartilmasini tanzimlayan asas saybanin arasina salinib (19),
sagdan sola yay sapyonaldicinin ilgayindan kegirilir. Sonra sagdan sola sap sapdartanin goziina saplanir
(13). Conbar goruyucunun yanindan yuxaridan asaglya enarak masinin gabaginda yerlasan I6vhaya
barkidilmis iki maftil sapyonaldicidan (12) va (10) kegir va iyna aparanda olan sapy6naldici yarigdan (9)
otarak isciden gabaga iynanin géziina (8) saplanir.

Alt sap makaradan (1), makara gapagindaki (4) yarigdan kegirilarak, 16vha yayin altina (3), onun
altindan qgapaqdaki ikinci yariga (5), oradan da sapyonaldicinin agigligina salinir (6). Sonra sap makara
gapaginin i¢ tarafindaki yarigdan (7) kanara cixarilir. Makara gapagi sol alls tutulur va sap dartilir, bu
halda makara gapagin iginda saat aqgrabi istiqamatinda (I6vha yayin yatimi istigamatda) firlanmalidir.
Makara qapaginin Ustlindaki siyirtma lI6vhasini sola ¢akdikde makara gapaginin gifilcigi agilir va makikin
markazi makara saxlayana geydirilir. Bu zaman ylingll ilisma sasi galacakdir. Sonra sapi dartaraq
makaradan sapin salis galmasini yoxlamaq lazimdir. Sap makaradan eyni gaydada agiimahdir.

Sakil 3.16 26 sinif masinin xarici gériindisdi

iyna (8) asagidan iyna aparanda 6z yerina (9) uzun novgasi isciya taraf qoyulur va vintla (20)
barkidilir.
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. lyna mexanizmi. iyna tikis sirasinin enina (platformanin uzununa) sapdirici harakat
etdiyindan onun iki saquli va Ufligi qovsagi vardir.

. Saquli harakat qovsagli. Bas valin (2) (sakil 3.17.) qurtaracagina c¢arx qolu (1)
barkidilmisdir. Daxili ¢iynindaki barmagina (23) siirgli golunun (21) basi geydirilmis va onun asagi basi
yuvaya (13) qoyularagq iki vintle masinin gévdasina barkidilmisdir.

Sakil 3.17 26 sinif masininin iyna mexanizmi

Surgl qgolunun asagl basinin acighgl (21) yedayin barmagina (20), yedak kub formasinda
hazirlanir va onun yan agigligina vintls (18) iyna aparana (17) barkidilmis silindir qoyulmusdur
(19).Yedayin yuxari va asagi agiglarinin diametri iyna aparanin diametrindan boyukdir. Ona géra da iyna
sapanda iyna aparan silindrla birlikda yedayin irsliya harakstinds nisbatan déniir. iyna aparan oynaq
oxlu barmaga (24) geydirilmis ¢argiva (22) ilo iki istigamatda harakat edir. Cargivanin asag yarigina
carcivanin ydnaldicisi hesab olunan ikinci oynaq oxlu barmaq (16) qoyulmusdur. Iyna iifiiqi sapdiqda
¢arcivanin harakatini isciya taraf saxlayir. Barmaglar (24) va (16) masinin gévdasina vintla barkidilmisdir.

. Ufiiqi harakat qovsagl. Bas vala (2) vintla (4) disli ¢arx barkidilmisdir. Carx da 6z
névbasinda yumruqcugla (6) birga hazirlanmis disli ¢arxla (5) slagalidir (i=2:1). Yumrugcuq ela
profillagdirilmisdir ki, o iynani yalniz yuxari vaziyyatinda sapdirir. Yumrugcugu siirgii golunun ¢angali
(12) shats edir. Onun sol basi oynaq oxlu ekssentriklonmis barmagin (15) kdmayila ¢argivaya
birlasdirilmis va ona vintls (14) barkidilmisdir. Stirgli goluna (12) suirlingac (11) geydirilmis, golun oxu
(10) gapagin tikisi tenzimlayan golunun yuvasina (9) goyulmus ve doérd vintle masinin qoluna
barkidilmisdir. Qapagin yarigindan golun yivli hissasi ¢ixarilmis ve ona sayba-gostarici ila yay (7)
geydirilmis, qayka (8) vintlanmisdir. Bu da golun movcud vaziyyatini miayyan edir. Yumrugcugun
tasirindan sirgl golunun ¢angali asagl va yuxari harakat edir. Masalan: agar o enirsa, slrlingac asagl
yerini dayisir va eyni zamanda saga golun maili yuvasina dogru harakat edir. Belalikls, stirgli qolu saga
harakat alir, ¢arciva saat agrabinin aks istigamatinda barmaga taraf dénacak va naticada iyna sag tarafa
batacaqdir. Tikis sirasinin eni qayka bosaldigdan sonra qolu déndarmakla tanzimlanir. 9gar golu saat
agrabi istigamatinda dondarsak, onda tikis sirasinin eni azalacaqdir. 9gar golun yuvasini saquli goysaq,
siirgli golu ¢argivaya maili sapdirict harakati 6tiirmayacak va naticada diiz tikis sirasi alinacaqdir. iynanin
vaxtinda sapdirici harakat etmasi vinti bosaltdigdan sonra bas vali harlatmakla tanzimlanir. iyna
sapdirici harakati materialin Gstlinda etmalidir. lynanin iyna I6vhasinin kasiyina géra tanzimlanmasi
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vinti bosaltdigdan oynaq oxlu ekssentriklanmis barmagi déndarmak lazimdir. Tikis addiminin uzunlugu
gaykani bosaltdigdan sonra barmagi skalaya nisbatan asagi-yuxari harakat etdirmakls tanzimlanir. 9gar
barmagi yuxari galdirsaq, onda tikis addiminin uzunlugu azalacaqdir.

Basga asas tanzimlama amsaliyyati iynanin hiindirliyl, sapin dartilmasinin tanzimlanmasi,
tamasanin qaldiriimasi va ya endirilmasi adi universal masinlarda oldugu kimidir.

. Masinin yaglanmasi. Yaglanma fardi qaydada isci tarafindan aparilir. Btln hissalarda
birlasan govsaglar mexanizmi yaglanmalidir. Yaglama ¢iin i-20A (DUYST 20799-75) yagindan istifads
edilir. Masinin tamizlanmasi adi masinlarda oldugu kimi aparilir.

», "

o
X 3.5.2. Talabalar (iciin faaliyyatlar
e istehsalat-talimi darsinda 26 sin. masininin is prinsipini izah edarak miixtalif pargalardan

hazirlanan geyimlarin hissalarinin islanilmasini icra edin.

e Emalatxanada 26 sin. masinin tamizlanmasi va yaglanmasini aparin.

e 9Jlave manbalardan istifade edarak zigzagabanzar tikisi amala gatiran masinlarin
mixtalif markalari hagginda malumat toplayin, onlarin oxsar va fargli cahatlarini arasdirin
va bunun asasinda genis taqdimat hazirlayin.

S a 3.5.3. Qiymatlandirma
Asagidaki giymatlandirma meyarina asasan giymatlondiracaksiniz:

“Ziqzaqabanzar tikisi amala gatiran masinlardan diizgiin istifads edir”

e Zigzagabanzer tikis sirasindan hansi amsaliyyatlarin yerina yetiriimasinda istifada
olunur?

o Moakikli toxunmali zigzagabanzar tikis sirasinin alinma prinsipini séylayin.

e Bazama amsaliyyatinda hansi magsadls zigzagabanzar makikli toxunmali tikis sirasindan
istifada edilir?

e 26 sin. masinin tayinati va texniki xarakteristikasi hagginda malumat verin.

e 26 sin. masinda iynanin saplanmasini izah edin.

e 26 sin. masinin yaglanmasi neca aparilir?

3.6.1. Yeni xdsusi tikis masinlari haqginda malumat verir

oAVRORA A -782 D masini

Moakikli tikisli ilgak hazirlayan AVRORA A-782 D masini koynak, trikotaj
mamulatlari, alt paltari, yataq dayisacayi, is paltari va s. ilgak hazirlamaq Uglin
nazarda tutulmusdur.

Texniki xarakteristikasi:
ilgayin uzunlugu - 9,5 -33mm
Bicagin 6lclsi - 6,4 - 25,4mm
ilgayin eni - 2,4—-5,2mm
Pancanin galxma hindurliyd - 12mm
Avtomatik yaglama sistemi
Tikisin maksimal stirati - 3600 ilma/daq.-a gadar
lynanin tipi - DPx5
. A-782 D ilgak hazirlayan avtomat bir cox Ustlinliklara malikdir. Masalan, ilgayin
uzunlugu va eni ¢ox rahat va sada Usulla tanzimlanir; pancanin galxma hindirliyi 12mm-a gadardir ki,
bu da qalin parcalardan tikilen mamulatlarda ilgayin hazirlanmasini asanlasdirir; amaliyyat sona
catdigda, sap avtomatik olaraqg kasilir, bununla da ilgayin keyfiyyatli alinmasi tamin olunur; is zamani
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sas-kiiylin minimal saviyyads olmasi va elektrik enerjisinin 40%-dak ganaat olunmasi da avtomatin
Gstlin cahatlerindandir. Bu Ustlinliiklar keyfiyyatli ilgayin alinmasi va naticada amak mahsuldarhginin
ylksalmasina sabab olur.

Sakil 3.18 AVRORA A — 782 D masini

. AVRORA A -1903 masini

Biriynali makikli tikisli elektron diiyma tikean AVRORA A-1903 avtomat masini 8mm-dan 15mm-
9 qadar diametri olan iki, ti¢ va dord gozIi diiymalarin tikilmasi tG¢lin nazarda tutulmusdur.

Texniki xarakteristikasi:

Tikisin maksimal slrati - 2500 ilma/daq.-a gadar

Dlymanin diametri — 8-15mm

Tikisin uzunlugu — 0,1-10mm

Pancanin galxma hindurliyld — 14mm

iynaaparanin addimi —41,2mm

lynanin tipi - DPx17

Avtomatik yaglama sistemi

Guicli — 550 vt

Cakisi— 62,5 kq

A — 1903 avtomat masinin bir sira stiin cahatlori vardir. Masalan, amaliyyatin sonunda
pancanin avtomatik galxmasi va sapin avtomatik kasilmasi; is zamani vibrasiyanin va sas-kiiylin minimal
saviyyada olmasi; masinin yaddasina 200-a qadar tikis programinin qurasdiriimasi. Masinda
mexanizmlarin rahat, axici islomasi mixtalif név parcalardan hazirlanmis tikis mamulatlarinda
diymalarin keyfiyyatli tikilmasina va bununla da amak mahsuldarliginin artmasina sabab olur.

64



Sokil 3.19 AVRORA A — 1903 masini

3.6.2. Talabalar tigtin faaliyyatlar
e Jlave manbalardan istifada edarak furnitur tiken masin hagginda genis tagdimat
hazirlayin.
e |ki grupa bolinin. 9lave manbalardan istifade edarak mixtalif markali ilgak hazirlayan
masinlar hagginda malumat toplayin, onlarin oxsar va fargli cahatlarini qeyd edin. Darsda
gruplar 6z islarini tagdim edirlar va bir-birini giymatlandirirlar.
e Dord grupa bolindn. Qruplara vatman kagizi paylanir. Kagiz izarinde miisyyan vaxt
arzinds A-782 D va A-1903 masinlarin oxsar va farqgli xUsusiyyatlarini yazin. Vaxt bitdikda
kagizlar 16vhadan asilir va fikir mibadilasi aparilir.

3.6.3. Qiymatlandirma

Asagidaki giymatlandirma meyarina asasan giymatlandiracaksiniz:

“Yeni xiisusi tikis masinlari hagginda malumat verir”

e AVRORA A-1903 masinin texniki xarakteristikasi hagqinda malumat verin.

e AVRORA A-1903 masini hansi név diiymalarin tikilmasi ti¢lin nazarda tutulmusdur?
AVRORA A-1903 masinin Ustln cahatlarini sadalayin.

AVRORA A-782 D masinin texniki xarakteristikasini sdylayin.

o AVRORA A-782 D masinin tatbiq sahalari hansilardir?
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Talim naticasi 4: Hazirlig va bicim sexlarinin avadanliglari barada bilir va onlari tatbiq etmayi
bacarir

4.1.1. Hazirhq sexinin is prinsipini va avadanliglarini miayyan edir

. Hazirhq sexinin avadanhglari

Hazirhq sexi iki sahaya ayrilir: gabul sahasina va par¢anin saxlanma sahasina —
parca anbari.

Parca tikis fabriklarine rulon va ya taylarda gatirilir. Konteynerdas
gatirilan mallar bosaltmaq Ulgln elevator va ya avtoyliklayici vasitalardan
istifade edilir. Rulon va taylar anbardaki demir yolu {stiinds qurulmus
arabacigin platformasina qoyularaqg sexin gabul sahasina aparilir. Materiallar konteynersiz gatirildikda
iso masindan stasionar va ya sayyar konveyerdan (sakil 4.1. a), elaca da maili gillatma (sakil 4.1. b)
gaydasinda bosaldilir. Sonra material avtoyiklayici nagliyyatla anbara va ya hazirliq sexina dasinir.

Material acildigdan sonra saxlamaq Uglin gafasalara yerlasdirilir. Materialin saxlanilmasi
stasionar gafasalarda ve mexaniklasdirilmis (elevatorlu va barabanh) yerlasdirilir.

Sakil 4.1 Materialin bosaldilmasi

Materialin saxlaniimasinin an sada Usulu galaqg (sira ila yigilma) yigimidir. Bu halda sahadan
samarali istifada edilir. Materialin saxlanilmasi stellajlarin konstruksiyasindan asili olarag gox mixtalif
ola bilar.

Materiali saxlayan stellaj — qafas va konteyner vasitalari dizbucaqh tapa formasinda olur va ona
material rulon (1) yerlasdirilir (sakil 4.2. a) va ya rulon konteynerda (2) yerlasdirilir.

Sakil 4.2 Materialin saxlanma qaydasi

Materiali saxlayan avadanliq tara-oyuq va ya ari patayina oxsar (sakil 4.2. a) kvadrat formasinda
olur. Bir rulon materiali saxlamagq li¢lin nazards tutulur.

Materiali saxlayan avadanliglardan biri da barabanabanzar tara-gafasdir. 3,6 m diametri olan
barabanda har bir rulon material Ggiin 0,54 m diametrda gafas (3) ayrilmisdir. Basqa stasionar materiali
saxlayan taralardan barabanin farqgi onun 6zilda (4) ox atrafinda 6tiriicl (5) vasitasila firlanmasidir.

Materialin elevator qaydasinda saxlanilmasi bir sira amsaliyyatlarin mexaniklasdirilmasi va
avtomatlasdiriimasina imkan yaradir. Bu sababdan da hamin qurgular, o ciimladan elevatorlar (sakil 4.2.
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b) barabanabanzar gafaslards parca saxlamanin an takmillasmis UGsuludur. Onda parganin saxlanmasi
yaxsllasir, binanin sahasindan ve hacmindan istifade amsali artir. Parca saxlandigda elevatorun harakati
zamani rulonlarin sathi bir-birina daymir, belalikls, par¢a deformasiyaya ugramir. Bu qurguda lazimi
parcani tapib dislirmak Ugln pultdaki diiymani basmagqgla axtarma mexanizmi ise disir, parcani
elevatordan tapib arabaciga qoyur. Operator hansi néomrali gafasin bos olmasini yanan lampanin
kémayile miiayyan edir. Sonra elevatoru yiiklamak Uclin pultda dilymani basdigda o isa dislir, rulon
gotlrilmis bos yer yiiklanma vaziyyatina gatirilir. Arabaciq elevatorun yaninda avtomatik dayanir vo
rulonu elevatordan gabul edarak néviina gora parcalari dlcan zonadaki avvalki yerina qaytarir. Rulon
elevatorun yuvasindan disirilanda gafaslarin asildigl zancir (6), ulduzabanzar ¢arx (7) harakat edir va
ylklanan oyugun altindaki bos gafaslarin barabarina galanda darhal dayanir.

Materiali rulonda stasionar saxladigda avadanhgin vyikleanmasi va bosaldilmasi Uglin
avtoylklayicidan, elektroyiklayiciden va elektrogalaglayicidan istifads edilir. Bu da sex daxilinda
naqliyyatin harakati Uglin raflar arasi masafanin (2-3m) ¢ox olmasini talab edir. Ona gora da aksar
hallarda hazirlig sexinda TSP-89 stabilyorundan istifads edilir.

Bu stabilyor arabaciqda olan material rulonunu, bitin dasti, korobada olan mamulati va ya
basqa adad hesabi saxlanan mallari coxyaruslu raflara bosaltmag, ¢ixartmaq ve aparmagq lgin istifads
edilir.

Stabilyor rels Gzarinda harakat edir va qaldirici qurgu ils tachiz edilmisdir. O, karkasdan (1) (sakil
4.3.), galdirici karetdan (5), harakat etdiran va qaldirici 6tiricidan (3) ibaratdir. Karkasin ¢arcivasina
(4) aparan va harakata gatiran carx (6) qurasdirilmisdir. Maili yonaldici (2) ila karkasin dayaginda karet
(5) harakat edir. Onun operator Uclin platforma va materialla dolu olan arabacigi, bicim dastini tutub
aparan c¢angali vardir. Otiiriici (3) harakats gatiron elektrik muharriki reduktordan, pazabsnzar
gayisdan va zancir 6tlirandan ibaratdir. Stabilyoru dayandirmaq Ugiin elektromaqgnit kolodkali tormoz
tatbiq edilmisdir. is vaxti stabilyorun operatoru karetin (5) ¢angali ile tabagabanzar arabacigi gétiirir va
karet ila harakat edarak materiali raflara qoyur.

Sakil 4.3 TSP-89 Stabilyor

Tikis muassisalarina galan materialin uzunlugu va eni toxuculuq fabriklari tarafindan
gostarilmasina baxmayaraq, hazirlig sexina daxil olan biitlin parcalar takrar yoxlanilir. Hazirliq sexinda
mexanizmlasdirilmis saf-¢liriik edan va pargani 6lgan dazgahlardan genis istifada edilir. Buna misal
olarag Moskva eksperimental-mexaniki zavodunun istehsal etdiyi dazgahi gostarmak olar.

Bir sira tikis muassisalarinda materialin 6l¢lilmasi va saf-cirik edilmasi t¢lin uzunlugu 3m olan
sathi hamar, uzununa va enina 6l¢l xatkeslari barkidilmis diiz bucaqh stoldan istifada edilir. Parganin
uzunlugunu va enini 6l¢diikda ona har 3 metrdan bir alla va ya mexaniki alatla nisan vurulur. Bu Gsuldan
biitiin uzunlugun hesablanmasinda istifada edilir. Olgma zamani parcanin keyfiyyati yoxlanilir, toxuculug
gusurlari olan yerlarin masafalari va miqdari 6l¢iilir. Xovsuz parcalar 6l¢lildikdan sonra toxuculuqg
fabriklarinin yarligi rulonun xarici tarafindan saxlanilir. Xovlu va malum yénalisda (yatimda) olan tiklu
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parcalarin xovu bir tarafa yonalmis olmalidir. Yoxlamanin va 6lgmanin naticasi rulonun pasportunda
geyd edilir. Pasport iki nisxada tartib edilir. Biri parganin islanilmasi U¢lin hesablama kartotekasina
gondorilir, ikinci isa parga rulonu ila birlikda saxlanilir.

- d

o
x 4.1.2. Talabalar ligiin faaliyyatlar
e 9dlave manbalardan istifade edarak parcanin olclilmasi va keyfiyyatinin yoxlaniimasi

G¢ln nazarda tutulmus avadanliglar haqqinda tagdimat hazirlayin.

o Tikis fabrikinda ekskursiya taskil edin. Ekskursiya zamani hazirlig sexinin is prinsipi va
avadanhglariila tanis olun. Darsda bu barada fikir mibadilasi aparin.

e ki grupa boliiniin. Stullar dairs saklinda diiziliir. Bir dairs digar dairanin i¢arisinda olur.
Daxili dairadaki stullarda aylasan birinci grup talsbalar musallim tarafinden goyulmus
movzu atrafinda miayyan vaxt arzinds mizakiraler aparirlar. Bu zaman xarici dairadaki
stullarda aylasan ikinci qrup talabalar miizakiralarin avvalcadan razilasdirilmis qaydalara
uygun aparilmasini misahida edirlar va lazim galarsa 6z iradlarini bildirirlar.

§;| 4.1.3. Qiymatlandirma

Asagidaki giymatlandirma meyarina asasan giymatlandiracaksiniz:

“Hazirliq sexinin is prinsipini va avadanliglarini miiayyan edir”

e Hazirlig sexina hansi sahalar daxildir?

e Tikis fabrikina gatirilan mallarin bosaldilmasi va saxlanma gaydasi haqqinda malumat
verin.

e TSP-89 stabilyorunun is prinsipini izah edin.

e Materialin saxlanilma usullarini sadalayin.

e Tikis muassisalarinda materialin 6lglilmasi va keyfiyyatinin yoxlanilmasi barads na
bilirsiniz?

e Bu d6lgmanin va yoxlamanin naticasi hansi sanadda 6z aksini tapir?

4.2.1. Bicim sexinin avadanliqlarini sadalayir

. Miixtalif modifikasiyal bigici maginlar

Kuybisev 10 sayh mexaniki zavodu bicim sexlari G¢lin saquli bicagla EZM-3
masini va onun ¢ EZM-3-10, EZM-3-13 va EZM-3-16 modifikasiyasini istehsal
edir.

Bu masinlarla miivafig olaraq 100, 130 va 160 mm hiindirliyinds olan
dosanmani kasmak muimkindir. Elektrik muharrikinin  glici 0,475 kvt,
maharrikin valinin firlanma siirati 3000 dévr/daqigs, kitlasi 13 kg-dir.

Masin dayaqdan (7) (sakil 4.4 a), ona barkidilmis elektrik miharrikdan (4), qosmagqg Uglin
tumblyordan (6) ibaratdir. Dayagin 6z masinin platformasina (8) barkidilmis, onun eni boyu masini
désanmanin altina kegirilmasini asanlasdiran sipar (1) gqoyulmusdur. Bigagin (2) gabaginda iscinin alini
kasilmakdan mihafize etmak va désanmanin st gatinin tarpanmasinin garsisini almagq Ugiin daban (3)
goyulmusdur. Masinin bigagi Glgliniin ¢akilmis konturu boyu alla dastayin (5) komayila irali apardiqda
parcani kasir. Masinin platformasinin altina dérd ¢allayabanzar diyircak qoyulmusdur, bu da masinin
doésanma stolu lizarinda harakatini yaxsilasdirir. Masinin bigagi désanmanin altindan ¢ixarildigdan sonra
al ila balovla itilanir.
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Sakil 4.4 a) EZM-3 masini; b) Cs-529 masini

Cs-529 masini (sakil 4.4 b) hiindirliyi 130 mm olan va Cs-530 (Macaristan Xalg Respublikasi)
masini hiindirliyt 130-160 mm olan désanmani dogramagq lgln istifads edilir. Elektrik miharriklarinin
glict muvafiq olaraqg 0,25 va 0,35 kvt, elektrik miharrikinin valinin firlanma stirati 2800 dovr/daqigaya
gadardir. Masinlarin katlssi 15 ve 18 kqg-dir. Har iki masin eyni konstruksiyaya malikdir, farqi ikinci
masinin bicaginin harakat yolunun 40 mm daha artiq olmasidir.

Masinin elektrik maharriki (8) (sakil 4.4 b) elektrik carayanina sleyf — kabeldan stepselcangal (7)
vasitasile qosulur. Elektrik miharrikinin valinin firlanmasi ¢arx-siirgli qollu mexanizm vasitasils bicagin
(2) irali-geri harakatini cevirir. Elektrik muharriki platformadaki (12) dayaga (4) barkidilmisdir.
Platformaya masinin désanmanin altinda va désanma stolunun Ustiinda asan harakat etmasini tamin
etmak Uglin sipar (1) da barkidilmisdir. Masin désanma stolunun st ila dord diyircayin Ustlinds gedir.
Diyircaklari 16vhaya qoyulmus oxlar saxlayir. Lovhalar platformanin altina barkidilmisdir. Masin ebonit
dastayin (10) komayila alle haraksta gatirilir. Bicagin gabagina yonaldici mil (5) ve onun dabani
goyulmusdur. Daban (3) iscinin alini zadslanmakdan goruyur ve désanmanin st gatini sixib saxlayir.
Masinin gosulmasi dastayi (11) asagi cevirmakla yerina yetirilir. Son vaxtlar buraxilan masinlarin elektrik
muharrikinin Ust gapaginda diyma (6) goyulmusdur. Masini ise bu diyma vasitasila qosurlar.
Dbésanmanin altina masini goymagq Ugln daban (3) alla galdirilir, endirmak Gglin ling (9) basilir. Masinin
bigagini bildvls itilamak lglin onu désanmanin altindan gixartmagq lazimdir.

Carx gollu-siirgii gollu mexanizmin birlagan yerlari i-8A va ya i-12A (DUYST 20799-75) yaglari ila
yaglanir. Bunun lgiin gabag gapagin vintlari agilir va o, mil va dabanla birlikda gixarilir. Carx gollu-strgi
gollu mexanizmin Ustlinda yerlasan xiisusi rezervuarda bu gabildan buraxilan masinlarda bigagin tiyasi
avtomatik itilanir.

. PL-6 lent bicaqli bigma masini

Dosanmadas bigilmis hissalards tamiz kanar almagq l¢lin Oryol Yiingll Senaye Masinlari tacriiba
eksperimental zavodu PL-6 masini istehsal edir. Hamarlanacaq bigim dastinin hinddrliyd 250 mm-a
gadar, lent—bigagin harakat siirati 20 m/san., elektrik miharrikinin gicl 2,2 kvt-dir.

PL-6 masini ¢uqun 0Ozil tzarinda (9) (sakil 4.5.) qurulmus va onun iki yuxari, iki asagl gasnagi
vardir. Onlar ortiikls (7) gapanmis, asagidaki qasnaglar stolun (23) altinda yerlasdirilmisdir.
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Puc. 161. Packpoiito-1enToynas mawnhia PJ1-6

Sakil 4.5 PL-6 lent-bicagla bicma masini

Hamin dérd gasnaga lent-bigaq (3) geydirilmisdir. iraliys harakat edan lent islanilma zonasindan
kecir. Harakatda olan bicagin gabagina iscinin alini zadadan muihafiza etmak {cin daban (4)
yerlasdirilmisdir. Dabanin hiindirliik vaziyyatini tanzimlamak li¢lin nazimgarxdan (6) istifada edilir.

Masinin is¢i zonasini isiglandirmaq UGgln fardi isiglandirici (5) goyulmusdur. Stolun (23)
gapaginin altinda xirda (ilgli va saxsi asyalari saxlamagq lgln siyirtma qutusu (13) qurasdiriimisdir. Basqa
masinlardan fargli olarag PL-6 masinina vakuum-sorucu qurgu qoyulmusdur. O, ventilyatordan (18) va
elektrik miharrikindan (19) ibaratdir. is vaxti alinan toz ve xirda tullantilar baka (22) sorulur. Bakdan
tozu va tullantini ¢ixartmagq Ggiin iki yayl sixici (21) agilir va altlig (20) ¢ixarihir.

Masinin elektroavtomatikasini gosmagq lglin ¢evirgacin (10) diiymasi sixilir, bu halda xabardarliq
lampasi (8) yanir. Elektrik miharriki (14) agarin diiymasini (17) sixdigda qosulur va naticads bigaq
harakata galir. Masinda lent—bigagin agzini itileamak Gglin mexanizm (11) qurasdiriimisdir. O, iki itilayici
dasdan ibaratdir. Pedali (16) va ya (12) basdiqda itilayici daslar bigcagin agzina yaxinlasaraq onu itilayir.

Lent-bicaq sindiqda, masinda lenti tutub saxlamaq Ugln iki elektromagnit (15) qurasdirilmisdir
(ikinci elektromagnit lent-bicagin  Ustlina yerlasdirilib). Lent-bicag bir névba rejimi ila islayan
miuiassisada har 5-7 is glinlinda bir dafs dayisdirilir. Bunun Ggiin elektrik muharriki (14)actlir va yuxari
sol gasnagin firlanmasi xtisusi kolodka ila tormozlanir. Lent-bigagi ¢ixartdigda gasnagq firladilir. Bu zaman
sol Ust qasnaq bosalir, lent-bicagin dartilmasi azalir, sonra isa yuxari va iki asagl 6rtik cixarilir, gapaq
isciya toaraf ¢akilir va lent-bicaq cixardilir.

Oryol Yiinglil Senaye Masinlari Tacriiba Eksperimental Zavodunun istehsal etdiyi PL-5 masininin
konstruksiyasi ilo PL-6 masininin konstruksiyasi eynidir. Lakin masinin gabariti kicikdir, désanmadan
kasilmis hissanin hamarlanmasi tg¢tin hindirliyld 120 mm-a gadar tanzimlanir, elektrik muharrikinin
glci 1,1 kvt-dir.

Bir cox tikis mlassisalarinda lent-bigagla bigma masinlari bir xatt boyu yerlasdirilir. Onlarin
altindan tullanti va qgiriglari aparmaq Ggin lentli konveyer qurasdirilir.
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X 4.2.2. Talabalar (iciin faaliyyatlor
e Bes qrupa bollnin. Har grupa vatman kagizi paylanir. Misllim tarafindan goyulmus

vaxt arzinds kagiz lizarinda bicim avadanliglarinin oxsar va fargli cahatlarini yazin. Vaxt
bitdikda 6z isinizi taqdim edin.

e Bes grupa bollinlin. Har grup miayyan vaxt arzinde movzunu shata edan bes
sual hazirlayir. Vaxt bitdikda bir grup suallarini digar qrupa verir. Belalikla, Gmumi sual-
cavab kegirilir. Miallim suallarin qurulusuna, cavablarin dolgunluguna nazarat edir.

e Emalatxanada bigma masininin is prinsipini izah edarak onun istismarini hayata kegirin.

SZl 4.2.3. Qiymatlandirma

Asagidaki giymatlondirma meyarina asasan giymatlondiracaksiniz:

“Bigim sexinin avadanliglarini sadalayir”

e EZM-3 masinin mixtalif modifikasiyalari na ila farglanirlar?

e (s-529 masinin texniki xarakteristikasi va is prinsipini izah edin.

e PL-6 masinda lent-bicagin itilanmasi neca icra edilir?

e PL-6 masiniila PL-5 masini arasindaki fargi soylayin.

e EZM-3, Cs-529 va Cs-530 masinlarinda iscilarin allarini zadalanmakdan gorumaq dgiin
hansi is¢i organ qurasdiriimisdir?

4.3.1. Parcanin désanma néviindan asili olaraq avadanliglari tatbiq edir

° Parcanin désanmasi liclin avadanliglar

Bigcim sexinin asas texnoloji  prosesini bigim kartina osason materialin
ddsonmasi, dosonan parganin lazimi Ol¢lids kasilmasi, Ust gatda tabasirlomonin
hazirlanmasi, ddsonmonin  bOlUnmasi, hissolorin  bicilmasi,  kosiklorin
hamarlanmasi, osas hissoloro aragati materiallarinin yapisdirilmasi, bigimin
keyfiyyatino nazarot vo ndmrolonmasi, hazir bigim dastinin tikis sexlorina nogl

edilmosi taskil edir.

Bigim sexinda pargalar stola ardicil vo paralel, yaxud garisiq paralel—ardicil Usullarla désonir.

o Ardicil d6sonmada bigimin hesablama kartina asasan miixtalif parga rulonundan istifads
edarok bir doganmaoni tam qurtardigdan sonra ikinci ddsonmaya baslanir. Bu Usulda parga rulonlart bir
désanmadan o biri désonmalars aparilir. Naticads dosanmays ¢ox vaxt vo amak sarf edilir.

° Paralel d6sonmada hesablama kartina asasan eyni zamanda uzunlugu mixtslif 8-30 m
olan va ya bir ne¢a dosonma stolundan istifads edilir. D6sonma stolunun birina lazimi miqdarda parga
dosandikdan sonra homin parga rulonu ikinci, Uglincl va s. stola ddsanir. Bir par¢a rulonu tam ddsanib
qurtardigdan sonra o biri rulon dosanir. Beloalikla, bltlin dosonma stollar1 eyni vaxtda ddsanib qurtarir.
Parga stola ol ilo, mexaniklasdirilmis dosanma arabacigi (sokil 4.6. a) vo ya désonma masinlari (sokil 4.6.
b) vasitasilo dosonir.
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Sakil 4.6 a) D6sanma arabacigi; b) D6sanma masinin goriniisi

Bunlardan basqga parca, 0lctist 700 x 18000 mm vo ya 1700 x 920 mm olan ayri—ayri seksiyadan
y1gilmis désonma stoluna dosanir. Stol (sokil 4.7.) y1gi1lmis biinGvradan (8) ibaratdir. Onun Ustlina nazik
taxta gapaq (6) borkidilmisdir. Taxtanin Uzl nazik tekstolit vo ya bakelitdon olan faner, ya da Uzarina
epoksid gatrani ¢akilmis faner I6vha vurulur. Qapagin (6) kanar1 boyu iki ruletka (8) barkidilmisdir. Stolun
gapagina dosanmoanin bir basini saxlamag va barabarlosdirmak Ugln sixic1 xatkes (7) qurasdiriimigdir.

Sakil 4.7 D6sanma stolunun sxemi

Poltava Yingll Senaye Masinlar1 Zavodu, eni 1300 olan désonma U¢ln LP — 1300, eni 1600 mm
olan dosanma (glin LP — 1600 sixic1 xatkes istehsal edir. Stolun gabaq tarafina barkidilon xatkes (11)
ddsonmonin sonunu sixmaq vo dosonmanin ikinci basini kasmok Uc¢Un istifads edilir.

Poltava Ylngll Senaye Masinlar1 Zavodu, eni 1600 mm - gadar, désonmanin hindlrllyl 150
mm vo kasmao siirati 1,6 m/san, olan KL — 1 — dosonmonin sonundaki axirinci basini kason xotkes,
materialin eni 1700 mm -0 gador, dosonmoanin hiindurllyl 150 mm vo kasma siirati 1,8 m/san olan
yarimavtomat KL — 2 — désanmanin axirinci basini kasan xatkes da istehsal edir.

Stolun gapaginin (6) altinda dayagla (9) xatkes (11) arasinda soxsi asyalari, sanadlari, ehtiyat
tabasiri vo xirda alotlori saxlamagq Ugiin yesiklor yerlosdirilmisdir. Stolun o biri torafindas iso altda Ulgtlorin
vo trafaretlorin saxlanilmasi Ugln torolor qurasdiriimigdir. Dosonma stolunun Ustlindon elektrik
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carayaninin verilmasi Ugln sleyf—kabeli ¢akilmisdir, bununla dosanmani dograyib bigan masinlara (4) va
(5), stolun Ustlinds arabaciga (2), elektrik carayani verilir.

Stolun (6) Ustlindaki rels (8) Gizarinda harakat edan arabaciq (2) bigimi yigib lentli bicim masinina
vermak U¢lin nazarda tutulmusdur. Désanma prosesinin mexaniklasdirilmasina boyik ahamiyyat verilir.
Bunun an adi yolu iss désanma arabaciglarindan istifads edilmasidir. Arabaciglardan istifada etmakla
doésenma ila alle désanma texnologiyasi arasinda heg bir farg yoxdur. Arabacigla déssnmada désanma
amaliyyatini yerina yetiran is¢i az yorulur, ¢linki pargani désanma stolu boyunca dartib aparmir. Parga
stolun (stiina arabaciq vasitasila ddsanir. iscilar ddsenma prosesina nazarat edir, arabaciq stol boyu
elektrik aparicisi, yaxud al ile harakata gatirilir.

- d

o
X 4.3.2. Talabalar tigtin faaliyyatlar
e Parganin dosanmasi Uglin nazards tutulmus avadanlhglar haqqinda genis tagdimat

hazirlayin. Darsda tagdimat nlimayis etdirin va muizakiralar aparin.

e Bes nafarlik dord qrupa boélinin. Mévzuya asasan fardi grup saklinde miayyan vaxt
arzinda Ug sual hazirlayin. Vaxt bitdikda hazirladiginiz suallari digar gruplara verin va Gmumi
sual-cavab aparin.

o Emalatxanada mixtalif avadanliglardan istifads edarak parcanin désenmasini icra edin.

Sa 4.3.3. Qiymatlandirma
Asagidaki giymatlandirma meyarina asasan giymatlandiracaksiniz:

“Parganin dosanma noviindan asili olaraq avadanhglar tatbiq edir”
e Bicim sexinda parcalar stola hansi Gsullarla désanir?

e Ardicll désanma Gsulu hagginda malumat verin.

e Paralel dosanma Usulunu izah edin.

e Parganin désanmasinda istifads olunan avadanliglari sadalayin.

e Sakil 4.7-a asasan dosanma stolunun is prinsipini soylayin.

4.4.1. Sexdaxili nagliyyat qurgulari hagqinda malumat verir

. Sexdaxili nagliyyat vasitalari

Tikis sexlarinda isin effektliliyi sexdaxili naqgliyyat vasitalarinin hansi
formasindan istifads olunmasindan asilidir. Bu da sexda isin taskilindan,
avadanliglarin yerlasdirilmasindan va moévcud is prinsipi ila baghdir. Ona gora
da hissalarin, yarimfabrikatlarin va hazir mamulatin naqgli Gg¢liin mutaraqqi
formanin secilmasi vacibdir (dast halinda, korobada va ya asilmis halda).
Proseslararasi nagliyyat vasitalari yikin sex daxilinda (sahalararasi) is yerlarina, bir sahadan o biri
sahaya, bicimin miivaqgati saxlanma yerina, hatta sexlararasi yarimfabrikat ve hazir mamulatin
dasinmasinda istifada edilir.

Naqgliyyat vasitasi kimi amaliyyatlararasi hissalarin, yarimfabrikatin va hazir mamulatin
aparilmasinda 6tiirticlisi olmayan nagliyyat vasitalarinden — asma va désanma aparilan arabaciglardan
istifada edilir.

Bela nagliyyat vasitalarinin tatbigi bir nov ritmik 6tirici névi olan konveyer vasitalarini
sixisdirmaga baslamisdir. is yerina hissanin va yarimfabrikatin adadi verilmasi avazina dast halinda
verilmasi vo miuvafiq qaydada yerlasdirilmasi, lazim olan alat va tartibatin istifadasi isin icrasina,
yarimfabrikatin qoyulmasina va gotlirilmasina sarf olunan vaxti azaltmaga, istehsalda bir modeldan
basga modela kegdikda isin taskilinds vaxta ganast etmays imkan yaradir. Har bir iscinin 6z fardi
gabiliyyati va is tacriibasindan maharatls istifads etmasina imkan yaranir. Konveyer axininda isa is¢i az
mahsuldarli is¢inin saviyyasinda islamaya macbur olur.
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Proseslararasi nagliyyat vasitalarini asasan Artinsk Mexaniki Zavod istehsal edir. istehsal olunan
dord nov arabaciglarin har birinin bir neca modifikasiyasi movcuddur. Qafasli arabacigin (sakil 4.8. a)
metal iki dayagdan (1; 3) ibarat bliindvrasina dérd takar gqoyulmusdur. Dayaglara birdan yeddiys gadar
mistavi hissalari goymaq l¢ln mistavi gafas (2) barkidilir.

Konteyner arabaciq (sakil 4.8 b) metal karkasi (1), platformaya (2) qoyulmus va dord takarda
harakat edir. Bela arabaciq hissa dastlarini, yarimfabrikatlari saxlamagq va nagl etmak Gglin bir va ya bir
neca bolgill ola bilar.

Sakil 4.8 Proseslararasi désanmada harakat edan nagliyyat vasitalari

Kronsteyn arabacigi (sakil 4.8. c) boylk 6l¢ill yarimfabrikati Gstiine atmagla naqgl etmak Uglin
nazards tutulmusdur. Bels arabaciq aksar halda mdistavili (1) hazirlanir. Ona xirda hissalar va
yarimfabrikatlar qoyulur. Sixici arabaciqda (sakil 4.8. ¢) metal biinévranin (3) yuxari plankasina (5) iki
yayin (2) kdmayi ila sixilan sixici (1) qurasdiriimisdir.

Yarimfabrikat sixici ila barkidilir. isci, yarimfabrikati bosaltmadan amaliyyatin isladilmasini basa
¢atdirir. Bu da iscinin isini asanlasdirir. Mistaviya da (4) kicik hissa dastini yerlasdirmak mimkindur.

Hissalari va yarimfabrikat dastini mlvaqqgati saxlamaqg va proseslararasi nagl etmak Ugclin
mistavilardan (sakil 4.9.) istifada edilir. Nagliyyat mustavisi (3) sanaye stolunun ayaglarina (1) va
gatlanmis bortlarina (4) birlasdirilmisdir. Onun mohkamliyini artirmagq ¢lin mistavidaki qol (2) sanaye
stolunun (1) gapagina barkidilmisdir.

Sakil 4.9 Proseslararasi nagledici miistavi
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Muasir dovrda konveyer axini asasan mixtalif nOv tikis mamulatlarinin istehsalinda, eloca da
axirinct bozok pardaglama sahalorinds vo anbarda saxlamaq Uglin asiimis halda nogl etdikds istifads
edilir.

Konveyer, onun nagliyyat vasitosindon asili olaraq lentli, lentli-zoncirvari vo qutulu olur.
Nogliyyat vasitalori Ufliqi qapali vo saquli gapali olur.

BOyUk tikis mUassisolorindo axin xatti U¢ sorbast seksiyaya bOlUnUr : hazirlhqg, yi§ma vo bozok—
tamamlama seksiyasina. Hazirliq seksiyasinda zancirli Ufliqi, qapali vaxtasiri (dayana—dayana) isloyan,
yigma seksiyasinda lentli vo zoncirli, bozok—tamamlama seksiyasinda iso asma konveyerdan istifado
edilir.

Qutulu konveyerdan asasan bicim va hazirliq sexlarinda parca rulonu saxlanan sahada istifada
edilir.

», "

®
X 4.4.2. Talabalar tigtin faaliyyatlar
[ )

Bes nafarlik dord grupa boliiniin va liderinizi segin. Har grupa Uzarinda sual yazilmis
vatman kagizi verilir. Miallim tarafinden qoyulmus vaxt arzinds suallari kagiz lizarinda
cavablandirin. Vaxt bitdikda kagizlari l6vhadan asin va 6z grupunuzun cavabini tagdim edin.
e Tikis muassisasine ekskursiya taskil edin. Ekskursiya zamani sexdaxili nagliyyat
vasitalari, onlarin is prinsipi ila tanis olun. Darsda ekskursiya haqqinda 6z tasssiratlarinizi
bolisiin va fikir miibadilasi aparin.

e Emalatxanada talabalarin istiraki ila axin xatti taskil olunur. Talabalar hazirladiglari har
hansi bir hissani bir-birina arabaciglar vasitasila otlrilrlar. Arabaciglar sexdaxili nagliyyat
qgurgusu rolunu oynayirlar.

Sa 4.4.3. Qiymatlandirma
Asagidaki giymatlandirma meyarina asasan giymatlandiracaksiniz:

“Sexdaxili naqliyyat qurgulari hagqinda malumat verir”

e Nagliyyat vasitalarinin sex daxilinda tayinati haqqinda danigin.

e Proseslararasi naqgliyyat vasitalarini sadalayin.

e Sokil 4.9.-a asasan proseslararasi nagledici mustavinin is prinsipini izah edin.
e Konveyerdan hansi sahalards istifada olunur?

e Konveyera daxil olan nagliyyat vasitalari hansi formalarda olurlar?

e Tikis muassisalarindaki axin xatti hagginda malumat verin.
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