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Qap1 va pancara bloklarinin hazirlanmasi va qurasdirilmasi

GIRIS

Hormotli oxucu!

Xalq tosarriifatinin ela bir sahasi yoxdur ki, orada agac isladilmasin. Agac
xlisuson tikintide genis totbig edilir. Agacdan binalarin ylkgotiren
konstruksiyalarini - fermalari, taglari, pardileri, tirlari, dam ortiiklarini, karkaslari
vo elaca do mihafizaedici konstruksiyalar1 - divar panellarini, arakesmalari vo s.
hazirlayirlar.

Agacdan eyni zamanda xarrat mamulatlarini (pancaralari, gapilari1); uzun
Olgtlii detallar1 (dosemolari, plintuslari, yasmagqlari, hasiyalari) hazirlayirlar.
Bundan basqa, oduncaqdan agac evlar, miivaqqgoti tikililar, galiblar, taxtabandlar,
ayaqaltilar ve s. diizaldirler.

“Qap1 voa pancara bloklarinin hazirlanmasi ve qurasdirilmasi” modulunda
sagirdlare qap1 ve pancaralarin tosnifati verilmisdir.Onlara miixtslif toyinatlara
uygun gapi va pancaralarin se¢ilmasi oyradilir.

Bunlardan olave, telabalora gapi ve pancarslarin markalarini, onlarin
novlarini 0yrenmoays komaklik gosterilir. Bu modulda gapi1 ve pancaralarin
hazirlanmasi soakillor vasitesi ile izah edilir ki, bu da verilmis materialin
manimsamasini asanlasdirir.

Hazirda tikinti senayesi yliksok mexaniklasdirilmis istehsalata cevrilmis,
onun miassisalarinde yarimavtomat ve avtomat xatlar tatbiq edilmakle xarrat
moamulatlarinin axinh iisulla buraxihis1 toskil edilmisdir. Olkemizde tikintinin
hacmi daima artir, bununla slagadar olaraq xarrat ve diilgarlik mamulatlarina olan

tolabat da artir.
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“Qap1 va pancara bloklarinin hazirlanmasi va qurasdirilmasi”
modulunun spesifikasiyasi

Modulun adi: Qap1 va pancara bloklarinin hazirlanmasi va qurasdirilmasi

Modulun maqgsadi: Bu modulu tamamladigdan sonra tslesba qapi1 ve pancars
bloklarinin tasnifatini bilacak, onlarin elementlarini, istifads olunan furniturlari
taniyaraq qap1 ve pancara bloklarinin hazirlanmasini ve onlarin yerinds montajini
hayata kecirmayi bacaracaqdir.
Talim naticasi 1: Qap1 bloklarinin hazirlanmasi ardicilligini bilir va
onlar1 yerina yetirmayi bacarir.

1. Qap1 bloklarinin tasnifatini sarh edir.
2. Qapi1 blokunun funksional 6l¢iilarini ve asas elementlarini sadalayir.
3. Qap1 va pancara bloklarinin hazirlanmasinda istifade olunan birlasdirmslari tesvir
edir.
4. Qap1 bloklarinin qurasdirilmasini hayata kegirir.
Talim naticasi 2: Pancara bloklarinin hazirlanmasi ardicilligini bilir vo
onlar1 yerina yetirmayi bacarir.

1. Pancara blokunun tasnifatini izah edir.
2. Pancara bloklarinin funksional 6l¢iilarini ve elementlarini sadalayir.
3. Pancara bloklarinin qurasdirilmasini niimayis etdirir.
Talim naticasi 3: Qap1 va pancars bloklarinin furniturlarinin qurasdirilmasini
bilir va qap1 va pancara bloklarinin tomirini hayata kecirmayi bacarir.

1. Qap1 va pancara bloklarinin asas furnitur ¢esidlarini sadalaynr.
2. Qap1 va pancars bloklarinda furniturlarin montajini hayata kegirir.

3. Qap1 va pancars bloklarinin temiri ve barpasini yerina yetirir.



Qap1 va pancara bloklarinin hazirlanmasi va qurasdirilmasi

TOLIM NOTICO9SI 1
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Qap1 bloklarinin hazirlanmasi ardicilligini bilir vo onlari
yerina yetirmayi bacarir.

1.1. Qap1 bloklarinin tasnifatini sarh edir.

» Qapi bloklarinin tasnifati

Miiasir insanlara gariba galsa da, gap1 hamisa olmayib. Qapinin ortaya ¢cixmasi yagis,
gar, soyuq kimi amillorden, vahsi heyvanlardan ve digar insanlardan qorunmaq
ehtiyacindan yaranib. 9srlar boyu bu, sade magara gapayicillarindan miasir qapi
novlarina kimi dayisilib.

Biitlin totbiq olunan qap1 noévlari asagidaki funksiyalari yerina yetirir:

e Makani xaricdan tacrid etmak.

o Istilik izolyasiyasi - daxili istiliyi bir otaqda saxlamaga imkan verir.

¢ Sas izolyasiyast - har hansi bir qap1 dizayni haddindan artiq sas-kiiyden
gorunmaga komak edir.

¢ Rahatliq ve komfort yaradir - qap1 evin daxili hissasinda dekor elementidir.

Qapilar1 onlarin binalarda qoyuldugu yers, gap1 laylarinin sayina, qapilarin agilma
istiqamatlarina va s. gors asagida qruplara bélmak olar.

Toayinatina gora:
- Xarici qapilar
- Daxili qapilar

- Skaf gapilari

Xarici gapilar: Binaya, manzils a¢ilan giris ve siigebands, balkona acilan ¢ixis
qapilarina boltnir.
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Sakil 1.1. Binaya giris qapilari

Sakil 1.2. Manzils agilan giris qapilari

Sakil 1.3. Balkona agilan qapilar
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Daxili gapilar: Daxili gapilarin otaqglar arasi, matbax, yardimgi (anbar, daxili
skaflar ti¢lin) novlari var.
Xarici goriintisiina gora qapilari siisasiz ve siisali qapilara ayirirlar (Sakil 1.4).

Sakil 1.4. Siisasiz va stisali qapilar

Bazi binalarda yaxsi isiglanmani temin etmak ti¢iin qapi ¢arg¢ivasinin lizerinds otaga
"ikinci is1q" veran, hiindirliyl texminen 500 mm, eni ise blokun enina barabar olan
xafong (framuqa) diizaldirlar (Sakil 1.5).

Sakil 1.5. Xafongli qapi ¢argivalari
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Skaf qapilari: Bazi hallarda antresollarin, kitab skaflarinin hazirlanmasinda skaf
gapilarindan istifada olunur (Sakil 1.6).

Sakil 1.6. Skaf qapilari
Qap1 taylarinin agilmasina gora:

- Lay acilan qapilar

- Suirtiserak acilan (kupe tipli) qapilar
- Y181lan gapilar

- Firlanan gapilar

Lay acilan gapilar: Bir tayh ve ya iki tayl ola bilir. Bu tip qapilar giris ve daxili

gapilarin hazirlanmasinda istifada olunur.
Bir tayl lay ac¢ilan gapilar, asasan, manzillarin daxilinds istifada olunur (Sakil 1.7).

10
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Sakil 1.7. Bir tayli lay agilan giris va daxili qapilar

Iki tayli lay acilan qapilar manzilin giris ve daxili qapilarinda istifads olunur (Sakil 1.8).

Sakil 1.8. iki tayl lay acilan qapilar

Siiriisarak acilan (kupe tipli) gapilar: Bu tipli qapilar adsaten sanitar qovsagl ve
dahliza acilan qapilarin az yer tutmasi lazim olanda isladilir ($akil 1.9).

11
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Sakil 1.9. Siirtisarak agilan (kupe tipli) qapilar

Yigilan qapilar: Yigilan qapilar ayri-ayri taylardan qurasdirilir ve bir demir profil
tizorinda harakat edir. Bu qapilar tebii agacdan, plastikdan ve s. materiallardan siisali,
yaxud biitdv olur. Bunlar yalniz daxili qapilarda istifada olunur.

Yigilan qapilarin asas iistiin cohati manzilin yanasi otaqlarinin arasini agaraq boytik
saha yaradir (Sakil 1.10).

Sakil 1.10. Yigilan qapilar
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Firlanan gapilar: Bu qapilar ¢ox da genis istifada olunmur (Sakil 1.11).

Sakil 1.11. Firlanan qapilar

Qap1 bloklar1 gap1 ¢argivesindan ve ¢argivenin saquli bruscugundan hancama ila
asilan gapi tayindan ibaratdir.

Taylarin sayindan asili olaraq gapi bloklarinin 3 névii olur:
e Bir tayl1 qap1 bloklari. Burada bir ¢ar¢iva i¢arisinda bir gap1 tayr qoyulur

(Sakil 1.12).
e Iki tayli qap1 bloklar1. Burada bir ¢ergiva icarisinda iki gapi tay1 qoyulur (Sakil 1.13).

Sakil 1.12. Bir tayl qapi bloku

13
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Qap1 va pancara bloklarinin hazirlanmasi va qurasdiriimasi

¢ Biryarim tayli qap1 bloklari. Burada bir ¢arciva i¢arisinda iki, bir tay1 enli, digari
isa ensiz olmagla iki tay qoyulur (Sakil 1.14).
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Sakil 1.132. iki tayli qap: bloku Sakil 1.14. Biryarim tayl gapi bloklari

Xarici goriinlisiine gora qapilari stisasiz (Sakil 1.15) va siigali (Sakil 1.16) qapilara
ayirirlar. Balkon (eyvan) qapilart bir qayda olaraq siiseli hazirlanir. Bu, otagin
isiglanmasina ¢ox komaklik gosterir. Daxili otaqlarin gapilar1 da ¢ox vaxt siisali
hazirlanir. Bu, otaqglarin isiglanmasini temin edir, enerji sarfina genaat edir va ona estetik
gozallik verir. Siiselonmanin formalar1 z6vqdan asili olaragq, farqli sekilds ve miixtslif ciir
slisalardan hazirlana bilar.

Sakil 1.15. Stisasiz qapilar
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Sakil 1.16. Siisali qapilar

Qapilar taylarin asilmasindan asili olaraq sag va sol olur (Sakil 1.17).
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Sol qapi Sag qap

Sakil 1.17. Sol va sag qapilar

15
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1.2. Qap1 blokunun funksional dl¢iilarini vo asas elementlarini sadalayir.

» Qap1 blokunun funksional él¢iilari vo asas elementlari

Qap1 bloklar1 gap1 ¢argivaesindan va ¢argivenin saquli bruscugundan hancama ile
asilan qap1 tayindan ve yasmaqdan ibaratdir. Gostarilon elementlar qap1 blokunun asasini
toskil edir (Sakil 1.18).

Qapi tayi Qapi gargivasi
Yasmaq

Hancama

Kilid

Hancama

Sakil 1.18. Qap! blokunun asas elementlari

Qap1 taylarinin rahat acilib-6rtiilmasi tigliin gap1 blokunda miiayyen ara bosluglari
goyulmalidir (Sakil 1.19).
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Sakil 1.19. Qapi blokunda ara bosluq masafalari

Senayeda qap1 ve pancaralari miiayysn standart dl¢iilora gora hazirlayirlar. Cadval
1.1-ds istifads olunan qap1 dlgiilari gosterilmisdir.

Cadval 1.1. Qap1 boslugu va qap1 blokunun él¢iilari

Qap1 tayimnin Qap1
Eni/Hiindiirlilk ¢arcivasinin
A1/A2, mm Eni/Hiindiirlilk
B1/B2 mm
550x1880 615x1923
600x1900 665x1943
600x2000 665x2043
700x2000 765x2043
800x2000 865x2043
900x2000 965x2043
600x2100 665x2143
700x2100 765x2143
800x2100 865x2143
900x2100 965x2143

Qap1 boslugunun Qap1 blokunun yasmagla

toklif olunan olciilari. xarici ol¢iilari.
Eni max/Hiindiirlilk Eni/Hiindiirlik
max D1/D2 mm

C1/C2 mm
635x1935 750x2000
685x1955 800x2020
685x2055 800x2120
785x2055 900x2120
885x2055 1000x2120
985x2055 1100x2120
685x2155 800x2220
785x2155 900x2220
885x2155 1000x2220
985x2155 1100x2220

17



Qap1 va pancara bloklarinin hazirlanmasi va qurasdiriimasi

Qap1 taylari, c¢argive bruslarinda ac¢ilmis c¢araklare oturdulur. Adsten giris
gapilarinin ¢argivalari astanali olur (Sakil 1.20)

Cargivade agillmis

garak S g Q

c2

Al

B1
(03]
D1

Sakil 1.20. Cargivada agilmis garak

Xarici qapilarin ¢argivalari qutu sakilli olub dérd brusdan ibaratdir. Onlar 6z

aralarinda miuixtalif birlasma novleri ils birlasdirilir.
Daxili qapilarin ¢argivalari qutu sakilli olub ti¢ brusdan, iist ve yan bruslardan ibarat

olur. Onlar da 6z aralarinda miixtslif birlasma névlari ils birlasdirilir (Sakil 1.21).

Sakil 1.21. Qapt ¢argivalari

Qap1 ¢arcivalarinin en kasiyi miixtslif formalarda ola bilir (Sakil 1.22).

18
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Profilli

|

Kiplagdirilmis

Sakil 1.22. Qapi ¢argivalarinin en kasiklori

» Qapi taylar:

Konstruksiyasina géra qapilar xong¢ali ve 16vhali olur.

Xongali gapilar 44 vo 54 mm qalinligh, eni 94 mm olan saquli, ifiiqi va orta
bruscuglardan (baglamalardan) ve doldurucudan (xong¢adan) ibaratdir. 54 mm qalinligh
bruscuglar: hiindiirlityti 2300 mm olan gapilarin hazirlanmasinda isladirlar (Sakil 1.23).

Kasik A-1 Kasik A-3

Kesik A 4

Sakil 1.23. Xongali qapilar Xongali qapilar

19
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Qap1 va pancara bloklarinin hazirlanmasi va qurasdiriimasi

Baglama bruscuglari ile orta bruscuglar arasindaki araliglar 16vhalsrle - xongalarla
tuturlar. Xongalar taxtadan, fanerdan, yaxud agac-lifli vo ya agac-yonqar tavalarindan
ibarat ola bilar.

22 mm galinligh xoncalar1 baglama brusguglarinin qalinlgi 54 mm olan gapilar ti¢iin,
8, 16 vo 19 mm qalinligh xongalar1 isa bruscugunun qalinlig1 44 mm olan gapilar tliglin
duzaldirlar.

Taxta xoncalar1 novlu va c¢ixintili birlasdirirlar. Cixintili birlesmads xoncani
cixintidan aks tarafds, fiqurlu qiraqligla biiriiytrlar (Sakil 1.24).

Qiragliqlar1 bruscuqglara sancagqlarla, yaxud suruplarla barkidir ve onlarin baslarini
oduncaqda itirirlar. Qiragliglar1 taxta xongaya barkitmays yol verilmir. Cox vaxt xarici
gapilar tciin taxta xoncalar isladirlar.

Xongali gapilarin hiindirliyi va eni tizra dlgiiler taxta qapilarin olciilarina uygun
galmoalidir.
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Sakil 1.24. Taxta xongali qapilar Sakil 1.25. Lévhali qapilar



Qap1 va pancara bloklarinin hazirlanmasi va qurasdirilmasi

Yasay1s ve ictimai binalar iiciin olan 16vhali gapilar (Sakil 1.25) - Icarisi miixtalif
konstruksiyali i¢liklarle doldurulan ves har iki terafdsn sponla, bark agac-lifli tavalarla,
yaxud fanerla tizlanmis ¢arg¢ivadir. Qapilar, hamcinin agac-yongar tavalardan hazirlana
bilar. Lovhali qap1 ylngil, sas-izolyasiya keyfiyyatina, mohkamliys malik, goriiniisca
sadas, formasini itirmayan gigiyenik va istismarina gora alverislidir.

Lovhali gapinin hazirlanmasina az miqdarda ve aksar hallarda asagi novli
materiallar sarf olunur. Yasayis va ictimai binalar tiglin olan 16vhali konstruksiyali qapilari
biriimali ve blrtimasiz hazirlayirlar. Biirmali gapinin istehsalinda biirtimsni gapinin
perimetri boyu li¢ terafdan nov vea daraq ila barkidirlar (Sakil 1.26).

74
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Sakil 1.26. Biirmali va blirmasiz qapilar

Qapilar c¢arayes ortulen stgsesiz (Sakil 1.27), ¢oraye ortiilan susali (Sakil 1.28),
yellanan tayli stisali qapilara boluniir (Sakil 1.29).

21
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Sakil 1.27. Caraya ortiilan siisasiz qapilar

Siisasiz, carakli gap1 bloklarinin hiindiirliiyii 2071 mm olduqda eni 670, 870,970 va
1170 mm, hiindiirliiyti 2371 mm olduqda iss eni 970, 1170, 1472 va 1872 mm olur.
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Sakil 1.28. Caraya ortiilan siisali qapilar
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Sakil 1.29. Yellonan tayh stisali qapilar
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Corayo ortiilan siisali bloklarin hiindiirliiyti 2071 mm olduqda eni 770, 870,970 va
1272 mm, hiindiirliiyti 2371 mm olduqda iss eni 970, 1170, 1472 va 1872 mm olur.

Yellonan tayl stigali bloklarin hiindirliyii 2071 mm oldugda eni 1316 mm,
hiindirliyi 2371 mm olduqda isa eni 1516 va 1916 mm olur. Lovhali gapilarin galinhigi
30 vo 40 mm olur.

Konstruksiyasindan asili olaraq, 16vhali qapilar biitdv, yaxud icibos olur. Biitov
qapilar1 agac tamasalardan, agac-yonqar tavalarindan va s. materiallardan hazirlayirlar.

Icibos gapilarin icliyini (Sokil 1.30) fanerdan, bark agac-lifli tavalarin zolaglarindan
diizaldilen sanaoxsar sakilda, baslica olaraq enli yarpaqli agaclardan hazirlanan burulmus
spiralaoxsar yongarlar saklinds, miiayyan addimla diiziilmts qiriq zolaqlar saklinds, ensiz
tamasalarin saquli, yaxud ufiiqi yerlasmasindan diizaldilan seyrak sabakslor soklinda
hazirlayirlar.

6) 8)
$akil 1.30. Icibos qapilar
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Nadir binalarin (teatrlarin, muzeylsrin) tikintisi Uglin olan qapilarn giymatli
agaclarin (palidin, qoz agacinin, qirmizi agacin) oduncagi ils uizlanmis ve teksturasini
saxlamaq magqsadils a¢iq rangli lakla bazanmis halda yiiksak keyfiyyatli hazirlayirlar.
Yasayis vo ictimai binalar tliglin olan qapilar1 yagh boya ila emallarla ranglayir, yaxud
teksturali kagiz pards ils qiymatli agac cinslarinin oduncagina oxsadirlar.

Qap1 ¢arcivasi (Sakil 1.31) gapi taylarinin barkidilmasi tligiin olan ¢argivadir. Qapi
corgivalari astanali ve astanasiz olur. Astanali qap1 c¢argivasi iki saquli ve iki ifiiqi
bruscuqdan yigilir. Bu bruscugqlar 6z aralarinda yapisqanl va dil¢ali birlesmanin kémayi
ila baglanmis va kiinclardan nagellarls barkidilmis olur.

Astanasiz gapi ¢arcivasi iki saquli va bir tist iifliqi bruscuqdan ibaratdir. Burscuglar
0z aralarinda yapisganh va dilgali birlesma ilo baglanmis ve nagellarls kiinclardan
barkidilmis olur.
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Senaye miassisalarinin binalar ticiin agac qapilar daxili ¢arays ortiilan siisasiz va
susali, yellonan tayli siisali gapilara ve xarici ¢caraya oOrtiilan siisali gapilara boliiniir (Sakil
1.32). Xarici qapilar1 astanali, yaxud astanasiz, daxili qapilar ise astanasiz diizaldirlar.
Astanasiz ¢arcivalari qurasdirma taxtasi ile barkidirlar.

Coraya ortiilan siisasiz daxili qapilarin hiindiirlityt 2000 mm olduqgda, eni 700, 900,
1402, 1802 mm, hiindiirliiyti 2300 mm olduqda isa eni 700, 900, 1402, 1802 va 2202 mm
olur. Caraya ortiilan siisali daxili gapilarin hiindiirlityti 2000 mm olduqda, eni 900, 1402
vo 1802 mm, hiindiirliytt 2300 mm olduqda, eni 900, 1402 , 1802 va 2202 mm olur.
Yellanan gapilarin hiindiirlityti 2000 va 2300 mm, eni 1404 va 1804 mm olur.
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Sakil 1.32. Stisali qapilar
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Coraya ortilan xarici gapilarin va elaca da siisali gapilarin hiindirliyt 2000 mm
oldugda eni 900, 1390 va 1790 mm, hiindiirliyi 2300 mm olduqda isa eni 900, 1390,
2190 mm olur. Qapilarin laylar1 40 mm qalinligda olur. Qap1 biitév doldurmali va
biirimasi tayin sathina ¢ixmayan sakilda diizaldilir. Qapilar faner, bark, yaxud an bark
agac-lifli tavalarla, hamcinin kagiz qath plastikls tizlayirlar.

Bark, yaxud an bark lifli yonqarh tavalarla tizlanmis xarici qapilar1 tamasalarla
hasiyaloamak lazimdir.

Qapilarin asagi hissasini zoedalonmalardan qorumagq i¢iin ona har iki terafdan 2,5-3
mm qalinligh dekorativ kagiz qath plastik zolaqlar ile iz vururlar. Zolaglarn yiiksak
suyadavamli yapisqanla yapisdirir ve alave olaraq har 100 mm-dan bir suruplarla
barkidirlar. Suruplarin baslarinin paslanmaya qarsi ortiiklari olmalhdir.

Nisbi namliyi 60%-dan ¢ox olan binalar tigiin daxili gqapilarin ve elace da xarici
gapilarin elementlari yiiksak suyadavamli yapisqanla yapisdirilmis olmaldir.

Qap1 bloklarinin markalari olur. Bu markalar qapi bloku tipinin sarti isarasindan va
¢argivanin konstruksiyasini (astanali, yaxud astanasiz) ve asilma noviini (sag, yaxud sol)
xarakteriza edan harf indeksindan ibaratdir.

Asilmanin novii ve astanall, yaxud astanasiz ¢argivenin isarasi asagida verilir: L-
astanasiz sol qapi, P-astanasiz sag qapi, LP-astanali sol qapi, PP-astanali sag qap.

Suisasiz daxili qapilarin sarti isaralari D30-dan D38-a gadar, siisalilorinki D39-dan
D45-5 gador, yellonan taylilarinki ise D46-dan D49-A gadardir, siisasiz xarici qapilarinki
D50-dan D56-ya gadar, siisalilorinki iss D57-don D63-a gqadardir. Masalan, astanasiz, sag
asmali D45 qgapisinin garti isarasi bels olacaq: D45-P

Yasayls vo ictimai binalar Uglin giris ve xidmeti (komakgi) qapilar:t birtayls,
biryarimtayl (Sakil 1.33), ikitayli qapilara ayirirlar. Qapilar siisasiz, siisali ve yarimsiisali
ola bilar.
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Sakil 1.33. Yagsayis va ictimai binalar tigtin giris va xidmati (komakci) qapilar

Coraya ortiiloan qapilar sag, yaxud sol, astanali ve astanasiz buraxila bilar. Yellonan

tayl stisali gapilar: astanasiz diizaldirler.
Daxili ¢araya qoyulan qapi ¢arcivalarini Ustdan 40x94 mm kasikli bruscuqlarla

mohkamlandirirlar. Lovhali qapilarin i¢arisi biitév doldurmali olmalidir.



Qap1 va pancara bloklarinin hazirlanmasi va qurasdiriimasi

Giris ve tambur qapilarinin taylarim her iki terafdsn yiiksek suyadavaml
yapisqanla yapisdirilan an bark agac-lifli tavalarla, yaxud fanerls tizlayirlar.

Lovhali konstruksiyali qalan gapilar: isa bark agac-lifli tavalarla tizlayirlar. Lovhali
konstruksiyali giris qapilarina yaxsi goriiniis vermak ticiin onlar1 profilli agac tamasalarla
hasiyalayirlar.

Qapilar1 asagidaki markalarda buraxirlar:

DV - Xarici vo tambura ag¢ilan birtayli, biryarimtayli, yaxud ikitayli, siisasiz ,
yarimsiisali, yaxud siisali, tayinin hiindiirliiytit 2000 mm, eni 800, 900, 1190, 1290, 1390,
1590 va 1780 mm olan giris qapilari.

DVV - Tayinin hiindiirliiyti 2300 mm va eni 1390, 2590 va 1790 mm olan ikitayh giris
gapilardir.

DV va DVV tipli gapilar - Vestibiillards, ticarat binalarinda, carrahiys otaqlarinda ve
pillakan gafaslarinds giris qapilar: kimi istifadas edilir.

DVM - Zibil gabulu kameralarina giris qapilari, gamiricilorden miihafize olunmus
slisasiz birtayh va biryarimtayl buraxilir.

DS - 1800 mm hiindirliikli stisasiz birtayh xidmat gapilaridir.

DT va DST - Siisesiz birtayli va biryarimtayh ¢atin yanan, ¢ardaga, zirzemiys,
kinoproyeksiya otagina girmak ve dama ¢ixmagq li¢iin nazards tutulmus qapilardir. Bu
gapilarin taylarin1 2000 mm htindiirliikkds ve 800, 900 va 1390 mm enlikds ve elaca da
1800 mm hiindiirliikds, 800, 900 mm enlikds buraxirlar.

DU va DSU - Orzaq anbarlarina va digar bu kimi yerlara girmak li¢iin isladilan ¢atin
yanan, siisasiz, istidan izols edilmis, birtayli, yaxud ikitayl qapilardir. Tayinin hiindiirliyt
2000 mm oldugda eni 1390 mm, tayinin hiindtrliyi 1800 mm olduqda iss eni 800 ve 900
mm olur.

DD - Susali, tiistiiddon miithafize qapilaridir (yayl hancamali).

DSS - Saray gapilaridir.

DL - Dama ¢ixmagq li¢lin siisasiz, birtayly, istidan izole edilmis baca gapilaridir.

Qapilar1 asagidaki konstruksiyalarda buraxirlar: lévhali hamar ve tlzlenmis,
sebakali xongali. Ikitayli ve biryarimtayl qapilan qarisiq konstruksiyali hazirlayirlar, yani
bir tay1 16vhali konstruksiyali, digar tay1 ise xong¢ali diizeldilir. Lovhali qapilarin qalinlig
43 mm, Uiz ¢akilmislarinki ise 62 mm olur. Cargivali ¢atin yanan gapilarin qalinhigi 53 mm,
istilosdirilmis gqapilarinki ise 59 mm olur.
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1.3. Qap1 va pancars bloklarinin hazirlanmasinda istifads olunan
birlosdirmalari tosvir edir.

» Qap1 va pancara bloklarinin hazirlanmasinda istifads olunan
birlosdirmalar

Moamulatlarin asas Kkonstruktiv elementlari - Oduncaqdan hazirlanan mamulat
detallardan, qovsaqlardan, qruplardan ibarat konstruksiyadir.

Adatan detal dedikda y13ma amaliyyati aparilmadan hazirlanmis mamulat hissasi
nazardas tutulur.

Detallara bruscugqlar, qiraqliglar, yarigértenlar, yagishqlar, detallarin elementlarina
isa onun hissalari: fals, tizii (sathi), qiragy, naxish profili ve basqalar1 aiddir.

Detallar massiv - biitov oduncaqdan hazirlanan va yapisdirilmis ola bilar.

Qovsaglar ¢arcivalardan, qutulardan ve diger bunlara oxsar konstruksiyalardan
ibaratdir. Qovsaqlarin detallar1 miistaqil konstruktiv elementdir.

Qrup mamulatin terkib hissalarinin birlasmasidir. Qrupu qovsaqlar ve detallar
toskil edir. Mamulat bir sira qruplardan, qovsaqlardan, detallardan yigila bilar.

Xarrat mamulatlarinin asagidaki asas konstruktiv hissalari var: bruscugq, ¢argivas,
16vhs, qutu.

Bruscuq sada detal olub, miixtslif 6l¢ill, kasikli ve formali olur ($akil 1.34). O,
massiv (bir oduncaq pargasindan ibarat) va yapisdirilmis (eni, qalinhigi ve uzunlugu tizre
ayri-ayri oduncaq pargalarindan yi1g1lmis) ola bilar.
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Sakil 1.34. Bruscuqlar
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Pancaralarin, qapilarin hazirlanmasinda isladilan kicik kasikli bruscuqglar:: saquli,
ifliqi, orta bruscugqlari, pancara millarini biitdv oduncaqdan, boytik kasikli bruscuqlari isa
gabarmalara yol vermamak ii¢iin qarisiq oduncaqdan diizaldirlar.

Cargiva kvadrat, yaxud diizbucaql formada olub, dérd bruscuqdan ibaratdir. Bazi
¢argivalarda yuxarida gosterilanlardsn basqa, daxili bruscuqglar - orta bruscuqglar (xongah
gapida, milli pancara layinda) olur.

Coarcivalari dil¢ali birlasma ila y1girlar. Kigik 6l¢tlii ¢carcivalari birqat, aciq, iki tarafe
¢ixan, yaxud yarimgizli, ya da gizli dil¢a ils, galin bruslardan olan darvazalarin ¢argivasini
isa ikiqat, ligqat ag1q, iki tarafs ¢ixan dilgs ila birlasdirirlar.

Xarrat mamulatlarini hazirladiqda, asasan, diizbucaq formali ¢arcivalarden istifada
edirlar. Cox nadir hallarda pancaralari, nafasliklari (nadir binalar tiglin) coxbucaqli, yaxud
dairavi diizaldirlar.

Xongani ¢arcivalardaki (qapilardaki) nova, falsa, yaxud bruscuglarin iistiina qoyub
suruplarla barkidirlar.

Lovhalari mixtalif konstruksiyada hazirlayirlar (Sokil 1.35). Onlar1 massiv (taxtali),
yaxud bosluqglu (daxili 16vhali divarlar) diizaldirlar.

Massiv 16vhalari yapisdirdiqda (y1gdiqda) gabarmaya yol vermamsak ii¢iin onlari eni
300 mm-a gadar olan va liflari secilmis ensiz boliiklardan (detallardan) yigmaq lazimdir.
Detallar1 enina istigamatda yapisdirdigda onlarin eyni adli (list oduncaqli) tizleri aks
torafs yonaldilmakls eyni adl1 qiraqlari bir-birina birlasdirilir.

Sakil 1.35. Lévhalar
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Bundan basqga, gabarmaya yol vermamakdan 6tri bunlar isgillarle (Sakil 1.35 a),
ucluglarla (Sakil 1.35 b), igariden va listdan yapisdirilmis tamasalarla (Sakil 1.35 ¢, d, e)
alava olaraq barkidirlar. Lovhalardaki isgillari onlarin sathi ila barabar, yaxud i¢ari ¢ixmis
diizaldirlor. Har lévhays an az iki isgil qoyurlar. Isgilli l1évhaler miivaqqgati binalarin
diilgar qapilar Ugiin, pancaraalti taxtalar ve s. mamulatlar liclin nazards tutulmusdur.

Taxta l6vhalardan basqa, li¢, yaxud besqatli 16vhalardan ibarat va liflari bir-birina
perpendikulyar yapisdirilmis coxqgath lI6vhalar ds hazirlayirlar (Sekil 1.35 ).

Taxta 16vhalari hamar oyuq ($akil 1.36 a), ¢carak (S$akil 1.36 c), tamasa ($akil 1.36 b),
nov va daraq (Sakil 1.36 d, e) va "hacga" (Sakil 1.36 a) saklinda birlasdirib yapisdirirlar.

Massiv loévhalarden menzillara giris qapilari, balkon gapilari ti¢iin xoncalar ve digar
moamulatlar diizeldirlar.

Sakil 1.36. Taxta lovhalarin birlasmasi

Xarrat tavasi boliiklarden yigilan ve har iki tiziine bir, yaxud ikigat spon ¢akilmis
lovhadan ibaratdir. Massiv 16vhalardan basqa, i¢ibos l6vhalar da olur. Bels 16vhaler har
iki sathi faner, yaxud bark agac-lifli tava ile ¢argiveden ibaratdir. Lovhalerin igarisi
biizmali faner, yaxud kagizdan ve bark agac-lifli tavalarin, fanerlarin tullantilarindan
hazirlanan sanaoxsar 6zakle doldurulur. Lovhaleri 30-40 mm araliqda yerlasdirilon
tamasalarla da doldurmagq olar.

Qutu (Sekil 1.37) dilga birlesdirmali doérd divarciqdan ibaratdir. Cargivenin
divarciglarint (1) duz acgiq dilgali, yaxud "haga" sakilli birlasdirirlor. Qutunun
mohkamliyini artirmaq tug¢iin onda ortaliq bruscuq (2) duzaldirler. Qutulara gapaq
(qapayici) ve ya althq qoyurlar. Al (oturacagi) olan qutuya yesik deyilir. Qutulardan,
asasan, mebel istehsalinda istifads edirlor.

Sakil 1.37. Qutu
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» Kiplasdirms, uzununa calaq ucaltma, bucaq altinda birlosma

Kiplasdirma brucuglarin, taxtalarin, boliiklarin enina istiqgamatda qiraqlari ila 16vha
soklinds, yaxud tzleri ile blok saklinds birlosmasindan ibarat birlasma novidiir.
Lovhanin hazirlanmasinda isladilan har bir pastaha boliik (kicik ensiz taxta) deyilir. Ensiz
taxtalar: kiplasdirmak yolu ila enli I6vhalar alirlar. Kiplasdirmani hamar oyuqla, ¢arakls,
tamasa ils, nov va daraqla aparmagq olar.

Normalara uygun olaraq mamulatlarin qiraglar1 tuzrs Kkiplasdirilma onlarin
toyinatindan asili olaraq tamasa ila (Sakil 1.38 a), ¢arakls (Sakil 1.38 b), diizbucaqli nov
va daragqla (Sakil 1.38 c, q) trapesiyasakilli nov daraqla (Sakil 1.38 d) ve hamar oyugqgla
(Sakil 1.38 e) hazirlanir.

Sakil 1.38. Mamulatlarin qiraqlari tizra kiplasdirilmasi

K-1 birlosmasi tamasa ile birlesdirma isulunda
L=20+30 mm olduqda Li-i L-doen 2-3 mm bdytlk gotiirmak
lazimdir: oduncagin hazirlanan tamasalar tgtn S1= 0,4S,, S1-
in giymatini novlu diskli frezin an yaxin qiymatina barabar,
yoni 4, 5, 6, 8, 10, 12, 16 vo 20 mm gotiiriirlor. Taxtanin
qiraqglarinda bir, yaxud ikitarafli faskanin olmasina yol verilir
(Sakil 1.36 a).

K-2  birlosmasi moemulatin  quragini  ¢arakls -
K

S
birlesdirdikds / = 700,5 mm, b-nin qiymatini ise Cadval 1.2

b
uzras tayin edirlar (Sakil 1.36 b)
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Cadval 1.2. K-2 birlasmasi li¢iin ¢arayin darinliyinin dlgiisii

So b
K-2 birlasmasi iiciin ¢carayin darinliyinin
oy s e 2 A J 12-15 6
olgiisii, mm
16-20 7
21-30 10
31 va daha ¢ox 16
L L:

K-3 birlasmasi li¢iin deyirmilasdirma radiusunu r =1+2
mm, L va S olgiilarini isa Cadval 1.5 lizrs tayin edirlar (Sakil E A 3 .
1.36 ¢). p Ty TN 3

)

.
]

Cadval 1.3. K-3 birlasmasi ii¢iin novlarin va daraqlarin él¢iilari

K -3 birlasmasi ii¢iin novlarin So S1 L
va daragqlarin 6l¢iilari, mm 10 4 6
12-19 6 6
20-25 8 7
26-29 10 10
30-40 12 12
L. _ L
K-4 birlogsmasinin odlgilerini Cedvel 1.4 izre teyin £, 7]
. el s . . =5
edirlar. Novlarin ve daraqlarin 6lgtlarini Cadval 1.5 iizra toyin ! o rdﬁ
edirlar.
d)
Cadval 1.4. K-4 birlogmasinin olg¢iilari
So S S1 L L1 r K-4 birlosmasinin ol¢iilari 6l¢iilari, mm
29 6 7 7 16 15,5
37 9 10 7 18 17,5
- Li
K-5 birlasmasinin ol¢iilorini Cadval 1.5 lizra tayin = ﬂl " {
edirlar (Sakil 1.36 q). % Al Ll 5 A
t 3
L
@
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Cadval 1.5. K-5 birlasmasinin 6l¢iilari

S0 S S1 L L1 b b1
K-5 birlogmasi 29 6 8 6 7 16 15.5
37 9 10 6 7 18 17.5

Cadval 1.6. K-5 birlasmasinin novlarinin va daraqlarinin olgiilari

So S1 L L1 r
12-13 5,5 7 8 1,5 K-5 birlasmasinin,
15-16 6,5 8 9 2 novlarinin va
20-22 8,5 10 11 2 daraqlarinin dlgiilari, mm
25 6 10 11 2
30-35 11,5 12 13 3
40-45 14,5 12 15 3
50-60 16,5 12 15 3

K-6 birlasmasinda bruslarin taxtalarin kenar1 hamar olur (Sakil 1.36 e).
Boliiklerin birlesmasindan amala goalon tikisa oyuq T T TS
o N e

deyilir. Boliiklorin hamar oyuqlu (K-6) birlesdirilmasindan }/;}frﬁ Mﬁr‘
W AN

-\
N

hazirlanan 16vhanin qiraqlar1 hamar ve diiz, biitiin uzunluq
boyu 16vha miistavisi ilo (lizline) duz bucaq altinda olmalidir. ¢

ogor boliiklari birlesdirdikda onlarin arasindan isiq zolag1 kegmazsa, bu, onu gostarir Ki,
boliklarin qiraqlarinin yonulub diizaldilmasi keyfiyyatli yerina yetirilmisdir. Lovhalari
¢okilib baglanan xamitlarla, yaymalarda, preslards yapisdirirlar. Yapisdirmaqgla yanasi,
lovhalari dairavi taxta dilgalarls birlasdirilon boliiklorden ds yigmaq olar. Bu halda
dilganin diametri bolilylin qalinliginin 0,5 hissasine, uzunlugu iss diametrin 8-10 mislina
barabar olmalidir. Dilgalari 100-150 mm addimdan bir qoyurlar.

Corakli, nov va daraqh kiplesdirma zamani yaxsi l6vhalar alinir. Nov va daraql
kiplasdirmani taxtanin (boéliiytin) qiraginin bitiin uzunlugu boyu bir tarafdan nov, digar
torafdan ise daraq agmagq yolu ile yerina yetirilar.

Nov va daraqli birlasdirmani lévhalarin hazirlanmasinda, taxta ddésemalarin
dosenaklarinds, xarrat arakesmalarinin, tavalarin vurulmasinda tetbiq edirlor. Hamar
oyuqlu kiplasdirma daha ganasatlidir. Bels ki, ¢arakli, yaxud nov ve daraql kiplasdirmada
cox oduncaq (daragin va ¢arayin hazirlanmasina) sarf olunur.

Tamasali kiplasdirmada béliiklarin qiragi tizra novlar acir ve ora agac, yaxud faner
tamasalar qoyurlar.
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Uzununa calaq oduncaq par¢alarinin boyuna istiqgamatda birlasmasina deyilir.
Uzununa calagin bir ne¢a névii malumdur: pazvari, yaxud disli dilgali, copins, uc-uca va s.
Daha méhkam birlasma pazvari dil¢ali birlasmada alinir.

Cadval 1.7. Dil¢galarin parametrlari

D-1, D-2 birlagsmalarinda Dil¢alarin parametrlori D-1 D-2
isladilan disli dil¢alarin
olciilari, mm Addim, t 8 12 10 14
Uzunlugu, L 32 48 32 40
Kiitlasmasi b, coxlu 0,5 1 2 3
Araliq ], coxlu 1 1 1 1

Boyuna istiqamatda iti dilgali birlesmalarin (D-1 va D-2) 6lciilarini (Sakil 1.39 d, e)
1.7-ci codvaldan tayin edirlar.

Brucuglar, taxtalart boyuna istigamatds ¢apina uc-uca (D-3) birlasdirdikds Z= 8
(So), yiiksak mdhkamliys malik detallarin hazirlanmasindaiss L = (10-12) Sogabul edirlar.

Xarratllq mamulatlarinin hazirlanmasinda detallarin uzununa birlesmsleri disli
dil¢a ile yerina yetirilmalidir.

Uzununa calaq para kasmsali, ¢cop kesmali, diiz oturtmali, diiz va ¢op garici kilidli
(Sakil 1.39) aparila bilar.

" 1)
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Sakil 1.39. Uzununa calaqlar

Xarratliqg mamulatlarinin istehsalinda asas birloasma novi dilgali birlasmadir. O, iki
elementdan: dil¢ga ve yuvadan, yaxud band yerindan ibaratdir.

Mamulatin qalinligindan asili olaraqg, lazimi méhkamliys malik brucuglari bir, iki va
daha cox dilca ils birlasdirirler. Dil¢galarin sayinin artmasi bitismae sahasini artirir.
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1.40. Aciq dilgali birlasmalar

Brucuglarin uclarinin bucaq seklinda dil¢ali birlesmalari birqat a¢iq iki terafe ¢ixan
- UK-1 (Sakil 1.40 a), ikigat ag1q iki tarafs ¢ixan - UK-2 (Sakil 1.40 b), ticqat a¢iq iki terafe
cixan -UK-3 (Sakil 1.40 c), yarimgizli - UK-4 (Sakil 140 d), yarimgizli iki terafe ¢ixan — UK-
5 (Sakil 1.38 e), gizli - UK-6 (Sakil 1.38 a), gizli iki torafa ¢ixan (S$akil 1.40 j ), iki terafa
¢1xan va ¢ixmayan taxma dilga UK-8 (Sakil 1.40 g) saklindas yerina yetirirlar.

» Dilgali birlasmalar

Dil¢alarin va bruscuglarin uclarinin, bucaq saklinds dil¢ali birlesmalerin, diger
elementlarin olc¢iilori 1.7-ci cadvelds, orta bucaq ve yesik kiinci soaklinde olan
birlasmalarin gakillari ve dl¢iilari 1.41 ve 1.42 sakillards va 1.8-ci cadvalda verilmisdir.
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Sakil 1.41. Bucagq saklinda dilgali birlasmalar

Cadval 1.8. Bucaq saklinda dil¢ali birlagsmalarinin elementlari

Dilgalarin va Birlogsma S1 S2 S3 1 11 h b d
brucuglarin UK-1 0,4 So 0,5(S0-S1) 0,2 So 0,5B
bucaq sakilinda UK-2 0,2 So 0,5 [So-(2S1 +S2) ] 0,14 So 0,5B
dilgali UK-3 0,14So 0,5 [So-(351+2S3) | 0,5B
birlagmalarinin UK-4 0,4 S, 0,5 (So-S1) (0,5-6)d I-don 2-3 mm 0,6 B1 2 mm-dan
diger UK-5 0,4 S, 0,5 (So-S1) (0,5-6)d boyiikdiir 0,6 B1 az deyil 2 0,4 So
elementlarinin UK-6 0,4 So 0,5 (So-S1) (1-1,2)B I-don 2-3 mm 0,6 B1 mm-don 0,4 So
olgilari UK-7 0,4 So 0,5 (So-S1) boyiikdiir 0,6 B1 boyiikdiir
UK-8 (1-1,2)B 0,75B
UK-9
UK-10 0,4 So
UK-11 0,4 So
Qeyd:
1. UK-10, UK-11 birlasmsaleri ticiin detallar: ikiqat taxma dilga ila ¢apine uc-uca
birlasdirmak olar. Burada S1 == 0,2 S,
2. UK-1, UK-2, UK-3, UK-4, UK-5, UK-6, UK-7 birlosmalari li¢lin giymatlar
dilcalarin simmetrik yerlosmasi vaziyyatine gora verilmisdir.
3. UK-8, UK-9 birlagmalari ticiin taxma dil¢alarin say1 déorddan ¢ox olmamalidir.
4. UK-1-den UK-7-ya qgoadar olan birlogsmalar ftg¢iin bucagin qiymsatini is

certyojuna asasan gotiirir, yaxud da 90° gabul edirlar.
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Birlagsmanin
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Sakil 1.42. Yesik kiincti saklinda dilgali birlasmalar

Cadval 1.9. Birlasma névlarinin ol¢iilari

S2

0,5(So-S1)

0,5(So-S1)
0,5 [So-(2S1+S3)]

0,5(So-S1)

0,3 So-dan az
olmamalidir,
0,75 So
dan boyiik
olmamahdir

Sa

0,2 So

6,8,10,12
va 16 mm
So-dan 1-3
mm
Kicikdir

1 I

0,5B
(0,3-0,5) S
(0,3-0,5) S
(5,5-6)d I-dan
So 2mm
boyiikdiir
So
(5,5-6)d I-dan 1-2
mm
boyiikdiir

b

2mm-dan az
olmamalidir
2mm-dan az
olmamahdir

1mm-dan az
olmamahdir

So

o bucagi

Mamulatin
konstruksiyasindan
asili olaraq qabul
edirlar.

» Elementlarin nagells, boltla, mixla va yapisqanla birlasdirilmasi

Xarratliq memulatinda dil¢ali birlosmalari uclardan aciq, iki tarafs ¢ixan dilgaler

soklinds, saquli impostlarda iki tarafs ¢ixan dilgalar, yaxud taxma dil¢galar saklinds, tfiiqi
birlasmalardas isa brusu kegmayan dil¢alar saklinds diizaldirler.

birlasmasi hesablamaya asasan muayyan edilir.

Agac konstruksiyalarin elementlarini nagellar, boltlar, mixlar, hamginin yapisqanla
da birlasdirmak olar.
Nagelli birlasmalar. Nagel silindrik agac, yaxud polad mildir. Detallarin nagellarda

Nagellari certyoj lizra gabaqcadan tilgi ila nisanlanmis yerlara qoyurlar (Sakil 1.43)

Silindrik nagellarin markazi oxlari arasindaki masafa: liflar boyu istigamatda S1= 7 d-dan,
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liflar enina istiqgamatda S;= 3,5 d-don vo elementin kanarindan olan masafasi S3= 3 d-den
az olmamalidir. Burada d-nagelin diametridir. Paliddan hazirlanan nagellar ti¢ciin S1= 5d,
S2=3d, S3=2,5d olmalidir. Birlasdirilon elementlarin paketinin qalinhig1 B<10d olan halda,
polad nagellor iiciin S1=6d, S;=3d, S3=2,5d, paliddan hazirlanan nagellar li¢iin S1=4d,
S2=S3=2,5d gotiirmaya yol verilir.

Palid, yaxud polad silindrik nagellari iki uzununa sira ils yerlasdirmak maslahatdir.
Dartilan elementlari polad, yaxud palid nagellarls birlasan konstruksiyalarda calagin har
iki tarafindan an az1 ti¢ adad ¢akilib baglanan bolt qoymaq lazimdir.
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Sakil 1.43. Nagelli birlasmalar

Nagellar tgilin desiklari bir dafays paketin biitiin elementlarinds a¢irlar. Hom da
paket gabaqcadan barkidilmalidir ki, burgulamanin sonuna yaxin, onun elementlari
(taxtalar) siiriismasin. Uz taxtalarinda desiklari agmamisdan avval onlarin yerlari iilgii ilo
nisanlanir. Desiklari elo burgulamaq lazimdir ki, burgu ksnara ¢ixmadan verilmis
istiqamatda getsin.

Acilan desiklarin 6lciilari ve onlarin diametri qoyulacaq is¢i boltun, yaxud nagelin
diametrina uygun galmalidir.

Cakilib baglanan boltlarin qoyulusu zamani qabaqcadan agilan desiklarin diametri
boltun diametrindan 1-2 mm boytk olmalidir. Boltun bashigl ve qaykasi altina oduncagi
yerli azilmadan qorumagq li¢liin metal sayba qoymaq lazimdir. Silindrik polad va palid
nagellari desiklara kip qoyurlar.

Mixli birlasmalari hesablama asasinda tayin edirlar. Bazi hallarda ise mixlarin
miqdarin1 teqribi miiayysn edirlor, masalon, ddsemsalarin vurulmasinda, daxili
avadanliglarin qurulmasinda, arakasmalarin diizaldilmasinds taqribi miisayyan edirlar.
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Qara sam va bark enliyarpaqh agaclarin (toz agacinin ) oduncagindan hazirlanan
agac konstruksiyalarin taxtalarini mixla birlasdirdikde diametri 6 mm va daha ¢ox olan
mixlar1 gabaqcadan burgu ila agilmis yuvalara vurmaq lazimdir. Hom da yuvanin diametri
vurulan mixin diametrinin 0,9 hissasini, yuvanin darinliyi ise mixin uzunlugunun 0,6
hissasini toskil etmslidir. Iynayarpaqli ve yumsaq enliyarpaqli agaclardan hazirlanan
taxtalarin elementlarini birlasdirdikds mixlar1 diametrlarindan asili olmadan birbasa
(gqabaqcadan yuva agmadan) oduncaga vururlar (Sakil 1.44).
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Sakil 1.44. Mixl birlasmalar

Agac elementlarin (taxtalarin) qurasdirilmasinda mixlarin markazlari arasindaki
masafa (liflor boyu istiqamatda) asagidaki kimi olmahdir (Sakil 1.42): desilon elementin
galinhigr C>10d oldugda S1=15d ve desiloan elementin qalinligi C=4d olduqda S1=25d.
Burada d-mixin diametridir.

Mixlarla birbasa desilmayan elementlar ligiin S1 masafasi mixin diametrinin 15
mislina barabar, yaxud artiq olmaldir (S>15d).

Mixlarin diiziina duziiliisii zamani onlarin markazleri arasindaki masafa (liflarin
enina istigamatinda) S;=4d, mixlar1 sahmat qaydasi ils, yaxud a< 45° bucaq altinda
vurduqda iss onlarin uzununa siralar1 arasindaki masafe 3d-ys gadar azaldilir.

Elementin uzununa kanarindan qiraqdaki mixa gadar olan Sz masafasi 4 d-den az
olmamalidir. Mixlarin diametri isa an nazik desilon taxtanin galinliginin 0,25 hissasindan
artiq olmamaldir.

Agac konstruksiyalara mixlari tilgii tizre vurmagq lazimdir. Ulgiide mixlarin vurulma
yerlari certyojla diiz galmalidir. Ulgiinii fanerdsn, yaxud dam ortiiyii poladindan
hazirlayirlar.

Mixlar konstruksiyalarda dartilib ¢ixarilmaga isladikds onlarin sancilmis hissasinin
uzunlugu desilon agac elementin qalinliginin iki mislinden ve mixin diametrinin 10
mislinden az olmamaldir.
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Mixlar1 qarsiligh vurduqda onlar taxtalarin (paketin) bir tarafindan o biri tarafina
cixmamalidir. Mixlarin vuruldugdan sonra ¢ixmis uclarini liflarin enina istigamatinda
aymak lazimdir.

Mix vurulma zamani ayilarss, o, ¢ixardilmali ve yeni diiz mixla avez edilmalidir.
Mixlar1 donmus oduncaga vurmaq moaslahat goriilmir. Bels ki, mixlar paslanaraq
birlasmanin méhkamliyini agagi salir. Mixlari saglam oduncaq hissasina vurmaq lazimdir.
Onlar1 diiylinlara va ¢atlara vurmaqdan ¢akinmak lazimdir.

Suruplar yarimdairavi, gizli, yaxud yarimgizli baslqli olur. Xarratlig mamulatlarinda
suruplardan stapiklarin, lavazimatlarin, hancamalarin, dastaklarin, firlanan dastaklarin,
qifillarin barkidilmasinds istifads edirlar. 9ksar hallarda gizli baslhighh suruplardan
istifads edirlar. Daxili mebelin birlasdirilon elementlarini yapisdirmaq ¢atin olduqda
onun yigilmasinda da suruplardan istifads edirlar.

Surupu oduncaga vurmurlar, onu vintburanla, yaxud elektrik vintburani ils
barkidirlar. Surupu tamamile axiracan burub barkidirlar. Oduncaga surupu c¢akicle
vurduqda vintli birlesma mdhkam alinir. Bels halda yiv yeri azilir vo surupun kec¢diyi
yerda oduncaq pozulur. Bu zaman suruplu birlasma qiivvasini 40 %-a gadar itirir.

Suruplarla birleasmanin méhkamliyi oduncagin sixligindan, suruplarin dl¢iisiindan
va miqdarindan, onlarin burulub barkidilma darinliyindan, liflarin istigamatindan
asilidir.

Bark agaclarin oduncagina suruplari qabaqcadan agilmis desiklara burub barkitmak
lazimdir. Desiklarin diametri surupun yiv a¢ilmis hissasinin diametrinin 0,9 hissasini
toskil etmali, desiklarin uzunlugu ise surupun uzunlugunun %2-dan %4-ns gqader olmalidir.
Surupu palid oduncagina barkitdikds korroziyaya yol vermamak tli¢lin onu qabaqcadan
tavot ile yaglamaq lazimdir. Nem oduncaga suruplari barkitmak olmaz. Bela halda onlar
tez pas atacaq.
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Sakil 1.45. Suruplu birlasmalar

Insaat elementloarini suruplarla barkitdikde onlarin oxlar1 arasindaki masafa
S1=10D, S;=S3=5d olmalidir (Sakil 1.45). Burada d-surupun diametridir.
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Agac elementlarin yapisdirilmasinda heyvan va sintetik yapisqanlar tatbiq edirlar.
Heyvan monsali yapisqanlardan kazein, kazein-sement ve daha az hallarda xarrat
yapisqani adlanan kollogen (jelatin) yapisqanlarindan istifads edirlar.

Kazein-sement yapisqani a¢iq, masalen, noemlenma tasirine maruz qalmayan
yapisdirilmis yilikgotiiran konstruksiyalarin (masalan, aciq tip ortiyii) hazirlanmasinda
istifads edilir. Aciq yapisdirilmis konstruksiyalar1 hazirladiqdan va qurasdirdigdan sonra
suyadavamli ranglarls ranglayirlar.

Agac elementlari yapisdirmagq ticiin sintetik yapisqanlardan genis istifads edirlar.
Bu yapisqanlar1 kondensasiya vasitasile alinmis fenol, karbamid ve melamin qatranlari
asasinda hazirlayirlar.

Digar yapisqanlara nisbaten sintetik yapisganlar suya va gébalaklara qarsi davaml
vo daha méhkam birlasmsa verir.

42



Qap1 va pancara bloklarinin hazirlanmasi va qurasdirilmasi

1.4. Qap1 bloklarinin qurasdirilmasini hayata kegirir.

» Qapi1 bloklarinin qurasdirilmasi ii¢iin hazirhgq islari

Lovhali va xongali (¢argivali) konstruksiyali gapi1 taylarini baslica olaraq
ixtisaslasdirilmis agac emali miiassisalorinda hazirlayirlar. Lakin bununla barabar, bazi
tikintilari xarratliq mamulatlar ilo tez temin etmak li¢lin gap1 taylarini geyri-standart
avadanliglar tetbiq etmakls hazirlayirlar.

Qap1 bloklarinin qurasdirilmasi tiglin asagidaki amaliyyatlar yerina yetirilmalidir
(Sakil 1.46):

- Divar boslugunun o6lg¢iilerine gérs montaj bosluglar1 nazars alinmagqla qap1
blokunun 6l¢iilari miiayyan olunur.

- Yonulmamis taxtalar secilir, onlar gap1 ¢argivasinin va qapi taylarini bruslarinin
uzunluguna gora kasilir.

- Mamulatin hazirlanmasinda istifads olunacaq birlasma névii segilir.

- Kasilmis bruslar randa va reysmus dazgahlarindan istifads etmakla isci dlciilara
gotirilir.

» Qapi ¢arc¢ivasinin hazirlanmasi

.Horizantal ¢argiva brusu Surup iigiin desik
Sruplar
3mm I] h A
§ ) ; . ~3 MM
8 l 200 mm ‘
3 mm
z Nancama Im
g g
| 1200 mm
3 MM

Saquli ¢argiva brusu

e [stifada olunan birlasmalar (Sakil 1.47)
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Sakil 1. 47. Dil¢ali birlosma

» Yonulmamis taxtalar secilir, onlar qapi ¢arc¢ivasinin va qapi taylarinin
bruslarinin uzunluguna gora kasilir.

Misarlanmis materiallarin kasilib pastahlar sokline salinmasi dairsvi misarh
dozgahlarda, frezerlanmasinin ise randsloms ve dordterafli yonma dazgahlarinda
aparilmasi nazards tutulmusdur. Se¢ilon yonulmamis taxtalar diyiinstiz, ¢atsiz ve tomiz
olmalidir.

¢ Yonulmamis taxtanin kenarlarini agac qabiginin qaliqlarindan temizlamak tigtin
qiraq hissa kasilir (Sakil 1.48).
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Sakil 1.49. Pastahin qiraqlarinin yonulmasi

Hazirlanmis qiraq hissaleri kasilmis taxtanin, pastahin har iki kenar1 mexaniki
ronda dazgahinda yonulur (Sakil 1.49).

Taxtalar qap1 ¢arcivasinin miiayyan olunmus 6l¢iiloriinds kasilir. Tomiz 6lglisi
44x94x2000 mm olan bruscugu misarlamaq tug¢iin pastahin olciilari emal edilma tlg¢lin
nazards tutulmus miisyyan artighqla verilmalidir.

Iki terafden randslenib yonulma iiciin olan artighq iynayarpagqhl agaclarin
oduncagindan hazirlanan, eni 95 mm-a gadar, uzunlugu 1601 mm-dan 2400 mm-a gadar
va qalinligt 30 mm-dan 95 mm-9 gadar olan detallar ligiin 6 mm verilir. Detallarin
uzunlugu boyu iki terafdan ucdan kasilma ticiin olan artiqliq hamin 6lciilii bruscuq tigiin
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20 mm-dir. Belalikls, pastah bruscugunun 6l¢tlsri bels olacaq: 44 + 6 x 94 + 6 x 2000+20,
yaxud 50x100x2020 mm.

Bu olciilera asaslanaraq 50 mm qalinligh iynayarpaqgl agac taxtasini gotiiriib, onu
uzunlugu vs eni lUizra nisanlayir, sonra ise misarlayirlar.

Taxtalar elektrik, yaxud yayli misar ila ¢argivenin yan va iist bruslarinin 6él¢tlarina
uygun misarlayirlar. Misarlanmadan sonra bruscugu elektrik randasi, yaxud rands va
uzun randas il dord terafdan emal edirlar. Yonulma zamani gézlamak lazimdir ki bruscuq
diizbucaqli formada olsun, ayriliya va ¢apliye malik olmasin (Sakil 1.50 va 1.51).

Sakil 1.51. Taxtanin dérd tarafdan randaloanmasi

Lazimi uzunlugda kasilmis ¢ar¢ive bruslarinda gapi tayinin oturmasi tigiin ¢araklar
acilir (Sakil 1.52). Caraklor misar ve ya frez dezgahlarinda emal oluna bilar.
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Cerak
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Sakil 1.52. Caraklorin agilmasi

Mamulatin hazirlanmasinda istifads olunacaq birlasma névii secilir.

Corciva kvadrat, yaxud diizbucagl formada olub, dérd bruscuqgdan ibaratdir. Bazi
¢argivalarda yuxarida gosterilanlarden basqa, daxili bruscuglar - orta bruscuglar (xongah
gapida, milli pancara layinda) olur.

Coarcivalari dil¢ali birlasma ila y18irlar. Kigik 6l¢tlii ¢carcivalari birqat, aciq, iki tarafe
¢ixan, yaxud yarimgizli, ya da gizli dil¢a ils, galin bruslardan olan darvazalarin ¢argivasini
isa ikiqat, ligqat agiq, iki torafa ¢ixan dilgs ila birlasdirirlar (Sakil 1.53 va 1.54).

Digali birlagsmalar.
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Sakil 1.53. Dil¢ali birlasma
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Massiv carciva birlasmesi
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Sakil 1.54. Massiv ¢argiva birlosmasi

Cargive bruslarini birlasdirmak t¢iin birlosma névii segilir ve birlosma ndviine
uygun bruslarda yuvalar agilir (Sakil 1.54).
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Sakil 1.55. Dil¢ali birlasma
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Corgiva bruslar: diiz satha qoyulur va bruslar bir-birina birlasdirilir (Sakil 1.56).

Sakil 1.56. Cargivanin diiz satha qoyulmasi va bruslarin birasdirilmasi

Qap1 carcivasi yigildigdan sonra giinya vasitesi ile yoxlanilaraq sabitlanir va

barkidilir (Sakil 1.57).

Sakil 1.57. Cargivanin gtinyalonmasi

» Qapi taylarinin hazirlanmasi

Lovhali va xongali (¢arciveli) konstruksiyali gap1 taylarini baslica olaraq
ixtisaslasdirilmis agac emali miiassisalorinda hazirlayirlar (Sakil 1.58). Lakin bununla
barabar, bazi tikintilori xarratliq memulatlari ila tez tomin etmak li¢lin gap1 taylarini
geyri-standart avadanlhqlar tatbiq etmakls hazirlayirlar.

Sxemda misarlanmis materiallarin kasilib pastahlar sokline salinmasi dairavi
misarli dazgahlarda, frezerlonmasinin ise randalamsa ve dordtarafli yonma dazgahlarinda
aparilmasi nazarde tutulmusdur. Dilgalarin kasilmasi tciin dilgeakesan ve sair
dazgahlardan istifads edirlar.
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Horizantal birleasma brusu.
- Qursaq

\ .
Xonga N\
SN 4
i<y '
Hancama ..‘»“ a4
| & Saquli birlagma brusu.
KITHH -t Dilgali birlagma.

Sakil 1.58. Xoncali qapi tayi

Profilli naxislanmany, gizli desiklarin acilmasini ve digar buna oxsar amsaliyyatlari
sxema uygun olaraq frezer dezgahlarinda yerina yetirirlor.

Detallarin geydirilmasi ile alagadar olan mamulatlarin ilkin yigilmasini is yerinds,
son yigilmani ise yigma dazgahinda yerina yetirmak nazards tutulmusdur. Qapilari
perimetri tizra format dozgahinda emal edirlar.

Dazgahlar olmayan hallarda qapilarin detallarini elektrik, yaxud sl alsti ilo emal
etmak olar.

1.59-cu sokilde xongali tayli gapr blokunun konstruksiyasi verilmisdir. Xongal
gapinin saquli bruscugunun emal edilma qaydasini arasdirag.
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Sakil 1.59. Qapi blokunun konstruksiyasi

Tomiz odl¢iisii 44x94x2000 mm olan bruscugu misarlamagq tlg¢lin pastahin 6lgilari
emal edilms ti¢iin nazardas tutulmus miisyyan artigligla verilmalidir (Sakil 1.60).

Sakil 1.60. Bruslarin yonulmasi

Iki terafden randslenib yonulma iiciin olan artighq iynayarpagli agaclarin
oduncagindan hazirlanan, eni 95 mm-a gadar, uzunlugu 1601 mm-dan 2400 mm-a gadar
va qalinligl 30 mm-dan 95 mm-a gadar olan detallar i¢ciin 6 mm verilir. Detallarin
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uzunlugu boyu iki tarafdan ucdan kasilma iiciin olan artiqliq hamin 6l¢iili bruscuq tigiin
20 mm-dir. Belslikls, pastah bruscugunun 6lctleri belo olacaq: 44 + 6 X 94 + 6 X
(2000+20), yaxud 50x100x2020 mm.

Bu ol¢iilara asaslanaraq 50 mm qalinligh iynayarpaqgl agac taxtasini gotiiriib, onu
uzunlugu vs eni Uizra nisanlayir, sonra ise misarlayirlar.

Taxtalar elektrik, yaxud yayli misar ile misarlayirlar. Misarlanmadan sonra
bruscugu elektrik randasi, yaxud rands va uzun rands ilo doérd terafden emal edirlar.
Yonulma zamani goézlamak lazimdir ki bruscuq diizbucaqh formada olsun, ayriliys va
copliya malik olmasin. (Sakil 1.61).

Sakil 1.61. Bruslarin hazir vaziyyata gatirilmasi

Yonulmus bruscuqda bucaqligla, reysmusla dil¢ga yuvalarinin yerlarini nisanlayirlar.
Bunun iiciin bruscugu kenari yuxariya olmagla stolun iiste qoyur ve hamin kenarin
ustiindan karandasla xatlar ¢akirlar.

Bruscuglar1 bels nisanlayirlar ($akil 1.62). Bruscugun kanarindan 10 mm bos yer
buraxaraq bicaqlarin kdmayi ils karandasla 1 xattini ¢akirlar; hamin xatdan 32 mm 6l¢iib
2 xattini vo bu xatdan 140 mm masafada 3 xattini ¢akirlar. Bundan sonra lazimi masafelari
olciib 4, 5, 6, 7 va 8 xatlarini ¢akirlar. Sonra bruscugun uclarinda har tilden 12 mm
moasafada 12,13 xatlarini ¢akirlar (Sakil 1.63).
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Sakil 1.62. Bruslarin nisanlama sxemi

Bruscugun kenarinda enina va uzununa xatlarin kasismalari yuvalar (9) amsala
gatirir. Yuvalar: polad galamls acirlar ve bu zaman onun nisandan xarice ¢ixmamasina
diggat yetirirlar. Bu amaliyyati elektrik dalicisi ile aparmaq olar. Bu zaman yuvalarin
sothini iskana ilo temizlamak lazimdir. Yuvalarin a¢ilmasinin daqiqliyine nazarat etmak
lazimdir. 9gar yuva boyiik 6l¢iids olarsa, o zaman dil¢a onda kip oturmayacagq, yuva kigik
olciids olarsa, dilga ona daxil olmayacagq.

Sakil 1.63. Bruslarin nisanlanmasi

Bruslarda dil¢alarin acilmasini frez va dairavi misarda yerina yetirmak olar (Sakil
1.64 va 1.65).
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Sakil 1. 66. Dilca yuvalarinin hazirlanmasi

Bruslarda dil¢s yuvalari acilir (Sakil 1.66).
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Bundan sonra gapi taymin bruslarinda xongalarin oturdulmasi ti¢iin novlar
hazirlanir (Sakil 1.67).

Sakil 1.67. Xongalarin oturdulmast tigtin novlar

Saquli tist va alt bruslarinda dilgalarin bir hissasi kasilib gotiiriliir (Sakil 1.68).

Sakil 1.68. Dilgalarin qiraq hissasinin kasilmasi
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Biutin bruslar hazir oldugdan sonra onlar miivaqgati yigilir ve hazirlanacaq
xongalarin 6l¢iilari miayysanlasdirilir (Sakil 1.69 va 1.70).

Sakil 1.70. Xongalarin élciistintin gétiirtilmasi

Qap1 xongalarini massiv taxtadan ($akil 1.71) ve ya yapisdirilmis taxta lévhalerdan
hazirlamagq olur (Sakil 1.72).
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Sakil 1.71. Xongalar tigtin massiv taxtanin dogranmasi

Gotiirilmiis 6lgtlara gora xoncalarin 6l¢listine asasan massiv taxtadan dogranir. Bu
zaman xoncalarin hazirlanmasi tigiin 6l¢iilar bir ne¢a sm artiq goturilir ($akil 1.72).

Sakil 1.72. Yapisdirilmis taxta l6vhalar

Sonra olgiilerle kasilmis taxtalar rends, reysmus dazgahlarinda kalibrlagdirilir
(Sakil 1.73).

Sakil 1.73. Xonga taxtalari kalibrlasdirilir

Frez dazgahinda hazirlanmis xonca taxtalarinin qiraqglari paz saklina salinir (Sakil 1.74)
va son hazir vaziyyata goatirilir (Sakil 1.75).
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Sakil 1.74. Taxtalarin qiraqlarinin paz saklina salinmasi

Sakil 1.75. Xonga laylarinin hazir vaziyyati

Bitln bruscuglar1 ve xongalar1 hazirladigdan sonra gapini yigmagq olar. Cargivali
(xoncal1) konstruksiyall gapi1 bloklarinin yigilma prosesi gap1 taylarinin ve bayir
carcivalarinin ilkin ve son yigilmasindan, qapilarin bayir ¢arcivesindan asilmasindan va
lavazimatlarin qoyulmasindan ibaratdir.

[lkin y1g1lmadan sonra qapilar sékiir ve dilgalars, dilce yuvalarina yapisqan yaxir,
sonra isa gapilar1 yenidan y18ir ve yigma dazgahinda har terafdan sixirlar. Qapi taylarinin
da birlasmalarini yapisqanla yapisdirib, kiinclardan nagellarls barkidirlar (S$akil 1.76).
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Sakil 1.76. Xongalarin novlara qoyulmasi

Bayir carcivasinin bruscuqglarin1 yapisqanla yapisdiraraq yigir, kiinclardan iss
nagellarla barkidirler. Yigilmanin diizgiinliiylinii kiincdan-kiinca xatkesla 6lgmakla vo
bucagligla yoxlamaqla tayin edirlar (Sakil 1.77).

Sakil 1.77. Bayir ¢arcivalarin bruslarinin yigilmasi

Y181lmis qap1 taylarinin onlarin perimetri tizra sonraki emali ligiin 2-3 mm artighg:
olmalidir. Qapilar1 perimetri tizrs uzun randas va ya elektrik randasi ile emal edirlar ($akil
1.78). Kiinclari nagellarla barkidirlar (Sakil 1.79).

Sakil 1.78. Qapi tayinin manganada sixilmast va kiinclarin yonulmasi
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Sakil 1.80. Artiq hissalarin kasilmasi

Suisali qapilar da massiv qapilar kimi hazirlanir, axirda siise yeri kasilir (Sakil 1.81),
sonra siisalarin salinmasi tiglin qursaqlar hazirlanib siise bosluguna salinir ($akil 1.82).

Sakil 1.81. Stisa boslugunun kasilmasi



Qap1 va pancara bloklarinin hazirlanmasi va qurasdirilmasi

Sakil 1.82. Qursaqlarin stisa bosluguna salinmasi

» Lovhali qapilar

Lovhali gapilarin hazirlanmasi zamani qapi tayinin yan bruslar1 xongali qapida
oldugu kimi yigilir. Qap1 tayinin ¢arcivasi hazir oldugdan sonra ona tuzlik yapisdirilir
(Sakil 1.83).

Sakil 1.83. UzIiiklii qapi taylart
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» Qapi1 bloklarinin qurasdirilmasi

Qap1 taymin bayir ¢arcivasina salinmasi prosesi qapi tayinin bayir ¢argivasine
oturdulmasindan (lazim galdikda ayri-ayr1 yerlarini yonub diizaltmakls), biryarimtayh
vo ikitayli qapilarda yariqdrtanlarin qoyulub, yapisqan va surupla barkidilmasindan,
gap! taylarinin hancamalardan asilmasindan, qgabarighgin va digar nahamarhgin
yonulub diizaldilmasindan, blokun baglama tamasalarla barkidilmasindan ibaratdir
(Sakil 1.84.)

Qapi blokunun divar bosluguna qoyulmasi

a- Qargivanin tarazlagdinlmasi. b- Gargivenin barkidilmasi. c- Qapi tayinin asiimasi

1-Taraz 2-Yanhbrus 3-Bashgbrus 4-Oapitayr S-Hancamalar 6-Yasmaq 7- Divar

Sakil 1.84. Qapi blokunun divar bosluguna qoyulmasi

[Ik névbade qap1 c¢orcivesi qap1 bosluguna qoyulur (Sekil 1.85) wve
tarazlasdirildigdan sonra ¢argive divara barkidilir (Sakil 1.86).
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Sakil 1.85. Carcivanin qoyulmasi

Xiisusi stola, yaxud dazgaha yigilmis bayir c¢arcivesini qoyur ve qapini sayls
¢arcivanin ¢arayinds oturdurlar. Qapini yerina saldigdan sonra baglama bruscugu ils
¢ar¢ivanin ¢arayi arasinda boya qati ligiin lazim olan 2 mme-lik araliq olmalidir. Qap1
¢orakda oturduldugdan sonra bayir ¢arc¢ivasinin kanarti ils bir saviyyada yerlasmalidir.

!

Sakil 1.86. Cargivanin barkidilmasi

Ikitayli qapilari ¢carciveys salmamisdan qabaq gapilarin értiilan yerlarinds frezer
dazgahi, yaxud ol alati ils falslar acir, sonra qapilar ortiilma yerlarinda y18ir, bundan
sonra ise adi iisulla yerina salirlar. Ortiilma yerlorinde 2 mm araliq olmahdur. ikitayl
qapilar1 oturtduqgdan sonra taylarin kenarina yariqortenlar yapisdirib, suruplarla
barkidirlar. Bundan sonra qapini tistdan qoyulan fiqurlu heancamalardan asirlar. Qapini
ela asmaq lazimdir ki, agilib-6rtiilma zamani ilismasin ve hancamalarda sarbast firlansin.
Corciva ilo divar arasinda qalan bosluq xtisusi kopiikla doldurulur (Sakil 1.87).
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Sakil 1.87. Bosluglarin doldurulmasi

Blokda gabarighigin, istenilan istigamatds 2 mm-dan ¢ox ¢apliyin, yonulmamis
yerlarin va kala-kotirliylin olmasina yol verilmir.
Qapilart yigdigdan va asdigdan sonra biitiin bloku yoxlayir, lazimi yerlarda
gabarigligl yonub diizaldirlar. Hazir bloku tam barkidendan sonra yagsmaqlar vurulur va
ronglanmaya gondarilir (Sakil 1.88).

Sakil 1.88. Hazir blokun tam barkidilmasi
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*
.Q# Talabalar iiciin faaliyyatlar

= Sokilds gosterilan qapilar tayinatina gors ayirin.
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* Qapilarin sag va ya sol olmasini izah edin.
» [ki grupa béliiniin. Har qrupa verilon gapi boslugunun élciilarina goére gapi
blokunun xarici 6él¢iilarini teyin edin.

) ?
+
[ qrup: 635 x 1935; 685 x 2155 7N
Il qrup: 785 x 2055; 985 x 2155 O . - '9
. ‘,'
= [ki gqrupa béliiniin. o ®

[ grup: Verilmis sakildaki gqap1 blokunun asas elementlarini gostarin.
Il grup: Verilmis sakildaki gap1 blokundaki qoyulan ara bosluglarini qeyd edin.

e I
3 *
—{ﬁ ™ ‘ \ ‘ \
I . Hancamalar
#* :
i
L
J !
|
N\
N k— Désama
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» Qap1 xongasinin ayri-ayr1 taxtalardan hazirlanmasinda istifads olunan birlagsmani
secin va suallar1 cavablandirin.
= 2 qrupa boliintn.

[ gqrup: Sakilda verilan birlasmalards a¢iq iki tarafs ¢ixan dil¢ali birlasma néviinii

secin va konstruksiyasini izah edin.
II qrup: Sakilda verilan birlasmalarda gizli ve yarim gizli dil¢ali birloasma néviinii
secin va konstruksiyasini izah edin.

b

555

Z2dmin_, .

L I . A A o

®» 2 grupa bolunitn.

[ grup: Qap1 ¢argivasinin hazirlanma ardicilligini izah edin.
II qrup: Qap1 tayinin hazirlanma ardicilligini izah edin.
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I Qiymoatlondirmoa

Asagidaki giymatlandirms meyarina asasan giymatlondiracaksiniz:

v’ Tayinatina gora qapilar ne¢s yera boliniir?
A)1
B)2
Q3
D)4

v’ Xarici goriiniistine gora qapilar ne¢a nove ayrilir?
A)1l
B) 2
03
D)4

v" Qapi taylarinin agilmasina gors neca tips ayrilir?
A1l
B) 2
03
D)4

v" Taylarin sayindan asili olaraq qapilar neg¢e nove ayrilir?
A)1
B)2
Q3
D)4

v" Qap1 blokunun taylari ile ¢arcive arasinda bosluq na tigtin qoyulur?
A) Havalandirmagq ti¢iin
B) Is1q diismasi ticiin
C) Qap1 taylarinin rahat acilib 6rtiillmasi tglin
D) D)i¢ari baxmagq iiciin

v' Xofonglarin asas vazifasi nadir?
A) ©lava isiglandirma
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B) 9lavae goriinti
C) Bazak elementi
D) Sas izolyasiyasi

v Nagellar hansi materialdan hazirlanir?
A) Siisadan
B) Silindrik agac va ya polad mildan
C) Armaturdan
D) Bucagligdan

v Qapi bruslarinin qalinligini eyni 6lgiiys gatirmak ticiin hansi1 dezgahdan istifads
edirlar?
A) Reysmus
B) Misar
C) iskana
D) Burgu

v" Qapi taylarinda bruslarda xongalarin oturmasi tigiin novu hansi dezgahla agirlar?
A) Reysmusla
B) Misarla
C) Frezls
D) Burgu ila

v" Bunlardan hansi sag qapidir?

A

v’ Sakildaki birloasmalarden hansi taxtalarin tamasa vasitasi ils birlosmasidir?
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v" Qapi ¢arcivasi divar bosluguna qoyulduqda diizgiinliiyti hansi alatls yoxlanilir?
A) Metra ila

B) ipla
C) Tarazla
D) Xatkesla

v" Qap1 xongalarinin daqiq 6lg¢iilari na vaxt gotirilir?
A) Carciva y181landan sonra
B) Qapilar hazir olandan sonra
C) Qap1 bruslar1 miivaqgati yi1gilandan sonra
D) ise baslamazdan avval
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TOLIM NOTIiCOSI 2

-l

Pancara bloklarinin hazirlanmasi ardicilligini bilir vo
onlar1 yerina yetirmayi bacarir.

2.1. Poncara blokunun tosnifatini izah edir.

> Pancara blokunun tasnifati

Pancaralar bir nega gostaricilora gora tosnifatlanirlar.

e Hazirlanma materiallarina gora:
- Taxtadan hazirlanan pancara bloklari
- Plastik materialdan hazirlanan pancara bloklari
- Aliiminium profillardan hazirlanan pancara bloklari
- Metal-plastik profillarden hazirlanan pancara bloklari

e Laylarin acilma istiqamatina gora:
- Yana agilan pancaralar
- Ustden agilan pancearaler
- Altdan ag¢ilan pancaralar
- Firlanan pancaralar

e Konfiqurasiyasina gora:
- Diizbucaqh
- Ugbucagq sokilli
- Dairavi
- Arkali

e Tayinatina gora:
- Sasdan izolyasiya
- Yarim siisali
- Tonlasdirilmis

¢ Konstruksiyasina gora:
- Bir layh
- Iki layh
- Nafaslikli
- Qosa carcivali
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e Hazirlanma materiallarina gora:
- Taxtadan hazirlanan pancara bloklar ($akil 2.1)

Sakil 2.1. Taxta pancaralar

- Plastik materialdan hazirlanan pancara bloklar: ($akil 2.2)

Sakil 2.2 Plastik pancaralar

- Aliminium profillarden hazirlanan pancara bloklar ($akil 2.3)
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Sakil 2.3. Aliiminium profillordan hazirlanan pancara bloklari

- Metal-plastik profillardan hazirlanan pancara bloklar: (Sakil 2.4)

Sakil 2.4. Metal-plastik profillardan hazirlanan pancara bloklari
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e Laylarin a¢ilma istiqgamatina gora (Sakil 2.5)

Yana agilan

_|_

Ustan agilan — 1 Asagidan agilan

Sakil 2.5. Laylarin agilma istigamatina gora

¢ Konfiqurasiyasina gora (SaKil 2.6)
- Diizbucaqh
- Ucbucaq sokilli
- Dairavi
- Arkali

Sakil 2.6. Konfiqurasiyasina géra
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¢ Konstruksiyasina gora:
- Bir layl pancaralar (Sakil 2.7)

Sakil 2.7. Bir layli pancaralar

- iki layli pancaralar (Sakil 2.8)

:
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Sakil 2.8. iki layh pancaralar

- Nafaslikli pancaralar (Sakil 2.9)
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Sakil 2.9. Nafaslikli pancaralar

- Qosa ¢argivali pancaralar (Sakil 2.10)

Sakil 2.10. Qogsa ¢argivali pancaralar
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2.2. Pancara bloklarinin funksional él¢iilarini vo elementlarini sadalayir.

» Pancars bloklarinin funksional dl¢iilari vo elementlari

Pancars va balkon bloklari - Pancara bloku bayir ¢arcivesindan ve pancaranin i¢
corcivalarindan ibaratdir. I¢ ¢arcivelar pancars laylarindan, xafengden va nafaslikdan
ibaratdir.

Pancara lay1 iki saquli ve iki, yaxud ¢ iufligi bruscugun 6z arasinda dil¢ali
birlasmalarin, yapisqgan va nagellarin kdmayi ils ¢arcive soklina salinir. Boytik olciili
pancara laylarinda tfiiqi bruscuglar - saquli bruscuglar birlasdiran pancersa millari
isladirlar. Pancare mili lay bruscuqglar: profilinds, lakin ki¢ik galinligda olur. O, layin
mohkamliyini artirir, lakin pancaranin isiq sahasini azaldir.

Pancaranin bayir ¢argivasinin iist hissasinds, laylar tizarinds, bazan iss alt
hissasinda lifliqi ¢argive - xafong diizaldirlar. Xafongler a¢ilmayan va ya ac¢ilan olur.
Acilmayan xafangli pancaralarda laylarin iist tifiiqii bruscugunu xafangin alt bruscugunda
acllmis ¢oraya kip oturdurlar. Acilan xafangli pancerads xafsngi panceranin xarici
¢arc¢ivasine barkitmak li¢lin iifligi impost adlanan iifiigi bruscuq qoyurlar.

Enli bayir ¢arcivalarinda saquli terpenmaz bruscuq - saquli impost diizaldirlar.
Pancara laylarinin saquli kenarlar1 bu imposta birlasir.

Noafasliyi i¢ ¢arcivenin yuxar1 hissasinds, désemadan an ¢oxu 1,8 m masafads
diizaldirler. 9ks halda onu agmaq ¢atinlik toradir. Nafasliyi i¢ ¢arcivenin asagisinda
diizaltmak maslahat goriilmiir, o, otagda kaskin yel amala gotirir.

Pancara laylarinin sayina gors pancaranin i¢ ¢arc¢ivasi birlayl, ikilayli ve tiglayl olur.

Ikilayl i¢ carcivelords her iki lay1 hancamalardan asirlar, iiglaylilarda ise ya
har Ug¢ layl, ya da iki kenar layr hencamalardan asir, ortadaki lay1 ise agilmayan
sokilda barkidirlar.

Pancara laylar1 otagin igarisine, yaxud har iki terafs acila bilar. Otagin icarisina
acilan pancars laylari istismara gora daha rahatdir, bels ki, onlar1 yumag, stiselomak;, a¢ib-
ortmak asandur. iki terafs acilan pancara laylar1 hazirda demak olar ki, diizaldilmir.

Pancaralarda i¢ ¢arcivalar daxili ve xarici olur. Pancara laylar1 yaxsi acilsin deyas
daxili ¢ar¢ive ham eni, ham da hiindiirliiyi etibari ils xarici ¢arcivedan 50-75 mm bdyiik
olur.

Daxili ve xarici i¢ ¢arcivalarin ol¢iilari arasindaki forgs araliq deyilir.
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Ic corcivelar cixintih (Sekil 2.11) olur, yeni i¢c carcive bruscugu bayir ¢arcive
bruscugu iizarina ¢ixmis olur. Cixinti pancara lay1 ils bayir ¢arcivasi arasindaki yarigi daha
kip ortmak uciindir. Cixintin1 daxili, yaxud har iki i¢ ¢arcivelards dizaldirlar ki, bu da
pancaralara daha gozal gorinis verir.
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Sakil 2.11. I¢ cargivalar

Cixintili i¢ gargivalar ti¢iin daxili ¢argiveni xarici ¢argivadan hiindiirlityline géra 75
mm, enina gora ise 75-00 mm boyiik diizaldirlar.

Pancara va balkon bloklar1 mixtslif konstruksiyali olur. Lakin ikigat ve qosa i¢
carc¢ivali va tayl pancara va balkon bloklarini daha genis totbiq edirler.

Ikigat ayr i¢ carcivali pancera bloklar1 bayir ¢arcivesinden ve ondan asilan bir,
yaxud iki terafs acilan i¢ corcivelarden ibaratdir (Sakil 2.12). Bir terafe acilan i¢
carcivalarin daxili ve xarici ¢arcgivalarinin siisalari arasindaki masafs yasayis binalarinin
pancaralari ticiin 122 mm, ictimai binalarinki tiglin isa 140 mm olmaldir.
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Sakil 2.12. ki qat ayri i¢ carcivali pancara

Qosa i¢ ¢arcivali pancara bloklari (Sakil 2.13) iki i¢ ¢arcivedan - bir-biri ile hancama
vasitasile kip birlesen daxili ve xarici ¢ar¢ivadan ibaratdir. Xarici i¢ ¢arcive bayir
corcivesinden hancama ile asimis olur. Daxili ve xarici i¢ ¢arcivelar bir-biri ils
garmaglarla birlasarak kifayat gadar sart ¢arcive kimi goruntr. Qarmagqlar i¢ ¢argivelarin
bayir ¢arc¢ivesinin impostunda goriisen saquli bruscugun kenarinda qoyulur.

Daxili ve xarici i¢ ¢arcivalarin siiselarini yumaq Uclin qarmagqlar1 bir-birindan

ayirmagla onlar1 acirlar.
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Sakil 2.13. Qogsa i¢ ¢argivali pancara bloklari

Qosa i¢ c¢orcivalarinden pancere millarinin, ufligi impostlarin ve xafenglarin
olmamas1 onlarin isiq sahasini artirir. Bu da ota8in isiqlanmasini1 artirir ve binaya
memarliq géorkami verir. Qosa i¢ ¢argivalarin stisalari arasindaki masafs 53 mm-dir.

Laylar1 agilan pancara bloklarinin bir sira négsanlari var: ensiz laylar i¢ ¢arcivalarin
is1q sahasini azaldir, enli laylar isa agilma zamani otagin daxili hissesini xeyli tutur. Bazi
binalarda orta tfiiqi oxu atrafinda (orta asmali pancara) va orta saquli oxu atrafinda (orta
ceviricili pancara) firlanan qosa layli agac pancaralar totbiq edirler.

Pancara bloklarini barabar va geyri-barabar layli hazirlayirlar. Qeyri-barabar layh
pancara bloklarinda ensiz lay nafasliyi avaz edir. Barabar layli pancara bloklar1 nafaslikli
vo nafasliksiz olur. Qosa i¢ ¢argivali pancaralari (S seriyasi) cixintily, ikigat ayr i¢ ¢arcgivali
vo layli pancaralari (R seriyasi ) isa ham ¢ixintil;, ham da ¢ixintisiz diizaldirler.

Pancera ve balkon qapilarinin bloklarini onlart hazirlayan miiassisalarda
markalayirlar. Marka boslugun (qapi, yaxud pancera) hundirliylini ve enini
desimetrlarle ifade edan harf indeksinden ve ragemdan ibaratdir. Harf indeksi
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asagidakilardir: 0S-qosa i¢ ¢arcivali pancara bloku, OR-ikigat ayr1 i¢ ¢carcivali pancara
bloku, BS-qosa layli balkon gapisi bloku, BR-ayr1 layli balkon gapisi bloku.

Yasayis binalar ticiin nafasliksiz barabar layli pancara bloklarini va ictimai binalar
tciin xafangsiz liclayll pancara bloklarini markanin sonunda A horfi ils isars edirlar.
Nafaslik, yaxud tst xafengli pancara va gapi bloklari ticiin markanin sonuna V harfi, tist
va alt xafangli bloklar ticiin Q harf, alt xafongli bloklar ticiin isa E harfi slave edirlar. Ictimai
binalar ti¢iin hazirlanmis iist xafangli ticlayll pancers bloklarinda markanin sonuna I
harfini alave edirlar.

Yasayis va ictimai binalarda gapi va pancars yerlarinin 6lciilari modullarla M
gostarilir. Bir modul M = 100 mm gabul olunub. Bu halda 3M=300mm; 5M=500mm-a
uygun galir.

Yasayis binalarinda gapi ve pancara yerlarinin hiindiirliiyti 6 M (600 mm), 9 M (900
mm), 12 M (1200 mm), 15 M (1500 mm) ve 18 M (1800 mm), ictimai binalar ti¢iin isa 12
M (1200 mm), 18 M (1800 mm), 21 M (2100 mm) va 27 M (2700 mm) gabul edilmisdir.

Yasayis binalarinda qapi ve pancara yerlarinineni 5M,9M, 12 M, 14 M, 15 M, 18 M
va 24 M, ictimai binalar tigliniss 9 M, 12 M, 18 M, 21 M, 24 M va 27 M gabul edilmisdir. 15
M hiindirlikli pancaraler yasayis binalarinda va qismen ictimai binalarda, 12 M
hiindiirltiklii pancarsalar iss matbaxlar va yataq otaqlarinda (qaldirilmis pancaras altliqli)
totbiq edilir.

18 M hiindirliikli pancaralari ictimai binalarda (xastexana otaqlarinda ve bu kimi
yerlarda) isladirlar.

I¢c pancera coargivalarinds ve balkon gapilarinin taylarinda értiilen yerlar boyu
havanin kegmasini azaltmagq tUgtn Kiplasdirici aragatlar1 qoyurlar. Araqati kimi képukli
poliuretandan, yun qaytandan, masamsali rezindan istifads edirlar.

Kopukli poliuretandan hazirlanan araqgatlarin kasiyi 10 X 8 mm olur. Bu aragatinin
bir enli torafina yapisqan qatini 6rten parc¢a zolag1 ¢okilmisdir. Araqatini yerina qoyan
zaman par¢a zolagini qapadir, araqatini iss yapisqanli torafi ilo pancers layinin, qapi
tayinin ¢ixintisina yapisdirirlar. Kopuklu poliuretandan hazirlanmis araqatinin enli
torafinds yapisqan qati olmayan zaman onu temperaturu 12°S-dan az olmayan otaqda
yuksak suyadavamli yapisqanla (KN-2, Ne88) yapisdirirlar.

Yun gaytani pancara layinin, qap1 tayinin c¢ixintisina 12-16 mm diametrli xirda
sinkloanmis mixlarla har 15-20 sm-dan bir barkidirlor. Qaytan1 azmamak va barabar
qalinhiqda saxlamaq ticiin mixlar1 pancara layinin, gap1 tayinin bitiin perimetri boyu
gaytanin kanarlar tizra vururlar. Qaytan1 qoyduqda bark dartmaq olmaz. Bels halda o,
uzandigindan elastiklik xassasini itirir ve kiplesdirma vazifssini yerina yetirmir. Yun
gaytani qoymamisdan gabaq onu giiva aleyhine terkibla hopdururlar.

Rezin araqgatlarini pancere laylarina, qapi taylarina yapisqanla yapisdirirlar.
Aragqatlar elastiki, mohkam, is18a, saxtayadavamli, uzundmirli olmalidir.
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» Yasayis va ictimai binalar iigiin li¢cqat siisali va iigqat Kiplikli pancara va
balkon qapilari

Simal ingaat-iglim zonasinin I va Il yarimzonalarinda, yani Uzaq Simal rayonlarinda
tikilon binalar ti¢lin nazards tutulmusdur.

Yasayis binalar1 ii¢ciin pancaralar birlayli ve ensiz layll olur. Bela pancaralarin
hiindirliyi 863, 1163 ve 1463 mm, eni 880, 1154, 1329, 1479, 2072 mm, nafaslikli
yarimlayli pancaralarin hiindirliyt 1163 vo 1463 mm, eni ise 1154, 1329, 1379, 1479,
2072 va 2172 mm olur.

ctimai binalarda pancaralarin hiindirliyd 1758mm, eni 875, 1150, 1350 vo 1758
mm olur.

Yasayis va ictimai binalarda balkon gapilarinin hiinduirliyi 2198 va 2398 mm, eni
700 va 875 mm olur. Ucqat siisali pancara bloku ii¢ i¢c carcivedan ibaratdir. Bunlardan biri
birqath -xarici i¢ ¢argiva, digar ikisi isa qosa — daxili i¢ ¢ar¢iva rolunu oynayir (Sakil 2.14).
Laylar imposta ortiilon ve imposta ortiilmayan olur.

Hindirliyti 1400 mm-dan, yaxud eni 800 mm-dan ¢ox (1000 mm hiindiirliikda)
olan qosa i¢ ¢arcivalarin laylarini tic hancamadan - iki yuxari va bir asagi hancamadan
asirlar.

Qalan laylari iki hancamadan asirlar. Qapi taylarini hiindiirliik tizrs bir barabarda
yerloson iic honcamadan asirlar. Ust ve alt hencamalar qapinin yuxarisindan ve
asagisindan 200 mm masafada barkidilir.

S
il

Sakil 2.14. Yagsayis va ictimai binalar tigtin pancaralar

Laylar1 - yarimnafasliklari rahat istifade etmak ve hancamadan rahat ¢ixartmagq
ticiin onlar1 mili ¢ixarilan taxma hancamadan asirlar.

Miilki binalar {igiin orta oxu srafinda firlanan qosa layll agac panceralar. iki tips
boluntr: orta iifligi oxu atrafinda firlanan - alave ventilyasiya qapagl, yaxud st xafongi
olan OSQ markali orta asmali pancars, orta saquli oxu atrafinda layli-orta ceviricili OSV
markal1 pancars.
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Eni 1,5 m vo hiindiirliiyii 1,8 m, 2,1 m olan pancara yerlarinds xafongsiz OSV markali
orta ceviricili pancaralerin isladilmasi asma panelli (iki cargali kasimli) karkas
konstruksiyali binalar1 biitoév lent saklinds siiseloma imkan verir.

Yerinin eni 1,35 m olan pancaralari yan-yana qoymaqla eni 2,7 m olan pancara
boslugunu tutmagq olur. Qapaqli pancaralards pancara yerinin eni 1,2 m, 1,5m, 1,8 m vo
2,1 m, hiindirliyt iss 1,2 m va 1,5 m gobul edilmisdir. Qalan pancaralarise 1,2 m va 1,5
m gabul edilmisdir. Biitlin galan pancaralar li¢iin, o ciimladan xafangli pancaralar tliciin
iso eni 1,35m, 1,5 m, 1,8 m, 2,1 m, hiindiirliiyii 1,8 m va 2,1 m gabul edilmisdir.

Pancaralarin markalar1 harf indekslarindan va bir-birile néqts ils ayrilan, pancara
yerinin hiindirliyiini va enini gostaran iki adaddan ibaratdir.

Ventilyasiya gapagli pancaralarin tadariikiinde markanin sonunda K harfi, xafangli
pancaralar liciin iss B harf qoyulur. Neqativ siisali pancaralarin tadariikiinds markanin
sonunda N harfi qoyulur.

Pancara blokunun 0SQ 15.21 K markasi onu gostarir ki, blokun hiindiirliiyii 15 M-g,
eni 21 M-a barabardir va blokun ventilyasiya qapagi var. Pancaralarin imumi gériintislari
va kasiklari gostarilmisdir (Sakil 2.15).
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Sakil 2.15. Pancara bloku 0SQ 15.21 K
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Heyvandarliq ve qusculuq binalar1 ticiin olan agac pancarslari teyinatindan vea
konstruksiyasindan asili olarag:

Hiindiirliyti 570 ve 870 mm, eni 570, 870, 1145 mm olan ac¢illmayan i¢ ¢argive
halinda;

Hindirliyt 864 ve 1164 mm, eni 1170 1470 va 1760 mm laylar i¢ari agilan birqat
(OV) va qosa (0OS) i¢ ¢argivali pancara bloklar1 halinda;

Hindirliyt 870 ve 1170 mm, eni 1184, 1484 vo 1773 mm laylar1 har iki terafe
acilan ayr1 i¢ ¢arcivali pancara bloklar1 halinda buraxirlar.

Heyvandarlq ve quscguluq binalari tiglin olan pancaralarin detallarinin en kasiklari
olan yasayis binalar1 pancaralarinin detallarinin en kasiklari ila eynidir.

Marka harf indeksindan va bir birinden néqte ile ayrilan iki adaddan ibaratdir.
Markanin baslangicinda olan harf indekslarinin asagidaki isaralari var: OQ - a¢ilmayan i¢
¢argiva; ON - laylan xarica acilan birqat i¢ ¢argivali pancara bloku; OV - laylar daxila
acilan birqat i¢ ¢argivali pancara bloku; OS - laylar1 daxils acilan qosa i¢ ¢argivali pancara
bloku; OR - laylar1 har iki terafe acilan ayri i¢ ¢orcivali pancara bloku. indeksdan sonra
goyulan adad boslugun hiindiirliiyli ve eni tizra sarti 6l¢iilari desimetrla gostarir.

Hindiirliiyti 1170 mm, eni 1773 mm olan va laylar1 har iki terafe agilan ayri i¢
carcivali pancara blokunu OR 12.18 saklinda isara edirler (Hiindirliiyii 1170 mm olan
blokda pancara yerinin 6l¢iisii 12 dm, eni ise 18 dm olacaq).

Senaye miiassisalarinin binalari li¢iin agac panceralari iki seriyaya boltrlar:

N - laylar1 xarics agilan

V - laylan daxils a¢ilan

N - seriyali pancaraleri ¢ixintisiz birqatl, yaxud qosa i¢ ¢argivali, V seriyalini ise
qosa i¢ c¢argivali diizaldirler. Laylar1 xarice agilan pancera bloklarin1 bir martabsli
binalarda, laylar1 daxile agilanlar: ise bir ve ¢oxmartebali binalarda isladirler. Senaye
miiassisalarinin binalarinda pancars yerlarini bir, yaxud hiindurliiyii ve eni tizrs bir nega
pancara bloklari ils tuturlar.

Pancara bloklarinin harf indekslarindan ibarat markasi olur:

N - xarica agilan

V - daxils acilan

S - qosa i¢ ¢argivali

Harf indekslerinden sonra golon regamlaer blokun ndmrasini, defis vasitasile
gostarilan ragamlar isa bayir ¢argivasinin enini gostarir.

Masalan, VS10-124 markali pancars blokunda:

V - pancaranin daxila a¢ilmasini, S - 10 Ne-li qosa i¢ ¢arcivali pancara blokunu
gostorir.

Senaye miiassisaleri liclin olan pancaralarin detallarinin kasiklari verilmisdir
(Sakil 2.16).
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Sakil 2.16. Sonaye miiassisalari ligctin pancara detallart.

» Pancaraalti agac taxtalar

Pancarealti agac taxtalar1 (Sakil 2.17) yasayis, ictimai, istehsalat ve komakgi
binalarda qururlar. Pancaraalti taxtalarin kenarlar1 miixtslif profilli emal edilmis olur
(Sakil 2.18). Onlar biitdv, yaxud yapisdirilmis agacdan ola bilar. Taxtalarin uzunluguna
gora oOlgllari pancara yerinin enina uygun galmali, ham ds onlarin uclarinin har iki
torafdan divara an az1 40 mm daxil olacagl nazara alinmalidir.

Sakil 2.17. Pancaraalti agac taxtalar
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Sakil 2.18. Pancaraalti taxtalarin profili
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2.3. Pancara bloklarinin qurasdirilmasini niimayis etdirir.

> Pancora bloklar: elementlarinin hazirlanmasi

Corciva — Pancera bloklarini, bir gayda olarag, agac emali miiassisalarinda
hazirlayirlar. Onlar tikintiys laylar1 asilmis, siiseloanmis, bir, yaxud iki dafe ranglanmis
bloklar saklinds daxil olur.

Lakin ¢ox vaxt pancara bloklarin tikinti taskilatlarinin emalatxanalarinda, yaxud
sexlarinda al amayi tatbiq etmakls hazirlamaq lazim galir (Sakil 2.19)

Pancara ¢argivasi.

Pancara laylar.

Sakil 2.19. Pancara bloku

¢ Corcivalarin hazirlanmasinda istifada olunan birlasmalar
- Dil¢ali birlasma (Sakil 2.20)
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Sakil 2.20. Dilgali birlagma
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- Cargiva kiinc birlasmasi ($akil 2.21)
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Sakil 2.21. Cargiva kiinc birlasmasi

- Bir qat agiq dilgali birlasma ($akil 2.22)

Sakil 2.22. Bir qat agiq dilgali birlasma

- Bir qat yarim gizli dil¢ali birlosma (Sakil 2.23)

Sakil 2.23. Bir qat yarim gizli dil¢cali birlasma
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- Ara diiz bucaq dilgali birlasma (Sakil 2.24)
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Sakil 2.24. Ara diiz bucaq dilgali birlasma

» Carcivonin hazirlanmasi

Certyojlarla tanis oldugdan sonra detallarin temiz va pastah halinda 6lgtlari ila
birlikda spesifikasiyasini tuturlar. Sonra certyojda gostarilan dl¢iilar tizra pancaralarin va
carcivalarin bruscuqlarini sl misarlari ils, elektrik misarlari ils, dairevi misarlarla, yaxud
universal dezgahlarda misarlayib hazirlayirlar. Bruscuqlart misarladigdan sonra onlari
ronds, uzun rands, elektrik randasi ilo yonurlar. Yaxud randslams, reysmus, yaxud
kombina edilmis dezgahlarda frezerlayirlar (Sakil 2.25).

Sakil 2.25. Bruslarin hazirlanmasi
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Sonra bruscuglarin diizbucaqgliligini va emal olunma keyfiyyatini yoxlayir ve onlari
nisanlamaga baslayirlar.

Bruscuglar1 metralayib, reysmusun, giinysnin, xarrat giinyssinin, bucaqligin,
hamcinin Pavlixinin nisanlama taxtasinin kémayi ile nisanlayirlar. Dil¢alari iilgliniin
kémayils nisanlayirlar (Sakil 2.26).
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Sakil 2.26. Bruslarin nisanlanmasi

ovvalce 10x35 mm olgiili ¢arak acilir, sonra ise slave olaraq ayriliyi aradan
qaldirilaraq ¢arayin 6l¢iisti talab olunan dl¢iiya catdirilir.

Corayi agdiqdan sonra bruscuglarin uclarini kasarak onlarin 6l¢iilarini lazimi temiz
olciiya catdirirlar (Sakil 2.27).

Sakil 2.27. Caraklorin ¢ixarilmasi
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60 x 100 sm 6lciilii pancars ¢arcivasinin hazirlanmasi asagidaki marhalslarls yerina
yetirilir.

Coarciva elementlari hazirlanir, elementlarin 6lgiilari yoxlanilir (Sakil 2.28).

Sakil 2.28. Pancara elementlarinin él¢tilari yoxlanilir

Uygun ¢arciva birlasmasi hazirlanir (Sakil 2.29).

Sakil 2.29. Uygun cargiva birlasmasi hazirlanir
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Birlasma elementlari daqiqlasdirilir (Sakil 2.30).

Sakil 2.30. Birlasma elementlari daqiqlasdirilir.

Birlasdirma elementlari hamarlanib daqiqlasdirildikden sonra birloesma hazirlanir
(Sakil 2.31).

Sakil 2.31. Birloasma hazirlanir
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Carcivanin kiinclari giinys vasitasi ile yoxlanilir (Sakil 2.32).

Sakil 2.32. Carcivanin kiinclari gtinya vasitasi il yoxlanilir.

Montaj edilmis ¢arcivenin giinyalanmasinin pozulmamasi t¢iin kiinclare ¢arpaz
reykalar vurulur (Sakil 2.33).

Sakil 2.33. Yigilmis ¢cargiva

» Pancara layinin hazirlanmasi

Pancara laylarinin bruslari (elementlari) dezgahlarda hazirlandiqdan sonra onlar
birlasma noévlarina uygun olaraq hazirlanirlar. Laylarin birlagsmalarini yerina yetirmak
tciin asagidaki birlesma novlarindan istifads olunur:

- Altlay brusunun dilgali birlesmasi (Sakil 2.34)

- Laylarin araqatlarinin bruscuglarinin dil¢ali birloasmasi (Sakil 2.35)
- Pancars araqatlarinin dilgali birloagsmasi (Sakil 2.36)

- Pancars layinin yan bruslarinin dil¢ali birlesmasi (Sakil 2.37)
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Sakil 2.35. Laylarin araqatlarinin bruscuqlarinin dil¢ali birlasmasi
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Sakil 2.37. Pancara layinin yan bruslarinin dilgali birlasmasi
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Hazirlanmis pancars layinin elementlarinda miivafiq birlosma elementlari acilir
(Sakil 2.38).

Sakil 2.38. Birlasma elementlorinin acilmasi

Corayi ol alati, yaxud frezer dazgahi ilo agmaq olar. Carayi a¢digdan sonra
bruscuglarin uclarini kasarak onlarin 8l¢iilarini lazimi temiz dl¢iiys catdirirlar. Ulgiiniin
kdmayi il bruscugun uclarina dil¢alar, yaxud dilge yuvalar: kasmak ii¢iin nisanlar cizilr.
Bayir ¢argivasinin saquli bruscuqlarinda dil¢alar kasilir, iifiigi bruscuqlarda yuvalar agilir.
Ic corcivelorin bruscuglarinda ise oksine: saquli bruscuqlarda yuvalar agilir, iifiigi
bruscuqlarda isa dil¢alar kasilir.

Dilgalari ol alati ilo (kicik disli yaylh misarla) kesdikde misarlanmani diggatla
aparmaq lazimdir. Bela ki, dilgalarin ¢ap kasilmasi layin, bayir ¢arcivesinin ¢apliyine
sobab olur. 9gar dil¢e layiha Olciisiinden qgalindirsa, onda onu yuvasina oturtduqda
bruscugu sindira bilar, ager nazikdirss, onda birlesmas moéhkam alinmir, bels ki, dil¢ali
birlasma kip baglanmayacag.

Misarlama zamani g6zlamak lazimdir ki, misar nisanin yanindan keg¢sin. Ancaq bu
halda dilganin, yaxud yuvanin daqiq o6lc¢iisii alinar. Dilgalari kesdikde nisanin xarici
terafindan, yuvalar1 agdiqda isa nisanin daxili terafinden misarlamaq lazimdir.

Artig oduncagr polad gsalemla (stamestka) kasib gotirtirlor. Buna gora dilgali
birlasmalari nisanladiqda polad galemlarin 6lgiilarini (enini) nazers almaq lazimdir.
Dilc¢alari elektrik misari ils, yaxud frezer dezgahinda da kasirlar.
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Pancara laylarini, xafenglari, nafasliklari is stolunda yigirlar. 9vvalca bruscuglari
secir, sayla bucaq saklinda birlasdirarak birlesmanin kipliyini yoxlayirlar. Dil¢alara va
yuvalara yapisqan yaxir, sonra iss bruscugqlari ¢argive (lay) soklinda birlasdirirlar.
Birlasmanin kiinclarindas spiralsakilli burgu taxilmis harlanan burgu ils desik acir voe ora
gabaqcadan yapisgan yaxilmis agac nagel taxirlar.

Olgiilari 60 x 100 sm olan pancara carcivasins laylar1 asagidaki ardicilligla yigirlar:

- Laylarin elementlari montaj stoluna qoyulur ($akil 2.39);

Sakil 2.39. Laylarin elementlari montaj stoluna qoyulur

- Lay elementlari birlasdirilir (Sakil 2.40);

Sakil 2.40. Lay elementloari birlasdirilir
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- Damlali alt brusun dilgali birlasmasi hayata kecirilir (Sakil 2.41);

Sakil 2.41. Damlali alt brusun dilgali birlasmasi

- Laylarin birlasma markazlari tapilir (Sakil 2.42).

Sakil 2.42. Laylarin birlasma markazlari tapilir
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- Nagelin diametrina gora brusda desik acilir (Sakil 2.43).

Sakil 2.43. Nagelin diametrina gora brusda degsik agilir.

- Dilgalara yapisqan ¢akilir ve birloasma yerina yetirilir (Sakil 2.44).

Sakil 2.44. Dilgalara yapisqan ¢akilir va birlasma yerina yetirilir.
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- Pancars laylar1 qurasdirilir, mangsnada sixilir ve nagellar a¢ilmis desiklara
vurulur (Sakil 2.45).

Sakil 2.45. Nagellar agilmis desiklara vurulur

- Nagellarin artiq hissasi narin disli al misari ils kasilir ($akil 2.46).

Sakil 2.46. Nagellarin artiq hissasi narin disli al misart ila kasilir
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- Laylarin qiraq bruslarindaki artiq hissalar narin disli sl misart ils kasilir (Sakil 2.47).

Sakil 2.47. Laylarin qiraq bruslarindaki artiq hissalar narin disli al misarti ila kasilir

- Hazirlanmuis laylar glinys vasitasi ile yoxlanilir (Sakil 2.48).

Sakil 2.48. Laylarin giinya vasitasi ila yoxlanmasi

- Pancara blokunun digar laylari da eyni qaydada hazirlanir (Sakil 2.49).

Sakil 2.49. Digor laylar da eyni qaydada hazirlanir
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Laylar1 bayir ¢carcivasina xiisusi stollarda salib oturdurlar. Pancara laylarinin bayir
coargivasine oturdulmasi prosesi asagidaki asas amsliyyatlardan ibaratdir: laylarin
hazirlanmasi, qabariq yerlarin yonulmasi, hancamalardan asilmasi, miimkiin ola bilacak
ndgsanlarin (qalxmis liflarin, nahamarligin) aradan galdirilmasi.

Ic corcivelari bayir carcivesine saldiqgda avvealca xarici i¢ carciveni asirlar. I¢
cargivalari xafangli hazirladigda (ictimai binalar tigiin) birinci n6vbada xafangi, sonra isa
lay1 yerina salirlar. Laylar ile bayir ¢arcivasi arasindaki araliq 2 mm-dan ¢ox olmamalidir.
Bu araliq laylarin sonraki boya qati ila 6rtiilmasi ticiin lazimdir.

Laylar yerina saldigda 6rtma yerinin dizgiinliiyilinii, onlarin ¢argivenin ¢arayina
kip oturmasini diqgatla yoxlayirlar. Gézlamak lazimdir ki, hancamalardan asilmis laylar
sarbast, rahat acilsin va ilisib qalmasin. Daxili laylar1 bayir ¢arc¢ivasina xarici laylar kimi
salirlar.

Laylar1 yerina saldiqgda pancara blokunun biitiin elementlarinin hamar yonulmasina
vo birleasma yerlarinda (oyuq yerinda) sayla oturdulmasina fikir verirlar. Blokun
elementlarinin sathinda olan yapisgan temizlanmalidir.

» Pancars bloklarinin qurasdirilmasi

Pancara bloklarinin divar bosluguna qurasdirilmasi asagidaki ardicilligla yerina

yetirilir:

- Divarda pancara boslugunun hazirlanmasi;

- Pancaraalti taxtalarin divarda yerina qoyulmasi;

- Su kegirmayan brusun qoyulmasi;

- Pancara blokunun divar bosluguna qoyulmasi;

- Pancara blokunun divara barkidilmasi;

- Ara bosluqglarin doldurulmasi;

- Pancaraalti taxtalarin divara barkidilmasi;

- Son tamamlama islari.

» Divarda pancara boslugunun hazirlanmasi

Ik névbads divar boslugunda olan artiq das ve mahlul qirintilar1 temizlanir. Sonra
sement mahlulu ile pancars boslugunun divarlar1 hamarlanir ($akil 2.50).
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Sakil 2.50. Divarda pancara boslugunun hazirlanmasi

Pancarsalt1 taxtalarin divarda yerina qoyulmasi - Panceraalti taxta sement
mahlulunun kémayi ile bosluga qoyulur va tarazlig1 yoxlanilir (Sakil 2.51).

Sakil 2.51. Pancaraalti taxtalarin divarda yerina qoyulmasi
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» Su kecirmayan brusun qoyulmasi

Paslanmayan metal varaqdan 19 x 6 sm 6l¢iids olan 16vha kasilir. Pancearaalt taxtanin
pazina mastika ve ya sement mahlulu ¢akilir voe metal 16vha oraya salinir (Sakil 2.52).

Sakil 2.52. Su kecirmayan brusun qoyulmasi

Pancara blokunun divar bosluguna qoyulmasi - Pancara bloku hazirlanmis divar
bosluguna qoyulur. Blokun yuxari ve asag1 hissasine taxta pazlar vuraraq taraz veziyyate
gotirilir. Pancara blokunun tarazligi pazlarla tanzimlenir (Sakil 2.53).

Sakil 2.53. Pancara blokunun divar bosluguna qoyulmasi
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Pancars blokunun divara barkidilmasi - Pancara blokunun laylarinin rahat agilib
ortiilmasi yoxlanildigdan sonra ¢arg¢iva xiisusi suruplarla divara barkidilir (Sakil 2.54).

Sakil 2.54. Pancara blokunun divara barkidilmasi

» Ara bosluglarin doldurulmasi

Carcivanin divarla arasinda qalan bosluglar xtisusi kopiikle doldurulur (Sakil 2.54).

» Pancaraaltl taxtalarin divarda barkidilmasi

Sakil 2.55. Ara bosluglarin doldurulmast
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Pancaraaltl taxta suruplarla divara barkidilir (Sakil 2.56).

Sakil 2.56. Pancaraalti taxtalarin divarda barkidilmasi

Son tamamlama islari - Sonda divar tinleri suvanir va ranglenmays hazirlanir
(Sakil 2.57).

Sakil 2.57. Son tamamlama islari
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-*
ﬁ# Talabalar ticiin faaliyyatlar

.
. L]

» Pancara blokunun hissalarini sadalayin.

» Corcive bruslarinin hansi birloasma névii ils birlogsmasini miixtalif manbalarden
aragdirin ve miivafiq teqdimat hazirlayin.

* Pancara ¢arcivasinin hazirlanma ardicilligini séylayin.

= Sokilda gostarilon amaliyyatin yerina yetirilma ardicilligini danisin.
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» iki qrupa béliiniin:

[ grup - sakilda gostarilan birlasmanin misar dezgahinda hazirlanma
ardicilligini séylayin.

[I qrup - sakilda gosterilon birlasmanin misar dezgahinda hazirlanma
ardicilligini danigin.

* Poncora layinin hazirlanma ardiciligina dair mslumatlar toplayin ve telabas
yoldaslarinizla fikir miibadilasi hayata kecirin.
* Pancara blokunun pancara bosluguna qurasdirilma prosesini izah edin.
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I Qiymoatlondirmoa

v’ Hazirlanma materiallarina gora pancaralar ne¢s néve bolintir?
A)1
B)2
Q3
D)4

v" Acilma istiqamatlarina gora pancaralar neg¢s ciir olur?
A)1
B)2
Q3
D)4

v" Konstruksiyasina gore pancaralar ne¢a nove bolintir?
A1l
B) 2
03
D)4

v' Sokilda gostarilon pancars agilma istiqamatina gors hansidir?
A) Diiz agilan
B) Yana a¢ilan
C) Ustdan agilan
D) A¢ilmayan

v" Sokilds gostarilon pancars agillma istigamatina gors hansidir?
A) Diiz agilan
*

B) Yana acilan / .

C) Ustdan agilan
D) Firlanan

¥
e
-

v" Sokilds gostarilon pancars agillma istigamatina gors hansidir?
A) Diiz agilan
B) Yana acilan
C) Ustdan acilan
D) Firlanan
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v’ Laylarin sayina gora pancaralarin ne¢a novii olur?
A)1
B)2
Q3
D)4

v" Pancara bloklari hansi hissalardan ibarat olur?
A) Cargiva va pancara layl
B) Carciva
C) Pancara lay1
D) Pancara alt1 taxta

v' Sokilds gostarilon birloasma neca adlanir?
A) Gizli
B) Aciq
C) Bagh
D) Bir qat yarim gizli

v" Sokilde gostarilen birloesma neca adlanir?
A) Bir gqat yarim agiq
B) Agiq
C) Bagh
D) Bir qat yarim gizli

v' Carcive brusunda ¢arayi hansi dezgahla hazirlayirlar?
A) Frez, misar
B) Randa
C) Saqulu burgu
D) iskena

v" Carcivanin diizgiinliyl hansi alat vasitasi ile yoxlanilir?
A) Metra
B) ip
C) Glnya
D) Burgu
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TOLIM NOTIiCOSI 3

Qap1 va pancara bloklarinin furniturlarinin
qurasdirilmasini bilir va qap1 va pancara bloklarinin
tomirini hayata kecirmayi bacarir.

3.1. Qap1 va pancars bloklarinin asas furnitur ¢esidlarini sadalayir.

» Qapi aksessuarlari

Hancamalar - Qapilarin ¢argiva icarisinda acilib drtiilmasini temin edir. Qapilarin
saga va ya sola a¢llmasini temin etmak li¢lin hancamalardan istifada olunur.
Qap1 hancamalar1 miixtalif forma ve konstruksiyali olurlar:
- Biittin qanadli hancamalar (Sakil 3.1)

Sakil 3.1. Biittin ganadli hancamalar

- Qosa ganadli hancamalar (Sakil 3.2)

Sakil 3.2. Qosa qanadl hancamalar
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- Gizli kiinc gqanadli hancamalar (Sakil 3.3)

Sakil 3.3. Gizli kiinc qanadli hancamalar

- Siirtisen (kupe) qapilarin diyircaklari (Sakil 3.5)

Sakil 3.4. Stirtisan (kupe) qapilarin diyircaklori

Qap1 Kilidlari - Konar miidaxilalarden qorunmagq tg¢iin qapilara kilidlar qoyulur.
Kilidlar konstruksiyalarina va teyinatina géra miixtslif olur. 9sasan, yuvaya qoyulan gap1
kilidlerindan istifads olunur.

Tayinatina gorea asagidaki qapi kilidleri mévcuddur:

- Xarici giris qapi kilidlari (Sakil 3.5)
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Sakil 3.5. Xarici giris qap1 kilidlari
- Daxili qap1 kilidlari (Sakil 3.6)
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Sakil 3.6. Daxili qapi kilidlari
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- Sanitar qovsagqlar ticiin gap kilidlari (Sakil 3.7)

Sakil 3.7. Sanitar qovsaqlarti tigiin qapi kilidlari

- Ustdan qoyulan gapi kilidlsri (Sakil 3.8)

Sakil 3.8. Ustdan qoyulan qap kilidlari
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- Silindrik formali qapi kilidlari
Daxili, xarici, hamam gapilari i¢arisindaki acar yerinda istifada edils bilar ($akil 3.9).

Sakil 3.9. Silindrik qapt kilidlari

- Qap1 mandallar1. Qapini agarksn qapinin tam agilmasina imkan vermir va
goaloni gérmays imkani verir ($akil 3.10).
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LARDA KULLANILIR.

Sakil 3.10. Qapt mandallari
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- Qap1 gozliiklari (Sakil 3.11)

Sakil 3.11. Qap1 gozliiklari

» Poncara aksessuarlari

Pancars hancamalar: - Pancaralarin ¢arg¢ive icarisinde a¢ilib ortiillmasini temin
edir. Pancaralarin saga va ya sola a¢ilmasini tomin etmak tli¢iin hancamalardan istifada
olunur.

Pancara hancamalar1 miixtslif forma ve konstruksiyali olurlar:

- Biitiin gqanadli hancamalar (Sakil 3.12)

Sakil 3.12. Biitiin qanadlt hancamalar
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- Qosa ganadli pancara hancamalar: (Sakil 3.13).

-~

Sakil 3.13. Qosa ganadli pancara hancamalari

- Pancara kilidlari (Sakil 3.14).

Sakil 3.14. Pancora kilidlari

- Pancara dastaklari ($akil 3.15)

Sakil 3.15. Pancara dastaklori

117
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3.2. Qap1va pancars bloklarinda furniturlarin montajini hayata kegirir.

» Qapi furniturlarinin montaji

Qap1 hancamalarinin montaji - Qapi blokunun hancamalarini montaj elomakdan
onca qapinin sag va ya sola agilmasi miiayyanlasdirilir. Sonra isa qapi tayinin agirligindan
asili olaraqg, 2 va ya 3 hancama qoyulmasi tayin olunur. Qap1 hancamalarinin montaji
asagidaki ardicilligla yerinas yetirilir:

- Honcamalarin yerlari nisanlanir (Sakil 3.16);

Sakil 3.16. Honcamalarin yerlari nisanlanir

- Hancamalarin yerlari hazirlanir ($akil 3.17);

Sakil 3.17. Honcamalarin yerlari hazirlanir
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- Hancamalar yuvaya barkidilir (Sakil 3.18);

Sakil 3.18. Honcamalar yuvaya barkidilir.

» Qapi Kilidinin montaji

Qapi1 kilidinin yeri gap1 tayinda nisanlanir (Sakil 3.19);

Sakil 3.19. Qapi kilidinin yeri qapi tayinda nisanlanir.

Xisusi horizontal burgu dazgahinda kilid yuvalar: agilir (Sakil 3.20);

Sakil 3.20. Kilid yuvasinin agilmasi
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Kilid i¢liyi ve dastak milinin yerlarinin desilmasi hayata kecirilir (Sakil 3.21);

Sakil 3.21. Kilid i¢liyi va dastok milinin yerlarinin desilmasi

Kilid yuvasinin iskana ila islanib tam hazir vaziyyate gatirilmasi (Sakil 3.22);

Sakil 3.22. Kilid yuvasinin iskana ila islanib tam hazir vaziyyata gatirilmasi
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Qap1 kilidinin yuvaya daxil edilmasi (Sakil 3.23);

Sakil 3.23. Qapi kilidinin yuvaya daxil edilmasi
Kilid tam yerina qoyulub barkidilir.

» Silindrik formal1 gap1 Kilidinin montaji
Ik névbada kilidin destekleri acilir (Sakil 3.24);

Sakil 3.24. Kilidin dastaklarinin agilmasi

Qap1 tayinda kilid yuvasi agilir (Sakil 3.25);
Kilid dilinin yerina salinmasi (Sakil 3.26);
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Sakil 3.25. Qapi tayinda kilid yuvast agilir

Sakil 3.26. Kilid dilinin yerina salinmasi

Kilid yerina qoyulub barkidilir (Sakil 3.27);

Sakil 3.27. Kilid yerina qoyulub barkidilir
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Qap1 ¢arcivasinda dilga yerinin agilmasi (Sakil 3.28).

Sakil 3.28. Qapi car¢ivasinda dilga yerinin agllmasi

» Qap1 mandalinin asilmasi

Qap1 mandali adeton ddsemadsn 130 sm mosafeds qurasdirilir. 11k névbade
mandalin yeri nisanlanir (Sakil 3.29);

Sakil 3.29. Mandalin yeri nisanlanir
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Mandalin elementlari yerina qoyulub diizlandirilir (Sakil 3.30);

Ty
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Sakil 3.30. Mandal elementlari yerina qoyulur

Mandal elementlari yerina barkidilir (Sakil 3.31).

Sakil 3.31. Mandal elementlari yerina barkidilir.

» Pancars furniturlarinin montaji

Pancara hancamalarinin montaji - Hancama yerlarinin oyulmasi va onlarin
yerina taxilmasi ¢ox zahmeat talab edan amsaliyyatdir. Agac emali miiassisalarinda bu
amoaliyyat mexaniklasdirilmisdir. Lakin tikintida BU islari al ila yerina yetirirlar.

Nisanlama zamani ulgint, sakilds gosterildiyi kimi layin kenarina, dayagin tizaerina
qoyurlar. Sonra iss toxmagla ytingiilca bands vuraraq onun izini laya koctrtrlar (Sakil 3.32).
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Sakil 3.32. Honcama yerinin nisanlanmasi

Sonra ise toxmaqla ytlingiilce banda vuraraq onun izini laya kod¢iirtir ve hamin iz tizra
hancama li¢iin yuva agirlar (Sakil 3.33).

Sakil 3.33. Toxmaqla hancama izinin laya kégliriilmasi

Homin qayda ila bayir ¢argivesinde nisanlama aparilir. Nisan tizre iskena ilo
hancama ticiin yuvalar agirlar. Iskenanin dayagi onun tiyssini verilmis dlciiys (dsrinliya)
catdirmaga imkan verir (Sakil 3.34).

Sakil 3.34. Honcamalarin qoyulmasi
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Hancama yuvasinin darinliyi onun galinligina uygun galmslidir. Bels ki, hancamani
yerina qoyduqdan sonra onun sathi oduncagla bir saviyyada olmaldir.
Laylar1 bayir ¢arcivasils xiisusi stollarda salib oturdurlar.

» Pancara Kilidinin montaji

IIk névbads pancars kilidi secilir. Sonra ise onun montaji asagidaki ardicilliqla
yerina yetirilir.

Kilid pancara layinin ortasinda qoyulmalidir. Pancara layinin ortasi tapilir va kilidin
yeri nisanlanir (Sakil 3.35);

Sakil3.35. Pancara layinin ortasi tapilir va kilidin yeri nisanlanir.

Kilid markazi tapilir va kilid yuvasi nisanlanir (Sakil 3.36);

Sakil 3.36. Kilid markazi tapilir va kilid yuvasi nisanlanir

Ufiigi dalici dezgahla kilid yuvasi acilir (Sakil 3.37);
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$akil 3.37. Ufiiqi dalici dazgahla kilid yuvasi agilir

Kilid yuvasina salinir ve dastak barkidilir (Sakil 3.38);

Sakil 3.38. Kilid yuvasina salinir va dastak barkidilir

Pancara ¢ar¢ivasindas kilidin dilge yuvasinin yeri nisanlanir, yuva agilir va dilga
yuvasinin metal Ustlityt barkidilir (Sakil 3.39).

Sakil 3.39. Pancara ¢argivasinda kilidin dilga yuvasinin yeri nisanlanir,
yuva agilir va dil¢a yuvasinin metal tistliiyti barkidilir
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3.3. Qap1 va pancara bloklarinin tamiri va barpasini yerins yetirir.

» Qapi1 bloklarinin tomiri

Qap1 taylarimin temiri - Istismar prosesinds xoncall qapilarda asagidak
ndgsanlara daha tez-tez tasadiif edilir: hancamalarin surupla barkidilan yerlari zaiflomis
olur ve bunun da naticasinda hancamalar yuvalarinda méhkam oturmur; bayir ¢arcivasi,
yaxud qapinin elementlari ¢iirtimiis olur; saquli bruscugda olan qifillarin yuvalarinda
catlar, yaxud sinmis yerlar amala galmis olur; xon¢a quruyub c¢atlayir; gap1 ¢aplasir va
sair.

Tomirdan gabaq gap1 va bayir ¢argivasini diqqgatls nazardan kegirir, islarin tarkibini
miiayyanlasdirir, 6l¢gma islari aparir ve temira baslayana gadar lazimi detallari, taxma
taxtalar1 hazirlayirlar.

Hancamalar bosalanda gap1 pis ortiliir ve laxlayir. Bu halda suruplar1 bark burub
barkitmak lazimdir. 9gar suruplar hancamani saxlamazsa, onda qapini ¢ixardirlar. Polad
galamls, yaxud iskena ilo oduncagin dagimis hissasini ¢ixardir ve hamin yera
hancamanin uzunlugunun iki mislindan az olmayan taxta yamagq taxirlar. Taxta yamagin
galinligr burulub barkidilon surupun uzunlugunun 2/3 hissasinden az olmamalidir.
Yamag) yapisqanla yapisdirib, surupla barkidirlar. Siniqg, ¢cat olan yerlara ds taxta yamaq
qoyurlar.

ogor ayri-ayrl elementlarin ¢lirimasi miiayyan edilorss, onda qapini
hancamalardan ¢ixarir ve qabaqcadan nagellari desib ehtiyatla ¢lirtimiis bruscugu
toxmagqgla vurub c¢ixardirlar. Sonra ¢iirtimiis bruscuq olan yerlar sayle kohne yapisqandan
tomizlanir ve ora yeni element (bruscuq) geydirilir. Sonra birlasma yerlorina yapisqan
yaxir va ehtiyatla yeni bruscuq qoyaraq nagells birlagdirirlar.

Quruyub-catlamis xongalar: dayisdirdikds nagellari gabaqcadan desarak st vo alt
gap! baglamalarini (bruscuglar) ¢ixarir ve quruyub-¢atlamis xongalarin yerina yenisini
qgoyurlar. Sonra iss birlasma yerlarinde kdéhna yapisqani temizlayib, ora teze yapisgan
yaxir va bruscugu yerina qoyaraq nagellarls barkidirlar. 9gar xon¢a az quruyub-catlamis
olarsa, onda yariga yapisqanl taxta yamaq qoyurlar.

Bayir ¢argivalarinda ¢lurimis bruscuqlar1 tamamils, yaxud gisman avaz edirlar.
Bruscugun yeni hissasini kohna hissasins yapisqan va ikiqat dil¢s ile birlasdirirlar. Bayir
carc¢ivasi bruscuqglarinda hancamalar laxladiqda onlarin yerins taxta yamaq qoyurlar.

Lovhali konstruksiyali qapilarda istismar prosesinda uzlik qopur, Kkilidlar
barkidilan yerlards biirtima bruscugu yarilir. Bu ciir qapilar1 bels tomir edirlar: tizlik
gopan yerlards onu azca qaldirir, oduncagr ve uzliyli kéhns yapisqandan temizlayir,
sonra hamin yera taza yapisqan yaxir va Uzliiyll miiveqqati olaraq arabir mix vurmagqla,
yaxud mixlanmis bruscuglarla sixirlar. Yapisgan tutdugdan sonra mixlari ve bruscuqglari
cixarirlar (Sakil 3.40).
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Sakil 3.40. Kilid yerlarinin tamiri

Pancars bloklarmmin temiri. Temirdan qabaq barpa olunacaq yerlari digqgatle
nazardan kec¢irmak, islorin siyahisin1 tutmaq ve ndqsanlari avez etmak lglin yeni
detallarin hazirlanmasina baslamaq lazimdir. Pancaralarin temiri li¢iin iynayarpaql
agaclarin oduncagindan istifads edirlar.

Laylarda, xafanglards va nafasliklorde hancamalarin qoyuldugu yerlari, laylarin alt
bruscuglarini, yagisliqlar1 daha tez-tez tomir etmak lazim golir. Bayir ¢argivalarinda
hancamalarin barkidildiyi yerlar, hamc¢inin divara ¢evrilmis sathlar ¢ox tez siradan ¢ixir.
Yiiksak namlikli oduncaqdan hazirlanan panceraler quruyub catlayir va ortilma
yerlarinda yariglar amals galir. Biitiin bu négsanlar elementlarin qisman tamirini, yaxud
onlarin dayisilmasini talab edir.

Layin zadsloanmis bruscugunu dayisdikde onu hancamadan ¢ixarir ve siisani
yerindan gotirirlar. Bundan sonra lay1 dezgahin va ya stolun iistiine qoyur, harlanan
burgu, yaxud elektrik burgusu ile dilgali birlasmani zadalomadan ehtiyatla kiinclarda
qgoyulmus agac nagellari desirlar ($akil 3.41).

Sakil 3.41. Nagellarin desilmasi
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Toxmagqla zadalanmis bruscugu vurub cixarirlar. Sonra dilgalari va dil¢a yuvalarini
kdhna yapisqandan temizlayir ve hamin yerlara yenidan yapisqan yaxirlar. Toxmagqla
kdhnasina oxsar formada yeni bruscuq vururlar. Layin diizbucaqliligini bucaqligla, yaxud
onun diaqonallarini 6l¢gmakls yoxladigdan sonra kiinclara nagellar vururlar (Sakil 3.42).

Sakil 3.42. Layin brusu ¢ixarilir va yenilanir

ogoar alt bruscugqla yanasi, saquli bruscugun bir hissasini dayismak lazim gsalarss,
onda avaz olunan hissanin uzunlugunu o6l¢iir va bir ucunda iki yuva, o biri ucunda isa dil¢a
olan yeni bruscuq hazirlayirlar. Saquli bruscugun qalan hissasinds yuva agirlar.

Yagishigr dayisdikde onu ¢ixardir, yapisqandan temizlayir, sonra iss hamin yera
kdhnasina oxsar formada yeni yagisliq yapisdirir va suruplarla barkidirlar.

9gar lay qoyuldugdan sonra quruyub-c¢atlayarsa ve 0lciilarini kigilderss, onda ona
ustdon quru oduncaqdan hazirlanan planka vururlar. Plankalar1 10 mm qalinhigh
taxtadan hazirlayirlar ve suyadavamli yapisqanla hencamadan asilan terafdsn layin
konarina yapisdirirlar. Plankanin eni lay bruscugunun gqalinhgna ve onun
yapisdirildigdan sonra randalanib diizeldilmasi ti¢iin
olan artigliga uygun olmaldir.

Laylarda, nafasliklordos hancamalarin
qgoyuldugu yerlari agagidaki kimi temir edirlar: polad
galam, yaxud iskana ils oduncagin bir hissasini oyur
vo bu yera saliga ile yapisqanli taxma taxta qoyurlar.
Yapisgan barkidikden sonra taxma @ taxtani
temizlayirlar (Sakil 3.43).

9gar layin, nafasliyin kicik ¢apliyi varsa, onda
onlar1 ssalige ilo diizaldir ve laymn diizglnliyiini
kiinclarde yoxladigdan sonra bucaqliglart (1)
barkidirlar (Sakil 3.44). Sakil 3.43. Laylarin tamiri
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Sakil 3.44. Bucaqliqlarin qoyulmasi

Copliyi dlizeltmak ¢atin olanda onda layi, nafasliyi sokiir ve yeniden yapisdirirlar.

Laylari, xafsnglari, nafasliklari tamamile dayisdirdikds yeni elementlar saklina,
formasina va Olciilorine gora (bayir ¢arcivesine oturdulma zamani, emal edilma tlg¢lin
artiqlig1 nazara almagqla) avaz edilon elementlara uygun galmalidir.

Bayir carcivesini dayisdirdikde laylari, xafenglari hancamalardan cixarir, onlari
yeni hazirlanmis ¢arcivaye hancamalardan asaraq oturdurlar. Bundan sonra laylari,
xafonglari hancamalardan cixarir ve bayir ¢argivasini ¢apliye yol vermadan yerina

qoyurlar. Cargivanin ¢apliyini diaqonallar tizre 6l¢gmakls toyin edirlor. Tomirin sonunda
pancarani ranglayirlar.
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*}# Talabalar ticiin faaliyyatlar

.
. L]

= Sagirdlar 2 qrupa boluniirlar:
[ grup - Qap1 hancamalarin teyinatini ve névlarini teqdim edir.
II qrup - Qapa kilidlarinin névlsrini taqdim edir.
* Qap1 mandallarinin teyinatini izah edin.
» Qap1 gozliiklarinin teyinatini izah edin.
* Pancars hancamalarinin névlarini geyd edin vs tayinatini izah edin.

Hancamalarin
novlari

* Qap1 hancamalarinin montaji prosesini sdylayin.

* Qap1 kilidlerinin montaji prosesini danisin.
* Poancars hancamalarinin yerina qoyulmasi prosesini izah edin.

* Pancars Kkilidlarinin montaji prosesini izah edin.
®* Qap1 tayinda kilid yerinin temiri prosesini izah edin.
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P

I Qiymoatlondirmoa

v' Qap1 hancamalarinin tayinati nadir?
A) Qapilar1 baglh saxlamaq tiglin
B) Qapilar1 a¢1q saxlamagq ti¢iin
C) Qap1 taylarinin agilib ortiillmasi tiglin
D) Heg biri

v" Qapi kilidinin tayinati hansidir?
A) Kanar saxslarin daxil olmamasi ti¢iin
B) Qapilarin daim ac¢iq gqalmasi ii¢iin
C) Qapilar1 daim bagh galmasi tligiin
D) Heg biri.

v" Qapi gozliiklerinin tayinat1 hansidir?
A) Cola cixmamagq ligiin
B) Galon adami gérmak ti¢iin
C) Igori girmamak iigiin
D) Qapini a¢1q saxlamagq ti¢iin

v" Qap1 layinda hancamanin yuvasi hansi alatle hazirlanir?
A) Cakicla
B) Misarla
C) iskena ilo
D) Randa ilo

v" Pancars hancamalarin tayinati nadir?
A) Pancara laylarini ¢ixartmagq tigiin
B) Pancara laylarinin a¢ilib drtiilmasi tigiin
C) Laylar1 bagh saxlamagq ti¢iin
D) Heg biri

v" Pancars layinda hancama yuvasi hansi alatle hazirlanir?
A) Cakicla
B) Misarla
C) iskena ilo
D) Burgu ila

v" Pancers tayinin temirinda nagel neca ¢ixarilir?
A) Burgu ils desma
B) Misarlama
C) Randaleama
D) Cakicila
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