
dØÔÉÓÁÓąÎ ÁÄąȡ Aqroservis müt ᾝxᾝssisi 
Modulun nömr ᾝsi: 3.1.2.2.2.2.02 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Kᾝnd tᾝsᾝÒÒİÆÁÔą 
ÍÁĥąÎÌÁÒąÎąÎ Ôᾝmiri  
 

Baką - 2017  



 
 

Modul d rs v saiti müvafiq t dris proqramlarą üzr  bilik v  bacarąqlarąn verilm si m qs dil  

haząrlanmąĥdąr v  ilk -peĥ-ixtisas t hsili mü ssis l rind  müvafiq modullarąn t drisi üçün 

tövsiy  edilir. Modul d rs v saitinin istifad si öd niĥsizdir v  kommersiya m qs di il  satąĥą 

qadaøandąr. 

 

+ ÎÄ Ô Ó ÒÒİÆÁÔą ÍÁĥąÎÌÁÒąÎąÎ Ô ÍÉÒÉ ÁÄÌą ÍÏÄÕÌ υππ d d tiraj il  çap olunmuĥdur.  

 

Müᾝllif : !ÙÁÚ ( Ó ÎÏÖ 

 

Modul üzr ᾝ mᾝslᾝhᾝtçi : !ÙÎÕÒ + ÒÉÍÏÖÁ 

 

Rᾝyçilᾝr : " ØÔÉÙÁÒ 1ÁÓąÍÏÖȟ Malik Qurbanovȟ 2 ÓÕÌ ÓÇ ÒÏÖ Ö 5ÒÆÁÎ 4ÁøąÙÅÖ 

 

Dizayner : ¤amo M mm dov 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

© !Ú ÒÂÁÙÃÁÎ 2ÅÓÐÕÂÌÉËÁÓą 4 ÈÓÉÌ .ÁÚÉÒÌÉÙÉ  

 

Modulda ifad  olunan fikirl r mü llif  aiddir v  mü llif t r find n istifad  ÏÌÕÎÁÎ ÆÏÔÏÌÁÒ ÁëąÑ 

m nb l rd n götürülüb. Modulda h mçinin fotoqraf Rüf Ô !ÂÁÓąÎ ÆÏÔÏÌÁÒąÎÄÁÎ ÄÁ ÉÓÔÉÆÁÄ 

olunub. 



 
 

Bu modul d rs v saiti BP v  t r ÆÄÁĥÌÁÒąÎąÎ 3ÏÓÉÁÌ 3rmayel r T ĥbbüsü ç rçiv sind  h yata 

keçiril n K nd T s ÒÒİÆÁÔą 0Åĥ T hsilind  9ÅÎÉ dØÔÉÓÁÓÌÁÒąÎ 9ÁÒÁÄąÌÍÁÓą ÌÁÙÉÈsi üçün 

ÈÁÚąÒÌÁÎÍąĥÄąÒȢ -ÏÄÕÌÄÁ ÉÆÁÄ olunan fikirl r v  m lumatlara gör  BP v  t r ÆÄÁĥÌÁÒą Ísuliyy t 

ÄÁĥąÍąÒȢ 

 

 

 
 
 
 
 
  
 
 

AzᾥÒÂÁÙÃÁÎ 2ÅÓÐÕÂÌÉËÁÓą Tᾥhsil Nazirliyi 

tᾥrᾥfindᾥn 23 noyabr 2017-ci il tarixli, 

415 ÓÁÙÌą ᾥmr ilᾥ tᾥÓÄÉÑ ÅÄÉÌÍÉĥÄÉÒȢ 

  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 

ᴤlaqᾝ üçün: 

Az ÒÂÁÙÃÁÎ 2ÅÓÐÕÂÌÉËÁÓą 4hsil Nazirliyi  

0Åĥ T hsili Üzr  Dövl t Agentliyi 

.Ȣ(ÁÃąÙÅÖ τȟ !:ρπσσȟ "ÁËąȟ !Úrbaycan 

Telefon: 146 v  (+99412) 599 1277  

Faks: (+99412) 566 9777 

E-mail: office@vet.edu.gov.az 

dÎÔÅÒÎÅÔ Óhif : www.vet.edu.gov.az

mailto:office@vet.edu.gov.az
http://www.vet.edu.gov.az/




dØÔÉÓÁÓąÎ ÁÄąȡ !ÑÒÏÓÅÒÖÉÓ ÍİÔᾝxᾝssisi 
 

4 

 

-­.$ᴤ2d#!4 
 

-/$5,5. 30%3d&d+!3d9!3)................................................................................................................ 10 

'd2d¤....................................................................................................................................................... 12 

1. 42!+4/2 -­(ᴤ22d+,ᴤ2d 6ᴤ +ᴤ.$ 4ᴤ3ᴤ22­&!4) -!¤).,!2).). 4ᴤ-dRd....................... 

1.1. Müh rrikl rin sökülm si v  hiss l rin defektl ĥÄÉÒÉÌÍsi........................................................... 

1.2. Çarxqolu-sürgüqolu mexanizmin  daxil olan hiss l rin t miri ................................................... 

1.2.1. 0ÏÒĥÅÎ Ö ona aid olan hiss l rin t miri .................................................................................. 

1.2.2. Sürgüqolunun t miri .................................................................................................................. 

1.2.3. Gilizl rin (silindrl rin) t miri ................................................................................................... 

1.2.4. Dirs ËÌÉ ÖÁÌÌÁÒąÎ Ômiri ............................................................................................................... 

1.2.5. .ÁÚÉÍëÁÒØąÎ Ômiri .................................................................................................................... 

1.2.6. Silindrl r blokunun t miri ......................................................................................................... 

1.3. Qazpaylama mexanizmin  daxil olan hiss l rin t miri ................................................................ 

1.3.1. 9ÕÍÒÕÑÌÕ ÖÁÌÌÁÒąÎ Ômiri ........................................................................................................... 

1.3.2. +ÌÁÐÁÎÌÁÒąÎ Ômiri ...................................................................................................................... 

1.3.3. dÔl yicil rin t miri .................................................................................................................... 

1.3.4. +ÌÁÐÁÎ ÙÁÙÌÁÒąÎąÎ Ômiri ............................................................................................................ 

1.3.5. ¤ÔÁÎÑÌÁÒąÎ ɉÑÏÌÌÁÒąÎɊ Ômiri ....................................................................................................... 

1.3.6. Silindrl ÒÉÎ ÂÌÏË ÂÁĥÌąøąÎąÎ Ômiri ............................................................................................. 

1.4. Maye nasosuna daxil olan hiss l rin t miri ................................................................................... 

1.4.1. Su nasosunun tmiri .................................................................................................................. 

1.4.2. 6ÅÎÔÉÌÙÁÔÏÒÌÁÒąÎ Ômiri ............................................................................................................... 

1.4.3. Radiatorun t miri ....................................................................................................................... 

1.4.4. 4ÅÒÍÏÓÔÁÔąÎ Ômiri ..................................................................................................................... 

1.5. 9ÁøÌÁÍÁ ÓÉÓÔÅÍÉÎ daxil olan hiss l rin t miri ............................................................................. 

1.5.1. 9Áø ÎÁÓÏÓÕÎÕÎ Ômiri ................................................................................................................ 

1.5.2. 9Áø ÓİÚÇcl rinin t miri ............................................................................................................ 

1.6. Qida sistemin  daxil olan hiss l rin t miri .................................................................................... 

1.6.1. Yüks k t zyiqli yanacaq nasosunun tmiri .............................................................................. 

1.6.2. Süzg cl rin t miri ...................................................................................................................... 

1.6.3. 1ÏÖÕÃÕ ÐÏÍÐÁÎąÎ ɉl nasosunun) t miri ................................................................................. 

1.6.4. &ÏÒÓÕÎËÁÌÁÒąÎ Ômiri .................................................................................................................. 

1.7. %ÌÅËÔÒÉË ÁÖÁÄÁÎÌąÑÌÁÒąÎąÎ Ômiri ..................................................................................................... 

1.7.1. GeneratorlÁÒąÎ Ômiri ................................................................................................................. 

1.7.2. .ÉÚÁÍÌÁÙąÃą ÒÅÌÅÎÉÎ Ômiri ......................................................................................................... 

1.7.3. !ËËÕÍÕÌÙÁÔÏÒ ÂÁÔÁÒÅÙÁÓąÎąÎ Ômiri ......................................................................................... 

13 

13 

14 

14 

17 

18 

20 

22 

23 

25 

25 

26 

28 

28 

29 

29 

30 

30 

31 

32 

32 

33 

33 

33 

34 

34 

35 

35 

36 

36 

36 

37 

38 



-ÏÄÕÌÕÎ ÁÄąȡ +ᾝnd tᾝsᾝÒÒİÆÁÔą ÍÁĥąÎÌÁÒąÎąÎ Ôᾝmiri  
 

5 

 

1.7.4. Starterl rin t miri ...................................................................................................................... 

1.8. Torpaq bec r Î ÍÁĥąÎÌÁÒąÎ Ômiri ................................................................................................. 

1.8.1. +ÏÔÁÎÌÁÒąÎ Ômiri ........................................................................................................................ 

1.8.2. Kultivator p nc l rinin  t miri .................................................................................................. 

1.9. T ÍÉÒ ÚÁÍÁÎą ÉÓÔÉÆÁÄ olunan n zar t-ĘÌëİ ÃÉÈÁÚÌÁÒą Ö ÏÎÌÁÒąÎ ÉÓÔÉÓÍÁÒ ÑÁÙÄÁÌÁÒą.................. 

1.9.1. Mexaniki n zar t-ĘÌëİ ÃÉÈÁÚÌÁÒą................................................................................................ 

1.9.1.1. MikrometrΧΧΦΦΦΦΦΦ................................................................................................................ 

1.9.1.2. ¤ÔÁÎÇÅÎÐrgar..................................................................................................................... 

1.9.1.3. ¤ÕÐ ɉÁÒÁ ĘÌën).................................................................................................................... 

1.9.1.4. Yivölç nl r........................................................................................................................... 

1.9.1.5. $ÉĥĘÌëÎ ɉĥÔÁÎÇÅÎÚÕÂÁÍÅÒɊ............................................................................................... 

1.9.1.6. dÎÄÉËÁÔÏÒÌÁÒ......................................................................................................................... 

1.9.1.7. Ölçü kalibrl ri ...................................................................................................................... 

1.9.1.8. ¤ÔÁÎÇÅÎÒÅÙÓÍÕÓ.................................................................................................................. 

S rb ÓÔ Éĥ İëİÎ ÔÁÐĥąÒąÑÌÁÒ............................................................................................................................. 

0ÒÁËÔÉËÉ ÔÁÐĥąÒąÑÌÁÒ Ö f aliyy tl r................................................................................................................ 

N z ri bilikl rin qiym tl ndirilm si............................................................................................................. 

 

38 

39 

39 

41 

42 

43 

43 

44 

46 

46 

46 

47 

48 

49 

50 

51 

55 

2. -!¤).1!9)2-!$! dSTd&!$ᴤ /,5.!. -­84ᴤ,dF MATERdALLARIN EMALIΧΧΧΧΧΧΦΦΧΧ... 

2.1. -ÅÔÁÌÌÁÒąÎ ÅÍÁÌą............................................................................................................................... 

2.1.1. -ÅÔÁÌÌÁÒą Ësm kl  emalda müasir texnologiyalar.................................................................. 

2.1.1.1. .ÉĥÁÎÌÁÍÁ............................................................................................................................ 

2.1.1.2. -ÅÔÁÌÌÁÒąÎ Ì ÍÉĥÁÒą ÉÌ k silm si....................................................................................... 

2.1.2. Cilalama...................................................................................................................................... 

2.1.2.1. Cilalama (k sm ) üçün istifad  olunan abraziv materiallar............................................ 

2.1.2.2. Abraziv al tl ÒÉÎ ÈÁÚąÒÌÁÎÍÁÓąÎÄÁ ÉÓÔÉÆÁÄ olunan laq l ndiricil r.............................. 

2.1.2.3. Cilalamada istifad  olunan abraziv al tl r........................................................................ 

2.1.2.4. Elastik ( yil  bil n) abraziv cilalama al ti ........................................................................ 

2.1.2.5. #ÉÌÁÌÁÙąÃą ÄÁÉÒl ÒÉÎ ÍİÁÓÉÒ ÆÏÒÍÁÌÁÒą............................................................................... 

2.1.2.6. Cilalamada istifad  olunan d zgahlar................................................................................ 

2.2. -ÅÔÁÌÌÁÒąÎ ÍÅØÁÎÉËÉ ÅÍÁÌą............................................................................................................... 

2.2.1. Pardaqlama................................................................................................................................ 

2.2.2. Frezl m ..................................................................................................................................... 

2.2.2.1. Frezl rin növl ri (tipl ri) ................................................................................................... 

2.2.3. $ÅĥÍ......................................................................................................................................... 

2.2.4. Zenkerl m ................................................................................................................................ 

2.2.5. Rayberl m ................................................................................................................................ 

2.3. Plastik kütl  ÅÍÁÌą............................................................................................................................ 

2.3.1. Rezin v  ebonit........................................................................................................................... 

59 

59 

60 

61 

63 

64 

65 

70 

71 

73 

75 

76 

80 

80 

81 

82 

84 

85 

85 

86 

86 



dØÔÉÓÁÓąÎ ÁÄąȡ !ÑÒÏÓÅÒÖÉÓ ÍİÔᾝxᾝssisi 
 

6 

 

2.3.2. Asbest.......................................................................................................................................... 

2.3.3. Laklar.......................................................................................................................................... 

2.3.4. 9ÁøÌÁÒ.......................................................................................................................................... 

2.4. !øÁÃ ÅÍÁÌą........................................................................................................................................ 

2.5. Müxt ÌÉÆ ÍÁÔÅÒÉÁÌÌÁÒąÎ ÂÉÒÌĥÄÉÒÉÌÍsi............................................................................................ 

2.5.1. -ÅÔÁÌąÎ ÍÅÔÁÌ ÉÌ birl ĥÄÉÒÉÌÍsi............................................................................................... 

2.5.1.1. Yivl  birl ĥÄÉÒÍ................................................................................................................. 

2.5.1.2. P rçim birl ĥÍl r............................................................................................................. 

2.5.1.3. Qaynaq birl ĥÍsi.............................................................................................................. 

2.5.1.3.1. 1ÁÚ ÑÁÙÎÁøą ÉÌ birl ĥÍnin növl ri ............................................................................ 

2.5.1.3.2. %ÌÅËÔÒÉË ÑÁÙÎÁøą ÉÌ hiss l rin birl ĥÍsi.................................................................. 

2.5.1.4. 9ÁÐąĥÑÁÎÌÁÒÄÁÎ ÉÓÔÉÆÁÄ etm kl  ÍÅÔÁÌÌÁÒąÎ ÂÉÒÌĥÄÉÒÉÌÍsi.......................................... 

2.5.1.5. Lehiml m  il  ÍÅÔÁÌÌÁÒąÎ ÂÉÒÌĥÍsi................................................................................ 

2.5.1.6. 4ÁØÔÁÎąÎ ÔÁØÔÁ ÉÌ ÙÁÐąĥÑÁÎ ÖÁÓÉÔsi il  birl ĥÄÉÒÉÌÍsi................................................... 

S rb ÓÔ Éĥ İëİÎ ÔÁÐĥąÒąÑÌÁÒ............................................................................................................................. 

0ÒÁËÔÉËÉ ÔÁÐĥąÒąÑÌÁÒ Ö f aliyy tl r................................................................................................................ 

N z ri bilikl rin qiym tl ndirilm si............................................................................................................. 

87 

87 

87 

87 

88 

88 

89 

89 

91 

93 

93 

94 

96 

98 

101 

102 

109 

3. ELEKTRd+ 6ᴤ 1!: 1!9.!X)................................................................................................. 

3.1. -ÅÔÁÌÌÁÒąÎ ÅÌÅËÔÒÉËÌ qaynaq edilm si............................................................................................ 

3.1.1. 1ÁÙÎÁøąÎ Ôrifi v  ÓÁÓ ÑÁÙÎÁÑ İÓÕÌÌÁÒąÎąÎ ÔÓÎÉÆÁÔą................................................................ 

3.1.2. 1ĘÖÓ ÑÁÙÎÁøą İëİÎ ÅÌÅËÔÒÏÄÌÁÒ................................................................................................. 

3.1.3. Elektrik qövsü il  hiss l rin qaynaq edilm si......................................................................... 

3.1.4. 1ÁÙÎÁÑ ÁÐÁÒÁÔÌÁÒą ɉÃÉÈÁÚÌÁÒąɊ.................................................................................................... 

3.1.5. Qoruyucu qaz mühitind  (daxilind ) qövsl  ÑÁÙÎÁøąÎ ÁÐÁÒąÌÍÁÓą......................................... 

3.1.6. Elektrik qövsü il  ÁÐÁÒąÌÁÎ ÑÁÙÎÁÑ ÉĥÌÒÉÎÉÎ ÁÖÔÏÍÁÔÌÁĥÄąÒąÌÍÁÓą.......................................... 

3.1.7. Elektrik kontakt v  ÅÌÅËÔÒÉË ĥÌÁË ÑÁÙÎÁøą................................................................................. 

3.1.7.1. %ÌÅËÔÒÉË ËÏÎÔÁËÔ ÑÁÙÎÁøą.................................................................................................... 

3.1.7.2. %ÌÅËÔÒÉË ĥÌÁË ÑÁÙÎÁøą.......................................................................................................... 

3.1.8. Elektrikl  qaynaq etm d  istifad  olunan elektrodlar........................................................... 

3.2. 1ÁÚ ÑÁÙÎÁøą...................................................................................................................................... 

3.2.1. 1ÁÚ ÑÁÙÎÁøąÎÄÁ ÉÓÔÉÆÁÄ olunan qazlar..................................................................................... 

3.2.2. Qaynaq alovu.............................................................................................................................. 

3.2.3. Generatorlar............................................................................................................................... 

3.2.4. 1ÁÚÌÁÒąÎ ÓÁØÌÁÎÍÁÓą İëİÎ ÉÓÔÉÆÁÄ olunan balonlar................................................................. 

3.2.5. 1ÁÚÑÁÒąĥÄąÒąÃąÌÁÒ ɉÑÏÒÅÌËÁÌÁÒɊΧΧΧΧΧΧΧΧΧΧΧΧΧΧΧΧΧΧΧΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦ... 

3.2.6. Qaynaq birl ĥÍl ri nin növl ri ................................................................................................ 

3.2.7. 1ÁÙÎÁøąÎ ÔÅØÎÏÌÏÇÉÙÁÓą Ö rejimi .............................................................................................. 

3.2.8. Qaz-ÐÒÅÓ ÑÁÙÎÁøą........................................................................................................................ 

112 

112 

113 

113 

114 

117 

120 

121 

121 

121 

123 

123 

128 

128 

128 

128 

129 

129 

130 

130 

131 



-ÏÄÕÌÕÎ ÁÄąȡ +ᾝnd tᾝsᾝÒÒİÆÁÔą ÍÁĥąÎÌÁÒąÎąÎ Ôᾝmiri  
 

7 

 

3.2.9. 1ÁÙÎÁøąÎ ËÅÙÆÉÙÙtin  n zar t edilm si.................................................................................. 

3.2.10. 4ÅÒÍÉÔ ÑÁÙÎÁøą........................................................................................................................ 

3.2.11. 1ÁÚ ÑÁÙÎÁÑ ÁÐÁÒÁÔąÎąÎ Éĥ ÈÁÚąÒÌÁÎÍÁÓą............................................................................... 

3.2.12. 1ÁÚÑÁÒąĥÄąÒąÃąÎąÎ ɉÑÏÒÅÌËÁÎąÎɊ Éĥ ÈÁÚąÒÌÁÎÍÁÓą.................................................................. 

3.2.12.1. dĥ ÈÁÚąÒÌÁÎÍÁÓąÎąÎ ÙÏØÌÁÎÍÁÓą ɉÎÉÚÁÍÌÁÎÍÁÓąɊ.......................................................... 

3.2.12.2. Qaz keçirm m ÓÉÎÉÎ ÙÏØÌÁÎÍÁÓą.................................................................................... 

3.2.12.3. 1ÁÙÎÁÑ ÑÁÚÑÁÒąĥÄąÒąÃąÓąÎąÎ ɉÑÏÒÅÌËÁÎąÎɊ ÙÁÎÄąÒąÌÍÁÓą................................................. 

3.2.12.4. Yanma alovu özyinin (nüv  hiss sinin) forma v  ölçül ri .......................................... 

3.2.12.5. 1ÁÚ ÑÁÙÎÁøąÎąÎ ÒÅÊÉÍÌri ................................................................................................. 

3.2.13. 1ÁÚÌÁ ÁÐÁÒąÌÁÎ ÑÁÙÎÁÑ İÓÕÌÌÁÒą............................................................................................... 

3.2.14. 1ÁÙÎÁÑ ÚÁÍÁÎą ÑÁÚÑÁÒąĥÄąÒąÃą ɉÑÏÒÅÌËÁɊ q ÌÙÁÎąÎąÎ h r k ti ............................................. 

3.2.15. -ÅÔÁÌąÎ ridilm si üçün qaynaq alovunun sm r liliyi ....................................................... 

3.2.16. 1ÁÚÑÁÒąĥÄąÒąÃąÎąÎ ɉÑÏÒÅÌËÁÎąÎɊ Èr k t üsulu...................................................................... 

3.2.17. 1ÁÙÎÁÑ ÖÁÎÎÁÓą....................................................................................................................... 

3.2.18. Yerind Î ÁÓąÌą ÏÌÁÒÁÑ ÍİØÔlif v ziyy tl rd  ÑÁÚ ÑÁÙÎÁøą................................................... 

3.2.19. (ÏÒÉÚÏÎÔÁÌ ɉĥÁÑÕÌÉ ÄİÚɊ ÔÉËÉĥ................................................................................................... 

3.2.20. 4ÁÖÁÎ ÔÉËÉĥÉ.............................................................................................................................. 

S rb ÓÔ Éĥ İëİÎ ÔÁÐĥąÒąÑÌÁÒ............................................................................................................................. 

0ÒÁËÔÉËÉ ÔÁÐĥąÒąÑÌÁÒ Ö f aliyy tl r................................................................................................................ 

N z ri bilikl rin qiym tl ndirilm si............................................................................................................. 

131 

131 

131 

132 

132 

132 

133 

134 

134 

136 

137 

137 

138 

138 

139 

140 

140 

141 

142 

146 

4. METALLARIN %-!,) ­K­. !,ᴤ4,ᴤ2 6ᴤ 8­353d v,K-ᴤ #dHAZLARI...................................... 

4.1. -ÅÔÁÌÌÁÒąÎ ÅÍÁÌą İëİÎ ÁÌtl r.......................................................................................................... 

4.1.1. .ÉĥÁÎÌÁÍÁ ÉĥÌri .......................................................................................................................... 

4.1.2. Metal hiss l ÒÉÎ ëÁÐąÌÍÁÓą ÉÌ ÅÍÁÌą.......................................................................................... 

4.1.3. -ÅÔÁÌąn hiss l rinin yilm si v  düz ldilm si......................................................................... 

4.1.4. Metal hiss l rin k silm si......................................................................................................... 

4.1.5. Yey l m  il  metal hiss l ÒÉÎ ÅÍÁÌą......................................................................................... 

4.1.6. Metal hiss l rin mü yy n formalarda k silm si..................................................................... 

4.1.6.1. Plazma üsulu il  k sm ...................................................................................................... 

4.1.6.2. Lazer üsulu il  k sm ......................................................................................................... 

4.1.6.3. Hidroabraziv üsul............................................................................................................... 

4.1.6.4. "ąëÁÑÌÁ Ësm ...................................................................................................................... 

4.1.6.5. 1ÁÚ ÑÁÙÎÁøą ÖÁÓÉÔsi il  k sm ........................................................................................... 

4.1.6.6. Elektrik qövsü il  hiss l rin k silm si.............................................................................. 

4.2. Xüsusi ölçm  ÃÉÈÁÚÌÁÒą..................................................................................................................... 

4.2.1. T zyiqin ölçülm si..................................................................................................................... 

4.2.2. C r yan g rginliyinin ölçülm si................................................................................................ 

4.2.2.1. Ölçü qr bli voltmetr .......................................................................................................... 

150 

150 

150 

152 

157 

158 

163 

165 

165 

166 

166 

167 

167 

168 

169 

169 

171 

172 



dØÔÉÓÁÓąÎ ÁÄąȡ !ÑÒÏÓÅÒÖÉÓ ÍİÔᾝxᾝssisi 
 

8 

 

4.2.3. Burucu momentin ölçülm si..................................................................................................... 

4.2.4. Buxar, qaz v  maye s rfinin ölçülm si..................................................................................... 

S rb ÓÔ Éĥ İëİÎ ÔÁÐĥąÒąÑÌÁÒ............................................................................................................................. 

Praktiki ÔÁÐĥąÒąÑÌÁÒ Ö f aliyy tl r................................................................................................................ 

N z ri bilikl rin qiym tl ndirilm si............................................................................................................. 

173 

175 

176 

177 

181 

5. 4ᴤ-dRdN KEYFd99ᴤ4d.ᴤ .ᴤ:!2ᴤ4ȟ -!¤). 6ᴤ !6!$!.,)1,!2). 4ᴤ-d2ᴤ 1ᴤ"5,5........... 

5.1. -ÁĥąÎÑÁÙąÒÍÁÄÁ ÉÓÔÉÆÁÄ ÏÌÕÎÁÎ ëÅÒÔÙÏÊÕÎ ÏØÕÎÍÁÓą.................................................................. 

5.1.1. K sim ÇĘÒİÎİĥÌri ...................................................................................................................... 

5.1.2. 0ÒÏÙÅËÓÉÙÁÎąÎ ÙÁÒąÓąÎÄÁ Ësiml r............................................................................................ 

5.1.3. K ÓÉÂ ëąØÁÒÍÁ............................................................................................................................. 

5.1.4. Çertyojlarda göst ril n ölçül r v  ÏÎÌÁÒąÎ ÏØÕÎÍÁÓą ɉ$­d34 ςσπφ-68)................................ 

5.1.5. Ölçül rin qruplara  ÁÙÒąÌÍÁÓą..................................................................................................... 

5.1.6. Ölçül ÒÉÎ ÑÏÙÕÌÍÁ İÓÕÌÌÁÒą........................................................................................................ 

5.1.7. &ąÒÌÁÎÍÁ Èr k tind  olan hiss l ÒÉÎ ëÅÒÔÙÏÊÌÁÒąÎąÎ Ôrtibi ................................................... 

5.1.8. 9ÉÖÉÎ ĥÒÔÉ ÉĥÁÒ ÏÌÕÎÍÁÓą ɉ$­d34 ςȢσρρ-68)........................................................................... 

5.1.9. !ÙÒąÌÍÁÙÁÎ ÂÉÒÌĥÍ ÔÉËÉĥÌrinin t sviri v  ÉĥÁÒ edilm ÓÉ ɉ$­d34 ςȢσρσ-68)................... 

5.1.10. Eskizl rin t ÒÔÉÂ ÏÌÕÎÍÁÓą...................................................................................................... 

5.1.11. Hiss ÎÉÎ ÈÁÚąÒÌÁÎÍÁÓą İëİÎ ÉĥëÉ ëÅÒÔÙÏÊÌÁÒąÎ ÏØÕÎÍÁÓą....................................................... 

5.2. T mir mü ssis l rind  keyfiyy tin idar  ÏÌÕÎÍÁÓąȟ Îzar tin növl ri v  t ÔÂÉÑÉ İÓÕÌÌÁÒą........ 

5.2.1. Texniki n zar tin t tbiqind  sas m qs d............................................................................... 

5.2.2. T ÍÉÒ ÉĥÌÒÉÎÉÎ ÁÙÒą-ÁÙÒą Írh l l rind  keyfiyy t  n zar ÔÉÎ ÁÐÁÒąÌÍÁÓą........................... 

5.2.3. Texniki n zar ÔÉÎ ÆÏÒÍÁÌÁÒą....................................................................................................... 

5.3. -ÁĥąÎÌÁÒąÎ ÉĥÌdilib ÙÏØÌÁÎÍÁÓą Ö ÓąÎÁøą...................................................................................... 

S rb ÓÔ Éĥ İëİÎ ÔÁÐĥąÒąÑÌÁÒ............................................................................................................................. 

0ÒÁËÔÉËÉ ÔÁÐĥąÒąÑÌÁÒ Ö f aliyy tl r................................................................................................................ 

N z ri bilikl rin qiym tl ndirilm si............................................................................................................. 

184 

184 

186 

186 

186 

187 

189 

190 

192 

193 

196 

197 

198 

199 

201 

204 

207 

209 

211 

212 

215 

6. +ᴤ.$ 4ᴤ3ᴤ22­&!4).$! dSTd&!$ᴤ /,5.!. -!¤). 6ᴤ !6!$!.,)1,!2). 4ᴤ-dRd 

:!-!.) 4ᴤ(,­+ᴤ3dZLd+ 4ᴤ$"d2,ᴤ2d....................................................................................... 

6.1. T ÍÉÒ ÚÁÍÁÎą ÁÌtl rd n v  ÉĥëÉ ÙÅÒÌrind n istifad ................................................................... 

6.1.1. Al tl rd n istifad ...................................................................................................................... 

6.1.2. dĥëÉ ÙÅÒÌÒÉÎÉÎ ÈÁÚąÒÌÁÎÍÁÓą....................................................................................................... 

6.2. T ÍÉÒ ÔÅØÎÏÌÏÊÉ ÁÖÁÄÁÎÌąÑÌÁÒ ÉÌ ÉĥÌdikd  t hlük sizlik t dbirl ri .............................................. 

6.2.1. -ÁĥąÎ Ö ÁÖÁÄÁÎÌąøąÎ Ôhlük li hiss l ÒÉÎÉ ÉĥÁÒ etm k üçün r ngli boyalardan istifad  

edilm si..................................................................................................................................... 

6.2.2. T ÍÉÒ ÉĥÌÒÉ ÚÁÍÁÎą Ôhlük ÓÉÚÌÉË ÔÅØÎÉËÁÓą ÑÁÙÄÁÌÁÒą............................................................. 

6.3. T mird Î ëąØÍąĥ ÍÁĥąÎ ÍİÈrriki v  ÁÑÒÅÑÁÔÌÁÒąÎ ÂÏĥ ÉĥÌdilm si............................................ 

6.4. 9İËÑÁÌÄąÒąÃąÌÁÒÄÁÎ Ö n qliyyat vasit l rind n istifad  edilm si................................................ 

218 

218 

218 

218 

219 

220 

222 

223 

224 



-ÏÄÕÌÕÎ ÁÄąȡ +ᾝnd tᾝsᾝÒÒİÆÁÔą ÍÁĥąÎÌÁÒąÎąÎ Ôᾝmiri  
 

9 

 

6.4.1. Sexdaxili n qliyyatdan istifad  etdikd  t hlük sizlik t dbirl ri ............................................ 

6.5. Elektrik v  ÑÁÚ ÑÁÙÎÁøą................................................................................................................... 

6.5.1. %ÌÅËÔÒÉË ÑÁÙÎÁÑëąÓąÎąÎ Éĥ ÙÅÒÉÎ t l bat................................................................................... 

6.5.2. %ÌÅËÔÒÉË ÑÁÙÎÁÑëąÓąÎąÎ ÇÅÙÉÍÉ................................................................................................... 

6.5.3. 1ÁÚ ÑÁÙÎÁÑëąÓąÎąÎ Éĥ ÙÅÒÉÎ t l bat.......................................................................................... 

6.5.4. Kalsium-karbidl  ÉĥÌdikd  yerin  yetiril c k t hlük sizlik t dbirl ri ................................. 

6.5.5. !ÓÅÔÉÌÅÎ ÇÅÎÅÒÁÔÏÒÌÁÒąÎąÎ Ôhlük siz istismar edilm si.......................................................... 

6.5.6. !ÓÅÔÉÌÅÎ ÇÅÎÅÒÁÔÏÒÕÎÕÎ ÐÁÒÔÌÁÍÁÓąÎąÎ ÑÁÒĥąÓąÎąÎ ÁÌąÎÍÁÓą................................................... 

6.5.7. Qoruyucu c ft y  xidm t........................................................................................................... 

6.5.8. Oksigen v  ÁÓÅÔÉÌÅÎ ÂÁÌÏÎÌÁÒą ÉÌ ÉĥÌy n zaman sas t hlük sizlik t dbirl ri ....................... 

6.5.9. Birl ĥÄÉÒÉÃÉ ÒÅÚÉÎ ÂÏÒÕÌÁÒąÎ ÄİÚÇİÎ ÉÓÔÉÓÍÁÒ ÅÄilm si............................................................ 

6.5.10. "ÁĥÌąøąÎ ÁÌÏÖÕ ÇÅÒÉ ÖÕÒÍÁÓąÎąÎ ÑÁÒĥąÓąÎąÎ ÁÌąÎÍÁÓą.............................................................. 

6.6. D ÍÉÒëÉ ÉĥÌri .................................................................................................................................... 

6.6.1. Zindanda l al tl ri il  ÉĥÌdikd  t hlük sizlik t dbirl ri ....................................................... 

6.7. R ngl m  ÉĥÌri ................................................................................................................................ 

6.7.1. R ngl m  ĥĘÂÓÉ ÉĥëÉÌÒÉÎÉÎ ĥxsi t hlük sizlik t dbirl ri ...................................................... 

6.8. Dülg Ò ÉĥÌri ...................................................................................................................................... 

6.9. Elektrik t hlük sizliyi ...................................................................................................................... 

6.9.1. Elektrik c r ÙÁÎąÎąÎ ÉÎÓÁÎ ÏÒÑÁÎÉÚÍin  t siri ........................................................................ 

6.9.2. Elektrik c r ÙÁÎą ÉÌ z d l nm nin sas növl ri ..................................................................... 

6.9.3. C r yanla z d l nm y  t sir ed n sas amill r...................................................................... 

6.10. Elektrik t l b edicil rind n istifad  etdikd  ÙÁÎøąÎąÎ Ôhlük sizliyi ......................................... 

6.10.1. Kabell rd  ÙÁÎøąÎąÎ ÓĘÎÄİÒİÌÍsi........................................................................................ 

6.11. Elektrik  ÑÁÙÎÁÑ ÉĥÌrind  ÙÁÎøąÎ Ôhlük sizliyi ........................................................................... 

6.12. Akkumulyator doldurma sexl rind  ÙÁøąÎ Ôhlük sizliyi ........................................................... 

6.13. 9ÁÎøąÎąÎ ÓÉÑÎÁÌÌÁĥÄąÒąÌÍÁÓą........................................................................................................... 

6.14. dÓÔÅÈÓÁÌÁÔ ÓÁÎÉÔÁÒÉÙÁÓą.................................................................................................................... 

6.14.1. dÓÔÅÈÓÁÌÁÔ Ós - küyü................................................................................................................... 

6.14.2. Titr ÙÉĥ........................................................................................................................................ 

6.14.3. dĥąÑÌÁÎÄąÒÍÁ............................................................................................................................... 

6.14.4. (ÁÖÁÎąÎ ëÉÒËÌÉÌÉÙÉ........................................................................................................................ 

6.14.5. -ÅÔÒÏÌÏÊÉ ĥrait ........................................................................................................................... 

6.14.6. F rdi mühafiz  vasit l ri ........................................................................................................... 

S rb ÓÔ Éĥ İëİÎ ÔÁÐĥąÒąÑÌÁÒ............................................................................................................................. 

0ÒÁËÔÉËÉ ÔÁÐĥąÒąÑÌÁÒ Ö f aliyy tl r................................................................................................................ 

N z ri bilikl rin qiym tl ndirilm si............................................................................................................. 

225 

226 

227 

229 

229 

230 

230 

231 

231 

232 

233 

233 

233 

234 

234 

235 

235 

236 

236 

236 

237 

237 

239 

239 

240 

240 

242 

243 

243 

244 

244 

245 

246 

247 

248 

251 

CAVABLAR............................................................................................................................................. 254 

ᴤ$ᴤ"d99!4 3d9!()3)........................................................................................................................... 255 

 



dØÔÉÓÁÓąÎ ÁÄąȡ !ÑÒÏÓÅÒÖÉÓ ÍİÔᾝxᾝssisi 
 

10 

 

-/$5,5. 30%3d&d+!3d9!3) 
 

Modul üzrᾝ ümumi tᾝl im nᾝticᾝlᾝr i: 

 
 
 

Kᾝnd tᾝsᾝÒÒİÆÁÔą ÉØÔÉÓÁÓÌÁÒą İÚÒᾝ 2-ci tᾝdris ili üçün modullar  

Modul (t ᾝhsil sahᾝsi):  K nd t s ÒÒİÆÁÔą ÍÁĥąÎÌÁÒąÎąÎ Ômiri  

Modulun nömr ᾝsi: 3.1.2.2.2.2.02 

DᾝÒÓ ÓÁÁÔą ɉÍᾝslᾝhᾝt görül ᾝn):  

dØÔÉÓÁÓ İÚÒ n z ri d rsl r: 60 saat 

dØÔÉÓÁÓ İÚÒ praktiki d rsl r: 90 saat 

dÓÔÅÈÓÁÌÁÔ Ôcrüb si: 190 saat 
 

 

Tᾝdrisin m ᾝqsᾝdi Tᾝdrisin m ᾝzmunu (n ᾝzᾝri)  
Dᾝrs 
ÓÁÁÔÌÁÒą 
(nᾝzᾝri)  

Tᾝdrisin 
mᾝzmunu 
(praktiki 

mᾝĥøᾝlᾝlᾝr)  

DᾝÒÓ ÓÁÁÔÌÁÒą 
(praktiki 

mᾝĥøᾝlᾝlᾝr)  

dÓÔÅÈÓÁÌÁÔ 
tᾝcrübᾝsi 

Dᾝrs 
ÓÁÁÔÌÁÒą 

(istehsalat 
tᾝcrübᾝsi) 

Metodik 
göstᾝÒÉĥÌᾝr 

HaÎÓą t mir iĥl ri 
üçün 
xüsusi t mir 
al tl rin  ehtiyac 
olduøunu 
qiym tl ndir  bilir . 

Müh rrik, maĥąn v  
avadanląqlarda z d l nm l r v  
nasazląqlarąn qiym tl ndirm si. 

5 Z d l nm l r v  
nasazląqlarąn 
qiym tl ndirilm si. 

10    

Müxt lif materiallarą 
(metal, plasti k kütl , 
taxta) emal ed  bilir . 

Metal, plastik kütl  v  taxta 
emÁÌą. 
Eyni materiallar arasąnda 
birl ĥm l ri n aparąlmaÓą (Metal 
il  metaląn, taxta il  taxtanąn, 
plasti k kütl  il  plasti k 
kütl nin). 
Müxt lif materiallar arasąnda 
birl ĥm l ri n h yata keçirilm si. 

15 Metallarąn 
hamarlanmasą. 
MateriallaÒąn 
birl ĥdirilm si. 
(yapąĥdąÒmaq, 
qaynaq 
etm k, yivl  
baølamaq v  s.). 

25    
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Elektrik v  qaz 
qaynaøą aparat il  
iĥl y  bilir. 

Elektrik qaynaøą aparatą il  
iĥl m k. 
Qaz qaynaøą aparatą il  iĥl m k. 

10 Qaynaq 
birl ĥm l ri ni 
h yata keçirm k 
(t tbiq etm k). 

15   1-ci t dris 
ilind  
öyr nilmiĥ 
bilikl rin 
d rinl ĥÄirilm 
si. 

Uyøun iĥ al tl ri 
seç  
v  onlardan düzgün 
istifad  ed  bilir . 

MateriallaÒąn emalą üçün al tl r. 
Bir l ĥm l rin aparąÌmaÓą üçün 
al tl r. 
Bir l ĥm l rin l øv edilm si 
üçün al tl r. 
MateriallaÒąn v  ya onlarąn 
hiss l rinin parçalanmaÓą üçün 
xüsusi al tl r. 
Xüsusi ölçm  cihazlarą (t zyiq, 
m saf , ötürm  qabiliyy ti , 
c r yan g rginliyi, burucu 
moment) 

15 Al tl rin seçilm si. 
Al tl rd n düzgün 
istifad  etm k. 
Ölçm  
cihazlaÒąndan 
istifad . 

20    

T mir edilmiĥ maĥąn 
v  avadanÌąqlarą 
(aqreqatlarą) 
istifad y  haząr 
v ziyy t  g tir  
bilir . 

T limatlardan v  ya texniki 
s n dl rd n istifad  etm k. 
Yenid n istifad y  
verilm miĥÄn önc  sąnaq 
sürüĥl ri . 
T mir iĥl rin  yekun n zar t. 

5 T limat v  ya 
texniki 
s n dl ri oxumaq 
v  baĥÁ dİĥm k. 
Yoxlama iĥl ri. 

10    

Müh rrik, maĥąn v  
aqreqatlaÒąn t mir i 
zamaÎą q zalardan 
t hlük sizlik 
t dbirl rini bil ir . 

Müh rrik, maĥąn v  aqreqatlarąn 
t mir i zamaÎą t hlük  
m nb l ri. 
T mir zamaÎą t hlük sizlik 
t dbirl ri. 
Al tl rd n v  qaynaq 
aparatlarąndan t limata uyøÕÎ 
istifad . 
Qoruyucu paltar. 

10 Al tl r il  davranąĥ. 
dĥ yerinin iĥ 
haząÒlanmasą. 
Qoruyucu 
paltardan istifad . 

10    
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Hörmᾝtli oxucu!  

"Õ ÇİÎ 2ÅÓÐÕÂÌÉËÁÍąÚÄÁ Ënd t s ÒÒİÆÁÔą ÓİÒtl  ÉÎËÉĥÁÆ ÅÄÉÒȢ .ÅÆÔ ÓÅËÔÏÒÕÎÄÁÎ ÁÓąÌąÌąøąÎ 

ÁÒÁÄÁÎ ÑÁÌÄąÒąÌÍÁÓąȟ ölk nin idxaldan ixrac ed n ölk y  çevrilm si v  halinin ekoloji c h td n 

t miz rzaq m ÈÓÕÌÌÁÒą ÉÌ ÅÔÉÂÁÒÌą ÓÕÒtd  t min etm si üçün k nd t s ÒÒİÆÁÔą ÄÁÉÍ ÄÉÑÑt 

m rk zind dir. K nd t s ÒÒİÆÁÔąÎÄÁ Íhsul istehsal etm k üçün traktorlardan, k nd t s rrüfÁÔą 

ÍÁĥąÎÌÁÒąÎÄÁÎ Ö müxt ÌÉÆ ÁÖÁÄÁÎÌąÑÌÁÒÄÁÎ ÉÓÔÉÆÁÄ ÏÌÕÎÕÒȢ dÓÔÅÈÓÁÌ ÏÌÕÎÁÎ Íhsulun maya 

d y ÒÉÎÉÎ ÁĥÁøą ÏÌÍÁÓą Ö ÉĥÉÎ ÙİËÓk keyfiyy tl  yerin  yetirilm si üçün istifad  ÏÌÕÎÁÎ ÍÁĥąÎ 

v  ÁÖÁÄÁÎÌąÑÌÁÒąÎ ÓÁÚ Öziyy td  ÏÌÍÁÓą ÔÍÉÎ ÏÌÕÎÍÁÌąÄąÒȢ 

K nd t s ÒÒİÆÁÔą ÍÁĥąÎÌÁÒąÎąÎ Ômiri modulunda traktor müh rrikl ri v  k nd t s ÒÒİÆÁÔą 

ÍÁĥąÎÌÁÒąÎąÎ ÔÍÉÒÉȟ ÍÁĥąÎÑÁÙąÒÍÁÄÁ ÉÓÔÉÆÁÄ olunan müxt ÌÉÆ ÍÁÔÅÒÉÁÌÌÁÒąÎ ÅÍÁÌąȟ Ålektrik v  qaz 

ÑÁÙÎÁøąȟ ÍÅÔÁÌÌÁÒąÎ ÅÍÁÌą İëİÎ ÁÌtl r v  xüsusi ölçm  ÃÉÈÁÚÌÁÒąȟ Ômirin keyf iyy tin  n zar t, 

ÍÁĥąÎ Ö ÁÖÁÄÁÎÌąÑÌÁÒąÎ Ômir  q bulu, k nd t s ÒÒİÆÁÔąÎÄÁ ÉÓÔÉÆÁÄ ÏÌÕÎÁÎ ÍÁĥąÎ Ö 

ÁÖÁÄÁÎÌąÑÌÁÒąÎ ÔÍÉÒÉ ÚÁÍÁÎą Ôhlük sizlik t dbirl ri kimi m s l l r ÔÒÁÆÌą ĥÒÈ ÅÄÉÌÍÉĥ Ö 

ÍĘÖÚÕÌÁÒÁ ÕÙøÕÎ ÐÒÁËÔÉË ÔÁÐĥąÒąÑÌÁÒ ÖÅÒÉÌÍÉĥÄÉÒȢ "Õ ÂÁØąÍÄÁÎ ÍÏÄÕÌÄÁ ÖÅÒÉÌÍÉĥ ÐÒÁËÔÉËÉ 

m ĥøl l rd  v  f ÒÄÉ ÔÁÐĥąÒąÑÌÁÒąÎ ÉÃÒÁÓą ÚÁÍÁÎą ÂÕ ÔÅØÎÉËÁÌÁÒÌÁ ÙÁØąÎÄÁÎ ÔÁÎąĥ ÏÌÍÁÑÌÁ ld  

ÅÄÉÌÍÉĥ ÂÉÌÉËÌri möhk ml ndirm Ë ÍİÍËİÎ ÏÌÁÃÁÑÄąÒȢ 

ÚÉÚ ÏØÕÃÕȦ "Õ ÍÏÄÕÌÄÁ ÏÌÁÎ ÍĘÖÚÕÌÁÒąÎ ÔÄÒÉÓ ÏÌÕÎÍÁÓą Îtic sind , Siz k nd t s rrüÆÁÔą 

ÍÁĥąÎÌÁÒąÎąÎ ÔÍÉÒÉ ÈÁÑÑąÎÄÁ ÂÉÌÉËÌÒ ÑÁÚÁÎÁÃÁÑÓąÎąÚ Ö t ÍÉÒÉÎ ÁÐÁÒąÌÍÁÓą ÑÁÙÄÁÌÁÒąÎÁ ÄÁÉÒ 

ÂÁÃÁÒąÑÌÁÒÁ ÙÉÙl n c ËÓÉÎÉÚȢ -ÏÄÕÌÕÎ ÉÌË ÐÅĥ-ixtisas t hsili mü ssis l rind  aqroservis 

müt x ssisl ÒÉÎÉÎ ÈÁÚąÒÌÁÎÍÁÓąÎÄÁ Ärs v saiti kimi istifad  edilm si m qs d ÕÙøÕÎ Ö 

h miyy tli hesab edilir. 
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1. Traktor müh ᾝrrikl ᾝri vᾝ kᾝnd tᾝsᾝÒÒİÆÁÔą ÍÁĥąÎÌÁÒąÎąÎ Ôᾝmiri  
 

Uzun müdd Ô ÉÓÔÉÓÍÁÒ ÚÁÍÁÎą ÍÅØÁÎÉÚÍÌr, yaxud hiss l r nasaz v ziyy t  Äİĥr Ë Éĥ 

qabiliyy ÔÉÎÉ ÉÔÉÒÉÒȢ /ÎÌÁÒąÎ ÉÔÉÒÉÌÍÉĥ Éĥ ÑÁÂÉÌÉÙÙtinin ÑÁÙÔÁÒąÌÍÁÓą İëİÎ ÔÍÉÒ ÁÐÁÒąÌąÒȢ 4mir 

ÉÎÓÁÎÌÁÒąÎ ÁÌtl rd n v  t rtibatlardan istifad  ed r k mü yy Î ÁÒÄąÃąÌÌąÑÌÁ ÙÅÒÉÎ yetirdikl ri 

ÉĥÌrin birliyidir.  

4ÒÁËÔÏÒÌÁÒąÎȟ Ënd t s ÒÒİÆÁÔą ÍÁĥąÎ Ö ÁÑÒÅÑÁÔÌÁÒąÎąÎ Ômirini aqroservisl rin t mir 

ÉÓÔÅÈÓÁÌÁÔąÎÄa yerin  yetirirl r. T ÍÉÒ ÉÓÔÅÈÓÁÌÁÔąÎÄÁ m yin t ĥËÉÌÉ ÆÏÒÍÁÓą ÉĥÉÎ Ècmind n, v  

t mir obyektinin növünd n (t ÍÉÒ ÏÌÕÎÁÎ ÍÁĥąÎÌÁÒąÎ ÔÉÐ Ö modell rinin müxt lifliyind n) 

ÁÓąÌąÄąÒȢ  

-ÁĥąÎÌÁÒąÎ Ômiri texnoloji proses  ÓÁÓÌÁÎąÒȢ 4ÅØÎÏÌÏÊÉ ÐÒÏÓÅÓ-mü yy n ÁÒÄąÃąÌÌąÑÌÁ ÙÅÒÉÎ 

yetiril n t mir m ÌÉÙÙÁÔÌÁÒąÄąÒȢ 4ÅØÎÏÌÏÊÉ ÐÒÏÓÅÓÉÎ sas t mir m ÌÉÙÙÁÔÌÁÒą ÂÕÎÌÁÒÄąÒȡ 

¶ -ÁĥąÎÌÁÒąÎ Ômir  q bulu; 

¶ Xarici t mizl m ; 

¶ -ÁĥąÎąÎ Ö ÏÎÕÎ ÙąøąÍ ÖÁÈÉÄÌrinin sökülm si; 

¶ 9ąøąÍ ÖÁÈÉÄÌrinin v  ÄÅÔÁÌÌÁÒąÎ Ômizl nm si; 

¶ $ÅÔÁÌÌÁÒąÎ ÑİÓÕÒÌÁÒąÎąÎ Íİyy nl ĥÄÉÒÉÌÍsi; 

¶ $ÅÔÁÌÌÁÒąÎ ÄÓÔ ÈÁÌąÎÁ ÓÁÌąÎÍÁÓą ɉËÏÍÐÌÅËÔÌĥÄÉÒÉÌÍsi); 

¶ $ÅÔÁÌÌÁÒąÎ Ômiri;  

¶ 9ąøąÍ ÖÁÈÉÄÌÒÉÎÉÎ ÙąøąÌÍÁÓąȟ ÉĥÌÄÉÌÉÂ ÙÏØÌÁÎąÌÍÁÓą Ö ÙÏØÌÁÍÁ ÙİÒİĥİȠ 

¶ -ÁĥąÎąÎ ÙąøąÌÍÁÓą Ö ÙÏØÌÁÍÁ ÙİÒİĥİȠ 

¶ -ÁĥąÎąÎ Òngl nm si.  

+ÏÎÓÔÒÕËÓÉÙÁÌÁÒą ÄÁÈÁ ÓÁÄ ÏÌÄÕÑÌÁÒąÎÁ ÇĘÒ k nd t s ÒÒİÆÁÔą ÍÁĥąÎÌÁÒą Ö ÁÑÒÅÑÁÔÌÁÒą ÁÚ 

sayda m liyyat t l b edir.  

 
 
1.1. Mühᾝrrikl ᾝrin sökülm ᾝsi vᾝ hissᾝlᾝrin defektl ᾝĥÄÉÒÉÌÍᾝsi 

T mir  veril n müh rrikl rin xarici s thl ri çirkl rd n t mizl ÎÉÒȢ -ÁÙÅ ÙÁøÌÁr v  

ÓÏÙÕÄÕÃÕ ÍÁÙÅ ÂÏĥÁÌÄąÌąÒȢ 

Müh rrikl ri v  düyünl ÒÉ ÄÁĥąÍÁÑ İëİÎ ÉÓÔÉÆÁÄ edil Î ÑÁÌÄąÒąÃą Ôrtibat, tara v  n qliyyat 

vasit ÓÉ ÈÁÚąÒ ÏÌÍÁÌąÄąÒȢ 

Müh rrikl rin t miri v  hiss l rin b ÒÐÁÓą ØİÓÕÓÉ Éĥ ÙÅÒÌrind  ÁÐÁÒąÌÍÁÌąÄąÒȢ Burada 

müxt lif marka müh rrikl rin sökülm ÓÉȟ ÙąøąÌÍÁÓą Ö b ÒÐÁÓą ÉĥÌri yerin  yetirilir.  Bunun üçün 

Éĥ ÙÅÒÌri n z rd  ÔÕÔÕÌÁÎ ÁÖÁÄÁÎÌąÑÌÁÒȟ ÑÕÒøÕÌÁÒ Ö al tl rl  t chiz edilm lidir.  

Müh ÒÒÉËÉÎ ÉĥÌm k qabiliyy ti onun gücü, yanacaq srfi v  s. texniki göst ricil ri il  

xarakteriz  edilir. Bu göst ricil rin h Ò ÈÁÎÓą ÂÉÒÉÎÉÎ ÎÏÍÉÎÁÌ ÑÉÙÍtind n k ÎÁÒÁ ëąØÍÁÓą 

ÎÁÓÁÚÌąøąÎ ÏÌÍÁÓąÎą ÇĘÓÔrir.  

sas (vacib) texniki göst ricil rin çoxu hiss l rin birl ĥÍ xarakterind Î ÁÓąÌąÄąÒȢ "Áĥ 

ver Î ÂİÔİÎ ÎÁÓÁÚÌąÑÌÁÒ ÈÉÓÓl rin ölçül rinin v  ÆÏÒÍÁÓąÎąÎ ÄÙÉĥÍsi v  z d l nm l ri il  

laq ÄÁÒÄąÒȢ 
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T ÍÉÒ ÚÁÍÁÎą ÈÉÓÓl rin ölçül ÒÉ ÁĥÁøąÄÁËą ËÉÍÉ Ærql ndirilir:  

¶ Nominal - ÉĥëÉ ëÅÒÔÙÏÊÌÁÒÁ ÕÙøÕÎ ÏÌÁÎ ĘÌëİÌr v  ÂÁĥÑÁ ÔÅØÎÉËÉ ØÁÒÁËÔÅÒÉÓÔÉËÁÌÁÒȠ 

¶ Yol veril ᾝn - hiss  t mir edilm d Î ÍÁĥąÎąÎ İÚrin  qoyulur. H min hiss nin ÈÁÎÓą 

müdd t rzind  q na tb Øĥ ÉĥÌm sini göst r n ölçül r v  texniki xarakteristikalar;  

¶ Hüdud - ëąØÄÁĥ ĘÌëİÌri v  ÂÁĥÑÁ ÔÅØÎÉËÉ ØÁÒÁËÔÅÒÉÓÔÉËÁÌÁÒȢ 

Defektl ĥÄÉÒÍy  daxil olan hiss l rin texniki v ziyy ti qiym tl ndirilir. Burada sas 

m qs d onun t mir oluna bil c yini v  ÙÁ ëąØÄÁĥ ÅÄÉÌc yini t yin etm kdir. El  hiss l r ola bil r 

ki, ÙÁÒÁÒÌą ÏÌÓÕÎ Ö t krar istifad  edilsin. "ÕÎÕÎ İëİÎ ÏÎÌÁÒ ĘÌëİÌİÒȟ ÙÏØÌÁÎąÌąÒ Ö ÂÁØąÌąÒȢ "ÕÎÄÁÎ 

ÓÏÎÒÁ ëąØÄÁĥ ÅÄÉÌc k hiss l rin d ÙÉĥÄÉÒÉÌÍsi üzr  c dv l t rtib edilir.  Bu da t ÍÉÒ ÉĥÌrinin 

ÁÐÁÒąÌÍÁÓą İëİÎ sas s n d olur. 

Hiss l Ò ÂÅĥ ÑÒÕÐÁ ÂĘÌİÎİÒ Ö müvafiq r ngl rl  ÎÉĥÁÎÌÁÎąÒȡ 

1. 9ÁÒÁÒÌą - ÙÁĥąÌȠ 

2. T z , yaxud bÒÐÁ ÅÄÉÌÍÉĥ ÈÉÓÓl rl  birl ĥÄÉÒÉÌc Ë ÙÁÒÁÒÌą - ÓÁÒąȠ 

3. T mir  ÅÈÔÉÙÁÃą ÏÌÁÎ ÈÉÓÓl r - ÁøȠ 

4. 9ÁÌÎąÚ ÉØÔÉÓÁÓÌÁĥÄąÒąÌÍąĥ Íİssis l rd  t mir edil c k hiss l r - göy; 

5. 9ÁÒÁÒÓąÚ ɉÈÉÓÓl r) - ÑąÒÍąÚąȢ 

Universal ölçü al tl ÒÉÎÉÎ ɉÍÉËÒÏÍÅÔÒȟ ĥÔÁÎÇÅÎÐrgar, içölç n) v  ÃÉÈÁÚÌÁÒąÎ ɉÏÐÔÉÍÅÔÒȟ 

minimetr, mikroskop v  s.) köm yi il  ÁÒÁÂÏĥÌÕÑÌÁÒȟ Çrilm l r v  s. t yin edilir. Kalibrl rl  v  

ĥÁÂÌÏÎÌÁÒÌÁ ɉİÌÇİɊ ÄÉĥÌÉ ëÁÒØÌÁÒąÎ ÄÉĥÌrin , hiss l rin ölçül rin  v  s. n zar t edilir.  

 

1.2. Çarxqolu -sürgüqolu mexanizmin ᾝ daxil olan hiss ᾝlᾝrin t ᾝmiri  

Müh rrikin çarxqolu -sürgüqolu mexanizmi silindr-ÐÏÒĥÅÎ Ö çarxqolu-sürgüqolu 

qrupundan ibar tdir v  ÏÎÁ ÁĥÁøąÄÁËą ÈÉÓÓl r daxildir: SÉÌÉÎÄÒ ɉÇÉÌÉÚɊȟ ÐÏÒĥÅÎȟ ÐÏÒĥÅÎ İÚİËÌri 

ɉÈÁÌÑÁÌÁÒąɊȟ ÐÏÒĥÅÎ ÂÁÒÍÁøąȟ ÓİÒÇİÑÏÌÕȟ Äirs ËÌÉ ÖÁÌȟ ÓİÒÇİÑÏÌÕ ÙÁÓÔąÑÌÁÒą Ö ÓÁÓ ÙÁÓÔąÑÌÁÒȟ 

nazimçarx. Bu qrup detallarda yeyilmnin xarici lam tl ÒÉ ÂÕÎÌÁÒÄąÒȡ ÉĥÌÎÍÉĥ ÑÁÚÌÁÒąÎ ÔİÓÔİ ÉÌ 

ëąØÍÁÓąȟ ÙÁø ÓÒÆÉÎÉÎ ëÏØÁÌÍÁÓąȟ ÂÁĥ ÙÁø ÍÁÇÉÓÔÒÁÌąÎÄÁ ÙÁøąÎ ÔÚÙÉÑÉÎÉÎ ÄİĥÍsi v  ÔÁÑÑąÌÔąÌÁÒąÎ 

m l  g lm si.  

4ÁÑÑąÌÔąÌÁÒ ëÁÒØÑÏÌÕ-ÓİÒÇİÑÏÌÕ ÍÅØÁÎÉÚÍÉ ÄÅÔÁÌÌÁÒąÎąÎ ÓİÒÔİÎn s thl rinin t bii yeyilm si 

v  ÏÎÌÁÒ ÁÒÁÓąÎÄÁËą ÂÏĥÌÕøÕÎ ÂĘÙİÍsi n tic sind  ÂÁĥ ÖÅÒÉÒȢ 3ÉÌÉÎÄÒ-ÐÏÒĥÅÎ ÑÒÕÐÕ ÄÅÔÁÌÌÁÒą 

ÁÒÁÓąÎÄÁËą ÁÒÁÂÏĥÌÕøÕÎÕÎ ÂĘÙİÍsi silindrl rd  t ÚÙÉÑÉÎ ÄİĥÍsin  v  ÙÁø ÓÒÆÉÎÉÎ ëÏØÁÌÍÁÓąÎÁ 

s b b olur. Odur ki, bu mexanizmin hissl rinin t ÍÉÒÉ ÓÉÓÔÅÍÌÉ ÏÌÁÒÁÑ ÁÐÁÒąÌÍÁÌą Ö t mirin 

ÔÅØÎÏÌÏÊÉ ÁÒÄąÃąÌÌąøąÎÁ ÍÁËÓÉÍÕÍ m l edilm lidir.  

 
1.2.1. 0ÏÒĥÅÎ Öᾝ ona aid olan hissᾝlᾝrin t ᾝmiri  

0ÏÒĥÅÎÌÒÉÎ ÉÓÔÉÓÍÁÒą (istifad si) ÚÁÍÁÎą ÁĥÁøąÄÁËą ÎÁÓÁÚÌąÑÌÁÒ ÏÌÁ ÂÉÌr:  

¶ 0ÏÒĥÅÎ ÇĘÖÄsinin ( t yinin) yeyilm si v  ëÁÔÌÁÍÁÓąȠ 

¶ Üzükl r (halqalar) v  ÂÁÒÍÁÑ ÏÔÕÒÁÎ ÙÕÖÁÌÁÒąÎ Ö ÏÙÍÁÑÌÁÒąÎ ÙÅÙÉÌÍsi. 

0ÏÒĥÅÎ t yinin yeyilm sini t yin etm k üçün mikrometrd n (0,01 d qiqlikl ) istifad  

olunur  ɉ¤kil 1.1). Müh rrikl rd  ÐÏÒĥÅÎ t kl rinin yeyilm ÓÉȟ ĘÌëİ ÈİÄÕÄÌÁÒą ÍİØÔlifdir. Bu 

ölçül r müh ÒÒÉËÉÎ ÍÁÒËÁÓąÎÄÁÎ ÁÓąÌąÄąÒȢ 
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¤ᾝËÉÌ ρȢρȢ 0ÏÒĥÅÎÉÎ ÙÅÙÉÌÍᾝsinin yoxlan ąÌmasą 

 

0ÏÒĥÅÎÌrd  barmaq oturan yuva yeyil  bil r. Yeyilm  kalibrl rl  ölçül r k t yin olunur 

ɉ¤kil 1.2). 9ÅÙÉÌÍÉĥ ÙÕÖÁ ÒÁÙÂÅÒÌn r k (yonularaq) t mir ölçüsün  q d r böyüdülür. Yaxud 

ÂÁÒÍÁøąÎ ĘÌëİÓİÎ q d Ò ÇÅÎÉĥÌndirilir. Rayberl m  ÚÁÍÁÎą ÐÏÒĥÅÎÄ ÏÌÁÎ ÙÕÖÁÌÁÒąÎ 

düzx tliliyi gözl nilm lidir. H Ò ÉËÉ ÙÕÖÁ ÅÙÎÉ ÚÁÍÁÎÄÁ ÙÏÎÕÌÍÁÌąÄąÒȢ "ÕÎÕÎ İëİÎ ÕÚÕÎ ÇĘÖÄli 

rayberl rd n istifad  ÏÌÕÎÕÒȢ 0ÏÒĥÅÎÉÎ ÇĘÖÄsind  çat v  yeyilm  olduqda istifad y  ÙÁÒÁÒÓąÚ 

ɉëąØÄÁĥɊ ÈÅÓÁÂ ÏÌÕÎÕÒȢ "zi hallarda gövd ÓÉ ÙÅÙÉÌÍÉĥ ÂĘÙİË ĘÌëİÌİ ÐÏÒĥÅÎÌrd n yenid n istifad  

etm Ë ÌÁÚąÍ ÇÌÉÒȢ "Õ ÚÁÍÁÎ ÐÏÒĥÅÎ ÙÏÎÕÌÕÂ ËÉëÉË ĘÌëİÙ g tirilir. T z  v  ya t ÍÉÒ ÅÄÉÌÍÉĥ 

ÐÏÒĥÅÎÌr gilizl rin (silindrl rin) ölçül rin  gör  ÓÅëÉÌÉÒȢ ÓÁÓ ÇĘÓÔÒÉÃÉ ËÉÍÉ ÐÏÒĥÅÎ Ö giliz 

ÁÒÁÓąÎÄÁËą ÁÒÁÂÏĥÌÕøÕÎÕÎ ÑÉÙÍti götürülür (C dv l 1.1). 

Ο Müh ÒÒÉËÉÎ ÍÁÒËÁÓąȢ 

Gilizl  ÐÏÒĥÅÎ ÁÒÁÓąÎÄÁËą ÁÒÁÂÏĥÌÕøÕÎÕÎ ÑÉÙÍti 

(millimetrl ). 

Normal 

1 D-ςτυȟυ ɉˑ-245,5) 0,09-0,13 

Cᾝdvᾝl 1.1. Giliz vᾝ ÐÏÒĥÅÎ ÁÒÁÓąÎÄÁËą ÁÒÁÂÏĥÌÕøÕÎÕÎ ÑÉÙÍᾝti.  
 

0ÏÒĥÅÎ İÚİËÌrind  yeyilm ȟ ÓąÎÍÁ Ö elastikliyin itm ÓÉ ËÉÍÉ ÎÁÓÁÚÌąÑÌÁÒ ÏÌÁ ÂÉÌÒȢ 0ÏÒĥÅÎ 

üzükl ÒÉÎÉÎ ÏÔÕÒÄÕøÕ ÙÕÖÁÌÁÒąÎ ÙÅÙÉÌÍÓÉ ĥÕÐÌÁ ɉÁÒÁĘÌënl ) ölçülür. 

T mir olunan müh rrikin texniki göst ricil rind Î ÁÓąÌą ÏÌÁÒÁÑ ĘÌëÍ n tic sind  yeyilm  

ÈİÄÕÄÌÁÒąÎÁ Îzar t olunur. 

 
¤ᾝËÉÌ ρȢςȢ 0ÏÒĥÅÎ ÂÁÒÍÁøąÎąÎ ÙÏØÌÁÎąÌÍÁÓą 
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Üzükl ÒÉÎ ÑÁÌąÑ ÅÌÁÓÔÉËÌÉÙÉÎÉ Ôyin etm k üçün xüsusi KP-πυπχ ɉ˗˜-πυπχɊ ÍÁÒËÁÌą ÃÉÈÁÚÄÁÎ 

istifad  olunur. Normativl r  ÕÙøÕÎ ÁÒÁÂÏĥÌÕøÕ Ö ç ki t tbiq olunaraq üzükl rin elastikliyi 

ÙÏØÌÁÎąÒȢ ­ÚİÙİÎ ÅÌÁÓÔÉËÌÉÙÉÎÉ ÙÏØÌÁÍÁÑ İëİÎ ÓąØąÃą ÔÒÔÉÂÁÔ ÙÕØÁÒą ÑÁÌÄąÒąÌąÒȢ ­ÚİË ÃÉÈÁÚąÎ ÍÁÓÁÓą 

üz rin  qoyulur. K ÓÉË ÕÃÌÁÒąÎÄÁËą ÁÒÁÂÏĥÌÕøÕ ÎÏÒÍÁÌ ÑÉÙÍtin  çatana q d r t dric Î ÓąØąÌąÒ 

ɉ¤kil 1.3). 

!ÒÁÂÏĥÌÕøÕÎÕÎ ÑÉÙÍti müh rrikin növünd Î ÁÓąÌą ÏÌÁÒÁÑ ÓÅëÉÌÉÒȢ 3ÏÎÒÁ Ôr zinin qolu 

ÂÏĥÁÌÄąÌąÒȢ 3İÒİĥn ç ËÉ ÄÁĥąÎąÎ ËĘÍyi il  ÓąØąÃą ÑİÖÖnin qiym ti mü yy nl ĥÄÉÒÉÌÉÒȢ ­ÚİËÌr 

elastikliyini itirdikd  v  ÙÁ ÓąÎÄąÑÄÁ ÙÅÎÉÓÉ ÉÌ v z olunur. 0ÏÒĥÅÎ İÚİËÌri yeyildikd  d  

istifad y  ÙÁÒÁÒÓąÚ ÈÅÓÁÂ ÏÌÕÎÕÒȢ 

   

 
¤ᾝËÉÌ ρȢσȢ 0ÏÒĥÅÎ İÚİÙİÎİÎ ÙÏØÌÁÎąÌÍÁÓą 

0ÏÒĥÅÎ ÂÁÒÍÁÑÌÁÒąÎÄÁ Óthin yeyilm si v  ÃąÚąÌÍÁÓą ËÉÍÉ ÎÁÓÁÚÌąÑÌÁÒ ÏÌÁ ÂÉÌr. S thin 

yeyilm si mikrometrd n istifad  etm kl  ölçülür. Ölçünün hüdud qiym ti müh rrikin 

ÍÁÒËÁÓąÎÄÁÎ ÁÓąÌą ÏÌÁÒÁÑ ÔÅØÎÉËÉ ĥrt  ÕÙøÕÎ ÓÅëÉÌÉÒȢ "ÁÒÍÁÑÌÁÒ ÙÅÙÉÌÄÉËÄ ÏÎÌÁÒąÎ ÉĥÌk s thl rini 

m rk zsiz cilalama (d qiqlik sinfin  ÙÁØąÎÌÁĥÄąÒÍÁÑɊ ÄÚÇÁÈąÎÄÁ Ômir ölçüsün  ÕÙøÕÎ 

cilalamaqla t ÍÉÒ ÅÄÉÌÉÒȢ ÖÖlc  ÃÉÌÁÌÁÎąÒȟ ÓÏÎÒÁ ÌÁÚąÍÉ ĘÌëİÙ ØÒÏÍÌÁÎąÂ ÐÁÒÄÁÑÌÁÍÁÑÌÁ 

(d qiqlik sinfin  ÕÙøÕÎÌÁĥÄąÒÍÁÑɊ Ômir etm k olar. B ÚÉ ÈÁÌÌÁÒÄÁ ÂÁÒÍÁøą ÔÁÍ skiltm kl  onun 

ÄÁØÉÌÉ ÄÉÁÍÅÔÒÉ ÓąØąÌąÂ ÇÅÎÉĥÌndirilir.  

Bununla da xarici diametr böyüyür. Yenid n termiki emal etm kl  v  cilalamaqla t mir 

edilir. T ÍÉÒ ÅÄÉÌÍÉĥ ÐÏÒĥÅÎ ÂÁÒÍÁÑÌÁÒąÎąÎ Óthi parlaq v  l k ÓÉÚ ÏÌÍÁÌąÄąÒȢ 3ÔÈÉÎ ÏÖÁÌÌąøą Ö 

ËÏÎÕÓÌÕøÕ πȟπρ ÍÉÌÌÉÍÅÔÒÄÎ ëÏØ ÏÌÍÁÍÁÌąÄąÒȢ  

0ÏÒĥÅÎÄËÉ ÙÕÖÁÌÁÒąÎ ĘÌëİÌrin  ÕÙøÕÎ ÐÏÒĥÅÎ ÂÁÒÍÁÑÌÁÒą ÓÅëÉÌÉÒȢ "ÁÒÍÁøąÎ ĘÌëİÌri il  ÙÕÖÁÎąÎ 

ölçül ÒÉ ÕÙøÕÎ ÏÌÍÁÌąÄąÒȢ $stl ĥÄÉÒÍ ɉÙąøąÌÍÁɊ ÚÁÍÁÎą ÐÏÒĥÅÎ aid olan hiss l ÒÉÎ ÁøąÒÌąøą ÄÁ 

n z r  ÁÌąÎÍÁÌąÄąÒȢ 0ÏÒĥÅÎ aid olan hiss l rin normal ölçüd  ÁøąÒÌąøą ÉÌ t mir olunandan 

ÓÏÎÒÁËą ÁøąÒÌąÑ Ærqi 15 qramdan ëÏØ ÏÌÍÁÍÁÌąÄąÒȢ 0ÏÒĥÅÎÄ is  bu f ÒÑ ρπ ÑÒÁÍÄÁÎ ÁÒÔąÑ 

ÏÌÍÁÍÁÌąÄąÒȢ 

Üzüyün qÁÌąÎÌąøą 
yoxlanąÌÓąn 
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1.2.2. Sürgüqolunun t ᾝmiri  

Sürgüqolu q bul etdiyi qüvv ni dirs kli vala ötürür. Buna gör  d  daim d ÙÉĥn qüvv  

ÁÌÔąÎÄÁ ÉĥÌyir. Yüks k keyfiyy ÔÌÉ ÐÏÌÁÄÄÁÎ ÈÁÚąÒÌÁÎąÒȢ 3İÒÇİÑÏÌÕÎÄÁ ÁĥÁøąÄÁËą ÎÁÓÁÚÌąÑÌÁÒ ÏÌÁ 

bil r:  

¶ /ÙÍÁÑ ÙÕÖÁÌÁÒąÎąÎ Ö ÉëÌÉË ÏÔÕÒÁÎ ÙÕÖÁÎąÎ ÙÅÙÉÌÍsi; 

¶ Qayka v  bolt ÂÁĥÌąÑÌÁÒą ÏÔÕÒÁÎ Óthl rin yeyilm si; 

¶ !ĥÁøą ÂÁĥÌąÑÄÁ ÂÉÒÌĥÍ s thl rinin yeyilm si; 

¶ Gövd nin yilm si v  ÂÕÒÕÌÍÁÓąȢ 

/ÙÍÁÑ ÙÕÖÁÌÁÒąÎąÎ Ö ÉëÌÉË ÏÔÕÒÁÎ ÙÕÖÁÎąÎ ÙÅÙÉÌÍsi daxili ölç n indikatorlu mikrometrl  

v  ya müvafiq kalibrl rl  t yin edilir. Ölçü hüdudu müh ÒÒÉËÉÎ ÍÁÒËÁÓąÎÄÁÎ ÁÓąÌą ÏÌÁÒÁÑ ÔÅØÎÉËÉ 

ĥrt  ÕÙøÕÎ ÓÅëÉÌÉÒȢ  

3İÒÇİÑÏÌÕÎÄÁ ÏÙÍÁÑ ÙÕÖÁÌÁÒą ÙÅÙÉÌÄÉËÄ ÐÏÒĥÅÎ ÂÁÒÍÁøą ÏÔÕÒÁÎ ÙÕÖÁ ÒÁÙÂÅÒÌn r k 

(yonularaq) gen ldilir. H min yuvaya genÌÄÉÌÍÉĥ ĘÌëİÄ oymaq presl nir. Presl ÎÍÉĥ ÏÙÍÁøąÎ 

daxili yenid n rayberl n r Ë ɉÙÏÎÕÌÁÒÁÑɊ ÄÉÁÍÅÔÒÉ ÂÁÒÍÁøąÎ ĘÌëİÓİÎ ÕÙøÕÎÌÁĥÄąÒąÌąÒȢ /ÙÍÁøąÎ 

ÏÖÁÌÌąøą Ö ËÏÎÕÓÌÕøÕ πȟ005 millimetrd n ëÏØ ÏÌÍÁÍÁÌąÄąÒȢ 

Diqqᾝt!  9ÕÖÁÌÁÒą ÙÏÎÁÒËÎ ÏÎÌÁÒąÎ ÄÉÖÁÒąÎąÎ ÑÁÌąÎÌąøąÎąÎ Íİyy n h dd Î ÁÚ ÏÌÍÁÓąÎÁ ÙÏÌ 
verm k olmaz.

Bu, müxt ÌÉÆ ÍÁÒËÁÌą ÍİÈrrikl rd  ÁÙÒą-ÁÙÒą ÑÉÙÍtl r  malikdir.

Sürgüqolunun dirs ËÌÉ ÖÁÌąÎ ÓİÒÇİÑÏÌu ÂÏÙÕÎÌÁÒąÎÁ ÂÉÒÌĥn hiss sind  içlik oturan yuva 

yeyilir. Yeyilm  indikatorlu mikrometrl  t ÙÉÎ ÏÌÕÎÕÒȢ 9ÅÙÉÌÍÉĥ ÈÉÓÓ avtomat qaynaq edilm kl  

b ÒÐÁ ÅÄÉÌÉÒȢ 1ÁÙÎÁÑ ÅÄÉÌÍÉĥ ÈÉÓÓ Éë ÙÏÎÕĥ ÄÚÇÁÈąÎÄÁ ÙÏÎÕÌÕÒȟ ÓÏÎÒÁ ÃÉÌÁÌÁÎÁÒÁÑ ÌÁÚąÍÉ ĘÌëİÙ 

g tirilir. Birl ĥÍ s thl ri yeyildikd  d  eyni qayda il  t mir olunur. Sürgüqolunda bolt v  qayka 

ÂÁĥÌąÑÌÁÒą ÏÔÕÒÁÎ Óthl r yeyildikd  gözl  baxmaqla mü yy n olunur. Yeyilm  olduqda bolt 

yerind  ÆąÒÌÁÎąÒȢ (min hiss  qaynaq olunmaqla b rpa olunur. Yenid Î ÙÏÎÕÌÕÂ ÃÉÌÁÌÁÎąÒ Ö 

ÌÁÚąÍÉ ĘÌëİÙ g tirilir.  

Sürgüqolunun gövd sind  yilm  v  

burulma olduqda vv lc  ÙÏØÌÁÎąÌąÒȢ 

Yoxlama üçün KN-720 (KH-χςπɊ ÍÁÒËÁÌą 

cihazdan istifad  olunur. Sürgüqolunu 

yoxlamaq üçün düz sthli cihaza 

ÑÏÎÄÁÒąÌÁÒÁÑ İÚrin  d qiq metal x ÔËÅĥ 

yerl ĥÄÉÒÉÌÉÒȢ /ÎÕÎ İÓÔİ ÉÌ ox boyu 

indikatorlu mikrometr h r k t etdirilir. 

!ÌąÎÍąĥ ÂĘÙİË ÇĘÓÔricid n kiçik göst rici 

ëąØąÌąÒ Ö ÁÌąÎÁÎ ÑÉÙÍt yriliyi göst rir. 

ÙÉÌÍ h ÍÉÎ ÃÉÈÁÚąÎ ÓąØąÌÍÁÓąȟ ÂÕÒÕÌÍÁ 

is  ëÁÒÍąØą ÖÁÓÉÔsil  düz ldilir.  

Sürgüqolunun düz ldilm ÓÉ ÚÁÍÁÎą 

Ïȟ ÓÏÙÕÑ ÈÁÌÄÁ ÏÌÍÁÌąÄąÒȢ 

 

    
ᴤyilm ᾝnin düzᾝldilm ᾝsi         "ÕÒÕÌÍÁÎąÎ ÄİÚᾝldilm ᾝsi 

¤ᾝkil 1. 4. Sürgüqolunun düzl ᾝndirilm ᾝsi 

1 -gövdᾝ, 2-ÓąØąÂ-ÂÁøÌÁÙÁÎ, 3-ëÁøÁÎ, 4-ÓąØąÃą Âᾝnd, 
5 - dᾝstᾝk, 6 - çᾝËÉÂ ÂÁøÌÁÙÁÎ ÖÉÎÔȢ 
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g r sürgüqolunda yilm  v  ÙÁ ÂÕÒÕÌÍÁ ÂÕÒÁØąÌÁÂÉÌÎ ÎÏÒÍÁÎą ÁĥąÂÓÁȟ ÏÎÄÁ ØİÓÕÓÉ 

t rtibatda presl m kl  normal formaya g tirirl Ò ɉ¤kil 1.4). 

Diqqᾝt!  Düz ldilm  ÚÁÍÁÎą ÓİÒÇİÑÏÌÕÎÕÎ ÙÕØÁÒą Ö ÁĥÁøą ÙÕÖÁÌÁÒąÎąÎ Írk ÚÉ ÏØÌÁÒąÎąÎ 

paralelliyi gözl nilm lidir.   

Eyni zamanda gövdsi h min m rk ÚÉ ÏØÁ ÐÅÒÐÅÎÄÉËÕÌÙÁÒ ÏÌÍÁÌąÄąÒȢ 3İÒÇİÑÏÌÕÎÕÎ Èr 100 

ÍÉÌÌÉÍÅÔÒ ÕÚÕÎÌÕøÕÎÄÁ ÐÁÒÁÌÅÌÌÉËÄn k ÎÁÒÌÁĥÍÁÓą πȟπτ ÍÉÌÌÉÍÅÔÒÄÎ ëÏØ ÏÌÍÁÍÁÌąÄąÒȢ 

0ÅÒÐÅÎÄÉËÕÌÙÁÒÌąÑÄÁÎ ËÎÁÒÌÁĥÍÁ ÉÓ 0,06 millimetrd Î ëÏØ ÏÌÍÁÍÁÌąÄąÒȢ  

T mir edildikd n sonra sürgüqolu öz yerin  ÂÁøÌÁÎąÒȢ  

Diqqᾝt! Sürgüqolunun dirs ËÌÉ ÖÁÌąÎąÎ ÂÏÙÎÕÎÁ ÂÁøÌÁÎÁÎ ÈÉÓÓsind  birl ĥÍ ËÉÐ ÏÌÍÁÌąÄąÒȢ 

Birl ĥÍ s thl rinin paralellikd n k ÎÁÒÌÁĥÍÁÓą πȟπς ÍÉÌÌÉÍÅÔÒÄÎ ÁÒÔąÑ ÏÌÍÁÍÁÌąÄąÒȢ 

Sürgüqolu öz yerin  ÂÁøÌÁÎÁÒËÎ ɉÙąøąÌÁÒËÎɊ ÏÎÕÎ ÏÙÍÁøą ÉÌ ÐÏÒĥÅÎ ÂÁÒÍÁøą ÁÒÁÓąÎÄÁ 

ÁÒÁÂÏĥÌÕøÕ ÏÌÕÒȢ "Õ ÁÒÁÂÏĥÌÕøÕÎÕÎ ÑÉÙÍti müxt lif marka müh rrikl rd  müxt lif qiym tl r  

q d r ola bil r. 

9ąøąÌÍÁ ÚÁÍÁÎą ÓİÒÇİÑÏÌÕ ÓÅëÉÌÉÒȢ 3İÒÇİÑÏÌÕÎÕÎ Ômird n vv Ì ÉÓÔÉÓÍÁÒÁ ÙÁÒÁÒÌą 

v ziyy td ki normal ç kisi il  t mird Î ÓÏÎÒÁËą ëkisi müqayis  olunur. Ç kil Ò ÁÒÁÓąÎÄÁËą Ærq 

σπ ÑÒÁÍÄÁÎ ÁÔąÑ ÏÌÍÁÍÁÌąÄąÒȢ 

3ÅëÉÌÍÉĥ ÓİÒÇİÑÏÌÕÎÕÎ Írk zl ÒÉ ÁÒÁÓąÎÄÁËą Ísaf d  ölçülür. Bunun üçün 

ĥÔÁÎÇÅÎÒÅÙÓÍÕÓ n zar t-ĘÌëİ ÃÉÈÁÚąÎÄÁÎ ÉÓÔÉÆÁÄ olunur. T mird n vv l normal ölçü il  

t mird n sonra sürgüqolunda bu msaf l rin f rqi 0,1 millimetrd Î ëÏØ ÏÌÍÁÍÁÌąÄąÒȢ 

Sürgüqolunun dirs ËÌÉ ÖÁÌÁ ÂÁøÌÁÎÁÎ ÈÉÓÓÓÉ ÖÁÌąÎ ÂÏÙÕÎÁ ÏØÕ ÉÓÔÉÑÁÍtind  s rb st h r k t 

etm lidir. Bunun qiym ti çox müh rrikl rd  0, 2-0,8 millimetr, b zi müh rrikl rd  is  0,1-0,55 

millimetr hüdudunda d ÙÉĥÉÒȢ 

 

1.2.3. Gilizl ᾝrin (silindrl ᾝrin) t ᾝmiri  

Gilizl rin (silindrl ÒÉÎɊ ÄÁØÉÌÉ ÉĥÌk s thl ri 

(güzgüsü) v  ÂÌÏËÄÁ ÏÔÕÒÁÃÁøąÎ ØÁÒÉÃÉ Óthl ri çox 

d ÑÉÑ ÈÁÚąÒÌÁÎąÒȢ 'ÉÌÉÚ Ö silindr eyni m ÎÁÎą ÉÆÁÄ 

edir. Texnoloji prosesi yerin  yetirdiyi üçün giliz 

ÁÄÌÁÎąÒȢ 3ÉÌÉÎÄÒ ÆÏÒÍÁÓąÎÄÁ ÏÌÄÕøÕÎÁ ÇĘÒ silindir d  

deyilir. Gilizl rd  ÁĥÁøąÄÁËą ËÉÍÉ ÎÁÓÁÚÌąÑÌÁÒ ÂÁĥ 

verir:  

¶ dĥÌk s thl rd  yeyilm  v  ÃąÚąÌÍÁȠ 

¶ Gilizl ÒÉÎ ÄÉÖÁÒąÎąÎ ëÁÔÌÁÍÁÓąȢ 

Yeyilm  xarakterin  gör  konusluq v  ÏÖÁÌÌąÑÌÁ 

ÍİĥÁÈÉÄ oluna bil ÒȢ dĥÌk s thl rin yeyilm si daxili 

ölç n indikatorl u mikrometrl  t yin edilir  ɉ¤kil 1.5). 

 
¤ᾝkil 1.5. Slindrin daxili diametrinin 

ölçülmᾝsi 
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Bunun üçün gilizl ÒÉÎ ÙÕØÁÒą ÈÉÓÓsind  normal ölçünü sas götür r k yeyilm  ölçüsü t yin 

edilir. Yeyilm ÎÉ ÁÒÁÄÁÎ ÑÁÌÄąÒÍÁÑ İëİÎ Ômir ölçüsü vv lc d n q bul edilir. Gilizl r üçün iki 

t mir ölçüsü mü yy n olunur. Birinci t mir ölçüsünd  gilizin normal diametri 0,2 millimetr 

ÂĘÙİÄİÌİÒȢ dËÉÎÃÉ Ômir ölçüsünd  is  böyüdülm  0,7 millimetr  q d Ò ÁÐÁÒąÌąÒȢ 4ÍÉÒ ÚÁÍÁÎą 

xon (Éë ÙÏÎÕĥ) d zgahlar d stind n istifad  olunur.  

Gilizl rd  güzgünün yeyilm ÓÉ ÏÎÕÎ ÄÉÖÁÒąÎÄÁ ÕÚÕÎÕÎÁ ÉÓÔÉÑÁÍtd  h r yerd  eyni olmur. 

Î ëÏØ ÙÅÙÉÌÍ ÓÉÌÉÎÄÒ ÄÉÖÁÒąÎąÎ ÙÕØÁÒą ÈÉÓÓsind  olur  ɉ¤kil 1.6)Ȣ "Õȟ ÙÕØÁÒą ĘÌİ ÎĘÑÔsin  ÙÁØąÎ 

yerl ĥÉÒȢ Î ÁÚ ÙÅÙÉÌÍ is  ÁĥÁøą Ôr fd  ÏÌÕÒȢ "Õ ÄÁ ÁĥÁøą ĘÌëİ ÎĘÑÔsin  ÕÙøÕÎ ÓÁÈni hat  edir. 

'ÉÌÉÚÉÎ ÄÉÖÁÒą ÅÎ Ësik sah si üzr  müxt lif ölçül rd  yeyilir. Yeyilm nin n böyük qiym ti 

sürgüqolunun s thl ri  (s thin nazik v  ÙÁ ÉĥÌk t r fi) istiqam tind  olur. 

    

   
¤ᾝkil 1.6. Silindrl ᾝrin  ÙÏØÌÁÎÍÁÓą 

$ÉÖÁÒą ÓąÎÄąÑÄÁ Ö ÙÁ ëÁÔÌÁÄąÑÄÁ ÇÉÌÉÚÌÒ ëąØÄÁĥ ÅÄÉÌÉÒ ɉÁÔąÌąÒɊȢ 'ÉÌÉÚÌÒÉÎ ÙÅÙÉÌÍÉĥ ÉĥÌk s thi 

ÙÏÎÕÌÕÂ ÃÉÌÁÌÁÎąÒȢ #ÉÌÁÌÁÍÁ İëİÎ ˔ˍψσȟ ˔˙ψσ Ö ÓȢ ÍÁÒËÁÌą xon (iç ÙÏÎÕĥ) d ÚÇÁÈÌÁÒąÎÄÁÎ ÉÓÔÉÆÁÄ 

ÏÌÕÎÕÒȢ #ÉÌÁÌÁÍÁ ÚÁÍÁÎą ÂÁĥÌąÑ, giliz daxilind  ÁĥÁøą-ÙÕØÁÒą Èr k t edir. Bu zaman bülövl rin 

ÕÚÕÎÌÕøÕ ÇÉÌÉÚÉÎ ÕÚÕÎÌÕøÕÎÕÎ ρȾσ ÈÉÓÓsind n çox v  ÙÁ ÁÚ ÏÌÍÁÍÁÌąÄąÒȢ 3ÏÙÕÄÕÃÕ Íhsul kimi 

Áø ÎÅÆÔ Ö ÍÁĥąÎ ÙÁøąÎąÎ ɉρυɀ20 faiz) ÑÁÒąĥąøąÎÄÁÎ ÉÓÔÉÆÁÄ olunur.  

Gilizl Ò ÃÉÌÁÌÁÎÄąÑÄÁÎ ÓÏÎÒÁ ÏÎÄÁ ÏÖÁÌÌąÑ Ö konusluq 0,03 millimetrd Î ÁÚ ÏÌÍÁÌąÄąÒȢ 

Normal ölçülü v  ya t mir edil r k normal ölçüy  g ÔÉÒÉÌÍÉĥ ÇÉÌÉÚÌr ölçü üzr  ÑÒÕÐÌÁĥÄąÒąÌąÒȢ 

3ÏÎÒÁ ÅÙÎÉ ĘÌëİ ÑÒÕÐÕÎÁ ÁÉÄ ÏÌÁÎ ÐÏÒĥÅÎÌ d stl ĥÄÉÒÉÌÉÒȢ $stl ĥÄÉÒÍd  n z rd  tutulan 

araÂÏĥÌÕÑ müh ÒÒÉËÉÎ ÍÁÒËÁÓąÎÄÁÎ ÁÓąÌą ÏÌÁÒÁÑ ÓÅëÉÌÉÒȢ  

 T ÍÉÒ ÏÌÕÎÍÕĥ ÇÉÌÉÚÌÒ ÂÌÏËÄÁËą ÙÕÖÁÌÁÒąÎÁ πȟπυ-0,1 millimetr kiplikl  oturdulur.  
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1.2.4. DirsᾝËÌÉ ÖÁÌÌÁÒąÎ Ôᾝmiri  

Dirs ËÌÉ ÖÁÌÌÁÒ ÂĘÙİË ÙİË ÁÌÔąÎÄÁ ÉĥÌyir. Ona gör  d  yüks k keyfiyy ÔÌÉ ÐÏÌÁÄÄÁÎ ÈÁÚąÒÌÁÎąÒȢ 

Dirs ËÌÉ ÖÁÌÌÁÒÄÁ ÁĥÁøąÄÁËą ÎÁÓÁÚÌąÑÌÁÒ ÏÌÁ ÂÉÌr:         

¶ 6ÁÌÌÁÒąÎ yilm si v  ëÁÔÌÁÍÁÓąȠ  

¶ 9Áø ÄÅĥÉËÌÒÉÎÉÎ ÔÕÔÕÌÍÁÓąȠ 

¶ 6ÁÌÄÁ ÂÏÙÕÎÌÁÒąÎ ÙÅÙÉÌÍsi; 

¶ KÉÖ ÙÕÖÁÌÁÒąÎąÎ zilm si v  yeyilm si. 

T mird n vv Ì ÖÁÌÌÁÒąÎ ÙÒÉÌÉÙÉ ÙÏØÌÁÎąÌąÒȢ 6ÁÌÌÁÒąÎ yriliyini yoxlamaq üçün indikatorlu 

reysmusdan istifad  olunur. Bunun üçün dirs kli val h r iki t r fd Î ÁÎÁ ÂÏÙÕÎÌÁÒąÎÄÁÎ 

ÄÁÙÁÑÌÁÒÁ ÑÏÙÕÌÕÒȢ dÎÄÉËÁÔÏÒÌÕ ÒÅÙÓÍÕÓ ÏÒÔÁ ÁÎÁ ÂÏÙÎÕÎÁ ÓąØąÌąÒ ɉ¤kil 1.7). Dirs kli val 

ÆąÒÌÁÄąÌÁÒÁÑ ÙÒÉÌÉË ÙÏØÌÁÎąÌąÒȢ 6ÁÌąÎ yriliyi 0,1 -πȟρυ ÍÉÌÌÉÍÅÔÒ ÏÌÄÕÑÄÁ ÓÏÙÕÑ ÈÁÌÄÁ ÐÒÅÓ ÁÌÔąÎÄÁ 

düz ldilir. Düz ldildikd n sonra vÁÌąÎ yriliyi 0,05 millimetr d Î ëÏØ ÏÌÍÁÍÁÌąÄąÒȢ 

 
¤ᾝkil 1.7. Dirs ᾝËÌÉ ÖÁÌąÎ ᾝÙÒÉÌÉÙÉÎÉÎ ÙÏØÌÁÎÍÁÓąȢ 

Valda olan çatlar elektrik  ÍÁÑÎÉÔÏÓËÏÐ ÃÉÈÁÚąÎÄÁ ØİÓÕÓÉ ÍÅÔÁÌ Úrr cikl r tozu il  t yin 

ÅÄÉÌÉÒȢ ÍÌÉÙÙÁÔ ÚÁÍÁÎą ÍÁÑÎÉÔ ÓÁÈÓÉ ÙÁÒÁÎÄąÑÄÁ ÍÅÔÁÌ ÔÏÚÕ ëÁÔÌÁÒ ÂÏÙÕÎÃÁ ÙąøąÌÁÒÁÑ ÇĘÚÌ 

görünür. T mir etm Ë İëİÎ ëÁÔÌÁÒ ØİÓÕÓÉ ĥraitd  doldurulur. Doldurma üçün maye metal 

püskürm  ÃÉÈÁÚąÎÄÁÎ ÉÓÔÉÆÁÄ olunur.  

9Áø ËÁÎÁÌÌÁÒą ÔÕÔÕÌÄÕÑÄÁ Ômizl nm si xüsusi yerl rd  ÁÐÁÒąÌąÒȢ "Õnun üçün OM-3600 

ÍÁÒËÁÌą ÑÕÒøÕÄÁÎ ÉÓÔÉÆÁÄ ÏÌÕÎÕÒȢ "Õ ÑÕÒøÕ ÉÌ ÙÁø ËÁÎÁÌÌÁÒąÎÁ φ meqa Paskal t ÚÙÉÑ ÁÌÔąÎÄÁ 

yanacaq vurulur. Yanacaq kimi neftd n v  ÄÉÚÅÌ ÙÁÎÁÃÁøąÎÄÁÎ ÉÓÔÉÆÁÄ olunur. Bu proses 10-12 

d qiq  davam etdirilir.  

Dirs ËÌÉ ÖÁÌÌÁÒąÎ ÂÏÙÕÎÌÁÒą ÙÅÙÉÌÄÉËÄ mikrometr vasit sil  ölçülür ɉ¤kil 1.8). 
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¤ᾝkil 1.8. Dirs ᾝËÌÉ ÖÁÌąÎ ÙÏØÌÁÎÍÁÓą 

 

Yeyilm  n tic sind  val ÂÏÙÕÎÌÁÒą ÆÏÒÍÁÓąÎą ÄÙÉĥÉÒȢ /ÖÁÌ Ö ËÏÎÕÓ ÆÏÒÍÁÓąÎÄÁ ÏÌÕÒȢ 

Yeyilm  n tic sind  ÏÖÁÌÌąøąÎ Ö ËÏÎÕÓÌÕøÕÎ ĘÌëİÌri millimetrl  mü yy n qiym Ô ÁÌąÒȢ "Õ ÑÉÙÍt 

ÁÎÁ ÂÏÙÕÎÌÁÒąÎÄÁ πȟπψ ÍÉÌÌÉÍÅÔÒȟ ÓİÒÇİÑÏÌÕ ÂÏÙÕÎÌÁÒąÎÄÁ ÉÓ 0,06 millimetr olduqda t mir 

olunur. T mÉÒ ÚÁÍÁÎą ÂÏÙÕÎÌÁÒ ÃÉÌÁÌÁÎÍÁ Ö pardaqlanma il  t mir ölçül rin  g tirilir.  

Ana v  ÓİÒÇİÑÏÌÕ ÂÏÙÕÎÌÁÒąÎąÎ Ômir ölçül ÒÉ ÁÒÁÓąÎÄÁ Íİyy n f rq olur. Bu f rq ana 

ÂÏÙÕÎÌÁÒą İëİÎ πȟπυ ÍÉÌÌÉÍÅÔÒȟ ÓİÒÇİÑÏÌÕ ÂÏÙÕÎÌÁÒą İëİÎ ÉÓ 0,75 millimetr q bul edilir. Bir 

dirs ËÌÉ ÖÁÌÄÁ ÅÙÎÉ ÁÄÌą ÂÏÙÕÎÌÁÒ ÅÙÎÉ Ômir ölçüsünd  ÃÉÌÁÌÁÎąÒ Ö ÐÁÒÄÁÑÌÁÎąÒȢ "ÏÙÕÎÌÁÒ 

ÐÁÒÄÁÑÌÁÎÄąÑÄÁÎ ÓÏÎÒÁ ËÏÎÕÓÌÕÑ Ö ÏÖÁÌÌąÑ πȟπρυ ÍÉÌÌÉÍÅÔÒÄÎ ÁÒÔąÑ ÏÌÍÁÍÁÌąÄąÒȢ $ÉÒÓËÌÉ ÖÁÌąÎ 

ÂÏÙÕÎÌÁÒąÎąÎ ÃÉÌÁÌÁÎÍÁ Ö ÐÁÒÌÁÑÌÁÎÍÁÓą İëİÎ ˔!τςσȟ σ"τςσ ÔÉÐÌÉ ØİÓÕÓÉ Ãilalama v  pardaqlama 

d ÚÇÁÈÌÁÒąÎÄÁÎ ÉÓÔÉÆÁÄ olunur. Dirs ËÌÉ ÖÁÌÌÁÒąÎ Ômirind  Î ÁØąÒÄÁ ÂÏÙÕÎÌÁÒ ÐÁÒÄÁÑÌÁÎąÒȢ 

vv lc  ana boyunlar, sonra is ÓİÒÇİÑÏÌÕ ÂÏÙÕÎÌÁÒą ÐÁÒÄÁÑÌÁÎąÒȢ 

Diqqᾝt!  3İÒÇİÑÏÌÕ ÂÏÙÕÎÌÁÒą ÐÁÒÄÁÑÌÁÎÁÒËn çarxqolu radiusunun normal ölçüd  

ÑÁÌÍÁÓąÎÁ ÄÉÑÑt yetirilm lidir. Çarxqolu radiusu d ÙÉĥrs ȟ ÐÏÒĥÅÎÉÎ ÙÏÌÕ ÄÁ ÄÙÉĥc k. Bu da 

ÓąØÍÁ Är c sin  t sir göst ÒÉÒȢ 0ÏÒĥÅÎ ÂÁĥÌąøąÎąÎ ËÌÁÐÁÎÁ ÔÏØÕÎÍÁ Ôhlük si yarana bil r. 

 Dirs ËÌÉ ÖÁÌÌÁÒąÎ τ Ômir ölçüsü var. El  dirs kli vallar var ki, h dd Î ÁÒÔąÑ ÙİËÌnm  

ĥraitind  ÉĥÌyir. Bu sas n, dizel müh rrikl ri üçün n z rd  tutulur. H min dirs kli vallar üçün 

5-8 t mir ölçüsü n z rd  tutulur. H r bir t mir ölçüsü 0,25 millimÅÔÒ ÁÒÄąÃąÌÌąÑÌÁ ÁÐÁÒąÌąÒȢ Dirs kli 

vallar t mir edildikd n sonra ona nazimçarx b rkidilir. Nazimçarxla dirs kli val birlikd  

ÂÁÌÁÎÓÌÁĥÄąÒąÌąÒȢ $ÉÒÓËÌÉ ÖÁÌąÎ ÂÏÙÕÎÌÁÒąÎąÎ Ômir ölçül rin  ÕÙøÕÎ ÉëÌÉËÌr seçilib d stl ĥÄÉÒÉÌÉÒȢ 

dëÌÉËÌrin ölçüsü v  t ÍÉÒ ĘÌëİÓİÎİÎ ÉĥÁÒsi onun arxa t r find  qeyd olunur. Ana v  sürgüqolu 

boyunÌÁÒą ÙÁÓÔąÑÌÁÒąÎÄÁ ÉëÌÉËÌÒ ĘÚ ÙÕÖÁÓąÎÄÁ ËÉÐ ÏÔÕÒÍÁÌąÄąÒȢ Çr kip oturmursa, onun xarici 

s thi azca sürtünm ÌÉÄÉÒȢ 6ÁÌąÎ ÂÏÙÕÎÌÁÒą ÉÌ içlikl Ò ÁÒÁÓąÎÄÁ ÙÁøÌÁÎÍÁ ÎÏÒÍÁÌ ÏÌÍÁÌąÄąÒȢ "ÕÎÕÎ 

üçün mü yy Î ÁÒÁÂÏĥÌÕøÕ ÏÌÕÒȢ !ÒÁÂÏĥÌÕøÕÎÕÎ ĘÌëİÌri müxt lif müh rri kl rd  0,05-0,20 

millimetr qiym tind  d ÙÉĥÉÒȢ !ÒÁÂÏĥÌÕøÕÎÕÎ ĘÌëİÌri mü yy n edilir. Bunun üçün 

d stl ĥÄÉÒÉÌÍÉĥ ÉëÌÉËÌr blokun gövd sind  v  ÓİÒÇİÑÏÌÕ ÂÏÙÎÕ ÙÁÓÔąÑÌÁÒąÎÄÁ ËÉÐ ÏÔÕÒÄÕÌÕÒȢ 

Qapaqlar yerin  ÂÁøÌÁÎąÒȢ 3ąØąÃą ÑÁÙËÁÌÁÒ Íİyy n qüvv  il  ç kilir.  Bunun üçün dinamometrik 

açarlardan istifad  ÏÌÕÎÕÒȢ "ÕÎÄÁÎ ÓÏÎÒÁ ÙÁÓÔąÑÌÁÒąÎ ÄÁØÉÌÉ ÄÉÁÍÅÔÒÉ ĘÌëİÌİÒȢ "ÕÎÕÎ İëİÎ ÄÁØÉÌÉ 

ölç n indikatordan istifad  ÏÌÕÎÕÒȢ !ÌąÎÍąĥ ĘÌëİ ÉÌ dirs ËÌÉ ÖÁÌąÎ ÂÏÙÕÎÌÁÒąÎąÎ ĘÌëİÌri müqayis  

ÏÌÕÎÕÒȢ "ÕÎÕÎÌÁ ÄÁ ÁÒÁÂÏĥÌÕøÕÎÕÎ ÑÉÙm ti t yin olunur. 3ÏÎÒÁ ÑÁÙËÁÌÁÒ ÁëąÌąÒȟ ÄÉÒÓkli val blokda 

ÏÔÕÒÄÕÌÕÒȢ 9ÁÔÁÑÌÁÒąÎ ÑÁÙËÁÌÁÒą ëkilir. Dirs ËÌÉ ÖÁÌÄÁ ÁÎÁ ÂÏÙÕÎ ÙÁÔÁÑÌÁÒą ÑÁÙËÁÌÁÒąÎą ëkm k 
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üçün mü yy n qüvv  t l b olunur. Bu qüvv nin qiym ti müh ÒÒÉËÉÎ ÍÁÒËÁÓąÎÄÁÎ ÁÓąÌąÄąÒȢ "Õ 

qüvv nin qiym ti dinamometrik açarla t nziml ÎÉÒȢ $ÉÎÁÍÏÍÅÔÒÉË ÁëÁÒąÎ ÇĘÓÔrici Nyuton (N)  

v  ya  kiloqramla ola bil r. Yivl ÒÉÎ ÁÄÄąÍą Ö diametrind Î ÁÓąÌą ÏÌÁÒÁÑ Ârkitm  qüvv si d ÙÉĥÉÒȢ 

!ÄÄąÍ Ö diametr böyüdükc  ÓąØÍÁ ÑİÖÖsi d  ÁÒÔąÒȢ $ÉÒÓËÌÉ ÖÁÌ ÙąøąÌÄąÑÄÁÎ ÓÏÎÒÁ ÁÓÁÎÌąÑÌÁ 

ÆąÒÌÁÎÍÁÌąÄąÒȢ vÚ ÏØÕ ÉÓÔÉÑÁÍtind  müh ÒÒÉËÉÎ ÍÁÒËÁÓąÎÄÁÎ ÁÓąÌą ÏÌÁÒÁÑ πȟπυ-0,50 millimetr 

hüdudunda s rb st h r k t etm lidir. Bu h r k ÔÉÎ ÈİÄÕÄÕ ÖÁÌąÎ ÍÁÒËÁÓąÎÄÁÎ ÁÓąÌą ÏÌÁÒÁÑ 

ÁÙÐÁÒÁ ĥkilli hiss  il  ÎÉÚÁÍÌÁÎąÒȢ 3rb ÓÔ ÇÅÄÉĥ ĥÕÐÌÁ ɉaraölç n d sti) il  ÙÏØÌÁÎąÌąÒȢ 

 

1.2.5. .ÁÚÉÍëÁÒØąÎ Ôᾝmiri  

Nazimçarxlar, sas Îȟ ÂÏÚ ëÕÑÕÎÄÁÎ ÈÁÚąÒÌÁÎąÒȢ 3ÁøÁÎÁÑÌÁÒą ɉİÚrin  ËÅëÉÒÉÌÍÉĥ ÄÉĥÌÉ İÚÌİËɊ 

is , sas n, keyfiyy tli poladdan olur.  

.ÁÚÉÍëÁÒØÄÁ ÁĥÁøąÄÁËą ÎÁÓÁÚÌąÑÌÁÒ ÏÌÁ ÂÉÌr: 

¶ dÌÉĥÍ ÍÕÆÔÁÓąÎąÎ ÁÐÁÒÁÎ diskl ri il  sürtün n s thl rinin yeyilm si v  ÃąÚąÌÍÁÓąȠ 

¶ 3ÁøÁÎÁøąÎ ÄÉĥÌrinin yeyilm ÓÉȟ ÓąÎÍÁÓą Ö ëÁÔÌÁÍÁÓąȠ 

¶ Bolt v  ÂÁÒÍÁÑ ÏÔÕÒÁÎ ÙÕÖÁÌÁÒąÎ ÙÅÙÉÌÍsi, zilm si; 

¶ KÉÖ ÙÕÖÁÓąÎąÎ ÙÅÙÉÌÍsi. 

Sürtün Î ÉĥÌk s thl rd  yeyilm ni v  ÃąÚąÌÍÁÎą Ôyin etm k üçün d rinlik ölç n 

mikrometrd n v  kür ÃÉËÌÉ ĥÔÁÔÉÖÌÉ minimetrd n (0,001 millimetr d qiqlikl ) istifad  olunur 

ɉ¤kil 1.9). 

 
¤ᾝËÉÌ ρȢωȢ .ÁÚÉÍ ëÁÒØąÎ ÙÏØÌÁÎąÌÍÁÓą 

T mir edildikd  s thl r yonulur. 3ÏÎÒÁ ÓÕÍÂÁÔÁ ËÁøąÚą ÉÌ sürtülür. T ÍÉÒ ÅÄÉÌÍÉĥ Óth 

ÎÁÚÉÍëÁÒØąÎ Írk zi oxuna n z r Î ÐÅÒÐÅÎÄÉËÕÌÙÁÒ ÏÌÍÁÌąÄąÒȢ .ÁÚÉÍëÁÒØąÎ ĘÚ ÏØÕ İÚÒ ÖÕÒÍÁÓąȟ 

y ÎÉ ÐÅÒÐÅÎÄÉËÕÌÙÁÒÌąÑÄÁÎ ËÎÁÒÌÁĥÍÁ πȟπς ÍÉÌÌÉÍÅÔÒÄÎ ÁÒÔąÑ ÏÌÍÁÍÁÌąÄąÒȢ 3ÁøÁÎÁøąÎ ÄÉĥÌri 

mü yy n ölçü h ddind  yeyil n  q d r istifad  olunur. Bu yeyilm , sas Îȟ ÄÉĥÉÎ ÑÁÌąÎÌąøąÎÄÁ 

n z rd  ÔÕÔÕÌÕÒȢ $ÉĥÌÒÉÎ ÑÁÌąÎÌąøą ρȟπ-1,2 millimetr yeyil n  q d r istifad  oluna bil r. Yeyilm  

bu ölçü h ddini keçdikd n sonra yenisi il  v Ú ÏÌÕÎÕÒȢ $ÉĥÌÒÉÎ ÑÁÌąÎÌąøąÎą Íİyy n etm k üçün 

ÄÉĥĘÌënd n istifad  ÏÌÕÎÕÒȢ ÙÉÌÍÉĥ Ö ÙÅÙÉÌÍÉĥ ÂÏÌÔ Ö ÂÁÒÍÁÑ ÙÕÖÁÌÁÒą vv lc  ÙÏØÌÁÎąÌąÒȢ 

Yoxlamaq üçün müvafiq yivölçnd n istifad  olunur. Yuvalar t mir edildikd  yonularaq böyük 

t mir ölçüsün  g ÔÉÒÉÌÉÒȢ KÉÖ ÙÕÖÁÌÁÒąÎąÎ ÄÁØÉÌ ĘÌëİÌri  ÙÏØÌÁÎąÌąÒȢ T mir edildikd n sonra 

nazimçarx dirs ËÌÉ ÖÁÌÁ ÂÁøÌÁÎąÒȢ 9ÕÖÁÎąÎ ÈÒ ÉËÉ ÙÁÒąÍ ÈÉÓÓsi eyni zamanda yonularaq 

gen ÌÄÉÌÉÒȢ 9ÕÖÁÎąÎ ĘÌëİÓİÎÄ ÙÅÎÉ ÙÉÖ ÈÁÚąÒÌÁÎąÒȢ &ÉËÓÁÔÏÒ ɉÉÌËÉÎ ÏÌÁÒÁÑ ÎÁÚÉÍëÁÒØąÎ ÙÅÒÉÎ 

ÏÔÕÒÄÕÌÍÁÓą İëİÎɊ ÏÔÕÒÁÎ ÙÕÖÁÌÁÒąÎ ÙÅÙÉÌm si kalibrl  (ölçü etalonu) t yin olunur. T ÍÉÒ ÚÁÍÁÎą 
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ÙÅÙÉÌÍÉĥ ÈÉÓÓ yonulur. H min hiss y  halqa presl m kl  normal ölçü b ÒÐÁ ÏÌÕÎÕÒȢ ,ÁÚąÍ 

g ldikd  (diametr çox böyüdükd ) imkan dair sind  d rinlik d  ÁÒÔąÒąÌÍÁÌąÄąÒȢ 4ÍÉÒ ÅÄÉÌÍÉĥ 

ÎÁÚÉÍëÁÒØ ÂÁÌÁÎÓÌÁĥÄąÒąÌąÒ ɉÔÁÒÁÚÌÁĥÄąÒąÌąÒɊȢ 4ÁÒÁÚÌąøą ÄİÚltm Ë İëİÎ ÎÁÚÉÍëÁÒØąÎ ÁøąÒ Ôr find n 

ÄÅĥÉËÌÒ ÁëąÌąÒȢ "Õ ÄÅĥÉËÌrin diametri 25 millimetr, d rinliyi 15 millimetr  olmaqla yan-yana 

yerl ĥÄÉÒÉÌÉÒȢ 4ÁÒÁÚÌąÑÄÁÎ ËÎÁÒÌÁĥÍÁÙÁ ÙÏÌ ÖÅÒÉÌn qiym t müh ÒÒÉËÉÎ ÍÁÒËÁÓąÎÄÁÎ ÁÓąÌą ÏÌÕÒȢ 

 

1.2.6. Silindrl ᾝr blokunun t ᾝmiri  

Silindrl r bloku, müh rrikin ÓÁÓą ÏÌÕÂ ÂÏÚ ëÕÑÕÎÄÁÎ Ö ÙÁ ÁÌİÍÉÎÉÕÍÄÁÎ ÈÁÚąÒÌÁÎąÒȢ 
Silindrl Ò ÂÌÏËÕÎÄÁ ÁĥÁøąÄÁËą ÎÁÓÁÚÌąÑÌÁÒ ÏÌÁ ÂÉÌr:  

¶ Blokun gövd sind  müxt lif ölçü v  ÆÏÒÍÁÄÁ ëÁÔÌÁÒąÎ ÙÁÒÁÎÍÁÓąȠ  
¶ Su köyn yi ÄÉÖÁÒąÎąÎ ÄÅĥÉÌÍsi; 
¶ 9ÉÖÌÉ ÄÅĥÉËÌrin yeyilm si v  zilm si;  
¶ Oymaq v  ÙÁÓÔąÑ ÏÔÕÒÁÎ ÙÕÖÁÌÁÒąÎ ÙÅÙÉÌÍÓÉȟ ëÁÔÌÁÍÁÓą Ö ÓąÎÍÁÓąȠ 
¶ Giliz oturan s thl rin yeyilm si;   
¶ 'ÉÌÉÚ ÙÕÖÁÌÁÒą ÁÒÁÓąÎÄÁ ëÁÔÌÁÒąÎ ÙÁÒÁÎÍÁÓąȠ  
¶ lav  hiss l ÒÉÎ ÂÌÏËÁ ÂÁøÌÁÎÄąøą Óthl rin ëÁÔÌÁÍÁÓąȟ ÑÁÂÁÒÍÁÓą Ö ÃąÚąÌÍÁÓąȢ 

"ÌÏËÄÁ ÂÕ ÎÁÓÁÚÌąÑÌÁÒąÎ ÙÁÒÁÎÍÁÓąÎąÎ sas s b bl rind Î ÂÉÒÉ ÅÈÔÉÙÁÔÓąÚ ÓĘËİÌİÂ 

ÙąøąÌÍÁÓąÄąÒȢ -İÈrriki düzgün istismar etm dikd  d  h ÍÉÎ ÎÁÓÁÚÌąÑÌÁÒ ÙÁÒÁÎÁ ÂÉÌr. Buna 

soyutma sistemind  ÓÕÙÕÎ ÄÏÎÍÁÓą Ö müh rrikin h ddind Î ëÏØ ÑąÚÍÁÓą ÁÉÄÄÉÒȢ "ÌÏËÕÎ 

gövd sind  ëÁÔÌÁÒ ÐÁÙÌÁÙąÃą ÖÁÌÌÁÒąÎ ÉëÌÉË ÄÅĥÉËÌrind  v  ÙÁø ËÁÎÁÌÌÁÒąÎÄÁ ÏÌÁ ÂÉÌr. Bunlar 

lçatmaz yerl rd  olur. Bel  yerl rd  çat v  ÃąÚąÌÍÁ ÏÌÄÕÑÄÁ ÂÌÏË ëąØÄÁĥ ÈÅÓÁÂ ÏÌÕÎÕÒȢ 'ĘÖÄd  

ÏÌÁÎ ëÁÔÌÁÒą Íİyy n etm k üçün xüÓÕÓÉ ÄÉÁÑÎÏÓÔÉËÁ ÑÕÒøÕÌÁÒąÎÄÁÎ ÉÓÔÉÆÁÄ ÏÌÕÎÕÒȢ "ÌÏË ÑÕÒøÕÙÁ 

ÂÁøÌÁÎąÒȢ 3ÏÎÒÁ ÂÌÏËÁ χ-8 atmosfer t ÚÙÉÑÉ ÁÌÔąÎÄÁ ËĘÐİËÌİ ÍÁÙÅ ÖÕÒÕÌÕÒȢ +ĘÐİË ÙÁÒÁÎÁÎ 

çatlardan k ÎÁÒÁ ëąØąÒȢ KÁÔÌÁÒ ÂĘÙİË ÏÌÄÕÑÄÁ ÇĘÚÌ görünür. Kiçik olduqda is  ËĘÐİÙİÎ ëąØÍÁÓą 

il  mü yy n olunur. Çatlar yerl ĥÍ yerind n v  ölçüsünd Î ÁÓąÌą ÏÌÁÒÁÑ Ômir edilir. T mir 

etm Ë İëİÎ ÁĥÁøąÄÁËą İÓÕÌÌÁÒÄÁÎ ÉÓÔÉÆÁÄ olunur: 

¶ Qaynaq etm kl ; 

¶ Yamaq salmaqla;  

¶ Polimerl rd Î ɉÙÁÐąĥÑÁÎÌÁÒÄÁÎɊ ÉÓÔÉÆÁÄ etm kl ;  

¶ Metallama v  m ÆÔÉÌ ÔÉËÉĥÉ ÉÌ.  

Qaynaqla t mir h m isti, h m d  ÓÏÙÕÑ ÈÁÌÄÁ ÁÐÁÒąÌÁ ÂÉÌr. Blok alüminiumdan 

ÈÁÚąÒÌÁÎÍąĥÄąÒÓÁȟ ÑÁÙÎÁÑ ÓÏÙÕÑ ÈÁÌÄÁ ÁÐÁÒąÌąÒȢ "ÕÎÕÎ İëİÎ ÉÓÔÉÆÁÄ olunacaq elektrod ( ridil c k 

m ftil) düzgün seçilm lidir. Qaynaq edil c k s ÔÈ ÈÁÚąÒÌÁÎąÒȢ 1ÁÙÎÁÑ ÉÓÔÉ ÈÁÌÄÁ ÁÐÁÒąÌÄąÑÄÁ blok 

400-450° C-  q d Ò ÙÁÖÁĥ-ÙÁÖÁĥ ÑąÚÄąÒąÌÍÁÌąÄąÒȢ ! ÍÁÒËÁÌą ÅÌÅËÔÒÏÄÄÁÎ ÉÓÔÉÆÁÄ etm kl  qaz 

alovu il  ÑÁÙÎÁÑ ÅÄÉÌÉÒȢ 1ÁÙÎÁÑ ÂÁĥÁ ëÁÔÄąÑÄÁÎ ÓÏÎÒÁ ÂÌÏË Ôdric n soyudulur. Soyuq halda 

ÑÁÙÎÁÑ ÁÐÁÒÍÁÑ İëİÎ ÅÌÅËÔÒÉË ÑĘÖÓ ÑÁÙÎÁøąÎÄÁÎ ÉÓÔÉÆÁÄ olunur. Bunun üçün bimetal, 

ÍÏÎÅÌÍÅÔÁÌ ÍÁÔÅÒÉÁÌąÎÄÁÎ Ö karbonlu polad m ftill rd n istifad  olunur. Diametri 4 millimetr 

olan elektroddan istifad  etdikd  c r ÙÁÎ ĥÉÄÄti 150-ρφπ ! ÏÌÍÁÌąÄąÒȢ υ ÍÉÌÌÉÍÅÔÒ ÅÌÅËÔÒÏÄÄÁÎ 

istifad  etdikd  is  c r ÙÁÎ ĥÉÄÄti 180-200 A q bul edilir.  
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Blokun gövd sind  ËÉëÉË ĘÌëİÌİ ÄÅĥÉË ÁëąÌÄąÑÄÁ Ö ëÁÔÌÁÒ ÏÌÄÕÑÄÁ ÙÁÍÁÑ ÓÁÌąÎÍÁÑÌÁ Ômir 

edil  bil ÒȢ 9ÁÍÁøąÎ Óth  ÙÁØĥą ÓąØąÌÍÁÓąȟ ÙÎÉ ËÉÐ ÏÔÕÒÍÁÓą İëİÎ ÙÕÍĥÁÑ ÍÁÔÅÒÉÁÌÄÁÎ ÏÌÍÁÌąÄąÒȢ 

3ÅëÉÌÍÉĥ ÙÁÍÁÑ ÇĘÖÄy  xüsusi vintl rl  ÓąØąÌąÂ ÑÁÙÎÁÑ ÅÄÉÌÉÒȢ 9ÁÍÁøąÎ ÇĘÖÄy  ÙÁÐąĥÄąÒąÌÍÁÓą 

İëİÎ ØİÓÕÓÉ ÙÁÐąĥÑÁÎÌÁÒÄÁÎ ÉÓÔÉÆÁÄ ÏÌÕÎÕÒȢ 9ÁÐąĥÄąÒąÌÁÎ Ôb q nin s th  ËÉÐ ÏÔÕÒÕÌÍÁÓą İëİÎ 

mü yy n t zyiql  ÓąØąÌąÂ ÓÏÎÒÁ ÑÕÒÕÄÕÌÕÒȢ 9ÁÍÁÑ Ö epoksid ÙÁÐąĥÑÁÎą ÉÌ ÂÌÏËÄÁËą ëÁÔÌÁÒ Ômir 

edilm ÍÉĥÄn vv Ì ÈÁÚąÒÌąÑ ÉĥÌri aÐÁÒąÌąÒȢ KÁÔąÎ ÙÁÒÁÎÄąøą ÙÅÒÄn 1-3 millimetr d rinlikd  

ÑÁÎÏÖÃÕÑ ÁëąÌąÒȢ "ÕÎÕÎ İëİÎ ÉÔÉ ÕÃÌÕ ÉÓËn d n istifad  ÏÌÕÎÕÒȢ KÁÔąÎ ÕÚÁÎÍÁÍÁÓą İëİÎ 

k ÎÁÒÌÁÒąÎÄÁ τ-5 millimetr diametrind  ÄÅĥÉËÌÒ ÁëąÌąÒȢ KÁÔÌÁÒ ÂĘÙİË ÏÌÄÕÑÄÁ ÄÅĥÉËÌr h r 50-60 

millimetrd n bir ÁëąÌÍÁÌąÄąÒȢ !ëąÌÍąĥ ÄÅĥÉËÌr  ÙÉÖÌÉ ÔąØÁÃÌÁÒ ÓÁÌąÎąÒȢ 3ÏÎÒÁ ëÁÔąÎ ÕÚÕÎÕÎÁ Èr 

t r fd n 20-25 millimetr enind  blokun s thi t mizl nir. T mizl m Ë İëİÎ ÓÕÍÂÁÔÁ ËÁøąÚą Ö 

yiy d n istifad  olunur. T mizl ÎÍÉĥ Óth spirt v  ya dig r spirt t rkibli madd  il  yuyulur.  

Epoksid ÙÁÐąĥÑÁÎą ÉÌ ëÁÔÌÁÒąÎ ÔÕÔÕÌÍÁÓąÎÄÁ ĥİĥ tozlu t rkib  malik parçadan istifad  

olunur. Epoksid ÙÁÐąĥÑÁÎą ĥİĥ ÔÏÚÌÕ ÐÁÒëÁÎąÎ İÚrin  ç kilir. Sonra h ÍÉÎ ÐÁÒëÁ ëÁÔąÎ İÚrin  

ÙÁÐąĥÄąÒąÌąÒȢ ­Úrin  epoksid ÙÁÐąĥÑÁÎą ëËÉÌÍÉĥ ÐÁÒëÁ ëÁÔąÎ ÓthÉÎÉ ÔÁÍ ÔÕÔÍÁÌąÄąÒȢ "ÕÎÕÎ İëİÎ 

üz rind n xüsusi diyirc kl  ged r Ë ÓąØąÌąÒȢ  

"ÌÏËÄÁ ÙÉÖÌÉ ÄÅĥÉËÌr yeyildikd  v  zildikd  yivölç nl  ÙÏØÌÁÎąÌąÒȢ 9ÉÖÉÎ ÐÒÏÆÉÌÉÎ ÕÙøÕÎ 

olaraq yivölç nl  ÙÉÖÉÎ ÁÄÄąÍą ĘÌëİÌİÒȢ ,ÁÚąÍ Çl rs , yenid n böyük ölçüd  yiv k silir.  Bundan 

lav ȟ ÙÉÖÌÉ ÄÅĥÉË ÇÅÎldil r k oraya ËÓ ÙÉÖÌÉ ÍÅÔÁÌ ÔąØÁÃ ÇÅÙÄÉÒÉÌÉÒȢ 3ÏÎÒÁ ÉÓ yenid n onun 

daxilind  normal ölçüd  ÙÉÖÌÉ ÄÅĥÉË ÁëąÌąÒȢ  

Oymaq v  ÙÁÓÔąÑ ÏÔÕÒÁÎ ÙÕÖÁÌÁÒąÎ ÙÅÙÉÌÍsini daxili kalibrl  ÙÏØÌÁÙąÒÌÁÒȢ  

9ÏØÌÁÄąÑÄÁÎ ÓÏÎÒÁ ÒÁÙÂÅÒÌn r k (yonularaq) t mir ölçüsün  g tirilir. Yeyilm  çox olduqda 

yuvalar yonulub gen ldilir. Sonra h min yuvaya daxili diametri normal ölçülü oymaq presl nir. 

dĥÉÎ ØÁÒÁËÔÅÒÉÎÄÎ ÁÓąÌą ÏÌÁÒÁÑ ÐÒÅÓÌn c Ë ÏÙÍÁøąÎ ÍÁÔÅÒÉÁÌą ëÕÑÕÎÄÁÎȟ ÂİÒİÎÃÄn v  tuncdan 

ola bil r. 

Diqqᾝt!  Oymaq v  ÙÁÓÔąÑ ÙÕÖÁÌÁÒą Ômir edildikd Î ÓÏÎÒÁ ÏÎÌÁÒąÎ ÐÁÒÁÌÅÌÌÉÙÉ ÇĘÚÌnilm zdir. 

M rk zl Ò ÁÒÁÓąÎÄÁËą Ísaf  v  paralelliyin d ÙÉĥÍsi 0,03 millimetrd Î ÁÒÔąÑ ÏÌÍÁÍÁÌąÄąÒȢ 

"ÕÎÕ ÙÏØÌÁÍÁÑ İëİÎ /02 ɉ˛˜˝Ɋ-4812 v  /02 ɉ˛˜˝Ɋ-τψρρ ÍÁÒËÁÌą ØİÓÕÓÉ Ôrtib atdan istifad  

olunur.  

Blokda gilizoturan s thl rin yeyilm sini t yin etm k üçün daxili ölç n mikrometrd n 

istifad  ÏÌÕÎÕÒ ɉ¤kil 1.10). Yeyilm  ÏÌÄÕÑÄÁ ÂÌÏË ëąØÄÁĥ ÅÄÉÌÉÒȢ  

'ÉÌÉÚ ÙÕÖÁÌÁÒą ÁÒÁÓąÎÄÁ ëÁÔÌÁÒąÎ ÙÁÒÁÎÍÁÓą ÂÌÏËÕÎ ÙÏØÌÁÎąÌÍÁÓą ÚÁÍÁÎą Ôyin olunur. H min 

hiss d  ëÁÔ ÏÌÁÒÓÁȟ ÂÌÏË ëąØÄÁĥ ÅÄÉÌÉÒȢ  

lav  hiss l ÒÉÎ ÂÌÏËÁ ÂÁøÌÁÎÄąøą Óthl rd  qabarma v  ÃąÚąÌÍÁÌÁÒ ÁÒÁÄÁÎ ÑÁÌÄąÒąÌąÒȢ "ÕÎÕÎ 

üçün cilalama, frezl m  v  ÙÁØÕÄ ÙÏÎÍÁ ÉĥÌri yerin  yetirilir. T mird n sonra s thl rd  

qabarma 0,1 millimetrd n aÒÔąÑ ÏÌÍÁÍÁÌąÄąÒȢ 3thl rd  ÑÁÂÁÒÍÁÎą ÙÏØÌÁÍÁÑ İëİÎ ÍİÓÔvi 

ĥkilli xüsusi x ÔËÅĥÄn v  ĥÕÐÄÁÎ ÉÓÔÉÆÁÄ olunur. 
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¤ᾝkil 1.10. Silindrl ᾝÒ ÂÌÏËÕÎÕÎ ÙÏØÌÁÎÍÁÓą 

 

T mir edildikd n sonra blok xüsusi stendd ÈÉÄÒÁÖÌÉË ÓąÎÁÑÄÁÎ ËÅëÉÒÉÌÉÒȢ 3ąÎÁÑ τ-5 

kiloqram/ santimetr 2 t zyiqd  5 d qiq  müdd tind  ÁÐÁÒąÌąÒȢ 4zyiq manometrl  ÙÏØÌÁÎąÌąÒȢ "Õ 

müdd t rzind  ÓÕ ÓąÚÍÁÓą ÏÌÍÁÍÁÌąÄąÒȢ 

 

1.3. Qazpaylama mexanizmin ᾝ daxil olan hiss ᾝlᾝrin t ᾝmiri  

 

1.3.1. 9ÕÍÒÕÑÌÕ ÖÁÌÌÁÒąÎ Ôᾝmiri  

9ÕÍÒÕÑÌÕ ÖÁÌÌÁÒ ÐÏÌÁÄÄÁÎ ÈÁÚąÒÌÁÎąÒȢ -İÈrrik normal istismar olunduqda yumruqlu 

ÖÁÌÌÁÒÄÁ ÎÁÓÁÚÌąÑÌÁÒ ÇÅÃ ÙÁÒÁÎąÒȢ 9ÕÍÒÕÑÌÕ ÖÁÌÌÁÒÄÁ ÁĥÁøąÄÁËą ÎÁÓÁÚÌąÑÌÁÒ ÏÌÁ ÂÉÌr:  

¶ "ÏÙÕÎÌÁÒąÎȟ ÙÕÍÒÕÑÌÁÒąÎ Ö ëÉÖ ÙÕÖÁÌÁÒąÎąÎ ÙÅÙÉÌÍsi; 

¶ $ÉĥÌÉ ëÁÒØą ÓąØÁÎ ÂÏÌÔ Ö qayka yivl rinin yeyilm si v  z d l nm si;  

¶ 6ÁÌÌÁÒąÎ yilm si. 

9ÕÍÒÕÑÌÕ ÖÁÌÄÁ ÓąÎÍÁÌÁÒ Ö q za yilm l ÒÉ ÏÌÄÕÑÄÁ ëąØÄÁĥ ÅÄÉÌÉÒȢ "ÕÎÕÎÌÁ ÙÁÎÁĥąȟ 

ÂÕÒÕÌÍÁÌÁÒ ÏÌÄÕÑÄÁ ÄÁ ëąØÄÁĥ ÈÅÓÁÂ ÏÌÕÎÕÒȢ 6ÁÌąÎ ÂÕÒÕÌÍÁÓąÎą Ôyin etm k üçün metal 

x ÔËÅĥÌrd n istifad  olunur. Val düz s th üz rin  ÑÏÙÕÌÁÒÁÑ ÙÕÍÒÕÑÌÁÒ ÁÒÁÓą Ísaf  ölçülür. 

Bunun üçün 2 v  ya çox metal xÔËÅĥÌrd n istifad  olunur. Bu m saf l r normal ölçüd n az v  

ya çox ola bil ÒȢ "Õ ÚÁÍÁÎ ÖÁÌ ÂÕÒÕÌÍÕĥ ÈÅÓÁÂ ÏÌÕÎÕÒȢ 6ÁÌąÎ yriliyini yoxlamaq üçün indikatorlu 

mikrometr li reysmusdan istifad  edilir  ɉ¤kil 1.11). Yoxlamaq üçün val hr iki ucdan xüsusi 

t rtibat üz rind  oturdulur.  



dØÔÉÓÁÓąÎ ÁÄąȡ !ÑÒÏÓÅÒÖÉÓ ÍİÔᾝxᾝssisi 
 

26 

 

 

 
¤ᾝkil 1.11. Yumruqlu  ÖÁÌąÎ ÙÏØÌÁÎÍÁÓą 

 
/ÒÔÁÄÁÎ ÉÎÄÉËÁÔÏÒÌÕȟ ÍÉËÒÏÍÅÔÒÌÉ ÒÅÙÓÍÕÓ ÂÁøÌÁÎąÒȢ 6ÁÌ l il  ÆąÒÌÁÄąÌÁÒÁÑ ÉÎÄÉËÁÔÏÒÕÎ 

göst ricisin  gör  yriliyi t ÙÉÎ ÏÌÕÎÕÒȢ Çr yrilik 0,1 millimetrd Î ëÏØ ÏÌÁÒÓÁȟ ÐÒÅÓ ÁÌÔąÎÄÁ 

düz ÌÄÉÌÉÒȢ 6ÁÌąÎ yriliyinin düz ldilm ÓÉ ÓÏÙÕÑ ÈÁÌÄÁ ÁÐÁÒąÌąÒȢ 6ÁÌÌÁÒąÎ ÂÏÙÕÎÌÁÒąÎąÎ ÙÅÙÉÌÍsi 

mikrometrd n (0,01 millimetr) istifad  etm kl  t yin olunur  ɉ¤kil 1.11). Yeyilm  ÏÖÁÌÌąÑ Ö 

ËÏÎÕÓ ÆÏÒÍÁÌą ÏÌÁ ÂÉÌr. T mir etm k üçün xüsusi dair vi tipli 3Bɀρυρ ÍÁÒËÁÌą ÃÉÌÁÌÁÍÁ 

d ÚÇÁÈąÎÄÁÎ ÉÓÔÉÆÁÄ ÏÌÕÎÕÒȢ "ÏÙÕÎÌÁÒ ÏÖÁÌÌąÑ Ö konusluq it n  q d Ò ÃÉÌÁÌÁÎąÒȢ #ÉÌÁÌÁÎÄąÑÄÁÎ 

ÓÏÎÒÁ ÏÖÁÌÌąÑ Ö konusluq 0,01 millimetrd n ÁÒÔąÑ ÏÌÍÁÍÁÌąÄąÒȢ  

6ÁÌąÎ ÙÕÍÒÕÑÌÁÒą ÙÅÙÉÌÄÉËÄ öz profilini d ÙÉĥÉÒȢ 9ÅÙÉÌÍ mikrometr vasit si il  t yin edilir. 

#ÉÌÁÌÁÍÁ ÁÐÁÒąÌÁÒÁÑ ÙÅÎÉÄn vv lki profili b rpa olunur. Yeyilm  çox olduqda qaynaq etm kl  

b rpa edilir. Bunun üçün ÆİÌÓÁÌÔą ÑÁÙÎÁÑ ÁÐÁÒąÌąÒȢ 1ÁÙÎÁÑ ÅÄÉÌr k yumruqlar vv lki 

hündürlüyün  ÑÁÙÔÁÒąÌąÒȢ  

9ÅÙÉÌÍÉĥ Ö ÚÉÌÍÉĥ ëÉÖ ÙÕÖÁÌÁÒą ÙÉÖĘÌënl  ÙÏØÌÁÎąÌąÒȢ 3ÏÎÒÁ ÆÒÅÚÌnir. Yenid Î ÌÁÚąÍÉ ĘÌëİÄ 

ëÉÖ ÈÁÚąÒÌÁÎąÒȢ 9ÅÙÉÌÍÉĥ Ö z d l ÎÍÉĥ ÙÉÖÌr yivaçanla yenid n yiv açmaqla t mir edilir. 

Yumruqlu val t mir edildikd n sonra üz rin  ÄÉĥÌÉ ëÁÒØ ÇÅÙÄÉÒÉÌÉÒȢ 3ÏÎÒÁ ÏÎÕÎ ÒÁÄÉÕÓÕ Ö ÖÁÌąÎ 

oxu istiqam tind  ÖÕÒÍÁÓą ÙÏØÌÁÎąÌąÒȢ 9ÏØÌÁÍÁÑ İëİÎ ÉÎÄÉËÁÔÏÒÄÁÎ ÉÓÔÉÆÁÄ olunur. T ÍÉÒ ÅÄÉÌÍÉĥ 

ÖÁÌ ĘÚ ÙÕÖÁÌÁÒąÎÁ ÇÅÙÄÉÒÉÌr k yerl ĥÍ v ziyy ÔÉ ÙÏØÌÁÎąÌąÒȢ 6ÁÌ ÙÕÖÁÌÁÒąÎÄÁ ËÉëÉË ÁÒÁ ÂÏĥÌÕøÕ ÉÌ 

kip yerl ĥÄÉÒÉÌÍÌÉÄÉÒȢ !ÒÁ ÂÏĥÌÕøÕÎÕÎ ĘÌëİÓİ πȟπυ-0,20 millimetr  q d r q bul edilir. 

 

1.3.2. +ÌÁÐÁÎÌÁÒąÎ Ôᾝmiri    

+ÌÁÐÁÎÌÁÒÄÁ ÁĥÁøąÄÁËą ÎÁÓÁÚÌąÑÌÁÒ ÏÌÁ ÂÉÌr:  

¶ &ÁÓËÁÎąÎ ɉÈÁĥÉÙnin) yeyilm si; 

¶ KÕÂÕøÕÎ ÙÅÙÉÌÍsi v  yilm si; 

¶ Nimç l ÒÉÎ ëÁÔÌÁÍÁÓą Ö ÙÁÎÍÁÓąȢ  
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Klapan nimç l ÒÉÎÉÎ ÈÁĥÉÙsi yeyildikd  müh rrikd  ÓąØÍÁ Är c ÓÉ ÁĥÁøą ÄİĥİÒȢ (ÁĥÉÙnin 

yeyilm si bucaqölç nd n istifad  etm kl  t ÙÉÎ ÏÌÕÎÕÒȢ ËÓr müh rrikl rd  bu bucaq 45° ɀ dir. 

Bu ölçüd Î ÁĥÁøą ÏÌÄÕÑÄÁ ËÌÁÐÁÎ ÔÍÉÒ ÅÄÉÌÉÒȢ 9ÅÙÉÌÍÉĥ ÈÁĥÉÙl Ò ÃÉÌÁÌÁÎąÒȢ #ÉÌÁÌÁÍÁ ÙÅÙÉÌÍnin 

izl ri it n  q d Ò ÄÁÖÁÍ ÅÔÄÉÒÉÌÉÒȢ #ÉÌÁÌÁÎÍąĥ ËÌÁÐÁÎąÎ ËÉÐ ÏÔÕÒÍÁÓą İëİÎ ĘÚ ÙÕÖÁÓąÎÄÁ ÓİÒÔİÌİÒȢ 

3İÒÔİÌÍİĥ Óth nimç nin alt hiss sind  ÈÁÌÑÁÖÁÒą ÚÏÌÁÑ t ĥËÉÌ ÅÔÍlidir. Yuvalarda da klapan 

h min v ziyy td  ÏÌÍÁÌąÄąÒȢ +ÌÁÐÁÎÌÁÒąÎ ÓİÒÔİÌÍsi l il , yaxud xüsusi dÚÇÁÈÌÁÒÄÁ ÁÐÁÒąÌÁ ÂÉÌr. 

#ÉÌÁÌÁÍÁ ÚÁÍÁÎą ÎÉÍënin silindrik hiss ÓÉÎÉÎ ÑÁÌąÎÌąøą ÇĘÚÌnilm ÌÉÄÉÒȢ 1ÁÌąÎÌąÑ πȟυ ÍÉÌÌÉÍÅÔÒ 

olana q d r cilalama davam etdiril  bil r. Silindrik s thin ölçülm si üçün indikatorlu 

mikrometrli cihazdan istifad  olunur. 

 
¤ᾝËÉÌ ρȢρςȢ +ÌÁÐÁÎąÎ ÙÏØÌÁÎąÌÍÁÓą 

 

+ÌÁÐÁÎ ëÕÂÕøÕÎÕÎ yilm si xüsusi t rtibatda indikatordan istifad  etm kl  ÙÏØÌÁÎąÌąÒ ɉ¤kil 

1.12). Bu t rtibatla nimç  ÆÁÓÑÁÓąÎąÎ ÄĘÙİÎÍsind  ÙÏØÌÁÍÁÑ ÏÌÁÒȢ +ÌÁÐÁÎ ëÕÂÕøÕ ØİÓÕÓÉ 

t ÒÔÉÂÁÔÄÁ ÐÒÉÚÍÁÎąÎ İÓÔİÎ ÑÏÙÕÌÕÒȢ KÕÂÕÑ ÐÒÉÚÍÁÙÁ ÙÁÙąÌą ÓąØąÃąÌÁÒÌÁ ÂÁøÌÁÎąÌÁÒÁÑ ËÉÐ ÓąØąÌąÒȢ 

dÎÄÉËÁÔÏÒÕÎ ÇĘÓÔÒÉÃÉÓÉ ëÕÂÕøÕÎ İÚrin  perpendikulyar yerl ĥÄÉÒÉÌÉÒȢ KÕÂÕøÁ ËÉçik g rilm  

verilir. Klapan dön rk n indikatorun qr bi meyl edir. Bu meyl etm  ëÕÂÕøÕÎ yilm sini 

göst rir.  

Nimç ÎÉÎ ÆÁÓÑÁÓąÎąÎ ÄĘÙİÎÍsini yoxlamaq üçün lav  ÉÎÄÉËÁÔÏÒ ÑÏÙÕÌÕÒȢ dÎÄÉËÁÔÏÒ ÓąØÁÃÁ 

ÂÁøÌÁÎąÒȢ vÌëİ ëÕÂÕøÕ ËÌÁÐÁÎąÎ ÆÁÓÑÁÓą ÍİÓÔvisin  perpendiËÕÌÙÁÒ ÑÏÙÕÌÕÒȢ dËÉ ÉÎÄÉËÁÔÏÒ 

qoyularaq h Í ÆÁÓÑÁÎąÎ ÄĘÙİÎÍsi, h m d  ëÕÂÕøÕÎ yilm ÓÉ ÙÏØÌÁÎąÌąÒȢ +ÌÁÐÁÎ Ômir 

edildikd Î ÓÏÎÒÁ ÙÏØÌÁÎąÌąÒȢ .ÉÍël ÒÉÎ ëÁÔÌÁÍÁÓą Ö ÙÁÎÍÁÓą ÇĘÚÌ ÍİĥÁÈÉÄ edilm kl  t yin 

edilir. Nimç l ÒÉÎ ÙÅÙÉÌÍÉĥ ÆÁÓÑÁÌÁÒą ÃÉÌÁÌÁÎÄąÑÄÁÎ ÓÏÎÒÁ ÓÉÌÉÎÄÒÉË ÑÕÒĥÁøąÎ ÈİÎÄİÒÌİÙİ ÙÏØÌÁÎąÌąÒȢ 

Bunun üçün mikrometrd n istifad  olunur. Hündürlük 0,5 millimetrd Î ÁÚ ÏÌÄÕÑÄÁ ëąØÄÁĥ ÅÄÉÌÉÒȢ 
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1.3.3. dÔᾝlᾝyicil ᾝrin t ᾝmiri   

Müh rrikin növünd Î ÁÓąÌą ÏÌÁÒÁÑ ÉÔl yicil r nimç ĥkilli v  ÌÉÎË ÆÏÒÍÁÌą ÏÌÕÒȢ 

Nimç ĥkilli it l yicil rd  ÁĥÁøąÄÁËą ÎÁÓÁÚÌąÑÌÁÒ ÏÌÁ ÂÉÌr:  

¶ KÕÂÕøÕÎ Ö nimç ÎÉÎ ÁÌÎąÎąÎ Ö dibinin yeyilm si;  

¶ Yivin yeyilm si.  

Linkli it l yicil rd  ÁĥÁøąÄÁËą ÎÁÓÁÚÌąÑÌÁÒ ÏÌÁ ÂÉÌr:  

¶ $ÁÂÁÎąÎ ËİÒvi s thinin yeyilm si;  

¶ dëÌÉË ÏÙÕøÕÎÕÎ ÙÅÙÉÌÍsi;  

¶ Diyirc k v  ÙÁÓÔąøąÎ ÙÅÙÉÌÍsi;  

¶ Diyirc k oxunun yeyilm si.  

dÔl yicil rd  çatlar olduqda v  ÑąÒÁÑÌÁÒą ÓąÎÄąÑÄÁ ëąØÄÁĥ ÏÌÕÎÕÒȢ dÔl ÙÉÃÉÎÉÎ ëÕÂÕøÕ 

yeyildikd  mikrometrl  ÙÏØÌÁÎąÌąÒȢ 9ÅÙÉÌÍ olduqda kiçik t mir ölçüsünd  ÃÉÌÁÌÁÙąÒÌÁÒȢ "ÕÎÄÁÎ 

lav  xromlama, poladlama v  s. üsullarla t mir edilir . Nimç ÎÉÎ ÁÌÎąÎąÎ Ö dibinin yeyilm si 

vv lc  ÙÏØÌÁÎąÌąÒȢ 9ÏØÌÁÍÁÑ İëİÎ ÍÉËÒÏÍÅÔÒÌrd n istifad  olunur. Nimç nin xaricd Î ÑÁÌąÎÌąøąȟ 

daxild n is  diametri ölçülür. Nimç ÎÉÎ ÄÉÂÉ ÙÅÙÉÌÍÉĥ ÏÌÁ ÂÉÌr. Cilalamada yeyilm  izl ri it n  

q d Ò ÃÉÌÁÌÁÎąÒȢ "Õ ÚÁÍÁÎ ÎÉÍëÎÉÎ ÄÉÂÉÎÉÎ ÑÁÌąÎÌąøąÎÁ ÄÉÑÑt yetirilm lidir. Yenid n ölçül r k 

k ÎÁÒÌÁĥÍÁ Íİyy n olunur. Normal ölçül rd n k ÎÁÒÌÁĥÍÁ ÏÌÄÕÑÄÁ ÑÁÙÎÁÑ ÅÄÉÌÉÒȢ 3ÏÎÒÁ 

yenid n normal ölçüy  ÓÁÌąÎąÒȢ .ÉÍëÎÉÎ ÑÁÌąÎÌąøą mikrometrl  ölçülür. Dibin ölçüsünü t yin 

etm k üçün vv lc  it l ÙÉÃÉ ÄÅĥÉÙÉÎÉÎ ÈİÎÄİÒÌİÙİ ĘÌëİÌİÒȢ 3ÏÎÒÁ Ärinlik ölçüsü mü yy n 

olunur. Bu ölçül rin f rqin  sas Î ÄÉÂÉÎ ÑÁÌąÎÌąÑ ĘÌëİÓİ ÔÁÐąÌąÒȢ .ÉÍëÎÉÎ ÁÌąÎ Óthinin yeyilm si 

mikrometrl  ölçülür.   

Yivl rin yeyilm si yivölç nl  ÙÏØÌÁÎąÌąÒȢ 9ÉÖÉÎ ÐÒÏÆÉÌÉÎ ÕÙøÕÎ ÁÄÄąÍą ÙÏØÌÁÎąÌąÒȢ ,ÁÚąÍ 

g ldikd  ÙÅÎÉ ÙÉÖ ÁëąÌąÒȢ  

Lingli it l yicil rd  ÄÁÂÁÎąÎ ËİÒvi s thinin yeyilm ÓÉ ÙÏØÌÁÎąÌąÒȢ "ÕÎÕÎ İëİÎ 

mikrometrd n istifad  olunur. 

$ÁÂÁÎąÎ ËİÒvi s thi yeyildikd  çąØÄÁĥ ÏÌÕÎÕÒȢ dëÌÉÙÉÎ ÏØÕÎÕÎ ÙÅÙÉÌÍÓÉ ÙÏØÌÁÎąÌąÒȢ 9ÏØÌÁÍÁ 

mikrometrl  ÁÐÁÒąÌąÒȢ dëÌÉÙÉÎ ÏÙÕøÕ ÙÅÙÉÌÄÉËÄ yenisi il  v z olunur. Diyirc k v  ÙÁÓÔąøąÎ 

yeyilm sini daxili ölç n kalibrl rl  yoxlaÎąÌąÒ. 

Yeyilm  olduqda bu hiss l rd  ëąØÄÁĥ ÅÄÉÌÉÒȢ $ÉÙÉÒÃyin oxunun yeyilm si mikrometrl  

ÙÏØÌÁÎąÌąÒȢ "Õ ÈÉÓÓd  yeyilm  olduqda yenisi il  v z olunur. 
 

1.3.4. +ÌÁÐÁÎ ÙÁÙÌÁÒąÎąÎ Ôᾝmiri  

+ÌÁÐÁÎ ÙÁÙÌÁÒąÎÄÁ ÁĥÁøąÄÁËą ÎÁÓÁÚÌąÑÌÁÒ ÏÌÁ ÂÉÌr:  

¶ 9ÁÙÌÁÒąÎ ÅÌÁÓÔÉËÌÉÙÉÎÉÎ ÁÚÁÌÍÁÓąȢ 

9ÁÙÌÁÒąÎ ÅÌÁÓÔÉËÌÉÙÉ ÁÚÁÌÄąÑÄÁ ÕÚÕÎÌÕøÕ ÑąÓÁÌąÒȢ 9ÁÙÌÁÒąÎ ÅÌÁÓÔÉËÌÉÙÉÎÉ ÙÏØÌÁÍÁÑ İëİÎ ëki 
üsulundan istifad  olunur  ɉ¤kil 1.13). 
"ÕÎÕÎ İëİÎ ÐÏÒĥÅÎ İÚİËÌrinin elastikliyini yoxlayan KP (̠ )̃-0507 cihaząÎdan istifad  olunur. 

#ÉÈÁÚąÎ ÓąØąÃą ÈÉÓÓÓÉ ÙÕØÁÒą ÑÁÌÄąÒąÌąÒȢ 9ÁÙ ÃÉÈÁÚąÎ ÍÁÓÁÓą İÚrin  qoyulur. 3ąØąÃą ÖÁÓÉÔsi il  yay 

mü yy n hündürlüy  q d Ò ÓąØąÌąÒȢ 3ąØÍÁ ÑİÖÖsinin qiym ÔÉ ËÉÌÏÑÒÁÍÌÁ ÑÅÙÄ ÏÌÕÎÕÒȢ 3ąØÍÁ 

hündürlüyü v  ÁÌąÎÁÎ ÑİÖÖnin qiym ti müh rrikin növünd Î ÁÓąÌą ÏÌÁÒÁÑ ÄÙÉĥÉÒȢ %ÌÁÓÔÉËÌÉÙÉ 

ÉÔÍÉĥ ÙÁÙ ÙÅÎÉÓÉ ÉÌ v z olunur. 
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1.3.5. ¤ÔÁÎÑÌÁÒąÎ ɉÑÏÌÌÁÒąÎɊ Ôᾝmiri  

¤ÔÁÎÑÌÁÒ yil  v  ÕÃÌÕÑÌÁÒą ÙÅÙÉÌ bil ÒȢ ¤ÔÁÎÑÌÁÒ 

yildikd  ÍÉËÒÏÍÅÔÒÉË ÒÅÙÓÍÕÓÌÁ ÙÏØÌÁÎąÌąÒȢ 

5ÃÌÕÑÌÁÒą ÙÅÙÉÌÄÉËÄ is  mikrometrl rl  ÙÏØÌÁÎąÌąÒȢ 

ÙÉÌÍÉĥ ĥÔÁÎÑÌÁÒ ÓÏÙÕÑ ÈÁÌÄÁ ÄİÚldilir. 

Yeyildikd  is  döyülüb gen ldilir. Qaynaqla t mir 

edilib sonra mexaniki emal edilir.  

 

1.3.6. Silindrl ᾝÒÉÎ ÂÌÏË ÂÁĥÌąøąÎąÎ Ôᾝmiri  

Silindrl ÒÉÎ ÂÌÏË ÂÁĥÌąøą ÂÏÚ ëÕÑÕÎÄÁÎ 

ÈÁÚąÒÌÁÎąÒȢ "ÌÏË ÂÁĥÌąøąÎÄÁ ÁĥÁøąÄÁËą ÎÁÓÁÚÌąÑÌÁÒ ÏÌÁ 

bil r:  

¶ Soyuducu maye köyn ÙÉÎÉÎ ëÁÔÌÁÍÁÓąȠ 

 
¤ᾝËÉÌ ρȢρσȢ +ÌÁÐÁÎ ÙÁÙąÎąÎ ÅÌÁÓÔÉËÌÉÙÉÎÉÎ 

ÙÏØÌÁÎÍÁÓą 

 

¶ +ÌÁÐÁÎ ÙÕÖÁÓąÎąÎ Ö ÂÕ ÙÕÖÁÌÁÒąÎ ÁÒÁËsm l ÒÉÎÉÎ ëÁÔÌÁÍÁÓąȠ 

¶ +ÌÁÐÁÎ ÙÕÖÁÌÁÒąÎąÎ ÙÅÙÉÌÍsi; 

¶ $ÅĥÉËÄki yivl rin yeyilm si v  zilm si; 

¶ Bloka birl ĥn s ÔÈÉÎ ÑÁÂÁÒÍÁÓąȢ 

Soyuducu maye köyn yind  ëÁÔąÎ ÏÌÍÁÓą ÙÏØÌÁÎąÌąÒȢ "Õ ÙÏØÌÁÍÁ ÂÌÏËÄÁ ÏÌÄÕøÕ ËÉÍÉ ÁÐÁÒąÌąÒȢ 

Yüks k t ÚÙÉÑ ÁÌÔąÎÄÁ ɉφ-8 mPa Ɋ ËĘÐİËÌİ ÓÕ ÖÕÒÕÌÕÒȢ +ĘÐİÙİÎ ëąØÍÁÓą ÉÌ çat hiss l r t yin 

olunur. Soyuducu maye köyn yind  çat yol veril Î ÈİÄÕÄÄÁÎ ëÏØ ÏÌÄÕÑÄÁ ëąØÄÁĥ ÏÌÕÎÕÒȢ  

KÌÁÐÁÎ ÙÕÖÁÓąÎąÎ Ö ÂÕ ÙÕÖÁÌÁÒąÎ ÁÒÁËsm l ÒÉÎÉÎ ëÁÔÌÁÍÁÓą ÙÏØÌÁÎąÌąÒȢ 9ÕÖÁ Ö 

arak sm l rd  ëÁÔ ÏÌÄÕÑÄÁ ÂÌÏË ÂÁĥÌąøą ëąØÄÁĥ ÅÄÉÌÉÒȢ "ÚÉ ÈÁÌÌÁÒÄÁ ëÁÔÌÁÒ ÑÁÚ ÑÁÙÎÁøą ÉÌ b rpa 

ÅÄÉÌÉÒȢ 1ÁÙÎÁÑ İëİÎ ÂÌÏË ÂÁĥÌąøą φππɀ700 d r c  selsiy  q d r ÑąÚÄąÒąÌąÒȢ +ÌÁÐÁÎ ÙÕÖÁÌÁÒąÎąÎ 

yeyilm ÓÉ ÙÏØÌÁÎąÌąÒȢ 9ÏØÌÁÍÁ ÚÁÍÁÎą ËÌÁÐÁÎ ÙÅÒÉÎ ÔÁØąÌąÒȢ 3ÏÎÒÁ ÇÉÌÉÚ yanacaq doldurulub 

müh rrik çevrilir. 2 saat müdd tind  gözl nilir. Yanacaq axarsa, yeyilm ÖÁÒÄąÒȢ 9ÅÙÉÌÍ olduqda 

yuva rayberl n r Ë ÃÉÌÁÌÁÎąÒȢ 3ÏÎÒÁ ËÌÁÐÁÎ ĘÚ ÙÕÖÁÓąÎÁ oturdulur.  

+ÌÁÐÁÎ ÙÕÖÁÌÁÒąÎąÎ ÙÅÙÉÌÍsi daxili ölç n indikatorla (nutramerl Ɋ ÙÏØÌÁÎąÌąÒȢ +ÌÁÐÁÎ 

ÙÕÖÁÌÁÒąÎÄÁ ÙÅÙÉÌÍ az ola bil r. Onda klapan v yuva birlikd  sürtül r k t mir edilir. Yeyilm  

çox olduqda is  vv lc  frezl nir. Sonra yen  klapanla birlikd  sürtül r k t mir edilir.  

+ÌÁÐÁÎąÎ ÙĘÎÌÄÉÃÉ ÏÙÍÁøą ÙÅÙÉÌÄÉËÄ ÂÏĥ ÏÔÕÒÕÒȢ 8İÓÕÓÉ ÔÒÔÉÂÁÔÌÁ ëąØÁÒÄąÌÁÒÁÑ ÙÅÎÉÓÉ ÉÌ 

v z olunur. 

$ÅĥÉËÌrd  olan yivl rin yeyilm si v  z d l nm ÓÉ ÙÏØÌÁÎąÌąÒȢ "ÕÎÕÎ İëİÎ ÙÉÖĘÌënl rd n 

istifad  olunur. T mir edildikd  yeni ÙÉÖ ÁëąÌąÒȢ "ÚÉ ÈÁÌÌÁÒÄÁ ÙÁÙÌą ÔÁØÍÁÌÁÒ ÉÓÔÉÆÁÄ edil r k 

b ÒÐÁ ÏÌÕÎÕÒȢ "ÁĥÌąøąÎ ÂÌÏËÁ ÂÁøÌÁÎÁÎ Óthind  ÏÌÁÎ ÑÁÂÁÒÍÁÌÁÒ ÙÏØÌÁÎąÌąÒȢ 9ÏØÌÁÍÁÑ İëİÎ ÍÅÔÁÌ 

kalibr x ÔËÅĥÌrd n istifad  olunur  ɉ¤kil 1.14). Qabarmalar frezl m k v  cilalamaqla aradan 

ÑÁÌÄąÒąÌąÒȢ 3thin düzx ÔÌÉÌÉÙÉ ÙÏØÌÁÎąÌąÒȢ "ÕÎÕÎ İëİÎ ØÔËÅĥ Ö ĥÕÐÄÁÎ ɉÁÒÁ ĘÌënd n) istifad  

olunur. Düzx tlilikd n k ÎÁÒÌÁĥÍÁ ÍİØÔlif müh rrikl r üçün 0,05-0,08 millimetrd n çox 

ÏÌÍÁÍÁÌąÄąÒȢ 
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¤ᾝkil 1.14. Silindrl ᾝÒÉÎ ÂÌÏË ÂÁĥÌąøąÎąÎ ÙÏØÌÁÎąÌÍÁÓą 

 

1.4. Maye nasosuna daxil olan hiss ᾝlᾝrin t ᾝmiri  

1.4.1. Su nasosunun tᾝmiri  

Soyuducu maye nasosunun gövdsi, sas Îȟ ÂÏÚ ëÕÑÕÎÄÁÎ ÈÁÚąÒÌÁÎąÒȢ 3Õ ÎÁÓÏÓÕÎÄÁ 

ÁĥÁøąÄÁËą ÎÁÓÁÚÌąÑÌÁÒ ÂÁĥ ÖÅÒ bil r:  

¶ Gövd ÎÉÎ ëÁÔÌÁÍÁÓąȠ 

¶ /ÙÍÁÑÌÁÒȟ ÙÁÓÔąÑ Ö kipk Ã ÏÔÕÒÁÎ ÙÕÖÁÌÁÒąÎ yeyilm si; 

¶ P rl rin soyuducu maye il  ÇĘÒİĥn s thin yeyilm si;  

¶ Yivl rin yeyilm si v  z d l nm si;  

¶ Gövd d  ÆÅÌÁÎÓąÎ ÓąÎÍÁÓą Ö ÙÁ ëÁÔÌÁÍÁÓąȠ 

¶ 6ÁÌąÎ ÙÁÓÔąÑ Ö su p rl ri topu oturan boynunun yeyilm si. 

Gövd d  ëÁÔąÎ ÏÌÍÁÓą ÇĘÚÌ ÂÁØąÌÁÒÁÑ ÙÏØÌÁÎąÌąÒȢ .ÁÓÏÓun gövd sind  v  oturma yerl rind  

çat v  ÓąÎąÑÌÁÒ ÏÌÄÕÑÄÁ ëąØÄÁĥ ÈÅÓÁÂ ÏÌÕÎÕÒȢ "ÚÉ ÈÁÌÌÁÒÄÁ ëÁÔą ÑÁÙÎÁÑ Ö epoksid ÙÁÐąĥÑÁÎąÎÄÁÎ 

istifad  etm kl  t mir edirl r.  

/ÙÍÁÑÌÁÒȟ ÙÁÓÔąÑ Ö kipk Ã ÏÔÕÒÁÎ ÙÕÖÁÌÁÒąÎ ÙÅÙÉÌÍÓÉ ÙÏØÌÁÎąÌąÒȢ 9ÏØÌÁÍÁ ÄÁÉÒvi (yumru) 

daxili v  xarici ölç n kalibrl rl  ÁÐÁÒąÌąÒȢ 9ÕÖÁÌÁÒ ÙÅÙÉÌÍÉĥ ÏÌÄÕÑÄÁ Ômir edilir. Yuvalar yonulub 

gen ldilir. Müvafiq ölçüd  ëÕÑÕÎ ÏÙÍÁÑ ÈÁÚąÒÌÁÎąÂ ÙÕÖÁÙÁ ÐÒÅÓÌÎÉÒȢ 3ÏÎÒÁ ÙÕÖÁÎąÎ ÄÁØÉÌÉ 

yonulub normal ölçüy  g tirilir. Yeyilm  az olduqda epoksid ÙÁÐąĥÑÁÎąndan istifad  edilm kl  

t mir edilir. Su p rl ri il  ÇĘÒİĥn s thin yeyilm ÓÉ ÙÏØÌÁÎąÌąÒȢ 9ÏØÌÁÍÁÑ İëİÎ ĥÕÐÌÁÒÄÁÎ ÉÓÔÉÆÁÄ 

olunur. Yeyilm  ÏÌÄÕÑÄÁ ëąØÄÁĥ ÅÄÉÌÉÒȢ 
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Yivl rin yeyilm si v  z d l nm si yivölç nl  ÙÏØÌÁÎąÌąÒȢ ,ÁÚąÍ Çl rs , yeni yiv açmaqla 

b rpa olunur.  

Gövd d  ÆÌÁÎÓąÎ ÓąÎÍÁÓą Ö ÙÁ ëÁÔÌÁÍÁÓą ÙÏØÌÁÎąÌąÒȢ 3ąÎÍÁ Ö ëÁÔąÎ ÏÌÍÁÓą ÇĘÚÌ ÂÁØąÌÁÒÁÑ 

mü yy n olunur. Bel  ËÉ ëÁÔ ÏÌÄÕÑÄÁ ÓÕ ÄÁÍÃąÌÁÒą ÁØąÒȢ &ÌÁÎÓ Ö gövd  bir yerd  çatlaya v  ÓąÎÁ 

bil r. Bu halda epoksid ÙÁÐąĥÑÁÎą Ö qaynaq etm kl  t mir edili r.  

3ÏÎÒÁ ÆÅÌÁÎÓąÎ ÓÔÈÉÎÉÎ ÄİÚÌİÙİ ÙÏØÌÁÎąÌąÒȢ 9ÏØÌÁÍÁÑ İëİÎ ÍÅÔÁÌ ØÔËÅĥÄn istifad  olunur. 

S thin yriliyi 0,1 millimetrd Î ëÏØ ÏÌÍÁÍÁÌąÄąÒȢ ÙÒÉÌÉË ëÏØ ÏÌÄÕÑÄÁ ÆÒÅÚÌn r k t mir edilir.  

6ÁÌąÎ ÙÁÓÔąÑ ÏÔÕÒÁÎ ÂÏÙÕÎÌÁÒąÎąÎ ÙÅÙÉÌÍsi göz yarą Ö kalibrl rd n istifad  etm kl  

ÙÏØÌÁÎąÌąÒȢ 9ÅÙÉÌÍ olduqda titr Ë ÑĘÖÓ ÑÁÙÎÁøą Ö poladlamaqla t mir etm k olar.  

Nasosun p rl ri oturan boynun yeyilm si d  eyni qayda il  ÙÏØÌÁÎąÌąÒȢ 4mir edildikd  d  h min 

üsuldan istifad  olunur. 

 

1.4.2. 6ÅÎÔÉÌÙÁÔÏÒÌÁÒąÎ tᾝmiri  

6ÅÎÔÉÌÙÁÔÏÒÄÁ ÁĥÁøąÄÁËą ÎÁÓÁÚÌąÑÌÁÒ ola bil r 

ɉ¤kil 1.15):  

¶ Ventilyatorun p rl rinin yilm si (poladdan 

ÈÁÚąÒÌÁÎÄąÑÄÁɊȠ 

¶ "ÏĥÁÌÍÁÌÁÒ Ö qopmalar; 

¶ 1ÁÓÎÁÑ ÙÕÖÁÌÁÒąÎąÎ ÙÅÙÉÌÍsi v  ÓąÎÍÁÓąȠ 

¶ 1ÁÙąĥ ËÅëÎ ÎÏÖÃÕÑÌÁÒąÎ ÙÅÙÉÌÍsi v  

ÓąÎÍÁÓąȢ 

Ventilyatorun p rl rinin yilm sini gözl  t yin 

etm Ë ÏÌÕÒȢ ÙÉÌÍÉĥ Ðrl r ç kicl  döyül r k 

düz ÌÄÉÌÉÒȢ "ÏĥÁÌÍÁÌÁÒ Ö ÑÏÐÍÁÌÁÒ ÙÏØÌÁÎąÌąÒȢ 

P rçiml Ò ÂÏĥÁÌÄąÑÄÁ ÙÅÎÉÄn p rçiml nir. Yoxlama 

yenid Î ÁÐÁÒąÌąÒȢ .ÁÓÁÚÌąÑ ÏÌÄÕÑÄÁ Ðrl r yri 

ÆąÒÌÁÎąÒȢ 0rl rin qabaq t r fl rinin b rab rliyi 

(müst viliyi) t ÍÉÎ ÏÌÕÎÍÁÌąÄąÒȢ -İÓÔvilikd n 

k ÎÁÒÌÁĥÍÁ ρ ÍÉÌÌÉÍÅÔÒÄÎ ÁÒÔąÑ ÏÌÍÁÍÁÌąÄąÒ.  

1ÁÓÎÁÑ ÙÕÖÁÌÁÒąÎąÎ ÙÅÙÉÌÍsi v  ÑÏÐÍÁÓą 

ÙÏØÌÁÎąÌąÒȢ 9ÅÙÉÌÍ ÏÌÄÕÑÄÁ ÑÁÓÎÁÑ ÙÁØĥą ÆąÒÌÁÎÍąÒ Ö 

yerind  ÂÏĥÕÎÁ ÓİÒÔİÎÍ ÙÁÒÁÎąÒȢ 4mir  edildikd  

yonulub yeni oymaq presl nir. B zi hallarda epoksid 

ÙÁÐąĥÑÁÎąÎÄÁÎ ÉÓÔÉÆÁÄ etm kl  d   t mir olunur. 

Qopmalar olduqda yenisi il  v z olunur. 

1ÁÙąĥ ËÅëÎ ÎÏÖÃÕÑÌÁÒąÎ ÙÅÙÉÌÍÓÉ ÙÏØÌÁÎąÌąÒȢ 

Novcuqlar yeyildikd  ÑÁÙąĥ ÙÅÒÉÎÄ l ng r vurur. 

Disbalans v  titr ÙÉĥÌÒ ÙÁÒÁÎąÒȢ 9ÅÙÉÌÍ 1 

millimetrd n çox olduqda yonulub düzldilir.  

 

 
¤ᾝkil 1.15. Ventilyatorlar  
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1.4.3. Radiatorun t ᾝmiri  

2ÁÄÉÁÔÏÒÄÁ ÁĥÁøąÄÁËą ÎÁÓÁÚÌąÑÌÁÒ ÏÌÁ ÂÉÌr:  

¶ "ÏÒÕÌÁÒąÎ zilm si; 

¶ 4ÉËÉĥ ÙÅÒÌÒÉÎÉÎ ëÁÔÌÁÍÁÓąȠ 

¶ Yivl rin yeyilib zilm si; 

¶ 1ÁÚÁÎÌÁÒąÎ ëÁÔÌÁÍÁÓąȢ  

T mir edilm ÍÉĥÄn vv l radiatorlar 

t mizl m  ÉĥÉÎÉ ÙÅÒÉÎ yetir Î ØİÓÕÓÉ ÍÁĥąÎÌÁÒ ÉÌ 

rpd n t mizl nir. Sonra is  ÙÏØÌÁÍÁ ÁÐÁÒąÌąÒ ɉ¤kil 

1.16)Ȣ 9ÏØÌÁÍÁ ÁÐÁÒÍÁÑ İëİÎ ÒÁÄÉÁÔÏÒÕÎ ÇÉÒÉĥ Ö 

ëąØąĥÌÁÒą ÔąØÁÃÌÁ ÂÁøÌÁÎąÒȢ 3ÏÎÒÁ ÒÁÄÉÁÔÏÒÕÎ iç risin  

3-4 atmosfer t zyiqi il  hava vurulur. Maye iç risind  

ÄÅĥÉÌÍÉĥ Ö z d l ÎÍÉĥ ÙÅÒÌr t yin olunur. 

Z d l nm  çox olduqda ÚÉÌÍÉĥ ÂÏÒÕÌÁÒÁ ÂÁØÍÁÑÌÁ 

mü yy Î ÏÌÕÎÕÒȢ ÚÉÌÍÉĥ Ö ÃąÒąÌÍąĥ ÂÏÒÕÌÁÒąÎ ÓÁÙą υ 

faiz  q d r olduqda radiator sökülmür. H min 

borularą tutmaqla radiator t ÍÉÒ ÅÄÉÌÉÒȢ ÚÉÌÍÉĥ Ö 

ÃąÒąÌÍąĥ ÂÏÒÕÌÁÒąÎ ÓÁÙą ëÏØ ÏÌÄÕÑÄÁ ÄÙÉĥÄÉÒÉÌÉÒȢ 

"ÏÒÕÌÁÒą ëąØÁÒÍÁÑ İëİÎ ÂÏÒÕÄÁÎ ρυ-20 santimetr 

uzun 4-4,5 millimetr diametrind  sünb  götürülür. 

Sünb  800-850 d r c  selsi ÑąÚÄąÒąÌÁÒÁÑ ÂÏÒÕÎÕÎ 

iç risind  ÁĥÁøą-ÙÕØÁÒą Èr k t etdirilir. Bununla da 

borunun lehimi riyir v  ëąØÁÒąÌąÒȢ $ÙÉĥÄÉÒÉÌÍÉĥ ÂÏÒÕ 

radiatorun alt v  İÓÔ ÏÔÕÒÁÃÁøąÎÁ ÌÅÈÉÍÌn r k 

birl ĥÄÉÒÉÌÉÒȢ "ÏÒÕÌÁÒąÎ ÂÉÒÌĥÄÉÙÉ ÙÅÒÄÎ ÓÕ ÓąÚÍÁÓą 

olarsa, yenid n lehiml m kl  ÁÒÁÄÁÎ ÑÁÌÄąÒąÌąÒȢ 

 

 

 
¤ᾝkil 1.1 6. Radiator  

 
 

1.4.4. 4ÅÒÍÏÓÔÁÔąÎ Ôᾝmiri  

4ÅÒÍÏÓÔÁÔÄÁ ÁĥÁøąÄÁËą ÎÁÓÁÚÌąÑÌÁÒ ÏÌÁ ÂÉÌr: 

¶ 9ÁÙąÎ ÑÁÌąÑ ÅÌÁÓÔÉËÌÉÙÉÎÉ ÉÔÉÒÍsi; 

¶ !ÒÁ ÑÁÔąÎąÎ ÓąÒÁÄÁÎ ëąØÍÁÓąȢ 

9ÁÙąÎ ÑÁÌąÑ ÅÌÁÓÔÉËÌÉÙÉÎÉn itirm ÓÉ ÙÏØÌÁÎąÌąÒ 

ɉ¤kil 1.17). Yoxlama aparmaq üçün xüsusi qabda 

ÌÁÚąÍÉ istiliy  q d Ò ÓÕ ÑąÚÄąÒąÌąÒȢ 3ÕÙÕÎ ÉÓÔÉÌÉÙÉ 

termometrl  ÙÏØÌÁÎąÌąÒȢ 4l b olunan temperaturda 

ÙÁÙ ÙąøąÌÍąÒÓÁȟ ÑÁÌąÑ ÅÌÁÓÔÉËÌÉÙÉÎÉ ÉÔÉÒÍÉĥ ÏÌÕÒȢ "Õ 

zaman yay dÙÉĥÄÉÒÉÌr k yenisi il  v z olunur. 

!ÒÁ ÑÁÔą ÓąÒÁÄÁÎ ëąØÄąÑÄÁ ÙÅÎÉÓÉ ÉÌ v z olunur. 

 
¤ᾝkil 1 .17. Termostat  
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1.5. 9ÁøÌÁÍÁ ÓÉÓÔÅÍÉÎᾝ daxil olan hiss ᾝlᾝrin t ᾝmiri  

9ÁøÌÁÍÁ ÓÉÓÔÅÍÉÎÉÎ ÓÁÓ ÎÁÓÁÚÌąÑÌÁÒą ÙÁø ÎÁÓÏÓÕÎÕÎȟ ÙÁø ÓİÚÇcl ÒÉÎÉÎ ØÁÒÁÂ ÏÌÍÁÓą Ö ya 

ĘÚ ÆÕÎËÓÉÙÁÓąÎą ÔÁÍ ÙÅÒÉÎ yetir  bilm m si ola bil r. 

 

1.5.1. 9Áø ÎÁÓÏÓÕÎÕÎ Ôᾝmiri  

9Áø ÎÁÓÏÓÕÎÕÎ ÇĘÖÄsi boz ëÕÑÕÎÄÁÎ ÈÁÚąÒÌÁÎąÒȢ 9Áø ÎÁÓÏÓÕÎÄÁ ÁĥÁøąÄÁËą ÎÁÓÁÚÌąÑÌÁÒ ÏÌÁ 

bil r: 

¶ Gövd ÎÉÎ ëÁÔÌÁÍÁÓąȠ 

¶ Birl ĥÍ s thl ÒÉÎÉÎ ÑÁÂÁÒÍÁÓąȠ  

¶ Yivl rin yeyilm si v  z d l nm si; 

¶ 1ÁÐÁøąÎ ÄÉĥÌÉ ëÁÒØÌÁÒÌÁ ÇĘÒİĥn s thinin yeyilm si; 

¶ Vallar v  ÏÎÕÎ ÏÔÕÒÄÕøÕ ÙÕÖÁÌÁÒąÎ ÙÅÙÉÌÍsi; 

¶ $ÉĥÌÉ ëÁÒØÌÁÒąÎ ÄÉĥÌrinin v  gövd  il  toxunan s thinin yeyilm si. 

Gövd d  ëÁÔ ÏÌÄÕÑÄÁ ÙÁøąÎ ÔÚÙÉÑÉ ÁÚÁÌąÒȢ KÁÔÌÁÒ ÏÌÄÕÑÄÁ ÇĘÖÄ yenisi il  v z olunur. 

Gövd nin qapaqla birl ĥn s thind  ÑÁÂÁÒÍÁÌÁÒąÎ ÏÌÍÁÓą ÍİÓÔvi x ÔËÅĥ ÉÌ ÙÏØÌÁÎąÌąÒȢ 1ÁÂÁÒÍÁ 

olduqda birl ĥn s th frezl ÎÉÒȟ ÃÉÌÁÌÁÎÁÒÁÑ ÈÁÍÁÒÌÁÎąÒȢ 3thin müst viliyinin normal ölçüd n 

k ÎÁÒÌÁĥÍÁÓą πȟπυ ÍÉÌÌÉÍÅÔÒÄÎ ëÏØ ÏÌÍÁÍÁÌąÄąÒȢ 9ÉÖÌrin yeyilm si v  z d l nm si yivölç nl  

ÙÏØÌÁÎąÌąÒȢ 9ÅÙÉÌÍ v  z d l nm  ÏÌÄÕÑÄÁ ÙÅÎÉ ÙÉÖ ÁëąÌąÒȢ 4mir ölçüsün  ÕÙøÕÎ yeni bolt seçilir.  

Gövd ÎÉÎ ÄÉĥÌÉ ëÁÒØÌÁÒÌÁ ÇĘÒİĥn s thinin yeyilm si müst vi x ÔËÅĥÌ ÙÏØÌÁÎąÌÁÒÁÑ Íİyy n 

edilir. Yeyilm  olduqda s th frezl n r Ë ÃÉÌÁÌÁÎąÒȢ  

Vallar v  ÏÎÕÎ ÏÔÕÒÄÕøÕ ÙÕÖÁÌÁÒąÎ ÙÅÙÉÌÍsi daxili ölç n kalibrl rl  t yin edilir. Yeyilm  

olduqda yenisi il  v z olunur.   

Gövd  daxilind  ÄÉĥÌÉ ëÁÒØÌÁÒÁ ÔÏØÕÎÁÎ Óth yeyil  bil r. H min hiss  epoksid ÙÁÐąĥÑÁÎąÎÄÁÎ 

istifad  etm kl   v  ya babit ridib tö km kl  t mir edilir.  

.ÁÓÏÓÄÁ ÑÁÐÁøąÎ ÄÉĥÌÉ ëÁÒØÌÁÒÌÁ ÇĘÒİĥn s thinin yeyilm ÓÉ ÙÏØÌÁÎąÌąÒȢ 9ÅÙÉÌÍ olduqda 

pardaqlamaqla t mir olunur. S thin müst vilikd n k ÎÁÒÌÁĥÍÁÓą πȟπσ ÍÉÌÌÉÍÅÔÒÄn çox 

ÏÌÍÁÍÁÌąÄąÒȢ  

 

1.5.2. 9Áø ÓİÚÇᾝclᾝrinin t ᾝmiri   

9Áø ÓİÚÇcl rind  ÁĥÁøąÄÁËą ÎÁÓÁÚÌąÑÌÁÒ ÏÌÁ ÂÉÌr:  

¶ Gövd ÎÉÎ ëÁÔÌÁÍÁÓąȠ 

¶ Yivl rin yeyilm si v  z d l nm si; 

¶ 1ÁÐÁøąÎ zilm si; 

¶ Kobud süzg cin s thinin çirk il  örtülm si v  z d l nm si. 

Gövd  vv lc  ÙÏØÌÁÎąÌąÒȢ KÁÔ ÁĥËÁÒ ÅÄÉÌÄÉËÄ qaynaq v  ya epoksid ÙÁÐąĥÑÁÎąÎÄÁÎ ÉÓÔÉÆÁÄ 

edilm kl  t mir edilir.  

Yivl rin yeyilm si v  z d l nm si yivölç nl  ÙÏØÌÁÎąÌąÒȢ 9ÅÙÉÌÍ v  z d l nm  olduqda 

yivl r yenid Î ÁëąÌąÒȢ  
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9Áø ÓİÚÇcl ÒÉ ÙÁøąÎ ëĘËİÎÔİÌri il  çirkl ÎÍÉĥ ÏÌÁ ÂÉÌr. Süzg cin s thi q ÔÒÁÎÌÁĥÄąÑÄÁ ÙÁø 

ÂÕÒÁØÍÁÓą ÁÚÁÌąÒȢ 3İÚÇcin t mizl nm si üçün SPF-2M(˞˜-lς ˙) ÍÁÒËÁÌą ÓÔÅÎÄÄn istifad  

olunur. Stendd  süzg c 5-6 kiloqram/ kvadrat santimetr t ÚÙÉÑ ÁÌÔąÎÄÁ ÄÉÚÅÌ ÙÁÎÁÃÁøą 

püskürdülm kl  yuyulur.   

Süzg cin lentl ÒÉ ÙÏØÌÁÎąÌąÒȢ 1ÏÐÍÁ Ö ÄÅĥÉÌÍ olduqda lehiml n r k t mir edilir. Qapaqda 

yilm  olduqda taxta v  ya mis ç kicl   döy cl y r k düz ldilir. Süzg Ã ËÌÁÐÁÎÌÁÒą ÄİÚÇİÎ 

ÎÉÚÁÍÌÁÎÍÁÌąÄąÒȢ .ÉÚÁÍÌÁÍÁ ÙÁøÌÁÍÁ ÓÉÓÔÅÍÉÎÉÎ ÎÏÒÍÁÌ ÉĥÌm sin  böyük t sir göst rir. 

Nizamlama müh ÒÒÉËÉÎ ÍÁÒËÁÓąÎÁ ÕÙøÕÎ ÔÅØÎÉËÉ ĥrtl  n z rd  tutulan t zyiq  gör  ÁÐÁÒąÌąÒȢ 

+ÌÁÐÁÎÌÁÒąÎ ÎÉÚÁÍÌÁÎÍÁÓą İëİÎ ÎÉÚÁÍÌÁÙąÃą ÖÉÎÔ ÓÁøÁ ɀ ÓÏÌÁ ÂÕÒÕÌÕÒȢ "ÕÎÕÎÌÁ ÙÁÎÁĥąȟ ËÌÁÐÁÎÌÁÒąÎ 

ÔąØÁÃą ÁÌÔąÎÄÁËą ÎÉÚÁÍÌÁÙąÃą ĥÁÙÂÁÌÁÒąÎ ÍÉÑÄÁÒąÎą ÄÙÉĥÍkl  d  ÎÉÚÁÍÌÁÍÁ ÁÐÁÒÍÁÑ ÏÌÁÒȢ !ÙÒąɀ

ÁÙÒą ÓİÚÇÃ ËÌÁÐÁÎÌÁÒą İëİÎ Ôzyiqin qiym ti müxt lifdir.  

 

1.6. Qida sistemin ᾝ daxil olan hiss ᾝlᾝrin t ᾝmiri  

Qida sistemind  ÎÁÓÁÚÌąøąÎ ÏÌÍÁÓą ÍİÈÒÒÉËÉÎ ÎÏÒÍÁÌ ÉĥÌm sin  m nfi t sir göst rir. Qida 

sistemin  daxil olan hiss l r yüks k d qiqlikl  ÈÁÚąÒÌÁÎąÒȢ /ÄÕÒ ËÉȟ ÏÎÌÁÒąÎ ÔÍÉÒÉ ÉØÔÉÓÁÓÌÁĥÍąĥ 

t mir mü ssis l rind  ÁÐÁÒąÌąÒȢ  

 

1.6.1. Yüksᾝk tᾝzyiqli yanacaq nasosunun tᾝmiri  

Yüks k t ÚÙÉÑÌÉ ÙÁÎÁÃÁÑ ÎÁÓÏÓÌÁÒąÎÄÁ ÁĥÁøąÄÁËą ÎÁÓÁÚÌąÑÌÁÒ ÏÌÁ ÂÉÌr:  

¶ Giliz ɀ plunjer cütl rinin (perzisyon hiss l rin), ks klapan v  ÏÎÕÎ ÙÕÖÁÓąÎąÎ ÙÅÙÉÌÍsi; 

¶ 9ÕÍÒÕÑÌÕ ÖÁÌÌÁÒąÎ ÙÕÍÒÕÑÌÁÒąÎąÎ ÙÅÙÉÌÍsi;  

¶ dÔl yicinin üz rind ËÉ ÎÉÚÁÍÌÁÙąÃą ÂÏÌÔ ÂÁĥÌąøąÎąÎ ÙÅÙÉÌÍsi.  

Ümumiyy tl , t mir  g ÔÉÒÉÌÍÉĥ ÎÁÓÏÓ ÓĘËİÌİÒȢ 'ÉÌÉÚ ɀ plunjer cütü, ks klapan v  onun 

ÙÕÖÁÓą ÅÈÔÉÙÁÔÌÁ ÙÕÙÕÌÕÒȢ 3ÏÎÒÁ ÑÕÒÕÄÕÌÁÒÁÑ ÇĘÚÌ ÙÏØÌÁÎąÌąÒȢ (min hiss l rin üz rind  tutqun 

s thl ÒÉÎ ÏÌÍÁÓą Èmin s thl rin yeyildiyini göst rir .  

9ÏØÌÁÎąÌÁÎ Óthl ÒÉÎ ÃąÒąÌÍÁ Ö ÐÁÓÌÁÎÍÁÓą ÏÌÄÕÑÄÁ ëąØÄÁĥ ÅÄÉÌÉÒȢ "ÕÎÕÎÌÁ ÙÁÎÁĥąȟ 

ÎÁÓÏÓÌÁÒÄÁ ÁĥÁøąÄÁËą ÎÁÓÁÚÌąÑÌÁÒ ÄÁ  ÏÌÁ ÂÉÌr:  

¶ Gövd d  ÙÁÔÁÑ ÙÕÖÁÓąÎąÎ Ö it l yicil rin yeyilm si;  

¶ Gövd ÎÉÎ ëÁÔÌÁÍÁÓąȠ 

¶ 9ÕÍÒÕÑÌÕ ÖÁÌąÎ yilm si; 

¶ 9ÕÍÒÕÑÌÕ ÖÁÌąÎ ÂÏÙÕÎÌÁÒąÎąÎ Ö ëÉÖ ÙÕÖÁÌÁÒąÎąÎ ÙÅÙÉÌÍsi;  

¶ Yivl rin yeyilm si v  zilm si.  

Gövd d  ÙÁÔÁÑ ÙÕÖÁÓąÎąÎ Ö it l yicil ÒÉÎ ÙÕÖÁÓąÎąÎ ÙÅÙÉÌÍÓÉ ÙÏØÌÁÎąÌąÒȢ 9ÏØÌÁÍÁÑ İëİÎ 

d stl ĥÄÉÒÉÌÍÉĥ ɉÉØÔÉÓÁÓÌÁĥÄąÒąÌÍąĥɊ ÄÁØÉÌi ölç n kalibrl rd n istifad  olunur. Gövd d  yataq 

ÙÕÖÁÓą ÙÅÙÉÌÍÉĥ ÏÌÄÕÑÄÁ ëąØÄÁĥ ÅÄÉÌÉÒȢ dÔl ÙÉÃÉÎÉÎ ÁÌÔąÎÄÁËą ÐÁÚÌÁÒ Ö ÈÁÍÁÒ ÄÅĥÉËÌri oymaq 

qoyulmaqla t mir edilir. Gövd d  ëÁÔąÎ ÏÌÍÁÓą ÇĘÚÌ ÂÁØąÌÁÒÁÑ Íİyy n olunur.  

Gövd d ËÉ ÂÏÚ ëÕÑÕÎ ëÁÔÌÁÒ ÅÌÅËÔÒÉË ÑÁÙÎÁøą Ö epoksid ÙÁÐąĥÑÁÎąÎdan istifad  etm kl  

t ÍÉÒ ÅÄÉÌÉÒȢ 3ąÎąÑÌÁÒ Ö çatlar yamaq qoymaqla tutulur. Nasosun gövdsi alüminiumdan olduqda 

h ÍÉÎ ÍÁÔÅÒÉÁÌÄÁÎ ÏÌÁÎ ëÕÂÕÑÌÁ ÑÁÚ ÑÁÙÎÁøą ÁÐÁÒÍÁÑÌÁ Ômir olunur.  
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9ÕÍÒÕÑÌÕ ÖÁÌąÎ yilm ÓÉ ÙÏØÌÁÎąÌąÒȢ 9ÏØÌÁÎąÌÍÁ ÑÁÚ ÐÁÙÌÁÍÁ ÍÅØÁÎÉÚÍÉÎÉÎ ÙÕÍÒÕÑÌÕ 

ÖÁÌąÎÄÁ ÏÌÄÕøÕ ËÉÍÉ ÁÐÁÒąÌąÒȢ ÙÉÌÍÉĥ ÖÁÌ ÓÏÙÕÑ ÈÁÌÄÁ ÄİÚldilir.  

6ÁÌąÎ ÓİÒİĥËÎ ÙÁÓÔąÑÌÁÒÄÁ ÏÔÕÒÁÎ ÂÏÙÕÎÌÁÒąÎąÎ ÙÅÙÉÌÍsi olduqda nasosda müvafiq tzyiq 

ÁĥÁøą ÄİĥİÒȢ 9ÅÙÉÌÍ olduqda t mir ölçüsün  q d r cilalaÎąÒȢ 6ÁÌąÎ ëÉÖ ÙÕÖÁÌÁÒąÎąÎ ÙÅÙÉÌÍsi 

daxili ölç n kalibrl rl  ÙÏØÌÁÎąÌąÒȢ 9ÅÙÉÌÍ olduqda t mir ölçüsün  q d r frezl nir. Yivl rin 

yeyilm si v  zilm si yivölç nl  ÙÏØÌÁÎąÌąÒȢ 9ÅÙÉÌÍÉĥ ÙÉÖÌÒ ÙÁÙÌą ÔÁØÍÁÌÁÒ ÑÏÙÍÁÑÌÁȟ ÙÁØud böyük 

ölçüd  yiv açmaqla b rpa olunur.  

 

1.6.2. Süzgᾝclᾝrin t ᾝmiri  

Süzg cl ÒÉÎ ÙÁØĥą ÉĥÌm m si qida sistemind  

hiss l rin yeyilm sin  s b b olur. Süzgcl Ò ÙÁØĥą 

ÉĥÌm dikd  yanacaq t miz süzülmür. Kobud 

t mizl yicid  (süzg cl rd ) yanacaq 0,07 millimetr  

q d Ò ÏÌÁÎ ÍÅØÁÎÉËÉ ÑÁÒąĥąÑÌÁÒÄÁÎ Ômizl nir. Bel  

süzg cl rin özü t mizl nir. Bunun üçün onlar 10-15 

d qiq  müdd tind  Áø ÎÅÆÔÌ yuyulur. Süzg cin 

z d l ÎÍÉĥ ÙÅÒÌri lehiml n r k t mir edilir. H r bir 

hiss d  lehiml n c k s thin sah si 1 kvadrat 

santimetrd n  ÁÒÔąÑ ÏÌÍÁÍÁÌąÄąÒȢ  

Z rif t mizl yicil rd  yanacaq iri mexaniki 

ÑÁÒąĥąÑÌÁÒÄÁÎȟ Èm d  q ÔÒÁÎ ÑÁÒąĥąÑÌÁÒąÎÄÁÎ 

t mizl nir. Mü yy n müdd Ô ÉĥÌdikd n sonra z rif 

t mizl yicil r tutulur. Süzg c elementl ri zibil 

çöküntül ri il  örtülür. Süzg c sökül r k t mizl nir.  

T mizl ndikd Î ÓÏÎÒÁ ÙąøąÌÍąĥ ÓİÚÇcl r SDTA 

(˞ˑ˟ˍ)-2 stendind  ÓąÎÁÑ ÅÄÉÌÉÒ ɉ¤kil 1.18). Kobud 

süzg cl Ò ÙÁÎÁÃÁøąÎ ÓąÚÍÁÍÁÓąÎÁ ɉÈÅÒÍÅÔÉËÌÉÙ) 

gör  ÙÏØÌÁÎąÌąÒȢ :rif t mizl yicil r is  ÙÁÎÁÃÁøąÎ 

ÓąÚÍÁÍÁÓąÎÁ Ö ÙÁÒÁÔÄąøą ÍİÑÁÖÉÍt  gör  

ÙÏØÌÁÎąÌąÒȢ  

 

1.6.3. 1ÏÖÕÃÕ ÐÏÍÐÁÎąÎ ɉᾝl nasosunun) t ᾝmiri  

1ÏÖÕÃÕ ÐÏÍÐÁÄÁ ÁĥÁøąÄÁËą ÎÁÓÁÚÌąÑÌÁÒ ÏÌÁ 

bil r:  

¶ Klapan v  ÏÎÕÎ ÙÕÖÁÓąÎąÎ ÙÅÙÉÌÍsi;  

¶ dÔl ÙÉÃÉ ëÕÂÕøÕÎ Ö onun istiqam t 

vericisinin yeyilm si; 

¶ 9ÁÙąÎ ÓąÎÍÁÓą Ö müqavim ÔÉÎÉÎ ÁÚÁÌÍÁÓąȠ  

¶ Yivin yeyilm si v  z d l nm si. 

 

 
¤ᾝkil 1.1 8. 3$4! ɉ˞ˑ˟ˍɊ-2 
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+ÌÁÐÁÎąÎ ÙÅÙÉÌÍsi xüsusi t rtibatla t ÚÙÉÑ ÁÌÔąÎÄÁ ÙÏØÌÁÎąÌąÒȢ 9ÅÙÉÌÍ ÏÌÄÕÑÄÁ ëąØÄÁĥ ÅÄÉÌÉÒȢ 

9ÅÙÉÌÍÉĥ ËÌÁÐÁÎ ÙÕÖÁÌÁÒą Ôzyiq  gör  ÙÏØÌÁÎąÌąÒȢ 9ÅÙÉÌÍÉĥ ÙÕÖÁÌÁÒ ÆÒÅÚÌnir , sonra sürtül r k 

t mir edilir. Yivl rin yeyilm si v  z d l nm si yivölç nl  ÙÏØÌÁÎąÌąÒȢ 9ÅÙÉÌÍÉĥ Ö z d l ÎÍÉĥ 

yivl rd  yenid n böyük ölçüd  yiv k siliÒȢ 9ÁØÕÄ ÏÙÍÁÑ ÓÁÌąÂ  ÎÏÒÍÁÌ ĘÌëİÄ yiv k sm kl  t mir 

ediliÒȢ %ÌÁÓÔÉËÌÉÙÉÎÉ ÉÔÉÒÍÉĥ Ö ÙÁ ÓąÎÍąĥ ÙÁÙ ÙÅnisi il  v Ú ÏÌÕÎÕÒȢ 0ÏÍÐÁÄÁËą ÐÏÒĥÅÎ ÙÅÙÉÌÄÉËÄ 

yenisi il  v z olunur.  

Hiss l r d ÙÉĥÄÉÒÉÌÄÉËÄn v  t mir edildikd Î ÓÏÎÒÁ ÐÏÍÐÁ ÙąøąÌąÒȢ 3ÏÎÒÁ #$4!-1 stendi  

üz rind  m ÈÓÕÌÄÁÒÌąøÁ Ö ÙÁÒÁÔÄąøą Ôzyiq  gör  ÓąÎÁÑ ÅÄÉÌÉÒȢ 

 

1.6.4. &ÏÒÓÕÎËÁÌÁÒąÎ Ôᾝmiri  ɉ¤kil 1.19) 

&ÏÒÓÕÎËÁÌÁÒÄÁ ÁĥÁøąÄÁËą ÎÁÓÁÚÌąÑÌÁÒ ÏÌÁ ÂÉÌr:  

¶ Püskürdücünün iyn sinin yeyilm si; 

¶ dÙÎ ÏÔÕÒÁÎ ÙÕÖÁÎąÎ ÙÅÙÉÌÍsi.  

Püskürdücü iyn nin yeyilm si püskürm  

t zyiqin  gör  ÙÏØÌÁÎąÌąÒȢ dÙÎ yeyildikd  öz 

ÙÕÖÁÓąÎÄÁ ÓİÒÔİÌÍkl  t mir edilir. Sürtm k üçün 

xüsusi pastalardan istifad  olunur.  

dÙÎ ÏÔÕÒÁÎ ÙÕÖÁÎąÎ ÙÅÙÉÌÍsi t zyiqin 

ÄİĥÍsin  gör  ÙÏØÌÁÎąÌąÒȢ 9ÅÙÉÌÍ olduqda val 

üz rind  h min pastalardan istifad  edil r k 

sürtülür.  

 
 

 
¤ᾝkil 1.1 9. Forsunka  

 
 

1.7. %ÌÅËÔÒÉË ÁÖÁÄÁÎÌąÑÌÁÒąÎąÎ Ôᾝmiri  

 

1.7.1. 'ÅÎÅÒÁÔÏÒÌÁÒąÎ Ôᾝmiri  

T mir edil c k generator vv lc  sökülür. B zi hiss l ri benzinl  ÉÓÌÁÄąÌÍąĥ ski il  t miz 

ÓÉÌÉÎÉÒȢ 3ÏÎÒÁ ÏÎÌÁÒąÎ ÙÁÒÁÒÌąÌąøą ÙÏØÌÁÎąÌąÒȢ 'ÅÎÅÒÁÔÏÒÌÁÒÄÁ ÁĥÁøąÄÁËą ÎÁÓÁÚÌąÑÌÁÒ ÏÌÁ ÂÉÌr:  

¶ 1İÔÂ ÂÁĥÍÁÑÌÁÒąÎąÎ ÃąÚąÌÍÁÓą Ö yeyilm si;  

¶ 9ÉÖÌÉ ÄÅĥÉËÌrin z d l nm si;  

¶ 3ÁÒøąÌÁÒÄÁ ÑąÓÁ ÑÁÐÁÎÍÁÎąÎ ÙÁÒÁÎÍÁÓąȠ  

¶ 1ÁÐÁÑÄÁËą ËİÒÃÉËÌÉ ÙÁÓÔąÑÌÁÒąÎ ÙÅÙÉÌÍsi; 

¶ +ĘÍİÒ ÆąÒëÁÌÁÒąÎ ÙÅÙÉÌÍsi;  

¶ &ąÒëÁ ÓąØÁÎ ÙÁÙÌÁÒąÎ ÅÌÁÓÔÉËÌÉÙÉÎÉÎ Úifl m si;  

¶ Kollektorun yeyilm si;  

¶ 6ÁÌąÎ ÂÏÙÕÎÌÁÒąÎąÎ ÙÅÙÉÌÍsi v  izolyasiyÁÎąÎ Úd l nm si. 

1İÔÂ ÂÁĥÍÁÑÌÁÒąÎąÎ ÃąÚąÌÍÁÓą Ö yeyilm ÓÉ ÙÏØÌÁÎąÌąÒȢ 9ÏØÌÁÍÁ Ãr yan verm  qabiliyy tinin 

ÁĥÁøą ÄİĥÍsin  gör  ÁÐÁÒąÌąÒȢ 9ÅÙÉÌÍȟ ÃąÚąÌÍÁ Ö paslanma olduqda sürtm kl  t mizl nir. 

3İÒÔËİ ÍÁÔÅÒÉÁÌą ËÉÍÉ ÓÕÍÂÁÔÁ ËÁøąÚąÎÄÁÎ ÉÓÔÉÆÁÄ olunur. 9ÉÖÌÉ ÄÅĥÉËÌr z d l ndikd  yivölç nl  

ÙÏØÌÁÎąÌąÒȢ ,ÁÚąÍ Çldikd  d rinl ĥÄÉÒÉÌÉÂ ÙÅÎÉ ĘÌëİÄ yiv k silir.  
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3ÁÒøąÌÁÒÄÁ ÑąÓÁ ÑÁÐÁÎÍÁ ÏÌÄÕÑÄÁ ÙÏØÌÁÎąÌąÒȢ 9ÏØÌÁÍÁ ÁËËÕÍÕÌÙÁÔÏÒÌÁ laq l ÎÄÉÒÉÌÍÉĥ 

lampa il  ÁÐÁÒąÌąÒȢ +ÏÌÌÅËÔÏÒÄÁ ÏÌÁÎ ËÉëÉË ÌĘÖÈl Ò ÁÒÁÓąÎÄÁ ÑąÓÁ ÑÁÐÁÎÍÁ ÙÏØÌÁÎąÌąÒȢ "ÕÎÕÎ İëİÎ 

ÓÁÒøąÌÁÒąÎ ÕÃÌÁÒą ËÉëÉË ÌĘÖÈl rd Î ÁëąÌąÒȢ 9ÏØÌÁÎąÌÁÃÁÑ ÙÁØąÎ ËÉëÉË ÌĘÖÈl r sabit c r yan 

dövr sin  ÑÏĥÕÌÕÒȢ "Õ ÚÁÍÁÎ ÄĘÖÒnin göst ÒÉÃÉ ÌÁÍÐÁÓą ÙÁÎÁÒÓÁȟ ÙÁÎÁĥą ÌĘÖÈl Ò ÁÒÁÓąÎÄÁ ÑąÓÁ 

qapanma var. 

1ÁÐÁÑÄÁËą ËİÒcikli yÁÓÔąÑÌÁÒąÎ ÙÅÙÉÌÍÓÉ ÙÏØÌÁÎąÌąÒȢ 9ÏØÌÁÍÁÑ İëİÎ ÄÁØÉÌÉ ĘÌën 

indikatorlardan istifad  ÏÌÕÎÕÒȢ 9ÅÙÉÌÍÉĥ ÏÙÍÁÑÌÁÒ Ö ÙÁÓÔąÑÌÁÒ ÙÅÎÉÓÉ ÉÌ v z olunur.  

+ĘÍİÒ ÆąÒëÁÌÁÒąÎąÎ ÙÅÙÉÌÍsi elektrik sistemind  titr ÙÉĥÌrin v  göst ricid  meyl etm l rin 

ÏÌÍÁÓąÎÁ ÇĘÒ mü yy Î ÏÌÕÎÕÒȢ &ąÒëÁ ÔÕÔÕÃÕÌÁÒąÎ Ðrçiml ÒÉ ÂÏĥÁÌÄąÑÄÁ ëkilib b ÒËÉÄÉÌÉÒȢ ,ÁÚąÍ 

g ldikd  is  yenisi il  v z edilir. Yeyilm  b rkidilm  hündürlüyün  q d r olduqda yenisi il  

v z olunur. 

&ąÒëÁÎą ÓąØÁÎ ÙÁÙÌÁÒąÎ ÅÌÁÓÔÉËÌÉÙÉÎÉÎ Úifl m ÓÉ ÙÏØÌÁÎąÌąÒȢ 9ÏØÌÁÍa üçün l 

dinamometrind n istifad  olunur. Dinamometr yaya keçirilir. Sonra göstriciy  sas n elastiklik 

mü yy Î ÏÌÕÎÕÒȢ %ÌÁÓÔÉËÌÉÙÉÎÉ ÉÔÉÒÍÉĥ Ö ÓąÎÍąĥ ÙÁÙÌÁÒ ÙÅÎÉÓÉ ÉÌ v z olunur.  

Kollektorun yeyilm ÓÉ ÙÏØÌÁÎąÌąÒȢ 9ÏØÌÁÍÁÑ İëİÎ ÉÎÄÉËÁÔÏÒÌÕ ÒÅÙÓÍÕÓÄÁÎ istifad  olunur. 

+ÏÌÌÅËÔÏÒÕÎ ÙÅÙÉÌÍÉĥ ÉĥÌk s thi xüsusi d zgahda t ÍÉÒ ÅÄÉÌÉÒȢ ÖÖl yonulub silindrik formaya 

ÓÁÌąÎąÒȟ ÓÏÎÒÁ ÓÕÍÂÁÔÁ ËÁøąÚą ÉÌ sürtülür.  

6ÁÌąÎ ÂÏÙÕÎÌÁÒąÎąÎ ÙÅÙÉÌÍsi mikrometrl  ÙÏØÌÁÎąÌąÒȢ 6ÁÌąÎ ÂÏÙÕÎÌÁÒą ÙÅÙÉÌÍÉĥ ÏÌÄÕÑÄÁ 

ëąØÄÁĥ ÅÄÉÌÉÒȢ dÚÏÌÙÁÓÉÙÁÎąÎ Úd l nm si xüsusi induksion aparatla t yin olunur. Z d l nm  

olduqda yenisi il  v z olunur. 

 

1.7.2. .ÉÚÁÍÌÁÙąÃą ÒÅÌÅÎÉÎ Ôᾝmiri  

.ÉÚÁÍÌÁÙąÃą ÒÅÌÅÌr, sas n, üç cihazdan ibart olur:  

1. ks c r yan relesind n; 

2. C r yan m ÈÄÕÄÌÁĥÄąÒąÃąÄÁÎȠ  

3. G ÒÇÉÎÌÉË ÎÉÚÁÍÌÁÙąÃąÓąÎÄÁÎȢ  

ks c r yan relesind  ÁĥÁøąÄÁËą ÎÁÓÁÚÌąÑÌÁÒ ÏÌÁ ÂÉÌr:  

¶ ¤ÕÎÔ ÓÁÒøąÓąÎąÎ ÑąÒąÌÍÁÓąȠ 

¶ sas v  gücl ÎÄÉÒÉÃÉ ÓÁÒøąÌÁÒąÎ ÑąÒąÌÍÁÓą Ö ÙÁ ÑąÓÁ ÄĘÖÒ ÙÁÒÁÔÍÁÓąȢ 

    ¤ÕÎÔ ÓÁÒøąÓą ÑąÒąÌÄąÑÄÁ ÒÅÌÅ Éĥ ÄİĥÍİÒȢ ÓÁÓ ÓÁÒøąÓą ÑąÒąÌÄąÑÄÁ ÁËËÕÍÕÌÙÁÔÏÒÕÎ Ãr yanla 

ÄÏÌÄÕÒÕÌÍÁ ÐÒÏÓÅÓÉ ÄÁÙÁÎąÒȢ 'İÃÌÎÄÉÒÉÃÉÎÉÎ ÓÁÒøąÓą ÑąÒąÌÄąÑÄÁ ÌĘÖÂrd  titr m  ÙÁÒÁÎąÒȢ  

C r yan m ÈÄÕÄÌÁĥÄąÒąÃąÄÁ ÁĥÁøąÄÁËą ÎÁÓÁÚÌąÑÌÁÒ ÏÌÁ ÂÉÌr:  

¶ 3ÁÒøąÎąÎ ÑąÒąÌÍÁÓąȠ  

3ÁÒøą ÑąÒąÌÄąÑÄÁ ÁËËÕÍÕÌÙÁÔÏÒÁ Ãr yan getmir. GÒÇÉÎÌÉË ÎÉÚÁÍÌÁÙąÃąÓąÎÄÁ ÁĥÁøąÄÁËą 

nöqsanlar ola bil r: 

¶ ¤ÕÎÔ ÓÁÒøąÓąÎąÎ ÑąÓÁ ÑÁÐÁÎÍÁÓą Ö ÑÏÐÍÁÓąȠ 

¶ Gücl ÎÄÉÒÉÃÉ ÓÁÒøąÎąÎ ÑÏÐÍÁÓą Ö bir -birin  ÔÏØÕÎÍÁÓąȢ 

H Ò ÉËÉ ÎÁÓÁÚÌąÑ ÚÁÍÁÎą ÌĘÖÂr titr yir. KonÔÁËÔÌÁÒ ÁÒÁÓąÎÄÁ Ësilm d Î ÑąøąÌÃąÍ ÙÁÒÁÎąÒȢ  
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9ÕØÁÒąÄÁ ÇĘÓÔril Î ÎÁÓÁÚÌąÑÌÁÒÄÁÎ ÈÒ ÈÁÎÓą ÂÉÒÉ ÂÁĥ ÖÅÒÄÉËÄ t mir edilir. T ÍÉÒ ÚÁÍÁÎą 

ÌÁÚąÍÉ ÈÉÓÓl r lehiml ÎÉÒȢ 3ÁÒøąÌÁÒ ÙÅÎÉÄÎ ÓÁÒąÌąÒ Ö kontaktlar  d ÙÉĥÄÉÒÉÌÉÒȢ 

 

1.7.3. !ËËÕÍÕÌÙÁÔÏÒ ÂÁÔÁÒÅÙÁÓąÎąÎ Ôᾝmiri   

Hal-ÈÁÚąÒÄÁ ÉÓÔÉÓÍÁÒ ÏÌÕÎÁÎ ÁËËÕÍÕÌÙÁÔÏÒ ÉËÉ ÑÒÕÐÁ ÂĘÌİÎİÒȡ  

1. T mir olunmayan;  

2. T mir olunan. 

T ÍÉÒ ÏÌÕÎÍÁÙÁÎ ÁËËÕÍÕÌÙÁÔÏÒÌÁÒąÎ ÉÓÔÉÓÍÁÒ ÍİÄÄÔÉ ÂÁĥÁ ëÁÔÄąÑÄÁ ÙÅÎÉÓÉ ÉÌ v z olunur.  

T ÍÉÒ ÏÌÕÎÁÎ ÁËËÕÍÕÌÙÁÔÏÒÌÁÒÄÁ ÁĥÁøąÄÁËą ÎÁÓÁÚÌąÑÌÁÒ ÏÌÁ ÂÉÌr:  

¶ Sür tl  öz-özün  ÂÏĥÁÌÍÁȠ 

¶ 3ÅÐÁÒÁÔÏÒÌÁÒąÎ ÄÁøąÌÍÁÓąȠ 

¶ Lövh l ÒÉÎ ÑÁÂÁÒÍÁÓąȟ ÑąÓÁ ÑÁÐÁÎÍÁ Ö ÓÕÌÆÁÔÌÁĥÍÁȠ 

¶ Lövh l ÒÉÎ ÄÁøąÌÍÁÓąȠ 

¶ +ÏÎÔÁËÔ ÕÃÌÕÑÌÁÒąÎąÎ ÓąÎÍÁÓąȠ 

¶ Bankalar v  ÑÁÐÁÑÌÁÒąÎ ëÁÔÌÁÍÁÓą Ö ÑÏÐÍÁÓąȠ 

¶ $ÏÌÄÕÒÕÃÕ ÍÁÓÔÉËÁÎąÎ ËĘÐİËÌĥÍsi, t b q l ĥÍsi v  z d l nm si.  

T mird n vv Ì ÁËËÕÍÕÌÙÁÔÏÒ ÂÁÔÁÒÅÙÁÓą Ômizl nib gözd n keçirilir. Qapaqda v  

bankalarda çatlar ola bil ÒȢ -ÁÓÔÉËÁÎąÎ ËĘÐİËÌnm si v  t b q l ĥÍsi yarana bil r. Bu halda 

batareya sökülüb t ÍÉÒ ÅÄÉÌÉÒȢ "Õ ÎÁÓÁÚÌąÑÌÁÒ ÙÏØÄÕÒÓÁȟ ÂÏĥÁÌÍÁ Är c si elektrolitin s viyy si v  

ÓąØÌąøą ĘÌëİÌİÒȢ  

Elektrolitin s viyy ÓÉÎÉ ÙÏØÌÁÍÁÑ İëİÎ ĥİĥ borucuqdan istifad  ÏÌÕÎÕÒȢ "ÏÒÕÃÕÑ ÑÁÐÁøąÎ 

ÄÅĥÉÙÉÎÄn dir n n  q d Ò ÁĥÁøą ÅÎÄÉÒÉÌÉÒȢ 9ÕØÁÒą ÈÉÓÓ is  kip örtül r Ë ÂÏÒÕÃÕÑ ëąØÁÒąÌąÒȢ  

Borucuqda elektrolitin hündürlüyü il  lövh l rin üz rind ki s viyy  mü yy n olunur. Bu 

s viyy  10-ρυ ÍÉÌÌÉÍÅÔÒ ÈİÄÕÄÕÎÄÁ ÏÌÍÁÌąÄąÒȢ %ÌÅËÔÒÏÌÉÔÉÎ ÓąØÌąøą ÄÅÓÉÍÅÔÒÌ ölçülür.  

8ÁÒÁÂ ÏÌÍÕĥ ÁËËÕÍÕÌÙÁÔÏÒ ÓĘËİÌÍzd n vv Ì ÂÏĥÁÌÄąÌąÒȢ "ÏĥÁÌÄąÌÍÁÄÁÎ ÓÏÎÒÁ ÎÏÍÉÎÁÌ 

c r yan 0,1 amper, g rginlik is ȟ ρȟχ ÖÏÌÔ ÏÌÍÁÌąÄąÒȢ "ÏĥÁÌÄąÌÍÁ Ínfi yüklü lövh l rin 

ÄÁøąÌÍÁÓąÎąÎ ÑÁÒĥąÓąÎą ÁÌÍÁÑ İëİÎ ÁÐÁÒąÌąÒȢ 3ÏÎÒÁ ÉÓ ÅÌÅËÔÒÏÌÉÔ ÂÏĥÁÌÄąÌąÒȢ "ÏĥÁÌÄąÌÍąĥ 

elektrolitd n t krar istifad  etm k olmaz.  

Separatorlar ÄÁøąÌÄąÑÄÁ ÑÁÌąÑÌÁÒą Ômizl nir v  yenisi il  v z olunur. Lövh l rin q f si 

ÄÁøąÌÄąÑÄÁ Ö aktiv kütl si töküldükd  yenisi il  v z edilir. Lövh l Ò ÓÕÌÆÁÔÌÁĥÄąÑÄÁ ÄÁ ÙÅÎÉÓÉ ÉÌ 

v z edilir.  

+ÏÎÔÁËÔÌÁÒąÎ ÕÃÌÕÑÌÁÒą ÙÅÙÉÌÄÉËÄ Î ËÉëÉË İÚÌİ ÓÕÍÂÁÔÁ ËÁøąÚą ÉÌ t mizl nir. 

 
1.7.4. Starterl ᾝrin t ᾝmiri  

Starterl rd  ÁĥÁøąÄÁËą ÎÁÓÁÚÌąÑÌÁÒ ÏÌÁ ÂÉÌr:  

¶ Naqill ÒÉÎ ÑąÒąÌÍÁÓąȠ 

¶ dÚÏÌÙÁÓÉÙÁÎąÎ Úd l nm si; 

¶ Naqill rd  ÓÁÒøąÌÁÒ ÁÒÁÓą Ö gövd  il  ÑąÓÁ ÑÁÐÁÎÍÁȠ 

¶ Mis-qrafit oymaq v  ÏÎÌÁÒąÎ ÈÁÌÑÁÌÁÒąÎąÎ ÏÔÕÒÍÁ ÙÅÒÌrinin yeyilm si; 

¶ &ąÒëÁÌÁÒąÎȟ ÌĘÖÂrl ÒÉÎȟ ÑÁÐÁÑÌÁÒąÎ ÙÅÙÉÌÍsi v  z d l nm si. 
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Diqqᾝt!  Starterl rin t ÍÉÒÉ ÇÅÎÅÒÁÔÏÒÌÁÒÄÁ ÏÌÄÕøÕ ËÉÍÉ ÁÐÁÒąÌąÒ ɉ¤kil 1.20). 
 

 
¤ᾝkil 1. 20. Starterl ᾝrin  yoxlanąÌÍÁÓą 

 

1.8. Torpaq becᾝrᾝÎ ÍÁĥąÎÌÁÒąÎ Ôᾝmiri  

 

1.8.1. +ÏÔÁÎÌÁÒąÎ tᾝmiri  

Kotanlar daima müxt lif müqavim t  ÍÁÌÉË ÔÏÒÐÁÑÌÁÒÄÁ ÉĥÌdikl ri üçün onlarda müxt lif 

ÎÁÓÁÚÌąÑÌÁÒ ÙÁÒÁÎąÒȡ  

¶ Ç rçiv ÎÉÎ ÂÕÒÕÌÍÁÓąȟ yilm si v  ëÁÔąÎ ÙÁÒÁÎÍÁÓąȠ 

¶ 'ÁÖÁÈąÎąÎ ÙÅÙÉÌÍsi, yilm si, kütl ĥÍsi v  ÓąÎÍÁÓąȠ 

¶ ,ÁÙÄąÒąÎ ÙÅÙÉÌÍsi, yilm si v  ÓąÎÍÁÓąȠ 

¶ KĘÌ ÔÁØÔÁÓąÎąÎ ÙÅÙÉÌÍsi.  

+ÏÔÁÎąÎ ërçiv sind  burulma, yilm  v  ëÁÔąÎ ÏÌÍÁÓą ÇĘÚÌ ÂÁØąÌÍÁÑÌÁ Íİyy n olunur. 

Ç rçiv d  ÙÉÌÍÉĥ Ö ÂÕÒÕÌÍÕĥ ÔÉÒÌr soyuq halda v  ÑąÚÄąÒąÌÁÒÁÑ ÄİÚldil  bil r. Bunun üçün 

pres, domkrat v  ØİÓÕÓÉ ÑÕÒøÕÌÁÒÄÁÎ ÉÓÔÉÆad  olunur. Ç rçiv ni t ĥËÉÌ ÅÄn qol v  dayaqlar 

ÂÁøÌÁÎÁÎ ÄÅĥÉËÌr yeyil  bil r. Bu zaman onu qaynaq etmkl  t mir edirl r. Sonra is  normal 

ölçüy  ÓÁÌąÎąÒȢ $ÁÙÁÑÌÁÒÄÁ Ö ÑÏÌÌÁÒÄÁ ëÁÔ ÙÁÒÁÎÄąÑÄÁ ÏÎÕ ÑÁÙÎÁÑ ÅÔÍkl  b rpa edirl ÒȢ ¤ÕÍ 

ÁÐÁÒÁÎ ÚÁÍÁÎ ÇÁÖÁÈąÎ ÔÏÒÐÁÑÄÁ ÏÌÁÎ ÁøÁÃ ËĘËİÎȟ ÄÁĥÌÁÒÁ ÉÌÉĥr Ë ÓąÎÁ Ö ya yil  bil ÒȢ 'ÁÖÁÈąÎ 

ÓąÎÄąÑÄÁ ÙÅÎÉÓÉ ÉÌ v Ú ÏÌÕÎÕÒȢ ÙÉÌÍ olduqda is  ç kicl  döyül r k düz ldilir.  
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'ÁÖÁÈąÎȟ ÁÄt n, L-65 ( -̆65), yaxud L-53 ( -̆

53) ÍÁÒËÁÌą ÐÏÌÁÄÄÁÎ ÈÁÚąÒÌÁÎąÒȢ -ĘÈËmliyi 60 HRC 

olana q d Ò ÔÅÒÍÉËÉ ÅÍÁÌ ÅÄÉÌÉÒȢ 'ÁÖÁÈąÎÌÁÒÄÁ n çox 

yeyilm  onun eni v  uzununa istiqam tl rd  olur. 

'ÁÖÁÈąÎąÎ ÙÅÙÉÌÍy  yoxlanąÌÍÁÓą ÍÉËÒÏÍÅÔÒÌ 

ÁÐÁÒąÌąr ɉ¤kil 1.21). Yeyilm  ÁÚ ÏÌÄÕÑÄÁ ÇÁÖÁÈąÎąÎ 

ölçül ÒÉ ÑąÚÄąÒąÌąÂ ÄĘÙİÌÍkl  b ÒÐÁ ÅÄÉÌÉÒȢ 4ÏÒÐÁøą 

k s n tiy  hiss si yey l n r k düz ldilir. Bundan 

ÓÏÎÒÁ ÔÁÂÌÁÎÄąÒąÌąÒȢ 4ÍÉÒ ÚÁÍÁÎą ÂÉÒÉÎÃÉ ÕÚÁÄąÌÍÁÙÁ 

q d Ò ÇÁÖÁÈąÎąÎ ÅÎÉ ρπψ ÍÉÌÌÉÍÅÔÒÄn çox 

yeyilm m ÌÉÄÉÒȢ 'ÁÖÁÈąÎ Ômir edildikd n sonra 

onun ölçül ri t yin olunur. Bu zaman xüsusi ölçü 

ĥÁÂÌÏÎÌÁÒąÎÄÁÎ ɉÅÔÁÌÏÎundan) istifad  olunur. 

4ÏÒÐÁøą Ës n tiy  hiss ÓÉÎÉÎ ÑÁÌąÎÌąøą ρ ÍÉÌÌÉÍÅÔÒÄn 

ÁÚ ÏÌÍÁÍÁÑÌÁ ÉĥëÉ Ôr fd n itil ÎÉÒȢ dÔÉÌm  ÚÁÍÁÎą 

ÆÁÓËÁÎąÎ ÅÎÉ υχ ÍÉÌÌÉÍÅÔÒȟ ÉÔÉÌm  ÂÕÃÁøąÎąÎ ÉÓ 25-40 

d r c  selsi ÏÌÍÁÓą Îz r  ÁÌąÎÍÁÌąÄąÒȢ  

 
¤ᾝkil 1.21 Ȣ 'ÁÖÁÈąÎąÎ yeyilm ᾝyᾝ yoxlanąÌÍÁÓą 

 

Yeyilm  çox olduqda t mir müxt ÌÉÆ İÓÕÌÌÁÒÌÁ ÁÐÁÒąÌąÒȢ 'ÁÖÁÈąÎąÎ ÅÎÉ ÙÅÙÉÌÍ 108 

millimetr d n ëÏØ ÏÌÄÕÑÄÁ ÑąÚÄąÒąÌÁÒÁÑ ÄĘÙİÌİÂ ÕÚÁÄąÌąÒȢ $ĘÙİÌr Ë ÕÚÁÔÍÁ ÚÁÍÁÎą ÇÁÖÁÈąÎąÎ 

ÁøąÚ ÈÉÓÓsi vv lc  500-600° C-  q d Ò ÑąÚÄąÒąÌąÒȢ 3ÏÎÒÁ is  ÔÅÍÐÅÒÁÔÕÒ ÁÒÔąÒąÌÁÒÁÑ ÓİÒtl  900-

1200° C-  q d Ò ÑąÚÄąÒąÌąÒȢ "ÅÌ ÑąÚÄąÒąÌÍÁ ÚÁÍÁÎą Óthin r ÎÇÉ ÓÁÒą Ö ÙÁ ÁëąÑ-ÓÁÒą ÏÌÍÁÌąÄąÒȢ 

T ÍÉÒ ÚÁÍÁÎą ÇÁÖÁÈąÎą Èddind Î ÁÒÔąÑ ÑąÚÄąÒÍÁÑ ÏÌÍÁÚȢ 5ÚÁÄąÌÍÁÑÌÁ ÔÍÉÒ ÚÁÍÁÎą ÇÁÖÁÈąÎąn 

s ÔÈÉ ÈÁÍÁÒ ÏÌÍÁÌąÄąÒȢ KÁÔąÎ ÏÌÍÁÍÁÓąÎÁ ØİÓÕÓÉ ÆÉËÉÒ ÖÅÒÉÌÍÌÉÄÉÒȢ 'ÁÖÁÈąÎ Ômir edildikd n 

sonra arxa hiss sind Î ς ÍÉÌÌÉÍÅÔÒȟ ÁøąÚ ÈÉÓÓsind n is  4 millimetr yilm  ÏÌÍÁÓąÎÁ ÙÏÌ ÖÅÒÉÌÉÒȢ  

 

Diqqᾝt!  vÌëİ ĥÁÂÌÏÎÕ ɉÅÔÁÌÏÎÕɊ ÉÌ ÙÏØÌÁÄąÑÄÁ ÇÁÖÁÈąÎąÎ ÅÎÉÎÉÎ υ ÍÉÌÌÉÍÅÔÒȟ ÕÚÕÎÌÕøÕÎÕÎ 

is  10 millimetrd n çox k ÎÁÒÌÁĥÍÁÓąÎÁ ÙÏÌ ÖÅÒÍË ÏÌÍÁÚȢ 3ÏÎÄÁ ÇÁÖÁÈąÎ ÉÔÉÌÎÉÒȢ dÔÉÌnm  üz 

t r fd Î ÁÐÁÒąÌÍÁÌąÄąÒȢ 3ÏÎÒÁ ÇÁÖÁÈąÎ ÑąÚÄąÒąÌÁÒÁÑ ÂİÔİÎ ÕÚÕÎÌÕøÕ ÂÏÙÕ ςυ-30 millimetr enind  

möhk ml ndirilir.  

 

'ÁÖÁÈąÎÌÁÒąÎ ÙÅÙÉÌÍy  ÑÁÒĥą ÍĘÈËÍÌÉÙÉÎÉ ÁÒÔąÒÍÁÑ İëİÎ ÔÁÂÌÁÎÄąÒąÒÌÁÒȢ 4ÁÂÌÁÎÄąÒÍÁ 

ÁÐÁÒÍÁÑ İëİÎ ÇÁÖÁÈąÎ ωςπ d r c  selsiy  q d Ò ÑąÚÄąÒąÌąÒȢ 3ÏÎÒÁ ÉÓ temperaturu 30-40 d r c  

selsi ÏÌÁÎ ÄÕÚÌÕ ÓÕÙÁ ÓÁÌąÎąÒȢ σ-4 saniy  duzlu ÓÕÄÁ ÓÁØÌÁÎąÌÄąÑÄÁÎ ÓÏÎÒÁ συπ d r c  selsiy  q d r 

ÓÏÙÕÄÕÌÕÒȢ 3ÏÎÒÁ ÁëąÑ ÈÁÖÁÄÁ ÔÁÍÁÍÉÌ ÓÏÙÕÄÕÌÍÁÓą ÙÅÒÉÎ yetirilir.   

'ÁÖÁÈąÎąÎ ÉĥëÉ Óthinin b rkliyi yey  il  ÙÏØÌÁÎąÌąÒȢ ­ÍÕÍÉÙÙtl ȟ ÇÁÖÁÈąÎąÎ ÅÎÉÎÉÎ ρȾσ 

hiss ÓÉ ÔÁÂÌÁÎÄąÒąÌąÒȢ  

'ÁÖÁÈąÎ ÔÏÒÐÁøą ÁÌÔ hiss d Î ÙÁØĥą Ësilm nin v  yeyilm ÎÉÎ ÁÚ ÏÌÍÁÓą İëİÎ ËÅÙÆÉÙÙtli 

ÐÏÌÁÄÄÁÎ ÈÁÚąÒÌÁÎÍÁÌąÄąÒȢ 9ÅÙÉÌÍy  ÑÁÒĥą ÄÁÖÁÍÌąÌąøą ÁÒÔąÒÍÁÑ İëİÎ ÇÁÖÁÈąÎÌÁÒ ĘÚİ ÉÔÉÌn n 

olur. Buna gör  ÇÁÖÁÈąÎÌÁÒąÎ ÁÒØÁ Ôr fi möhk m x lit d Î ÈÁÚąÒÌÁÎąÒȢ 3ÏÎÒÁ ςυɀ30 millimetr 

enind  döyül r k çök ldilir. Bel likl , möhk m b rkliy  ÍÁÌÉË ÙÁÒÁÄąÌÁÎ ÑÁÔ ÁÚ ÙÅÙÉÌÉÒȢ ­ÓÔ Óthi 

is  nisb t n tez yeyilir. Bel  ÇÁÖÁÈąÎÌÁÒ ĘÚ-özün  itil n n olur.  
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'ÁÖÁÈąÎÌÁÒ ÄÏÌÄÕÒÍÁ İÓÕÌÕ ÉÌ d  t mir  edili r. Doldurma üsulu, sas Îȟ ÄÁÒÔąÌÍÁȟ ÄÏÌÄÕÒÍÁ 

v  s th ritm  m ÌÉÙÙÁÔÌÁÒąÎÄÁÎ ÉÂÁÒtdir. Bu üsulla t ÍÉÒ ÚÁÍÁÎą ÇÁÖÁÈąÎ ρςππ d r c  selsi 

temperatura q d Ò ÑąÚÄąÒąÌąÒȢ 1ąÚÄąÒąÌÍąĥ ÇÁÖÁÈąÎąÎ vv lc  uc hiss si, sonra is  uzununa düz 

sah ÓÉ ÄÁÒÔąÌąÒȢ "ÕÎÕÎ Îtic sind  ÇÁÖÁÈąÎąÎ ÕÚÕÎÕÎÁ ÂÏÙÕÎÁ ÅÎÉ ςυ-30 millimetr d rinliyi 1,5 -

2,0 millimetr olan çök ËÌÉË ÙÁÒÁÎąÒȢ 3ÏÎÒÁ ÙÁÒÁÎÍąĥ ëĘËk s th t mizl nir. T mizl m d n sonra 

ĥÁÂÌÏÎ ɉĘÌëİ ÅÔÁÌÏÎÕɊ ÖÁÓÉÔsi il  ÙÏØÌÁÍÁ ÁÐÁÒąÌąÒȢ 9ÏØÌÁÍÁÎą ÄÑÉÑ ÁÐÁÒÍÁÑ ÌÁÚąÍÄąÒȢ "ÕÎÕÎ 

İëİÎ ĥÁÂÌÏÎ ɉĘÌëİ ÅÔÁÌÏÎÕɊ Óth  perpendikulyar ÔÕÔÕÌÍÁÌąÄąÒȢ 9ÏØÌÁÍÁ ÚÁÍÁÎą Ësici tiy  

ĥÁÂÌÏÎÕÎ ĘÌëİÓİ ÉÌ üst-üst  ÄİĥÍlidir. K ÎÁÒÌÁĥÍÁÎąÎ ς-3 millimetrd Î ÁÒÔąÑ ÏÌÍÁÓąÎÁ ÙÏÌ 

verilmir.  

T ÍÉÒ ÅÍÁÌÁÔØÁÎÁÓąÎÄÁ ÇÁÖÁÈąÎąÎ ÔÉÙ hiss si xüsusi polad rintisi il  doldurulur. Sonra 

itil nir.  

Qaynaq üsulu il  doldurmada xüsusi qrafit elektroddan istifad  olunur. Bu zaman cr yan 

ĥÉÄÄti 200-συπ !ȟ ÁÌÏÖ ÑĘÖÓİÎİÎ ÕÚÕÎÌÕøÕ ÉÓ 3-τ ÍÉÌÌÉÍÅÔÒ ÏÌÍÁÌąÄąÒȢ 1ÁÙÎÁÑ ÁÐÁÒÁÒËn s thin 

ÈÁÍÁÒ ÏÌÍÁÓąÎÁ ÄÉÑÑt yetirilm lidir. Buna gör  d  qaynaq vv ld Î ÁØąÒÁÄk çalɀçarpaz 

istiqam td  ÁÐÁÒąÌÍÁÌąÄąÒȢ  

 

Diqqᾝt!  Qaynaqdan sonra sthd  ëÁÔÌÁÒąÎ ÏÌÍÁÓąÎÁ ÙÏÌ ÖÅÒÍË ÏÌÍÁÚȢ !ÐÁÒąÌÁÎ ÑÁÙÎÁøąÎ 

ÑÁÌąÎÌąøą ρȟτ-2,0 millimetr, eni is  55-φυ ÍÉÌÌÉÍÅÔÒ ÏÌÍÁÌąÄąÒȢ 

 

'ĘÌ ÔÁØÔÁÓąÎąÎ ÁÒØÁ ÈÉÓÓsi alt v  yan t r fd n yeyilir. Bel  olduqda ÙÅÙÉÌÍÉĥ Óth qaynaq 

edil r k t mir edilir. Normal ölçüd  ÂÏÌÔ ÄÅĥÉËÌÒÉ ÁëąÌąÒȢ 3ÏÎÒÁ ρψπ0 çevril r k gövd y  ÓąØąÌąÒȢ "Õ 

ÚÁÍÁÎ ÏÎÕÎ ÙÅÙÉÌÍÉĥ Óthi arxa t r f  durur.  

,ÁÙÄąÒ ÙÅÙÉÌÄÉËÄ çöl k ÓÉÙÉ ÆÏÒÍÁÓąÎą ÄÙÉĥÉÒȢ dĥëÉ Óthi sürtülüb yeyilir v  uc hiss ÓÉ ÓąÎąÒȢ 

,ÁÙÄąÒÄÁ n çox yeyilm  ÄĘĥ ÈÉÓÓsind  olur. T mir etm Ë İëİÎ ÙÁÒÁÒÓąÚ ÌÁÙÄąÒ ÓÅëÉÌÉÒȢ 3ÅëÉÌÍÉĥ 

ÌÁÙÄąÒÄÁÎ ÙÅÙÉÌÍÉĥ ÈÉÓÓy  ÕÙøÕÎ ĘÌëİÄ hiss  k silib götürülür. K ÓÉÌÉÂ ÇĘÔİÒİÌÍİĥ ÈÉÓÓ t mir 

edil c Ë ÌÁÙÄąÒąÎ ÙÅÙÉÌÍÉĥ ÄĘĥ ÈÉÓÓsi üz rin  qoyularaq qaynaq etm k üçün b rkidilir. Sonra is  

k ÎÁÒÌÁÒą ÅÌÅËÔÒÏÄÌÁ ÑÁÙÎÁÑ ÅÄÉÌÉÒȢ 1ÁÙÎÁÑ ÅÄÉÌc k hiss  ËÉÍÉ ÑÁÌąÎÌąøą τ-6 millimetr olan polad 

t b q d n d  istifad  etm k olar.  

    Termiki emaldan sonra b rkliyi 50 -φς (2# ÏÌÍÁÌąÄąÒȢ 9ÏØÌÁÍÁ ÁÐÁÒÍÁÑ İëİÎ ĥÁÂlonlardan 

istifad  olunur. 

 

 

1.8.2. Kultivator pᾝncᾝlᾝrinin  tᾝmiri  

      Kultivator p nc l ri, sas n, keyfiyy ÔÌÉ ÐÏÌÁÄÄÁÎ ÈÁÚąÒÌÁÎąÒȢ /ÎÌÁÒąÎ ÔÏÒÐÁøą Ës n tiy  

hiss si 50-56 HRC möhkmliy  malik olana q d Ò ÔÁÂÌÁÎÄąÒąÌąÒȢ +ÕÌÔÉÖÁÔÏÒ Ðnc l rind  

ÁĥÁøąÄÁËą ÎÁÓÁÚÌąÑÌÁÒ ÏÌÁ ÂÉÌr:  

¶ P nc l ÒÉÎ ÔÏÒÐÁøą Ës n tiy ÓÉÎÉÎ ÁøÚąÎąÎ ÙÅÙÉÌr k kütl ĥÍsi; 

¶ P nc l rin yilm si v  ÏÖØÁÌÁÎÍÁÓąȢ 
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P nc l rin k sici tiy ÓÉÎÉÎ ÁøÚą ËİÔÌĥÄÉËÄ 

itil nir . Kultivator p nc l rinin yeyilm y  

ÙÏØÌÁÎÍÁÓą mikrometrl  ÁÐÁÒąÌąÒ ɉ¤kil 1.22). 

dÔÉÌm Ë İëİÎ ëÁÒØ ÄÁĥąÎÄÁÎ ÉÓÔÉÆÁÄ ÏÌÕÎÕÒȢ Çr 

yeyilm  çox olarsa iki üsulla t mir edilir . Birinci üsul 

döyüb uzatmaqla, ikinci  üsul is  metalą ridib 

qaynaq etm kl . Kultivatorun k sici p nc l ri 8-100 

mailliyind  üst t r fd n itil ÎÉÒȢ 9ÕÍĥÁÌÄąÃą Ðnc l r 

is  alt t r fd n v  ya h r iki t r fd n itil nir. 

P nc l r çox yeyil r k eni 10 millimetr  q d r azala 

bil ÒȢ "Õ ÚÁÍÁÎ ÏÎÌÁÒÄÁ ÇÁÖÁÈąÎÌÁÒÄÁ ÏÌÄÕøÕ ËÉÍÉ 

döyülüÂ ÕÚÁÄąÌąÒȢ 3ÏÎÒÁ ÉÓ itil nir. Döyülüb 

ÕÚÁÄąÌÍąĥ Ðnc l r 820 d r c  selsi temperatura 

q d Ò ÑąÚÄąÒąÌąÒȢ 3ÏÎÒÁ ÙÁøÁ ÓÁÌąÎÁÒÁÑ ÔÁÂÌÁÎÄąÒąÌąÒȢ 

Yenid n 350-400 d r c  selsiy  q d Ò ÑąÚÄąÒąÌąÂ ÁëąÑ 

havada soyudulur. 

9ÕÍĥÁÌÄąÃą Ðnc l r yeyil  bil r. Bu zaman 

xüsusi elektrod v  ya relit b rk rintil ri ridil r k 

qaynaq edilir. Bel  t ÍÉÒ ÚÁÍÁÎą ÏÎÌÁÒ ĘÚİ ÉÔÉÌn n 

ÏÌÕÒȢ /ÎÌÁÒąÎ ÙÅÙÉÌÍy  ÄÁÖÁÍÌąÌąøą ψ-15 d f  ÁÒÔąÒȢ 

Bunun üçün qaynaq edilc k p nc  döyülüb normal 

ölçüy  ÓÁÌąÎąÒȢ +sici tiy nin üst s thind  mü yy n 

çök ËÌÉË ÙÁÒÁÄąÌąÒȢ (min çök klik xüsusi elektrod v  

ÙÁ ÒÅÌÉÔ ëÕÂÕøÕÎÄÁÎ ÉÓÔÉÆÁÄ edilm kl  qaz alovunda 

ridil r k doldurulur. Çök klik tam doldurulduqdan 

ÓÏÎÒÁ ëÁÒØ ÄÁĥą ÉÌ ÓąøÁÌÌÁÎąÒȢ +ÕÌÔÉÖÁÔÏÒ Ðnc l rinin 

itil nm  ÂÕÃÁøą ÏÎÌÁÒąÎ ÔÙÉÎÁÔąÎÄÁÎ ÁÓąÌą ÏÌÁÒÁÑ 

ÓÏÒøÕ ËÉÔÁÂąÎÄÁÎ ÓÅëÉÌÉÒȢ 

 

 

 

 
¤ᾝkil 1.22 . Kultivator p ᾝncᾝlᾝrinin yeyilm ᾝyᾝ 

yoxlanąÌÍÁÓą 

 

 

1.9. TᾝÍÉÒ ÚÁÍÁÎą ÉÓÔÉÆÁÄᾝ olunan nᾝzarᾝt-ĘÌëİ ÃÉÈÁÚÌÁÒą Öᾝ ÏÎÌÁÒąÎ ÉÓÔÉÓÍÁÒ ÑÁÙÄÁÌÁÒą 

Hal-ÈÁÚąÒÄÁ ÉÓÔÉÆÁÄ olunan n zar t-ĘÌëİ ÃÉÈÁÚÌÁÒą Éĥ ÐÒÉÎÓÉÐÉÎ gör  ÁĥÁøąÄÁËą ËÉÍÉ 
ÑÒÕÐÌÁĥÄąÒąÌąÒȡ 

¶ Mexaniki;  
¶ Elektron; 
¶ Lazerli;  
¶ 2ÁÄÉÏÄÁÌøÁÌąȢ 



-ÏÄÕÌÕÎ ÁÄąȡ +ᾝnd tᾝsᾝÒÒİÆÁÔą ÍÁĥąÎÌÁÒąÎąÎ Ôᾝmiri  
 

43 

 

1.9.1. Mexaniki n ᾝzarᾝt-ĘÌëİ ÃÉÈÁÚÌÁÒą 
 
1.9.1.1. Mikrometr  

n çox d qiqlik t l b ed n s thl r xaricd n ölçülm k üçün istifad  olunur. D qiqlik 

d r c si 0,01 millimetr  q d rdir.  

Ölçm  ÁÐÁÒąÌÄąÑÄÁ ÈÉÓÓ mikrometrik vint il  d st y  b ÒËÉÄÉÌÍÉĥ ÄÁÂÁÎ ÁÒÁÓąÎÄÁ ÓąØąÌąÒ 

ɉ¤kil 1.23)Ȣ 3ąØąÌÍÁ Øb rdaredici 2-3 d f  s s ver n  q d r davam etdirilir. Vintin v  ÄÁÂÁÎąÎ 

hiss y  toxunan s thi yüks k d qiqlikl  ÈÁÚąÒÌÁÎąÒȢ vÌëİÎİ ÙÅÒÉÎ yetir n zaman mikrometrik 

vintin h r k ÔÉ ÓąØąÃą ÈÁÌÑÁ ÉÌ m ÈÄÕÄÌÁĥÄąÒąÌąÒȢ -ÉËÒÏÍÅÔÒÉË ÖÉÎÔ ÁÒØÁ Ôr fd n baraban v  

x b rdaredici il  laq lidir. Baraban l il  ÆąÒÌÁÄąÌÄąÑÄÁ ÍÉËÒÏÍÅÔÒÉË ÖÉÎÔÄ ÆąÒÌÁÎąÒȢ %ÙÎÉ 

ÚÁÍÁÎÄÁ ÂÁÒÁÂÁÎąÎ Ö vintin bir tam dövrü 0,5 millimetr  b rab rdir.  

 
¤ᾝkil 1.2 3. Mikrometrl ᾝ hissᾝnin ölçülm ᾝsi 

 

Dövrl ÒÉÎ ÓÁÙą ÍÉÌÌÉÍÅÔÒÌ göst rilir. Buna gör  gilizin üst s thi h r 0,5 millimetrd n bir 

miqyasla bölgül r  ÁÙÒąÌÍąĥÄąÒȢ $qiq ölçünü mü yy n etm k üçün baraban konusvari ucu 

t r find n 50 b rab r yer  ÂĘÌİÎÍİĥÄİÒȢ "ÁÒÁÂÁÎąÎ ÂÉÒ ÔÁÍ ÄĘÖÒİ πȟυ ÍÉÌÌÉÍÅÔÒÄÉÒȢ /ÎÕÎ 

üz rind ki h Ò ÂÉÒ ÂĘÌÇİÎİ ÔÁÐÓÁÑȟ πȟυ ȡ υπ Ѐ πȟπρ ÍÉÌÌÉÍÅÔÒ ÏÌÁÃÁÑÄąÒȢ  

Hiss ni ölç n zaman onun d di qiym ÔÉ ÈÅÓÁÂÌÁÎąÒȢ (ÅÓÁÂÌÁÍÁ ÚÁÍÁÎą ÇÉÌÉÚÌrin 

üz rind ki göst rici (0,5 millimetrl rin c mi) mü yy n olunur. H min anda giliz üz rind ki 

miqyas x tti baraban üz rind  ölçü x tti il  (0,01 millimetr l rin c ÍÉɊ ÇĘÒİĥİÒȢ Gilizin üz rind ki 

göst rici il  baraban üz rind  ÕÙøÕÎ ÇĘÓÔrici toplanaraq hiss nin ölçüsü t yin olunur.  

$ÁÈÁ ÁÙÄąÎ ÏÌÁÒÁÑ ĥkild ki görüntü il  ÈÅÓÁÂÌÁÍÁÎą Íİyy n ed k. 

Göründüyü kimi giliz üz rind  göst rici 89,5 millimetr  b rab rdir. Baraban üz rind  is  

gilizin ölçü x tti 48 -ci bölgü il  ÇĘÒİĥİÒȢ τψ-ci bölgü 0,48 millimetri ifad  edir. Onda hiss nin ölçü 

qiym ti 89,5 + 0,48 = 89,98 millimetr  b rab r olacaq ɉ¤kil 1.24). 
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Mikrometrl rd  mikrometrik vintin yivli 

hiss ÓÉÎÉÎ ÕÚÕÎÌÕøÕ ςυ ÍÉÌÌÉÍÅÔÒ q d r götürülür. 

6ÉÎÔÉÎ ÕÚÕÎÌÕøÕÎÕÎ ÁÒÔąÒąÌÍÁÓą ĘÌëÍnin d qiqliyini 

azalda bil r. Buna gör  d  mikrometrl r ölçü 

m saf l rind Î ÁÓąÌą ÏÌÁÒÁÑ ÁĥÁøąÄÁËą ĘÌëİ 

ÈİÄÕÄÌÁÒąÎÄÁ ÂÕÒÁØąÌąÒ ɉ¤kil 1.25). 

Ölçm  ÁÐÁÒąÌÍÁÍąĥÄÁÎ vv l mikrometrl r 

etalon il  yoxlaÎąÌąÒȢ 9ÏØÌÁÍÁ ÚÁÍÁÎą ÂÁÒÁÂÁÎąÎ 

üz rind ËÉ Ȱπȱ Øtti giliz üz rind ki miqyas x ttinin 

ÂÁĥÌÁÎøąÃ ÇĘÓÔricisi il  üstɀüst  ÄİĥÍlidir. Y ni 

mikrometrl ÒÉÎ ĘÌëİ ÈİÄÕÄÌÁÒąÎÄÁÎ ÁÓąÌą ÏÌÁÒÁÑ 

gilizin üz rind ki 0; 25; 50; 75 v  s. Pozulmalar 

ÏÌÄÕøÕ ÈÁÌÄÁ ÍÉËÒÏÍÅÔÒ ÎÉÚÁÍÌÁÎąÒȢ 

.ÉÚÁÍÌÁÎÍÁÄąÑÄÁ ÉÓ ölçünü hesablayan zaman 

h min f ÒÑ ÁÌąÎÁÎ ÑÉÙÍtd Î ëąØąÌÍÁÌąÄąÒȢ  

Ölçm  aparan zaman mikrometrik vintin 

hiss y  ÓąØąÌÍÁ ÑİÖÖÓÉ ÙÁÌÎąÚ Øb rdaredicinin 

h r k ti il  mü yy Î ÏÌÕÎÕÒȢ dĥëÉ ÙÅÒÉÎÄ ölçm  

ÁÐÁÒąÌÁÎ ÚÁÍÁÎ ÉÓÔÉÌÉÙÉÎ ρ5-25 d r c  selsi ÏÌÍÁÓą 

n z r  ÁÌąÎÍÁÌąÄąÒȢ 

 

1.9.1.2. ¤ÔÁÎÇÅÎÐᾝrgar  

¤ÔÁÎÇÅÎÐÒÇÁÒ ÔÕÔÕÃÕ ɉÄÏÄÁÑÌąɊ ÂÁĥÌąøą ÏÌÁÎ 

x ÔËÅĥÄn v  onun üz rind  h r k t ed n tutucu 

ɉÄÏÄÁÑÌąɊ ërçiv d n ibar tdir  ɉ¤kil 1.26). Ölçm  

d ÑÉÑÌÉÙÉÎÉ ÁÒÔąÒÍÁÑ İëİÎ ërçiv nin üz rind  kiçik 

bölgül r yerl ĥÉÒȢ "ÕÎÁ nonius deyilir. Ç rçiv nin 

tutucusu x ÔËÅĥÉÎ ÔÕÔÕÃÕ ÂÁĥÌąøąÎÁ ÙÁØąÎÌÁĥÄąÒąÌÄąÑÄÁ 

bir -birinin üz rin  ÙÁØĥą ÏÔÕÒÄÕÌÍÁÌąÄąÒȢ "ÉÒ-birinin 

üz rin  oturdulduqdan sonra onlar araÓąÎÄÁÎ ÉĥąÑ 

g lm m lidir. Bu zaman noniusun üzrind ËÉ Ȱπȱ 

x tti x ÔËÅĥÉÎ İÚrind ËÉ Ȱπȱ Øtti il  üst-üst  

ÄİĥÍlidir. X ÔËÅĥ İÚrind ki bölgül ÒÉÎ ÍÉÑÙÁÓą 

nonius üz rind ki bölgül ÒÉÎ ÍÉÑÙÁÓąÎÄÁÎ Ærqlidir. 

X ÔËÅĥÉÎ İÚrind ki bölgül r 1,0 millimetrdirs , onda 

noniusun üz rind ki bölgül r 0,9 millimetr  

b rab rdir. Dem li, h r 9 millimetr m saf  10 

b rab r m saf y  ÂĘÌİÎÍİĥÄİÒȢ 8ÔËÅĥÉÎ İÚrind ki 

bölgül rl  noniusun üz rind ki bölgül Ò ÁÒÁÓąÎÄÁ 

f ÒÑ ÖÁÒÄąÒȢ "Õ Ærq 1,0 ɀ 0,9 = 0,1 millimetrdir. 0,1 

milli ÍÅÔÒ ĥÔÁÎÇÅÎÐÒÇÁÒąÎ Äqiqlik d r c sidir. 

 
¤ᾝkil 1.24 . Mikrometrl ᾝ ölçmᾝ 

 

 

 
¤ᾝkil 1.25 . Müxtᾝlif ölçü hüdudlu 

mikrometrl ᾝr  

Nümunᾝlᾝr:  

0-25 millimetr  
25-50 millimetr  
50  - 75 millimetr  
75 - 100 millimetr  
100 - 125 millimetr  
150 - 175 millimetr  
175 - 200 millimetr  
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¤ÔÁÎÇÅÎÐÒÇÁÒÌÁÒ ÎÏÎÉÕÓÌÁÒąÎ İÚrind ki 

bölgül ÒÉÎ ÍÉÑÙÁÓąÎÄÁÎ ÁÓąÌą ÏÌÁÒÁÑ ÍİØÔlif 

d qiqlikd  ÈÁÚąÒÌÁÎąÒȢ $qiqliyin  gör  

ĥÔÁÎÇÅÎÐrgarlar 0,1; 0,05; 0,02 millimetr ölçü 

d qiqliyind  ÂÕÒÁØąÌąÒȢ  

D qiqliyi 0,02 millimetr olan 

ĥÔÁÎÇÅÎÐÒÇÁÒÌÁÒąÎ ÎÏÎÉÕÓÕÎÕÎ ÂĘÌÇİÌri 0,48 

millimetr olur. X ÔËÅĥÉÎ ÂĘÌÇİÌri is  0,5 millimetr  

b rab rdir.  

     ¤ÔÁÎÇÅÎÐÒÇÁÒąÎ ërçiv si üz rin  möhk m 

mikrometrik vint b ÒËÉÄÉÌÍÉĥÄÉÒȢ 6ÉÎÔÉÎ İÚrind  is  

mikrometrik qay ka v  istiqam tverici xamut 

yerl ĥÄÉÒÉÌÍÉĥÄÉÒȢ "İÔİÎ ÂÕ ÈÉÓÓl r ölçm  ÚÁÍÁÎą 

d qiqliyin ld  ÏÌÕÎÍÁÓąÎÁ ËĘÍklik edir. Ölçm  

yerin  yetiril n zaman xamut v  ç rçiv nin h r k ti 

ÓąØąÃą ÖÉÎÔÌrl  m ÈÄÕÄÌÁĥÄąÒąÌąÒ ɉ¤kil 1.27). 

¤ÔÁÎÇÅÎÐrgarla hiss ÎÉÎ ÑÁÌąÎÌąøąÎąÎ ĘÌëİÌÍsi 

ÂÕ ÁÒÄąÃąÌÌąÑÌÁ ÙÅÒÉÎ yetirilir. Hiss  ĥÔÁÎÇÅÎÓÉÒËÕÌÕÎ 

ÔÕÔÕÃÕÌÁÒą ɉÄÏÄÁÑÌÁÒąɊ ÁÒÁÓąÎÄÁ ÓąØąÌąÒȢ 3ąØąÌÍÁ ÙİÎÇİÌ 

qüvv  il  ÏÌÍÁÌąÄąÒȢ vÌëÍ ÁÐÁÒąÌÄąÑÄÁÎ ÓÏÎÒÁ 

ĥÔÁÎÇÅÎÓÉÒËÕÌ ÈÉÓÓd Î ÁÙÒąÌąÒȢ (ÉÓÓd n 

ÁÙÒąÌÍÁÍąĥÄÁÎ vv l ç rçiv  x ÔËÅĥ İÚrind  

ÓİÒİĥÍsin dey  ç rçiv  v  xamut üz rind ki vint il  

x ÔËÅĥ möhk Í ÓąØąÌąÒȢ Krçiv  v  xamut x ÔËÅĥ 

ÓąØąÌÍÁÓÁȟ ÓİÒİĥÍ n tic sind  ölçü d ÙÉĥ bil r. 

Vintl  ÓąØąÌÍÁÄÁÎ ÓÏÎÒÁ ĥÔÁÎÇÅÎÓÉÒËÕÌ ÈÉÓÓ 

üz rind n götürülür. Ölçü qiym ÔÉ ÈÅÓÁÂÌÁÎąÒȢ 

Hesabat aÐÁÒąÌÄąÑÄÁ ÎÏÎÉÕÓÕÎ ÂĘÌÇİÌrind ËÉ Ȱπȱ-a 

ÙÁØąÎ ÏÌÁÎ ØÔËÅĥÉÎ İÚrind ki bölgü x tl rind n 

birin  q d r olan bölgül rin tam millimetrl ri 

göst rir.  

 

 
¤ᾝkil 1.26. ¤ÔÁÎÇÅÎÐᾝrgar  

 

 
 

 
¤ᾝkil 1.27 Ȣ ¤ÔÁÎÇÅÎÐᾝrgarla hiss ᾝnin 

xaricd ᾝn ölçülmᾝsi 

 

Noniusun dig r bölgü x tti x ÔËÅĥÉÎ ÂÁĥÑÁ ÂĘÌÇİ Øtti üz rin  ÄİĥİÒȢ 8ÔËÅĥÉÎ Èmin 

x ttind n noniusun x ttin  q d r olan bölgül r millimetrl ri k srl  ifad  edir. Ölçü qiym tini 

almaq üçün k srl  olan millimetrl Ò ĥÔÁÎÇÅÎÐÒÇÁÒąÎ Äqiqlik d r c sin  vurulur.  vv ld n qeyd 

ÅÔÄÉÙÉÍÉÚ ËÉÍÉ ĥÔÁÎÇÅÎÐÒÇÁÒąÎ Äqiqlik d r c si 0,1; 0,05; 0,02 millimetr olur. D qiqlik 

d r c sin  ÖÕÒÕÌÍÁÄÁÎ ÁÌąÎÁÎ ÑÉÙÍtl  x ÔËÅĥÉÎ ÇĘÓÔrdiyi tam millimetrl Ò ÔÏÐÌÁÎąÒȢ "ÕÎÕÎÌÁ 

da ölçü qiym ÔÉ ÔÁÐąÌąÒȢ $qiqlik d r c ÓÉ ĥÔÁÎÇÅÎÐÒÇÁÒąÎ İÚrin  yaząÌąÒȢ  

¤ÔÁÎÇÅÎÐrgarlar h m xarici, h m d  daxili ölçül ri t yin etm k üçün istifad  olunur. 

Hiss l ri daxild n ölçm Ë İëİÎ ÏÎÌÁÒąÎ ÔÕÔÕÃÕÌÁÒąÎÁ ɉÄÏÄÁÑÌÁÒąÎÁɊ ØİÓÕÓÉ ÕÃÌÕÑÌÁÒ ÈÁÚąÒÌÁÎąÒ 

ɉ¤kil 1.28). Ölçm  ÁÐÁÒÁÎ ÚÁÍÁÎ ÂÕ ÕÃÌÕÑÌÁÒąÎ ÑÁÌąÎÌąøą Îz r  ÁÌąÎÍÁÌąÄąÒȢ 
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1.9.1.3. ¤ÕÐ ɉÁÒÁ ĘÌëᾝn)  

¤ÕÐ ɉÁÒÁ ĘÌën) mü yy n ölçül r  malik bir 

neç  nazik polad lövh l Ò ÙąøąÍąÎÄÁÎ ÉÂÁÒtdir  ɉ¤kil 

1.29). H r bir lövh nin üz rind  ÏÎÕÎ ÑÁÌąÎÌąÑ ĘÌëİÓİ 

ÙÁÚąÌÍąĥÄąÒȢ 4mir v  ÎÉÚÁÍÌÁÍÁ ÉĥÌÒÉ ÁÐÁÒąÌÁÎ 

ÚÁÍÁÎ ÁÒÁÂÏĥÌÕøÕÎÕÎ ĘÌëİÌÍsind  ĥÕÐÌÁÒÄÁÎ ɉÁÒÁ 

ölç nd n) istifad  olunur. Ölçm  ÚÁÍÁÎą ÉÓÔÉÆÁÄ 

olunan lövh l rin üz ri t ÍÉÚ ÏÌÍÁÌąÄąÒȢ vÌëÍ ÉĥÌri 

ÂÁĥÁ ëÁÔÁÎÄÁÎ ÓÏÎÒÁ ĥÕÐ ɉÁÒÁ ĘÌën) benzinl  

ÙÕÙÕÌÕÂ ÑÕÒÕÄÕÌÍÁÌąÄąÒȢ 

 

 

1.9.1.4. Yivölçᾝnlᾝr  

Yivölç nl r d  ĥÕÐ ɉÁÒÁ ĘÌën) kimi bir neç  

nazik polad lövh l rd n ibar tdir. H min lövh l rl  

ÙÉÖÉÎ ÁÄÄąÍą ɉÙÉÖÌÒÁÒÁÓą Ísaf ) ölçülür ɉ¤kil 1.30). 

Lövh l rin h r birinin üz rind  yivl rin standart 

profill rin  ÕÙøÕÎ Çl Î ĘÌëİ ɉÄÁÒÁÑÌÁÒɊ ÖÁÒÄąÒȢ 

H min ölçü lövh l ÒÉ ɉÄÁÒÁÑÌÁÒąɊ İÚrind  yivl ri n 

ÁÄÄąÍą Ö ÓÁÙą ÙÁÚąÌąÒȢ 9ÉÖĘÌënin gövd si üz rind  

600 r q ÍÉ ÙÁÚąÌÍąĥÄąÒÓÁȟ ÂÕ ÍÅÔÒÉËÉ ÙÉÖÌrin 

ölçülm si üçün n z rd  ÔÕÔÕÌÕÒȢ Çr 550  

ÙÁÚąÌÍąĥÄąÒÓÁȟ ÄİÙİÍ ÙÉÖÌrin ölçülm sin  aid 

ÏÌÄÕøÕÎÕ ÇĘÓÔrir.  

 

 

1.9.1.5. $ÉĥĘÌëᾝÎ ɉĥÔÁÎÇÅÎÚÕÂÁÍÅÒɊ 

$ÉĥĘÌënl rd Î ÄÉĥÌÉ ëÁÒØÌÁÒąÎ ÈİÎÄİÒÌİÙİÎİ Ö 

enini ölçm k üçün istifad  ÏÌÕÎÕÒȢ $ÉĥĘÌënl r bir -

birin  perpendikulyar yerl ĥÄÉÒÉÌÍÉĥ ÉËÉ 

ĥÔÁÎÇÅÎÐrgardan ibar tdir  ɉ¤kil 1.31). Ölçü 

ÁÐÁÒąÌÁÒËÎ ÄÉĥÉÎ ÈİÎÄİÒÌİÙİ ĥÁÑÕÌÉȟ ÅÎÉ ÉÓ üfüqi 

yerl ĥÄÉÒÉÌÍÉĥ ĥÔÁÎÇÅÎÐrgarla ölçülür. DÉĥĘÌënl rin 

d qiqlik d r c ÓÉ πȟπς ÍÉÌÌÉÍÅÔÒÄÉÒȢ dĥÌm  prinsipi 

ĥÔÁÎÇÅÎÐÒÇÁÒÄÁ ÏÌÄÕøÕ ËÉÍÉÄÉÒȢ 

 

 
¤ᾝkil 1.28 Ȣ ¤ÔÁÎÇÅÎÐᾝrgarla hiss ᾝnin daxild ᾝn 

ölçülmᾝsi 

 
¤ᾝkil 1.29 Ȣ ¤ÕÐ ɉÁÒÁ ĘÌëᾝn) dᾝsti  

 
¤ᾝkil 1.30 . Yivölçᾝn 
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1.9.1.6. dÎÄÉËÁÔÏÒÌÁÒ 

dÎÄÉËÁÔÏÒ n d qiq ölçü ÃÉÈÁÚąÄąÒȢ Î ëÏØ 

hiss l rd  ÏÖÁÌÌąøąȟ ËÏÎuÓÌÕøÕ ĘÌëÍk v  yrilik 

d r c sini t yin etm k üçün istifad  olunur. Bununla 

ÙÁÎÁĥąȟ ÐÁÒÁÌÅÌÌÉÙÉȟ ÐÅÒÐÅÎÄÉËÕÌÙÁÒÌąøą Ö s. yoxlamaq 

üçün d  indikatorlardan istifad  olunur. 

dÎÄÉËÁÔÏÒÌÁÒąÎ Äqiqlik d r c si 0,01 millimetr 

olmaqla saat tiplidir. Onun ÓÉÆÅÒÂÌÁÔą (göst ricisi) 100 

b rab r yer  ÂĘÌİÎÍİĥÄİÒȢ "ĘÌİÎÍİĥ Èr bir hiss  

0,01 millimetr  b rab rdir. Bununla da indikatorun 

böyük qr binin bir tam dövrü 1 millimetr  b rab r 

ÏÌÕÒȢ dÎÄÉËÁÔÏÒÄÁ ÂĘÙİË qr bd Î ÂÁĥÑÁȟ ÓÉÆÅÒÂÌÁÔąÎ 

üz rind  kiçik qr bd  yerl ĥÉÒȢ +ÉëÉË qr b böyük 

qr bin neç  d f  ÆąÒÌÁÎÍÁÓąÎą Ö ya millimetrl rin 

c mini göst ÒÉÒȢ dÎÄÉËÁÔÏÒÌÁÒ πȟυ ÍÉÌÌÉÍÅÔÒÄn 250 

millimetr  q d r ölç  bilirl r  ɉ¤kil 1.32). 

Hiss l ri xaricd n ölçm Ë ÌÁÚąÍ Çldikd  

indikator xüsusi dayaqlara b rkidilir. Daxild n 

ölçm Ë ÌÁÚąÍ Çldikd  is  xüsusi d st kl r  

ÑÏÎÄÁÒąÌąÒȢ 3ÉÌÉÎÄÒÌrin daxili diametrl ri ölçülür. Bu 

zaman d st kl rin müxt lif uzunluqlu metal 

ëÕÂÕÑÌÁÒąÎÄÁÎ ÉÓÔÉÆÁÄ olunur. Metal çubuqlar 

silindrl rin diametrind Î ÁÓąÌą ÏÌÁÒÁÑ ÓÅëÉÌÉÒȢ vÌëÍ 

aparmaq üçün diametr  ÕÙøÕÎ Çl n çubuq d st yin 

ÁĥÁøą ÕÃÕÎÁ Ârkidilir. D st k silindrin daxilin  

ÓÁÌąÎąÒȢ $st ÙÉÎ ÁĥÁøą ÕÃÕÎÕÎ ÕÚÕÎÌÕøÕ ÓÉÌÉÎÄÒ 

ÓÁÌąÎÍÁÍąĥÄÁÎ vv Ì ÙÏØÌÁÎąÌąÒȢ 9ÏØÌÁÍÁÑ İëİÎ 

mikrometrd n istifad  olunur. Ölçm  ÚÁÍÁÎą 

mikrometrin göst ricisind n indikatorun göst ricisi 

ëąØąÌąÒȢ !ÌąÎÁÎ ÑÉÙÍt silindrin ölçül n yerind n 

diametrini göst rir. Silindrl ÒÉÎ ËÏÎÕÓÌÕøÕÎÕ Ôyin 

etdikd  onun boyu, uzununun bir x tt üz rind  bir 

neç  nöqt d n ölçm  ÁÐÁÒÍÁÑ ÌÁÚąÍÄąÒȢ /ÖÁÌÌąøą 

t yin etdikd  is  boyu, uzunu üz rind  mü yy n 

m saf d n bir perpendikulyar x tl r üzr  yoxlama 

ÁÐÁÒąÌąÒȢ 

 

 
¤ᾝkil 1.31 Ȣ $Éĥ ĘÌëᾝnlᾝr 

 

 

 
¤ᾝkil 1.32 Ȣ dÎÄÉËÁÔÏÒÌÁÒ 
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1.9.1.7. Ölçü kalibrl ᾝri  

6ÁÌąÎ ÄÉÁÍÅÔÒÉÎÉ ĘÌëÍk üçün mikrometrd n 

istifad  olunur. Mikrometr vasit si il  ölçm  

ÁÐÁÒąÌÁÒËn ilkin m lumat kimi onun d qiq ölçüsü 

t ÙÉÎ ÅÄÉÌÉÒȢ ÌÄ ÏÌÕÎÍÕĥ ĘÌëİ ÈÉÓÓnin normal 

ölçüsü il  müqayis  ÏÌÕÎÕÒȢ dËÉÎÃÉ Ílumat kimi 

ĘÌëİÌÍİĥ ÈÉÓÓÎÉÎ ÎÏÒÍÁÌ ĘÌëİÓİÎİÎ ÁĥÁøą Ö ÙÕØÁÒą 

h dd qiym tl ri seçilir. Seçil n bu ölçü qiym ti 

hiss ÎÉÎ ÁÉÄ ÏÌÄÕøÕ ÍİÈÒÒÉËÉÎ ÍÁÒËÁÓąÎÄÁÎ ÁÓąÌąÄąÒȢ 

Ölçm  ÁÐÁÒąÌÍÁÓą ÚÁÍÁÎą m k s rfi il  ÙÁÎÁĥąȟ 

mü yy Î ÖÁØÔ ÉÔËÉÓÉ ÏÌÕÒȢ "ÕÎÕÎÌÁ ÙÁÎÁĥąȟ ÈÉÓÓl r 

kütl vi v  xüsusi nömr l rl  istehsal olunur. Bu 

itkil ÒÉ ÁÒÁÄÁÎ ÑÁÌÄąÒÍÁÑ İëİÎ Îzar t-ölçü 

kalibrl rind n istifad  olunur. N zar t-ölçü kalibrl ri 

il  ÂÉÒÂÁĥÁ ÎÏÒÍÁÌ ĘÌëİÄn k ÎÁÒÌÁĥÍÁÎą Ôyin etm k 

mümkündür ɉ¤kil 1.33).  

Kalibr üz rind  bölgül ri olmayan n zar t 

al tidir. Bununla hiss ÎÉÎ ÙÁÒÁÒÌą ÏÌÍÁÓą Ôyin olunur. 

Hiss l rin ölçül ri n  n zar t kalibrl rl  ÂÉÒÂÁĥÁ 

ÙÏØÌÁÎÍÁÑÌÁ ÁÐÁÒąÌąÒȢ 9ÏØÌÁÍÁ ÁÐÁÒąÌÄąÑÄÁÎ ÓÏÎÒÁ 

hiss ÎÉÎ ÙÁÒÁÒÌą Ö ëąØÄÁĥ ÏÌÍÁÓą Íİyy nl ĥÄÉÒÉÌÉÒȢ  

Kalibrl r yoxlama üsuluna gör  normal v  

hüdudlu olur.  

Normal kalibrl ᾝr  - Ölçünü özünd  ks 

etdirm kl  mür kk Â ÆÏÒÍÁÌą Èiss l r  n zar t üçün 

istifad  ÏÌÕÎÕÒȢ 9ÏØÌÁÎąÌÁÃÁÑ ĘÌëİ ÆÏÒÍÁÓąÎÄÁ 

nümun  ËÉÍÉ ÈÁÚąÒÌÁÎąÒȢ 3ÏÎÒÁ ÉÓ h min mür kk b 

ÆÏÒÍÁÌą ÈÉÓÓl ÒÉÎ ÙÏØÌÁÎąÌÍÁÓąÎÄÁ ÉÓÔÉÆÁÄ olunur. 

Hüdudlu kalibrl ᾝr  - 9ÕØÁÒą Ö ÁĥÁøą ÈİÄÕÄ 

ölçül rind  ÈÁÚąÒÌÁÎÍąĥ ÎİÍÕÎdir. Buna gör  

kalibrl r keçidli v  keçidsiz olur. Hiss l rin 

ölçülm sin  gör  kalibrl r diferensial v  kompleks 

olur. 

Kompleks kalibrl ᾝr  - Bir neç  sayda ölçül ri 

yoxlamaq üçün ölçü nümunl rind n ibar tdir.  

Diferensial (sad ) kalibrl r ĘÌëİÎİÎ ÙÏØÌÁÎÍÁÓą 

üçün istifad  olunur.  

Kalibrl r istifad  ÏÌÕÎÍÁÓąÎÁ ÇĘÒ ÉĥëÉ Ö 

n zar tedici olur. 

 

 

 
¤ᾝkil 1.33 . Nᾝzarᾝt-ölçü kalibrl ᾝr  dᾝsti  
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dĥëÉ ËÁÌÉÂÒÌᾝr - Hiss l ÒÉÎ ÈÁÚąÒÌÁÎÍÁ ÐÒÏÓÅÓÉÎÄ istifad  olunur. 

Nᾝzarᾝt-ölçü kalibrl ᾝri - müh rrikl ÒÉÎ ÉÓÔÉÓÍÁÒą ÚÁÍÁÎą ÙÁÒÁÎÁÎ ÎÁÓÁÚÌąÑÌÁÒ Îtic sind  

hiss nin ölçül rini t yin etm k üçün istifad  olunur. 

 
 
1.9.1.8. ¤ÔÁÎÇÅÎÒÅÙÓÍÕÓ 

¤ÔÁÎÇÅÎÒÅÙÓÍÕÓÄÁÎȟ sas n, hiss l rin 

üz rind ki hündürlüyü v  çök kliyi ölçm k üçün 

istifad  edili r  ɉ¤kil 1.34)Ȣ dËÉ nöqt  ÁÒÁÓąÎÄÁËą 

hündürlük f rqini ölçm k üçün d  

ĥÔÁÎÇÅÎÒÅÙÓÍÕÓÄÁÎ ÉÓÔÉÆÁÄ ÏÌÕÎÕÒȢ ¤ÔÁÎÇÅÎÒÅÙÓÍÕÓ 

sas v  onun üz rind  yerl ĥn x ÔËÅĥÄn ibar tdir. 

X ÔËÅĥÉÎ İÚrind  h r k t ed n ç rçiv  v  

boyunduruq yerl ĥÄÉÒÉÌÍÉĥÄÉÒȢ vÌëÍ ÁÐÁÒąÌÁÎ ÚÁÍÁÎ 

onun tutucuÌÁÒąÎÁ ØİÓÕÓÉ ÕÃÌÕÑÌÁÒ ÇÅÙÄÉÒÉÌÉÒȢ "Õ 

ölçm  ÉĥÉÎÉÎ ØÁÒÁËÔÅÒind n asąÌą ÏÌÕÒȢ 'ÅÙÄÉÒÉÌÍÉĥ 

ucluqlar tutucuya vint il  b rkidilir.  

¤ÔÁÎÇÅÎÒÅÙÓÍÕÓÕÎ ĘÌëÍ Éĥ ÐÒÉÎÓÉÐÉ 

ĥÔÁÎÇÅÎÐÒÇÁÒÄÁ ÏÌÄÕøÕ ËÉÍÉÄÉÒȢ vÌëÍ ÚÁÍÁÎą  

0-500 millimetr  q d r olan ölçül r ÙÏØÌÁÎąÌąÒȢ !Ìtin 

ölçü d ÑÉÑÌÉÙÉ πȟπς ÍÉÌÌÉÍÅÔÒÄÉÒȢ ¤ÔÁÎÇÅÎÒÅÙÓÍÕÓÌÁ 

ölçm  ÁÐÁÒąÌÁÎ ÚÁÍÁÎ ÈÒ ÈÁÎÓą ÂÉÒ ÄİÚ Óth  

yerl ĥÄÉÒÉÌÉÒȢ vÌëİ ÕÃÌÕøÕ ÈÉÓÓy  ÙÁØąÎÌÁĥÄąÒąÌÁÒÁÑ 

ölçm  ÁÐÁÒąÌąÒȢ vÌÍ n tic sind  ÁÌąÎÍąĥ ÑÉÙÍtin 

ÈÅÓÁÂÌÁÎÍÁÓą ĥÔÁÎÇÅÎÐÒÇÁÒÄÁ ÏÌÄÕøÕ ËÉÍÉ ÁÐÁÒąÌąÒȢ 

Hiss nin v  s ÔÈÉÎ ÆÏÒÍÁÓąÎÄÁÎ ÁÓąÌą ÏÌÁÒÁÑ ĘÌëÍni 

ÁÐÁÒÍÁÑ İëİÎ ĥÔÁÎÇÅÎÒÅÙÓÍÕÓÌÁ ÂÉÒÇ müxt lif ölçü 

ÕÃÌÕÑÌÁÒą Îz rd  tutulur.  

 

 
¤ᾝËÉÌ ρȢστȢ ¤ÔÁÎÇÅÎÒÅÙÓÍÕÓ 
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SᾝrbᾝÓÔ Éĥ İëİÎ ÔÁÐĥąÒąÑÌÁÒ 

1. 3ÉÚÉÎ ÙÁĥÁÄąøąÎąÚ v  ya t ÈÓÉÌ ÁÌÄąøąÎąÚ raziy  ÙÁØąÎÌąÑÄÁ ÙÅÒÌĥn aqroservisl rl  ÔÁÎąĥ ÏÌÕÎȢ 

Müh rrikd  ÎÁÓÁÚÌąÑ ÏÌÄÕÑÄÁ ÈÁÒÁÄÁ Ö nec  t mir edilm ÓÉ ÈÁÑÑąÎÄÁ m lumat  ÔÏÐÌÁÙąÎȢ 

2. Traktor müh rrikl rind  v  k nd t s ÒÒİÆÁÔą ÍÁĥąÎÌÁÒąÎÄÁ ÎÁÓÁÚÌąÑÌÁÒą ÙÁÒÁÄÁÎ Ób bl r 

ÈÁÑÑąÎÄÁ ÉÎÆÏÒÍÁÓÉÙÁ ÔÏÐÌÁÙąÎȢ 

3. T miÒ ÉĥÌrind  istifad  olunan n zar t-ĘÌëİ ÃÉÈÁÚÌÁÒą Ö onlardan istifad  ÑÁÙÄÁÌÁÒą ÈÁÑÑąÎÄÁ 

ÉÎÆÏÒÍÁÓÉÙÁ ÔÏÐÌÁÙąÎȢ  

4. Çarxqol-sürgüqol mexanizmin  daxil olan hiss l rin t mirind  Î ëÏØ ÈÁÎÓą Îzar t-ölçü 

ÃÉÈÁÚÌÁÒąÎÄÁÎ ÉÓÔÉÆÁÄ olunur. Fikirl ÒÉÎÉÚÉ ÙÁÚąÎȢ 

5. N zar t-ölçü kalibrl r d stind n Î ëÏØ ÈÁÎÓą ÈÉÓÓl rin yoxlanmasąnda istifad  olunur? 

6. T mir  ÄÁØÉÌ ÏÌÍÕĥ ÍİÈrrikl rd  ÉĥÌÒÉÎ ÈÁÎÓą ÁÒÄąÃąÌÌąÑÌÁ  ÙÅÒÉÎ yetirilm ÓÉ ÈÁÑÑąÎÄÁ 

fikirl ÒÉÎÉÚÉ ÙÁÚąÎȢ 

7. Müasir kultivatorlarla n çox t mir  ÅÈÔÉÙÁÃą ÏÌÁÎ  ÉĥëÉ ÏÒÑÁÎÌÁÒ ÈÁÑÑąÎÄÁ ÉÎÆÏÒÍÁÓÉÙÁ 

ÔÏÐÌÁÙąÎȢ 

8. Silindrl Ò ÂÌÏËÕÎÕÎ ÍÁÔÅÒÉÁÌąÎÄÁÎ ÁÓąÌą ÏÌÁÒÁÑ ÔÍÉÒ İÓÕÌÌÁÒą ÈÁÑÑąÎÄÁ ÆÉËÉÒÌÒÉÎÉÚÉ ÙÁÚąÎȢ 
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0ÒÁËÔÉËÉ ÔÁÐĥąÒąÑÌÁÒ Öᾝ fᾝaliyy ᾝtlᾝr  

 

4ÁÐĥąÒąÑ Öᾝ fᾝaliyy ᾝtlᾝr  Tᾝlimat v ᾝ tövsiy ᾝlᾝr  

1. N zar t-ĘÌëİ ÃÉÈÁÚÌÁÒąÎÄÁÎ istifad  
ÑÁÙÄÁÌÁÒą ÉÌ ÔÁÎąĥÌąÑ Ö mikrometrl  
mü yy n  ölçül rin  ÁÐÁÒąÌÍÁÓą  

¶ dĥ ÐÁÌÔÁÒąÎąÚą ÇÅÙÉÎin. 
¶ T hlük ÓÉÚÌÉË ÔÅØÎÉËÁÓą ÉÌ ÔÁÎąĥ ÏÌÕÎȢ 
¶ dĥëÉ ÙÅÒÉÎÄ istifad  olunan n zar t-ölçü 
ÃÉÈÁÚÌÁÒąÎąÎ ÉÓÔÉÆÁÄ ÏÌÕÎÍÁÓą ÈÁÑÑąÎÄÁ 
m lumatlar  ÁÌąÎȢ 

¶ T mir olunacaq hiss l rd Î ÐÏÒĥÅÎÉ ÓÅëÉÎȢ 
¶ Mikrometrl  ölçm  ÁÐÁÒÍÁÑ İëİÎ ÉĥëÉ Öziyy t  

g tirin . 
¶ PorĥÅÎ t yinin ölçülm sini yerin  yetirin . 
¶ !ÌąÎÍąĥ ÑÉÙÍti d ft riniz  qeyd edin.  
¶ PorĥÅÎ t yinin normal ölçüsünü d ft riniz  
ÑÅÙÄ ÅÄÉÎȢ !ÌąÎÍąĥ ÑÉÙÍtl r f rqi il  yeyilm ni 
mü yy n edin. 

2. Sürgüqolunun oymaq v  içlik oturan 
ÙÕÖÁÌÁÒąÎąÎ ÙÅÙÉÌÍÓÉÎÉÎ ÙÏØÌÁÍÁÓą  

¶ dĥ ÐÁÌÔÁÒąÎąÚą ÇÅÙÉÎin. 
¶ T hlük ÓÉÚÌÉË ÔÅØÎÉËÁÓą ÉÌ ÔÁÎąĥ ÏÌÕÎȢ 
¶ Sürgüqolunu ÙÏØÌÁÍÁÑ İëİÎ ÈÁÚąÒÌÁÙąÎȢ 
¶ Daxili ölç n indikatorlu mikrometri  Éĥ 
ÈÁÚąÒÌÁÙąÎ. 

¶ Sürgüqolunun oymaq v  ÉëÌÉË ÏÔÕÒÁÎ ÙÕÖÁÌÁÒąÎąÎ 
yeyilm sinin yoxlaÎąÌÍÁÓąÎą yerin  yetirin . 

¶ !ÌąÎÍąĥ ÑÉÙÍti d ft riniz  qeyd edin.  
¶ Sürgüqolunun oymaq v  ÉëÌÉË ÏÔÕÒÁÎ ÙÕÖÁÌÁÒąÎąÎ 

normal ölçüsünü d ft riniz  qeyd edin. 
¶ !ÌąÎÍąĥ ÑÉÙÍtl r f rqi il  yeyilm ni mü yy n 

edin. 

3. Dirs ËÌÉ ÖÁÌąÎ ÁÎÁ Ö sürgüqolu 
ÂÏÙÕÎÌÁÒąÎÄÁ ÙÅÙÉÌÍÓÉÎÉÎ ÙÏØÌÁÍÁÓą 

¶ dĥ ÐÁÌÔÁÒąÎąÚą ÇÅÙÉÎÉÎȢ 
¶ T hlük ÓÉÚÌÉË ÔÅØÎÉËÁÓą ÉÌ ÔÁÎąĥ ÏÌÕÎȢ 
¶ 3İÒÇİÑÏÌÕÎÕ ÙÏØÌÁÍÁÑ İëİÎ ÈÁÚąÒÌÁÙąÎȢ 
¶ Mikrometri ölçm  ÁÐÁÒÍÁÑ İëİÎ ÉĥëÉ Öziyy t  

g tirin.  
¶ Dirs ËÌÉ ÖÁÌąÎ ana v  ÓİÒÇİÑÏÌÕ ÂÏÙÕÎÌÁÒąÎÄÁ 

yeyilm ÓÉÎÉÎ ÙÏØÌÁÎąÌÍÁÓąÎą ÙÅÒÉÎ yetirin.  
¶ !ÌąÎÍąĥ ÑÉÙÍti d ft riniz  qeyd edin.  
¶ Dirs ËÌÉ ÖÁÌąÎ ÁÎÁ Ö ÓİÒÇİÑÏÌÕ ÂÏÙÕÎÌÁÒąÎąÎ 

normal ölçüsünü d ft riniz  qeyd edin. 
¶ !ÌąÎÍąĥ ÑÉÙÍtl r f rqi il  yeyilm ni mü yy n 

edin. 
¶ T mir ölçüsünü t yin edin. 
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4. Silindrl ÒÉÎ ÄÁØÉÌÉ ÉĥÌk s thinin  
yeyilm y  ÙÏØÌÁÍÁÓą 

¶ dĥ ÐÁÌÔÁÒąÎąÚą ÇÅÙÉÎin. 

¶ T hlük ÓÉÚÌÉË ÔÅØÎÉËÁÓą ÉÌ ÔÁÎąĥ ÏÌÕÎȢ 

¶ Silindri ÙÏØÌÁÍÁÑ İëİÎ ÈÁÚąÒÌÁÙąÎȢ 

¶ Daxil ölç n indikatorlu mikrometri  ölçm  

ÁÐÁÒÍÁÑ İëİÎ ÉĥëÉ Öziyy t  g tirin.  

¶ Silindrl ÒÉÎ ÄÁØÉÌÉ ÉĥÌk s thini  yeyilm y  

ÙÏØÌÁÙąÎȢ 

¶ D ft rinizd  mü yy n qeydl r edin. 

5. .ÁÚÉÍëÁÒØąÎ ÄÉĥÌÒÉÎÉÎ ÑÁÌąÎÌąøąÎąn 
ÙÏØÌÁÎąÌÍÁÓą 

¶ dĥ ÐÁÌÔÁÒąÎąÚą ÇÅÙÉÎin. 

¶ T hlük ÓÉÚÌÉË ÔÅØÎÉËÁÓą ÉÌ ÔÁÎąĥ ÏÌÕÎȢ 

¶ .ÁÚÉÍëÁÒØą ÙÏØÌÁÍÁÑ İëİÎ ÈÁÚąÒÌÁÙąÎȢ 

¶ $ÉĥĘÌëÎÉ Éĥ ÈÁÚąÒÌÁÙąÎ. 

¶ .ÁÚÉÍëÁÒØąÎ ÄÉĥÌÒÉÎÉÎ ÑÁÌąÎÌąøąÎąÎ ÙÏØÌÁÎąÌÍÁÓąÎą 

yerin  yetirin.  

¶ !ÌąÎÍąĥ ÑÉÙÍti d ft riniz  qeyd edin. 

¶ Yol veril n hüdud qiym ti il  müqayis  edin. 

¶ dÓÔÉÆÁÄ ÏÌÕÎÍÁÓąÎą Ö ya yenisi il  v z 

ÏÌÕÎÍÁÓąÎą Íİyy n edin. 

6. +ÌÁÐÁÎ ÙÁÙÌÁÒąÎąÎ elastikliyinin 
yoxlanąÌÍÁÓą 

¶ dĥ ÐÁÌÔÁÒąÎąÚą ÇÅÙÉÎin. 

¶ T hlük ÓÉÚÌÉË ÔÅØÎÉËÁÓą ÉÌ ÔÁÎąĥ ÏÌÕÎȢ 

¶ 9ÏØÌÁÎÁÃÁÑ ÙÁÙą ÓÅëÉÎȢ 

¶ Ç ki üsulu il  ÉĥÌy Î ÁÖÁÄÁÎÌąøą ÉĥëÉ Öziyy t  

g tirin.  

¶ 9ÁÙąÎ ÅÌÁÓÔÉËÌÉÙÉÎÉÎ ÙÏØÌÁÎąÌÍÁÓąÎą ÙÅÒÉÎ yetirin.  

¶ Ç kid  ÁÌąÎÁÎ ÑÉÙÍti d ft riniz  qeyd edin. 

¶ !ÌąÎÁÎ ÑÉÙÍti normal qiym tl  müqayis  edin. 

¶ dÓÔÉÆÁÄ ÏÌÕÎÍÁÓąÎą Ö ya yenisi il  v z 

ÏÌÕÎÍÁÓąÎą mü yy n edin. 

7. 9ÉÖÌÉ ÄÅĥÉËÌrin yeyilm si v  zilm sini 
profilin  ÕÙøÕÎ ÏÌÁÒÁÑ ÙÉÖĘÌënl  
ÙÏØÌÁÎąÌÍÁÓą 

¶ dĥ ÐÁÌÔÁÒąÎąÚą ÇÅÙÉÎin. 

¶ T hlük ÓÉÚÌÉË ÔÅØÎÉËÁÓą ÉÌ ÔÁÎąĥ ÏÌÕÎȢ 

¶ Silindrl ÒÉÎ ÂÌÏË ÂÁĥÌąøąÎÄÁ ÚÉÌÍÉĥ Ö ÙÅÙÉÌÍÉĥ 

yivi mü yy n edin. 

¶ Yivin profilin  ÕÙøÕÎ ÏÌÁÒÁÑ ÙÉÖĘÌëni seçin.  

¶ Yivin profilin  ÕÙøÕÎ ÏÌÁÒÁÑ ÙÉÖĘÌënl  

ÙÏØÌÁÎąÌÍÁÓąÎą ÙÅÒÉÎ yetirin.  

¶ D ft rinizd  mü yy n qeydl r edin. 
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8. T mir  q ÂÕÌ ÅÄÉÌÍÉĥ ÒÁÄÉÁÔÏÒÕÎ 

ÙÏØÌÁÎąÌÍÁÓą 

¶ dĥ ÐÁÌÔÁÒąÎąÚą ÇÅÙÉÎin. 

¶ T hlük ÓÉÚÌÉË ÔÅØÎÉËÁÓą ÉÌ ÔÁÎąĥ ÏÌÕÎȢ 

¶ Yoxlanacaq radiatoru seçin. 

¶ Radiatorun rpd n t mizl nm sini yerin  yetirin. 

2ÁÄÉÁÔÏÒÕÎ ÇÉÒÉĥ Ö ëąØąĥÌÁÒą ÔąØÁÃÌÁ ÂÁøÌÁÎÍÁÓąÎÁ 

n zar t edin. 

¶ Radiatoru iç risind  su olan qaba qoyun. 

¶ 3ÏÎÒÁ ØİÓÕÓÉ ÁÖÁÄÁÎÌąÑÌÁ ÒÁÄÉÁÔÏÒÕÎ Éërisin  3-4 

atmosfer t zyiqi il  hava vurun.  

¶ Z d l nm  olan hiss l ÒÉ ÁĥËÁÒ ÅÄÉÎȢ 

¶ T mir üsulunu seçin. 

¶ D ft rinizd  mü yy n qeydl Ò ÁÐÁÒąÎȢ 

9. Kultivator p nc l rinin yeyil m y  
yoxlanąÌÍÁÓą Ö itil nm si  

¶ dĥ ÐÁÌÔÁÒąÎąÚą ÇÅÙÉÎin. 

¶ T hlük ÓÉÚÌÉË ÔÅØÎÉËÁÓą ÉÌ ÔÁÎąĥ ÏÌÕÎȢ 

¶ 9ÏØÌÁÎÁÃÁÑ ÉĥëÉ ÏÒÑÁÎą ÓÅëÉÎȢ 
¶ Mikrometri ölçm  ÁÐÁÒÍÁÑ İëİÎ ÉĥëÉ Öziyy t  

g tirin.  

¶ Kultivator p nc l rinin yeyilm y  ÙÏØÌÁÎąÌÍÁÓą 

ÉĥÉÎÉ ÙÅÒÉÎ yetirin . 

¶ dÔÉÌnm  İëİÎ ÁÖÁÄÁÎÌąøą ÉĥëÉ Öziyy t  g tirin.  

¶ Kultivator p nc l rinin itil nm ÓÉ ÉĥÉÎÉ ÙÅÒÉÎ yetirin . 

¶ D ft rinizd  mü yy n qeydl Ò ÁÐÁÒąÎȢ 

10. 'ÁÖÁÈąÎÌÁÒąÎ ÙÅÙÉÌÍy  ÑÁÒĥą 
möhk ÍÌÉÙÉÎÉÎ  ÁÒÔąÒąÌÍÁÓą 

¶ dĥ ÐÁÌÔÁÒąÎąÚą ÇÅÙÉÎin. 

¶ T hlük ÓÉÚÌÉË ÔÅØÎÉËÁÓą ÉÌ ÔÁÎąĥ ÏÌÕÎȢ 

¶ 'ÁÖÁÈąÎąÎ ËİÔÌĥn tiy sinin b ÒÐÁ ÏÌÕÎÍÁÓąÎÄÁ 

istifad  edil Î ÔÅØÎÏÌÏÊÉ ÁÒÄąÃąÌÌąøÁ m l ed r k 

ÇÁÖÁÈąÎąÎ Ämirçi kür sind  tiy  t r fd  eninin 

2/3 hiss sinin 900-1000 d r c  selsiy  q d r 

ÑąÚÄąÒąÌÍÁÓąÎąȟ ÉÓÔÉÄÎ ÑąÚÁÒÍąĥ ÈÉÓÓÎÉ ÚÉÎÄÁÎąÎ 

üz rin  qoyaraq gürzl  (kütl li ç kicl ) tez-tez 

z rb l rin endirilm ÓÉÎÉȟ ÕÃÌÕÑÄÁËą ÍÅÔÁÌ 

ÅÈÔÉÙÁÔąÎąÎ ÇÁÖÁÈąÎąÎ ÕÃÕÎÁ Ö tiy sin  t r f 

döy r Ë ÕÚÁÄąÌÍÁÓąÎą Ö sonda itil m  

d ÚÇÁÈąÎÄÁ ÔÉÙÎÉÎ ÏÎÕÎ ÉĥëÉ İÚİÎÄn 20-400 

ÂÕÃÁÑ ÁÌÔąÎÄÁ ÉÔÉÌnm si ÉĥÌrini s rb st yerin  

yetirin.  

¶ T ÍÉÒ ÅÄÉÌÍÉĥ ÇÁÖÁÈąÎÌÁÒą vv lc  ÔÁÂÌÁÎÄąÒąÎȟ 

sonra is  ÔÁÂąÎą skildin. 

¶ 4ÁÂÌÁÎÄąÒÍÁÄÁÎ ÑÁÂÁÑ ÇÁÖÁÈąÎÌÁÒąÎ ÅÎÉÎÉÎ ςȾσ 

hiss sini 800-830 d r c  selsiy  q d Ò ÑąÚÄąÒąÒ 

sonra is  iç risin  temperaturu 35-40 d r c  

selsi ÏÌÁÎ ÄÕÚÌÕ ÓÕ ÔĘËİÌÍİĥ ÖÁÎÎÁÄÁ ÓİÒtl  (3-4 
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saniy  müdd tind ) 350 d r c  selsiy  q d r  

soyudun. 

¶ 'ÁÖÁÈąÎąÎ ÍĘÈËmliyini (b rkliyini) onun 

tiy sinin üz rin  kobud yey  ç km kl  ÙÏØÌÁÙąÒ 

v  yey  tiy y  sürtül rk n tiy nin üz rind n 

ÍÅÔÁÌ ÙÏÎÑÁÒą ÇĘÔİÒÍd n sad c  ÓİÒİĥİÒÓ ÉĥÉ 

mük mm l yerin  yetirdiyi q na tin  g lirsiniz.  

¶ 'ĘÒÄİÙİ ÉĥÌr  dair d ft rind  qeydl Ò ÁÐÁÒąÎȢ 
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Nᾝzᾝri bilikl ᾝrin qiym ᾝtlᾝndirilm ᾝsi 

Test 1 
 
Sual 1.  0ÏÒĥÅÎ t yinin yeyilm ÓÉ ÈÁÎÓą ĘÌëİ ÃÉÈÁÚąÎÄÁÎ ÉÓÔÉÆÁÄ edilm kl  ÙÏØÌÁÎąÌąÒȩ 

A) Mikrometrl ; 

"Ɋ ¤ÕÐÌÁȠ 

#Ɋ dÎÄÉËÁÔÏÒÌÁȠ 

D) Kalibrl rl ; 

E) Yivölç nl rl . 

 

Sual 2. 0ÏÒĥÅÎ İÚİËÌri yeyildikd  nec  t mir olunur? 

A) Hüdud ölçüsün  q d r yonmaqla; 

"Ɋ #ÉÌÁÌÁÙąÂ ÓÏÎÒÁ ØÒÏÍÌÁÍÁÑÌÁȠ 

C) Qaynaq etmkl ; 

D) Yonub yenid n cilalamaqla; 

E)  Yenisi il  v z olunur. 

 

Sual 3. 3İÒÇİÑÏÌÕÎÕÎ ÙÕÖÁÌÁÒą ÙÏÎÕÌÁÒËÎ ÏÎÕÎ ÄÉÖÁÒąÎąÎ ÑÁÌąÎÌąøą Î üçün mü yy n h dd n az 

ÏÌÍÁÍÁÌąÄąÒȩ  

A) Yüngül ola bil r; 

B) H r k ti ç tinl ĥr; 

C) Z rb l rd Î ÓąÎÁ ÂÉÌr;                   

$Ɋ 9ÁøÌÁÎÍÁÓą ç tinl ĥr; 

E) Birl ĥÍ ÚÁÍÁÎą ËÉÐÌÉÙÉ ÐÏÚÕÌÁÒȢ 

 

Sual 4. Gilizl rin yeyilm si n  üçün Î ëÏØ ÐÏÒĥÅÎÉÎ ÁĥÁøą Ö ÙÕØÁÒą ĘÌİ ÎĘÑÔl rin  ÕÙøÕÎ 

sah l ri hat  edir?  

A) Gilizl rin daxilind  ÁĥÁøą Ö ÙÕØÁÒą ĘÌİ ÎĘÑÔl ri hat  ed n sah d  s ÔÈÉÎ ÙÁØĥą 

ÈÁÚąÒÌÁÎÍÁÍÁÓąȠ 

B) 0ÏÒĥÅÎÉÎ ÇÉÌÉÚÉÎ ÄÁØÉÌÉÎÄ h r k ÔÉ ÚÁÍÁÎą ÁĥÁøą Ö ÙÕØÁÒą ĘÌİ ÎĘÑÔl rind  ÙÁøÌÁÎÍÁÎąÎ Úif 

ÏÌÍÁÓąÎÄÁÎȠ 

C) 0ÏÒĥÅÎÉÎ ÇÉÌÉÚÉÎ ÄÁØÉÌÉÎÄ h r k ÔÉ ÚÁÍÁÎą ÁĥÁøą Ö ÙÕØÁÒą ĘÌİ ÎĘÑÔl ri hat  ed n sah nin 

ÄÁÈÁ ëÏØ ÑąÚÍÁÓąÎÄÁÎȠ 

D) 0ÏÒĥÅÎÉÎ ÇÉÌÉÚ z rb l ri Î ëÏØ ÁĥÁøą Ö ÙÕØÁÒą ĘÌİ ÎĘÑÔl rind  olur; 

E) 0ÏÒĥÅÎÉÎ ÇÉÌÉÚÌrin daxilind  h r k ÔÉ ÚÁÍÁÎą ÙÁø Ö t zyiq üzükl ÒÉÎÉÎ ÙÅÙÉÌÍÉĥ ÏÌÍÁÓąȢ 
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Sual 5. 0ÏÒĥÅÎ ÂÁĥÌąøąÎąÎ ËÌÁÐÁÎÁ ÔÏØÕÎÍÁ Ôhlük si n  vaxt yarana bil r?  

A) Dirs ËÌÉ ÖÁÌąÎ ÓİÒÇİÑÏÌÕ ÂÏÙÕÎÌÁÒąÎąÎ radiusu normal ölçüd  ÏÌÍÁÄąÑÄÁȠ 

B) Dirs ËÌÉ ÖÁÌąÎ ÓİÒÇİÑÏÌÕ ÂÏÙÕÎÌÁÒąÎÄÁ ÙÁø ËÁÎÁÌÌÁÒą ÔÕÔÕÌÄÕÑÄÁȠ  

C) Dirs ËÌÉ ÖÁÌąÎ ÓİÒÇİÑÏÌÕ ÂÏÙÕÎÌÁÒąÎÄÁ ëÁÔ ÏÌÄÕÑÄÁȠ 

D) Dirs kli vallarda yilm  yol veril n hüdud ölçüsünd n çox olduqda; 

E) Dirs ËÌÉ ÖÁÌąÎ ÁÎÁ Ö ÓİÒÇİÑÏÌÕ ÂÏÙÕÎÌÁÒąÎąÎ Ômir ölçül ÒÉ ÁÒÁÓąÎÄÁËą Ærq pozulduqda. 

 

Sual 6. Dirs ËÌÉ ÖÁÌąÎ ÁÎÁ Ö ÓİÒÇİÑÏÌÕ ÂÏÙÕÎÌÁÒą ÉÌ içlikl Ò ÁÒÁÓąÎÄÁ ÁÒÁÂÏĥÌÕøÕ Î üçün 

qoyulur? 

!Ɋ 6ÁÌąÎ ÂÏÙÕÎÌÁÒą Ômir edildikd n sonra normal ölçüd  ÏÌÍÁÄąÑÄÁ;  

"Ɋ 6ÁÌąÎ ÂÏÙÕÎÌÁÒą il  ÉëÌÉË ÁÒÁÓąÎÄÁ ËÉÐÌĥÍÎÉÎ ÙÁÒÁÎÍÁÍÁÓąȠ 

#Ɋ 6ÁÌąÎ ÂÏÙÕÎÌÁÒąÎÁ ÏÌÁÎ Úrb l rin t sirini azaltmaq;  

$Ɋ 6ÁÌąÎ ÂÌÏËÕÎ ÇĘÖÄsind  rahat v  ËÉÐ ÏÔÕÒÄÕÌÍÁÓąȠ 

E) 6ÁÌąÎ ÂÏÙÕÎÌÁÒą ÉÌ ÉëÌÉË ÁÒÁÓąÎÄÁ ÎÏÒÍÁÌ ÙÁøÌÁÎÍÁÎąÎ ÏÌÍÁÓą.  

 

Sual 7. TᾝÍÉÒ ÅÄÉÌÍÉĥ ÎÁÚÉÍëÁÒØ Îᾝ üçün balanÓÌÁĥÄąÒąÌąÒȩ 

A) Z rb  qüvv l ÒÉÎÉÎ ÙÁÒÁÎÍÁÍÁÓą üçün; 

"Ɋ !øąÒÌąøąÎą ÁÚÁÌÔÍÁÑ üçün;  

C) SÌÉÓ ÆąÒÌÁÎÍÁÓą üçün;  

$Ɋ 4ÁÒÁÚÌąøą Ârpa etm k üçün; 

%Ɋ $ÉĥÌrin yeyilm sini azaltmaq üçün.  

 

Sual 8. "ÌÏË ÂÁĥÌąøąÎąÎ ÂÌÏËÁ ÂÁøÌÁÎÁÎ Óthind  qabarmalar ÏÌÄÕÑÄÁ ÈÁÎÓą ĘÌëİ ÁÌtind n istifad  

edil r Ë ÙÏØÌÁÎąÌąÒȩ  

!Ɋ dÎÄÉËÁÔÏÒÌÕ ÒÅÙÓÍÕÓÌÁȠ  

"Ɋ ¤ÕÐÌÁ ɉÁÒÁ ĘÌënl rl ); 

C) Polad kalibrli x ÔËÅĥÌrl ;  

D) Mikrometrl ; 

%Ɋ dÎÄÉËÁÔÏÒÌÕ ÍÉËÒÏÍÅÔÒÌ. 

 

Sual 9. 6ÅÎÔÉÌÙÁÔÏÒÕÎ ÑÁÙąĥą ËÅëÎ ÎÏÖÃÕÑÌÁÒąÎ ÙÅÙÉÌÍsi nec  mü yy n olunur?  

A) Disbalans v  titr ÙÉĥÌÒ ÙÁÒÁÎąÒȠ 

"Ɋ 1ÁÙąĥ ÎÏÖÃÕÑÌÁÒÄÁÎ ËÎÁÒÁ ëąØąÒȠ 

C) Ventilyatorun dövrl ÒÉÎÉÎ ÓÁÙą ÁÚÁÌąÒȠ 

$Ɋ 1ÁÙąĥ ÓİÒİĥr k h r k t ötürmür;  

%Ɋ 6ÅÎÔÉÌÙÁÔÏÒÕÎ ÆąÒÌÁÎÍÁ Èr k ÔÉ ÄÁÙÁÎąÒȢ  
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Sual 10. Radiatorda ÚÉÌÍÉĥ Ö ÃąÒąÌÍąĥ ÂÏÒÕÌÁÒąÎ ÓÁÙą İÍÕÍÉ ÂÏÒÕÌÁÒąÎ ÓÁÙąÎąÎ ÈÁÎÓą ÆÁÉÚÉÎÄ 

radiator sökülmür?  

A) 15ɀ20 faiz  q d r; 

B) 5ɀ10 faiz  q d r;  

C) 10-15 faiz  q d r; 

D) 5 faiz  q d r; 

E) 20-25 faiz  q d r. 

 

Sual 11. Mikrometr n zar t-ĘÌëİ ÃÉÈÁÚąÎąÎ Äqiqlik d r c ÓÉÎÉ ÁĥÁøąÄÁËą ÈÁÎÓą ÇĘÓÔrici ifad  

edir? 

A) 0,001 millimetr; 

B) 0,01 millimetr; 

C) 0,10 millimetr; 

D) 0,02 millimetr; 

E) 0,002 millimetr. 

 

Sual 12. Kalibrl r yoxlama üsuluna gör  ÈÁÎÓą ÑÒÕÐÌÁÒÁ ÂĘÌİÎİÒȩ  

A) Normal v  hüdudlu; 

B) Normal v  kompleks; 

C) Kompleks v  ÉĥëÉȠ 

D) Hüdudlu v  kompleks; 

E) Normal v  ÉĥëÉȢ  

 

Sual 13. T mizl ndikd Î ÓÏÎÒÁ ÙąøąÌÍąĥ ËÏÂÕÄ ÓİÚÇÃ ÈÁÎÓą ÇĘÓÔriciy  gör  ÙÏØÌÁÎąÌąÒȩ 

A) Üz rind ËÉ ÙÉÖÌÉ ÄÅĥÉËÌrin z d l nm sin ; 

"Ɋ 9ÁÎÁÃÁøąÎ ÓąÚÍÁÓą Ö ÙÁÒÁÔÄąøą ÍİÑÁÖÉÍt ; 

C) Mü yy n vaxt müdd tind  keç Î ÙÁÎÁÃÁøąÎ Ècmin ; 

D) 9ÁÎÁÃÁøąÎ ÓąÚÍÁÓąÎÁ ɉÈÅÒÍÅÔÉËÌÉÙÉÎ); 

%Ɋ (ÁÎÓą ĘÌëİÌİ ÍÅØÁÎÉËÉ ÑÁÒąĥąÑÌÁÒÄÁÎ Ômizl nm sin . 

 

Sual 14Ȣ  0ÏÒĥÅÎ İÚİËÌrinin elastikliyi yoxla nÄąÑÄÁ ÓąØąÃą ÑİÖÖnin qiym ÔÉ ÈÁÎÓą ÇĘÓÔriciy  

gör  mü yy n olunur? 

A) Üzükl rin k sik ÕÃÌÁÒą ÁÒÁÓąÎÄÁËą ÁÒÁÂÏĥÌÕøÕÎÕÎ n böyük qiym tin ;  

B) Üzükl rin k ÓÉË ÕÃÌÁÒąÎÄÁËą ÙÅÙÉÌÍ v  ÓąÎÍÁÌÁÒąÎ ÏÌÍÁÓąÎÁȠ  

C) Üzükl rin k ÓÉË ÕÃÌÁÒą ÁÒÁÓąÎÄÁ ÁÒÁÂÏĥÌÕøÕÎÕÎ ÏÌÍÁÍÁÓąÎÁȠ 

D) Üzükl rin yerl ĥÄÉÒÉÌÍsind Î ÁÓąÌą ÏÌÁÒÁÑ ÑÁÌąÎÌąøąÎÁȠ 

E) Üzükl rin k sik ÕÃÌÁÒą ÁÒÁÓąÎÄÁËą ÁÒÁÂÏĥÌÕøÕÎÕÎ ÎÏÒÍÁÌ ÑÉÙÍtin . 
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Sual 15. 0ÏÒĥÅÎÉÎ ÔÍÉÒÉ ÚÁÍÁÎą Î üçün h Ò ÉËÉ ÙÕÖÁ ÅÙÎÉ ÚÁÍÁÎÄÁ ÙÏÎÕÌÍÁÌąÄąÒȩ 

!Ɋ "ÁÒÍÁøąÎ ÙÕÖÁÌÁÒÁ ÒÁÈÁÔ ÏÔÕÒÄÕÌÍÁÓąȠ 

B) T ÍÉÒ ÚÁÍÁÎą ÉĥÉÎ ÁÓÁÎÌÁĥÄąÒąÌÍÁÓąȠ 

C) Yuvalarda düzxtliliyin gözl nilm si; 

D) 0ÏÒĥÅÎÌ sürgüqolunun oynaq birl ĥÍsi; 

%Ɋ 0ÏÒĥÅÎ ÙÕÖÁÌÁÒąÎÄÁ ÂÁÒÍÁøąÎ ÎÏÒÍÁÌ ÙÁøÌÁÎÍÁÓąȢ 

 

Sual 16. 'ÁÖÁÈąÎąÎ ÔÉÙsinin forma v  ÆÁÓËÁÓąÎą ÈÁÎÓą İÓÕÌÌÁ Ârpa edirl r? 

A) Presl m  üsulu il ; 

B) B rÐÁÓą ÍİÍËİÎ ÄÅÙÉÌȟ ÙÅÎÉÓÉ ÉÌ v zl nir;  

#Ɋ 'ÁÖÁÈąÎąÎ ÔÉÙsini itil m  d ÚÇÁÈąÎÄÁ itil m kl ; 

$Ɋ 1ÁÚÌÁ ÉĥÌy Î ÑÁÙÎÁÑ ÁÐÁÒÁÔą ÉÌ ÑąÚÄąÒÍÁÑÌÁȠ 

E) D mirçi üsulu il .  

 

Sual 17. Kultivator p nc sinin yilm sini nec  b rpa edirl r? 

!Ɋ 3ąØąÃą Íng n nin ç n l ÒÉ ÁÒÁÓąÎÄÁ ÓąØÍÁÑÌÁȠ 

B) Xüsusi sobalarda ÑąÚÄąÒÍÁÑÌÁȠ 

C) Ç kicl  vurub düz ldirl r; 

D) B ÒÐÁÓą mümkün deyil, yenisi il  v z edirl r; 

%Ɋ 1ÁÚÌÁ ÉĥÌy Î ÑÁÙÎÁÑ ÁÐÁÒÁÔą ÉÌ ÑąÚÄąÒÍÁÑÌÁȢ  
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2. -ÁĥąÎÑÁÙąÒÍÁÄÁ ÉÓÔÉÆÁÄᾝ olunan müxt ᾝÌÉÆ ÍÁÔÅÒÉÁÌÌÁÒąÎ ÅÍÁÌą 
 

-ÁĥąÎÑÁÙąÒÍÁÄÁ ÍİØÔÌÉÆ ÎĘÖ ÍÁÔÅÒÉÁÌÌÁÒÄÁÎ ÈÁÚąÒÌÁÎÍąĥ Ö müxt lif t ÙÉÎÁÔÌą 

ÍÁÔÅÒÉÁÌÌÁÒÄÁÎ ÇÅÎÉĥ ÉÓÔÉÆÁÄ ÅÄÉÌÉÒȢ Î ëÏØ ÉÓÔÉÆÁÄ edil Î ÍÁÔÅÒÉÁÌÌÁÒ ÓąÒÁÓąÎÁ ÑÁÒÁ Ö lvan 

metallar v  müxt lif t rkibli rintil ri misal göst r  bil rik. Texnikada t tbiq edil n metallar 

qara v  lvan metallara bölünür.  

-İÁÓÉÒ ÔÅØÎÉËÁÎąÎ ÓÁÓ ÍÅÔÁÌ ÍÁÔÅÒÉÁÌą Ämirin karbonla rintisidir. Karbonun 

ÍÉÑÄÁÒąÎÄÁÎ ÁÓąÌą ÏÌÁÒÁÑ Èmin rintil r polad v  ëÕÑÕÎÁ ÂĘÌİÎİÒȢ 0ÏÌÁÄąÎ Ôrkibind  2 faiz  

q d r, çuqunun t rkibind  is  2 faizd n çox karbon olan dmir -karbon rintisidir.  

ÌÖÁÎ ÍÅÔÁÌÌÁÒ ÄÁ ÍÁĥąÎÑÁÙąÒÍÁÄÁ ÇÅÎÉĥ ÙÅÒ ÁÌąÒȢ 4ÅØÎÉËÁÄÁ ÔÙÉÎÁÔąÎÄÁÎ ÁÓąÌą ÏÌÁÒÁÑ 

müxt lif ÌÖÁÎ ÍÅÔÁÌÌÁÒÄÁÎ ɉÁÌİÍÉÎÉÕÍȟ ÍÉÓȟ ÑÕÒøÕĥÕÎȟ volfram, qalay v  s.) istifad  edilir.  

Deyil nl rd n lav  ÍÁĥąÎÑÁÙąÒÍada qeyri-ÍÅÔÁÌ ÍÁÔÅÒÉÁÌÌÁÒÄÁÎ ÄÁ ÇÅÎÉĥ ÉÓÔÉÆÁÄy  yer 

verilir. Bu materiallara misal olaraq plastik kütl l ÒÉȟ ÔÁØÔÁ ÍÁÔÅÒÉÁÌÌÁÒąȟ ÍİØÔlif t ÙÉÎÁÔÌą ÒÅÚÉÎ 

ɉËÁÕëÕËɊ ÍÁÔÅÒÉÁÌÌÁÒą ÇĘÓÔr  bil rik.  

"Õ ÍÁÔÅÒÉÁÌÌÁÒąÎ Èr birind n k nd t s ÒÒİÆÁÔą ÍÁĥąÎ Ö aqrÅÑÁÔÌÁÒąÎąÎ ÈÁÚąÒÌÁÎÍÁÓąÎÄÁ 

ÇÅÎÉĥ ÉÓÔÉÆÁÄ olunur. 
 

2.1. -ÅÔÁÌÌÁÒąÎ ÅÍÁÌą 

-ÁĥąÎÑÁÙąÒÍÁÄÁ ÉÓÔÉÆÁÄ olunan hiss l r müxt ÌÉÆ İÓÕÌÌÁÒÌÁ ÈÁÚąÒÌÁÎÁ ÂÉÌr. Bu üsullara 

tökm , yayma, döym, presl m ȟ ĥÔÁÍÐÌÁÍÁ Ö ÓȢ ÁÉÄÄÉÒȢ 1ÅÙÄ ÏÌÕÎÁÎ ÂÕ İÓÕÌÌÁÒÌÁ ÈÁÚąÒÌÁÎÁÎ 

hiss l rin forma v  ölçül ri d ÑÉÑ ÏÌÍÕÒȢ "ÕÎÕÎÌÁ ÙÁÎÁĥąȟ ÈÉÓÓl rin t miri zÁÍÁÎą Óthin 

ÈÁÍÁÒÌÁÎÍÁÓą Ôl b olunur. T ÍÉÒ ÏÌÕÎÍÕĥ ÈÉÓÓÎÉÎ ÌÁÚąÍÉ ĘÌëİ Ö ÆÏÒÍÁÙÁ ÓÁÌąÎÍÁÓą ÌÁÚąÍ 

g lir. Hiss l rin müxt ÌÉÆ İÓÕÌÌÁÒÌÁ ÈÁÚąÒÌÁÎÍÁÓą Ö t ÍÉÒÉ ÚÁÍÁÎą Èmin hiss l r t l b olunan 

ölçü v  formaya g tirilm lidir. Bunun üçün müxt lif emal  prosesl rind n (k sm kl , 

yey l m kl , yonmaqla v  s.) istifad  olunur. Emal prosesi dedikd  yerin  yetiril Î ÉĥÌrin 

m cmusu n z rd  tutulur.  

K sm  il  emalolunma n mühüm texnoloji xass l rd n biridir, çünki p ÓÔÁÈÌÁÒąÎȟ ÑÁÙÎÁÑ 

ÑÏÖĥÁÑÌÁÒąÎąÎ Ö konstruksÉÙÁÌÁÒąÎ ÄÅÔÁÌÌÁÒąÎąÎ ks riyy ÔÉ ÍÅØÁÎÉËÉ ÅÍÁÌ ÏÌÕÎÕÒȢ -ÅÔÁÌÌÁÒą 

k sm kl  ÅÍÁÌą ÐÒÏÓÅÓÉÎÄ hiss l rin t l b olunan ölçüd Î ÁÒÔąÑ ÈÉÓÓsi k ÓËÉ ÉĥÌrini yerin  

yetir n  d zgahlarda yerin  yetirilir. K ÓÉÌÍÉĥ ÈÉÓÓ ÙÏÎÑÁÒ ĥklind  ÁÔąÌąÒȢ +ÓÉÌÉÂ ÁÔąÌÁÎ ÍÅÔal 

hiss ÓÉ ÅÍÁÌ ÐÁÙą ÁÄÌÁÎąÒȢ 9ÅÒÉÎ yetiril n proses  is  mexaniki emal v  yaxud k sm  il  emal 

deyilir.  

Üz rind  ÍÅØÁÎÉËÉ ÅÍÁÌ ÐÒÏÓÅÓÉ ÁÐÁÒąÌÁÎ ÈÉÓÓ p ÓÔÁÈ ÁÄÌÁÎąÒȢ 0ÓÔÁÈą ɉÈÉÓÓni) k sm  

üsulu il  emal etdikd  müxt ÌÉÆ ËÏÎÓÔÒÕËÓÉÙÁÌą ÑÕÒÕÌÕĥÌÕ ÁÌtl rd n istifad  olunur. Bu al tl rd n 

istifad  emal üsulunun seçilm sind Î ÁÓąÌąÄąÒȢ  

Ümumiyy tl ȟ ÍÅÔÁÌÌÁÒąÎ ÅÍÁÌą ɉÉĥÌnm ÓÉɊ ÁĥÁøąÄÁËą İÓÕÌÌÁÒÌÁ ÁÐÁÒąÌąÒȡ  

¶ .ÉĥÁÎÌÁÍÁȠ 

¶ -ÅÔÁÌÌÁÒąÎ Ì ÍÉĥÁÒą ÉÌ k silm si; 

¶ Cilalama; 

¶ -ÅÔÁÌÌÁÒąÎ ÍÅØÁÎÉËÉ Ësm  üsulu; 

¶ Frezl m ; 
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¶ $ÏøÒÁÍÁÑÌÁ ÉĥÌnm ; 

¶ 0ÁÒÔÌÁÙąĥÌÁ ÉĥÌnm ; 

¶ T zyiql  ÉĥÌnm ; 

¶ Zenkerl m ; 

¶ 3ÏÎ ÉĥÌnm ; 

¶ -ÅÔÁÌąÎ ÉÓÔÉÌÉËÌ ÉĥÌnm si; 

¶ Tokar d ÚÇÁÈąÎÄÁ ÉĥÌnm ; 

¶ Mühafiz ; 

¶ -ÅÔÁÌąÎ yilm si; 

¶ Qaynaq; 

¶ Kimy ÖÉ ÉĥÌnm ; 

¶ ¤ÁÙÂÅÒÌm ; 

¶ Rayberl m  (ÄÅĥÉËÌrin rayber al ti il  sürtünm  effekti il  ÍÅØÁÎÉËÉ ÅÍÁÌąɊ;  

¶ Yerl ĥÄÉÒÍ. 

-ÁĥąÎÑÁÙąÒÍÁÄÁ ÍÅÔÁÌÌÁÒąÎ ÅÍÁÌą ÚÁÍÁÎą ÉÓÔÉÆÁÄ ÏÌÕÎÁÎ ÔÅØÎÏÌÏÇÉÙÁÌÁÒ ÁĥÁøąÄÁËą 

göst ricil rin  gör  iqtisadi c h td n qiym tl ndirilir:  

¶ m k s rfin  ( m Ë ÔÕÔÕÍÌÕÌÕøÕÎÁɊȠ 

¶ M ÈÓÕÌÄÁÒÌąøąÎÁ ɉÉÓÔÅÈÓÁÌ ÏÌÕÎÁÎ Íhsulun h cmin ); 

¶ Material tutumuna (istifad  ÏÌÕÎÁÎ ÍÁÔÅÒÉÁÌÌÁÒąÎ Ècmin ); 

¶ Enerji s rfin  (ümumi s rf olunan enerjiy ); 

¶ M hsulun keyfiyy tin . 

Bu göst ricil r  saslanaraq son vaxtlar yeni texnologiyalar ttbiq olunur. Q rbi Avropa v  

9ÁÐÏÎÉÙÁÄÁ ÁĥÁøąÄÁËą ÇĘÓÔricil ri t min ed  bil c k yeni texnologiyalardan istifad  edilir. 

¶ dÓÔÅÈÓÁÌ ÚÁÍÁÎą ÔÅØÎÏÌÏÊÉ ÐÒÏÓÅÓÉÎ ÙÅÒÉÎ yetirilm sind  t hlük sizliyin t ÍÉÎ ÏÌÕÎÍÁÓąȠ 

¶ Yeni tip avtomobill r istehsal olunur. H ÍÉÎ ÍÁĥąÎÌÁÒÄÁ ÉÓÔÉÆÁÄ olunan b zi hiss l r 

ØİÓÕÓÉ ÐÁÒÌÁÑÌąøÁ ÍÁÌÉË ÏÌÕÒȢ "Õ ÍÁĥąÎÌÁÒÄÁ ÉÓÔÉÆÁÄ olunan daxili yanma müh rrikl ri 

böyük d y r  ÍÁÌÉËÄÉÒȢ dÓÔÉÆÁÄ olunan bu müh rrikl r yüks k ekoloji t hlük sizliy  

malik olur;  

¶ Layih l rin t tbiqi n tic sind  ÑąÓÁ ÍİÄÄtd  yeni formada m ÈÓÕÌ ÉÓÔÅÈÓÁÌąȢ 

 
2.1.1. -ÅÔÁÌÌÁÒą Ëᾝsmᾝklᾝ emalda müasir texnologiyalar  

Müasir dövrd  ÍÅÔÁÌÌÁÒąÎ Ësm  il  ÅÍÁÌąÎÄÁ ÍİØÔlif üsullardan istifad  olunur. Müxt lif 

formada yerin  yetiril Î ÂÕ İÓÕÌÌÁÒą ÉËÉ ÂĘÙİË ÑÒÕÐÄÁ Ãml ĥÄÉÒÍk olar. 

 
 

Kᾝsmᾝ ÔÅØÎÏÌÏÇÉÙÁÓą ÉÌᾝ 
ÍÅÔÁÌÌÁÒąÎ ÅÍÁÌą 

ᴤnᾝnᾝvi mexaniki k ᾝsmᾝ 
üsulu  

Yeni fiziki - mexaniki  vᾝ 
texniki k ᾝsmᾝ üsulu  
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n n vi mexaniki k sm  İÓÕÌÕÎÕÎ ÁĥÁøąÄÁËą 

ëÁÔąĥÍÁÚÌąÑÌÁÒą ÍĘÖÃÕÄÄÕÒȡ  

¶ M ÈÓÕÌÄÁÒÌąøąÎ ÁÚ ÏÌÍÁÓąȠ 

¶ !ĥÁøą ÍİÑÁÖÉÍt  (möhk mliy ) malik 

k sici al tl rd n istifad ; 

¶ Mür kk b dair ÖÉ ÆÏÒÍÁÌą ÈÉÓÓnin k nar 

x tl ÒÉÎÉÎ ɉËÏÎÔÕÒÌÁÒąÎąÎɊ k silm sind  

ç tinlikl ÒÉÎ ÙÁÒÁÎÍÁÓąȢ 

"İÔİÎ ÂÕ ëÁÔąĥÍÁÚÌąÑÌÁÒą ÁÒÁÄÁÎ ÑÁÌÄąÒÍÁÑ 

üçün yeni k sm  İÓÕÌÕ ÔÅØÎÏÌÏÇÉÙÁÌÁÒąÎÄÁÎ ÉÓÔÉÆÁÄ 

ÏÌÕÎÕÒȢ "Õ İÓÕÌÄÁÎ ÍİÁÓÉÒ ÍÁĥąÎÑÁÙąÒÍÁ 

ÚÁÖÏÄÌÁÒąÎÄÁ ÇÅÎÉĥ ÉÓÔÉÆÁÄ ÏÌÕÎÕÒȢ n müasir üsul 

ÍÅÔÁÌÌÁÒąÎ ÆÉÚÉËÉ-mexaniki k silm  üsuludur. Burada 

k sm  ÁĥÁøąÄÁËą İÓÕÌÌÁÒÌÁ ÁÐÁÒąÌąÒȡ 

¶ Plazma il  k sm  ɉ¤kil 2.1); 

¶ Lazerl  k sm  ɉ¤kil 2.2); 

¶ Hidroabraziv k sm  ɉ¤kil 2.3). 

Bu üsullar böyük m ÈÓÕÌÄÁÒÌąøą Ômin edir. 

Mexaniki k sm  İÓÕÌÕÎÄÁ ÏÌÁÎ ëÁÔąĥÍÁÚÌąÑÌÁÒ ÁÒÁÄÁÎ 

ÑÁÌÄąÒąÌąÒȢ 4tbiq sah sind Î ÁÓąÌą ÏÌÍÁÙÁÒÁÑ Óm r li 

olur.  

Mexaniki emal edil r k hiss  normal ölçü v  

ÆÏÒÍÁÙÁ ÓÁÌąÎąÒȢ 3ÏÎÒÁ Èmin hiss  ÍÁĥąÎąÎ ÍİØÔlif 

ÑÏÖĥaq v  ÁÑÒÅÑÁÔÌÁÒąÎÁ ÙąøąÌąÒȢ  

P ÓÔÁÈąÎ ɉÈÉÓÓnin) mexaniki emal prosesi 

ÁĥÁøąÄÁËą İÓÕÌÌÁÒÌÁ ÙÅÒÉÎ yetirilir.  

 

 

2.1.1.1. .ÉĥÁÎÌÁÍÁ 

.ÉĥÁÎÌÁÍÁ - ÅÍÁÌ ÐÁÙąÎą ÓÁØÌÁÍÁÑÌÁ ĘÌëİÌrin 

çertyojdan v  ya nümun d n p staha köçürülm  

ÐÒÏÓÅÓÉÄÉÒȢ .ÉĥÁÎÌÁÍÁÎąÎ sas m qs di p stahąÎ 

emal s rh dini göst rm kd n ibar ÔÄÉÒȢ .ÉĥÁÎÌÁÍÁ 

ÖÁØÔą ÐÓÔÁÈąÎ İÚrin  emal s rh dl rind Î ÂÁĥÑÁȟ 

ÄÅĥÉËÌrin m rk zl rini v  ÏØÌÁÒąÎą ÄÁ ËĘëİÒİÒÌr. 

 

 

 

 
¤ᾝkil 2.1. Plazma ilᾝ kᾝsmᾝ 

 
 

 

 
¤ᾝkil 2.2. Lazerlᾝ kᾝsmᾝ 
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P ÓÔÁÈą ÎÉĥÁÎÌÁÄąÑÄÁ ëÅÒÔÙÏÊÄÁÎ Ö ya 

nümun d n onun s thi üz rin  ÃąÚąÑ ÁÄÌÁÎÁÎ Øtl r 

ËĘëİÒİÌİÒȢ "Õ ÚÁÍÁÎ ÈÁÚąÒ ÍÍÕÌÁÔąÎ ĘÌëİÌri d qiq 

olaraq n z r  ÁÌąÎÍÁÌąÄąÒȢ 0ÓÔÁÈąÎ Óthin  

ËĘëİÒİÌÍİĥ Øtl r  k rtik deyilir. P ÓÔÁÈÌÁÒÁ ÎÉĥÁÎ 

k rtikl ri n  q d r s liq li köçürüls  v  bu k rtikl r 

n  q d r inc  ÏÌÓÁ ÎÉĥÁÎÌÁÍÁ Äqiqliyi yüks k olur. 

.ÉĥÁÎÌÁÍÁÄÁ πȟς-0,5 millimetr h ddind  x taya yol 

veril  bil r.  

.ÉĥÁÎÌÁÍÁ n m sul m liyyatlardan biridir, 

ëİÎËÉ ÄÅÔÁÌąÎ ÓÏÎÒÁËą ÅÍÁÌą Ö ÙÁ ÈÁÚąÒÌÁÎÍÁ 

d ÑÉÑÌÉÙÉ ÎÉĥÁÎÌÁÍÁÎąÎ ÙÅÒÉÎ yetirilm sinin 

keyfiyy tind Î ÁÓąÌąÄąÒȢ  

Aqroservisl rd  t ÍÉÒ ÖÁØÔą n çox istifad  

ÏÌÕÎÁÎ ÎÉĥÁÎÌÁÍÁ ÎĘÖİ ÍÁĥąÎÑÁÙąÒÍÁ 

ÎÉĥÁÎÌÁÍÁÓąÄąÒȢ -ÁĥąÎÑÁÙąÒÍÁ ÎÉĥÁÎÌÁÍÁÓą ÐÓÔÁÈąÎ 

v  ÄÅÔÁÌÌÁÒąÎ ÆÏÒÍÁÓąÎÄÁÎ ÁÓąÌą ÏÌÁÒÁÑ ÍİÓÔvi 

ÎÉĥÁÎÌÁÍÁÓąÎÁ Ö f za (h ÃÍɊ ÎÉĥÁÎÌÁÍÁÌÁÒąÎÁ 

bölünür.  
 

¤ᾝkil 2.3. Hidroabraziv  kᾝsmᾝ 

Müst ÖÉ ÎÉĥÁÎÌÁÍÁÓąÎÄÁ ÄÅÔÁÌąÎ ËÏÎÔÕÒÌÁÒą ÐÓÔÁÈąÎ ÁÎÃÁÑ ÂÉÒ ÍİÓÔvisind  qeyd edilir. 

Müst ÖÉ ÎÉĥÁÎÌÁÍÁÓąÎÄÁÎ Ôb q l rin, p ÓÔÁÈÌÁÒąÎ Ö ÙÁ ÄÅÔÁÌÌÁÒąÎ ÙÁÓÔą Óthind  h nd si 

qurmalar üçün istifad  edirl r.  

F ÚÁ ÎÉĥÁÎÌÁÍÁÓąÎÄÁ ÄÅÔÁÌąÎ ËÏÎÔÕÒÌÁÒąÎąÎ ÂÉÒ-birin  nisb t n müxt ÌÉÆ ÂÕÃÁÑ ÁÌÔąÎÄÁ 

yerl ĥÍÉĥ Ö f zada bir-biri il  mü yy n v ziyy td  laq l ÎÄÉÒÉÌÍÉĥ ÐÓÔÁÈąÎ Óthl rind  qeyd 

edilir. F ÚÁ ÎÉĥÁÎÌÁÍÁÓąÎąÎ ëÔÉÎÌÉÙÉ ÏÎÄÁÄąÒ ËÉȟ ÂÕ ÈÁÌÄÁ ëiling r müxt lif müst vil rd  v  bir -

birin  nisb t Î ÂÕÃÁÑ ÁÌÔąÎÄÁ ÙÅÒÌĥÎ ÄÅÔÁÌąÎ ÁÙÒą-ÁÙÒą Óthl rini n ÉÎËÉ ÎÉĥÁÎÌÁÙąÒȟ Èm d  bu 

s thl ÒÉÎ ÎÉĥÁÎÌÁÎÍÁÓąÎą ÂÉÒ-biri il  laq l ndirir.  

ÓÁÓ ÎÉĥÁÎÌÁÍÁ İÓÕÌÌÁÒąȡ  

.ÉĥÁÎÌÁÍÁÎą ÂÉÒ ÎÅë üsul il  ÁÐÁÒąÌąÒȡ 

¶ Çertyoj üzr  ÎÉĥÁÎÌÁÍÁȠ 

¶ Ülgü üzr  ÎÉĥÁÎÌÁÍÁȠ 

¶ Nümun y  gör  ÎÉĥÁÎÌÁÍÁȠ 

¶ Yerin  gör  ÎÉĥÁÎÌÁÍÁȢ 

Çertyoj üzr  ÎÉĥÁÎÌÁÍÁ Î ÇÅÎÉĥ ÙÁÙąÌÍąĥ İÓÕÌÄÕÒȢ KÅÒÔÙÏÊ ρȡρ ÍÉÑÙÁÓąÎÄÁ ëËÉÌÍÉĥ ÏÌÄÕÑÄÁȟ 

bel  ÄÅÔÁÌąÎ ölçül rini çertyojdan p staha köçürm y  icaz  verilmir. Çertyojda göst ÒÉÌÍÉĥ r q m 

ölçül rind n istifad  etm k, h m d  bu ölçül ri ölçm  v  ÎÉĥÁÎÌama al tl ri il  köçürm k 

ÌÁÚąÍÄąÒȢ $ÅÔÁÌ Ö ya p stahda birinci növb d  ÂÁÚÁÎąÎ Öziyy tini mü yy nl ĥÄÉÒn sas 

(m rk z) x tl Ò ÎÉĥÁÎÌÁÎąÒȢ 3ÏÎÒÁ ÂÁÚÁ ËÉÍÉ ÄÉÇr x tt  v  nöqt l rin v ziyy tini mü yy n etm y  

imkan ver n x tti, s thi, nöqt ni q bul etm k olar. Bundan sonra üfüqi v ĥÁÑÕÌÉ Øtl ri ç kir, 

daha sonra is  çevr ni, qövsl ri v  maili x tl r ÃąÚąÌąÒ. 
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Ülgü üzr  ÎÉĥÁÎÌÁÍÁ n sad  üsuldur. Çoxlu 

miqdarda eyni deÔÁÌÌÁÒą ÎÉĥÁÎÌÁÍÁÑ ÌÁÚąÍ Çldikd  

bu üsuldan istifad  edilir. Ülgül rd n istifad  

ÎÉĥÁÎÌÁÍÁÎą ÓİÒtl ndirm y  v  keyfiyy ti 

ÙÁØĥąÌÁĥÄąÒÍÁøÁ ÉÍËÁÎ ÖÅÒÉÒȢ ­ÌÇİ İÚÒ ÎÉĥÁÎÌÁÍÁÄÁ 

İÌÇİÎİ ÄÅÔÁÌąÎ ɉÐÓÔÁÈąÎɊ İÚrin  ÑÏÙÁÒÁÑ ÆÏÒÍÁÓą Ö 

ölçül ÒÉ ëÅÒÔÙÏÊÄÁ ÏÌÄÕøÕ ËÉmi ÃąÚąÌąÒ.  

Nümun y  gör  ÎÉĥÁÎÌÁÍÁ İÌÇİ İÚÒ 

ÎÉĥÁÎÌÁÍÁÄÁÎ ÏÎÕÎÌÁ Ærql nir ki, bu zaman ülgü 

ÈÁÚąÒÌÁÍÁÑ ÌÁÚąÍ Çlmir. Bu halda ülgünü nümun  

v Ú ÅÄÉÒȢ .ÉĥÁÎÌÁÍÁÎąÎ ÂÕ İÓÕÌÕ ÔÍÉÒ ÉĥÌri 

ÁÐÁÒąÌÁÒËn yerin  ÙÅÔÉÒÉÌÉÒȢ "Õ ÚÁÍÁÎ ÙÅÙÉÌÍÉĥ Ö ya 

ÓąÎÍąĥ ÄÅÔÁÌąn ölçül ri bilavasit  p ÓÔÁÈąÎ İÚrin  

köçürülür.  

Yerin  gör  ÎÉĥÁÎÌÁÍÁ İÓÕÌÕ ÂÉÒÌĥÍl rin 

xarakterin  gör  ÄÅÔÁÌÌÁÒą ÙÅÒÉÎÄ ÙąøÍÁÑ ÌÁÚąÍ 

g ldikd  t tbiq olunur. Bunun üçün bir detal o biri 

ÄÅÔÁÌąÎ İÚrin  qoyulur v  ülgü üzr  ÎÉĥÁÎÌÁÍÁÄÁ 

ÏÌÄÕøÕ ËÉÍÉ ÎÉĥÁÎÌÁÎąÒȢ  

.ÉĥÁÎÌÁÍÁ ÁÌt v  t ÒÔÉÂÁÔÌÁÒąÎą ÁĥÁøąÄÁËą sas 

qruplara bölm k olar ɉ¤kil 2.4): 

¶ K rtik ç km k v  k rtiyi sünb l m k üçün 
al tl r; 

¶ Ölçm  al tl ÒÉȟ ÄÅÔÁÌą ĘÌëÍk v  ölçül ri 
detaldan miqyasa köçürm k üçün al tl r; 

¶ Çevr  v  qövsl ÒÉ ÎÉĥÁÎÌÁÍÁÑ İëİÎ ÁÌtl r; 
¶ $ÅÔÁÌÌÁÒąÎ Írk zl rini mü yy nl ĥÄÉÒÍk 

üçün al tl r; 
¶ Hesablama, hlletm  t ÒÔÉÂÁÔÌÁÒąȢ 

 

 

 
¤ᾝkil 2.4. M etal üzᾝrind ᾝ ÃąÚąÑ ëᾝkᾝnlᾝr 

1 -  normal;  
2 - ucuna bᾝrk xᾝlit ᾝ ÑÁÙÎÁÑ ÅÄÉÌÍÉĥȠ  
3 - kᾝrtik ç ᾝkᾝÎ ÃąÚąÑëᾝkᾝnin düzgün 
vᾝziyyᾝÔÉ ɉÙÁÎÄÁÎ ÇĘÒİÎİĥİɊȠ  
4 - kᾝtik çᾝkᾝrkᾝn ÃąÚąÑëᾝkᾝnin düzgün 
vᾝziyyᾝti (qabaqdan görüntüsü).  

 

 
¤ᾝkil 2. 5. ᴤÌ ÍÉĥÁÒą 

2.1.1.2. -ÅÔÁÌÌÁÒąÎ ᾝÌ ÍÉĥÁÒą ÉÌᾝ kᾝsilmᾝsi 

Ì ÍÉĥÁÒą ëÅĥÉÄÌÉ Ö ÐÒÏÆÉÌÌÉ ÍÅÔÁÌąȟ ÈÁÂÅÌ ÂÁĥÑÁ 

ÍÁÔÅÒÉÁÌÌÁÒą l il  k sm k üçündür ɉ¤kil 2.5). 

-ÉĥÁÒąÎ ÔÉÙsini karbonlu v  ya legirl ÎÍÉĥ ÐÏÌÁÄÄÁÎ 

ÈÁÚąÒÌÁÙąÒÌÁÒȢ 4ÉÙsinin eni 13-16 millimetr ȟ ÑÁÌąÎÌąøą 

0,5-0,8 millimetr , v  ÕÚÕÎÌÕøÕ ςυπ-300 millimetr  

q d Ò ÏÌÁÎ ÍÉĥÁÒ ÔÉÙsind n daha çox istifad  edilir. 

-ÉĥÁÒ ÔÉÙsini el  ÔÁÒąÍÌÁÙąÒÌÁÒ ËÉȟ yilm sin v  

titr m ÓÉÎȢ -ÉĥÁÒ ÔÉÙÓÉÎÉÎ ÄÉĥÌri ir liy  ÄÏøÒÕ 

yön ÌÄÉÌÍÉĥ Ö h r iki t r f  el  ÑÁÔÌÁÎÍąĥ ÏÌÍÁÌąÄąÒ 

ËÉȟ ÄÉĥÌÒÉÎ ÙÁÒąøąÎąÎ ÅÎÉ ÔÉÙÎÉÎ ÑÁÌąÎÌąøąÎÄÁÎ πȟςυ-

0,5 millimetr  ir ÌÉ ÁÌąÎÓąÎ ɉ¤kil 2.6).  

 
¤ᾝkil 2.6. MÉĥÁÒ ÔÉÙᾝsindᾝËÉ ÄÉĥÌᾝrin profili  
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Ì ÍÉĥÁÒą ÉÌ k sm  m ÌÉÙÙÁÔą ÉËÉ ÇÅÄÉĥÌ 

ÁÐÁÒąÌąÒȡ 

a) dĥ ÇÅÄÉĥÉ  

b) "ÏĥÕÎÁ ÇÅÄÉĥ  

dĥ ÇÅÄÉĥÉ ÍÉĥÁÒąÎ ÉÒli h r k t etdirilm sidir  

ɉ¤kil 2.7)ȟ ÂÏĥÕÎÁ ÇÅÄÉĥ ÉÓ ÍÉĥÁÒąÎ ÇÅÒÉ 

ç kilm ÓÉÄÉÒȢ dÒÌÉ ÇÅÄÉĥÄ metal k ÓÉÌÉÒȟ ÇÅÒÉ ÇÅÄÉĥÄ 

is  k silmir. K sm ÎÉ ÑÕÒÔÁÒÁÎÁ ÙÁØąÎ ÍÉĥÁÒÁ Ôsiri 

z ifl tm Ë ÌÁÚąÍÄąÒȢ  

dĥ ÐÒÏÓÅÓÉÎÄ ÍÉĥÁÒą ÙąÒøÁÌÁÍÁÑ ÏÌÍÁÚȟ ÍÉĥÁÒ 

tiy si üfüqi istiqam td  d qiq d  30-φς ÇÅÄÉĥÌ, 

ÓąëÒÁÙąĥÁ ÙÏÌ ÖÅÒÍd n, r van h r k t etdirilm lidir.  
 

 

 
¤ᾝkil 2.7. Çᾝrçivᾝsi hᾝrᾝkᾝt edᾝn ᾝÌ ÍÉĥÁÒą 

 

2.1.2. Cilalama 

Cilalama il  metal v  qeyri-metallar 

(alüminium, bürünc, mis, titan v  s.) mexaniki emal 

edilir. Bu zaman istifad  olunan al tl rin k ÓÉÃÉ ÕÃÌÁÒą 

abraziv material d n l rind Î ÈÁÚąÒÌÁÎÍąĥ ÏÌÕÒȢ 

Abraziv sözünün m ÎÁÓą ÙÅÙÉÌÍ dem kdir. Metal v  

qeyriɀÍÅÔÁÌÌÁÒą ÃÉÌÁÌÁÍÁÑÄÁ sas m qs Ä ÏÎÌÁÒąÎ 

s thind  ÍÁËÓÉÍÕÍ ÈÁÍÁÒÌąÑȟ ÄÑÉÑÌÉË ÙÁÒÁÔÍÁÑÄąÒȢ 

Cilalama üçün istifad  olunan al td  abraziv d n l r 

k sm  ÉĥÉÎÉ ÙÅÒÉÎ yetirir. Abraziv d n l ÒÉÎ ÉÔÉ ÕÃÌÁÒą 

emal edil n p ÓÔÁÈąÎ ɉÈÉÓÓnin) s thind Î ÍÅÔÁÌ ÑÁÔą 

k sir. K sici abraziv d n l r bir -biri il  laq l ndirici 

madd l rl  birl ĥÄÉÒÉÌÉÒȢ !ÂÒÁÚÉÖ ÍÁÔÅÒÉÁÌÌÁÒÄÁÎ 

müxt lif formada istifad  ÏÌÕÎÕÒȢ "ÕÎÌÁÒ ÁĥÁøąÄÁËą 

ÆÏÒÍÁÌÁÒÄąÒȡ 

¶ Ovuntu v  ÔÏÚ ÈÁÌąÎÄÁȠ 

¶ "İÌĘÖ ÄÁĥÌÁÒąȠ 

¶ Dair  v  seqmentl Ò ĥklind . 

#ÉÌÁÌÁÍÁ ÚÁÍÁÎą Ðstahda (hiss d Ɋ ÏÌÁÎ ÁÒÔąÑ 

nazik metal t b q  k ÓÉÌÉÒ ɉ¤kil 2.8). Bununla da 

p stah (hiss ) normal ölçü v  formaya g tirilir. 

"ÕÎÄÁÎ ÂÁĥÑÁȟ Ësici al tl rin itil nm sind  d  

cilalama al tl rind n istifad  olunur. 

 

 
¤ᾝkil 2.8 Ȣ #ÉÌÁÌÁÍÁ ÉĥÉÎÉÎ ÙÅÒÉÎᾝ yetirilm ᾝsi 
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2.1.2.1. Cilalama (kᾝsmᾝ) üçün istifad ᾝ olunan 

abraziv materiallar  ɉ¤kil 2.9) 

dÓÔÉÆÁÄ olunan abraziv materiallar iki qrupa 

bölünür: 

1. T bii; 

2. Süni. 

T ÂÉÉ ÁÂÒÁÚÉÖ ÍÁÔÅÒÉÁÌÌÁÒÁ ÁĥÁøąÄÁËąÌÁÒ ÄÁØÉÌÄÉÒȡ 

1. Almaz; 

2. Korund; 

3. Sumbata. 

Bu növ t ÂÉÉ ÁÂÒÁÚÉÖ ÍÁÔÅÒÉÁÌÌÁÒÄÁÎ ÇÅÎÉĥ 

istifad  olunmur. Süni abraziv materiallara 

ÁĥÁøąÄÁËąÌÁÒ ÄÁØÉÌÄÉÒȡ 

1. Elektrokorund;  

2. Monokorund; 

3. Silsium-karbid; 

4. Bor-karbid; 

5. Sintetik almaz; 

6. Elbor. 

3İÎÉ ÁÂÒÁÚÉÖ ÍÁÔÅÒÉÁÌÌÁÒąÎ ÁÌąÎÍÁÓą ÕÃÕÚ ÂÁĥÁ 

g lir. "ÕÎÕÎÌÁ ÙÁÎÁĥąȟ ÙİËÓk keyfiyy tli olur.  

 

 
¤ᾝkil 2.9. Cilalama (k ᾝsmᾝ) üçün istifad ᾝ 

olunan abraziv materiallar  
 
 

Elektrokorund - ÓİÎÉ ĥkild  ÁÌąÎÁÎ ËÏÒÕÎÄÄÕÒȢ !ÌİÍÉÎÉÕÍ-ÏËÓÉÄÉÎ ËÒÉÓÔÁÌ ÆÏÒÍÁÓąÄąÒȢ 

T rkibind ki alüminium-ÏËÓÉÄÉÎ ÍÉÑÄÁÒąÎÄÁÎ ÁÓąÌą ÏÌÁÒÁÑ ÅÌÅËÔÒÏËÏÒÕÎÄ ÁĥÁøąÄÁËą ÄĘÒÄ ÎĘÖ 

ÁÙÒąÌąÒȡ  

1. Normal; 

2. !øȠ 

3. Monokorund;  

4. Xromlu elektrokorund. 

 

ü Normal elektrokorund - dair ÖÉ ĥËÉÌÌÉȟ ÃÉÌÁÌÁÍÁ ÍÁÔÅÒÉÁÌąÎąÎ ÈÁÚąÒÌÁÎÍÁÓąÎÄÁ ÉÓÔÉÆÁÄ 

ÏÌÕÎÕÒȢ "Õ ÎĘÖ ÅÌÅËÔÒÏËÏÒÕÎÄÁÎ ÈÁÚąÒÌÁÎÁÎ dair ÖÉ ĥkilli abraziv material emal 

prosesind  ÇÅÎÉĥ ÔÔÂÉÑ ÏÌÕÎÕÒȢ ÓÁÓn, poladdan olan tökm , yayma il  ÈÁÚąÒÌÁÎÍąĥ Ö 

çuqundan olan hiss l ÒÉÎ ÃÉÌÁÌÁÎÍÁÓąÎÄÁ ÉÓÔÉÆÁÄ ÏÌÕÎÕÒȢ ρσ ! ÍÁÒËÁÓąÎÄÁ ÂÕÒÁØąÌąÒȢ ­ÚÖÉ 

madd l rl  laq l ÎÄÉÒÉÌÉÒȢ ρτ ! ÍÁÒËÁÌą ÅÌektrokorund üzvi v  keramik madd l rl  

laq l ÎÄÉÒÉÌÉÒȢ ρυ ! ÍÁÒËÁÌą ÅÌÅËÔÒÏËÏÒÕÎÄ ÅÙÎÉ ĥkild  laq l ndiril r k t mizlik 

sinfin  aiddir. 
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ü !ø ÅÌÅËÔÒÏËÏÒÕÎÄ - ÙÁØĥą Ësm  

qabiliyy tin  malikdir. Mexaniki sexl rd  

ÇÅÎÉĥ ÉÓÔÉÆÁÄ ÏÌÕÎÕÒȢ !ø ÅÌÅËÔÒÏËÏÒÕÎÄÁ 

dair ÖÉ ĥËÉÌÌÉ ÁÂÒÁÚÉÖ ÃÉÌÁÌÁÍÁ ÍÁÔÅÒÉÁÌąÎąÎ 

ÈÁÚąÒÌÁÎÍÁÓąÎÄÁ ÉÓÔÉÆÁÄ olunur. Bu cür 

cilalama vasit si il  b rk v  kövr k 

ÍÁÔÅÒÉÁÌÌÁÒÄÁÎ ÈÁÚąÒÌÁÎÁÎ ÈÉÓÓl ÒÉÎ ÅÍÁÌą 

ÁÐÁÒąÌąÒȢ "ÒË ÍÁÔÅÒÉÁÌ ËÉÍÉ ÁÚÏÔÌÁĥÄąÒąÌÍąĥ Ö 

sementl ĥÄÉÒÉÌÍÉĥ ÐÏÌÁÄÌÁÒ Îz rd  tutulur . 

Kövr k materiallar kimi is  müxt ÌÉÆ ÎĘÖ ĥİĥ 

rintil rind Î ÈÁÚąÒÌÁÎÁÎ ÍÁÔÅÒÉÁÌÌÁÒÄÁÎ 

istifad  n z rd  tutulur. Hiss l rin s thinin 

kobud v  d ÑÉÑ ÃÉÌÁÌÁÎÍÁÓą ÉĥÉ Äqiq yerin  

ÙÅÔÉÒÉÌÉÒȢ ÓÁÓÎȟ ςσ !ȟ ςτ ! ÍÁÒËÁÓąÎÄÁ 

dair ÖÉ ĥkild  ÂÕÒÁØąÌąÒȢ !ÂÒÁÚÉÖ Än l r 

s rb st yerl ĥÉÒȢ ςυ ! ÍÁÒËÁÌą Áø 

elektrokorund keramiki laq l ndiril r k 

böyük t mizlik sinfin  aiddir  ɉ¤kil 2.10).  

 

ü Monokorund - dair ÖÉ ĥkilli cilalama 

ÍÁÔÅÒÉÁÌą ËÉÍÉ ÈÁÚąÒÌÁÎÁÒÁÑ Ôtbiq olunur. 

Daha çox brkliy  malik olan poladlardan 

ÈÁÚąÒÌÁÎÍąĥ ÈÉÓÓl ÒÉÎ ÃÉÌÁÌÁÎÍÁÓą ÙÅÒÉÎ 

ÙÅÔÉÒÉÌÉÒȢ τσ !ȟ ττ ! ÍÁÒËÁÓąÎÄÁ ÂÕÒÁØąÌąÒȢ 

Abraziv d n l r keramika il  

laq l ÎÄÉÒÉÌÍÉĥÄÉÒȢ τυ ! ÍÁÒËÁÓąÎÄÁÎ 

t mizlik al ti kimi istifad  olunur. 92 E 

ÍÁÒËÁÌą elektrokorundan hiss l rin 

ÐÁÒÄÁÑÌÁÎÍÁÓą İëİÎ ÉÓÔÉÆÁÄ olunur ɉ¤kil 

2.11). 

 

ü Xromlu elektrokorund - b rkliyi v  s rtliyi 

çox olan rintil rd Î ÈÁÚąÒÌÁÎÍąĥ ÈÉÓÓl rin 

ÃÉÌÁÌÁÎÍÁÓąÎÄÁ ÉÓÔÉÆÁÄ olunur. 33 A v  34 A 

ÍÁÒËÁÓąÎÄÁ ÂÕÒÁØąÌąÒȢ σσ ! ÍÁÒËÁÌą ÁÂÒÁÚÉÖ 

al td  keramik laq l ndiricid n istifad  

olunur. Bu markada abraziv d n l r s rb st 

yerl ĥÉÒȟ στ ! ÍÁÒËÁÌą ØÒÏÍÌÕ 

elektrokorundlu al td  d  keramik 

laq l ndirici t tbiq olunur. Yüks k t mizlik 

sinfin  aiddir  ɉ¤kil 2.12). 

 
¤ᾝkil 2.10. !ø ÅÌÅËÔÒÏËÏÒÕÎÄ 

 

 
¤ᾝkil 2.11. Monokorund  

 

 
¤ᾝkil 2.12. Xromlu elektrokorund  
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Silisium - karbid (karborund)  - sas n, iki 

növü var:  

¶ 9ÁĥąÌ ËÁÒÂÏÒÕÎÄ ɉ¤kil 2.13); 

¶ Qara karborund ɉ¤kil 2.14).  

B zi rintil rd Î ÈÁÚąÒÌÁÎÍąĥ ÈÉÓÓl rin 

ÃÉÌÁÌÁÎÍÁÓąÎÄÁ ÙÁĥąÌ ËÁÒÂÏÒÕÎÄÄÁÎ ÉÓÔÉÆÁÄ olunur. 

K ski al tl rinin itil nm si v  d qiq emal 

edilm sind  d  ÙÁĥąÌ ËÁÒÂÏÒÕÎÄ Ôtbiq olunur.  

B ÒËÌÉÙÉ ÁĥÁøą ÏÌÁÎ rintil rd Î ÈÁÚąÒÌÁÎÍąĥ 

hiss l ÒÉÎ ÃÉÌÁÌÁÎÍÁÓą ÑÁÒÁ ËÁÒÂÏÒÕÎÄÌÁ ÁÐÁÒąÌąÒȢ 

"ÕÎÕÎÌÁ ÙÁÎÁĥąȟ ëÕÑÕÎȟ ÍÉÓȟ ÁÌİÍÉÎÉÕÍ 

rintil rind n v  ÙÕÍĥÁÑ ÔÕÎÃȟ ÂİÒİÎÃÄn 

ÈÁÚąÒÌÁÎÍąĥ ÈÉÓÓl ÒÉÎ ÅÍÁÌą ÄÁ ÑÁÒÁ ËÁÒÂÏÒÕÎÄÌÁ 

h yata keçirilir. Gön v  ÁøÁÃ ËÉÍÉ ÑÅÙÒÉ-ÍÅÔÁÌÌÁÒąÎ 

ÃÉÌÁÌÁÎÍÁÓąÎÄÁ ÄÁ ÂÕ ÎĘÖ ËÁÒÂÏÒÕÎÄÄÁÎ ÉÓÔÉÆÁÄ 

olunur. 

 
 

Bor -karbid - kövr k madd ÄÉÒȢ !ÌąÎÍÁÓą ÂÁÈÁ 

ÂÁĥÁ Çlir. B ÒË ÍÁÔÅÒÉÁÌÄÁÎ ÈÁÚąÒÌÁÎÁÎ ÈÉÓÓl rin 

ÃÉÌÁÌÁÎÍÁÓąÎÄÁ ÉÓÔÉÆÁÄ ÏÌÕÎÕÒȢ %ÍÁÌ ÐÒÏÓÅÓÉ ÚÁÍÁÎą 

ÂÕ ÍÁÔÅÒÉÁÌÄÁÎ ÁÌÍÁÚąÎ v zedicisi kimi istifad  

olunur  ɉ¤kil 2.15). 

 

 

Tᾝbii almaz - !ψ ÍÁÒËÁÓąÎÄÁÎȟ sas Îȟ ÄÅĥÍ 

al ti kimi istifad  olunur. Aυ ÍÁÒËÁÌą Ôbii almazda 

abraziv d n l r metalla laq l ndirilir. Bu markadan 

ÄÉÓËĥËÉÌÌÉ ÍÉĥÁÒąÎ ÃÉÌÁÌÁÎÍÁÓąÎÄÁ ÉÓÔÉÆÁÄ olunur. A3 

ÍÁÒËÁÌą ÁÂÒÁÚÉÖ ÁÌtd  d  metal laq l ndiricid n 

istifad  olunur. A1 v  Aς ÍÁÒËÁÌÁÒą ĥİĥnin, 

ËÅÒÁÍÉËÁÎąÎ Ö ÂÅÔÏÎÕÎ ÃÉÌÁÌÁÎÍÁÓąÎÄÁ Ôtbiq edilir. 

!- ÍÁÒËÁÓąÎÄÁÎ ÍĘÈËml ÎÄÉÒÉÌÍÉĥ ÐÏÌÁÄÄÁÎ 

ÈÁÚąÒÌÁÎÁÎ ÈÉÓÓnin v  ĥİĥÎÉÎ ÐÁÒÄÁÑÌÁÎÍÁÓąÎÄÁ 

istifad  olunur. AMυ ÍÁÒËÁÌą ÁÌÍÁÚ ÙİËÓk s viyy d  

lav  pardaqlama üçün n z rd  tutulur  ɉ¤kil 2.16).  

 

 
¤ᾝkil 2.13. 9ÁĥąÌ ËÁÒÂÏÒÕÎÄ 

 

 
¤ᾝkil 2.14. Qara karborund  

 

 
¤ᾝkil 2.15. Bor - karbid  
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Sintetik almaz - ÄÁÈÁ ÇÅÎÉĥ Ôtbiq olunur. 

dÓÔÉÆÁÄÓÉ ÚÁÍÁÎą ÂÁĥÑÁ ÃÉÌÁÌÁÙąÃą ÍÁÔÅÒÉÁÌÌÁÒÄÁÎ 

texniki -iqtisadi c h td n daha s m r lidir. T bii 

almaza nisb t n daha çox brkliy  ÍÁÌÉËÄÉÒȢ ÓÁÓn, 

b rk madd l rin rintil rind Î ÈÁÚąÒÌÁÎÍąĥ 

hiss l ÒÉÎ ÃÉÌÁÌÁÎÍÁÓąÎÄÁ ÓÉÎÔÅÔÉË ÁÌÍÁÚÄÁÎ ÉÓÔÉÆÁÄ 

ÏÌÕÎÕÒȢ "ÕÎÕÎÌÁ ÙÁÎÁĥąȟ ÐÏÌÁÄ Ö çuqun hiss l rin 

ÃÉÌÁÌÁÎÍÁÓąÎÄÁ ÄÁ ÓÉÎÔÅÔÉË ÁÌÍÁÚ ÔÔÂÉÑ ÏÌÕÎÕÒ ɉ¤kil 

2.17). Qeyri-ÍÅÔÁÌ ÍÁÔÅÒÉÁÌÌÁÒ ÏÌÁÎ ÏÐÔÉË ĥİĥ v  

kvars m ÍÕÌÁÔÌÁÒąÎ ÄÑÉÑ ÅÍÁÌą ɉÃÉÌÁÌÁÎÍÁÓąɊ ÂÕ ÎĘÖ 

ÃÉÌÁÌÁÍÁ ÍÁÔÅÒÉÁÌą ÉÌ ÁÐÁÒąÌąÒȢ 

3ÉÎÔÅÔÉË ÁÌÍÁÚ !3 ςɉ!# ςɊ ÍÁÒËÁÓąÎÄÁ ÂÕÒÁØąÌąÒȢ 

Bu markada abraziv dn cikl r üzvi 

laq l ndiricil rl  birl ĥÄÉÒÉÌÉÒȢ -ÅÔÁÌÌÁÒąÎ Ö b rk 

rintil rin lav  t ÍÉÚ ÉĥÌnm si üçün istifad  olunur. 

AS 4 (AC τɊ ÍÁÒËÁÓą ËÅÒÁÍÉËÁ Ö kövr k 

ÍÁÔÅÒÉÁÌÌÁÒąÎ ÉĥÌnm sind  t tbiq olunur. AS 15 (AC 

ρυɊ ÍÁÒËÁÓąȟ sas Îȟ ÁøąÒ ĥraitd  yerin  yetiril n 

ÉĥÌr üçün n z rd  ÔÕÔÕÌÕÒȢ "Õ ÍÁÒËÁÄÁÎ ĥİĥnin 

k silm sind , keramika v  d ÍÉÒ ÂÅÔÏÎ ÍÁÔÅÒÉÁÌąÎ 

ÃÉÌÁÌÁÎÍÁÓąÎÄÁ ÉÓÔÉÆÁÄ olunur. AS 20 (AC 20) v  AS 

σς ɉ!# σςɊ ÍÁÒËÁÓąÎÄÁÎ ÄÅĥÉËÌrin, iç ÙÏÎÕÑÌÁÒąÎ 

dair ÖÉ ÍÁÔÅÒÉÁÌÌÁÒÌÁ ÃÉÌÁÌÁÎÍÁÓąÎÄÁ ÉÓÔÉÆÁÄ olunur. 

ARV1 ɉ!0" ρɊ ÍÁÒËÁÓąÎÄÁÎ ëÕÑÕÎÄÁÎ ÏÌÁÎ Éë ÙÏÎÕĥ 

v  ĥİĥ ÐÌÁÓÔÉËÁÎąÎ Ësilm sind  istifad  olunur. 

ASM ɉ!#-Ɋ ÍÁÒËÁÓą ÍĘÈËml ÎÄÉÒÉÌÍÉĥ ÐÏÌÁÄąÎ Ö 

b rk rintil rin lav  ÐÁÒÄÁÑÌÁÎÍÁÓą İëİÎ Ôtbiq 

olunur. ASM 5 (ACM 5) v  ASM 1 ɉ!#- ρɊ ÍÁÒËÁÌÁÒą 

lav  t mizlik, d qiqlik üçün n z rd  tutulur.  

 

 
¤ᾝkil 2.16. Tᾝbii almaz  A5 

 

 
¤ᾝkil 2.17. Sintetik almaz  

Titanik elektrokorund - σχ ! ÍÁÒËÁÓąÎÄÁ ÂÕÒÁØąÌąÒȢ "Õ ÁÌtd  d  abraziv d n l r keramik 

laq l ndiricil rl  birl ĥÄÉÒÉÌÉÒȢ -ÅÔÁÌÌÁÒąÎ ÉĥÌnm sind  istifad  olunur.  

 

+ÏÎÕÓĥᾝkilli elektrokorund - σψ ! ÍÁÒËÁÄÁ ÂÕÒÁØąÌąÒȢ "Õ ÁÌtd n silinm  ÃÉÌÁÌÁÍÁÓą 

aparmaq üçün istifad  olunur. Cilalama böyük h r k t sür ti il  ÁÐÁÒąÌąÒȢ  

 
Sahᾝ korundu - ˪˞ ÍÁÒËÁÄÁ ÂÕÒÁØąÌąÒȢ 9ÕÍĥÁÑ Ö ĘÚİÌÌİ ÍÁÔÅÒÉÁÌÌÁÒąÎ ÃÉÌÁÌÁÎÍÁÓąÎÄÁ 

istifad  olunur. Bu materiallar kimi d ri, rezin, plastmas, r ngli metal rintil ri n z rd  tutulur.  

 
4ÅØÎÉËÉ ĥİĥᾝ - List v  ÂÕÔÕÌËÁ ÆÏÒÍÁÌą ĥİĥl ÒÉÎ ÅÍÁÌąÎÄÁ ÉÓÔÉÆÁÄ olunur. 71 Q markaÓąÎÄÁ 

ÂÕÒÁØąÌąÒȢ "Õ ÍÁÒËÁ ÁøÁÃ ÅÍÁÌąÎÄÁ ÄÁ Ôtbiq olunur.  
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Maz (krem) - ψρ ÍÁÒËÁÄÁ ÂÕÒÁØąÌąÒȢ $ÒÉȟ ÁøÁÃ Ö ÅÂÏÎÉÔÉÎ ÅÍÁÌąÎÄÁ ÉÓÔÉÆÁÄ olunur. 

 

+ÁÒÂÉÄ ÍÁÚą ɉËÒÅÍɊ - Qara karbid kremi 53 S (53 C), 54 S (54 C) v  55 S (55 C) 

ÍÁÒËÁÌÁÒąÎÄÁ ÂÕÒÁØąÌąÒȢ ÓÁÓn, b rk rintil rin, çuqun, r ÎÇÌÉ ÍÅÔÁÌÌÁÒąÎȟ ĥİĥnin v  plastmas 

ÍÁÔÅÒÉÁÌÌÁÒąÎ ÃÉÌÁÌÁÎÍÁÓąÎÄÁ ÉÓÔÉÆÁÄ ÏÌÕÎÕÒȢ 9ÁĥąÌ ËÁÒÂÉÄ ËÒÅÍÉ φσ 3 (63 C) v  64 S (64 C) 

ÍÁÒËÁÄÁ ÂÕÒÁØąÌąÒȢ .ÁÚÉË ÍÅÔÁÌ Ësici al tl rin, b rk rintil ÒÉÎȟ ËÅÒÁÍÉËÁÎąÎȟ ÄÁÉÒvi sah nin 

cilaÌÁÎÍÁÓąÎÄÁ ÉÓÔÉÆÁÄ olunur. 

 

Elbor - fiziki -mexaniki xass sin  gör  sintetik 

ÁÌÍÁÚÁ ÙÁØąÎÄąÒȢ 9İËÓk b rkliy  v  termik 

möhk mliy  malikdir  ɉ¤kil 2.18). Ona gör  d  

ÐÁÓÌÁÎÍÁÙÁÎȟ ÏÄÁÄÁÖÁÍÌą Ö ÅÍÁÌą ëtin olan 

hiss l ÒÉÎ ÃÉÌÁÌÁÎÍÁÓąÎÄÁ ÉÓÔÉÆÁÄ oluna bil r.  

#ÉÌÁÌÁÍÁ ÚÁÍÁÎą ÁÂÒÁÚÉÖ ÍÁÔÅÒÉÁÌÌÁÒÄÁÎ ÔÏÚ Ö 

d n v Ò ĥkild  az istifad  olunur. Abraziv 

materiallar dair vi, bülöv v  ÓÅÑÍÅÎÔ ĥklind  

ÈÁÚąÒÌÁÎÁÒÁq cilalama al ÔÉ ÁÄÌÁÎąÒ "ÕÎÁ ÇĘÒ d  

abraziv d n l r mü yy n laq l ndirici (birl ĥÄÉÒÉÃÉɊ 

il  ÑÁÒąĥÄąÒąÌąÒȢ 3ÏÎÒÁ ÉÓ müxt ÌÉÆ ÆÏÒÍÁÌą ÁÂÒÁÚÉÖ ÁÌt 

ÈÁÚąÒÌÁÎąÒȢ "Õ ÁÌtl rd n cilalamada istifad  olunur. 

LO ɉ˘˛Ɋ Ö LP ɉ˘˜Ɋ ÍÁÒËÁÌÁÒąÎÄÁ ÂÕÒÁØąÌąÒȢ 

Abraziv al ÔÉÎ ÈÁÚąÒÌÁÎÍÁÓąÎÄÁ İÚÖÉ ËÅÒÁÍÉË Ö 

metal laq l ndiricil rd n istifad  olunur. Abraziv 

pasta v  ÓÕÍÂÁÔÁ ËÁøąÚą ÂÕ ÍÁÒËÁÌÁÒÄÁ ÂÕÒÁØąÌąÒȢ +2 

(KP), KO v  KOS ɉ+/#Ɋ ÍÁÒËÁÌÁÒą ÃÉÌÁÌÁÙąÃą ÔÏÚ İëİÎ 

ÈÁÚąÒÌÁÎąÒȢ  

 
¤ᾝkil 2.18. Elbor  

 

D n l rin ölçül rind Î ÁÓąÌą ÏÌÁÒÁÑ ÃÉÌÁÌÁÙąÃą ÍÁÔÅÒÉÁÌ ÁĥÁøąÄÁËą ÄĘÒÄ ÑÒÕÐÁ ÂĘÌİÎİÒȡ  

¶ #ÉÌÁÌÁÙąÃą Än l rin ölçül ri 160ɀ2000 µm (mikrometr) ; 

¶ #ÉÌÁÌÁÙąÃą ÔÏÚ τπ-125 µm; 

¶ +ÉëÉË ĘÌëİÌİ ÃÉÌÁÌÁÙąÃą ÔÏÚ ρτ-63 µm (mikro toz);  

¶ .ÁÚÉË ËÉëÉË ĘÌëİÌİ ÃÉÌÁÌÁÙąÃą ÔÏÚ σ-10 µm (mikro toz). 

#ÉÌÁÌÁÙąÃą ÍÁÔÅÒÉÁÌÄÁ ÁÂÒÁÚÉÖ Än l rin yerl ĥÄÉÒÉÌÍ m saf si v  ölçül rin  gör  

ÆÒÁËÓÉÙÁÌÁÒÁ ÁÙÒąÌąÒȢ &ÒÁËÓÉÙÁÄÁ İÍÕÍÉ ËİÔÌd  olan d n l ÒÉÎ ÓÁÙą Ö h cmi sas götürülür. 

Fraksiyada t rkibind Î ÁÓąÌą ÏÌÁÒÁÑ ÃÉÌÁÌÁÙąÃą Än l rin ölçül ri 40-400 µm q d r ola bilir.  

#ÉÌÁÌÁÙąÃą ÍÉËÒÏ ÔÏÚÕÎ ɉËÉëÉË ĘÌëİÌİ ÃÉÌÁÌÁÙąÃą ÔÏÚÕÎɊ ÍÁÒËÁÓąÎÄÁ τπ µm d n l rin 

ölçüsünd n istifad  ÅÄÉÌÉÒȢ !ÌÍÁÚ ÃÉÌÁÌÁÙąÃą ÔÏÚÕÎ ÍÁÒËÁÓą τππ Ⱦ ςυπȢ 

Bu markada d n l rin ölçül ri 400 µm-d n 250 µm-  q d rdir.  

Ümumiyy tl , d n l rinin ölçül ri 80 µm-d Î ÙÕØÁÒą ÏÌÁÎ ÁÂÒÁÚÉÖ ÁÌtl rd n kobud 

cilalamada istifad  olunur. Abraziv d n l rinin ölçül ri 23 µm olan al tl rd n t miz cilalamada 

istifad  olunur.  

D n l rinin ölçül ri 3 µm olan al tl rd n daha d qiq, t miz cilalama üçün istifad  olunur. 

-ÉËÒÏÔÏÚÄÁÎ ÈÁÚąÒÌÁÎÍąĥ ÁÂÒÁÚÉÖ ÈÉÓÓl r d  daha d qiq cilalamada t tbiq olunur. 
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2.1.2.2. Abraziv al ᾝtlᾝÒÉÎ ÈÁÚąÒÌÁÎÍÁÓąÎÄÁ ÉÓÔÉÆÁÄᾝ olunan ᾝlaqᾝlᾝndiricil ᾝr  

Abraziv toz v  d n l r laq l ndirici il  ÑÁÒąĥÄąÒąÌąÒȢ 3ÏÎÒÁ ÑÁÒąĥÄąÒąÌÍąĥ ËİÔÌ b rkidil r k 

ist nil n formada abraziv al Ô ÈÁÚąÒÌÁÎąÒȢ (ÁÚąÒÌÁÎÍąĥ ÁÂÒÁÚÉÖ ÁÌtd  laq l ndirici d n l r 

ÁÒÁÓąÎÄÁ ÍĘÈËm laq  ÙÁÒÁÄąÒȢ dÓÔÉÆÁÄ olunan bu laq l ndiricil r üzvi v  qeyri-üzvi olmaqla 

iki qrupa bölünür. Üzvi laq l ndiricil r  Bakelit (B) v  Vulkanik (V) daxildir. Qeyri-üzvi 

laq l ndiricil r  Keramik (K), silikat  (S) v  maqnezal (M) v  s. kimi madd l r daxildir. Keramik 

laq l ndiricil rl  ÈÁÚąÒÌÁÎÁÎ ÁÂÒÁÚÉÖ ÄÁÉÒl r yüks k temperatur v  ÓÏÙÕÍÁÙÁ ÄÁÖÁÍÌąÄąÒȢ "ÕÎÁ 

gör  d  ÃÉÌÁÌÁÍÁ ÚÁÍÁÎą ÑąÚÄąÒąÌąÂ ÓÏÙÕÄÕÌÍÁÄÁ ÏÎÌÁÒąÎ ØÁÓÓl ri d ÙÉĥÍÉÒȢ "Õ ÎĘÖ 

laq l ndiricil rd n istifad  etm kl  seqment v  ÂİÌĘÖ ÆÏÒÍÁÌą ÁÂÒÁÚÉÖ ÁÌtl Ò ÈÁÚąÒÌÁÎąÒȢ 

Keramik laq l ndiricil rin t rkibin  ÏÄÁÄÁÖÁÍÌą ÇÉÌȟ ËÖÁÒÓȟ ËÏÒÕÎÄ ÔÏÚÕ Ö s. kimi madd l r 

ÄÁØÉÌÄÉÒȢ !ĥÁøąÄÁËą ÍÁÒËÁÌÁÒÄÁ ÂÕÒÁØąÌąÒȡ  

¶ K1, K10 - n çox istifad  olunan bütün cilalama al tl rind  istifad  olunur; 

¶ K2, K3 karbid kremind Î ɉÍÁÚąÎÄÁÎɊ ÁÂÒÁÚÉÖ ÁÌÔÉÎ ÈÁÚąÒÌÁÎÍÁÓąÎÄÁ ÉÓÔÉÆÁÄ olunur; 

¶ K2 - ØąÒÄÁ Än li abraziv al ÔÉÎ ÈÁÚąÒÌÁÎÍÁÓąÎÄÁ ÉÓÔÉÆÁÄ olunur; 

¶ K1, K5, K8 - Elektrokorund tipli abraziv al ÔÉÎ ÈÁÚąÒÌÁÎÍÁÓąÎÄÁ ÉÓÔÉÆÁÄ olunur; 

¶ K1 - cilalama v  dair vi möhk m s thl rin k silm si üçün nöqt vi k s n almaz al tl rin 

ÈÁÚąÒÌÁÎÍÁÓąÎÄÁ ÉÓÔÉÆÁÄ olunur. 

 
Silikat ᾝlaqᾝlᾝndiricil ᾝr  - ÍÁÙÅ ĥİĥd n ibar t 

olub möhk ÍÌÉÙÉ ÁÚÄąÒȢ ÓÁÓn, temperatur 

d ÙÉĥËnliyin  h ssas olan pÓÔÁÈąÎ ɉÈÉÓÓnin) 

s ÔÈÉÎÉÎ ÅÍÁÌąÎÄÁ ÉÓÔÉÆÁÄ olunur  ɉ¤kil 2.19).  

 

Maqnezid ᾝlaqᾝlᾝndiricil ᾝr  - bu 

laq l ndiricil rl  ÈÁÚąÒÌÁÎÍąĥ ÁÂÒÁÚÉÖ ÁÌt n mliy  

ÄÁÖÁÍÓąÚ ÏÌÕÒȢ .mliyin t sirind Î ÏÎÌÁÒ ÔÅÚ ÄÁøąÌąÒȢ 

Buna gör  p ÓÔÁÈąÎ ɉÈÉÓÓnin) soyudulmadan 

ÃÉÌÁÌÁÎÍÁÓąÎÄÁ ÉÓÔÉÆÁÄ olunur.  

 

Üzvi ᾝlaqᾝlᾝndiricil ᾝr - bakelit 

laq l ndiricil r sas n, B ɉˎɊȟ "ρ ɉˎρɊȟ "ς ɉˎςɊȟ "σ 

ɉˎσɊȟ "τ ɉˎτɊȟ "0ς ɉˎ˜ςɊȟ "9 ɉˎ9Ɋ ÍÁÒËÁÌÁÒÄÁ ÏÌÕÒȢ 

Bu laq l ndirici ÓÁÓąÎÄÁ ÈÁÚąÒÌÁÎÁÎ ÁÂÒÁÚÉÖ ÁÌtl r 

yüks k möhk mlik v  elastikliy  malik olur. Bu 

al tl rd  cilalama sür ti 60-100 metr bölünsün 

saniy d  (m/s -d Ɋ ÏÌÕÒȢ 8ąÒÄÁ Än li dair l rin, yivli 

ÄÅĥÉËÌrin, dair vi almaz v  elbor v  ÓȢ ÃÉÌÁÌÁÙąÃą 

al tl ÒÉÎ ÈÁÚąÒÌÁÎÍÁÓąÎÄÁ ÉÓÔÉÆÁÄ olunur. Müxt lif 

laq l ndiricil rd n istifad  ÏÌÕÎÁÒÁÑ ÈÁÚąÒÌÁÎÁÎ 

abraziv dair l rl  ÍÁÔÅÒÉÁÌÌÁÒąÎ ØÁÒÁËÔÅÒÉÎÄn ÁÓąÌą 

ÏÌÁÒÁÑ ÃÉÌÁÌÁÍÁ ÉĥÉ ÁÐÁÒąÌąÒ ɉ¤kil  2.20). 

 
¤ᾝkil 2.19. Silikat ᾝlaqᾝlᾝndirici  

 
¤ᾝkil 2.20. Bakelit ᾝlaqᾝlᾝndiricil É ÍÅÔÁÌÌÁÒą 

cilalamaq üçün istifad ᾝ olunur  
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Vulkanik ᾝlaqᾝlᾝndiricil ᾝr  ɀ V (B), V1 (B1), 

V2 (B2), V3 (B3), V5 (B5), QF ɉːˡɊȟ 0& ɉ˜ˡɊȟ %υ ɉ˪υɊȟ 

E6 ɉ˪φɊ ÍÁÒËÁÌÁÒÄÁ ÏÌÕÒȢ ÓÁÓ ÉĥÌrin yerin  

yetirilm si üçün istifad  ÏÌÕÎÁÎ ÃÉÌÁÌÁÙąÃą ÁÌtl rin 

ÈÁÚąÒÌÁÎÍÁÓąÎÄÁ ÉÓÔÉÆÁÄ olunur. Burada ÓÁÓ Éĥ ËÉÍÉ 

m rk zsiz cilalama, dair vi hamarlama v  

pardaqlama n z rd  tutulur  ɉ¤kil 2.21). 

 

Mexaniki ᾝlaqᾝlᾝndiricil ᾝr - Müqavim ti 

ÁÒÔąÒąÌÍąĥ dair ÖÉ ÁÌÍÁÚ ÃÉÌÁÌÁÙąÃą ÁÌtin 

ÈÁÚąÒÌÁÎÍÁÓąÎÄÁ ÉÓÔÉÆÁÄ olunur. Bu al tl rd n 

rintil rin v  dair vi s thl rin elektrokimy vi 

ÁÂÒÁÚÉÖ ÉĥÌnm si üçün t tbiq olunur. 

 

 

 
¤ᾝkil 2. 21. Vulkanik ᾝlaqᾝlᾝndiricili 

ÃÉÌÁÌÁÙąÃą ÄÁÉÒᾝ 

 

2.1.2.3. Cilalamada istifad ᾝ olunan abraziv al ᾝtlᾝr  

#ÉÌÁÌÁÙąÃą ɉÁÂÒÁÚÉÖɊ ÁÌtl r, sas n, b rkliyin  gör  t snif olunur. Çünki abraziv al tl rin 

keyfiyy ti v  istifad  olunma sah ÓÉ ÏÎÌÁÒąÎ Ârkliyi il  mü yy Î ÏÌÕÎÕÒȢ #ÉÌÁÌÁÍÁ ÚÁÍÁÎą ÁÌtin 

s thin  xarici qüvv l r t sir edir. H min qüvv l r abraziv d n cikl ÒÉ ÑÏÐÁÒÍÁøÁ ëÁÌąĥąÒȢ dÓÔÉÆÁÄ 

olunan laq l ndirici xarici qüvv y  müqavim t göst rir. Mü yy n h dd  q d Ò ÄÁøąÌÍÁÎąÎ 

ÑÁÒĥąÓąÎą ÁÌąÒȢ /ÄÕÒ ËÉȟ ÂÒËÌÉË ÁÒÔÄąÑÃÁ ØÁÒÉÃÉ ÑİÖÖy  göst ril n müqavim t d  ÁÒÔąÒȢ !ÂÒÁÚÉÖ 

al tl Ò İëİÎ ÁĥÁøąÄÁËą Ârklik sinifl r i mü yy Î ÏÌÕÎÍÕĥÄÕÒȡ  

¶ KÏØ ÙÕÍĥÁÑ - VM1 ( BM 1), VM2 (BM2); 

¶ 9ÕÍĥÁÑ - M 1, M 2, M 3; 

¶ /ÒÔÁ ÙÕÍĥÁÑ - SM1 (CM 1), SM2 (CM2); 

¶ Orta - S1 (C 1), S2 (C 2); 

¶ Orta b rk - ST1 ( CT1), ST2 (CT2), ST3 (CT3); 

¶ B rk - T 1, T 2; 

¶ Çox b rk ɀ VT (BT);  

¶ dÆÒÁÔ ɉÄÁÈÁ ëÏØɊ Ârk - 4 T.  

B rklik sinfin  aid olunan h rfl Ò ÏÎÕÎ ÁÄąÎą ÉÆÁÄ edir. M s l n, M - ̠̍ ̋̉̊ - ÙÕÍĥÁÑȟ C- 

̜̒̑̆̅̎̊  - orta v  s. 

%ÍÁÌ ÚÁÍÁÎą ÈÉÓÓÎÉÎ ÍÁÔÅÒÉÁÌąÎÁ ÎÉÓÂt n b rk abraziv dair l rd n istifad  olunur. Çünki 

bu zaman onlar d n l ÒÉ ÏÖÕÌÍÁÄÁÎ ÉĥÌÙÉÒȢ 9ÕÍĥÁÑ ÐÏÌÁÄÄÁÎ ÏÌÁÎ ÈÉÓÓl ÒÉ ÃÉÌÁÌÁÄąÑÄÁ Ârk 

d n li abraziv al tl rd n (dair l rd n) istifad  olunur.  

Ölçü al tl rini v  b rk rintid Î ÈÁÚąÒÌÁÎÍąĥ Ëski al tl rini cilalamaq üçün almaz 

dair l rd n istifad  ÏÌÕÎÕÒȢ ¤İĥ keramika, kvars v  ÂÁĥÑÁ ëtin emal olunan hiss l rin 

ÃÉÌÁÌÁÎÍÁÓąÎÄÁ ÄÁ ÁÌÍÁÚ ÄÁÉÒl rd n istifad  olunur.  

9ÕÍĥÁÑ Ö ÏÒÔÁ ÙÕÍĥÁÑ ÄÁÉÒl r (M1-SM2 (CM2)). B rk rintil rd n möhk ml ÎÄÉÒÉÌÍÉĥ 

poladdan olan hiss l rin v  ÌÖÁÎ ÍÅÔÁÌÌÁÒąÎ ÃÉÌÁÌÁÎÍÁÓąÎÄÁ ÉÓÔÉÆÁÄ olunur.  
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/ÒÔÁ ÙÕÍĥÁÑ Ö orta laq l ndiricili (SM2 

(CM2)-S2 (C2)). T miz cilalamada istifad  olunur. 

"ÕÎÕÎÌÁ ÙÁÎÁĥąȟ ÂĘÙİË ÁÄÄąÍÌą ÙÉÖÌrin 

ÃÉÌÁÌÁÎÍÁÓąÎÄÁ ÄÁ Ôtbiq olunur. 

Orta v  orta b rklikd  dair l r (S2 (C2)-ST2 

(CT2)). Möhk ml ndirilm ÍÉĥ ÐÏÌÁÄÄÁÎ ÏÌÁÎ ÈÉÓÓd  

yivl ÒÉÎ ÃÉÌÁÌÁÎÍÁÓąÎÄÁ ÉÓÔÉÆÁÄ olunur. Bununla 

ÙÁÎÁĥąȟ ëÕÑÕÎȟ ĘÚİÌÌİ ÍÁÔÅÒÉÁÌÌÁÒąÎ ÂİÌĘÖ ÄÁĥÌÁÒą ÉÌ 

ÃÉÌÁÌÁÎÍÁÓąÎÄÁ Ôtbiq olunur. 

Çox b rk v  daha çox b rk (ifrat) dair l r (VT 

(BT), 4T) diyirc ËÌÉ ÙÁÓÔąÑÌÁÒąÎ ÃÉÌÁÌÁÎÍÁÓąÎÄÁ 

istifad  ÏÌÕÎÕÒ ɉ¤kil  2.22). 
Abraziv al ÔÉÎ ÑÕÒÕÌÕĥÕ ÏÎÕÎ ÍĘÈËmliyin  

gör  mü yy n olunur. Bu is  ÃÉÌÁÌÁÙąÃą ÍÁÔÅÒÉÁÌÄÁ 

abraziv d n l rin ölçüsü v  istifad  olunan 

laq l ndiricid Î ÁÓąÌąÄąÒȢ !ÂÒÁÚÉÖ ÁÌtl rd  istifad  

olunan d n l rin ölçüsün  gör  d n v rlik 

nömr sind n istifad  olunur. D n v rlik nömr si 16-

a q d r nömr l nir : 

¶ Abraziv al td  d n l rin ölçül ri 125-80 µm 

olduqda d n v rlik nömr si 3 v  4; 

¶ D n l rin ölçül ri 50-40 µm olduqda 

d n v rlik nömr si 5 v  6; 

¶ D n l rin ölçül ri 25-12 µm olduqda 

d n v rlik nömr si 6 v  7. 

Cilalama dair l ri istifad  ÏÌÕÎÍÁÓąÎÁ ÇĘÒ 

müxt lif ölçü v  ÆÏÒÍÁÌÁÒÄÁ ÈÁÚąÒÌÁÎąÒȢ "ÕÎÕÎÌÁ 

ÙÁÎÁĥąȟ Äzgahlarda t ÔÂÉÑ ÏÌÕÎÍÁÓąÎÁ gör  d  

müxt lif tipl rd  ÈÁÚąÒÌÁÎąÒȢ "ÕÎÁ ÇĘÒ d  ÈÁÚąÒÌÁÎÍÁ 

forma v  tipin  gör  ÁĥÁøąÄÁËą ËÉÍÉ ÑÒÕÐÌÁĥÄąÒąÌąÒȡ  

¶ "ÉÒÂÁĥÁ ÐÒÏÆÉÌÌÉ ÄÁÉÒl r - 1-ci tip; 

¶ Dair ÖÉ İÚİË ÆÏÒÍÁÌą - 2-ci tip; 

¶ Dair vi konusvari profil  - 3 v  4-cü tip ɉ¤kil 

2.23); 

¶ Dair vi - 5-ci, 7-ci, 10-cu, 23-cü tip ɉ¤kil 

2.24); 

¶ &ÉÎÃÁÎ ÆÏÒÍÁÌą ÄÁÉÒl r - 6-Ãą ÔÉÐȠ 

¶ "ÏĥÑÁÂ ÆÏÒÍÁÌą dair l Ò ɉ¤kil  2.25) - 14-cü 

tip;  

¶ +ÏÎÕÓÖÁÒÉ ÆÉÎÃÁÎ ÆÏÒÍÁÌą ÄÁÉÒl r - 11ɀci tip 

¶ T ÙÉÎÁÔą İÚÒ elementd n presl ÎÍÉĥ 

dair l r - 36-Ãą ÔÉÐȢ 

 
¤ᾝkil 2. 22. Bᾝrk ÃÉÌÁÌÁÙąÃą ÄÁÉÒᾝlᾝr 

 
¤ᾝkil 2. 23. Dairᾝvi konusvari  ÃÉÌÁÌÁÙąÃą 

 
¤ᾝkil 2. 24. Dairᾝ ÆÏÒÍÁÌą ÃÉÌÁÌÁÙąÃą 

 
¤ᾝkil 2. 25. "ÏĥÑÁÂ ÆÏÒÍÁÌą ÃÉÌÁÌÁÙąÃą 

 
¤ᾝkil 2. 26. ikiüzlü ÃÉÌÁÌÁÙąÃąÌÁÒ 
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¤kil 2.26-da göst ril Î ÉËÉİÚÌİ ÃÉÌÁÌÁÙąÃą ÄÁÉÒl rd n bütün materialdan olan hiss l rin 

ÃÉÌÁÌÁÎÍÁÓąÎÄÁ ÉÓÔÉÆÁÄ olunur . 

#ÉÌÁÌÁÍÁÄÁ ÁĥÁøąÄÁËą ÍİØÔÌÉÆ ÎĘÖ ÍÁĥąÎÌÁÒÄÁÎ ÉÓÔÉÆÁÄ olunur. 

¶ BÉÒÂÁĥÁ ÃÉÌÁÌÁÙąÃą ÍÁĥąÎ ɉ¤kil  2.27);  

¶ DİÚ ÃÉÌÁÌÁÙąÃą ÍÁĥąÎ ɉ¤kil  2.28);  

¶ VÉÂÒÁÓÉÙÁÌą ÃÉÌÁÌÁÙąÃą ÍÁĥąÎ ɉ¤kil  2.29); 

¶ D ÙÉĥn m rk ÚÌÉ ɉÅËÓÓÅÎÔÒÉËɊ ÃÉÌÁÌÁÙąÃą ÍÁĥąÎ ɉ¤kil  2.30). 

 

 
¤ᾝkil 2. 27. BÉÒÂÁĥÁ ÃÉÌÁÌÁÙąÃą ÍÁĥąÎ 

  
¤ᾝkil 2. 28. $İÚ ÃÉÌÁÌÁÙąÃą ÍÁĥąÎ 

 
 

 
¤ᾝkil 2. 29. 6ÉÂÒÁÓÉÙÁÌą ÃÉÌÁÌÁÙąÃą ÍÁĥąÎ 

 
 

¤ᾝkil 2. 30. %ËÓÓÅÎÔÒÉË ÃÉÌÁÌÁÙąÃą ÍÁĥąÎ 
 
 
2.1.2.4. Elastik ( ᾝyil ᾝ bil ᾝn) abraziv cilalama al ᾝti  

Üz rind  abraziv d n l r laq l ÎÄÉÒÉÌÍÉĥ ÆÏÒÍÁÄÁ ÏÌÁÎ ÁÌÔ ÃÉÌÁÌÁÙąÃą ÓÕÍÂÁÔÁ ËÁøąÚą 

ÁÄÌÁÎąÒȢ #ÉÌÁÌÁÙąÃą ÓÕÍÂÁÔÁ ËÁøąÚą ÍİØÔlif materiallar (üz rind ) ÓÁÓąÎÄÁ ÂÕÒÁØąÌąÒȢ +ÁøąÚȟ ÐÁÒëÁȟ 

kombin  ÅÄÉÌÍÉĥ ɉÈr ikisind n istifad  etm kl  ɉ¤kil 2.30), karton v  ÂÁĥÑÁ ÍÁÔÅÒÉÁÌÌÁÒ 

ÓÁÓąÎÄÁ ÂÕÒÁØąÌąÒȢ ÌÁÑl ndirm  ÑÕÒÕÌÕĥÕÎÁ Ö ÆÏÒÍÁÓąÎÁ ÇĘÒ ÓÕÍÂÁÔÁ ËÁøąÚą ÍİØÔlif 

xarakterd  ÂÕÒÁØąÌąÒ (¤kil 2.31). 

Xarakterin  gör  ÓÕÙÁÄÁÖÁÍÌąȟ ÓÕÙÁÄÁÖÁÍÓąÚ Ö istiliy  ÄÁÖÁÍÌą ÂÕÒÁØąÌąÒȢ 3ÕÍÂÁÔÁ 

ËÁøąÚÌÁÒą ÃÉÌÁÌÁÙąÃą İÚÌÒÉÎ ÓÁÙąÎÁ ÇĘÒ f rql nir. Y ÎÉ ÂÉÒ İÚİ ÃÉÌÁÌÁÙąÃą Ö ÉËÉ İÚİ ÃÉÌÁÌÁÙąÃą ÏÌÕÒȢ 
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#ÉÌÁÌÁÙąÃą ÌÉÓÔ - ÚÏÌÁÑ ĥËÉÌÌÉ ÄİÚÂÕÃÁÑÌą 

ÆÏÒÍÁÄÁÄąÒȢ (ÍÉÎ ÄİÚÂÕÃÁÑÌą ÆÏÒÍÁÄÁ ÚÏÌÁøąÎ 

ÕÚÕÎÌÕøÕ ρπππ ÍÉÌÌÉÍÅÔÒ q d r, eni is  70-1000 

ÍÉÌÌÉÍÅÔÒ ÁÒÁÓąÎÄÁ ÄÙÉĥ bil r. 

 

#ÉÌÁÌÁÙąÃą ÌÅÎÔ - ÄİÚÂÕÃÁÑÌą ÆÏÒÍÁÄÁ ÚÏÌÁÑÄąÒ 

ɉ¤kil  2.32ɊȢ 5ÚÕÎÌÕøÕ ëÏØȟ ÅÎÉ ÉÓ ÁÚ ÏÌÕÒȢ #ÉÌÁÌÁÙąÃą 

ÌÅÎÔ ÉËÉ ÆÏÒÍÁÄÁ ÏÌÕÒȢ "ÉÒÉÎÃÉÓÉ ÅÍÁÌ ÚÁÍÁÎą ËÎÁÒÌÁÒą 

ÂÁøÌÁÙÁÎȟ ÉËÉÎÃÉÓÉ ÉÓ k ÎÁÒÌÁÒą ÂÁøÌÁÍÁÙÁÎ ÃÉÌÁÌÁÙąÃą 

ÌÅÎÔ ÆÏÒÍÁÓąÎÄÁ ÏÌÕÒȢ ÓÁÓÎȟ ÕÚÕÎÌÕøÕ ςυ-100 m, eni 

is  2,5-ρυππ ÍÉÌÌÉÍÅÔÒ ÈİÄÕÄÕÎÄÁ ÂÕÒÁØąÌąÒȢ !øÁÃ 

ÅÍÁÌąÎÄÁ ÌÅÎÔĥËÉÌÌÉ ÃÉÌÁÌÁÙąÃą ÍÁĥąÎÄÁÎ ÉÓÔÉÆÁÄ 

ÏÌÕÎÕÒ ɉ¤kil  2.33). 

 

#ÉÌÁÌÁÙąÃą ÄÉÓË - sumbata kÁøąÚą ÄÁÉÒ 

ÆÏÒÍÁÓąÎÄÁ ÈÁÚąÒÌÁÎąÒȢ $ÉÓË Ö ya radial, uzununa 

k sik formada da ola bil r.  

 

#ÉÌÁÌÁÙąÃą ÂÏÒÕ ɉÔÒÕÂËÁɊ - ÓÕÍÂÁÔÁ ËÁøąÚą 

ÓÉÌÉÎÄÒ ÆÏÒÍÁÓąÎÄÁ ÏÌÕÒȢ ÇÒ ÃÉÌÁÌÁÙąÃą ÂÏÒÕÎÕÎ 

diametri onun boyuna b rab r v  böyük ola bil r. Bu 

ÈÁÌÄÁ ÃÉÌÁÌÁÙąÃą İÚİË ÁÄÌÁÎąÒȢ #ÉÌÁÌÁÙąÃą + ÔÉÐÄ v  

konus ÆÏÒÍÁÓąÎÄÁ ËÓÉÌÍÉĥ ɀ KY tipd  ola bil r. 

3ÕÍÂÁÔÁ ËÁøąÚąÎąÎ ÆÏÒÍÁÓą Ènd ÓÉ ÆÉÑÕÒÁ ÕÙøÕÎ 

g lir.  

 
¤ᾝkil  2.30Ȣ 8İÓÕÓÉ ËÁøąÚ Öᾝ parçadan 
ÈÁÚąÒÌÁÎÁÎ ÙÁÐąĥÑÁÎÌą ÃÉÌÁÌÁÙąÃą ÄÁÉÒᾝ 

 
 

 
¤ᾝkil  2.31. Cilalamaq üçün istifad ᾝ olunan 

müxtᾝÌÉÆ ÆÏÒÍÁÌą ÓÕÍÁÔÁ ËÁøąÚą 
 
 

 
¤ᾝkil  2.32. #ÉÌÁÌÁÙąÃą ÌÅÎÔ 

 
 

 
¤ᾝkil  2.33. ,ÅÎÔĥᾝËÉÌÌÉ ÃÉÌÁÌÁÙąÃą ÍÁĥąÎ 


