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OZiZ MOKTOBLILOR!

Hormatli sagirdlor, siz 7-ci sinif ticlin “Texnologiya” darsliyi ilo tanis ola-
cagsiniz. Bu darslik insan hayati ti¢iin vacib olan materiallarin emali texnologiyasi
elminin manimsanilmasinds novbati pilladir. Galocokds hansi pesoni segmayinizdon
asili olmayaraq, materiallarin emali texnologiyasina aid miixtalif omoliyyatlarin
yering yetirilmasi tizro bilik va bacariglar (xiisuson maisotds vo ev tasarriifatinda)
sizo, slibhasiz, xeyirli olacaq.

Bu darslikls is prosesinds siz miixtalif ogyalarin emali texnologiyasi tizro
omok bacariqlarini monimsayacok, masinsiinasliq elementlori, elektrotexniki
avadanliglar vo dozgahlarin qurulusu va is prinsipi ilo tanis olacagsiniz. Homgi-
nin evdo vo moktobdo sado tomir iglorini yerino yetirmayi dyranacok, ev qusla-
rinin saxlanmast vo onlara qulluq edilmasi texnologiyasi, kiicods va noaqliy-
yatda davranig modoniyyati, ailo biidcosinin planlasdirilmasi va s. ila tanis ola-
caqsiniz.

Umumtohsil fanni olan “Texnologiya”mn standartlarinda miixtalif konstruksiya
materiallarinin emalr Gisullarimin dyradilmoasine boytlik diqget ayrilmisdir. ©n
genis yayillmis maddi istehsal texnologiyalarin &yronilmasi Azorbaycanin
sosial istigamatlondirilmis bazar iqtisadiyyatina kecidi soraitinds xiisusilo ak-
tualdir. Biz miiasir texnologiyalar asrinin insanlariyiq. Otrafimizda biitiin
istehsal vo xidmot saholori inkisafdadir. Xiisusilo istismar vo moisot xidmati
qullugu inkisaf edir. Cilinki bu olmadan bizi ohato edon miirokkob moigot ava-
danligini tomir etmok miimkiin deyil.

Miiasir comiyyatdo hor bir insan evdo elementar tomir islorini yerino
yetirmayi, sads asyalar diizoltmoyi, yemok hazirlamagi, tikis tikmoyi bacarmalidir.

Hoyat ii¢iin vacib tahsil sahslorindon biri olan
“Texnologiya”nin manimsonilmasindd sizs ugurlar!
Darslikda asagidaka sorti isaralor gabul olunmusdur:
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MOIiSOT MODONIYYOTI

ICTIMAI YERLORDO DAVRANIS
VO UNSIYYOT MODONIYYOTI
Hor bir sagird ictimai yerlordo modoni davranis vo linsiyyot qaydalarini
bilmalidir. Bu qaydalara riayst etmok haminin borcudur.

% Bas bu hanst qaydalardir?

Kii¢ado davranis va iinsiyyat qaydalari:

* Sokinin sagi ilo getmayas ¢alisin. Bagqalarina mane olmamagq ii¢iin ¢antanizi
sag olinizds aparin.

* Dar sokida 6ziinlizden bdyiiklara yol verin.

* Kiigado gedorkon oglan qizdan solda olmalidir. Yol gedonlordon biri oglan,
ikisi qiz olarsa, oglan ortada, agor ikisi oglan, biri qiz olarsa, qiz ortada get-
molidir. Digorlorinin sorbast horokotino mane olmamaq ti¢lin dord ve daha ¢ox
piyada corgs ilo getmomoalidir. Bels halda iki va ya {i¢ nofordon ibarat qruplara
boliinmak moslohatdir.

* Kiicads ucadan danigsmaq vo giilmoak, 6ziinii ses-kiiylii aparmaq, otraf-
dakilara irad bildirmak, yers zibil (konfet, dondurma kagizlari, saqqiz vo s.)
atmaq olmaz.

* Yol gedonlors mane olmamagq {i¢iin al-qol atmayin. ©goar tosadiifon bels
harakot etmisinizsa, narahat etdiyiniz insanlardan {izr istoyin. He¢ bir halda
miinaqise yaratmayin, basqalarini bagislamag: bacarin. Kimin togsirkar olma-
sindan asili olmayaraq, kiicads toqqusdugunuz soxse yera diison agyalart gotiir-
moayo komak edin.

» Kiigodo rast goldiyiniz tanislarla birinci siz salamlasin. Oziiniizdon bdyiik-
lara birinci ol uzatmayin. Onlar ol verib sizinlo goriisons qadar gozloyin. Ol
verdikds miitloq olcoyinizi ¢ixardin. ©gar kimso salaminiza cavab vermasa,
incimayin, insan fikirli ola bilar.

* Yolda tosadiifon rastlasdiginiz tanisinizla sohbat etmok {i¢iin konara ¢okilin
va yol gedonlors mane olmayin.

* Noyi iso dyronmak zaruriyyati yarandiqda, molumat almagq istadiyiniz soxso
ovvalca salam verin, sonra getmak istadiyiniz tinvani sorusun. Gostordiyi komok-
don asili olmayaraq, sonda togokkiir etmak lazimdir.
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* Cotirdon istifado edirsinizsa, elo edin ki, ¢atir heg¢ kima toxunmasin.

* Yol kegonlorin arxasinca doniib baxmayin. Bu, nozakatsizlikdir.

* Dostunuzun va ya rafigonizin diqqatini kimaso yonaltmak istayirsinizsa,
onu barmaginizla géstormayin. Bunu baxisiniz vo ya bag horakatinizlo edin.

* Yixilani ayaga qaldirin, iist-basini saligoys salmasina yardimgi olun. Tokii-
lon ogyalarini gétiirmosine kdmoak edin.

* Yolu kegarkon yol harokati qaydalarina riayst edin. Yolu dayanacaqda duran
avtomobil, avtobus vo digor nogliyyat vasitolorinin 6niindon yox arxasindan
kecin. Yalniz bu halda yola nozarat eds bilorsiniz.

Yolu yalniz isiqforun yasil is181 yananda kecin! He¢ vaxt harokot edon
naqliyyat vasitosinin qarsisindan qacaraq kegmayin.

Dayanacaqda davrams qaydalari:

» Ictimai naqliyyat vasitosini yalniz dayanacaqda gdzloyin.

» Ogor dayanacaqda ictimai noqliyyat vasitosini gozloyirsinizsa, bir qodor
konara ¢okilin. Clinki dayanan ictimai naqliyyat vasitosi horokot edon zaman
sizo zarar yetira bilor.

* Dayanacaqda oynamayin, qagmayin va heg kasi itolomayin. Bu zaman siz
vo yoldasiniz tosadiifon yolun horokotli hissosinog ¢ixa bilorsiniz. Bu iso ¢ox
tohliikalidir!

* Hec bir halda ictimai nogliyyat vasitasinin galib-golmadiyine baxmaq li¢iin
dayanacaqdan konara ¢ixmayin. Yadda saxlayin: piyada kecidindon konara, ma-
sin yoluna ¢ixmagq tohliikalidir!

* Dayanacaga yaxinlasan ictimai noqliyyat vasitasi sizo lazim olan marsrut
ilo horokat etmirso, sakitco konara ¢okilin. Nogliyyat vasitosine minon sarnisin-
lors mane olmayin.

» Gozladiyiniz naqgliyyat vasitasi tam dayandiqdan sonra minmok lazimdir.

Ictimai nagliyyata giris zamam etiket qaydalari:

» ictimai nogliyyatda gedis kartlarindan istifado etmok lazimdr.

* Avtobusa qabaq qapidan minmak, arxa qapidan diismok lazimdir.

» Ug qapis1 olan avtobuslarda qabaq qapidan minmok, orta vo ya arxa qapi-
dan diismok lazimdir.

* Nogliyyat vasitasine minarkan sabirli olun! Sarnisinlori itslomayin, minar-
kon yaglilara, usaqli ana va atalara, slillors yol verin.

* 9gor kimasa ictimai naqliyyata minmoys komak etmak istayirsinizso, bunu
etmok {igiin miitloq icazo alin.

* Etiketo asason ictimai noagliyyata minarkon sorniginlors mane olmamaq
ticlin ¢iyninizdoki maktobli ¢antasini va digor hacmli (masalon, idman) ¢antalari
alinizs alin.



» Ictimai nagliyyat vasitasine son anda, artiq gapilar baglananda minmoya
caligmayin. Siiriicii yola diismomisdon avval diger noqliyyat vasitolorinin hara-
katini izloyir va elo bu sababdon qapini baglayarkon sizi sixa bilar.

* Minarkon pillokonlords vo girisdo yubanmayin. Digar sornisinlora mane
olmamagq {igiin salona kegin.

Kimos yer vermak lazimdir?

» Ictimai etiketin yazilmamis qaydalarina asasen ictimai naqliyyatda otura-
caqlar usaqlar, qocalar va alillar {i¢iin nazards tutulub.

» Ictimai nagliyyatda davranis qaydalarina osasen gonclor nagliyyatda bos
yeri tutmazdan ovval yaxinligda dayananlardan sakitco oturmaq istoyib-
istomadiklorini sorugsmalidirlar. Biitiin salondan ucadan icazs almaq vo hamginin
har kaso bos yeri tutmagi toklif etmok nozakotsizlikdir.

* Nogliyyat vasitosindo kimasa yer verarkon demok lazimdir: “Zohmat ol-
masa, aylosin”. Sadaca yerindon galxaraq hansisa bir sarnisine bosalmis yeri
gostormok nozakatsizlikdir.

« Ictimai nogliyyat vasitosinin salonunda qagmagq vo dostlarmi itolomok
olmaz. Ogor ayaq listo dayanmisinizsa, tutacaqlardan tutun. Siiriicii gofilden
oylaci basarsa, yixila va ya digor sarnisinlori yixa bilorsiniz. Ictimai nogliyyatda
kimasa diqgoatlo baxmayin. Bu, nozakatsizlikdir.

» Ictimai nagliyyatin pancarasinden boylanmag, qolunu bayira ¢ixartmagq olmaz.

* Nogliyyat vasitosindo kimss kitab vo ya gozet oxuyursa, oxumagq moqso-
dilo boylanmayin, kiminso telefonuna baxmayin.

* Nogliyyat vasitasinde ucadan danismaq, qisqirmaq, musiqi dinlomok
olmaz. Yiksok sos tokco sornisinlori asabilosdirmir, o hom do siirliciiyo mane
olub, onun diqqatini isdon yayindira bilor.

» Ictimai nogliyyat vasitesinoe minarken vo diisorkon heg kosla ol horakati ilo
davranmayin, itolomoyin, kimdonss irali kegmok istasoniz, yol vermosi ti¢lin
sakit soslo xahis edin.

» Oskiirando, asqiranda agzimzi dosmalla vo ya oveunuzla tutun. Ictimai nag-
liyyatda yemok vo igmok olmaz. Dayanmadan naso ¢eynoyon insanin goriintii-
sii otrafdakilar1 narahat edo bilor.

* Ogor metro v avtobus salonunda bos oturacaqglar: tuta bilocok insanlar
yoxdursa, alt1 tomiz ol va ¢iyin ¢antalarini bos yerlara qoya bilarsiniz.

» {ctimai nogliyyatda dostunuzla homsohbat ola bilorsiniz. Amma bu zaman
elo astadan danismalisiniz ki, otrafdakilar narahat olmasin.

Bunu unutmayin! Ictimai naqliyyatda sexsi mévzulardan asta saslo danismagq
belo arzuedilmozdir.
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* Hotta ictimai naqliyyat basiriq olarsa belo, adob qaydalarina riayot etmoyo
calisin: digoer sarnisinlore sdykenmoyin, ¢ixarkon onlari itolomayin, ayaqlarin
tapdalamayin.

ictimai noaqliyyatdan ¢ixis zamam etiket qaydalar:

Artiq ictimai noqliyyat vasitasi sizin dayanacaginiza yaxinlasdi. Diisocok-
sinizsa, avvolcodon hazirlagin. Bunun iigiin digor sornisinlorin ndvboti daya-
nacaqda diismali olub-olmadiqlari ilo maraqlanin. ©gor diismoyacaklorso, lizr
istoyib, irali kecin, pillokanlorin iistiinde dayanmayin, ¢iinki agilan qapilar sizi
sixa bilar.

» Ictimai nogliyyat vasitosinden diisdiikden sonra yolu kegorkon miitlaq pi-
yada kegidindon va ya piyada zolagindan istifads edin.

U

1. Soki ilo harakot zamani hansi qaydalara omal etmok lazimdir?

2. Yol gedan zaman kiminlosa toqqusanda ns etmak lazimdir?

3. Kiigado noyi etmok olmaz?

4. Yoldan kegonlordon no iso dyronmok lazim golondo neco horokot
etmok lazimdir?

5. Yolu kegorkon hansi yol harokati gaydalarina omal etmok lazimdir?

6. Dayanacaqda davranis qaydalari necodir?

7. Ictimai noqliyyata minarkon va diisorkon hansi qaydalara omal
etmok lazimdir?

8. Ictimai naqliyyatda hans1 qaydalara riayat etmok lazimdir?



Y/ inivan |

AILO XORCLORININ TOYIN EDILMOSI.
QIDALANMAYA AYRILMIS VOSAIT

~ —~

- % Aila xarclarini neco miiayyan etmak olar?

Ailo xarclori iki osas qrupa boliiniir: daimi vo doyison.

Daimi xarclor miisyyan vaxt arzinde doyismoyan xarclordir. Bu xarclori
gabaqcadan hoyata ke¢irmok va ya planlasdirmaq olar. Daimi xorcloro osas qida
mohsullarinin alinmasi, kommunal xarclorin 6danilmasi v s. aid edilir.

Dayisan xarclara miitomadi (dovri vo movsiimi) vo gozlonilmoz xarclor aiddir.

Dovri xarclars istismar miiddoti qurtarmis osyalarin, mosolon, mebelin,
miixtolif geyimlorin, maisat texnikasinin ovozing yenilorinin alinmasi, monzilin
yenidon tomir olunmasi ti¢lin xarclonmis vasait va s. aiddir.

Movsiimi xarclor miioyyon movsiimi islorlo, masolon, qisa gilomeyvo vo
torovazlarin todariikii, bag sahasi liciin tinglorin va gilibralorin alinmasi va s. ilo
baghidir.

Gozlonilmayan xarclor ¢cox zaman qgofil bas vermis hadisalorlo — xasto-
lonmo, goza vo miixtalif todbirlors dovatlo bagli olan xorclordir. Ailonin xarclo-
rini, adoton, iki osas hissoyo boliirlor: soxsi xarclor, vergilor va digar miitloq
odomalar.

Ailonin miitloq 6domali oldugu xarclors otrafli nazar salaq. Belo xarclora
vergilor (o ciimlodon golir vergisi); comiyyat vo kooperativ toskilatlarina, mo-
solon, ev-tikinti kooperativino 6domolor; bank kreditlorinin vo kommunal
xidmatlorin 6donisi (monzil, istilik, qaz, su, elektrik enerjisi, telefon, internet vo
s.); naqliyyat xarclori; tohsil haqqi vo ya pullu dernok vo kurslarin 6donisi aiddir.

Enerjiys gors 6domalar. Moigotds istilik enerjisi, asason, monzilin isidilmasi
vo digor maisat ehtiyaclarmin 6donilmasi tigiin islodilir. Amma bozon istilik ener-
etmok {igiin bozi gortloro omal etmok lazimdir: Poncors vo gapilan yiiksokkey-
fiyyatli va istilik kegiriciliyi az olan materialdan hazirlamagq; Isti havanmn dovr
etmosino mane olmamagq liglin mebeli istilik Otiiriiciisii olmayan noqtolordo
yerlosdirmok; Istilik étiiriiciilorini ac1q saxlamag.

Qaza gors 6danis onun monzilo catdirilmasi tisulundan asilidir (balonlarda
vo ya qazotiiriicii borularla). Qazla isidilon soxsi evlordo ddonis isidilon evin
sahasindon asili olaraq az vo ya ¢ox ola bilar.

Suya gora 6donis biidconin miioyyan hissosini togkil edir. Odur ki, odonisin
az olmasi {ligiin suya bacardiqca ¢ox gonaot edilmolidir. Telefon, kabel televizi-
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yasl, interneto gora 6donislor biitiin votondaslar {igiin eyni tariflo hoyata keciri-
lir. Biitiin kommunal xidmatlora gors 6donis aparan soxso 6doma qobzlari togdim
edilir. Odomolari bankomatlarda miixtolif bank kartlar1 vasitasila, eloco do evda
oturaraq onlayn 6domak olar.

Qida insanin osas ehtiyaci, onun saglamliginin, is qabiliyyatinin vo uzun-
Omiirliiliiyliniin tomoalidir. Son vaxtlar tez-tez rasional (diisiiniilmiis) qidalan-
madan danigilir. Rasional qidalanma orqanizmin normal inkisafin1 tomin edir,
hoyat vo omok faaliyyatinin saxlanmasi ti¢lin zoruri olan enerji ehtiyatini barpa
edir, organizmin inkisaf prosesini reallasdirir. Zorarli qida mohsullar1 orqanizmin
miibarizo giiclinii agsag1 salir, vaxtindan avval qocalmaya va bir ¢ox xastaliklora
sobab ola bilir.

Saglam qidalanma rejimi vo diizgilin rasion ev iqtisadiyyatinin torkib his-
sosidir. Clinki saglamligimiz vo ails tizvlorinin omok qabiliyyatlori qidalanmadan
birbasa asilidir. Qidalanmaya ayrilan xorclor ailo biidcosinin osas hissasini
(toxminon 50%) toskil edir. Qidalanma tarazlasdirilmis vo rasional olmali, yoni
miuoyyaon tolabloro cavab vermolidir. Miioyyan toloblor dedikdo miintozomlik,
miixtoliflik, lazimi miqdar vo keyfiyyat nozords tutulur.

Qidalanma xarclori gidalanma rejimindon — qidanin gobuledilmo vaxtindan,
torkibindon, hocmindon vo kalorisindon asilidir. Hokimlor gilindo {i¢ vo ya dérd
dofs qidalanmani daha somaorali hesab edirlor. Bu zaman sohaor yemayi giin
orzindo qidalanmanin {imumi enerji doyorinin 25-30 %-ni , glinorta yemoyi
50 %-ni, axsam yemayi 20-25 %-ni toskil edir. Qidalanma rejimina ailonin
maddi tominati, qida moahsullarinin mévecudlugu, milli matbax onanslari, qi-
dalanma modaniyyatinin saviyyasi tasir edir.

Qidalanma madaniyyati qidanin miixtalifliyi, rasion tarazligi, qida moh-
sullarinin alinmasinda iqtisadi hesablamadir.

Ev tasarriifatinin rasional aparilmasi, ilk ndvbads, arzaqlarin keyfiyyatli
olmasi va sorfoli qiymato alinmasidir. Demak olar ki, biitlin sagirdlor valideyn-
lorino bazarliq etmokdo kdmok edirlor. Corok vo siid kimi giindalik qida moh-
sullarinin alinmasi ortayasl moktoblilorin boyiik hovaslo yerino yetirdiyi isdir.
Bazarlig1 somoroli etmok ti¢lin iso bir ne¢o sado gaydaya riayot etmok lazimdir:

* Bazarlig1 avvalcadan planlasdirmaq lazimdir. Yaxsi olar ki, 6ziiniizls alina-
caq orzaqglarin siyahisini gotiirasiniz. Pulun hesabini daqiq aparin, bazarligi 6z
maddi imkanlariniz va fizioloji tolobatiniz ilo slagalondirin.

* Bazarliq edorkon slvan gablagdirmaya va ya diqqgati calb edon reklama al-
danmayin. Hamimin aldigini almaq hovasins diismayin, yalniz lazim olanlari alin.

* Lazim oldu-olmadi, her gordiiylinlizii almamaq tigiin marketo vo ya bazara
ac getmayin.

* Bazarliga sorf edilmis vosaitin daqiq hesabati {igiin miintozom olaraq ev
xarclori kitabini doldurun (cadval 1). Sonraki aylar {igiin biidco planlagmasinda
ev xarclori kitabindan ¢oxlu faydali malumat alds etmok olar.
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* Hans1 bahali arzagi eyni qida doyari olan digari ils ovoz etmayin miimkiin
oldugunu miioyyan edin.

* Miixtalif orzaq mohsullarma orta hesabla ns gador pul xorclondiyinizi
hesablayin vo bunu ailo biidcasinds avvalcodon nozars alin.

Cadval 1
9rzaq Hoftonin giinlori Comi,
mohsullarinin manat

adi Be.|Ca| C. |[Ca.| C. | S. |Baz

Corak mohsullari

Sud moahsullari

Meyva-tarovaz,
goyorti

Ot, toyuq vo baliq
mohsullari,yumurta

Yarma, un

Sirniyyat, qgond

Ickilor (cay, kofe,
kakao), adviyyatlar,
duz

Comi:

Ev xorclori kitabr ailoya ayliq hansi arzagdan na godor lazim oldugunu
hesablamaq imkani1 verir. Bir nec¢o ay arzindo qidalanmaya ayrilmis xarclorin
aragdirilmasi gox vacibdir. Ciinki bu, biidconin daha yaxs1 planlagdiriimasina vo
gonasts (artiq orzagin alinmamasina) imkan yaradir. Diizglin vo somorali qi-
dalanmagq, orzaq, vaxt va vasait israfina yol vermomak ii¢iin avvalcodon menyu
tortib etmok maslohot goriiliir. Menyunu tortib edorkon gidanin faydasini vo miix-
tolifliyini nozors almaq lazimdir. ©rzagin qida doyari onun giymati ilo dl¢tilmiir.
Bozilori distniir ki, orzaq no godor bahadirsa, bir o godor xeyirlidir, amma bu
belo deyil. Orzagin qiymoti onun torkibindo olan yaglarin, ziilallarin, karbo-
hidratlarin, mineral duzlarin vo vitaminlorin miqdari ilo miioyyan edilir. Qida
mohsullarinin enerji doyari kalorilorls 6l¢iiliir. Masalon, 1 qr yagda orta hesabla
9,3 kalori, eyni zamanda 1 qr ziilalda va ya karbohidratda 4,1 kalori var.

Yadda saxlamaq lazimdir ki, fiziki omoklo mosgul olan insanin qidaya
tolobat1 zehni amaklo masgul olandan daha artiqdir. Har ailo gqidalanma xarclorini
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planlagdirmalidir. Bu zaman ailonin torkibini, onun ayri-ayr1 iizvlorinin enerji
sarfini, gida mohsullarina tolobatini (giindalik, hoftalik, ayliq, illik), onlarin oldo
edilmosi va todariikiinii, qidanin saxlanma vo hazirlanmasini, hoystyani sahads
gida mohsullarinin istehsali imkanlarini nozors almaq lazimdir.

Miitlag odamalar, galir vergisi, kredit, somarali qidalanma, qi-
dalanma rejimi, qidalanma madaniyyati, qidanin kaloriliyi, arzaqlarin
qida dayari.

U

1. Ails xarclori hansilardir?

2. Daimi xarclor dedikdo no basa diistiliir?

3. Kommunal 6domalars na aiddir?

4. Qidalanma neco olmalidir?

5. Orzaqlarn qidaliliq doyari na ils 6l¢iiliir?

6. Hans1 qidalanma somarali hesab edilir?

7. Orzag alarkon neco gonaot etmok olar?

8. Qida mohsullarina sorf edilon vaosaitin planlasdirilmasi neco
hoyata keg¢irilir?

9. Somorali bazarliq zamani hansit qaydalara riayst etmok la-

zimdir?

o PRAKTIK i$

Ailonizin aylhgq, illik xarclor siyahisini tortib edin. Onlar1 daimi, dovri,
movsiimi vo gozlonilmayan xorclors bolmaya ¢alisin. Moigatds istiliya, suya vo
elektrik enerjisino neco gonaot etmok olar? Ailonizin hoftolik gidalanma
xarclarini hesablayin. Qidalanma xarclarinin azaldilmasi yollarint miisyyan edin.

13



Y/ simin |

EV QUSLARININ BOSLONMOSI TEXNOLOGIYASI

Ev quslarmin (toyugq, hinduska, qaz, 6rdok) ¢oxaldilmas1 vo baslonmasi ilo,
adoaton, soxsi tosarriifat1 vo hoyatyani sahasi olan insanlar masgul olur. Sohoratrafi
gosaobalords vo xiisuson kond yerlorindo yasayan sakinlorin oksoriyyatinin
hoyatindo do ev quslarma rast golinir. insan hoyatinda qus mohsullara olan
tolobat giinii-giindon artir. Qusguluq tosorriifatlar ohalini ot, yumurta, qus tiikii
va peyini ilo tochiz edir.

Ev quslarindan toyugun saxlanmasi, baslonmasi, ¢coxaldilmasi asan basa galir
va daha monfoatlidir. Toyuq yumurtasinin torkibinds ¢oxlu sayda qidali maddolor
vo avozedilmoz kimyovi elementlor var. Yumurtadaki domir vo D vitamini inok
stidiindo olandan daha artiqdir. Yumurtanin torkibindoki fosfor insan beyninin
faaliyyatini giiclondirir. Toyuq oti yliksok qidaliliga malikdir. Onun torkibindo
digor ot novloari ilo miiqayisods daha ¢ox fosfor, kalsium, ziilal vo basqa xeyirli
maddolor var. Otin keyfiyyati qusun ndviindon, cinsindon, yasindan, yemlonma
vo saxlanma goraitindon asilidir. Vitaminlo vo minerallarla zongin fors oti on
xeyirli qus oti hesab edilir.

Yastiq, yorgan, bazok asyalar1 vo s. hazirlanmasinda qus tiikiindon genis
istifado olunur. Xiisusi emaldan sonra qus loloklori toz halina salinib ziilal olavasi
kimi mal-qara vo qus yemina qatilir. Heg bir alave texnoloji miidaxils edilmoadon
istifado olunan qus peyini on genis yayilmis tobii vo yliksokkeyfiyyatli giibro
hesab edilir. Qus peyini hom do digarlorina nisbaton ucuz vo ekoloji tomiz
giibrodir.

' Bas ev quslarini neca baslayirlar?

S

Sakil 1. Toyuq hini
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Ev quslarini, masalon, toyuqlar: toyuq hinindos saxlayirlar (sokil 1).

Toyuq hinlarinin tikintisi zamani toyugqlarin ¢ixib iistiinds yatdiglari tar* vo
yumurtlama ti¢lin xtisusi yuvalar nozords tutulmalidir. Tar diizoltmok {igiin en
kosiyi 4x5 sm olan agac tirciklordon istifado etmok olar. Toyuqlarin rahat
oturmast ii¢iin tirciyin iist hissasi dairavi olmalidir. Yuvalarin tomizliyine daima
nozarat etmok lazimdir. Toyuqlarin yaxsi yumurtlamasi iiglin yuvalar giin
diismayan yerds qurasdirilir. Toyuq hininin gapist alt va iist boliimlordon ibarot
olur. Toyugqlar1 otlaq sahasino buraxmagq iigiin qapinin alt boliimiindon, hinin
havasini doyisdirmak iiciin iso tist boliimdon istifads edilir.

Toyugq tosarriifati {iglin nozards tutulmus otlaq sahasi genis olmalidir. Orazisi
boylik olan otlaq sahasinds toyuqlarin hovasls yediyi ot daha tez boy atir. Otlaq
sahoasi metal torla hasara alinir. Vohsi quslarin toyug-cilicoys hiicum etmomasi
ticlin onun {stiinii ds torla tutmaq magsadsuygundur. ©gar toyuq hini tikmoyo
imkan yoxdursa, istonilon quru vo isti yer bu mogsad iiciin istifado edilo bilor.
Hinin etibarli isiglandirma vo ventilyasiya** sistemi olmalidir. Toyuq hininin
har bir kvadrat metrindo dord toyuq saxlanila bilor.

Toyugqlar donyeyon olduglari {i¢iin onlarin boytidiilmasi digor ev quslarina
nisbaton daha ¢ox qgidali yem tolab edir. Xiisusi yem olmadigi halda toyuqlar
sarbast otlamaga buraxilir. Bu zaman toyuqlar alaq otlari, toxum va soxulcanlar
ilo qidalanir. Sarbast otlamaga buraxilan toyuqglarin yumurtlamasi azalir. Adi
halda toyuqlar bugda, qargidali, arpa doni vo noxudla yemlonmalidir. Toyuq
yemina kolom, yonca, cugundur yarpagi, yerkokii, balgabaq va kartof Ioti olavo
etmok moslohat goriiliir. Yaxs1i mohsuldarliq ligiin rasiona ziilallt yemlor, matbox
tullantilar1, kosmik, qaynadilmis yumurta, ot vo baliq unu daxil etmok lazimdir.
Mineral gida slavesi kimi toyuqlara iiyiidiilmiis yumurta qabigi, siimiik unu, az
miqdarda duz vo tobasir verilir. Toyuqglar1 glindo iki dofo yemloyirlor: sohorlor
yumsaq yemlorls, axsamlar donla.

Toyuq hininda toknalar bir gqodor hiindiirds yerlosdirilir. Toyuglar1 infeksion
xastoliklordon qorumagq ii¢lin yem qutusu, tokno vo su tomiz olmalidir.Gigiyena
maoqsadi ilo toyuq hininin dogsomasino agac kopayi, saman, taxta yonqgari vo ya
ceyranotu sopilir. Toyuq peyini ilo qarisdiqda onlar qiymatli giibroys cevrilir.
Toyuglarin ¢oxaldilmasinda onlarin saxlanma soraiti vo novii boyiik rol oynayair.
Onlar yaxs1 soraitdo ilboyu ¢oxalir. Hinin isiqli olmasi toyuglarin yumurtlama-
sina yaxsli tasir gostorir. Ona gora do qisda toyuq hinindo miitloq isiq yandirmaq

* Tar — agacdan hazirlanmis kigikqalinliqli tircik
** Ventilyasiya — havani doyismok ii¢lin cihazlar sistemi
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lazimdir. Lazimi qadar is1q vo istilik olmadiqda toyuqlar yumurtlamir. Yumurt-
lama vo yumurtalarin keyfiyyoti yemlomoadon asilidir. Yumurtalarin keyfiyyotinin
etibarli gostaricisi onlarin dadli olmasidir.

Hor bir yumurtlayan toyuga ildo bir dofo kiirt yatib bala ¢ixartmagq tigiin sorait
yaratmaq lazimdir. Toyuq 21 giin kiirt yatir. Yeni yumurtadan ¢ixmis ciicolorin
osas yemi kosmik, tiylidiilmiis yumurta gabigi, yumurta vo kartofdur. Danli
bitkilorin toxumlari ilo onlar1 bir qoador sonra yemloyirlor. Ciicalor satilmaq {igiin
lazim olan ¢okini 4-5 aya toplayir. Toyuqlarin an mohsuldar yumurtlama dovrii
1-4 ildir.

Toyugqlar tez-tez miixtalif xastoliklora tutulur. Xastoliklordon qorunmagin on
yaxs1 yolu onlarin diizglin yemlonmasi va saxlanmasidir. Cox zaman yoluxucu
olmayan, quslarin saxlanma goraitindon vo yemlonmasindon asili olaraq yaranan
xostoliklora daha tez-tez rast golinir. Belo xostolikloro mada-bagirsaq sistemi
iltihab1, avitaminoz*, zokom vo s. aiddir. Toyuqlara tursumus, kiflonmis vo
clirlimiis yem vo ¢irkli su vermok olmaz. ©gor yemdo vitaminlor ¢atismirsa, bu
zaman toyuqlarda avitaminoz yaranir. A vitamini catismadiqda toyugqlar gec-gec
yumurtlayir, sonra is9 yumurtadan kasilir. Toyuqlarda goz xostaliklori do vitamin
catismazligindan yaranir. Odur ki, belo xastaliklorin garsisini almaq {igiin toyuq
yemind yasil ot, yerkokii, baliq yagi olavo etmok lazimdir. Bundan basqa,
miitomadi olaraq toyuqlar1 agiq havaya, giinos siialar1 altina buraxmaq lazimdir.
Toyuq hini vo avadanlig1 vaxtasirt dezinfeksiya** edilmaolidir.

[ Ev quslan, dietik (pahriz) arzaq, qida dayari, tar, avitaminoz .

. Ev quslar1 insana na verir?

. No ii¢lin insanlar toyuq saxlamaga iistiinliik verirlor?
. Yumurta hans1 doyarlors malikdir?

. Qus oti digor ot novlorindon na ilo forglonir?

. Toyugq tiikiindon no tigiin istifads edilir?

. Toyuq hini neca olmalidir?

. Toyugu na ilo vo neco yemloayirlor?

. Toyugun yumurtlamasi nadon asilidir?

. Hans1 nov qus xastaliklori malumdur?

O 00 1 O LD A W IN =

* Avitaminoz — vitaminlorin azlig1 naticasinds yaranan xastalik
**Dezinfeksiya — xiisusi dormanlar vasitasile yoluxucu mikroblarin zararsizlosdirilmasi
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SAGIRD PARTALARININ VO MOISOT
MASALARININ TOMIRI
Mebelin tomiri zamani onun 6l¢iisii, qurulusu vo ortiiyiine qoyulan toloblor
yerina yetirilmolidir. Bunu xilisusen sagird partalarinin tomiri zamani nazoro
almaq lazimdir (saokil 1).
-

.

Sakil 1. Sagird partalar
" Sagird partasint neco tomir etmak olar?

Sagird partasinin an ¢ox rast golinan qiisurlari list qapaqglarin konarlariin vo
islok sothinin zodslonmalori, qapaglarin gévdodon ayrilmasi, ¢canta qoyulan
yerlarin ayilib soklini doyigmasidir. Qopan gapaqlarin barkidilmasi zamani onlari
ovval oldugu kimi yerlosdirmok lazimdir. Borkidici furniturlarin (tixaclar,
suruplar) altindaki dagilmis yerlor taxmalarla vo ya yapisganl tixaclarla tutul-
malidir. Qapagi taxta govdoya olavo olaraq tistdon “tam kegmoklo” 5x50 6l¢iido
iki-dord surupla barkitmok mogsadouygundur. Suruplari elo burmaq lazimdir ki,
onlarin basliglart gapagin sothindon 1-2 mm dorins islosin. Alinan boslugu xii-
susi materialla doldurmaq lazimdir.

Parildayan lak ortiiytinii barpa etmak {igiin avvalca sagird partasinin sathindon
tozu vo ¢irki tomizloyir, sonra iso qiisurlu yerlordon kéhno lak vo ya emal ortiiytinii
stirtorok tomizloyir, yenisini ¢okirlor. Nitrolaklarim* ovozina firca ilo asan siirtiilon,
lakin quruma miiddati ¢ox olan parket lakindan istifado etmok olar.

Tomir edilmis sagird partalarinda ozilmo, cizilma vo digor zodelonmolor
yarada bilon iti kiinclor va tillar, irsli ¢ixan suruplar olmamalidir.

Maoisot interyerinin** osas elementlorindon biri masadir (sakil 2).

Moisat masalarinda asas narahatligl ayaqlarin yuxari hissolorindoki birlos-
molor yaradir. Boylik tozyiq altinda olduguna gors onlar zaifloya va hotta qopub
diiso bilor.

* Nitrolak — selliiloza nitrat osasinda hazirlanmis, benzin vo yaglara davamli lakdir.
** Interyer — monzilin daxili tortibat:
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Moisgot masalarinda da bir ¢ox nasazliglar1 tomir vasitosilo asanligla
aradan qaldirmagq olar.

3 I"“.\
% Bas maisat masasinit neca tomir etmak olar?

Moisoatda istifada edilmok figiin
nazords tutulmus masalarin oksoriyye-
tindo ayaglarin st hissolorino kip bir-
losdirilmis vo nazik iifiiqi baglamalar-
dan ibarat tomal soklindo g¢orgivoyo
geydirilmis st taxta var. Bozi hallar-
da ¢or¢ivo tist hisso ilo birlosdirilir,
ayaqlar iso corgivoyo boltlarla bag-
lanilir. Sados quruluslu masalarda ayaqlar
birbasa tist hissanin alt torafino miixtalif
N ) tisullarla birlesdirilir. Bu tisullar o qader

Sokil 2. Maisat masasi do etibarli deyil. Masalon, torkibi me-
lum olmayan yapisqanla, sina bilocok
zivana va ¢ivlarlo*, tadricon bosalib laxlayan 16vhaciklorls, surup vo ya boltlarla
olan birlogsmoalar tez bir zamanda 6z qiivvosini itirir. Laxlayan yapisqanl
barkitmalari yenidon yapisdirmaqla asanligla barpa etmok olar. Lakin masalarin
torkib hissolorinin daha ciddi aralanmalarini barpa etmok {i¢iin birlogsmolorin
sman hissalari yenilori ilo ovoz olunmalidir. Tomirin keyfiyyatli olmas: {igiin
birlogsmolori metal kiinc 16vhaciklori ilo barkitmok olar (sakil 3).
-

~

Sakil 3. Metal kiinc l6vhaciklori

Horokatli hissolori olan masalarin tomiri {igiin iso basqa todbirlor gérmok
lazimdir. Ag¢ilib-y1gilan masanin zodslonmis mexanizmini onun ¢okilon his-
solarini tomizlomokls vo yaglamagla diizoltmok olar. Sinib siradan ¢ixmis mexa-
nizmlori miitloq yenilari ilo ovoz etmok lazimdir.

* Civ — taxta mix
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Masanin iist taxtasinin ayrilmasi. Zodslonmis birlosmoni tomir etmok
iciin masani ¢evirib onu bir neg¢a qat biikiilmiis par¢anin vo ya xal¢anin izorino
qoymaq lazimdir. Sonra masanin st taxtast ¢ixarilir. ©gor o, sixict metal
lovhaciklorlo barkidilmisdirss, suruplar vo 16vhaciklor sokiiliir vo masanin iist
taxtasi ayrilir. 9gar o, surup vo boltlarla
¢arcivaya va ya kiinc tirlora barkidilibsa,
o zaman bu borkitmoalar konarlagdiril-
malidir. Acilib-yigilan masanin zodo-
lonmis mexanizmini onun ¢okilon
hissolorini tomizlomoklo vo yaglamaqla
diizoltmok olar. Sinib siradan ¢ixmis
mexanizmlori miitloq yenilori ilo ovoz
etmok lazimdir.

Masanin har bir hissasindo sonradan
onun yi1gilmasi tiglin nisanlama aparilir.
Hissalori birlosdiron yapisqan barkitmalor
sokiiliir. Zorbo vurulacaq hisseni zo-
dolonmadon qorumag iigiin taxta qoruyu-
cudan* istifads edilir. Bu zaman hissa
bir az qaldirilir (sakil 4).

“Cargiva-ayaq” birlasmasinin tohlili. U¢ ndv “corcive-ayaq” birlosmosi
movcuddur. On niimunavi birlosma zivana-yuva birlosmosidir. Bu birlosmoado
cor¢ivadoki zivana ayaqdaki yuvaya yapisdirilir (sakil 5, a).

Belo birlosma zamani1 miimkiin olan zodslonmalor — yuvanin pargalanmasi
vo ya zivananin hissalora ayrilmasidir. Tkinci arakesmo birlogmosidir ki, burada
iki elementin hor birindoki uygun desikloro yapisdirilan ¢ivler birlogsmoni
gliclondirir (sakil 5, b). Ogor ¢ivlor sinarsa, onlar1 burgulamaq vo doyismok
lazimdir. Civli (va ya ¢ivsiz) arakosma birlogsmalor bazon kiinclii 16vhaciklorlo
daha da méhkomlondirilir.

Sakil 4. Borkidilmalorin bosaldilmast iigiin
taxta ¢akicin tatbiqi

ol tixaclar suruplar
civlor

zivana

Sakil 5. Birlosma néviari: a) zivana-yuva birlosmasi;
b) arakasma birlagsmasi; c) suruplarla birlosma

* Taxta qoruyucu — zorbodon qoruyan taxta pargasi
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Ogor ayaqlar coplogdirilmis voziyystdo borkidilorss, corgive yapisqanla
ortiiliir vo o hor ayagin ¢dl torofino suruplarla birlosdirilir (sokil 5, ¢). Surupla-
rin basliglar1 ¢ar¢ivonin sothindon asagida oks torofo burgulanmis vo plastik ti-
xaclarla doldurulmus desiklora qoyulur. ©gor suruplar ayaqdan diisiirso, tixac-
lar ¢orcivadon dartilib vo ya burgulanib ¢ixarilir. Suruplar konarlasdirilir, bir-
losma yenidon yapisdirilir. Barkitms {igiin eyni uzunluqda, lakin bir godar bo-
ylikdiametrli yeni suruplardan istifads edilir. Bu zaman surup basliglar tigiin
oks istigamotdo burgulanmis desiklorin bas hissalorini boyilitmok lazim golo bi-
lor, amma bir sortls ki, suruplarin yivlorine uygun asagi hissolor tokraron burgu-
lanmasin.

Masanin ayaginin yuxari hissasindaki ¢atin tomiri texnologiyasi.

Bu is ii¢lin vacib resurslar yapisqan vo sixaclardir (sakil 6). Catin baglan-
masi liglin G-gokilli sixaclar (manganalor), eyni tozyiqin saxlanilmas1 magsadi-
la yapisdirilmis goargive-ayaq birlosmolorinds iso dovralomo sixaclar lazim ola-
caq. Sixaclart bagladiqda onlarin agizlarinin altina yumsaq oduncaq hissalori
qoyulur ki, sixilan hissasinin sathinds zodoalonmalor olmasin.

Sakil 6. Sixaclar: a — G-sakilli sixac (mangana); b — dévraloma sixac

Ogor ¢at ayagin bas hissasinds yuvanin strafinda omals golibso, onda cata
va elaca do yuva ilo zivana arasindaki nazik desiyo yapisqgan yeridin. Birlogsmoni
iki sixacla sixin. Ovvalca ¢atr baglamaq liclin ayagin bas hissasino G-sokilli
mongonani qurasdirin (saki/ 7), sonra zivanani yuvada saxlamagq ti¢lin bir aya-
gin xarici torofindon digor ayagin xarici torafino dogru dovraloms sixact uzada-
raq qurasdirin. Yapigsqan 24 saat orzinds qurusun, sonra sixaclari ¢ixarin.

-

Sokil 7. Catlamis yuvanmin yapisdirilmasi S$akil 8. Kiinciin
metal l6vhaciyin kémayi
ilo barkidilmasi

20



Kiinciin barkidilms texnologiyasi. Metal kiinc 16vhaciyi masanin ayagina
yerlosdirilir vo ¢oargivoya oks olan hissodo saxlanib hor torofino bir surup
borkidilir (sakil 8). Ayaqda l6vhaciyin markozindoki desikdon istigamatlonon
desik burgulanir. Lovhociyi saxlayan suruplar vo lovhaciyin 6zii ¢ixardilir.
Yastiagiz kolbatinlo boltun merkozindon tutulur vo ucundaki yivin biitlinliiklo
ayaga daxil olmasi sortilo burularaq barkidilir. Biitiin suruplar qoyulan 16vhacik
cor¢ivaya barkidilmak ii¢lin yerino gaytarilir. Suruplu bolta komokei sayba vo
qanadli qayka yerlosdirilir vo sixilir.

Mebelin sads vo osasli tomiri onun istismar miiddatini artirir.

0 Tahliikasizlik qaydalar

» Sixacdaki vintin sonundaki dostoyin sorbast firlanmasina omin olmaq
lazimdir;

* Materialin sothinin korlanmamasi {i¢lin vintli sixacin altina oduncaq
goyulmalidir;

» Is qurtardiqdan sonra sixicilar ¢ixarilmalidir;

* Horokot edon biitiin hissalori tomiz va ylingiil yaglanmis voziyyotds saxla-
magq lazimdir.

Qiisur, furnitur, masanin iist qapagi, zivana, ¢iv, arakasma, sixac,
dovraloma sixac.

. Sagird partalarinda hansi qiisurlara rast golinir?

. Pariltil1 lak ortiiklor neco tomir edilir?

. Sagird partalarinin laklanmasi zamani1 hansi laklardan istifado olunur?
. Moisot masasi hansi hissalordon ibaratdir?

. Moisot masalarinda hansi barkitmolordan istifads olunur?

. Horakatli hissalori olan masalar neco tomir edilir?

. Masanin sokiilmasi zamani no etmok lazimdir?

. Masa ayaginin bas hissasindos olan ¢at1 neco tomir etmak olar?

9. Kiinciin barkidilma texnologiyasi nadon ibaratdir?

0N DN KW —

PRAKTIK iS

1. Tomirs ehtiyaci olan sagird partalarini nozordon kegirdin.
2. Talab olunan resurslari nazars almagla tomir plani tortib edin.
3. Miiollimin rohbarliyi altinda sagird partalarinin tomirini yerina yetirin.
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STULLARIN TOMIiRi

Moktobli partalarinin vo stullarin metal gévdslori nadir hallarda sinir. Elo
buna gors do onlarin tomira ehtiyact olmur. Amma stullarin faner hissslorini,
oturacaq vo sdykonacayini tez-tez tomir etmok lazim golir.

_ @
" % Sagird stulunu neca taomir etmak olar?

Kohno sagird stulunun nasazligini 0ziiniiz aradan qaldirmaq is-
tosaoniz, tomir lizra maslohatlors omal edin!
Zoadalanmonin giymotlondirilmasi. ©vvalco stulun faner hissosi-
nin zadslonma daracasini qiymatlondirmok lazimdir (sakil 1).
Ogor stul sadoco cizilibsa,
\ masolo adi cilalama ilo hoall oluna
bilor. ©gor faner mexaniki zode-
don vo riitubatdon tobogolora ay-
l rilibsa, onu tomir etmok bir qodor
¢otinloasir. Bu halda tomir stulun
\ omriinii yalniz bir ne¢o ay uzada-

caq, bundan sonra fanerin tiligko-
lori moktobli geyimini didmoya
baslayacaq. Cirtlmig vo didilmis
J moktobli geyiminin tomiri iso faner

l6vhaciyin doayisdirilmasindon do
baha basa golocok. Moktobli stulunun
osas hissasi sagirdin ayaqlari istiga-
motlonan torafdir. Oturacaqlarda olan qopuqlarin tomiri o qadar do ¢otin deyil.
On son halda onlar1 yapisdirmaq olar.

Cilalama. Cilalamani cilalayict masinla yerino yetirmok daha yaxsidir.
Ogor tomir edilon stulun say1 2—-3 ododdon artiq deyilso, cilalamani ol ilo do
etmok miimkiindiir. Bu zaman yalniz istismar zamani korlanmis sahoni deyil,
biitiin sothi borabor cilalamaq daha yaxs1 olar. Cilalama prosesindo kohna laki
tam vo ya gismon ¢ixarmaq lazimdir. Cilalamadan sonra stulun sothinds desiklor
qalarsa, onlar1 kigik faner hissolorindon istifado etmoklo baglamaq lazimdhir.

Tomir zamani1 epoksid* vo yaxud adico “PVA”* yapisqanindan istifado
etmak olar.

Sakil 1. Moktabli stullar

* Epoksid, “PVA” — taxta detallar1 yapisdirmaq ti¢iin istifado edilon yapisqan novlori
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Laklama. Moktob mebelinin iizori nitroselliiloz lakla ortilir. Lak parlaqdir
va demok olar ki, sotho dorhal hopur. Ev temperaturunda ¢ox tez, toxminon iki
saata quruyur. Stulu tig-dord dofo laklamaq lazimdir. Lak bir nego dofo siirtiilorso,
gopuglara, ¢atlara daha yaxsi yayilar, stulu mexaniki, termiki vo riitubat zodo-
lonmalarina qarst dayaniqli edor. ©gor coxtobagoli laklama ¢otinlik yaradirsa,
“PF-283” mebel lakindan vo ya “PF-231” parket lakindan istifads etmok olar.
Bu halda laki ¢ox qurutmaq lazim golocok. Lak 48 saata qismon quruyur vo
yalniz 7 giline tam olaraq barkiyir.

Laklama zamani ol altinda horo-
sindon bir banka olmagla lak halle- .
dicisi vo Uayt-spirit durulasdiricisi _ .
olmalidir. Halledici lakin qatiligini .,\ |
lazimi torkibo ¢atdirmaga, Uayt-spirit i :
durulasdiricisi iso dosomays va paltara :
diison lokalori silmoyo komok edo-
cok. Tomir edilmis ogyalarin quruma-
sin1 gozlomays bir hafts vaxt olma-
digda, ns etmok lazimdir? Bu zaman --~.h/
on asan variant moktabli stulu {i¢iin Sokil 2. Stul dosti
oturacaq vo sodykonocokdon ibarot
tomir dosti almaqdir. Siradan ¢ixmis
stullar1 operativ tomir etmok iigiin moktobdo, on azi, 30—40 tomir dosti olmalidir.

" 7

\%T_(\ Moaisat stulunu neca tamir etmak olar?

Ogor evda kohno, siniq vo dizayna uygun golmoyon stul varsa (sakil 3),
bu halda onu atmaga tolosmoyin. Stullarin tomiri asandir. Tomirden sonra bu
osya interyerinizin an gézogolimli agyasi ola bilor. Toxoyytiliiniizi igo salin vo
sobirli olun. Yalniz bu halda tomir etdiyiniz stul yeni hoyat qazanar. Maisot
stulunun tomiri prosesine baxaq. Maisat stulunun tomiri prosesi iki asas hissodon
ibaratdir: taxta elementlorlo is vo oturacagin tarim ¢okilorok borkidilmasi. Stu-
lun sokiilmosino baslayaq. Taxta govdodon kohno oturacagi ¢ixartmaq lgilin
vintaganla mismarlar1 bosaltmaq vo suruplar1 agmaq lazimdir. Boyanin vo ya
lakin borabar yaxilmasi ti¢lin taxtanin kohno lak ortiiylintin sumbata kagizi vo
ya cilalayict masin vasitasilo tomizlonmasi moagsadouygundur (sakil 4).
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Sokil 3 Sokil 6

Sonra yeni rtiiyiin ¢cokilmasine baslamaq olar. Interyerden asili olaraq, bu,
yeni mebel laki va ya boya ola bilor. Lak iki qat ¢okilir (sakil 5).

Laklanmis hissoni qurumaga qoyub oturacaqla mosgul olmaq lazimdir
(sakil 6). Stullarin oturacaqlarimin tarim ¢okilorak borkidilmosi ti¢iin ol altinda
oturacagin Ol¢iisiinds silingor, z6vqo gors lizliikk parca vo mebel iiglin stepler*
olmalidir.

Oturacagin kéhno {izii vo siingori ¢ixarilir. Khnolmis {iziin osasinda tozo
parcadan yeni iz bigilir vo kasilir (sakil 7).

Sokil 8 Sokil 9 Sokil 10

Oturacagin fanerindon iilgl kimi istifade edilorok slingar dosokco kosilir.
Stula hacm vo rahatliq vermak ii¢lin lazim olan siingari iti bigaq vo ya qayg¢i ilo
rahat kosmok olar (sakil &, 9).

Ikiiizlii skog vasitosilo siingar dosokeo fanerin iizorino yapisdirilir (sokil 10).

Uzliik iigiin hazirlanmis parga oturacagin iizorinds tarim dartilib hamarlanr.
Bundan sonra mebel steplerinin komoayi ilo iizliik oturacaga barkidilir. Uzliiyiin
saligali goriinmasi ticlin par¢imlari bir-birine yaxin vurmag, sonra isa iyno vo
sapin komayi ilo oturacagin biitiin qatlarini olls tikib saligoyo salmaq lazimdir
(sakil 11).

Sokil 11 Sokil 12 Sokil 13 Sokil 14

* Stepler — pargant metal pargimlar vasitasils taxtaya barkidon mexaniki alot
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On siiratli vo xosagolon moarhalo yigmadir. Bu marhalods surup vo xirda
mismarlarin komayi ilo oturacagin hazir hissalori birlosdirilir (sakil 12).

Qeyd etmok lazimdir ki, uzun miiddat islonon mebel kohnoalir, stol, stul,
katillorin kondolon tirlori vo ayaqlart bosalir, qirilir. Kéhno stullarin sado
tomirini yapisqan va taxta pazlarin kdmayi ilo yerinog yetirmok olar.

Ogor stulun va ya kotilin kdndoalon tiri bosalibsa, o ¢ixarilir. Sonra tirin bas
torofi cortilir vo ona kicikdl¢iilii oduncaq paz vurulur. Bu zaman paz bir qodor
tirdon konara ¢ixmalidir. Daha sonra yapisqan stirtiilmiis pazla birlikdo kondalon
tiri desiyo geydirir vo mebelin sothini korlamamagq fiiciin ¢okicin ddyacinin
altina taxta tircik qoyaraq yerino tam oturanadok vururlar (sakil 13).

Tiliskalor, durulasdiric, siingar, mebel iiciin stepler, ikitorafli skog,
paz, kohnalmis iizliik.

. Sagird stulu hans1 hissalordon ibarotdir?

. Hansi hallarda cilalamadan istifads edilir?

. Faneri cilaladigdan sonra na etmok lazimdir?

. Moktob mebeli hansi lakla ortiiliir?

. Lak durulasdiricisindan ns tigiin istifado edilir?

. Maisat stulunun tomiri prosesi hansi asas morhoalslordon ibaratdir?
. Stingor na ti¢lin nozordo tutulmusdur?

. Hansi alotin kdmayi ils {izliik stulun oturacagina borkidilir?

. Stulun bosalmis hissalari necs tomir edilir?

O 00 1O Wi A W —
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a8 PRAKTIK i$
1. Tomirs ehtiyaci olan sagird stullarini nozordon kegirdin.
2. Bu mogsadls lazim olan resurslar1 geyd etmaklo tomir planini tortib edin.
3. Miisllimin nazarati altinda sagird stulunun tomirini yerino yetirin.
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V7

QURASDIRMA ELEMENTLORI OLAN MOMULATLARIN
SPESIFIKASIYASI

Qurasdirma hesablamalar1 yerino yetirmoaklo planlasdirmaq, qurmag, tik-
mok demakdir. Cihazlar, masinlar, geyim, mebel, usaq oyuncaqlari, dis firgalari,
motbox lovazimati, sanitar-texniki avadanliq vo s. momulatlar qurasdirma pro-
sesinin naticosidir.

Qurasdirma har hansi bir memulatin, qurgunun, agyanin hazirlanmasina
yonalmis yaradici prosesdir.

Yeni konstruksiyalarin yaradilmasi {izorindo ¢oxsayli miitoxassislordon ibarat
qruplar calisir. Yeni texniki ideyalarin, kosflorin hoyata kegirilmosi tok vo ya
kollektiv ixtira¢i amoyinin mohsuludur.

Hazirlanma prosesindo istonilon momulat miioyyon morholoslor kecir. Kons-
truktorun beynindo yaranan ilkin ideya sonraki moarhalolords s6zls tosvir edilir,
rosma, sxemao, ¢ertyoja va s. ¢evrilir. Momulat haqqinda tam molumat dastyan
biitiin bu matn vo tosvir (qrafik) sonadlori konstruktor sanadlari adlanir.

Qurasdirma sanadlori momulatin islonmasi, onun hazirlanmasi, nozarat vo
istismari {igiin lazim olan moalumat bazasidir.

Qurasdirma sonadlorine detalin gertyoju (sakil 1), qurasdirma gertyoju, spesi-
fikasiya ilo birlikde timumi goriiniis ¢ertyoju, homg¢inin tolimatlar vo sxemlor aiddir.

On divar Yan divarlar 3 arxa divar
Y I
i /2\ ! 4
/ 1 3 alt %[
™ o
130 a
. e 3 B
8
A 4
130 130
170
5 99paq ,5 Ne Detalin adi | Sayt Materiali Qeydlar
Y -
/ | 1 On divar 1 Faner 170x200x350x12;8-50
g = 2 | Yandivar | 2 Faner 130x200x12
! 3 Alt 2 Faner 130x130x12
180 | e 1900 | 4 Arxa divar 1 Faner 170x200x350x12
190x180x12
5 Qapaq 2 Faner 190x200x12
Qus yuvasi Mi:1

Sokil 1. Qus yuvasinin quragdirilma gertyoju va spesifikasiyasi
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Detalin ¢ertyoju onun tasvirini, hazirlanmasi ii¢iin lazim olan 6l¢iilori vo
digor molumatlar1 oks etdirir.

Momulat bir ne¢o detalin birlogsmosindan ibarst olduqda onun qurasdirma
certyoju islonib hazirlanir. Qurasdirma ¢ertyojunda momulatin detallarinin bir-
biriylo birlosdirilmo tisulu vo ardicilligr gostorilir. Momulata daxil olan biitlin
detallar spesifikasiyada sadalanir. Detallarin qurasdirma ¢ertyojundaki nomralori
spesifikasiyadaki ilo eyni olmalidir.

Umumi gériiniis ¢ertyoju momulatin qurulusunu oks etdirir, onun
osas torkib hissolorinin qarsiligli slagesini vo momulatin is prinsipini
izah edir. Certyoja spesifikasiya da slava edilmalidir.

Tolimatin torkibindo momulatin hazirlanmasi, yigilmasi, tonzim-
lonmasi vo ona nozarato dair gostorislor olur. Sarti isaralor soklindo olan sxem

momulatin torkib hissalorini vo on-
larin qarsiligli tasirini oks etdirir.
(IU:]:I:@ Qurasdirma praktikasinda tosvirin
T ilkin formas1 olan texniki rosm boyiik
ohomiyyat kasb edir. Cox vaxt layiha
yaratmaga baslayanda, dizayner vo
ya miihondis 6z foaliyyatino texniki
rosm ¢okmoklo baslayir. Bu onunla
izah olunur ki, texniki rosm ¢ertyoja
nisbaton daha oyanidir vo daha tez
yerina yetirilir.
Sakil 2. Texniki tosvir Te)fniki rosm 6lgms v fosm
alotlorindon istifade etmadon gozlo,
ollo yerina yetirilmis rosmdir (sakil 2 ).

Biitiin momulat vo pastahlar®* miioyyon texnoloji proseslorin yerino
yetirilmasi naticasindo hasil olur.

Texnoloji proses istehsal prosesinin bir hissasi olub, amok ogyasinin
dayisdirilmasi vo (Vo ya) onun vaziyyatinin miioyyanlogdirilmasi ti¢iin moagsadyonlii
faaliyyotdir. ©mok osyalarina postahlar aid edilir.

Texnoloji amoliyyat eyni is yerindo bir vo ya bir neg¢a fohlonin, bir vo ya bir
ne¢d emal olunan vo ya yigilan momulat {izorinds, fasilosiz yerino yetirdiklori
texnoloji prosesin bir hissasidir. Texnoloji amaliyyat miixtalif texnoloji kecidlordon
ibaratdir. Eyni texnoloji tochizat vasitolori ilo yerina yetirilon texnoloji omo-
liyyatin basa ¢catmis hissasi texnoloji ke¢id adlandirilir. Momulatin qurasdirma
sonadlorindon basqa texnoloji sonadlari do vardir. Texnoloji sanadlar grafik vo
motn sonadloridir. Bu sonadlor momulatin hazirlanma texnologiyasini toyin

* Pastah — sonradan emal yolu ilo hazir mamulat almagq ii¢iin nozards tutulan yarimmshsul
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edir. Texnoloji sonadloro texnoloji xoritd, marsrut xaritasi vo amoliyyat
xaritasi aiddir.

Texnoloji xarita texnoloji amaliyyatlar, materiallar gostorilmokls detallarin
tam hazirlanma prosesini oks etdiron sonoaddir. Basqa sozlo, texnoloji xarito
momulatin biitlin emal prosesini 6ziinds oks etdiron omaliyyatlar vo onlarin
torkib hissalori, materiallar, istehsal avadanligi vo momulatin hazirlanmas {igiin
texnoloji rejimlor haqqinda strafli molumat veran texnoloji sonad formasidir.

Marsrut xoritasi is sonadlarinin tortibinin biitiin morhalalarinds istifads
edilon osas texnoloji sonaddir. Marsrut xoritosi tochizatlarin, avadanligin,
materiallarin, isin vo s. gostorilmosi ilo momulatin miioyyon ardicilligda
hazirlanmasinin (tomirinin) biitiin smaliyyatlar tizrs aparilan texnoloji proseslorin
tosvirini 6ziindo comloasdirir.

ompoliyyat xaritasi kegidlorin, qurgularin vo totbiq edilon alstlorin siya-
hisidir. Momulatin hazirlanmasinda, adoton, ¢ox sayda miitoxassis istirak edir:
konstruktor gertyojlart isloyir, texnoloq momulatin detallarinin emali texnologiyasini
va yigilmasini igloyir, miixtolifixtisasl fohlolor detallar hazirlayir vo momulati
yigirlar. Nozaratgilor detallarin ¢ertyoja uygunlugunu yoxlayirlar. Biitiin mii-
toxassislor torafindon basa diisiilmosi vo oxunmasi iiglin ¢ertyoj imumi qobul
edilmis qaydalara uygun tortib edilmalidir.

Quragdirma, detalin ¢ertyoju, yigma certyoju, iimumi goriiniis certyoju,
spesifikasiya, talimat, texniki tasvir, texnoloji proses, texnoloji amaliyyat,
texnoloji kecid, texnoloji xarita, marsrut xaritasi, amaliyyat xaritasi.

U

. Qurasdirma no demokdir?

. Quragdirma prosesindo na alinir?

. Qurasdirma sonadlari nadir?

. Certyoj nadir?

. Y1gma ¢ertyoju no zaman yerino yetirilir?
6. Umumi goriiniis certyoju nodir?

7. Texnoloji proses nadir?

8. Texnoloji amoaliyyat no demokdir?

9. Noyi texnoloji ke¢id adlandirirlar?

10. Texnoloji sonadlors no aiddir?

(O, T SN US I N
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ODUNCAGIN 9SAS FiZiKi VO MEXANIKi XASSOLORI

Oduncaq gadim dovrlordon miixtalif qurgularin — gézal mebeldon tutmus
boylik yasayis evlori vo gomilorin istehsalinadok hor yerdo istifado olunur.
Istonilon konstruksiya materiali kimi oduncaq da miioyyon fiziki vo mexaniki
xassolora malikdir.

Fiziki xassalora oduncagin riitubati, rongi, iyi vo sixhgi, mexaniki
xassalora iso xarici tosirlora davamlilig, yoni barkliyi, méhkamliyi vo elastikliyi
aiddir.

Oduncagin riitubati su kiitlosinin onun quru kiitlasine nisbatidir, faizlo
ifads edilir. Oduncagin miitlaq riitubati miioyyon bir hocmds oduncaqda olan
nom kiitlosinin tamamils quru oduncagin kiitlosino olan nisbatidir. Qeyd etmok
lazimdir ki, oduncaqlar néviindon asili olaraq, yiingiil vo agir olur. Basqa sozlo
desak, az vo ¢ox sixliga malik oduncaq névleri movcuddur.

Oduncagin rangi oks olunan is1q axminin spektral torkibindon asili olaraq
vizual qavrayigdir.

Hor bir oduncaq ndviiniin olamoti onun miioyyan iyo malik olmasidir.
Maoasalon, iynayarpaglilarin oduncagi goatran otri verir, agcaqovaq iso nadir, 0zii-
nomoxsus atri ila segilir.

Oduncagin iyi dedikdo onun qoxu hissine tasiretma xiisusiyyati noazordo
tutulur.

Vahid hocmdas olan oduncaq kiitlasi onun sixligidir. Sixliq bels ifads olunur:
maosalon, bir kub santimetr sam agac1 oduncagi 0,5 qr. kiitloyo malikdir, demali,
onun sixligi 0,5 qr/sm?® barabordir.

Cokao, kiiknar, sam, qovaq agaclariin oduncagi az sixliga malikdir. ©ksina,
palid, tozagaci, goyriis, agcaqayin, alma vo armud agaclarinin oduncagqlari ytik-
sok sixligina gore forglonir.

Oduncagin nomliyi onda olan riitubstin miqdar1 ilo Slgiiliir. Qurudulma
zamani riitubatin bir hissasi buxarlanir. Oduncagin nomliyini toyin etmak ti¢iin
niimunani qurudulmadan avval vo sonra ¢okorak forqi, yoni buxarlanan riitubatin
kiitlasini qurudulan niimunanin kiitlasinag boliib 100%-o vurmaq lazimdir.

Oduncagin mexaniki xassolorindon biri onun barkliyidir.

Oduncagin barkliyi digor cisimlorin ona daxil olmasina miigavimotgdstorma
qabiliyyatidir. Oduncaga daxil olan agyanin sathds buraxdigi oyugun 6lgiisiing
asason onun borkliyi toyin edilir. Oyuq no qodor kigikdirss, oduncaq bir o godor
borkdir. Bark oduncaga mismar vurmaq, onu rando ilo yonmagq, misarlamaq,
oymagq vo desmok ¢otindir.

Oduncagin méhkamliyi onun miioyyon yiiko davamgatirma qabiliyyatidir.
Palid, agcagayin, tozagaci agaclarinin oduncagqlari yiiksok mohkomliyo malikdir.
Agcaqovagq, coka, kiiknar oduncaqglari isa aksing, nisbaton yumsaqdir. Oduncaqdan
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olan momulat yiiklondikds onun liflori dartilir, sixilir vo ya ayilir (masalon,
stulun ayagqlar1 oturanin agirhig altinda sixilir, xizoklor iso xizok¢inin kiitlosinin
tosiri altinda ayilir). Odur ki, oduncagin mohkomliyi dartilma, sixilma va ayil-
mayo gora forqlonir. Ogor tosir edon xiisusi yiikklonmo oduncagin davam gatira
bilacayi yiiklonmani iistoloyarss, onda momulat dagilar. Hor bir oduncaq novii-
niin davam gatira bilocoyi méhkomlik forqlidir.

Oduncagin elastikliyi xarici tosir gotiiriildiikdon sonra ovvalki forma va
Olclislinii borpa etmok gabiliyyatidir. Xizoyin, xotkesin, yayl1 oxun elastikliyi
bu haqda tesovviir yaradir. Oduncagin rongi agacin novii ilo toyin olunur.
Oduncaq go6zal tobii rongo malikdir. Cox vaxt momulatlart boyamir, sadoco
soffaf lakin komayi ilo bu rongi saxlamaga calisirlar.

Bir ¢ox oduncaq momulatlarinin hazirlanmast tigiin quru oduncaq (riitubatliliyi
8-15% olan) tolob olunur, ¢ilinki ondan hazirlanan detallar oyilmir, asanligla
emal edilir, ronglonir vo uzun miiddot istismar olunur. Yeni todariik edilmis
oduncagin nomliyi 60-80% olur. Nomliyi 8-15% olan oduncagi sldo etmok
iiclin onu qurudurlar. Oduncag tabii (havada) vo siini (kamerada) yolla
qurutmagq olar. Tobii qurudulma ii¢lin misar material1 yelgokon yers vo ya talvar
altina qalaq soklindos y1g1lir. Qurumaq ii¢lin y1gilan taxtalarin arasina ening isti-
gqamatinda tirlor diiziliir (sakil 1).

Z 1

Sakil 1. Misar materiallarimin tabii Sokil 2. Misar materiallarinin qurutma
qurudulmasi kamerasinda qurudulmasi

Siini qurudulma qurutma kameralarinda yerina yetirilir (soki/ 2). Kamerada
tiflirtilon isti havanin tosiri ilo riitubet tezliklo buxarlanir. Oduncagin qurutma
kameralarinda qurudulmasi daha tez vo keyfiyyatli alinir. Havaqovan qurgularin
komayi ilo giicli tosira malik isti hava axini yaradilir. Kameralarda qurutma
miiddati bir ne¢o sutka olur. Qurutma kamerasinda bu isi quruducu qurgu
operatorlari idaro edir. Onlar kameradaki horarato, onun paylanmasina nozarat
edir, oduncagin nomliyini Ol¢iirlor. Qurudulan zaman oduncagin liflori uzununa
vo enina qeyri-barabor quruyub sixilir. Odur ki, quruduqdan sonra misar
materiallar1 6z formasini qismon doyisir vo ayilir.

Sokil 3-do oduncagin oyilmosinin miixtalif novlori gostorilmisdir. Misar
materiallarinin arzuolunmaz oyilmolorinin bag vermomasi tigiin onlar ara qati
olmagqla sixilmis halda qurudulur (sakil 4).
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a b c ¢

Sakil 3. Taxtanin ayilma novlari: Sakil 4. Misar materiallarinin sixilmis
a, b — uzununa; c — enina; vaziyyatda qurudulmasi
¢ —vintvari

Oduncagn fiziki vo mexaniki xassalori; sixliq, nomlik, barklik, moh-
komlik, elastiklik; oduncagin davam gatiracayi mohkamliyi, quruyub-
sixilma, oduncagin ayilmasi.

Oziiniiyoxlama suallari

1. Oduncagin fiziki vo mexaniki xassalorini sadalayin.

2. Sixliq, namlik, barklik, mohkomlik, elastiklik noyo deyilir?
3. Oduncagin namliyini necs toyin etmak olar?

4. Oduncagin xassalorini neco miioyyonlosdirmok olar?

5. Oduncagi no {igiin qurutmaq lazimdir?

6. Kamerada qurutma tisulunun iistiinliiyii nodadir?

PRAKTIK i$

ODUNCAGIN SIXLIGININ TOYINI
Resurslar: miixtalif név oduncaq niimunslorinin, xotkes, Ol¢li lentinin
oduncagin hacmina va kiitlasine asason sixligini toyin edin.
1. Miiallimin verdiyi oduncaq niimunslorini ndmraloyin vo onlar1 6l¢iin.
Enini, uzununu vo hiindiirliiyiinii bir-birino vuraraq hocmini hesablaym. 9ldo
olunmus naticalari cadvals yazin:

Ne Oduncaq Hocmi, sm® (V) | Kiitlasi, qr. (m) | Sixhigi, qr/sm’

2. Niimunoloari ¢okin vo har birinin kiitlosini ayriliqda yazin.
3. Har bir niimuns {igiin oduncagin sixligini tayin edin: p=%( qr/sm?)
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Y/ " simive

ODUNCAGIN ZiVANA iLO BIRLOSDIRILMOSI

Otrafiniza diqqat yetirin: maktabda, evda, bagda sizi oduncaqdan hazirlanmis
coxlu sayda momulatlar ohato edir. Biitiin bu masa, stul, katil, skaf, rof, qapi,
pancara ¢argivalari va s. bir-biri ilo mismar, vint, yapisqan va zivanalarin komayi
ilo birlogdirilmis miixtolif detallardan ibaratdir. Hor bir birlosmanin yaxsi va pis
cohatlori var.

Bir ne¢o detaldan ibarat xarrat momulatlar1 sokiilmayan vo sokiilon birlog-
molar olmagqla iki qrupa boltiniir. Sokiilmayonlor mismar vo yapisqanla, sokii-
lonlor vintlorle barkidilir. Oduncaqdan olan detallarin zivana birlogsmasi do
miimkiindiir. Detallarin zivana birlogsmasi daha méhkom va etibarlidir. Bu onunla
izah olunur ki, zivana birlogsmosinds detallarin nisbaton bdyiik sahado tomasda
olmasi tomin olunur. Zivana birlosmalarinin osas elementlori bunlardir: zivana,
yuva vo yariq (sakil 1).

Zivana postahin topasindo yuva vo ya yarigin profilino uygun ¢ixintidir
(sakil 1, a). Yuva pastahda zivananin taxildigi desikdir. Yuva zivananin 6l¢ii-
larina va profiline uygun olmalidir (sakil 1, b). Yariq pastahin topasinds zi-
vananin taxildig1 yuvadir (sakil 1, c).

N

zivana

Sakil 1. Zivana birlosmasinin asas elementlari

Asagidaki sokilds zivana vo yarigin asas elementlori gostorilmisdir (sakil 2).

Sakil 2. Zivana va yarigin asas elementlori; a) zivana: 1 — zivananin
tapasi, 2 — ¢iyin; 3 — yan taraf; b) yariq: 4 — yarigin dibi, 5 — yanaqglar
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Detallarin gqalinligindan asili olaraq agiq birqat, aciq ikiqat, agiq ligqat vo
diiz bagh (sakil 3) zivana birlogmalori totbiq olunur. A¢iq ligqat birlosmo ham
do kiinc yesik birlasmasi adlanir. Tamasalarin* qalinligi 40 mm olduqda birqat,
40 mm-don 80 mm-dak olduqda ikigat, 80 mm-don ¢ox olduqda ise ti¢qat zi-
vanalardan istifads olunur.

Sakil 3. Zivana birlogmalorinin novilari: a — agiq birqat, b — agiq ikiqat,
¢ — agiq tigqat, ¢ — diiz bagl

Zivana birlogsmoalorinin méhkom olmasi iigiin elementlorin dl¢iilorinin
nisbatini qorumaq lazimdir. Birqat zivananin qalinlig1 (a) detalin qalinliginin
(Sy) 0.4 hissesine baraboardir (s2kil 4). Yuvanin va yarigin yanaginin (S,) qa-
linlig1 zivanalarin simmetrik yerlogmasi sorti ilo hesablanir: S, = 0,5 (S, - a).

Ss

S, S:=0,5 (Sy-a)

Sokil 4. Zivana, yariq va yuvanin ol¢iilori

Zivana birlogsmasi olan momulatlar yigma certyojlarina osason hazirlanir.
Sakil 5-do paylama materiallari iiglin yesiyin yigma gertyoju gostorilmisdir.

* Tamasa — miixtolif mogsadlor iiclin yonulub hazirlanmis nazik, ensiz taxta
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10 _ 5
/ = /
(=]
. =10
\ 225 T 150 ]
Ne Adi Sayi1 | Miqyas1 Hazirlanma
- Y qay materiali
1 Uzun divar 2 1:1 Faner
2 Yan divar 2 1:1 Faner
3 Dib 1 1:1 Faner
Paylama materiallar1 {iglin yesik

Sakil 5. Yesiyin yigma cetyoju

Spesifikasiyada asagidakilar gdstorilir: momulatin adi, detallarin adi vo
onlarin say1, hazirlanma materiali, miqyas.

g Tohliikasizlik qaydalari

* Nisanlanmis detali bigqilamagq ti¢iin diilgor dezgahinin sixacinda méhkom
barkidilmalidir;
» Iskonolorin tiyasini lazim olduqca itilomok lazimdir;
* Biitiin iskonoalordo boyiik zorba sothli taxta vo ya plastik kiitlodon olan
¢okicdon istifads olunmalidir. iskanoya polad ¢okiclo vo ya ol ilo vurmaq olmaz;
* Yuvani vo yarig1 doldikds detalin altina oduncaq kasiyi qoymaq lazimdir;
* Zivana birlosmesini uygunlasdirma zamani sol aldoki barmaglar yeysnin
tizorindo olmalidir.
Zivanali birlagmalor, zivana, yuva, yariq, aciq birqat birlagma, aciq
ikiqat birlasma, aciq ii¢qat birlagsma, kiinc yesik birlagsmasi, yigma certyo-
Jju, spesifikasiya.
ko
1. Mismar birlogsmasi ils birlosdirilon oduncaq mamulatlart hansilardir?
2. Surup birlogmaosi ila birlogdirilon oduncaq momulatlar1 hansilardir?
3. Zivana birlosmasi hansi elementlordon ibaratdir?
4. Zivana birlogmolorinin asas novlarini sadalayin.

5. ©n mdéhkom va etibarli zivana birlogsmasi hansidir?
6. Y1gma g¢ertyojunun spesifikasiyasina na daxildir?

% PRAKTIK iS
I’ Paylama materiallar1 {i¢iin yesiyin y1gma g¢ertyojunu oxuyun (sokil 5).

Miiollimdon pastahlar alin vo onlarin 6lgiilorini gotiiriin. Kiinc yesik birlog-
molorinds zivana va yariqlarin 6lgiilorini diistur iizrs toyin edin.
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NOFOSLIK UCUN CORCIVONIN HAZIRLANMASI
TEXNOLOGIYASI

Zivana birlosmoasindon istifado edorak nofsslik iiciin torlu taxta ¢argivo
hazirlamaq olar.

S@-
% Nafaslik iigiin taxta ¢arcivani neca hazirlamagq olar?

Ogor nofaslik liglin hazirlanmis taxta ¢argivani (sakil 1) nozordon kegirsak,
gorarik ki, o, dord tircikdon ibaratdir. Tirciklorin ikisinds zivana, digor ikisindo
1S9 yariq var.

300

Sokil 1. Naofaslik tigiin torlu ¢orgiva:
a — zivanali tirciklor; b — yarigh tirciklor

Asagidaki texnoloji xoritade zivana va yariqlarin hazirlanmasi tisullari
gostarilmisdir.
Nofaslik ii¢iin torlu ¢ar¢ivonin hazirlanmasinin texnoloji xaritasi

Isin mozmunu Eskiz va qrafik tasvir Alatlar va tortibatlar
1 2 3

En kosiyi 40x40 6l¢iido olan tir-
cik secilir vo uzunlugu 300 mm
olan dord hissayo ayrilir.

Xotkes, karandas, bucaqliq, xir-
dadisli bigq, xarrat verstaki

Zivananin 6lgiilori iki tirciyin uc
hissalorindo nisanlanir. Misarla-
nacaq hissolor qeyd edilir.

Xotkes, karandas, reysmus, bu-
caqliq, xarrat verstaki
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Zivanalar misarlanir vo “ya-
nagqlar1”kasilib gotiiriliir.

Xarrat verstaki, xirdadisli bigqt

Digor iki tirciyin kenarlarinda
yariglar nisanlanir, yarigin ko-
silib gotiiriilocak hissosi isa-

Xarrat verstaki, reysmus,
xotkes, bucaqliq, karandas

ralonir, 8 ‘_Zl_ X
'———“-Lt:—-a;‘:_-: Xirdadisli bigqi, xarrat vers-
Varalar misarlans Lo \ — sli bigq,
ariqlar misarlanir. > ‘ ﬁ_; 2 |taks
| e

Yariqlar agilir vo tomizlonir.

Nazik iskono, taxta ¢okic, xarrat
verstaki, iskono, altliq taxta

Zivana vo yariqlar tomizlonir
vo uygunlasdirilir, nofaslik
iciin ¢orgiva yapisqansiz yi-
gilir. Birlogdirilon zivana vo
yariqlar isaralonir.

Iskano, yeya, karandas, xatkes,
taxta ¢okic, tirciklar, bucaqliq,
sumbata kagizi

Corgivo sokiiliir, zivana vo
yariqlara yapisqan siirtiiliir.
Cargiva yenidon yigilir. Zivana
birlogsmoalori sixaclarda sixilir
vo bu voziyyatdo 24 saat sax-
lanilir.

Firca, xotkes, “PVA” yapis-
qani, sixaclar

Yapisdirilmig gorgivo tomiz-
lonir va tor onun iizarine barki-
dilir.

Yeyo, tor, basmadiiymalor,
sumbata kagizi
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Zivana birlosmasi olan oduncaq momulatlarimi yigarkon bir sira
gaydalara riayat etmok lazimdir:

* Zivanalar qisa, yariqlar iso uzun tirciklords nisanlanmalidir.

* Zivanani misarladiqgda bigqi nisanlama xottinin ¢6l torofindo olmalidir.

* Yar1g1 misarlayanda bigq1 xottin i¢ torofinds olmalidir.

* Dalmaeni yalniz pastah mangonads etibarli barkidildikdon sonra yerina
yetirmok lazimdir.

 Zivana yariga taxta ¢okiclo ylingiil zarbalor vurmagla va ya slls sixilaraq
geydirilmolidir.

* Yapisdirilmadan avval momulat y1gilmali, miivafiq detallardaki nomralorin
uygunlugu yoxlanmali, yalniz bundan sonra yapisdirmagq ti¢iin sokiilmalidir.

* Yapisdirilmis ¢orgivonin biitiin kiinclori aralarina altliq taxta (faner
parcalar1) qoymaqla sixaclarla sixilmalidir.

Zivana birlosmali momulatlarin hazirlanmasi vo yigilmasi zamam
tohliikasizlik qaydalari

1. Pastah1 verstakin sixacinda mohkom vo etibarli borkidin.

2. Iskano ils isloyarkon onun tiyasini dziiniizdon iralids saxlaymn.

3. Momulati dizlorinizin iistiino qoyub vo ya pastahi alinizds tutub iskons ilo
islomayin! Mamulati verstakin sixacinda barkidin.

Zivana birlagmasi, zivana, yariq, yanaq, ensiz iskana, iskona, xirda-
disli bicqu, taxta ¢okic, sixac, xarrat verstaku.

1. Hans1 birlogmalors zivana birlogmalori deyilir?

2. Zivana birlogmoalorindon harada istifado edilir?

3. Nofaslik ii¢iin ¢or¢ivoni necs hazirlamaq lazimdir?

4. Zivana vo yariqlar neca vo na ilo misarlanir?

5. Yariglart dolmak ti¢iin hansi alatlordon istifads edilir?
6. Zivana ila yariglar neco va no ilo uygunlagdirilir?
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ELEKTROTEXNIKI iSLOR

MASIN VO MEXANIiZMLOR HAQQINDA MOLUMAT

Texniki toraqqinin inkisafinda buxar magini, elektrik generatoru, daxiliyanma
miihorriki, avtomobil, toyyars, miixtolif materiallar1 emal edon dozgahlar, radio,
televiziya, kompiiter vo s. kimi bdyiik kosflor miihiim rol oynamigdir. Insan is
foaliyyatindo miixtolif masinlardan istifade edir. Onlarin istifads olunmasinda
osas magsad insan amayinin yilingiillogdirilmasidir.

@R
-\

Magin naya deyilir?

Masin — enerji, material vo malumati ¢evirmak tigilin mexaniki horakotlori
yerind yetiron texniki qurgudur. Yerino yetirdiyi funksiyadan asili olaraq
masinlar asagidaki cadvalde gostarilon ndvlors boliiniir.

is masimlar1 vo ya texnoloji1 masinlar

. Mbolumat
Bl masinlari vo
Texnoloji Naqliyyat Noagledici e masinlar qurEla

maginlar maginlart maginlar

Torna dozgahi, | Sernisin  vo|Nasoslar, yiik- | Tozsoran, paltaryu- | Elektrik enerji- | Elektron-hesablayi-
burgu dozgahi, | yiik avtomo-|qaldirict kran- | yan vo qabyuyan ma- |si generatoru, | c1 maginlar, televi-
stamplama doz- | billori, toyya- | lar, transport- | sinlar, otcaken vo si- | elektrik miihar- | zor, radio, kompii-
gah1, laqunda |ralori, qatarla- | yor, lift, eska-|rogoken masinlar, riki, daxiliyan-|ter, notbuk, maqni-

VoS, r1, gomilari, lator, elektro- mikser, kondisioner,| ma miiharriki,  tofon, videokame-
metro vos. |kar, ekskavator | sarinlesdirici, tikis| reaktiv miihar-|ra, rogomli fotoa-
Vo s. masini va s. rik. parat, video qey-

diyyat¢r qurgusu.

Is maginlar1 — materiallar1 doyisdirir, yiiklori v ya insanlar1 dasiynr.
Energetik masinlar — bir nov enerjini digorino ¢eviron masinlardir.
Mbdlumat masinlart — bir ndév molumati digorine g¢evirir vo molumat
toplamaq, emal etmok, saxlamaq vo istifado etmok {i¢iin nozords tutulmusdur.
Is masinlar1 dord osas hissaden — miiharrik, 6tiiriicii mexanizmler, isci
orqanlar1 vo idarsetmo mexanizmindan ibaratdir.
@R

“N\g)

Mexanizm nadir?

Mexanizm — masinin, cihazin, aparatin onlar i salan daxili qurgusudur.
Idaroetmo mexanizmi lazim olan texnoloji omoliyyatlar1 yerino yetirir vo
harakati pastaha vo aloto otliriir. Burgu va torna dozgahlarinda idaroetma orqani
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patron vo burgu qosulmadiqda spindel* (sakil I, a), yayma dozgahinda iso
vallardir (sakil 1, b). Torna dozgahinda is¢i orqan kasicisi olan patron qosulmus
spindeldir.

wWe =

=

b

Sokil 1. a — torna dazgahinda spindel;
b — yayma dazgahinda vallar; c — elektrik miiharriki

by
Ky L

.
!

G G d

Sakil 2. Otiiriicii mexanizmlor: a — qayis otiirmasi; b — disli otiirma;
¢ — zancir otiirmasi; ¢ — vintli 6tiirma, d — disli-tamasali 6tiirma

Miiharrik hor hansi bir enerji noviinii mexaniki 1o ¢eviron qurgudur.
Homiginin, elektrik enerjisini mexaniki enerjiyo ¢eviron mexanizmdir (sokil I, c).

Otiiriicii mexanizm horokoti elektrik miihorrikinden isloyon (icra edan)
orqana Otiiriir. Qay1s Otiirmasi Otiirlicti mexanizm kimi tikis masininda, burgu
vo torna dozgahlarinda istifado edilir (sakil 2, a). Horokatin Otiiriilmasi vo ya
onun xarakterinin doyisdirilmasi {iclin horokatin &tiiriilmasi vo doyisdirilmasi
mexanizmlarindon istifads edilir. Firlanma horakatini nisbaton bdyiik masafolora
otiirmok {iglin iizerino yasti qayis kecirilmis iki qasnaqdan™** ibarot qayis
Otlirmasindon istifads edilir.

Istonilon masinda, homginin bazi tortibat vo alotlordo horoket bir detaldan
basqasina Otiirtiliir. Horokotin Otlirtilmasi vo ya doyisdirilmasi iiclin Stiiriict
mexanizmlordon istifads edilir.

Onlarin mixtalif ndvlari var. Masalan, al va elektrik drellarinds disli 6tiirma
(sakil 2, b), velosipedds zoncir 6tlirmasi (sakil 2, c), diilgor (xarrat) verstakinin
sixaclarinda, otcokon masinda vintli mexanizm (sakil 2, ¢), dozgahlarda disli-
tamasali 6tiirma (sakil 2, d).

* Spindel — poladdan hazirlanmis valdir. Sag ucunda doyisdirilo bilon patronlarin barki-
dilmasi tigiin xiisusi yiv var.
** Qasnaq — otiiriicli qayisa horokot veron xiisusi ¢arx
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Ogoar qasnaqlarin diametri eyni deyilsa, onda harokatin Gtiiriilmasi prosesindo
aparan qasnagin firlanma tezliyi doyisocok. Firlanmanin ¢oxalma vo azalmasini
gostoron rogom otiirma nisbati adlanir. Aparilan qasnagin diametrinin aparan
qasnagin diametrind nisboti dtiirmo adadi adlanir vo i horfi ilo isaro edilir.
Hesablama asagidaki diistur iizrs yerinos yetirilir:

n, D,

=% - b

Burada n, — aparan qasnagin dovrlor say1, dovr/doq.; n, — aparilan qasnagin
dovrlor say1, dovr/doq.; D, — aparilan qasnagin diametri, mm; D, — aparan
qasnagm diametri, mm. Masolon, aparan qasnagin diametri (D;) — 50 mm,
aparilan gasnagin dovrlor say1 (n,) — 100 dovr/daq., aparan gasnagin dovrlor
say1 (n,) — 80 dovr/daqg. olarsa, aparilan qasnagin diametrini (D,) asagidaki kimi

hesablaya bilorik: -
~n;-D, 80 dovr/dag-50mm

20 n 100 dévr/dag

=40 mm

Texnoloji masin, icraedici orqan, miiharrik, étiiriicii mexa-
nizm, otiirma nisbati, aparan va aparilan qasnagqlar, étiirma adadi.

U

1. Texnoloji toraqqinin inkisafinda masin vo mexanizmlorin no kimi rolu
var?

2. Is masmlarinin hans1 novleri vardir?

3. Texnoloji masin hansi asas hissolordon ibarotdir?

4. Diilgor verstakinin vintli sixac1 nadir — mexanizmdir, detaldir vo ya ma-
sindir?

5. Horakatin otiirtilmasi vo dayisdirilmasini forqlondiron mexanizmlor han-
stlardir?

6. Energetik masinlarin hanst névlori vardir?

7. Malumat masinlar1 vo qurgulart hans1 masafods xidmot edir?

*:{ PRAKTIK i$

Aparan qasnagin diametri D, = 100 mm, ddvrlor say1 n, =1500 dovr/dog-dir.
Aparilan gasnagin diametri (D,) na godor olmalidir ki, o, n, =500 dovr/daq.
dovrlor sayi ilo firlansin?
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ETIZAN
ELEKTRIK CAYDANININ QURULUSU VO IS PRINSIiPi
Demok olar, har evds elektrik ¢aydani var.
% Bas elektrik caydant haqqinda nalori bilmak lazimdir?
glektrik caydani igmali suyu qizdirmaq tigiin elektrikls isloyon cihazdir.

[k caydanlarin gdvdosi misdon, daha sonra xromlanmis poladdan, sonralar
1so aliiminiumdan hazirlanmigdir.

v I

® 4
Sokil 1. Elektrik ¢caydani: a — aliiminiumdan, b — plastik kiitlodon

Elektrik ¢caydaninin daxilinds qizdirici element yerlosir. Miiasir ¢aydanlarin
oksariyyati plastik kiitlodon hazirlanir (sakil 1, b). Bu, gaynar ¢aydana toxunma
zamani yaniqglarin bag vermomasina vo homginin metal ¢aydanlarla miigayisado
icindoki suyu uzun miiddot isti saxlamasina xidmot edir. Elektrik caydanlari
bimetal* 10vhacik asasinda avtomatik elektrik agari, suyun soviyyasino nozarat
etmok ti¢iin nozards tutulmus soffaf pancars vo gidalandirici naqildsn caydani asan
va tez ayirmaq imkani veran kontakt altligla tochiz edilmisdir.

Icad edilondon bu giino qadar elektrik caydanlari 6z osas toyinatlarini, yoni
elektrik enerjisinin istilik enerjisino ¢evrilmasi hesabina suyun qizdirilmasi
funksiyasini qoruyub saxlay1b. Elektrik ¢aydanimnin qurulusu kifayst qodor sadodir.
Elektrik ¢aydani gévdodon, qizdirict elementdon, avtomatik elektrik agarindan vo
elektrik snurlu** altliqdan (sakil 2) ibaratdir.

Elektrik ¢aydaninin is prinsipi do olduqca sadodir. Elektrik diiymesini
basdiqgda dovra qapanir va qizdirici elementdon elektrik coroyani kegir. Qizdirici
element elektrik enerjisini istilik enerjisina ¢evirir. Bu iso onunla izah edilir ki,
qizdirict elementds elektronlar horokot etmoyo baslayir. Elektronlar qizdirict
elementin atomlar1 ilo toqqusaraq, 6z kinetik enerjilorinin bir hissosini onlara
istilik soklindo verirlor. Istilik caydandaki suya istilikkecirmo xassasi hesabina

* Bimetal — iki, homginin daha ¢ox miixtslif qat metaldan va ya onlarin arintilorinden olan material
** Elektik snuru — izolyasiya edilmis elektrik maftili
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uxarin
verilmo
borucugu

acarmin

oturtliir. Su qaynayir, buxar ¢aydanin dastoyindon
vo ya govdodoki borucugdan kec¢ib avtomatik
elektrik agarina daxil olur. Bu zaman elektrik
acarindaki bimetal 16vhocik qizir. Qizma aninda
I6vhocik oyilir vo ¢aydan dovradon acgilir. Su
qaynadigdan sonra uzun miiddet istiliyini saxlayir.
Bu istiliyadavamli vo istiliyi qoruyan plastik

daymosi  kiitlodon olan gdvdonin hesabina olur. Elektrik
\ =l caydanlarini miitloq iizorindo geyd edilmis su so-
qizdiric element viyyosino uygun doldurmaq lazimdir. Caydanin
govdesinin iizorinda isaralor vardir: MIN (minimum)
vo MAX (maksimum). ©gor su MAX isarosindon
¢ox olarsa, bu zaman ¢aydan gaynadiqda dasacagq.
Su MIN isarasinden az olarsa, qizdirici element hoddinden artiq qizib xarab ola bilor.

Caydan1 qosmazdan avval gapagini kip ortmok lazimdir. Oks halda buxar
kip baglanmamis qapaqdan ¢ixacaq. Belo olan halda avtomatik elektrik acarinda
olan bimetal 16vhacik oyilmoyocok vo ¢aydani sondiirmoyacok. Qaynayib
buxarlanan su qizdirict elementin yanib xarab olmasina va ¢caydanin gévdasinin
zodolonmosino gotirib ¢ixaracaq. Elektrik caydanlarimin disk vo spiralsokilli
quzdirict elementlorlo isidilon ndvlari var. Qizdirict elementi disk soklinds olan
¢aydanlar almaq daha moslohotlidir. Belo qizdirict elementli elektrik ¢aydanlarinda
su daha tez qizir. Ciinki onun qizdirict element ilo toxunma sothi spiralsokilli
qizdirict elementi olan caydandaki sotho nisboton daha bdyiikdiir. Qizdirict
elementi paslanmayan poladdan hazirlanmis caydanlar daha keyfiyyatlidir,
¢linki onlar gec orp baglayir.

o

althq

Saktl 2. Elektrik ¢aydaninin
qurlusu

- %\ Elektrik caydanindan arpi neca tomizlomak olar?

Elektrik caydaninin istismar miiddotini uzatmagq iigiin vaxtasiri onun arpini
tomizlomak lazimdir. Orp suda ¢oxlu sayda duzlarin olmasi naticasinde omala
golir. Vaxt kegdikco arp ¢aydanin daxili sothini vo qizdirict elementini Ortiir. Su
gec quzir, hazir cayin dadi doyisir. Bundan basqa, orp qat1 caydanin avtomatik
sOndiiriilma sistemini siradan ¢ixarir. Caydanin daxili sathinin va qizdiricisinin
arpdon tomizlonmasi li¢lin miixtalif kimyavi vasitolordon istifads etmoak olar.
Amma bu vasitolor ¢ox bahadir vo o gqodor do yaxsi tomizlomir. Buna gors do
bu magsadlos 2l altinda olan vasitolordon istifads edilir.

Bunun an sads isulu limon tursusundan istifads etmokdir.

\"up\ Elektrik ¢caydanini limon tursusu ila neca tomizlomak olar?

Bu {isul yiingiil va ya orta doracads ¢irklonmis plastik, paslanmayan polad
va slisodon hazirlanmis elektrik caydanlariin tomizlonmasi tigiin uygundur.
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Resurslar: su — toxminon 500 ml vo limon tursusu — 1-2 x6rok qasigi
(¢irklonma doracasinden asili olaraq). Toz halinda olan 1 gasiq limon tursusunu
limonun doérdde biri avez edo biler.

Isin gedisi: caydana su tokiin vo qaynadin, sonra limon tursusunu vo ya limo-
nun dordds birini gqaynar suya tokiin vo suyun, toxminan, 1-2 saat soyumasini
gozlayin. Ogoar arp kohna deyilss, 0 6z-6ziins ¢ixacaq. Oks togdirds, limon duzu
ilo tomizloma tokrar olunmalidir. Tomiz ¢aydani yaxsi yaxalamagi unutmayin.

0 Tahliikasizlik va sanitariya qaydalar:

* Elektrik sobokasina qosulmus caydani nozaratsiz saxlamaq qoti qadagandir!
Yangin tohliikosi yarana bilor.

* Yiiksok riitubatliliyi olan yerlords ¢caydandan istifads etmok olmaz.

* Caydanin govdoasinin, qidalanma snurunun vo ya altliginin su ilo tomasi
elektrik corayant ilo zodolonmao tohliikasi yarada bilor.

* Qidalanma snuru, elektrik congali, avtomatik sondiirme qurgusu zadsli olan
caydandan istifads etmok qgoti qadagandir!

* Caydan yero diisiib zodslonarsa, ondan istifado etmok qoti qadagandir!

* Caydanin sabokodon ayirmadan sokiiliib-y1gilmast gati qadagandir!

 Caydanin govdasi altligdan qaldirildiqda elektrik ¢ongali sobakaya qosulu
olarsa, altliga toxunmaq goti qadagandir!

* Caydanin igini va sathini yuyarkon abraziv vasitolordon™ istifado etmok olmaz.

* Caydanin althigin1 he¢ vaxt suyun i¢ino tam salmaq olmaz. Ciinki orada
elektrik sobokasi yerlosir.

Elektrik caydani, qizdirict element, avtomatik elektrik acari, althyq,
elektrik acarinin ditymasi, arp, bimetallik lovha.

Oziiniiyoxlama suallari

1. Elektrik ¢aydani no iigiin nozords tutulmusdur?

2. Elektrik ¢aydanlari no ii¢iin plastik kiitlodon hazirlanir?

3. Elektrik ¢aydani hansi qurulusa malikdir?

4. Qizdiric1 elementin elektrik ¢caydaninin isinds rolu nadon ibarotdir?

5. Quzdiric elementlorin hanst névlari var?

6. Orp neco omalo galir vo 0 naya sabab ola bilor?

7. Orpin tomizlonmasinin hansi iisulu daha somaralidir?

8. Elektrik caydanindan istifads edorkon hansi tohliikasizlik va sanitariya
qaydalarina riayat etmok lazimdir?

* Abraziv vasitalor — miixtolif sothlori emal etmok {i¢iin istifado olunan bark materiallar
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ELEKTRIK UTUSUNUN QURULUSU VO IS PRINSIPI

Utii heg do yaxin zamanlarim kasfi deyil, XVII asrde icad olunmusdur.

@@
> .-,;|

“I8) Utii na iiciin nazorda tutulub va hansi hissalordan ibaratdir?

Utii parcadan hazirlanmis osyalarin qirts vo oziklorinin hamarlan-
masi liglin nozordos tutulmus moisot osyasidir.

Elektrik titlisti XX oasrdo yaradilmisdir. Elektrik enerjisinin yaranmasi ilo
elektrik {itiilorinin kiitlovi istehsalina baglanib (saki/ 7). Ragomsal texnologi-
yalarin inkisafi iso {itiinli adi qizdirict cihazdan daxili elektronika ilo doldurulmus
rogamsal aparata cevirdi.

N Sokil 1. Elektrik iitiisti: 1 —supiiskiir-
don; 2 — su tokmak tictin nazards tutulmus de-
siyi baglayan qapaq; 3— buxarn fasilasiz ve-
rilmasini tanzimlayan ling; 4—suyu piiskiirtmak
ticiin diiyma; 5—alava buxar vermoak iigiin
diiyma; 6—dastok,; 7—elektrik snurunu ayilma-
don qorumagq tigiin borucuq; S8—iitiintin
oziilii; 9—signal lampasi; 10-su iigiin gab;
11—iitiiloma temperaturunu tonzimlayan qulp;
12—-6ziintitomizlama rejimi diiymasi; 13—re-
zervuarda suyun saviyya gostaricisi, 14—iitii-
niin alti

- (i ..
% Utiiniin is prinsipi nadan ibaratdir?

Utiiniin is prinsipi belodir: elektrik corayan1 qizdirict elementdon kegir. Bu
zaman ayrilan istilik enerjisi hesabina {itli qizir vo lizoring diison funksiyani
yering yetirir.

Hamimizin yaxs1 tanidigr elektrik {tiistintin prinsipial sxemi sokil 2-do
gostorilmisdir:

Adi ttii qizdiricr element (1), temperatur
tonzimlayicisi (2), signal lampas1 (3) vo
elektrik ¢ongolindon (4) ibarot ¢ox sado
qurulusa malikdir. Utiido quzdiric1 element
qisminda boru soklinds olan xiisusi govdoya
geydirilmis spiraldan istifads edilir. igino
spiral geydirilon boru yanmayan material-
Sakil 2. Elektrik vitiisiiniin sxemi  dan — keramika vo ya metaldan hazirlanir.
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Gorginlik spirala 6tiirtildiikds spiral bork qizir, bu zaman istilik enerjisi
itlinlin osas metal govdosine Otiiriiliir. Temperatur tonzimlayicisi titiiniin tem-
peraturunun lazimi dorocodo tonzimlonmasi {i¢iin nozords tutulmusdur vo o,
qulpla idars olunur. Tonzimloma iitii ilo is zaman1 temperatur verilon haddon
asag1 olanda qizdirici elementin qosulmasi vo yiiksalonds agilmasidir.

Maisat {itiilorinin bir ¢oxlarinda qurasdirilan temperatur tonzimloyicinin
(sakil 3, a) isina bir qodor otrafli nozor salaq. Onun asas komponenti istilikdon
asili materialdan (bimetal) hazirlanmis 16vhacikdir. Bu 16vhacikda lazimi tem-
peratur 2l ilo tonzimlonir. Qizdiric1 elementls istilik tomasinda olan 16vhacik
qizdirict elementin elektrik dovrasini gapayan vo agan kontaktlar blokunu idara

edir.
e N

temperaturu
tonzimloyan mil

l6vhaciyi
qaldiran mil

kontaktlar
bloku

bimetal lo6vhacik
a b

Sakil 3. a — temperatur tanzimlayicisi; b — temperaturun tonzimlonma sxemi;

Utiidoki kontaktlar bloku iki elastik kontakt 16vhacikdon (4 vo 5) ibarotdir
(sakil 3, b).

Yuxar1 kontakta bimetal 16vhays (1) dironon mil barkidilib. Lévhanin bir ucu
itliniin altina birlogdirilir, ikinci ucu ise bos qalir.

Ogor litii soyuqdursa, (4 vo 5) kontakt 16vhaciklori dovrani qapayir vo bu
zaman {itiiniin qizdiric1 elementindan (6) elektrik corayani kegir. Utiiniin altinin
temperaturu lazimi hadds catdigda bimetal 16vhs (1) yuxart dogru gabarir. Bu
zaman mil (3) sixilir. Sixilan mil, 6z novbasindo, (4) 16vhaciyi galdirir. Noticado,
kontaktlar (4 vo 5) aralanir, zoncir qirilir, qizdirici element dovrodon acgilir vo
iitii soyuyur. Utii soyudugda bimetal 16vho (1) diizolir, (4 vo 5) kontaktlarini
gapayir. Bu zaman qizdirict element yenidon dovrays qosulur vo {itii qizir.

Miitomadi olaraq tokrarlanan bu proses {itii altinin temperaturunu tonzim-
loyon qulpun (2) koémayi ilo lazimi hodds saxlanilir.

Bilirik ki, parganin ndvlarindon asili olaraq, onlarin {itiilonms temperaturu
doyisir. Elo bu sababdon qulpun iizorindo miixtalif temperaturlarda iitiilonon
parca novlarinin adi olan 16vho var. Temperatur tonzimlayicisinin qulpu saat
aqrobi istigamatinds vo oksina firlanmaq imkanina malikdir. Naticodo, bimetal
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va kontakt Iovholor arasindaki ara masafasi doyisir. Bu isa iitiiniin kontaktlariin
gapanmast vo acilmasi arasindaki vaxta tosir edir. ©gor ara mosafo azdirsa,
bimetal 16vho kontaktlar1 agag1 temperaturda agir vo oksino, boytiikdiirsa, iitiiniin
alt1 daha yiiksok temperatura qodor qizir. Bir ¢ox {itiilords signal lampasi1 vardir.
O, qizdirici element sabokoya qosulanda yanir, agilanda iso soniir. Verilon tem-
peratur na qador asagidirsa, siqnal lampasinin yanib-sénmasi arasindaki fasilo
bir o qodar ¢ox olur.

0 Tahliikasizlik va sanitariya qaydalari

» Iso baslamazdan ovval elektrik snurunun sazligini yoxlamaq lazimdir!

« Utii ilo isloyorken rezin vo ya taxta altlq {izarinde dayanmaq lazimdar!

» Utiinii ¢ongolin gdvdasindan tutaraq quru allo carayan menbayina qosmaq
vo ayirmaq lazimdir!

» Utiilomo arasindaki qisa fasilalorda iitiinii xiisusi altliq iizorina qoymaq
lazimdir!

« Isti iitiiniin altinin snura toxunmamasina nozarat edilmalidir!

» Istilik tonzimloyicisini par¢anin ndviine uygun olaraq diizgiin qurulmasina
diqget yetirmok lazimdir!

Diqqoat! Elektrik sobokasino qosulmus iitiinii nazaratsiz saxlamaq
gadagandir! Bu, yangina gatirib ¢ixara bilar.

Utiiniin alt1 tomiz olduqda o, parganin {izari ilo rahat siiriisiir vo iitiilomo
keyfiyyatli alinir. Elo bu sobabdon iitiinii vaxtasir1 tomizlomok lazimdir.

» Utiiniin altinin ¢irklonmoasinin qarsisinin alinmasi iigiin iitiidon hor dofa
istifads etdikdon sonra, onun altin1 yumsaq nom asgi ilo silmok moslohat goriiliir.

» Utiiniin altin1 xiisusi karandasin kdmoyi ilo tomizlomok olar. Karandas
iitlinlin altin1 arpdon, parga lifi vo kraxmal yaniqlarindan asanliqla tomizloyir.
Utii tolimatda gdstorilon temperatura qadar qizdirilir vo karandas onun alt sothing
cokilir. Sonra asginin kémoayi ilo silinib-tomizlonir. Utiiniin tomizlonmasi ii¢iin
istifado edilon karandasin torkibinds heg bir zorarli madds yoxdur vo o, istifado
iclin tam tohliikoasizdir.

» Utiiniin altin1 bagqa iisullarla da tomizlomok olar. Bunun iigiin kagiz voraqi
masanin iizoring sarilir vo iistiing bir godar x6rok duzu sopilir. Daha yaxsi natico
liciin duza parafin* yongari da alavo etmok olar. Utii maksimal temperatura godor
qizdirlir vo duza siirtiiliib tomizlonir.

* Parafin — neftdon alinan mumaoxsar ag maddo
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» Utiiniin altinda cod su vo kraxmaldan yaranan nazik sar1 orp qatini sirka
hopdurulmus asgi vo ya pambiqla tomizlomok olar. Sirkonin tomizloms eftektini
artirmaq ii¢lin ona nasatir spirti olave etmok lazimdir. Ogor {itiinlin alt1 cox
cirklidirso, bu zaman mohlul parc¢aya hopdurulur vo tiilonir.

» Utiiniin altin1 kibrit qutusunun kdmayi ilo do tomizlomok olar. Bunun iigiin
qutunun konarindaki kiikiird zolag1 kosilib ¢ixardilir vo onunla {itiiniin alt1
stirtiiliir. Daha yaxs1 natico oldo etmok {igiin bu amoliyyat zamani {itiinii bir qodor
qizdirmaq maslohatdir.

» Utiiniin altin1 bicagin vo ya sumbata kagizinin komayi ilo siirtiib tomiz-
lomak olmaz.

Elektrik iitiisii, qizdirict element, temperatur tonzimlayicisi, signal
lampasu, elektrik ¢cangali, bimetal lovhacik, kontaktlar bloku, iitiiniin aln,
temperatur tonzimlayicisinin qulpu, lovhani qaldiran mil.

Oziiniiyoxlama suallar1

1. Utii na iigiin nozordes tutulmusdur?

2. Utii hans1 hissalordan ibaratdir?

3. Utiiniin is prinsipi naden ibaratdir?

4. Temperatur tonzimlayicisinin funksiyasi nadon ibaratdir?
5. Utiiniin temperaturu neca tonzimlonir?

6. Utii ilo isloyarkon tohliikesizlik qaydalari noden ibarotdir?
7. Utiiniin altin1 hanst iisullarla tomizlomak olar?

) PRAKTIK iS

1. KShno, istifadasiz elektrik iitlisiinii sokiib, daxili hissalorine diqqat yetirin.

2.Temperatur tonzimloyicisini nazordon kegirdin vo onun hissalorinin adini
geyd edin.

3. Utiidan istifado edin.

— Utiiniin imumi qurulusu ilo tanis olun.

— Utii ilo is va tohliikasizlik texnikas1 qaydalarini tokrarlayn.

— Yerino yetirilmis isin keyfiyyastini yoxlayn.
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FENIN QURULUSU VO iS PRINSIPi

Fen XIX osrin axirlarinda icad edilmisdir. Hazirda ¢oxlu sayda elektrik qu-
ruducu cihazi movcuddur. Onlardan har birinin 6z forma va daxili qurulusu var.
Osason, iki nov elektrik quruducu cihazi vardir: sa¢ diiziimii vo qurudulmast
ticlin maigat fenlori vo tikinti iglorindos istifads edilon insaat fenlori (sakil 1).

Hor bir evdo istifado edilon
elektrik feninin qurulusunu vo is
prinsipini dyranak.

@ Moisat feni na iiciin la-
zmdir va o hanst hissalordan
<& iharatdir?

Maisat feni yas vo ya nom saglari
qurutmaq Ugiin nozordo tutulmus
elektrik cihazidir. Umumiyyatla, ha-
zirda ¢oxsayli fen modeli movcud-

a

\ _ dur. Miixtolif xarici gorliniigo malik
Sakil 1. Elektrik quruducu cihazlarinin olan bu modellar bir-birindon ¢ox az
novlori: a —maisat feni; b — insaat feni forqlonan daxili qurulusa malikdir.

Asagida sag¢ diiziimii vo qurudul-
masi {ligiin fenin asas torkib hissalorinin imumi goriiniisii verilmisdir.

Sakil 2. Maisat feninin qurulusu: 1 — qoruyucu tor
l6vha; 2 — ventilyator, 3 — elektrik miiharriki; 4 — qizdirici
element; 5 — istiyadavamli tutqac, 6 — istilik goruyucusu-
nun agari (termostat); 7—elektrik acari; 8 — kontakt qalib,

9 — sixict lovha; 10 — elektrik snuru iigiin borucug

@y
% Mbisat feninin iy prinsipi nadan ibaratdir?

Sokildon goriindiiyti kimi, fen xirda boru kasiyina banzayir. Elektrik qizdirict
elementi vo ventilyator bu boru kosiyinin daxilinds yerlosdirilir. Rahatliq tiglin
fenin gévdasinin tizorinds elektrik diiymasi olan tapancasokilli dostokls tochiz
edilir. I¢orido yaranan hava elektrik qizdiricisinin shato dairasinden kegorak quzir
va fenin digor ucundan tifiiriiliir. Fendon tiftirtilon havanin qizdirilma mexanizmi
sokil 3-do gostorilmisdir. Fenin qizdirici elementindo corayanin enerjisi istiliya
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cevrilir. Qizdirict element istilik veran sothin daha boytik olmasi mogsadils spiral
soklindos burularaq fenin daxilina yerlosdirilir.

Fenin asas is prinsipi yas vo nom saglardaki suyun buxarlanmasini tezlosdir-
mokdir.

Fen sacglara buxarlanmani tezlosdi-
ron isti hava Ufiirlir. Bu zaman saclarin
otrafindaki hava qizir. Yaranmis isti
hava kiitlosi saglardaki nomi asanligla
sovurur. Hava axmini lazim olan sokildo
yonlondirmok {igiin fena miixtalif uc-
luglar taxilir. Gévdonin daxilino miix-
tolif yad cisimlorin diismosinin qar-
sisin1 almaq moqsadils fenin girisi tor
ilo ortiiliir. Saglarin qurudulmasi {igiin
fendo, toxminan, 60 doraca temperatura
malik giiclii hava axini yaranir. Qu-
rudulan saglarin yanmamasi ii¢iin fen -
normadan artiq qizmaya qars1 miidafio Sakil 3. Havanin qizdirict
il tochiz edilir. elementda qizmas

~

isti hava
soyuq hava

qizdwrici element

o Tahliikasizlik qaydalari vo fena xidmat

» izolyasiya pozulmasin deys fenin snuru elastik olmalidir.

* Elektrik corayani ilo zodolonmonin olmamasi ii¢iin saglar1 heg vaxt nom
otaqda, ilk novbads, yas ollo qurutmaq olmaz.

* Feni basa ¢ox yaxinlagdirmaq lazim deyil. Bu, saglar iiglin ¢ox zararli ola
bilar. Fenls bas arasindaki masafa 15-20 sm-don az olmamalidir.

* Saclarin qurudulmasi, hamarlanmasi vo burulmasi kimi miixtalif nov
omoliyyatlart yerino yetirmok {igiin fenin uygun golon uclugu segilmoalidir.

» Isti hava axmnini bagin bir hissesina uzun miiddot istiqgametlondirmok olmaz.
Feni eyni ndqtods iki saniyadon artiq saxlamaq zorarlidir!

Diqqat! Feni islok halda nazaratsiz saxlamaq qadagandir. Bu, yangina
sabab ola bilar!

» Miiasir moaisot fenlori xiisusi xidmat talab etmir. Amma hor bir halda onlar1
tomizlomak lazimdir. Filtri tutulmus fen tez qizir vo pis isloyir. Hor giin istifado
edilon fenin filtri, on azi, ii¢ aydan bir tomizlonmalidir. Ciinki havada olan toz
zorraciklori giris desiyinin vo spirallarin arasinda yerloson filtro ¢okiir. Ogor filtr
¢ox c¢irklonibsa, onun hava kegirmoak qabiliyyati azalir, buna goro do miihorrik
haddindon artiq qizir. ©gar fen isloyarkon yanmis sag iyi golirss, bu o demokdir
ki, filtr tomizlonmalidir. Filtrdaki ¢irki tomizlomoak iigiin, ilk ndvbadas, feni so-
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bokadon ayirmaq lazimdir. Bazi fenlords filtr arxa torun altinda yerlasir vo onu
tomizlomok ¢ox asandir. Toz, xirda tiiklor va saclar yumsaq firga ilo (dis firgasi
ilo do olar) vo ya xiisusi uclugu olan tozsoranla tomizlonir. lisib qalmis tullantilar
maqqasla gotiiriiliir. Fenin gévdasini vo hissalorini sado nom asgi ilo tomizlomak
olar.

Mboisat feni, qizdirict element, qizdirict elementin toru, istiliyadavaml
tutqac, elektrik acari, istilik qoruyucusunun agari, kontakt qalib, sixici
lovha, elektrik snuru iiciin borucug.

Oziiniiyoxlama suallar

1. Fen na tiglin nozords tutulmusdur?

2. Moaigat feni hansi hissalordon ibaratdir?

3. Maisat feninin is prinsipi necodir?

4. Temperatur tonzimloyicisinin funksiyasi nodon ibarotdir?

5. Ucluglar na ii¢lin nazards tutulmusdur?

6. Fenlo isloyarkon hansi tohliikasizlik qaydalarina riayst etmok lazimdir?
7. Feni neco tomizlomak lazimdir?

PRAKTIK i$

1. KShno, istifadoya yararsiz moisat fenini sokiin, onun qurulusunu nazordon
ke¢irin vo yenidon y1gin. Fenin hissolorinin adin1 qeyd edin.

2. Fenin elektrik sobokasina qosulmasi vo istifadosi:

— Fenin elektrik ¢ongolini elektrik sabokasinae qosun.

— Is rejimini doyisdiren acar1 lazimi “1” va ya “2” vaziyyatina cevirarak feni
iso salin.

— Feni uclugla vo ya uclugsuz istifado etmok olar.

—Isi qurtardiqdan sonra feni elektrik sobokasindon ayirn.
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METALIN EMALI TEXNOLOGIYASI

METALLARIN NOVLORI VO XASSOLORI.
PROKAT HAQQINDA MOLUMAT

Metallar tomiz olub, bir elementdon vo arintilordon ibaratdir. Orintilor bir
neco metaldan vo ya metal vo digor maddolordon — orimis voziyyotdo metalla
qarigdirilmis oalavolordon ibaratdir.

Qara metallara domir vo onun arintilori — cuqun va polad aiddir. Qalan me-
tallar vo onlarin orintilori alvan metallar adlanir (aliiminium, mis, latun). Cuqun
va polad domirin karbonla orintiloridir. Poladda 2% -0 gader karbon, cuqunda
2-4% arasinda karbon vardir.

Metal emal1 texnologiyasi onlarin mexaniki v texnoloji xassalarini nozora
almalidir. Mexaniki xassalora mohkomlik, sortlik, elastiklik, plastiklik, kovroklik
Vo s. aiddir.

Mohkamlik — materialin dagilmadan miioyyan yiiklori gabul etmok gabiliy-
yotidir. Masalon, ¢ilgiragin asqisi ¢ilgiragin agirlhign altinda qirilmirsa, méhkom
hesab olunur.

Sortlik — bir materialin basqa, daha sort materialin daxil olmasina miigavimat
gostormok xiisusiyyatidir. Masalon, mis maftil polad qayer ilo kasilir, yoni polad
misdon sortdir.

Elastiklik — materiala qlivvonin totbiqi dayandirildigdan sonra onun ilkin
formasin1 borpa etmok qabiliyyetidir. Beloliklo, ogor metal xotkesi bir az oyib,
sonra buraxsaniz, xotkes 0zii diizolocokdir.

Plastiklik — yiiklorin tosiri altinda formasini doyisdirmaya imkan veran bir
materialin xilisusiyyatidir. Masalon, qurgusun parcasi ¢akic zorbalori altinda
asanligla formasin doyisir.

Kovraklik — metalin nozora ¢arpan deformasiyalar meydana golmodon
dagilmaq xiisusiyyatidir. Bu, plastiklik xassosinin oksidir.

Metallarin texnoloji xassalarino doyiila bilmok qabiliyyati, kasilma ilo
emal olunmaq qabiliyyasti, qaynaq olunmagq qabiliyyati, maye kimi axiciliq
qabiliyyati vo s. aiddir.

Doyiilo bilmak qabiliyyati — metalin zorbonin tosiri altinda yeni forma
almasi1 qabiliyyatidir. Bu xiisusiyyoto plastik metallar vo orintilor, masalon,
alliminium, mis, polad malikdir.

Kasilmas ils emal olunmagq qabiliyyati — metallarin miixtolif alotlorlo kasilo
bilmak xiisusiyyatidir.

Qaynaq olunmaq qabiliyyati — metallarin qaynaq zamani birlogmok

qabiliyyatidir.
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Maye kimi axiciliq qabiliyyati — metallarin orimis halda tokma golibini
doldurmagq xiisusiyyatidir.

Qara metallarin an ¢ox yayilmis arintisi poladdir. O barkdir, yaxs1 doyiiliir
va kasilir. Poladdan masinlar, dozgahlar vo miixtalif kasici alotlor hazirlanir.

Dozgahlarin 6ziillori, hasarlar, mexanizmlorin govdslori vo bir ¢ox basqa
momulatlar guqundan tokiiliir. Poladdan forqli olaraq, cuqun sart, lakin kovrokdir.

On ¢ox yayilmis olvan metallar aliiminium, mis vo qurgusundur.

Aliiminium — yiingiil vo yumsaq glimtisii metaldir.

Mis — agir, nisbaton yumsaq, qirmizimtil metaldir.

Qurgusun — agir, cox yumsaq, giimiisii metaldir.

Genis istifads olunan olvan arintilara latun, biiriinc, diiraliiminium daxildir.

Latun — misin sinklo orintisidir. Sar1 rongo malikdir. Elektrotexnikada co-
royan kegiricisi vo korroziyayadavamli orinti kimi istifads olunur.

Biiriinc — misin qurgusun, aliiminium va qalayla birlikdo orintisidir. Sari-
qurmiz1 rango malikdir. Biirlincdon su kranlari, disli ¢arxlar hazirlayir, sonot
momulatlar: tokiirlor.

Diiraliiminium — aliiminiumun mis, maqnezium va sink ilo birlikdo orin-
tisidir. Glimiisii rongs malikdir. Yiingiil bir orinti olaraq, aviasiyada, eloca do
miixtalif magsadlar ti¢iin yiingiil vo davamli konstruksiyalarin istehsali iigiin
istifads olunur.

Sonayeds gara vo alvan metallardan, arintilordon ibarat profilli prokatlar-
dan* genis istifado olunur (sakil 1).

altiiizli kvadrat zolaq

tighucaq kiincliik rels sveller

Sakil 1. Metallarin profil prokat noviori

* Prokat — yayma tisulu ilo hazirlanan miioyyon profilli metal momulatdir.
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Miiayyan bir kasik formasi olan uzun ¢ubuqlara prokat mohsullar deyilir.
Prokatlar1 yayma masinlarinda olds edirlor.

Kvadrat enkasikli vo zolaq prokatlardan miixtalif quruluslu momulatlar
(pancara barmagqliglari, ¢oparlor s.) qaynaq edilir.

Kiincliik hom bina tikintisindo, hom do dozgahlarda istifade olunan isti
yayilmis metal profil noviidiir (sakil 2).

Sakil 2. a — kiincliiklor, b — kiincliik hazirlamaq ticiin dazgah

Bu profil diizbucagliya uygun olan formada davamli tékmao kiilgodon isti
yayillmigdir. Bu, yiiksok mohkomliyi olan kifayat qodor ucuz bir profildir vo
istifads edilmasinin universal olmasi ilo xarakterizo olunur. Bagqa bir forq,
roflorin eyni uzunluqda olmasidir. Bu mohsullar milkommol gaynaglanir vo
biitiin miimkiin iisullarla montaj olunur.

Altriizlii prokatlardan bolt vo qaykalar diizoldilir. Yuvarlaq enkosikli pastah-
lardan torna dozgahlarinda miixtolif detallar (vallar, oxlar, iizliklor, saybalar) yo-
nulur. Kiincliikklordon karkaslar, qutu ¢orgivalori, roflor qaynaq edilir.

Rels va gveller kimi profili olan prokatlardan detallarin méhkomliyini vo
sartliyini artirmaq {i¢iin istifado olunur. Masalon, relsdon hazirlanmis domiryolu
xotti eyni en kosiyi olan kvadrat vo ya dairovi profildon hazirlanmis relso
nisbaton qatarin ¢okisi altinda daha az ayilir.

Qara metallar, arintilor, profil prokat, mohkamlik, sartlik, elastiklik,
plastiklik, doyiila bilmak qabiliyyati, kasilma ilo emal olunmagq qabiliyyati,
qaynaq olunmagq qabiliyyati, maye kimi axiciliq qabiliyyati, alvan metal-
lar.
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1. Metallar arintilordon na ilo forqlonir?

2. Polad va guqun arasindaki forq nadon ibarotdir?

3. Metallarin vo arintilorin mexaniki xassalorini sadalayin.

4. Metallarin vo orintilorin texnoloji xassolorini adlandirin.

5. Aliminium, mis, qurgusun, latun, biirlinc, diiraliiminiumun hans1
xassolorini bilirsiniz?

6. Metallarin prokat novlorini sadalayin.

7. Metallarin prokat novlorindon harada istifado olunur?

*

Metallarin va arintilorin xassalori, prokatin novlari ilo tamishq
Resurslar: metal vo arintilordon niimunslor, metallar1 ddymaok tigiin 16v-
ha, ¢okic, mangono, yeya, prokat niimunslori.

@ Tohliikasizlik qaydalar

1. Metallarla islodikdo qoruyucu alcoklordon istifads edin.
2.9l ilo metal pastahlar1 ehtiyatla gotiiriin, onlarin koskin konarlari ola

bilor.
3. Zadolonmolar hagqinda dorhal miisllimo molumat verin.

Isin yerinoyetirilmo qaydasi

1. Nimunalar iizra vo xarakterik xiisusiyyastlorino géro metallarin vo orinti-
lorin névlarini miioyyanlosdirin.

2. Lovha tizorinda metal nlimunsloarini ¢okiclo ddymoya ¢alisin. Onlarin
doyiilo bilmok qabiliyyati va sartliyi hagqinda natico ¢ixarin.

3. Metallarin vo arintilorin miixtalif niimunslorini monganads barkidin vo
onlar1 yeya ilo tizdon yeyaloyin. Onlarin yeyalonma ilo emal olunmaq gabiliy-
yotlori haqqinda natico ¢ixarin.

4. Prokatin novlarini nazardon kegirin. Onlarin nadon hazirlandigini miioy-
yonloagdirin.
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METALIN CAPILMA TEXNOLOGIYASI

Metalin ¢apilmasi galomin va ¢okicin kdmayi ilo hoyata kecirilon texnoloji
omoliyyatdir. Bu omoliyyat zamani1 metal pastah ya hissolora boliiniir, ya da
onun iizorindon miioyyan qalinligda metal qat1 ¢apilib gétiiriiliir.

Capmanin komayi ilo metal pastahlarin kosilmasi, dogranmasi, iti konarlarin
gobtiirtilmoasi, oyuq vo qanovcuglarin agilmasi va s. kimi texnoloji amoliyyatlar
yering yetirilir.

% Metalr na ila va neca capmagq olar?

S

Capma {i¢iin asas is¢i alot qolomdir (sakil 1).

3
| \/ AV
1
X B b
N N J
Sakil 1. Qalom Sokil 2. Pazin miixtalif bucaqlarda itiliyi:

By — kigik bucaq; B — boyiik bucaq

Qolom asagidaki hissolordon ibarotdir: 1 — tiyo; 2 — islok hisso; 3 — orta
hisso; 4 — zorbo hissasi; 5 — qoruyucu; 6 — itilomo bucagi. Capmada osas is
pazin komoyi ilo goriliir. Disciyin islok hissasi mohz bu sokildadir (sakil 2).

[tiloma bucag1 emal edilon metalin novii vo sortliyindon asili olaraq segilir:
metal no qodor sortdirso, itilomo bucagi bir o godor iti olmalidir. Polad 60
daracalik, slvan metallar iso 3540 daracalik bucaq altinda emal edilir.

Metalin ¢apilmasi {igiin ¢okisi 400-500 qr olan c¢ilingar c¢okiclorindon
istifads edilir. Onlarin ddyaci iki ciir olur: dairavi vo kvadrat (sakil 3).
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Sokil 3. Cilingor ¢akiclori: a — dairavidéyacli:
b — kvadratdoyacli: 1 — burun: 2 — déyac; 3 — dastok

Metalin ¢apilmasi mongonads, nisanlama tavasi vo ya zindan tizorindo ye-
ring yetirilir (sokil 4).

Sakil 4. Metalin ¢capilmasi: a — manganada,
b — nisanlama tavast tizorinda, ¢ — zindanda

Emal paymn1 gotiirmok tiglin metal mongononin dodaqlart saviyyasindo
capilir. Qolom dodaglarin iizerinda ¢opina yerlasdirilir. Saquli miistavide onun
maililik bucagi 35 doracadir. Is zamani alot sagdan sola harokot etdirilir ki,
yongar saat aqrabinin oks istiqgamatinds burulsun (sakil 5, a).

L a mongonalor b T )

Sakil 5. Qalomin manganada vaziyyati:
a — emal payimin ¢apilmasi zamani; b — metalin hissalora ayrilmasi zamani
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Metalin hissolora ayrilmasi zamani kosilon hissoni zodolomoamok {igiin qo-
lom monganonin dodaqlarina 90 doracalik bucaq altinda yerlosdirilir. Qalom
sagdan sola horokat etdirilir vo pastah hissolora ayrilanadok ¢apilir (sakil 5, b).
Boyiik galinligda olan pastahi ovvalca bir torofdon ¢apir, daha sonra o biri tizii
iisto gevirir vo omoliyyat1 tokrarlayirlar. Hor iki torofdon capilmis postah
nisanlama tavasi vo ya zindan iizorindo ehtiyatla kosilir. Metalin gapilmasi
zamani ¢okic vo golomin diizgiin tutulmasi (sakil 6, a, b), ¢okiclo golomo
vurulan zorba tisullarinin boyiik ohomiyyati var.

¢

Sakil 6. a — galomin tutulmasi; b — ¢akicin tutulmasi;
¢ — bilak zarbasi; ¢ — dirsak zarbasi; d — ¢iyin zarbasi

Cokicla bilok zarbasi (sakil 6, c¢) yalniz bilok giicii hesabina yerino yeti-
rilir. Bilok zorbasi tiligskalorin, iti konarlarin gotiiriilmasi tigiin isladilir. Nazik
tobago vo yumsaq metaldan olan postah iizorindo ¢apilmanin sonunda bilok
zorbosi totbiq edilir.
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2-3 mm qalinliqda metali ¢apmagq liciin dirsok zorbasindon (sakil 6, ¢)
istifado edilir. Dirsok zorbasi zamani ol dirsokds biikiilii olur, buna goérs do o,
bilok zorbasindon daha giicliidiir.

Ciyin zorbasindon (sakil 6, d) qalinlig1 3—5 mm olan metallarin ¢apilmasi
vo boyiik sothlorin emali zamani istifads edilir. ©1 horakati ¢iyindon baslayir,
bu zaman bdyiik glico malik zorbo alinir. Ciyin zorbasi ¢ox sorrast olmalidir ki,
cokicin doyacinin morkozi golomin basliginin morkozine diigsiin.

o Metalin capilmasi zamani tahliikasizlik qaydalar:

1.Yalniz saz alatls isloyin.

2. Capma zamani qoruyucu eynakdon istifads edin.

3. Pastah1 mongonadas yaxs1 borkidin.

4. Capmanin sonunda zorbonin giicilinii zaifladin.

5. Kasmeonin keyfiyyatini olinizlo yoxlamayin.

6. Nisanlama tavasi vo ya zindanda ¢apma zamani kosilmis hissalorin miix-
tolif toroflora sigradigini yadda saxlayin. Qoruyucu ekran vo ya tordan istifado
edin.

7. Isi bitirdikdon sonra is yerinizi tomizloyin.

> Capma, qalom, itiloma bucagi, zindan, bilok zarbasi, dirsak zarbasi,
¢ciyin zarbasi.

NI

Oziiniiyoxlama suallari

1. Qalomin elementlarini sadalayin.

2. Qalom ils ¢ilingar bigqist arasinda oxsarliq vo forq nadodir?

3. Metalin al ilo ¢apilma iisullar1 hansilardir?

4. Bilok zorbasindon hansi hallarda istifads edilir?

5. Hansi hallarda ¢iyin zarbasinden istifads edilir?

6. Hansi hallarda dirsok zorbasindon istifads edilir?

7. Metalin ¢capilmasi zamani hansi tohliikssizlik qaydalarina riayat etmok
lazimdir?

ﬂ PRAKTIK i$

S

Tapsirigi icra edin:
Metalin ¢apilmasinin texnoloji xaritasini vo ya sxemini hazirlayin.
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MOTBOX BICAGININ iTILONMO TEXNOLOGIYASI

Kiitlosmis matbox bicaginin koson konarina (tiyasine) lupa altinda baxdiqda
onun doyirmi olmasi nozars garpir. Bigaq uzun miiddot islodildikdo doyirmilik
artir vo onun tiyasi daha da kiitlosir. Kiitlogsmis bicaqla kosmok ¢atindir, o, liflori
biiziisdiiriir vo pis kosir. Buna gora do kiitlogmis bigagin tiyasini miitloq itilomok
lazimdir.

% Motbax bicagini neca itilamak olar?

Bigagi itiloma (biilovlomo) dozgahlarinda vo ya al ils itiloyirlor (sakil 1).

)|

Sokil 1. a—al itiloma dozgahi; b—elektrik itiloma dazgahi: Sokil 2. Bigagin elektrik

1-biilov dasi; 2—dayaq itiloma dozgahinda
itilonmasi

Ol itiloma dozgahinin asas hissasini vala oturdulmus cilalayici biilov dasi
toskil edir. Bu das dostoyin komayi ilo firlanir (sakil 1, a). Elektrik itilomo
dozgahinda iso das elektrik miihorrikinin komayi il firlanir (sakil 1, b). Bicagi
elektrik itiloma dozgahinda itilodikds (sakil 2) koson hissoni itilonon sothdon
ondo elo tutmaq lazimdir ki, hava axini onu iifiirstin. Tiyonin gdyarmasi metalin
mohkomliyinin itirilmosinin gostoricisidir. Cilinki itilomo zamani bigaq qizir,
kiitlosir vo 6z funksiyasini itirir.

Bir masoaloni nozors almaq lazimdir ki, bigagi itilodikdo onun tiyasini dasin
firlanma istigamatinin oksino tutmaq olmaz. Bu, ¢ox tohliikslidir. Ona gors do
misllimin itilomani neca yerins yetirdiyini digqgatlos izloyin.

Yaddan ¢ixarmaq olmaz ki, moktob emalatxanalarinda bigagin itilonmosini
yalniz miisllim yerino yetiro bilor! Bigagi itiloyon zaman onu iki ollo tutmaq vo
kasici konar1 boyu rovan horakot etdirmok lazimdir. Tiyonin qizmamasi ii¢lin
onu vaxtasiri suda soyutmaq lazimdir.
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Itiloyorkon bigagin oyilmo bucagi elo segilir ki, tiyonin biitiin arxa
sathi itilonmis olsun vo lazimi itilonma bucagi yaransin (sakil 3).

Motbox bigaqlar1 25 — 30 daracalik
bucaq altinda itilonir. On baslicasi, yad-
da saxlamaq lazimdir ki, itilomo bucagi
kigildikco bigaq bir o qoder iti olur. Iti-
25-30" loma bucagi boyiidiikeo iso bigaq kiit-
losir .

L ) Istehsalatda bozi itiloma dozgahlari

Sakil 3. Bigagn itilonma bucag bigaglarin miioyyan bucaq altinda bor-

kidilmasi tigiin tartibatlarla tochiz edil-

misdir. Belo dozgahlar bigagin itilonmasi ti¢iin lazim olan itiloma bucagini doqiq
toyin edir.

Qeyd etmok lazimdir ki, itilonmo zamani bigagin tiyasindo tiliskalor omalo
galir. Bu tiliskalori xirdadonali yast1 biilov dasinda son cilalama ilo yox etmok
olar.

Son cilalama prosesinds bigagin tiyasi itilonan sothboyu biilév dasina kip
sixilir va tiligskalor itonadok dairavi vo ya ¢arpaz horokot etdirilir ( sokil 4 ).

%%‘

a
\ ¢ Y,

Sakil 4. Itilonmis bigaq tiyasinin diizaldilmasi va son soklo salinmasi: a — bigagin
kasici kanarmin itilonmasi va tiliskalorin ¢ixarilmasi; b — tiyanin diizgiin vaziyyati;
¢ — tiyanin diizgiin olmayan vaziyyati:1 — tiyanin 6n sathi; 2 — tiyanin arxa sathi;
3 — kasici kanar

Bundan sonra omoliyyat bir az da xirdadonali biilov dasinda tokrarlanir. Belo
biilov dast maxmari biilov adlanir. Noticods iti kasici konar alinir. Bigag:
moxmori biilovdo cilalayanda onu suda islatmaq daha mogsadouygundur.
Tiyanin digar iizli do bu {isulla itilonir. Aparilan amoliyyatlarin sonunda bicagin
tiyasi qilinc kimi iti olur.

Bigagn itiliyini bir par¢a oduncagq iizorinds yoxlamaq olar. Bu zaman odun-
caq kasilmali, tiyonin konar1 onun {istiinds siirigmomalidir.
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@ Tahliikasizlik qaydalar

» 150 baslamazdan avval qoruyucu alcok vo eynok taxmaq lazimdir. Bigagin
boylik siirotlo firlanan cilalayici dasa par¢cimlonmasine yol vermak olmaz.
Firlanan dasin par¢calanmasindan yaranan galpolor boytik siiratls otrafa sopalonir.
Bu isa ¢ox tohliikalidir!

* Bicagi itiladikdo onu firlanan dasa ehtiyatla yaxinlasdirmaq va elo tutmaq
lazimdir ki, das onu konara atmasin.

* Ehtiyath olmaq lazimdir ki, firlanan cilalayici dasin topo hissasinda itiloma
zamani bigaq sixic1 saybalara toxunmasin.

itiloma dazgahi, cilalayic1 das, itiloma, bicaga son sokilvermo,
tiyonin diizaldilmasi, biilov dasi, maxmari biilov.

. No {igiin kiit bigagla kosmok ¢atindir?

. Bigaq na ilo itilonir?

. Itilomoa dozgah1 hans1 hissolorden ibaratdir?

. Itiloma zamani tiyonin gdyormoasi noyin slamatidir?

. Itilonan bigagi neco tutmagq lazimdir?

. Bigagin tiyasinin qizmamasi {igiin no etmok lazimdir?
. Bigagin tiyasindoaki tiliskalor neco tomizlonir?

*{\ PRAKTIK i$
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1. Matbox bigaginin itilonmosi zamani amaliyyatlarin ardicilligin1 yazin vo
geydlarinizi yoxlamagq tli¢iin miisallims verin.

2. Bigagin tiyosini itiloyib tam islok hala salmaq ii¢lin lazimi yast1 biilov
daslarini vo moxmori biilovlori segin.

3. Bigaq tiyosini itiloyin.
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DETALLARIN YiVLi BIRLOSMOLORI

Yivli birlogsmolorini 6yronmozdon avval yivls tanis olmaq lazimdir.

- .
- % Yiv nadir?

ate

Yiv silindrik sothin xaricindos vo ya daxilindo vintvari xott {izro agilmis
ganovcuqdur. Silindrik sothds ac¢ilmis yiv iki ndvds olur: xarici yiv vo daxili
yiv (sokil 1). Xarici yiv xarici silindrik sothlordo, daxili yiv iso daxili silindrik
sothlordo agilir.

(sayba  qayka detal qavka h
= sayba. yiny

AN
A0S

poli, ¢ il b ¢ detal
Sakil 1. Yiviorin névlori: Sakil 2. Yivli birlasmalorin
a — xarici; b — daxili novlori: a — bolt birlogmasi,

b — mil birlagmasi, ¢ — vint birlosmasi

Detallarin yivli birlosmolorine (sokil 2) miixtolif qurgularda rast
golinir. Onlar ¢ox sado vo etibarlidir. Belo birlogmalor asanliqla sokii-
liir vo y1gilir. Yivli birlosmalorin osas elementlari bolt, vint, mil, qayka vo say-
badir (sakil 3).

f . .
Sakil 3. a — bolt; b — mil; ¢ — vint; ¢ — sayba, d — qayka

Bolt bir torofinds basliq, digarinds iso yiv olan silindrik milgokilli barkitma
detalidir (s2kil 3, a). Boltun {izorina altiiizlii gayka vintlonir.

Mil hor iki ucunda yiv agilmus, silindrik gubuq formali barkidici detaldir (sakil
3, b). Milin bir ucu birloson detallarin birino vintlonir, digor ucuna qayka burulur.
Milin vintlonon ucunun uzunlugu onun salindig1 detalin materialindan asilidur.
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Vint bir torafi basliqli, digor torafinds birlogdirilon detallardan birina yivin
komayi ilo daxil olmaga imkan yaradan milsokilli (silindrik vo ya konusvari),
ciximtilt barkidici detaldir (sakil 3, c).

Sayba iki torofi agiq desik olan disksokilli detaldir. Onu qaykanin va boltun
basliginin altina yerlosdirirlor ki, onlarin dirondiyi sothin sahasi boyiisiin vo ya
sixilan zaman birlogdirilon detallarin sothi cizilmasin (sakil 3, ¢).

Qayka desiyi vo daxilinds yivi olan detaldir. O, detallarin bolt vo mil
birlosmolarinds totbiq edilir (sakil 3, d).

Burumlarmin istigamotine goro yivlor iki ciir olur: sag vo sol. Sag yivli
qayka va ya vint saat aqrabi istigamatinda, sol yivlilor iso saat aqrabinin oksino
firladilir (sakil 4). Elementlori millimetrla, yoni metrik sistem vahidinds verilon
yiv metrik yiv adlanir.

Xarici vo daxili metrik yiv M horfi ilo vo yivin xarici diametrini gostoron
odadlo (masalon: M8, M16) ifado edilir. Sokil 5-do yivin osas elementlori
gostorilmisdir.

yivin uzunlugu

dy — orta diametr

dorinlik
. TR
= = S P/ ”/4\/ L ERANA. 7
RN ,
Burumun galxmasi ’2////\"%///,} 7 N7 emm——
N dorinlik 4 \1‘ -
\\\ bl
Sakil 4. Burumlarimn NS
istigamatina gora yivlarin L a- profilin bucagidir (metrik yivda a= 55" — 60° olur) )
novlori: a —sag yiv, b —sol yiv Sakil 5. Yivin asas elementlori
Xarici yivin agilmast iigiin pafta ilo paftasaxlayandan istifads edilir (5okil 6, a).
( doastok

Sokil 6. Xarici yivin pafta ilo a¢ilmasi
a — pafta; b — paftasaxlayan
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Pafta iki torofi aciq desikli olan vo kosici konarlart tiys omolo gotiron
yivacan qaykaya oxsayir vo mohkomlondirilmis, karbonlu, xiisusi alot poladindan
hazirlanir.

Pafta (sakil 6, b) paftasaxlayanda borkidilir. Paftan1 kosilon milin iizorino
vintlodikda onun tiyolori sotho batir vo vintli xott — yiv agir. Yaranan metal
yonqarlar1 desikdon ¢ixir.

Daxili yivin agilmast {igiin yiv burgusu vo onu saxlayan tortibatdan istifado
edilir (sakil 7). C1griq yiv burgusunu saxlayan tortibatdir.

yivburgusu kasici hisso quyruq

_

qanovcuq

— -—

cigriq

Sakil 7. Daxili yivin yiv burgusu ila agilmasi

0 Tahliikasizlik qaydalari

* Nasaz alotlorlo islomok qadagandir!
* Alatlori yonqarlardan siipiiriicii sotka ilo tomizlomok lazimdir.
* Ollori kasici alatlorin iti konarlarindan qorumaq lazimdir.
> Yiv birlosmasi; bolt, vint, mil, qayka; xarici, daxili, sag va sol yiviar;
yivin elementlari, pafta, paftasaxlayan, yiv burgusu, ¢igriq.

Oziiniiyoxlama suallar

1. Yiv birlogsmalorine misal gdstorin.

2. Bolt vint vo mildan na ilo forglonir?

3. Yivin elementlorini sadalayin.

4. Xarici yiv na ilo va neca agilir?

5. Daxili yiv na ila va neca agilir?

6. Paftadaki iki torafi ag1q desiklor vo yiv burgusundaki ganovcuglar naya
xidmot edir?

7. Yiv burgusu hansi hissolordon ibaratdir?

& PRAKTIK i$
== Tapsing icra edin:
Yivin agilmasinin texnoloji xaritosini hazirlayin.
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BURGU DOZGAHININ QURULUSU VO i$S PRINSIPIi

Burgu dozgahi on sado qurulusa malik vo genis yayilmis metal koson doz-
gahdir. Bu dozgah miixtolif materiallarin emali tiglin nozords tutulmus texnoloji
masinlara aiddir.

% Burgu dazgahit hanst amaliyyatlar: yerina yetirmak iigiin nazorda

- tutulmusdur?

Burgu dozgahi metal, oduncaq vo digor materiallarda desiklorin doqiq
burgulanmasi {igiin istifads edilon texnoloji masindir. Burgu dozgahi istehsalatdan
tutmus ev emalatxanasina qodor hor yerds totbiq edilir.

-G

% Burgu dazgahi hansi hissalordan ibaratdir va neca islayir?

Moktob todris emalatxanalarinda burgu dozgahindan (sakil 1, a) genis
istifads edilir.

-
qayis qoruyucu gapagq
otiirmasi
elektrik miiharriki
spindel
burgunun dostok
dorinlik skalast
patron quyruq
. stopor
burgu
¢ " g catt
o
patron
isasalma acar
diiymalori a b

Sakil 1. a — burgu
dazgahimin qurulugu; b — burgu patronu

Dozgah elektrik sobokasina qosulur va “isosalma” diiymosinin komoyi ilo
159 salinir. Firlanma elektrik miiharrikindon qayis 6tiirmasi ilo dozgahin spindelino
otiiriiliir. Otiiriicii qayis yerloson hisso qoruyucu qapagla baglanir. Spindelin
asag1l hissosindo burgu patronu qurasdirilir (sakil I, b). Burgu patronunda
burgu borkidilir. Burgunun yuxari vo asagi horokoti dostoyin firladilmasi ilo
yering yetirilir. Emal edilon pastahlar dozgah stolunda, mongonads vo ya sixici
tortibatda (konduktorda) yerlosdirilir vo borkidilir. Iso baslayarkon dozgah
nozordon kegirilir, istismara yararli olub-olmadigir yoxlanilir. Bunun {iig¢iin

65



“igosalma” diiymasini basib dozgahi iso salmaq, “dur” diiymesinin komayi ilo
dozgahi sondlirmok vo elektrik sobokosindon ayirmaq lazimdir. Dozgahin
spindelindo burgu patronu qurasdirilir. Bunun tiglin patronun quyrugunu spindelin
desiyino ehtiyatla daxil edir vo yuxar1 qisa tokan vermokls patronu borkidirlor
(sakil 2, a).Goriilocok is liclin lazim olan diametrdo burgu segilir. Burgu
patronu xiisusi acarin komaoyi ilo acilir. Agar saat aqrabinin oksino firladilir vo
patronun yumruqcuglari aralanir. Burgu patrona qurasdirilir. Bundan sonra agar
saat oqrabi istiqgamatinds firladilir vo burgu patronda etibarli borkidilir (sakil
2, b). Istifads edildikden sonra acar saxlanma yerino qoyulur.

-.__ 5

'{ Spindel

Patro _
b
a
Sakil 2. a — patronun dazgahin spindelinda Sakil 3. a — patronun spindelindon
qurasdirilmasi; ¢ixardilmasi; b — ¢akiclo paza vurmagqla
b — burgunun patronda barkidilmasi patronun ¢ixardilmast

_ Burgu patronda diiz sixilmalidir. Diiz sixilmamig burgu ayri firlanir vo sinir.

Uzorindo agilacaq desiyin morkozi nisanlanmis postah dozgah masasindaki
masin manganalarinds yerlosdirilir vo barkidilir. Kigikdiametrli desiklorin bur-
gulanmas1 zamani pastahlar ol mangonasi va ya sixaclarin komayi ilo do bar-
kidilir.

Dozgah iso salinir vo ehtiyatla burgu pastaha yaxinlasdirilir. Burgunun ucu
desiyin morkozina doqiq diismalidir. Otiirmo dostoyine tozyiqi tadricen artirmaqla
desik burgulanir.

Cox diqgatlo islomok lazimdir. Burgulamanin sonunda vo iki torofi agiq
desiyin ¢ixigina yaxinlasdiqda otlirmoni azaltmaq lazimdir, ¢iinki oks halda
burgunun tutulmasi bags veror vo o sina bilar.

Burgulamani bitirdikdon sonra Gtiirmo dostoyi oks torofs firladilir, burgu
ehtiyatla desikdon ¢ixarilir vo “dur” ditymasi basilmagla dozgahin isi dayandirilir.

Acarin komayi ilo avvalco burgu patrondan ¢ixarilir. Sonra iso xiisusi paz-
dan istifado edorok patronun 6zii ¢ixardilir (sakil 3, a). Pazin dar ucu spindelin
basma desiyino geydirilir vo pazin enli ucu ylingiil sixilaraq desiyin dorinliyino
salinir. Bu zaman paz patronun quyrugunun pancasini sixir vo onu spindeldon
itoloyib ¢ixardir. Patron sol ol ilo tutulur ki, o, dozgah stolunun tizorino diismasin.

66



Ogor patronun quyrugu spindelds ¢ox bark oturubsa, onu pazin dirayina ¢okiclo
ylngil zorbolor vurmagqla ¢ixartmaq olar (sakil 3, b). Bu omoliyyat yerino
yetirilorkon patronu va stolun iistiinli zodolomomak {i¢iin postahin altina taxta
pargasi qoyulur.

@ Tahliikasizlik qaydalar

* Burgulamadan avval hamiss alatin diizglin qurasdirilmasini yoxlayin;

* Burgu mongons va ya stolun iistiinii korlamasin deyo pastahin altina taxta
tircik vo ya taxta pargalari qoyun;

* Emal olunan detallar1 dozgah masasinda vo ya tortibatlarda mohkom
barkitmak lazimdir;

* Detallar1 ollo tutub saxlamaq qoti qadagandir;

¢ Elektrik miihorriki isloyorkon qayislart gqasnagin bir pillasindon digarine
asirmaq qadagandir;

* Yongqari stoldan va doalikdon iifiirmak qadagandir. Yonqari stoldan 9l ilo
yox, ancaq sotka ilo y1gi1sdirmaq lazimdar;

» Kovrok metallar1 burguladiqda qoruyucu eynokdon istifado etmok lazimdir.

Burgu dazgah, isasalma diiymalari, oziil, spindel, patron, burgu,
dastak, patronun quyrugu.

1. Burgu dozgahi hansi asas hissalordon ibarotdir?

2. Firlanma horakati elektrik miiharrikindon spindels vo burguya hansi
qayda ilo Otiirtiliir?

3. Burgu dozgahi neco iso salinir?

4. Burgulama zamani burgunun verilmasi necs hayata kegirilir?

5. Burgu dozgahda neco qurasdirilir?

6. Postah dozgah stolunda hansi iisullarla borkidilir?

7. Burgulama omoliyyat1 hansi ardicilligla hayata kegirilir?

8. Dazgahdan burgu vo burgu patronu necs ¢ixarilir?

I ;1 PRAKTIK IS

Burgu dazgahinin qurulusunun dyronilmasi
Isin yerino yetirilmosi ardicillig1:
1. Burgu dozgahinin qurulusunu dyranin.
2. Onun is prinsipini danigin.
3. Burgunu ol dezgahinin patronunda barkidin.
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BALIGIN MEXANIKi EMALI TEXNOLOGIYASI

Baliq ¢ox faydali vo qiymaotli arzaq mohsuludur. Baliq otinin torkibinda ziilal-
lar, mineral maddslor, vitaminlor, yaglar vo insan orqanizmi ii¢lin faydali olan
¢ox miqdarda fosfor vardir.

Baliq atinin kalori dayari az oldugu {i¢iin onu pohriz orzag: hesab etmak olar.
Qeyd etmok lazimdir ki, baliq ati orqanizm torafindon yaxs1 hozm edilon vo tez
hazirlanan qida mohsuludur.

-- Baligin mexaniki emali nadir va hansi iisullarla yerina yetirilir?

Baliq tozs vo ya dondurulmus voziyystdo satilir. Dondurulmus baligi mexa-
niki emal etmozdan avval onun donunun agilmasina imkan vermok lazimdir. Ba-
l1igin donunun agilmasi ii¢lin onu soyuducudan ¢ixardib, bir miiddot konarda
saxlamaq va yaxud suya qoymaq lazimdir. On yaxs1 isul dondurulmus balig1 ice-
risinde duzlu soyuq su olan gaba yerlosdirmokdir.

Balig1 mexaniki emal etmak ticiin asagidaki motbox lovazimatlari lazimdir: mot-
bax gaygisi, matbax bigagi, baliqtomizloyan, siirtkac vo dograma 16vhasi (sakil 1).

a) matbax qaygist

—

i d) dograma l6vhasi
b) matbax bicag: ¢) baligtomiziayan ¢) siirtkoc ) dog

Sakil 1. Baligi mexaniki emal etmak iigiin matbax lavazimatlar

Baligtomizloyonin (sakil 1, ¢) vo ya adi
stirtkocin (sakil 1, ¢) kdmoayi ilo balig1 pulcug-
lardan tomizlomok olar. ©gor ol altinda bu
. lovazimatlar olmazsa, baliq tomizlomak iigiin mot-
bax bigagindan (sakil 1, b) istifado etmak olar.

Baligin pulcuqlarini tomizloyorken olin

' " horokati quyruqdan basa torof istiqgamotlonmolidir
Sakil 2. Baligin pulcuglardan (sakil 2)

tomizlonmasi
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Baligin quyruq hissasindon tutub, bicagi quyruqdan basa dogru horokot
etdirmok lazimdir. Pulcuqlardan tomizlonmis baligin avvalca qarin nahiyasi
kasilib agilir (sakil 3).

-

=

Sakil 3. Baligin garninin
kasilmasi ¢ixarilmasi

Od kisasini zodolomomok iiciin bigagi komoayi ilo baligin daxili organlar
ehmalca ¢ixarilir (sokil 4).

Daxili orqanlar1 ¢ixarildigdan sonra baligin quyruq hissasi vo basi kosilib
gotirllur (sakil 5).

- J SEEEE T N
Sakil 5. Baligin basinin va Sakil 6. Baligin Sakil 7. Baligin
quyruq hissasinin kasilmasi tizgacinin kasilmasi yuyulmasi

Sonra baligin iizgaci kesilib ¢ixarilir. Uzgaci bir allo tutaraq quyruqdan basa
dogru cald harokatlo dartib ¢ixarmaq ¢ox asan olur (sakil 6).

Motbox qaygist ilo baligin kigik tizgaclori kasilir. Tomizlondikden sonra baliq
bir ne¢o dofd axar suda yuyulur vo suyu ¢okilona qodar asstizondo saxlanilir (sakil 7).

Sakil 8. Baligin lay-lay Sakil 9. Baligin dogranmast
dogranmasi
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[ri baliq lay-lay dogranilir. Balig1 onurgaboyu yari béldiikdo file* almir. Bu
tisulla baligin onurga stimiiylinii asanligla ¢ixarmaq olur (sakil 8).

Baliq adambasina pay hesabi ilo tikolors ayrilir. Qizartmaq tigiin nozordo
tutulmus baliq tikelorin enli vo ensiz alinmasi ti¢iin kigik bucaq altinda dogranilir
(sakil 9, a).

Qaynatma yolu ilo bisirilocok balig1 dograma I6vhasina perpendikulyar
kosmok lazimdir (sakil 9, b).

0 Baligin emah zamam tahliikasizlik va sanitariya qaydalar

» Baligin tizgoclorini ¢ixartdiqda ehtiyathh olmaq lazimdir. Baligin bork
stimiiklori oli yaralaya bilar.

* Baligin pulcuqlarini tomizloyondo ollori yaralamamagq tigiin onun quy-
rugundan tutmaq lazimdir ki, siiriisiib oldon ¢ixmasin.

* Baliq tomizloyorkon ol yaralanarsa, yarani osasl surotdo yumaq vo dezin-
feksiya etmok lazimdir.

* Balig1 xiisusi dograma 16vhasi vo ayrica masa tizorindo dogramaq lazimdir.

* Dogramazdan avval va dogradiqdan sonra baliq yuyulmalidir.

* Baligin emalindan sonra tullantilar dorhal atilmalidir.

* Sonda matbox lovazimatlar1 yuyucu vasitolorlo yuyulmalidir.

p Dondurulmug baliq, baligin mexaniki emali, lay-lay dograma, file.

W
1. Baliq satisa hansi vaziyyatda daxil olur?
2. Baliq otinin torkibinds hansi qidali maddslor var?
3. Dondurulmus baligin donu neco agilir?
4. Baligin mexaniki emal1 hans1 marhalslordon ibarotdir?
5. Baliq hansi ardicilligla dogranilir?
6. Balig1 emal etmok {igiin hansi alot vo tortibatlardan istifads edilir?
7. Balig1 mexaniki emal etdikdo hansi tohliikasizlik vo sanitariya qay-
dalarina riayat etmok lazimdir?

Tapsirig icra edin:
Baligin mexaniki emal1 ardicilliginin texnoloji sxemini hazirlayin.

* File — slimilyl tomizlonmis ot
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Baliq yemaklorini hazirlamazdan oavval motbox emali tisulunu segmok moq-
sodouygundur. Dogru se¢ilmis emal iisulu yaxsi dad oldo etmoya vo baligda olan
qiymotli qidali maddslarin saxlanmasina imkan veracok.

Baliq tez xarab olan mohsuldur. Yadda saxlamaq lazimdir ki, vaxti ke¢gmis
baliq otini yemok agir zoharlonmalara sobab ola bilor. Ona gora do har bir insan
baligin tozaliyini miioyyanlogdirmayi bacarmalidir.

" \Eﬁp\ Baligin tazaliyini neca miiayyan etmak olar?

Baligin xarici goriiniisii cox seydon xabar verir. Odur ki, bu miioyyonedici
gostariciya diggot yetirmok lazimdir.

* Tozo baligin galsomolori qirmizi rongds olur vo xarakterik baliq iyi verir.
Baligin tizori nazikqath soffaf seliklo ortiiliidiirso, garninda siskinlik yoxdursa,
pulcuglar1 hamar, tomiz, pariltili, gézlori soffaf, qabariq, oti elastikdirso, demali,
tozadir. Tozo baligin azalo qat1 bark olur, siimiiklors kip birlasir vo ondan ¢atin-
liklo ayrilir. Suya salinmis tozo baliq dorhal suyun dibins gedir.

* Xarab olmus baligin goalsomalori solgun vo ya cirkli-boz rongds, iyi
xosagolmaz olur. Qarni sisir, gozlori igori batir, soffafligini itirir, pulcuqlari
tokiiliir vo pariltisiz, yapisqanl seliklo ortiilmiis olur.

* Duza qoyulmus vo ya dondurulmus baligin keyfiyystini miioyyon etmok
nisbaton asandir: onu isti iyna ilo desmok lazimdir — ogor baliq kéhnadirsa, ondan
clirlimiis iy golocok. Belo balig1 yemak olmaz.

* Tozo baliq soyudulmamis va ya soyudulmus ola bilor. Soyumamis baliq
tozo tutulmus, heg bir soyudulmaya moruz qalmamis, badoninin temperaturu
otrafdaki havanin temperaturuna borabor olan baliga deyilir.

* Soyudulmus baliq tozs tutulmus, badoninin temperaturu soyuq hava vo ya
buzla 0 doracays godor soyudulan baliga deyirlor. Soyudulmus baliq da tez xarab
olan orzaqdir. Ogor baligdan xosagolmoaz iy golirss, bu onun qida ii¢ilin tohliikali
olmasindan xabar verir.

Baligin isti emal {isullar1 miixtolif ciir olur. Isti emal zamani baliq ati

Qaynatmaq ti¢iin, demok olar, biitiin ndv baliglardan istifado edilir. Noro ba-
lig1 fosilosing aid olan kiitlim, ¢oki, stavrida, skumbriya va s. baliglar qaynadil-
mis halda ¢ox lozzatli olur.

zamani baliq dorisi ilo birlikdo adambasina tikolorlo vo ya
biitov halda isti suya elo qoyulur ki, su onu 1-2 sm ortsiin (sokil /). Baligin dorisi
iki-ii¢ yerdon gortilir ki, tikolorin formasi qaynatma zamani doyismasin.
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Su na gadar az slavs edilarss, baliq bir o qador dadli alinar (1 kq baliga, orta
hesabla, 1 / su gotiiriiliir). Suya duz (1 / suya 1 ¢ay qasigi), donavar istiot, dofno
yarpagi, dogranmis sogan, yerkokii, cofori va ya koroviz olavo edilir vo tez qay-
nama hoddins ¢atdirilir. Sonra isitma azaldilir ki, maye qaynamasin. Xirda baliq
10-15 daqiqga, ortadlgiilii va tikalora ayrilmis baliq 15-20 doqiga qaynadilir.
Baligin hazir olmasi ¢ongolin komoyi ilo miisyyen edilir. Congal onun an qalin
hissasine batirilir. ©gor ¢ongal baliga rahat batirsa, demali, baliq hazirdir.
Haddindan artiq gaynadilmig baligin oti lay-lay ayrilir.

Qaynadilmis balig1 yalniz masaya verilonds bulyondan ¢ixartmaq lazimdir
ki, o qurumasin.

Baligin isti emal tisullarindan biri do buxarda bisirilmadir (sakil 2). Bu tisul
gaynadilmayla oxsardir, amma nisbaton az miqdar suda (su yalniz baligin ticds
bir hissosini ortono qodor tokiiliir) vo yag olave etmoklo hazirlanir. Baliq agzi
bagli qazanda qaynadilir. Beloalikls, baligin alt hissasi suda yagla qaynayir, tist
hissasi iso buxarda emal edilir.

Qaynadilmada istifads edilon baliq névlari do buxarda bisirmak ticiin yararlidir.
Baliq oti doriden vo siimiiklordon tomizlonir. Dogranmis baliq tikolori dorisi
soyulmus hissasi asag1 olmagqla bir sira diiziiliir vo iizorina su tokiiliir. 1 kq baliga
1,5 stokan olmaqla su gotiirtiliir. Sonra duz, adviyyat va limon slava edilir.

Ustiinliik toskil edon {isullarindan biri qizardilmadir (sakil 3). Adaton, baliga
duz va istiot sopilib, unlanir vo yagda qizardilir. Balig1 bitki yaginda qizartmaq
maslohatdir. Qizardilma zamani baliq tikslorinin tizarinds qizili rangds qabiq omalo
galdikdon sonra balig1 miitloq tam hazir voziyyasta catdirmaq lazimdir. Bunun {igiin
tavani qapaqla 6rtmok, odu azaltmaq vo ya balig1 sobaya qoymaq olar.

\‘

Sokil 1. Baligin Sokil 2. Baligin Sokil 3. Baligin
qaynadilmast buxarda bigirilmasi qizardilmasi

Baliq yemoklorinin daha bir novii portlotmadir (sakil 4).
Balig1 sous vo adviyyatlar alave etmokls do pdrtlotmok olar.
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Takea ¢iy yox, gisman emal edilmis baligi da sobada vo kozds bisirmoak olar
(sakil 5). Bu zaman ¢ox vaxt miixtolif souslardan istifado edilir vo ya baliq
qarnirlo birbasa sobada vo yaxud metal torun tizorino diiziiliib kozdo bisirilir.

Sokil 4. Baligin Sakil 5. Baligin sobada Sakil 6. Baligin kézdo
portladilmasi bisirilmasi bisirilmasi
Isti baliq yemoklori masaya iliq voziyyatds verilir. Baligla garnir bosqab vo

ya buluda diiziiliir. Baliq yemoyinin ndviindon asili olaraq sous siifroye ayrica
va ya eyni bosqabda verilir.

Baligin isti emali, balig yemaklori, qaynadilma, buxardabisirilma,
qizardilma, portlatma, sobadabisirilma.

1. Baliq yemoklorinin insan orqanizmins faydasi nadodir?

2. Baligin keyfiyyatini neco miioyyan etmok olar?

3. Hans1 emal noviinds baligin torkibinds olan gidali maddslor nisboton
daha ¢ox galir?

4. Baliq yemaklorinin hazirlanmasinda hansi isti emal {isullarindan isti-
fads edilir?

5. Baliq neco gaynadilir?

6. Baliq neco qizardilir?

7. Baligin portladilmo tisulu nadon ibaratdir?

8. Baliq sobada neco bisirilir?

\ PRAKTIK iS

== Tapsing icra edin:
Baligin buxarda bisirilmasinin texnoloji xaritosini tortib edin.
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QUS OTININ MEXANIKI MOTBOX
EMALI TEXNOLOGIYASI

Ev quslarinin otinin (toyugq, hinduska, 6rdok, qaz) ( sakil 1) 9zals toxumasi
xirdalifli oldugundan onlar qida mohsulu kimi ¢ox faydalidir, ¢iinki tez bisir vo
asan ¢eynonilir.

Cc

Sokil 1. Ev quslarimin ati: a — hinduska ati;
b —toyuq ati; c — qaz ati; ¢ — ordak ati

Hinduska oti olduqgca keyfiyyatli qida mohsulu hesab edilir. Digor qus oti
novlori ilo miiqayisads hinduska oti A, E vitaminlori ilo zongindir vo torkibindo
¢ox az miqdarda xolesterin var. Tam ominliklo demak olar ki, hinduska oti
yiiksokkeyfiyyatli pohriz orzagidir.

Hinduska oti fosfor, kalsium, domir, natrium, kiikiird, kalium, maqnezium,
yod, manqgan kimi mikroelementlorlo zongindir. Hinduska oti hom do ¢ox gozoal
dadi ilo forglonir. Ciinki onun torkibinds kifayot qodor yaglar, karbohidratlar vo
ziilallar var. Dad keyfiyyatlorino géro hinduska otinin yeri toyuq oti ilo mal oti
arasindadir. Hinduska oti orta yaglhiliga malikdir, bu iso digor orzaqlardan orqa-
nizmo daxil olan kalsiumun monimsonilmasine kémok edir. Ziilalla zongin ol-
dugundan o, biza istonilon bagqa oto nisbaton daha ¢ox hoyat enerjisi verir. Baliq
otinds oldugu kimi hinduska otinin ds torkibinds fosfor kifayat qodordir.

Toyuq atinin gidalilig1 hinduska atindon bir godor geri qalir. Amma bazi digor
gostaricilorine gors toyuq oti hinduska otindon daha faydalidir. Toyuq stinin
yaglilig1 vo kalorisi ¢oxdur. Toyuq atinds biitlin digor qus oti novlorine nisbaton
ziilalin miqdar1 yiiksokdir vo insan orqanizmini biitiin ovozolunmaz amin
tursulari ilo tam tomin edo bilir. Bundan basqa, toyuq otindo ¢oxlu mikro-
elementlor — sink, mis, maqnezium vardir.

@y
% Toyugq atinin mexaniki matbax emali nadan ibaratdir?
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Toyugun mexaniki matbox emal1 asagidaki morhalslordon ibarstdir: donun
acilmasi, oda verarok iitiilmasi, basin, boyunun, ayaqlarin vo ganadlarin konar-
lasdirilmasi, igalatinin tomizlonmasi, yuyulmasi vo dogranaraq yarimfab-
rikatlarin®* hazirlanmasi.

Donun acilmasi. Dondurulmus toyuqlar bir-birine toxunmamaq
sortilo masa vo ya stellajlara** sira ilo yigilir. Toyuq vo o6rdok otinin do-
nunu 8—10 saata, qaz vo hinduskani iso 20 saata 8—15°C-do agirlar.
Toyuq atini donu ag¢ilmamis dogramaq lazimdir.

Oda verarak iitma. Donu agil- -
mis toyugun tizarindoki narn tiiklori
tomizlomoak tigiin o, avvalco dosmal
va ya kagiz salfetlo qurudulur, sonra
tiiklarin saquli vaziyyast almasi v od-
da itiilmasi asan olsun deyo ayaq-
lardan basa dogru {izorino kopok M
vo ya un siirtiiliir. Darini zodolomo-
mok va darialt1 piyi oritmomok tiglin & . .
toyuq his vermayon odun {stiindo Sokil 2. Qus atinin
ehtiyatla ttiiliir. ©gor toyuqda inkigaf odda iitiilmasi
etmomis loloklor (kdotiiklor) varsa,
magqgas vo ya xirda bigagin kdmoyi |
ilo konarlasdirilir (sokil 2 ).

Toyugun boynunun, ayaqla-
rinin vd qanadlariin kanarlas-
dirilmas:. Igalat1 gixarmazdan ovval
toyugun boynunun bel torofindo
doride uzununa kosik edilir
(sakil 3), boynu doridon ¢ixarilir vo
dori comdokdo galmagla sonuncu
boyun fogarasindon kasilir.

Doari toyuq va ciicalards boyunun
yarisindan, ordok vo qazlarda tigdo
ikisindon kasilir.

Sakil 3. Toyugun dorisinin kasilmasi

* Yarimfabrikat — sonradan basqa istehsalda islonib tamamlanmali olan momulat
** Stellaj — osya vo materiallari saxlamaq U¢iin dayaqlar lizorindo yerlosdirilmis ¢oxsaylt
roflorden ibarot avadanliq
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Ayaq vo qanadlar1 oynaqlardan kosilir (sokil 4, a, b).

4

Sakil 4. Ayaq va qanadlarin kanarlasdiriimasi

Icalatin tomizlonmoasi. Icalati tomizlomok ii¢iin qarm nahiyasindo dés
stimiiyiiniin sonundan toyugun arxa hissasina qodor uzununa kasilir (sakil 5, a).
Yaranmis desikdon modo, qaraciyer, piylik, agciyar, boyroklor ¢ixarilir (sokil 5, b).
Cinodan vo gida borusu iso bogaz desiyindon ¢ixarilir. Icalati tomizlonmis
voziyyatds daxil olan toyuqlarda 6d hopmus yumsaq ot kasilib gotiirtiliir.

[calati tomizlonmis toyuq temperaturu
15°C-don yuxar1 olmayan axar suyun altinda
yuyulur (sakil 6). Yuma zamani qan laxtalari,
icalat gqaliglar1 tomizlonir. Qus otini uzun miiddot
yumaq maslohat gorilmiir, ¢iinki bu, qida
maddalarinin boyiik itkisine sabab olur. Yuyul-
mus toyuq qurumagq Ug¢lin qarni agagl assiizona
qoyulur ki, suyu axsin.

Adambasina ayri-ayriliqgda yemoklorin hazir-
lanmasi {igiin toyuq yarimfabrikatlari ¢ox rahatdir. Sokil 7-do verilmis sxemdon
istifado edorak toyugu hissolors ayirmaq olar.

Sakil 6. Toyug atinin
yuyulmasi
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Boliinmo ardicillig: belodir:

1. Ayaqlarin asagi hissasi (A) va budlar (B)
kasilir;

2. Daha sonra qanadlar kosilir (C);

3. Sonraki amoliyyatda dos qofasi kasilir, bel
vo dos ayrilir;

4. Bel hissasi enina kasilib iki yera boliintir (D);

D0s uzununa iki hissaya kosilir (F).

Supermarketlordon tokco icalati tomizlonmis Toyugun biliinma sxemi
yox, hoatta dogranmis qus oti: dos oti, bud oti, ganad oti vo s. yarimfabrikatlar
kimi almaq olar.

Toyuq oti miixtolif usullarla bisirilir: qaynadilir, portladilir, qizardilir. Bisi-
rilon zaman dori ¢ixarilib atilmalidir. Ciinki o, insan badoninds piylonmaya so-
bab olur.

0 Tahliikasizlik qaydalar:

* Qusu dogradigda bicagin dostoyini mohkom tutun;

* Ancaq yaxsl itilonmis bigaqla isloyn;

* Ollorin vo bigagin dastoyinin quru olmasina ¢alisin;

* Bigagi koson tiyasi yuxari voziyyatdo qoymayin;

* Yero diison bicagi havada tutmaga cohd gostormayin;

* Qusu dogradigdan sonra bigcagi yumaq lazimdir.

> Ev qusu, mexaniki matbax emali, azala toxumasi, xirdalifli toxuma,

donun acimasi, oda verarak iitma, icalatin tomizlonmasi, yarimfabri-
katlar.

. Ev qusunun ati na tigiin faydalidir?

. Hindugka oti digor ev quslarinin otindon no ilo forqlonir?

. Toyuq atinin torkibindo hansi qida maddslori var?

. Hans1 omoaliyyatlar toyugun mexaniki matbox emalina daxildir?
. Toyugun donu necs agilir?

. Toyuq odda neco titiiliir?

. Toyugun icalatinin tomizlonmasi neco yerins yetirilir?

. Toyugun hissalora boliinma ardicilligi necodir?

0NN N B W —

AL PRAKTIK IS
Tapsirigi icra edin:
Toyugun mexaniki moatbox emalinin texnoloji sxemini hazirlayin.
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Yiiksok qidaliliq vo dad keyfiyyatlorino goro ot oavozedilmoz qida moh-
suludur. Ot insanin qida rasionunda on ¢ox istifado edilon vo tolob olunan
arzaqdir. ©tin qida doyari onun bol migdarda heyvan ziilali vo yaginin dasiyicisi
olmasi ilo miioyyonlosir. Insan orqanizmi iigiin faydasi baximindan otin
torkibindaki bazi maddaslari digor arzaq mohsullari il avez etmak miimkiin deyil.
Qiymaotli heyvan ziilal1 vo yagindan slava otin torkibindo mineral maddoloar, vi-
tamin va duzlar vardir. ©t organizm tigiin vacib olan domir, kalium, maqnium,
natrium, sink, fosfor, yod vo s. kimi mineral maddolor ilo zongindir. Organizmo
otlo vitamin B-nin genis kompleksi — B,, B3, B¢, B, daxil olur.

Qidalanmada atlik malin ham oti, ham ds gida {i¢iin yararl
istifads edilir. Dil vo garaciyar kimi slave mohsullar dad vo qidaliligina goro
otdon geri qalmuir, hatta bazi keyfiyyatlori ilo onu iistaloyir.

%\ 9tin noviinii va keyfiyyatini neca miiayyan etmak olar?

Otin mongoayindon asili olaraq onun rongi, iyi, 9zolo vo piy toxumalari
stimiiklorinin qurulusu va s. kimi xiisusiyyatlori doyisir. Otin ndvlors béliinmasindo
asagidaki olamotlor osas sayilir: heyvanin cinsi, yasi, kokliik deracosi, termik
voziyyati.

Qidalanmada genis istifado edilon mal (iribuynuzlu heyvanin oti) vo qoyun
otidir.

Mal aoti heyvanin yasina gors qruplasdirilir: yash insk vo 6kiiz oti (3 yasdan
yuxari), cavan heyvan oti (3 aydan 3 yasa qodor) vo dana oti (2 hoftodon 3 aya
gadar). Qoca heyvanlarin ati tiind, i¢ piyinin rongi sar1, toxumalarinin qurulusu
kobud, six vo iridonalidir.

al-qirmiz1 rangi ils segilir. Ag va ya sar1 rongds qalin
dorialt1 vo daxili piy qat1 ilo xarakterizo edilir. ¢ohrayi-
qurmizi ¢alarly, piyi ag rongds olub, nazik denovar qurulusa malikdir.
aciq-¢ohrayi rongi, zorifliyi, tez bismasi vo yaxst hozm olunmasi
ilo forglonir. 2—10 hoftolik siidomor buzov oti yiiksokkeyfiyyatli ot hesab edilir.
Mal otindon sorbalar vo borslarin hazirlanmasinda, daha zarif hissalorindon iso
ikinci yemoklarin bisirilmoasinds istifads edilir.

Qoyun ati cavan heyvanlarda ¢ohrayiya ¢alan agig-qirmizi, qoca heyvanlarda

159 qirmizi karpic rongds olur.
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Qoyun otinin piyi ag rongdadir. Bir yasa qodar olan qoyunun oti keyfiyyatli
gida mohsuludur. Yas1 6tmiis heyvanlarin oti kobuddur, giiclii spesifik iya vo
¢otin ariyon piy gatina malikdir. Qoyun otindon milli matboximizdo qutab,
diisbara, govurma, dolma, kabab va s. hazirlanmasinda istifads edilir.

% Otin mexaniki emali texnologiyasi nadan ibaratdir?

Qoyun otinin motbox bdliinmasi ticarat bollinmasindon, demak olar,
forglonmir. Qoyun comdoyinin orta ¢okisi 18-30 kq olur. Stimiiklor, votorlor,
tullantilar vo bélma zamanu itkilor orta hesabla atin 28%-ni toskil edir.

Ticarat sobokalari {i¢iin comdayin boliinmasi miioyyan sxem iizro aparilir.
Asagida qoyun comdoyinin matbax boliinmasi sxemi gostorilmisdir (sakil 1).

Sakil 1. Qoyun comdayinin matbax boliinmasi sxemi:1 — boyun; 2 — kiirak;
3 —bel ati; 4 — dés ati; 5 — arxa ayaq

Sokildon goriindiiyii kimi, qoyun comdayi bes asas hissaya boliiniir: arxa
otraflar, kiiroklor, boyun, bel vo dos oti. Bu hissalor do 6zliiylinds qida doyarino
gora tic novo ayrilir. Nova bel vo arxa otraflarin oti aiddir. Bels ot sobada bisiri-
lir, portladilir vo qizardilir.

I nov otdon diisbara, kabab, asqarasi, ddymae kotlet va s. hazirlanir. Bu novo
dos vo kiirak oti aiddir.

IT n6v ot gaynadilir vo portladilir, agqarasi, kabab, fars vo qovurmalarin
hazirlanmasinda istifads edilir.

IIT n6va boyun oti aiddir. Bu otdon, asason, fars hazirlanir. Boyun oti port-
ladilir vo gaynadilir, ondan kotlet, sorba, asqarasi vo s. bisirilir.

Otin mexaniki emali motbox emalindan ovval hoyata kegirilir. Matbox
emal1 asagidaki omoliyyatlardan ibarotdir:

Otin donu ¢ox isti soraitdo agilanda o, boylik miqdarda sira itirir, sartlosir,

az qidali vo dadsiz olur. ©tin donunu suda agmaq olmaz, ¢iinki torkibinds olan
gidali maddoalar vo vitaminlor suya kegir.
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Donu agilmis oti tomizlayarkan artiq piy, nazik pardslor, votaorlor konarlagdirilir.
Sonra ot axar suda yaxsi-yaxsi yuyulur.

Sakil 2. Otin mexaniki emali

Yuyulmus ot liflori enina kosilir (sakil 2, a). Adambasina hesablanmis tiko-
lor qizardilmagq ti¢iin matbax ¢okici ilo doyaclonir (sakil 2, b).

Yumsaq kotlet kiitlosini oldo etmok tigiin oti iki dofo otcokon masindan
kegirib, ona ¢orok vo az qizardilmis sogan qatmaq lazimdir.

o Itin mexaniki emal zaman tohliikassizlik qaydalar:

Is yerini diizgiin toskil edin. Bigaqdan va atgokon masindan istifads edorken
tohliikasizlik qaydalarina riayst edin.
Otcokon masindan istifads edorkon barmaqlarinizi qorumagq tigiin oti xiisusi
itoloyici il italoyin.
> Mexaniki emal, qida dayari, alava mahsullar, piy toxumas, birlagdirici
foxuma.

1. Ot na li¢lin qiymatli arzaq hesab edilir?

2. Otin qida doyari nadon ibaratdir?

3. Hansi ot novlori daha ¢ox istifado edilir?

4. Oti hansi slamatlorine gore forqlondirirlor?

5. ©tin mexaniki emali texnologiyasina ns daxildir?

6. Qoyun comdayi hansi hissalora boliiniir?
3

\ PRAKTIK IS
] Tapsirigi icra edin:
Otin mexaniki emal1 ardicilliginin texnoloji sxemini hazirlayin.
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Saglam qidalanma son dovrlorin on ¢ox miizakirs edilon movzusudur. Elo
bu sobobdon do sorbalar insanin qida rasionunda getdikco daha miihiim yer
tutmaga baslayib. Hotta bir ¢ox Olkolords ixtisaslagmis “Sorba” restoranlari
foaliyyat gostorir. Belo restoranlarda miistorilora 100-don artiq ¢esiddo sorba
toklif edilir. Sorba orqanizm {i¢iin olduqca faydalidir. O, hozm prosesini qayda-
ya salir vo badonin gidali maddolors vo vitaminloro olan tolobatini 6doyir.
Miixtolif xaostoliklor zamani tovsiya edilon toyuq vo torovoz sorbalarr asan
hozm edilir vo orqanizmin itirilmis giiciinii barpa edir.

ol -.-HI\
% Sorba nadir va onun hansi néviari var?

Sorba bulyon* osasli duru yemokdir.

Sorbanin asas iistlinliiyii tarkibinin 50%-nin sudan ibarat olmas1 v arzaqlarin
suda qaynama iisulu ilo bisirilmosidir. Sorba nahar zamani qobul edilon birinci
isti yemokdir. Elo bu sobabdon onun adi “birinci” yemok kimi tanintb. Amma
sorba he¢ do naharin asas hissasi deyil, ¢ilinki onun qida doyeri asagidir. Sorbani
vitaminlorla zonginlogdirmok {i¢iin ona yerkokii, bas sogan, koroviz, yasil sogan
va sarimsaq olava edilir. Sorbalara xos dadi va atri is9 qara istiot, dofno yarpag,
sarikok va s. adviyyat verir.

Sorbalar temperaturuna goro olur. Isti sorbalarin hazirlanma
tisuluna gors soffaf, qatisiqlt vo piiresokilli novlori var.

at, toyuq va baliq bulyonunda hazirlanmis duru yemaklordir.
Onlarin torkibinds ¢oxlu sayda istahaagan maddolor var. Belo sorbalar torovoz,
diiytii, vermisel va s. olave edilmadon bisirilir ve siifrays bulyon fincanlarinda verilir.

Soffaf sorbalarin qidaliligini artirmaq magsadilo onlara qarnir slave etmok
olar. Bu zaman qarnir ovvolcodon bisirilib hazirlanmali, yalniz soffaf sorba
stifroyo verilorkon ona olava edilmalidir. Qarnir kimi xirda kiifto, bisirilmis
diiyii, vermisel, yumurta vo s. istifado edilo bilor.

bisirilmonin sonuna yaxin un, toravaz (sogan, yerkokii,
goyoarti), donli bitkilor vo makaron mohsullari, hom¢inin xama vo tomat pastasi
olavo edilir. Belo sorbalarda torovoz birbasa qaynayan sorba mohluluna slavo
edilir. Unutmaq olmaz ki, toravozlor bismo miiddoti nozors alinmaqla sorbaya
miioyyan ardicilligla slavs edilmalidir. Sorbanin gozal gériinmosi ligiin torovozlor
mioyyan edilmis qaydada dogranmalidir.

* Bulyon — ot suyu
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siirtkocdon kecirilmis orzaqlar osasinda hazirlanir.
Onlar gatisigl sorbalara nisbaton yiingiil vo qidali olur. Els bu sobabdon, usaq
va pohriz qidasi kimi maslohat goriiliir.
osason, yay aylarinda hazirlanir. Onlarin osasin zaiftor-
kibli ot vo toravaz bulyonlari togkil edir. Soyuq sorbalara tozo torovoz, gdyarti
va gqaynadilmis yagsiz ot olavo edilir.

—

(e Sorbanin hazirlanmasi texnologiyasinda hansi cahatlara fikir veril-
n° molidir?

hazirlanmasimin miixtalif variantlari ilo barabor, onlarin

bisirilma texnologiyasinin timumi prinsiplori do var.
Az miqdarda bisirilmis sorba (3
litrdon artiq olmamagq sortilo) boytlikhocmli sorbalara nisbaton daha dadl olur.
Miixtolif sorbalar iigiin
tonzimlonma farqlidir. Sorbanin mayesinin hocmi qaynayib buxarlanma miqdari
nazors alimmagqla gotiiriilmalidir. Bismo miiddstindos sorbaya su oalave etmok vo

artiq suyu slizmok olmaz.

Sorbaya slava edilon har bir arzaq lazim oldugundan artiq bisib
6z formasi vo dadini doyismomali, eyni zamanda tam hazir voziyyato golib
timumi ahongs uygunlagsmalidir.

Hor torkib hisso olava edilondon sonra sorbanin
kofi alinmali, bismoaye nazarat edilmasli, lazimi temperatur verilmali vo dadina
baxilmalidir.

Umumi
qaydaya osason sorbaya duz hazir olana yaxin olavo edilmalidir, bisirilib
qurtarandan sonra yox. Clinki sorbanin biitiin torkib hissalori lazim olan qodor
duzu canina ¢okmolidir.

Daha yaxs1 olar ki, sorba gaynamasin, domdos bisirilsin. Digor xoroklor kimi,
duru yemoklora goro do miixtalif milli motbaxlori ayird elomok olar. Morkozi
Asiya 6lkalorindos, Qafqazda vo Avropanin bozi orazilorindo sorbalar qati vo tu-
tumlu olur. Masoalon, xarco, bors vo s. Azarbaycan matboxindo 30-dan artiq
sorba novil var — piti, kiifto-bozbas, diisboro kimi ciirbaciir otli sorbalar vo
qatiga goyarti, dilyll vo s. alave etmokls hazirlanmis dovga, dogramac, ovdugq,
gatigl as va s.

goyun oti, noxud, sabalid vo ya kartof, alga qurusu vo odviyyatdan
hazirlanir. Bu sorba ayri-ayri saxsi qablarda (piti qablar1) adambasina hazirlanir
(sokil 1, a). Sifrays verilmozdon Onco ilizorino zoforan vo nana qurusu olavo
edilir (sakil 1, b). Zoforan ovvolcodon doma qoyulur, piti hazir olana yaxin
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olava edilir. Nano iso pitinin iizoring siifroys verilmozdon avval zovge uygun
slava edilir.

Sokil 1. Piti

Kiifta-bozbas. Qoyun otinin siimiiklorindon hazirlanmis bulyona diiyi
qatilmis boyiik kiiftolor, noxud, kartof vo adviyyat olave edilir. Hor kiiftonin
icorising bir alga qurusu qoyulur. Bisirilmonin sonuna 10-15 doqige qalmus,
zoforan, duz vo istiot olavo edilir vo hazir olana qodar bisirilir. Siifroys verilondo
izorino nana qurusu sapilir (sakil 2).

Sakil 2. Kiifto-bozbas Sakil 3. Diisbora

Diisbaranin hazirlanmasi ti¢lin bork xomir yogrulur vo 1 mm galinliginda
yayilir. Barabordlgiilii kvadratlara boliiniir. Qoyun ati soganla birlikde ot ma-
sinindan kegirilir. Hazir farsa duz vo istiot alava edilir. Hor kvadratin ortasina
2-3 gr ot qoyulub biikiiliir. Qoyun otinin stimiiklo-
rindon hazirlanmis ot suyunda 5 doqiqo bisirilir.
Siifrays diisbara il birlikdo xiisusi gablarda sarimsaql
sirka verilir. Diigbaranin tlizorine tozo kesnis vo ya- |
xud nano qurusu sopilir (sakil 3). '

Dovga gatiga az miqdarda un, diiyii, yumurta
va su alava edilmaklo hazirlanir. Ciirtimoasin deya,
gur odun iizorinds fasilosiz qarisdirilaraq bisirilir.
Mohlul gaynayanda xirda dogranmis goyorti vo
soyuduqdan sonra duz slavs edilir (sokil 4).
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Xomirasi arists vo xirda lobya ilo bisirilir. Lob-
ya ayrica qaynadilir. Bork xomir yogrulur. Yayilib,
unlanir vo nazik-nazik kosilir. Ot suyuna avvalco
xirda kiiftalor alave edilir. Kiiftalor bisandan sonra
| oristo va lobya tokiiliir vo hazir olana qador gayna-
dilir. Hazir xomirasiya dogranmis tozo kesnis alavo

' edilir. Stifrays verilonds tizoerine nana qurusu sapilir
Sakil 5. Xomirast (sokil 5).

Sorbalarin hazirlanmasi iiciin bir ne¢d maslahat:

Bulyonu gur odun iizorindo qaynatmaq olmaz. Belo bulyon bulaniq vo
dadsiz alinir.

Dofno yarpagini sorba hazir olana yaxin olave etmok lazimdir. ©ks halda
sorba ac1 dad verar.

Toyuq sorbasina dofno yarpagi slave etmok moslshat deyil.

Sorbalarda C vitamininin qorunmasi iiciin maslohatlar:

Sorbani gur odda qaynatmaq olmaz!

Sorbanin {izorindoki yag qatini yigmaq olmaz. Ciinki yag qati havanin
mayeya daxil olmasina imkan vermir.

Torovaz sorbalarimi tokrar qizdirmaq olmaz (bu zaman 30%-o qodor C
vitamini parcalanir).

Toarovazlori miitloq gaynayan bulyona olavo etmok lazimdir. Sorbani1 ¢ox
gaynatmaq olmaz.

Duru yemaklar, bulyon, saffaf sorba, qatisiqh sorba, piiresakilli sorba,
qarnir, kiifta, adviyyat.

W
1. Sorba nadir?
2. Sorbalar hansi keyfiyyatlorino gora forqlonir?
3. Soffaf sorba neco hazirlanir?
4. Qatisiql sorbalar hansilardir?
5. Piiresokilli sorbalar digorlorindon nos ilo forqlonir?

6. Soyuq sorba neca hazirlanir?
7. Azarbaycan matboxi hansi sorbalari ilo maghurdur?

\ PRAKTIK i$

Tapsirigi icra edin:
Diisbaranin hazirlanmasi texnologiyasinin texnoloji sxemini tortib edin.
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SUNI VO SINTETIK LIFLORDON PARCALAR

Biitiin nov parca materiallar1 iki bdyilik qrupa bolliniir: tobii va kimyoavi
parcalar (silini). Tobii parcalar heyvan, bitki vo ya mineral mongali xammaldan
hazirlana bilor. Hal-hazirda on ¢ox talob olunan bitki vo heyvan monsali tobii
pargalardir. Bitki monsoli parcalara pambiq va katan pargalar aiddir. Heyvan
monsoli pargalara iso ipok vo yun pargalar aiddir.

Tabii liflor iki qrupa boliiniir: bitki monseli liflor; heyvan mansali liflar.

Bitki mansali liflorin torkibi yiiksok karbohidrogendan, sellillozadan ibaratdir.
Bitki moangsoli liflor do 6zlori iki qrupa boliiniir — bitkinin toxumundan alinan-
pambigq, bitkinin gévdasindon alinan — katan, ¢atona lifi.

Heyvan monsoli liflorin torkibi ziilali maddslordon ibaratdir vo asagidaki
kimi olur.

1.Tarkibi keratindon ibarat olanlar — qoyun, keci

2.Torkibi fibroindon ibarat olanlar — barama qurdundan alinan ipak

Azorbaycanin oksor rayonlarinda pambiqgiliq vo baramagiliq, homginin
heyvandarliq inkisaf etdiyi ti¢iin bitki vo heyvan monsali liflor osasinda toxunan
pargalardan olan geyimlora daha ¢ox tistiinliik verilir.

Miiasir insanin qarderobundaki geyim asyalarinin oksoriyyati siini hazirlanib.
Bu giin, demak olar ki, biitiin tobii parcalara keyfiyyoti yaxsilasdiran siini ola-
valor edilir. Kimya elminin inkisafi ilo miixtolifmonsali xammaldan emal yolu
ilo kimyavi toxuma liflori alinmaga basladi. Elo bu slamatlorine gors do parga
siini vo sintetik olaraq iki yera boliindii.

- % Siini parga liflori neca emal edilir?

Siini parga liflori iiglin xammal gismindo kiiknar agaci oduncagindan vo
pambiq tullantilarindan alian selliiloz istifads edilir. Sintetik liflorin emali
ticlin iso osas xammal das komiiriin vo neftin emalindan alinan gazlardir.

Kimyovi liflarin emali iic marhalaya béliiniir: syirms mohlulunun alinmasi,
lifin formalagmasi vo liflorin iglonmosi.

9yirmd mohlulunun alinmasi. Mineral liflordon basqa, yerds galan biitiin
kimyavi liflor ayirmo mohlulu vo arintilordon alinir. Masalan, siini liflor galovido
hall edilmis selliiloz kiitlesindon, sintetik liflor iso miixtalif maddalorin kimyavi
reaksiyalar1 naticasinds osldo edilir.

Lifin formalasmasi. Qat1 oyirmo mohlulu ¢oxsayl1 xirda desiklori olan ga-
paqglardan — filyerlordon kegirilir. Filyerdoki desiklorin say1 24—35 min arasinda
doyisir. Mohlul sirnag filyerdon axib ¢ixarkon borkiyir, naticods nazik saplar
yaranir. Daha sonra filyerdon ¢ixan saplar imumi saplara birlosir, dartilir vo
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% Siini va sintetik liflardan hans: parcalar alinir?

Sakil 1. a — viskoz liflar; b — viskoz liflordan alinmis par¢a

bobino* dolanir. Liflorin islonmasi. Alinan saplar yuyulma, qurudulma, burulma,
termiki emal (burulmani barkitmok {iclin) maorhalolorini kecir. Bozi liflor
agardilir, ronglonir vo yumsaqliq vermok ti¢lin sabun mohlulunda emal edilir.

Stini parcalar viskoz liflordon alinir (sakil 1).

Viskoz liflori kiiknar agaci oduncagi yongarindan he¢ bir gatigiq olavo
edilmoadon alinir. Toyinatindan asili olaraq viskoz pariltili vo ya tutqunsothli ola
bilor. Liflorin pariltisini, galinligini vo burulmasini dayismakls viskoz pargasina
ipak, pambiq vo ya yun goriintiisii vermok olar. Qalinlagdirilmis viskoz saplardan
istifado etmokls iso kotan goriintiisii almagq olar.

Viskoz parcalar méhkomliyino goroe tabii ipakdon geri qalir. Amma bununla
yanas1, kifayot qodor davamli viskoz pargalar da istehsal edilir. Yas voziyyotdo
belo parcalarin mohkemliyi 50-60% asag1 diislir. Viskoz pambiga nisbaton
nomi daha yaxs1 hopdurur, amma davamliligda ondan geri qalir.

)

Sokil 2. a — asetat lifi; b — asetat lifdon parca

Viskoz liflori kotan vo pambiq liflori kimi yanir — tez alisir, alovu diiz,
parlaq olur vo yanmis kagiz iyi verir. Yanandan sonra yerindo tez dagilan agiq-
boz rongli kiil qalir. Viskoz liflori bitki liflorindon forqli olaraq golovi vo
tursularin tosirina hossasdir.

Asetat vo iicasetat liflor tomiz selliillozdan yox, asetilselliilozdan hazirlanir.
Xammal qisminds oduncaq vo pambiq tullantilari islodilir. Asetat vo licasetat
liflordon alinmis ipak pargalar xarici goriliniisloring gors tobii ipaya ¢cox oxsayir
vo parlaq sotho malik olur.

Asetat vo Ugasetat liflordon olan parcalar nomi pis hopdurur, amma tez
quruyur. Onlar viskoz parcalara nisboton daha az méhkomliyo malikdir, amma

* Bobin — ip, moaftil, sap vo s. sarimaq tiglin makara
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daha elastikdir, buna gors do onlardan alinan pargalar ozilmir, plisse* edilorkon
formalarini yaxs: saxlayir. Asetat parca yiiksok qizdirilmaya tab gotirmir vo 210
doaracads ariyir. Ugasetat is9 istiliyo daha doziimliidiir, onun orimo temperaturu
300 doracadir. Asetat vo ligasetat liflori tez yanir vo bu zaman qonur, xirda,
sirka 1yi veran kiiraciklora gevrilir.

Sintetik parcalar poliefir, poliamid va poliakrilonitril liflordon emal edilir.
Sintetik parcalar bir-birindon kimyovi torkibi, bazi xiisusiyyotlori vo yanma
xarakteri ilo forqlonir.

Miixtalif 6lkolords sintetik liflori miixtalif cilir adlandirir, buna gora do on
genis yayilmis lif vo parcalarla tanis olaq.

Sakil 3. a — poliefir liflar; b — poliefir liflordon alinmis parcalar

Poliefir liflordon alinmis pargalar yumsaq, elastik vo mohkomdir. Onlar, de-
moak olar ki, ozilmir, qizdirilma zamani qat va plisselori yaxs1 saxlayir, giindo
agarmir, giivo vo mikroorganizmlorlo zodolonmir.

Yanma zaman poliefir liflor iysiz oriyir, bork kiirocik amolo gatirir.

Poliamid liflordan neylon, kapron, dederon pargalar istehsal edilir. Poliamid
liflor biitiin sintetik liflorin on mohkomidir (sakil 4).

a b c

Sakil 4. a — poliamid lif; b — poliamid parca; ¢ — poliamid dosama ortiiyii
Bu liflordon hazirlanmig parcalar hamar soths malikdir, cirilmaya va siirtiiliib
yeyilmoya davamlidir, agarmir vo az ozilir, glivo vo mikroorqanizmlorlo

* Plisse (fransizca plisse — “quris, bliizma”) — kicik, mexaniki preslonmis, tikissiz biizma
soklindo, ya yastt vo ya qarmon kimi ¢ixintisi olan dekorativ geyim elementidir.
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zadalonmir. Catigmayan cohati pis hopdurma vo yiiksok horarato hassasligidir.
Poliamid liflor poliefirlor kimi yanmur, iysiz oriyir vo yumsaq kiiracik omalo
gatirir.

Elastan lifi (laykra), asason, digor liflorlo qatisdirilir (sokil 5). Elastan lif-
lori dartilma zamani ¢ox elastikdir, 6z uzunluglarini yeddi dofs boyiidiib, daha
sonra avvalki 6l¢iiys godor qisala bilir.

Sokil 5. a — elastan lifinin qurulusu; b — elastan lifi; ¢ — elastan par¢asi

Elastan parcalardan badons kip oturan salvar, trikotaj, uzunbogaz vo godok
corab momulatlarinin istehsalinda istifado edilir. Belo geyim bodons yapisir,
amma elastik oldugu tigiin horokoto mane olmur. Elastandan olan momulatlar
yaxs1 dartilir, az ozilir vo méhkomliyi ilo forqlonir.

Kimyavi liflor, siini, sintetik, selliiloz, viskoz lif, poliamid lif, asetat vo
iicasetat liflar, poliefir liflar, poliamid liflar, elastan liflari.

1. Kimyavi toxuculuq liflarinin istehsal texnologiyasi necadir?

2. Kimyavi liflorin istehsali tigiin xammal nadir?

3. Pargalarin lif torkibini no li¢lin bilmak lazimdir?

4. Siini va sintetik liflor ticlin xammal nadir?

5. Viskoz pargalar hansi xiisusiyyatlors malikdir?

6. Sizin qarderobunuzda hansi par¢alardan hazirlanmis geyimlor listiinliik
toskil edir?
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OL ILO YERINO YETIRILON TIiKiS OMOLIYYATLARI

; %\ Hans: tikis amaliyyatlart 2l ila yerina yetirilir?

Momulatlarin ¢ox hissasi (otoyin, salvarin, paltarin asagi konarlari, golun
agz1 va s.) ¢aping, diiz vo xagvari tikislo tikilir. Bu tikislor parcanin iz torafindon
goriinmadiyi {i¢iin buna “gizli basdirma tikis” deyilir. Isin icras1 ii¢iin nazik
qisa iynalordon vo parganin rongine uygun vo yaxud parcadan bir az tiind
rongdo olan saplardan istifado edilir. Is zaman1 sap1 ¢ox tarim ¢okmok olmaz,
¢linki parcanin {iz torafinds dartilma (y181lma ) gézel goriinmoz.

Basdirma tikisi parcanin iiz torofindon goriinmoyon, detallarin asagi
kasiklorinin qatlanmis konarlarini birlogdiran gizli tikisdir.

ovvalco detalin konarlarini qatlamaga hazirlamaq lazimdir. Bunun {i¢iin
emal paymi tors liziino qatlayib kokloyirlor. Rahat olsun deyo, bozon kosiyi
gabaqcadan nisanlayirlar. Ogor parca nazikdirss vo parganin saplari tokiiliirso,
kosiyi iki dofs qatlamaq lazimdir. Sonra qat yerini tors iiziindon iitiiloyib,
konarlar1 basdirma tikisi ilo basdirmaga baslayirlar. Momulatin konarlariin
qatlanmasi zamani momulat masanin iizerind elo sorilmolidir ki, onun asag:
konarlarin1 qatlamaq rahat olsun.

Diiz tikislo qatlamadan hom bagh kosik, hom do nisanlanmis kasiklo qat-
lamada istifads edilir. Tikis momulatin vo gat kosiyinin arasindan ke¢diyino
goroa gatin konarmni yiingtilvari ¢evirmok lazimdir. Tikis sagdan sola kegirilir.
Bu zaman sap qat xattinin 0,2—0,3 sm-lik masafosindon kegir va igari blikiilmiis
hissalorin 0,5 sm daxilindon kegarok parganin iiz torafino ¢ixir. Sap parganin
izarinds goriinmamalidir. Bu sababdon parcanin iz hissasing ¢ixarkon qalmliginin
yarisina borabor 1-2 sap gotiirorok yenidon 0,5 sm olmagqla gat kosiyino qatla-
ma tikisi ilo barkidilmalidir (sakil 1).

Copina tikislo qatlama. Copino tikislo kosiyi sokiilon nazik qatlanmis
konar1 bagh kasikli basdirma tikisi ilo barkidirlor. Tikis iynonin sagdan sola
horokaotils tikilir. fynoni qatlanmis kasikdon 0,1 sm masafados pargaya kegirirlor.
Bu zaman iynoni gatlanan hissodon tam, osas hissadon iso qalinliginin yarisina
qader kegirirlar (tikisin uzunlugu 0,3-0,5 sm). Sonra sap1 dartib, birinci tikisdon
0,2-0,3 sm arali olmaq sorti ilo ikinci tikisi yerino yetirirlor (sakil 2).

Xagvari tikislo qatlama. Bu iisulla qalin pargalardan hazirlanan momulatlarin
qatlanan konarlarini basdirirlar. Bu tikisi ovvalcodon koklomok lazim deyil,
¢linki xagvari tikisi yerina yetirarkon, eyni zamanda konarlarini qatlayib, tikmok
olur.
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Xagvari tikis iynonin soldan saga dogru harokotilo alinir. fynoni qatlanan
hissadon tam 0,1-0,2 sm mosafoarasi vo asas hissadon isa qalinliginin yarisina
qgodor kegirirlar. Iynoni sagdan sola dogru gatlanan vo osas hissalora novba ilo
kegirirlor. Bu zaman parganin sokiilma doracasindon asili olaraq iynoni hissonin
kasiyindon 0,3-0,5 sm aral1 kegirirlor (sakil 3 ).

0,1-0,2 sm

sap qatlamanin i¢indon kegir

parc¢a qalinlhigimin
0.3-0,5 s @S gotiirmak

par¢a galinliginin
yarisindan 1-2 sap gotiiriiliir J

Sakil 1. Diiz Sokil 2. Copina Sakil 3. Xagvari
tikisla gatlama tikislo qatlama tikislo qatlama

Kébonin bi¢ilmasi. Oyronmok lazim golon ndvbati ol ilo yerina yetirilon
tikis amoliyyat1 kobaonin bigilmasidir.

Kobo elo parga hissosidir ki, ondan detal kosiyinin emali zamani istifado
olunur. K&ba enins vo yaxud ¢apina istigamatds (diiz koba) vo 45 daraco bucaq
altinda bigilo bilar (¢opaki kobo).

Diiz kdbaoni bigmak ti¢lin parcanin en kosiyindoaki ayriliyi ¢ixarmagq, pargani
miimkiin oldugu qodor diiz kesmok lazimdir.

Parcani qatlayib, en kosiyi istigamatinds parganin konarina on yaxin yerdon
bir sap ¢ixarmaq lazimdir. Bundan sonra ¢ixarilmis sapin izi ilo digqgotlo ayri
konar1 kosib ¢ixarmaq lazimdir (sakil 4).

|||I|I|l|l1i[. “

Sakil 4. Par¢anmin Sakil 5. Diiz
kanarlarvun diizaldilmasi kébanin bicilmasi

En kasiyindon kdbonin uzunlugunu miisyyanlosdirib, xattboyu koboni geyd
etmok lazimdir (sakil 5).

Parcan1 geyd olunmus xott boyunca kosmok lazimdir. Copoki kdbonin
bicilmasi tiglin parcani elo qatlamaq lazimdir ki, onun konar hasiyslori vo en
kasiyi diiz bucaq amoalo gotirsin. O zaman parcanin qat1 45 doracs bucaq al-
tindan kegocok (sakil 6).
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Par¢anin kanart

i =
Parcanin kanart Y, P,
Sakil 6. Copaki Sakil 7. Diiz chaq. Sakil 8. Tikilmig
kobanin bigilmasi altlndq ¢apaki kébanin ¢apaki kobalar
tikilma qaydasi

Parcan1 bir gat qatlayib, qat yerindon kosmok lazimdir. ©vvalcodon qat
yerini koklomak va ya tobasir ilo (sabunla, karandasla) nisanlamaq olar. Kdboni
mioyyaon edib, kosikdon xatt ¢okmak, parcant xatt boyunca kosmok lazimdir.
Ogor is zamani uzun kdbayo ehtiyac olarsa, o zaman iki vo daha artiq qisa koba
tikmok lazimdr.

Kébolorin tikilmasi. iki kdboni kesiklori yerlosdirmoklo diiz bucaq altinda
iz-iizo qoyub, uzunlugu 0,3-0,5 sm olmaqla en kasiyi boyu tikmok (sakil 7),
emal paylarini iitiiloyib, qiraga ¢ixan konarlari kasmok lazimdir (sakil 8).

0 Iyna ils islodikdo tohliikasizlik qaydalar

1. Iynolori toyin olunmus yerdos (xiisusi qutuda, kigik yastiqgda vo s.)
saxlayin, onlar1 is yerindo qoymayin, he¢ bir halda iynoni agziniza al-
mayin va geyiminizo taxmayn. Iynoni momulatda saxlamayn.

2. Tikis zaman1 oymagqdan istifads edin.

3. Qurilmis iyna hissalorini y1garaq kagiza biikiin vo atin.

4. Islok iynoni homiso sapa kegirilmis voziyyatds saxlayin.

p Diiz, ¢capaki va xagvari gizli koba tikislari, qatlama, diiz va ¢apaki kobalar.

U

1. Mamulatlarin tikilmasi zaman1 hans1 qatlama tikisindon istifados edilir?
2. Diiz qatlama tikisi ¢opaki qatlama tikisindon no ilo forqlonir?

3. Copaki kdba neca bigilmalidir?

4. Iki hissodon ibarat ¢opoki kdbani neco hazirlamaq olar?

PRAKTIK i$
Resurslar: ol¢lisii 6x13 sm olan xirdanaxisli agrongli ¢it parca,
xotkes, dorzi tobasiri, tikis saplari, qayci, sancaqlar, iitii vo oymagq.
1. Qatlamani aciq kasiyi boyu kdkloyin. Uzdon iitiiloyin.
2. Xagvari tikislo tikin.
3. Miivaqgati tikislori sokiib ¢ixardin va iiz torafdon titiiloyin.
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NAXISVURMA TEXNOLOGIYASI

isladilon alst vo materiallardir (sakil 1.).

Naxisvurma on kobud vo six (mahud, qalin kotan, dori) pargalardan tutmus,
on nazik parcalara qodor (batist, tiil vo s.) miixtolif materiallar1 nafis naxislarla
bozomok iigiin istifado edilon tikmo incasonatidir. Miixtalif qalinligda iynalar,
saplar, karandas, oymagq, santimetr lenti, korgah* vo qayc¢1 naxis vurmaq {i¢iin

Naxisvurma dekorativ-totbiqi sonatin genis yayilmis noviidiir. Naxisvurmada
naxis va tosvir al ilo (iyne, mil¢a) vo ya naxigvurma masininin komoyi ilo salinir.
Naxis miixtolif pargalara, doriya, kegoya vo digor materiallara kotan, pambiq,
yun, ipak saplarla vo homg¢inin muncuq, mirvari vo s. ilo saliir. Naxisvurma

geyimin, moigot agyalarinin, pannolarm** bazadilmasinds totbiq edilir.

Korgah —

Oymaq _____

Qaygilar

Santimetr lenti

A

Lynalor —_\

//2; &

o

Saplar

/
— T

-

/ Karandas

Sakil 1. Naxisvurma ticiin alot va tortibatlar

" Naxisvurma texnikast necadir?

Naxigvurma texnikasi sapin parga tizorinds barkidilmosindon baslayir. Bu

sonat noviinds “ilma” iisulu (sakil 2) genis yayilib.

Sakil 2. IImaya kecirmakls islok
sapin par¢ada barkidilmasi

i
BRI

I FE RSN RN NN EES ]

REFAR

I Ea sl sl el e Rl e N

Sakil 3. “Iyna qabaga” tikisi

* Kargah — boyiik sahads naxistikmoni yerino yetirmok tigiin tortibat

** Panno (lat. Pannus — parca qirig1) — monumental sonst novii, dekorativ rosm, adaton,
divarin (divar panelinin) vo ya tavanin (plafond) hor hansi bir hissesinin daimi doldurulmasi

ticlin nazards tutulmusdur.
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Bu an olverisli isuldur vo onu yalniz ikiqat sapla yerins yetirmak olar. Bu
zaman sap iki dofo uzun gotiiriiliir, iynaya kegirilir, uclart sonda barabarlosdirilib
diiyiinlonir. Iyns parcaya naxisvurma baslanan noqtods tars torofdon iiz torofd
batirilir vo ilmo istisna olmaqla sap axira qodor ¢ixarilir. Sonra iyna saligo ilo
geriya, tors torofs aparilir vo hazirlanmis ilmoyo salmir. ilmo ehtiyatla dartilir.

“Iyno gqabaga” tikisi iynenin sagdan sola harokati ilo yerino yetirilir (sokil 3).
Sap parcanin sag konarinda barkidilir, 5 mm tikisarast buraxilir (parcanin 5-6
sap1) va iyna ikinci desik noqtesine salinir. Sonra ilmo ilo bir yerds tors torofo
dartilib ¢ixarilir. Eyni sayda sap buraxildigdan sonra iyns iiz torofo ¢ixarilir,
ikinci tikisarasi yerino yetirilir vo s.

Tikislor vo tikisaralar1 eyni uzunluqda edilir vo sagdan sola yerlosdirilir.
Parcanin tors torofindon aparilan eyni uzunluqda tikisaralar iiz tikisaralariin
arasi ilo gedir.

Tikis arasinin uzunlugu miixtolif ola bilor. Tikisi par¢anin saplarinin say1
ilo, hamginin ¢okilmis konturla yerina yetirmok olar. Bu tikisds tikis aralarinin
uzunlugunu vo onlarin arasindaki mosafoni doyismoklo, siralarin sayini ¢o-
xaltmagqla, onlar1 miixtolifrongli saplarla yerino yetirmok yolu ilo miixtolif
sayda ornamentlor yaratmaq olar.

Bu tisulla aparilan tikis “yigma” adlanir (sakil 4, a).

A VAVAYAATAVA:

- e e .
— W ST St (o d et s ma e e T S BEad

Sokil 4. “Iyno qabaga” tikislor:
a— “yigma” tikis; b — “divar naxis1” tikigi
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“Iyno qabaga” tikisi ilo tokco kontur {izro yox, sokli tam doldurmagqla
miixtolifformal tasvirlor tikmok olar. “Iyno gabaga” tikisi avvelca bir istiqamatda,
sonra is9 tikisarasi bos yerlori doldurmagq ti¢iin oks istiqamotds yerina yetirilir
va kosilmaz tikisarasi xott alinir. Belo tikis “iki dofo iyna gabaga” vo ya “divar
naxis1” adlanir (sakil 4, b). “lyno arxasina” tikisindo isin gedisi sagdan soladir.
Iyno ilo arxaya tikisaras: edilir, sonra par¢anin tors iiziinden iyno iki tikisarasi
qabaga kecirilir. Bu tikisds tikisaralar1 eyni uzunlugda olmalidir (sakil 5, a).
Tikisaralarini elo yerino yetirmok olar ki, har ndvbati tikis digari biton noqtads
baslasin. Belo tikis masin tikisini xatirladir vo “birbasa tikis” adlanir (' sakil 5, b).

Sokil 5. a — “Iyna arxasina” tikis; b — “birbasa "tikis

“Su” tikisi zoif burulmus sapla va eyniol¢iilii tikisarasilarla yerino yetirilir.
Naxisvurma zamani sapt ¢ox dartmaq lazim deyil. Bu tikisi yerino yetirmok
ticlin korgahdan istifads edilir. Parga sol alin bag barmaginin iizorinds dartilib
naxislanir. Tikis soldan saga vo ya asagidan yuxari yerino yetirilir. Hor yeni
tikisaras1t ovvalkinin ortasindan baslanir. Nozarot etmok lazimdir ki, iyno

pargadan ovvalki tikisarasinin yalniz altindan vo ya homiso iistiindon ¢ixsin
(sokil 6).

Sakil 6. Isin yerinayetirilmo ardicilligi
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Sap is zamani mane olmasin deys, onun Oziilii sol slin bag barmag ilo
pargaya sixilir,

Dekorativ-tatbiqi sanat, naxigvurma texnikasi, “iyna qabaga” tikisi,
“divar naxis1” tikigi, “iyna arxasina” tikisi, “birbasa” tikis, “su” tikisi

U

1. Naxisvurma nadir?

2. Naxigvurma harada totbiq edilir?

3. Ciit sayda saplarla naxisvurma zamani hansi sap barkitmo tisulunu
totbiq etmok daha rahatdir?

4. Saplar neca borkidilir?

5. Siz hansi tikis ndvlerini tantyirsiniz?

6. “Iyno qabaga” tikisi neco yerino yetirilir?

7. “Iyno qabaga” tikisinin hans1 ndvlori var?
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“Aspoligraf LTD” MMC
(Baki, AZ 1052, F.Xoyski kiig., 151)

Cap mohsulunu istehsal edon:
“Sarq-Qarb” ASC
aki, , As1q Olosgor kiig.,
(Baki, AZ 1123, As1q ©lasgor kiig., 17)
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9ziz maktabli!

Bu darslik siza Azarbaycan dévlati tarafindan bir dars ilin-
do istifads ti¢lin verilir. O, dars ili miiddatinda nazardas tu-
tulmus biliklari gazanmagq li¢iin sizae etibarli dost va

yardimg¢i olacaq.
Inaniriq ki, siz da bu darsliye mahabbatls yanasacag, onu

zadalanmalardan qoruyacaq, tamiz va saligali saxlayacaq-
siniz ki, névbati dars ilinda diger maktabli yoldasiniz ondan

sizin kimirahatistifada eda bilsin.

Siza tohsilds ugurlar arzulayiriq!
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