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Azarbaycan! Azarbaycan!
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Azorbaycan! Azorbaycan!
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DZiZ MOKTOBLILOR!

Beloslikle, hormetli sagirdler, qarsinizda 7-ci sinif li¢iin «Tex-
nologiya» dersliyidir. Bu derslik insan heyati li¢iin vacib olan ma-
teriallarin emali texnologiyas1 elminin menimsesnilmeasinds novbe-
ti pilladir. Gelacekds hansi pesoni segmoyinizden asili olmayaraq,
materiallarin emal1 texnologiyasina aid miixtelif emsliyyatlarin
yerine yetirilmesi tizre bilik ve bacariqlar (xiisusen moisetds ve ev
tesorriifatinda) size, siibhesiz, xeyirli olacaq.

Bu derslikls is prosesinds siz miixtslif agyalarin emali texnologi-
yas1 lizra emak bacariqlarini menimsayacek, masinsiinasliq element-
lori, elektrotexniki avadanliglar ve dezgahlarin qurulusu ve is prin-
sipi ile tanis olacagsiniz.

Siz evde ve maktabde sads temir iglerini yerine yetirmayi oyrane-
cok, ev quslarinin saxlanmasi ve onlara qulluq edilmesi texnologiya-
s1, kiigcads ve naqliyyatda davranis meadeniyyeti, aile biidcesinin plan-
lagdirilmasi ve s. ile tanig olacagsiniz.

Umumtshsil fonni olan «Texnologiya»nin standartlarinda miix-
tolif konstruksiya materiallarinin emal1 tisullarinin oyradilmeasine
boyiik digget ayrilmisdir. On genis yayilmis maddi istehsal texno-
logiyalarinin oyrenilmesi Azsrbaycanin sosial istigametlendirilmis
bazar iqtisadiyyatina kecidi seraitinde xiisusile aktualdir. Biz miia-
sir texnologiyalar esrinin insanlariyiq. 9trafimizda biitiin istehsal
vo xidmat sahslari inkisafdadir. Xisusile istismar ve moaiget xid-
moti qullugu inkisaf edir. Ciinki bu olmadan bizi shate eden miirsak-
kab moeiget avadanligini temir etmeak miimkiin olmaz.

Miiasir comiyyeatde hor bir insan evde elementar temir islerini ye-
rine yetirmoyi, sade agyalar diizeltmeyi, yemoek hazirlamagi, tikis
tikmoyi bacarmalidir.

Hoayat iiciin vacib tohsil sahslorindan biri olan
«Texnologiya»nin manimsonilmasinds siza ugurlar!

Doarslikds asagidaki sorti isaralor gabul olunmusdur:

Fikirles ‘

Tohliikesizlik qaydalari ‘

Praktik isi yerine yetir

9sas anlayiglar ‘

1~ || |2 = M

Oziiniiyoxlama suallari ‘




| MOISOT MODONIYYOTI

‘& 1-ci mévzu &
ICTIMAI YERLORDO DAVRANIS
VO UNSIYYIDT MODONIYYOTi

Hor bir sagird ictimai yerlorde madeni davranig ve linsiyyest qayda-
larini bilmslidir. Bu qaydalara riayst etmeak har birimizin borcudur.

R Bas bu hanst qaydalardir?

Kii¢odoa davranis vo iinsiyyat qaydalari:

¢ Evden cixarken gilizgiide 6ziine bax ve gorkeminds har seyin
gaydasinda olduguna smin ol.

e Sokinin sag1 ilo getmoays calig. Basqalarina mane olmamagq ticiin
cantani sag slinds apar.

e Dar sokids 6ziinden boyiiklsrs yol ver.

e Unutma! Kiicads oglan qizdan solda olmalidir. Yol gedsnlardsn
biri oglan, ikisi qiz olarsa, oglan ortada, ager ikisi oglan, biri qiz
olarsa, qiz ortada getmslidir. Digarlarinin sarbsst harskstins mane ol-
mamagq u¢iin dord ve daha ¢ox piyada coergo ilo getmoamsolidir. Bels hal-
da iki ve ya ii¢ neferden ibarst qruplara boliinmak meslahatdir.

e Kiiceds ucadan danigmaq ve giilmeak, 6ziinii ses-kiiylii aparmagq,
atrafdakilara irad bildirmsk, yers zibil (konfet, dondurma kagizlari, saq-
qiz vo s.) atmaq olmaz.

¢ Yol gedanlars mane olmamaq ticiin kiicads sl-qol atma. 9gor tesa-
diifan bels harskst etmissnss, narahat etdiyin insanlardan iizr ists.
Hec bir halda miinagise yaratma, bagqalarini bagislamagi bacar. Ki-
min tegsirkar olmasindan asili olmayaraq, kiicads toqqusdugun soxss
yera diisen asyalari gotiirmeays komsk et.

e Kiicado rast goldiyin tanislarla birinci sen salamlas. Oziinden bo-
yiiklars birinci al uzatma. Onlar sl verib seninls goriisens gadar gozle.
9l verdikde miitleq slceyini ¢ixart. 9ger kimss salamina cavab ver-
maso, incims — insan fikirli ola bilar.

e Yolda tesadiifen rastlagdigin tanisinla s6hbat etmak ii¢iin kana-
ra ¢okil ve yol gedenlers mane olma.

e Yol gedsanlordsn ns ise 6yrenmsk zsruriyysti yarandiqda, malu-
mat almaq istediyin sexse avvalce salam ver, sonra getmoak istadiyin iin-
vani sorus. Sens gosterdiyi komekden asili olmayaraq, sonda tegekkiir
etmok lazimdir.

e Yagisdan ve giinesden qorunmaq ii¢iin ¢atirden istifades edirsen-
s9, diqqgatli ol. Els et ki, ¢atir he¢ kims toxunmasin.

¢ Yoldan kecgon goxsin geyiminds ssaliqesizlik gérsen, bunu ona ne-
zakotlo vo sakitcoe de.
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¢ Yol kecanlarin arxasinca doniib baxma. Bu, nazakstsizlikdir.

e Dostunun vs ya rafigenin diqgstini kimass yonaltmak isteyirsen-
s, onu barmaginla gosterms. Bunu baxigin ve ya bas harskstinls et.

e Yixilana komsak gostor. Onu ayaga qaldir, ist-basini seligays
salmasina yardimei ol. Tokiilan agyalarini gotiirmasins komoak et.

e Yolu kecoarkan yol harsksti gaydalarina riayst et.

e Yolu dayanacaqda duran avtomobil, avtobus ve diger naqliyyat
vasitelorinin arxasindan kec¢. Yalniz bu halda yola nazarat eds bilarsan.

e Yolu yalniz isiqforun yasil isig1 yananda keg¢! He¢ vaxt yolu
harskat edon naqliyyat vasitesinin qarsisindan qacaraq ke¢ma.

Belslikls, son dayanacaqgdasan. Bilmoslisan ki, avtobus dayanacaq-
lar1 ham yerlagdiyi arazi, hem ds piyadalarin yerins yetirmsli olduq-
lar1 tehliikesizlik qaydalarina gors bir-birinden forqlenir.

Dayanacaqda davranis gqaydalar::

e ictimai naqliyyat vasitesini yalniz dayanacaqda gozla.

e Jgor dayanacaqda ictimai naqliyyat vasitesini gozlayirsense, bir
gadar kenara ¢okil. Ciinki dayanan ictimai naqliyyat vasitesi harskat
eden zaman sens zorar yetirs bilar.

e Daha bir qayda: dayanacaqda oynama, qacma vs hec kasi iteloma.
Bu zaman sen ve yoldasin tesadiifen yolun hearskstli hissesine ¢ixa
bilersiniz. Bu ise ¢cox tehliikslidir!

e Hec bir halda ictimai naqliyyat vasitesinin gslib-gslmadiyins
baxmaq {iciin dayanacaqdan ksnara cixma. Yadda saxla: piyada
kecidinden kenara, masin yoluna ¢ixmaq tehliikslidir!

e Artiq ictimai naqliyyat vasitesi dayanacaga yaxinlagdi. 9goar o
sena lazim olan marsrut ile hearsket etmirse, sakitce kenara c¢okil.
Noqliyyat vasitesine minsn piyadalara mane olma.

e Gozladiyin naqliyyat vasitesi dayanacaga yaxinlagarksn, tam
dayanmasini gozlomak, sonra iss minmak lazimdar.

Ictimai naqliyyata giris zaman etiket qaydalar::

e Bir qapis1 olan avtobuslarda minmemisden avvel diigenlers yol
vermok lazimdir.

o Iki gapisi olan avtobuslarda gabaq gapidan minmsk, arxa gapidan
diismek lazimdir.

e Uc qapis1 olan avtobuslarda gabaq gapidan minmak, orta ve arxa
gapidan diismak lazimdir.

e Noqgliyyat vasitesine minarksn sebirli ol! Serniginleri itealoms.
Unutma ki, gabaq qapidan minerken yaslilara, korps usaqli ana ve
atalara, slillers yol vermsak lazimdir.

e Jgor son kimase ictimai naqliyyata minmoays komoek etmoak istoyir-
sense, bunu etmak ii¢iin miitlaq icazs al.



o Etiketo osason ictimai naqliyyata minerken sernisinlere mane
olmamaq tciin ciynindski moektabli cantasini ve diger hacmli (mssea-
len, idman) cantalari sline al.

e ictimai naqliyyat vasitesine son anda, artiq qapilar baglananda
minmays caligsma. Siiriicii yola diismemigden savvsl digsr naqliyyat
vasitelarinin hersketini izleyir ve els bu sebabdan qapini baglayarken
soni sixa biler.

e Belolikls, son ictimai naqliyyat vasitesine mindin! Pilleakenlards
ve girigde yubanma. Digsar sornisinlars mane olmamaq iiciin salona
kec.

Kimo yer vermoak lazimdir?

e ictimai etiketin yazilmamis gaydalarina esasen ictimai naqliy-
yatda oturacaqlar usaqlar, qocalar ve slillar {iciin nazards tutulub.

o fctimai noaqliyyatda davranis gaydalarina ssasen gonclor naqliy-
yatda bog yeri tutmazdan svvel yaxinligda dayananlardan sakitce
oturmagq isteyib-istemadiklerini sorusmalidirlar. Biitiin salondan uca-
dan icazs almaq ve hamc¢inin har kase bos yeri tutmagi teklif etmoak noa-
zakotsizlikdir.

e Noqgliyyatda kimsss yer versrkon demoak lazimdir: «Zshmsat ol-
masa, aylasin». Sadace, yerinden durub hansisa bir sernisins bosalmis
yeri gostermak olmaz.

e Ictimai naqliyyat vasitesinin salonunda ga¢cma ve dostlarini
iteloms. Ogor ayaq iiste dayanmisansa, tutacaqlardan tut. Siriicii
goefilden aylaci basarsa, yixila ve diger sernisinleri de yi1xa bilersen.

e Ictimai naqliyyatda goziinii zilloyib kimess baxma. Bu, nazaket-
sizlikdir.

e Hec vaxt ictimai naqliyyatin pencerssindsn boylanma, qolunu ba-
yira ¢cixartma.

e Noqliyyatda kimsoe kitab ve ya qozet oxuyursa, oxumaq meqse-
dils boylanma, yaninda sylagen adamin telefonuna boylanma.

e Nogliyyatda ucadan danisma, qisqirma, musiqi dinlams. Yiiksak
sos tokca sarnisinlari assbilasdirmir, o ham ds siiriiciiys mane olub,
onun diqqgatini isden yayindira bilar.

e Ictimai noaqliyyat vasitesine minsrken ve diigerken he¢ kosle al
horskati ilo davranma, itelams, kimdense irsli kegcmak istessn, yol
vermosi li¢clin sakit sesle xahis et.

e Oskiirends, asqiranda agzini desmalla ve ya ovcunla tut.

e ictimai naqliyyatda yemok ve icmoak olmaz, oturacaqglara dagida
bilersen. Bu ise serniginlerin geyimlerinin batmasina sebeb ola bilar.
Hoam ds ki, dayanmadan ns ise ceynaysn insanin goriintiisii strafda-
kilari assbilasdirs bilar.



e Jgor metro ve avtobus salonunda bos oturacaqlari tuta bilscek in-
sanlar yoxdursa, alt1 temiz sl vo ciyin cantalarini bos yerlsrs qoya
bilarsen.

e Jgor cantanda iti uclu, kesici ve desici agyalar varsa, hec kass
mane olmasin deys, onlar1 yaxsi-yaxsi biikiib, etibarli yerlasdir.

e fctimai noaqliyyatda dostunla homséhbet ola bilersen. Amma bu
zaman elo astadan danigmalisan ki, etrafdakilar narahat olmasin.

e Bunu unutma! Ictimai naqliyyatda sexsi mévzulardan asta sesle
danigsmagq bels arzuedilmazdir.

e Hotta ictimai naqliyyat basiriq olarsa bels, adeb qaydalarina ria-
yot etmoys calis: diger sornisinlers s6ykenms, cixarksn onlar: itels-
msa, ayaqlarini tapdalama.

Ictimai naqliyyatdan cixis zaman etiket qaydalar::

e Artiq ictimai naqliyyat vasitesi senin dayanacagina yaxinlagdi.
Diigeceksanse, avvelcaedon hazirlag. Bunun iiciin diger sernisinlerin
novbeti dayanacagda diismsli olub-olmadiqglari ile maraqlan. 9ger
diismaysceklarse, tizr istoyib, irsli kec¢, pillokanlarin iistiinde
dayanma — acilan qapilar seni sixa bilar.

e ictimai naqliyyat vasitesinden diisdiikden sonra yolu miitlaq pi-
yada kecidindan ve ya piyada zolagindan kec. Unutma, yolu ancaq ke-
cidle ke¢cmoak olar!

? @
Oziiniiyoxlama suallar: ~

1. Soki ile harskat zamani hansi qaydalara amsl etmak
lazimdir?

2. Yol getdiyin zaman kiminlsss togqusanda ns etmsk
lazimdir?

3. Kiicads nayi etmak olmaz?

4. Yoldan kecanlardsn ns ise 6yranmak lazim gslonds necs
harskat etmoak lazimdir?

5. Yolu kecarksn hansi yol herskati qaydalarina emsl etmak
lazimdir?

6. Dayanacaqda davranis gqaydalari necadir?

7. Ictimai naqliyyata minsrksn hansi qaydalara smsl etmak
lazimdir?

8. Ictimai naqliyyatda kime yer vermak lazimdir?

9. Ictimai naqliyyatda 6ziinii nece aparmaq lazimdir?

10. Ictimai naqliyyatdan diigsrksn hansi qaydalara smsl

\_etmok lazimdir? )




& 2-¢i mévzu i

AILD XORCLORININ TOYIN EDIiLMOSI.
QIDALANMAYA AYRILMIS VOSAIT

ﬂ Aila xarclarini neca miiayyan etmak olar?

Ails xorcloari iki asas qrupa boliiniir: daimi ve dayigsen.

Daimi xarclar miisyyen vaxt srzinde deyismeayen xsarclordir. Bu
xorclari gabagcadan hayata kecirmoek ve ya planlagdirmaq olar. Daimi
xorclars asas qida mahsullarinin alinmasi, kommunal xarclarin 6ds-
nilmasi, dovri matbuata abuns haqqi va s. aid edilir.

Dayison xarclare miitemadi (dovri ve mévsiimi) ve gozlenilmez
xoarclor aiddir.

Dovri xorclars istismar miiddeati qurtarmis agyalarin, masslan, me-
belin, miixtslif geyimlorin, moaiset texnikasinin alinmasi, menzilin ye-
niden temir olunmasi ii¢iin xerclonmis vesait ve s. aiddir.

Movsiimi xarcler miisyyen movsiimi hadisslerls, messalen, qisa
gilomeyva vo torsvezlerin tedariikii, bag sahssi ii¢ciin tinglerin ve giib-
ralorin alinmasi va s. ile baglidir.

Gozlenilmoayan xarclar cox zaman qoafil bas vermis hadisslerle —
xostolonma, goezaya ugrama, yubileylars, toy ve nisan merasimlaring
doaveatls bagli olan xarclardir.

Ailenin xarclarini, adsten, ii¢ asas hisseys boliirler: sexsi xsrcloms,
vergiler ve diger miitlaq 6demsalar, gonast edilmis pul vesaiti.

Ailenin miitlaq 6demsali oldugu xerclorse strafli nezer salaq. Belo
xorclars vergilor (o ciimladan galir vergisi); comiyyet ve kooperativ tos-
kilatlarina, mesealen, ev-tikinti kooperativine 6demslar; bank kredit-
lorinin ve kommunal xidmsatlerin 6denisi (menzil, istilik, qaz, su, elek-
trik enerjisi, telefon, internet vo s.); naqliyyat xerclari; tohsil haqqi ve
ya pullu darnsk vs kurslarin 6denisi aiddir.

Istiliys goro 6demolor. Moisotds istilik enerjisi, asasen, menzilin
isidilmesi ve diger meiget ehtiyaclarinin odenilmesi ii¢iin isledilir.
Amma bazan istilik enerjisinin iglatdiyimizden de ¢ox hissesini itiririk.

Moigatds istilik enerjisine genast etmok ii¢ciin bezi gortlers amsl
etmok lazimdir:

1) Pancers ve qapilar1 yiiksek keyfiyystli ve istilik keciriciliyi az
olan materialdan hazirlamaq;

2) Isti havanin dévr etmasine mane olmamagq iiciin mebeli istilik 6tii-
ricisi olmayan noqtelards yerlasdirmoak;

3) Istilik 6tiiriiciilorini aciq saxlamagq.

Qaza gora 6danis onun moenzils ¢atdirilmasi tisulundan asilidir (ba-
lonlarda ve ya qazotiiriicii borularla). Qazla isidilen sexsi evlerde 6de-
nis isidilen evin sahssinden asili olaraq az vs ya cox ola bilar.
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Suya gors 6danis biidconin miiayyen hissesini tegkil edir.

Telefon, kabel televiziyasi, internets gors 6danislar biitiin vetendas-
lar liclin eyni tarifle hayata kecirilir.

Biitiin kommunal xidmetlers gors 0denis aparan sexss 6dems gabz-
lori toqdim edilir. Odemslori bankomatlarda miixtslif bank kartlari
vasitesile, elace do evds oturaraq onlayn 6demsk olar.

Qida insanin ssas ehtiyaci, onun saglamliginin, is gabiliyystinin va
uzunomiirliiliiyiiniin temslidir. Son vaxtlar tez-tez rasional (diisii-
niilmiis) gidalanmadan danisilir. Rasional gqidalanma organizmin nor-
mal inkigafini temin edir, hoyat ve emak foealiyyatinin saxlanmasi liciin
zoruri olan enerji ehtiyatini berpa edir, orqanizmin inkisaf prosesini
reallagdirir. Zaroarli gida mahsullar1 organizmin miibarize giiciinii asag1
salir, vaxtindan svvel qocalmaya ve bir ¢cox xastsliklars sebeb ola bilir.

Saglam gidalanma rejimi ve diizgiin rasion ev iqtisadiyyatinin ter-
kib hissesidir. Ciinki saglamligimiz ve ails iizvlerinin emak qabiliyysat-
lori qidalanmadan birbasa asilidir. Qidalanmaya ayrilan xercler aile
biidcesinin ssas hissasini (texminan 50% ) tegkil edir. Qidalanma taraz-
lagdirilmis ve rasional olmali, yeni miiayyen teleblars cavab vermalidir.
Miisyysn talsblar dedikds miintezamlik, miixtsliflik, lazimi miqgdar ve
keyfiyyot nazerds tutulur.

Qidalanma xarclari gidalanma rejimindsen — qidanin gsbuledilms
vaxtindan, terkibindsn, hacmindsn vs kalorisinden asilidir. Hakimlar
giinds 1i¢ vo ya dord defe qidalanmani daha semarsli hesab edirler. Bu
zaman sshar yemsayi giin srzinds gidalanmanin iimumi enerji daysrinin
25—30 %-ni , giinorta yemayi 50 % -ni, axsam yemoayi 20—25 % -ni
togkil edir.

Qidalanma rejimine ailenin maddi teminati, qida mshsullarinin
movcudlugu, milli matbax ananslari, gidalanma meadsaniyystinin seviy-
yosi tesir edir.

Qidalanma madoaniyyati gidanin miixtelifliyi, rasion tarazligi, qida
mohsullarinin alinmasinda iqtisadi hesablamadir.

Ev tesorriifatinin rasional aparilmasi, ilk névbads, srzaqlarin key-
fiyyetli olmasi vo sorfsli giymeate alinmasidar.

Demok olar ki, biitiin sagirdler valideynlerins bazarliq etmoakds ko-
mok edirler. Corsak ve siid kimi gilindslik gida mshsullarinin alinmasi or-
tayasli moaktoblilorin boyiik havesls yerine yetirdiyi isdir. Bazarlig: se-
morsli etmak ii¢iin ise bir nec¢s sads qaydaya riayest etmeak lazimdir:

e Bazarlig1 avvelcaden planlasdirmaq lazimdir. Yaxsi olar ki, 6ziinle
alinacaq arzaglarin siyahisini gétiiresen.

e Pulun hesabini dsqiq apar, bazarligi 6z maddi imkanlarin ve fi-
zioloji telsbatin ils slagslendir.

e Bazarliq ederken slvan qablagdirmaya ve ya nazari calb eden rekla-
ma aldanma. Haminin aldigini almaq hevesine diisms, yalniz lazim
olanlar al.
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e Lazim oldu-olmadi, har gordiyinii almaq hsvesins diismamak
liclin markets vo ya bazara ac getma.

e Bazarliga sorf edilmis vesaitin daqiq hesabati liciin miintezem olaraq
ev xorclori kitabini doldur (cadval 1). Sonraki aylar ii¢iin biidce plan-
lasmasinda ev xarclori kitabindan ¢oxlu faydali melumat slde etmak olar.

e Hans1 bahal1 arzagi eyni qida deyeri olan digeri ile avez etmayin
miimkiin oldugunu miieyyen et.

e Miixtolif erzaq moehsullarina orta hesabla ns gader pul xerclendi-
yini hesabla ve bunu ails biidcesinds svvalcedan nazars al.

Cadval 1
Ev xarclari kitaby
Orzaq Hoaftonin giinlari Comi
moahsullarinin mzlrlll:t
adi B.e.| C.a.| C. | C.a.| C. S. | Baz.

Corsk msahsullar:

Siid mshsullar:

Meyveo-toravoz,
goyoerti

9t, toyuq ve baliq
moshsullari,yumurta

Yarma, un

Sirniyyat, qend

Ickilar (cay, kofe,
kakao), adviyyatlar,
duz

Comi:

Ev xorclari kitabi ailoys ayliq hansi sarzagdan na gadar lazim oldugu-
nu hesablamaq imkani verir.

Bir neco ay srzinds gidalanmaya ayrilmis xsrclarin arasdirilmasi cox
vacibdir. Ciinki bu, biidcenin daha yaxsi planlasdirilmasina ve genaste
(artiq erzagin alinmamasina) imkan yaradir.

Diizgiin ve semorali qidalanmaq, srzaq, vaxt ve vesait israfina yol
vermamoak liciin avvalcadan menyu tortib etmoak maslahat goriiliir. Men-
yunu tertib edasrksn gidanin xeyrini ve miixtelifliyini nezers almaq la-
zimdar.
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9rzagin qida daysri onun giymeati ils ol¢iilmiir. Bazilori diisliniir ki,
orzaq ns qadar bahadirsa, bir o qader xeyirlidir, amma bu bels deyil.
9rzagin giymeti onun terkibinds olan yaglarin, ziilallarin, karbohidrat-
larin, mineral duzlarin ve vitaminlsrin miqgdar: ils miisyyean edilir. Qida
mohsullarinin enerji deysri kalorilarls 6l¢iiliir. Masslan, 1 qr yagda orta
hesabla 9,3 kalori, eyni zamanda 1 qr ziilalda ve ya karbohidratda 4,1
kalori var.

Yadda saxlamaq lazimdir ki, fiziki emoakls maggul olan insanin gida-
ya telabati zehni amokls maggul olandan daha artigdir.

Hor aile qidalanma xsarclerini planlagdirmalidir. Bu zaman ailenin
torkibini, onun ayri-ayr1 iizvlerinin enerji soerfini, gida mshsullarina
telabatini (giindslik, haftalik, ayliq, illik), onlarin slds edilmaesi ve teda-
rikkiinii, gidanin saxlanma ve hazirlanmasini, heystyani sahads gida
mohsullarinin istehsali imkanlarini nazsrs almaq lazimdair.

> Miitlaq 6damalar, galir vergisi, kredit, samoarali qidalanma,
qidalanma rejimi, qgidalanma madaniyyati, gidanin kaloriliyi, arzaq-
larin qida dayori.

?
Oziiniiyoxlama suallar1 N

. Ails xarclori hansilardir?

. Daimi xarclar dedikds ns basa diigiiliir?

. Kommunal 6demalars ns aiddir?

. Kredit nadir?

. Qidalanma necs olmalidir?

. 9rzaqlarin qidaliliq deyari na ils ol¢iliir?

. Hans1 gidalanma semorsli hesab edilir?

. 9rzagi1 alarken neces gonast etmok olar?

. Qida mahsullarina serf edilan vesaitin planlasdirilmasi necs
hoayata kecirilir?

10. Semaorsli bazarliq zamani hansi gaydalara riayst etmok la-

zimdir?

O 00O ULix WD =

1 PRAKTIK i$

1. Ailenin ayliq, illik xarclar siyahisini tertib et. Onlari daimi, d6v-
ri, movsiimi ve gozlanilmayan xarclars bolmays calis.

2. Moisatdo istilik ve elektrik enerjisine necs gonast etmoak olar?

3. Ailenizin haftslik qidalanma xarclarini hesabla.

4. Qidalanma xarclarinin azaldilmasi yollarini miisyyean et.

13



'k 3-cii mévzu &

EV QUSLARININ BOSLONMOSi TEXNOLOGIYASI

Ev quslarinin (toyuq, hinduska, qaz, 6rdsk) coxaldilmasi ve baslen-
mosi ile, adeten, soxsi evi ve haystyani sahssi olan insanlar mesgul
olur. Seharatrafi qossbslards ve xiisusen kand yerloarinde yasayan sa-
kinlarin skseriyysatinin heystinde do ev quslarina rast gslinir.

Insan heyatinda qus mehsullarina olan telsbat giinii-giinden artir.
Qusculuq teserriifatlar: shalini at, yumurta, qus tiikkii ve peyini ile
tochiz edir. Ev quslarindan toyugun saxlanmasi, baslonmasi, coxaldil-
masi1 asan basa golir ve daha menfeatlidir.

Toyuq yumurtasinin terkibinds ¢oxlu sayda qidali maddsler ve avez-
edilmaz kimyovi elementler var. Yumurtadaki demir ve D vitamini
insk siidiinds olandan daha artiqdir. Yumurtanin terkibindeki fosfor in-
san beyninin fealiyysatini giiclendirir.

Toyuq oti yiiksek gidaliliga malikdir. Onun terkibinds digar st nov-
lori ile miiqayiseds daha ¢ox fosfor, kalsium, ziilal ve basqa xeyirli mad-
dsler var. 9tin keyfiyysti qusun noviinden, cinsinden, yasindan, yemls-
mbd vo saxlanma geraitinden asilidir. Vitaminle ve minerallarla zengin
fars ati an xeyirli qus ati hesab edilir.

Yastiq, yorgan, bazsk asgyalar: ve s. hazirlanmasinda toyuq tiikiin-
doan genis istifads olunur. Xiisusi emaldan sonra toyuq lslsklari toz ha-
Iina salinib ziilal slavesi kimi mal-qara ve qus yemins qatilir.

Hec bir slave texnoloji miidaxils edilmaden istifads olunan qus pe-
yini en genis yayilmis tebii ve yiiksek keyfiyyotli giibre hesab edilir.
Qus peyini ham da digarlarins nisbaten ucuz vs ekoloji temiz giibradir.

R Bas ev quslarinit neca baslayirlar?

Ev quslarini, massalen, toyuglar: toyuq hininde saxlayirlar (sakil 1).

Sakil 1. Toyuq hini
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Toyuq hinlerinin tikintisi zamani1 toyuqlarin ¢ixib tistiinde yatdigla-
r1 tar® vo yumurtlama ticin xiisusi yuvalar nazsrde tutulmalidir. Tar
diizeltmak ticiin en kasiyi 4x5 sm olan agac tirciklserden istifads etmsok
olar. Toyuqlarin rahat oturmasi ii¢iin tirciyin iist hissesi dairsvi olmali-
dir. Yuvalarin temizliyine daima neazarst etmak lazimdir. Toyuglarin
yaxs1 yumurtlamasi iiclin yuvalar giin diismeaysn yerds qurasgdirilir.
Toyuq hininin gapas1 alt ve iist boliimlerden ibarst olur. Toyuglar: otlaq
sahasins buraxmagq ticliin gapinin alt boliimiindsn, hinin havasini dayig-
dirmoek ticiin iss iist boliimdan istifads edilir. Toyuq teserriifati iiciin ns-
zordes tutulmus otlaq sahesi genis olmalidir. 9razisi boyiik olan otlaq sa-
hesinds toyuqlarin haveasls denladiyi ot daha tez boy atir. Otlaq sahesi
metal torla hasara alinir. Voahsi quslarin toyug-ciiceys hiicum etmemasi
iiciin onun iistiinii ds torla tutmaq magsadsuygundur.

9gor toyuq hini tikmays imkan yoxdursa, istenilen quru vs isti yer
bu moaqgsad ticlin istifads edils bilor. Hinin etibarli isiglandirma vs
ventilyasiya® sistemi olmalidar.

Toyuq hininin har bir kvadrat metrinds dord toyuq saxlanila bilar.

Toyuglar denyeyan olduglari {iciin onlarin boytidiilmesi diger ev qus-
larina nisbaten daha cox qidali yem toalab edir.

Xiisusi yem olmadig1 halda toyuqlar serbasst otlamaga buraxilir. Bu
zaman toyugqlar alaq otlari, toxum ve soxulcanlar ile gidalanir. Serbast
otlamaga buraxilan toyuglarin yumurtlamasi azalir.

Adi halda toyuqglar bugda, qargidali, arpa deni ve noxudla yemlon-
molidir. Toyuq yemins kslom, yonca, cugundur yarpagi, yerkokii, bal-
gabaq ve kartof lati slave etmak maslahat goriiliir. Yaxsi moahsuldarliq
iiclin rasiona ziilalli yemlor, moatbex tullantilari, kesmik, qaynadilmis
yumurta, ot ve baliq unu daxil etmoak lazimdir. Mineral gida slavesi
kimi toyuqglara tyiidiilmiis yumurta gabigi, siimiik unu, az miqgdarda
duz ve tebasir verilir.

Toyuqlar1 giinde iki defs yemlayirler: seharlor yumsaq yemloarls, ax-
samlar denls. Toyuq hininds teknsler bir qader hiindiirds yerlasdirilir.
Toyuglar: infeksion xsstaliklarden qorumaq {icliin yem qutusu, tekns
vo su temiz olmalidir.

Gigiyena maqgsedi ils toyuq hininin dogemsesins agac kepsyi, saman,
taxta yonqari ve ya ceyranotu sepilir. Toyuq peyini ile garigdiqda onlar
giymetli giibrays cevrilir.

Toyuglarin coxaldilmasinda onlarin saxlanma geraiti ve novi boyiik
rol oynayir. Yaxsi geraitde onlar ilboyu coxalir. Hinin isigli olmasi to-
yuglarin yumurtlamasina yaxsi tesir gosterir. Ona gors ds qisda toyuq
hininds miitlaq is1iq yandirmaq lazimdir. Lazimi qader isiq ve istilik ol-

* Tar — agacdan hazirlanmis kicik galinliqli tircik
# Ventilyasiya — havani doyismok ii¢iin cihazlar sistemi
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madiqda toyuqglar yumurtlamir. Yumurtlama ve yumurtalarin keyfiy-
yoti yemlemaden asilidir. Yumurtalarin keyfiyystinin etibarli gésterici-
si onlarin dadli olmasidir.

Hor bir yumurtlayan toyuga ilds bir dafs kiirt yatib bala ¢ixartmaq
uclin gorait yaratmaq lazimdir. Toyuq 21 giin kiirt yatir. Yeni yumur-
tadan ¢cixmaig ciicelerin ssas yemi kesmik, iiytidiilmiis yumurta qabigi,
yumurta ve kartofdur. Denli bitkilerin toxumlar: ile onlar1 bir gader
sonra yemlayirler. Ciiceler satilmaq iiciin lazim olan ¢okini 4—5 aya
toplayirlar. Toyuglarin en msahsuldar yumurtlama dovrii 1—4 ildir.

Toyugqglar tez-tez miixtslif xostsliklors tutulurlar. Xestsliklorden qo-
runmagin an yaxsi yolu onlarin diizgiin yemlenmsesi ve saxlanmasidir.
Cox zaman yoluxucu olmayan, quslarin saxlanma geraitinden ve yem-
lonmasindan asili olaraq yaranan xasteliklors daha tez-tez rast gslinir.
Bels xastoliklars mada-bagirsaq sistemi iltihabi, avitaminozlar=, zokem
voa s. aiddir. Toyuglara turgsumus, kiflanmis ve ciirimiis yem vo cirkli
su vermak olmaz. 9ger yemds vitaminler catismirsa, bu zaman toyuq-
larda avitaminoz yaranir. A vitamini catismadigda toyuglar gec-gec yu-
murtlayir, sonra iss yumurtadan kasilir. Toyuqglarda goz xestelikleri ds
vitamin catismazligindan yaranir. Odur ki, bels xastsliklorin garsisini
almaq ticiin toyuq yemins yasil ot, yerkokii, baliq yagi slave etmak la-
zimdir. Bundan basqa, miitemadi olaraq toyuqlar: aciq havaya, giinas
siialar1 altina buraxmaq lazimdir.

Toyuq hinini ve avadanlig1 vaxtasir1 dezinfeksiya* etmok lazimdar.

» | Ev quslari, dietik (pahriz) arzaq, qida dayori, tar, avitaminoz.

? »r
Oziiniiyoxlama suallar1 ~

. Ev quslari insana ns verir?

. Noa iiciin insanlar toyuq saxlamaga iistiinliik verirlar?
. Yumurta hansi daysrloers malikdir?

. Qus oti diger ot novlserindan ns ils farqlenir?

. Toyuq tiikiindsn ns tli¢iin istifads edilir?

. Toyuq hini necs olmalidir?

. Toyugu na ils vo necs yemlayirlar?

. Toyugun yumurtlamasi naden asilidir?

. Hans1 nov qus xesteliklori mslumdur?

QOO0 -0 UUix QO DN

* Avitaminoz - yeyintide vitaminlerin azlig1 neticesinde téreyen xestelik
* Dezinfeksiya — xtisusi dermanlar vasitesile yoluxucu mikroblarin mehv edilmasi vo
ya zerarsizlesdirilmesi
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ODUNCAGIN EMALI TEXNOLOGIYASI

& 4-cii movzu &
QURASDIRMA ELEMENTLORI OLAN
MOMULATLARIN SPESIFIKASIYASI

Qurasdirma hesablamalar1 yerine yetirmoakloe planlagdirmaq, qur-
maq, tikmek demoakdir. Cihazlar, masinlar, geyim, mebel, usaq oyun-
caqlari, dis fircalari, meatbox lovazimati, sanitar-texniki avadanliq ve s.
memulatlar quragdirma prosesinin naticesidir.

Qurasdirma har hansi bir memulatin, qurgunun, ssyanin hazirlan-
masina yonalmis yaradici prosesdir.

Yeni konstruksiyalarin iglonmosi lizerinde ¢oxsayli miitexassisler-
don ibarst qruplar calisir. Hazirda yeni texniki ideyalarin, kagflarin
hoayata kecirilmesi tok ve ya kollektiv ixtiraci emoayinin msahsuludur.

Hazirlanma prosesinds istenilon memulat miisyysn mearhslslar ke-
cir. Konstruktorun beyninds yaranan ilkin ideya sonraki marhalslards
sozle tesvir edilir, resma, sxemsa, certyoja ve s. cevrilir. Memulatin go-
lacoayi hagqgqinda tam mslumat dasiyan biitiin bu metn ve tesvir (qrafik)
sonadleri konstruktor senadlari adlanir.

Qurasdirma senadleri memulatin islenmasi, onun hazirlanmasi, ne-
zarat vo istismari ii¢iin lazim olan mslumat bazasidir.

Quragdirma senadlarine detalin c¢ertyoju (sokil 1), qurasdirma
certyoju, spesifikasiya ile birlikde iimumi goériiniis ¢certyoju, hemc¢inin
tolimatlar ve sxemlor aiddir.

MEER T TR
L Al 1 B
4_\ + l [+—60 —>| o [—110—>
\ T el \ i
| U 1
T 180 220 I
N | Detalin adr| Say: Material Qeydlor
1 Alt 1 Faner 220x180x12
2 Yan divar 2 Faner 220x65x12
3 Dirsk 2 Sam agac1 | 150x35x15
4 Arxa divar 1 Faner 156x53x12
5 | Destek 1 Sam agac1 | 190x35x12
Xokondaz M 1:1

Sakil 1. Xokondazin quragdirma c¢ertyoju va spesifikasiyasi

Detalin certyoju onun tesvirini, hazirlanmasi ii¢ciin lazim olan 6l-
ciileri vo diger melumatlari sks etdirir.
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Mbomulat bir nec¢s detalin birlagmasinden ibarst oldugda onun quras-
dirma certyoju islonib hazirlanir. Qurasdirma certyojunda mamulatin
detallarinin bir-biriyle birlesdirilme iisulu ve ardicillig1 gosterilir.
Moamulata daxil olan biitiin detallar spesifikasiyada sadalanir. Detal-
larin quragdirma certyojundaki nomralari spesifikasiyadaki ils eyni
olmalidir.

Umumi goriiniis certyoju memulatin qurulusunu sks etdirir, onun
asas torkib hissslerinin garsiligli slagesini ve memulatin is prinsipini
izah edir. Certyoja spesifikasiya da slave edilmslidir.

Telimatin terkibinde memulatin hazirlanmasi, yigilmasi, tenzim-
lonmasi vo ona nazarats dair gosterislar olur.

Serti isarsler geklinde olan sxem memulatin terkib hissslerini ve on-
larin qarsiligli tesirini oks etdirir.

Layihslandirms zamani msmulatin
voe detalin certyojunu derhal ¢cekmak cox
cotindir. Layihslondirmenin rahatlig:
ve ayaniliyi iiciin texniki tesvirden isti-
fados edilir. Texniki tesvir sgyanin eyni
zamanda ii¢ terafden goriintiisiinii verir
va onun hisselari arasindaki nisbati go-
zoyarl nazers almaq sertile olle ¢okilir
(sakil 2).

Biitiin mamulat ve pastahlar miiay-
yon texnoloji proseslarin yerins yetiril-
Sakil 2. Texniki tasvir mosi naticesinde hasil olur.

Texnoloji proses istehsal prosesinin bir hissesi olub, emak agyasinin
doyisdirilmesi ve (ve ya) onun vaziyystinin miisyysnlosdirilmesi iizrs
moagsadyonlii fealiyystdir. Omak ssyalarina peastah ve mamulatlar aid
edilir.

Texnoloji amoliyyat bir ve ya bir nece fahlenin, bir ve ya bir nece
emal edilen ve ya y1g1lan memulat tizerinds bir is yerinde fasilesiz yeri-
no yetirdiyi texnoloji prosesin miisyyen hissesidir.

Texnoloji emosliyyat miixtslif texnoloji kecidlarden ibarstdir.

Eyni texnoloji techizat vasitelari ils yerins yetirilon texnoloji ama-
liyyatin basa catmig hissesi texnoloji kecid adlandirilir.

Moamulatin quragsdirma senadlerindsn basqa texnoloji senadleri de
vardir. Texnoloji sanadlar qrafik ve matn senadlaridir. Bu senadler ma-
mulatin hazirlanma texnologiyasini teyin edir. Texnoloji senadlars tex-
noloji xerite, marsrut xeritesi ve emsliyyat xoritesi aiddir.

Texnoloji xarite texnoloji emsliyyatlar, materiallar gosterilmekls
detallarin tam hazirlanma prosesini oks etdiren senaddir. Basqa sozle,
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texnoloji xarite memulatin biitiin emal prosesini 6ziinds aks etdirsn
smoliyyatlar ve onlarin terkib hissslari, materiallar, istehsal avadanligi
ve memulatin hazirlanmasi ticliin texnoloji rejimlsr haqqinda strafli
moalumat versan texnoloji senad formasidir.

Marsrut xoaritasi is senadlarinin tertibinin biitiin merhslslorinds
istifads edilen ssas texnoloji senaddir. Marsrut xeritesi techizatlarin,
avadanligin, materiallarin, isin ve s. gosterilmesi ilo memulatin miisy-
yon ardicilligda hazirlanmasinin (temirinin) biitiin emsliyyatlar1 tizre
aparilan texnoloji proseslarin tesvirini 6ziinds comlagdirir.

I9moliyyat xoritesi kecidlerin, qurgularin ve tetbiq edilen alstlerin
siyahisidar.

Moamulatin hazirlanmasinda, adsten, cox sayda miitoxsssis igtirak
edir: konstruktor certyojlar: islayir, texnoloq mamulatin detallarinin
emal1 texnologiyasini ve y1g1lmasini igloyir, miixtelif ixtisasli fohlsler
detallar1 hazirlayir ve memulati yigirlar. Nezarstcilor detallarin
certyoja uygunlugunu yoxlayirlar. Biitiin miitexessisler tersfindsn ba-
sa diisiilmesi ve oxunmasi ii¢lin ¢ertyoj iimumi gabul edilmis qaydalara
uygun tertib edilmslidir.

> Qurasdirma, detalin certyoju, yigma certyoju, iimumi gorii-
niig certyoju, spesifikasiya, talimat, texniki tasvir, texnoloji proses,
texnoloji amaliyyat, texnoloji kecid, texnoloji xarita, marsrut xarita-
si, amaliyyat xaritasi.

?
Oziiniiyoxlama suallar1 N

1. Quragdirma na demskdir?

2. Qurasdirma prosesinds ns alinir?

3. Qurasdirma sanadlari nadir?

4. Certyoj nadir?

5. Y1gma certyoju ne zaman yerins yetirilir?
6. Umumi goriniis certyoju nadir?

7. Texnoloji proses nadir?

8. Texnoloji emoaliyyat ne demoakdir?

9. Noyi «texnoloji kecid» adlandirirlar?

10. Texnoloji senadlars no aiddir?
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'3 B-¢i movzu &

ODUNCAGIN 9SAS FiZiKi VO MEXANIKi XASSOLORI

Oduncaq qadim dévrlerden miixtslif qurgularin — goézsl mebelden
tutmusg boyiik yasayis evlari ve gomilarin istehsalinadsk har yerds is-
tifade olunur. Istenilon konstruksiya materiali kimi oduncaq da
miiayyean fiziki ve mexaniki xassslors malikdir.

Fiziki xassslors materialin sixligi, namliyi, rengi, iyi ve s. mexa-
niki xassslors ise xarici qiivvelarin tesirine davamlilig1 berkliyi, moh-
kamliyi ve elastikliyi aiddir.

Qeyd etmok lazimdir ki, oduncaqlar noviinden asili olaraq, yiingiil
ve agir olur. Basqa sozls desak, az vo cox sixliga malik oduncaq novls-
ri movecuddur.

Vahid hacmds olan oduncaq kiitlesi onun sixligidir. Sixliq bels
ifads olunur: massalan, bir kub santimetr sam agaci oduncagi 0,5 qr.
kiitlaye malikdir, demsli, onun s1x1181 0,5 qr/sm? barabeardir.

Coke, kiiknar, sam, qovaq agaclarinin oduncagi az sixliga malik-
dir. 9ksins, palid, tozagaci, goyriis, agcaqayin, alma ve armud agac-
larinin oduncaqlar: yiikssk sixligina gors farqlenir.

Oduncagin namliyi onda olan riitubstin miqdari ils 6lc¢iiliir. Quru-
dulma zamani riitubeatin bir hissesi buxarlanir.

Oduncagin namliyini teyin etmsak ticiin niimunsani qurudulmadan
oavvsal vo sonra cekerak farqi, yeni buxarlanan riitubstin kiitlasini
qurudulan niimunsnin kiitlesine boliib 100% -s vurmagq lazimdair.

Oduncagin barkliyi diger cisimlerin ona daxil olmasina miiqavimat
gostorme gabiliyysatidir. Oduncaga daxil olan sgyanin sethde buraxdig:
oyugun Ol¢iisiine asasen onun barkliyi teyin edilir. Oyuq ns qader kicgik-
dirse, oduncagq bir o qadear barkdir. Bark oduncaga mismar vurmaqg, onu
rands ils yonmagq, misarlamaq, oymaq ve desmak catindir.

Oduncagin mohkamliyi onun miisyyen yiike davam gatirme gabi-
liyystidir. Palid, agcagayin, tozagaci agaclarinin oduncaqglar: yiiksek
mohkamliys malikdir. Agcaqovaq, coka, kiitknar oduncaqlar: ise aksi-
na, nisbateon yumsaqdir. Oduncaqdan olan mamulat yiiklandikds onun
lifleri dartilir, sixilir ve ya oyilir (messalen, stulun ayaqlari oturanin
agirhig: altinda sixilir, xizokler iss xizakcinin kiitlesinin tesiri altinda
ayilir). Odur ki oduncagin mohkemliyi dartilma, sixilma ve syilmays
goros forqlenir. 9ger tesir edon xiisusi yiiklonms oduncagin davam goti-
ro bilecoayi yiiklonmoeni iistelayarss, onda memulat dagilar. Har bir
oduncaq noviiniin davam goatirs bilaceyi mohkemlik farqlidir.

Oduncagin elastikliyi xarici tesir gotiiriilditkden sonra avvalki
forma v 6l¢iisiinii barpa etmak gabiliyyetidir. Xizeyin, xatkegin, yaylh
oxun elastikliyi bu hagda tessvviir yaradir.
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Oduncagin rangi agacin noévii ils teyin olunur. Oduncaq gozsl tebii
rongs malikdir. Cox vaxt memulatlar1 boyamir, sadsce, seffaf lakin
komoyi ile bu rengi saxlamaga caligirlar.

Hoar bir oduncaq noéviiniin slameti onun miieyyen iye malik
olmasidir. Mosslen, iynayarpaqlilarin oduncagi qetran otri verir,
agcaqovagq iss nadir, 6ziinemexsus atri ilo secilir.

Bir cox oduncaq mamulatlarinin hazirlanmasi iiciin quru oduncaq
(riitubstliliyi 8—15% olan) telsb olunur, c¢iinki ondan hazirlanan
detallar ayilmir, asanliqla emal edilir, renglsnir ve uzun miiddat
istismar olunur. Yeni tedariik edilmis oduncagin nemliyi 60—80%
olur. Nemliyi 8—15% olan oduncagi alde etmoak li¢iin onu qurudurlar.
Oduncagi tebii (havada) vo siini (kamerada) yolla qurutmaq olar. Teabii
qurudulma licliin misar materiali yelgakan yers va ya talvar altina galaq
soklinds yi1g1lir. Qurumaq ftcin yigilan taxtalarin arasina enine
istigamotinds tirler diiziliir (sokil 1 ).

Sakil 1. Misar materiallarinin Sakil 2. Misar materiallarinin
qalaq saklinda qurudulmast qurutma kamerasinda qurudulmast

Siini qurudulma qurutma kameralarinda yerina yetirilir (gokil 2).
Kamerada tfiirilen isti havanin tesiri ile riitubst tezlikle buxarlanir.
Oduncagin qurutma kameralarinda qurudulmasi daha tez ve keyfiyyat-
li alinir. Havagovan qurgularin komayi ils giiclii tesirs malik isti hava
axin1 yaradilir. Kameralarda qurutma miiddati bir nec¢e sutka olur.

Qurutma kamerasinda bu isi quruducu qurgu operatorlar: idars edir.
Onlar kameradaki herarste, onun paylanmasina nazarst edir, oduncagin
noamliyini 6l¢iirler.

Qurudulan zaman oduncagin lifleri uzununa vs enins qeyri-bsrabsr
quruyub-sixilir. Odur ki qurudugdan sonra misar materiallar1 6z for-
masini gqismen dayisir ve ayilir.
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Sokil 3-ds oduncagin ayilmasinin miixtalif novleri gosterilmigdir.
Misar materiallarinin arzuolunmaz syilmelerinin bas vermemsesi
ticlin onlar ara qati olmaqla six1lmig halda qurudulur (sakil 4).

akil 3. Taxtanin ayilma novlari: akil 4. Misar materiallarinin
$
a, b — uzununa; ¢ — enino; sixilmig vaziyyatda qurudulmasi
¢ — vintvart

> Oduncagin fiziki va mexaniki xassalari; sixliq, namlik,
boarklik, mohkamlik, elastiklik; oduncagin davam gatiracayi moh-
kamliyi, quruyub-sixilma, oduncagin ayilmasi.

?
Oziiniiyoxlama suallari ~

. Oduncagin fiziki ve mexaniki xassslarini sadala.

. Sixliq, namlik, barklik, mohksamlik, elastiklik nays deyilir?
. Oduncag1 ns iiciin qurutmaq lazimdir?

. Kamerada qurutma iisulunun {istiinliiyii nedadir?

. Oduncagin namliyini necs toyin etmsk olar?

. Oduncagin xassslarini necs miisyyenlagdirmak olar?

Y Otk W N =

i PRAKTIK IS
ODUNCAGIN SIXLIGININ TOYINi

Resurslar: miixtslif n6v oduncaq niimunslari, xatkes, 6l¢ii lenti

Oduncagin hacmins vs kiitlesine ssasan sixligini teyin et.

1. Miisllimin verdiyi oduncaq niimunslsrini némrsls, onlar1 olg.
Enini, uzununu ve hiindiirliiylinii bir-birins vuraraq hacmini hesab-
la. 9lds olunmus naticelari codvele yaz:

Y Oduncaq | Hacmi, sm?(V)| Kiitlasi, qr. (m)| Sixligi, qr/sm?

2. Nimunoaleri ¢ok vo har birinin kiitlesini ayriliqda yaz.
3. Her bir niimuns ii¢iin oduncagin sixligini teyin et: p=% (qr/sm?)
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TEXNOLOJI MASIN VO MEXANIZMLOR HAQQINDA MOLUMAT

Texniki teraqqinin inkisafinda buxar masini, elektrik generatoru,
daxiliyanma miihoarriki, avtomobil, teyyars, miixtslif materiallari emal
eden dazgahlar, radio, televiziya, kompiiter vo s. kimi boyiik kasflor mii-
hiim rol oynamigdir.

Insan is fealiyyetinde miixtelif masinlardan istifade edir. Onlarin
istifade olunmasinda ssas magsed insan smayinin yiingiillegdirilmesi-
dir. Is, enerji vo malumat maginlari mévcuddur. Enerji maginlarma
elektrik enerjisi generatorlari, melumat masinlarina elektron-
hesablayici masinlar aiddir.

Is masimlarimin texnoloji masin ve ya masin-alatlor, naqliyyat vasi-
tolori, naqgledici veo moaigot masinlar: kimi novleri var. Texnoloji masin
enerjinin, materiallarin ve informasiyalarin deyismsesi isini yerine yeti-
ron mexaniki qurgudur. Messlen, oduncaq emal: ii¢iin nazerde tutul-
mus torna dezgahi texnoloji masindir. Onun ssas teyinati yonma yolu
ile oduncaqdan miixtelif detallarin hazirlanmasidir. Naqliyyat masin-
larma sornisin ve yiik daginmasina xidmet eden avtomobiller, toy-
yaralor, lokomotivler aid edilir. Nagledici masinlar nasoslar, kranlar®,
transportyorlardir®. Maiget masinlarina tozsoran, paltaryuyan ve
gabyuyan maginlar, girageken, mikser vo s. aid edilir. Bu masginlar in-
sanlarin emoayini yilingiillogdirmekls yanagi, hem de vaxta genast etmo-
y9, temizliyi saxlamaga komak edir, istirahet tictin serait yaradirlar.

Is maginlari dord esas hisseden — miiherrik, otiirticii mexanizmlar,
isci orqanlari ve idarsetmos mexanizminden ibaratdir.

Idareetms mexanizmi lazim olan texnoloji emsliyyatlar1 yerins yeti-
rir ve harsaksti pastaha ve alate otiiriir. Burgu vs torna dszgahlarinda
idarsetms organi patron ve burgu qosulmadiqda spindel* (sakil 1, a),
yayma dazgahinda ise vallardir (sakil 1, b). Torna dezgahinda isci or-
gan kesicisi olan patron qosulmus spindeldir.

al
i

Sakil 1. a — torna dazgahinda gpindel;
b — yayma dazgahinda vallar; ¢ — elektrik miihorriki

*Kran — agirliq qaldiran mexanizm

*Transportyor — yiikiin yerini deyisdirmek ii¢iin xiisusi qurgu

*Spindel — poladdan hazirlanmis valdir. Sag ucunda deyisdirile bilen patronlarin barki-
dilmesi tigiin xiisusi yiv var.
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Miiharrik elektrik enerjisini mexaniki enerjiys ceviren mexa-
nizmdir (sakil 1, c).

Otiiriicii mexanizm hoersketi elektrik miihsrrikinden islayen (icra
edan) orqana otiiriir. Qayis 6tiirmesi 6tiiriicii mexanizm kimi burgu ve
torna dezgahlarinda istifads edilir (sokil 2, a ). Horakatin tiiriilmaesi vo
ya onun xarakterinin deayisdirilmesi {liciin hearsketin o6tiiriilmesi ve
doyisdirilmesi mexanizmlsrindesn istifade edilir. Firlanma hsrskatini
nisbaten boyiik mesafslers 6tiirmak iiciin iizerine yast1 qayis kecirilmis
iki qasnaqdan ibarst qayis 6tlirmesinden istifads edilir.

Istonilen masinda, hemcinin bezi tertibat ve aletlorde hersket bir
detaldan basqasina o6tiiriiliir. Herskoatin 6tiiriilmesi ve ya deyisdiril-
meosi liglin 6tiliriicii mexanizmlarden istifads edilir.

Onlarin miixtelif novleri var. Masslon, sl ve elektrik drellarinds
disli 6tiirme (sakil 2, b ), velosipedds zencir 6tiirmesi (sokil 2, ¢ ), diilger
(xarrat) verstakinin sixaclarinda vintli mexanizm (sakil 2, ¢), dezgah-
larda digli-tamasali 6tiirme (sokil 2, d ).

d

Sakil 2. Otiiriicii mexanizmlor: a — qayis 6tiirmasi; b — disli 6tiirma;
¢ — zoncir Otiirmasi; ¢ — vintli 6tiirma; d — digli-tamasali 6tiirmo

*Qasnaq — intiqal gayisini harekete gotiren carx

24



9gor qasnaqlarin diametri eyni deyilse, onda harakatin 6tiiriilmasi
prosesinds aparilan qasnagin firlanma tezliyi doyisscek. Firlanmanin
coxalma vs azalmasini gosteran raqgom otiirme nisbati adlanir.

Aparilan gasnagin diametrinin aparan qasnagin diametrina nisbs-
ti 6tiirmo adoadi adlanir ve i horfi ile isars edilir. Hesablama agagidaki
diistur iizre yerins yetirilir:

j = n, _ D,
n, D,

Burada n, — aparan qasnagin dovrler say1, dévr/daq.; n, — apari-
lan gasnagin dovrler sayi, dovr/daq.; D, — aparilan qasnagin dia-
metri, mm; D, — aparan qasnagin diametri, mm. Masslan, aparan gas-
nagin diametri (D,) — 50 mm, aparilan qasnagin dévrler say1 (n, ) —
100 dovr/daq., aparan gqasnagin dovrler say1 (n,) — 80 dovr/daq.
olarsa, aparilan qasnagin diametrini (D,) asagidaki kimi hesablaya
bilerik:

n;D, 80 d'o’vr/daq-50mm_ p

2 m, 100 dovr/dag

> Texnoloji masin, icraedici orqan, miiharrik, étiiriicii mexa-
nizm, 6tiirma nisbati, aparan va aparilan qasnaqlar, 6tiirma adadi.

? oo
Oziiniiyoxlama suallar1 N

1. Texnoloji teraqqginin inkisafinda magin ve mexanizmlarin ne
kimi rolu var?

2. Islok masinlarin hansi névleri var? Moaktebinizde qurasdiril-
mis texnoloji masinlara misal gotir.

3. Texnoloji masin hansi asas hissslarden ibarsatdir?

4. Diilgar verstakinin vintli sixaci nadir — mexanizmdir, detaldir
ve ya masindir? Onda herskeatin hansi néviinden istifads edilir?

5. Horskatin otiiriilmesi ve deyisdirilmesini farqlendiren mexa-
nizmlars aid misallar gatir.

D 0 mm

i TAPSIRIQ

Aparan gasnagin diametri D;=100 mm, doévrler say1 n; =1500
dovr/deq-dir. Aparilan gqasnagin diametri (D2) ns gader olmalidir ki,
0, ng =500 dovr/daq. dovrlar sayi1ils firlansin?
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TORNA DOZGAHININ QURULUSU
VO IS PRINSIPI

9l alstleri vasitesile silindrik ve konusssakilli detallarin hazirlanma-
s1 ile VI sinifds tanis olmusunuz. Qeyd etmoak lazimdir ki, silindrgekilli
detallarin ol ilo hazirlanmasi ¢ox zehmat ve vaxt teleb edan isdir. Torna
dezgahinda ise (sokil 1) silindrsekilli detal1 daha tez ve daqiq hazirla-
maq olur. Torna dszgahi oduncaq psstahlarin yonma iisulu ils emal:
iciin nazsrds tutulmusdur.

Yonma oduncagin kesma yolu ils emalidir. Yonma tisulu ils pastah-
dan silindr, konus ve miixtelif formali sethlar emal edilir.

Sakil 1. Oduncaq emal edon torna dozgahi: 1 — 6ziil; 2 — elektrik
miiharriki; 3 — cati; 4 — qayis Otiirmasinin qoruyucusu; 5 — magqnit
isasalici; 6 — isiglandirici; 7 — qabaq asiq; 8 — spindel; 9 — oalalti dayagq;
10 — arxa asiq; 11 — qoruyucu ekran

Torna dezgahi agsagidaki asas hisselerden ibarstdir: cati, elektrik
miiherrikli gabaq asiq, arxa asiq ve slalt1 dayaq.

Cat1 dezgahin asas hisseleri barkidilen iri guqun o6ziildiir. Catinin
istigametlendiricilari iizrs slalt1 dayaq (9) ve arxa asiq (10) harskat

edir. Oz novbesinde ¢at1 iki ayagin komoyi ile dezgahin asasina ber-
kidilir.
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Qabaq asiqda (sokil 2) spindel quragdirilib. Spindel gayis 6tiirme-
sinin komayi ile elektrik miitharrikindsn firlanma alan valdir. Spinde-
lin sonunda yiv var. Bu yive pestahin sol kiinciinii berkitmek ii¢iin x1ii-
susi tertibatlar qurasdirilir.

Poastahlarin ol¢iilarinden asili ola-
raq onlarin barkidilmesi ligiin miix-
tolif tortibatlardan istifade edilir:
iicdisli patron, plangayba, stekansge-
killi patron (sakil 3 ).

Sakil 2. Qabaq agigin qurulugu;  Sakil 3. Pastahlarin barkidilmasi iigiin
1—ikipillali skiv;, 2—pazsakilli tartibatlar: a) ii¢digli patron;
qayirs; 3—sgpindel b) plansayba; c) stakansakilli patron

Arxa asiq (sokil 4) uzun pestahlarin sag uclarinin berkidilmasina
xidmoat edir. Arxa agiq pestaha gatidaki istigamatlondirici ile yaxinlag-
dirilir, sonra bolt ve gayka ile mohkem berkidilir. Sonda pestahin ucu
xilisusi detal — moarksaz ils sixilir. Markez nazim carxi firlatmaqla here-
kot etdirilir ve s1xacla berkidilir.

Sakil 4. Arxa asigin qurulusu: 1—sixac;
2—nazim ¢arx; 3—vintli mexanizm; 4—morkaz
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Olalt1 dayaq kesici alat liciin dayaq rolunu oynayir (sokil 5). Onu
catinin heam uzunu, hem ds eni boyu herskeat etdirmeak, qaldirmaq ve
asag1 salmaq olar. Destoklorin komaoyi ile slalt1 dayaq tenzimlenir.

Torna iglori iiciin kesici alet gisminds kasici iskenslaorden istifads
edilir.

Dastaklor

Sakil 5. 9lalti dayaq

Kobud yonma ti¢iin istifads edilen ssas kasici alet yarimdairavi iske-
nadir (gakil 6, a). Temiz yonma, dirseklerin, ¢ixintilarin hamarlanmasi
va detallarin kasilmasi liclin ise ¢op iskenaden istifads edilir (sokil 6, b ).

Moamulatin emali iki merhslode heyata kecirilir: qaralama ve temiz
yonma. Yonma ii¢iin alat ise mahz emal merhslslorine gors secilir. Sade
detallarin yonulmasi ii¢iin bu iskenslsrden bagqa, yasti, diizbucaqli ve
girds, hemcinin garmaql iskenslarden istifads edilir (sakil 7).

s g 111 ] ]
a b a b ¢ ¢ d e
Sakil 6. Kasici alatlor: Sakil 7. Iskonalor: a,b,c — yasti iskana;
a) yarimdairavi iskana; ¢,d — girdo iskona; e — qarmagqli iskona

b) cop iskono
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n Torna dazgahinda tohliikasiz is qaydalari

e Dozgahin gayis otiiriiciistinliin detallarinin gapaqla baglanmagi
yoxlanilmalidar.

e Postahi barkitmamisden avval onun tizerinds, xiisusen bag torafls-
rinds qiisurlarin olmamasini yoxlamaq lazimdar.

e isiqlandirici elo qoyulmalidir ki, yalniz detal isiglansin.

e Iso baslamazdan ovvsl dezgahin iizerinden biitiin kenar ogyalari
yi1g8i1sdirmaq, alatlori miieyyanlagdirilmis yerloars diizmoek lazimdar.

e Is zaman1 dezgahda baxis ekrani asag1 salinmalidir. Dgor dezgah-
da bels ekran yoxdursa, o zaman qoruyucu eynakls igslomoak lazimdir.

e I3 salinmig dezgahda pastahi diizeltmek, onun 6l¢iilerini 6l¢cmak
olmaz.

e Dozgahi ige saldigdan sonra pestahi, patronu ve ya plansaybani
olle dayandirmaq olmaz.

e Isloyon dezgahi nazaratsiz saxlamaq qadagandir.

» Torna dazgahi, yonma, qabaq va arxa asiq, spindel, cati,
alalti dayaq, pastahin barkidilmasi iiciin tartibatlar, iskanalar.

R4 Oziiniiyoxlama suallar ~

1. Torna dezgahinda oduncaqdan hansi detallar1 hazirlamaq olar?

2. Torna dezgahi hansi ssas hisselerden ibaratdir?

3. Cat1 nadir?

4. Spindel nadir ve onun firlanmasi ii¢lin hans1 6tiirmaden istifade

edilir?

5. Pastahin barkidilmssi {iciin hansi tertibatlardan istifads edilir?

6. Arxa asiq nays xidmet edir?

7. Olalt1 dayaq ns ti¢iin istifads edilir?

8. Torna iglarinds hansi kasici alstlorden istifade edilir?

9. Sads detallarin yonulmasi ii¢iin hansi iskenslarden istifads edilir?

10. Torna dezgahinda igloyerken hansi tehliikesizlik qaydalarina ria-
\_yot etmak lazimdir? )

i PRAKTIK iS

Qabaq ve arxa asiqlarin merkszleri arasindaki maksimum
1. | mesafeni teyin et. Dezgahda berkidilmesi miimkiin olan en boytk | ; —
pestahin uzunlugunu (/) miieyyenlosgdir.

Morkoaz xattindan catiya gadoar olan masafoni toyin et. Posta-
hin on boyiik diametrini defterine qeyd et.
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ODUNCAGIN ZIiVANA iL9 BIRLOSDIRILMOSI

Itrafina diqqat yetir: maktsbds, evda, bagda seni oduncaqdan ha-
zirlanmig ¢oxlu sayda memulatlar shate edir. Biitiin bu masalar, stul-
lar, katillar, tumbalar, skaflar, raflar, qapilar, psncers ¢arcivalari va s.
bir-biri ile mismar, vint, yapisqan ve zivanalarin komoeyi ile birlesdi-
rilmig miixtelif detallardan ibaratdir. Har bir birlagmenin yaxs1 ve pis
cohotlori var.

Bir neco detaldan ibarst xarrat memulatlari sokiilmeyen ve sokiilen
birlesmosler olmagla iki qrupa béliiniir. S6kiilmeysnler mismar ve ya-
pisganla, sokiilenlar vintlarls barkidilir. Oduncagdan olan detallarin zi-
vana birlesmesi de miimkiindiir. Detallarin zivana birlesmasi daha moh-
kam vo etibarlidir. Bu onunla izah olunur ki, zivana birlogsmeasinds de-
tallarin nisbaton boyiik sahads temasda olmasi temin olunur. Zivana bir-
lagmolarinin asas elementlari bunlardir: zivana, yuva ve yariq (sokil 1 ).

Zivana poastahin tepesinde yuva ve ya yarigin profiline uygun ¢ixin-
tidir (sokil 1, a). Yuva pastahda zivananin taxildig: desikdir. Yuva zi-
vananin oOlciiloerine ve profiline uygun olmalidir (sokil 1, b). Yariq
pastahin tepesinde zivananin taxildig1 yuvadir (sakil 1, c ).

yaryg

Sakil 1. Zivana birlogmasinin asas elementlori

Asagidaki gokilde zivana ve yarigin ssas elementlori gosterilmis-
dir (sokil 2).

Soakil 2. Zivana vo yarigin asas elementlori; a) zivana: 1 — zivananin tapasi,
2 — ¢iyin; 3 — yan toraf; b) yariq: 4 — yarigin dibi, 5 — yanaqlar
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Detallarin qalinligindan asili olaraq acgiq birqat, aciq ikiqat, aciq tic-
qat ve diiz bagh (sakil 3) zivana birlagmslari tetbiq olunur. Aciq ticqat
birlasma ham ds kiine yesik birlogsmasi adlanir. Tamasalarin* galinlig:
40 mm oldugda, birgat, 40 mm-dsn 80 mm-dak olduqda, ikigat, 80 mm-
doen ¢ox olduqda ise ligqat zivanalardan istifads olunur.

®¢ §
P ¢

Sakil 3. Zivana birlogmoalorinin novlari: a — ac¢iq birqat,
b — aqiq ikiqat, c — ac¢iq li¢qat, ¢ — diiz bagh

Zivana birlssmslarinin mohksm olmasi iiciin elementlsrin 6lcii-
lorinin nisbetini qorumaq lazimdir. Birqat zivananin qalinlig: (a) de-
talin galinliginin (S,) 0,4 hissesina baraberdir (sakil 4 ). Yuvanin ve ya-
rigin yanaginin (S,) qalinlig1 zivanalarin simmetrik yerlagmosi gorti ilo
hesablanir: S,= 0,5 (S,- a).

S2=0,5 (Sg-a)

Sakil 4. Zivana, yariq va yuvamn olgiilori

Zivana birlagsmesi olan memulatlar yigma certyojlarina ssasen ha-
zirlanir. Sekil 5-ds paylama materiallari ii¢lin yesiyin yigma certyoju
gostorilmisdir.

*Tamasa— eni qalinligindan 3—4 dafo artiq olmayan taxta
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n | aa [ sen] wavas [Razrienme
Uzun divar 2 1:1 Faner
Yan divar 2 1:1 Faner
Dib 1 1:1 Faner
Paylama materiallari ii¢ciin yesik

Sakil 5. Yesiyin yigma cetyoju
Spesifikasiyada asagidakilar gosterilir: memulatin adi, detalla-
rin adi ve onlarin sayi, hazirlanma materiali, migyas.

n Tohliikasizlik qaydalari

- Nisanlanmis detali bicqilamaq ticiin diilgar dezgahinin sixacinda
mohkam barkitmok;

- Iskenosloarin tiyssini lazim olduqca itilomak lazimdir;

- Biitiin iskanslards boyiik zerbs sathli taxta ve ya plastik kiitladen
olan ¢ekicden istifads edin, iskenays polad ¢akicls va ya sl ils hec vaxt
vurmagq olmaz;

- Yuvani ve yarig1 deldikds detalin altina oduncaq kesiyi qoymaq
lazimdir;

- Zivana birleagsmesini uygunlasdirma zamani sol sldeki barmaqlar
yeyenin tizarinde olmalidir.

Zivanaly birlagmoloar, zivana, yuva, yariq, aciq birqat bir-
p | lagma, aciq ikiqat birlagma, aciq iicqat birlagma, kiinc yesik
birlagsmasi, y1igma cetyoju, spesifikasiya.

?
Oziiniiyoxlama suallar1 \

1. Mismar birlesmesi ile birlesdirilen oduncaq memulatlar1 hansi-
lardir?
2. Surup birlagmsesi ils birlesdirilen oduncaq memulatlar: hansilardir?
3. Zivana birlagmasi hansi elementlarden ibaratdir?
4. Zivana birlagmslarinin asas novlerini sadala.
5. 9n mohkam v etibarli zivana birlagsmesi hansidir?

6. Yigma certyojunun spesifikasiyasina noe daxildir?

i PRAKTIK IS

Paylama materiallar: {i¢iin yesiyin yi8ma certyojunu oxu (sokil 5 ).
Miisllimden pestahlar al ve onlarin olgiilerini gotiir. Kiinc yesik
birlegmoalerinds zivana ve yariqlarin 6l¢iilerini diistur tizre toyin et.
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SADO TOMIR iSLORI
_jud%_cﬁ—movzu b
SAGIRD PARTALARININ VO M3IiSOT

MASALARININ TOMIRI

Mebelin temiri zamani onun 6l¢iisii, qurulusu ve ortiiyline qoyu-
lan teleblar yerine yetirilmslidir. Bunu xiisusen sagird partalarinin
tomiri zamani nezere almaq lazimdir (sakil 1 ).

Soakil 1. Sagird partalart
Sagird partasini neca tamir etmak olar?

Sagird partasinin sn cox rast gslinen qiisurlari ist gapaglarin
konarlarinin ve islak ssthinin zadslsnmealsri, qapaqlarin gévdadan ay-
rilmasi, canta qoyulan yerlsrin syilib soklini dayismssidir. Qopan ga-
paglarin barkidilmesi zamani onlari svvsl oldugu kimi yerlagsdirmeak
lazimdir. Berkidici furniturlarin (tixaclar, suruplar) altindaki dagil-
mis yerlar taxmalarla ve ya yapigsganli tixaclarla tutulmalidir. Qapagi
taxta govdeys slave olaraq listden «tam kecmskls» 5x50 olciids iki-
dord surupla berkitmek maqgsadsuygundur. Suruplar: ele burmaq la-
zimdir ki, onlarin bagliqlar: qapagin sethinden 1—2 mm dearins islesin.
Alinan boslugu xiisusi materialla doldurmaq lazimdar.

Parildayan lak ortiiyiinii berpa etmok {ii¢iin avvslce sagird partasi-
nin sethinden tozu ve ¢irki temizleyir, sonra iss qiisurlu yerlsrden koh-
noe lak ve ya emal ortiiylinii siirtersk temizleyir, yenisini ¢oekirler. Nit-
rolak ve nitrominalarin svezine firca ile asan siirtiilon, lakin quruma
miiddsti ¢ox olan parket laki ve minalarindan istifads etmak olar.

Tomir edilmis sagird partalarinda azilme, cizilma ve diger zoadslen-
molar yarada bilen iti kiinclar ve tiller, irsli cixan suruplar olmamalidir.

Mboigat interyerinin asas elementlarinden biri masadir (sakil 2 ). Mai-
sot masalarinda sasas narahatlig1 ayaqlarin yuxari hisselerindeki birles-
moler yaradir.

Boyiik tezyiq altinda olduguna gors onlar zsiflays ve hatta qopub dii-
g0 bilar.
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Mboiset masalarinda da bir ¢cox nasazliglari temir vasitesile asanligla
aradan galdirmagq olar.

Bas maisat masasint neca tamir etmak olar?

| Mboigotde istifade edilmek figiin

noazards tutulmus masalarin skseriyye-
tinds ayaqlarin iist hissslarins kip bir-
logdirilmis ve nazik iifliqi baglamalar-
dan ibarst temal gsklinds carcivays
geydirilmig list taxta var. Bozi hallar-
da cercive iist hisse ilo birlesgdirilir,
ayaqlar ise cerciveys boltlarla bag-
lanir.

Sade quruluslu masalarda ayaqlar
birbasa iist hissenin alt terafine miix-

Sakil 2. Moigat masast tolif tisullarla birlsgdirilir. Bu tisul-
lar o qadar doa etibarli deyil. Masslan, torkibi malum olmayan ya-
pisqanla, sina bilaecak zivana va ¢ivlarle, toedricen bosalib laxlayan
lovhaciklarls, surup ve ya boltlarla olan birlasmslar tez bir zaman-
da 6z qiivvesini itirir.

Laxlayan yapisqanli barkitmsleri yeniden yapisdirmaqla asan-
ligla berpa etmoak olar. Lakin masalarin terkib hisssloerinin daha
ciddi aralanmalarini barpa etmak ti¢iin birleasmalarin sinan hissalo-
ri yenileri ile avez olunmalidir. Temirin keyfiyysatli olmasi li¢iin
birlagmalari metal kiinc 16vhoaciklori ils barkitmak olar (sakil 3 ).

Sakil 3. Metal kiinc lovhaciklari

Horskoatli hissalari olan masalarin temiri ii¢iin ise basqa tadbir-
lor gormek lazimdir. Acilib-yigilan masanin zsdslenmis me-
xanizmini onun c¢okilen hissalerini temizlesmskls ve yaglamagqgla
diizeltmeak olar. Sinib siradan ¢ixmis mexanizmleri miitlaq yenileri
ilo avez etmok lazimdar.

Masanin iist taxtasinin ayrilmasi. Zadslonmisg birlosmeni temir etmoak
iiclin masan1 ¢evirib onu bir negs gat biikiilmiis parcanin ve ya xalganin
lizerine qoymagq lazimdir. Sonra masanin ist taxtasi ¢ixarilir. 9ger o,
sixic1 metal 16vhaciklarle berkidilmisdirse, suruplar ve 16vhacikler sokiiliir
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vo masanin ist taxtasi ayrilir. 9gor o, surup ve boltlarla ¢arciveys va ya
kiine tirlsrs barkidilibss, o zaman bu barkitmslar kenarlasdirilmalidir.

Acilib-y1g1lan masanin zedslonmis mexanizmini onun ¢okilen hissele-
rini temizlemokls ve yaglamaqla diizeltmek olar. Sinib siradan ¢ixmis
mexanizmlari miitlaq yenileri ils evez etmoak lazimdar.

Masanin har bir hissssinds sonradan
onun yigilmasi1 {iciin nigsanlama
aparilir. Hissslori birlesdiren yapisgan
barkitmslar sokiiliir. Zerbe vurulacaq
hisseni zadsleanmadsn qorumaq {ciin
taxta qoruyucudan# istifads edilir. Bu
zaman hisse bir az qaldirilir (sakil 4 ).

«Coarcive-ayaq» birlogsmasinin
tohlili. Uc nov «carcive-ayaq» birlosma-
si mévecuddur. 9n niimunsvi birlagms zi-

vana-yuva birlasmasidir. Bu birlegsmads Sokil 4. Borkidilmalorin
corcivedeki zivana ayaqdaki yuvaya bosaldilmast iigiin taxta
yapigdirilir (sakil 5, a ). ¢akicin tatbiqi

Bels birlasms zamani miimkiin olan zadalsnmslsar — yuvanin parca-
lanmas1 ve ya zivananin hissalers ayrilmasidir. Ikinci arakesma bir-
lagsmosidir ki, burada iki elementin har birindski uygun desiklsrs ya-
pigdirilan ¢ivler* birlasmeni giiclendirir (sakil 5, b ). 9gar ¢ivler sinar-
sa, onlar1 burgulamaq ve dayismak lazimdir. Civli (ve ya civsiz) arakss-
ma birlagmalar bazan kiinclii 16vhaciklarls daha da mohksmlandirilir.

tixaclar suruplar

Sakil 5. Birlagma névlori: a) zivana-yuva birlosmasi;
b) arakasma birlagsmasi; c) suruplarla birlosma

# Taxta qoruyucu — zorbaden qoruyan taxta parcasi
* Civ — taxta mix
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9gor ayaqlar ¢eplesdirilmis veziyyetde barkidilerse, ¢ercive yapis-
ganla ortiliir ve o har ayagin ¢ol terafine suruplarla birlegdirilir (so-
kil 5, ¢ ). Suruplarin basliglari ¢ercivenin sethinden agagida aks toerafe
burgulanmis ve plastik tixaclarla doldurulmus desiklers qoyulur.
9gor suruplar ayaqdan diigiirse, tixaclar ¢erciveden dartilib ve ya bur-
gulanib ¢ixarilir. Suruplar kenarlasdirilir, birlogsms yeniden yapisdi-
rilir. Berkitmse ti¢clin eyni uzunluqda, lakin bir geder boyiik diametrli
yeni suruplardan istifads edilir. Bu zaman surup basliqlar: ticiin sks
istigameatds burgulanmis desiklarin bas hissslarini boyiitmek lazim
goloa biler, amma bir gertls ki, suruplarin yivlerine uygun agsag1 hisse-
lor tokraren burgulanmasin.

Masanin ayaginin yuxari hissesindaki ¢atin tomiri texnologiyasi.
Bu ig ticiin vacib resurslar yapigqan ve sixaclardir (sakil 6 ). Catin bag-
lanmasi ti¢lin G-gokilli sixaclar (mangensalar), eyni tozyigin saxlanilma-
s1 maqsadils yapisdirilmig carcive-ayaq birlssmelsrinde ise d6évrsaloms
sixaclar lazim olacaq.

Sixaclar1 bagladigda onlarin agizlarinin altina yumsaq oduncaq
hissslori qoyulur ki, sixilan hissesinin sethinde zadslenmslar ol-
masin.

b

Sakil 6. Sixaclar: a — G-sakilli sixac (mangana); b — dovraloma sixac

Ogor cat ayagin bag hissssinds yuvanin strafinda smsle gslibss, on-
da cata vo elace do yuva ils zivana arasindaki nazik desiys yapisqan ye-
ridin. Birlesmeni iki sixacla sixin. 9vvalce ¢ati baglamaq ii¢ciin ayagin
bas hissesine G-gokilli mengenani qurasdirin (sakil 7), sonra zivanani
yuvada saxlamaq liciin bir ayagin xarici terafinden diger ayagin xarici
torafins dogru dovrslams sixaci uzadaraq qurasdirin. Yapisqgan 24 saat
arzindas qurusun, sonra sixaclari ¢ixarin.

Sakil 7. Catlamis yuvanin yapisdiriimasi Sakil 8. Kiinciin
metal lovhaciyin komoaoyi

ila barkidilmasi
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Kiinciin barkidilma texnologiyasi. Metal kiinc 16vhaciyi masanin
ayagina yerlagdirilir va ¢arcivays aks olan hissads saxlanib har torafine
bir gsurup berkidilir (sokil 8). Ayaqgda l6vheaciyin merkszindeaki de-
sikden istigametlenan desik burgulanir. Lo6vhaciyi saxlayan suruplar ve
l6vhaciyin 6zl ¢ixardilir. Yastiagiz kelbatinle boltun merkszinden tu-
tulur ve ucundaki yivin biitiinliikle ayaga daxil olmasi gartile burula-
raq boarkidilir. Biitiin suruplar qoyulan 16vhacik ¢orciveys barkidilmak
iciin yerina gaytarilir. Suruplu bolta kémskei sayba ve qanadli gayka
yerlagdirilir ve sixilir.

Mebelin sads ve ya ssasli temiri onun istismar miiddstini artirir.

n Tohliikssizlik qaydalar:

- Sixacdak: vintin sonundaki desteyin serbest firlanmasina smin
olmaq lazimdir;

- Materialin sethinin korlanmamasi1 tic¢iin vintli sixacin altina
oduncaq qoyulmalidir;

- Is qurtardigdan sonra sixicilar ¢ixarilmalidir;

- Horakot edon biitiin hisseleri temiz ve yilingiil yaglanmis veziy-
yotde saxlamaq lazimdair.

> Qiisur, furnitur, masamn iist gapagi, zivana, ¢iv, arakasma, si-
xac, dovralama sixac.

?
"8 (Oziiniiyoxlama suallar1 N

—
1. Sagird partalari hansi hissalorden ibaratdir?
2. Sagird partalarinda hansi qilisurlara rast galinir?
3
4

. Pariltili lak ortiikler neces temir edilir?

. Sagird partalarinin laklanmasi zamani hansi laklardan istifades
olunur?

. Maigat masasi1 hansi hisselerden ibarstdir?

. Moigat masalarinda hansi barkitmslarden istifads olunur?

. Horskatli hisssalari olan masalar necs tomir edilir?

. Masanin sokiilmesi zamani ne etmoak lazimdir?

. Masa ayaginin bas hissesinds olan ¢ati nece tomir etmak olar?

0. Kiinciin barkidilms texnologiyasi naden ibarstdir?

i PRAKTIK IS
1. Temirs ehtiyaci olan sagird partalarini nezsrden kecirt.
2. Talab olunan resurslari nazars almaqla temir plani tertib et.

3. Miisllimin rahbarliyi altinda sagird partalarinin temirini yeri-
no yetir.

37



210-cu mévzui

STULLARIN TOMIRI

Moktobli partalarinin ve stullarin metal govdslaeri nadir hallarda si-
nir. Els buna gores de onlarin temirs ehtiyaci olmur. Amma stullarin fa-
ner hissslarini, oturacaq ve séyksnacayini tez-tez temir etmsk lazim golir.

R Sagird stulunu neca tamir etmak olar?

Kohne sagird stulunun nasazliglarini 6ziin aradan qaldirmaq is-
toseon, tomir iizra maslahatlars amsl et!

Zadoslanmoanin qiymoatlandirilmeasi. 9vvsalce stulun faner hissesi-
nin zedslenmos daracesini qiymatlondirmsk lazimdir (sakil 1 ).

9gor stul, sadace, cizilibsa,
mossle adi cilalama ile hsll oluna
biler. 9gor faner mexaniki zoada-

l don ve riitubstden tebaqslers ay-
rilibsa, onu temir etmok bir gadar

cotinlagir. Bu halda temir stulun

\ omriini yalniz bir necs ay uzada-
caq, bundan sonra fanerin tiligke-

lori moktebli geyimini didmeays
baslayacaq. Cirilmis ve didilmis
moktoabli geyiminin temiri ise fa-
Sakil 1. Maktabli stullar ner l6vhaciyin deyisdirilmesinden

do baha basa goalocok. Maktebli stulunun ssas hissesi sagirdin ayaqlari
istiqgamoatlonen tersafdir. Oturacaglarda olan qopuglarin temiri o gader
dos ¢otin deyil. On son halda onlar1 yapisdirmagq olar.

Cilalama. Cilalamanai cilalayici masinla yerins yetirmoak daha yax-
sidir. 9gor tomir edilen stulun say1 2—3 adadden artiq deyilse, cilala-
mani ol ilo do etmak miimkiindiir. Bu zaman yalniz istismar zamani
korlanmigs saheni deyil, biitiin sethi baraber cilalamaq daha yaxsi
olar. Cilalama prosesinds kohns laki tam ve ya gismen ¢ixarmagq la-
zimdir.

Cilalamadan sonra stulun sethinde desikler galarsa, onlar1 kicik
faner hissalarindan istifads etmokls baglamaq lazimdar.

Tomir zamani epoksid* ve yaxud adice «PVA»* yapisqanindan is-
tifade etmok olar.

* Epoksid, «PVA» — taxta detallari yapisdirmaq ii¢lin istifads edilon
yapisqan noévleri
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Laklama. Moaktob mebelinin tizari nitroselliiloz lakla ortiliir. Lak
parlaqdir ve demsk olar ki, satha derhal hopur. Ev temperaturunda c¢ox
tez, texminen iki saata quruyur. Stulu ti¢g-dérd defe laklamaq lazimdir.
Lak bir necos dafs siirtiilorse, qopuqglara, catlara daha yaxsi yayilar, stu-
lu mexaniki, termiki ve riitubst zedslanmslsarins qarsi dayaniqli edar.

9gor coxtebaqgsli laklama ¢atinlik yaradirsa, «PF-283» mebel lakin-
dan ve ya «PF-231» parket lakindan istifads etmoak olar. Bu halda laki
cox qurutmaq lazim gslacsk. Lak 48 saata qismsn quruyur vs yalniz
7 giins tam olaraq berkiyir.

Laklama zamanai sl altinda harssindan bir banka olmaqla lak halledi-
cisi ve Uayt-spirt durulagdiricisi olmalidir. Hslledici lakin gatiligini la-
zimi toerkibs catdirmaga, Uayt-spirt duru- _
lagdiricisi ise dogemoys vo paltara diigen ls-
kolori silmays komeak edacak.

Tomir edilmig agyalarin qurumasini goz-
lomoays bir hafte vaxt olmadiqgda, ns etmak
lazimdir?

Bu zaman ean asan variant mektabli stu-
lu t¢iin oturacaq ve soykenacekden ibarat
tomir desti almaqdir.

Siradan cixmis stullar1 operativ tomir
etmak iiciin moaktebds an azi 30—40 temir Sakil 2. Stul dosti
dosti olmalidar.

m Maigat stulunu neca tamir etmak olar?

—

9gor evds kohna, siniq ve dizayna uygun gealmeyen stul varsa
(sakil 3), bu halda onu atmaga telesma. Stullarin temiri asandir. Te-
mirdsn sonra bu agya interyerinizin* sn gézegslimli agyasi ola bilar.

Toexoeyyiliinii ige sal ve sebirli ol. Yalniz bu halda temir etdiyin stul
yeni heyat qazanar. Moiget stulunun temiri prosesine baxaq.

Mboiget stulunun temiri prosesi iki asas hisseden ibarstdir: tax-
ta elementloarls is ve oturacagin tarim ¢okilarak barkidilmasi.

Stulun sokiilmasine baglayaq. Taxta govdaeden kohns oturacagi
cixartmaq ficiin vintacanla mismarlar1 bosaltmaq ve suruplari
acmagq lazimdir.

Boyanin ve ya lakin baraber yaxilmasi ii¢iin taxtanin kéhne lak
ortiiyliniin sumbata kagizi ve ya cilalayici masin vasitesile tomiz-
lanmasi maqgsadauygundur (saokil 4 ).

# Interyer — monzilin daxili tertibat1
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Sakil 3 Sakil 4 Sakil 5 Sakil 6

Sonra yeni ortiiyiin ¢okilmasine baglamaq olar. Interyerden asili
olaraq, bu, yeni mebel laki vo ya boya ola biler. Lak iki gat ¢okilir
(sakil 5).

Laklanmis hisseni qurumaga qoyub oturacaqla mesgul olmaq
lazimdir (sokil 6 ). Stullarin oturacaqlarinin tarim ¢oekilarek barkidil-
mosi liglin al altinda bu 6l¢iids siingar, z6vgs gore lizliik parca ve me-
bel ii¢iin stepler* olmalidir.

Oturacagin kohne 1iizii ve siingeri cixarilir. Kohnealmis {iziin
asasinda toezs parcadan yeni iz bi¢ilir ve kesilir (sakil 7 ).

Sokil 8 Sokil 9 Sakil 10

Oturacagin fanerinden iilgl kimi istifads edilersk galinligi 2 sm,
emal payr 1,5—2 sm olan siinger dogekce kesilir. Stula hscm ve
rahatliq vermak iiciin lazim olan siingeri iti bicaq ve ya qayci ils rahat
kasmoak olar (sakil 8, 9 ).

Ikitizlii skotc vasitesile siingar dogekes fanerin iizerine yapisdirilir
(sokil 10).

Uzliik ticiin hazirlanmis parca oturacagin iizerinde tarim dartilib
hamarlanir. Bundan sonra mebel steplerinin kémoyi ile tizliik oturaca-
ga borkidilir. Uzliiyiin seligeli gériinmesi ii¢iin parcimleri bir-birines
yaxin vurmagq, sonra ise iyns ve sapin komoayi ile oturacagin biitiin
qatlarin alls tikib saliqays salmaq lazimdir (sakil 11 ).

s
=

Sakil 11 Sakil 12 Sakil 13 Sakil 14

* Mebel iiciin stepler — parcani metal parcimlar vasitesile taxtaya
borkiden mexaniki alet
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9n siiratli ve xogsagelan marhsls yigmadir. Bu marhslads surup va
xirda mismarlarin komeyi ile oturacagin hazir hisssleri birlesdirilir
(sakil 12).

Qeyd etmsk lazimdir ki, uzun miiddet islensn mebel kohnslir,
stollarin, stullarin, ketillerin kondslan tirleri ve ayaqlari bosalir ve
qirithir. Kohns stullarin sade temirini yapisqan ve taxta pazlarin
komayi ile yerine yetirmoak olar.

Agor stulun ve ya ketilin kondslen tiri bosalibsa, o ¢cixarilir. Sonra
tirin bas terafi coertilir ve ona kicikolciilii oduncaq paz vurulur. Bu za-
man paz bir gadear tirden kenara ¢ixmalidir. Daha sonra yapigqan siir-
tilmiis pazla birlikde kondslen tiri desiys geydirir ve mebelin sathini
korlamamagq ti¢iin ¢okicin doyacinin altina taxta tircik qoyaraq yerinea
tam oturanadeak vururlar (sokil 13).

Tomirden sonraki hazir stulun goériintiisii sahibinde xos shvali-
ruhiyye yaradir ve qonaqlari heyran edir (sakil 14 ).

> Tiligkalar, durulasdirici, siingar, mebel iiciin stepler, iki-
tarafli skolg, paz, kohnalmis iizliik.

? ¥
Oziiniiyoxlama suallar1 N

. Sagird stulu hans1 hissalorden ibarsatdir?

. Sagird stullarinda hansi zedslars rast golinir?

. Hans1 hallarda cilalamadan istifades edilir?

. Faneri cilaladiqdan sonra ns etmak lazimdir?

. Maktob mebeli hansi lakla ortiliir?

. Lak durulasdiricisindan ns iiciin istifads edilir?

. Moigat stulunun temiri prosesi hansi asas marhslslordsn ibaratdir?
. Stulun taxta hisselerini ns ti¢iin cilalamaq lazimdir?

. Siingar nos ii¢iin nazoards tutulmusdur?

10. Hansi alsatin komeyi ils lizliik stulun oturacagina barkidilir?
11. Stulun bosalmisg hisseleri nece tomir edilir?

OO0 Ut W=

i PRAKTIK i$

1. Temirs ehtiyaci olan sagird stullarini nezerden kegirt.

2. Bu moqgsadls lazim olan resurslari qeyd etmskle tomir planini
tortib et.

3. Miisllimin nezarsti altinda sagird stulunun temirini yerine
yetir.
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4 H-ci mévzu &

NOFISLIK UCUN CORCIVONIN
HAZIRLANMA TEXNOLOGIYASI

Zivana birlagmesinden istifads edearsk nafaslik ii¢iin torlu taxta
corcive hazirlamagq olar.

ﬁ Noafaslik iiciin taxta cargivani neca hazirlamaq olar?

Ogor nafaslik iliciin hazirlanmig taxta ¢erciveni (sakil 1 ) nazardsan
kecirsak, gorarik ki, o, dord tircikdsn ibarstdir. Tirciklsrin ikisinds
zivana, diger ikisinds ise yariq var.

A A
i 1
L‘i

1 ?_.J {J

Sakil 1. Nofaslik iiciin torlu ¢or¢iva:
a—zivanali tirciklor; b—yariqly tirciklor

Asagidaki texnoloji xeriteds zivana ve yariqlarin hazirlanmasi tisul-
lar1 gostorilmisdir:

Noafaslik iic¢iin torlu ¢orcivonin hazirlanmasinin texnoloji xoaritosi

igin mozmunu Eskiz vo qrafik tesvir Alatlor vo tortibatlar
1 2 3
En kosiyi 40x40 olciide o | Xotkes, karandas,

olan tirucik secilir vo Emmmeeeeeeenn ) = | bucaqliq, xirda disli
uzunlugu 300 mm olan |7/ —————~ ~ |bicqi, xarrat verstaki
dord hisseye ayrilir.

Zivananin olgiileri iki

tirciyin uc hissslsrindsa
nisanlanir. "
Misarlanacaq

hissealar qeyd edilir.

Xotkeg, karandas,
reysmus, bucaqliq,
xarrat verstaki
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Zivanalar misarlanir
ve «yanaglari» kesilib
gotirilir.

Xarrat verstaki,
xirda disli bigcqi

Digor iki tirciyin
kenarlarinda yariglar
nisanlanir, yarigin
kosilib gotiiriilacok
hissesi isarslenir.

Xarrat verstaki,
reysmus, xotkes,
bucaqliq, karandas

Yariqlar misarlanir.

Xirda disli bigqi,
xarrat verstaki

Yariglar agilir
ve temizlenir.

Nazik iskens, taxta
¢cokic, xarrat verstaki,
iskena, altliq taxta

Zivana ve yariqlar
tomizlonir ve
uygunlasdirilir,
nofaslik {iclin ¢orgive
yapisqansiz yigilir.
Birlegdirilen zivana ve
yariglar isarslenir.

Iskena, yeys, karandas,
xotkesg, taxta ¢okic,
tircikler, bucaqliq,
sumbata kagizi

Corgive sokiiliir, zivana
vo yariqlara yapisqgan
stirtiiliir. Corgive
yeniden yi181lir. Zivana
birlesmolari sixaclarda
sixilir vo bu veziyyetde
24 saat saxlanir.

Firca, xotkes, «PVA»
yapisqani, sixaclar

Yapisdirilmisg garcive
tomizlonir ve tor onun
tizerine barkidilir.

Yeyo, tor,
basmadiiymsalar,
sumbata kagizi
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Zivana birlogsmasi olan oduncaq mamulatlarini yigarksn bir
sira qaydalara riayat etmok lazimdir:

e Zivanalar qisa, yariqlar ise uzun tirciklarde nisanlanmalidir.

e Zivanani misarladigda, bi¢cql nisanlama xettinin ¢6l terafinds
olmalidar.

e Yar181 misarlayanda bi¢q1 xattin i¢ terafinds olmalidir.

e Dolmoeni yalniz pestah mengenads etibarli berkidildikden sonra
yerine yetirmok lazimdair.

e Zivana yariga taxta cekicle ylingiil zarbslar vurmagqla ve ya slls
sixilaraq geydirilmslidir.

e Yapisdirilmadan svvel mamulat y1g1lmali, miivafiq detallardaki
nomroalarin uygunlugu yoxlanmali, yalniz bundan sonra yapisdirmaq
liciin sokiilmelidir.

e Yapigdirilmis ¢orcivenin biitiin kiincleri aralarina altliq taxta (fa-
ner parcalari) goymaqla sixaclarla sixilmalidir.

n Zivana birlasmali mamulatlarin hazirlanmasi va yi1gi1lmasi
zamani tahliikasizlik qaydalar:

1. Pastahi1 verstakin sixacinda mohkeam ve etibarli barkit.

2. Iskensails iglayerken onun tiyesini 6ziinden irslide saxla.

3. Mamulat1 dizlsrinin tistiine qoyub ve ya pastahi slinds tutub is-
kono ils isloma! Mamulati verstakin sixacinda barkit.

» | Zivana birlagmasi, zivana, yariq, yanaq, ensiz iskana, iska-
na, xirda digli bicqi, taxta ¢akic, sixac, xarrat verstakr.

? wr
Oziiniiyoxlama suallar: N

. Hansi1 birlagmoalars zivana birlagsmalari deyilir?

. Zivana birlegsmslarinden harada istifade edilir?

. Nofsslik liclin ¢arciveni necs hazirlamaq lazimdir?

. Zivana ve yariqlar necs voe ns ile misarlanir?

. Yariqlari delmak {iciin hansi alstlerdsn istifads edilir?
. Zivana ils yariqlar necs ve na ile uygunlasdirilir?

Y Ol W=
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ELEKTRIK CAYDANININ QURULUSU Vo9 IS PRINSIPI
Demoak olar, har evds elektrik caydani var.

R Bas elekirik caydant haqqinda nalari bilmak lazimdir?

Elektrik caydani igmsli suyu qizdirmagq li¢lin elektrikle islayen ci-
hazdir.

1k caydanlarin gévdesi misden, daha sonra xromlanmis poladdan,
sonralar ise aliiminiumdan hazirlanmisdir.

b
Sakil 1. Elektrik caydani: a — aliiminiumdan; b — plastik kiitladon

Elektrik caydaninin daxilinds qizdirici element yerloasir.

Miiasir ¢caydanlarin ekseriyyeti plastik kiitleden hazirlanir (sokil 1,
b ). Bu, qaynar caydana toxunma zamani yaniqlarin bag vermamesine vo
hemglnln metal caydanlarla miiqayiseds icindeki suyu uzun miiddet isti
saxlamasina xidmet edir. Elektrik caydanlar1 bimetallik 16vhacik asa-
sinda avtomatik elektrik acari, suyun seviyyesine nezarsat etmok iiciin
noazards tutulmus seffaf pancars vs gidalandirici naqgildsn caydani asan
vo tez ayirmaq imkani veran kontakt altliqla techiz edilmigdir.

Icad edilenden bu giine gadar elektrik caydanlari 6z esas teyinatla-
rini, yoni elektrik enerjisinin istilik enerjisine c¢evrilmesi hesabina
suyun qizdirilmasi funksiyasini qoruyub saxlayib. 9ger svvsalki vs in-
diki elektrik caydanlarini ve yaxud ilk elektrik samovarlarini plastik
kiitladen hazirlanmis miasirleri iloe miigayiss etsak, gorsrik ki, bu
giin onlar tekcs teyinatlar: lizrs istifads edilmir, ham de menzillari-
mizin ¢ox sevilan interyer asyasina cevriliblar.

Elektrik caydaninin qurulusu kifayest godear sadadir. Elektrik cay-
dani govdeden, qizdirici elementdan, avtomatik elektrik acarindan ve
elektrik snurlu* altligdan (sakil 2 ) ibaratdir.

Elektrik caydaninin is prinsipi ds olduqca sadadir.

Elektrik diiymesini basdigda dévrs qapanir ve qizdirici element-
don elektrik cerayani kecir. Qizdirici element elektrik enerjisini is-
tilik enerjisine cevirir. Bu ise onunla izah edilir ki, qizdirici element-
do elektronlar hearsket etmoays baslayir. Elektronlar qizdirici ele-
mentin atomlar ile togqusaraq 6z kinetik enerjilarinin bir hissesini
onlara istilik seklinds verirler. Istilik caydandaki suya istilikkecirms
xassosi hesabina otiiriiliir. Su gaynayir, buxar caydanin desteyinden

*# Snur — izolyasiya edilmis elektrik maftili 45



va ya govdadaki borucuqdan kecib av-
buxarn tomatik elektrik acarina daxil olur.
verilma borucugu | Bu zaman elektrik acarindaki bime-
tallik 16vhecik qizir. Qizma aninda
lovhacik oyilir ve caydan dovraden
acilir. Su qaynadigdan sonra uzun
elektrik aganmun | milddet istiliyini saxlayir. Bu istili-

buxar

su

& oroymost yodavamli ve istiliyi goruyan plastik

o | | ctehtrikagan kiitladen olan govdenin hesabina
—r olur. Elektrik caydanlarini miitlaq

S gsdiner element luzerinds qeyd edilmis su saviyyasina
altlig uygun doldurmaq lazimdir. Cayda-
. i nin govdesinin tizerindoe igarsler var-

Jokil 2. Elektrik dir: MIN (minimum) ve MAX (mak-
¢aydammin qurulugu simum). 9ger su MAX isaresinden

cox olarsa, bu zaman caydan qgaynadiqda dasacaq. Su MIN isares-
f,)ililden az olarsa, qizdirici element haddinden artiq qizib xarab ola
iler.

Caydani qosmazdan svvsl qapagini kip ortmek lazimdir. 9ks halda
buxar kip baglanmamig qapagdan c¢ixacaq. Bels olan halda avtomatik
elektrik acarinda olan bimetallik* l6vhacik ayilmayscek va caydani
sondiirmeayacsak. Qaynayib buxarlanan su qizdirici elementin yanib xa-
rab olmasina ve ¢caydanin gévdesinin zadsloanmasine gatirib ¢ixaracagq.

Elektrik caydanlarinin disk ve spiralgskilli qizdirici elementlarlo
isidilen novleri var. Qizdirici elementi disk geklinds olan ¢aydanlari al-
maq daha meslohsatlidir. Bels qizdirici elementli elektrik caydanlarinda
su daha tez qizir. Ciinki onun qizdirici element ile toxunma sethi, spi-
ralgokilli qizdirici elementi olan ¢caydandaki sethe nisbsten daha bo-
yukdiir. Qizdirici elementi paslanmayan poladdan hazirlanmis caydan-
lar daha keyfiyyotlidir, ¢iinki onlar gec arp baglayir.

R Elektrik caydanindan arpi neca tamizlomak olar?

Elektrik caydaninin istismar miiddetini uzatmaq f{ciin vaxtasiri
onun orpini temizlemek lazimdir. 9rp suda ¢oxlu sayda duzlarin olmasi
noaticesinds amsls golir. Vaxt kecdikcs arp caydanin daxili sathini ve
qizdirici elementini oOrtiir. Su gec qizir, hazir cayin dadi deyisir. Bun-
dan basqa, arp gati caydanin avtomatik sondiiriilms sistemini siradan
cixarir.

Caydanin daxili sethinin ve qizdiricisinin srpden temizlenmsesi tli¢iin
miixtelif kimyevi vasitelorden istifade etmoak olar. Amma bu vasitsler
cox bahadir ve o gader de yaxsi temizlemir. Buna gors ds bu maqgsadle
ol altinda olan vasitelarden istifads edilir.

Bunun an sads tisulu sirkaden istifade etmoakdir. Bu tisula gors cay-
dandaki suya sirks slave edilib gaynadilir ve o, temiz yuyulur. Bu ams-
liyyat 3-4 dafs tekrarlanir. Caydani sonuncu dafs gaynadib icini yaxsi
yuduqgdan sonra ondan istifads etmok olar. Xalq arasinda illerin sina-
éindan cixmig diger isullardan da istifads etmoklo arpi temizlomak
olar.

#Bimetal — iki, hamcinin daha cox miixtelif gat metaldan ve ya onlarin srinti-
loerinden olan material
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Qazl1 su erpi asanligla temizlayir. Bunun ii¢iin caydana gazli su t6-
kiib gaynatmaq lazimdir. 9gar arp qati cox galindirsa, bunu bir necs das-
fa tokrarlamaq lazim golacak.

n Tohliikesizlik vo sanitariya gaydalar:

o Elektrik gobskesine gosulmus caydani nezarstsiz saxlamaq qoati
gadagandir! Yangin tshliikesi yarana bilear.

e Yiiksoak riitubatliyi olan yerlsrds caydandan istifade etmoak olmaz.

e Caydanin gévdesinin, gidalanma gsnurunun ve ya altliginin su ils te-
masi elektrik cerayani ils zedslenms tohliikesi yarada bilsr.

e Qidalanma snuru, elektrik ¢ongsli, avtomatik sondiirme qurgusu
zadsli olan caydandan istifads etmok goti gadagandar!

e Caydan yers diisiib zedsalonarse, ondan istifads etmoak geati qada-
gandir!

e Caydanin sebakaden ayirmadan sokiiliib-y1g1lmasi gqati gadagandir!

e Caydanin govdesi altliqdan qaldirildiqda elektrik ¢engsli sobakays
gosulu olarsa, althiga toxunmaq qoati qadagandir!

e Caydanin icini ve sethini yuyarken abraziv vasitelorden: istifads
etmoak olmaz.

e Caydanin altligini hec vaxt suyun icins tam salmaq olmaz. Ciinki
orada elektrik goebokesi yerlogir.

» | Elektrik caydami, qizdirict element, aviomatik elekirik acart,
altlhiq, elekirik acarinin diiymasi, arp, bimetallik lovha.

el Oziiniiyoxlama suallar: N

1. Elektrik caydani ns ii¢iin nazerds tutulmusdur?

2. 9vvallar caydanin govdesi hansi materiallardan hazirlanirdi?

3. Elektrik caydanlari ns ti¢iin plastik kiitleden hazirlanir?

4. Elektrik caydani hansi1 qurulusa malikdir?

5. Qizdirici elementin elektrik caydaninin isinde rolu naden ibaratdir?
6. Su qaynadiqgdan sonra caydan sgsboskadan necs ayrilir?

7. Qizdirici elementlarin hansi névleri var?

8. 9rp necs samals galir vs o nays sebsb ola bilor?

9. 9rpin temizlenmssinin hansi tisullari var?

10. Elektrik caydanindan istifade ederken hansi1 tehliikesizlik ve
\sanitariya gaydalarina riayst etmak lazimdir?

J

i PRAKTIK i$

1. Elektrik caydanini temiz su ile doldur.
2. Caydani elektrik sobskesins qos.
3. Su qaynadiqgdan sonra ¢caydani elektrik sebskssinden ayir.

#Abraziv vasitolor — miixtelif sathlori emal etmoak tli¢iin istifade olunan bark
materiallar
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ELEKTRIK UTUSUNUN QURULUSU VO IS PRINSIPi

Util he¢ do yaxin zamanlarin kesfi deyil, XVII ssrde icad olun-
musdur.

Utii na iiciin nazarda tutulub va hanst hissalardan

ibaratdir?

Utii parcadan hazirlanmis asyalarin qiris ve aziklerinin hamarlan-
masi li¢ilin nazards tutulmusg moisat sgyasidir.

Elektrik titiisit XX ssrds yaradilmigdir. Elektrik enerjisinin ya-

ranmasi ile elektrik utiilerinin kiitlavi istehsalina baslanib (sakil 1 ).
Roaqgemsal texnologiyalarin inkigafi ise {itiinii adi qizdirici cihazdan
daxili elektronika ile doldurulmus reqgemsal aparata cevirdi.
Sakil 1. Elektrik titiisii: 1 —supiiskiir-
don; 2 —su tokmak iigiin nazarda tu-
tulmus desiyi baglayan qapaq; 3—bu-
xarin fasilasiz verilmoasini tonzimla-
yon ling; 4—suyu piiskiirtmak iiciin
diiyma; 5—alava buxar vermoak iigiin
diiyma; 6 —dostok; 7—elektrik snuru-
nu ayilmadan qorumagq ii¢iin borucuq;
8—iitiiniin oziilii; 9—siqnal lampast;
10—su iigiin qab; 11—iitiiloma tempe-
raturunu tonzimlayan qulp; 12—06zii-
niitomizlomoa rejimi diiymasi; 13—re-
zervuarda suyun Saviyya gostaricisi;
14—iitiiniin alt1

Utiiniin is prinsipi nadan ibaratdir?

Utiiniin is prinsipi beladir: elektrik corayani qizdirici elementdsn
kecir. Bu zaman ayrilan istilik enerjisi hesabina 1itli qizir ve lizerine
diigsen funksiyani yerine yetirir.

Hamimizin yaxsi tanidigi elektrik iitiisiiniin prinsipial sxemi
sokil 2-ds gostorilmisdir:

Adi itl qizdiricr element (1), tem-
peratur tenzimloayicisi (2), signal lam-
past (3) ve elektrik congolinden (4)
ibarst ¢ox sads qurulusa malikdir. Utii-
do qizdiric1 element qisminds boru
soklinds olan xtisusi govdaye geydiril-
mis spiraldan istifade edilir. I¢gins spi-
ral geydirilen boru yanmayan mate-
rialdan — keramika ve ya metaldan
hazirlanir.

ke [ s

3/

Sakil 2. Elektrik iitiisiiniin sxemi
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Gorginlik spirala otiiriildiikde spiral berk qizir, bu zaman istilik
enerjisi titiiniin asas metal gévdesins otiirilir.

Temperatur tenzimlayicisi iitliniin temperaturunun lazimi dersceds
tonzimlenmsesi iic¢iin nezerds tutulmusdur ve o, qulpla idars olunur.
(sokil 3, ¢) Tenzimlomse itl ile is zamani temperatur verilon haddsn
asag1 olanda qizdirici elementin qosulmasi vs yiiksslands acilmasidir.

Mboigoat iitiilorinin bir ¢coxlarinda quragdirilan temperatur tenzim-
loyicinin (sakil 3, a) isine bir gader strafli nazer salag. Onun asas
komponenti istilikden asili materialdan (bimetal) hazirlanmais lI6vhe-
cikdir. Bu lovhacikds lazimi temperatur ol ile tenzimlenir. Qizdirici
elementls istilik temasinda olan 16vhacik qizdirici elementin elektrik
dovresini gapayan ve acan kontaktlar blokunu idars edir.

temperaturu
tonzimloyon mil

kontaktlar

lovhaciyi
bloku

qaldiran mil

bimetal lovhacik

Sakil 3. a — temperatur tonzimlayicisi;
b — temperaturun tonzimlonmo sxemi;
¢ — temperatur tonzimlayicisinin qulpu

Utiideki kontaktlar bloku iki elastik
kontakt l6vhacikden (4 ve 5) ibaretdir ...
(sakil 3,0 ). A

Yuxari kontakta bimetal 16vhaya (1) —
dirsnsn mil barkidilib. Lévhanin bir ucu
iitliiniin altina birlesdirilir, ikinci ucu ise
bos qalir.

9gor Uit soyuqdursa, 4 ve 5 kontakt
lovhaciklori dovreni gapayir ve bu _zaman Utunin qizdiric:
elementindan (6) elektrik cerayani kecir. Utiiniin altinin temperaturu
lazimi hadds catdigda bimetal lI6vhs (1) yuxari dogru qabarir. Bu
zaman mil (3) sixilir. Sixilan mil, 6z n6évbasinds (4) l6vhaciyi qaldirir.
Noticadoa, kontaktlar (4 ve 5) aralanir, zencir qirilir, qizdirici element
dovraden acilir ve itii soyuyur. Utii soyuduqda bimetal 16vha (1)
diizelir, 4 ve 5 kontaktlarini gapayir. Bu zaman qizdirici element
yeniden dovrays qosulur vs iitlii qizir.

Mitemadi olaraq tekrarlanan bu proses iiti altinin temperaturunu
tonzimlaysn qulpun (2) komsayi ile lazimi hadds saxlanilir.
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Bilirik ki, parcanin névlerinden asili olaraq, onlarin tiitiilonms tem-
peraturu deyigir. Els bu sebsbden qulpun iizerinde miixtslif tempera-
turlarda iitiilonan parca novlsrinin adi olan 16vhs var. Temperatur ten-
zimlayicisinin qulpu saat aqrabi istigamstinds ve sksins firlanmaq im-
kanina malikdir. Naticeds, bimetal ve kontakt 16vhealar arasindaki ara
mosafasi dayisir.

Bu ise iitliiniin kontaktlarinin gapanmasi ve acilmasi arasindaki
vaxta tesir edir. 9ger ara mesafs azdirsa, bimetal 16vhs kontaktlar:
asag1 temperaturda acir ve sksine, boyilikdiirse, iitiiniin alti daha
yiiksek temperatura geder qizir.

Bir ¢ox iitiilerds siqnal lampasi vardir. O, qizdirici element gobe-
kays qosulanda yanir, acilanda ise soniir. Verilon temperatur ns go-
dor agagidirsa, siqnal lampasinin yanib-sonmssi arasindaki fasile bir
o qadar cox olur.

n Tohliikesizlik vo sanitariya qaydalar:

e Iso baslamazdan avval elektrik snurunun sazligini yoxlamagq la-
zimdir!

e Utii ilo isloyerken rezin ve ya taxta altliq iizerinde dayanmaq
lazimdair!

e Utiinii congsalin gévdesinden tutaraq quru slle cersyan menbeyi-
ne gosmagq ve ayirmagq lazimdair!

e Utiilome arasindak: qisa fasilalards iitiinii xiisusi altliq iizerina
goymagq lazimdair!

o Isti {itiiniin altinin snura toxunmamasina nezarst edilmslidir!

e Istilik tonzimlayicisinin diizgiin qurulmasina diqgst yetirmak la-
zimdir (pargcanin noviine uygun olaraq)!

Diqqgoat! Elektrik sobakoasinoe qosulmus iitiinii nazaratsiz saxla-
maq gadagandir! Bu, yangina goatirib ¢ixara bilor.

Utiiniin alt1 temiz oldugda o, parcanin iizeri ile rahat siiriisiir ve
utiilams keyfiyyatli alinir. Els bu ssbabdan iitiinii vaxtagiri temizls-
moak lazimdir.

e Utiiniin altinin cirklanmesinin garsisinin alinmasi iic¢iin {itiiden
hor dofs istifads etdikden sonra, onun altini yumsgaq nem sasgi ile sil-
mok moslahoat goriiliir.

e Utiiniin altin1 xiisusi karandasin kémayi ile temizlemoek olar.
Karandag uitiiniin altini erpden, parca lifi ve kraxmal yaniqlarindan
asanligla tomizloyir. Utii telimatda gosterilen temperatura goeder q1z-
dirilir ve karandag onun alt sethine geklhr Sonra ssginin komayi ile
silinib-temizlenir. Utiiniin temizlenmsesi iiciin istifads edilen karan-
dasin terkibinds heg bir zorsrli madds yoxdur vs o, istifads ii¢clin tam
tohliikesizdir.
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e Utiiniin altim bas,qa usullarla da temizlamsak olar. Bunun ii¢iin
kag1z veraqi masanin ilizerine sarilir ve listiine bir qader xorsk duzu se-
pilir. Daha yaxs1 natice ti¢lin duza parafin* yonqari da slave etmoak
olar. Utii maksimal temperatura gader qizdirilir ve duza siirtiiliib te-
mizlenir.

e Utiiniin altinda cod su ve kraxmaldan yaranan nazik sari orp
gatini sirke hopdurulmus esgi ve ya pambiqla temizlemak olar. Sirks-
nin temizlems effektini artirmaq ii¢ciin ona nasatir spirti slave etmoak
lazimdir. 9ger iitiiniin alt1 cox cirklidirse, bu zaman meahlul parcaya
hopdurulur va titiilenir.

e Utiiniin altim1 kibrit qutusunun kémayi ilo de temizlamoak olar.
Bunun ii¢iin qutunun kenarindaki kiikiird zolagi kesilib ¢ixardilir ve
onunla iitliiniin alt1 stirtilir. Daha yaxs1i natics slds etmak ii¢iin bu
amoliyyat zamani iitiinii bir gedar qizdirmaq meslahatdir.

e Utiiniin altini bicagin ve ya sumbata kagizinin kémoyi ile siirtiib
temizlomak olmaz.

> Elektrik iitiisii, quzdirict element, temperatur tanzimlayici-
si, signal lampasi, elekirik ¢cangali, bimetal lovhacik, kontaktlar
bloku, iitiiniin alti, temperatur tanzimlayicisinin qulpu, lévhani
qaldiran mil.

? wr
RS ()ziiniiyoxlama suallar: N

. Utu no liciin nazards tutulmusdur?

. Utii hans1 hissslorden ibarstdir?

. Utiiniin is prinsipi neden ibaretdir?

. Temperatur tenzimlayicisinin funksiyasi naden ibarstdir?
. I:,:Ttijni'm temperaturu nece tonzimlonir?

. Utii ile igloyarken toehliikesizlik qaydalari naden ibarstdir?
. Utiiniin altin1 hansi iisullarla temizlamak olar?

OOk W -

i PRAKTIK i$

1. Kohno, istifadsasiz elektrik utusini sokib, daxili hissalarinas
diqqet yetir.

2. Temperatur tenzimlayicisini nazarden kecirt vo onun hisssalari-
nin adini defterds yaz.

3. Utliden istifads et.

— Utiiniin imumi qurulusu ils tanis ol.

— Utiiloms qurgusunu hazirla.

— Ut ile ig ve tehliikesizlik texnikasi qaydalarini tekrarla.

— Utiiils igi yerins yetir. Diiz parcanai iitiils.

— Yerino yetirilmis isin keyfiyysatini yoxla.

#Parafin — neftdon alinan mumaoxsgar ag madda

51



814-cii mévzus

FENIN QURULUSU V9 IS PRINSIPI

Fen XIX asrin axirlarinda icad

edilmisdir.

Hazirda ¢oxlu sayda elektrik quruducu cihazi méveuddur. Onlardan
hor birinin 6z forma ve daxili qurulusu var. 9sasen, iki nov elektrik qu-

ruducu cihazi vardir: sa¢ diiziimii

ve qurudulmasi ii¢iin maiget fenloari

vo tikinti iglerinds istifade edilen ingaat fenlori (‘sokil 1 ).

a b

Hor bir evde istifade edilen
elektrik feninin qurulusunu ve is
prinsipini 6yrenak.

Mboigot feni yas vo ya nem
saclari qurutmaq iiciin nazeards
tutulmus elektrik cihazidir.

Umumiyyetlo, hazirda cox-
sayli fen modeli moéveuddur.

Moaisat feni na iiciin
lazimdir va o hanst
hissalardan ibaratdir?

Sakil 1. Elektrik quruducu
cihazlarinin novleri: a— moisat feni;
b-insaat feni

Miixtelif xarici goriiniige malik
olan bu modellor bir-birinden
cox az ferqlensn daxili qurulusa
malikdir.

Asgagida sac diiziimii ve qurudulmasi ticiin fenin ssas torkib hisse-
lorinin imumi goriniisi verilmisdir (sakil 2 ).

£

Sakil 2. Moisat feninin qurulusu: 1—qo-
ruyucu tor lovha; 2—ventilyator;
3— elektrik miihorriki; 4—qizdirici ele-
ment; b—istiyadavamli tutqac;
6—istilik qoruyucusunun acart (termos-
tat); 7—elektrik agari; 8—kontakt qalib;
9—suxict lovha; 10—-elektrik snuru iligiin
borucuq

Moaigat feninin ig prinsipi nadan ibaratdir?

Sekilden goriindiiyii kimi, sagqurudan xirda boru kssiyine banzs-
yir. Elektrik qizdirici elementi ve ventilyator bu boru kesiyinin daxi-

linds yerlegdirilir. Rahatliq ii¢iin
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diilymesi olan tapancasoekilli destekls techiz edilir. I¢erids yaranan
hava elektrik qizdiricisinin shate dairesinden kecgarsk qizir ve fenin
diger ucundan ifiiriliir. Fenden ifiiriilon havanin qizdirilma mexa-
nizmi gokil 3-ds gostarilmisdir.

Fenin qizdirici elementinde cares-
yanin enerjisi istiliye cevrilir. Qizdi-
rici element istilik versn sethin daha
boylik olmasi moaqgsedile spiral sek-
linds burularaq fenin daxilins yerlas-
dirilir.

Fenin ssas is prinsipi yas ve nam
saclardaki suyun buxarlanmasini tez-
lagdirmoakdir.

Fen saclara buxarlanmani tezlesdi-
ron isti hava ifiirir. Bu zaman sac-
larin strafindaki hava qizir. Yaranmig
isti hava kiitlesi saclardaki nami asan-
ligla sorur.

Hava axinini lazim olan gokilde Sokil 3. Havanin quzdirict
yonlandirmek tii¢iin fens miixtelif uc- elementds qizmast
luglar taxilir. Govdenin daxiline miix-
tolif yad cisimlerin diismesinin qarsisini almaq maqsedils fenin girisi
tor ile ortiiliir.

Saclarin qurudulmasi ii¢iin fends texminen 60 derace temperatura
malik giiclii hava axini yaranir. Qurudulan saclarin yanmamasi ii¢iin
fen normadan artiq qizmaya qarsi miidafis ile techiz edilir.

isti hava
soyuq hava

qizdirict element

n Tohliikssizlik qaydalar: va fena xidmat

e Izolyasiya pozulmasin deys fenin snuru elastik olmalidir.

e Elektrik corayani ils zadslsnmanin olmamasi iiciin saclar: hec vaxt
nam otaqda, ilk névbads, yas slls qurutmaq olmaz.

e Feni basa cox yaxinlagdirmaq lazim deyil. Bu, saclar ii¢lin cox
zororli ola biler. Fenlo bag arasindaki mesafe 15—20 sm-den az olma-
malidar.

e Saclarin qurudulmasi, hamarlanmasi ve burulmasi kimi miixtslif
noév emoeliyyatlari yerine yetirmek iiciin fenin uygun gslen uclugu secil-
molidir.

e Isti hava axinini basin bir hissesine uzun miiddet istigamsetlondir-
moak olmaz. Feni eyni noqteds iki saniyseden artiq saxlamaq zerorlidir!

Diqqgot! Feni islok halda nazaroatsiz saxlamaq qadagandir. Bu, yan-
g1na sobab ola bilar!

Miiasir maiget fenloari xiisusi xidmat tealab etmir. Amma har bir hal-
da onlari temizlemsak lazimdir. Filtri tutulmus fen tez qizir ve pis is-
layir. Hoar giin istifads edilen fenin filtri en azi1 ii¢ aydan bir temizlen-
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moalidir. Ciinki havada olan toz zarracikleri giris desiyinin ve spiral-
larin arasinda yerlason filtrs ¢okiir. 9ger filtr ¢cox cirklenibse, onun
hava kecirmsk qabiliyyati azalir, buna gors ds miihsrrik haddindsn
artiq qizir. 9ger fen isloyerken yanmais sac iyi gelirse, bu o demoakdir
ki, filtr tomizlonmeoelidir.

Filtrdeki ¢irki temizlemsk ticiin, ilk névbads, feni sebskeden ayir-
maq lazimdir. Boazi fenlerds filtr arxa torun altinda yerlssir ve onu te-
mizlemok ¢ox asandir. Toz, xirda tiikler ve saglar yumsaq firca ile (dis
fircast ilo do olar) ve ya xiisusi uclugu olan tozsoranla temizlenir. ilisib
galmig tullantilar maqqagla gotiiriiliir.

Fenin govdesini va hissslorini sads nam asgi ile temizlamsk olar.

> Moaisgat feni, qizdirict element, qizdirici elementin toru,
istiliyadavamli tutqac, elekirik acari, istilik qoruyucusunun acari,
kontakt qalib, sixici lovha, elektrik snuru iiciin borucuq.

? ¥
Oziiniiyoxlama suallar: N

1. Fen no iiciin nazards tutulmusdur?

2. Moiget feni hansi hissalarden ibaratdir?

3. Moiget feninin is prinsipi necadir?

4. Temperatur tenzimloyicisinin funksiyasi nadsn
ibarsatdir?

5. Ucluglar ns ii¢iin nezsrds tutulmusdur?

6. Fenls isloyarkan hansi tehliikasizlik qaydalarina riayst
etmoak lazimdir?

7. Feni necos toemizlomoak lazimdir?

i PRAKTIK i$

1. Kohno, istifadays yararsiz maiget fenini sék, onun qurulusunu
nazarden kecir ve yeniden y18.

2. Fenin hissslorinin adin1 defterine yaz.

3. Fenin elektrik gobakesins qogulmasi vo istifadssi:

— Fenin elektrik ¢angslini elektrik sabskesine qos.

— Is rejimini deyisdiren acari lazimi «1» ve ya «2» veziyysatine
ceviraroak feni igo sal.

— Feni ucluqgla ve ya uclugsuz istifads etmok olar.

— Isi qurtardiqdan sonra feni elektrik sobskssinden ayir.
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£15-ci mévzu &

MOTBOX BICAGININ ITILONMO TEXNOLOGIYASI

Kiitlagsmis matbex bicaginin kesen kenarina (tiyesine) lupa altinda
baxdiqgda onun dayirmi olmasi nazears carpir. Bigcaq uzun miiddst isle-
dildikde deyirmilik artir ve onun tiyesi daha da kiitlegir. Kiitlosmis
bicaqla kesmoak ¢atindir, o, lifleri bliziigdiiriir ve pis kesir. Buna gorse
do kiitlasmis bicagin tiyesini miitlaq itilomeak lazimdair.

R Moatbax bicagini neca itilomak olar?

Bicag: itiloms (biilovlems) dezgahlarinda ve ya ol ilo itilayirler (sokil 1).

Sakil 1. a—al itiloma dazgahi; b—elektrik Sakil 2. Bigagin elektrik
itiloma dozgahi: 1—biilov dasi; 2—dayaq itilama dozgahinda
itilonmosi

9l itilems dezgahinin ssas hissesini vala oturdulmus cilalayici biilov
das1 teskil edir. Bu dag desteyin komeyi ile firlanir (sakil 1, a ). Elektrik
itilome dezgahinda ise das elektrik miiharrikinin komoyi ile firlanir
(sokil 1,b). Bicag1 elektrik itilomos dezgahinda itiladikds (sakil 2 ) kesan
hisseni itilansn sathdsn 6nds els tutmaq lazimdir ki, hava axini onu
iufiirsiin. Tiyenin goyermoesi metalin mohkemliyinin itirilmssinin
gostoricisidir. Clinki itilome zamani bicaq qizir, kiitlegir ve 6z funksi-
yasini itirir.

Bir massleni nazers almaq lazimdir ki, bicagi itiledikde onun tiyesi-
ni dasin firlanma istigametinin sksine tutmaq olmaz. Bu, cox toh-
liikslidir. Ona gore de miisllimin itilemeni necs yerine yetirdiyini diq-
gotla izla.

Yaddan cixarmaq olmaz ki, mekteb emalatxanalarinda bicagin iti-
lonmasini yalniz miisllim yerins yetirs bilar!

Bicag itiloyen zaman onu iki slle tutmaq ve kesici kenari boyu
rovan haraskat etdirmek lazimdir. Tiysnin qizmamasi ii¢iin onu vaxta-
sir1 suda soyutmaq lazimdar.
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Itiloyerken bicagin ayilme bucag: elo secilir ki, tiyenin biitiin arxa
sothi itilonmis olsun vea lazimi itilonms bucag1 yaransin (sakil 3).

Mstbax Dbicaqlar1 25—30
doaracslik bucaq altinda itilenir. 9n
baslicasi, yadda saxlamaq lazimdir
ki, itilems bucag1 kicildikce bicaq
25.30° bir o gader iti olur. Itiloms bucag:
boytlidiikce ise bicagin kiitloagsmoaye
garsi dayaniqlig: artir.

Istehsalatda bezi itilome doz-
Sakil 3. Bigagin itilanma bucagi gahlar1 bicaglarin miisyysn bucaq

altinda barkidilmasi ticiin tertibatlarla techiz edilmisdir. Bels dezgah-
lar bicagin itilenmasi liclin lazim olan itiloms bucagini daqiq teyin edir.

Qeyd etmoak lazimdir ki, itilonms zamani bicagin tiyesinds tiligskslar
amola golir. Bu tiliskslari xirda densli yast1 biilov daginda son cilalama
ile yox etmoak olar.

Son cilalama prosesinds bicagin tiyesi itilonsn sethi boyu biilov
dagina kip sixilir vs tiligksler itenadsk dairavi ve ya carpaz harsksat et-
dirilir (sokil 4 ).

Sakil 4. Itilonmis bigaq tiyasinin diizaldilmasi va son soklo salinmast:
a — bicagin kasici kanarinin itilanmasi vo tiligkalorin ¢ixarilmast;
b — tiyonin diizgiin vaziyyati; ¢ — tiyanin diizgiin olmayan vaziyyati:
1 — tiyonin 6n sathi; 2 — tiyanin arxa sathi; 3 — kasici kanar

Bundan sonra amsliyyat bir az da kicik dansli biilov dasinda tekrar-
lanir. Belos biilov dasi mexmeari biilov adlanir. Noaticeds iti kesici kenar
alinir. Bicag1 mexmoeri biilovds cilalayanda onu suda islatmaq daha maq-
sedsuygundur. Tiyenin diger iizii de bu iisulla itilenir. Aparilan smsliy-
yatlarin sonunda bicagin tiyesi qilinc kimi iti olur.

Bicagin itiliyini bir parca oduncaq iizerinds yoxlamaq olar. Bu za-
man oduncaq kesilmsli, tiyenin kenari onun tistiinds stiriismamalidir.
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n Tohliikesizlik qaydalar:

e Iso baslamazdan avvel qoruyucu alcek ve eynok taxmaq lazimdir.
Bicagin boyiik siiretls firlanan cilalayici daga per¢imlenmasine yol
vermsk olmaz. Firlanan dasin parcalanmasindan yaranan galpsler
boyiik siiretle atrafa sopslonir. Bu iss cox tahliikslidir!

e Bicagi itiladikds onu firlanan dasa ehtiyatla yaxinlagdirmaq ve
els tutmaq lazimdir ki, das onu kenara atmasin.

e Ehtiyatli olmaq lazimdir ki, firlanan cilalayici dasin teps hisse-
sinds itiloms zamani bicaq sixici saybalara toxunmasin.

> Itiloma dazgahi, cilalayic1 das, itiloma, bicaga son sakilver-
my, tiyonin diizaldilmasi, biilév das1, moxmari biilov.

?
Oziiniiyoxlama suallar1 N

. Noa iiciin kiit bicaqla kesmak ¢atindir?

. Bigaq na ils itilenir?

. Itilema dezgahi hansi hissslerden ibaratdir?

. Itiloms zamamni tiyenin goysrmesi nayin slamatidir?

. Itilenan bicagi neco tutmaq lazimdir?

. Bicagin tiyesinin qizmamasi ii¢iin ns etmoak lazimdir?
. Bicagin tiyesindaki tiliskslar necs tomizlenir?

O U DN =

i PRAKTIK i$

1. Matboax bicaginin itilonmesi zamani emsliyyatlarin ardicilligini
yaz vo geydlerini yoxlamaq ti¢ciin miisllims ver.

2. Bicagin tiyesini itiloyib tam islek hala salmaq ti¢iin lazimi yast1
biilov daslarini ve mexmari biilovleri sec.

3. Bicaq tiyesini itile ve son gokls sal.
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| METALIN EMALI TEXNOLOGIYASI

Sl

£ 16-c1 mbvzu &

BURGU DOZGAHININ QURULUSU V9 IS PRINSIPI

Burgu dezgahi an sads qurulusa malik vo genis yayilmis metal-
kasan dezgahdir. Bu dezgah miixtalif materiallarin emal1 iiciin nea-
zords tutulmus texnoloji masginlara aiddir.

R Burgu dazgahi hansi amaliyyatlar: yerina yetirmak iiciin
nazarda tutulmusgdur?

Burgu dezgahi metal, oduncaq ve diger materiallarda desiklerin de-
qiq burgulanmasi ii¢iin istifads edilen texnoloji masindir. Burgu dez-
gahi istehsalatdan tutmus ev emalatxanasina qader har yerds tetbiq
edilir.

ﬁ Burgu dazgahi hanst hissalardan ibaratldir va neca islayir?

Mokteb tedris emalatxanalarinda HC-12 modelli burgu dezgahin-
dan (sakil 1, a) genis istifads edilir.

qayis
otiirmasi

goruyucu qapaq

elektrik miiharriki

spindel

burgunun
dorinlik skalasi

patron
quyruq

A

isasalma agar
diiymalori a b

Sakil 1. a — HC-12 markali burgu
dozgahimin qurulusu; b — burgu patronu

cati

stol

patron

«Isesalma» ditlymesinin koémaoyi ile dezgah sebskays qosulur. Fir-
lanma elektrik mitharrikinden qayis o6tiirmesi ile dezgahin gpindelina
otiriiliir. Otiiriicii gayis yerleson hisse goruyucu gapaqgla baglanir.
Spindelin asag1 hissesinde burgu patronu qurasdirilir (sakil 1, b).
Burgu patronunda burgu barkidilir. Burgulama desteayin firladilma-
s1ils yerina yetirilir. Emal edilan pastahlar dezgah stolunda, manga-
nads ve ya sixic1 tertibatda (konduktorda) yerlesdirilir ve barkidilir.
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Ise baslayarken dezgah noazerden kecirilir, istismara yararli olub-
olmadig1 yoxlanilir. Bunun iiciin «Igesalma» diiymesini basib dezgahi
ise salmaq, «Dur» diiymesinin kémayi ile déovraden ayirmaq lazimdir.

Doazgahin gpindelinds burgu patronu qurasdirilir. Bunun iciin
patronun quyrugunu spindelin desiyins ehtiyatla daxil edir ve yuxari
qisa tekan vermoaklos patronu berkidirler (sakil 2, a ).

b
Sakil 2. a — patronun dazgahin Sakil 3. a — patronun gpindelindon
spindelinda qurasdiriimasy; b — burgunun cixardimasy; b — ¢akicla paza
patronda barkidilmasi vurmagla patronun ¢ixardilmast

Goriilacak is ticiin lazim olan diametrds burgu secilir. Burgu patro-
nu xisusi acarin komeyi ile acilir. Acar saat aqrebinin sksins firladilir
ve patronun yumruqcuglari aralanir. Burgu patrona quragdirilir. Bun-
dan sonra acar saat aqrabi istiqametinds firladilir ve burgu patronda
etibarl berkidilir (sakil 2, b). Istifads edildikden sonra acar saxlanma
yerine qoyulur. Burgu patronda diiz sixilmalidir. Diiz sixilmamis bur-
gu oyri firlanir ve sinir. Uzerinds acilacaq desiyin moarkezi nisanlanmis
poestah dezgah masasindaki masin mengsnslerinds yerlagdirilir ve bar-
kidilir. Kicik diametrli desiklorin burgulanmasi1 zamani pestahlar sl
mongoanssi vo ya sixaclarin komayi ile ds barkidilir.

Doezgah ige salinir ve ehtiyatla burgu pestaha yaxinlasdirilir. Bur-
gunun ucu desiyin merkeszine deqiq diismolidir. Otiirme desteyins toz-
yiqi tedricen artirmaqgla desik burgulanir.

Cox diqgeatle islemek lazimdir. Burgulamanin sonunda ve iki terafi
aciq desiyin cixigina yaxinlagdiqda otiirmeni azaltmaq lazimdir, ¢iinki
oks halda burgunun tutulmasi bas versr ve o sina bilar.

Burgulamani bitirdikden sonra otiirme desteyi oks terafe firladilir,
burgu ehtiyatla desikden cixarilir ve «Dur» diiymesi basilmaqla dsz-
gahin igi dayandirilir.

Acarin komoyi ils avvelce burgu, sonra ise xiisusi pazdan istifads
edarak patronun 6zl ¢ixardilir (sakil 3, a ).
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Pazin dar ucu spindelin basma degiyine geydirilir ve pazin enli
ucu yiingiil sixilaraq desiyin derinliyine salinir. Bu zaman paz pat-
ronun quyrugunun pencesini sixir ve onu spindeldan itslayib c¢ixar-
dir. Patron sol sl ile tutulur ki, o, dezgah stolunun iizerins diismasin.
9gor patronun quyrugu gspindelds cox bark oturubsa, onu pazin dirs-
yina ¢akicls ylingiil zarbslar vurmagqgla ¢ixartmagq olar (sakil 3, b). Bu
ambsliyyat yerins yetirilorken patronu vs stolun iistiinii zedslomamak
iiclin pastahin altina taxta parcasi qoyulur.

n Tohliikssizlik qaydalar:

e Burgulamadan avval hamigs alotin diizgiin qurasdirilmasini yoxla.

e Burgu mangsns va ya stolun iistiinii korlamasin deys, pastahin
altina taxta tircik ve ya taxta parcalari qoy.

e Emal olunan detallar1 dezgah masasinda ve ya tertibatlarda moh-
koam barkitmsk lazimdir;

e Detallari ollo tutub saxlamaq gqati qadagandir;

e Elektrik miiherriki isloysrken gayislari gasnagin bir pillesinden
digerine asirmaq qadagandir;

e Yongari stoldan ve dslikden ufiirmek qadagandir. Yongari
stoldan sl ile yox, ancaq sotka ile y181sdirmaq lazimdir;

e Kovrak metallar:t burguladigda qoruyucu eynsakdsn istifades
etmoak lazimdir.

T Burgu dazgah:, isasalma diiymoalori, 6ziil, spindel,
.—  patron,burgu, dastak, patronun quyrugu.
?

e Oziiniiyoxlama suallar: N

1. Burgu dezgahi hansi asas hissslardsan ibaratdir?

2. Firlanma harsksati elektrik miiharrikindsn spindels vo burguya
hansi gayda ils 6tirilir?

3. Burgu dezgahi necs igo salinir?

4. Burgulama zamani burgunun verilmesi necs hayata kecirilir?
5. Burgu dezgahda necs quragdirilir?

6. Postah dozgah stolunda hansi iisullarla barkidilir?

7. Burgulama smoliyyati hansi ardicilligla heyata kegirilir?

8. Dazgahdan burgu ve burgu patronu necs ¢ixarilir?

i PRAKTIK IS

Burgu dozgahinin qurulusunun 6yronilmasi
Isin yerine yetirilmasi ardicillig:
1. Burgu dezgahinin qurulusunu 6yran.
2. Onun is prinsipini danis.
3. Burgunu sl drelinin patronunda berkit.
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METALIN CAPILMA TEXNOLOGIYASI

Metalin ¢capilmasi discik ve ¢okicin komayi ile hayata kecgirilon tex-
noloji emoaliyyatdir. Bu emsliyyat zamani metal pastah ya hisssalors
boliiniir, ya da ki, onun iizerinden miisyyesn qalinligda metal qati ca-
pilib gotirilir.

Capmanin komayi ile metal pestahlarin kesilmesi, dogranmasi, iti
kenarlarin gotiiriilmesi, oyuq ve qanovcuglarin ac¢ilmasi ve s. kimi
texnoloji emosliyyatlar yerine yetirilir.

i Metal na ila va neca capmaq olar?

Capma tliclin osas igci alet galomdir (sakil 1 ).

VO Y

Sakil 1. Qalom Sakil 2. Pazin miixtalif bucaqlarda itiliyi:
By— Eic¢ik bucaq; B.— boyiik bucaq

Qoelam asagidaki hissslarden ibarstdir: 1 — tiye; 2 — iglek hisss;
3 — orta hisse ; 4 — zarbs hissesi ; 5 — qoruyucu.

Capmada osas is pazin komoayi ile goriiliir. Disciyin islek hissesi
moahz bu formadadir (sakil 2 ).

Itiloms bucag1 emal edilon metalin noévii ve sertliyinden asili
olaraq secilir: metal ns qador sortdirse, itiloms bucag1 bir o geder iti
olmalidir. Polad 60 deracslik, slvan metallar iss 35—40 daracalik
bucaq altinda emal edilir.

Metalin ¢apilmasi iiciin ¢akisi 400—500 gr olan c¢ilinger ¢oakicle-
rinden istifads edilir. Onlarin doyaci iki ciir olur: dairsvi ve kvadrat
(sakil 3).
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Sakil 3. Cilingar c¢okiclori: a — dairavi déyacli;
b — kvadrat doyacli; 1 — burun; 2 — ddyoac; 3 — doastok

Metalin capilmasi mengenade, nisanlama tavasi ve ya zindan
uzarinds yerins yetirilir (sakil 4).

postah

Sakil 4. Metalin ¢apilmasi: a — mongonada;
b — nisanlama tavast iizorinda; ¢ —zindanda

Emal payini go6tiirmek {iciin metal mengensnin dodaqlari
seviyyesinds capilir. Qalam dodaqglarin tizerinds ¢copine yerlagdirilir.
Saquli miistevide onun maililik bucag1 35 deraceadir. Is zamani alot
sagdan sola hersket etdirilir ki, yongar saat aqrebinin oks
istiqamatinds burulsun (sokil 5, a ).

moanganalar
a b

Sakil 5. Qalomin manganada vaziyyati: a — emal payinin ¢apilmasi
zamani; b — metalin hissalara ayrilmasi zamani
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Metalin hisselars ayrilmasi zamani kesilon hisseni zadelomemoak
iclin gslom moengsnanin dodaqglarina 90 dsracslik bucaq altinda
yerlosdirilir. Qoaloam sagdan sola harskeat etdirilir ve pestah hisselars
ayrilanadek capilir (sokil 5,b).

Boyiik qalinligda olan pestahi capanda ve ya hisselere ayiranda
avvalce bir terefden capir, daha sonra o biri tizii iiste ¢evirir ve ame-
liyyat1 tekrarlayirlar. Hor iki terafden capilmis pestah nisanlama ta-
vasl1 vo ya zindan tizerinds ehtiyatla kesilir.

Metalin ¢apilmasi zamani ¢akic va galomin diizgiin tutulmasi (so-
kil 6, a, b) boyiik rol oynayir. Omsliyyatin ugurla yerine yetirilmosin-
ds ¢okicls galoms vurulan zerbs iisullarinin da boyiik shemiyyeti var.

¢ d

Sakil 6. a — golomin tutulmasi; b — ¢akicin tutulmast;
¢ — bilak zarbasi; ¢ — dirsak zorbasi; d — ¢iyin zarbasi

Cokicls bilak zarbasi (sakil 6, c ) yalniz bilak giicli hesabina yerina
yetirilir. Bilek zarbssi tiligkslerin, iti kenarlarin gotiiriilmesi ii¢iin
igladilir. Nazik tebaqe ve yumsaq metaldan olan peastah iizerinds
capilmanin sonunda bilak zarbasi tatbiq edilir.
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Capma zamani dirsek zarbasindan (sakil 6, ¢ ) 2—3 mm galinligda
metal qat1 gotiirmek ticiin istifads edilir. Dirsek zsrbesi zamani sl
dirsekds biikiilii olur, buna gors ds o, bileak zsrbssinden daha
gucludiir.

Ciyin zarbasindan (sokil 6, d) qalinlig1 3—5 mm olan metallarin
capilmasi ve boyiik sathlerin emali zamani istifads edilir. 91 harskeati
ciyinden baslayir, bu zaman boyiik giice malik zsarbs alinir. Ciyin
zorbasi ¢cox serrast olmalidir ki, ¢ekicin doyecinin merkezi gsalomin
bagliginin merkezins diigsiin.

n Metalin capilmasi zamani tohliikasizlik qaydalar:

1. Yalniz saz aloatla isls.

2. Capma zamani qoruyucu eynakden istifads et.

3. Pastahi mangonads etibarli barkit.

4. Capmanin sonunda zarbenin giicini zeiflat.

5. Kesmonin keyfiyyatini slinls yoxlama.

6. Nigsanlama tavasi vs ya zindanda capma zamani keasilmis hisss-
lorin miixtelif teraflors sigcradigini yadda saxla. Qoruyucu ekran va
ya tordan istifads et.

7. Isi bitirdikden sonra is yerini temizla.

> Capma, qalom, itilama bucag:, zindan, bilak zarbasi, dirsak
zarbasi, ¢iyin zarbasi.

? o
Oziiniiyoxlama suallar: N

. Qolomin elementlarini sadala.

Qolam ils cilingar bigqis1 arasinda oxsarliq ve ferq nadadir?
Metalin ol ile ¢apilma tisullari hansilardir?

Bilek zarbesinden hansi1 hallarda istifads edilir?

Hans1 hallarda c¢iyin zerbeasinden istifade edilir?

Hans1 hallarda dirssk zsrbssinden istifads edilir?

. Metalin capilmasi zamani hansi tehliikssizlik qaydalarina
rlayat etmok lazimdir?

-qcncnukoomn—n

i PRAKTIK i$

Tapsirigl icra et:
Metalin ¢apilmasinin texnoloji xeritesini ve ya sxemini hazirla.
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DETALLARIN YiVLi BIRLOSMOLORI
Yivli birlogsmsalorini 6yrenmezdsn avval yivle tanis olmaq lazimdir.

@ Yiv nadir?

Yiv silindrik sethin xaricinds vs ya daxilinds vintvari xatt tizrs
acilmis ganovcuqdur. Silindrik ssthde acilmis yiv iki névds olur:
xarici yiv ve daxili yiv (sakil 1 ). Xarici yiv xarici silindrik sethlarda,
daxili yiv ise daxili silindrik sethlards agilir.

Sakil 1. Yivlorin novlori: Sakil 2. Yivli birlogsmalarin
a — xarici; b — daxili novlori: a — bolt birlosmasi;
b — mil birlogmasi; ¢ — vint birlosmosi

Detallarin yivli birlesmoalorine (sokil 2) miixtelif qurgularda rast
golinir. Onlar cox sads ve etibarlidir. Bels birlssmaslar asanliqla sokii-
liir ve yigilir . Yivli birlogsmoalerin asas elementlari bolt, vint, mil, qay-
ka vo saybadir (sokil 3).

a b

Sakil 3. a — bolt; b — mil; ¢ — vint; ¢ — sayba; d — qayka

Bolt bir terafinds bagliq, digerinds ise yiv olan silindrik milgekilli
barkitme detalidir (sakil 3, a). Boltun tizerine altitizlii qayka vint-
lonir.

Mil her iki ucunda yiv agilmis, silindrik ¢ubuq formal1 barkidici
detaldir (sakil 3, b). Milin bir ucu birlegen detallarin birine vintlanir,
diger ucuna gqayka burulur. Milin vintlanen ucunun uzunlugu onun
salindig1 detalin materialindan asilidir.

Vint bir terafi basliqli, diger terafinde birlesdirilen detallardan
birine yivin komeyi ile daxil olmaga imkan yaradan milgsekilli
(silindrik ve ya konusvari) cixintili barkidici detaldir (sakil 3, c ).
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Sayba iki toerofi aciq desik olan diskgokilli detaldir. Onu qayka-
nin ve boltun baghginin altina yerlssdirirler ki, onlarin direndiyi sot-
hin sahesi boyiisiin ve ya sixilan zaman birlesdirilon detallarin sethi
ci1zilmasin (sokil 3, ¢ ).

Qayka desiyi ve daxilinds yivi olan detaldir. O, detallarin bolt ve mil
birlegsmslarinds tetbiq edilir (sakil 3, d ).

Burumlarinin istiqameatine gors yivler iki ciir olur: sag ve sol. Sag
yivli qayka ve ya vint saat aqrabi istiqametinds, sol yivlilor ise saat
aqrabinin oksine firladilir (sakil 4). Elementlari millimetrls, yoni
metrik sistem vahidinds verilen yiv metrik yiv adlanir.

Xarici vo daxili metrik yiv M horfi ile ve yivin xarici diamet-
rini gostersn adadle (messlen: M8, M16) ifads edilir.

Sokil 5-da yivin ssas elementlari gostorilmigdir.

yivin uzunlugu |

dg — orta diametr

dorinlik __ qayk

— daxili

diametr

dg — xarici
diametr

~S- T s =

w | WA

dorinlik

Burumun qalxmast

yivin addimi

Sakil 4. Burumlarinin
istigamatina gora yivlarin
névlori: a—sag yiv, b—sol yiv

oL — profilin bucagidir (metrik yivda 0.=55° — 60° olur)

Sakil 5. Yivin asas elementlori

Xarici yivin acilmasi ii¢clin pafta ile paftasaxlayandan istifades
edilir (gakil 6, a ).

Sakil 6. Xarici yivin pafta ilo agilmas:
a — pafta; b — paftasaxlayan
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Pafta iki torafi aciq degikli olan vs keasici kenarlar: tiye emsls gati-
ren yivacan gaykaya oxsayir ve mohkemlendirilmis, karbonlu, xiisusi
alat poladindan hazirlanir.

Pafta (sokil 6, b) paftasaxlayanda berkidilir. Paftani kasilon milin
iizerine vintladikde onun tiysleri sethe batir ve vintli xett — yiv acur.
Yaranan metal yonqarlar: degsikden ¢ixir.

Daxili yivin ac¢ilmasi ligiin yiv burgusu ve onu saxlayan tertibatdan
istifads edilir (gakil 7). C18r1q yiv burgusunu saxlayan tertibatdir.

yivburgusu ~ kosici hissa - 1

ganovcuq dastaklor

c1ériq

Sakil 7. Daxili yivin yiv burgusu ilo a¢ilmast
n Tahliikasizlik qaydalari
e Nasaz alatlarls igslomak qadagandir!
e Alatlari yonqgarlardan siipiiriicii sotka ils temizlamsk lazimdar.
e Jllori kesici aletlarin iti kenarlarindan qorumagq lazimdair.

> Yiv birlagmasi; bolt, vint, mil, qayka; xarici, daxili, sag va
sol yivlar; yivin elementlori, pafta, paftasaxlayan, yiv burgusu,
cgryq.

?
Oziiniiyoxlama suallari ~

1. Yiv birlegsmalarine misal gostor.

2. Bolt vint ve milden no ils forqglenir?

3. Yivin elementlarini sadala.

4. Xarici yivns ils ve necs acilir?

5. Daxili yivne ile ve necs acilir?

6. Paftadaki iki terafi aciq desiklor vo yiv burgusundaki ganov-
cuqlar nays xidmat edir?

7.Yivburgusu hansi hissslardsn ibarstdir?
AN J

i PRAKTIK i$

Tapsirigl icra et:
Yivin acilmasinin texnoloji xaritesini hazirla.
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.BiCZAQ MOHSULLARININ EMALI TEXNOLOGIYASI
119_07* movzu &

BALIGIN MEXANIKi EMALI TEXNOLOGIYASI

Baliq cox faydali ve qiymstli arzaq mshsuludur. Baliq stinin
torkibinds ziilallar, mineral maddslsr, vitaminler, yaglar vs insan
orqganizmi ticiin faydali olan cox miqdarda fosfor vardir.

Baliq atinin kalori dayeri az oldugu ii¢iin onu pshriz srzagi hesab
etmak olar. Qeyd etmsak lazimdir ki, baliq sti orqanizm terafindsn
yaxs1 hozm edilen ve tez hazirlanan qida mshsuludur.

i Baligin mexaniki emal: nadir va hans: iisullarla
yerina yetirilir?

Baliq tezs ve ya dondurulmus veziyystds satilir. Dondurulmus
balig1 mexaniki emal etmezden avvel onun donunun ac¢ilmasina
imkan vermsak lazimdir. Baligin donunun acilmasi {iciin onu
soyuducudan c¢ixardib, bir miiddet kenarda saxlamaq ve yaxud suya
qoymaq lazimdir. 9n yaxsi tisul dondurulmus balig1 i¢erisinds duzlu
soyuq su olan qaba yerlogdirmakdir.

Balig1 mexaniki emal etmok {i¢iin asagidaki meatbex lovazimatlari
lazimdir: matbax qaycisi, matbax bicagi, baligtemizlsyen, siirtkac ve
dograma lovhesi (sakil 1 ).

\——-@
a) matbax qaygist / )
UL
!
/ 0

b) matbax bicagr c¢) baligtomizloyan

d) dograma

¢) siirtkac lovhasi

Sakil 1. Balig1 mexaniki emal etmak iigciin matbax lovazimatlar:

Baliqtemizloayenin (gakil 1, ¢) ve ya
adi stirtkecin (sakil 1, ¢) komayi ile bali-
g1 pulcuqlardan temizlomoak olar. 9ger sl
altinda bu levazimatlar olmazsa, baliq te-
mizlemak tigiin matbax bicagindan (sakil
1,b) istifade etmok olar.

Baligin pulcuglarini temizleysrksn
olin hearskeati quyruqdan basa teraf isti-
gamoatlonmoelidir (sakil 2 ).

Sakil 2. Baligin pulcuglardan
tomizlonmasi
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Baligin quyruq hissssinden tutub, bicagi quyruqdan bagsa dogru
horskat etdirmoak lazimdir. Pulcuqlardan temizlenmig baligin svvalce
garin nahiyasi kasilib acilir (sakil 3 ).

Sakil 3. Baligin qarninin Sakil 4. Baligin daxili
kasilmasi orqanlarinin ¢ixarilmasi

Od kisesini zadslomemsak iiciin bicagin kémeyi ile baligin daxili
organlari ehmalca ¢ixarilir (sokil 4 ).

Daxili orqanlari ¢cixarildigdan sonra baligin quyruq hissesi ve basi
kasilib goturilir (sakil 5).

Sakil 5. Baligin baginin Sakil 6. Baligin Sakil 7. Baligin
Vo quyruq hissasinin kasilmasi iizgacinin kasilmasi yuyulmasi

Sonra baligin {izgaci kesilib cixarilir. Uzgaci bir slls tutaraq quyrug-
dan basa dogru ceald harakatls dartib ¢ixarmaq cox asan olur (sakil 6 ).

Mbstbax qaycisi ils baligin kicik tizgsclari kasilir. Temizlondikdsan
sonra baliq bir ne¢s dofe axar suda yuyulur ve suyu c¢ekilons gadear
agslizonde saxlanilir (sakil 7).

Iri baliq lay-lay dogranilir. Balig1 onurga boyu yar1 boldiikds file
alinir. Bu iisulla baligin onurga siimiiylinii asanliqla cixarmaq olur
(sakil 8).

Sakil 8. Baligin lay-lay Sakil 9. Baligin dog§ranmast
dogranmasi

>l<File — slimiiyii temizlenmis ot parcasi 69



Baliq porsiyalarla* tikslers ayrilir. Qaynatma yolu ile bisirilacak
balig1 dograma lovhesine paralel kesmok lazimdar (sakil 9, a ).

Qizartmaq iiciin nezerde tutulmus baliq tikslerin enli ve ensiz
alinmasi icin kicik bucaq altinda dogranilir (sakil 9, b ).

n Baligin emal1 zamani tohliikesizlik vo sanitariya qaydalar:

e Baligin iizgaclorini ¢ixartdiqda ehtiyatli olmaq lazimdir. Baligin
bark stimiikloari sli yaralaya biler.

e Baligin pulcuqlarini temizlaysnds slleri yaralamamaq ii¢iin onun
quyrugundan tutmaq lazimdir ki, siirtisiib elden cixmasin.

e Baliq temizloayarkean sl yaralanarsa, yarani ssasli suratde yumaq
vo dezinfeksiya etmak lazimdir.

e Balig1 xiisusi dograma lovhesi ve ayrica masa iizerinds dogra-
maq lazimdir.

e Dogramazdan svvsl ve dogradiqdan sonra baliq yuyulmalidir.
e Baligin emalindan sonra tullantilar dsrhal atilmalidar.
e Sonda matboax levazimatlar: yuyucu vasitelorls yuyulmalidir.

> Dondurulmus baliq, baligin mexaniki emali, lay-lay dogra-
ma, file.

?
Oziiniiyoxlama suallar1 N

. Baliq satisa hansi veziyystds daxil olur?

. Baliq atinin terkibinde hansi qidali maddslar var?

. Dondurulmus baligin donu necs acgilir?

. Baligin mexaniki emal1 hansi merhslslorden ibarstdir?

. Baliq hansi ardicilliqla dogranilir?

. Balig1 emal etmoak ii¢iin hansi alet ve tertibatlardan istifade
edilir?
7. Balig1 mexaniki emal etdikds hansi tehliikssizlik va
sanitariya qaydalarina riayst etmsk lazimdir?

& J

SOtk W

i PRAKTIK i$

Tapsirigl icra et:
Baligin mexaniki emal1 ardicilliginin texnoloji sxemini hazirla.

# Porsiya — qida mshsulunun miieyysn miqdari, adambagina hesablanan pay
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BALIGIN iSTI EMALI. BALIQ YEMOKLORI

Balig yemsklarini hazirlamazdan svvel meatbex emali tisulunu
secmoak maqgsadauygundur. Dogru secilmis emal tisulu yaxsi dad slde
etmoays ve baliqda olan qiymstli qidali maddslerin saxlanmasina
imkan veracak.

Baliq tez xarab olan mshsuldur. Yadda saxlamaq lazimdir ki,
vaxt1 kecmis baliq otini yemoek agir zeharlonmslers ssbab ola biler.
Ona gore de hear bir insan baligin tezsliyini miieyysnlagdirmeyi
bacarmalidir.

R Baligwn tazaliyini neca miiayyan etmak olar?

Baligin xarici goriiniisii ¢cox seyden xsber verir. Odur ki, bu
miieyyenedici gostericiye diqqet yetirmek lazimdar.

e Tozo baligin gelsemsalari qirmizi rengds olur ve xarakterik baliq
iyi verir. Baligin tizeri nazik qatli seffaf selikle ortiiliidiirse, qarnin-
da siskinlik yoxdursa, pulcuqlari hamar, temiz, pariltili, gézlori gof-
faf, gabariq, oti ag ve elastikdirss, demsali, tozadir. Tozs baligin azoals
qat1 berk olur, siimiiklers kip birlesir ve onlardan ¢etinlikle ayrilir.
Suya salinmis tezs baliq derhal suyun dibins gedir.

e Xarab olmus baligin galsemsalari solgun ve ya ¢irkli-boz rengds,
iyi xosagelmez olur. Qarni sisir, gézleri i¢ceri batir, seffafligini itirir,
pulcuglar: tokiiliir ve pariltisiz, yapisqganli selikls ortiilmiis olur.

e Duza qoyulmus ve ya dondurulmus baligin keyfiyystini miisyyan
etmok nisbaton asandir: onu isti iyne ilo desmoak lazimdir — sgar baliq
kohnedirse, ondan c¢iiriimiis iy gelacak. Belo balig1 yemoak olmaz.

Tozo baliq soyumamis ve ya soyudulmus ola bilsr. Soyumamais
baliq tezs tutulmus, hec bir soyudulmaya maruz qalmamis, badsninin
temperaturu atrafdaki havanin temperaturuna barabsr olan baliga
deyilir.

e Soyudulmus baliq tezs tutulmus, badeninin temperaturu soyuq
hava ve ya buzla 0 derscays gadar soyudulan baliga deyirlar. Soyudul-
mus baliq da tez xarab olan arzaqdir. 9ger baligdan xosagslmoz iy
golirss, bu onun qida ticiin tehliiksli olmasindan xsbar verir.

Baligin isti emal {isullar: miixtalif ciir olur. Isti emal zamani baliq
oti qaynadilir, bugda bisirilir, qizardilir, portladilir, sobada bigiri-
lir.

Qaynatmaq tciin, demsk olar, biitiin nov baliglardan istifads
edilir. Nars balig1 fosilosins aid olan kiitiim, ¢aki, stavrida, skumbri-
ya va s. baliglar gaynadilmis halda cox lazzatli olur.
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Qaynadilma zamani baliq derisi ile birlikde adambasina tikslarle
ve ya biuitov halda isti suya els qoyulur ki, su onu 1—2 sm ortsiin
(sakil 1). Baligin dorisi iki-li¢c yerdan ¢ortilir ki, tikslarin formasi
gqaynatma zamani deyismasin.

Su na goadar az slave edilarss, baliq bir o gedar dadl1 alinar (1 kq
baliga orta hesabla 1 [ su gotiiriiliir). Suya duz (1 [ suya 1 ¢cay qasig1),
denavar istiot, defns yarpagi, dogranmis sogan, yerkokii, cafori ve ya
karoviz alavs edilir ve tez gaynama haddins catdirilir. Sonra isitme
azaldilir ki, maye gaynamasin. Xirda baliq 10—15 daqiga, orta ol¢iilii
ve tikelers ayrilmis baliq 15—20 daqiqe qaynadilir. Baligin hazir
olmas1 ¢oangslin komoeyi ile miieyysn edilir. Congsl onun an qalin
hissesine batirilir. 9gsr congsl baliga rahat batirsa, demsli, baliq
hazirdir. Heddinden artiq gaynadilmis baligin oti lay-lay ayrilir.

Qaynadilmis balig1 yalniz masaya verilands bulyondan c¢ixartmaq
lazimdar ki, o qurumasin.

Baligin isti emal tisullarindan biri de bugda bisirilmadir (sokil
2). Bu iisul qaynadilmayla oxsardir, amma nisbaten az miqdar suda
(su yalniz baligin ticds bir hissesini 6rtens gadar tokiiliir) ve yag slave
etmokls hazirlanir. Baliq agzi1 baglhh gazanda qaynadilir. Belsliklos,
baligin alt hissesi suda yagla qaynayir, iist hissesi ise bugda emal
edilir.

Qaynadilmada istifads edilen baliq novleri de bugda bisirmek
iiciin yararhidir. Baliqg oti deriden ve slimiiklarden temizlenir.
Dogranmis baliq tikeleri derisi soyulmus hissesi asag1 olmagqgla bir
sira diiziiliir ve lizerinse su tokiilir. 1 kq baliga 1,5 stokan olmagqgla su
goturilir. Sonra duz, sdviyyat ve limon alavs edilir.

Ustiinliik tegkil edan iisullarindan biri qizardilmadir (sakil 3).
Adosten, baliga duz ve istiot sepilib, unlanir ve yagda qizardilir.
Balig1 bitki yaginda qizartmaq meslshatdir. Qizardilma zamani baliq
tikelorinin iizerinds ¢oshray: rengde qabiq amsle gsldikden sonra
balig1 miitlaq tam hazir veziyyets catdirmaq lazimdir. Bunun iic¢iin
tavani qapaqla ortmek, odu azaltmaq ve ya balig1 sobaya qoymaq
olar.

Sakil 1. Baligin Sakil 2. Baligin Sakil 3. Baligin
qaynadilmasi bugda bigirilmasi qizardilmasi
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Baliq yemoaklarinin an genig yayi1lmig névii portlotmadir (sakil £ ).

Sakil 4. Baligin pértlodilmasi Sakil 5. Baligin sobada bisirilmasi

Portletmoazden svvel balig1 qizartmaq yaxsi olar. Sonraki
moarhslalar bugda bisirilms ils oxsardir. Balig1 sous ve adviyyatlar
slava etmokls do portletmak olar.

Tokcoa ¢iy yox, gismen emal edilmis balig1 da sobada bisirmak
olar. Bu zaman cox vaxt miixtelif souslardan istifade edilir ve ya
baliq qarnirls birbasa sobada bisirilir.

Isti baliq yemsaklori masaya iliq veziyystds verilir. Baliqla qarnir
bosqgab ve ya buluda diiziiliir. Baliq yemayinin noviindsn asili olaraq
sous siifrays ayrica ve ya eyni bogqabda verilir.

> Baligin isti emali, baliq yemoaklori, qaynadilma, bugda
bisirilma, qizardilma, portlatma, sobada bigirilma.

? o
Oziiniiyoxlama suallar1 N

1. Baliq yemoaklerinin insan organizmins faydasi nadadir?
2. Baligin keyfiyyotini neco miisayyan etmoak olar?
3. Hans1 emal noviinds baligin terkibinds olan qidali maddsler
nisbaten daha cox qalir?
4. Baliq yemoklarinin hazirlanmasinda hansi isti emal iisulla-
rindan istifade edilir?
5. Baliq necoe qaynadilir?
6. Baliq necs qizardilir?
7. Baligin portladilms tisulu naden ibarstdir?
8. Baliq sobada necs bigirilir?
\ J

i PRAKTIK i$

Tapsirigl icra et:
Baligin bugda bigirilme texnologiyasinin texnoloji xeritesini
tortib et.
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QUS OTININ MEXANIKi MOTBOX
EMALI TEXNOLOGIYASI

Ev quslarinin satinin ( toyuq, hinduska, 6rdek, qaz) ( sakil 1) azslo
toxumas1 xirdalifli oldugundan onlar gida mshsulu kimi c¢ox
faydalidir, clinki tez bigir vo asan ceynsanilir.

Sakil 1. Ev quslarinin ati: a — hinduska ati;
b — toyuq ati; ¢ — qaz ati; d — ordak ati

Hinduska ati olduqca keyfiyystli gida mshsulu hesab edilir. Digear
qus ati novleri ile miiqayisaeds hinduska ati A, E vitaminlari ils zen-
gindir ve terkibinde cox az miqdarda xolesterin var. Tam sminlikle
demoak olar ki, hindugka sti ylikssk keyfiyyatli pahriz srzagidir. Hin-
duska sti fosfor, kalsium, demir, natrium, kiikiird, kalium, maqne-
zium, yod, manqgan kimi mikroelementlarls zengindir.

Hinduska oti hem de ¢ox gozel dadi ile ferglenir. Ciinki onun
torkibinde kifayet qader yaglar, karbohidratlar ve ziilallar var. Dad
keyfiyyatlarins gors hinduska stinin yeri toyuq sti ile mal sti arasin-
dadir. Hinduska sti orta yaglhliga malikdir, bu iss digar srzaqlardan
orqganizme daxil olan kalsiumun menimsenilmesins komek edir. Zii-
lalla zengin oldugundan o bize istenilon basqa ate nisbsaten daha cox
hoayat enerjisi verir. Baliq atinds oldugu kimi hinduska otinin de
torkibinds fosfor kifayst qaderdir.

Toyuq otinin qidaliligr hinduska stinden bir qeder geri qalir.
Amma boazi diger gostericilarine gors toyuq sti hinduska stindsan
daha faydalidir. Toyuq stinin yagliligi ve kalorisi coxdur. Toyuq
otinde biitiin diger qus oti novlerine nisbeten ziilalin migdari
yiksakdir ve insan orqanizmini biitiin svezolunmaz amin tursulari
ilo tam temin eds bilir. Bundan basqa, toyuq stinds coxlu
mikroelementlar — sink, mis, maqnezium vardir.
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@ Toyuq atinin mexaniki matbax emali nadan ibaratdir?

Toyugun mexaniki meatbeax emall asagidaki marhslslorden ibarat-
dir: donun acilmasi, oda verarak iitiilmssi, basin, boyunun, ayaqglarin
va ganadlarin kenarlasdirilmasi, icalatinin temizlenmesi, yuyulmasi
ve dogranaraq yarimfabrikatlarin# hazirlanmasi.

Donun acilmasi. Dondurulmus toyuqlar bir-birine toxunmamaq
sortile masa ve ya stellajlara sira ile y1g1lir. Toyuq ve 6rdek atinin do-
nunu 8—10 saata, qaz ve hindugkani ise 20 saata 8 —15°C-ds acirlar.
Toyuq atini donu acilmamig dogramaq lazimdir.

Oda verarak iitma. Donu acilmis toyugun tizerindski narin tiikleri
temizloemoak 1iiciin o, avvalce desmal ve ya kagiz salfetle qurudulur,
sonra tiiklerin saquli veziyyet almasi ve odda iitiilmesi asan olsun de-
yo ayaqlardan basa dogru iizerine kepsk ve ya un siirtiiliir. Darini
zodalomoamoak va derialt1 piyi earitmemsk {igiin toyuq his vermayon
odun istiinds ehtiyatla titiiliir. 9ger toyuqda inkisaf etmemis leloklor
(kotiiklar) varsa, maqqas ve ya xirda bicagin komoayi iloe kenarlag-
dirilir (sokil 2). -

Toyugun boynunun, ayaqlarinin vo ganad-
larinin  kenarlasdirilmasi. Icalati cixarmazdan
avval yaritemizlenmis toyugun boynunun bel te-
rofinds deride uzununa kesik edilir (sokil 3, a),
boynu deariden ¢ixarilir ve deri comdakds qalmaq-
la sonuncu boyun fagerssinden kasilir (sakil 3, b ).
Dori toyuq ve clicelorde boyunun yarisindan, or-
doak ve qazlarda ii¢cde ikisinden kesilir.

Soakil 2. Qus atinin
odda iitiilmasi

Sakil 3. Toyuun bas va boynunun konarlasdirilmasi

#*Yarimfabrikat — sonradan bagqga istehsalda islenib tamamlanmali olan
memulat
*Stellaj — osya ve materiallari saxlamaq 1ii¢lin dayaqlar {izerinde

yerlasdirilmis coxsayli reflorden ibarst avadanliq
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Ayaq ve gqanadlari oynaqlardan kasilir (sokil 4,a,b).
i ‘ P J-:!

a ] b
Sakil 4. Ayaq vo qanadlarin kanarlasdirilmasi

Icalatin temizlanmasi. Icalat1 temizlemak iiciin qarin nahiyesinda
dos stimiiyliniin sonundan toyugun arxa hissesine geder uzununa
kosilir (sokil 5, a). Yaranmis desikden moads, qaraciyar, piylik, agci-
yor, boyraklar ¢ixarilir. Cinadan ve qida borusu ise bogaz desiyindan
cixarilir (sakil 5, b). Icalat1 temizlenmis veaziyyatds daxil olan toyuaq-
larda 6d hopmus yumsaq st kesilib gotiiriiliir.

Icalat1 temizlenmis toyuq temperaturu
15 deraceden yuxari olmayan axar suyun al-
tinda yuyulur (sakil 6 ). Yuma zamani gan
laxtalari, icalat qaliqlari temizlenir. Qus
otini uzun miiddst yumaq msslahat goriil-
mir, ¢iinki bu, gida maddslerinin boyiik
itkisine sabsb olur. Yuyulmus toyuq quru-

b magq iiciin qarni agagi assiizens qoyulur ki,
Sakil 6. Toyuq oatinin suyu axsin.
yuyulmasi
Adambasina ayri-ayriligda yemoakloarin hazirlanmasi iiciin toyuq
yarimfabrikatlari ¢ox rahatdir. Sekil 7-de verilmis sxemdon istifade
edoarsak toyugu hissalars ayirmagq olar.

76




Bo6liinmos ardicillig: beladir:

1. Ayaqglarin asag1 hissesi (A) vo budlar
(B) kosilir;

2. Daha sonra qanadlar kesilir (C);

3. Sonraki amsliyyatda dos qgofesi kesi-
lir, bel vo dos ayrilir (F);

4. Bel hissesi enins kasilib iki yers bolii-
nir (D ve E);

5. D6s uzununa iki hisseys kesilir. Sokil 7.

Toyugun bolilnma sxemi

Supermarketlorden tekce icalati temizlenmis yox, hatta dogran-
mis qus oti: dog oti, bud oti, qanad oti ve s. yarimfabrikatlar kimi
almagqg olar.

Toyuq stinden miixtelif yemekler bisirilir: qaynadilir, portledilir,
qizardilir. Bisirilen zaman deri cixarilib atilmalidir. Cinki o, insan
badoninds piyleanmays sobsb olur.

n Tohliikasizlik qaydalar:

e Qusu dogradiqgda bicagin destoyini mohkem tutmag;
e Ancaq yaxsgl1 itilonmis bicaqla igslomak;

e Ollarin vs bicagin dsstoyinin quru olmasina calismaq;

e Bicag1 keson tiyesi yuxari veziyystde qgoymamagq;

e Yera diigan bicagi havada tutmaga cehd gostormemask;
e Qusu dogradiqdan sonra bicagi yumaq lazimdar.

> Ev qusu, mexaniki matbax emali, 2z2a2la toxumasz, xirda lif-
li toxuma, donun acilmas:, oda verarak iitma, icalatin tamizlan-
masi, yarimfabrikatlar.

el gl Oziiniiyoxlama suallari ~
1. Ev qusunun sati ne tli¢lin faydalidir?
2. Hinduska oti diger ev quslarinin stinden ns ile farqlenir?
3. Toyuq otinin terkibinds hansi1 qida maddslari var?
4. Hans1 samsliyyatlar toyugun mexaniki matbex emalina daxildir?
5. Toyugun donu necs agilir?
6. Toyuq odda necs utilir?
7. Toyugun icalatinin temizlenmsesi necs yerins yetirilir?
\8. Toyugun hissalars boliinms ardicilligi necadir? )

i PRAKTIK i$

Tapsirigl icra et:
Toyugun mexaniki matbax emalinin texnoloji sxemini hazirla.
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1522-¢i movzui

9TIN MEXANIiKi EMALI TEXNOLOGIYASI

Yiiksok qidaliliq ve dad keyfiyysatlorine gors at avezedilmaz qida
mohsuludur. 9t insanin qida rasionunda an cox istifade edilen va te-
leb olunan srzaqdir. 9tin qida deyeri onun bol miqdarda heyvan
ziilal1 ve yaginin dasiyicisi olmasi ile miieyyenlesir. Insan orqanizmi
iiciin faydasi baximindan otin terkibindeki bezi maddsleri diger
orzaq moshsullar1 ile avez etmak miimkiin deyil. Qiymatli heyvan
zililal1 ve yagindan slave atin terkibinds mineral maddsler, vitamin ve
duzlar vardir. 9t organizm {iciin vacib olan demir, kalium, maqgnium,
natrium, sink, fosfor, yod ve s. kimi mineral maddslar ile zongindir.
Orqanizmse atle vitamin B-nin genis kompleksi — B,, B,, B,, B, B,
daxil olur.

Qidalanmada stlik malin ham ati, ham ds qida ii¢iin yararli slaves
moahsullar istifads edilir. Dil ve qaraciysr kimi slave msahsullar dad
voa gidaliligina gors stden geri galmir, hatta bazi keyfiyyeatlari ils onu
usteloyir.

R Jdtin noviinii va keyfiyyatini neca miiayyan etmak olar?

Itin mengsyinden asili olaraq onun rengi, iyi, azale ve piy
toxumalari siimiiklerinin qurulusu ve s. kimi xiisusiyyetleri deayisir.
Itin novlers boliinmesinde asagidaki slamotlor ssas sayilir:
heyvanin cinsi, yasi, kokliik deracesi, termik veziyyoti.

Qidalanmada genis istifade edilen mal (iribuynuzlu heyvanin oti)
ve goyun atidir.

Mal oti heyvanin yasina gors qruplasdirilir: yasl insk ve okiiz oti
(3 yagdan yuxari), cavan heyvan ati (3 aydan 3 yasa qoader) ve dana ati
(2 haftedan 3 aya gadar). Qoca heyvanlarin ati tiind, i¢ piyinin rangi
sari, toxumalarinin qurulusu kobud, six va iridenslidir.

Yash inak vo okiiz ati al-qirmizi rengi ile secilir. Ag vo ya sari
rongds qalin derialt1 ve daxili piy qat1 ile xarakterize edilir. Cavan
heyvanin ati ¢cohrayi-qirmizi ¢alarli, piyi ag rengds olub, nazik dene-
vor qurulusa malikdir.

Dana oti aciq-¢ohray1 rengi, zerifliyi, tez bismesi ve yaxsi hozm
olunmasi ile forqglenir. 2—10 haftslik siidemar dana sti yiiksskkey-
fiyyetli ot hesab edilir.

Mal stindan gsorbalar ve borglarin hazirlanmasinda, daha zerif his-
selerindan iss ikinci yemoklarin bisirilmesinds istifade edilir.

Qoyun ati cavan heyvanlarda ¢ahrayiya calan aciq-qirmizi, qoca
heyvanlarda iss qirmizi kerpic rengds olur.

Qoyun otinin piyi ag rengdadir. Bir yasa qader olan qoyunun oti
keyfiyystli qida mshsuludur. Yasi 6tmiis heyvanlarin sti kobuddur,
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giiclii spesifik iye ve ¢otin ariyen piy gatina malikdir. Qoyun stinden
milli matbaximizds qutab, diigbsrs, qovurma, raqu#, dolma, kabab vs s.
hazirlanmasinda istifads edilir.

dtin mexaniki emali texnologiyast nadan ibaratdir?

Qoyun atinin meatbax boliinmaesi ticarst boliinmssindsn, demsk
olar, ferqlonmir. Qoyun cemdsyinin orta ¢ekisi 15—16 kq olur.
Sumiiklar, vatorloar, tullantilar ve bolms zamani itkiler orta hesabla
otin 28% -ni tegkil edir.

Ticarat sebskalari liciin comdayin boliinmesi miisayysn sxem lizrs
aparilir. Asagida qoyun cemdeayinin matbex boliinmesi sxemi
gostorilmigdir (sokil 1).

Sakil 1. Qoyun comdayinin matbax boliinmasi sxemi:

1 — boyun; 2 — Eiirok; 3 — bel ati; 4 — dos ati; 5 — arxa ayaq

Sekilden goriindiiyii kimi, qoyun cemdayi bes asas hissoays bolii-
niir: arxa atraflar, kiiraklar, boyun, bel va dos ati. Bu hissslar ds 0z-
liiyiinds gida daysrins gors ti¢ néve ayrilir.

I nove bel vo arxa atraflarin oti aiddir. Bele ot sobada bisirilir,
portladilir ve qizardilir. I nov atden diisbers, kabab, asqarasi, doyme
kotlet, raqu ve s. hazirlanir.

ITI nove dos ve kiirek oti aiddir. IT nov ot qaynadilir ve portladilir,
asqarasi, raqu, kabab, farg ve qovurmalarin hazirlanmasinda istifade
edilir.

III n6vs boyun sti aiddir. Bu atden, asasan, fars hazirlanir. Boyun
oti portladilir ve gqaynadilir, ondan kotlet, sorba, raqu, asqarasi va s.
bigirilir.

9tin mexaniki emal1 matbax emalindan svval hayata kecirilir. Mat-
bax emal1 asagidaki emosliyyatlardan ibarstdir:

Dondurulmus atin donunun otaq temperaturunda acilmasi.
Itin donu cox isti geraitde acilanda o, boyiik miqdarda sire itirir,
sortlegir, az qidali ve dadsiz olur. 9tin donunu suda agmaq olmaz,
clinki terkibinds olan qidali maddsler ve vitaminler suya kecir.

®
Raqu — xirda dogranmis at qovurmasi
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Donu acilmig sti temizlayarksn artiq piy, nazik psrdaler, vatorler
konarlasdirilir. Sonra st axar suda yaxsi-yaxsi yuyulur.

Sakil 2. Otin mexaniki emali

Yuyulmus ot liflorinin enins kesilir (sakil 2, a ). Adambagina he-
sablanmig tikeler qizardilmaq fii¢lin matbex ¢okici ile ddyeclenir
(sakil 2,b).

Yumsaq kotlet kiitlesini slde etmoak tii¢iin oti iki dofe atgoken ma-
sindan kecirib ona ¢orsk ve az qizardilmis sogan qatmaq lazimdir.

n Jtin mexaniki emali1 zamani tahliikasizlik qaydalar:

e Is yerini diizgiin teskil et. Bicagdan ve at¢coken masindan istifade
edarksn tahliikssizlik qaydalarina riayat et.

e Otcokoan magindan istifads edsrken barmaqlarini gorumaq ti¢iin
oti xlisusi itelayici ila itsls.

»  Mexaniki emal, qida dayari, alava mahsullar, piy toxumast,
birlasdirici toxuma.

? o
Oziiniiyoxlama suallari )

. 9t no iiclin giymsatli arzaq hesab edilir?

. 9tin qgida dayeri naden ibarstdir?

. Hansi ot novleri daha cox istifads edilir?

. 9ti hansi slamsatlarine gors forglendirirlar?

. 9tin mexaniki emal1 texnologiyasina ne daxildir?
. Qoyun comdsayi hansi hissslars boliuniir?

SOt W=

i PRAKTIK i$

Tapsirigl icra et:
9tin mexaniki emal1 ardicilliginin texnoloji sxemini hazirla.
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1323-cii mévzu b

DURU YEMOKLORIN HAZIRLANMA TEXNOLOGIYASI

Saglam qidalanma son dovrlarin an ¢cox miizakirs edilen moévzusu-
dur. Ela bu ssbabdan ds gorbalar insanin gida rasionunda getdikcs da-
ha mihim yer tutmaga baslayib. Hoatta bir cox 6lkalards ixtisaslag-
mis «Sorba» restoranlari fealiyyet gosterir. Belo restoranlarda miis-
torilers 100-den artiq cesidds sorba teklif edilir.

Sorba organizm ii¢iin olduqca faydalidir. O, hezm prosesini gayda-
ya salir ve badanin qidali maddslars ve vitaminlars olan talebatini
odoyir. Miixtelif xestelikler zamani tovsiye edilen toyuq ve tersvez
gorbalari asan hozm edilir vs orqanizmin itirilmis giiciinii barpa edir.

R Sorba nadir va onun hanst novlari var?

Sorba bulyon#* ssasli duru yemoakdir.

Sorbanin ssas iistiinliiyli terkibinin 50% sudan ibarst olmasi ve
orzaglarin suda gaynama iisulu ile bisirilmesidir.

Sorba nahar zamani gsbul edilen birinci isti yemoakdir. Els bu
sebabdan onun adi «birinci» yemoak kimi taninib. Amma sorba hec¢ do
naharin ssas hissesi deyil, ¢iinki onun qida deyeari agagidir. Sorbani
vitaminlarle zenginlasdirmsak ii¢iin ona yerkokii, bas sogan, keraviz,
yasil sogan ve sarimsaq olave edilir. Sorbalara xog dadi ve atri ise
qara istiot, defne yarpagi, sarikok ve s. adviyyat verir.

7—11 yas aras1 moaktobliler giinde 300—350 qr (1,5 stekan), yuxar:
sinif sagirdleri ise 400 qr (texminsn 2 stekan) sorba gsbul etmslidir.

Sorbalar temperaturuna gore isti ve soyuq olur. Isti sorbalarin
hazirlanma tisuluna gors soffaf, qatisiqli ve piiregekilli névleri var.

Saffaf sorbalar ot, toyuq ve baliq bulyonunda hazirlanmig duru
yemoklordir. Onlarin terkibinds coxlu sayda istahaacan maddsler
var. Bele sorbalar terevez, diiyili, vermisel vo s. slave edilmadan bisi-
rilir ve siifrays bulyon fincanlarinda verilir. Seffaf sorbalarin qida-
l1l1g1in1 artirmaq maqsadils onlara qarnir slave etmsk olar. Bu zaman
qarnir svvalcaden bigirilib hazirlanmali, yalniz seffaf sorba siifrays
verilerken ona slave edilmoslidir. Qarnir kimi xirda kiifte, bisirilmis
diiyii, vermigel, yumurta vs s. istifads edils bilar.

Qatisiqli sorbalara bisirilmenin sonuna yaxin un, tersvez (sogan,
yerkokii, goyerti), denli bitkilar ve makaron mshsullari, hamc¢inin
xama v tomat pastasi slave edilir. Belos sorbalarda teravez birbasa
qaynayan sorba msahluluna slavs edilir. Unutmaq olmaz ki, tersvazlar
bisms miiddsati nazars alinmaqla sorbaya miisyysn ardicilligla slavs

*Bulyon — ot suyu
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edilmolidir. Sorbanin gozsl goriinmesi liclin tersvezlor miisyysn
edilmis gaydada dogranmalidir.

Piiresakilli sorbalar siirtkacdean kecirilmis arzaqlar asasinda ha-
zirlanir. Onlar qatisiqli sorbalara nisbeten yiingiil ve gidali olur. Els
bu sebsabdan, ugaq ve pahriz qidasi1 kimi maslahat goriiliir.

Soyuq sorbalar, asasen, yay aylarinda hazirlanir. Onlarin asasini
zoif torkibli ot ve teravaz bulyonlari tegkil edir. Soyuq sorbalara tezs
teravoz, goyarti ve qaynadilmis yagsiz ot slave edilir.

ﬂ Sorbanin hazirlanma texnologiyasinda hans:
cahatlara fikir verilmalidir?

Isti sorbalarin hazirlanmasinin miixtelif variantlar: ile berabar,
onlarin bisirilme texnologiyasinin imumi prinsipleri de var.

Sorbanin ki¢ik hacmds hazirlanmasi. Az miqdarda bigirilmig
sorba (3 litrden artiq olmamagq gertile) boyiik hacmli sorbalara nisbea-
ton daha dadli olur.

Maye vo gatisiglarin kiitlosinin tenzimlonmasi. Miixtelif sorbalar
iciin tenzimlenms farqlidir. Sorbanin mayesinin hacmi gaynayib bu-
xarlanma miqdari nezers alinmagqla gotiiriilmelidir. Bisme miiddstinds
sorbaya su slave etmak ve artiq suyu siizmeak olmaz.

IJrzaq mahsullarinin bisms miiddsati nazors alinmaqla ardicil
alave edilmasi. Sorbaya slave edilan har bir srzaq lazim oldugundan
artiq bisib 6z formasini ve dadini deyismeamsli, eyni zamanda tam ha-
z1r vaziyyate galib imumi ahangs uygunlagmalidir.

Bismoayo daimi nazarat. Har torkib hisse slave edilenden sonra
sorbanin kefi alinmali, bismays nazarst edilmsli, lazimi temperatur
verilmsli ve dadina baxilmalidir.

_ Sorbani néviindan asili olaraq duzun vaxtinda slave edilmasi.
Umumi qaydaya ssasen gorbaya duz hazir olana yaxin alavs edilmsli-
dir, bigirilib qurtarandan sonra yox. Ciinki sorbanin biitiin terkib his-
seleri lazim olan qadar duzu canina ¢okmselidir.

Bisirilma zamani sorbanin lazimi hadds qadar gaynadilmasi.
Daha yaxsi olar ki, sorba gaynamasin, demds bigirilsin.

Diger xo6rakler kimi, duru yemeklars gore de miixtelif milli matbex-
lori ayird elomak olar. Moarkszi Asiya 6lkslsrinds, Qafqazda ve Avropa-
nin bezi srazilsrinds sorbalar qati1 ve tutumlu olur. Masslan, xarco,
bors ve s. Azarbaycan metbsaxinds 30-dan artiq sorba novii var — piti,
kiifte-bozbas, diigsbers kimi cilirbaciir atli sorbalar ve qatiga goyerti,
diiyl ve s. slave etmokls hazirlanmig dovga, dogramac, ovduq, gatigl
agvos.

Piti qoyun oti, noxud, sabalid vs ya kartof, alca qurusu vs adviy-
yatdan hazirlanir. Bu sorba ayri-ayri saxsi qablarda (piti gablari)
adambasina hazirlanir (sokil 1, a). Siifrays verilmazden 6nce iizerine
zoforan ve nans qurusu slave edilir (sakil 1, b). Zoforan svvelcadan
dems qoyulur, piti hazir olana yaxin piti qabina slave edilir. Nano ise
pitinin tizerins siifrays verilmoeazdon svvsl zovqs uygun slavs edilir.
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Sakil 1. Piti
Kiifte-bozbas. Qoyun stinin siimiiklerinden hazirlanmig bulyona dii-
yi qatilmis boyiik kiifteler, noxud, kartof ve adviyyat slavs edilir. Har
kiiftenin icerisine bir alga qurusu qoyulur. Bigirilmenin sonuna 10—15
daqiqs galmis, zafaran, duz vs istiot alave edilir ve hazir olana qadear
bigirilir. Stifrays verilonds tizerins nans qurusu sepilir (sakil 2 ).

Sakil 2. Kiifta-bozbasg Sakil 3. Diisbora

Diisbaranin hazirlanmasi ii¢ciin bark xemir yogrulur ve 1 mm
galinliginda yayilir. Baraberolgiilii kvadratlara boliiniir. Qoyun sti so-
ganla birlikde ot maginindan kecirilir. Hazir farsa duz ve istiot slave
edilir. Hor kvadratin ortasina 2—3 qr at qoyulub biikiiliir. Qoyun oti-
nin stimiiklerinden hazirlanmis bulyonda 5 daqige qaynadilir. Siifraye
diigbars ile birlikde xiisusi qablarda sarimsaqli sirks verilir. Diigbara-
nin tizerine tezs kegnis vo yaxud nans qurusu sepilir (gakil 3).

Dovga gatiga az miqdarda un, diyii,
yumurta ve su slave edilmakle hazir-
lanir. Ciiriimesin deys, gur odun iize-
rinds fasilesiz qarigdirilaraq bisirilir.
Mbshlul gaynayanda xirda dogranmais
goyarti ve duz slave edilir (sakil 4).

Xomiras1 oriste ve xirda lobya ile
bisirilir. Lobya ayrica qaynadilir. Bark
xemir yogrulur. Yayilib, unlanir ve na-

X Y,

Sakil 4. Dovga
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zik-nazik kesilir. Bulyona avvslce xirda
kiiftelor slave edilir. Kiiftelar bisenden
sonra oriste ve lobya tokiiliir ve hazir
olana gadar gaynadilir. Hazir xemiragiya
dogranmis teze Kkesnis »olave edilir.
Siifreys verilends iizerine nans qurusu
sopilir (sakil5).

Sakil 5. Xomirast

Sorbalarin hazirlanmasi ii¢iin bir ne¢e maslahoat:

Bulyonu gur odun iizerinds qaynatmaq olmaz. Bels bulyon bulaniq
voe dadsiz alinir.

Doafne yarpagini sorbaya hazir olana yaxin slave etmak lazimdair.
Oks halda sorba ac1 dad veror.

Toyuq sorbasina defns yarpagi slavs etmoak maslohat deyil.

Sorbalarda C vitamininin gorunmasi ii¢iin moaslahatlor:

Sorbani gur odda qaynatmaq olmaz!

Sorbanin tuzerindski yag qatini yigmaq olmaz. Cinki yag gati
havanin mayeys daxil olmasina imkan vermir.

Toravez sorbalarini tekrar qizdirmaq olmaz (bu zaman 30% -8
godoar C vitamini parcalanir).

Toaravezlari miitlaq qaynayan bulyona slavs etmak lazimdir.

Sorbani ¢ox qaynatmaq olmaz.

» Duru yemoaklar, bulyon, saffaf sorba, qatisiqli sorba,
piiregakilli sorba, qarnir, Eiifta, adviyyat.

? pm
Oziiniiyoxlama suallari ~

. Sorba nadir?

. Sorbalar1 hans1 keyfiyyotlorine gore forqlendirirler?
. Seffaf gsorba nece hazirlanir?

. Qatisigh sorbalar hansilardir?

. Piiresokilli sorbalar digerlerinden ns ile farqlenir?

. Soyuq sorba nece hazirlanir?

. Azoarbaycan meatbexi hans1 sorbalar: ilo maghurdur?

O OU WD

i PRAKTIK i$

Tapsirigl icra et:
Diisbarsnin hazirlanmasi texnologiyasinin texnoloji sxemini tor-
tib et.
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PARCANIN EMALI TEXNOLOGIYASI

(524-cii mévzui

SUNI VO SINTETIK LiFLORDON PARCALAR

Miiasir insanin garderobundaki geyim asyalarinin skseriyysti siini
liflarden hazirlanib. Bu giin, demak olar ki, biitiin tsbii parcalara (pam-
biq, ketan, yun, ipek) keyfiyyoti yaxsilagdiran siini slavsler edilir.

Kimya elminin inkisaf1 ile miixtelif mengsli xammaldan emal yolu
ile kimyeavi toxuma lifleri alinmaga bagladi. Ele bu slamatlorine gore
ds parcalar siini ve sintetiklors boliindii.

ﬂ Siini parca liflari neca emal edilir?

Stiini parca lifleri liciin xammal qisminds kiiknar agaci oduncagindan
ve pambiq tullantilarindan alinan selliiloz istifads edilir. Sintetik lifls-
rin emal1 li¢lin ise asas xammal dag komiiriin ve neftin emalindan alinan
qgazlardir.

Kimyovi liflarin emali ii¢c marhalaya béliiniir: syirms meahlulunun
alinmasi, lifin formalasmasi ve liflerin islonmasi.

9Jyirms moahlulunun alinmasi. Mineral liflorden basga, yerds qalan
biitiin kimyevi liflar ayirms msahlulu vs srintilordsn alinir. Masslan,
siini lifler galovide hall edilmis selliiloz kiitlesinden, sintetik lifler ise
miixtelif maddslerin kimyeavi reaksiyalari naticesindos alds edilir.

Lifin formalasmasi. Qat1 ayirms moehlulu ¢oxsayli xirda desiklori
olan gapaqlardan — filyerlarden kecirilir. Filyerdaki desiklarin sayi
24—35 min arasinda deayisir. Mahlul sirnag: filyerden axib ¢ixarken
boarkiyir, naticeds nazik saplar yaranir. Daha sonra filyerden c¢ixan
saplar iimumi saplara birlesir, dartilir ve bobina* dolanir.

Liflorin islanmoasi. Alinan saplar yuyulma, qurudulma, burulma,
termiki emal (burulmani berkitmek {i¢iin) merhslslerini kecir. Boezi
liflor agardilir, renglanir ve yumsaqliq vermak ti¢iin sabun mshlulunda
emal edilir.

Siini va sintetik liflardan hans: parc¢alar alinir?

Siini parcalar viskoz lifloerden alinir (sakil 1).

Sakil 1. a — viskoz liflor; b — viskoz liflardon alinmig par¢a

# Bobin — ip, moaftil, sap ve s. sarimaq liclin makara
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Viskoz lifleri kiiknar agaci oduncagi yonqarindan heg bir gatisiq
olave edilmadan alinir. Toyinatindan asili olaraq viskoz pariltili ve ya
tutqun sethli ola biler. Liflerin pariltisini, galinligini1 ve burulma-
sin1 deyismokls viskoz parcasina ipek, pambiq ve ya yun goriintiisii
vermok olar. Qalinlasdirilmis viskoz saplardan istifade etmokls iso
kotan goriintiisii almaq olar.

Viskoz parcalar mohkemliyine gore tebii ipskden geri qalir.
Amma bununla yanasi, kifayet qader davamli viskoz parcalar da
istehsal edilir. Yag veziyyatds bels parcalarin mohkemliyi 50—60%
asag1 disiir. Viskoz pambiga nisbaten nami daha yaxsi hopdurur,
amma davamliligda ondan geri qalir.

Viskoz lifleri ketan ve pambiq lifleri kimi yanir — tez alisir, alovu
diiz, parlaq olur ve yanmig kagiz iyi verirler. Yanandan sonra yerindes
tez dagilan aciq-boz rengli kiil qalir. Viskoz lifleri bitki liflerinden
farqli olaraq gelevi ve tursularin tesirine hessasdirlar.

Asetat vo iicasetat liflor tomiz selliillozdan yox, asetilselliilozdan
hazirlanir. Xammal qisminds oduncaq ve pambiq tullantilari
igladilir. Asetat ve licasetat liflarden alinmig ipek parcalar xarici
goriiniiglerine gors tebii ipays ¢ox oxsayir ve parlaq sethe malik olur.

Sakil 2. a — asetat lifi; b — asetat lifdon parca

Asetat ve tlicasetat liflarden olan parcalar nemi pis hopdurur,
amma tez quruyur. Onlar viskoz parcalara nisbsaton daha az méhkem-
liye malikdirler, amma daha elastikdirler, buna gors de onlardan ali-
nan parcalar ozilmir, plisse* edilme zamani formalarini yaxs1 saxla-
yirlar. Asetat parca yiiksak qizdirilmaya tab getirmir ve 210 daracads
oriyir. Ucasetat iss istiliye daha doziimliidiir, onun arime temperatu-
ru 300 dsracadir.

Asetat vo licasetat liflari tez yanir vo bu zaman qonur, xirda, sirkes
iyi veran kiiraciklors ¢cevrilirlar.

# Plisse — biizmosli, blizmsalonmisg
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Sintetik parcalar, poliefir, poliamid ve poliakrilonitril liflardsn
emal edilir. Sintetik parcalar bir-birinden kimyevi terkibi, bezi
xiisusiyyetlari ve yanma xarakteri ils forqlenirler.

Miixtslif Olkslerds sintetik liflari miixtslif cir adlandirirlar,
buna gors ds an genis yayilmisg lif ve parcalarla tanis olaq.

Poliefir liflardan poliester, lavsan, krimplen (sakil 3) parcalar
alinir.

ST
> = W

a

Sakil 3. a — poliefir liflor; b — poliefir liflordon alinmig par¢alar

Poliefir liflorden alinmig parcalar yumsaq, elastik vo mohkamdir.
Onlar, demsk olar ki, azilmir, qizdirilma zamani qat ve plisselori yaxsi
saxlayir, giinds agarmir, giive ve mikroorqanizmlarls zadslonmirlar.

Yanma zamani poliefir lifler iysiz oriyir, berk kiirecik samols
gotirirlar.

Poliamid liflorden neylon, kapron, dederon parcalar istehsal edi-
lir. Poliamid liflar biitiin sintetik liflarin en mohkemidir (sakil 4 ).

Sakil 4. a — poliamid lif; b — poliamid par¢a; c —poliamid dégoma ortiiyii

Bu liflerden hazirlanmig parcalar hamar seths malikdir, cirilmaya
ve surtiililb yeyilmays davamlidir, agarmir ve az ozilir, giive ve
mikroorganizmlarls zadslonmir. Catismayan cohati pis hopdurma va
yiiksak horarste hessasligidir. Poliamid lifler poliefirler kimi yanmir,
iysiz oriyir ve yumsaq kiiracik emsle gatirir.
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Elastan lifi (laykra), osasen, diger liflerle qatigdirilir (sakil 5).
Elastan liflori dartilma zamani ¢ox elastikdir, 6z uzunluglarini yeddi
dafa boylidiib, daha sonra svvelki 6lciiys qadar qisala bilirlsr.

Sakil 5. a — elastan lifinin qurulusu; b — elastan lifi; ¢ — elastan par¢asi

Elastan parcalardan bedens kip oturan salvar, trikotaj, uzunbo-
gaz ve godak corab memulatlarinin istehsalinda istifads edilir. Bels
geyim badens yapisir, amma elastik oldugu iiclin harskste mane ol-
mur. Elastandan olan memulatlar yaxsi dartilir, az ezilir ve méhkem-
liyi ile forglanirlar.

> Kimyoavi liflar, siini, sintetik, selliiloz, viskoz lif, poliamid
lif, asetat va iicasetat liflar, poliefir liflar, poliamid liflar, elastan
liftari.

? wr
Oziiniiyoxlama suallar: ~

1. Kimyeavi toxuculuq liflerinin istehsal texnologiyasi necadir?
2. Kimyavi liflerin istehsali iiciin xammal nadir?

3. Parcalarin lif terkibini ns ii¢iin bilmeak lazimdir?

4. Siini ve sintetik lifler iiciin xammal nadir?

5. Viskoz parcalar hansi xiisusiyyetlors malikdir?

6. Sizin qarderobunuzda hansi parcalardan hazirlanmis geyimlar
ustiinliik teskil edir?
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525-ci mévzu &

OL ILO YERINO YETIiRILON TiKiS OMOLIYYATLARI

R Hans: tikis amaliyyatlar: al ila yerina yetirilir?

Moamulatlarin ¢ox hissesi (eteyin, salvarin, paltarin asagi kenarlari,
qgolun agzi1 ve s.) cepina, diiz ve xacvari tikisle tikilir. Bu tikisler
parcanin iz terafinden goriinmadiyi liciin buna «gizli basdirma tikis»
deyilir. Isin icrasi iiciin nazik qisa iynslerden ve parcanin rengine
uygun ve yaxud parcadan bir az tiind rengds olan saplardan istifade
edilir. Is zamani sap1 ¢ox tarim ¢ekmoek olmaz, ciinki parcanin iiz
terefindes dartilma (y1g1lma ) gézsal gériinmoz.

Basdirma tikisi parcanin iz tersfinden goriinmeyen, detallarin
asag1 kesiklorinin qatlanmig kenarlarini birlegdiren gizli tikisdir.

9vvelce detalin kenarlarini gatlamaga hazirlamaq lazimdir. Bunun
iciin emal payini ters iiziine qatlayib koklayirlar. Rahat olsun deys,
bezen kesiyi qabaqcadan nisanlayirlar. 9ger parca nazikdirse veo
parcanin saplar1 tokiiliirse, kesiyi iki defe qatlamaq lazimdir. Sonra
qgqat yerini ters tizilindsn ititilayib, kenarlari basdirma tikisi ile
basdirmaga baglayirlar.

Momulatin kenarlarinin gatlanmasi zamani memulat masanin
lizerine els sorilmslidir ki, onun agag1 kenarlarini qatlamaq rahat olsun.

Diiz tikigli gatlamadan hem bagli kesik, hem do nisanlanmis
kesikle qatlamada istifade edilir. Tikis memulatin ve qat kesiyinin
arasindan kec¢diyins gors gatin kenarini yilingiilvari cevirmeak lazimdar.
Tikis sagdan sola kecirilir. Bu zaman sap gat xettinin 0,2—0,3 sm-lik
mosafesindsn kecir ve icori biikiilmiig hissslarin 0,5 sm daxilindsn
kecorak parcanin iz terafine ¢ixir. Sap parcanin lizerinde goériinmamse-
lidir. Bu sebsbdan parcanin iz hissesins ¢ixarksn galinliginin yarisina
beraber 1—2 sap gotiirersk yeniden 0,5 sm olmaqgla qat kesiyine qatla-
ma tikisi ile barkidilmslidir (sakil 1 ).

Coapina tikisla gatlama. Cepine tikisle kasiyi soOkiilon nazik
qatlanmis kenari bagli kesikli basdirma tikisi ile berkidirler. Tikis
iynenin sagdan sola hearskstile tikilir. Iyneni gatlanmis kesikden 0,1
sm masafads parcaya kecirirlor. Bu zaman iyneni gatlanan hissedsn
tam, ssas hisseden ise qalinliginin yarisina geder kecirirler (tikisin
uzunlugu 0,3—0,5 sm). Sonra sap1 dartib, birinci tikisden 0,2—0,3 sm
arali olmaq sorti ils ikinci tikisi yerine yetirirlor (sokil 2).

Xacvarn tikisla gatlama. Bu usulla galin parcalardan hazirlanan
memulatlarin gatlanan kenarlarini basdirirlar.

Bu tikisi evvelceden koklomek lazim deyil, ¢iinki xacgvari tikisi
yerins yetirarken, eyni zamanda ksnarlarini qatlayib, tikmsk olur.
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Xacvar: tikis iynenin soldan saga dogru herskatils alinir. fyneni
qatlanan hissadsn tam 0,1—0,2 sm masafs aras1 vo asas hissadan iss
qalinliginin yarisina gadsr kecirirlor. Iyneni sagdan sola dogru qat-
lanan ve asas hissslers n6vbe ile kecirirlor. Bu zaman parcanin sokiilms
doaracasindan asili olaraq iynsni hissenin kssiyindsn 0,3—0,5 sm aral1
kecirirlar (sakil 3).

sap qatlamanin icindon kegir

par¢a qalinhiginin
yarisin gotiirmak

— Il .
par¢a qalinliginin
yarisindan 1-2 sap gotiriliir

Sakil 1. Diiz Sakil 2. Copino Sakil 3. Xacvart
tikislo qatlama tikislo qatlama tikisla qatlama

Kébonin bicilmasi. Oyronmek lazim golon névbati sl ilo yerina
yetirilen tikis emsliyyati kobsanin bi¢ilmesidir.

Kobe els parca hissesidir ki, ondan detal kesiyinin emal1 zamani
istifade olunur. Kobs enins ve yaxud ¢opine istiqamatde (diiz kobs)
ve 45 doarace bucaq altinda bicils biler (¢epaki kobs).

Diiz kobeni bigmsk 1ticiin parcanin en koasiyindeki oyriliyi
cixarmag, parcanl miimkiin oldugu geder diiz kesmak lazimdir.

Parcani qatlayib, en kasiyi istigamatinds parcanin kenarina sn
yaxin yerden bir sap cixarmaq lazimdir. Bundan sonra c¢ixarilmis
sapin izi ile diggatle ayri kenari kasib ¢cixarmaq lazimdir (sokil £ ).

S

Sakil 4. Parcanin Sakil 5. Diiz
kanarlarinin diizaldilmasi kobanin bigilmasi

En kesiyinden kobsnin uzunlugunu miisyyenlagdirib, xatt boyu
kobeni geyd etmoak lazimdir (sakil 5).

Parcani geyd olunmus xatt boyunca kesmoek lazimdir. Capaki ko-
bonin bicilmasi {iciin parcani els qatlamaq lazimdir ki, onun kenar
hasiyslari ve en kasiyi diiz bucaq smals gatirsin. O zaman parcanin
gat1 45 derace bucaq altindan kecoacak (sakil 6).

90



Par¢anin konari

Par¢anin kanary

Sakil 6. Copoki Sakil 7. Diiz bucaq Sakil 8. Tikilmis
kobonin bigilmasi altinda ¢apaki kobanin ¢copaki kobalor
tikilma qaydasi

Parcani bir gat qatlayib, gqat yerinden kesmok lazimdir. 9vvasl-
caden qat yerini koklemak ve ya tebasir ile (sabunla, karandagla) ni-
sanlamaq olar. Kobsani miisyyen edib, kasikden xatt ¢cekmoek, parcani
xott boyunca kesmak lazimdir. 9ger is zamani uzun kobays ehtiyac
olarsa, o zaman iki ve daha artiq qisa kobe tikmoak lazimdir.

Kobalorin tikilmoesi. Iki koébeni kesiklari yerlasdirmoekls diiz
bucaq altinda tiz-iizse qoyub, uzunlugu 0,3—0,5 sm olmaqgla en kasiyi
boyu tikmok (sakil 7), emal paylarini iitiilayib, qiraga cixan kenar-
lar1 kesmok lazimdir (sokil 8 ).

n Iyna ils isladikda tahliikesizlik qaydalar:

1. Iynelari teyin olunmus yerdse (xiisusi qutuda, kicik yastigda ve s.)
saxlayin, onlari is yerinds qoymayin, he¢ bir halda iyneni agziniza al-
mayin ve geyiminize taxmayin. fyneni memulatda saxlamayin.

2. Tikis zamani oymaqdan istifads edin.

3. Tikis prosesinds pasli iynslarden istifads etmoayin.

4. Qirilmis iyne hisselerini yigaraq kagiza biikiin ve atin.

5. Islok iynani hamige sapa kecirilmis veziyyetde saxlayin.

p | Diiz, ¢apaki va xacvar: gizli koba tikislori, qatlama, diiz
va ¢capaki kobalar.

el Oziiniiyoxlama suallari \

1. Mamulatlarin tikilmesi zamani hans1 gatlama tikisinden isti-
fade edilir?

2. Diiz qatlama tikisi ¢copoaki qatlama tikisindsn ns ils farqlenir?
3. Copoaki kobs necs bicilmalidir?

4. 1ki hisseden ibarat ¢opoki kobeni necs hazirlamaq olar?

i PRAKTIK i$

Resurslar: olciisii 6x13 sm olan xirda naxislh ag rengli ¢it parca,
xotkes, darzi tebasiri, tikis saplari, qayei, sancaqlar, titli ve oymagq.

1. Qatlamani aciq kesiyi boyu kokle. Uzden iitiils.

2. Xacgvari tikisloe tik.

3. Miivaqqoti tikislari sokiib ¢ixart ve liz terafden iitiils.
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&Z&cunovzu ¥
NAXISVURMA TEXNOLOGIYASI

Naxisvurma an kobud va six (mahud, galin kstan, deri) parcalar-
dan tutmus, en nazik parcalara qadoer (batist, tiil ve s.) miixtelif mate-
riallar1 nafis naxiglarla bezemask tliciin istifads edilen tikms incassns-
tidir. Miixtelif qalinligda iynsler, saplar, karandas, oymaq,
santimetr lenti, gorgah* ve qayci naxis vurmagq iiciin isladilen alat vo
materiallardir (sokil 1.).

Naxigsvurma dekorativ-tetbiqi senatin genis yayilmis novidiir.
Naxigvurmada naxig ve tesvir sl ile (iyne, mil¢e) ve ya naxisvurma
masininin komeyi ile salinir.

Naxis miuxtslif parcalara, deriys, kecoys vo diger materiallara
katan, pambiq, yun, ipak saplarla ve heme¢inin muncuq, mirvari ve s.
iloe salinir. Naxigvurma geyimin, mosiget ssyalarinin, pannolarin
bazadilmesinds totbiq edilir.

Santzmetr lenti
Gorgah @ : Saplar
& /=
o ! = = = '__."‘"‘--.. ;%'

Oymaq \ Iynalar =~

—==
% @ A arandas

Sakil 1. Naxisvurma ligiin alat va tortibatlar

Qaygllar
@ Naxisvurma texnikast necadir?

Naxigvurma texnikas1 sapin parca iizerinde berkidilmesinden
baslayir. Bu senat néviinds «ilma» tisulu (sakil 2) genis yayilib.

———.n.(-.‘.i'

[ ]
]
[ ]
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Sakil 2. [lmaya kegcirmokla Sakil 3. «Iyna qabaga» tlkl§l
islok sapin parcada barkidilmasi

#Goargah — boyiik sahade naxistikmoni yerine yetirmok tii¢iin tortibat
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Bu an slverigli tisuldur ve onu yalniz ikigat sapla yerins yetirmak
olar. Bu zaman sap iki defs uzun gotiiriliir, iynaye kecirilir, uclari
sonda barabarlasdirilib diiyiinlenir. iyne parcaya naxisvurma basla-
nan nogteds tors tersfden iiz terafs batirilir ve ilms istisna olmaqla
sap axira gadar cixarilir. Sonra iyne ssliqs ils geriys, tors torafs apa-
rilir ve hazirlanmis ilmeye salinir. Ilme ehtiyatla dartilir.

«Iyns qabaga» tikisi iynenin sagdan sola hareksti ilo yerina
yetirilir (sakil 3). Sap parcanin sag kenarinda berkidilir, 5 mm
tikisarasi buraxilir (parcanin 5—6 sap1) ve iyns ikinci desik noqtesi-
noa salinir. Sonra ilms ils bir yerds tors torafs dartilib cixarilir. Eyni
sayda sap buraxildigdan sonra iyns iz tersfe cixarilir, ikinci
tikigarasi yerins yetirilir ves.

Tikislar ve tikisaralari eyni uzunluqda edilir ve sagdan sola
yerlogdirilir. Parcanin ters tersfinden aparilan eyni uzunluqda
tikisaralar: iz tikisaralarinin arasi ile gedir.

Tikis arasinin uzunlugu miixtslif ola biler. Tikisi parcanin sap-
larinin sayi ile, hemc¢inin ¢akilmis konturla yerins yetirmak olar. Bu
tikigds tikis aralarinin uzunlugunu ve onlarin arasindaki measafani
deayismoakle, siralarin sayini coxaltmaqla, onlar1 miixtelif rengli sap-
larla yerins yetirmoak yolu ile miixtelif sayda ornamentler yaratmaq
olar.

Bu tisulla aparilan tikis «y18ma» adlanir (sokil 4, a).

Sakil 4. «Iyna qabaga» tikislor:
a — «yigmartikis; b — «divar naxig» tikisi
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«Iyns qabaga» tikisi ils tekca kontur iizrs yox, sekli tam doldur-
magqla miixtelif formali tosvirler tikmak olar. «Iyne qabaga» tikisi ov-
volcoe bir istigamatda, sonra ise tikisarasi bos yerlari doldurmaq ti¢iin
oks istigamatds yerins yetirilir ve kasilmaz tikisarasi xatt alinir.

Belo tikis «iki dafs iyns qabaga» ve ya «divar naxigi» adlanir (sakil 4, b).

«Iyns arxasina» tikisinds isin gedisi sagdan soladir. Iyns ilo arxa-
ya tikisarasi edilir, sonra parcanin ters lizlinden iyne iki tikis arasi
qabaga kecirilir. Bu tikisds tikisaralari eyni uzunluqda olmalidir
(sakil 5, a). Tikisaralarini els yerins yetirmok olar ki, har novbeti
tikig digari biten noqgtads baslasin. Bels tikis masin tikisini xatirladir
vo «birbasa tikig» adlanir ( $akil 5,b).

f,‘\\_‘_. / e S, T
[ N - @

| b =
i\ / & ?‘%_:ﬁ/

a b

Sakil 5. a — «Iyna arxasina» tikis; b — «birbasa» tikis

«Su» tikisi zeif burulmus sapla ve eyni olciilii tikisarasilarla
yerinoe yetirilir. Naxigsvurma zamani sapi ¢ox dartmaq lazim deyil.

Bu tikisi yerine yetirmoak ti¢ciin kargahdan istifade edilir. Parca sol
slin bas barmaginin {izerinde dartilib naxiglanir. Tikis soldan saga ve
ya asagidan yuxari yerins yetirilir. Hor yeni tikisarasi svvslkinin
ortasindan baslanir. Neazarst etmsk lazimdir ki, iyns parcadan
oavvalki tikisarasinin yalniz altindan vs ya hamige tistiindsn cixsin
(sokil 6 ).

Sakil 6. «Su» tikiginin yerinoa yetirilma ardicillligi
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Sap is zaman1 mane olmasin deys, onun 0ziilii sol alin bag barmag1
ile parcaya sixilir.

> Dekorativ-tatbiqi sanat, naxigsvurma texnikas:, «iyna qaba-
Sar» tikigi, «divar naxigi» tikigi, «iyna arxasina» tikisi, «birbasa»
tikigi, «su» tikigi

?
Oziiniiyoxlama suallar: ~

1. Naxigsvurma nadir?

2. Naxigvurma harada tetbiq edilir?

3. Ciit sayda saplarla naxigsvurma zamani hansi sap bsrkitms
iisulunu tetbiq etmoak daha rahatdir?

4. Saplar necs barkidilir?

5. Sen hansi tikis novlerini taniyirsan?

6. «Iynoa qabaga» tikisi necs yerins yetirilir?

7. «Iyns qabaga» tikisinin hansi névleri var?

95



BURAXILIS MBLUMATI

TEXNOLOGIYA 7
Umumtahsil maktablorinin 7-ci sinfi ticiin
Texnologiya fonni iizra
DORSLIK

Tortibg¢i heyot:

Miislliflar Natiq Lyutfiq oglu Axundov
Hiimeyir Hiiseyn oglu 9hmoadov
Forida Siyavus qiz1 Sarifova
Xuraman Racab qiz1 Salimova

Redaktor Sevine Nuruqizi

Bodii ve texniki redaktor Abdulla 9lakbarov

Dizaynerlor Aqil 9mrahov, Tohmasib Mehdiyev
Ressam Aynur Salahova

Korrektor Ulkar Sahmuradova

Azarbaycan Respublikast Tahsil Nazirliyinin qrif nomrasi:
2018-119

© Azarbaycan Respublikas1 Tohsil Nazirliyi — 2018

Mielliflik hiiquglar1 gorunur. Xiisusi icaze olmadan bu nasri ve
yaxud onun her hansi hissesini yeniden cap etdirmek, surstini
clxarmagq, elektron informasiya vasitslari ilo yaymaq ganuna ziddir.

Hesab-nesriyyat hacmi 5,75. Fiziki cap veraqi 6,0. Formati1 70x100 1/16.
Sohifo say1 96. Ofset kagizi. Moktob garnituru. Ofset capu.
Tiraj 124894. Pulsuz. Baki—2018.

«Aspoligraf LTD» MMC
Baki, AZ 1052, F.Xoyski kii¢., 149



9ziz maktabli!

Bu darslik sena Azarbaycan dovlati terafindan bir dars
ilinda istifada tigiin verilir. O, dars ili miiddatinds nazarda
tutulmus biliklari qazanmaq {g¢iin sana etibarli dost va

yardimgl1 olacaq.

inaniriq ki, san da bu darsliye mahabbatls yanasacaq, onu
zadalonmalardan qoruyacagq, temiz va saligali saxlayacagsan
ki, novbati dars ilinds diger maktabli yoldasin ondan sanin
kimi rahat istifada eda bilsin.

Sona tahsilda ugurlar arzulayiriq!




