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Giris
Biitlin sahalarda oldugu kimi, avtomobil istehsali va tamiri sahalarinin da 6zlinemaxsus Ustinliklari,
catismazhglari va ¢atinliklari moévcuddur. Bu sababdan, nagliyyat vasitalarinin har hansi név tamir isins,
ranglama isina ¢ox diggatla va maragla yanasiimalidir ki, an azindan mustari-rangsaz miinasibatlari ylksak
saviyyada gorunub saxlanilsin. Malumdur ki, bir saxs avtomobil aldigda onun goziina ilk olaraq goriinan
avtomobilin rangidir va rang onun zévqlina uygun olmalidir. Bela ki, avtomobilin rangi calbedici olmaldir.

Biz sizinla bu talim modulunda avtomobilin ranglanmasi isina hazirligi, demirgidan galon sath lizarinda
aparilan tamizlama va yagsizlasdirma prosesini, is zamani lazim olan alst va materiallari se¢mayi, sath
Uzarinda olan artig hissalari tamizlamayi, siirtma materiallarinin névlarini va istifada qaydalarini, sathin
cat yerlarinin tomiri qaydalarini, avtomala materiallarinin novlarini ve istifade qaydalarini, grunt
materiallarini va satha vurulma qgaydalarini miikemmal éyranacayik.



“Ranglanan sathlarin hazirlanmasi” modulunun spesifikasiyasi

Modulun adi: Ranglanan sathlarin hazirlanmasi

Modulun kodu:

Modul iizra saatlar 255

Modulun imumi magqsadi: Bu modulu tamamladiqgdan sonra talaba ranglama islarinin yerina

yetirilmasinda sathin tamizlanmasini, yadsizlasdirma prosesini, siirtma materiallarindan diizgiin

istifada edilma qaydasini bilir, elaca da astar ¢cakma prosesini va texnologiyaya asasan qruntovka va

cilalama islarini yerina yetirmayi bacarir.
Talim naticasi 1: Ranglanmali sathin tamizlanmasi va yagsizlasdirma prosesini bilir va hayata

kegirmayi bacarir
Qiymatlandirma meyarlari

1.Damirgidan galan sath (zarinda aparilan tamizlama va yagsizlasdirma prosesini icra edir;

2.is zamani lazim olan alat va materiallari secir;

3.Sath lizarinda olan artiq hissalari tamizlayir;

4.Tullanti materiallarinin zararsizlasdirilmasini hayata kegirir.
Talim naticasi 2: Siirtma materiallarini ranglanmali sathlara asasan ayird etmayi va onlari diizgiin

sakilda istifada etmayi bacarir
Qiymatlandirma meyarlari

1.Stirtma materiallarinin névlarini sadalayir;
2.Slirtma materiallari ila istifada qaydalarini tatbiq edir;

3.Sath lizarinda ciziglari hamarlayir;

4.Sathi boyamadan avval tamizlayir.

Talim naticasi 3: Avtomala ils astar ¢akma prosesini hayata kegirmayi bacarir

Qiymatlandirma meyarlari

1.Avtomala materiallarinin névlarini va xtisusiyyatlarini izah edir;

2.Avtomala islarinin texnologiyasina asasan astar malani vurur;

3. Astar tam qurudugdan sonra sathi cilalayir;
4.Texnologiyaya asasan satha (izliik malani ¢akir.

Talim naticasi 4: Texnologiyaya asasan qruntovka va cilalama islarini yerina yetirmayi bacarir
Qiymatlandirma meyarlari

1.Qruntovka materiallarinin névlarini va xiisusiyyatlarini izah edir;
2.Qruntovka islarinin texnologiyasina asasan isi yerina yetirir;
3.Cilalama materiallarinin névlarini sadalayir;

4.Cilalama islarini texnologiyaya asasan yerina yetirir.




Talim naticasi 1: Ranglanmali sathin tamizlanmasi va yagsizlasdirma prosesini bilir va hayata
kecirmayi bacarir

1.1.1. Damircidan galan sath lizarinda aparilan tamizlama va yagsizlasdirma prosesini icra edir

e Damirgidan galan sath lizarinda aparilan tamizloma prosesi

Malumdur ki, avtomobilin ranglama prosesi texnoloji ¢atin proseslari
Oziinda birlasdiran is ardicilligidir:
Zadalanmis ban hissalarinin diizaldilmasi va ya hissa olaraq dayisdirilmasi,
Damircidan galan sathin cilalanaraq hamarlandirilmasi va yagsizlasdiriimasi,
Sathin algilanmasi ve hamarlanmasi,
Astar rang vasitalarinin vurulmasi,
Korroziyaya qarsi islarin gortilmasi,

6. Son hamarlama islarinin goriilmasi va ranglama sahasina tahvil verilmasi.

Qeyd olunan is prosesinin yalniz birincisi demirgi isina aid hesab olunur. Qalan bandlarda
geyd olunan is proseslari rangsazin isidir va ranglama isina hazirliq prosesina aiddir. Ranglamaya
hazirlq islarinin asan va keyfiyyatli olmasi ti¢lin domirgidan galon sath lGizarinda gorilan islari yerina
yetiran rangsaz yuksak is tacriibasina malik olmalidir.

uEWN e

e Damirgidan galan sath iizarinda aparilan yagsizlagdirma prosesi

Damircidan galan sath lzarinda aparilan yagsizlasdirma islari rangsaz tarafindan yerina
yetirilir va ranglama isina hazirliq prosesina aiddir. Bu isin yerina yetirilmasi zamani istifada olunan
materiallar asasan aseton, yagsizlasdirma mayesi va silgaclardan ibaratdir. Yagsizlasdirma prosesinin
diizglin yerina yetirilmasi boyanin uzunémiirli olmasina xidmat edan amildir. Bu, prosesin sonunda
avtomobilin va ya hissanin qurudulma prosesinda 6z hallini tapmahdir.
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x 1.1.2. Talabalar tigtin faaliyyatlar

e Avtomobilin tez-tez zadalana bilan hissalarinin adlarinin siyahisini hazirlayin.

e Talabalar arasinda 3 komanda yaradin va har komanda bir parga azilmis sathi
tamizlayib taqdim etsin.

e Tomizloama va vyagsizlasdirma islarinin fargina dair arasdirma aparib tagdimat
hazirlayin.

\_/l 1.1.3.Qiymatlandirma

Asagidaki giymatlandirma meyarina asasan giymatlandiracaksiniz:

“Damirgidan galan sath iizarinda aparilan tamizlama va yagsizlasdirma prosesini icra edir”
e Domirgidan galan sath {izarinda aparilan proseslar hansilardir?

e Sothin lizarina astar ¢akilmasi hansi pesa sahibina aiddir?

e Sothin hamarlanmasi Ggiin hansi hamarlama vasitalarindan istifads olunur?

e Yagsizlasdirma prosesinds istifada olunan mayelar hansilardir?




1.2.1. Is zamani lazim olan alat va materiallari secir

e is zamani lazim olan alatlarin novlari va tasnifati

Bu talim mdvzusunda biz sizinla ranglama isinda istifads olunan asas alatlari
oyranacayik. Rangsazin an vacib alatlarindan biri boya puskiiran tapancadir.
-Boya puskiran tapanca boyani hava ile qarisdirib toz alovu saklinda sathin
lizarina vurmagq tgunddr.

Hal-hazirda muxtalif markal onlarla név boya plskiranlar var, masalan, VOYLET, LVLP, SATA 4000 RP
Vo s.

Boya puskiran tapancalarin farglandirici cahati onun ylingil, tozlandirma kamerasinin keyfiyyatli,
tozlandirma alovunun siiratli va asagl hava tazyiqgi altinda isloma gabiliyyatina malik olmasidir. Adlari
geyd olunan va olunmayan boya puskiranlardan SATA 4000 RP markali boya puiskiiran tapancalar daha
keyfiyyatli hesab olunur.

Sakil: 1.1. Rangsaz alatlari

- Spatel - satha algi yaxan alatdir. Bu alat li¢ @sas hissadan ibaratdir: dastak, metal I6vhacik va birlasma
hissasi.

Dastak mohkam va alayatimli olmasi ils farglanir. Metal 16vha elastikliyi, korroziyaya ugramamasi va

uzunémrli olmasi ila farglanir. Birlasdirici hissa isa elastikliyi ila digarlarindan farglanir. Spatelin har isin

sonunda yuyulmasi lazimdir ki, névbati isi gérarkan 6zlindan sonra izlar goymasin.

- Asindirma randasi - yaxilmis algl astar va rang qatini asilamaq UclUndidr. Hal-hazirda iki novi
movcuddur:
a) tutqaclisi b) yapisqanlisi

Yapisqanli asindirma randasi daha yingil va is Uglin rahatdir.

- Asindirma masini - yaxilmis algi, astar va rang gatini mexaniki yolla asindirmaq va rangsazin isini
ylnglllasdirmak tglindiir. Asindirma masininin Gstlnliyl boylk sahays az vaxt sAz vaxt s maa vaxt
vaxt sAa. Lakin, avtomobilin konstativ dar hissalarinin asilanmasinda asindirma randasini avaz etmir.

- Asindirma kagizlari - mixtalif 6l¢lli olub algl, astar va rang qatini asindirmaq tglindr.

- Cilalama masini - rangsaz isinin sonunda rangin cilalanmasini (parlaglasdiriima) yerina yetirir.

- Kompressor — yliksaktazyiqli hava toplusu yaratmagq tglnddr.



Sakil: 1.2. Hava kompressoru

Boya Olgan — slisa stakan va gubuqdan ibarat olub qatqgilari lazimi miqgdarda 6l¢lib boya ila
garisdirmaq Gglnddr.
Birlasdirici rezin borular, ortik kagizi, silgaclar, skog va s.
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x 1.2.2. Talabalar (ciin faaliyyatlar

o Mixtalif ndv boya pliskiirma tapancalarinin fotosakillarini hazirlayin.

e Boya puskiiran tapancalarin tasnifatini hazirlayib tagdim edin.

e Bir parca sath Uzarina algl ¢akib cilalama isini hayata kecirin va alinan naticani
gruplarla muzakirs edin.

Sa 1.2.3. Qiymatlandirma
Asagidaki giymatlandirma meyarina asasan qiymatlandiracaksiniz:

“Is zamani lazim olan alat va materiallari segir”

Boya puskiiran tapancalar goriinistina gora na ila farglanir?

Boya puskiiran tapangalarin ¢akisinin ylingiil olmasi naya xidmat edir?
Spatel hansi 3 asas hissadan ibaratdir?

Asilama kagizi, skog, ortik na Gglndir?

Asindirma masininin miisbat va manfi cahatlari hansilardir?
Asindirma randasinin vazifasi nadir?

1.3.1. Sath (izarinda olan artiq hissalari tamizlayir

e Sath iizarinda olan artiq hissalari tamizlamak iigiin alatlarin segilmasi

Avtomobilin va ya hissalarinin ranglama prosesina hazirlanmasi islari al ila va
mexaniklasdirilmis gaydada yerina yetirilir. Bela islarin al ila yerina yetirilmasi tg¢lin
asllama randasindan, xlisusi boyik o6lctli asilama kagizlarindan, spateldan va
silgaclardan istifada olunur.

Sakil 1.3. Al ila asilama randalari
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Sakil 1.4. Mexaniki randa

Bu alatlarls is zamani insan giiciindan basqa enerji sarf olunmur. Sathin sahasi boyik oldugda iss
astlama masinlarindan istifads olunur.

Sakil 1.5. Cilalama va asilama masinlari

. Sath iizarinda olan artiq hissalari tamizlayir

Sathin ranglama prosesina hazirlanmasi ilk 6nca korroziyaya ugramis hissalardan baslayir. Bu is
mexaniklasdirilmis qaydada va ya al ila yerina yetirilir. Korroziya gatlarini tamamila tamizladikdan sonra
aseton va ya aridici mahlulla silinarak yagsizlasdirilir. Sath lizarinda artiq gabarmalar, boya axintilari isa
asilama kagizlari vasitasila asilanib tamizlanir va takrar silinir. Bu islar tamamlandigdan sonra qurudulur
vo alcilama prosesina baslanilir.
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X 1.3.2. Talabalar (iciin faaliyyatlar

e Avtomobillarin tamiri muassisalarina gedib korroziyaya ugramis kicik bir hissanin
Gzarinda asilama islarini aparin.

e Asilama masinlarinin fotosakillarini hazirlayin.

e Qruplara boliinarak 3 adad asilama randasi diizaldin.

e Avtomobilin konstruktiv korroziyaya ugramis kigik bir hissasini tamizlayib taqdim edin.

1.3.3. Qiymatlandirma

Asagidaki giymatlandirma meyarina asasan giymatlandiracaksiniz:

“Sath iizarinda olan artiq hissalari tamizlayir”
e Soth lizerinda atiq hissalari tamizlamak l¢lin hansi alatlardan istifads olunur?
e Sath lizarinda olan artiq hissalar hansi Gsullarla tamizlanir?
e Mexaniklasmis tamizlama lsulunun Ustiin va ¢atismayan cahatlari hansilardir?
e Avtomobilin konstruktiv korroziyaya ugramis kigik bir hissasi hansi tsulla tamizlanir?




1.4.1. Tullanti materiallarinin zararsizlasdirilmasini hayata kegirir

. is yerinin tamizlanmasi va zararsizlasdirilmasi

is yerinin va istifada olunan alatlerin tamizlanmasi va zarasizlasdirilmasi
estetik gorlintisdan alava gigiyenik tibbi naticalara va insan amayinin tahlikasizliyina
xidmat edir. Ranglama prosesina hazirlig va ranglama prosesi zamani kifayat qadar

toz, tullanti asilama kagizlari, silgi materiallari, boya gablari va s. tullantilar ayaq altina atilir. Bela
tullantilarin ayaq altinda galmasi iscilarda allergik xastaliklara ve ya travmalara sabab olur. Bununla
yanasl, iscinin isa yanasmasina, is havasina va isin keyfiyyatina tasir edir.
is yerinin tamizlanmasi v zararsizlasdirilmasinin bir ne¢a formasi mévcuddur:

- aylig va ya glindalik,

- heftalik va ya aylq,

Sakil 1.6. Rangsazin is yerindan gériintii

is yerinin tamizlanmasinin va zararsizlasdirilmasinin formalari asasan goriilan isin néviindan
asilidir. Rangsazin is yerinda cox boyuk tullantilar (taxta, demir, plastik materiallar va s.) olmasa da,
zaharli maddalarin gablari, yag va s. tullantilar olur. Rangsazin is yeri rongsazin 6zl va ya komakgilari
tarafindon glindalik tamizlanmalidir. Lazim galdikds isa bu is proseslarinbirinden digarina kegid
vaxtlarinda yerina yetirilir. is yerinin tamiz va saligali saxlanilmasina nazarati isa usta, bas usta, sex raisi
va ya texniki tahliikasizlik va amayin miihafizasi bélmasinin rahbar iscilari yerina yetirir.
Gundalik tamizlama va zararsizlasdirma islari asasan isin sonunda va ya névbali is rejiminds névbalarin
dayisma vaxtinda yerina yetirilir.
Haftalik ve ayliq tamizloama islari hafta sonu va ayin axirinda aparilir. illik tamizloma ve zararsizlesdirma
isi isa is planina uygun tibbi gigiyenik asaslarla yerina yetirilir.

-, . ol
X 1.4.2. Talabalar (ciin faaliyyatlar

e s yerinin estetik gériiniisiina dair fotosakillar hazirlayin.

e s yerinin tullanti materiallarindan tamizlenmasi va zararsizlasdirilmasi isine nazarat
edan vazifali saxslarin siyahisini hazirlayin.

e Natomiz is yerlarinin fasadlarina dair tibbi ray hazirlayin.

e Bugiinki isin sonunda is yerinin tamizloma amaliyyatini yerina yetirin.

S a 1.4.3. Qiymatlandirma
Asagidaki giymatlandirma meyarina asasan giymatlandiracaksiniz:

“Tullanti materiallarinin zararsizlasdirilmasini hayata kegirir”
e s yerinin tamizlanmasi va zararsizlasdirilmasinin neca formasi mévcuddur?
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Tamizloma islari na zaman aparilir?

Is yerinin tamiz saxlanilmasi isini kimlar yerina yetirir?

Hansi nov tullanti materiallari mévcuddur?

Is yerinin tamiz saxlanilmasi estetik gériiniisdon basqga hansi amillars xidmat edir?
is yerinin tamiz saxlanilmasinda kimlar masuliyyat dasiyir?

11



Talim naticasi 2: Sirtma materiallarini ranglanmali sathlara asasan ayird etmayi va onlari diizglin
sakilda istifada etmayi bacarir

2.1.1. Siirtma materiallarin névlarini sadalayir

e Sirtma haqqinda iimumi malumat

istanilan avtomobilin ranglanmasindan avval ranglema prosesina hazirliq
islori ardicilhgla gorilmalidir. ilk &nca, avtomobilin bani va ya ranglanmali hissasi
korroziyadan, qopmus va ya gqabarmis rang qatlarindan tamizlanmalidir. Bu va ya
digar islarin yerina yetirilmasina bir neca saatdan bir neca giina gadar vaxt sarf oluna
bilar.

Yeni boyanin satha yaxsi yapismasi va uzundmirlii olmasi t¢lin sath tamiz ve hamar olmalidir.
Bunun Uglin rangsaz-ustalar sathin hamarlanmasi Uglin al randalarindan va asilama masinlarindan
istifada edirlar. Ancaq asilama masinlari il parlaglasdirma masinlarini sshv salmaq olmaz.
ilkin stirtma zamani boyiik 6l¢iilii asilama kagizlarini (P 80 - P 240) al randasina va ya mexaniki randalara
yapisdirib stirtma islari gorildr.

e  Siirtma materiallarinin névlari va tasnifati
Surtma materiallarinin asasini agsilama kagizlari taskil edir va iki formasi mévcuddur: Yapisganl va
yapisgansiz. Qurulusuna gora har iki asilama kagizi iki hissadan ibaratdir: kagiz hissa va kagiza
yapisdirilmis kasici metal-qum gati.
Asilama kagizlari kasici metal-qum gatinin narinligi va kobudlugu ils farglanir. ilkin siirtmaasilama
islari kobud asilama kagizi il baslanir va narin asilama kagizlari ile tamamlanir. Kobud asilama kagizlari
P80-P180 6lcll olanlar hesab olunur. Narin asilama kagizlari P180-P240 6l¢iili olanlar hesab olunur.

AswTanEsierLom

Sakil 2.1. Yapisqansiz asilama kagizlari Sakil 2.2. Yapisqanl asilama kagizlari

- . »
2.1.2. Talabalar ti¢lin faaliyyatlar
e Korroziyaya ugramis kicik avtomobil hissasinin lizarinda slirtma isini aparin.
e Slirtma isini yerina yetirmak U¢lin materiallarin ndvlarini tagdim edin.
e Narazl rangsaz va mistari minasibatlarina dair rol oyunu hazirlayin.

<7| 2.1.3. Qiymatlandirma

Asagidaki giymatlandirma meyarina asasan giymatlondiracaksiniz:

“Siirtma materiallarinin névlarini sadalayir”

o Nego clir asilama materiallari var?

o Asilama kagizlarinin izarinda yazilmis ragamlarin yliksak olmasi naya dalalat edir?
e Korroziyaya ugramis sathi avvalca hansi asilama kagizi ila sirtiirlar?

e Sothin yaxsi asilanmasi vurulmus boyanin uzunémirli olmasina tasir edirmi?

12



2.2.1. Sartma materiallarindan istifada gaydalarini tatbig edir

° Siirtma materiallarindan istifada qaydalari
Har bir silirlici avtomobilinin ranglanmasi ila rastlasir. Bu zaman avtomobilin
hissalari Uglin hansi sirtma materiallarinin neca istifade edilacayi suali yaranir.
Rangloama prosesina hazirliq islari bir nega marhaladan ibaratdir. Har is etapina aid
sirtma materiali secilmali va diizglin istifada olunmalidir. SGrtma materialini segmak
Uglin avtomobilin Gizarinda gorilasi islari diqgatla arasdirib isin agirhgini miayyanlasdirmak lazimdir. 9gar
korroziya qgati galindirsa va ya boya qgatlari coxdursa, daha kobud danacikli asilama kagizlarindan (P60-
P180) istifada olunur va is mimkiin gadar mexaniklasdirilir. Hissalarin konstruktiv ayintili yerlari isa al
randalari ilo surtuliir. Bu is yerina yetirilorkan metal sathinin zadalonmamasina diggat yetirilmalidir.
Nazara alinmalidir ki, kobud danacikli asilama kagizlari metali zadalaya bilar. Kobud siirtma islarinin
sonunda sathin hamarlanmasi (P240-P480) narin danacikli asilama kagizlari il aparilir.

e Siirtma isinda fasadlar va qarsisinin alinma tadbirlari

Surtma isinda fasadlar bir cox hallarda tacribasiz ustalar ve ya kémakgilar tarafindan toradilir.
Sdrtma isini gérmazdan avval galin boya gati olan va ya qopmasi hiss olunan yerlara aridici mahlula
salinmis yas silgaci qoyub 20 daqiga gozlemak lazimdir. 9gar 20 dagigadan sonra hamin hissanin rangi
dayisarsa boya damir satha gadar sirtiilmalidir. Stirtma zamani demir sath zadalanarss, algilama isi
aparilmali, qurudulmali va yenidan narin asilama kagizlari ila strtilmalidir.

o
X 2.2.2. Talabalar tigtin faaliyyatlar
e Toalabalar arasinda 2 qrupa bollinarak korroziyaya ugramis 2 kicik tanaka parcasinin ayri-

ayrihgda kobud va narin asilama kagizlari il siirtma amaliyyatini yerina yetirin.
e  Kicik bir tanaka pargasini al randasi ila, digarini isa cilalama masini ila siirtlib tagdim edin.
e Ranglanmis tanaka pargasinin lizarinda olan boyanin sathdan gopmasini miiayyan edin.

2.2.3. Qiymatlandirma
Asagidaki giymatlandirma meyarina asasan giymatlandiracaksiniz:
“Suiirtma materiallan ila istifada gaydalarini tatbiq edir”
e Korroziya gati galindirsa va ya boya qatlari ¢coxdursa, hansi nov asilama kagizlarindan
istifada olunur?
e Silrtma zamani domir sath zadalanarsa na etmak lazimdir?
e Asilama kagizlarinin kobud va narin olmasi na ila farglanir?
e Boya gatinin tanakanin sathindan gopmasini tayin etma Usulu necadir?

2.3.1. Sath lzarinda ciziglari hamarlayir

. Sath lizarinda ciziglari hamarlama alatlari

istismar olunan avtomobillarin boyasinin va ya boyaisti lak gatinin
ciziglanmamasi mimkinstizdiir. Nazara alsaq ki, boya lizarina vurulmus lak goruyucu
xarakterlidir, bela halda lak qatinin cizilmasi va ¢atlamasi uzun middat tamir
olunmazsa, boyaalti korroziyanin yaranmasina sabab olur.
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Sakil 2.3. Avtomobilin cizilmis hissasinin gériintiisii

e (Cat va ciziglarin tamiri qaydalar

ogor ciziglar darin deyilss, aradan qaldiriimasi ¢ox asandir va cilalama masinlari ila hallini tapir.
Ciziglarin darin olmamasinin tayin edilmasi ciziglarin ag xatt kimi gériinmasi ile miayyan olunur.

Catlarin nisbatan darin olmasini miayyan etmak Uglin avtomobilin hamin hissasini yuyub yas
saxlamaqg lazimdir. Bu zaman catlar gisa middstds yox olacagve qurudugca yenidan gorliinmaya
baslayacaq. Bels ¢atlari aradan gqaldirmagq lglin hamin hissanin sahasini béylitmamakla cilalama isi
aparilir. Quru silgaclarla silinir. isin hacmina uygun xiisusi tazyiqgli gablarda olan boya va lak alda olunur.

Hamin hissa avvalca avtomobilin rangina uygun segilmis boya ila ranglanir va cilalanir. Boya qurudugdan
sonra laklanir va takrar cilalanib parlaglasdirilir.
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®
X 2.3.2. Talabalar tigtin faaliyyatlar

e Cizilmis va boyasi ¢atlamis avtomobil hissalarinin fotosakillarini hazirlayib tagdim edin.
e Cizilmis va ya boyasi catlamis sathlarin fargina dair mistari-usta rol oyununu hazirlayin.
o Kicik bir tanaksa pargasi lizarinda ¢at gatini tamir edib tagdim edin.

2.3.3. Qiymatlandirma
Asagidaki giymatlandirma meyarina asasan giymatlandiracaksiniz:

“Sath lizarinda ciziglari hamarlayir”

Boya lizarina vurulan lak gati estetik xarakterdan basqa hansi magsadi dasiyir?
Ciziglarin darin olmamasini tayin edan Gsul necadir?

Lak gatinin ¢at oldugunu tayin edan Usul necadir?

Avtomobil boyasinin ciziglarinin tamiri hansi ardicilligla aparilr?

Lak gatinin gatlarinin tamiri gaydalari necadir?

14



2.4.1. Sathi boyamadan avval tamizlayir

. Sathi ranglamadan avval tamizlamanin xisusiyyatlari
Ranglamadan avval sathin tamizlanmasi mutlagdir. Toamizlanmis satha boya va
ya lak vurularkan sath lzarina barabar qalinligda hamar yayilir va satha yaxsi yapisir.
Sathin yaxsi temizlanmasi vurulmus boyanin uzundmiirli olmasina xidmat edan
hazirliq proseslarindan biridir va eyni zamanda korroziyaya qgarsi gorulan islardandir.
Sathin tamizlanmasi asasan sathin yagsizlasdiriimasini, oksid gatinin va girklarin
tamizlanmasini nazarda tutur va bu proses takrarlanaraq yerina yetirilir. Bir ¢ox hallarda bu is alla yerina
yetirilir. Sathin sahasi boyilk olduqgda isea mexaniklasdirilir. Tomizlama zamani istifade olunan mayelar
kimyavi madda tarkibli oldugundan xisusi alcaklardan va silgaclardan istifads olunmalidir. Bels ki, digar
vasitalar ariyarak alda xastaliklara, sathin lizarinda isa lakalara sabab ola bilar.

e Sathi ranglamadan avval tamizlama prosesinin mexaniklasdirilmasi
Sathin mexaniklasdirilmis gaydada temizlanmasi rangsazin isinin asanlasdirilmasina xidmat edir va
sothi korroziyadan, oksid gatlardan, kéhna boya gatindan va s. temizlamak Uc¢ilindir. Bir cox hallarda bu
isin gorilmasi Uglin hidro va ya pnevmo-qumvuran masinlardan istifads olunur. Sathin bu Gsulla
tomizlanmasi yaxsi natice versa da, catismazliglari da movcuddur. Bela ki, isi gbran saxsin mixtalif
xastaliklar tapmasina sabab olur. Ona géra da qum avazina metal qumu va ya polad qirintilarindan istifads
olunmasi tovsiya olunur. (Qirintilarin 6lglist: 0.15-1.5 mm)

Sakil.2.4. Qum vuran masin

Qum danaciklarinin va ya polad girintilarinin dlgulari sathin galinligina uygun segilir. Boyik 6lgili
girintilar nazik sath (zarinds fasadlara sabab ola bilar. Gorlindliylu kimi, har isin 6z UstUnliklari va
catismazhiglari mévcuddur. Bu sababdan, isi yerina yetiran rangsaz isinin ustasi olmali, isin xtsusiyyatlarini
miisyyan etmayi va isin gedisatina nazarat etmayi bacarmalidir.

», "

®
X 2.4.2. Talabalar tigtin faaliyyatlar

e Sothin tamizlanmasi Ggln istifada olunan mayelarin siyahisini hazirlayin.

o Kicik damir pargasi Uzarinds tamizloma isini mexaniklasdiriimis gaydada aparmagla
tagdim edin.

e Toamizloma prosesinda istifade olunan mexaniki masinlarin fotosakillarini hazirlayib
taqdim edin.
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2.4.3. Qiymatlandirma

Asagidaki giymatlondirma meyarina asasan giymatlondiracaksiniz:

“Sathi ranglamadan avval tamizlayir”
e Soathiranglamadan avval tamizlamanin va yagsizlasdirmanin magsadi nadir?
e Toamizlama prosesinin hansi névlarini taniyirsiniz?
e Olilo tamizlama zamani sintetik silgaclardan istifads etmaya icaza verilirmi?
e Sothin mexaniklasdirilmis qaydada temizlanmasi naya xidmat edir?
e Pnevmatik qum vuran masinin ¢gatismayan cahati nadir?
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Talim naticasi3 Avtomala ile astar cakma prosesini hayata kegirmayi bacarir

3.1.1. Avtomala materiallarinin névlarini va xisusiyyatlarini izah edir

e Avtomala materiallarinin noévlari va tasnifati
Rangsazin isinin tarkib hissalarindan biri onun miayyan is Ug¢lin mivafig material
se¢ma bacarigidir. Avtomobilin tamiri zamani onun baninin va ya hissasinin algilama
isi ardicilliq talab edir. Bu ardicilliq islarinin isa 6zlina uygun materiallari mévcuddur.
Avtomala materiallari tayinatina va tarkibina gora farglanir.
istifada olunan avtomala materiallarinin tayinatina gérs farqi:
- Doldurucu xarakterli
- Mohkamlandirici
- Tamamlayici
- Plastik materiallar tG¢lin
- Bir komponentli
- Tozlasdirmaq Ugiin
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Sakil 3.1. Avtomala materiallar

Doldurucu xarakterli avtomala iri donacikli algidir va kigik defektlar liglin nazarda tutulur. Sath
Uzarina nazik gat olaraq ¢akilir. Méhkamlandirici avtomala iri danacikli algidir va tarkibi ip sacaghdir.
Darin zadali sathlar G¢lindiir. Tamamlayici avtomala doldurucu ve méhkamlandirici avtomaladan sonra
isin yekun marhalasinda istifada olunur. Satha cox nazik qat olaraq ¢akilir.

Tozlasdirmaq Ugln nazerds tutulan avtomala boylk sahali hissalar Gglndir va isi
mexaniklasdirmak magsadini dasiyir. Bir tarkibli akril avtomala kicik zadali va catlari olan sath l¢lndir
va satha ¢ox nazik ¢akilir.

Tarkibina gora avtomalanin 3 névi var:

1. Polo efir tarkibli iki komponentli: tez quruyur, antikorroziya tarkibli deyil va elastik
xarakteri yoxdur.

2. Eboksid tarkibli iki komponentli: yiiksak daracada mohkam tarkiblidir, korroziyaya qarsidir
va slirtuliib tamizlanmis satha yaxsi yaxilir.

3. Bir komponentli nitro-avtomala: kicik zadalar Uglindlir va alava gatqilarin gatilmasina
ehtiyac yoxdur.

e  Avtomala materiallarinin saxlanma qaydalari

Avtomala materiallari istifads Gg¢lin tam hazir material oldugundan kicik tutumlu demir va ya
plastik qablarda saxlanilir. Avtomalani alds edarkan avvalcadan goriilasi isin hacmi nazara alinmalidir.
Bela qablarin agzi agildigdan sonra uzun middat saxlanmasi ¢atin olur. Bels hallarda gabin gapagini
yaxsi kiplasdirmak va 15°C temperaturda saxlamaq magsada uygundur. Saxlama miiddati kegcmis va ya
agzi yaxsl baglanmayan avtomala materiallari quruyur yaxud ¢okiintl verir va istifadasi maslahat
gorilmdar.
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X 3.1.2. Talabalar ti¢iin faaliyyatlar
e Avtomala materiallarinin noévlarina dair muxtalif manbalari arasdirlb  tegdimat

hazirlayin.

e Tomir muiassisalorine gedarak istifads olunan avtomala qatqilarinin qarisdirilma
Gsullarini 6yranib kicik migdarda avtomala materiali hazirlayib tagdim edin.

e Mixtalif avtomala materiallarinin fotosakillarini hazirlayin.

\_/ I 3.1.3. Qiymatlandirma

Asagidaki giymatlandirma meyarina asasan giymatlandiracaksiniz:
“Avtomala materiallarinin noévlarini va xiisusiyyatlarini izah edir”
e Avtomala materiallarinin névlarini sadalayin.

e Mohkamlandirici avtomala na tGglindir?

e Dondurucu avtomala hansi hallarda istifada olunur?

e Torkibina gora avtomalalarin ne¢a novi vardir?

e Avtomala materiallari naya gora kicik gablarda saxlanilir?

e Avtomala materialini agzi agiq saxladiqda na bas verir?

3.2.1. Avtomala islarinin texnologiyasina asasan astar malani vurur

° Avtomala islarinin texnologiyasi
Avtomala islari ranglama isina hazirliq prosesina aid olan is proseslarindandir.
Avtomala isi ¢atin is prosesi oldugundan isin texnologiyasi diggatla dyranilmalidir.
Avtomala isina baslamazdan avval damirgidan galan sathin na daracadsa hamar
diizalmasini miayyan etma bacarigina malik olmaqg lazimdir. Bu isin naticasindan
¢akilacak avtomalanin galinligi miayyan olunur. Avtomalaninin galinligi az olduqda isin keyfiyyati
ylksak olur va az material islanir.

Avtomala isina baslamazdan avval:

- Sathin yagsizlasdiriimasi

- Sathin strtalib silinmasi

- Avtomala materiallarinin satha uygun segilmasi

- Avtomala materialinin lazimi migdarda hazirlanmasi islari goriilmalidir.

e Astar avtomalanin mahiyyati va maqgsadi
Astar mala asasan darin zadali satha yaxilir vxir mala asasateriallardan istifadin zadsl. Mala
materiali az miqdarda hazirlanir ve yaxma zamani tez-tez qarisdirilir. icarisina barkidici material
gatildigindan 8-10 dagigadan sonra barkima prosesi gedir.

e Astar malanin vurulma gaydasi
Astar mala iri denacikli algi gatgisindan hazirlanir va sathin darin batiglarinin doldurmasi
Gglndir. Ancaq satha yaxilarkan bir dafalik doldurulmasi diizglin deyil. Satha nazik gat olaraq yaxilir va
15 daqiqa gozladikdan sonra 3-4 dafs takrar yaxaraq lazim olan natica alds olunur. Satha vurulan mala
gatinin har birinin galinligr 1-3 mm-dan va imumilikds avtomalanin galinligi 5-10 mm-dan ¢ox olarsa,
naticads, ¢atlarin yaranmasina sabab ola bilar. Mala satha yaxilarkan spatelin alda tutulmasi da mihiim
rol oynayir. Belos ki, spatel alds el saxlaniimalidir ki, sathla 6zl arasinda olan bucaqg 50-60° taskil etsin.
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x 3.2.2. Talabalar ti¢iin faaliyyatlar

e Qruplara bolinarak miustari-rangsaz gisminda avtomala islarina dair rol oyunu
hazirlayin.

o Kicik tanaka pargasinin lizarina astar mala yaxib tagdim edin.

e Astar malanin vurulma qaydalarini “ZARULYOM” jurnalindan arasdirib tagdimat
hazirlayin.

3.2.3. Qiymatlandirma

Asagidaki giymatlandirma meyarina asasan giymatlandiracaksiniz:
“Avtomala islarinin texnologiyasina asasan astar malani vurur”
e Astar mala ¢akilmazdan avval gorilan islar hansilardir?

e Astar malanin mahiyyati va maqgsadi nadan ibaratdir?

e Astar mala nega gat vurula bilar?

e Astar malanin bir gatinin qurumasi lgiin na gadar vaxt taleb olunur?
e Astar mala hansi mévsiimda daha tez quruyur?

3.3.1. Astar tam quruduqdan sonra sathi cilalayir

° Astar malanin tam quruma prosesi

Bildiyimiz kimi astar mala darin zadali satha ¢akilir va 3-4 dafs takrarlanir.
Satha ¢akilan har gat 15 daqiga qurumalidir ki, névbati gatin ¢akilmasi mimkiin
olsun. Nazara alsaq ki, mala 3-4 qat olacaq, onda 4-cii mala gatinin qurumasina azi
bir saat vaxt talab olunur. Avtomala isi bir cox hallarda ac¢iq hava seraitinda yerina
yetirildiyinden movsiima uygun olaraqg quruma miuddati ¢oxalir. Orta hesabla avtomalanin tam
gurumasi Uglin 2-3 saat vaxt talab olunur. Avtomalanin quruma prosesini tezlasdirmak xususi qurutma
kameralarinda 60-800C temperatur yaratmagla mimkinddr.

e Astar mala tam quruduqdan sonra sathi cilalama isinin mahiyyati va xiisusiyyatlari

Astar mala tam qurudugdan sonra sathin cilalama isi al ila va ya mexaniklasdirilmis gaydada
aparilir. ilkin cilalama isi P80-120 oél¢ili asilama kagizlari ila yerina vyetirilir. Névbati cilalama isi
hamarlama sayilir va P220-240 6lglli asilama kagizlarindan istifads olunur. Satha vurulmus mala gatinin
galinhgi na gadar az va hamar ¢akilmis olarsa, cilalama isi bir o gadar asan va tez basa ¢atir.

Sakil 3.2. Cilalama masinlari
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Yadda saxlamaq lazimdir ki, cilalama zamani zaharli va bogucu toz yaranir. Bir ¢ox hallarda
cilalama isini yerina yetiron zaman satha su vuraraq cilalama aparilir. Bela cilalama isa satha vurulmus
mala gatinin sismasing, golacakda tez qopmasina va korroziyaya sabab ola bilar. Bu sababdan, cilalama
zamani xUisusi geyim va qoruyucu dabilgalardan istifads olunur.
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x 3.3.2. Talabalar t¢iin faaliyyatlar
e Tomir miuassisasine gedib astar malanin qurudulma prosesinin video gorintisini

hazirlayin.
e Astar malanin cilalama masinlarinin sakillarini tagdim edin.

e Qruplara bolinarak kicik tanaka parcasinin (zarina astar mala ¢akib, qurudub va
cilalayib taqdim edin.

Sa 3.3.3. Qiymatlandirma

Asagidaki giymatlandirma meyarina asasan giymatlandiracaksiniz:

“Astar mala tam quruduqdan sonra sathi cilalayir”

e Astar malanin qurudulmasini tezlasdirmak lglin na etmak lazimdir?

e Astar malani cilalamagq Ugiin avvalca hansi 6l¢ili asilama kagizindan istifads olunur?
e Tamamlayici asilama kagizlarinin dlgilari hansilardir?

e Astar malani cilalama zamani sudan istifads etmanin na kimi fasadlari var?

3.4.1. Texnologiyaya asasan satha lzliik malani ¢akir

o Uzliik mala isinin mahiyyati va tatbigqi
Uzlik mala isi malalama isinin son marhalasi hesab olunur va ranglama
prosesina hazirliq islarinin bir hissasidir. Uzliik mala narin algi materialindan hazirlanir
va kicik ciziglari aradan qaldirmaq maqgsadi daslyir. Bir ¢ox hallarda Gzlik mala
materiali kimi nitro-maladan istifada olunur. Tacribali rangsazlar tzlik malani bir gat
vurmagla tamamlayirlar, ancaq yaxsi natica alds olunmadiqda takrar vurulmasi mimkinddr.

. Uzliik mala isinin texnologiyasi
Mala isina baslamazdan avval kicik migdarda mala materiali gétiirir va i¢arisina 3% nisbatinda
barkidici gatarag tam qarisana gadar rahat-rahat garisdirilir. Qarisdiriimis mala xiisusi spatel dasti
vasitasi ila satha yaxinlir va qurudugdan sonra P 240 6l¢ilii asilama kagizi ila sirtilib silgilarla silinir.
Sathin silinmasi isi yerina yetirilarkan satha al izlari dismamalidir va xususi silgaclardan istifada
olunmahdir. Satha diisan Iakalarin boya qgati vuruldugdan sonra da galmasi ehtimali var.
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Sakil 3.3. Uzliik mala materiallar
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o Uzliik mala isinin yerina yetirilmasi qaydalari

Uzliik mala satha vurularkan spatelin harakati yuxaridan asagiya dogru yénalmalidir. Calismagq
lazimdir ki, mala satha yaxsi va nazik yayilsin, 6ziindan sonra yanlarda iz qoymasin, dalgavari yaxilmasin.
Bu isi tez-tez yerina yetirmak lazimdir ki, garisdirilmis mala materiali quruyub siradan g¢ixmasin. Malani
satha yaxarkan eyni zamanda hamin hissa takrar-takrar silinmalidir ki, toz mala materialina garismasin.
Malanin keyfiyyatli alinmasi tigiin keyfiyyatli mala materiali va spatel dasti secilmalidir. is prosesi zamani
istifada olunan spatellar tez-tez tamizlanmali va silgaclar dayisdirilmalidir.
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Sokil 3.4. Spatel dasti
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X 3.4.2. Talabalar t¢iin faaliyyatlar
e Kicik demir I6évhalarin lizarina astar va Uzlik mala ¢akib miigayisali sakilda tagdim edin.

e Qruplara béliinarak mala ¢akilmazdan avval goriilon islara va (izliik malanin ¢akilmasina
aid roloyunu hazirlayin.
e Uzlik malanin ¢akilmasi ticiin lazim olan alstlarin fotosakillarini hazirlayin.

S a 3.4.3. Qiymatlandirma
Asagidaki giymatlandirma meyarina asasan giymatlandiracaksiniz:

“Texnologiyaya asasan satha lizliik mala ¢akir”

e Uzliik malanin ¢akilmasinds magsad nadir?

e Uzliik mala nega qgat ¢akils bilar?

e  Uzlik malani ¢gakdikdan sonra cilalanmasi miitlaqdirmi?
e Uzliik mala garisigi na ticlin az migdarda hazirlanir?

e Uzliik mala sath {izarina hansi istigamatda yaxilir?
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Talim naticasi 4: Texnologiyaya asasan qruntovka va cilalama islarini yerina yetirmayi bacarir

4.1.1. Qruntovka materiallarinin névlari va xisusiyyatlarini izah edir

° Qruntovka materiallarinin névlori

Avtomobilin istehsali va ya tamiri zamani gérilan ranglama isinin bir hissasini
gruntovka isi taskil edir. Hatta geyd etmak lazimdir ki, rang isini ylksak naticasinin
asasini gruntovka isi taskil edir. Qruntovkanin yilksak saviyyada vurulmasi tacribali
ustadan asili oldugu gadar gruntovka materiallarinin keyfiyyatindan da bir o gadar

asilidir.

Avtomobillarin rangleanmasinda istifade olunan qruntovka materiallarinin muxtalif
novlari mévcuddur.
- istehsal misssisasi tarsfindan istifada olunan
- Tamir zamani istifada olunan
- Birinci gat Ugun istifads olunan
- ikinci gat Gi¢lin istifada olunan
- Surtllan va slrtilmayan
- Qalingath
- Rengli
- Eboksid tarkibli
- izolyasiya tarkibli

—

Sakil 4.1. Qruntovka materiallari

e Qruntovka materiallarinin xiisusiyyatlari

Avtomobillarin ranglanmasinda istifada olunan gruntovka materiallari metala yaxsi yapismasi
G¢uin mixtalif maddalarla zanginlasdirilir. Sathin (izarina nazik olaraq (15-20MKM) vurulsa da, yiksak
saviyyada korroziyadan gorunma xiisusiyyatlarina malikdir. Qruntovka materiallarinin xiisusiyyatlarina
gora ug névu var:
1. Eboksid tarkibli qrunt
2. Diz va ya diizaldici
3. Germetik
Eboksid tarkibli gruntovka materiallari suya davamliliq Ggiinddir. Diiz va ya diizaldici gruntovka tazs,
tamiz metal (izarina ¢akilir va alagalendirici hesab olunur. Diiz gruntovkadan sonra germetik gruntovka
vurulur.
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X 4.1.2. Talabalar tigtin faaliyyatlar

e Qruntovka materiallarinin ndvlarini mixtalif manbalardan arasdirib tagdimat hazirlayin.

e Tomir muassisalarina gedib mixtalif gruntovka materiallarindan istifads edarak kigik
[6vhalarin isini aparin.

e 3 grupa boliinarak kicik Idvhalari ayri-ayriligda eboksid, diizaldici va germetik qruntovka
materiallari ila ranglayib farqina dair yazili material hazirlayin.

4.1.3. Qiymatlandirma

Asagidaki giymatlandirma meyarina asasan giymatlandiracaksiniz:
“Qruntovka materiallarinin noévlari va xiisusiyyatlarini izah edir”
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e Qruntovka materiallarinin hansi névlari var?

e istehsalgi miassisada vurulan gruntovka materiallarinin tamir miiassisalarinda istifads
olunan materiallardan farqi nadir?

e izolyasiya tarkibli gruntovka materiallari na tigiindiir?

e Satha vurulan gruntovka materiallarinin galinligi na gadar olmahdir?

4.2.1. Qruntovka islarinin texnologiyasina asasan isi yerina yetirir

. Qruntovka islarinin texnologiyasi

Gorduyl isin keyfiyyatine gora basga temir miassisalarindan farglanan
miiassisalarda avtomobili ranglamadan avval bir nega ndv qrunt materiah vurulur.
Birinci grunt gati vurulmazdan avval sath xlisusi mayelarla yagsizlasdirilir vo sonra
satha vurulur. Birinci grunt gatinin strtilmasi isi apariimir. Yadda saxlamaq lazimdir
ki, gruntovka isi yaxsi havalandirma saraiti olan yerlarda aparilmaldir ki, isginin zaharlanmasina sabab
olmasin. Sonra isa iki-li¢ dafs takrarlamagla ikinci gat vurulur va vurulma prosesinin arasinda 10-15
daqiga vaxt gatin qurumasina sarf olunur.

Qruntovka materiallarini se¢gan zaman kéhna olmamasina diggat yetirmali, eyni is Gglin muxtalif
istehsal miiassisalarina aid materiallardan istifade olunmalidir ki, gérilan islar korlanmasin. Sonuncu
grut gatinin sirtlilmasi zamani asilama kagizlarinin 6lgllari diizglin segilmalidir va slirtma zamani
diggatli olmaq lazimdir ki, vurulan gruntovka qati sona gadar sirttlmasin.

Sakil 4.2. Istehsalgi miiassisada qruntovka prosesindan gériintiilar
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X 4.2.2. Talabalar tigtin faaliyyatlar

e Qruntovka islarinin texnologiyasina aid jurnallardan arasdirma aparib taqdim edin.

e Tomir muassisalarine gedarak gruntovka prosesinin ardicilligina aid video goriintilar
hazirlayin.

o 2 kicik metal I6vhanin Uzarinds daldirma va puskiirma Gsulundan istifada edarak
gruntovka isini yerina yetirib taqdim edin.

\(' 4.2.3. Qiymatlandirma

Asagidaki giymatlandirma meyarina asasan qgiymatlandiracaksiniz:
“Qruntovka islarinin texnologiyasina asasan isi yerina yetirir”

Qruntovka isindan avval goriilan hazirliq islari hansilardir?

Qruntovka isinin hansi Gsullari var?

Ardicil vurulan gruntovka islarinin arasinda gézlamalar na Gglndir?
Qruntovka materiallarini segan zaman hansi amillara diggat yetirmalidir?

4.3.1. Cilalama materiallarinin névlarini sadalayir

° Cilalama materiallarinin névlari

Asilama kagizlari asasan 2 hissadan: kagiz tabaga va cilalama gatindan
ibaratdir. Cilalama qgati iss kimyavi tarkibina géra bir-birindan farglanir. istifads
olunan asilama kagizlari oksidlagsmis aliminium va korbidlasmis polad qirintil
cilalama tabaqgasi olanlardir. Oksidlagmis aliiminium tabagali asilama kagizlarindan
taxta materiallar, korbitlasmis polad tabagali asilama kagizlarindan isa metal, slisa
va plastik materiallari cilalamagq Uglin istifads olunur.

Cilalama materiallari avtomobile asasen xarici goérkem vermak dclndir. Bu
materiallarin vasitasi ile avtomobilin bani Gzarindaki gozle gorlinmayan ciziq, toz va rang axintilari
aradan galdirilir. Avtomobilin baninin cilalanmasini li¢ marhalays bolmak olar:

- Lak-boya gatinin cilalanmasi (N22000 va ya N22500 asilama kagizlari)

- Barpaedici cilalama (cilalama mazlari - mixtalif 6l¢iili)

- Parlaglasdirma (parlaglasdirici mazlar)

Ugiincli marhals satha goruyucu tabaganin yaradilmasi iigiin yerina yetirilir. Cilalama mazlari
istifade magsadlarina gora farglanir: boylik, orta, narin va mikron tarkibli olur. Sonuncu cilalama
marhalasi goruyucu xarakterli oldugundan bu cilalama marhalasi zamani maye aerozol qatqili
materiallardan da istifads olunur.

Sakil 4.3. Cilalama materiallari
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X 4.3.2. Talabalar tglin faaliyyatlar
e Lak-boya gatini cilalamagq tc¢lin istifada olunan adlar siyahisini hazirlayin.

e Avtomobilin kigik bir hissasinda barpa edici cilalama isini yerina yetirib taqdim edin.
e Tomir miassisasina gedarak parlaglasdirma isina aid video gorinti hazirlayin.

4.3.3. Qiymatlandirma

Asagidaki giymatlandirma meyarina asasan giymatlandiracaksiniz:

“Cilalama materiallarinin novlarini sadalayir”

e Asilama kagizlari ne¢a tabagadan ibaratdir?

e Lak-boya gatinin cilalanmasi ti¢clin nega némrali asilama kagizlarindan istifads olunur?
e Barpa edici cilalama mazlari hansilardir?

e Parlaglasdirici va barpa edici mazlarin fargi nadan ibaratdir?

4.4.1. Cilalama islarini texnologiyaya asasan yerina yetirir

o Cilalama islarinin texnologiyasi

Avtomobilin cilalanmasi avtomobila gorkem vermakdan alava ban sathinda olan kicik,
gozla gorlinmayan fasadlari aradan galdirmaq va lak-rang gatina qoruyucu tabaga
yaratmag maqsadi dasiyir. Malumdur ki, avtomobilin istismari zamani lak-rang gatinda
yaranan cat, ¢izig va s. vaxtinda aradan qaldirlimasa, tadrican rangalti korroziyanin
yaranmasina sabab olur. Bu sababdan, hatta yeni avtomobillarin cilalanmasi da magsadauygundur.
Avtomobilin cilalanmasi isi bir ne¢a marhaladan ibaratdir.
- Lak-boya gatinin giymatlandirilmasi (fasadlarin iza ¢ixariimasi)
- Daorin fasadlari aradan galdirmaqg (narin asilama kagizlarindan istifads edarsk mikrogati
tamizlamak)
- Lak-boya gatini barpa etmak (cilalama mazlarindan istifads etmak)
- Parlaglasdirma va qoruyucu tabaga yaratmaq

e Cilalama uigiin is soraiti va ardicillig

Avtomobil yuyulmal va tamiz olmali

Avtomobil glinas altinda olmamali

Cilalama otaginda havalandirma sistemi islak vaziyyatda olmali (kifayat gadar toz yarana bilar)
isiglandirma sistemi hartarafli va giiclii olmali

Susa, rezin va plastik hissalar xtisusi 6rtiklarla baglanmali

ukhwnN R

Lazim olan alstlar va materiallar:

- Cilalama masini

- Xususi silgaclar (bezlar)

- Cilalama mazlari va asilama kagizlari

- Mikrofibr tarkibli dasmallar

Yiiksak natica alds etmak li¢clin avtomobilin bir ne¢a dafs takrar cilalanmasi lazimdir. Cilalama

zamani masina yiksak sirat vermadan, listiindan bark sixmadan va eyni yerds dayanmadan cilalamaq
lazimdir. Cilalanmani yerina yetirarkan avtomobili hissalara bdlarak hissa-hissa cilalamaq magsada
uygundur. Har hissani cilaladigdan sonra giymatlandirmak va sonraki hissays ke¢gmak diizglindilir. Har
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cilalamada hamin hissa xisusi silgaclarla silinmalidir. Bels cilalamadan sonra avtomobil taze kimi
gortinacak ancaq bu goriinls bir neca ay davam eda bilar.

Buna gora da qoruyucu cilalama isi do aparilmaldir. Qoruyucu cilalama isi xUsusi cilalama
materiallarindan istifade edilrak va cilalama masininin siiratini artiraraq yerina vyetirilir. Sonuncu
cilalama marhalasindan sonra lak-boya Uzarinda goruyucu tabaga yaranir ve avtomobili uzun middat
parlaq gérkamda saxlayir.
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X 4.4.2. Talabalar (iciin faaliyyatlor

e Mixtalif manbalardan cilalama ardicilligini arasdirib tagdimat hazirlayin.

e Cilalama isinin keyfiyyatli olmasini miayyan etmak maqgsadila ayri-ayri saraitlards
(glinas altinda va otaqda) avtomobilin kigik hissasinin Gzarinda cilalama isini aparin.

e Cilalama isinda lazim olan alatlarin fotosakillarini hazirlayin.

4.4.3. Qiymatlandirma
Asagidaki giymatlandirma meyarina asasan giymatlandiracaksiniz:
“Cilalama islarini texnologiyaya asasan yerina yetirir”
e Lak-boya gatinin giymatlandirilma prosesi nalardan ibaratdir?
e Avtomobilin cilalanmasi isi hansi magsadls yerina yetirilir?
e Cilalama isinda sonuncu marhala neca adlanir?
e Cilalama isini aparmagq tg¢lin hansi sarait olmalidir?
e Cilalama isini yerina yetirarkan cilalama masininin siirati nays gora azaldilir?
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