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Girig

Muasir dévriimiizds ahalinin tikis mamulatina olan talabati durmadan yiiksalir. Olkemizda insanlarin
madani saviyyasinin inkisaf etmasi, rifah halinin yaxsilasmasi, yarasigli, zévq oxsayan keyfiyyatli tikis
mamulatina olan talabati da daima artirir. Bu magsadls yliksak keyfiyyatli, miasir modelli geyimlarin
istehsal olunmasi, onlarin xarici dlkalardas istehsal edilan geyimlarla ragabat apara bilmasinin tamin
edilmasi glinlin talabidir. Bunun {i¢lin istehsalata miasir va yliksak mahsuldarligli, elektron hesablayici
qurgularla (EHM) tachiz edilmis, kompleks mexaniklasdirilmis avadanliglar, yeni texnologiya, elaca da
geyimin layihalandirma prosesinin kompliter texnologiyasi tatbiq edilmalidir. Bu baximdan, istehsalin
oyranilma metodunun va formasinin takmillasdirilmasi asas amillardan biridir.

Bu “Talim materialinda” asas magsad fardi gaydada tikis mamulatlarinin istehsali ila yanasi, elaca da
golacakda bu islea masgul olmag istayan talebalars, darzilara hazirladiglari geyimlards tamamlama islori
vo sifarisciya taqdim etma bacarigini kompleks va sistemli suratds “Tamamlama va tagdimat islari”
sahasinds mdvcud olan Gsullarin manimsanilmasina kémaklik etmakdir. Geyimlarin hazirlanmasi,
bazadilmasi isinda fordi geyim istehsalinda istifade olunan asas ve kdmakgi materiallarin samarali
istifadasing, slini va kimyavi va ya onlarin qarisigi ile tabii liflarden olan materiallardan hazirlanmasina
yardimgi olmaqdir.

Muasir bazar igtisadiyyatinin va ahalinin muxtalif tayinatli geyima olan talabatini 6deamak Uglin tikis
mamulati istehsali muassisalari, modalar evlari, darzi atelyelari taskil etmak magsadauygun olardi. Bels
ki, mlasir dévrda har bir vatandasin garderobunda lazimi gadar mixtalif cesidli va tayinatli, ylksak
estetik, erqgonometrik va istismar xassasina malik olan geyimlar olmalidir.

Bu talim materiali yuxarida gostarilon miasir talablari 6dayan bacarigl, seristali darzi kadrlarin
hazirlanmasinda ilk pesa ixtisas tahsili miassisalari liglin shamiyyatli bir material olacaqdir.



“Tamamlama va taqdimat islari” modulunun spesifikasiyasi

Modulun adi: Tamamlama va taqdimat islari

Modulun kodu:

Modul uUizra saatlar: 110

Modulun Gmumi magqsadi: Bu modulu tamamlandigdan sonra talaba hazirlanmis mamulatda son
tamamlama islarini va etik qaydalara riayat etmakla tagdim etmayi bacarir.

Talim naticasi 1: Geyimda talab olunan bazak islarini yerina yetirmayi bacarir

Qiymatlandirma meyarlari

Badii tikma lsulu ila geyimi bazayir;

Geyimda applikasiyani tatbiq edir;

Muncuglarla miixtalif bazak islarini goriir;

AWM IR

Parga va daridan miixtalif bazak elementlari hazirlayir.

Talim naticasi 2: Geyimda miixtalif gesidli baglama furniturlari ile miixtalif n6v baglama yerlarini

hazirlamagi bacarir
Qiymatlandirma meyarlari

Modaya uygun olaraq baglama yerlarini geyd edir;

Furnitur néviindan asili olaraq baglama yerini hazirlayir;

Dekorativ tsullari tatbiqg etmakla baglama yerini hazirlayir;

AW IN IR

Hazirlanmis baglama yerinin diizgiinliiyiint yoxlayir.

Talim naticasi 3: Hazir geyimda son namlanib-isidilma amaliyyatini yerina yetirir voa mamulati sifariggiya

taqdim etmayi bacarir

Qiymatlandirma meyarlari

Geyimi saplardan va tabasir tozlarindan tamizlayir;

Namlanib-isidilma amaliyyatini yerina yetirmak (g¢iin avadanligi segir;

Geyimda yekun namlanib-isidilma amaliyyatini yerina yetirir;

Geyimda namlanib-isidilma amaliyyati zamani négsanlar amala galdiyi taqdirda aradan qaldirir;

AN I R T

Hazir geyimi sifarisciya taqdim edir.




Talim naticasi 1: Geyimda talab olunan bazak islarini yerina yetirmayi bacarir

1.1.1. Badii tikma Usulu ila geyimi bazayir

eBadii tikma zamani pargalarin va saplarin segilmasi

Parcalarin va saplarin secilmasi galacok mamulatlarin tayinatindan, naxisin
xarakterindan va islonma Usulundan asili olarag aparilir. Masalan, dasmalin
tikma ilo islanmasi zamani six toxunuslu katan, lafsan liflarindan toxunmusg
parcalar va bir nega gat muxtalif rangli saplar, kdynak hazirlanmasi liglin isa daha
nazik pargalar (markizet, ¢it va s.) va 1-2 qat rangli muline saplar gotaraldr.

Sayla yerina yetirilan tikislarla islanan, tikmalar Uglin katan toxunuslu pargalar: katan,
yarimkatan (cod, ag va rangli), markizet, roqgojka (ag galin katan parca), katan toxunuslu yun va stapel
parcalar va s. gotirulir.

Katan toxunuslu parcalarda aris (parcanin uzununa saplari) va argac (parcanin enina gedan
saplar) saplari bir sapdan bir toxunur, bu qayda ils argac sapi névba ila bir dafs aris (asas) sapinin
Gstlindan, o biri dafa isa altindan kegir. Katan toxunmasi an sada toxunma noviidiir. Bu clir toxunmada
saplar davamlidir, az dartilir va yuyulduqda az sixlasir. Onlarin iz va astar taraflari eynidir.

Sayla islanan tikmalar Uglin aris va argac saplarinin galinhgi eyni olan pargalar lazimdir. 9ris va
argac saplarinin qalinhigi eyni olmayanda is ¢atinlasir, bels ki, saplarin dartilib ¢ixarilmasi zamani onlarin
sayini muxtalif migdarda gotirmak lazim galir. Bela tikmalar lglin yarimkatan parcgalar yaramir, bels ki,
bu pargalarda aris saplari pambiqdan va argac saplari isa katandan hazirlanir. Basga soézla galinliglar
eyni olmur.

Konturla ¢akilmis naxisla islonan tikmalar Uglin katan pargalarla yanasi ipak, yun, sukno, zolaqgli
va damali pargalar, elaca da iri strukturlu pargalar yarayir. Tikmanin islanmasi Uglin merserlasdirilmis
(yumsaldilmis) katan va kagiz saplar miixtalif rangli muline saplar isladilir. indi muixtalif 6lkalarin istesal
etdiyi genis cesidli muline saplar var. Onlardan Sankt-Peterburq istehsali olan muline saplar méhkam
pariltili va rangi davamlidir. Tikma Gctin muxtalif yun, stapel, sintetik saplar (kasmilon, lavsan, kapron),
iris, kagiz, yun haris xalis saplar da yarayir.

Hazirliq islari UGgln parga tikasinin asas mamulat Gzarina koklanmasi, mamulatin kanarinin
tikilmasi, merejkanin slituncuglarinin islanmasi va s. liclin kagiz va rangli pambiq saplardan (makarada -
sap carxinda olan 40, 50, 60 - Ne-li) istifada olunur. Bazi tikmalarda 80 Ne-li pambiqg saplardan istifada
olunur. Saplar méhkam, suya, glinas stalarina davamli va har yeri barabar ranglanmis olmalidir. Sapin
mohkamliyini onu al ile dartmagla yoxlayirlar. Yaxsi sap yaxsi dartilir va tez qirilmir. Saplarin ranginin
davamhligini yoxlamagq giin onlarin niimunalarindan glinas altina qoymagq lazimdir: saplarin rangi sol-
mamalidir.

Muline kalaf sapini acirlar va diyln varsa kasirlar (diyln olan yerdan). Sapin rahat secilmasi
G¢ln sap nimunalari dolanmis karton hazirlayirlar. Bunun Ggin 15-20 sm uzunlugunda va 4 sm eninda
karton zolagi kasirlar. Karton zolagin uzunlugu boyunca 1 sm-dan bir négtalar qoyulur. Karton zolaginin
avvalca bir tarafini, sonra isa ikinci tarafini qaycl ila har ikinci santimetri yarimdairs, yaxud tg¢bucaq
saklinda kasirlar. Kasilmis hissalar biri o birina aks yerlasdirilmalidir. Kalafdan miiayyan uzunlugda
saplar ayirib karton zolagin kasilmis yerlarina dolayirlar. Bir karton zolaginda bir rangin bir nec¢a calarlari
yerlasdirilir: agigdan tiinda dogru.

Muxtalif rangli saplari horik saklinda hérmak lazim deyil. Bu halda bir rangli sapin basga rangli
sapla uygunlasmasi basqa galar verir ki, bu da tikma zamani onlarin segilmasini ¢atinlasdirir.




Sakil 1.1 Badii tikma ila geyimin bazadilmasi

Sakil 1.2 Geyimin bazadilmasi

. Tikmaya hazirhq islari

Tikmaya baslamazdan avval parga aris va argac saplari Uzra dizaldilir, onun Gzarinda naxisin
neca yerlasmasi geyd olunur, sonra naxisi koglrirlar. Bundan sonra par¢a gargaha (karkaf ve ya
saganaga) geydirilir va dizaldilib garilir. Parganin kanarini diizaltmak Uglin kanardan bir sap dartilib
¢ixarilir va onun izi ila parganin artigi kasilir. Mamulatin enini va uzununu da bu gayda ila geyd etmak
olur.

Cox vaxt sifranin va ya salfetin gatlanmis kanari Gzra zolaq saklinda naxis salirlar. Bu zolaglar
lizra mamulat kvadratlara va ya dlizbucaqglilara bollnir va asas naxis onlarin i¢arisinda yerlasdirilir va
tikilir. Naxisi parcanin lzarina koc¢lirmazdan dnca bu zolaglarin - kvadratlarin va ya dizbucaglilarin
yerlasmasini geyd edir va parcadan bir sap cixarirlar. Naticoade mamulatin sathi kvadratlara va ya
dizbucaqglilara béliinacakdir. Bundan sonra pargadan saplarin ¢akilmasi ila alinmis xatlor arasinda asas
naxis yerlasdirilir. 9sas naxis islandikdan sonra dartilib ¢ixarilmis saplarin izi ile har hansi tikis gedilir.
Naxislar handasi formali va parcanin saplari aydin toxunusludursa, onda tikmani parcanin saplarini
saymagqla tikmak olar.

Tikma zamani parcanin qurulusundan asili olmayan tikislarda naxisin parcaya kdgirilmasi talab
olunur.



Geyimlarin hissalarinin tikma il bazanmasinda an rahati hissalar bigilana gadar va ya bicilmis
hissalor lzarinda tikmani islamakdir. Birinci halda parga (izarinds mamulatin hissasinin Ulgl Gzra
konturu geyd olunur, sonra naxis koglruliir va onu tikirlar. Ancag bundan sonra hissa bicilir. Bir cox
mamulatlarin bazanmasi prosesinda da tikmalarin bu clir islonmasi rahatdir.

Mirakkab olmayan naxiglari hazir mamulat lizarina tikmak olar. Bu halda parganin altina karton
varag va ya taxta l6vha qoymagla naxisi kéglrirlar ki, mamulat korlanmasin.

e Naxisin pargaya kogliliirmasi
Naxislar parcaya miuxtalif Gsullarla kégurila bilar. Bitlin hallarda naxis orijinaldan ucu iti
cortilmis karandasla avvalce kalka kagizina, yaxud millimetrli kagiza kogirilir. Bundan sonra naxis
parcaya koguralir.

o Saklin suratgixarma kagizinin komayi ila kégiirilmasi

ovvalcadan Gtllenmis parca hamar sath (zarina (stol, 16vha) sarilir va bu zaman izleamak
lazimdir ki, parcanin aris va argac saplari caplasmasin. Kalka naxisla (kontur, doldurma va s. tikislari t¢lin
miiayyan olunmus naxis) parca Uzarina qoyulur va sancagqlarla barkidilir. Kalkanin altina suratcixarma
kagizini ela goyurlar ki, onun qara (izi disan tarafi) izii parcaya taraf olsun. Sonra ucu iti ¢artilmis
karandasla naxisin Gstlindan gedarak onu parcaya kogurdrlar. Yaxsi olar ki, ké¢clirma tglin mixtalif rangli
suratgixarma kagizi dasti olsun. Onda agiq rangli pargalar Uglin tind rangli suratgixarma kagizi (qara,
goy, yasil) va tiind parcalar tcglin acgiq (ag-sari) suratgixarma kagizi gotirtrlar.

Naxis pargaya kogliriilandan sonra suratgixarma kagizi ¢ixarilr, kalkanin bir tarafi sancaglanir va
o biri tarafi qaldirilaraq sakil yoxlanir va bundan sonra kalka gétiralir.

Handasi xarakterli naxislari da (sayla yerina yetirilan tikmalarda) suratcixarma kagizinin komayi
ila kdglirmak olar. Bunun Uglin yogun iyna ila (maktabli pargarinin ucundaki iynadan da istifada etmak
olar) naxis boyunca millimetrli kagiz va suratcixarma kagizindan damalarin Gfligi va horizontal xatlarinin
kasisma yerlarinda desiklar agilir. Parga izarinda naxis néqtalarla alinir.

Suratgixarma kagizi vasitasile naxisin kocilriilmasi zamani yadda saxlamaq lazimdir ki, naxisin
xatti garalmasin, aks halda parga va sap tikma islanan miiddatda cirklana bilar. Buna gora da avval
islanmis - kdhna suratcixarma kagizindan istifade etmak yaxsidir, ya da taza suratgixarma kagizini
avvalcadan quru pambiq va ya dasmalla silmak lazimdir.

. Naxisin isiqla kogurialmasi

Nazik saffaf parcalara naxisi altdan isiq salmagla kdglirmak olar. Naxis aydin ¢akilmis kalka kagizi
altinda lampa yerlasdirilmis (lampa sisadan taxminan 20-25 sm arali qoyulur) siisa lizarina qoyulur,
susanin Ustlna isa yaxsi garilib diizaldilmis parga qoyulur. Altindan isiglandirildigda kalkada olan naxis
pargadan goriindr. Ucu iti ¢artilmis karandasla saklin istlindan (parganin Ustiindan) gedilir.

. Naxisin papiros kagizi ila kégiirilmasi

Sukno, barxat va pariltili pargalara naxis papiros kagizindan koklamakla koguriliir. Bunun lgin
naxis papiros kagizina kdgurilir, onu pargaya koklayirlar va naxisin biitiin konturu boyunca iyna iraliya
tikisila xirda tikislarla tikirlar. Sonra kagizi cirirlar. Tikma tikilandan sonra kék saplarini ¢ixarirlar.

° Naxisin trafaretla (naxis lilgiisii) kogliriilmasi

Sakil kagiz varaqi lizarina ¢akilir, onun lizarina kalka goyulur va bu iki varagi sancaqglayirlar va
onu yumsagq, bir az da galin parganin tGizarina, yaxud bir ne¢a qat gazet kagizinin izarina qoyurlar. Naxisin
bltin konturu boyunca 2-3 mm-dan bir, iyna va ya sancaqla desiklar agirlar. Naticada kalkada
nogtalardan ibarat sancaqgla vurulmus naxis alinir.

Handasi naxislarin iyna va ya sancaqla kogirilmasi zamani desiklari naxis xattinin damalarin
Gfuqgi vo saquli xatlarinin kasisma noqtalari ils Ust-lsta dlisdiyl yerlarda agirlar.

Naxis ¢akilmis kalkani ag neftla isladilmis aski ila ylingllca silirlor, onu tamiz tarafi ila parganin



Gzarina goyurlar va bir neg¢a yerdan sancaglayirlar. Bir tika sukno, flanel (yaxsi olar ki, aciq rangli olsun)
yaxud da pambiqg goétirib onu tenzifa blkib tampun dizaldirlor. 9gar sakli acig rangli parcaya
kocurirlarsa, onda avvalca kerosinda isladilmis tampunla suratkdclirma kagizinin rangli tarafini, sonra
isa sancaqla agiimis desiklari silirlar. Suratgixarma kagizinin avazina lil (sinka) tozundan (onu kerosinla
garisdiraraq) istifade etmak olar. Boyayici madds kalkadaki desiklardan kegarak parca U(izarinda
nogtalardan iz yaradir, hansi ki, onun tzari ila naxis tikilacakdir.

Tind rangli pargalarin Gizarina naxisi koglirarkan tampun tabasir va ya dis tozu gatilmis kerosinla
isladilir. Bu magsad li¢lin heg¢ na gatilmadan dis macunundan da istifade etmak olar.

Trafaretla koc¢lirma zamani naxisin parcaya kocurilmasi daha daqiq olur, is asanlasir va qisa
muddatda yerina yetirilir, xlisusan da naxisin eyni fragmenti bir ne¢a dofa takrar olunanda. Bu amayi
xeyli ylngillasdirir. Sancaqgla naxis kogirilmis kalkadan dafalarls istifade etmak olur. Bu varaglari
ayrica zarfds, yaxud qovlugda saxlamagq yaxsidir.

Naxis kéglrilmus parca gargaha geydirilir. 9gar tikma ¢cox boyilik olmayan parcalarda tikilirss, o
parcanin kanarlarina istanilan basqa parca tikirlar (40 Ne-li carx sapiila), is qurtardigdan sonra onu sokiib
atirlar.

o Saklin, naxigin béyiidiilmasi va ya kigildilmasi

Hardan sakil hazirlanmagq Ugilin nazards tutulmus mamulatin dlclsiine uygun olmur, onu ya
boylutmak, ya da kiciltmak lazim galir. Bunun Ggiln sakil barabar damali torun lzarina kocurulir.
Damalar na gadar kicik olsa naxisin néqtalari o qadar daqiq koglrilir va saklin konturunun suratini
¢okmak asanlasir. Millimetrli kagiz varaqinda, yaxud tamiz kagizda mamulatin 6lg¢lisiinda diizbucagli
¢akilir. Onun tizarinda naxis ko¢liriilmis torda olan sayda dama ¢akirlar. ©gar naxis boyudilirss, onda
damalar orijinaldakindan boéylk alinacagdir. Naxis kicildildikde isa aksina, alinmis damalar
orijinaldakindan kigik olacaqdir. Sonra orijinaldaki damalar naxisin nogtalari ¢akilmis damalar (izarinda
geyd olunur va alinmis noqtalari salis ayri ila birlasdirarak naxisin uygun olarag boyidilmus, yaxud
kicildilmis konturunu alirlar. Nogtalari asan tapmagq lgln ¢akilmis damalari iki tarafden némralayirlar
(Sakil 1.3). Naxisin lazim olan 6l¢tida béyldilmasi Gglin onu daha iri damali tor Gzarina kdglirmak lazim-
dir.

Naxisin kalkadan parcaya koéglrilmasi Gg¢in qalin kagizdan c¢akilmis sakil avvalca kalkaya
kogirulir: kalka naxis ¢akilmis varaq Gizarina qoyulur va yumsaq karandasla kalkanin izarindan goriinan
naxisin xatlarinin Ustlindan gedilir. Naxis kalkaya kogirilir. Sonra naxis kalkadan pargaya koguralir.

Muasir doévrda saklin boyudilib kicildilmasinda texnikanin kémayindan genis istifada etmak
olur (komputer texnikasi, suratgixarma avadanligi va s).

9gor sakilda naxisin yarisi verilibsa (masalan, kdynaklarin, koftalarin tikma ila bazadilmasinda)
onun galan yarisini kdg¢liirmak lazimdir. 9vvalca naxis boyldilir, sonra kalka varaqi goturirlar, onu iki
gatlayirlar va gat xattini geyd edirlar. Kalkani gevirirlar va kagiz varaq lizarinda boyldilmuis saklin
Gzarina ela goyurlar ki, kalkanin gat xatti naxisin orta xatti ilo Ust- Usta dlsslin. Karandasla boyudilmis



naxisin yarisini kalkaya kogururlar. Kalka varagini avval gatlanmis xatt lzra yenidan yariya qatlayirlar va
naxisi kalkanin ikinci tamiz tarafina koglrirlar.

Naxigtikma isi ila masgul oldugda islomak rahat olsun va is yorgunlug gatirmasin deya 6z is
yerinizi diizglin taskil edin va miiayyan olunmus amak gaydalarina riayat edin.

Stol alat va avadanliglarla birlikda ele qoyulmaldir ki, ise (tikmaya) isig soldan dissiin. 9gar
stolun siyirmasi yoxdursa saplar xiisusi kisads, alatlor is qutusunda, naxish kalka varaqlari ise qovlugda
saxlanilir. Stolun arxasinda oturarkan beli bikmak va basi asagl aymak lazim deyil, is vaxti stolun sathi
azca qabaga taraf maili olmalidir. is ilo gbz arasindaki masafs 25-30 sm-dan artiq olmamalidir. Bu
magsadla bazan gargahin altina taxta 16vha, kitab va s. qoyurlar. Stul stolun gabaginda ela goyulmalidir
ki, onun arxasina séykanmak olsun.

is zamani ali diizgiin qoymagq bdyiik shamiyyst kasb edir. Sol al gargahin altinda, sag sl ise
Ustlinda yerlasmalidir.

Bazi pargalarda tikma zamani sag al ila iynani iti ucu ile parcaya sancaraq tars Uiza kegirirlar. Sol
al ile iynanin iti ucu tarafindan onu gotlrir va kit tarafi ilo asas liza ¢ixarirlar. Sapi sag al ila dartirlar.
Qalin pargalarda iyna tars lizdan asas (za iti ucu ila ¢ixarilir.

Tikmali mamulat tars Gz tarafden namlandirilmis parca ila Gtllanmali va tamiz olmalidir. Har
kanari tikilmis mamulati ham da Uz tarafdan Gtilayirlar.

Yaxs! yuyulan parcalardan hazirlanmis ag tikmalar adi qayda ila yuyulur, bu zaman ehtiyatl
olmaq lazimdir ki, tikmanin naxisi miqgavimata maruz qalib korlanmasin, xiisusan da, iri tikislarla
islanmis tikmalarda.

Rangli tikmalarla islonmis girklanmis mamulati ¢ox ehtiyatla isti suda yuyurlar. Onlari suya
goyub islatmag, lizarina gqaynar su tokmak, gaynatmaq olmaz. Yuyulmus mamulat soyuq suda yaxsi suya
cakilir, yingtlca sixilir va bir ne¢a daqigaliys tikli desmala, yaxud malafays bikilib saxlanilir. Nam
vaziyyatda tars Uzdan altina yumsaq dosanak (altliq) goymagla Gtilanir. Bu halda tikislar gabarig va
relyefli alinir. Tikmali salfetlar ortadan baslayaraq utilanir ki, kanarlari garilmasin. Utiilayandan sonra
onlari cevrilmis vaziyyatda diiz yera qoyurlar ve soyuyana gadar saxlayirlar.

o Olilaislanan tikmalarda tikislarin névlari

Yerina yetirilma texnikasina gora tikislar iki boylik grupa boliiniir: saymagla yerina yetirilan -
parcanin saplarini saymagla, yaxud damalari saymagla va avvalcadan ¢akilmis kontur (zra sarbast
yerina yetirilan tikislar.

Saymagla islanan tikmalar 6z névbasinds iki yera bollinir - ikitarafli va parganin Ust hissasinda
yerina yetirilan tikmalar.

ikitarafli tikmalara merejka, xirda tikislar, rangli kontur boyunca tikilan tikislar va s. aiddir. Bu iki
tarafli tikislar parganin sathindan yox onun 6ziindan kegarak ela bil ki, onun strukturunu dayisdirir. Tikis
har iki Gzda yerlasdirilir. Parganin Uiz sathinda sayla yerina yetirilan tikmalara muxtalif tikislar dasti aid
edilir.

Gakilmis kontur Uzra islanan sarbast tikmalarda tikislarin ilmalari naxiglarin konturu uzra
yerlasdirilir, yaxud naxis tam doldurulur va alave gabariq sath yaradir. Bu tikislara doldurma, kontur va
sada tikislar, su tikisi, carpaz tikisi va s. aiddir.

Tikmalarda adatan miuxtalif tikislor tatbiq edilir. Tikmalarin butiin novlari bir gayda olaraq
gorgahla yerina yetirilir.

. Sapin pargaya bandlanmasi

Tikmalarda is¢i sapin ucunu heg vaxt diylinlamirlar. Tikma tikilmis mamulatin tars Gzl da tomiz
va saligali olmahdir. Sapi parganin Uiz tarafinds tikma tikilacak yera bandlayirlar. 9gar tikma lgin cit
sayda sap gotirirlarsa, masalan, muline sapi, onda kalafdan tak-tak 3 sap ¢ixarilir, onlar birlikda iki
gatlayirlar va har iki ucunu birlikda iynanin qulagcigindan kegirirlar. Sapli iyna ila kigik ilma yaradirlar va
isci sap1 parcadan o vaxta gadar dartirlar ki, parcanin {iz tarafinds balaca ilgak yaransin. ilgak sapin iki
gatlanmis yerinda amala galir. Bu ilgakdan iynani isci sapla birlikda kegirirlar vo dartirlar. Sap parcaya
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bandlanmis olur.

ogar tikma Ug, bes va tak sayda sapla islonirsa, onda parcadan isci sap kecirilmis iyna ila iki-li¢
sap goturdrlar va 2-3 sm galana gadar sapi dartirlar. Sapin ucunu al ila tutub saxlayirlar. Sonra birinci
ilmaya ¢ap olmagla ikinci ilmani tikirlar. Sap pargaya bandlanmis olur. Sapin artigini kasirlar. Sapin
bandlandiyi yeri tikmanin tikislori ila értiirlar. isci sap qurtardigda onu tars {iz tarafda, tikma olan yerds
parcadan sapi bir nega dafe kegirmakle bandlayirlar. Sapi iz terafds, tikilmis ilmalarin altinda
gizlotmakla bandlamak da olar, yaxud bir neca ilma etmak olar ki, sonra hamin yer tikma ils ortiilacakdir.

. Sada tikislar

Sadbs tikislara kontur tikislarini - iyna iraliya, su tikisi, zancir tikisi, ilgak tikisi, xa¢ sakilli tikis va
elaca da ilgaklarin band tikislari va dlylin tikislarini aid etmak olar. Bu tikislar ¢ox tikmalarda kémakgi
tikislar kimi istifada olunur. Masalan, su tikisi ila bitkilarin gévdalarini, budaglarini; diylin, carpaz, zancir
tikislori ila gigaklarin ortasini, 6zayini, konturlarini va s. tikirlar. Bu tikislar yerina yetirilmasina gora
miirakkab deyildir va bunlarla bitki xarakterli mixtalif naxislari islomak olar.

Tikmalara baslayarkan yaxsi olar ki, 25x30 sm-lik parga Gzarinda bu tikislarin yerina yetirilmasi
Uzra tamrinlar aparilsin. 9gar gotiiriilmis parcanin saplari aydin katan toxunuslu (katan lavsanla, hasir,
cod katan) olsa daha yaxsidir. Bu tikislari kamva (lzarinds naxislar islemak Uclin xUsusi parca, tor)
lizarinda da islamak olar. Tikma tikarkan mitlag gargahdan istifads olunmalidir.

. Diiyiinlar
Diyinlarla gigaklarin ortasini, yaxud bazi tikmalarda yarpaglarin yarisini (ag sapla ag parca lze-
rinda) islayirlar. Bazan bu cir tikmalarda cigayin konturu boyunca diylinlar tikirlar. Onlari asagidaki kimi
islayirlar. Sapi parganin tars Uziinda bandlayirlar va kontur Gzra Uz tarafa gixarirlar. Sol al ilo sapi sola
dartirlar. iyna iti ucu sola taraf Ufiiqi vaziyyatda saxlanir. Onu 6ziindan aks tarafs sapla 1-2 dafs
sartyirlar. Sap tikis qurtarana gadar sol al ila saxlanilir. iynani sag sl ils avvalca ¢ixdigl yerdan azca arali
parcaya sancirlar (Sakil 1.4, a).

] 4

Sakil 1.4 Tikmada ddyiin tikislar

Ehtiyatla sapi tars lza taraf dartirlar. Alinmis dlylin dartilaraq parcaya sixilmagla iyna ondan 1,5-
2 mm arali Gz tarafa cixarilaraq avvalki gayda ila yeni diyin alinmasi UGglin baslangic yaradirlar. Bu gayda
ila bitiin kontur Gzra diylnlar yerlasdirilarak diyinls islanmis kontur alinir.

Daylnlari islayarkan fikir vermak lazimdir ki, sap dolanmis iyna yenidan sap c¢ixan yera
sancilmasin, aks halda dilyin sapla birlikda asanligla tars (iza kegacakdir.

Rangli tikmalarda diylinlar 4-6 va bazan da daha ¢ox gath muline saplardan yaradilir va iynaya
sapl 3-4 dofs dolayirlar. Dlyliniin boyikliyl ham ds iynanin diametrindan asilidir. Dlylinlin saligali
alinmasi U¢lin sag al sapi tars lza taraf dartan vaxt sol al ile onu saxlamaq lazimdir (Sakil 1.4, b).

. Rangli sapin par¢adan kegirilmasi
Rangli sapi parcadan onu bazamak magqsadi ils kegirirlar. Qabariq zolaq nazik saoffaf parcalarda
(markizet, krepjorjet, sifon va s.) iki gatlanmis yogun ipak saplarin parcadan kecirilmasi naticasinda
yaradilir. Bu halda parcadan bir neca sap c¢ixarilir (ipak sapin qalinligina uygun), masalan avvalca bir sap
¢ixarirlar, sonra salinmis izin har tarafindan iki sap da ¢ixarirlar. Salinmis izdan solda va sagda yerlasan
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novbati iki sapi parganin bir kanarindaki uclarini dartirlar va diyln baglayirlar.

Diylinlamakls yaradilmis ilgaya nazik ipak sap kegirirlar va onlarin uclarini birlikda tuturlar. Sonra
parcanin aks kanarindan hamin iki sapin uclarini tapib ehtiyatla dartirlar va onlari par¢adan gixarib
kasirlar. Nazik ipak sapin gatlanmis yerinda amala galan ilgayin ortasina yogun ipak sapi kegirirlar va
onlarin uclarini bir al ila tutub saxlayirlar va nazik sapi ehtiyatla dartib pargadan ¢ixararaq kasirlar.

Belalikls, parganin saplarinin kémayi ilo nazik ipak sap iki gat olmagla parg¢adan kegirilir. Sonra
hamin nazik ipak sapin kdmayi ile yogun ipak sap dartilaraq parcadan kegirilir. Yogun ipak sap parcada
galr.

Bir az galin parcalarda rangli sap parcadan bir dafaya kecirilir. 9vvalca parcadan bir sap cixarirlar.
Sonra salinmis izin kanarlarindaki iki sapi1 diylin baglayirlar va ora rangli sapi (masalan, 3-4 gat muline
sapi) kegirirlar. Homin dlylin baglanmis saplarin aks uclarindan muline sapi parcadan ¢ixarana gadar
ehtiyatla dartirlar. Rangli sap parcada qgalir.

e Sayla yerina yetirilan tikislar

Sayla yerina yetirilan tikislar naxiscilar arasinda daha genis yayilib. Bu tikisi ona gora sayla yerina
yetirilan tikis adlandirirlar ki, burada naxis parcanin saplarini saymaqla yerina yetirilir. Bela tikis tgin
katan toxunuslu parca gétiirmak daha yaxsidir, ¢linki parcanin strukturu bu parcalarda aydin gérindir.

Sayla yerina yetirilan tikislar geyimlari, onlarin hissalarini, salfetlari, pardalari, kigik taxt balislarini,
divar bazaklari va s. mamulatlari bazamak Uglin istifada edilir.

Sayla islanan tikmalar goz olgisliniin inkisafina kémak edir va o, xtsusi diggat talab edir. 9gar
parcanin saplari diizglin sayllmasa, onda ilmalar mixtalif boyikliuklarda alinacaq, naticada naxis itacak,
mamulatin gorlinlisii yaxsi olmayacaqdir. Tikmanin tars (izi da, Uz terafi kimi gbzal ve saligali
gorinmalidir.

. Sada xag tikisi

Bu tikis yerina yetirilmasina gora ¢ox sadadir (Sakil 1.5, a). Bu eyni boyiklikda ilmalarin diagonal
kasismasidir. Sada xag (krest) tikisini asagidaki ardicilligla yerina yetirirlar: birinci ilma - sol asagi kiincdan
sag yuxari kiinca, ikinci ilma - sag asagi kiincdan sol yuxari kiinca dogru yerlasdirilmakla tikilir. isci sag
birinci ilmadan - ikinci ilmaya tars Uz tarafdan saquli xatt Gzra kegir. 9gar Ufliqi xatt Uzra bir ne¢a xa¢
(krest) tikisi tikmak lazim galarsa, onda avvalca bitin birinci alt ilmalari tikir, sonra isa bitlin ikinci
ilmalari - Gst ilmalari tikirlar. Bu gayda ile naxisda Ust ilmalar bir istigamatda olmalidirlar. Saquli
istigamatda sada xag tikisini asagidaki ardicilligla yerina yetirirlar. Birinci ilmalar - sol asagi kiincla sag
yuxari kiinc tzra, ikinci ilmalar isa sol yuxari kiincla sag asagi kiinc Gzra tikilir. Tars Gzda saquli xatt lGzra
diiz tikis alinir. Naxisdan asili olaraq onlar Gftigi da yerlass bilar, ancaq diagonal lizra yox. Tikma zamani
mirakkab naxislarin yerina yetirilmasi zamani da bu gaydalara amal olunmahdir (Sakil 1.5, b).

Diagonal Gzra yerlasdirilmis sada xag tikislarinda birinci xacda alt ilmani, ikincida Ust ilmani,
Gglncida alt ilmani tikirlar va bu gayda ils bitlin naxis tikilir. 9ks istiqamatda isa alt ilmalarin istiindan
tikis gedir, Ust ilmalarin isa altindan iynani sapla birlikda kegirirlar (Sakil 1.5, c).

Sira il bir xanadan bir yerlasdirilan xag tikislarinin yerina yetirilmasi zamani tars (izda onlarin
arasinda da sada xag tikislari alina bilar (Sakil 1.5, ¢).

Mirakkab naxislarin tikilmasi zamani da bu gaydalara amal etmak lazimdir. Bazan bu magsadla
avvalca Ust ilmani tikir, sonra isci sapi iyna ils birlikda onun altindan kegirmakla alt ilmani yaradirlar.

Sayla yerina yetirilon tikislardan tacriibads an ¢ox istifads olunanlari sakilds gostarilmisdir. Tikis
kamva (xUsusi par¢a novii) tizarinda, damali pargalarda va ya sap ¢ixarmagla damalar yaradilmis bir
rongli va ya ag parcalarda yerina yetirilir. Ag par¢cada avvalca enina saplar, sonra isa uzununa saplar ela
¢ixarilir ki, yaranan damalar kvadrat soklinds olsun. 9@ks halda naxis dizgiin alinmayacaqdir. Tikis
asagidaki ardicilligla yerina yetirilir. 9vvalca diaqonallar tizra ilmalar tikilir (Sakil 1.5, d). Sonra damalarin
taraflarinin orta noqtalari Gzra saquli (Sakil 1.5, e) va tflqi ilmalar qoyulur. Belalikls, bir damada iki
kiinci birlasdiran va iki orta ndqtani birlasdiran dord ilma tikmakls bazak tikisi alinir.

BlUtin damalar eyni ardicilligla doldurulur. Har dafs ndévbati damada iyna isci sapla kiincdan
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cixarilir va is sakildaki ardicilligla davam etdirilir (Sakil 1.5, a).

Bu ulduz sakilli tikisda diggatli olmaq lazimdir ki, bitliin damalarda axirinci Gst ilmalar eyni
istigamatda yerlagdirilsin. Ulduz tikisi ila ham naxislarin konturlarini, ham da igarisini doldurmagq olar.
Yigma - iifiigi va saquli ilmalar grupundan yaradilmis handasi naxislar iynani ig¢i sapla birlikda gah
soldan saga, gah da sagdan sola naxisin bir kanarindan o biri kanarinadak yerina yetirirlar. Bu gayda
ila iyna iraliya tikisi ya saquli olaraq kegirilir. Tars tGzda saquli ilmalar sirasi yaranir.

Sakil 1.5 a) Bir gath xag, b) Saquli istigamatda tikilmis xag, c)
Diagonal iizra tikilmis xac, ¢) Ikiqath xag <) Dérd ilma tikmakla alinan xag tikisi

ikinci halda iynani tars (iza zolagin har iki kenarindan Gfiiqi istigamatda kegirirlar. Bu zaman tars
Gzda iki sira Gfaqi ilmalar alinir.

Horiik tikisinin islanmasi zamani parganin saplarinin diizgiin sayilmasina diggat yetirmak
lazimdir. ilmalar arasindaki masafa (Uifiigi xatt tizra) onlarin hiindiirliiyiindan (zolagin enindan) iki dafa
az olmalidir (3x6, 4x8 mm va s.).

Horilk tikisi ile galin parcalarda da tikmak olar. Bu zaman mamulatin kanarindan zolagin
vaziyyatini geyd edirlar va parcadan bir sap cixarirlar. Bu iz Gzra tikma t¢lin lazim olan sayda sap sayirlar
va tikisin ilmalarini tikirlar (Sakil 1.6, c, ¢).

Sayla doldurma tikisi. Bu tikma ikitaraflidir.
Onu saplar saymagla biri-birina six yerlasdirilan
ilmalarla islayirlar. Tikis yumsaq yogun sapla islanilir.
Bu zaman diggat yetirmak lazimdir ki, parca
dartilmasin. Parga tzarinda bir ilma goydugdan sonra

onunla yanasi novbati ilmani va s. tikirlar. Bu qayda
ilo doldurma tikisi har iki tizds yerlagacakdir. ilmalarin ¢ /‘ 'x )’/‘_.‘ ’}Y 2"(‘ @
istigamati mixtalif ola bilar: diiz (iftqgi va saquli), cap i
(miixtalif maillikla) (Sakil 1.6, d,e,a). < X v X £ X “;’
Diz doldurmada ilmalar parganin uzununa i

saplar istigamatinds, ¢op doldurmada isa saga va 6000390060
sola maili qoyulur. Yolkavari doldurmada ilmalar A, G G _socon y
diaqonal uzra yerlasdirilir. Sayla doldurma asasan d _ 3 f
handasi xarakter dasiyir: zolaglar, Ggbucaglar va s.
Sayla doldurma tikisi il ¢ox vaxt kontur xatti
yarimgarpaz tikisi il isloanan naxislarin i¢arisinin doldurulmasinda istifads olunur (Sakil 1.6, f).

. Doldurma tikislari

Doldurma tikislari milli badii tikmalarin islanmasinda genis yayilib. Doldurma tikislari ila parga
Gzarina koglirlilmis naxislarin elementlari va butovlikds naxis islanilir. Tikma Ggln istanilan hamar
sathli - muxtalif toxunuslu nazik, galin, pambiq, ipak va s. parcalardan istifads oluna bilar. Doldurma

Sakil 1.6 iyna iraliya tikislar
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ilmalari diiz, maili, mlxtalif uzunluglarda ve mixtalif enlards, xatt saklinda gotirils bilar.
Doldurma muxtalif Gsullarla ag va rangli saplarla yerina yetirila bilar. Ag va rangli doldurmalarla
bitki xarakterli motivlar alda edirlar.

. iri ilmalarla yerina yetirilmis bir tarafli tikmalar

Bu tikmalar rangli, galin muline (6-10 qat), iris, yun saplarla galin parcalar (palatno, bortofka,
sukna va s.) izarinda islonilir. Bu tikmalarda asas ranglar - girmizi, goy, yasll, sari va s.-dir.

Ust doldurmada motivi iist tarafdan doldururlar, tars (izds naxisin konturu tizra qiriq xatli xirda
kecid tikislari ahinir (Sakil 1.7, a). Bu qayda ila iri naxis motivlarini, elaca da budaglari, govdalari,
yarpaglari, bigciglari tikirlar (Sakil 1.7, b). Doldurma ilmalarini hissalarin formasina uygun yerlasdirirlar:
glllards kanardan mearkaza, yarpaqglarda kenarlardan maillikle ortaya dogru, ilmalar mixtalif uzun-
luglarda ola bilar. Bu zaman naxisin konturu discikli olur (Sakil 1.7, c).

Doldurma ilmalarini igslayarkan onlari biri-birina gox yaxin qoymurlar. Bela ki, giiliin lagayinin Gst
hissasinda ilmalar arasindaki masafs 1,5-2 mm olur, ilmalari daira saklinda yerlasdirmak lgilin onlardan
bazilarini qisa, masalan, birinci ilmani lagayin kanarindan onun ortasina gadar, ikinci 2 mm yuxari,
Gglncind isa birinci kimi etmak (yerlasdirmak) lazimdir va s. Bu halda ilmalar giliin markazinda bir-
birinin lzarina dismayacak, tars izds isa ilmalar lazim olan uzunlugda olacaqdir. 9gar is vaxti sapin
burulmasina yol verilmasa, Ust doldurma ilmalari yumsagq, barabar olacaqdir.
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Sakil 1.7 iri ilmali birtarafli tikma

iri ilmalarla bir tarafli doldurma tikislari ila islanmis naxislarin kanarini cox vaxt tesmaiila, xagvari,
doldurma va s. tikislarla islanmis nazik zolagla hasiyalayirlar (Sakil 1.7, d).

iri giillarin ortasini va hissalarin ortalarini Gistdan dekorativ tor, yaxud miixtalif kigik fiqurlarla
(kvadrat, Ggbucaqg, romb, disciklar, zigzaqgsakilli zolaglar, hansi ki, iki tarafli doldurma ilmalari ila islanilir)
bazayirlar. Bazan sayla doldurma motivlarini xagvari tikisls zolaglar saklinda névbalayirlar, masalan, bir
zolaq sayla yerina yetirilan doldurma tikisi iia islanibsa, névbati zolagi xagvari tikisla islayirlar (Sakil 1.7,
¢

Ustdan qoyulan torlari va bandlari bir rangli sapla islayirlar. Tor iki istiqamatda (iftiqgi, saquli)
uzun ilmalarin goyulmasi naticasinda alinir. Parga lizarina toru xa¢ saklinda xirda ilmalarla bandlayirlar.
Toru amala gatirmak lg¢lin avvalca bir istigamatda olan (masalan, saquli) ilmalari qoyur, sonra (ifuqi
ilmalari yerlasdirmaya baslayirlar va har yeni ilmanin saquli ilmalarla kasisma ndqgtasini ardicil olaraq
bandlayirlar. Belalikls, birinci Gfligi ilma soldan saga qoyulur va iynanin isci sapla aks istigamatda
harakati zamani ¢arpaz tikis ile bandlamalar yerina yetirilir. Xagvari tikisin Ust ilmalari bir istigamatda
yerlasmalidir.

iri yarpaglarin ortasini va kicik yarpaqciglari xagvari tikisla tikirlar. iri ilmalarle doldurma tikisi il
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kicik bahs Gzlarini, dasmallari, divar bazaklarini, geyimlari bazayirlar.
Tikilmis mamulatlarini ancaq tars lizdan, yumsaq altliq Gizarina goymagla utulayirlar

o Ag sapla doldurma tikisi

Ag sapla doldurma tikisi yerina yetirilma texnikasinin incaliyi, naxislarin manalligi ila farglanir. Ag
doldurma tikisi koftalarin, kdynaklarin, yaxaliglarin, geca koynaklarinin, salfetlarin va basqa
mamulatlarin goézal bazeanmasi Uclin istifada edilir. O, an ¢ox ag saplarla ag parcalar lzarinda yerina
yetirilir (tikisin adi da buradan gotlirilmuasdir). Nazik pargalarda (batist, krepdesin, ipak palatno) tikma
daha yarasigli alinir. Parga tzarina kogirilmis kontur 6nca bir-birina yaxin yerlasdirilmis ilmalarls - iyna
iraliya tikisi ila koklanir.

Ag doldurma ¢ox boyuk muxtalifliys malikdir. Burada asas ikitarafli doldurma tisulundan istifada
olunur. Onu biri-birina six yerlasdirilmis ilmalarls islayirlar. ilmalar naxis motivi Gizra yerlasdirilir va Uiz
tarafda neca olursa tars lizda da ela gorinir. Doldurmani kigik qulagcigh nazik iyna va 1 -2 gat muline
saplaislayirlar. Doldurma gabariq alinsin deya avvalca hamin saplardan iyna iraliys tikisi ila irali va geriya
istigamatda siriq salirlar. Sonra hamin sirigi - déssmani amala gatiran tikislara perpendikulyar olmagla
doldurma tikisinin ilmalarini yan-yana dizirlar. Doldurma ilmalari ila islonmis tikmalar mamulata
dekorativlik, xsusi gozallik verir (Sakil 1.8).

Désamali doldurma tikisindan - glllarin, yarpaglarin, bitkilarin gévdalarini tikirlar. 9vvalca gllin
konturunu iyna iraliya tikisi il tikirlar (Sakil 1.8, a). Sonra kontur igarisinda siriq salirlar - désayirlar (Sakil
1.8, b). Daha sonra lstdan doldurma ilmalari ila lagaklari tikirlar (Sakil 1.8, c). @gar giil ayri-ayri
lagaklardan ibaratdirsa, onda onlari névba ila biri-birinin ardinca lagaya ¢ap istigamatda doldurma tikisi
ila tikirlar.

Xirda yarpaglarin tikilmasi zamani da doldurma ilmalari diz va ¢ap istigamatda qoyula bilar
(Sakil 1.8, ¢). Daha iri yarpaglari doldurma, daginiq va yaxud diyin tikislari ila islayirlar. Konturu salis
olmayan girintili-cixintili yarpaglarda doldurma sakildaki kimi aparilir. Yarpagin uzunlugu boyunca
doésama salinir va onun ortasindan iyna iraliya tikisi ila iki paralel siriq salinir. Doldurma tikisini yarpagin
yuxarisindan islamaya baslayirlar. Yarpaq enlilessan yerds iynani paralel lifli tikislarin ortasindan
sancmagla va kontur xatti (izarindan ¢ixarmagla yarpagin avvalca bir tarafini, sonra isa o biri tarafini
tikirlar (Sakil 1.8, d). Daginiq tikislari iyna geriya tikisi il yerina yetirirlar. iyna geriya tikisi va diyinlari
six, biri-birinin yaninda, sira ila yerlasdirirlar va yarpagin har iki yarisinin igarisini doldururlar.

Ag doldurmada bazan desiklarla yerina yetirilmis motivlara rast galinir. ©vvalca kontur iyna
iraliya tikisla tikilir va i¢arisinda agac, metal va yaxud plastmas payaciqla desik agilir. Sonra bir-birina six
(saquili, Gflqi) ucu iti gaygl ila kasilandan sonra onun kanarlari six ilmalarlas tikilir. Kasilmis doldurma ila
uzununa yarpaglari da islayirlar (Sakil 1.8, e).

Cicaklarin ortasini bazan yigihb baglanmis tikislarla islayirlar. Onlari asasan katan toxunuslu
nazik pargalarda ¢arx sapi ila islayirlar. Burada naxis nazik parganin saplarinin muxtalif istigamatlarda
(Gfuqi, saquli, diagonal Gzra) dartilib baglanmasindan alinir. Iynanin isci sapla diagonal iizre harakat
etmasinda parganin 3 asas aris sapi, 3 argac sapl ila dartilib baglanir - hordlir. Birinci ilmanin alinmasi
G¢ln saga 3 aris sapi gotlirlr ve asaglya 3 argac sapi gotirib iynani asas (iza ¢ixarirlar. Sapi dartirlar va
iyna geriya tikisi ila yeni ilma yaradirlar. iynani avvalki desikdan sancir va parcadan ii¢ sap gotiirmakls
Uglinct kvadratin asagisindan cixarirlar. Bu tikis zolaglarini bir va iki istigamatda yerlasdirmak olar.
Xatlarin kasisma noqtasinda iki Gz ilmalardan xag alinir (Sakil 1.8, a).

oo L @r
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Sakil 1.8 Doldurma tikislar

Six toxunmus parcalarda saplarin dartilib baglanmasi Uglin aris va argac saplarinin bir hissasini
kasirlar va parcadan cixarirlar. Cixarilmis va saxlanmis saplarin sayi ele olmalidir ki, parcanin saplarindan
tor alinsin. Tor Uizra naxisi yerina yetirarkan iynani isci sapla birlikda desikdan sancirlar va torun saplarini
dartib baglayirlar (Sakil 1.8, f). Naxisin detallarini elaca da gizli - altdan qoyulan tikisla isloamak olar. iyna
geriya tikisini ndvba ila gah bir tarafds, gah da o biri tarafin konturu lzra yerlasdirirlar. Bir ilmadan
basqgasina kecdikda parcanin tars lzlinda sakkizlik saklinds toxunma alinir. Nazik parcalarda altdan
goyulan tikisla islanmis saklin elementlari tikmaya relyeflilik verir (Sakil 1.8, g).

Yaxaligin, salfetlarin, kasiklarin kanarini va kdynayin gollarini ¢ox vaxt ilgak tikisi il horirlar.
ovvalca naxisin konturu Gzra iyna iraliya tikisi tikirlar, konturun daxilinda siriq getmakla ¢ox da boyuk
olmayan désama yaradirlar va ilgak tikisi ila tikirlar. Mamulatin yuyulub Gtlileanmasindan 6nca iti uclu
gaygl ila parganin artiglari kasilib atilir (Sakil 1.8, h).

e Rangli doldurma tikislari

Doldurma tikisinin bu noéviinda siriq (dosama) salmirlar. Tikma Uclin muxtalif rangli muline
saplardan istifada olunur. Doldurma tikisi ils bitki motivli naxislari islayirlar: glllarin, ¢ol bitkilarinin sarti
formada Umumilasdirilib islanmis budaglari va s. Bir qayda olaraqg, bu naxislarin ranglarinin segilmasi da
sarti olur. Masalan, qirmizi meyvalar gahvayi rangli yarpaglarla, gdy gullar isa qizili-sari yarpaglarla yaxsi
uygunlasir. Bazan naxisi ancaq bir rangda islayirlar, albatta ki, bitkinin formasi hamisa saxlanilir. Naxislar
cicokli vo ya yetismis meyvali budaglardan tartib edils bilar. Bu ciir uygunlasdirma tamamila 6zind
dogruldub: o, bitkiys banzayisi gliclandirir va naxisin maraql ranglarinin secilmasinda rassama komak
edir.

Bu tikmanin mirakkab olmayan Gsullarini manimsamakla, 6ziinliz maraqgl olan gillari, cigakli-
meyvali budaglari, yarpaglari ¢aka bilarsiniz. Budaglardan, giillardan, gi¢gaklardan, yarpaglardan zolaq
yaradilir va naxisi tikmak Gglin rangli saplar secilir. Bu clr is 6zliylnda gozlanilmaz ve maraqgh hall
Gsullarinin yaradilmasina sabab olur.

Naxis motivlarini doldurma, xagvari, su tikislari, diyinlar, bandlanmis ilgaklarla tikirlar.
Doldurma ilmalarini motivin formasinda yerlasdirirlar: gillarin ci¢caklarinda - kanardan markazs,
yarpaqglarda - kanardan ortaya, damarciglara dogru yerlasdirilir (Sakil 1.9, a). Gillarda ilmalarin
hamisinin markaza dogru yerlasmasi Ug¢lin onlarin uzunluglarini dayismak lazimdir, masalan, bir va ya
iki uzun va bir gisa ilma gotlirmak lazimdir.

iri yarpaglarin icarisini tamamila tikmirlar, bela doldurmani kanar doldurma da adlandirirlar,
ilmalari muxtalif uzunluglarda kanardan ortaya dogru yerlasdirirlar. Yarpagin orta damarcigini su tikisi
ila tikirlar (Sakil 1.9, b).

Otlari, budaglari su tikisi va bandlanmis ilgaklarla tikirlar. Budaglarin islanmasi zamani diggat
yetirmak lazimdir ki, yarpaglar - ilgaklar budaga ¢ap istigamatds (yarpaqglarda damarciglar yerlasdiyi
kimi) yerlassin, har ilgayin sonu isa bir nogtada yerlassin (Sakil 1.9, c).

Cox boylk olmayan cigaklarin ortalarini diylinlarls tikirlor. Bazan yarpaglari, gillari ton
vermakla tikirlar: bir rangin 2-3 tonu tadrican biri digarina kegir. Bu doldurmani lagayin kanarindan
islomaya baslayirlar. Muxtslif uzunluglu ilmalasri gulin ortasina dogru yerlasdirir va lagayin 2/3 -
hissasini tikirlar. Basga tonun ilmalari avval tikilmis ilmalari baglamagla yerlasdirilir (Sakil 1.9, ¢).
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Sakil 1.9 Rangli doldurma tikislar

Xirda yarpagqlari ¢cap doldurma, yaxud xagvari tikisls, meyvalari isa diiz doldurma ilmalari ila
tikirlar. Meyvalarin formasinin saxlanmasi lgiin onlarin konturunu iyna iraliya tikisi ila tikirlar. Sonra
kontur lizra goyulmus tikisi baglamagla ikitarafli doldurma ilmalari ila islayirlar (Sakil 1.9, d).

-, 4

®
x 1.1.2. Talabalar tclin faaliyyatlar
. Konturla ¢akilmis naxisla islanan tikmalar Gglin hansi pargalardan istifads edilir?

e Badii tikma zamani pargalarin va saplarin secgilmasina dair rol oyunlari vasitasila
tagdimat edin.
e Tikmaya hazirlq islari hagginda miixtalif manbalardan malumatlar hazirlayin.
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o Tikilmamis hissalara sayla naxis salma ilo hazir mamulata mirakkab olmayan naxis
salmanin oxsar va fargli cahatlarini geyd edin.

Oxsar

e Milli badii tikmalarin islanmasinds istifade olunan doldurma tikislarin tikilmasi
movzusunda muzakira edin.

e Rol oyunlan vasitasila rangli doldurma tikislari ilo bazadilmis tikis mamulatlarinin
satisini taskil edin.

e Ag doldurma tikisi ila islanan tikis mamulatlarini saxalenmada geyd edin.

Ag
doldurma

tikisi ila
NEREN
amula

: j 1.1.3. Qiymatlandirma
Asagidaki giymatlandirma meyarina asasan giymatlandiracaksiniz:

“Badii tikma lisulu ila geyimi bazayir”

e Badii tikma zamani pargalarin va saplarin segilmasi neca aparilir?

e Sayla yerina yetirilan tikislarla islanan tikmalar lg¢lin hansi pargalardan istifads edilir?
e Konturla ¢akilmis naxisla islanan tikmalar li¢lin hansi pargalardan istifada edilir?

e Tikmada istifada olunan saplarin ranginin davamlilhgi neca yoxlanilir?

e Tikmaya hazirliq islarini neca izah edarsiniz?

o Naxislar pargaya hansi Gsullarla koguraltr?

o Soklin suratgixarma kagizinin kdmayi ila kdglrilmasini neca izah edarsiniz?

o Naxisin isigla koglrllmasini izah edin.
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e Soklin va ya naxisin boyldiilmasi yaxud kicildilmasi na vaxt lazim olur?

o Kompiuter texnikasi ila saklin va ya naxisin boyludilmasi, kigildilmasi hagginda na
bilirsiniz?

e Naxistikma isi ilo masgul olduqda isin rahat olmasi liclin na etmak lazimdir?

o Olilaislanan tikmalarda tikislarin névlari hansilardir?

1.2.1. Geyimda applikasiyani tatbiqg edir

eApplikasiya

Applikasiyalar (listdan qoyulan tikma) tikmalarin ¢ox maragl bir névidir.
Applikasiyalarin tarixi gadimdir. Geyimlari va maisat agyalarini parga
tikalarindan, daridan, xazdan va s. istifade edarak bazayirlar. Onlari naxis lizra
9sas parca lUzarina goyur va mixtalif tikislarle doldurma, ilgak, zancir tikislari ila
bandlayib barkidirlar. Applikasiya ile bazadilmis mamulatlar xisusile dekorativ
xarakter dasiyir va yaxsi gorindrlar.

Applikasiyalar mixtalif materiallarin, pargalarin istifadasinin mimkinltyina va islanmasinin
sadaliyina gbra coxlarini calb edir. 9l islarinin bu novi Ggln istanilan parlaq rangli parga tikalari yarayir.
Onlari bir-birinin yanina goymagla cox maraqli kompozisiya va ranglarin uygunlugunu almagq olar.

Nazik parca tikalarindan applikasiyalarin (quramalarin) yerina yetirilmasi zamani avvalca parga
azca nisastalanir va sonra yaxsi Uttlanir.

Bu magsad Ugln cit, satin, stapel, ipak va s. parcalardan istifade etmak olar.

Koclirma kagizinin kdmayi ila avvalca bltdv naxis asas parcaya koglrilir. Naxisin detallari isa
avvalcadan nisastalanib hazirlanmis parga tikalari tizarina kdgurilir. Bu zaman fikir vermak lazimdir ki,
hissalarin asas saplan (aris va argac) asas parcanin saplari ila eyni istigamatda olsun. Hissalar bigilir,
dizdlma ardicilligi miayyanlasdirilir va onlar névba ila asas parga lizarindaki naxis tGzra qurasdirilir.
Hissalar asas parga lizarina iyna iraliya tikisi ile barkidilir. Tikis parca ranginds muline va ya
carx saplariila yerina yetirilir. Sonra hissalar kanar doldurma ilmalari, ilgak, yaxud zancir tikisi
ilo @sas parcaya tikilir. Bu zaman iyna iraliya tikisi baglanir, 6rtilir. Doldurma ilmalari eyni va
muxalif uzunluglarda gruplasdirilmis, discikli, pancali va s. ola bilar (Sakil 1.10).

Bazan naxisin elementlarini mamulata yapisdirirlar. Bunun (giin nazik polietilen tabagadan
istifade etmak olar. Parcadan kasilmis elementlardan 2-3 mm boéylk olmagla bitiin hissalar
polietilendan da bigilir. 9vvalca asas parga lizarina polietilen hissa goyulur va onun {izarina par¢adan
olan element goyulur va onlari gox da gaynar olmayan (iti ila sixirlar. Polietilen ariyir va parga tikasini
9sas mamulata yapisdirir.

Qalin parcalardan applikasiyalari islamak Ggln naxisin hissalari karton tizarina koglrilar, karton
kasilarak Ulgl hazirlanir. Sonra ulgllar parca tikalari izarina goyularaq hissalarin konturlari ¢akilir va
hissalar bigilir. Drap, sukno, fetra, zamsa va s. parcalardan bicilmis hissalar asas mamulata tikilmays da
bilar, bela ki, onlarin ortasina diiyma, muncugq tikmakla da bandlamak olar.

Parca tikalarindan kvadrat, diizbucagli, daira, yarimdaira formasinda hissalar kasib kanarlarini
ilgak tikisi ila horlr va onlardan ayaqalti, taxt Ggln kicik balis Gizli, carpayl ortiyl, canta va basqa
mamulatlar hazirlayirlar. Bu Gsulla mixtalif bazak islarini yerina yetirmak, gisa paltari, yubkani uzatmagq
olar. Mamulatlarin hazirlanmasi Uglin istifadeya yararli olmayan kohna palto, yaxud kostyum
parcalarindan istifads etmak olar.

19



Sakil 1.10 Applikasiyalar

Pargani ilgak tikisi ila 3-5 ilmani birlikda gruplasdirmagla istanilan pambiq, sintetik saplarla
hérmalamak olar. ilmalarin uzunlugunu miixtalif gétirmak olar va s.

o
X 1.2.2. Talabalar li¢iin faaliyyatlaor
e Rol oyunlari vasitasila applikasiya ila bazadilmis usaq geyimlarinin satisini taskil edin.

e Har qrup ayrilhigda galin va nazik pargalardan applikasiyalarin islanilmasinin oxsar va
farqli cahatlarini geyd edin.

Oxsar

o Applikasiyalarin geyimda islanilmasi tsullari haqqinda mizakiralar aparin.
e MOvzuya aid har grup qarsi grupa suallar hazirlasin. Cavablari mizakirs edin.
e Applikasiyalarin tatbiq sahalarini saxalonmada geyd edin.

Applikasi-
‘ yanin
tatbiq
sahalari
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Sa 1.2.3. Qiymatlandirma
Oyranma prosesina bagli olan giymatlandirma meyari:

“Geyimda applikasiyani tatbiq edir”

Applikasiya nadir?

Applikasiya nadan hazirlanir?

Applikasiya geyimda hansi magsadla islanilir?

Applikasiya hansi Gsullarla islanilir?

Nazik parga tikalarindan applikasiyalarin (quramalarin) yerina yetirilmasi zamani

avvalca hansi islar gorilur?

Nazik parga tikalarindan applikasiyalarin (quramalarin) yerina yetirilmasi zamani hansi

parcalardan istifads edilir?

Naxis elementlarini mamulata yapisdirmagq lgln nadan istifads edilir?
Applikasiyalar geyima hansi tikislarla barkidilir?

1.3.1. Muncuqlarla miixtalif bazak islarini gériir

° Muncuglarin pargada islonmasi

Tikma ila sada geyimi cox gdzal, geyri-adi bir geyima ¢evirmak olar. Bitiin tikma
islari calbedici ve maraqli goriinir va geyimi fardilasdirir. 9n effektli va qeyri-
adi gorunisu ile muncuglarla olan tikma xtisusila secilir. Muncuglarla bazak va
tikma islarina an dabli dizaynerlarin kolleksiyasinda rast galmak olar. Muncuglu
tikmalari biitlin név geyim ¢esidlarinds istifada etmak olar, masalan, ziyafat

geyimlarinda, cins geyimlards, jaketds, koynakda, atakda va s.

Trikotaj va toxunma parcalardan olan geyimlara muncugqlu tikmani birbasa geyimin lzarinda
yerina yetirmak olar. Bazak Giglin muncuglari némra va gesidlarina gora diizglin segmak lazimdir. Bela
ki, muncuglarin némralari artdiqca olgilari kigilir, masalan, 11 Ne-li muncug 8 Ne-li muncuqdan kigikdir.

Muncuglar asasan plastmas va slisadan hazirlanaraq goriinlisiina gora bir-birindan farglanirlar:
plastmas, steklyarus (stise muncuq), xirda stise muncug, sarlotka, delika, poni, berri, drops, tvin va s.

Sakil 1.11 Miixtalif cesidli muncuglar

Plastmas muncuglar asasan usaq geyimlari tg¢lin istifads edilir.

Xirda siise muncuglar - dairavi, silindrik va kvadrat formasinda olurlar.

Sarlotka - xirda dairavi muncuglardir.

Delika - bucagh formaya malik olub yliksak keyfiyyatli xirda yapon muncuglaridir.
Poni - iri, uzunvari muncugq olub gildan, plastmasdan va slisadan hazirlanir.

Berri - simikdan hazirlanmis muncuglardir.
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e Tvin - enina yaslanmis muncuglardir.

Donda, kdynakds va basqa geyimlards muncugla tikma ikigat sapla icra edilir. Tikma Uglin
katan-lavsan, pambig-lavsan va kapron saplardan istifads edilir. Sapin rangi muncugun rangindan asili
olmayaraq geyimin rangina uygun olmalidir. 9gar tikma boyik olcllidirss, onu sintetik kanva lizarinda
hazirlamaq lazimdir. Bels ki, tikmani basa catdirdigdan sonra kanvanin saplarini dartmagla onu
geyimdan sdkmak olar. Tikma Uglin iynalar ¢ox nazik goéturilmsalidir ki, iynanin gézi muncuglarin
daliyindan kega bilsin. Muncuglarla yanasi geyimi bahall das-qaslarla da bazamak olar: starz, topaz,
zimrid, ametist, kvars, lazurit va s.

Sakil 1.12 Geyimda muncugqlu isloamalar

° Muncugu neca tikmali
Muncugla isa baslayarkan isi talasarak gormak olmaz. Hamginin, geyd olunmus kontur xatlarin
Gzari ila islamak lazimdir.
Birmuncuglu tikis bir tikis addimi ila muncuq asasa tikilir, yaxud xirda muncugdan istifada edarak
dayaq formasi verilir.
iyna irsliya tikisls - sadaca névba ila muncuglar iynays kegirilib parcaya tikilir.

o O  oeee
2 ke

Sakil 1.13 lyna iraliya muncugq tikisi

iynadali tikis - iyna parca lizarinda gabaga ve geriya batirilaraq tikilir. Bu zaman muncuglar
nizamli sira ila duzdldr.
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Sakil 1.14 lynadali muncug tikisi

Stebel tikisi - bu tisulla tikis mdhkam alinir. iki muncuq iynaya kegirilir va parganin tars tiziindan
cixarilir. iynanin ucunu parcanin diiz (iziindan gixardaraq | va Il muncuglarin arasindan kegirilir.
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Sakil 1.15 Stebel muncugq tikisi

Aroc tikis (iyna geriya) - iynaya 2-4 muncuq kegirtmakla iynadal tikisi ils tikilir.

BOOCO6000,
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Sakil 1.16 Iyna geriya muncuq tikisi

Bandlayici tikis - muncuglar sapa dizilir, sonra basga iyna il muncuglarin arasinda xirda
tikislarla icra olunur.

“O10101010710.
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Sakil 1.17 Bandlayici muncuq tikisi
Kilsa tikisi - har tikis addimina bir muncugq disir, tikisin istigamati diagonal olub sap parganin

tars tzlina kegirilir. Tars tGzda saquli istigamatda tikis addimi tikilir, sap Uz tarafa ¢ixarilir va yenidan bir
muncugla barabar diaqonal tikis tikilir.
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Sakil 1.18 Kilsa muncuq tikisi

-, .

o
X 1.3.2. Talabalar li¢iin faaliyyatlar
e Geyimlarin muncugla bazadilmasinda istifada edilon muncuglarin gesidlari hagqinda

geydlar aparin. Saxalarin sayi geydlarinizdan asilidir. Har grup ayriligda hall etsin.

e Rol oyunlari vasitasila muncuglarin reklami magsadi ilo plastmas va siisadan hazirlanan
muncuglarin quruluslari va tatbiq sahalari hagqinda modalar evinda tadgigat aparin.

e Muncuglu tikmalarle bazadilmis geyimlariniz hagginda grup Gzvlarina danisin. Qruplar
garsi gruplari dinladikdan sonra suallar verin. Naticada faal grup lider olur.

e Muncugla tikmanin névlari haqqinda har grup ayriligda tagdimat hazirlasin. Sonra
muzakiralar edin.

e Rol oyunlari vasitasile muncugla bazadilmis ziyafat geyimlarinin satisini taskil edin.

S a 1.3.3. Qiymatlandirma
Oyranma prosesina bagli olan giymatlandirma meyar:

“Muncuglarla miixtalif bazak islarini goriir”
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Muncuglu tikmalar hansi geyim cesidlarinds istifada edilir?
Muncuglu tikmani birbasa geyimin tzarinda hansi par¢adan olan geyimlarda yerina

yetirmak olar?

Muncuglar hansi materiallardan hazirlanir va bir-birindan na ila farglanir?
Bazak liclin muncuglari nomra va gesidlarina géra neca segmak lazimdir?
Muncugla tikma zamani hansi saplardan istifads olunur?

Sapin rangi muncugun yoxsa geyimin rangina uygun secilmalidir?

Tikma hansi halda sintetik kanva ils icra edilir?

Tikma basa ¢atdigdan sonra kanva geyimdan neca sokiillr?

Tikma Ugun niya nazik iynalar segilir?

Stebel tikisi neca icra olunur?

Bandlayici tikis neca icra edilir?

1.4.1. Parga va daridan mixtalif bazak elementlari hazirlayir

e Geyimda parga va dari bazak elementlari

Dari elementlari ila geyimi bazamak ¢cox sada, ham da maraglidir. Bazak isini tam
gurtarmayinca sonda na alinacagini bilmak olmur. Dari dekor-bazak kimi
islandikda muxtalif galinligli va rangli darilardan istifads etmak lazimdir. Sonra
naya nail olmaq istadiyimiz haqda fikirlasmak lazimdir. Masalan, daridan pilalar
hazirlamaqg Uglin sirkul vasitasile lazimi 6l¢lida dairalar ¢akilib kasilir. Sonra

geyimin UGzarina uygun rangli sapla tikilir.

Sakil 1.19 Geyimda dari ila dekor

9goar muxtalif rangli kvadratlar kasilarsa, geyimin ciyin hissalarina da bazak kimi tikmak olar.
Bela dekordan istifada edarkan rang tonlarinin uygunlugundan istifade etmak maqgsadauygundur.
Kvadratlari bir-birina yaxin tikib geyimin ciyin hissasini bazadikda bu zaman vizual olaraq geyimin
ciyinlari boylyiir. Ona gora da dekoru fikirlasdikda onun geyimda vizual goriinlisiini da nazara almaq

lazimdir.
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Daridan olan applikasiya geyimda cox gbzal goriinan bazak elementidir. Bela ki, daridan olan
applikasiyalar parga Ulzarinda ¢ox gozal va calbedici gbrunir. Lakin, butln pargalar daridan olan
applikasiya Uglin yararli deyil. Bunun Uglin galin, sax parca segilmalidir ki, o darinin agirhgini saxlaya
bilsin. Bu kimi parcalara gabardin, fetr va galin drap aid edila bilar. 9gar applikasiya yingil parca
Gzarinda masalan, kdynakda hazirlanarsa, xirda dari elementlarindan istifada etmak lazimdir (4 sm-dan
boyiik olmayan). Daridan hazirlanan applikasiyalar mixtalif formalarla hazirlana bilar. Bunlar mixtalif

ornament elementlar, handasi fiqur, ranglarin dayarlandirilmasi va s. ola bilar.
-

Sakil 1.20 Dari elementlarinda rang uygunlugu

iso baslamazdan avval applikasiyanin kartondan va ya kagizdan kasilmis tilgiilari hazirlanmaldir.
Darida rang uygunlugu yliksak keyfiyyat gostaricisidir. Daridan applikasiya hazirladigda dari hissalarini
parc¢a Gizarina yapisganla va ya tikmak Usulu ila isloamak olar. Applikasiyanin tikmak tGsulundan istifada
edarkan sap se¢imi mixtalifdir. Bels ki, ham dari ranginda, ham da farqli rangli saplardan istifads etmak
olar. Farqgli sap darida dekor rolunu oynayacaqdir.

Geyimda yalniz daridan dekor-bazak elementlari deyil, hamginin pargadan da bir ¢ox bazak
elementlari hazirlamaq olar: glllar, applikasiyalar va s.

Sakil 1.21 Geyimda par¢adan dekor-giillar

-, 4

®
x 1.4.2. Talabalar (cgln faaliyyatlar

e Dori elementlari ila bazadilmis geyimlar hagginda miizakiralar aparin.
e Rol oyunlari vasitasila geyimlara dekor bazak vurmagq Uglin dari segin.
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e Rol oyunlari vasitasila dari ila bazadilmis geyimlarin satisini tagkil edin.

e Daridan pilalar hazirlanmasi hagginda muzakiralar aparin.

e Doridan bazak elementi kimi istifads etdikds geyimda bas veran vizual dayisiklar
movzusunda mizakiralar aparin.

e Parca vo doridan bazak elementlarinin hazirlanmasi movzusunda suallar hazirlayaraq
garsl qrupa verin.

e Daridan geyimda applikasiyanin vurulmasi Gsullari, onlarin biri birindan oxsar va farqli
cahatlari haqqinda geydlar aparin.

1.4.3. Qiymatlandirma
Oyranma prosesina bagli olan giymatlandirma meyari:
“Parga va daridan miixtalif bazak elementlari hazirlayir”
® Dekor bazak kimi hansi darilardan istifads olunur?
e Doridan pilalar neca hazirlanir?
e Geyimin ¢iyin hissasinda dekor dari bazadilmasindan sonra vizual goriinlisda hansi
dayisiklik bas verir?
® Daridan hazirlanan applikasiyalar hansi pargadan hazirlanan geyimlarda tatbiqg oluna
bilar?
e Doridan hazirlanan applikasiyalar geyima hansi Gsulla birlasdirilir?
e Applikasiyani tikmak tsulundan istifada edarkan sap secimi hagginda na bilirsiniz?

® Geyimda daridan basga dekor-bazak elementlari kimi hansi materiallardan istifads
edilir?
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Talim naticasi 2: Geyimda muxtalif ¢esidli baglama furniturlar ila mixtalif név baglama yerlarini
hazirlamagi bacarir

2.1.1. Modaya uygun olarag baglama yerlarini geyd edir

. otaya ¢goadar diiymalanan geyimlarda dilyma va ilgak vyerinin
islonmasi

otaya goadar dilymalanan geyimlarda diyma va ilgak yeri asasan bortalti ila
birlikda islanilir. Bortalti gabaq hissa ila bitév, ayri ve yaxaliga calanmis va
baxyalanmis hasiysli va ya bazakla hazirlanir. ilgayin va dilyma yerinin
mohkamliyini va saxhgini artirmaq Ugln yapisganh va vyapisgansiz ara
materialindan (flizelin, proklamelin, bez, kolenkor, madapolam) istifadas edilir. Bortaltinin calaglari (agar
calaqg varsa) birlasdirilir, tikis ac¢ilir va onun igari kasiyi xlisusi masinda ilmaklanir (modelindan asih
olaraq), ya kéba ila hasiyalanir, ya da aciq kasikli gatlama tikisls islanilir.

Qadin donunda ilgak kéba ils ilmaklonmakls ve qaytan ilgak tikilmakls islanilir. ilgaklarin kéba ila
islonilmasi Ust geyimlarda oldugu kimidir. ilgak, bort islanildikdean sonra xiisusi masinda ilmaklanir.

Qaytani hazirlamaq Uglin asas parg¢a ensiz bicilir va onun yanlari icari gatlanaraq xidsusi tartibatli
universal masinda (iz-Uiza tikilir. Sonra lz tarafa gevrilib (itiilanir, lazimi uzunlugda kasilir. ilgak Ugiin
gaytan asasan galin parcalardan tikilan geyimlards tatbiq olunur. Kasilmis gaytan geyd edilmis yera
tikilir. Bu zaman onun ucu kasiya taraf olmalidir. Bort cevrilan tikisla islonildikda ilgayin ucu i¢carida galir,
0zl isa kanara ¢ixir. Pambiq pargadan olan geyimlarda ilgak ilmaklanir (Sakil 2.1, a, b).

ilgak va dilyma yeri bortalti ils hazirlandigda bortalti kasiyi gabaq hissays uygunlasdirilaraq {iz-
liza goyulur, bort va yaxa cixintisi qabag hissa tarafdan cevrilan tikisla islenilir. Tikis prosesinda
konstruksiyaya mivafig bortun kiinciinds va yaxada (bortalti tarafdan diiymalanan yerda) yigma aparilir
(Sakil 2.1, e).

Bortda cevrilan tikis payi (diiymalanan sahada) bortaltina, yun va galin ipak parcadan, trikotaj
polotnosundan va elace da sapi asan sokilen parcalardan olan geyimlards yaxa sahasinda borta
baxyalanir. Tikis bortun gevrilan tikisindan 2-5 mm masafada salinir.

Bort cixintisi, yaxaligin 6z yerina birlasdiriimasindan asili olaraq, ¢artiya va ¢iyin tikisina gadar
tikilir.

Qalin trikotaj polotnosundan va par¢adan hazirlanan, elaca do bortlarn itibucagl olan
geyimlarda bort gixintisi gevrilan tikisla bort kasiyindan sonra bortun tikis payini gabaq hissaya taraf
yonaltmakla islanilir (Sakil 2.1,6).

Baglama yeri atoya gadar olan geyimlards bortaltinin asagl ucu atayin gatlanma payinin
miuayyanlasdirilmis xattina cevrilan tikisla birlasdirilir. @gar hamin uc qatlanma payina bortun cevrilan
tikisla islanilmasina gadar bandlanmisdirsa, onda bortun ucu qabaq atayin gatlanma payinin altina ela
goyulmahdir ki, o, tikisin altina diissiin. Pambiq parcadan olan geyimlarda bortaltinin asagi ucu atayin
gatlanma payi ila Gz-Uza qoyularaq 7-10 mm enindas tikisla birlasdirilir. Sonra tikis diizaldilarak atayin
gatlanma payi tarafina yonaldilir, ¢artiyin kdmayi ils gatlanma payr miayyanlasdirilir va atayin Uz
tarafina gatlanir. Bortalti gabaq hissa ila iz-liza qoyulur, bort va bort ¢ixintisi gevrilan tikisls islonilir.
Modela asasan, donun, xalatin, Ust koynayin, koftanin, maktabagadar va bagca yash usaglarin
godakcealarinin bortaltisinin atak hissasi ¢evrilan tikisla (yalniz atak kasiyi basdirilanda onlar da islanilir)
islanilmir, 2-3 mm tikis pay! saxlamagla tikisin yuxan va asagi kinclari kasilir. Bort Gz tarafa cevrilir,
yaxada bortaltidan, bortda isa qabaq hissadan kant dizaldilir va Gtllanir.

Bortaltinin igari kanari modeldan asili olaraq, geyima bandlanir. Bu, pambiq, katan va stapel
parcadan olan geyimlarda universal masinda ikitarafli tikisla, basqa parcalardan olan geyimlarda har
150-200 mm uzunlugdan bir alda bandlanir. Yuxariya gadar diilymalanan geyimlarin ilmaklanan va ya
koba ila islonilan ilgakli, diymali bortaltisinin i¢ari kanari bandlanmir.
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Sakil 2.1 dtaya qadar diilymalanan geyimlarda diiyma va ilgak yerinin islanilmasi:

a - bortalti ila biitév bigilan gabaq hissada bortun islanilmasi; b - borta planka baxyalamagla
bortun islanilmasi; ¢ - bortun asas va ya bazak pargasindan olan planka calanmagqlaa islanilmasi;
¢ - gabagq hissa ila biitév bigilmis plankanin bort ila islanilmasi; d-bortun (krujeva va ya tesma)
bazamakla islanilmasi; e - ayri bigilmis bortalti ila bortun islanmasi

Yatan yaxaligh va ilgayi ilmaklanan, yaxud kbba il islanilan geyimlarda bortaltinin icari kanari
diyma va ilgak yerlarinda deyil, yaxa sahasinda ciyin tikisi ila (yuxari ilgak va dliyma arasinda) bir bandla
barkidilir.

Yaxaligh usaq geyimlarinin ¢iyin kasiyinda bortaltinin i¢ari kanarindan pay saxlanilmadiqda
(balans noqtasina gadar va ya ondan 15-20 mm asagiya taraf oldugda) onun igari kanari alt yaxaligin
boyun tikisina universal masinda bandlanir. Bu tikis boyun yerindan 15-20 mm asagidan salinir. Bu
zaman bortaltinin i¢ari kanari yaxa sahasinda bandlanmir.

Horma pargadan, yun, ipak va kimyavi lifli parcalardan olan va ataya gadar diymalanan
geyimlarda bortaltinin icari kasiyi atayin gatlanma payina universal masinda tikilir (Sakil 2.1, e). Bu tikis
bortaltinin kanarindan 2-3 mm masafadan salinir. Bortaltinin yuxari kanari geyimin ¢iyindaki tikis payinin
Ustlina qatlanir va ya gatlanmadan qoyulur. 9gar kasik avvalcadan ilmaklanmisdirsa, o, gatlanmis
kanardan 3-4 mm arali kasilir (Sakil 2.1, e, tikis-1, 2).

Diymalamsa yerini gabaq hissa ila biitov bigilan bortalti ils birlikds isladikda, bortalti miayyan
edilmis xatdan qatlanir va yaxa ¢ixintisi, elaca da bortun atak kiincl gevrilan tikisla islanilir. Sonra bort
Uz torafa gevrilarak Gtllanir, bortaltinin icari kasiyi isa yuxanda gostarilan gayda ils geyima bandlanir.

Bortu islayarkan yapisganli ara materialindan (flizelin, proklamelin) istifada edilir. Bunun Ugln
ara materialinin va bortaltinin kasiklari, bort kasiyi va boyun yeri bir-birina uygunlasdirilir. Jaket, (st
koynayi va don, paltoda ara materiali atayin gatlanma xattinadak, bortaltinin i¢ari kasiyina 10-20 mm
masafa galana gadar qoyulur va hazir halda bandlanmir. Yun va basqa az yigilan parcalardan olan
geyimlarda bortalti il ara materialinin igari kasiyi bir yerda xtisusi masinda ilmaklana bilar.

Bortaltisi gabaq hissa il bltdv bigilmis geyimlara ara materiali bortaltinin Gizarins, bortaltinin
gatlanma xattina va boyun kasiyina barabarlasdirilir, sonra isa bort kasiyindan 3-5 mm arali baxyalanir.

29



ogor ara materiali yapisqganli va toxunmayan parc¢adan olarsa, o, bortaltinin, elaca de modeldan asil
olaraq gabagq hissanin tars Uzlina pres vasitasila yapisdirihr (Sakil 2.1, e).

Ara materiali pambiq pargadan (bez, kolenkor, madapolam) olduqgda isa bortaltinin tars {iziina
goyulur va ciyin va igari kasiyi bortalti ila birlikda ilmaklanir. Bortaltisi biitdév bicilmis geyimlards ara
materiali avvalcadan bortaltina birlasdirilir, bort xattina barabarlasdirilir va onun bort kasiyindan 2 mm
arali tikilir.

Yuxariya gadar diiymalanan geyimlards bortu bortalti ile 3-31 markal tartibati olan ikiiynali
masinda isladikda 56-58 mm enindaki bortalti parca yonaldici kaseta dolanir. Tartibat bortaltinin icari
va xarici kasiyinin 7 mm eninda i¢ari gatlanmasini tamin edir. Sonra gqabagq hissa izl yuxari olmagla ela
goyulur ki, onun bortu tikisin enina barabar olsun. Bortalti qabaq hissaya calanir va icari kasiyi
gatlanaraq bandlanir. Tikis gatlanan kanardan 1-1,5 mm arali salinir.

otaya goadar diymalanan geyimlarda bortun atak hissasini va bortaltinin gixintisini ¢evrilan
tikisla isladikda tikis payi gabaq hissanin lizarina gatlanir. Sonra tikis payi bortaltina taraf yonaldilmakla
gabag hissa bortaltinin xarici kanarina yatirdilir. Bortalti il bort kasiyi gatlanaraq gabaq hissanin tizarina
3-30 markali tartibatla tikilir (Sakil 2.1, c).

Bazi modellarda bortalti ila birlikds kdba qoyularag hasiyslanmakls islanilir. Bu halda bort ils
bortalti tars Uzlari i¢ari olmagla boyun yeri, bort va atak barabarlasdirilir. Sonra tartibatin kdmayi ila
universal masinda kdba ila hasiyalanir.

° otaya gadar dilymalonmayan geyimlarda diiymalanma yerinin islanmasi

Bela diiymalanma geyimin modelindan asili olarag miixtalif qaydada: birkébali cevrilan tikisla,
baxyali planka ila va “zancirband” lenti ila icra edilir.

otaya gadar dilymalanmayan geyimlara asasan don, bazan da gadin va kisi Ust kdynayi aid
edilir. Onlar tikisda, gasmada, garsaqda va ya bitin hissanin kasiyinda islanir.

Sakil 2.2 Tikisda dilymalama yerinin islanilmasi:
a - dilymalama yerinda islamak lictin alava payi olmayan; b — alava amaliyyat
aparmadan dilymalama yerinin islanilmasi; c, ¢ - zancirbandla islama

Tikisda yerlasdirilan diymalama yeri (Sakil 2.2) lg¢ln payin eni konstruksiyaya, parcanin
xUsusiyyatina asasan muiayyanlasdirilir, lakin o, tikis payinin enindan az olmamaldir. Diymalams yeri
payinin kasiyini alava islanilmadan da, yani, onun kasiyini yalniz ilmaklamakls ds kifayatlanmak olar
(Sakil 2.2, a, b). Bu kasiyi aciq va ya qapali gatlama tikisi ils, yaxud da zancirbanda kasiyi gatlayaraq
baxyalamagla islamak olar (Sakil 2.2, c).

Boyun yerinda yerlasdirilan diiymalama yeri boyun yeri kasiyi islanildikda icra edilir (Sakil 2.2,
b, ¢).

Diymalamsa yerinin bitov hissada yerlasdirilmasi nazards tutuldugda, avvalca dilymalama yeri
kasilir va alava kbdba, planka va ya kasiyi ensiz parga ila hasiyalamakla islanilir. Kasik bir kdba ila da
islanils bilar. Diymalama yerinin asagl ucu miiayyan bucaq altinda bandlanir (bax: $akil 2.3, a).

30



9gar boyun yeri kbba ila islanilirsa, onda diymalamsa yeri, boyun yeri islandikdan sonra islanilir.
Bu halda, kdba islanilacak diymalama yerina ela qoyulur ki, onun yuxari kasiyi islenmis boyun yerindan
7-10 mm kanara ¢ixsin (Sakil 2.3, b). Kobanin yuxan kasiyi ¢evrilan tikisla islanilir va (iz tarafa gevrilir.
Sonra asas hissaya baxyalanir (Sakil 2.3, ¢). Kobanin asagl ucu yuxarida gostarildiyi kimi bandlanir (Sakil
2.3,¢).

Sakil 2.3 Diiymalama yerinin biitév hissada islanilmasi:
a, b - bir kéba ila; ¢ - boyun kasiyi islanildikdan sonra bir kéba ila; ¢ -
hasiyalomakla islanilma; d - iki k6ba ila islanilma

Diymalama yerini iki kdba ila isladikda (bu islanilma kasik yan ciblarin islanilmasina banzayir)
onun diymalanmoasi ilgak va diyma ils, zancirbandla baglanan olduqda ara materiali ile va ya onsuz
islanilir. Kdbanin icari kasiyi aciq kasikli gatlama tikisla (Sakil 2.3, d) va ya xiisusi masinla ilmaklamakla
baxyalanir. K6ba sonradan asas hissaya goriinmaz tikisla bandlanir. Diymalama yeri planka ila oval
tikisla (Sakil 2.4, a) va baxyalamagla (sakil 3.14, b) islanila bilar. Plankanin yuxan kasiyi yaxaligin boyun
kasiyinin calanma tikisina dlismadikda, onun yuxan kasiyi icari tarafdan cevrilan tikisla islanilir va Uz
tarafa gevrilarak Gtllanir, gatlanma boyu yenidan Gtllanir va yatizdirilir. 9sas hissa tarafdan tikis payi
kasilir, plankalar biri-birinin {izarina goyulur va asagisi asas hissaya iki tikisla barkidilir. Plankanin asagi
va yan taraflari ilmaklanir (Sakil 2.4, a).

Plankanin baxyalamagla islanilmasinda iki planka (alt va Ust planka; Sakil 2.4, b) va ya bir planka
ila islamak mimkindir (Sakil 2.4, c).

a ¢

Sakil 2.4 Diilymalama yerinin iki planka ila oval tikisla (a),
baxyalamagla va bir planka ila (b), dilymalama yerinda
gasmanin (c) alinmasi ila islanilmasi
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Sakil 2.5 Qabaq hissanin lizarina goyulmus bazak
parcasinibaxyalamagla diiymalama yerinin islanilmasi

iki planka ila amaliyyat ardicil aparilir. Alt planka calanir va plankanin st hissasi baxyalanir. Ust
planka avvalca xarici kanari, sonra igari va asagl kanari boyu baxyalanir. Har iki planka 6z tarafindan
enina ikitikisla bandlanir.

Bir plankadan, aksar hallarda kisi kdynayinin diymalama yerini isladikda istifada olunur.
Naticada kéynayin gabaq hissasinda gasma alinir (Sakil 2.4, c).

Qabagq hissanin Gzarina goyulmus bazak parcasini gasmasiz (Sakil 2.5, a), gqasmali (2.5, b) va ya
inca qatla islomak olar.

Bazak hissasinin kanarlari avvalca Ulginiin komayila qatlanir va Gtlilemakls yatirdilir. Sonra
gasma va inca qat hazirlanir. Dliiymalama yerinin sol tarafi, sag tarafinin lzarina qoyulur, gasma alda
edilir va kasiyin sonu enina iki tikisla barkidilir.

Diaymalamsa vyerini isladikda kasiklarin kanarinin tamiz, saligali olmasina, alt va Ust hissalari
bandladikda plankalarin, zancirbandin diizgiin baxyalanmasina, plankalarin bir-birina yatiminin hamar
olmasina fikir vermak lazimdir.

», @ 4
x 2.1.2. Talabalar tigiin faaliyyatlar
e Rol oyunlar vasitasila baglama yeri mixtalif firnuturlarla islanmis geyimlarin satisini

taskil edin.

e Otaya gadar diymalanan geyimlarin hazirlanmasi hagqginda bir grup, atays gadar
diymalanmayan geyimlarin hazirlanmasi haqqinda isa digar qrup malumat yazsin.
Sonra muzakiralar edin.

e Baglama yeri zancirbandls islanmis geyimlarin mixtalif vizual gérindslari haqginda
miizakiralar aparin.

e Baglama yerlarinin névlari hagqinda saxalanmada geydlar aparin. Tagdimatlar edin.

Baglama
yerlarinin
novlari
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e Baglama yerinin islanilmasi hagginda mixtalif manbalardan malumatlar hazirlayin.
e Qrup uzvlari 6z ayinlarindaki geyimlarin baglama yerlari hagqinda garsi grupa danisin.

S ﬁ 2.1.3. Qiymatlandirma
Asagidaki giymatlandirma meyarina asasan giymatlandiracaksiniz:

“Modaya uygun olaraq baglama yerlarini geyd edir”

e Otoaya gadar diymalanan geyimlarda diiyma va ilgak yeri neca islanilir?

Bortalti nadir? Neca bigilir?

Bortalti neca islanilir?

ilgayin va dilyma yerinin méhkamliyini artirmag ticiin na etmak lazimdir?

Qadin donlarinda ilgak neca iglanilir?

e ilgayin islanma tsulunu segmak nadan asilidir?

e Otaya gadar dilymalanan geyimlarda hansi baglamalardan istifads edilir?

e Jtaya gadar dilymalanmayan geyimlarda dilyma yeri hansi hissalarda islanilir?
e OJtoaya gadar diymalanmayan baglama yerlari asasan hansi geyimlarda islanilir?
e Otaya gadar diymalanmayan baglama yerinin islanilmasi Gglin hansi firnuturlardan
istifada edilir?

2.2.1.  Furnitur néviindan asili olaraq baglama yerini hazirlayir
. Diiymalanma yerinin miixtalif furniturla hazirlanmasi
Tayinatindan va diiymalanma yerinin formasindan asili olaraq dilymalanma yeri
gabaq hissads, kirakds, yan tikisds, ciyin kasiyinds, gasmada va s. islanir.
Diiymalamak t¢iin diymadan, basmadiymadan, zancirbanddan istifads edilir.
ilgaya gdéra dilymanin tikilma yerini nisanlamaq tigiin ilgakli tarafi o biri
torafin Ustlna els qoyub sancaqlamaq lazimdir ki, (Sakil 2.6, a), ilgak
diiymalananda diiyma geyimin orta kasiyindan kanara ¢ixmasin. Dliiyma asas
parcanin rangina uygun sapla tikilmalidir. ilgak gabaq (va ya arxa) hissanin orta xattina nisbatan farqli
(0,2—0,3 sm) olduguna gora diiymani gabaq (va ya arxa) hissanin diiz ortasina

Sakil 2.6 Diiymalanma yerinin hazirlanmasi

tikmak lazimdir. ilgak  saquli agildiqda, gabaq hissa ilgak gadargagmasin deys yuxaridaki diymani
ilgayin giragina tikmak lazimdir (Sakil 2.6, b ). Qalan diiymalar yuxaridan asagiya barabar masafalarda
yeplasdirilir.

Diyma parganin iki gatina, bazi hallarda isa (astarsiz palto, gédakca va s.) bir gatina tikilir. Bu
balda diiymanin altina astar tarafdan parca qirigi va ya kicik diametrli diiyma qoyulur.

Oturacagi qulaqcigh (gabariq) diiymalar geyima oturacagsiz tikilir. Boylk desikli diymanin
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desiyindan gaytan, dari kdsasi, tesma va ya geyimin 6z pargasindan sdkiilmis bir nec¢a sap kegcirilib astar
tarafdan bandlanir.
Diiymalanma yeri liclin basmadiymadan asasan idman stilli geyimlards istifads edilir.
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Sakil 2.6. Basmadiiymanin tikilmasi

Metal basmadiiyma pargani cirmasin deya bir ne¢a gat pargaya bandlanir (Sakil 2.6, a). Yun
parcadan olan geyima basmadiymani desib vurdugda onun altina pambiq parcadan ara materiali
goymag lazimdir. Basmadiiymanin yerini nisanlamaq Ugln gabaq hissalarin astar teraflarini tiz-lza
goyub onun gardan xattina sancaq kegcirilir, basmadlymanin yeri nisanlanir (Sakil 2.6, b).

Diiymani va ya basmadiymani geyima yerlasdirdikds yadda saxlamaq lazimdir ki, diyma V9 ya
basmadiiyma dos, bel va omba xattina mitlaq tikilmalidir. Qalan diiymalar isa barabar masafada onlarin

arasinda yerlasdirilir.
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Sakil 2.7 Zancirbandin tikilmasi

Diymalanma yerini zancirbandla islamak genis tatbiq olunur. Zancirbanddan ham da bazak
magqsadils istifada etdikda (yani, onun rangi geyimin rangi ila tazad yaratdigda) onun tesmasi agiq tikilir.
Donun sol yan tikisinda (Sakil 2.7, a) zancirband els tikilmalidir ki, onun uzunlugu bel xattinda (asagi va
yuxari) barabar olsun (Sakil 2.7, v). Bu halda, yan tikisda zancirband uzunlugunda yer tikilmamis
saxlanir. Tikis pay! qatlanir, koklanir va Gtllanir. Tikilmamis yera zancirband ela qoyulur ki, arxa hissanin
tikis payinin gatlanib Gtiilanan yerinin giragi onun ¢arpazlanan hissasina toxunsun (Sakil 2.7, b). Qabaq
hissanin gatlanmis qiragi zancirbandin Ustlina ela goyulub kéklanir ki, onun kanari 0,1—0,2 sm eninda
arxa hissa tarafa 6tslin. Sonra zancirbandin Usti tak ganadh dabanla Sakil 2.32, 2.7 g-da gostarildiyi kimi
baxyalanir. Arxa hissada baxyanin eni 0,2— 0,3 sm, qabaq hissanin baxyasinin eni iss mixtalif ola bilar.
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Sakil 2.8 Zancirbanda baxyanin salinmasi
Qabag va arxa hissanin boyun yerinda orta kasiyi zancirbandla isladikda (Sakil 2.8,a) o, kasiyin
altina ela qgoyulur ki, (Sakil 2.8, b)), kdbalarin kanarlari lentin ¢arpazlanan hissasi ile barabar masafada

olsun. Parcasi asan sokila bilan geyimlarda zancirbandin baxyasi cevrilan tikisdan 0,1 sm arali salinir
(bax: Sakil 2.8, b) . Baxya bir ganadli dabanla (iz tarafdan salinir.

-, . >
X 2.2.2. Talabalar ticiin faaliyyatlar
e Firnutur novlarini geyd edin. Saxalanma sayi tapsirigin yerina yetirilmasindan asilidir.

Har grup ayriligda geydlar aparsin.

Firnutur

novlari

e Rol oyunlari vasitasilea mixtalif névli firnuturlrin tikis evlarinds tagdimatini edin.

e Qrup lzvleri qarsi qrupun aynindaki geyimlarin firnuturlari, onlarin geyima tikilma
gaydalari hagqginda danissin.

e Diymalanma yerinin zancirbandls islanilmasi mévzusunda miizakiralar aparin.

e Metal basma diyms ila islanan geyimlar hagginda mixtalif manbalardan malumatlar
hazirlayin. Sonra sinif garsisinda tagdimat edin.

S a 2.4.1. Qiymatlandirma
Asagidaki giymatlandirma meyarina asasan giymatlondiracaksiniz:

“Furnitur noviindan asil olaraq baglama yerini hazirlayir”

e Firnuturlarin hansi névlarini taniyirsiniz?

e ilgaya gora dilyma yeri neca nisanlanir?

e Dliyma par¢anin neg¢a gatina tikilir?

e Dilymanin tikilmasi ti¢lin sap neca segilir?

e Diyma tikilan zaman diiymanin altina kicik diametrli dliyma na vaxt qoyulur?
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e Diymalanma yeri l¢lin basmadiilymadan hansi geyimlarda daha c¢ox istifada edilir?
e Metal basmadlymanin pargani cirmasinin qarsisini almagq lglin hansi tadbiri gérmak
lazimdir?

e Zancirbanddan ham da bazak magsadila istifada etdikds geyima neca tikilir?

e Dliymani va ya basmadiymani geyima yerlagdirdikda onun asas hansi xatlarda
yerlasdirilmasina diggat etmak lazimdir?

2.3.1. Dekorativ tsullari tatbig etmakla baglama yerini hazirlayir

e Dekorativ baglamalar

Baglamalar geyimin asas elementlarindan biri olub, ham geyimin diiymalanmasi,
ham da dekorativ bazak kimi istifada olunur. Bildiyimiz kimi baglamalar mixtalif
nov furniturlarla hazirlanir. ©n ¢ox islanan baglama furniturlari diiymalar, basma
diymalar, zancirbandlardir. Lakin, bu furniturlardan istifade etmakla dekorativ
baglamalar hazirlamagq olar.

Dekorativ baglamalar yalniz furniturun segimi ila deyil, hamginin bortun biciminin mixtalifliyi ila
da segcilir, masalan, bortun muxtalif simmetrik olmayan formada ziqzaqvari va s. formalarda bigilmasi.
Sakil 2.9 a-da gostarilan niimunada bortun ilgak hissasina romb elementlari tikilarak baglama dekor-
bazak rolunu oynayir. Bu modelda diyma kimi iri muncuglardan istifade olunmusdur. Bir basqa
nimunadas isa bortun ilgak yerina alava dizbucaqgl kdbalar tikilarak baxya tikisi ilo bazadilmisdir. (Sakil
2.9, b) Bu diizbucagli dekor-ilgak (i¢lin olan kdbani licbucaq formasinda da hazirlamaq olar. Bort kasiyi
zigzaq formada bigildikda geyima xUsusi yarasiq verir. Bu név baglamada (Sakil 2.10) diymalarin
Olgllarinin eyni va ya fargli olmasi da dekor rolunu oynayir.

a b

Sakil 2.9 Bortun miixtalif formada islanmasi
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Sakil 2.10 Bortun qeyri-simmetrik bigimi

Nisbatan klassik geyimlarda ilgak tikildikdan sonra onun atrafina tikma ile naxis salmagq olar.

Sakil 2.12 Dekor furniturlar
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Baglama vyerini furniturlarla deyil, hamginin 6zimuzin hazirlaya bilacayi bazi dekorativ
elementlarle da hazirlamaqg olar, masalan, $akil 2.12-da gostarildiyi kimi, diymani asas pargadan
hazirlanmis bantlar avaz edir. Yaxud digar bir modelda (Sakil 2.12) diiyma formasinda sapla toxunmus
dekorativ furnitur hazirlamagq olar. Qarmaqgli ilgaklari koba parcalardan deyil, har hansi bir dekorativ
ipliklardan istifads etmakle geyima xisusi gorilinlis vermak olar. Baglama yerinin tesma lentlari ila
islonmasi geyima farqli bir goriinls verir.

Sakil 2.13 Iplik va tesma lentindan baglama

Dekorativ baglamalar mixtalif dizaynerlar tarafindan muxtalif ideyalarla taqdim olunur.

-, . >
X 2.3.2. Talabalar tigtin faaliyyatlar
e Oyrondiyiniz dekor baglama yerlarini baza biliklari kimi asaslandirin. Oz

yaradiciliginizdan, mixtalif manbalardan istifade edarak yeni dekor baglama yerlari
hagginda malumat hazirlayin. Taqgdimat edin.

e Dekor baglama yerlarinin noévlari haqqinda geydlar aparin. Har grup lideri malumatlar
barads tagdimat etsin.

Dekor
baglama
yerlarinin
novlari

e Firnuturdan basga elementlarla dekor baglama yerlari hagqinda miizakiralar aparin.
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e Qrup uzvlari 6z garderobunda olan geyimlarin baglama yerlarinin névi haqqinda
danissin.

e Rol oyunlari vasitasila baglama yerlari dekor bazaklarla islanmis geyimlarin satisini
taskil edin.

S a 2.4.2. Qiymatlandirma
Asagidaki giymatlandirma meyarina asasan giymatlandiracaksiniz:

“Dekorativ tisullari tatbiq etmakla baglama yerini hazirlayir”

e Dekorativ Gisul dedikda na basa distrsiiniiz?

Dekorativ baglamalar hansi firniturlardan hazirlanir?

Dekor baglamalar furniturun se¢imindan basga neca hazirlana bilar?

e Bortun hansi formalarda hazirlanmasi dekorativ baglama goriintisiini verar?
e Firnutur va bort qurulusundan alava dekor baglama yerini neca islomak olar?
e Baglama yeri tesma va lentlarla neca islanilir?

2.4.3. Hazirlanmis baglama yerinin diizginliydnd yoxlayir

eBaglamanin yoxlanmasi

Geyimlarin keyfiyyatini yoxladigda avvalca geyim iz tarafdan, Umumi sakilda
nazardan kegirilir. Sonra onun ayri-ayri hissalarina baxilir. Keyfiyyat bu
ardicilhigla yoxlanilir. Mamulat manekena geydirilir va geyim iimuman nazardan
kegirilir. Sonra mamulat tarsina ¢evrilib manekena geydirilir, astarin geyim
Olgularina uygun galmasi va (iza diizglin birlagdirilmasi yoxlanilir. Geyim
manekendan ¢ixarilib Uz tarafi yuxari olmagla stolun Gzarina sarilir va imumi olaraq baxilmayan yerlar
takraran nazardan kegirilir. Bundan sonra geyimin astar tarafdan tikilisi yoxlanilir. Geyimi yoxladigda
onun badana oturmasini manekena geydirib diiymalamak, arxa va gabaq hissani bortu, yaxani, yaxalig
yoxlamagq lazimdir. Geyimin balansi gabag hissanin sag va sol taraflarinin agiimamasi, yaxud bir-birinin
Gstline modada gostarilandan artig ke¢gmamasi va deformasiyaya ugramamasi ile miayyanlasdirilir.
Bortun uzunlugunun simmetrikliyini birlasdirmakla (bu halda ham da diyma ils ilgayin simmetrikliyina
nazarat edilir) yoxlayirlar. Enina ilgaklarin dizgin yerlasmasini yoxladiqda ligcbucagin katetlarindan
birini hissanin kanarina uygunlasdirib (masalan, borta), o birini ilgayin sonuna yonaltdikda alinan ayrilik
(coplik) katetdan ilgayin ucuna gadar olan masafa ila miayyan edilir. Ondan basqga ilgayin uzunlugu,
hissanin kanarindan ilgays gqadar olan masafs, elaca da onlarin arasindaki masafs 6l¢ilir.

Baglama yeri zancirbandla 39azirlanmisa, bu zaman zancirbandin baslangic va qurtaracagi
geyimin sag va sol hissada eyni masafada yerlasmasi yoxlanilir. 9ks halda, sag va sol hissalarin balansi
pozulacaqdir. Hamginin, zancirbandin diizglin tikilmasini gdzle do misahids etmak olar. Bela ki, agar
zancirbandda bagl vaziyyatds dalgavari forma amals galirse bu o demakdir ki, parca ils zancirband
arasindaki balans pozulub, yani, zancirband tikildikde parcada dartilmalar bas verib. Tikisdan sonra
parcanin dartilmasi yigilaraq zancirbandda dalgavari forma yaradir.
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2.4.4. Talabalar tigtin faaliyyatlor
e Rol oyunlari vasitasila ayninizdaki geyimin baglama yerinin dizginliylini yoxlayin.

e Hoar qrup ayriligda 6z qarsi grupunun istehsalat taliminda miixtalif baglamalarla
hazirladigi geyimlarda baglama yerinin dizginllylini yoxlasin.

e Qrup liderlari movzuya aid suallar yazilmis kagizlari gotlirsiin. Cavablari qrup Gzvlariila
bir yerda yazin. Tagdimatlar edin.

SZl 2.4.5. Qiymatlandirma
Asagidaki giymatlandirma meyarina asasan giymatlandiracaksiniz:

“Hazirlanmig baglama yerinin diizgiinliyiinii yoxlayir”
e Geyimin diizglin hazirlanmasi yekun olarag hansi amaliyyatda yerina yetirilir?
e Geyimin balansi neca miayyan edilir?
e Geyimin sag va sol hissalarinin balansi hansi halda pozulmus hesab edilir?
e Baglama yerinin zancirbandls islanilmasi gaydasini necas izah edarsiniz?
e Baglama yeri zancirbandla islandikda hansi halda sag va sol hissanin balansi pozular?
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Talim naticasi 3: Hazir geyimda son namlanib-isidilma amaliyyatlarini (Nid) yerina yetirir vo
mamulati sifarisciys taqdim edir

3.1.1. Geyimi saplardan va tabasir tozlarindan tamizlayir

. Geyimda son tamamlama islari

Ust geyimlorinde tamamlama islari bdyiik shamiyyat kasb edir. Onun
hazirlanmasinda tamamlama islerina ilgak yerlarinin nisanlanmasi va
ilmaklanmasi, geyimin tamizlonmasi, Utllanmasi, diymsalarin tikilmasi va
sapdan ilgak dizaldilmasi, mamulatin keyfiyyatinin yoxlanmasi va
markalanmasi daxildir.

Ust geyimlarin axirinci tamamlama amaliyyatinda mexaniklasdirilmis va avtomatlasdiriimis
avadanliglardan istifads edilir. Onlardan maksimum istifads edilmasini tamin etmak, bu isla masgul olan
iscilarin amak saraitini yaxsilasdirmaq va bir nega axina, hatta muassisaya xidmat etmak Uglin ayr
sarbast saha ayirmaq lazimdir.

ilgayin yeri models miivafiq kémakgi lilgii ils nisanlanir va xiisusi masinda ilmakloamak olar.

Geyimlarin tamizlanmasi dedikda, onlarin astar va (iz taraflarindaki kdkloma saplari, saplarin
ucu, talon va tabasir izlarinin sotka va ya basqga vasitalarla (mexaniki sotka ila) temizlenmasi nazards
tutulur. Geyimlar iz tarafdan, adatan, al ila, mexaniklasdirilmis sotka ila tamizlanir. Sonra son namlanib-
isidilma amaliyyati aparilir. Bu isda texniki talablara amal etmak oldugca vacibdir. Clinki, mamulatin
keyfiyyatli va xarici gériintisiiniin calbedici olmasi tamamlama islarindan ¢ox asilidir. is na gadar daqiq
va texniki talablara uygun yerina yetirilarsa, hazir geyimin keyfiyyati da bir o gadar ylksak olur. Son
tamamlama amaliyyatinda hissalerin kanarlarinin parlaghginin aradan qaldirilmasi, Iskalarin
tamizlenmasi kimi mihim texnoloji proseslar yerina yetirilir.

Tikis mamulatinin tamamlama islarindea mixtalif avadanhqglar: preslar, sorma-vakuumu olan
pardaglayici buxar va elektrik-buxar Gtilari, xGsusi Gtl taxtalari, Gt kotdklari va s. tatbiqg edilir. Sorma-
vakuumdan hazir geyim va ya yarimfabrikatda artiq namliyi aradan gétiirmak va onlari soyutmagq tglin
istifada edilir.

Paltoda (pencak va jaketda) sonuncu Gtiliima amaliyyatinin ardicliligl asagidaki kimidir: geyimin
cib, yigma, yan va arxa hissalarin orta tikisi, gabaq hissanin qabariq sahasi, bortu, yaxasi, atayi, giyin
tikisi, qollari va gol dairasinin yuxari hissasi.
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X 3.1.2. Talabalar iiciin faaliyyatlar
e Rol oyunlan vasitasilo Istehsalat taliminda hazirladiginiz geyimds tamamlama

amaliyyatini yerina yetirin.

e Tamamlama amaliyyatinda istifada olunan avadanliglar va onlarin funksiyalari hagqinda
tagdimat edin.

e Paltoda sonuncu tlilama amaliyyatinin ardicilig haqqinda mizakiralar edin.

e Moamulatda tamamlama amaliyyati zamani tahliikasizlik texnikasi gaydalari hagginda
rol oyunlari vasitasila tagdimat edin.

E T 3.1.3. Qiymatlandirma
Asagidaki giymatlandirma meyarina asasan giymatlandiracaksiniz:

“Geyimi saplardan va tabasir tozlarindan tomizlayir”
e Ust geyimlarin sonuncu tamamlama amaliyyatinda hansi avadanliglardan istifada
edilir?
e Geyimda ilgak yeri naya asasan va neca geyd edilir?
e Geyimlarin tamizlanmasi dedikda na basa distlir?
e Geyimlar iz tarafdan na ila tamizlanir?
e Son tamamlama isinda hansi texnoloji proseslar yerina yetirilir?
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3.2.1. Namlanib-isidilma amaliyyatini (NI8) yerina yetirmak iigiin avadanlidi secir
o Utii vo preslor
Tikis mamulatinin islanilmasinda al (tlstindan, mixtalif preslardan va hava-
buxar manekenindan istifada edilir. Tikis mamulatinin islanilmasinda al Gtisi ila
proseslararasi va son namlanib-isidilma amaliyyati aparmaq olar. Utii islanilan
satha (parcaya) nisbatan az tazyiq gostardiyi licin amak mahsuldarligi asagi,
atdlayicinin amak saraiti isa agir olur. 9l itlsu ils isladikda amak rejimina riayat
etmak ¢atinlasir. Temperatur rejimi (itlalti materialin temperaturu) tanzimlayici vasitasila saxlanilir.
Utliniin sathi parcaya dayanda onun orta tazyiqi ve namlik daracasi xeyli dayisir. Yarimfabrikata tiiniin
tazyiqi, agirhgi va iscinin tasir glicl tasir edir. UPP- 3M (5M) elektrobuxar tdlarinin agirligl 3 va 5 kq,
UTP-2EP (tlsU isa 2 kg-dir. Bundan basqa, Gtllarin konstruksiyasinda teflon althq, elektron termo
tanzimlayici nazarda tutulmusdur. Bels Gtilardan buxar xattina qosulan, pardaglayicisi va agirligi 3va 5
kq olan “Pannoniya” firmasinin Cs-392 tipli va C,-395/2 Gtiilarini gostarmak olar. Bu Gtilar xtisusi buxarla
tachiz olunmus masada qurulur.

Tlrkiyanin istehsal etdiyi fardi buxar qurgulu Gtllarin (SPR-MN 2000, SPR-MN 2002, SPR-MN
2035 va SPR-MN 2005) proseslararasi va son pardaglama amaliyyatinda tatbiq edilmasi da faydahdir
(Sokil 3.1, b).

i, 1
0D o0 0o O
a) b) c)

Sakil 3.1. Buxar (tiistiniin altdan goériiniisi:
a) 1 - buxar ¢ixan hissa, 2 - qizdirma-qurutma hissasi, 3 - namliyi sorub ¢ixaran
hissa; b) fardi buxar qurgulu (tii; c) Cs - 395/2 tipli it

ol ila Utilama harakatlari hissanin formasindan asili olub, cox mirakkabdir. Bu isin
mexaniklasdirilmasi daha ¢atindir. Bela (tllar hacmca boylk olur. Tazyiq qlvvasini yalniz pedal
vasitasila dayismak mimkindir.

Son vaxtlar spiralsakilli gizdirici elementi olan va TEN ila qizdirilan Gtilar istehsal edilir. Onlar
termotanzimlayicili va termotanzimlayicisiz olur. Utiilar elektrik enerjisi ila va ya buxarla islayir. Bundan
basqa, buxar-elektrik Gttlari da vardir.

Buxar Utilari elektrik Gtllarindan onunla farglanir ki, onlar islanilma zamani hissays ham da
buxar verir. Buxar Gtilarinin alti Gig zonaya bolunar (sakil 3.1, a).

Buxar utlilarinds namlanib-isidilma amaliyyati zamani Gttalti material lazim olmur, bu is xisusi
Gt masalari Gzarinda aparilir. Bu halda nam, demak olar ki, 6z-6zlina sorulur, Gtlilanacak parga yaxsi
goyulur va yaxsi soyuyur. Utli masasinin (st isidilir, bu zaman hamin sorulma uigiin vakuum alds edilir.
is masasinin hiindiirliiyiinii lazimi élgiids nizamlamaq miimkiindiir, masa diizgiin nizamlananda isci cox
yorulmur.

Preslarin komplektinda 20-dan artiq mixtalif Gtllama yastigl vardir. Geyimin bir ¢ox hissalari
onlarla namlanib isidilir. Sorma qilvvasini dayisdirmakla sormani masa Uzarinds eyni vaxtda islayan
yastiggaya bir ling vasitasila 6tlirmak olar. Xarici firmalarda xisusi Utlileama avtomatlarindan istifads
edilir. Avtomatin iki buxar Gtlsi ve avtomatik zaman relesi vardir. Rele isa baslamazdan avval buxar
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gazaninda lazimi tazyiq yaradilmasini va Gtlinln gizmasini avtomatik tamin edir.

Son zamanlar istehsal edilan buxar-elektrik Gtulari buxar Utlst ils elektrik GtUsiinin
birlasmasindan ibaratdir. Bu Gtillarda adi gizdirma yolu ila quru buxar alinir. Diiz mamulatlar (yastiq,
yorganizii, dosakagi) kalandrda Gttlanir.

Kalandr qarsi-qarsiya firlanan iki valdan ibaratdir. Mamulat hamin vallarin arasindan kecgdikda
sixilib Gtdlanir. Vallar isa qizdirici elementlar vasitasila daimi olaraq isidilir. Vallar arasindaki tazyiq xeyli
ylksak olur.

Bir cox Utliloma amaliyyatlarini presloma amaliyyatlari ila avaz etmak mimkindir. Bu, ham
samarali Gsuldur, ham da isin keyfiyyatini yaxsilasdirmaga imkan verir. Mamulatin lazimi bir hissasini
(gabaq hissani, yaxaligi va s.) naziklasdirmak {glin onu presin qizdirilan yastigl Uzarina qoyub
namlandirir, sonra isa Ust yastigla tazyiq altinda bark sixirlar. Presin (st va alt yastigl tokma ¢uqundan
va ya aliminium qarisigindan hazirlanir. Aliminium yastiglar daha yaxsidir. Clinki, onlarin istilik
kecgirmasi va istilik toplamasi cox, 6zlari isa xeyli ylingldir.

Presin is prinsipi cox sadadir. Onun Ust yastigi daira saklinda (350-400 mm) olub, acilib-qapanir.
Bu isa geyim va ya hissalarin oraya qoyulmasini asanlasdirir. Alt yastigin Gtdlayici sathi saquli
vaziyyatdadir, 10-20 mm uzunlugunda tez-tez harakat edir. Alt yastigin bels harakati Ust yastigin
tasirindan (yayh dosakcanin deformasiyasi naticasinda) va ya preslanacak mamulata tazyiq qlivvasini
artiran xlsusi mexanizmlarla alda edilir. Preslanan mamulatin ayri-ayri yerlarinda parilti galmamasi
G¢ln bazan preslarin yastigina kicik iynali tor barkidilir.

~422. A

Pencayin arxa hissasini formalasdiran 1TV-2000 presinin gériintsi
birmévgeli Cs-371 KMD4 presi

c ¢
ikimévgeli HRK-180 presi “Qoffman” Cs -311 AK presi
firmasi

Sakil 3.2 Pnevmatik preslar
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Hazirda vakuum-presdan istifads edilir. Bu Gsulun kontakth preslama tisulundan fargi mamulati
tars Uziina cevirib, bark yastiq Ustiine qoyulmasidir. Yastigda gézciiklar vardir. Ust yastiq hissani
sixmadan tarpanmaz halda dayanir. Alt yastiqgda hava seyraldilir, atmosfer tazyiqi ila yastigdaki seyrak
tazyiq arasindaki farq hesabina geyim hissasi alt yastiga yapisir. Ust yastigdan verilan buxar hissanin
arasindan kegib, onu isidir va namlandirir. Bu zaman Ust yastiq ila hissa arasindaki hava da isinir. Buxar
verilmasi dayandirildigdan sonra havanin alt yastiga taraf kegcmasi naticasinda hissa quruyur. Bu Usul
hazir geyimin namlanib-isidilma amaliyyatinda daha yaxsi natica verir.

Texnoloji cahatdan preslar Gtllayici, gatlayici va pardaglayici kimi névlera béltndr.

Preslar pnevmatik (Sakil 3.2, a), hidravlik va ya elektromexaniki (Sakil 3.2, b) Gsullarla islayirlar.

Texnoloji konstruksiyasi va asan isladilmasi cahatdan pnevmatik presloar daha alverislidir.
Hazirda preslorda temperatur va presloma vaxti avtomatik tanzimlanir. Onlarda preslama qlvvasini
dayisdiran va nazarat cihazlari vardir. Preslar dilymalarls idara olunur.

Pnevmatik preslar tasir glivvasina gora li¢ ndva bollinir: ylngul (PLP), orta (PSP) va agir (PTP).

. Yiingiil pres - geyimin bazi hissa va tikislarinin (tazyigi 1000 H gadar) islanilmasinds,
orta pres - geyim hissalari kanarinin preslararasi, elaca da kostyumun Utlleanmasinds, paltoda bazi
amaliyyatlarin (tazyiq 2000-2500 H) islanilmasinda, agir pres - geyimdaki bortlarin proseslararasi, elaca
da yun pargadan olan paltonun tam Gtdlanmasinda (tazyiqi 4000-5000 H) istifads edilir.
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Sokil 3.3 RSB, LBS, RPS, RLS preslarin yastiglari

Hidravlik vo elektromexaniki preslora nisbatan bu preslar daha qoanastli va etibarlidir.
Yiinguldir, elektrik enerjisini az isladir.

Hidravlik va pnevmatik preslarda isa uygun muxtalif forma va oOlglda elektrikls, yaxud buxarla
gizdirilan yastiglar yerlasdirmak olar. Yan tikisi va arxa hissanin orta kasiyinin tikisini acanda RSB, qolun
gabagq va dirsak tikisinda RPS va RLS, salvarin addim tikisinda LBS va s. yastiglardan istifads edilir (Sakil
3.3, a). Palto va pencayin yaxaliq calaginin kasik tikislari RVPS formalarinda - yastiglarda (Sakil 3.3, b)
actlib Gtdlanir. Geyimin gabag hissasinds da aragati materialinda kiirayi itlilemak t¢lin gabariq ve batiq
formali yastiglar (sakil 3.3, c) isladilir.

Kisi pencayi, gadin va usaq paltosunun gabagq hissasinds yigma amaliyyati aparmagla Gtilamak
Ggun lazimi forma va 6l¢tida yastiglar (SPP-1, SPP-3, SPP-4) goturilir. Kisi kdynayi hazirlandigdan sonra
onun manjet va yaxaligini namlanib-isidilma amaliyyati ila islamak l¢lin xtisusi OMV yastigi (sakil 3.3, ¢)
movcuddur.

Hazir geyimlarin sonuncu namlanib-isidilma amaliyyatinin keyfiyyatini yaxsilasdirmaq Uglin
preslar muxtalif yastiglarla komplektlasdirilir. Odur ki, is vaxti yastiglarin formasi ila hazir geyimin va ya
onun hissalarinin formasinin bir-birina uygun galmasina diggat yetirilmalidir. Bunun Ug¢lin Moskva
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Yiingiil Senaye Texnologiya institutunda (MYSTI) geyimlarin konstruksiyasi @sasinda manekenlara uygun
pres yastiglari hazirlanmigdir.

Tikis mamulatinda hissalarin kanarini gatlamaq Uglin xUsusi sablonlari olan gatlayici preslar
tatbiq edilir. Bunlar universaldir va ya miayyan bir isin (masalan, (st ciba forma vermak, diz yaxalgi
dartib ttlilamak) icrasi Gglindir. Bu preslar al ils, pedal vasitasila va ya mexaniki Gsulla harakata gatirilir.

Ust geyimlarin namlanib-isidilma amaliyyati ila islonilmasi ticiin PLPU-1 va PLQU-1 preslarindan
(Qorki Yungiil Senaye Masinlari zavodu) istifada edilir (Cadval 7). Bu Gtllar markazlasdirilmis buxar va
sixilmig hava tachizati sistemi olan muassisalarda isladilir. PLPU-1 presi markazi sixilmis hava sistemina
da birlasdirila bilar.

PLPU-1 va PLQU-1 presinda buxarlama, pardaglama, sixma va vakuum-sorma nazarda tutulmus
program Uzra avtomatik aparilir.

Buxarverma va sixma amaliyyati ardicil va paralel yerina vyetirilo bilar. Bu proses nainki
mamulatin keyfiyyatinin yaxsilasdirilmasina, ham da amak mahsuldarliginin yiksaldilmasina imkan
verir.

Muasir namlanib-isidilma amaliyyati aparmagq Uglin tikis sanayesi Cs- 311 va Cs-313 (muxtalif
amaliyyatlari icra etmak Uglin kompleks yastigl olan) preslari (Macaristan Respublikasi, “Pannoniya”
firmasi) ile tamin edilmisdir. Tatbiq sahasini genislandirmak li¢lin bu preslarin Cs-311 A, Cs-311 AK, Cs-
313 AC, Cs-313 AT, Cs-311 i va Cs-313-1 kimi modellasdirilmis formalari hazirlanmis, onlarin istismar
xarakteristikasi va is keyfiyyati yaxsilasdiriimisdir. Bundan basga, Macaristan Xalg Respublikasindan
markazlasdirilmis buxar va sixilmis hava tachizati sistemina birlasdirilan, elaca do muxtalif yastiglarla
tamin edilmis Cs-371 KM, Cs-351 P 2 va Cs-351 P iMéipIi preslar alinir.
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Sakil 3.4 Cs-311 AK, Cs-313 preslarin yastiglari

Sakil 3.4-da asas yastiq novlari géstarilmisdir. Onlar bir-birinden hacmi va formalari, ham da
alagalandirma alamatlari ila istilik dasima va qizdirma glicli ila da farglanirlar:

1 - Ust geyimlarina araqgati materiali yapisdirmagq lgln salvarin yan va addim tikisini,
paltonun bortunun Gtlilenmasindas istifads edilan orta universal yastiq;

2 - palto, palto astari, palto va xUisusi geyimlarin, trikotaj mamulatinin sonuncu namlanib-
isidilma amaliyyatinin yerina yetirilmasinda istifada edilan boylik universal yastiq;

3 - usag paltosunun va pencayinin astarini, usaq salvarinin va paltosunun ttilanmasinda
istifads edilan kigik universal yastiqg;

4 - salvarin kamar kasiyinin Gtlilanmasi Gglin yastig. Ondan pencayin, paltonun va s.

Gtdlsnmasi Gglin da istifads etmak olar;
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5 - salvarin gatlanmasinin, paltonun kanari, diiz hissalarin va s. itlilenmasi li¢lin yastiq;

6 - paltonun gabaq hissasinin dos sahasinda lazimi forma alda etmak Ugiln va hazir
paltonun son tamamlama amaliyyatinda istifads edilon yastiq;

7 - 8 - kisi paltosunun gabagq hissalarinin Gtlilanmasi liclin sag va sol yastiq - bu yastigdan araqati

materiall yapisdirmagq Uglin do istifade etmak olar;

9 - 10 - gadin paltosunun gabag hissalarini Gtllamak Uglin sag-sol yastiglar;

11 - diiz formal mixtalif geyim hissalarinin kanarini preslomak liglin yastiq.

. Pardaqlama (buxarla yumsaltma) parga liflarinde avvalki amaliyyatlar naticasinda
yaranmis garginliyi aradan qaldirmag, yani liflari avvalki halina gatirmak va parcada amala galan parilti
Iakalarini yox etmak Uglindr.

Tikis fabriklarinda parcanin buxarla islonilmasina dekatirlamak deyilir. Bu proses toxuculug
muassisalarinds icra edilmalidir. 9slinde bazi parcalarda qisalma xisusiyyatinin nazaracarpacaq
doracada artig olmasinin sababi onlarin toxuculug misassisalarinda lazimi qadar dekatirovka
edilmamasidir. Bels hallarda parga tikis fabriklarinda (asasan aragati materiah) yenidan dekatirlasdirilir.

-, . >
X 3.2.2. Talabalar tigtin faaliyyatlar
e Tikis prosesinda namlanib-isidiima amaliyyatinin rolu hagginda miizakiralar aparin.

e Har qrup utdlarin novlari va onlarin tikis prosesinda tatbiq sahalari hagginda tagdimat
hazirlasin.

e Preslarin yastiglarinin névlari hagqinda geydlar aparin. Saxalanmani artira bilarsiniz.

e Rol oyunlari vasitasila pardaglama amaliyyatini aparan buxar manekenlarinin tikis
atelyelarinda reklamini edin.

SZl 3.2.3. Qiymatlandirma

Oyranma prosesina bagli olan giymatlandirma meyari:
“Isti-namlandirma amaliyyatini yerina yetirmak iigiin avadanligi segir”
e Tikis mamulatlarinin hazirlanmasina sarf edilan vaxtin nega faizi i.N.9-a sarf edilir?
e Tikis istehsalinda I.N.9. hansi avadanliglarla yerina yetirilir?

o Utilarin ndvlari hansilardir?

e Buxar Gtulari ils hansi islar gorilar?

e Preslardan hansi geyimlarin hazirlanmasinda istifads edilir?

e Preslar neg¢a clr olur?

e Pres yastiglarinin hansi névlarini taniyirsiniz?

e Presin st va alt yastiglari hansi materialdan hazirlanir?

e Aliminium yastiglarin Ustlin cahatlari hansilardir?
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3.3.1. Geyimda yekun I.N.9-ni yerina yetirir

. isti-namlandirma islarinda texniki talablar

isti-namlandirma ila gilanilma smaliyyatinin yerina yetirilmasinda asagidaki
texniki sartlara amal edilmalidir:

ogar mamulat ilk dafs rast galinan parcadan hazirlanmisdirsa, onun
ranginin dayismasina, mohkamliyinin itirilmasina yol vermamak Uglin hamin
parcanin tikasini gotlirlib onun tasirini yoxlamaq lazimdir.

I.N.9-ni yerina yetirdikda Gtiialti material kimi parusin, bez, yaxud pambiq par¢adan istifads
edirlar. Tarkibinda sintetik liflar olan pargalardan hazirlanan mamulatlar Ggln Gtlalti material kimi
tanzifdan va yumsaq pambiq parcalardan istifada edilmasi maslahatdir.

Hissalari, yaxud hazir mamulati Gitiilemazdan avval sucilayici vasitasila namlandirirlar. Ustiinda
su lakasi galan parcadan olan hissalari islatmaq olmaz.

Parcanin namliyi tamamila yox olana gadar isti-namlandirma amaliyyatini davam etmak
lazimdir.

Tikis xattinin tahrif olunmamasi lglin kasiklar kip yatana gadar tikisi Gt ils agirlar.

Daqiq va diiz tikis xattinin alinmasi Uglin tikisi avvalca tl ila agir, sonra Gtl ils yatirdirlar.

Tikilib ¢evrilmis kanarlarin Gtiilanib nazildilmasi tglin avvalca namlandirib nami tamamila yox
etmakla islanilan hissanin kanarini diizaltmak va eyni zamanda geyri-hamarligl aradan galdirmaq
lazimdir.

isti-namlasdirma ila islanilma amaliyyati tars (izdan Utlialti materialsiz, (iz tarafdan iss material
salmagla aparilir. Bu zaman yaxalig alt yaxaliq tarafdan, bortu bortalti tarafdan, manjeti manjetalti
tarafdan, kemari alt tarafdan Gtllayirlar.

Tikislarin, hissalarin kanarlarinin va buklimlarin tikisinin Gtl ile acilmasi, nazidilmasi va
yatirdilmasi islari stolun Gzarinda, yaxud sathina mahud ¢akilib tstiina ag pambiq parga 6rtilmus xtsusi
galiblarin Gstlinda aparirlar.

Mavi, acig, boz va ag rangli parcalarin Gtlilanma amaliyyati zamani xisusila diggatli olmaq
lazimdir. Clnki, bu ranglar Uglin istifada edilan boya maddalari yiksak temperaturun tasirina daha ¢ox
hassas olur.

Tikis meamulatinin isti-namlandirma ile islanmasinin son amsaliyyatinin  buxar-hava
manekeninda, bu olmadigda isa pargani avvalca namlandirmakla Utllams, yaxud presdan istifads
edarak yerina yetirmak lazimdir. Tamamlama amaliyyati zamani mamulatin kanarlarini, tikislari al ila
diizaldib talab edilan formani alir, geyri-hamarhqlari, aziklari, Iakalari va s. aradan qaldirirlar.

isti-namlasdirma ila islanilmanin tamamlama amaliyyatindan sonra hazir mamulat verilmis
forma tam alinana gadar asqida qurudulmahdir.

Mamulat va hissalarin isti-namlandirma amsaliyyati hamin parga lglin miayyan olunmus
rejimlarda apariimalidir. Hamin rejimlara amal edilmamasi zay mahsula yol verilmasina sabab olur:
parilti, yanig yerlar amala galir, istilikdan yigisma, xovun g¢6zalanmasi, lakalar, parg¢anin ranginin
dayismasi kimi hallar bas verir.

isti-namlandirma ila islanilmanin keyfiyyati bu isds tatbiq edilan avadanhgin keyfiyyatindan
xeyli daracada asilidir.

) . »
X 3.3.2. Talabalar iiciin faaliyyatlar
e Bir gqrup digarina moévzuya aid suallar hazirlasin. Cavablari mizakira edin.

e Moamulatin hazirlanmasi zamani proseslar arasi i.N.9-nin hansi magsadls aparilmali
oldugunu rol oyunlari vasitasils izah edin.

e [.N.9-ni yerina yetiran zaman texniki talablar hagqinda geydlar aparin. Saxalanmani
artira bilarsiniz. Tapsirigl har grup ayriligda yerina yetirsin.
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Texniki
talablar

S a 3.3.3. Qiymatlandirma
Oyranma prosesina bagli olan giymatlandirma meyari:

“Geyimda yekun i.N.9-ni yerina yetirir”

Geyimin yekun i.N.9-1 na vaxt aparilir?

Geyimin yekun i.N.9-nin texniki talablari hansilardir?

isti-namlandirma ils islanilmanin keyfiyyati nadan asilidir?

Hansi ranglarda istifads edilan boya maddalari yliksak temperaturun tasirina daha cox
hassas olur?

e isti-namlandirma amaliyyatinda parilti hansi halda bas verir?

3.4.1. Geyimda I.N.9. zamani garginlik amala galdiyi taqdirda aradan galdirilir

e Buxar-maneken

Geyimlar tikildikde muxtalif xarici tesirlorden vo ya namlanib-isidilma
amaliyyatindaki tazyiqin tasirindan onun bazi yerlarinda Iaka va pariltilar alinir.
Bundan basqa, kontakt tGisulunda namlanib-isidiima amaliyyatindan sonra parca
Gzarinda liflarin, saplarin yapismasi naticasinda lakalar va izlar amala galir.
Bunlari aradan galdirmagq tglin pardaglama isi aparilir. Pardaglamada parcaya
nam-buxar puskirddalir. Bu halda parca ham namlanir, ham da isidilir. Buxar zarraciklarinin kinetik
enerjisi parganin tarkibindaki liflare mexaniki tasir gostarir. Pardaglama al ila aparildigda parca buxar
¢ixaran sotka ile va ya nam Gtl althgini Iskali yera goymagla tamizlenir. Hazir geyim hava-buxar
manekeninda Gtllanir. Bunun Uglin geyim manekena geydirilir, ona névba ila buxar va ya isti hava
vasitasila tasir edilir. Naticada parganin azilmis va ayilmis yerlari dlizalir, geyim Gtili gérkam alir.

e Hava-buxar manekeni damir karkasdan va ona barkidilmis yubkadan ibaratdir. Manekenin
sathi hazir geyim formasinda da ola bilar.

e Hazrda tikis fabriklarindea METTSI tarafindan islanib hazirlanmis iki vaziyyatli universal PVM-5
manekenindan istifada edilir. Bu maneken yigcamdir, onun amak mahsuldarligi va namlanib-
isidilma amaliyyatinin keyfiyyati yiksakdir.

e Bundan basqa, tikis mamulatinin ¢esidindan ve materialindan asili olaraq axirinci bazak-
pardaglama (namlanib-isidilma) amaliyyatinda mixtalif név buxar-hava manekenlarindan
istifada edilir. Masalan, MB-401 név buxar-hava manekeni salvarin Gz tarafinds namlanib-
isidilma amaliyyatinin mexaniklasdirilmasi G¢lin; PYMQ-1 manekeni yun, ipak, pambiq va sini
parcalardan hazirlanan mixtalif ¢iyin geyimlarinda namlanib-isidiima amaliyyatinin
mexaniklasdirilmasinds; MPVU universal manekeni tikis mamulatinin namlanib-isidilma
amaliyyatinin son pardaglanmasinda; MPVU-01 buxar-hava manekenindan salvarin namlanib-
isidilma (salvar formasinda dayisdirile bilan kegirmasi olan) amaliyyati Gg¢lin; MPVU-2
manekenindan (dayisdirile bilan qarderob kegirmasi olan) siini va tabii lifli parcalardan
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hazirlanan ¢iyin geyimlarinin islanilmasinda; MPVU-03 qarderob va salvar formasinda
kegirmasi olan buxar-hava manekenindan istifads olunur. Bu halda, iscinin vazifasi yalniz

geyimi manekena geydirib-¢ixarmagla mahdudlasir.

» 4

Sakil 3.5 Cs -330 kisi pencayinin yuxari hissasini va qollarini (itiilayan saquli
presin goriindsd

@
x 3.4.2. Talabalar (cin faaliyyatlar

g

Rol oyunlari vasitasile pardaglama amealiyyatini aparan hava-buxar manekeninin
tagdimatini edin.

“Geyimda parilti, goarginlik na zaman yaranir onu nece aradan qaldirmaq olar”
movzusunda mizakira aparin.

Pardaglamanin al ile aparilmasina dair rol oyunlari vasitasila taqdimat edin.

Tikis mamulatinin ¢esidindan va materialindan asili olaraq axirinci bazak-pardaglama
(namlanib-isidilma) amaliyyatinda muxtalif név buxar-hava manekenindan istifadas edilir.
Har grup ayriligda muxtalif manbalardan hava-buxar manekenlari hagginda malumat
alda edarak tagdimat etsin.

3.4.3. Qiymatlandirma

Oyranma prosesina bagli olan giymatlandirma meyari:

“Geyimda isitma-namlandirma amaliyyati zamani garginlik amala galdiyi taqdirda
aradan galdirir”

e [.N.D zamani geyimda garginlik hansi halda bas verir?

o Geyimda amala galan garginlik nadir?

e Geyimda amala galon garginlik na t¢lin aradan galdirilir?

Geyimda amala galan garginlik hansi tsullarla aradan qgaldirilir?

Hava —buxar manekenlari hansi qurulusda olur?

ol ila pardaglama neca yerina yetirilir?
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3.5.1. Hazir geyimi sifarisciya taqdim edir
° Geyimin taqdimati
Yiksak daracali modalar evi yaxsi avadanliglarla tachiz olunmus gabul zalina,
kifayat gadar yoxlama (paltarin ayina oOlg¢llmasi) kabinalarina malik olmalidir.
Modalar evi hamisa clirbaciir jurnal, moda albomlari, yeni, miasir geyimlarin
rasmlari ilo tachiz edilmalidir. Burada mixtalif ranglards, naxislarda yuksak
keyfiyyatli parcalar, clirbaclr toxunmalarin, bazak islarinin niimunaleri
olmahdir. Bitlin moda evlarinin isgilari geyimlarin hazirlanmasi zamani lazim olan sahalarin bir névii
Gzra ixtisaslasmalidir. Bigici sifarisi gabul etdiyi zaman paltarin eskizini ¢akir, mistarinin dlcularini
gotlrir. Sonra mistarinin istadiyi modaya uygun badan qurulusuna asasan bazi maslahatlar verir.
Mutaxassisin vazifasi va magsadi sifaris¢inin istadiyi modeli onun badan qurulusuna uygunlasdirmagla
hazirlamaqdir. ©gar sifariscinin istadiyi model onun badan qurulusuna aid deyilsa, miitaxassis maslahat
gordlyl modelin eskizini ¢akir va mustariya taqdim edir. Geyimin modeli sifarisci tarafindan gabul
olunduqdan sonra geyim hazirlanir. Sonda geyim miustariya taqdim olunur. Har bir halda magsad
miustarini razi salmaqdir.

Modalar evinda geyim kolleksiyalari da hazirlanir. Bu isle pretoporte — -latinca hazir geyim
hazirlayan dizaynerlar masgul olurlar.

J

Sakil 3.6 GIEDI moda evinin kolleksiyasinin tagdimati

Yeni kolleksiyalar hazirlandigdan sonra modalar evi taqdimat kecirir. Taqdimatda digar modalar
evi va bir cox brend magaza sahiblari istirak edirlar. Taqdimatda magaza sahiblari kolleksiyadan bir neca
modeli secirlor. Sonra modalar evinea miraciat edarak secdiklari modellari alib 6z magazalarinda
modalar evinin brend adi altinda satisa qoyurlar. Belalikls, tagdimatdan sonra modalar evi ile magazalar
arasinda is birliyi alinir. Bundan alava, moda evlari arasinda tenderlar da kegirilir. Bu zaman har hansi
bir sirkat onlarla is birliyi qurmaq istadikda modalar evi 6z kolleksiyalarinin taqdimatini kegirir. Taqdimat
zamani sirkatlar kolleksiyasini bayandiyi modalar evi ila is birliyi qururlar. Hamginin, kolleksiyalarin
tagdimati jurnallarda da kegirila bilar.
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X 3.5.2. Talabalar tigiin faaliyyatlar

e Rol oyunu vasitasila bir darzi kimi 6z hazirladiginiz geyimi pesa etikasinin qaydalarina
uygun mustariya tagdim edin.

e Rol oyunu vasitasila har qrup 6zl Uglin modalar evi yaxud atelye agmagq Uglin naya
ehtiyaci oldugunu yazsin.

e Rol oyunu vasitasile modalar evi olaraq hazirladiginiz geyimlarin reklam magsadi ila
tagdimatini edin.

e Hazir geyimi mistariya toaqdim etmak Uglin sizdan na talab olunur? Har qrup ayriligda
yazsin.

E i 3.5.3. Qiymatlandirma
Oyranma prosesina bagli olan giymatlandirma meyari:

“Hazir geyimi sifarisgiya taqdim edir”

e Yiksak daracali modalar evinda nalar olmalidir?

e Bicicinin vazifasi nadir?

Geyim kolleksiyasi nadir?

Mdstariya geyimi na vaxt taqdim edirlor?

e Miistariya geyimi taqgdim edan zaman hansi gaydalara amal etmak lazimdir?
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