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Giris

Bu modulu 6yrandikdan sonra talabalar tamir prosesinda islarinin yerina yetirilmasinda vaxt
normalarina dair talimatlara riayat etmayi, tamir olunacaq hissalar hagginda malumat vermayi, yerina
yetirilacak tamir tapsiriglar liclin miivafiq al vo mexaniki alatlar secmayi, mexaniki alatlori tahliikasiz
sokilda elektrik sabakasina qosmagi, tamir islarinin ardiciligini planlasdirmagi, tamir avadanliglarini
secmayi, lazim olan alst va avadanliglarin sazligini va istismara yararliligini yoxlamagi, is arazisini ve
avadanliglari saligali saxlamag), is proseslari hagqinda geydlar aparmagi, rahbarliya hesabat vermayi
bacaracagqlar.



“Tamir prosesina hazirlig” modulunun spesifikasiyasi

Modulun adi: Tamir prosesina hazirliq

Modulun kodu:

Modul iizra saatlar: 130

Modulun Gimumi maqgsadi: Modul tamamlandigdan sonra talaba, isdan avval miivafiq talimatlardan istifada

etmakla tamir prosesina hazirlasa bilacaklar kabellari qurasdirmagq lgiin lazim olan alat va lavazimatlardan

istifada qaydalarini, kabel xatlarinin ¢akilis sxemini, torpaqda qazinti islarinin aparilmasini va arazinin

hazirlanmasinda ¢atismazhiglari aradan galdirmadi bacarir.
Talim naticasi 1: isin na gadar vaxt aparacagina dair talimatlara riayat eda bilir, tamir olunacaq hissalari

. doyigmayib@car = ...
Qiymatlandirma meyarlari

Tamir olunacaq hissalari barada malumat verir;

Dayisilacak hissalari miiayyan edir;

Hissalarin tamir olunmasina va sarf olunan vaxt normalarina talimata uygun amal edir;

Hissalarin dayisdirilmasinda sarf olunan vaxt normalarini talimata uygun yerina yetirir;

Vs wIN =

isin hacmini va icra ardicilligini planlasdirir;
Talim naticasi 2: Tapsiriq Giciin miivafiq al va mexaniki alatlar barasinda bilir va mexaniki alatlari tahliikasiz

sakilda elektrik sabakasina qosmagi bacarir
Qiymatlandirma meyarlari

Al ila yerina yetirilan tapsiriq l¢lin miivafiq al alatini segir;

Mexaniki sulla yerina yetirilacak tapsiriq lgiin miivafiqg mexaniki alatlari segir;

Mexaniki alatlari tahliikasiz sakilda elektrik sabakasina qosur;

AIWIN R

Tahliikasizlik gaydalarina asaslanaraq sabaka qurgusunun sazligini yoxlayir.;
Talim naticasi 3: Tamir islarinin ardicilhigini planlasdirmagi, tamir avadanliglarini

se¢myyi bilir, lazim olan alat va avadanliglarin sazligini va istismara yararliligini yoxlamagi bacarir

Qiymatlandirma meyarlari

Tamir islarinin ardicilligini planlasdirir;

Tamir avadanhgqlarini segir;

Elektrik sabakasina qosulan tamir avadanliq va alatlarla tahliikasiz islayir;

Tamir li¢lin lazim olan alatlarin sazligini askar edir;

Tamir liciin lazim olan avadanliglarin nasazliglarini askar edir;
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Tamir li¢tin lazim olan alatlarin va avadanliglarin istismara yararliligini yoxlayir;
Talim naticasi 4: is arazisini v avadanliglar saligali saxlamagi bilir va Is proseslari haqqinda geydlar

aparmagi, hesabat vermayi bacarir
Qiymatlandirma meyarlari

1. Tamir prosesinda istifada olunan zadalanmis materiallari va yararsiz asyalari yigisdirir;

is arazisinin tamizlanmasinda miixtalif tayinatli vasitalardan istifada edir;

3. Texniki xidmat va tamir zamani isa mane yaradan qeyri-normal vaziyyatlar barada nazaratgini
malumatlandirir;

4. Xidmat barada hesabati rahbarliya ¢atdirir;




Talim naticasi 1: Isin na gadar vaxt aparacagina dair talimatlara riayat eda bilir, tamir olunacaq
hissalari dayismayi bacarir

1.1.1. Tamir olunacagq hissalar barada malumat

e  Tamir olunacaq hissalar barada malumat
Tamirdan avval tamir olunacaq hissalar hagqinda malumatlar toplamaq, hamin

hissalarin qusurlarini miayyan etmak tamirin naticalarine aparan yolun
gisaldilmasina xidmat edir. Hissalarin qlsurlarinin miayyan edilmasi texnoloji bir
proses olub, hissalarin texniki vaziyyatinin giymatlandirilmasina va onlarin yararli
va qlisurlu gruplara ¢esidlanmasina imkan yaradir.

Sakil 1.1 Avtomobilin tamir olunacaq hissalarina dair niimunalar

Bu prosesin gedisinda hissalarin texniki talablara cavab verma vaziyyati yoxlanilir va har bir hissa
nazaratdan kecirilir.
Hissalarin qlsurlarinin askar edilmasinda asagidaki nazarat-yoxlama metodlarindan istifada
edilir:
- GOzls baxmagla hissalarin xaricdan vaziyyatini, gériinan qlsurlarin mévcud olmasinin miayyan
edilmasi;
Tartibatlarin va cihazlarin kdmayi ila alat baxisi kegirmakla hissalarin gozla gorlinmayan qusurlarinin
muayyan edilmasi;
Mikrometrik alatlarla (xatkes, stangen-alatlarla, mikrometrla va s.) hissalarin ol¢ilarinin, formalarinin
yoxlanmasi.



Buradan aydin olur ki, ancaq o elementlar, hansilar ki, istismar prosesinda zadalanir va ya
yeyilirlar bu sababdan onlar qusurlarinin askar edilmasi Ulclin yoxlamalardan kecirilir. Aparilan
yoxlamalarin naticalarina asasan hissalari li¢ qrupa ayirirlar:

1. Yararl hissalar — texniki parametrlari (buraxila bilan 6lgilari) norma haddindan ¢ixmayan hissalar;

2. Barpa olunmali hissalar — ela hissalardir ki, onlarin texniki parametrlari normaya uygun deyil vo onlari
yararl hala gatirmak ancaq tamirla mimkiindir;

3. Yarasiz hissalar.

» . »
X 1.1.2. Talabalar tigtin faaliyyatlar

Hissalarin qlsurlarinin miisyyan edilmasina dair axtarislar aparin va naticalari talaba
yoldaslarinizla paylasin;

Hissalorin qusurlarinin askar edilma metodlarina dair axtariglar aparin va alda
etdiklarinizi geyda alin va talaba yoldaslarinizla mizakiraya gixarin;

Barpa olunacaq hissalerin barpasina dair arasdirmalar edin vo alda etdiklarinizi
yoldaslarinizla miizakiraya hazirlayin;

Yararsiz hissalarin sonraki agibatine dair arasdirmalar aparin va naticalarinizi
yoldaslarinizla paylasin;

1.1.3. Qiymatlandirma

Asagidaki giymatlandirma meyarina asasan giymatlandiracaksiniz:

“Tamir olunacaq hissalar barada malumat”

Tamirdan avval tamir olunacaq hissalar hagginda malumat toplamagin shamiyyatini
sorh edin;

Hissalarin qlsurlarinin yoxlanilmasinin texnoloji proses olmasini tasvir edin;

Hissalarin qlisurlarinin askar edilmasi izra nazarat-yoxlama metodlarini sarh edin;
Nazarat yoxlamasindan kec¢an hissalarin qruplara ayrilmasina dair fikirlariniz?

Dogru va yanlis cavablari segmak:

Asagidaki ciimlalarin avvalindaki bosluga climlanin dizglin (+) va ya sahv (-) oldugunu
isara edin.

1. ( ) Hissalarin glsurlarinin miiayyan edilmasi texnoloji proses hesab edilmir.
2. ( ) Hissalarin qusurlarinin miayyan edilmasi ancaq zahiri baxisla miayyan edilir.

Bosluglari doldurmag:
1. Tortibatlarin va cihazlarin kdmayi ila hissalarin ................. goériinmayan qusurlarinin

miiayyan edirlar.

2. Barpa olunmali hissalar — ela hissalardir ki, onlarin texniki ....................... normaya
uygun deyil.



1.2.1. Dayisilacak hissalarini miiayyan edir

o Dayisilacak hissalarin miiayyan edilmasi
Bildiyimiz kimi, avtomobilin agreqat ve mexanizmlarinin sokilmis

hissalari tamizlanib yagsizlasdirildigdan sonra detallar yoxlanilib ¢esidlanarak
barpa olunmayan yararli, tamir olunacaq va yararsiz detallara béllnirlar. Qeyd
edak ki, detallarin ¢ixdas edilmasinda va ¢esidlanmasinda kartlardan istifads

edilir.

Sakil 1.2 Dayisilacak avtomobil hissalarina dair niimunalar

Yararli hesab edilan detallara yeyilmasi yol verila bilan haddi 6tmayan va sonraki istismar
zamani istifada edilmaya yararh olan detallar aiddir. Bu detallar adatan ag rangls ranglanarak ehtiyat
hissalar anbarina géndarilir.

Yeyilmasi yol verila bilan daracadan artiqg olan, lakin yararsiz grupa aid olmayan detallar, sari,
yasil va ya mavi rangle markalanaraq toplanilma anbarina va ya barpa edilma sébasina gdondarilir.

Yararsiz detallar, ¢catlamis, sinmis, is sathlari asasli zadalanmis detallardir ki, onlari qirmizi rangla
markalayirlar va tullantilar anbarina géndarirlar. Onlarin avazina anbardan ehtiyat hissalari yazilib
gotaralir.

Detallarin gesidlanma naticalarinin xlsusi formada tartib olunmus cadvalds qeyd edirlar.
ixtisaslagdiriimis avtoservis miiassisalarinds detallari yoxlayarkan yalniz négsanlari askara g¢ixarmaq
deyil, tamirin marsrutunu da tayin edirlar. Bir qayda olaraq har detalda négsan olmur. Lakin detallarda
nogsanlar miayyan ardicilligla takrar olunur va onlarin aradan qaldirilmasi Gglin mixtalif metodlar
tatbiq olunur. Cesidlama zamani nazaratgi detallarin barpasinin texnoloji proses marsrutunu tayin edir.



Avtoservislards tamir isinin mlrakkabliyi ondan ibaratdir ki, agreqat va diyldmlarin yigilmasi
mixtalif 6lcili vo formali detallarla hayata kegcirilir. Masalan, yeyilmasi yol verila bilan, nominal va
barpa edilmis yararli detallar va hamginin yeni detallar isladilir. Detallarin bela boyiik mixtalifliyi onlarin
nainki takca birlasaler liclin secgilmasina, hamginin 6ncadan komplektlasdirilmasina sabab olur.
Komplektlasma miayyan qovsagin, mexanizmin detallarinin élciilarinin eyni olmasi ils va kitlasi lGzra
sec¢ilmasindan ibaratdir. Birlagsmalarin yigilmasini asanlasdirmaq lglin bir sira uygunlasdirma islari
kegirmak lazim galir.

Komplektlasdirma prosesina asagidaki islar daxildir: detallarin 6l¢lisi va kitlasi tizra secgilmasi;
ayri-ayri detallar Gzra uygunlasdirma islarinin aparilmasi; komplektlasmis detallarin yigilmaya verilmasi.
Bazi masul detallar (porsen, sirgligolu va bu kimi basga hissalar) 6lcu lGzra secilmakdan basqa, kitla
Uzra da komplektlasdirilir.
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X 1.2.2. Talabalar liciin faaliyyatlar

e Detallarin ¢cixdas edilmasinda va cesidlanmasinda kartlardan istifadani arasdirin;

e Yararl hesab edilan detallara yeyilmasi yol verila bilan haddi detallar licin bu haddin
maksimum neca faiz taskil etdiyini arasdirin;

e Yararsiz hesab edilon vo anbarlara géndarilan hissalarin sonda hansi magsadlar Ugin
istifads edildiyini arasdirin;

e Detal nogsanlarinin  askarlanmasina dair Oyrandiyimiz  metodlarin  sirasini
genislandirmaya dair axtarislar aparin;

e Hissalarin tamizlanarak yagsizlasdirilmasina dair arasdirmalar aparin.

El 1.2.3. Qiymatlandirma

e Sokiilmus detallarin yoxlanmasini neca tasvir edardiniz?

e Sokilan hissalardan hansilarin yarali oldugunun sarhini verin.

e Sokulan hissalardan hansilarin barpaya ehtiyacinin oldugunun sarhini verin.

e Sokilan hissalardan hansilarin yararsiz oldugunun sarhini verin.

e Detallarin gesidlanma naticalarinin xtisusi formada tartib olunmus cadvalda geydiyyatinin
aparilmasindan magsadin na olmasini aydinliq gatirin.

e Avtoservislarda tamir isinin mirakkabliyini hansi amillarla izah edas bilarsiniz?

e Detallarin komplektlasdirilmasini tasvir edin.

e Dogru va yanlis cavablari segmak:
Asagidaki climlalarin avvalindaki bosluga ciimlanin dizgiin (+) va ya sahv (-) oldugunu
isara edin
1. ( ) Detallarin ¢ixdas edilmasinda va cesidlanmasinda kartlardan istifadas edilir.
2. ( ) Detallarin g¢esidlanma naticalarinin xisusi formada tartib olunmus cadvalda geyd
edirlar.
3. ( ) Detal négsanlarinin askar edilmasinda mixtalif metodlardan istifada edilir.
4. ( ) Masul detallar yalniz 6l¢i tzra segilir.




1.3.1. Hissalarin tamir olunmasina sarf olunan vaxt normalarina talimata uygun amal edir

e Hissalarin tamir olunmasina sarf olunan vaxt normalari

Vaxt normalarinin magsadi avtomobillarin tomiri cilingarinin,
akkumulyatorgularin, tsnakagilarin, kuza temir edanlarin, elektrik qaz
gaynaqglilarinin, presla va ¢akicla islayan damirgilarin, Uzllkgllarin, masin
rangsazlarinin, rezin mamulatlarin tamirgilarinin, sin qurasdiricilarinin va s.
pesalar Uzra yerina yetirilan islari (tapsiriglari) norma halina gatirmakdir. Tomir
miiassisasinda ¢alisan har bir isci tayin olunmus vaxt normalarina talimata uygun amal etmaya
borcludur.

Avtomobillarin tamiri Gzra s6kma-yigma va gilingarlik islarinin yerina yetirilmasina dair vaxt normasi

asagidaki disturla hesablanir:

th-s t ti.y.x + ti.§.e>
100

N, = Ty, X (1 +
N, - ©@maliyyatlar lizra vaxt normasi, adam-saat;
Top — Operativ zaman, adam-saat;
ths - Hazirhig-son islarin zamani, adam-saat;
tiyx — I yerina xidmat vaxti, adam-saat;
tise — Istirahat va saxsi ehtiyaclara ayrilan zaman.

Masalan, agregatlarin, diylinlarin va hissalarin avtomobildan gixarilmasina sarf olunan vaxt normasini

miiayyan edak:

th—s + ti.y.x + ti.s.e
100

35+40+72
100

N, = Typp X (1 + ) = 14,7 X (1 + ) =14,7 X 1,147 = 16,8

omak sarfina dair vaxt normalarinin amsallari asagidaki cadvalda gostarilmisdir (cadval 1)

Cadval 1.1
Ne Omaliyyatin adi Sarf olunan vaxt
Hazirhq - is yerina | istirahata va soxsi ehtiyaclara sarf
son islara xidmata olunan vaxt —
ths tiyx istirahata Saxsi (%
t; ehtiyaclara ©
ts.e
1 2 3 4 5 6 7
Post islari:
1. | Agreqatlarin, 3,5 4,0 4,8 2,4 14,7
diydnlarin va
hissalarin
avtomobildan
cixarilmasi
2. | Agregatlarin, 3,9 4,0 4,8 2,4 15,1
diyinlarin va
hissalarin avtomobila
qurasdiriimasi
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10.
11.
12.

13

14.
15.
16.

Sex iglari:

Agreqat va diylnlarin | 3,5 2,5 3,6 2,4 12
hissalara sokllmasi
Tamizlams, yuma,
qusurlarin 3,5 2,5 3,6 2,4 12
askarlanmasi
Hissalarin aqregat va

duyinlara yigilmasi 3,5 2,5 3,6 2,4 12
Agreqat va diyilnlarin

sinagl 3,5 2,5 3,6 2,4 12
Elektrik avadanliginin

tomiri 3,0 3,0 3,6 2,4 12
Muaharrikin gida

sisteminin cihazlarinin | 3,0 3,0 3,6 2,4 12
tamiri Uizra gilingarlik

islori

Qaz aparatlarinin

tomiri 3,5 2,5 3,6 2,4 12
Hissalarin mexaniki

emal sexlarinda emal 3,5 3,3 3,6 2,4 12,8

olunmasi (gilingarlik
islari, torna islari,
cilalama va frezerlama

islari tizra)

Tibb islari

Tanaka islari

Damirgi islori 3,5 2,5 3,6 2,4 12

Sin qurasdirma islari 3,5 4,0 4,6 2,4 14,5

Xarrat- kuza islari 3,5 4,0 4,6 2,4 14,5

Armatur-kuza islori 3,5 2,5 3,6 2,4 12

Uzluk islari 3,5 2,5 3,6 2,4 12

Rangsaz islari 3,5 2,5 3,6 2,4 12
3,5 2,5 3,6 2,4 12
3,5 4,5 3,6 2,4 14,0

-

»

®
X 1.3.2. Talabalar liciin faaliyyatlar
e Agreqatlarin, diyinlarin va hissalarin avtomobila qurasdiriimasina sarf olunan vaxt

normasini miayyan edin.

e Agregat va diyilnlarin hissalara sdkiilmasina sarf olunan vaxt normasini miayyan edin.

e Tamizlama, yuma, qlsurlarin askarlanmasina sarf olunan vaxt normasini arasdiraraq
muiayyan edin.

e Hissalarin agreqat va diyinlara yigilmasina sarf olunan vaxt normasini arasdiraraq
miiayyan edin.

e Agreqat va diiylnlarin sinagina sarf olunan vaxt normasini arasdiraraq miayyan edin.

e Hissalarin mexaniki emal sexlarinds emal olunmasina sarf olunan vaxt normasini
arasdirarag miayyan edin.
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\_/ | 1.3.3. Qiymatlandirma

Asagidaki giymatlandirma meyarina asasan giymatlandiracaksiniz:
“Hissalarin tamir olunmasina sarf olunan vaxt normalarina talimata uygun amal edir”
e Vaxt normasinin magsadini tasvir edin?
e Vaxt normasinin hesablanmasina dair diisturdan istifadani bacarirsinizmi?
e Vaxt normasini islari yerina yetiranlarin bilmasi vacibdirmi?
e Vaxt normalari adam basina hesablanib, bu vaxt normasinin azaltmag mimkindirm?

1.4.1. Tomir prosesinda istifada olunan zadalanmis materiallari va yararsiz asyalari yigisdirir

e  Hissalarin dayisdirilmasina sarf olunan vaxt normalarinin talimata uygun
yerina yetirilmasi

Xidmat sahalarinin néviindan asili olmayaragq, texnoloji islarin yerina yetirilmasinda
tayin edilmis vaxt normasina amal edilmasi vacib faktorlardan biri hesab edilir. Vaxt

normasinin toplu halinda moévcud oldugunu bilirik. Lakin, gorilan islarin yerina
yetirilmasi ayrilan vaxt normalarina amal edilmakla nizama salinmazsa sonda amak mahsuldarhginin

=" = yiksaldilmasina va vyerina yetirdiyiniz
= islorin  texnoloji addimlarla  yerina
yetirilmasina ciddi amal edilmayacak,
naticeda gordlyilniz islar talimata uygun
yerina yetirilmis hesab olunmayacaqdir.
Har bir sahanin standarti oldugu kimi tamir
islorinin doa standartlari va eyni zamanda
vaxt normasinin da standartlar
movcuddur.Avtomobilin  tomiri  Gzra
normativlari basga sozla bu ciir izah etmak
olar: normativlar islarin yerina
yetirilmasina sarf olunan is hacmidir ki,
burada iki suala aydinhqg gatirilir — “na

etmali”, va “hansi middatda”.

Sokil 1.3 Diagnistikadan keg¢mis va harakat hissasinin
tamiri tiglin tayinat almis avtomobil Saat normasinin dayarina aydinliq
gotirak: saat normasi islarin gérilmasina sarf

edilan els amak vahididir ki, o, astronomik saat anlayisindan asasli sakilda farglenir. Avtoservislarda
avtomobillara gostarilan texniki xidmat ve temir islari saat normasi lizre giymatlondirilir. Bltin bu
deyilanlara istinad edilarak texniki xidmata va ya temira gabul edilan avtomobillara nasazlig
muayyanlasdirildikdan sonra talimata uygun vaxt normasi tayin edilir.

», . 4
x 1.4.2. Talabalar (¢iin faaliyyatlar

e Olave manbalardan istifads etmakla istanilan markali avtomobilin takarlarinin
dayisdirilmasina sarf olunan vaxt normalarinin talimatina uygunlugunun na oldugunu
miisyyan edin va tagdimatini hazirlayin.
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e Jlava manbalardan istifads etmakls istanilan markali yliik avtomobilinin ayaqaltisinin
dayisdirilmasina sarf olunan vaxt normalarinin talimatina uygunlugunun na oldugunu
miisyyan edin va tagdimatini hazirlayin.

e Olava manbalardan istifade etmakla istanilon markali yik avtomobilinin yedak
garmaglarinin dayisdirilmasina sarf olunan vaxt normalarinin talimatina uygunlugunun
na oldugunu miayyan edin va tagdimatini hazirlayin.

e Olave manbalardan istifade etmakle istanilan markalh avtomobilin qapilarinin
dayisdirilmasina sarf olunan vaxt normalarinin talimatina uygunlugunun na oldugunu
miiayyan edin va tagdimatini hazirlayin.

e Vaxt normalari va islarin talimata uygun yerina yetirilmasina dair miligayisali taqdimat
hazirlayin.

1.4.3. Qiymatlandirma

Asagidaki giymatlandirma meyarina asasan giymatlandiracaksiniz:

“Tamir prosesinda istifada olunan zadalanmis materiallari va yararsiz agyalari
yigisdirir”

e slarin icrasi zamani vaxt normalarina amal edilmasini xarakteriza edin

e Vaxt normalarina amal edilmadan islarin goriilmasi na lglin magbul hesab edilmir?
e Vaxt normalarina dair talimat anlayisini sarh edin

e Vaxt normasini da standarta barabar tutmaq olarmi?

e Saat normasi anlayisini tasvir edin

1.5.1. [sin hacmi va icra ardicilligini planlasdirir

° Isin hacmi va icra ardicilliginin planlasdiriimasi

Avtoservis muassisalarinin  qarsisinda duran muhim vazifa
avtomobillara gostarilon texniki xidmat va tamir islarinin keyfiyyatini
yuksaltmakdan ibaratdir. Yerina yetirilacak islarin hacmini aydin miayyan

edib, planlasdirmadan avtomobilin keyfiyyatli tamirinin hayata kecirilmasi
geyri-mimkindir. Tamir islari bir sira texnoloji proseslara ayrilir. Miayyan
ardicilhgla yerina yetirilan tamir amaliyyatlarinin cami texnoloji prosesi taskil edir. Texnoloji proses
gorilan islarin hacmi, metodu va tamir islarinin yerina yetirilma saraitindan asili olaraq, muxtalif ola
bilar. Mdiasir avadanligi olan va gabaqcil texnologiya tatbiq etmis ixtisaslasdirilmis avtoservis
miiassisalari Ugln xarakterik texnoloji proses sxem 1.1-do gostarilmisdir. Yerina yetiriloan islarin
ardicilhg asagidaki gaydada tasvir edila bilar.

Avtomobil tamira gabul olundugdan sonra o, yuyulur va onun sokilmasi hayata kegirilir.
Cixardilmis agregat va qovsaglar detallari sékilib, tamizlanma va yuyulmaya verilir. Sonra isa bildiyimiz
kimi, detallarin qlisurlari miayyan edilib, onlari yararli va yararsiz novlara gesidlayirlar. tamir talab
edan detallan servisin mivafiq mantagalarina goéndarirlar. gorindiyld kimi tamir islari bitlinlikls
planlasdiriimis sakilde ardicil olaraq hayata kegirilir. Planlasdirma olmadan tamirin texnoloji
addimlarina amal etmak miimkiinsiiz olar va isda xaotik bir atmosfer yarana bilar. Tomir islarini yerina
yetirilan iscilar do gordiklari islari plana uygun texnoloji addimlara istinad edarak yerina yetirmalidirlar
va onlar da 6z noévbalarinda islarinin ardiciligini planlasdirmali va icra vaxti bu ardiciliga amal
etmalidirlar.
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Sxem 1.1 Avtomobillarin tamirinin texnoloji prosesinin sxemi

Adatan sex saraitinda aqreqatlarin, diyiinlarin tamiri hayata kegirilir, basga mantagalards isa ayri-ayri
hissalarin tamiri islari yerina yetirilir. Gorllan butin islar planlagsmalar asasinda texnoloji addimlara
uygun hayata kegirilmalidir.

- . »
x 1.5.2. Talabalar liciin faaliyyatlar

e Avtoservis miassisasinin avtomobil temiri cilingari pesasi lizra namizaddan tamir
islarinin hacmi va bu islarin texnoloji prosesinin ardicilliginin planlasdiriilmasina dair
gozladiyi 3 bilik, 3 bacariq va 3 yanasma niimunasini geyd edin.

e Bir siyahi hazirlayin va bu siyahida temir islarinin planlasdiriimasina dair bildiyiniz,
bacardiginiz, havasinds oldugunuz (etmak istadiklarinizi va etmak istamadiklarinizi)
geyd edin.

e Basga manbalardan istifads edarak sokiilmiis agreqgatlardan, diylinlardan gixariimis va
barpa edilmasi nazarda tutulmus hissalarin tamirinin texnoloji prosesinin sxemini tartib
edin va miizakira li¢lin tagdimatini hazirlayin.
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\_/ | 1.5.3. Qiymatlandirma

Asagidaki giymatlondirma meyarina asasan giymatlondiracaksiniz:

“Tamir olunacaq hissalar barada malumat verir”

e Avtoservis miiassisalarinin qarsisinda duran miihiim vazifalari tasvir edin;
e Texnoloji proses anlayisini izah edin;

e Yerina yetirilon tamir islarinin ardicilhigini neca tasvir edirsiniz;

e Tamir postunda ¢alisan va har hansi bir hissani tamir edan iscinin 6z faaliyyatini
planlasdirin.
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Talim naticasi 2: Tapsirig Uglin mivafiq al va mexaniki alatlar barasinda bilir ve mexaniki alatlari
tahlikasiz sakilda elektrik sabakasina qosmagi bacarir

2.1.1 3l ila yerina yetirilan tapsiriq dglin muvafig al alatini secir

. ol ila yerina yetirilan tapsiriq liciin miivafiq al alatinin segilmasi
Avtomobillara texniki xidmat va temir islarini aparmagdan 6tri muxtslif tayinath alla
isladilan va eneriji ila islayan tartibatlardan istifads edilir. 9lls istifada Uglin nazarda
tutulmus alatlarla ancaq kigik texniki xidmat va tamir islarinin yerina yetirilmasinda
istifade edilir. Daha agir hesab edilan tamir islorini isa xUsusi tartibatlarin va
avadanliglarin kémayi ila yerina yetirirlar. 9lla istifada edilan alatlar sirasina istar siirlicllarin va istarsa
da avtomobil tamiri cilingarlarinin istifads etdiklari gayka acarlari dastidir ki, bu alatlardan mitamadi
islori yerina yetirarkan istifads edilir. Qayka agarlarindan alava alls isladilan kombinaedilmis universal
alatlar vardir ki, onlardan da texniki xidmat va tamir islarinda genis istifads edilir. Istifade zamani asas

sart gorilan islarin keyfiyyatla aparilmasidir.
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Sakil 2.1 Miixtalif élgiilii agarlar va miixtalif funksiyali alatlar dasti

Aciq gayka acarlari yaxsi olar ki, tam ¢esidda va iki nlisxada olsun, ¢linki bazan els olur ki, bir isin
gorlilmasinda eyni 6l¢lll agarlarin ikisindan eyni vaxtda istifads edilir. Kombinaedilmis va agilan
(boylyan-kigilon) acarlardan va qaykalar Gglin nazards tutulan xlsusi kalbatinlardan islarin
gorilmasinda nisbatan az istifads edilir. Onlarla islamak o gadar da rahat deyil, onlar istifads edilan
zaman lazimi effekti vermir, aksina boltlarin baslglarinin ovunduraraq zadaslayirlar. 9lls isladilan alatlari

sec¢arkan bu amil nazara alinmalidir.
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Yaxs! olar ki, basligli agarlardan istifads edilsin. Bu acarlarla isloamak daha asan ve ssmaralidir.
Acar basliglarinin élgilari 6-dan 12 {izliiys gadar olurlar.

Bazan avtomobillarin hissalarinin barkidilmasinda ela yivli birlasmalara rast galinir ki, onlar
barkitmak U¢lin miayyan olunmus qivva ila ¢akmak talab olunur. Bels yivli birlasmalarin barkidilmasi
islarini dinamometrik acarlarla yerina yetirirlar.

Vintlarin agilmasi Giglin bir nega mixtalif uzunluglu, mixtslif enda ve mixtalif formada uclugu
olan vintaganlar segilir.

Metal hissalari nisanlamaq Ugln iti ucluglu nisanlama alstlari segilir. Sathlarda nisanlama
aparan alatle metallarin va ya plastmas materiallarin sathlarinds burgulama islari aparmaq lgiin darin
nogtalar qoyur ki, burgu hamin nogtanin Gzarina goyulsun va burgulama isinds tayin olunan yerdan
kanara sapinma olmasin.

Tamir islarinda istifada edilan va alls isladilan alatlardan biri da ¢akiclardir ki, tamir islarinda
onun iki néviindan istifads edilir: birinin kitlasi 200 grama gadar, digarinin kitlasi iss 500 gram taskil
edir.

Sakil 2.2 Miixtalif 6l¢iilii va miixtalif formali yivaganlar va yivkasanlar dasti

Kagizdan, kartondan, rezindan va basqa materiallardan hazirlanan araqatlarinin Gzarinda desiklar
agmagq lgln xUsusi metaldan olan silindrik formall, iti uclu desikaganlardan istifads edilir.

Avtomobillarin tamirinda an ¢ox rast galinan islardan biri da yivlarin kasilmasidir. Bu magsadls
yivagan va yivkasan alat sec¢ilmalidir. Onlar adatan M5X0,8; M6X1; M8X1; M8X1,25; M10X1 ol¢llsrinda
olurlar.
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®
X 2.1.2 Talabalar (¢iin faaliyyatlar

Asagidaki sakillara diggat yetirin va agiq qayka agarini tapin va onunla gorilan islara dair
taqdimat hazirlayin;

Asagidaki sakillara diggat yetirin va basligl gayka agarini tapin va onunla goérilan islara
dair tagdimat hazirlayin;

Basga manbalardan istifade etmakla vintkasanlarla gorilan islari arasdirin va alds
etdiklarinizi talaba yoldaslarinizla paylasin;

Dinamometrik agarin isina dair basqa manbalardan arasdirma aparin va alds
etdiklarinizi videoya alaraq tagdimat (giin hazirlayin;

Basgqa manbalardan istifade etmakla vintacanlarla gorulan islari arasdirin va alds
etdiklarinizi talaba yoldaslarinizla paylasin.

Sa 2.1.3. Qiymatlandirma
Asagidaki giymatlandirma meyarina asasan giymatlandiracaksiniz:

“dl ila yerina yetirilan tapsiriq ligiin mivafiq al alatini segir”

dlla istifada liclin nazarda tutulmus alatlarla hansi islari yerina yetirmak mimkindir?
Aciq gayka agarlarinin na Uglin iki niisxada olmalari vacib sayilir?

Dinamometrik acarlar hansi maqgsadla avtomobillara texniki xidmat va tamir islarinda
isladilir?

Yivacan va yivkasan alatlarin isini neca tasvir edin?

Nisanlama alatlarinin funksiyasi nadan ibaratdir?

Desikacanlardan avtomobillarin tamirinda hansi islari yerina yetirarkan istifads edilir?
Dogru va yanlis cavablari segmak:

Asagidaki cimlalarin avvalindaki bosluga ciimlanin diizgiin (+) va ya sahv (-) oldugunu isara
edin.

1. ( ) Hazirlanan aragatlarinin Gizarinda desiklar agmaq tiglin metaldan olan silindrik formali,
kit uclu desikaganlardan istifads edilir
2. ( ) Tomir islarinda istifada edilacak ¢akiclarin kitlasi 800 gramdan az olmur

2.2.1 Mexaniki dsulla yerina yetirilacak tapsiriq gtin mivafiqg mexaniki avadanligi va alatlari
secir

° Mexaniki isulla yerina vyetirilacok tapsirnig Ugiin miivafiq mexaniki
avadanliglar va alatlar
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Sakil 2.3 Sayyar qaldirici-nagledici Sakil 2.4 Tal

Tamira gabul edilmis avtomobillarin agreqatlara va agregatlarin diylin va hissalara sokilmasinda
galdirici-nagledici avadanliglarstendlara, presslars, yastiq ¢ixaricilara, ixtisaslaslasdiriimis alatlar talab
olunur.

Qaldirici-nagledici avadanliglarin yeriisti ve miayyan hindirliikds asilmis noévlarindan istifads
edilir. Qaldirici-nagledicilara misal olaraq tallari (qaldirici qurgu), stasionar va sayyar kranlari va
domkratlari gostara bilarik. Bu avadanliglar bitovliikde avtomobilin agreqatlarini, diyinlarini ve ya
onun hissalarini galdirmagq va yerlarini dayismak Ui¢lin nazarda
tutulmusdur.

Sayyar galdirici tal ylikgaldirma gabiliyyati maksimum
0,5 ton olan aqgreqatlarin qaldirilmasi iclin nazarda tutulub.
Tallar arabaciq lzarinda qurasdirilir. Bu qurgu imkan verir ki,
galdinlmis avadanligin, agreqgatin va ya hissanin yerini
dayismak mimkin olsun. Basga s6zls galdirilan hissani va ya
agreqatl qurasdiriima yerina, masalan, ¢argiva va ya stend

Uzarina gatirmak mimkin olsun.
Sayyar qaldirici kranlar arabaciglar tizarinds qurulur va

Sakil 2.5 S6kma-yigma stendi

maksimum 1 ton agirhginda yiklari qaldira bilirlar. Tallarda
oldugu kimi, sayyar galdirici kranlar da imkan verir ki, galdirilmis agreqat va ya hissalar tam yerina
gatirila bilsin. XUsusi dastakla mexaniki idara olunan galdiricinin kémayi ila avtomobilin gabaq va arxa
korpularini désamanin sathindan 0,5 — 0,7 m yuxariya qaldirmaqg mimkindr.

Nagledici arabaciglar agreqatlari sexdaxili tayin olunmus yerlara ¢atdirmaq (glin nazards
tutulmusdur. Bu magsadla sada al arabasindan va takarlari olan xisusi dasiyici arabaciglardan istifada
edilir.

Stendlar s6kma va yigma zamani aqreqat va hissalarin onlarin lizarina qoyularaq sékiilmasina va
yigilmasina xidmat edir. Stendlar sayyar, stasionar, universal tipli (mUharriklar, 6tiirmalar qutusu, gabaq
va arxa korpular va siikan idara tgln) olurlar.

19



Toamir zamani avtomobilin agreqatlarinin sékiilmasi zamani bazi
hissalarin ¢ixarilmasinda preslardan istifada edilir. Masalan, gilizlarin,
yastiglarin disli ¢arxlarin ¢ixarilmasinda ve deformasiyaya ugramis
vallarin diizlandirilmasinda preslardan istifadaya genis yer verilir.

Cixaricilar yastiglarin, disli carxlarin va basqa detallarin
¢ixarilmasina xidmat edir.
Cixaricilardan istifade sokma islarini
ylngillasdirir  ve  s6kma  zamani
hissalarin zadalanmadan ¢ixariimasi
tamin olunur.

S6kma-yigma islarinda mexaniki
avadanliglarla yanasl mexaniki
alatlardan da genis istifada edilir. Bu

alatlar konstruksiyasina, olctlaring,

Sakil 2.7 Cixarici tartibat

formasina gora bir-birlarindan

farglanirlar. alatlar dastini taskil edan
alatlar sirasina nimuna olaraq ikitarafli qayka acarlarini, dérd ve altitizli ~ Sakil 2.6 Hidravlik press
muxtalif o6l¢ili bashgli acarlari, burgulari, sarnir basligh acarlari,
siplintgixaranlari, vintacanlari, desik (oyuq) acanlari va s. gdstarmak olar.

®
X 2.2.2. Talabalar tglin faaliyyatlar
e Soyyar va stasionar galdirici-kranlarin qurulus va is xUsusiyyatlarini arasdirin va bu

xtsusda muvafiq geydlar aparin.

e Basga manbalardan istifade etmakls tallarin novlari va onlarin is gaydalari haqgqginda
arasdirmalar aparin va taqdimat lgin hazirlayin.

e Basga manbalardan istifads edarak stendlarin mixtalif tayinath noévlsrina dair
arasdirmalar aparin va taqgdimat lgin hazirlayin.

e (Cixaricilarin névlarina dair axtarislar aparin va bu xlisusda muvafiq qeydlar aparin.

e Presslardan istifadanin Gsul ve metodlarina dair axtarislar aparin va tagdimatini
hazirlayin.

e Tomirds genis istifada edilan domkratlara dair basqa manbalardan arasdirmalar aparin
va tagdimatini hazirlayin.

Sa 2.2.3. Qiymatlandirma

Asagidaki giymatlandirma meyarina asasan giymatlandiracaksiniz:
“Mexaniki Gsulla yerina yetirilacak tapsiriq liciin miivafig mexaniki avadanhigi va alatlari
segir”

e Qaldirici-nagledici avadanhglarin magsadini tasvir edin.

e Nagledici avadanliglar haqqinda fikirlarinizi ifads edin.

e Stendlar va onlarin funksiyalari hagginda fikirlarinizi ifada edin.

e Preslar haqqinda dusindiklarinizi, onlarin funksiyalarini  tasvir edin.

e (Cixaricilar haqqinda fikirlarinizi izah edin.
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2.3.1 Mexaniki alatlari tahliikasiz sakilda elektrik sabakasina qosur

o  Mexaniki alatlarin tahliikasiz sakilda elektrik sabakasina qosulmasi
Bildiyimiz kimi avtomobillara texniki xidmatlarin goéstarilmasinds va onlarin
tamirinin apariilmasinda ¢oxlu sayda mexaniki alatlarla yanasi elektrikla gidalanan
elektromexaniki alstlardan da genis soakilda istifade edilir. Bela avadanliq va
alatlarin bir negasinin tasvirlarini siza asagidaki sakillards taqdim edirik:

Sakil 2.8 $akil 2.9 Sakil 2.10 Zarbali  Sakil 2.11 Elektomexaniki

Elektromexaniki Elektromexaniki vintagan cilalayici
domkrat parcim aparati

Bltln alat va avadanliglardan tahliikasiz istifads gaydalarini har bir avtomobil tamiri gilingari
bilmali va bu gaydalara islarin yerina yetirilmasi zamani ciddi amal etmalidir. Qeyd edildiyi kimi bitiin
alat vo avadanliglarin tahlikasiz istifadasina miitlaq gaydada amal edilmalidir, elektrikla islayan
elektromexaniki alatlarle va avadanhglarla islemak, onlarin elektrik xattina qosulmasini, xatdan
ayrilmasini har bir avtomobil tamiri cilingari mikammal bilmalidir. Har kasa malumdur ki, bitilin
sahalarda oldugu kimi, avtomobil tamiri muassisalarinda da hal-hazirda elektrikla galisan muasir
avadanlig va alstlar genis yer alib. Hatta onlarin sirasinda ragamsal idara olunan cihazlar da
o6zlinamaxsus yer tutur. Odur ki, bu pesani se¢anlar mexaniki alat va avadanliglardan istifads qaydalarini
bilmakla yanasi, elektrikla ¢alisan avadanliq va alatlarla da islamayi, onlar elektrik xattina gosmagi va
isi bitirdikdan sonra elektrik xattinden ayirmagi mikammal bilmalidir. Bazan ela alinir ki, elektrikla
islayan alatlarin sabakays qosulmalari tiglin uzadicilardan istifadaya ehtiyac yaranir, bu halda qosulma
ela aparilmahdir ki, tahlikasiz olsun va islarin yerina yetirilmasina he¢ bir manegcilik yaranmasin.
Alatlarin carayana birlasdirici nagillari zadalanmameali, qosulma tam aparilmalidir.

- . ¥

2.3.2. Talabalar lgtin faaliyyatlor

e Avtomobil tamiri mlassisalarinda stasionar gaydada istifada edilan va elektrikla ¢alisan
burgulama avadanhginin elektrik sabakasina qosulma gaydasini arasdirin va muvafiq
geydlar aparin.

e Avtomobil tamiri miassisalarinda sayyar qaydada istifada edilan va elektrikls calisan
cilalama alatinin elektrik sabakasina gosulma qaydasini arasdirin va muvafig geydlar
aparin.

o Elektrikla ¢alisan alstlorla islayarkan tahliikasizliyin tamin olunmasina dair basqa
manbalardan axtarislar aparin va taqdimat l¢lin hazirlayin.
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2.3.3. Qiymatlandirma
Asagidaki giymatlondirma meyarina asasan giymatlondiracaksiniz:
“Mexaniki alatlari tahliikasiz sakilda elektrik sabakasina qosur”
e Avtomobil tamiri mlassisalarinda tatbiq edilan va elektrikla ¢alisan avadanliq ve alatlari
xarakteriza edin.

e Stasionar va elektrikls ¢alisan avadanlglarin elektrika qosulmasi va ayrilmasini  tasvir
edin.

e Soyyar vo elektrikla calisan avadanliglarin elektrike qosulmasi va ayrilmasini  tasvir
edin.

o Elektrikla galisan alatlarla islayarkan tahliikasizliyin tamin olunmasini izah edin.

2.4.1 Tahliikasizlik gaydalarina asaslanaraq sabaka qurgusunun sazligini yoxlayir

e  Sabaka qurgularinin sazliginin yoxlanmasi

Avtomobil tamiri miassisalarinda elektrik qurgularinin istismari zamani, agir gazalar
va adamlarda badbaxt hadisalara gatirib ¢ixaran mixtalif zadalar (izolyasiyanin
desilmasi, blokirovkalarin pozulmasi va s.) bas vera bilar. Elektrik qurgularinin
istismari zamani, iscilor tarafindan istehsalat talimatlarinin va tahlikasizlik
texnikasinin gaydalarinin pozulmasi, badbaxt hadisalara va pesa xastaliklarina sabab ola bilar.
Avtomobil temiri mlassisalarinds movcud olan elektrotexniki qurgularda xidmat edan sexslar lgln,
xUsusi olaraq, gabuledici elektrik qurgularinin texniki istismar gaydalari va tahlikasizlik texnikasinin
gaydalari mévcuddur. Elektrotexniki qurgularinda tahliikasizlik va amak miihafizasini tamin etmak tglin
elektrik avadanliglarinin konstruksiyalari etibarl va tahllkasiz olmalidir. @mak miihafizasinds, istehsalat
sanitariyasi (isiglanma, ventilyasiya, elektromaqgnit sGialanmanin buraxilan dozasi, sasdan va
titramalardan mihafiza) boyik rol oynayir. Elektrotexniki qurgularda yangin tahlikasi, fahlalarin va
miihandis-texniki iscilarin amayinin mihafizasi ila alagadardir. Elektrotexniki qurgularin yangin
tahlikasinda yangin profilaktikasi (istehsalatda yanginlarin yaranmasini xabardar edan tadbirlar sistemi)
9sas rol oynayir.

Fahlalar va  mihandis-
texniki iscilar Ggun, kimlar ki,
elektrik qurgularina C)
elektriklasdirilmis istehsal aqgreqat
va cihazlara xidmat edir va ya bu
qgurgulardan istifada edir elektrik
carayaninin  xasarsatinden  tam
tahlikasiz  olmahdirlar. Har bir
elektrik qgurgusu els
layihalandirilmali va
qurasdirilmahdir ki, istismar
prosesinds  onlar etibarh  va

tahliikasiz islasinlar. Elektrik

) ( masinlarinin, aparatlarin,

~ o | paylasdirici quruluslarin va elektrik

Sakil 1.12 Elektrikdan gqorunmagq lgiin miihafiza vasitalari sabakalarinin carayan kegiran bitlin

hissalari metal govdaloerdoan va

konstruksiyalardan etibarli izols olunmali va alcatmaz yerda qurasdirilmalidir. Biitlin naqil birloasmalari
saligali va etibarli yerina yetirilmalidir.
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Bitln bu amillari nazara alaraq elektrik qurgularinin sazhigr daim yoxlanmal va har hansi
¢atismazliqg yarandigda tezlikla aradan qaldiriimalidir. Nasaz qurgularla islarin yerina yetirilmasina heg
bir halda yol verilmir.

islayan elektrik qurgularina asash operativ xidmat olunmasi va onlarin texniki istismari qurgunu
isladan avtomobil temiri cilingari tarafindan deyil asagidaki elektrotexniki iscilar tarafindan yerina
yetirilir:

a) avtomobil tamiri miassisalarinin energetiklari;

b) operativ-tamir iscilarini yerina yetiran soxslar.

Xidmat islarini yerina yetiranlar kabellari qurasdirmaq t¢lin lazim olan alat va lavazimatlardan
istifada gaydalarini, kabel xatlarinin ¢akilis sxemini bilmalidirlar. Elektrik qurgularina xidmat edanlar
xidmati aparan zaman tahlikasizliyin tamin olunmasi Ugln xisusi mihafize vasitalarindan istifada
etmalidirlar.

*

-
@
x 2.4.2 Talabalar iiciin faaliyyatlar
e Elektrikla islayan yonma avadanligin sazliginin yoxlanmasina dair axtariglar aparin va

taqdimat Gglin hazirlayin.

e Elektrikla islayan cilalayici avadanligin sazliginin yoxlanmasina dair axtarislar aparin,
mivafiq qeydlar aparin va taqdimat Uclin hazirlayin.

e Avadanligin néviindan asili olaraq elektrikla ¢alisan istadiyiniz iki avadanligin yoxlanma
xususiyyatlari va onlar arasindaki oxsar va fargli addimlari axtarin va naticalara dair
geydlar aparin.

Sakil 1.14 Cilalama alati Sakil 1.13 Yonma avadanligi

2.4.3. Qiymatlandirma

Asagidaki giymatlandirma meyarina asasan giymatlandiracaksiniz:
“Tahlikasizlik qaydalarina asaslanaraq sabaka qurgusunun sazhgini yoxlayir”
e Elektrik qurgularinin istismar gaydalarini tasvir edin.
e Elektrik qurgularinin istismar qaydalarinin pozulmasini izah edin.
e Siz bir isci olaraq elektrik avadanliglarini yoxlayarkan 6z tahlikasizliyinizi tasvir edin.
e isloyan elektrik qurgularina asasli operativ xidmat olunmasi va onlarin texniki
istismarinin aparilma gaydalarina dair sarh verin.
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Talim naticasi 3: Tamir islarinin ardicilligini planlasdirmagi, tamir avadanliglarini secmayi bilir,
lazim olan alat va avandanliglarin sazligini va istismara yararhligini yoxlamagi bacarir

3.1.1 Tamir islarinin ardicilligini planlasdirir

Tamir islarinin ardicilhiginin planlagdiriimasi
Tomir islari texnoloji proses olub, miayyan ardicilligla yerina yetirilan

planlasdiriimis tamir amaliyyatlaridir. Avtomobillarin tamirinda texnoloji ardicilligin
sxemi asagida gostarilmisdir (sxem 3.1). Temir amaliyyatlarinin texnoloji sirasi

beladir:

1)
2)
3)
4)
5)
6)
7)
8)
9)

masinlarin tamira qabulu;

xarici tamizlama;

avtomobilin yigim vahidlarinin (diyiinlarinin) sékiilmasi;

yigim vahidlarinin va detallarin tamizlanmasi;

detallarin qlisurlarinin miiayyanlasdirilmasi;

detallarin komplektlasdirilmasi;

detallarin tamiri;

yigim vahidlarinin yigilmasi, isladilib yoxlanmasi va sinaqdan kecgirilmasi;

avtomobilin yigilmasi va yoxlama yiiriis;

10) avtomobilin ranglanmasi.

Tomiri texnoloji ardicilligla aparmaqdan 6trii asas sanad texnoloji xaritalardir. Bu sanadda

texniki sartlar va tamira aid gostarislar, qlisurlarin miayyanlasdirilmasi, tamirdan ¢ixma va s. proseslar;

s6kma, tamir, yigma, tanzimlama va s. proseslara aid texnoloji addimlar; vaxt normalari, avtomobillarin

tamirina sarf olunan material normalari gostarilir. Texnoloji xarita tamir prosesinda yerina yetirilan

amaliyyatlarin ardicil tasviridir.
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Kuza, kabin, ganadlar,
radiator va yanacaq
bakinin tamizlanmasi

Yigim vahidlarinin xarici
tamizlanmasi

Yigim vahidlarinin gisman
sokilmasi

Hissalarin tamizlanmasi

Avtomobilin tamira
gabulu

Xarici tamizlama

Avtomobilin sokilmasi

Qusurlarin

muayyanlasdirilmasi

Yigim vahidlarinin yigilmasi

Yigim vahidlarinin isladilib
yoxlanilmasi

Ranglama va tamirdan
¢Ixma

Hissalarin tamiri

Avtomobilin sassisinin
tamizlanmasi

Sassinin yigim vahidlarina
sokiilmasi

Qisman sokiilan yi1gim
vahidlarinin tamizlanmasi

Yigim vahidlarinin
hissalara sokilmasi

Hissalarin yigimdan gabaq
yuyulmasi

Avtomobilin yigiimasi

Avtomobilin yoxlama
yurusu

Sxem 3.1 Avtomobillarin tamirinda texnoloji prosesin imumi sxemi
e Avtomobilin tamira gabulu va onlarin sokiilmasi
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Tomira gatirilon avtomobil avvalce baxisdan kegirilir va xarici tamizlamaya
gondarilir. Xlisusi yuma bdlmasinda avtomobilin xarici sathi cirklardan tamizlanir.
Yuyulma zamani tarkibina kompleks yuyucu vasitalar qatilmis xisusi yuyucu
moahlullardan istifada edilir. Diqgatle aparilan xarici yuma govda detallarinda
gorinmayan catlaglarin askara gixarilmasina kdmak edir, sékma islarini asanlasdirir

va s6kma sexi mantagasini ¢irklandirmir. Yumadan avval cihazlari, elektrik avadanhigini va yuyulmasi
lazim olmayan basqa qurgulari ¢ixardirlar.

Sakil 3.1 Bir gedisa yuyulmani yerina yetiran aqgreqat Sakil 3.2 Al ila isladilan yuyucu aparat

=

Sakil 3.3 Qaldirici-nagledici vasitalar sakil 3.4 Qaldirici vasitalar

Sakil 3.5. S6kma-yigma islorini yerina
yetirmak lg¢iin stend

Avtomobili avvalca yigim vahidlarins, sonra isa hissalara
ayirirlar. Bu isi tartibat, alat va galdirici-dasiyici vasitalar (karan-
tir, pnevmatik qaldiricilar va s.) tatbiq etmakla ardicilligla
gordirlar.

Avtomobilin sokilmasina isci organlar, ortiklar, kapotlar,
havatamizlayicilar, alisdirma cihazlari, yanacag aparatlari va
idaraetma mexanizmlarini ayirmaqdan baslayirlar. Bundan
sonra ayri-ayri aqreqatlari (miiharrik, 6tlirmalar qutusu va s.) va
harakat hissasinin agreqgatlarini sokirlar. Sékilma ardicilligl va
lazimi alatler har markall avtomobil Ggiin texnoloji kartalarda
ayrica gostarilmalidir.

Yigim vahidlarini xtsusi stendlarda hissalara ayirirlar. Yivli
birlasmalari muxtslif acar va ya vintacanlarin kémayi ila
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sokirlar. Sancaqglar xlsusi eksentrik acarlarla agilir. Toarpanmaz birlasmalari ¢ixaricilarin va preslarin
kémayi ila sokurlar. Disli carxlari, diyircakli yastiglari va digar detallari sékmak liglin universal gixaricilar
isladilir.

e Hissalarin tamizlanmasi va yagsizlagdirilmasi

Sokllmus hissalar yoxlanmaya daxil olmazdan avval muixtalif novli ¢okintilarin: yagh ¢irk, yag
pardasi, arp va yanigin kanar edilmasi ticlin tamizlanmasi va yagsizlasdirilmasi aparilir.

Metal hissalarin yagdan tamizleanmasi Gg¢liin muixtalif tarkibli bir ¢ox yuyucu mahlullardan istifada
edilir. Detallarin yiksak keyfiyyatda yagsizlasdiriimasinin baslica sarti yuyucu mahlulun lazimi

Sakil 3.6 Yigim vahidlarini va hissalari tamizlamak va Sakil 3.7 Hissalari tamizlamak liglin qurgu
yagsizlasdirmagq d¢iin qurgu

temperaturunun (80 - 90°C) tamin edilmasidir. Tarkibinda kaustik soda olan mahlullarla yagsizlasdiriima
aparildigdan sonra detallari isti su ila diggatle yuyurlar. Bazi daqiq hissalari (kiraciklari, yataglari,
plunjer citlarini va s.) yagsizlasdirmaq (glin benzinla yuyurlar. Benzinla yuyuldugdan sonra yataglar
xtsusi mahlullarla yagsizlasdirilir. Elektrik avadanhglarinin tamizlanmasinda kerosin tatbiq edilir.
Mexaniklasdirilmis yuma zamani iss benzin va kerosinin avazedicisi olaraq 40% sulfonet tursulari, 8%
mineral yag, 1% sulfat tursusu va galan hissasi sudan ibarat olan mahlul isladilir.

e Detallarin yoxlanilmasi, gesidlanmasi va komplektlasdirilmasi

Toamizlonmis va yagsizlasdiriimis hissalar yoxlanib gesidlanarak barpaya ehtiyaci olmayan yararli,
tamir olunacaq va yararsiz hissalara ayrilir. Hissalarin ¢esidlanib ¢ixdaslanmasi nazarat va ¢esidlamanin
texniki sartlarina asasan kegirilir. Texniki sortlor xUsusi
kartalarda gostarilmisdir. Kartalarda hissalerin ndgsanlari
barads malumat, hissalarin nominal va tamirsiz yola verila bilan
Olcllari va onlarin tamir Usullari gostarilir.

Hissalarin nasazliglari adi baxisla nazardan kegirilmakls,
Olgl alatlari ils 6lgma yolu ils, ayri-ayri hissalor isa xUsusi
tartibat vasitasila yoxlanilir.

Detallarin gesidlanma naticalarini xisusi formada tartib
olunmus cadvalda qeyd edirlar, bu négsanlar cadvali adlanir.

Komplektlosdirmada biutovlikds yigim vahidi  Gglin
hissalorin tam dastinin secilmasidir. Hissalarin dlgllaring,
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kiitlasina, yaxud basqa gostaricilorine gbéra seg¢mak
komplektlasdirmaya daxildir. Misal Uglin, porsen kimi masul
hissalari ham dlgularina, ham da kiitlasina gors, sirgligolunu
isos ancaq kitlasine gbéra  segirlar.  Yigim  vahidini
komplektlasdirarkan eyni olclili grupu hissalarindan, yaxud
kitlasina gora texnoloji kartalarda yol verilan gadar farglanan
hissalardan istifada olunur.

Yigim vahidlari Ggln hissalarin secilmasina
- _— i komplektlasdirilan qovsagin asas hissasindan baslayirlar,
$akil 3.8 Hissalar tizarinda bundan sonra isa ona qosulan hissalari secirlar. Secilmis yi1gim

yoxlamalar/n"apar//masma dair vahidlarini va detallari bir yera cam edirlar va yigilma yerina
numuna aparirlar.

e Yigim vahidlarinin va avtomobillarin yigilmasi

Yigim — yigim vahidini taskil edan i
hissalarin ardicil birlasdirilmasi prosesidir.
Yigim prosesina asagidaki islor daxildir:
tarpanan va tarpanmaz (isgilli, slisli va
parcimli) birlasmalarin yigilmasi,
yastiglarin, disli carxlarin, vallarin va s.
goyulmasi.

Slisli  birlagsmalarin  normal yigilmasi
l¢lin gosulan detali vala gora secir, bundan
sonra hamin detalin sarbast yerdayismasini
va ara boslugunu yoxlayirlar.

Yivli birlesmalari acar, vintagan va Sakil 3.11 Avtomobillarin yigilmasi
xUsusi tartibatlarin kémayi ila yigirlar, bu

isda tam va tamiz yivli bolt, sancaq va gaykalardan istifada olunur. gaykanin agilmasinin garsisini almaq
Gglin onu yayli sayba, splint va aks-qaykalarla barkidirlar.

Diyirlanma yastiglarini vala preslayir va ¢akicls, al ils, yaxud
presin kémayi ilo gbvdaya yerlasdirirlar.

Disli carxlari da vala ¢akic va ya presla geyindirirlar.

Vallari govds detallarinin  desiklarinda, slirisma va
diyirlenma vyastiglarinda vyerlasdirirlar. yigimin dazginliyu
oxlarin vaziyyatina va vali déndarmak lglin lazim olan qivvaya
gora yoxlanir.

Avtomobilin yigilmasi — onu tagkil edan ayri-ayri yigim

P23 vahidlarinin va hissalarin ardicil birlasdirilmasi prosesidir.

- Avtomobilin yigilmasina ¢argiva va ya govdadan bagslayirlar.

Sakil 3.10 Avtomobilin yigim Bundan sonra ¢argivada yigim vahidlarini yerlasdirir, agreqatlari
vahidlarinin yigiimasi quragdirirlar. Qurasdirilma gaydasi avtomobilin konstruksiyasi ila

miayyan olunur.

e Avtomobillarin yoxlama yiirisii va sinagi

Avtomobil yigildigdan sonra onun yoxlama ylirlsini va sinagini aparirlar. Yoxlama yrtsinin
magsadi onlarin isini, hissalarinin, yigim vahidlarinin va slrtlinan hissalarin bir-birina uygunlasmasini
yoxlamaqdir. Yoxlama yurisinda sas-kiiyl, vibrasiyani va s. yoxlayirlar. Yigim vahidlarini xUsusi
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stendlorda isladib yoxlayirlar. Hamin stendlar
hissalarin garsiligh yerdayismasini, yukinin va
suratinin tadricla artmasini tamin edir.

isladib yoxladigdan sonra yigim vahidlarini
sinagdan kegirirlor. Bu vaxt onlarin asas is
parametrlarini: talab olunan va artirilmis giiclni,
slrtlinan qovsaglarda yagin temperaturunu, isin
ravan olmasini va sas-kiysuzlliyl va s. askara
¢ixarilir. 9sasan mirakkab yigim vahidlarini:
muharriki, 6tirmalar qutusunu, korpilari va s.

isladib yoxlayirlar.

-, 4

Sakil 3.12 Avtomobilin tamirdan sonra sinagi

®
X 3.1.2 Talabalar (iciin faaliyyatlar
e Avtomobillarin tamirinin texnoloji kartalarina dair niimuna axtarislari aparin va

tagdimatini hazirlayin.

Basga manbalardan avtomobilin har hansi bir yigim vahidinin tamirinin kartaya uygun
texnoloji addimlarini arasdirin va tagdimatini hazirlayin.

Avtomobil tamirinin texnoloji prosesinin avtomobilin sékiilmasi hissasinin texnoloji
addimlarina dair arasdirmalar aparin va taqgdimatini hazirlayin.

Avtomobillarin xarici temizlanmasine dair basga manbalardan axtariglar aparin va
tagdimatini hazirlayin.

Yuyucu mahlullarin tarkiblarina dair arasdirmalar va axtarislar aparin va tagdimat lg¢iln
hazirlayin.

Basga manbalardan qaldirici va qaldirici-naqledici tartibatlarin alternativ niimunalari
axtariglarini aparin tagdimat Ggin hazirlayin.

Sokma-yigma islerinda istifads edilan stendlar va onlarin funksiyalarina dair axtarislar
aparin va taqdimatini hazirlayin.

Avtomobildan sokiilmis hissalarin yoxlanmasi metodlarina dair axtarislar aparin va
tagdimatini hazirlayin.

Hissalarin yagdan tamizlanmasina dair metodlarin axtarislarini aparin va taqdimat Gglin
hazirlayin.

Tarkibinda kasutik soda olan mahlullarla tamizlanmis inca hissalarin yagsizlagdiriimasinin
alternativ metodlarini arasdirin va tagdimatini hazirlayin.

Basga manbalardan istifada etmakla hissalarin ¢esidlanmasi metodlarina dair axtarislar
aparin va tagdimatini hazirlayin.

Yigim vahidlarindan cixarilmis hissalarin ¢ixdas edilmasina dair metodlarin alternativ
metodlarinin axtariglarini aparin va tagdimat Ggin hazirlayin.

Hissalarin gesidlanmasinin naticalarine asasan tartib edilmis ndgsanlar cadvalina dair
niimuna hazirlayin va tagdimata lglin tagdim edin.

istanilan yigim vahidinin hissalarinin komplektlasdirilmasina dair axtarislar aparin va
tagdimat Ggiin hazirlayin.

Basga manbalardan istifada edarak isgilli birlasmalarin yigilmasina dair axtarislar aparin
va tagdimat Uglin hazirlayin.

Basga manbalardan istifads edarak slisli birlasmalarin yigilmasina dair axtariglar aparin va
tagdimat Ggiin hazirlayin.

Yivli birlasmalarin yigilmasi qaydalarinin alternativ Gsullarini axtarin va tagdimatini
hazirlayin

Disli carxlarin vallara taxiilma metodlarina dair arasdirmalar aparin va taqdimatini
hazirlayin
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3.1.3 Qiymatlandirma
Asagidaki giymatlandirma meyarina asasan giymatlandiracaksiniz:
“Tamir iglarinin ardicilligini planlasdirir”
e Tamir islarini texnoloji proses kimi tasvir edin;
e Avtomobillarin tamirinin texnoloji addimlarini sayin;
e Avtomobillarin tamirinin texnoloji addimlarini sarh edin;
e Texnoloji kartalar nadir va onlari tasvir edin;
Avtomobilin tamira gabulunu tasvir edin;
Avtomobilin xarici yuyulmasinin asas maqgsadini sarh edin;
Avtomobilin s6kiilmasini tasvir edin;
e Stendlarin funksiyalarini izah edin;
e Yastiglarin ¢ixarilmasina sarh verin;
o Disli garxlarin gixarilmasi gaydasini tasvir edin;
e SOkiulmus hissalarin yoxlanmaya verilmazdan avval onlarin tamizlanmasinin magsadini
tasvir edin;
e Yagsizlasdirma nadir va bu islarin aparilmasini sarh edin;
e Yuyucu mahlulun temperaturunun tamizlanmaya tasirini tasvir edin;
e Elektrik avadanliglarinin tamizlanmasina dair fikirlarinizi ifads edin;
o Mexaniklasdirilmis yumani tasvir edin;
e Hissalarin onlarin négsanlarina gora ¢esidlanmasini tasvir edin;
e Hissalar hansi sartlarla ¢ixdas edils bilar?
e Hissalarin nasazliglarinin askar etmayin metodlarini neca sarh edardiniz?
e Yigim vahidlarinin komplektlasdirilmasini basa duslrsiintiz?
e Bir yera yigilmis yigim vahidlarinin va hissalarin sonraki agibatini tasvir edin;
Yigim amsaliyyatlarini tasvir edin;
Yigim prosesina dair hansi niimunalari gostara bilarsiniz?
Yivli birlasmalar, onlarin novlarini tasvir edin;
Diyirlanma yastiglarinin vallara preslanmasini sarh edin;
e Disli garxlarin vallara taxilmasini sarh edin;
e Avtomobilin yigilmasini tasvir edin.

3.2.1 Tamir avadanliglarini segir

° Texniki xidmat va tamir alatlarinin segilmasi

Texniki xidmat va temir islarinin aparilmasinda muxtalif tayinatli alatlardan va

tartibatlardan islarin yerina yetirilmasi zamani genis istifada edilir. Bu alatlara

misal olaraq asagidakilari gostara bilarik: muxtalif 6lglli gayka agarlari,

passatijlar (ham kalbatin ve hamda vintagan alat), ¢akiclar, vintaganlar, gaz va

salma gayka acarlari, gqaykaburanlar, domkratlar, bashqli agarlar, hamarlayici

alatlar va s. bunlardan alava temir yerinda agir hissalari dasimagq Ugclin arabaciglar da olur.

- Qayka agarlari adindan da goriindiiyd kimi gaykalarin agilmasi isina xidmat edirlar. gayka
acarlari muxtalif 6lglilards buraxilir;

- Passatijlardan yerina yetirilan islora uygun olaraqg kalbatin va ya vintagan kimi istifads
etmak mimkinddr;

- Cakiclardan asasan hissalarin gixarilmasinda va ya yerina oturdulmasinda istifada edilir.
Cakiclar da bir-birlarindan formalarina va kitlalarina gora farglanirlar;
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Vintaganlar vintlarin agilmasi islarinda istifada edilir. Onlar da gabarit 6l¢llarina, vintagan
hissanin forma va 6lgllarina gora bir-birlarindan farglanirlar;

Qaz va salma qayka acarlari agilmasi ¢atin olan gaykalarin agilmasinda daha ¢ox istifada
edilir. Onlar da forma va 6lctilarina gora bir-birlarindan farglanirlar;

Qaykaburanlar adindan da gériindiyi kimi gaykalarin burulmasinda an ¢ox istifada edilir;
Domkratlar avtomobilin hansisa bir hissasinin galdirilmasinda, takarlarin dayisdirilmasinda
genis istifada edilir;

Bashql acarlar da texniki xidmat ve tamir zamani basqa acarlarin tuta bilmadiyi yerlards
yerlasan birlasmalari agmaq Ugln istifada edilir;

Hamarlayici (dizaldici) alatlar miayyan hissalarin hamarlanmasinda istifads edilir;
Arabaciglar isa hissalarin dasinmasi ti¢lin nazards tutulmusdur.

sakil 3.15 Muxtalif dlgiilara Sakil 3.16 Salma bashqli gayka agari
uygunlasan qaz agari

Sakil 3.17 Qavkaburan Sakil 3.18 Cir-cirli agarlar
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Sakil 3.20 Vintaganlar

Sakil 3.21 Domkrat

e Texnoloji va diagnostika avadanhqlari

Avtomobillara texniki xidmat va tamir zamani bir sira texnoloji va diagnostika avadanliglarindan
istifada edilir. Texnoloji avadanliglarla adsatan s6kms, yigma va qurasdirma islarinds daha ¢ox istifada
olunur. Diagnostika avadanliglarindan isa yigim vahidlarinin, hissalarin va qovsaglarin qlisurlarinin agkar
edilmasinda istifada edilir. Diagnostika texniki baxisin texnoloji elementlarindan biridir. Diagnostika
avadanliglari sayyar, stasionar va dasinan olurlar. Stasionar diagnostika avadanliglari muxtalif
konstruksiyal stendlardir. Sayyar diagnostika avadanliglari iss an ¢ox muharrikdan ¢ixan islanmis
gazlarin tarkibinin dyranilmasinds, isiq cihazlarinin yoxlaniimasinda va s. istifada edilir. Texnoloji va
diagnostika avadanliglarina nimuna olaraq asagidaki sakillari taqdim edirik:

Sakil 3.22 Starter va generatorlarin Sakil 3.23 Asqi yaylarinin
yoxlanmasi liglin qurgu ¢ixarilmasi va qurulmasi
tiglin press CSC - Conpac
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Sakil 3.24 Sinqurasdirici agreqat Sakil 3.25 Qaz analizatoru
Ginliano 5820

3.2.2 Talabalar tigtin faaliyyatlar

Basga manbalardan istifade etmakla pestijlarla yerina yetirilan islera dair axtarislar
aparin va taqdimatini hazirlayin.

Salma qayka acarlarla gorilan islara dair axtaris aparin va tagdimatini hazirlayin.
Bashql balonlu acarlarla gorilan islara dair basga manbalardan axtaris aparin va
tagdimatini hazirlayin.

Salma gayka acarlarla basligl balonlu agarlarin miqayisalarinin tahlilini aparin va bu
baradamivafiq qeydlar edin.

Basga manbalardan istifada etmakla avtomobillara texniki xidmat va onlarin tamiri
zamani istanilan tayinat Gzrs istifada edilan texnoloji avadanliq Gzra axtarislar aparin va
tagdimat Ggln hazirlayin.

Basga manbalardan istifada etmakls avtomobillara texniki xidmat va onlarin tamiri
zamani istanilan tayinat Uzra istifada edilan diagnostik avadanhq Gzra axtarislar aparin
va taqdimat Ug¢lin hazirlayin.

Starter va generatorlarin yoxlanmasi tglin qurgunun is qaydasini axtarin va tagdimatini
hazirlayin.

Avtoservis miassisasinda avtomobil temiri cilingarindan texnoloji avadanhglardan
istifada zamani talab olunan bilik, bacarig va yanasmanin tagdimatini edin.

3.2.3. Qiymatlandirma
Asagidaki giymatlandirma meyarina asasan giymatlondiracaksiniz:
“Tamir avadanliglarini segir”

Texniki xidmat va tamir zamani istifads edilon alatlari xarakteriza edin.

Texniki xidmat va tamir zamani ¢akiclarla goriilan islari tasvir edin.

Hamarlayici alatlarin is qaydasini  sarh edin.

Avtomobillara texniki xidmat va tamir zamani istifada olunan texnoloji avadanhglari
tasvir edin.

Avtomobillara texniki xidmat va tamir zamani istifada olunan diagnostik avadanliglari
tasvir edin.

Diagnostika avadanliglarinin névlarini sarh edin.
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3.3.1 Elektrik sabakasina qosulan tamir avadanliq va alatlarla tahliikasiz islayir
o Elektrik sabakasina gosulan tamir avadanhglarla va alatlarla tahliikasiz is
gaydalari
Avtomobillarin tamiri zamani istifads edilan bir sira tamir avadanhglar va
alatlari elektrikla calisirlar. Elektrikls isloyan avadanliq ve alatlar texniki xidmat va
tamir islarini stiratlandirir va gorilan islarin keyfiyyatini artirir. Bu baximdan bu ciir
avadanliq va alatlarin rolu biitlin sahalards oldugu kimi avtomobil tamiri miassisalarinda da avazsizdir.
Bu clir avadanliglara misal olaraq gaynaq aparatlarini, nazik metallari kesmak Uglin plazma aparatini,
vulkanizator aparatini, sinlerin qurasdiriimasi Uglin aparati, coxfunksiyal alstler dastini, glcli gayka
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Sakil 3.26 Yarimavtomat qaynaq Sakil 3.27 Nazik metallari kasmak (i¢iin plazma aparati
aparati

buranlari, yiv kasan dazgahi, kompressorlari va s. gdstarmak olar.
Elektrikla islayan avadanliq va alatlarls islori yerina yetiran isgilor maksimum daracads diggatli
olmali va islarini tahliikasiz qaydada basa ¢atdirmalidirlar. Bu zaman onlar ¢calismalidirlar ki:
- Elektrikls islayan alat va avadanliglardan tayinatlari Uzra istifada edilsin;

o)
Sakil 3.28 Vulkanlasdirma
aparati
- Avadanliglar 220 voltlug dayisan carayan sabakasina gosulsun;
- Isladicilari carayana qosmazdan avval sabakanin ¢ixisinin soéndiiriildiiyiina amin olun ki, carayan
bir basa isladiciya daxil olmasin, naticada bu hal isladicinin siradan ¢ixmasina gatirib ¢ixara bilar;
- 9gor siz avadanligi uzun miiddat istifade etmayacaksinizsa, onda onu sabakadan ayirmalisiniz;

Sakil 3.29 Sinqurasdirma aparati
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- Avadanliglarin ¢ol (kliga) saraitinds istifada etmaya icaza verilmadiyini har zaman diqqgatdas
saxlayin;
- Avadanhglari qizdiricilarin, agiq alovlarin yaxinligina goymayin;

- Cahsmalisiniz ki, aparatla islayarkan onun govdasi he¢ nays toxunmasin va onun atrafinda 15
sm. masafa bos olsun;
- Cahsasiniz Calismalisiniz vadanliglari har zaman sudan kanar tutasiniz;
- Avadanliglarin 6zbasina tamirina yol verilmamalidir va s.
Texniki tahlikasizlik gaydalarina amal etmak har bir iscinin vazifa borcudur.

Sakil 3.32 Coxfunksiyali alatlar dasti Sakil 3.33 Elektrikla islayan gliclii gaykaburan

» 4

®
x 3.3.2 Talabalar tigtin faaliyyatlar

e Basga manbalardan istifads edarak gaynaq aparatlarina aid 3 marka tapin va onlarin
elektrik sabakasina gosulmasinin miqayisali taqdimatini hazirlayin.

e Miixtalif modeldan olan elektrikla islayan gaykaburanlarin elektrik sabakasina
gosulmasinin xususiyyatlarina dair taqdimat hazirlayin.

e Yivkasanlarla tahliikasiz davranmanin xlsusiyyatlarini axtarin va taqdimat Uglin
hazirlayin.

\ T 3.3.3. Qiymatlandirma
Asagidaki giymatlandirma meyarina asasan giymatlandiracaksiniz:

“Elektrik sabakasina gogulan tamir avadanliq va alatlarla tahliikasiz islayir”
e Avtomobillara texniki xidmat va tamir zamani elektrikla isloyan alatlarls tahliikasiz
davranmani tasvir edin.
o Elektrikla islayan texniki xidmat va tamir avadanliglarinin sabakaya gqosulmasinda hansi
tahlikasizlik gaydalarina amal edacayinizi sarh edin.
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e Elektriklo islayan texniki xidmat va tamir avadanliglarinin sabakaya qosulmasinda va
onlarla amaliyyatlari yerina yetirarkan hansi tahlikasizlik qaydalarina amal edilmasini
sadalayin.

3.4.1 Tamir lgtlin lazim olan alatlarin sazli§ini askar edir
. Tamir liglin lazim olan alatlarin va avadanliglarin sazhig
Texniki xidmat va tamir miassisalorinds istifads edilon avadanliq va alatlar daim saz
vaziyyatda olmalidir. Avadanhglarin va alatlarin saz olmasi texniki xidmat va tamir
islorini yerina yetiran insanlarin bir név saglamliglarina xidmat edir. Har bir avadanligin
va alatin 6zlinemaxsus xlsusiyyatlarinin aks olundugu manba onlarin pasportlaridir.
Bu, ela bir sanaddir ki, orada aid oldugu avadanligin bitiin texniki xtisusiyyatlari va texniki parametrlori
geyd edilir.

Sakil 3.34 Texniki xidmat va tamir alatlarinin saz
vaziyyatda olan dasti

Sakil 3.35 Toamir salonunda texniki normalara tam cavab veran qaldirici avadanliq
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Avadanliglar va alstlar etibarli, uzundmirli va vyiiksak keyfiyyatli olmalidirlar. Bu xususiyyatlar
avtomobillara texniki xidmat va tamir islari aparan miassisalards istifadada olan biitiin avadanliglardan
va alatlardan talab olunur. Texniki cahatdan saz olan avadanliglarin va alatlarin texniki parametrlari
dayismaz qalir. O, agreqgatdan va ya alatdan talab edilan texnoloji faaliyyat standartlarin talablarina
cavab vermadiyi halda, onlarin texniki parametrlari barpa edilana kimi onlardan istifada edilmamali va
bu islar xlisusi nazaratda saxlaniimahdir. Avtomobil yigim vahidlarinin va hissalarinin tamiri tglin lazim
olan alatlarin va avadanliglarin sazligina niimuna olaraq sakil 3.34 — da alatlarin va 3.35-da isa tam saz
vaziyyatda olan galdirici tartibatin tasviri Gmumi planda verilmisdir.

- . »
X 3.4.2 Talabalar igiin faaliyyatlar
e Tamirda istifads U¢lin nazards tutulmus va biri saz va digari saz olmayan iki agiq agizl

gayka agarinin miigayisasini aparin va tagdimat Uglin hazirlayin.

e Basga manbalardan istifade etmakla elektrikla islayan va texniki cahatdan saz olan
gaykaburan alatlarin iki muxtalif modelinin xUsusiyyastleri arasinda olan farglari
arasdirin va taqdimatinin hazirlayin.

e Texniki cohatdan saz olan iki mixtalif galdirici tartibatlarin tiplarina gora bir-birindan
farglanan markalarinin axtarisini aparin va taqdimatini hazirlayin.

< a 3.4.3 Qiymatlandirma

Asagidaki giymatlandirma meyarina asasan giymatlandiracaksiniz:
“Toamir liglin lazim olan alatlarin sazligini agkar edir”
e Texniki xidmat va temir islarinda istifade edilan avadanliq va alatlarin saz olmasini
tasvir edin.
e Alat va avadanliglarin islak olmasina dair hansi xlisusiyyatlari sdylaya bilarsiniz?
e Texniki cahatdan saz olmayan avadanliq va alatlarla neca davraniimahdir?

3.5.1 Tamir tg¢lin lazim olan avadanliglarin nasazliglarini askar edir

e Tamir Uigiin lazim olan avadanliqlarin nasazhglari

Avtomobillara texniki xidmat va tamir zamani isladilan alatlar, tartibatlar
va avadanliglar standartin talablarine cavab vermali va islarin keyfiyyatls
gorilmasini tamin etmsalidirlar. Uzun illar istifada edilarak kdhnalmis, silsila
tamirlara maruz galmis alatlar va avadanliglar tahlike manbayi hesab edilir va
nasaz, kifaysat gadar kdéhnalmis alat va avadanliglarla islamak sonda badbaxt
hadisalarin bas vermasina gatirib ¢ixara bilar. Bu kimi neqativ hallarin bas vermamasindan 6tr, texniki
xidmat va toamirds istifads edilan alatlar va avadanliglar dovri olaraq yoxlanmali, tamir edilarak barpasi
miimkin olan tamir avadanhglarini tamir etmak, tamamils yararsiz hala diismis alatlar va avadanhglar
mitlaq gaydada yenilari ils avaz edilmalidir. Tomir¢i c¢ilingar alat va avadanliglarin istismarini
aparan bir saxs kimi onlarin sazligini da har daim diggatda saxlamali, ndgsanlar askar etdikds bu barada
rohbarliyi malumatlandirmalidir. Rahbarlik da 6z névbasinda alat va avadanliglarin nasaz vaziyyata
diismis alet va avadanliglarin ya tamirini, ya da yenilari il avaz edilmasini tamin etmalidir. Tomir
alatlarindan an tez xarab olanlar s6kma-yigmada genis istifada edilan mixtalif tayinatli agarlar ve asasan
elektrikla islayan avadanliglardir. Avadanliglarda an ¢ox tesadif edilan nasazlig onlarin elektrik
muharriklarinin xarab olmasi va nizamlanmalarin pozulmasidir.
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Sakil 3.36 Uzun miiddat istifadadan sonra yararsiz Sakil 3.37 Nasaz kasici

4 S

vaziyyata diismiis qayka acarlari alat

Sakil 3.38 Tamir avadanlidinin siradan ¢ixmis elektrik miiharriki: tamirdan avval va sonra

3.5.2 Talabalar ligtin faaliyyatlar

istanilon 6lgiide olan islanmis ve hamin &lciide va formada olan, lakin yeni gayka
acarlarinin olgilari arasinda miqayisalar aparin va tagdimat liglin hazirlayin.

Elektrikls islayan gaykaburanin xarakterik nasazliglarini arasdirin va naticalari geyd
edarak taqdimatini hazirlayin.

Elektrikls islayan kasici alatin nasazliglarini arasdirin va tagdimatini hazirlayin.

3.5.3. Qiymatlandirma
Asagidaki giymatlandirma meyarina asasan giymatlondiracaksiniz:

“Tamir Ugiin lazim olan avadanliglarin nasazhiglarini agkar edir”

olla isladilan gayka agarlarinin nasazliglarini tasvir edin.

olla isladilan, lakin elektrikls idars olunan alatlarin nasazliglarini sarh edin.

Elektrikla islayan tamir avadanhglarinda an ¢ox tasadiif edilan nasazliglara aydinliq
gotirin.

Avtomobil temiri gilingari tamirds istifads edilan, lakin xarab olmus alatlari vo ya
avadanliglari 6zU tamir eda bilarmi?
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3.6.1 Tomir (ciin lazim olan alatlarin va avadanliglarin istismara yararliligini yoxlayir

e  Tamir ligiin lazim olan alatlarin va avadanhliglarin istismara yararliligi
Avtomobillara gostarilon
texniki xidmatin va ya onlarin
tamirlarinin keyfiyyatli
sonlugla, musbat
naticalanmalarinin 9sas
sabablarindan biri da islari yerina yetiran zaman
istifade edilan alat va avadanliglarin istismara
yararli olmalaridir. Bu amil tamir miiassisasinda
oncll hesab edilan masalalardandir. Bu amili
nazara alaraq texniki xidmat va tomir islarini

yerina yetirilan avtomobil tamiri ¢ilingari istifada Sakil 3.39 Tamir miiassisasinda islarin
edacayi alst ve avadanliglarin istismara  mexaniklasdirilmasina yardimgi olan bir neca
yararhligini mayyan etmayi bacarmalidir. Islarin avadanlig

yerina vyetirilmasinda istismara tam vyararl
olmayan alat va avadanliglardan istifads yuxarida deyildiyi kimi, gortlan islarin keyfiyyatina manfi tasir
gOstara bilar va son naticada tamir muiiassisasi mistari itkisi ilo lGzbaliz gala bilar. Odur ki, tamir
muassisasinin har amakdasi, xlisusan islari icra o
edon  tamirgi  cilingarlar  alstlarin  va
avadanliglarin  istismara yarali olmalarini
diggatda saxlamali va yerina yetirdiklari islari
tam  keyfiyyatlo gormalidirlor. Alat va
avadanliglarin istismara yarali olmalari o
demakdir ki, alat ve avadanliglarla gorlan islar
standartin talablarina cavab verir. 9sas maqgsad
da budur ki, tamir miassisasinda yerina yetirilan
bltln islar standartin talablarina tam uygun
galsin.

Sakil 3.38 va 3.39-da tamir
muassisalarinda movcud olan istismara tam
yararli tamir avadanliglarinin bir negasinin
sakillari gostarilmisdir.

yararli avadanlig

-, 4

O
X 3.6.2 Talabalar tigtin faaliyyatlar
[ ]

Basga manbalardan istifada etmakla sizin seciminiza uygun istanilan modeldan olan
parcimlama avadanhginin istismar xdsusiyyatlarini arasdirin va taqdimat Uglin
hazirlayin.

e Qaldirici tartibatin istismara yararliligini tamin edan xususiyyatlarini arasdirin va
tagdimatini hazirlayin.

o Ollo istifads edilon, lakin elektriklo idars olunan burgulama alstinin istismar
xUsusiyyatlarinin tahlilini aparin, naticalarinizi geyd edin va tagdimat li¢lin hazirlayin.

S a 3.6.3. Qiymatlandirma
Asagidaki giymatlandirma meyarina asasan giymatlandiracaksiniz:

“Tamir Ugiin lazim olan alatlarin va avadanliglarin istismara yararligini yoxlayir”
e Avtomobillara gostarilan texniki xidmatin va ya onlarin tamirlarinin keyfiyyatli sonluqgla,
misbat naticalanmalarinin sabablarini tasvir edin.
Tamirgi gilingar olaraq alat va avadanliglarin istismara yararliligini miayyan edin.
e Alat va avadanhglarin istismara yararl olmalarini sarh edin.
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Talim naticasi 4. Is arazisini va avadanliglar saligali saxlamag) bilir va is proseslari hagqinda
geydlar aparmagi, hesabat vermayi bacarir

4.1.1 Tamir prosesinda istifada olunan zadalanmis materiallari va yararsiz asyalari yigisdirir

e Tamir prosesinda istifada olunan zadalanmis materiallarin va
asyalarin yigisdiriimasi

Tomir prosesi zamani is vyerinin atrafi istar-istamaz muxtalif formalarda
cirklanmaya maruz qalir. Har bir iscidan, o climladan da avtomobil temiri
cilingarindan tahllkasizliyin tamin olunmasi magsadila is yerlarinin tamiz
saxlanmasi talab olunur. sakilden da gorinir ki, tamirgi cilingar tahlikasizlik
tadbirlari gormadan va alstlardan istifads etmakla is gorir. Bu hal yolverilmazdir. Tamirgi cilingar is

eI
- A

Sakil 4.1 Cilingarin is yerina olan miinasibati

zamani uygun alstlardan, tartibatlardan ve avadanliglardan istifads etmalidir. islari yerina yetirarkan
atrafda ona manea yarada bilacok artig he¢ na olmamalidir. Tomir va ya texniki xidmat islarini
bitirdikdan sonra ¢ilingar is zamani istifads etdiyi alatlari saliga ils toplamali va alatlar saxlanan skafa
yigmahdir, atrafa sapalenmis yarasiz materiallari va asyalari yigisdirmali va is yerinin arazisindan
uzaglasdiraraq tayin olunmus yera atmalidir. is alatlari isdan sonra quru aski ila silinmali, nazarat-6l¢ii
cihazlari isa avvalca quru, daha sonra azca yag hopdurulmus aski ila silinmalidir. Biitiin bu islar da
avtomobil temiri cilingarinin Gmumi islari sirasina aiddir. Avtomobil temiri ¢ilingari maksimum
cahsmalidir ki, 6z tahlikasizliyini tamin etsin va islari keyfiyyatla sona catdiraraq rahbarliys va ya
mistariya tahvil versin.

., . (4
X 4.1.2 Talabalar tigtin faaliyyatlar
[ )

Avtomobil tamiri cilingarinin is yerinin sxematik tasvirini yaradin va taqdimat Gcin
hazirlayin.

e s yerini saligali saxlayan va saligali saxlamayan cilingarlarin is yerlarinin miigayisasini
hazirlayin.

4.1.3. Qiymatlandirma
Asagidaki giymatlandirma meyarina asasan giymatlandiracaksiniz:
“Tamir prosesinda istifada olunan zadalanmis materiallari va yararsiz agyalan yigisdirir”
Avtomobil tamiri gilingarinin is yerini neca tasvir edardiniz?
Tamirgi gilingar islari yerina yetirarkan alatlarls neca davranmalidir?
is yerinin saligali saxlanilmasina neca nail olmaq olar?
is yeri arazisinda yigisdiriimis yarasiz material va asyalarla neca davranmalisiniz?
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4.2.1 s arazisinin tamizlanmasinda muixtalif tayinatli vasitalardan istifada edir

e s arazisinin tamizlanmasinda miixtalif tayinath vasitalardan istifads

is yerlarinin tamizlanmasinda bir ¢ox vasitaloardan istifads edilir. Srazinin
toamizlanmasinda tamizlayici vasitanin diizglin secilmasinin shamiyyati boylikdir,
bels ki, yigisdirilacaq yarasiz hesab edilan asyalarin va materiallarin nalardan ibarat
olmasini nazara alarag onlar yigisdirmaqg Ug¢lin muxtalif tayinatl vasitalar
secilmalidir. Bu vasitalara misal olaraq metal va ya tiiklu sotkalari, metal vedrani,
slplirgalariva s. gdstara bilarik. Adi ¢akilan bu vasitalar xlisusi saxlanc yerinda saxlanmalidir. Avtomobil
tamiri cilingarinin is yeri ciddi yigisdirilmalidir. Cilingar stolunun Gstl va onun Uzarina qurasdiriimisg

Sakil 4.3 s yerinin tamizlanmasinda
istifada edilan qaldirici vasita
mangana sotka ila tamizlanmali, metal girintilari va toplanmis zibil yigisdirilmal va bu ciir tullantilarin
G¢ln nazarda tutulan yera atilmalidir. Bu vasitalar zaman kecgdikca kbhnalir va yeyilarak siradan gixirlar,
bu halda onlar yenilari ila avaz olunmalidir. Kiitlace daha agir avtomobil hissalarini isa xtsusi galdiric
tartibatlarin kémayi ile arazidan kanarlasdirirlar.

- . (4
x 4.2.2 Talabalar tigtin faaliyyatlar

e Basqga manbalardan istifada etmakls alternativ tamizlama vasitalarinin axtarigini aparin
va taqdimat Ug¢lin hazirlayin.

e Cilingar stolunun tachizati Gizra aragdirma aparin va taqdimatini hazirlayin.

e (Cilingar alatlarinin tamizlanmasina dair bildiklarinizdan alava axtarislar aparin va
tagdimat Ggiin hazirlayin.

4.2.3. Qiymatlandirma

Asagidaki giymatlandirma meyarina asasan giymatlandiracaksiniz:

“Is arazisinin tamizlanmasinda miixtalif tayinath vasitalardan istifads edir”

e s yerinin tamizlanmasinda istifads edilan vasitalari tasvir edin.

e s yerinda olan va istifada edilmis alatlarin cirklardan hansi vasitalarls tamizlanmasini
neca sorh edardiniz?

e (Cilingar stolunun tamizlanmasinda hansi vasitalarin istifadasina Gsttnlik verilir?
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4.3.1 Texniki xidmat va tamir zamani isa manea yaradan geyri-normal vaziyyatlar barada
nazaratcinin malumatlandiriimasi

o Texniki xidmat va tamir zamani isea manea yaradan geyri-normal vaziyyatlar
barada nazarat¢inin malumatlandiriimasi

Avtomobillara texniki xidmat va tamir islarinin tahlikasiz yerina
yetirilmasi onun tamiri ile masgul olan har bir ¢ilingarin miihiim vazifasidir. O, is
yerinda 6zlina tahlikasiz is saraiti yaratmali va islari yerina yetirarkan 6ziliniin
tahlikasizliyina cavabdehdir. Avtomobilin tamirina baslayan cilingarlara onlarin yerina yetiracaklari
amoaliyyatlarin tahllikasizlik texnikasi
gaydalarini atrafli izah etmak ve dovri olaraqg
onlarin bu istigamatda biliklarini yoxlamaq
lazimdir. Talimatgilar gilingarlarin nazarlarina
catdirmalidirlar ki, is zamani yarana bilan har
hansi geyri-normal vaziyyat haqqinda darhal
nazarat¢ini  malumatlandirmag  lazimdir.
Gecikmis malumat bazan fayda vermir va ham
gorilan islarin keyfiyyatinin asagl dismasina
va ham da cilingarlarin saglamliglarina ziyan
vurmalarla sonlanir. Bela hallara misal olaraq is
yerina goalan elektrik carayanin gaflatan
kasilmasini, islarin yerina yetirilmasinda
istifada edilan alat va ya aqreqatin va ya onun
isci organinin xarab olmasini va s. gostara
bilarik.

Cilingar 6z is yerinds tomizliya va salige-sahmana amal etmsali, dazgah Ustlinds, is
meydangasinda lazimsiz agyalarin yigilmasina yol vermamalidir, ¢linki bu badbaxt hadisalara sabab ola
bilar. Sakilda gostarilan vaziyyat bela hallara bir nimunadir. Yuxarida geyd edildiyi kimi is yerinda kim
tarafindan yaradilmasindan asili olmayaraq bu hali miisahids edan, géran har kas bu barada nazaratgini
mutlaq gaydada malumatlandirmalidir.

., () (4
X 4.3.2 Talabalar tigtin faaliyyatlar
e Basga manbalardan istifada etmakla texniki xidmat va tamir islari yerina yetirarkan

yarana bilacak geyri-normal vaziyyatlara dair axtariglar edin, tapdiglarinizin miigayisali
tahlilini aparin va tagdimat lgciin hazirlayin.

e s yerinda geyri-normalligin hansi sabablardan yaranmasina dair axtarislar aparin va
taqdimat Gglin hazirlayin.

e isyerindayarana bilan geyri-normalligin saglamliga tasirini arasdirin va alds etdiklarinizi
yoldaslarinizla paylasin.

S a’ 4.3.3. Qiymatlandirma
Asagidaki giymatlandirma meyarina asasan giymatlondiracaksiniz:

“Texniki xidmat va tamir zamani iso manea yaradan geyri-normal vaziyyatlar barada
nazaratcinin malumatlandirilmasi”

N W S

Sakil 4.4. [s verinda isa manea yaradan geyri-normal

e Texniki xidmat va tamirin aparildigi is yerinda geyri-normal soraiti neca tasvir eda
bilarsiniz?

e Texniki xidmat va tamirin aparildigi is yerinda geyri-normal sarait misahida etsaniz na
clr harakat edardiniz?

e s yerinda tahliikasiz is saraitinin yaradilmasini neca sarh eda bilarsiniz?
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4.4.1 Xidmat barada hesabati rahbarliya catdirir

. Xidmat barada hesabatin hazirlanmasi va rahbarliya tagdimati
Avtomobillara texniki xidmat va toamir islorini sona ¢atdiran avtomobil tamiri
gilingari ona tapsirilan islarin icrasinin yekunlarina dair rahbarliys yazili hesabat
hazirlamalidir. Hazirlanan hesabatda ona tapsirilan isin adini va isin mazmunu, islarin
texnoloji xaritaya uygun yerina yetirilmasini, islarin icrasi zamani texniki xidmat va
tamira dair hansi amaliyyatlarin yerina yetirildiyini, bu amaliyyatlarin hansi miiddata yerina yetirildiyini,
sarf edilan materiallarin adlarini va migdarini, smaliyyatlarin icrasi zamani heg bir xosagalmaz hadisanin
bas verilmadiyini geyd etmalidir.
islarin gériilmasina dair sarf edilan maddi-texniki tachizatin adi va modeli gostarilmakls hesabata
alava edir (cadval 4.1).

Maddi-texniki tachizatin siyahisi
Sayi, adad
(ad1, modeli)

1 2

Cadval 4.1. Maddi-texniki tachizatlar Gzra malumatlar

-, 4

®
X 4.4.2 Talabalar tigtin faaliyyatlar
e Avtomobil tamiri gilingarinin xidmati is yerinin arazisinin tamizlanmasi zamani yerina

yetirilan islara dair hesabat tartib edin va taqdimat lg¢lin hazirlayin.

e Basga manbalardan istifade etmakla sizin sec¢diyiniz har hansi ¢ilingar amaliyyatinin
maddi-texniki tachizatinin géstarildiyi cadval hazirlayin va tagdim edin.

e Sizin 6zlinlizin segdiyiniz har hansi bir cilingarlik amaliyyatlarinin naticalarina dair
baslangicdan sona qadar atilan addimlarin, sarf edilan zamanin ve maddi-texniki
tachizatin, tahlikasizliyin geyd edildiyi hesabat hazirlayin ve miizakiraya taqdim edin.

4.4.3. Qiymatlandirma

Asagidaki giymatlandirma meyarina asasan giymatlandiracaksiniz:
“Xidmat barada hesabati rahbarliya ¢atdirir”

e Yerina yetirilan islara dair yazili hesabatin magsadini neca tasvir edirsiniz?

e Yazili hesabatin strukturunu neca izah edardiniz?

e slorin gorilmasina dair sarf edilan maddi-texniki tachizati hesabatda hansi sakilda
gostarardiniz?
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