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Giris

Bu darslik tikis istehsalati istigamati Uzra nazarda tutulmus ixtisaslarin tadrisinda istifada lgln tovsiya
olunur.

Tikis senayesi ylinglil sanayenin asas sahalarindan biri olub, asas magsadi ahalinin xalq istehlaki
mallarina olan talabatini tam tamin etmakdir. Tikis istehsalinin hacminin artiriimasi va geyimlarin
keyfiyyatinin yaxsilasdiriimasi — onun texnoloji proseslarinin takmillasdirilmasi va intensifikasiyasi (sa-
maralasdirilmasi), miiassisalarin yliksak effektli texnika ila taminati, strukturu va istehsalin idaraciliyi,
amayin taskili, materialin ssmarali istifadasi, enerji vasaitinin sarfi, habels istehsalin bitin sahalarinda
islarin keyfiyyatinin yaxsilasdirilmasi va texniki elmin nailiyyatlarinin tatbigindan asilidir.

Son illarda tikis sanayesi yiksak mexaniklasdirilmis sahaya cevrilmisdir. Har il miiassisalara 100 mindan
artig yeni avadanhq tatbig edilir. Muiassisalarin  yeni avadanlqglarla taminati istehsalin
mexaniklasdirilmasi va avtomatlasdiriimasina yonaldilmisdir. Bu baximdan texnikanin avtomat-
lagdiriimasi va mikammalliyi xtisusi ahamiyyat kasb edir.

Tikis masinlarinin ixtira tarixi XV asra tasadiif edir. ixtiranin ilk layihasi Leonardo da Vinci tarafindan taklif
edilmisdir. Lakin layiha icra olunmamis, daha sonralar isa XVIII asrin ikinci yarisinda tikis masininin
ixtirasina yenidan cahd edilmisdir. 1755-ci ilda alman Karl Veyzental al tikisina banzar tikis tiken masinin
patentini almisdir.

1790-c ilda ingilis Tomas Sent ¢akma tikmak Gglin tikis masini ixtira etmisdir. Masin al ila isladilir va
burada ¢akmanin bicilmis izl iynaya taraf al ila aparilirdi. Daha sonra bir gadar da takmillasdirilmis bir
sapli zancirvari tikis masinini fransiz B.Timone hazirlamisdir. Lakin bu masinlar genis istifadaya gabul
edilmadi.

1845-ci ilda amerikal Eloso Xou makikli toxunmali tikis masinina patent alir. Bu masinda material masina
saquli vaziyyatda yerlasdirilir, nagledici lingin milina kegirilir va yalniz diiz istigamatda yonaldilirdi.
9yilmis iyna isa Uflqi istigamatda harakat edirdi. Makik-toxucu dazgahin makikina oxsayir va eyni ila
onun kimi irali-geri harakat edirdi. Masin istifadaya yararli hesab edildi. Lakin masinin meydana galmasi
darzilar arasinda hayacana sabab oldu. Onlar masindan istifada olunmasini al amayi lc¢lin tahliiks hesab
etdilar. Bu masin onlari issiz va ¢oraksiz qoyacaqdi. Darzilar “yox olsun tikis masini” — siari ila tikis
fabrikini dagitmaga ve masinlari sindirmaga baslayiblar.

Bir middat kegdikdan sonra tikis masininin ixtirasi tekmillasdirildi. 1850-ci ilda A.Vilson va 1851-ci ilda
Y.Zinger iynanin saquli harakatini, materialin fliqi platformaya qoyularag dabanla sixilmasini tamin
edan va parcani arasi kasilmadan iynaya taraf aparmagq lgln disli takardan, daha sonra isa disli parca
aparan tamasadan istifade edirlor. Belslikls, tikis masini tam takmillasmis va lazimi gorinisa
gatirilmisdi.

Car Rusiyasi dovriinda 6lkada tikis masini istehsall olmadigindan onu xarici 6lkalardan gatirirdilar. 1900-
cli ilde Podolskida “Zinger” firmasindan gatirilmis masin hissalarindan 600 min tikis masini yigiimisdi.
ingilabdan sonra 6lkada tikis masini istehsali Gigiin imkanlar arasdirilmis va tikis sanayesi tigiin universal
tikis masinlarinin istehsalina baslanilimisdi.

Universal masinlarda isin dafalarls takrar edilmasi (hissanin gotirilmasi, onlarin kasiklarinin barabarlas-
dirilmasi, masinin dabaninin galdiriimasi, tikisin sonunun bandlanmasi, dabanin endirilmasi va s.)
muxtalif novli geyimlarin va galin materiallarin tikilmasi, isgilarin yorulmasina sabab olurdu. Bunu
nazara alaraq xususi tikis masinlarinin istehsalina baslanildi va masala gollu geyimin gol yerina oval
tikisla birlasdiran, qol yerini koklayan, cib gapaginin, yaxanin, yaxaligin va bortun cevrilan tikisla
islanmasi liglin xUsusi tikis masinlarinin hazirlanmasi zaruratinin yaranmasi idi.

Mdiasir dovrda tikis sanayesi masingayirmada avtomatlasdirilmis masin, yarimavtomat masin va
agreqatlarin hazirlanmasi ila saciyyavidir. Bu masinlarin asas xususiyyatlari ondan ibaratdir ki, onlarda
miiayyanlasdirilmis yerde masin iynasinin dayandiriimasi va ya isa salinmasi, avtomatik olaraq sapin
kasilmasi, dabanin galdirilmasi, tikisin sonunun bandlanmasi, sapin girilmasina nazarat edilmasi va s.
Uglin xUsusi qurgu movcuddur. Muasir avtomat—masinlari geyim hissalarini dastdan ayirir, onlari tikis
sahasina avtomatik otirdr, birlasma amaliyyatini istigamatlandirir vo amaliyyat basa catdiqdan sonra
avtomatik hazir hissalarin yigilmasini tamin edir.

Sonralar yiiklama-bosaltma isini alagalandirib yarimavtomat masinla tikis aqreqati hazirlandi. Tikis
agreqati etibarli, yiksak mahsuldarligla, elektronikanin kémayi il isladildiyi Gglin is¢i amayini



maksimum yingillasdirmaya imkan verdi. Bels olduqda is¢i yalniz bunkera bicilmis hissalari doldurur va
kaseti dayisdirir.
“Tikis istehsalinin avadanligl” modulunun spesifikasiyasi

Modulun adi: Tikis istehsalinin avadanhgi
Modulun kodu:
Modul iizra saatlar: 173

Modulun iGmumi maqsadi: Bu modulu bitirdikdan sonra talaba tikis istehsalinda istifada edilan alat, tartibat
va avadanliglarin texnoloji xarakteristikasini bilir va gaydalara asasan idara etmayi bacarir.
Talim naticasi 1: Tikis istehsalinda tatbiq edilan tikis masinlari, isti — namlandirma amaliyyatlarinin (iNd)

avadanhglar haqqinda iimumi malumati bilir

Qiymatlandirma meyarlari

1. Tikis masinlarinin tasnifatini tasvir edir;

2. Tikis masinlarinin asas isci orqganlarini sadalayir;

3. Tikis masinlarinin hissalarinin strukturunun tasvirini niimayis edir;

4. Masin iynalarinin tasnifatini miayyan edir;

5. [sitma-namlandirma amaliyyati avadanliglarinin tayinatini izah edir.

Talim naticasi 2: Diiz tikisli makikli toxunmali barkidici tikis masinlarinin texnoloji xarakteristikasini bilir

va idara etmayi bacarir
Qiymatlandirma meyarlari

1. Makikli tikis sirasinin xiisusiyyatlarini sadalayir;

2. Makikli tikis sirasinin alinma prinsipini izah edir;
3. Diiz tikisli birxatli iki sapli makik toxumali masinin texniki xarakteristikasini tasvir edir;

4. iki sapli makik toxumali tikis masinini idara edir.

Talim naticasi 3: Sapdirici iynali tikis masinlarinin texnoloji xarakteristikasini bilir va idara edan zaman

tikisda yaranan noqsanlari aradan galdirmagi bacarir

Qiymatlandirma meyarlari

1. [ki paralel tikis arasinda masafasi tanzimlanan masinin texnoloji xarakteristikasini miiayyan edir;

2. Dar ixtisaslasmis tikis masinlarinin tiplarini izah edir;
3. Iki iynali (is prosesinda lazim galarsa iynanin birini dayandirmagqla islayan) masininin is prinsipini izah edir;

4. Tikisdan amala galan négsanlari aradan qaldirir.

Talim naticasi 4: Zancirvari toxumali tikis masinlarinin texnoloji xtisusiyyatlarini bilir va idara etmayi

bacarir

Qiymatlandirma meyarlari

1. Bir sapli zancirvari toxumali tikis masinlarinin texnoloji xiisusiyyatlarini tasvir edir;

2. iki sapl zancirvari toxumali tikis masinlarinin is prinsipini izah edir;

3. Ug¢ sapli zancirvari toxumali tikis masinlarini idara edir;

4. Zancirvari toxumali tikis masinlarinin xtisusiyyatlarini bilir.




Talim naticasi 1: Tikis istehsalinda tatbiq edilan tikis masinlari, isti— namlandirma amaliyyatlarinin
(IN®) avadanhiglar hagginda Umumi malumat bilir
1.1.1. Tikis masinlarinin tasnifatini tasvir edir
e  Tikis maginlarinin tasnifati
Tikis masinlari xarici gorunusline, konstruksiya vea kinematikasina gora g¢ox
mixtalifdir. Onlar tayinatina géra qruplara ayrilir: diiz tikisli makikli toxunma, diiz
tikisli bir sapl zancirvari toxunma, diz tikisli cox sapli zancirvari toxunma, zigza-
gabanzar baxyal makikli toxunma, ilmaklayici va gizli basdirma tikisli masin, diiyma
(furnitur) tikmak Gglin, band va qisa baxyani icra edan, ilgak ilmaklayan, elaca da geyimlarin bazi his-
salarini yigan va hazirlayan yarimavtomatlara; sapin toxunma xisusiyyatina gora isa onlar makikli
toxunma va zancirvari toxunmaya boélindrlar.

Zavodlarin tasnifatina gora tikis masinlarn sinfs, varianta ve modifikasiyalara (masinin isini,
harakatini dayisdiran aparat) ayrilr.

Diinyada indiya gadar tikis masini istehsal edan har bir zavod masina 6ziiniin miayyanlasdirdiyi
nomrani verir ki, buna da “sinif” deyilir.

Masalan, sira némrasi ila 1, 2, 3, 4, 22 va s. Artiq sinif némrasi ile ndmralanmis masinin har
hansi bir konstruksiyasinda dayisiklik va ya alava edilarsa, verilmis sinif reqamina harf da alava olunur.
Harflar masinin sinif tayinatindan sonra yazilir. Masalan, 1-A, 22-A, 22-B, 22-V, 26-A, 51-A. M.i.Kalinin
adina Podilsk mexaniki zavodu (PMZ, “Podolsksveymas” istehsalat birliyi) 1968-ci ildan avval istehsal
edilmis masinlarin sinif geydiyyatinin saxlanmasini garara almisdi. Bu masinlarin variantlarina isa
aidiyyati Gizra yani masinin némrasina va sinfina 2 regaminin alava edilmasi tatbiq edilir. Miivafiq olaraq,
Orsansk Qirmizi @mak Bayragl Ordenli “Leqmas” istehsalat birliyi, “Promsveymas” 97-A sinif diiz sirigh
makikli toxunmali, 297 sinif parganin alt gatinda yigma almagq lgiin, 397-M sinif hissa kasiyini kasan
bicaqgli, 597-M sinif—sapdirici iynali, 697 sinif-materiali diferensial aparan va s., Rostov “Legmas” zavodu
“Promsveymas” barkidici-ilmaklayici masin istehsal edir. Bundan basqa, masinin gordiyl isin
xususiyyatindan asili olarag, tasnifatlandirarkan sinifla barabar harfla da geyd edilir (masalan, 408-M,
408-AM, 508-M, 1208-A sinif va s.).

Baxmayaraq ki, tikis masinlarinin miiayyanlasmis ragam va harfla gbstarilmasi onlari ayirmaq
Gglndir, bununla bels siniflarin miiayyanlasdirilmasi onlarin asas oxsar cahatlari asasinda, mixtalif
variantlarda masinin asas konstruksiyasi dayisilmadan yeni modifikasiyali (dayisikliklar aparmagla)
magsin istehsal edilir. 9sas masinda alava tartibat va yaxud mexanizm istifads etmakla masinin is prosesi
doayisdirilir.

Masalan, 852-1 PMZ masininda iki tikisin arasindaki masafa (iynalarin ara masafasi) 5 mm
oldugu halda, hamin masinda asas konstruksiya saxlanilmagla tartibatin kémayi ila iki tikisin arasindaki
masafa 10 mm-a qgadar artirilmis va 852-1 sinif masini 852-1x10 sinif olmusdur. Tikis masinini istehsal
edan zavodlarin adi gisa formada masinin sinfinin yanina yazilir. Mas: 97 OZLM (Orsansk Legmas
istehsalat birliyi), 27PMZ (Podolsk mexaniki zavodu).

Xarici firmalarin tikis masinlarinin isaralari texnoloji-texniki malumati aks etdirir. Har bir firma
0z gostaricisini va kodunu tatbiq edir. Bu gostarici ila masinin tayinatini va texnoloji malumatini alda
etmak mimkindir. Masalan, “Tekstima” firmasi istehsal etdiyi masinin sinfini ragamla gostarir:
8332/3355 - ¢ap xatdan sonra 3355 ragamlari har biri 6z-6zluylinds masinin izahini verir. Birinci 3
ragami masinin konstruksiyasinin xisusiliyini-makaraya sap dolayan va tikisin sonunu bandlayan ling
mexanizminin olmasini, ikinci 3 ragami materialin siiriisdiiriilmasi va onun kanarini kasmak t¢lin mexa-
nizmin olmasini, Uglinci 5 ragami sapi kasan, iynanin istanilon yerds saxlaniimasini tamin edan
mexanizmin movcudlugunu, dordiincl 5 ragami isa tikilacak materialin maksimum qalinhginin 5 mm
oldugunu gostarir.
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X 1.1.2. Talabalar Gcglin faaliyyatlar
o Tikis masinlarinin tasnifatini hazirlayin. Tasnifata asasan talaba gruplari biri digarina

mixtalif masinlar hagqinda tagdimatlar hazirlasin;

e M.i.Kalinin adina Podilsk mexaniki zavodun istehsali olan masinlarin miixtalif névlari
haqqginda talaba qruplari ayriligda malumatlar hazirlasin. Har qrupdan bir nafar

malumatlarin taqdimatini kegirsin;

e Har grupdan bir nafar tikis masinlarinin tasnifati hagqginda malumatlar hazirlayib, atrafli
Oyransin. Sonra 0z qruplarina gayidib miizakiralar aparsin;
e Orsansk Qirmizi @mak Bayragi Ordenli “Leqmag” istehsalat birliyi istehsali olan tikis
masinlari hagginda talaba gruplari ayriigda malumatlar hazirlasin. Har grupdan bir nafar

malumatlarin tagdimatini kegirsin;

e Movzuya aid muxtslif suallar hazirlayin. Suallari bir qrup digarina 6tirsiin. Cavablar

atrafinda mizakiralar aparin.

S a 1.1.3. Qiymatlandirma

“Tikis masinlarinin tasnifatini tasvir edir”

Asagidaki giymatlandirma meyarina asasan giymatlandiracaksiniz:

e Tikis masinlari tayinatina géra hansi gruplara bolinar?
e Tikis masinlarinin zavod tasnifatini neca izah edarsiniz?

e Tikis masinlarinin sinfi nayi goéstarir?

e Verilmis sinif reagamina harflar na zaman alava olunur?

e 852-1 sinif masini ilo 852-1x10 sinif masininin fargli cahatlarini izah edin.

e Xarici firmalarin tikis masinlarinin isaralari nayi xarakteriza edir?

o Tikis masinlarinda ndmradan sonra yazilan harflar nayi gostarir? Mas., 97A

1.2.1. Tikis masinlarinin asas is¢i organlarini sadalayir
e  Tikis masinlarinin asas is¢i organlari
Sanaye tikis masini (bax. sakil 1.1.) sanaye
stolu va fardi elektrik 6tlirlictisiindan, gol
2, qolun bashg 1, dayaq 4, ve
platformadan 5, masin golunun 2, sol 6n
torafi 1, iso elektrik miiharrikindan firlanan nazimgarxdan 3,
ibaratdir. Qolun dayagindan iynanin harakat xattina gadar
olan masafaya (a), isin ¢ixis yeri deyilir. Bu masafs mamulat
gabariti va iynadan saga masinin platformasina yerlase
bilmasi G¢lin miayyanlasdirilir.

Makikli va ya zancirvari toxunmani icra etmak Uglin
har bir tikis masininda 6ziinamaxsus bir sira asas is¢i organlar
movcuddur:

. iyna - materiali desir, Ust sapi 6zl ila aparir, yuxari ¢
galxanda sapin elastikliyi vo pargaya sirtlinmasi naticasinda iyna

gb6zliniin yaninda ilma amals galir.

Sakil 1.1 Tikis masininin xarici goriinisi

1
L Aunnpii xenobox [_

e

Yo |

L

Sakil 1.2 iynanin qurulusu

. Sapdartan ling - zancirvan tikisli masinda sapoti-
ran iynaya sap verir, makikda (ilmalayici) tikisin sapini va bobindan sapi dartir;



Sakil 1.3 Sap dartan

Makik va ya zancirvan tikisli masinda makikin va ilmalayicinin ucu iynada amala galan

ilgaya ilisib onu aparir va genislandirir, makara atrafinda dolanir va ya zancirvari toxunmada
ilmalayicinin ucundan ¢ixib avvalki ilgayinin igindan kegir va belalikls, proses takrar olunur, baxya sirasi

alinir;
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Sakil 1.4 Makik komplekti

Parca aparan mexanizm (tamasa) - parcani bir tikis addimi gadar (irsli va ya geri)

aparmagq Ucguindr;

Sokil 1.5 Parga aparan Sokil 1.6 Daban
mexanizm

Daban — material iyna I6vhasina va disli par¢a aparan tamasaya sixmagla materialin

harakatina komaklik edir.

1.2.2.Talabalar tigtin faaliyyatlar

e Talabalardan taskil olunmus har bir grup daban ila parca aparan mexanizm arasindaki
oxsar va farqli cahatlari yazsin. Naticalari qruplar arasi mizakira edin;

e Har grupun bir Gzvi tikis masinlarinin is¢i organlari hagqinda malumatlar hazirlayib,
atrafli 6yransin. Sonra 6z qruplariniza qayidib mizakiralar aparin;

e Qruplara bolinin. Miasllim moévzuya aid muxtalif suallar yazilmis varaglari gruplara
payladigdan sonra gruplar suallari cavablandirib saat aqrabi istiqamatinda digar qruplara
otlirsiin, kagizlar biitin qruplardan kegib axirda 6z grupuna gayitsin. Sonda kagizlari
I6vhaya yapisdirdigdan sonra muzakira aparin;



e 4-5 nafardan ibarat qruplara ayrilin. Tikis masininin isci organlari haqqinda mizakiralar
aparin.

SZl 1.2.3. Qiymatlandirma

Oyranma prosesina bagli olan giymatlandirma meyart:

“Tikis masinlarinin asas is¢i orqanlarini sadalayir”

e Sanaye tikis masinini neca tasvir edarsiniz?

o Tikis masininin asas isci organlari hansilardir?

e lyna masinda hansi funksiyani yerina yetirir?

o Mbakik mexanizmin vazifasi nadan ibaratdir?

e Sap dartan mexanizm tikis prosesinda hansi funksiyani icra edir?
e Parca aparan mexanizma niya parca aparan deyirlar?

e Naya gora bu mexanizmlaras is¢i organ deyilir?

1.3.1. Tikis masinlarinin hissalarinin strukturunun tasvirini niimayis edir
e Tikis maginlarinin hissalarinin strukturunun tasviri
Butlin tikis masinlari  hissalardan yigilmis (masalen, makik dasti) vahid
mexanizmdan ibaratdir. Hissalarin yigilmasi va onlarin biri-birina nisbatan diizgilin
istigamatlandirilmasi, mexanizmin garsiligh alagasi tikisin alinma prosesini masinda
basqga funksiyalari yerina yetirmak Uglin yigilmis mexanizma alava hissalarin
birlasdirilmasi, mixtalif név harakat etmasi va firlanmanin 6tiriilmasini tamin edir (cadval 1.1).

° Vahid qovsagin yigilmasi ligiin hissalarin birlagsdirilmasi. Masina birlasan hissalar
sokiilon va ya sokilmayan ola bilar. Sékilmayan sart birlasmis bir hissa basgasina nisbatan dayismaz
olur. ©n ¢ox sokila bilan sart birlasan hissa tatbiq olunur, vint, bolt, splint, sponka va s. ila yerina yetirilir.

Masalan, iynanin vintla iyna apariciya barkidilmasi 1, (bax. cadval 1.1, satir 1, grafa a) iyna
aparicida olan iyna yerina 2, masin 1022-M-in OZLM iynani yerlasdirib vintla barkitdikda sart sokiila
bilan birlagsma alinir.

Vint basli va ya bassiz olur. Onlarin uc tarafinda yiv, bas tarafinda vintagan tglin (silis) yariq olur.

Boltun basi dord va ya altilizlii ola bilar. Onun 6lgisi gayka agarinin 6lglsiina uygundur (2-a).
Tikis masinlarinda sapfa ve oynaq oxlu boltdan genis istifade olunur, bu da bir hissanin basqgasina
nisbatan harakat etmasina komaklik edir. Bela vint silindr 1, (3-a) va konuslu oynag oxlu da 2, ola bilar.
Oynaq oxlu vinta markazlayici barmaqcigi 2, (4-a) gostarmak mimkiindir. Barmagqciq vintla barkidilir 3,
markazlayici barmaqcigin konusvari ucu cilalanmis olur. Onunla gosalasmis val vintla 1, vo ya
barmagqcigla saxlanilir.



Eskizin konstruktiv sxemi
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Cadval 1.1 Tikis masinlari hissalari va onlarin birlasmasinin struktur gériinisii
. Firlanma harakatini 6tiran hissalar. Firlanan vali va tikis masininda oxlari saxlamaq

G¢ln yastigdan (5-a) ve yaxud diyircakli podsipnikdan (diyircakli va ya iynayabanzar podsipnik) (6-a),
paralel vallar bir-birindan ¢ox arali oldugda firlanmani 6tiirmak Uglin gayisdan va ya disli gayisdan (7-a)
istifada olunur. Paralel vala 1, 5, disli baraban 2, 4 barkidilir, disli barabana disli gayis 3, kegirilir.
Firlanmani paralel vala 6tlirmak Uglin silindrin ¢apdisli (8-a) va ya diz disli daxili va xarici ilismasi olan
Otlirtict (9-a) istifada edilir. Daxili ilismali 6tirmada (yigilmada) qovsagin gabariti 6z avvalki dl¢lsiini
dayismir.

. Harakatin dayisdirilmasi li¢lin hissalar. Tikis masinlarinda firlanma harakatini iraliya
harakat kimi dayisdirmak ticlin ¢arx gollu-siirgli gollu mexanizmindan istifada edilir. Carx qolu 2, (10-a,
b) valin 3, ucuna barkidilir va onunla birlikda firlanma harakatini yerina yetirir. Barmaqgciq 1, ¢arx golu
2, slirgli goluna kegirilir (11-a), onun iki basi ve goévdasi var (11-a), bas ve govda harakatin
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dayisdirilmasini tamin edir, harakat novini basqa harakat néviina (firlanmani, irali-geri istigamata)
kegirir. Srgli golunun asagl basindaki acigliga iyna aparanin yonaldicisinin barmagi (12-a) kegirilmisdir.

Firlanma harakatini asan harakata ¢evirmak lgiln tikis masinlarinda ekssentrikdan (13-a, b)
istifada edilir. Bels otlirma ekssentrikda 2, (silindrik formali hissa) va valda 1, nisbatan markazi
dayisdirilir. Ekssentrikda va valda markazin dayisdirilmasina ekssentrikin ekssentrisiteti deyilir va “e” ila
isara edilir. Ekssentrik 2, vala 7, vintla 1, barkidilir va slirgli qolunun basina 3, kegirilir, ikinci basi silindrik
vintla sag slirgli goluna 4, birlasdirilir. Sol stirgli golu valla 5, birlikds tékma da ola bilar va ya vala 5,
vintla barkidilir. Belalikls, sart birlasma alinir. Vali iki vtulka (oymaq) 6, saxlayir. Ekssentrikin 2, tasirindan
surgli qolu 3, slrgli gqoluna 4, va vala 5, asan harakati otlrdr.

Cadval 1.1-de dabanin (14-a) ve parca aparan tamasanin (15-a) qurulusu (strukturu)
gostarilmisdir.

. Struktur sxemin tartib edilmasi

Strukturun fazavi sxemini qurdugda onun diametrial diizbucaql proyeksiyasinin qurulmasi daha
magsadauygun olardi. Clinki, bu zaman mexanizmin strukturunun alagalari va qovsaglari aydin goriinir.
Mexanizm va ya masinin struktur sxemini cekmazdan avval onun qurulusu va is prosesi ila tanis olmaq
lazimdir. Yani, dayaglarin govsagin konfiqurasiyasini va hissalarin onlarla birlasdiriima gaydasini, bazi
nogtalarda harakatin xarakterini 6yranmak, sxemi ¢cakmaya isa aparici qovsagdan baslamaq lazimdir.
Cadval 1.1-dan istifads edarak onlarin dayaq nogtalarini miisayyanlasdirib tartibi alds etmak Ugilin bu
cadvaldan (16-a,b,c) faydalanaraq 1022-M-in OZLM masinin mexanizminin fazavi strukturunu, sonra da
mustavi sxemini cakak. Aparici qovsaq bas val 13, hesab olunur va onu iki diyircakli podsipnik 12,
saxlayir. 9vvalca 7° bucaq altida bas valisarti tftiqi, diyircakli podsipniki ise 12, sarti olaraq ¢akdiyiniz 41°
bucaq altinda Ufligi carx qolu 14, va onun dirsakli barmagini 10, geyd edak. Carx qolunu 15, barkidan
vint va barmagi 11, géstarmamak da olar. Barmagin 10, xarici ¢iynina bas vala paralel slirgli golunun 5,
yuxari bas tarafi iynali podsipnikla 9, birlikds gostarilir. Sxemi daha da ¢atinlasdirmamak (i¢lin sayba va
vint 7, ¢cakilmir. Slirgli golunun 5, gévdasi saquli ¢akilir, stirgli golunun 5, asagi basi yedayin 4, barmagina
kecirilir va bas vala paralel goyulur. Yedayin 4, va iyna aparan 2, siirgli golu 5, gévdanin markazi oxuna
paralel ¢akilir. Yedayin 4, sag tarafinda sliriingac 17, gostarilir. Elaca da onun saquli sathi ve yonaldici
18, iyna aparanin oxuna, siringacin yan sathi isa ¢arx qoluna 14, paralel ¢akilir. Barkidici vint 16, 19
yonaldicini 18 ¢cakmak maslahat deyil. Vtulka 1,6, vint 3, iyna aparani yedaya 4, barkidan 2, vint 20,
iynani iyna aparana 2, barkidan 21, sarti gostarilir.

Qeyd etmak lazimdir ki, vtulkanin sathi bir tarafa yonalan olduqda strixlanilir. Fazavi ve mistavi
struktur sxemlar mexanizmin qurulusu haqqinda, elaca da onun islama prinsipini askar gostarir.

» 4

o 1.3.2. Talabalar iiciin faaliyyatlar
e Qruplara ayrilin. Har qrup ayriigda masina birlasan sokilon hissalar haqqinda

malumatlar yazsin. Sonra malumatlari bir grup digarina 6tiirmakla muzakiralar aparsin;

e Talabalardan gruplar yaradin. Qrup Uzvlari sira ile némralar gotirsiin. Har qrupun bir
némrali Gzvi yeni bir gruplasma (ekspert) qrup yaratsin. Ekspert qrup tikis masinlarinin
struktur sxeminin tartib edilmasi hagqinda malumatlar hazirlayib, strafli dyransin. Sonra 6z
gruplarina gayidib mizakiralar aparsin;

e Tikis masinlari hissalari va onlarin birlesmasinin struktur goriinlisi moévzusunda
biliklariniza asaslanaraq sakilde gostarilmis eskizin konstruktiv sxemin, struktur sxemi
haqqinda gruplar arasinda muizakiralar aparsin;
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e Lovhadan asiimis cadval 1.1 asasan harakatin dayisdirilmasi lglin hissalar, firlanma
harakatini 6tlran hissalar hagqinda bir qrup digar grupa suallar hazirlasin.

S a 1.3.3. Qiymatlandirma

Oyranma prosesina bagli olan giymatlandirma meyari:

“Tikis masinlarinin hissalarinin strukturunun tasvirini niimayis edir”
o Tikis masinlari hansi hissalardan yigilmisdir?

e Sokilan hissalar hansilardir?

e Sokilmayan hissalar hansilardir?

e Niya bu hisslara sokiilmayan hissalar deyilir?

Hissalarin struktur sxemi dedikda na basa disirstiniz?

Firlanma harakatini 6tliran hissalari izah edin.

e Harakatin dayisdirilmasi ticlin hansi hissalardan istifads edilir?

e 9n ¢ox sOkila bilan sart birlagan na ila yerina yetirilir?

1.4.1. Masin iynalarinin tasnifatini miayyan edir
e  Masin iynalarinin tasnifati (DUIST 22249-82E)
Masin iynasindan (bax. sakil 1.7 ) materiali desmak, ondan iyna gdzlina saplanmig
sapl kegirmak va lazimi olguda ilgak amala gatirmak, elaca da artiq galmis sapi
materialdan ¢ixarib tikisi dartmaq Uglin istifada edilir. Masin, iynasini iynatutucuya
va yaxud iyna apariclya barkitmak Uglin gol vo materiali desmak U¢lin uc hissadan
ibaratdir. lynanin (st tarafinds ilgak almaq iigiin qolda qisa, onun aks tarafinda (ist sapin siirtiinmamasi
ticlin uzun novea vardir. iynanin gézii Gst sapi saplamaq Ugiin istifada edilir.

——- g - - - -

- ‘b
L rurneia xenobox
~
Yuwino b z
Ly
L
X R
lynanin ucu islak hissa (iyna qgolu) dasta hissa

Sakil 1.7 Iynanin qurulusu

iyna goluna, ucunun itilanma formasina, bas hissasinin hazirlanma xisusiyyatina géra DUIST
22249-82E asasan ragamlarla gdstarilir. iynanin bas hissasinin diametri - D va uzunlugu - t, iynanin
bitlin uzunlugu - L, iyna gdziinln yuxari kanarindan bas hissanin sonuna gadar olan uzunluq - t1, nov-
calarin qoldaki vaziyyati va s. nazara alinir.
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Xususi ragamli geydiyyatdan basqa bitiin masinlarin iynasi golunun yogunluguna géra nomraya
malikdir. Tikis sanayesinda 60 ndmradan 210 ndmraya gadar iynadan istifada edilir. Masalan, 1022-M
tikis masininin iynasini némrasina géra 0203 ragami ils isara etmislar. iyna golunun diametrindan asil
olaraq ona némra verilir. Diametri 0,75 olan iynaya 75 ndmras, hatta iynani hazirlayan miassisanin adi
indeksla, yani A-75 gostarilir. Burada, A - iynani hazirlayan Artinsk mexaniki zavodunun adini bildirir.

Maisat tikis masinlarinda iynanin bas hissasinda qisa novga tarafinin yasti sathi var. Bu da
iynanin iyna aparana diizglin yerlasmasini tamin edir.

° iyna va sap nomralarinin segilmasi
Saplarin némralari
Pam- Lafsan Kap- ipak DUIST
big | (OST17- ron puisT | (22249-82E)
VINe Materiallar (DUIST 257-73) (TU 17- (22665- iynalarin némralari
6309-73) 1371-75) 771)

1 2 3 4 5 6 7
11. Koynaklik ipak viskoz 60 65 75-90
22. Lafsanh ipak 80 221 (90/2) 65 75.90
33. Sintetik kapronlar 80 221 (90/2) 65 75-90

Viineill .
i omirn | so s s | s
44, amybl ’lz fS:n 60 22L 65a 85-110
pambiq 80 | 22L(90/2) | SOK 65 85-110
garisigl pargalar
40 33L 33a 85-130
55 Zarif yun va mahud 50 33L(90/3) 50K 33 85-130
) yun pargalar 60 221 65a 85-130
80 221 65 85-130
Xovlu yun mahud, 30 50K 18 90-130
66. drap, bobrik tipli 60"3(;:‘/2)
pargalar 40 50K 33a 90-130
b hud plasl
. Qia a?( r\:‘aasubifgfu'q 50 | 33L(90/3) 33a 90-130
' P S 60 22L 65a 90-130
rezinlanmis, slini xaz
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10 90L(34/3) 11K 13a 130-210
20 90L(34/3) 13K 13 130-210
30 60L(34/2) 50K 18 130-210

Sinellik coxqath, agir

88.
pargalar

Cadval 1.2 Tikilan materialdan asili olaraq maslahat gériilan iyna va sap némralarinin se¢ilmasi

a b

Sakil 1.8 Sapburulmasinin segilmasi:
a —sapin burulma samtinin miiayyanlasdirilmasi
b - sag va solburulma

Sapi secarak onun esilma istigamatina (S) sola va saga (Z) esilmis olmasina fikir vermak lazimdir.
Bu ona gora lazimdir ki, bazi tikis masinlarinda sapin toxunmasi zamani sap geriya esilir, bu da sapin
mohkamliyinin itirilmasina sabab olur. Basqa sinif masinlarda isa bela esilmis sap geri esilmadiyindan
yararli hesab olunur. Ona gora doa sap tikis masinlarinin pasportunda gostarilon talsba mivafiq
secilmalidir. Sapin esilma istigamatini miayyan etmak li¢clin onu har iki alin bas va sahadat barmaglari
arasina alib, saga va ya sola burmagla (bax. sakil 1.8) burulma istigamatini miayyanlasdirmak olar. Bela
ki, sag alin bas barmagi sshadat barmagina nisbatan 6ziinlizden saat aqgrabinin aks istigamatinda
burduqda sap burularsa, ondan saga, agear esilma geri acilarsa, sola burulma hesab olunur.

-, (4

O
X 1.4.2. Talabalar lciin faaliyyatlar

e Qruplarla is Gsulundan istifade edarak masin iynasinin qurulusunu mizakira edin. Bir
grup miuzakiralarda istirak etmayib muzakiralarin gedisini izlasin. Sonda misahids edan
grup miuzakiralari giymatlandirin;

e Har grup bir ag kagiza masin iynasinin qurulusunu ¢aksin. Hamin kagizlari 16vhaya
barkidin. Har grupdan bir nimayanda taqdimat aparsin hissalarin adi, funksiyasi hagqinda;
e Har grup sakil hagginda malumat hazirlasin. Malumatlar gruplar arasinda dayisdirilsin.
Bir grup digarini giymatlandirsin;

e Qruplara ayrilin. Bir qrup digarina istanilan bir masin iynasinin némrasini versin. Homin
ndémranin ragamini yaninda yazilan harfin va ragamin nayi ifads etdiyin haqqinda malumat
verin.(mas:100 B);

e MOvzuya aid suallar hazirlayin. Suallari bir grup digarina versin;

e iki grupa bélinin. Bir grup iyna va sapin némrasinin secilmasi hagqinda miizakirslar
aparsin. Il grup mizakiralariizlasin. Sonra Il grup | grupun izah etmadiyi masalalari va yanls
fikirlari miizakira etsin. Naticani miallim yekunlasdirsin.
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SZ' 1.4.3. Qiymatlandirma

Oyranma prosesina bagli olan giymatlandirma meyari:

Masin iynalarinin tasnifatini miiayyan edir

e Masin iynalari tasnifata gérs ne¢a névda olur?

e Masin iynalari al iynalarindan na ila farglanir?

e Masin iynalari nec¢a hissadan ibaratdir?

e Uc hissanin funksiyasi nadir?

e Dastak hissa(iynanin basi) na G¢lindir?

e Novca iynanin hansi hissasinda olur?

e Tikilan materialdan asili olaraq iyna va sap nomralari dayisa bilarmi?

1.5.1. isitma namlandirma amaliyyati avadanliglarinin tayinatini izah edir

¢ Namlanib-isidilma amaliyyatinin texnologiyasi

Tikis sanayesinda namlanma-isidilma prosesi asasan l¢ nova bollindr: Gtilama,
presleama va pardaglama.

e Utiilama - namlonib-isidilma amaliyyatinda (tiilayan  sathin
yarimfabrikat Gzarinds miayyan tazyiqla harakat etmasi naticasinda alinir. Bu is
asasan Utd ila icra edildiyi Gglin Gtliloama adlanir.

Utllama Gtl ve mexaniklasdirilmis Gti ils, stolunun Gstiinda al ils icra edilir. Bunun asas négsani
mahsuldarhigin az olmasi va Utllama rejiminin samarali istifade edilmasina nazarst edilmasinin
mumkiinsizltyadir.

Preslamada yarimfabrikat namlandirilir, yastiglar vasitasi ile miayyan tazyiq yaradilir, nam
sorulur. Lazimi parametri alde etmak lglin preslomaya 60 saniya gadar vaxt sarf edilir. Yarimfabrikatlari
va mamulati preslemak lclin mixtalif konstruksiyal preslardan istifads edilir.

Puc. 146. Ipecc MIy-2

Sakil 1.9 Utiilama Sakil 1.10 Preslar
tgtn is yeri

. Preslama — namlanib-isidilma amsaliyyatinda iki ve daha c¢ox yastigin tasirindon
yarimfabrikatlarda deformasiya alinmasidir. Bu maqgsadls 14700 Pa tazyiqa gadar materiala tasir edilir.
Bu proses kitlavi tikis istehsalinda genis tatbiq olunur.

. Pardaqlama — parga Uzarindaki pariltini, habels Gtilama va preslama naticasinda
yaranmis garginliyi yox etmak tgtindlr. Bu is buxar sirnagi ila lazim olan sahaya vurmagla xtsusi buxar
qgurgusu olan hava-buxar manekeninda yerina yetirilir.

. Namlanib-isidilma avadanliglarinin tayinati
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Mamulatin va yarimfabrikatin namlanib-isidilma amaliyyati proses daxili va sonuncu itiilams,
pardaglama va ya bazama amaliyyatina béliiniir. Bazama va namlanib-isidilma amaliyyatl geyim tam
hazir oldugdan sonra icra edilir.

Hal-hazirda Gtl buxarla va elektrikla gqizdirihr. Buxarla gizdirilan Gtd (¢ amaliyyati — namlams,
Gtalanma va pardaglama amaliyyatlariniicra etmaya imkan verir. Yani tikis sanayesinda elektrikls, buxar
va elektrobuxarla qizdirilan Gtiilardan istifads edilir. Utiilarin hamisi 6z agirliglarina goéra tasnifatlanir.
Zavodlar 2, 2, 5, 3, 4, 6 kilogram agirliginda Gtdlar istehsal edir.

Cadval 1.3-do mixtalif materiallara al Utlisi va preslarda aparilan namlanib-isidilma rejimi
gostarilmisdir.

Qizdirma Utu- .
Presla- . Mate-rialin
temperaturu C° nin
. ma N namlanma
Materiallar o agirh- .
Presda Uti ile gucy, g hacmi,
kPa ' %
kg
Kostyum va paltoluqg gabardin tipli tamiz yun 180 180 30-120 2-6 30
Yarim yun kostyumluqg lavsanla 150 160 30 2-6 20-30
Yarim yun kostyumlug nitronla 150 160 30-50 2-6 20
Yarim yun kostyumluq lavsan va sini ipakla 140 150 30 2-6 20-30
Pambiq toxunmayan parca 140 160 10-20 1-2 cuzi
Porolon qati yapisdirilmis material 160 - 50 - 20-30
Pambiq va katan 140-160 | 190-200 | 15-100 6 20-30
Pambiq va siini ipakdan astarliq parga 140-160 | 160-180 | 15-100 2-6 20-30
Suni ipak-kapron astarliq parca - 150-160 - 2-6 -

Cadval 1.3 Materiallarin (itii va presda aparilan namlanib-isidilma amaliyyatinin rejimi

° Fardi buxar qurgusu olan iitiilar

Tlrkiyanin istehsal etdiyi fardi buxar qurgusu olan Gtilarin (Model SPR-MN 2000; Model SPR-
MN 2002; Model SPR-MN 2035; Model SPR-MN 2005) proseslar arasi va axirinci pardaglama
amaliyyatlarinda tatbig edilmasi mamulatlarin keyfiyyatinin yaxsilasmasina va mahsuldarligin xeyli
artmasina imkan yaratmisdir. Utiiniin istismari olduqgca sadadir. Bu cihaz buxar gazanindan, qizdirici TN-
dan, termotanzimlayiciden va (tliden ibaratdir. O, xlsusi lampalarla va dérd miihafize gqoruyuculariila
tachiz edilmisdir. Bunlarin kdmayi sayasinda (itlinlin va cihazin isina nazarat edilir:

1. Fardi buxar qurgusu;

2. Utiinii carayana qosub - agan dilyms;

3. Buxar gazanini carayana qosub - agan diiyms;

4, “Buxar” lampasi— buxar hasilati zamani yanir;

5. “Su” lampasi - su gazanda qurtaranda lampa soniir;
6. Su doldurulan agiqhg;

7. Utd ila buxar gazanini birlagdiran nagil va elastik kemar;
8. Nagili va keamari saxlayan dayag;

9. Buxarin nazarat diiymasi;

10. Utliniin temperaturunu tanzimlamak {iciin diiyms;
11. Uttiniin yeri;

12. Buxarin tazyiqgini 6lcon manometr.

Qurgunun buxar qazani mivafig olaraqg 1; 2; 3,5 va 5 litr su tutur. Qurgu 220/230 vatt garginlikli,
50/60 HZ tezlikli carayanla islayir va mivafiq olaraq - 1000, 1250 va 2000 vatt buxarin alinmasina, 800
vatt Utlinin gizdirilmasina carayan sarf edilir. Suyun saviyyasi gostaricida nazardas tutuldugundan asagi
olduqgda lampa 5, yanir, cihaz avtomatik carayandan acilir. Bu halda qurgunun Ustiinda olan acigligdan
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6, qifla lazimi saviyyaya gadar su alava edilir va diiyma 3, sixilaraq carayana qosulur. Buxar gazanindan
alinan buxarin tazyiqi su qurtarana gadar 2,5-3 bar olur vo manometrds musayiat edilir. Buxar qaza-
nindan buxar elastik kemar 7, vasitasi ila Gtlya birlasdirilmisdir.

Yarimfabrikati va ya hazir mamulati Gtlladikda Gtlinlin dastayinda olan diyma sixilir va Gtlinlin
altinda olan desiklardan buxar piskirir. Utiiniin sathi qizir, (itiilanma va ya pardaglanma alinir. Utiiniin
temperatururu termotanzimlayici ila nizamlanir.

Sakil 1.12 Fardi buxar qurgusu olan (tiiniin xarici gériinisd
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Nasazliq

Sababi

Tadbir

1. Carayani gosan va
acan diyma yanmir

Xatda carayan yoxdur, stepsel
diizguin gosulmamis va ya
sinmisdir

Stepseli rozetkaya diizglin kegirmali,
rozetkani yoxlamali

2. Ut qizmir

Termostatin diiymasi
minimumdadir.

Utiiniin alti kifayat gadar qiz-
mamisdir.

Termostatin diiymasini lazim olan daracaya
goymagq lazimdir. Utliniin alti hala qizmayib.
Qizmasini gozla.

9gar bu tadbirlardan sonra da {iti gizmazsa
ustaya miraciat etmak lazimdir.

3. Uti yaxs! qizsa

Qazanda su yoxdur.

Qazana su doldur.

bels buxar az va ya Buxarin diiymasi gosulmamisgdir. Buxar diilymasini gosub buxarin isigl yanana

tamam gixmir Utiiniin altindaki buxar desiklari gadar gozls.
tutulmusdur. Hala ki, Gtli soyuqgdur buxar desiklarini ta-
mizla.

4. Utiniin altindan
su damir

Qazana su ¢ox doldurulmusdur.

Termostatin diiymasi asagl tem-
peraturda qoyulmusdur. Utiiniin
alti kifayat gadar qizmamisdir.

Suyu lazimi hadda gadar bosaltmal.
Termostatin diiymasini lazimi temperatura
goymal.

Utlintin alti yaxsi qizmayib. Qizmasini gozlas.

Qaynar gazana Gtllama vaxti
suyu alavs etdikda.

5. Qazana su alava
etdikds gqaynar su
sigrantisi alinir

Qaydaya riayat etmak lazimdir.

Cadval 1.4 Buxar qurgusunda amala galan nasazliq va onlarin aradan qaldirilmasi

. Utiilama preslari | Preslarin tasnifati

Geyimlarin hazirlanmasinda, hissalarin yarimfabrikatlarini preslararasi hazir mamulatin axirinci
tamamlama islanilmasinda, aparilan namlanib-isidilma amaliyyatinda ¢oxlu miqdarda mixtalif
preslardan istifada edilir.

Tikis mUassisalarinda preslardan samarali istifads edilmasi, islanmanin keyfiyyatinin va geyimin
xarici gorlintuslinlin yaxsilagmasi, is yerinda islama saraitini yaxsilasdirmaq magsadila namlanib-isidilma
amaliyyatlarinin yerina yetirilmasinda ayrica sarbast sex ayrilir. Bu da geyimlarin ¢esidlarina uygun daimi
preslama xatti taskil etmaya imkan verir, yani kisi va qadin paltosu, kisi Gglin yun kostyum, kisi kéynayi
va s. xatlari.

Bitln Utlilama preslari tasir qlivvasina gora U¢ néva bolindr: yungdl (PLP), orta (PSP) va agir
(PTP).

. Yiingiil pres — geyimin bazi hissa va tikislarinin (tazyiqi 10 kH gadar) islanilmasinds; orta
pres — geyim hissalari kanarlarinin proseslararasi, elaca da kostyumun Gtilanmasinda, paltoda bazi
amaliyyatlarin (tazyiq 20-25 kH) islonilmasinds, agir pres — geyimdaki bortlarin proseslar arasi, elaca da
yun pargadan olan paltonun tam Utiilanmasinda (tazyiqi 40-50 kH) istifada edilir.

Texnoloji cahatdan preslar (tllayici, gatlayici va pardaglayici kimi novlara bolindr.

Preslar istifads edilon otlricidan asilh olarag pnevmatik, hidravlik vo ya elektromexaniki
preslara bollinir.

Texnoloji proseslarda texniki buxar (elektrik qizdirma ile barabar) yarimfabrikatin
namlanmasina va isinmasina, vakuum-sorulma ise onun qurumasina va soyumasina xidmat edan yeni
xarici preslardan istifada edilir. Bela preslar mahsuldarhgi artirir, ham da amaliyyat yiksak keyfiyyatli
alinir.

Texnoloji buxar va vakuum-sorulma avadanligi mahsuldarligi orta hesabla 50 %, bazi
amaliyyatlarda isa 2-3 dafs artirir.
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Sokil 1.11 MPVU hava—buxar manekeni

. MPBU hava-buxar manekeni
Qorki Yiingll Senaye Masinlari zavodunun istehsal etdiyi universal hava-buxar manekeni ¢iyin
geyimlarini, dayisak, trikotaj mamulati, gadin lglin demisezon paltonun axirinci tamamlama va bazak
namlanib-isidilma amaliyyatinda istifade etmak Ug¢lin nazards tutulmusdur. Maneken markazlasmis
buxar xattina gosulur. O, demir karkasdan va ona barkidilmis ¢exoldan ibaratdir. Manekenin sathi hazir
geyim formasinda da ola bilar, onun dayisdirils bilan salvar va ¢iyin geyimlari t¢in iki yubkasi da vardir.
Manekenda bir saat arzinda 45 adad palto, salvarin islanmasinda isa bir saat arzinda 50 adad
pardaglamaq mimkindir. Pardaglamaq va qurutmaq middati ayri-ayri tanzimlanir va maksimum 90
saniyaya barabar olur. Buxar bir saatda 21 kq sorf edilir. Manekenda (pardaglama, sixicilarin
hamarlanmasi va mamulatin qurudulmasi) bitiin amaliyyatlar avvalcadan nazards tutulmus rejimda
avtomatik yerina yetirilir.

e, 152 Talabalar iiciin faaliyyatlar

X e Buxar qurgusunda amala galan nasazlig va onlarin aradan qaldirilmasi biliklariniza
asaslanaraq bir grup nasazliglari, digari sababi, sonuncu qrup isa tadbirlari yazsin. Sonra
miizakiralar aparin;

Nasazliq Sababi Tadbir

e Dord grupa ayrilin. Har qrup sakildas gostarilan fardi buxar Gitlistinlin ug hissasinin izahini
hazirlayin;

e Rollu oyunlar taskil edin. Namlanib—isidilma avadanhglarinin tikis istehsali
muassisalarinda tatbiginin tagdimatini kegirin;

o Rollu oyunlar taskil edin, Utlleamadan yaranan garginliyi yox etmak l¢lin hansi
avadanligdan necas istifada etmak lazim oldugunu gostarin.
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<;| 1.5.3. Qiymatlandirma

Oyranma prosesina bagli olan giymatlandirma meyari:
“Isitma prosesina amaliyyati avadanliglarinin tayinatini izah edir”

Hansi Ni9-larini taniyirsiniz?

Utiilema nadir?

Preslama ila hansi amaliyyatlar yerina yetirilir?

Pardaglama na zaman aparilir?

Fardi buxar Gtlsindan neca istifads edilir?

Preslarin hansi névlarini taniyirsiniz?

Texnoloji cahatdan preslarin hansi névlarini taniyirsiniz?

MPVU hava—buxar manekenindan na magsad|s istifads edirlar?
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Talim naticasi 2: Dz tikisli makikli toxunmali barkidici tikis masinlarinin texnoloji xarakteristikasini
bilir va idars etmayi bacarir
2.1.1. Makikli tikis sirasinin xisusiyyatlarini sadalayir
o Mokikli tikis sirasinin xiisusiyyati
iki sapli makikli tikis sirasi (bax. sakil 2.1.) parca tikilarkan iki sapin — (st (A) iyna
sapi va alt (B) makik sapinin toxunmalari sayasinda alinir. iynaya (A) st sap bobin va
ya tagalaqdan, alt sap isa (B) makikin icinda olan makaradan galir. L—tikisin “addim”i
olur.
Makikli tikis sirasi ¢atin sokuliir, onu uzununa va enina dart-
digda Uzllmaya davamhdir. Makikli tikis sirasi zancirvari tikis sirasina

_—1 .
nisbatan az dartilir. Ondan mixtalif ndv geyimlarin hazirlanmasinda, alt %\,41//////\
paltari va yataq dayisayinin tikilmasinda istifads olunur. Makikli tikis \\\\ \\\\\\ \\\

sirasinin amala galmasina sap sarfini miayyanlasdirdikda itki amsali 6
orta hesabla 1,2-1,7 gabul edilir. @msal 1,5 gotirildikds, 10 sm uzun-
lugunda olan (sakil 2.1) tikisa 15 sm (st va 15 sm alt sap sarf olunur. Itki
amsali tikisin uzunlugu, tikilan materialin galinligi, xisusiyyati, sapin dartilma daracasi va basqa sabab-
lardan asihidir. Makiklea sapdan toxunma almaq Uglin zancirvari toxunmaya nisbatan mirakkab
mexanizm talab olunur.

Masalan, makik komplekti coxsayli hissalardan ibaratdir va onu daim tamizlamak va yaglamaq
lazimdir. Makik komplektinda makaraya sap dolanmasi masinin istifade amsalini azaldir. Bels ki, névba
arzinde makara 70-80 dafa dayisdirilir. Masalan, salvarin addim kasiyini 97-A sinif OZLM-da barkidici
tikisla birlasdirdikda is vaxtinin 3-5%-i makaranin dayisdirilmasina sarf edilir.

[} A

Sakil 2.1 Iki sapl makikli tikis

-, 4

®
X 2.1.2. Talabalar (iciin faaliyyatlor
o ki grupa ayrilin, har grup miixtalif rangli galamlarla makik ilmali tikis ¢aksin alt va st

sapi gostarsin tikis addimini gbstarin. Sonra grup islarini l6vhaya yapisdirin. Qruplar biri
digarina makik tikisinin xtisusiyyatlari hagqinda suallar verin;

e Qruplara boliuniin makik tikisi ila zancirvari tikisin xtisusiyyatlarini miizakira edin;

e Rollu oyun qurun, makik tikisinin tatbiq sahalari va xisusiyyatlari haqqinda bir qrup
digarina malumatlar versin;

e MOvzuya aid bir grup digarina suallar hazirlasin.

S a 2.1.3. Qiymatlandirma

Oyranma prosesina bagl olan giymatlandirma meyari:
“Makikli tikis sirasinin xiisusiyyatlarini sadalayir”

e Tikis addimi naya deyilir?

o Moakikli tikis hansi tikisa deyilir?

e Moakikli tikisin zanzirvari tikisdan farqgli cahatlarini izah edin.
o Moakikli tikisin dartilmasini neca izah edarsiniz?

o Tikisin dartilmasinin tikisin keyfiyyatina tasirini izah edin.

o Tikis tezliyi nadir?

22



2.2.1. Makikli tikis sirasinin alinma prinsipini izah edir
° Makikli toxunmanin alinma prinsipi
Tikis masinlarinin ixtirasinin ilk giniindan makikli tikis sirasinin alinmasi tGiglin toxucu
dazgahinda aris va argag ipliyinin toxunmasinda istifada ediloan makikdan istifada
edilmisdir. Bela ki, makikin icinda olan makaraya dolanmigs sap alt sapi (B), iynadan
galan sap isa Ust sapi (A) hesab olunur.

Bu Usulla makik tikis sirasinin alinmasi sakil 2.2-da gostarilmisdir. Bu da masinda makik
toxunmali tikis sirasinin alinmasinin asasini qgoymusdur. Bobin va ya tagalaqdan (sakil 2.2.a) galan Ust
sap (A), sapin dartilmasini tanzimlayan saybalarin (2) arasindan kecarak sapdartanin géziinda (3) sap-
lanir. Sonra sap sapyo6naldicilardan 6tarak iynanin goziinda (4) saplanir. Toxunma bela alinir:

. Birinci halda iyna materiali desir, Ust sapi (A) 6zU ila parganin altina son hadds aparir.
lyna bir az yuxari galxanda iynanin géziiniin yaninda tist sapdan ilma alinir. Makik isci harakati edarak
iynaya yaxinlasir va ucu ilmanin igina girir.

° ikinci halda (sakil 2.2.b) iyna takrar (yuxari galxmadan) asagi enarak “dayanir”. Makikin
bltlin gbévdasi ilmadan kegir. 9gar bu vaxt iyna yuxari qalxsaydi onda, ilma makikdan siirlisan zaman
makikla, makik aparan yonaldici platformanin arasinda sixila bilardi. Bu da Ust sapin girilmasina sabab
ola bilar. Ona gora da iynanin ani dayanmasi vacibdir.

° Uglincii halda (sakil 2.2.c) iyna yuxari son hadds galxaraq materialdan cixir. Makikin isci
harakati tamamlanir va avvalki vaziyyatina gayidir. Sapdart bos ilmani dartir. Tamasa materiali bir tikis
addimi irali aparir va bundan sonra proses takrarlanir.

[N T
* sighids
y oL o haaa

Sakil 2.2 Yénaldici platformali makikla tikisin alinmasi

Bundan basqa, sapin toxunmasinin alinmasi firlanan makikls, yirgalanan va irali-geri harakat
edan makikla almaq olar. istehsalatda asasan bu giin genis yayilmis firlanan makikli masinlardan istifada
edildiyindan asagida firlanan makikli masinda tikisin alinmasina nazar salaq.

Ust sap (A) tagalaq (5), (sokil 2.3 a) va ya bobindan, yénaldicidan kecib sapin dartilmasini
tanzimlayan saybanin (3) arasindan sapdartan lingin géziindan (4) kegirilib iynanin gézina (2) uzun
novca tarafindan saplanir. iyna (2), material (parcani) desir, (st sapi 6zii ils asagl son haddina gadar
endirir. lyna yuxari galxdigda sapin elastikliyi va pargaya siirtiinmasi naticasinds iyna gdziiniin yaninda
ilma amala galir. Makik (1), iynaya yaxinlasaraq iti ucu ila Ust sapin (A) ilmasina ilisib onu aparir va
genislandirir. Sapdartan lingi (4), asagl endikds Ust sap bosalir, ilmasi genislanir, makikin atrafinda
dolanir va alt sapla (B) toxunur.(sakil 2.3 b)
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iynadaki tist sapin ilmasi 180° dolandiqda (sakil 2.3.c) sapdartan ling yuxari qalxir, tikisi dartir.
Parca aparan tamasa (6), (sakil 2.3 ¢) parcani bir tikis addimi irali aparir.

Makik (sakil 2.3 d) bos harlanir, hamin vaxt iyna, parga aparan tamasa va sapdartan ling 6z isini
tamamlamis olur.

Sakil 2.3 Makikli tikis sirasinin alinma prinsipi

2.2.2 Talabalar (giin faaliyyatlar
e Qruplara boliniln. Har grup ag kagizda yonaldici platformal makikls tikisin alinmasinin
izahini yazsin. Har grupun bir lider nimayandasi malumatlarini bitiin sinfa taqdim etsin;
e Makik tikisinin alinma prinsipini qruplar arasinda mizakira edin;
e MOvzuya aid bir grup digarina suallar hazirlayin;
e Har qrup ayriligda sakilin izahini yazsin. Lider niimayandalar izahlarin tagdimatini etsin.

2.2.3 Qiymatlandirma

Asagidaki giymatlandirma meyarina asasan giymatlondiracaksiniz:
Asagidaki giymatlandirmanin alinma prinsipini izah edir”
e Yonaldici platformal makikls tikisin alinmasi zamani Ust sapin girilmasi na sasbabdan bas
verar?
e Haazirda istehsalatda hansi makikli tikis sirasinin alinmasi ¢ox istifads edilir?
e lyna gdziiniin yaninda ilmanin yaranmasi prosesini izah edin.
e Ust sap hansi sapdir?
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e Alt sap hansi isci organdan galir?
e Ust va alt sapin galinhigi nays asasan segilir?

Sakil 2.4 31-11+50 masinin xarici gériiniisii

2.3.1. Duz tikisli birxatli iki sapli makik toxumali masinin texniki xarakteristikasini tasvir edir
e 31-11+450, 31-12+50, 31-13+50 maginlarinin tiplari
Bu masinlari Qirmizi @mak Bayragi Ordenli Orsansk zavodu-“Legmas” istehsal edir.
Masinlar tabii, siini va ya onlarin garisigindan olan materiallardan hazirlanan kost-
yumlug, paltoluq, sinel, don-paltar, alt paltari va yataq dayisayinin hazirlanmasinda
istifada edilir. Onlar bir xatli tikis sirasi, iki sapli makikli toxunmalidir (tip 301). Bas
vallarin firlanma stirati muvafiq olarag 5500, 5000, 4000 dovr/daq., tikis addiminin uzunlugu 1,7-3,5;
1,7-4,5; 2-6 mm, daban altinda sixilmis halda galinligi isa 3; 5; 7 mm-a gadardir. iynalar miivafiq olaraq
0052 N75-90; 100, 110; 0319 N 120-150 (DUYST 22249-82 E) istifada edilir.

Birinci iki modifikasiyada Ust sap yalniz saga burulan (Z) sap olmalidir. 8gar sola burulan (S) va
ya ipak sap istifada edilarsa, onda bas valin firlanma stirati 4200 doévr/daq., lavsan sap istifads edilarss,
3000 dovr/dagigadan ¢ox olmamalidir.

OZLM bu maginlarin tasnifatini reaqamlarla ifads etmisdir. Birinci ragam 3 —masinin makikli tikisli
olmasini, ikinci ragam 1 — birinci konstruktiv masin sirasi, Gg¢lincii ragam (---) isarasindan sonra 1 —
masinin materiali aparan mexanizmi (alt tamasasi), dérdiincii reaqam 1 — tikilan materialin (ylingdl, orta
va orta agir) tipini, axirinci isara “+” sonraki 50 Yaponiya istehsali olan avtomatlasdiriimis 6tiirliciiniin
olmasini gostarir. 31-17+50, 31-12+50, 31-13+50 masinlarin iyna mexanizmi, makik, sapdartan,
materiali aparan tamasasinin konstruksiyasina goéra 1022-M sinif masinina yaxindir. Bazi xisusi farg bu
masinlarda iyna aparan mexanizmin vtulkada deyil, yonaldici ¢arciva vasitasi ila islamasindan ibaratdir.
Sapdartanin g6zl va On tarafi da yaxindan is¢idan gabaga, neca ki, 897 sinif masinda oldugu kimidir.
Makik mexanizminda 397-M sinif masinda islayan 6tirtciidan qoyulmusdur.

1022-M sinif masininda oldugu kimi qolunda makaraya sap dolayan qurgusu vardir. 1022-M
masinindan farqli cahati sapi kasan mexanizminin olmasi va dabanin konstruksiyasinda olan qovsaglarin
dayisdirilmasidir. Masin dayandiqgda daban avtomatik qalxmali, gosuldugda isa avtomatik enmalidir.

Avtomatlasdirilmis elektrik otlrlicist, elektrik muharrikindan, friksionlu elektromagnit
bilarzikdan va idaraetma blokundan ibaratdir. 1022-M va 97-A sinif masinlardan bu név masinlarin fargli
cahatlari asagidakilardir: nazimgarxin 13, arxasinda (bax.sakil 2.4) vericinin 14, barkidilmasi (sinxroniza-
tor), iynanin vaziyyati, dabanin harakati va qosulduqda va ya acildigda sap kasan mexanizmin is
rejiminin slrati, dabanin idara edilmasi ilo darticinin kinematik alagasinin olmasi. Avtomatlasdiriimis
elektrik 6tiricisi isa salmani, masinin bas valinin firlanma tezliyinin tanzimlanmasini, iynanin yuxari va
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ya asagl sahada avtomatik dayanmasini, elektromagnitla idars etmani tamin edir (sapin kasilmasi va
dabanin galdiriimasi mexanizmi).
. 697, 1197-ci sinif masinlari 2 2z (o>

697 sinif masini, Qirmizi @mak Bayragi Ordenli Orsansk za- f: ’!'l—D-
vodu — “Legmas” istehsalidir. Bu masin tabii va sini lifli ma- 4 —ap \ o]
teriallardan hazirlanan geyimlari tikmak Gglin nazarda tutulmusdur. a7 _-"”\"(Q\Q 2
0, birxatli makikli toxunmalidir. Bas valin firlanma siirati 4500 z. ,"!E';;‘Q?\j\_lﬁ/x
dovr/daqg. gadar, tikis addiminin uzunlugu 4,5 mm, dabanin altinda 7% w;b ? \ Nl
sixilmis halda materialin galinhigi iss 4 mm-dir. iyna 0052 N 75-120 ( 4 o‘;’ %‘l" % ;;
DUIST 22249-82E). = ﬁ; TR s

697 sinif masini 97 sinif masini asasinda yaradilmisdir. Bu " J:i !;'\’ “;;
masin, materiali 6tiran diferensial mexanizminin olmasi ila farg- 0 '5 % %
lanir. Mexanizm bir-birinin ardinca qoyulmus iki tamasadan e ‘ i
ibaratdir. Biri iynadan gabaq (tikilmaya yaxin), digari isa iynadan o '*‘,%‘ 39 43
sonra. Tikma zamani gabaq hissada olan tamasa arxa hissada olan 8. /,"'u;\/ “
tamasaya nisbatan pargani azaciq sirisdirir, bununla da alt parca 7 _\,,.:’ff"\'
(tamasalar arasindaki hissa) bir gadar dartilir va parga qatlarinin bir- \\‘\\\Es\?’/\
birina nisbatan sirliismasi aradan qalxir. 5 \‘\ Z

p \/ 5

1197 sinif masinini, Qirmizi @mak Bayragi Ordenli Orsansk
zavodu-“Legmas” istehsal edir. Masin tabii va sini lifli ma-
teriallardan hazirlanan geyimlari tikmak (gln istifads edilir. O, bir
xatli makikli toxunmahdir. Bas valin firlanma sirati 4500 dovr/daq.,
tikis addiminin uzunlugu 0-4 mm, daban altinda materialin sixilmig halda galinligi 4 mm, hissalari tikdikda
isa tikisin kanarini paralel olaraq kasir va kasikla tikisin arasinda olan masafani (tikisin eni) 5-10 mm
gadar tanzimlamak olur.

Sakil 2.5 Materiali diferensial
aparan mexanizm

1197 sinif masini, 97 sinif masininin qurulusu asasinda é@fif
hazirlanmis va onun 397-M sinif masindaki kimi kasici bigagi, =" Nar
697 sinif masininda oldugu kimi diferensial materiali aparan M
mexanizmi mévcuddur. s _§@\ s

. 397 M sinif magini i i%%_@\

Bu masini Qirmizi @mak Bayragl Ordenli Orsansk za- e Ny

12 1314 15 16 17 18 920 2122 23 30

vodu-OZLM istehsal edir. Masin kostyumlug, paltoluqg va tzi-
na slini parda ¢akilmis pargalardan hazirlanan geyimlarin his-
salarini tikmak ligclin nazarda tutulmusdur. Bir xatli tikis sirasi,
makik toxunmali, tikdiyi hissalarin kanarinin tikis xattina (tip-
301) paralel kasan bicagi vardir. Bas val 4000 dévr/dagiqs su-

1" 31

J2

33

ratla firlanir. Tikis addiminin uzunlugunu 0-4,5 mm arasinda P S & T A T
tanZImlam?k mumkl..lndur. ) Sakil 2.6 397-M sinif masinin
Tikisdan kasilan kanara gadar olan masafani 3,5 mm- bicag mexanizmi

dan 6,5 mm-a gadar tanzimlamak mimkinddr. Tikilan mate-
rialin dabanin altinda sixilmis halda galinligi 5 mm-dan ¢ox olmamalidir. iyna 0203 N 90-120 (DUYST
22249-82 E) istifada edilir.

397 M sinif masininda oynaq oxlu sapdartan mévcuddur. Onun sap kegan gozi masinin
solundaki acigligda harakat edir. Masinin qolunda 1022-M sinif masininda oldugu kimi makaraya sap
dolamaq Ugiin avtomat sap dolayici vardir. Masinda asas tanzimlama isi 97-A sinif masininda oldugu
kimi yerina yetirilir. Bigag qurgusunun asas xlsusiyyati yalniz ondan ibaratdir ki, tikisin enini dayisdikda
alt bigagl iyna I6vhasina nisbatan ¢akmak olur. Ust sapin makik qurgusundan cixarkan girilmasini
azaltmagq t¢lin makara saxlayan otirici mexanizm qoyulmusdur.
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®
x 2.3.1. Talabalar tglin faaliyyatlar
e 2 grupa bolundn. Har iki qrup 31-11+50, 31-12+50, 31-13+50 masinlarinin tiplari, 397

M sinif masini hagqinda bildiklarini geyd etsin tapsiriglar yazilmig iri kagizlar paylanir. 15
dagige arzinds tadgigat apararaq verilmis tapsiriglari yerina yetirin. Vaxt bitdikda har iki
grup tarafindon secilmis liderlar 6z tadqgigatlarini niimayis etdikden sonra mizakiralar
taskil edin;

e Qruplarla 31-11+50, 31-12+50, 31-13+50 masinlarinin ragamlarla tasnifati atrafinda
miizakiralar aparin;

e Rollu oyunlarla 697, 1197-ci sinif masinlarinin istehsalatda tatbiginin tagdimatini
aparin;

e 397 M sinif masini texnoloji xassalari baza masinindan fargli cahatlori mévzusunda
miizakiralar aparin;

e 31-11+50, 31-12+50, 31-13+50, 697, 1197-ci sinif, 397 M sinif masini texnoloji
xassalarini cadval sakilinda hazirlayin. Har grupun lideri bu masinlarin is prinsipi, tatbiq
sahalari hagqginda taqdimat etsin.

Tikilan S o
Masinlarin ad materialin I§Iadllan Ba§ vallln Isladilan
. iynalar strati saplar

gahnhg

31-11+50, 31-12+50, 31-13+50

697, 1197

397 M

1197

Sa 2.3.3. Qiymatlandirma

Asagidaki giymatlandirma meyarina asasan giymatlandiracaksiniz:

“Diiz tikisli birxatli iki sapli makik toxumali masinin texniki xarakteristikasini tasvir edir
31-11+50, 31-12+50, 31-13+50 masinlarinda +50 nayi gostarir?

Materiali diferensial aparan mexanizm material aparan mexanizmdan na ila farglanir?
697-ci sinif masini hansi masinin bazasi asasinda hazirlanmigdir?

97-ci sinif masininin bazasinda hansi masinlari taniyirsiniz?

397 M sinif masininin 97-ci sinifdan farqgli cahati nadir?

Sakilda gostarilan mexanizm haqqinda har grup izahini geyd etsin.

"

e Parcani aparan mexanizmin funksiyasi hagqginda gruplarla mizakiralar edin.
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2.4.1. [ki sapli makik toxunmali tikis masinlarini idara edir
e 1022 M sinif magini

Qirmizi @mak Bayragi Ordenli Orsansk zavodu-“Legmas”in istehsal etdiyi duz tikisli
bir xatli iki sapli, makikli toxunmali (tip 301) masin kostyumlug, paltarliq va sinellik
pargalarin tikilmasi G¢lin nazarda tutulmusdur. Masinin bas valinin firlanma siirati
4500 dovr/dagigadir. Tikisin addimi 0-5 mm arasinda tanzimlanir. Dabanin altinda
tikilan materialin sixilmis halda qalinhigi 8 mm olur. Masin golunun ¢ixis uzunlugu - 260 mm, iyna 0203,
N90-150 DUIST 22249-82 E miiayyanlasdirilmisdir.

Masinin markazlasmis yaglama sistemi, masin golunda makaraya sapi dolamagq lgiin avtomat
qurgusu vardir. Bazi birlasmalarda diyircakli podsipnikdan istifads edilmisdir.

1022 M sinif OZLM masini 1022 sinif OZLM avazina istehsal edilmisdir. Masinlar arasinda farq
bas valin firlanmasini paylayiciya disli ¢carx avazina disli gqayisin 6tlirmasindan ibaratdir. Bu masinin
sasinin azaldilmasina imkan yaratmisdir. Materiali 6tiiran mexanizmin konstruksiyasi dayisdirilmis va o,
masinin platformasinin altinda yerlasdirilmis, hissanin agirhgl azaldilmisdir. Mexanizm platformanin

altinda karterda yagin icinda yerlasdirilmisdir. Makaraya avtomat sap dalayanin konstruksiyasi méhkam-
landirilmisdir.

=

..\im——

Sakil 2.7. 1022 M sinif masinin xarici goriiniisi Sakil 2.8. 1022 M sinif masinin konstruktiv sxemi

1022 sinif masinin asasinda 1022-3 sinif yingil va usaq geyim hissalarinin kasiyini, 1022-4 sinif
tikis masini palto hissalarinin kasiyini ensiz 3,8 mm eninda (aris sapina nisbatan 45-480) bicilmis parca

ilo hasiyalemak Ugin istifada edilir. inca kéba materialinin har iki kasiyi icari gatlanir va naticads 8 mm
eninda hasiya alinir.

Sakil 2.9 Alt sapin 1022 M
sinif masininda saplanmasi
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Sakil 2.10 1022 M sinif masinda iyna va
sapdartan lingin mexanizmi: a - konstruktiv
sxem, b - struktur sxem

Sokil 2.11 1022 M sinif masinin makik dastinin
konstruksiyasi

° 97 A sinif masini

97 A sinif masinini, Qirmizi ©mak Bayragi Ordenli Orsansk zavodu-OZLM istehsal etmisdir. O
pambig, ipak, yun va katan parcalarin tikilmasi ticlin nazarda tutulmus, birxatli tikis sirigli, iki sapli makik
toxunmalidir (tip 301). Bu masin 97 sinif masininin konstruksiyasi asasinda yenidan takmillasdirilmisdir.
Bas valin firlanma siirati 5500 dovr/dagiga, tikis addiminin uzunlugu 0-4 mm-a gadar tanzimlanir. Ti-
kilacak materialin daban altinda sixilmis halda galinhigi 4 mm-dan ¢ox olmamalidir. Masinin golunun
uzunlugu 260 mm-dir. iyna 0052, N-120 (DUYST 22249-82), iist sap yalniz sag burulmali istifada olunur.

97 A sinif masinini 97 sinif masinindan farglandiran onun takmillasdirilmis parca aparan
mexanizminin, ham da masinin bitiin mexanizmini macburi olaraq yaglayan avtomatik yaglayicisinin
olmasidir.

97 A sinif masinindan palto astarinin yan kasiyinin barkidici tikisla tikilmasinda istifads edilmasi
amaliyyatin keyfiyyatinin yiksaldilmasina va amak mahsuldarliginin 3% artirilmasina imkan vermisdir.

. iynanin saplanmasi va onun dartilmasinin tanzimlanmasi
Ust sapin saplanmasi. Sap tstdan ardicil olaraq sap yénaldicinin ti¢ desiyindan (1) kegirilir (bax.
sakil 2.9).
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Sakil 2.12 97 A sinif masinin Ust sapinin saplanmasi

Masinin golu boyu aparilib g desikli sapyonaldicidan (2) kegirilarak gabaqgdaki yarigdan yuxari-
dan (13) asagl endirilir, Gstdan gabaqgdaki l6vhadaki acighgdan (11) kegirilir, sapin dartilmasini
tanzimlayan saybalarin (10) arasina yuxaridan asagi, sonra sapyonaldici yaya (9) kecirilarak asagidan
yuxari sapyonaldici garmagin altindan (8) kecirilir, daha sonra sapi gabagdaki I6vha va halga (3) ara-
sindaki yarigdan (12) 6tlirlib yumrugcuga banzar sapdartanin boynuna (4) sarinir va asagidaki halganin
(3) altindan otiralir. Oradan da gabaq I6vhaya barkidilmis sapydnaldiciya (5) sonra iyna aparanin vtul-
kasindaki maftil sapyonaldicidan (6) kegirilir va sap iynanin goziina (7) soldan saga taraf saplanir.
lynadan sonra 70-80 mm uzunlugunda sap saxlanilir. Saxlanilan artiq sapdan alt sapi iyna |6vhasinin
Gstlna cixartmagq tgun istifads edilir.

Sakil 2.13 97 A sinif masini ligiin makaraya sap dolayicisi
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Sakil 2.14 97 A sinif masinin sapdarticisinin is prinsipi

O
X 2.4.2. Talabalar tgiin faaliyyatlar

g

e Ug qgrupa bolinin har qrup ayriligda sakil hagginda atrafli malumat hazirlasin.
Malumatlarin tagdimatini kegirin;
e Sakilin izahini yazin. Tagdimatini grup liderlari aparsin;

e MOvzuya aid bir grup digarina suallar hazirlayin;

e Rollu oyunlarla 97 A sinif masininin va 1022-ci sinif masininin satisini taskil edin. Aliclya
masinlar hagqinda atrafli malumat verin;

e Masinin markazlasmis yaglama sistemi hagginda malumat hazirlayin.

2.4.3. Qiymatlandirma

Asagidaki giymatlandirma meyarina asasan giymatlandiracaksiniz:
“iki saph makik toxunmali tikis maginlarini idara edir”

e 1022 sinif masini hansi materiallari tikmak Gglndir?

1022 sinif masininin bas valinin firlanma siirati negadir?

1022 sinif masininin asasinda hansi masinlar hazirlanmisdir?

97 A sinif masininin bas valinin siirati na gadardir?

97 A sinif masinini hansi materiallari tikmak Gglindlir?

97 A sinif masininin sapdarticisi yumrugq tiplidir yaxud oynaq oxludur?
97 A sinif masininin 97-ci sinif masininindan fargli cahati nadir?

1022 sinif masininin golunun ¢ixis uzunlugu na gadardir?

Qolun ¢ixis uzunlugu dedikda na basa dusurstniz?
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Talim naticasi 3: Sapdirici iynali tikis masinlarinin texnoloji xarakteristikasini bilir va idara edan
zaman tikisda yaranan négsanlari aradan galdirmagi bacarir
3.1.1. [ki paralel tikis arasinda masafasi tanzimlanan masinin texnoloji xarakteristikasini
mdayyan edir
e 852x5 sinif masini
852x5 sinif masini, M.Y.Kalinin adina Podolski mexanika zavodu istehsal edir.
Masin alt geyimlarin nazik parcalarini, ylingiil va orta agirligli parcalardan Ust ge-
yimlarin tikilmasi iciin nazards tutulmusdur. iki paralel tikis sirasi, makikli tox-
unmalidir (tip 2x301). Bas valin firlanma stirati 4500 d6vr/daqiga qadardir. Tikis
addiminin uzunlugu 4,5 mm, paralel tikis arasinda masafa 5 va ya 3,6 mm-dir (masin dayisdirila bilan
iynasaxlayan, daban, iyna lévhasi, tamasa hissalari ila tachiz edilir). iyna 0203 N 90-120 (DUYST 22249-
82E). Sol burulmali (S) sapdan istifada edildikda bas valin firlanma sirati 4000 d6vr/daqigs gadar ol-
mahdir.

Sakil 3.1 852x5 sinif masinin xarici gérintsi Sakil 3.2 852x5 sinif masinda alt sapin saplanmasi

Sapin dartilmasi makikdaki [6vha yayin vintinin 5, kdmayi ila tanzimlanir.

° 852-1 (x10), 852-3 (x12) sinif magini (852x5 sinif masininin asasinda modifikasiya
masinlari)

852x5 sinif masininin asasinda zavod bir sira modifikasiya masinlari da istehsal edir. 852-1 (x10)
sinif paralel tikis sirasinin arasinda masafa 10 mm, 85-2 (x7) sinif tikis arasinda masafa 7 mm olan gadin
paltarinin tikilmasinda istifada edilir.

852-3 (x12) sinif tikis arasindaki masafa 12 mm olan bu masin bas geyimlarin, 852x19 sinif tikis
arasinda masafa 19 mm olan masin qgadin donlari tg¢lin kamarin hazirlanmasinda istifada edilir.
Sadalanan masinlarin tikis boyu iki sapdirici iynasi va avtomatlasdiriimis siber nasoslu yaglama sistemi
movcuddur.

Qosa paralel tikis sirasi mixtalif geyim hissalarinda aparilan baxyalama amaliyyatinda geyimin
bortuna, yaxaligina, cib gapagina, cib agizhiginin kanarina, kemars, kemarciys, gasmalara da, tesma, zeh,
koketka va basqa hissalara bazak baxyasi vurmaq Uglin istifada edilir.

iki paralel tikis sirasini bir iynali masinla da islomak mimkiindiir. Lakin bu zaman islar bir gadar
¢otinlasir. Clnki xUsusi tartibat istifads edilsa bels tikisda tikisin paralelliyi ara-sira pozulur va amak
mahsuldarhg azalir. iki iynali masinda isa bu négsan aradan qalxir ve amak mahsuldarlig artir (50-80
%), mahsulun keyfiyyati ylksalir.
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o 3.1.2. Talabalar t¢iin faaliyyatlar
X e Ug grupa béliiniin. 852x5 sinif masinin xarici gériintisii verilmis ag kagizlari miallimdan

alin. Har grup ayriligda hissalarin izahini yazsin. Sonra kagizlari l6vhayas asin. Qruplarin lider
nimayandalari taqdimat aparsin. Yekunda bir qrup digar grupun taqdimatina ray
hazirlasin;

e ki grupa béliiniin bir grup digarinin geyimlarindaki paralel baxya tikislarinin olub
olmamasini izah etsin. Yoxdursa hansi hissads tatbiq etmak olardi. Paralel tikislar
arasindaki masafa naya asasan tayin edilir mévzusunda muzakiralar aparin;

o Rollu oyunlarla paralel tikislar tikan tikislor arasi mixtalif 6lglilards tanzimlanan
masinlarin tikis istehsali miassisalarinda tagdimatini kegirin;

e Qruplara boéliniin. 852x5 sinif masinda alt sapin saplanmasinin izahini har qrup ayriligda
hazirlasin. Sonra miizakiralar aparin;

e Qruplara verilmis ag kagizlarda aralarindaki masafa 5-7-10-12 mm olan makik tikislari
¢akin. Bu tikislarin tatbiq sahalarini gostarin.

3.1.3. Qiymatlandirma
Asagidaki giymatlandirma meyarina asasan giymatlandiracaksiniz:

“iki paralel tikis arasinda masafasi tonzimlanan masinin texnoloji xarakteristikasini
miiayyan edir”

e Paralel tikislar hansi tikislara deyilir?

e 852x5 sinif masininda tikislar arasi masafs na qadar olur?

e 852x19 sinif masinindan hansi geyimlarin hazirlanmasinda istifads edilir?
e 852x5 sinif masininin asasinda modifikasiya masinlari hansi masinlardir?
e Qosa paralel tikislardan na magsadla istifads edilir?

e 852x5 sinif masininda hansi iynalardan istifads edilir?

e 852x5 sinif masininin bas valinin siirati na gadardir?

3.2.1. Dar ixtisaslasmis tikis masinlarinin tiplarini izah edir

e 241-ci sinif magini

241-ci sinif masinini, M.Y.Kalinin adina Podolsk mexaniki zavodu istehsal edir.

Masindan kisi kostyumunun giyinlik gatini gol yerinin oval tikisina birlasdirmak tg¢lin

istifada edilir. Bir xatli, iki sapli, makikli toxunmalidir. Bas valin firlanma siirati 1000

dovr/daq., tikisin addimi 7,5-10 mm-a gadardir. Dabanin altinda materialin galinhgi
sixilmis halda an ¢oxu 10 mm olmalidir. iyna 0660 Ne 120-150 (DUYST 22249-82 E) istifada edilir. Masinin
¢arx gollu-stirgl qollu iyna mexanizmi vardir. Bu mexanizm saquli harakatdan basga, tikisin uzununa
sapdirma harakatini da hayata kecirir. Makik 852 sinif masininda oldugu kimi markazli-makarali tGfliqi
mistavida firlanir. Sapdartani kulis-qollu sistemlidir. Materiali aparmagq Ucin alt va (ist tamasasi mov-
cuddur. Daban materialin harakati zamani qalxir. Tikisin sonunu bandlayan mexanizmi yoxdur.

Masin elektromagnit bilarzik ils tachiz edilmis va agildigda iyna yuxari vaziyyatds galir. Asagi sag
pedaldan gotiirdiikds masinin bas valinin firlanma siratini tanzimlayan bas valda intensiv tormozlanma
alinir. Bas valin firlanma sirati 150 dovr/dag. gadar azaldigda avtomat idarsetma sxemi tormozlama
bilarziyini acir va aralig miharrika gosulur. Bu zaman bas valin firlanmasi asagi pillali reduktora verilir.
lynanin yuxari son haddinds masin agilaraq dayanir.

Masinin alt va Ust saplarinin saplanmasi, onlarin dartilmasinin tanzimlanmasi 852 sinif
masininda oldugu kimi aparilir.
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Sakil 3.3 241 sinif masininda tamasa, iyna va Sakil 3.4 241 sinif masininda tikisin addiminin
dabanin qarsiligh alagalari tanzimlanmasi

. 65-ci sinif masini

Masini M.Y.Kalinin adina Podolsk mexaniki zavodu istehsal edir. O palto, yarimpalto, sinel,
pencak va jaketin qol yerlarinin daimi nisanlama tikisi il isladilmasinda istifads edilir. Masin bir xatli
tikis sirali, makikli toxunmalidir (tip 301). Bas valin firlanma siirati 300 dévr/daq., tikis addiminin uzun-
lugu 9 va ya 12 mm-dir. Aparici diyircaklarin arasinda materialin hamisinin (lst, astar, araqati, ciyinlik
gat) sixilmis halda galinhg1 18 mm, tikis xattindan tikilan materialin kanarina gadar an boyik masafa 20
mm olur. iyna 0800 Ne 120-210 (DUYST 22249-82 E) istifads edilir.

Sakil 3.5 65 sinif masinin qabaq hissasinin xarici goriiniisi

Masin iynasinin ¢arx qollu-siirgii gollu va onu Gfligi mistavida harakat etdiran makiki markazli-
makarali, Gftigi mistavida barabar firlanan sapdartanin siirgli gollu-oxlu mexanizmi vardir. Material iki
riflanmis diyircak vasitasila (har ikisi macburi harakat etdirilir) aparilir. Masin boyik amak sarf edilan
isin 6hdasindan galir. omaliyyatin mexaniklasdirilmasi 60%-a gadar artir.
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Sakil 3.6 65 sinif masinin makarasi

O
X 3.2.2. Talabalar ti¢tin faaliyyatlar

241 sinif masininda tikisin addiminin tanzimlanmasi haqqinda gruplar arasi mizakiralar

aparin;

Rollu oyunlarla 241 va 65-ci sinif masinlarin tikis istehsalina tatbiq sahalari hagqinda

istehsal miiassisalarinda tagdimatlar aparin;

Qruplara bolandn. 241 sinif masinin alt va Ust saplarinin saplanmasi, onlarin dartil-

masinin tanzimlanmasini 852 sinif masini ile miigayisali mizakirs edin;

65 sinif masinin makara saxlayanina alt sapin saplanmasi hagginda malumat yazin;
Movzuya aid bir qrup digarina suallar hazirlasin.

S a 3.2.3. Qiymatlandirma

Oyranma prosesina bagli olan giymatlandirma meyari:
“Dar ixtisaslagmis tikis maginlarinin tiplarini izah edir”

241 sinif masini hansi geyimlarin tikilmasinda istifads edilir?
241 sinif masininin bas valinin firlanma sirati na gadardir?
241 sinif masininda hansi iynalardan istifads edilir?

65-ci sinif masinini na magsadls istifada edilir?

65-ci sinif masininda tikisin addimi neca tanzimlanir?

65-ci sinif masininda hansi iynalardan istifads edilir?
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3.3.1. ki iynali (is prosesinda lazim galarsa iynanin birini dayandirmagla) islayan masinin is
prinsipini izah edir

. 1852 sinif magini

Masini M.Y.Kalinin adina Podolski mexanika zavodu istehsal edir. Masindan alt paltari,
yataq dayisayi va kostyumlug materiallarda iki paralel tikis sirasi almaq Uglin istifads
edilir. Makik toxunmalidir, iki sapdiran iynasi var, iynanin birini is prosesi zamani agmaq
mumkindur. Masinin bas valinin firlanma sirasti 3000 dévr/dag., tikisin addimi 4,5
mm-a qadar, iki paralel tikis arasindaki masafa ise 10 mm-dir. Masinda 3, 6, 5, 8, 12 va 19 mm dlcilards
paralel tikis almag miimkiinddr. iyna 0203 Ne 90-120 (DUYST 22249-82 E).

Bu magsin 852 sinif masini asasinda hazirlanmis va
onun fargi yalniz iyna mexanizmina alava iynani acan qurgu-
nun goyulmasidir. iyna ayri-ayri iyna aparanin iyna saxlayanina
barkidilir.

Masinin Ust va alt saplarinin saplanmasi 852x5 sinif
masininda oldugu kimi hayata kegirilir. iynanin birinin is vaxti
actlmasini va ya har iki iynanin birga isa gosulmasini nazardan
kecirak. Masinin golunun altinda yerlasan vtulkada oynaqgli iki
manivelalar 4, (bax. sakil 3.7) va 2, yayla sixilir. Sol iynani
acaraq isci tatiyi 3, manivelani 2, sagdan sola ¢akir va
manivelanin 2, ¢ixintisi manivelanin 4, novuna 5, disdir. sakil 3.7 1852 sinif masinin xarici
Manivela sisteminda iynanin agilmasi amals galir. iynanin har gorunusu
ikisinin islomasi Uglin isci tatiyi 6ziindan gabaga sixir, manivela 2, agilir va 6z yayinin tasirindan orta
vaziyyata donir. Manivelanin 4, ¢ixintisi manivelanin 2, novuna 1, disir ve yenidan hissalarda iki iyna
birlikda islayir. Sag iynanin acilmasinda tatik 3, soldan saga sixmagla yerina yetirilir.

- d

o
x 3.3.2. Talabalar (ictin faaliyyatlar
e 1852 sinif masininin tatbiq sahalari hagginda taqdimat hazirlayin;

e iki grupa béliniin. Har grupa verilmis 1852 sinif masininin xarici gériintistiniin tasviri
¢okilmis kagizlarda malumatlari geyd edin. Sonra kagizlari I6vhaya barkidin. Malumatlarin
tagdimatini kegirin;
e Qruplarla 1852 sinif masininda iynanin is prosesinda birinin saxlanilmasinin
miizakirasini aparin.

SZI 3.3.3. Qiymatlandirma

Oyranma prosesina bagli olan giymatlandirma meyari:
“iki iynali (is prosesinda lazim galarsa iynanin birini dayandirmaqla) islayan masinin is
prinsipini izah edir”

e 1852 sinif masinindan hansi geyimlarin hazirlanmasinda istifads edilir?
e 1852 sinif masininda hansi iynalardan istifads edilir?

e 1852 sinif masinin bas valinin siirati na gadardir?

e 1852 sinif masininda tikisin addimi na gadardir?

e 1852 sinif masini hansi masinin asasinda hazirlanmisdir?

e 1852 sinif masinin 852-ci sinif masinindan farqi nadir?
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3.4.1. Tikisda amala galan néqgsanlari aradan qgaldirir

e  Tikis masinlarinin isindaki nasazliq

Tikis masinlarinda nasazliq bir cox sabablardan bas vera bilar: alagali mexanizmlarin

birlasmalarinds olan (bosluqg) ¢atismazliq, hissalarin yeyilmasi, makik komplektinda

tiliskanin amala galmasi, makikin ucunun yeyilmasi va s. Tikis masinlarinda asas

qusur tikis sirasinin keyfiyyatsiz alinmasi hesab olunur. Ust sapin parcanin altina
tokilmasi, alt sapin parganin tzlina ¢ixmasi, amaliyyat vaxti ara-sira tikisin alinmasi, saplarin va iynanin
saplarinin tamasanin materiali yaxsi aparmamasi va s.

. Tikis sirasinin qisuru. Tikis sirasi bosdur — tikisi enina dartdigda sap gorindr, tikis sirasi
barkdir — materiali uzununa dartiqda sokullr va ya cirkli, elaca da ilmanin materialin “iistiinda” va ya
“altinda” alinmasi qusurlu tikis hesab olunur. Bos tikis sirasini Ust va alt saplarin dartilmasi tanzimlandiyi
kimi, bark tikis sirasi alindiqda da alt va Ust saplarin dartiimasi eyni qaydada hayata kegirilir.

Ogar Ust sap alt sapi dartirsa, bu zaman toxunma materialin Gstiinda alinacag, demak “ilma
iista” tokillr. Bunu diizaltmak tglin tanzimlamani Uist sapdan baslamagq lazimdir.

Dgor alt sap st sapi dartirsa, bu zaman toxunma materialin altinda alinir, demak “iima alta”
tokdlir. Bunu aradan qaldirmagq Ugiin tanzimlanmani alt sapdan baslamaq lazimdir.

Masinin tamizliyina kifayat qadar nazarat etmadikds, tikis sirasi girkli alinir. Bu agiq rangli
materiallarda daha ¢ox nazara carpir.

° Ara-sira tikisin alinmasi. Bels tikisin alinmasina sabab iyna ile makik ucunun alagasinin
pozulmasi, iynanin némrasina va tayinatina gora diizglin secilmamasi (ayri, kit), iynanin yerina diizgilin
goyulmamasi (asagl va ya yuxari), daban va iyna l6vhasinin dizgin yigilmamasi, iyna novgalarinin
diizglin secilmamasi, iyna mexanizminin hissalarinin kbhnalmasi da sabab ola bilar.

° ogor yuxarida gostarilan qlsurlari dizaltdikdan sonra bels tikis ara-sira alinarsa, onda
makiki iynanin asagi vaziyyatina uygun tanzimlamak li¢lin ustaya miraciat etmak lazimdir.
. Ust sapin qirilmasi. Ust sapin qiriimasina sapin keyfiyysti, dartilmanin haddan artiq

olmasi, sapin diizgiin saplanmamasi, sapin ndmrasinin iyna ndmrasina minasib secilmamasi, sapin
vaxtinda 6tiirilmamasi va ya dartilmamasi, makikin haddan artiq gizmasi, sapyoénaldicilarin pis vaziyyati
(tiliska, kasiyin), bazi yonaldicinin olmamasi, iyna I6vhasinin goziinds, makikds va dabanin altinda tiliska
va kasiyin mévcudlugu, sapin burulma istigamatinin diizgiin secilmamasi sabab ola bilar.

. Alt sapin qirilmasi. Alt sap Ust sapa nisbatan az qirilir. Alt sapin girilmasina, sapin
dartilmasini tanzimlayan yayin haddan artiq sixilmasi, makaranin gapaga va gapagin 6z yerina diizgln
oturdulmamasi, makaranin ayilmasi va onda tiliska amale galmasi, makaraya sapin bos va ya geyri-ba-
rabar dolanmasi, nahayat diizglin saplanmamasi sabab ola bilar. Alt sapi st sapa nisbatan bir némra
asagl gotirmak maslahatdir. Bu mimkiin olmadiqda isa alt va Ust saplar eyni nomrali gotiiriilmalidir.

° Materialin harakatinin mahdudlagmasi. Buna tamasanin va dabanin diizgiin
isloamamasi sabab ola bilar. Tamasa dislarinin ovalanmasi, korsalmasi, yaglanmasi, aralarinin tiftikla
dolmasi, tamasanin boltlarinin bosalmasi, iyna Id6vhasina nisbatan asagl va ya geyri-barabar olmasi
sabab ola bilar.

° Dabanda olan qiisur. Dabanin hindirliiyine gbéra dizglin qurulmamasi, dabanin
materiala tazyiginin dizgin tanzimlanmamasi, dabanin alt sathinin qeyri-hamar olmasi, tamasaya gora
dabanin dizgiin secilmasi (daban tamasadan enli olmalidir), ham da daban mexanizminin yeyilmasi va
bosalmasi sabab ola bilar.

Tikis sirasinin ¢capaki alinmasi da materialin harakatinin qlisuruna daxildir. Daban tamasaya gora
diizgiin qoyulmadigda iyna aparanda enina boslugun yaranmasi va ya hissalarin yeyilmasi da buna
sabab ola bilar.

. iynanin sinmasi. lynanin sinmasi, onun isci vaziyyatinda altina har-hansi bir hissanin
diismasi, yerinda diizglin oturdulmamasi (asagi qoyulub), iyna aparanda boslugun olmasi, dabanin iyna
|6vhasinin va makikin diizglin qurulmamasi, materiali dabanin altindan amaliyyatdan sonra saliqasiz ¢I-
xartdigda bas vera bilar. iynanin sinmasina makik komplektinin ox atrafinda dénmasi da sabab ola bilar.
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Bunun giln isa baslamazdan avval masinin nazimgarxini al ilsa firladaraq iynanin harakatini
mahdudlasdiran amilin olub-olmamasina amin olmagq lazimdir. Lazimi yoxlamadan sonra ise baslamaq
olar.

o Tikis masinin tamiri va istismari

Tikis sanayesinda istismar edilan har bir asas vae komakgi avadanliglar nazaratds olmali, vaxtasiri
tamizlanmali, yaglanmali, glindalik, cari va asasl tamir islari aparilmali, avadanliq ala isci vaziyystda
saxlanilmalidir. Texniki xidmata va tamira miassisanin bas mihandisi rahbarlik edir. Tikis
avadanliglarinin texniki vaziyyatina, texniki istismar gaydalarina, blitin név tamir islarina va taskilina
nazarat miassisanin bas mexanik sébasi tarafindan hayata kegirilir. Tikis miassisalarinda texniki xidmat
va tamir islari il “Temir-gilingarxana” sahasi masgul olur va tamirgi cilingar brigadalari bu isin
O6hdasindan galirlar.

Miuassisada avadanliglara texniki xidmat va onlarin tamirinin kompleks taskil edilmasi, yani
texniki tadbirlar asasli slratda Oyranilmalidir. Vaxtinda askar edilan qusurlarin aradan galdirilmasi
avadanligin dGmriini uzadir va istehsalin ahangi pozulmur.

Texniki xidmata va avadanliglarin tamirina: 1) texniki xidmat, profilaktik baxis, giindalik tamir,
tamizlemak va masinin yaglanmasi; 2) orta tamir; 3) asasli tamir daxildir.

. Avadanhiglarin profilaktik yoxlanilmasi. Sexin tamir-mexaniki sahasinda islayan
cilingarlar avadanhglarin profilaktik yoxlanilmasini hayata kecirirlar. Avadanliglara edilan qullugun
keyfiyyati va askar edilmis nasazliglar, aparilacaq profilaktik tadbirlar hagqinda har bir avadanliq lzra
glsur cadvali tartib edilir. Profilaktik baxis kecirilarkan masinda gisman sékilma amaliyyati aparilir. Bu
da tamir isinin planlasdiriimasina va ehtiyat hissalarinin hazirlanmasina imkan verir.

. Cari tamir — isini tamirgi-gilingar icra edir. 9@sas magsad masini isa hazirlamag,
mexanizmlari tanzimlamak, xirda yeyilmis hissalari dayismak, is rejiminin dlizglnliylni is yerinda isgi
il birlikds yoxlamagdan ibaratdir. Har bir tamirgi-gilingara miiayyan migdarda avadanliq tahkim edilir.
Tamirgi-gilingara tahkim edilon masinlarin migdari miassisa rahbarliyi tarafinden miayyanlasdirilir.
Onlarin miqgdari tamir edilan avadanligin mirakkabliyindan asilidir. Har bir tikis masinina tamirin
mirakkabliyindan asili olaraq, vahid tamir mirakkabliyi gabul edilir. Bir vahid temir mirakkabliyi kimi
asasli tamirda sarti olaraq 18 adam-saat gabul edilmisdir. Tikis masini konstruksiyasina géra na gadar
mirakkab olarsa, onun teamir mirakkablik vahidi da cox olur. Masalan: 97-A, 1022-M sinif OZLM tikis
masinlarina texniki xidmat va tamir 1 vahid, 51 va 51-A sinif PMZ masinlari 3 vahid, 73401-R3 sinif firma
“Minerva” yarimavtomat ilgak ilmaklayan masina 8 vahid tamir mirakkabliyi gabul edilir.

isci tikis masininda nasazliq askar etdiyi zaman agar 6zii onu sarbast aradan galdira bilmadikda
mitlaqg sexin ustasina bu barads malumat vermalidir.

Usta telefonla dispetgers iscinin is yerinin nédmrasini verir. Dispetcer tamirgi-gilingari nasazliq
yaranan is¢i yerina gondarir. ©9gar masinin tamirina va sazlanmasina 5 dagigadan ¢ox vaxt sarf etmak
lazim galarsa, onda masin is prosesinda fasila yaranmamasi U¢lin ehtiyat masini ila dayisdirilir.

° Tomizloma va yaglama. Tikis masininin vaxtindan avval sinmamasi va hissalarinin
yeyilmasinin qarsisini almagq Ggln isci va tamirgi-cilingar tarafindan masin hissalari adatan har névbada
yaglama kartina mivafiq olaraq tamizlama va yaglama amsaliyyati apariimalidir. Yaglama kartinda yag-
lama yerlari, vaxti, yag damcisinin migdari va istifada edilan yagin novi gostarilir.

. Orta tamir. Planlasdiriimis vaxtda qrafike asasan aparilir. Orta tamir zamani bitilin
texniki xidmat, elaca da bazi hissalarin sokiilmasi, yuyulmasi, silinmasi, tamizlanmasi, bazi qovsaglarin
va hissalarin tamiri, masinin yigilmasi va masinin tam sinaqgdan kegirilmasi daxildir.

Universal tikis masinlari, xtsusilasdirilmis masin va yarimavtomat masinlari dévri olaraq 6
aydan bir orta tamir edilir.

Qrafika asasan orta tamir liglin bas mexanik tamir brigadasina naryad yazir. Bu naryada asasan
masin isci yerindan gotirilir va ehtiyat masini ilo avaz edilir. Orta tamir basa ¢atdigdan sonra masin 6z
is yerina qaytarilir. Yeni tamirdan ¢ixan masin agar (i¢ ndvba arzinda qlisursuz islayarsa demak masin
tamirdan gabul edilmis hesab olunur.
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. osash tamir. 9sash tomirds maqgsad temir edilacak avadanligin barpasini nazarda
tutulmus normativ talablara uygun barpa etmakdir. 9sash tamirda goriilacak isin hacmi masin tamir
lc¢lin tam sokildikdan sonra miiayyanlasdirilir. Qusur cadvali tartib edilir, dayisdirilacak hissalar va qov-
saglar miayyanlagdirilir.

Avadanliq asasli tamira gotliriilmazdan avval tomir Uglin lazim olan ehtiyat hissalari va
materiallari toplamaq lazimdir. Elaca da tamir Uglin isci qlvvasi do miayyanlasdirilir. Tomirdan sonra
agar masin 10 névba miiddatindan az olmayaraq tanzimlanmadan islayarsa, avadanliq gabul edilmis
hesab olunur. 9ksar masinlarin asasli tamiri 5 il nazarda tutulur.

O
X 3.4.2. Talabalar tg¢lin faaliyyatlar

e Hoar grup 6z kagizinda saxalanmadan istifade edarak bas vera bilacak qisurlari yazib
saxalanmani bildiklari sayda artirsin. Sonra qusurlarin aradan qaldirilmasi mévzusunda
miizakiralar aparin.

e Bir grup ilmanin alt hissaya digar grup isa Ust hissaya tokilmasinin sabablari aradan
galdirilmasi yollari hagqinda yazsin. Hazirlanmis malumatlarin taqdimatini kegirin;

e Hoar qrup ayriligda miuassisada avadanliglara texniki xidmat va onlarin temirinin
kompleks taskil edilmasi hagqinda malumatlar hazirlayin;

masinda

=TT, —
gusurlar

e Har qrup ayriligda 6z kagizina cadvali ¢akib malumatlari yazsin. Qruplar 6z aralarinda
miizakiralar taskil etsin.

Tamirin novlari Kim tarafindan Hansi middata aparilir Harada yerina yetirilir
aparilir
Cari tamir
Orta tomir
9sasli tamir

e Har qrup 6z kagizinda saxalenmadan istifads edarak iynanin sinma sabablarini yazin.
Sabab sayindan asili olaraq saxalanmani artira bilarsiniz;
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lynanin
sinma

sabablari

e Rollu oyunlarla masinda yaranan nasazliq barads dispetcera malumat verin. Cilingar
rolunda olan qrup masindaki nasazligi aradan galdirmagq Ggiln lazimi tadbirlar hazirlasin.

SZ‘ 3.4.3. Qiymatlandirma

Oyranma prosesina bagli olan giymatlandirma meyari:
“Tikisda amala galan ndgsanlar aradan galdinr”

Ust hissada ilma hansi ssbabdan tokiir?

Alt hissada ilmanin alinmasinin sababi nadir?

Alt va (st saplarin ndmrasi neca segilir?

Masinlarda tamir hansi grafikls aparilir?

Cari tamir nadir? Kim tarafindan aparilir?

Orta tamir kim tarafindan harada aparilir?

9sasli tamir hansi muddata aparilir?

Tikisda hansi négsanlar yarana bilar?

lynanin sinma sababi nadir?

Tikis masinlarinin yaglanmasi na magsadl|a yerina yetirilir?
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Talim naticasi 4: Zancirvari toxumali tikis masinlarinin texnoloji xtsusiyyatlarini bilir va idara etmayi
bacarir
4.1.1. Bir sapli zancirvari toxumali tikis masinlarini tasvir edir
e Bir sapli zancirvari toxumal tikis sirasinin xiisusiyyatlari
Zoancirvari tikis masinlari bir, iki, (g, dord va bes sapli olur. Zancirvar tikis makik
tikisindan tamamila farglanir. Bir sapli zancirvari tikis tez va asan sokdilir. Buna
gora da onlardan asasan geyimlarin mivaqgati koklanmasinds, yaxa, yaxaliq va
bortun kartinin bandlanmasinda, cevirib-kdklama tikisinds, xaz hissalarinin
bilasdirilmasinda istifada edilir. Bundan basga gadin donlari, paltosu ve tumani, salvar balagini gizli
tikislo basdirdigda bir sapli zancirvari tikis tatbiq olunur. Tikis zamani tikmani els aparmaq lazimdir ki,
axirinci ilmadan 5-6 mm uzunlugunda sap toxunmus halda galsin. Bu geyimin istismari zamani tikisin
sokiilmamasi liglin toxunmada sapin ucunu miitlag axirinci ilmadan kegirmak lazimdir.

Moakikli masinlarda saplar tikilan iki materialin arasinda toxunur. Materialin har iki (iziinds makik
tikisinin gorlinlisi eyni olur. Zancirvari tikisda isa saplar tikilan materialin yalniz bir Gzlinds toxunur va
har iki Gzinda muixtalif gértintir. Bir sapli tikisda Ust tarafds tikis siniq xatt kimi (makikli tikisa banzar),
tars Uzds isa zancirvari gorindr. Makik tikisi uzanmir va ¢dzalanmir, buna gora da elastik (masalan,
trikotaj) materiallarin tikilmasinda istifada olunmur. Makikli tikisda iynanin sapi miiayyan miigavimata
rast galir (makikin atrafina dolandiqda, iynanin gbziindan bir ne¢a dafa kecdikds va s.) va Ust sapin
mohkamliyi bir gadar azalir. Zancirvari tikis masinlarinda isa tikis amala gatiran sapin uzunlugu va
blkilmalari az oldugundan méhkamliyi cox azalmir. Makikli masinlarda sapin makaraya takrar-takrar
dolanmasi xeyli vaxt aparir, zancirvari tikis masinlari iss makarasizdir, ilmalayici va iyna sapi bilavasita
bobindan alir. Lakin bir saplh zancirvari tikisda isladilan sap makik tikisinds isladilan sapa nisbatan
taxminan 60 %, iki sapli zancirvari tikisds isa 2 dafadan ¢ox sarf olur. Bir saph zancirvari tikis masini bas
geyimlarinin, kdynak diymalarinin tikilmasi zamani onun dayagina sap dolamagla ilgak hérilmasinds,
bicim hissalarina talon tikmakds va bazak islarinds istifads edilir. Bu ndv masinlardan toxuculug sa-
nayesinda parca toplarini bas-basa calamaqgda da istifada edilir.

° Bir sapl zancirvari tikisin alinmasi

Tikis sanayesinda firlanan ilmalayicisi olan masinlar daha genis yayilmisdir. Tikis sirasinin
alinmasinda iyna (bax. sakil 4.1.a), sapveran (iyna apanin 6zl va ya ayrica ona barkidilmis hissa),
ilmalayici 2, tamasa 3, va daban 4, istirak edir. lyna 1, materiali desir va asagi son haddan yuxari 2-2,5
mm gadar qalxdigda sapdan ilma amala galir va ilmalayicinin nazik ucu 2, ilmaya girarak, onu dartib
uzadir.

v lyna 1, (bax. sakil 4.1 b) materialdan yuxari qalxdigda iynadaki ilmani ilmalayici 2,
genislandirir, tamasa 3, galxir va materiali bir tikis addimi irali aparir.

Sakil 4.1 Bir sapli zancirvari tikisin alinma prosesi
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ilmalayicinin maili sathi 4, (bax. sakil 4.1 c) ilmanin sol tagini irali aparir, ve onu ilmalayicinin
oxuna dolanmaga qoymur.

v" Tamasa 3, (bax. sakil 4.1 ¢) asagi enir va materialin harakati dayanir, iyna 1, yenidan materiali
desir va asagl son hadda enir, yuxari 2-2,5 mm galxdigda isa ikinci ilma amala galir va ona ilmalayicinin
2 ucu ilisir. iyna 1, yuxari qgalxir (bax. sakil 4.1 d) ilmalayici 2, ikinci ilmani genislandirir va onu birinci
ilmanin icindan kegirir.

v' Tamasa 3, (bax. sakil 4.1 1) galxir va material bir tikis addimi uzunlugunda irali aparir. Birinci
ilma ilmalayicinin 2, ayri satindan 2, sirisir. ilmalayici firlandigca birinci ilma ikinci ilmaya ilisib
ilmalayicidan ¢ixir va dartilir. ilmalayici avvalki ilmani (sapveran yuxari galxanda) sap1 dartmaqla davam
etdirir. Sapveran yuxari galxanda bobindan sapi agir. Belalikls, ilma 1800 dolanaraq ilmalayicinin kana-
rindan (oxuna diismadan) 6tib gedir.

. 2222 sinif magsini

Qirmizi @mak Bayragi Ordenli Orsansk zavodunu-“Legmas”in
istehsal etdiyi bu masin geyim bortunu, yaxasini va yaxaligin kantinin
miivaqgati bandlanmasinda cevirib koklama amaliyyatini aparmaq
Ggln istifada edilir. Masin bir xatli tikis sirali zancirvari toxunmalidir
(tip 101). Bas valin firlanma sirati 3000 dovr/daq., tikis addiminin
uzunlugunu 2-12 mm arasinda tanzimlemak miimkindiir. Dabanin
altinda sixilmis halda materialin galinligi 6 mm-a gadar ola bilar. iyna
10634 Ne 130-150 (DUYST 22249-82E) istifada edilir. Sakil 4.2 2222 sinif masinin

2222 sinif magsini 1022 M masinindan makikin avazina xarici gériindsi
ilmalayicinin olmasi ila farglanir. Bas valin ilmalayicinin valina 6tiirma
amsali eynilasir.

(i = 1:1) tikis addiminin uzunlugunu tanzimlayan konstruksiya (sapdartan mexanizm lagvi
edilmis, iyna aparanin yedayinin Ustiina sapveran barkidilmisdir) dayisdirilmisdir. Bir neca qat
materialda cevirib-koklama amaliyyati aparildigi Ggiin iri disli tamasadan istifada edilir. 9maliyyati asan-
lasdirmagq lg¢lin masinda ganadlari ayri-ayriligda yay altina salinmis iki ganadli dabandan istifada edilir.
Masinda tikis sirasini bandlayan tartibat yoxdur.

Sap bobin va ya tagalaqdan yuxaridan asagi glinya sap yonaldicilarinin desiklarindan 6, (bax.
sakil 4.2) va 7, kegarak, sapyodnaldicidan 4, 6tlib sapin dartilmasini tanzimlayan saybalarin 3, arasindan
kecirilir. Sagdan sola sapveranin goézindan 5, kecirilir, yuxaridan asagl iyna aparanin moftil
sapyonaldicisindan 2, 6tarak soldan saga iynanin 1, gbziina saplanir. Sapin ucu 70-80 mm uzunlugunda
dabanin altina, materialin isa Ustlina qoyulur.

Sapin dartilmasi, dabanin materiala tazyiqi, tamasanin qaldirilmasi 1022 sinif masinda oldugu
kimi tanzimlanir. Sirigin addiminin uzunlugunu tanzimlamak lg¢lin masini acgib, onun golunda yerlasan
diymani 8, avvalca sixmagq, sonra isa sag al ila diiymanin ucu 8, golun igindaki ekssentrikin yarigina
kecana gadar nazimgarxi harlatmak lazimdir. Nazimcarxi lazimi tarafa harlatmakla platformanin is-
tliinds yerlasan tarpanmayan isaraya 10, mivafiq diskinin 9, dairasinds gostarilan ragamla tikis
addiminin uzunlugunu miayyanlasdirmak lazimdir.

° 1622 sinif magini

Masini Qirmizi @mak Bayragl Ordenli Orsansk zavodu-“Legmas” istehsal edir. Masindan (st
geyimin bicim hissalarina zancirvari toxunmali ké¢lirma, bir xatli tikis sirasi salmagq Uglin istifada edilir.
iki sapli kégiirma tikisinda ilmalarin sapi dartilmir. Kégiirma bicimin iist va alt hissalarinda daqgiq alinir.
Bas valin firlanma siirati 1000 dévr/dagiqgs gadar, sirigda tikis addiminin uzunlugunu 6-12 mm arasinda
tanzimlamak mumkiindir. Dartilmayan ilmanin material sathindan uzunlugu 4 mm-dan az olmaldir.
lyna 0277 Ne 90-130 (DUYST 22249 — 82 E) istifada edilir.
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Sakil 4.3 Kasilmis halda ké¢lirma tikisin goriinisii

2222 sinif masindan 1622 sinif masin konstruksiyasinin ona ikinci alt iynanin tatbiq
edilmamasidir. Alt iyna kinematik olaraq tfligi harakat edan tamasa va iki iynadan ilma dartan ilmalayici
ila alagalidir. iyna eyni zamanda sapveran vazifasini ds icra edir. Ké¢iirma tikis sirasinin alinma pro-
sesinda Ust iyna 1 (bax. sakil 4.4 a) Ust ilmalayici 2, alt iyna 6, alt ilmalayici 4, tamasa 5, va daban 5,
istirak edir. Ust iyna 1, materiali desir, alt iynanin ilmasini tst ilmalayici materialin tstiinda saxlayir.
Tamasa 5, bos-bosuna harakat edarak, isgiya taraf galir.

Sakil 4.4 Ké¢iirma tikis sirasinin alinma prinsipi

Ust iyna (bax. sakil 4.4 b) asagi son hadda enir, sonra 2-2,5 mm yuxari qalxdigda iynanin gdziiniin
yaninda ilma alinir, ona alt ilmalayici 4, daxil olur va ilmani 6ziinda saxlayir. Ust iyna materialdan yuxari
va Ust ilmalayici 2, alt iynanin 6, ilmasindan gixir.

Altiyna 6, (sakil 4.4 c) yuxari galxir va materiali desir, bu zaman Ust iynanin 1, desdiyina nisbatan
Ust iyna tikis addiminin uzunlugunun yarisi gadar iralilayir (6tlir). Eyni zamanda tamasa da 5, galxir,
materiali va alt iynani 6, iscidan qabaq tarafs aparir. Yuxari son hadda ¢atan alt iyna 6,2-2,5 mm endikda
alt sapdan ilma alinir va ona Ust ilmalayici 2, girir. Material iraliladikdan sonra alt ilmalayici Ust sapin
iynasindan 1, cixir va sonra proses takrarlanir.

Sakil 4.3-da gostarildiyi kimi, iki sapdan bir-biri ilo toxunmadan alinan tikis sirasi material
araladigda ilmalar (ist materialda alt sapin ilmasi, alt materialda isa st sapin ilmasi alinir.
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Sakil 4.5 1622 sinif masinin xarici gérinisi

Belalikls, 1622 sinif masinindan istifada etdikds iki material arasindaki kéglirma tikis sirasinin
sapini kasmaya ehtiyac galmir.

Masinin Ust sapini saplamagq Ucln bobin va ya tagalagdan galan sap ardicil olaraq yuxaridan
asagl sapyonaldanlarin acigliglarindan 16, (bax. sakil 4.5) va 1, kegarak sapin dartilmasini tanzimlayan
saybalarin 2, arasindan Ust sap yuxaridan asagl qabaq l6vhaya barkidilmis sapyonaldanin ilgayindan 3,
kecirilir. Sonra sapyonaldanin gqarmagindan 6tarak soldan saga iynanin goziina 5, saplanir.

Platformanin altina barkidilmis, bobin saxlayana 14, goyulmus bobin va ya tagalagdan alt sap
13, soldan saga sapy6naldanin 12, géziindan, sonra gilinya sapyonaldandan 11, kegir, sapin dartiimasini
tanzimlayan saybalarin arasindan 10, yuxaridan asagi qola barkidilmis 8, maftil sapydnaldaninin ilgayin-
dan 9, daha sonra isa sapyonaldanin géziindan 7, kegarak soldan saga iynanin goziina saplanir. Alt iyna
6, qolun 8, yariq hissasina vintla barkidilir va gisa novgasi iscidan sag tarafa yonaldilir.

Masinin tanzimlanmasi 2222 sinif masinda oldugu kimi icra edilir. ilmanin dartilmayan halda
hindurliya sapin dartilmasini tanzimlayan vasitasi ile tanzimlanir. Sapin dartiimasini artirdigda ilmanin
uzunlugu qisalacaqdir. ilmanin dartilmamis halda uzunlugu tikis addiminin uzunlugunu dayismakla
tonzimlanir. isci isa baslamazdan avval yaglama sistemini, ysni mili 15, asagl basaraq qosur va isin
sonunda mili 15, yuxari galdirmagla agir.

», "

o
X 4.1.2. Talabalar tigtin faaliyyatlar
e Sokla baxaraq har grup ayriligda bir sapli zancirvari tikisin alinma prosesi hagginda

malumat hazirlasin;Saxalanmadan istifada edarak bir sapl zancirvari toxumali tikisin tatbiq
sahalarini geyd edin;

e Movzu atrafinda bir grup digarina suallar hazirlasin;
e Hoar grup ayriligda 2222-ci sinif masini ila 1622-ci sinif masininin oxsar va farqli
cahatlarini geyd etsin. Sonra mizakiralar aparin;
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e Ug qrupa béliiniin iki grup kéciirma tikis sirasinin alinma prinsipi mévzusunda
mizakiralar aparsin. Uglincli qrup miisahids etsin. Yekunda ticiincii grup giymatlandirma
aparsin. (Sakil ¢akilmis ag varaglar gruplara verilir);

bir saph
zancirvari
toxumal
tikis
I EETET

z | 4.1.3. Qiymatlandirma

Asagidaki giymatlandirma meyarina asasan giymatlandiracaksiniz:
“Bir saph zancirvari toxumali tikis masinlarini tasvir edir”

e Bir saph zancirvari toxumal tikisin makik tikisindan fargli cahatlari hansilardir?

e 2222-cisinif masinda na lgln iri disli tamasadan istifads edilir?

e 1622 sinif masinindan istifade etdikda iki material arasindaki koglirma tikis sirasinin
sapini kasmaya ehtiyac galirmi?

e 1622 sinif masininda ilmanin dartilmamis halda uzunlugu neca tanzimlanir?

e 2222-cisinif masinda hansi iynalardan istifada edilir?

e 2222-ci sinif masininda alinan koglrma tikisinin 1622 sinif masininda alinan kégirma
tikisindan farqi nadir?

e 1622 sinif masinin bas valinin firlanma sirati na gadardir?

e 2222-ci sinif masinin konstruksiyasinin 1622 sinif masinin konstruksiyasindan farqi
nadir?
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4.2.1. [ki sapli zancirvari toxumali tikis masinlarinin is prinsipini izah edir

e ki sapl zancirvari tikis sirasinin xiisusiyyatlori

iki sapli zancirvari tikis sirasinda tikis tistdan siniq xatt kimi gorinir (makik tikis siras
kimi). Tars Uizda, Ust va alt saplarin ilmalarindan ibarat qabariq zancirvari tikisda isa
naticada tikis sirasinda qalinlig alinir. Bu galinhigdan xilas olmaq Ugiin, alt sapi
(ilmalayicinin sapini) Ust sapa nisbatan nazik sap (yiksak néomrali sap) va ya sapin
avazina iplik istifads etmak lazimdir.

iki sapl zancirvari tikis sirasi makik tikisindan iki dofa elastikidir.
Uzununa dartdigda 30-35 % uzanir. Bels tikis sirasi boylik elastiklik talab
olunan (masalan, pambiq araqati materialini siridigda, kisi kéynayinin
yan va qol kasiklarini, kisi salvarinin orta kasiyini barkidici tikisls isladikds, Sakil 4.6 iki sapli zancirvarr
trikotaj geyim hissalarini va Ust geyimlards ilgaklari ilmaklamakds toxunmali tikis siras
istifada edilir) amaliyyatlarda tatbiq edilir.

iki sapli zancirvari toxunmali tikis sirasi asanligla sokiilir. Bels ki, iynanin axirinci ilmasindan,
ilmalayicinin sapinin ucunu ¢ixardib dartsaq Ust sap ayrica ayrilacaqdir. Ust sap tikisin ortasinda
girildigda isa sapin sokilmasi ¢atinlasir.

Bu tikis sirasinda, toxunmaya nisbatan sap sarfi 2,3 dafa coxalir. Tikis sanayesinda trikotaj
polotnosundan va tarkibinda elastik siini liflar olan materiallardan tikis mamulatlarinin hazirlanmasi iki
sapli zancirvari toxunmali tikis masinlarina olan talabati artirmisdir.

° iki sapli zancirvari toxumanin alinmasi

Tikis sirasinin alinmasinda iyna, ilmalayici, tamasa, daban va sapveran istirak edir. ilmalayicinin
isi issa mlrakkabdir. Yani iki dafs tikis sirasinin enina va iki dafa boslugda tikis sirasinin uzununa harakat
edir (bax. sakil 4.7).

iki sapli zancirvari toxunmanin alinmasini bir nega marhalays bélmak olar:

I
= = .=z

Sakil 4.7 Iki sapli zancirvari toxunmanin alinma prosesi

v" lyna 1, (bax. sakil 4.7 b) materiali desir va asagl son hadda enir, bu vaxt ilmalayici 2, tikis
sirasinin enina harakat edir;

v" lyna 1, (bax. sakil 4.7 c) son haddan 2-2,5 mm yuxari galxdigda ilma (a1) alinir, ilmalayici 2,
ilmanin igina kegir va 6z ilmasini (b1) i¢ari salir;

v" lyna 1, (bax. sakil 4.7 ¢) qalxaraq materialdan ¢ixir, sapveran bobindan tikisa istifada edilmis
sap uzunlugu gadar sapi acir, tamasa 3, qalxir va materiali bir tikis addimi gadar irsli aparir. ilmalayici 2,
tikisin uzunu boyu isgiya taraf galir, avvalki tikis son dafa dartilir;
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v" lyna 1, (bax. sakil 4.7, d) material desir va ilmalayicinin 2, ilmasina girir (b1), ilmalayici tikis
sirasinin enina gedir, ham da iynanin 1, ilmasi (al) maili halda 6ziinda saxlayir;

v" lyna 1, (bax. sakil 4.7, e) asagi enmaya baslayir, sapveran bobindan az migdarda sapi dartir
va iynanin ilmasi qisalmaga baslayir. iyna avvalki ilmanin sapini dartir, naticads ilma tikisinin ilkin
dartilmasi alinir. Alt sapi alt sapveran bosaldir va iynaya geydirilmis ilmalayicinin ilmasini (b1), iynanin
ilmasi (al), materialda dartir.

v ilmalayici 2, (bax. sakil 4.7, ) tikis sirasi boyu iscidan
gabaga harakat edir va sonra tikis sirasinin enina iralilayarak
asagl son haddan 2-2,5 mm yuxari qalxdigda amala galmis

iynanin 1, ilmasina (a2) girir. ] ‘Eéﬁ'—
Daha sonra proses takrar olunur. A1 Fﬂlif},
. 237-ci sinif masini ‘{LL ‘géﬂg_-_
M.Y. Kalinin adina Podolsk mexaniki zavodunun istehsal \ d-:m‘g/",

etdiyi 237 sinif masini kisi kéynayinin yan kasiyi, qollarin
kasiklari va basqa silindir formali hissalar, dayisak va plaslq
materiallardan hazirlanan geyimlar l¢lin nazarda tutulmusdur.
iki paralel tikis sirali va iki sapli zancirvari toxunmal tikis siralidir
(tip 2x401). Masinin bas valinin firlanma siirati 4000 dévr/daq.,

gadar, tikis addiminin uzunlugunu 1,7-3,2 mm arasinda Sakil 4.8 237 sinif masinin sanaye

tanzimlanir. iki paralel tikis sirasi arasinda olan masafa 3,6 vo 5 stolu ila birlikda xarici gériiniisii
mm olur. iyna 0484 Ne 90-110 (DUYST 22249- 82 E) istifada
edilir.

Masinin M - banzar platformasi var 4, (bax. sakil 4.8) isci sahasi sanaye stolunun (stiina
galdirilmis 2, silindir formasinda hazirlanmisdir, masindan sola amaliyyatin icrasini asanlasdirmagq Ugin
goltuq alti 1, yerlasdirilmisdir. Masinin ¢arx qollu-siirgli gollu iyna mexanizmi, boslugda mirakkab
harakat edan iki ilmalayicisi va tamasa tipli materiali aparan mexanizmi mévcuddur.

Tikis sirasinin sxemi Tikis sirasinin sinfi Tikis sirasinin tipi

400 2x401

Cadval 4.1

Materiali aparan va ilmalayicilarin mexanizmlari yag qabinda yerlasdirilmisdir. iyna mexanizmi
va daban qovsagi fardi piltali yaglama sistemi ila yaglanir.

° 976-1 sinif masini

Masini M.Y. Kalinin adina Podolsk mexaniki zavodu istehsal edir. O, salvarin orta kasiyini paralel
barkidici tikisla islomak li¢lin nazarda tutulmusdur. Masin iki iynali va iki sapli zancirvari toxunmahdir
(tip 2x401). Bas valin firlanma stirati 500 dovr/daqigs, tikis addiminin uzunlugu 0-2,8 mm arasinda tan-
zimlanir, iki paralel tikis sirasinin arasinda masafa 0,5 mm-dir. lyna 0203 Ne 90-110 (DUYST 22249-82 E)
istifada edilir.

Masinin boslugda mirakkab harakat edan iki iynasi, iki ilmalayicisi va materiali aparan tamasa
mexanizmi moévcuddur. Lakin tikisin sonunu bandlayan qurgusu yoxdur. Onun disli ¢arxli nasosun
vasitasi ila yaglanan avtomatlasdirilmis markazlasmis yaglama sistemi vardir.

47



\ O
1
o N
s == H—rs
5 = = 16
4 ”
0 S 8
23 . AN 1
A 5N LRN-20
< © 35 %
@
iy A
) ORL_,
-
2 2
7 »
-

Sakil 4.9 976-1 sinif masinin xarici gérindiisi

o
X 4.2.2. Talabalar (iciin faaliyyatlor

e Verilmis cadvalda geydlar aparin. Sonra geydlar atrafinda bir qrup digar qrupun
suallarini cavablandirsin;

iki sapli zancirvari Tatbiq isladilan iynalar | Basvalinsiirati | isci organlar
masinlar sahalari
237 sinif masini

976-1 sinif masini

e Movzuya aid gruplar biri birina sorgu anketi hazirlayin;

iki sapli zancirvari toxumanin alinma prinsipi gostarilmis kagizlar har grupa tagdim
olunsun. Har grup buna asasan malumat hazirlasin. Lider nimayandalar tagdimat aparin;
e Coadvalda iki sapli tikis sirasinin gostaricilarini geyd edin;

Qeyd edin Qeyd edin Qeyd edin

400 2x401

o ki sapli zancirvari tikis masinlari hagqinda geydlar aparin;

Rollu oyunlarla iki saph zancirvari tikis masinlarinin istehsal miassisalarinda taqdimatini
kecirin.
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iki saph
zancirvari
tikis
maginlan

S a 4.2.3. Qiymatlandirma

Oyranma prosesina bagli olan giymatlandirma meyart:

“Iki saph zancirvari toxumali tikis masinlarinin is prinsipini izah edir”

Hansi iki sapli zancirvari masinlari taniyirsiniz?

iki sapli zancirvari tikis sirasinin alinmasinda hansi isci orqanlar istirak edir?
iki sapli zancirvari tikis sirasinda galinliq na sababdan alinir?

o ki sapli zancirvari tikis sirasinin makik tikisindan fargli cahatlari nadir?

e iki sapli zancirvari tikis sirasinda sapin sékiilmasi na vaxt ¢atinlagir?

e Tikis sanayesinda hansi materiallardan tikis mamulatlarinin hazirlanmasi iki saph
zancirvari toxunmali tikis masinlarina olan talabati artirmisdir?

e 237 sinif masininin bas valinin dévrlar sayi na gadardir?

e 976-1 sinif masinlarindan hansi geyimlarin hazirlanmasinda istifads edilir?
e 237 sinif masininda hansi amaliyyatlar yerina yetirilir?

1.3.1. Ug sapli zancirvari toxumali tikis masinlarini idara edir
o Ug sapli zancirvari ilmaklayici toxumanin alinmasi
Ug sapli toxunmanin alinmasinda genislandirici sag ilmalayici 3, ila dayisdirilir (bax.
sakil 4.10.d,a) va masina ii¢ sap saplanir. iyna 1, asagi an son haddas enir, sol iimala-
yici 2, solda, sag ilmalayici 3, isa sagda dayanir.
iyna 1, asagidan son haddan yuxari 2,5-3 mm gadar qalxdigda iynanin
g6zliniin yaninda ilma alinir (bax. sakil 4.10 b), hamin ilmaya soldan saga iralilayan sol ilmalayici 2, girir.

Sol ilmalayiciya 2, (bax. sakil 4.10 c) qarsi gedan sag ilmalayici 3, sol ilmalayicinin 2, ilmasina
girir. lyna 1, materialdan cixir, tamasa qalxir va material bir tikis addimi uzunlugunda irali aparir.

Sag ilmalayici 3, (bax. sakil 4.10 ¢) iyna lovhasinin Ustlina qalxanda harakatin baslangicinda sol
ilmalayicidan 2, aldigi ilmani buraxir va 6z ilmasini iynanin 1, harakat xattina qoyur. iyna 1, (bax. sakil
4.10 d) sag ilmalayicinin 3, ilmasindan keg¢arak materiali desib asagi enir. Bu vaxt sol ilmalayici 2, sola,
sag ilmalayici da saga harakat edir. Sonra proses yenidan takrarlanir.
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Sakil 4.10 Ug sapl zancirvari ilmaklayici
toxunmanin alinmasi

. 51-ci sinif magini

Masini M.Y. Kalinin adina Podolsk mexaniki zavodu istehsal edir. O, trikotaj, alt paltari, donluq,
kostyumluq va kdynaklarin, tabii va slini pargalardan hazirlanan geyimlarin hissalarinin kasiklarini iki va
ya lg saph zancirvari ilmaklayici toxunmali (tip 503 va ya 504) tikis sirasi ila ilmaklamak glin nazards
tutulmusdur. Masinin bas valinin firlanma surati 3500 doévr/dagigs gadardir. Tikis addiminin uzunlugu
1,5-4 mm gadar tanzimlanir, ilmaklamanin eni 3-6 mm, dabanin altinda sixilmis halda materialin galinhg
is2 2,5 mm-dan ¢ox olmamalidir. iyna 0029 Ne 60-75 (DUYST 22249-82 E) istifada edilir.

503

504

Cadval 4.2

Masinin iyna mexanizmi, tarpanan ilmalayicisi, materiali diferensial aparan mexanizmi vardir.
iki tamasalidir (qabaq ve arxa), ham da (ifiigi gabaq aparici tamasa arxa tamasadan béyiikdiir, els bunun
sayasinda da yigilma va trikotajda dartilma alinmur.
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Bicag mexanizmi qayc¢lt kimi islayir. Masinin mexanizmlarinin yaglanmasi markazlasmis
platformanin altinda yerlasan pilta ila aparilir.

Bu magsadls asagida, yani bas valin altinda masinin gévdasina barkidilmis yag tékma karteri
vardir. Lazim olan zaman kartera yag alava edilir. Masinin platformasinin stiinds olan mexanizm
yagdanin kdmayi ils yaglanir.

51 sinif masini ila 51-A sinif eyni modifikasiyaya malikdir. Bu masinin fargli cahati yalniz bir
tamasali olmasidir. Zavodun istehsal etdiyi 51-A sinif masini kostyum va paltolug material qrupundan
hazirlanan geyim hissalarin kasiklarini ilmaklamak U¢lin nazarda tutulmusdur.

. 508-ci sinif masini

Bu masini Rostov zavodu “Legmas” istehsal edir. O, gadin yilngil geyimlari, kostyum, xalat,
ylngil usaq geyimlari va kisi kdynayini iki sapli tikis sirali zancirvari toxunmali barkidici tikisla, eyni
zamanda kasiklari li¢ sapli zancirvari toxunmali tikis sirasi (tip 1x401+1x504) il ilmaklamak Ulgln
nazarda tutulmusdur. Bas valin firlanma sirati 5000 dévr/dagigays gadar, tikis addiminin uzunlugu 1,5-
3 mm, iynalar arasinda masafa 7 mm, ilmaklamanin eni 5-6 mm va tikisin eni 12-13 mm olur. Dabanin
altinda sixilmis halda barkidici-ilmaklayici tikisds materialin galinhigi 5 mm-a gadar ola bilar. iyna 0029
Ne 75-100 (DUYST 22249-82 E) istifada edilir.

Masinin iki iynasi va g ilmaklayicisi (tikis bes saplidir), material diferensial aparan mexanizmin
iki tamasasi vardir. Qabag tamasa materialda yigma va dartilma aparmagq xisusiyyatine malikdir. Bicaq
mexanizmi qaygl prinsipi Gzra islayir. Masinin avtomat nasoslu yaglama sistemi var. O, sanaye stolunun
Gstinda qurasdirilmis, onun gabaginda kasiklari va tullantilari ayirmagq tg¢iin novca qoyulmusdur.

800 1x401+1x504

Cadval 4.3

Zavod eyni qurulus va tayinatda, iynalar arasinda masafasi 3 mm olan 408-A sinif masini da
istehsal edir.

Sakil 4.12 508 sinif masinin xarici gériintsi
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o
X 4.3.2 Talabalar (ictin faaliyyatlor
o Miixtalif manbalardan movzuya aid malumatlar toplayin. Har qrup 6z malumatlarini

sinif garsisinda taqdimatini edin;

e Tanidiginiz Ug¢ sapl zancirvari masinlari geyd edarak saxalanmani artirilb azalda
bilarsiniz;

e Rollu oyunlarla Gg¢ sapl zancirvari masinlarin satisini taskil edin. Alictya masinlarin
texniki xarakteristikasi, is Gsulu haqqinda atrafli malumat verin;

e Ug sapli zancirvari toxumali tikis masinlari hagqinda cadvalda geydlar aparin;

Ug sapli zancirvari
toxumal tikis masinlari
51-ci sinif masini

Bas valin

Tikisin sinfi Tikisin tipi Tatbiq sahasi dévrlar sayi

508-ci sinif magini

e Uc saph zancirvari toxumal tikis masinlari haqginda bir grup digarina sorgu kart
hazirlasin.

Sa 4.3.3. Qiymatlandirma

Asagidaki giymatlandirma meyarina asasan giymatlandiracaksiniz:
“Ug sapli zancirvari toxumali tikis masinlarini idara edir”

e Hansi Ug¢ sapli zancirvari toxumali tikis masinlarini taniyirsiniz?

e 51 sinif masini hansi geyimlarin hazirlanmasinda tatbiq edilir?

e 51 sinif masininin bas valinin dévrlar sayi na gadardir?

e 508 sinif masini hansi geyimlarin hazirlanmasinda tatbiq edilir?

e 508 sinif masininin bas valinin dévrlar sayi na gadardir?

e 51 sinif masininda hansi iynalardan istifadas edilir?

e 51 sinif masininda na sababdan yigiima va trikotajda dartilma alinmir?
e 51 sinif maginiila 51-A sinif masininin fargli cahati nadir?
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4.4.1. Zancirvari toxumalr tikis masinlarinin xtisusiyyatlarini bilir
e 8516\700 sinif “Tekstima” birliyinin(Almaniya) masini
8515/700 sinif masininda iki sapli zancirvari toxunmali barkidici tikis va eyni
zamanda Ug¢ sapl zancirvari toxunmal kasiklari ilmaklayan tikis siralarini almaq
mimkindir (tip 1x401+1x504). Bu masin ylngll qadin ve usaq Ust geyim
hissalarinin isladilmasinda istifade etmak liclin nazarda tutulmusdur. Masinin bas
valinin firlanma surati 7500 d6vr/daq., tikis addiminin uzunlugunu 1,6-3,22 mm, ilmaklama tikisinin eni-
ni isa 5 mm-a gadar tanzimlamak mimkindir. Daban altinda sixilmig halda tikilan materialin galinhg 3
mm-a gadar olur. iyna B-27 Ne 70, 80 Tekstima birliyinin istehsali (DUYST 22249-82 E) istifada edilir.
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Sakil 4.13 8515/700 sinif masinin saplanmasi va xarici goriniisii

800 1x401+1x504

Cadval 4.4

Masinin iki iynasi va Ug ilmalayicisi, diferensial materiali aparan iki tamasa mexanizmi vardir.
Sol iyna barkidici, sag iyna ilmaklama tikis sirasi almagq lglindiir. Qabaq diferensial tamasa ilo materialda
yigma va ya dartilma amaliyyati aparilir. Masinin markazlasmis avtomatik yaglama sistemi, disli-carxh
nasosu va karterds yagi soyutmaq Uglin ventilyator sistemlari mévcuddur. Bicag mexanizmi gaygl prin-
sipi ila islayir.

Masin xtsusi sanaye stolunun Ustinda qurasdirilmis va onun iki pedali var: sol pedal masini
qgosmag, sag pedal isa dabani qaldirmaq tg¢iindiir. iscinin rahatligini tamin etmak tgiin stolun gapagini
lazimi hiindirlikds tanzimlamak mimkiindir. Bunun Ggln dayaglarda goyulmus iki qolu déndarmak
kifayatdir.

. MO-816-DD4 sinif DYUKi(Yaponiya) firmasinin masini

Masin gadin yingul donlug, usaq geyimlari, kisi kdynayi va trikotaj mamulatlarin islanilmasi
ticlin nazarda tutulmusdur. islama zamani iki sapl tikis siral zancirvari toxunmali barkidici tikisla va eyni
zamanda kasiklari Ug¢ sapli zancirvari ilmaklama toxunmali tikis sirasi alinir (tip 1x404+1x504). Bas valin
firlanma surati 6500 dovr/daq., tikis addiminin uzunlugu 4 mm, ilmaklamanin eni 3,2-6,3 mm arasinda,
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paralel tikis sirasinin arasinda masafa 3,2 mm, tikisin enini 6,4-9,55 mm arasinda tanzimleamak mim-
kiindiir. iyna DCx27 Yaponiya istehsali istifada edilir.

Masin bes saplidir. Onun iki iynasi va Uc¢ ilmalayicisi, diferensial materiall aparan
mexanizminin iki tamasasi vardir. Qabaq tamasa materialda yigma va ya dartilma amaliyyatini aparir.
Bicag mexanizmi qaygl prinsipi lizra islayir. Masinda dabanin altindan material sixdigda sap zancirini
kasmak lglin elektromagnit qurgu moévcuddur. Masinin markazlasmis avtomatik yaglama sistemi vardir
ki, onu bas vali harakata gatiran disli-carxli nasos tamin edir.

Sokil 4.14 MO-816 sinif masinin xarici gériinlisii va is¢i orqanlari a, b, ¢

-, 4

O
X 4.4.2. Talabalar tgiin faaliyyatlar

e Rollu oyunlar tagkil edin. 8516\700 sinif “Tekstima” birliyinin (Almaniya) masininin tikis
istehsalatinda taqdimatini kecirin. Masinin funksiyalari, xarakteristikasi haqqinda atrafli
malumat verin;

e MO-816-DD4 sinif DYUKi masini ila 8516\700 sinif “Tekstima” birliyinin (Almaniya)
masininin oxsar va fargli cahatlarini geyd edin;

e MOvzuya aid bir grup digarina suallar hazirlayin;
e Coadvalda geydlar aparin. Sonra miizakiralar edin.
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Zancirvari toxumali Bag valin isladilan iynanin ilmanin addimi | ilmanin
tikis maginlari dovrlar sayi noémrasi eni
8516\700 sinif masini
MO-816-DD4 sinif
DYUKI masini

Sa 4.4.3. Qiymatlandirma

Oyranma prosesina bagli olan giymatlandirma meyari:
“Ug sapli zancirvari toxumali tikis masinlarinin xiisusiyyatlarini bilir”
e 8516\700 sinif masini hansi geyimlarin hazirlanmasinda istifada edilir?
e 8516\700 sinif masininin bas valinin dévrlar sayi na gadardir?
e 8516\700 sinif masininda hansi iynalardan istifads edilir?
e 8516\700 sinif masininda tikis addimi na gadardir?
e MO-816-DD4 sinif DYUKI masininin bas valinin siirati na gadardir?
e MO-816-DD4 sinif DYUKI masini hansi geyimlarin hazirlanmasinda tatbiq edilir?
e MO-816-DD4 sinif DYUKI masininda tikisin enini neca tanzimlamak olar?

4.5.1. Fardi elektrik 6tiriicist, avtomatlasdiriimis elektrik éttirtictisi hagqinda biliklarini
ntimayis etdirir
e Fordi elektrik otiriciisi
Tikis sanayesinda li¢ fazal asinxron fardi muiharrikdan istifada edilir. Basqa
muhariklara nisbatan asagida gostarilan Gstinliklari vardir:

1. Sads vaistismara etibarhdir, clinki onun kollektoru yoxdur;

2. Sabit carayanli miiharrika nishatan xeyli ylingiil ve ucuzdur;

3. Ug fazali dayisan carayani sabit corayana cevirmaya ehtiyac yoxdur.

Massisada olan dayisan carayanh elektrik xattina gosulur. Ela ona gora da bu tipli fardi elektrik
miiharrikindan istifads edilir.

Fardi elektrik 6tlirliclist bir neca variantda istehsal edilir. 9ksar halda elektrik mtharriki 0,37 va
0,25 kvt glicinda va onlarin suratlari de mivafiq olarag 2900 va 1420 dévr/dag. olur.

Fordi elektrik oturictsa, elektrik miharrikindan 1, (bax. sakil 4.15) onun goévdasinda
qgurasdirilmis stirtiinma tasir ila harakati 6tliran 17, bilarzikdan ibaratdir.

Elektrik maharriki 1, xUsusi asma ila sanaye stolunun altina barkidilmisdir (sakilda
gostarilmayib). Asma tartibat elektrik mdiharrikinin  sdrtiinan bilarziyini va pazformali qayisin
dartilmasini tanzimlamaya imkan verir.

Sakil 4.15 Fardi siirtiinmali elektrik 6tiiriicisi

Elektrik mtharrikinin 1, gévdasinin sagina boltla 17, flans 20, barkidilmisdir. Onun valina bos-
bosuna firlanan yarimbilarzik 2, cugun disk (dairasakilli l6vha) sart birlasmisdir.
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Harakata gatirilan vala 7, stiftin 6, kdmayi ils isci yarimbilarzik 3, barkidilmisdir. Yarimbilarziyin
da soluna va sagina sirtiinma tasiri ila harakati Otliran, ylksak stirtiinma amsalina malik araqgati 4,
barkidilmisdir.

Harakata gatirilan val 7, va slirlisan vtulkaya 9, parcimlanmis govdasi 17, oxu boyu harakat edan
iki diyircakli podsipnikda 8, va 10, firlanir. Harakata gatiran vala 7, carx 11, sart birlagsmis, hamin gasnaga
11, tikis masinin nazimgarxina pazformali gayis geydirilmisdir. Tahllkasizlik texnikasini gézlamak l¢lin
gasnaga 11, gapaq 13, geydirilmis ve dayaga 12, dayaq 06zl ds surup vasitasila sanaye stolunun
gapaginin altina barkidilmisdir. Gévdadaki 17, oval formali yarigdan siirlisan vtulkaya 9, barmaq 19
kegirilmis, hamin barmagq 19, bilarziyi baglayan manivelanin 18, ¢angalina barkidilmisdir. Manivelani yay
16, hamisa dartili vaziyyatda saxlayir, bu halda bilarzik gosulmamis olur. Manivela 18, dartici 21, (bax.
sakil 4.16) vasitasi ile masinin pedalina 22, birlasdirilmisdir. Elektrik miharrikini qosdugda yayin 16,
tasirindan araqat 4, tormoz kolodkasina 5, sixilir. Elektrik miiharrikinin firlanma harakati gayis vasitasila
masina oturdlir. Elektrik mharriki 1, Gg fazali dayisan carayana kontakt muharrikin tstiinds olan qutu
21, vasitasila birlasdirilmisdir. Tahllkasizlik texnikasinin talablarina mivafiq olaraq elektrik miharriki 1,
xususi sixac vasitasile yerls birlasma xattina birlasmalidir. Miharrikinin xatta gosulma va yerls
birlasdirma sxemi sakil 4.16.a-da gostarilmisdir.

Sokil 4.16 a. Miiharrikin xatta qosulmasi va yerla birlasdirilmasi

Elektrik miharriki 1, gosuldugda bos-bosuna firlanan yarimbilarzikds 2, firlanma harakati bas
verir. Pedali sixdigda manivela 18, saat agrabinin aks istigamatinda déniir va onun barmagi 19, siiriisan
vtulkani 9, val 7, va garxi 11, sol tarafa ¢akir.

Sola ¢akilan aragati 4, bos-bosa firlanan yarimbilarzikla 2, birlasdikda firlanma is¢i yarimbilarziya
3,vala 7, ham da gasnaga 11, 6tirllr. Belalikls, masinin bas valin firlanma harakati alinir. Pedala tazyiqi
azaltdigda yay 16, isci yarimbilarziyi 3, bir az saga dogru aparir. Bu zaman bos-bosuna firlanan
yarimbilarzik 2, ila araqati 4, arasinda sirismsa alinir, mivafiq olaraq harakata gatiran val 7, va qasnag-
da 11, firlanma sirati azalir. is¢ci ayagini pedaldan gétiirdilkds yay 16 manivelani 18, saat aqgrabi
istigamatinda dondarir va harakata gatiran val 7, is¢i yarimbilarikle birlikda sag tarafa 6tir. Sirtinma
tasiri il harakati 6tliran araqati 4, tormoz kolodkasina 5, toxunduqda firlanma dayanir.

Sdrtiinma tasiri ila harakati 6tiiran araqgatinin 4, tormoz kolodkasina 5, tazyiginin dayisdirilmasi
yay 16, vasitasi ila tanzimlanir. Bunun Ggin iki qulagl gayka 14, va vintdan 15, istifada edilir.

Sdrisan vtulka 9, ona govdasi ile 17, birlikda parcimlanmis podsipniklar 8, 10, va slirlisan
vtulkaya kecan barmagla 19, birlasan yerlar yaglanir. Yag yarimbilarziklarla tormoz kolodkasinin 5,
arasina diismamealidir. 9ks halda slirtlinma tasiri ilo harakati 6tiiran aragati 4, arasinda slirtinma amsall
azalacaqdir.

. Avtomatlasdiriimis elektrik otiiriiciisi

Tikis sanayesinda fardi elektrik otlrlcislindan basga tikis masinlarina avtomatlasdiriimis
elektrik oturicisiindan da istifada edilir. Bela elektrik otlricisi tikis masininin iynasini yuxari va ya
asagl son haddinda saxlamaga imkan verir. Bu halda sapin kasilmasi alinir vo daban mivafiq olaraq
galxir.
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Avtomatlasdirilmis elektrik o6tlrictsini OZLM zavodu konstruksiya edarak istehsala tatbiq
etmisdir. Otiiriici nainki amak mahsuldarhgini artirmis, ham da hazirlanan mamulatin keyfiyyatini
ylksaltmis va sapa ganaat etmakla geyimin maya dayarini azaltmisdir.

Bu tipdan olan avtomatlasdiriimis 6tiricinin iki elektrik miharriki var: otiriica 1, (bax. sakil
4.17) va tamamlayici 16. Otiiriici elektrik muiharriki 1, siirtinma tasiri ilo harakati 6tiiran bilarzikla
tachiz edilmisdir. Bilarzik de 6z névbasinda isci yarimbilarzikdan 2, bos-bosuna firlanan yarimbilarzikdan
6, va bas tarafi vintli carxa 8, barkidilan tormoz yarimbilarzikdan 7, ibaratdir. Yarimbilarzik 2, elektrik
miharrikinin 1, valina sart barkidilmisdir. Digar yarimbilarzik 6, isa tikis masini ila paz formasinda olan
gayisla nazimcarxi alagalandiran vala 10, birlasir.

Qasnagin 10, valini iki diyircakli podsipnik saxlayir. Oynaq
vtulka 9, isasalma manivelasi 25, vo barmagin 11, tasirindan ox
istigamatinda harakat edir.

Tamamlayici elektrik miiharriki 16, bas valin firlanma si-
ratini azaltmagq Uclin istifada edilir (tagriban 150-200 dévr/daq.,
gadar). Onun valina 12, rotor 14, ham da 6tiricinin gévdasina
tormozlayici elektromagnitin bilarziyi 13, barkidilmisdir. Valin
arxa ucuna 12, yivli ¢arx 29, kegirilmis, carx da 0z ndévbasinda
vtulkanin 9, arxa sathina parcimlanmis diyircakli podsipniks 28,
geydirilmisdir. O, yivli carxa 8, iliskanlidir. Onun da sol giyni dartici
21, ils pedala 22, baglanmisdir.

Tikis masininin paylayici valina 4, sinxronizator 3, barki-
dilmisdir (bazi tikis masinlarinda sinxronizator nazimgarxin ar-
xasina qoyulmusdur). Sinxronizator onun silindrik sathina ayrica
barkidilmis halgavari kontaktl I6vhadan ibaratdir. Ona elekt-
romaqgnitin kontakt sotkasi sixilir ve o, verilon komandanin Sakil 4.17 Avtomatlasdiriimis
novbasini muayyanlasdirir. Komanda iynanin uygun olaraq elektrik étiiriiciisii
yuxari va ya asagl son hadda saxlanilmasi, sapin kasilmasi lgin
magnitin qosulmasi va agilmasi, digar icraci organlara verilan komandani tamin edir. Masin isladikda
elektromaqnit 5, sotkalari yayilmamasi tiglin asagi endirir.

Elektrik otlrlclslni carayan xattine qosduqda elektrik muharriklari 1, va 16, qosulur va
yarimbilarzik 2, va bilarzik 15, firlanmaga baslayir. Pedali 22, basdigda darticinin uclugu da 21, asagi
dartilir. Vintda 20, olan qol 19, saat agrabinin aks istigamatinda dondikda ¢ixintisi ¢evirgacin 26,
kontaktini sixir.

Elektromagqnit 5, sinxronizator 3, va daban nagildan agilaraq, asagi enir, elektromagnitin sotkasi
asagl aralanir va sinxronizatorla alaga kasilir.

Sonra golu 19, dondardikds vint 18, va oxda 17, olan isasalan manivelani 25, saat aqrabinin aks
istigamatinda donacak va vtulka 9, yarimbilarzik 6, va gasnaq 10, sol tarafa galacakdir. Yarimbilarziklarin
2, 6, slrtinma tasiri ilo harakat edan sathlari bir-birina ilisir va elektrik miharrikindan 1, firlanma
harakatini gasnaga 10, ham da masinin nazimgarxina 6tirur. Bas valin firlanma siiratinin dayisdirilmasi
eyni ila avvallar baxdigimiz fardi 6tiricids oldugu kimidir.

Pedaldan 22, ayagi gotirdikda manivela 25, yayin 27, tasirindan qolla 19, birlikda saat aqrabi
istigamatinda doniir, yarimbilarzik 6, tormozun yivli ¢carxinin 8, yarimbilarziyina 7, sixilir va naticada
tormozlama amals galir, qasnaq 10, firlanmir. Qolun 19, cixintisi gevirgaci 26, daha sixmir va tormoz
bilarziyindan 13, carayan kasilir. Sinxronizatorun 3, maqgnitina va bilarziya 15, carayan verilir va rotor
14, bilarziys 15, taraf dartilir. Sonra elektrik miharrikindan 16, firlanma harakati yivli carxlara 29, 8, va
yarimbilarziklar 7, 6, vasitasile qasnaga 10, 6turdliir. Tamamlayici (elektrik miharriki 16) masinin bas
vall dayanana gadar siiratini azaldir. lynanin asagl son haddina sinxronizator 3, nazarat edir.
Sinxronizator rele vasitasi ila bilarziyi 15, tormoz bilarziyi 13, isa rotoru 14, dartigda bas val miayyan-
lasmis vaziyyatda dayanir.
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Masinda iynani yuxari son hadds saxlamagq lclin isci pedali 22, pancasi il basdigda manivela
25, va qol 19, saat aqrabi istigamatinda doniir va ¢evirgacin 24, kontaktini qolun 19, sol ¢ixintisi sixir.
Sonra pedali ayagin ucu ila basdigda alinan proseslar bas verir. Bela ki, tamamlayici firlanma va iynanin
asagl son haddan yuxari son hadda galxmasi, eyni vaxtda sapi kasan mexanizmin islomasi va elektro-
magnitin gosulmasi, dabanin galxmasi ardicil olaraq yerina yetirilir.

Tikis sonayesinda avtomatlasdirilmis elektrik otlrlclsinin tatbigi ayri-ayri proseslarda
elektroavtomatikanin elementlarindan istifada etmaya imkan verir. Sapin girilmasi, daban qalxanda Ust
sapin dartilmasinin bosalmasi, ilma amala galan anda st sapin dartilmasinin bosalmasi va s. izlayicilar
tatbiq edila biler.
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X 4.5.2. Talabalar iigiin faaliyyatlar
e Fordi elektrik 6tlriclist movzusunda qruplarla mizakirslar aparin;

Movzuya aid gruplar biri-birina suallar hazirlayin;
Muharrikin xatta qosulmasi va yerla birlasdirilmasi sxemi ¢akilmis kagizlar har grupa

verilmisdir. Har qrup ayriligda proses hagqinda malumat hazirlasin. Taqdimat kegirin;

Qruplarla tikis sanayesinda Ui¢ fazali asinxron fardi muharrikdan istifadanin Ustiin

cohatlari barads mizakiralar aparin.

\_/ | 4.5.3. Qiymatlandirma

Oyranma prosesina bagli olan giymatlandirma meyari:
“Fardi elektrik otiiriiclisti, avtomatlasdiriimis elektrik otiriicliisii hagginda malumati”

Fardi elektrik 6tlirtictisii ne¢a hissadan ibaratdir?

Elektrik miharrikinin firlanma harakati masina neca 6tirlar?

Elektrik miharrikini yerla birlasdirmasi na maqgsadla yerina yetirilir?

Tikis sanayesinda fardi elektrik 6turtctsindan basga hansi 6tirictdan istifads edilir?
Ug fazali asinxron fardi miharrikin Gstiin cahatlari hansilardir?
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