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Giris

Bu darslik tikis istehsalati istigamati izra nazarda tutulmus ixtisaslarin tadrisinda istifads Ug¢lin
tovsiya olunur.

Geyim basariyyatin maddi madaniyyat elementlarindan biridir. Insan camiyyatinin har bir tarixi
inkisaf marhalasinde geyim formasi dayisir. Geyim ictimai qurulusun talablarini, texnikanin,
igtisadiyyatin inkisafini, elaca da xalglarin milli madaniyyat ve maisat xlisusiyyatlarini, badii z6vqlini va
milli ananalarini 6zlinda aks etdirir.

Geyim insan badanini onu ahata edan mihitin mixtalif tasirlerindan (istiden, soyuqgdan,
ritubatdan, tozdan va s.) gorumagq tg¢lin mihafiza vasitasi kimi yaranmisdir.

Keg¢mis zamanlardan bu gilinimizadak sarafli pesalardan biri kimi taninan darzilik sanati
haqqinda bels bir fikir formalagmisdir ki, insanin xarici gértintisi darzinin istedadi va zévqiindan asihdir.

Darzinin pesakar bacariglarina — geyimin hazirlanmasi zamani bitiin amaliyyatlari yerina yetira
bilmak, tikis masininda isloma vardislari, tikiloacak mamulatlarin olgilarini miayyanlasdirmak va
mamulati yoxlama baxisina hazirlamagq bacariglari daxildir. Olkemizda tikis sanayesinin inkisafina xiisusi
gayg gostarilir. 9halinin zovga uygun, mixtalif cesidli va ylksak keyfiyyatli tikis mamulatlarina olan
talobatini tamin etmak Uiglin miasir avadanliglari, yeni texnologiyani istehsalatda tatbig etmayi bacaran
mutaxassislarin hazirlanmasina boyik ehtiyac vardir. Bu baximdan “Tikis mamulatlarinin hazirlanma
texnologiyasi” modulunu bitirdikda talaba istanilan forma va oOlglide muixtalif nov tikis mamulatlarini
hazirlamagi bacaracaqdir.

Bu magqgsadla darzi va ya tikisci al ve masin islarini yerina yetirmayi, isti-namlandirma
amaliyyatinda alat va avadanliglardan diizgiin istifads etmayi, geyim va yaxud geyima aid olmayan tikis
mamulatlarinin hazirlanmasinda texnoloji ardicilligi bilmalidir.

Bundan basqa hazirhg-bicim proseslarinin takmillasdirilmasi, mamulatin keyfiyyatinin
yoxlanilmasi, fahla amayinin diizglin taskili tikis sanayesi liclin an aktual masalalardandir.

Tikis istehsalinda elmi-texniki taraqqinin slratlandirilmasinin asas rolu - amak mahsuldarliginin
ylksaldilmasinda, buraxilan mahsulun keyfiyyatinin yaxsilasdiriimasinda son naticanin alds edilmasi —
texnologiya, mexaniklasdirma va avtomatlasdirma sahasinda gazanilan an yeni nailiyyatlarin kompleks
halli va istehsalata tatbiqi yolu ila texniki tachizati tamamila yenilamakle mimkindr.



“Tikis mamulatlarinin hazirlanma texnologiyas” modulunun spesifikasiyasi

Modulun adi: Tikis mamulatlarinin hazirlanma texnologiyasi

Modulun kodu:

Modul iizra saatlar: 319

Modulun {imumi magsadi: Bu modulu bitirdikdan sonra talaba sifarisa uygun talab olunan forma va
6lgiilarda miixtalif név tikis mamulatlarini tikmayi bacarir.

Talim naticasi 1: 9l va magin islarini yerina yetirmayi bacarir
Qiymatlandirma meyarlari

Texniki tahliikasizlik gaydalarina amal etmakla isgi yerini diizgiin taskil edir;

Alat va avadanliglar is prosesinda tatbiq edir;

3l va masin tikislarinin név va tayinatini miiayyanlasdirir;

1.
2.
3.
4.

Talim naticasi 2: isti — namlandirma amaliyyatlari (iN®) hagqinda bilir va onlardan is prosesinda istifada

3dl va masin tikislarini yerina yetirarkan texniki sartlara amal edir.

etmayi bacarir
Qiymatlandirma meyarlari

Texniki tahliikasizlik gaydalarina uygun is yerini diizgiin taskil edir;

Alat va avadanliglar hagginda malumat verir;

IN3 névlarini va tayinatini miiayyan edir;

AWINIR

IN3 yerina yetiran zaman texniki sartlara amal edir.

Qiymatlandirma meyarlari

Mamulatin kigik hissalarini hazirlayir;

Ciblarin hazirlanma qaydalarini tatbiq edir;

Miixtalif név yaxaliglari tikir;

Baglamalarin névlarini sadalamagla tikilma lsulunu miiayyan edir;

VAWM=

Talaba axininda miixtalif amaliyyatlari yerina yetirir.

Talim naticasi 4: Muxtalif nov tikis mamulatlarini hazirlamagi bacarir
Qiymatlandirma meyarlari

Bel mamulatlarini tikir;

Qadn paltarlarini texnoloji ardicilligla hazirlayir;

Jileti tikir;

AWINIR

Tekstil mamulatlarini hazirlayir.

Talim naticasi 5: Tikis istehsalinin tagkili haqqinda bilir va miiayyan tamir iglarini yerina yetirmayi bacarir
Qiymatlandirma meyarlari

Tacriiba, hazirliq, bicim istehsalinin amaliyyatlari hagqinda malumat verir;

Tikis mamulatlarinin yoxlanilmagqla hazirlanma ardicilligini sadalayir;

Tikis mamulatlarini tamir edir;

Standartlasmanin mahiyyatini va mahsulun keyfiyyatina nazarati izah edir;

VAW INIR

is vaxti itkisinin aradan qaldiriimasini nazara almagqla fahla amayini miitaraqqi formada taskil edir.




Talim naticasi 1: 9l va masin islarini yerina yetirmayi bacarir
1.1.1. Texniki tahliikasizlik gaydalarina amal etmakla is yerini diizgiin taskil edir
. Ol islarinda is yerinin tagkili

isin xiisusiyyatindan asili olaraq al islari iki vaziyyatds yerina yetirilir:
oturaq va ayaq Usta. Is yerinin dizgiin taskili amak mahsuldarligini artirir v
yuksak keyfiyyatli isi tamin edir. 3l islarinin gérilmasi lgun is yeri stol, stul va
ayaqgalti il tachiz edilmalidir. is stolu hazirlanan mamulatin, yerina yetirilon
amaliyyatlarin néviindan asili olaraq miixtalif élciilarda ola bilar. iscinin gozii ila
mamulat arasindaki masafa orta hesabla 30 sm (an azi 25 sm, an ¢oxu 35 sm) olmalidir. Bu masafa vintli
(firlanan) stulun oturacagini galdirmagla tanzim edilir. Stolun Ustiinda isginin sag tarafinda (alin harakat
zonasinda) iyna-sap Uglin xisusi althq yerlasdirilmalidir. Bundan basqa al isinin yerina yetirilmasi Uglin
lazim olan alatlar va is yerina qullug etmak (iglin asyalar stolun siyirma yesiyinda saxlaniimalidir. Is
novbasi arzinds geyim hissalarini, yaxud yarimfabrikatlari goymaq Uglin stolun gabagina ufligi sakilda
oynaq kronsteyn barkidila bilar va ya stellaj yerlasdirila bilar. Istehsalat zibilini yigmaqg Ugiin stolda
cixarilabilan zibil gabi vardir.

is qurtardigdan sonra is yerini saligaya salmaq lazimdir. Islanilan biitiin hissalari, alat va
tartibatlari miiayyan olunmus qaydada stolun yesiyina, yaxud skafa yigmagq lazimdir.

. Masin islarinda is yerinin taskili

Masin islarinin yerina yetirilmasi Ugln is yeri fordi elektrik intigali olan stol va oturacagin
hindurldyanan tanzimlanmasina imkan veran vintli (firlanan) stul ils tachiz edilmalidir. Stolun Gzarinda
tikis masinin basligi yerlasdirilir, elaca da lazim olan alat va tartibatlari dizirlar. Is yerinds ayrica va
yaxud masinin govdasina qurasdirilmis yerli isiglandirma sistemi olmalidir. Stolun isti hamar olmalidir.
Stolun Gstiinda sapin makaraya sarinmasi Ugln xisusi avadanliq yerlasdirilmalidir. Stolun is sathinin
sahasi mamulat hissalarinin dlgilari va yerina yetirilon amaliyyatlarin xarakteri ils miayyan edilir. Stolun
Gzarinda ancagq islanilan hissalar va movcud texnoloji amaliyyatin yerina yetirilmasi t¢lin lazim olan alat
va tartibatlar olmalidir. Is yeri gatlanan altlqg, yaxud stellajla da tachiz edila bilar.

Masin islarini yerina yetirarkan dlizglin is vaziyyati iscinin ahval-ruhiyyasine misbat tasir edir,
onun zahmatini ylngillasdirir. Dlizgiin olmayan is vaziyyati is¢inin tez yorulmasina, bununla da amak
mahsuldarhiginin asagi diismasina sabab olur. is¢ci masin arxasinda diiz iynanin garsisinda oturmalidir,
onun badani stoldan 10-15 sm arahl olmali, g6zl ile mamulat arasindaki masafa isa taxminan 30 sm
taskil etmalidir. Qollarin bilak hissalari masinin platformasi Gizarinda dayanigli vaziyyat almali, dirsaklar
isa stol ilo eyni saviyyada olmalidir. is¢i xtisusi geyimds olmali, saglari lagakls yigiimali, paltar isa
diymalanmalidir.

9gar masina toxunan zaman carayan hiss edilirss, isi dayandirib tacili ustaya miraciat etmak
lazimdir. Masini tamizlayib yaglayarkan elektrik miiharriki séndirilmalidir.

is qurtardigdan sonra is yeri saligaya salinmalidir. islanilan hissalar skafa goyulmali, alat va
tartibatlar stolun yesiyina yigiimalidir.

-, 4

X 1.1.2. Talabalar tigiin faaliyyatlar
e ki grupa béliiniin. Birinci qrup birlikda al islarinin yerina yetirilmasi zamani is yerinin

taskilini ayani slratda izah edarak gostarir. Ikinci qrup masin islarinin yerina yetirilmasi
zamani is yerinin taskilini géstarir. Sonra har iki qrup bir-birinin gordiiyl isi giymatlandirir.
e ki grupa béliiniin. Har grup bir-birinin iginda olan iki dairada oturur. Birinci grup daxili
dairadaki stullarda aylasir, ikinci qrup isa xarici dairadaki stullarda aylasir. Daxili darirada
aylasmis talabalara “Masin islarinda is yerinin taskili” movzusu atrafinda muzakiralar
aparmagq tapsirilir. Bu zaman xarici dairanin istirakgilarinin asas vazifasi mizakiralarin saffaf
va miayyan edilmis qaydalara uygun aparildigini misahida etmakdir.

e ki grupa béliiniin. Birinci qrup birinci mévzunu ahata edan 3 sual hazirlayir. Ikinci qrup
ikinci moévzunu shata edan 3 sual hazirlayir. Qruplar suallar yazilan kagizlari bir-biri ila
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dayisirlar, muallim tarafindan qoyulmus vaxt arzinds suallari cavablandirib avvalki gruplara
gaytarirlar. Qruplar bir-birinin cavablarini giymatlandirirlar.

1.1.3. Qiymatlandirma

Asagidaki giymatlandirma meyarina asasan giymatlandiracaksiniz:

“Texniki tahliikasizlik qaydalarina amal etmakls is yerini diizgiin taskil edir”

o Olislarinin gorilmasi Gglin is yerinin dlzgiin taskilina hansi talablar qoyulur?

e 9l va masin islarinin yerina yetirilmasinda is yerini diizglin taskil etmakls naya nail
olmagq olar?

e s yerini dlizglin taskil etmak Ggln tikisci nalari bilmalidir?

o Masin islarinda is yerinin taskili zamani hansi texniki tahlikasizlik gaydalarina amal
etmak lazimdir?

e Asagidaki sakla asasan al islarinin yerina yetirilmasi li¢ln is yerinin dlizgln taskilini
tasvir edin.

—_
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o Asagida iki sakil verilmisdir. Bu sakillar arasindaki farqi tapin.

e Yuxarida verilmis sakillara asasan masin islarinin yerina yetirilmasinda is yerinin
diizgin taskilini tasvir edin.



1.2.1. Alat va avadanliglari is prosesinda tatbiq edir
¢ 9l islarinda istifada olunan alat va tartibatlar
9l islarinin gorilmasi li¢lin lazim olan alatlars - al iynalari, Giskiik (oymagq), gaygi,
santimetr lenti vo s.; tartibatlara — maneken, Ulgilar, bicagl halga, sancaqlar va
s. daxildir (sakil 1.1).

Mamulatin keyfiyyati, fahlanin amak mahsuldarligl lazim olan alat va
tortibatlarin dizgiin secilmasindan cox asilidir. Alat va tertibatlar mamulat
hazirlanan pargaya va gorilan isin néviina uygun olaraq segilir.

Sakil 1.1 dl islarinin gériilmasinda isladilan asyalar

. ol iynalari — uclari iti olmali, méhkam va sinmayan, yaxsi cilalanmis olmali, g6z lazimi
olciida olmahdir. iynalar diametrina (galinigina) va uzunluguna, gozlarin dlgiisiine gdra mixtalif olur.
iynalar uzunluglarindan va diametrlarindan, elaca da tayinatlarindan asili olaragq Ne1-danNe12-ys gadar
buraxilir. Tok némrali bitiin iynalar clit nomrali iynalardan uzun olur (cadval 1).

lynanin Diametri, Uzunlugu, mm Tayinati
Ne-sj mm
Asagidaki parcalardan mamulat hazirladigda
1 0.6 35
2 0.7 30 Ylngll pambigq, ipak va yun pargalar.
3 0.7 40
4 0.8 30




5 0.8 40

6 0.9 35 Orta galinhgh pargalar: triko, yingil komvol va s.
7 0.9 45

8 1.0 40

9 1.0 50 Qalin parcalar: draplar, mahud va s.

10 1.2 50

11 16 75 Kisalar, pogon va s. hazirlanan parga.

12 1.8 80 ’

Cadval 1.1 lynalarin 6lgiilari va tayinati

isladilan iynays, tikilan parcaya miivafiq olaraq sapin Ne-si da secilmalidir. Cox nazik pambiq
parcalardan (markizet, batist, vual va s.) mamulat hazirladigda 50-80 Ne-li pambiq sap isladilir. Cit, satin,
flanel va s. kimi pambiq parcalardan paltarlar hazirladigda 50-60 Ne-li sap isladilir. Sifon, krep-jorjet kimi
cox nazik parcalari 65, 75 Ne-li ipak saplarla va 80 Ne-li pambiq sapla tikirlar. Krepdesin, krepsatin kimi
nazik va ylngil pargalari 60-80 Ne-li pambiq saplarla, yun parcalari— 50-60 Neo-li saplarla tikirlar. Nazik
parcalardan kostyum va palto tikdikda 40-60 Neo-li pambiq saplardan, qalin parcalardan palto tikdikda
30-40 Ne-li saplardan istifada edirlar.

° Uskiik (oymaq) — iynani parcaya batiran zaman barmagi zadslanmakdan gorumaq
ictindiir. Onu sag slin orta barmagina taxirlar. Uskiyiin sathinda sahmat gaydasinda oyuglar vardir ki,
bunlar iynani siirtismaya qoymur. Uskiyli orta barmagin galinhigina uygun olaraq els segirlar ki, o
barmaga kip otursun. Uskiiklar dibli va dibsiz olur. Yiingiil geyimlarin hazirlanmasinda al islarini yerina
yetiran zaman dibli Gskiiklardan, st geyimlari hazirladigda isa dibsiz Gskiikdan istifads edirlar. 8, 10, 12
Ne-li Gskiklar kisilar Ggln; 2, 3, 4, 5 No-li Gskiiklar isa qadinlar Gglindr.

. Qaygl — par¢a va materiallarin bigilmasi mexaniklasdirilmis kitlavi istehsalatda baslica
olaraq kigik hissalarin kasilmasi, yaxud sap qiriglarini kesmak Uglin isladilir. Fardi sifarislarle mamulat
hazirladigda ise ham parcanin bicilmasinds, ham da kicik hissalarin kasilmasi va digar amaliyyatlarin
icrasinda gaycidan istifada edilir. Tikis istehsalinda tatbiqg edilan gaygilar 8 Ne-da buraxilir. Onlari yerina
yetirilan amaliyyatdan va isladilan parcalardan asili olaraq segirlar (cadval 2).

omaliyyatlar Qayginin No-sj
Fardi sifarislar Gzra palto pargalarinin bigilmasi va kasilmasi 1
Kostyumlug yun mahud parganin bigilmasi va kasilmasi 2
Orta qalinligda pargadan olan hissalarin kasilmasi 3
Donlug yun pargalarin bigilmasi 4
Yingil yun, ipak va pambiq pargalardan olan hissalarin kasilmasi 5
Tikislarin, hissalarin ayriliyinin kasilmasi 6,7
Hazir mamulatda saplarin uclarinin kasilmasi 8

Cadval 1.2 Qaygilarin tayinati

Qaycllar baglanarkan cingiltili sas gixarmamalidir; gayginin tiyalari bitiin uzunlugu boyunca eyni
daracada yaxsi kasmalidir.

. Santimetr lenti — Uzorinds santimetr vo millimetrlik bolglilar koglrilmus
rezinlasdirilmis yumsaq lenta deyilir. O, insan fiqurundan 6l¢larin gotiiriilmasi Uglin tatbiq edilir.
. Tabagir vasitasi ila bicim va geyimin badana uygunlasdiriimasi zamani xatlari vo

nisanlari kogararlar. Tikis sanayesi Gglin muxtalif ranglards tabasir istehsal olunur. Cakilan bitiin
xatlarin nazik olmasi lglin tabasirin kanarlarini daim itilemak lazimdir. Tabasirin eni 0,5-don 1,5 mm-a
gadar olur. Bazan tabasir avazina nazik yonulmus quru sabun qirigindan istifada edirlar.

. Maneken ham mamulatin hazirlanmasi prosesinda onun diizglinllylinii yoxlamagq Ugln,
ham da hazir vaziyyatda yoxlanilmasi l¢lindiir. Maneken lizarinda, masalan, mamulatin yan va ¢iyin
tikislarinin vaziyyatini, yaxaligin boyun yerina, qollarin gol yerina va s. diizglin koklanmasini yoxlayirlar.



Kisi va gadin manekenlari 88, 92, 96, 100, 104, 108, 112, 116 va 120 olgllards, bir orta (liglincl)
boyda va (li¢ dolulugda buraxilir. Usag manekenlari 44, 48, 52, 56, 60, 64, 68, 72, 76, 80, 84, 88 va 92
Olcllarda buraxilir. Manekendan rahat istifads edilmasi lglin onu altlig Gzarinda els barkidirlar ki,
istonilon samta asanligla ¢evirmak va qaldirmag miimkin olsun.

Ulgiilar mamulatin kartondan, yaxud digar materiallardan kasilmis ayri-ayri hissalarina

deyilir. Ulgiilar asagidaki névlars ayrilir: Glgii-etalon, islok va kémakgi. Ulgii-etalonlar kiitlavi istehsalatda
lazim olan Ulgular dastinin hazirlanmasi va yoxlanmasi tgtinddr. Islak Glgular vasitasila parca lizarinda
geyim hissalarinin konturlarini ¢akir, mamulat hissalarinin dizgin birlasdirilmasi Ggln nazarat
cortiklarini kégurirlar. Kémakgi Glgllardan istifada etmakls tikis sexlarinda yigmalari, ilgaklari, diyma
yerlarini, habels bortlarin, yaxaliglarin kiinclarini tabasirla nisanlayirlar.

- .l

X

1.2.2. Talabalar (ciin faaliyyatlar

e Hor alat va tartibatin adi kagiz parcgalarina yazilaraq bir qutuya atilir. Sonra muallim
tarafindon oyunda istirak edacak talabalar segilir. Har talaba qutudan kagiz pargasi ¢ixarir
va muallim qum saatini gevirib 1 dagiga vaxt verir. Vaxt bitana talaba kagizda yazilan alat
va tartibat haqqinda ola bilacak daracads ¢ox malumat vermaya ¢alisir. Verilmis vaxt
arzinds an ¢ox malumat veran talaba qgalib elan olunur va usaglarin algislarinin sadalari
altinda ona 6yrandiyi sanata aid hadiyya verilir.

e Talabanin birina alave manbalardan istifade edarak manekenlarin névil va tayinati
haqqginda genis izahlh bir taqdimat hazirlamaq tapsirilir. Darsds hamin tagdimat talaba
tarafindan nlimayis etdirilir va digar talabalar 6z raylarini bildirir.

e Karton materialdan olan varaglarda boyik 6lctida 1-8-a kimi raqamlar yazilir. Miallim
noémrani talabalara verir va onlar verilmis ndmralara uygun qaygilarin tayinati hagqinda
gisa malumatlar verirlar.

1.2.3. Qiymatlandirma

Oyranma prosesina bagli olan giymatlandirma meyari:

“Alat va avadanliglar is prosesinda tatbiq edir”

e Olislarinds istifada olunan alat va tartibatlar hansilardir?

e Yilngil parcadan hazirlanmis geyimlarda hansi nov lskikdan istifada olunur?

e Uskiikdan tikis zamani na tigiin istifads olunur?

e 9l tikislarinin icrasi zamani saplar neca se¢ilmalidir?

e Hazir mamulatda saplarin uclarinin kasilmasi ticlin hansi gaygidan istifads edirlar?
e Ulgilsrin névlarinin sadalayin.

e 9l iynalari haggqinda malumat verin.

10



1.3.1. 9l va masin tikislarinin név va tayinatini miayyanlasdirir

o Tikis nadir?

Geyim hissalarinin islanilmasi ve onlarin bir-birina birlasdirilmasi lc¢lin sap,
yapisgan va nadir hallarda gaynaqdan istifads edilir. Bununla alagadar olaraq sap
ils, yapisganla va qaynaq yolu ila birlasdirilma Gsullari mévcuddur.

Geyimin katlavi istehsalinda va fardi sifarislarla hazirlanmasinda asas
hissalari asasan sapla birlasdirirlar; bu zaman goérilan al islarinin hacmi cox olur
(xtsusila geyim atelyeda hazirlanan halda).

Tikis mamulati hissalarinin va onlarin hissaciklarinin bir-birina sap ila birlasdirilma Usulunda
mixtalif tarkibli liflardan alinan saplar vasitasila al ila, yaxud masinda tikirlar.

Tikis - sap ilo tikma Gsulunda iynanin material Gzarinds acdigl iki desik arasinda sapin
horiilmasindan alinan strukturun bir elementidir. Tikis elementinin ardicil sirasi baxya tikisini amala
gatirir.

Tikisin uzunlugu materialin Uz tarafinda sapin uzunlugu va ara masafasi ila miayyan edilir. Bu
tikisin novi va islanilan materialin galinhigindan asili olur. Yerina yetirilma Usulundan asili olaraq al va
masin tikislari vardir. Tikis alinmasinda mixtalif miqdarda sap istirak eda bilar. Bununla alagadar olaraq
tikisin qurulusu da mixtalif olur.

Batln tikislar diiz va eynicinsli olmali, hem avand, ham da tars taraflarinda aralarindaki masafa
eyni olmall, saplari barabar tarimligh ¢akilmalidir. Tikislarin 6l¢tlari va bir-birina yaxinligi (tikisin addimi)
muxtalif clr ola bilar. Tikisin addimini 1, yaxud 5 sm-lik baxyada olan tikislarin migdarina asasan
hesablayirlar.

ol tikislari va baxya tikislarini 1...12 Ne-li, 0.6...1.8 mm diametrli va 30...75 mm uzunlugunda
iyna vasitasila yerina yetirirlar.

ol tikislari asasan iki Gsul ila yerina yetirilir.

Birinci Gsulda iynani parcaya kecirdib hamin terafdan da parcadan cixarirlar, ikinci Gsulda isa
iynani mamulat hissasinin bir tarafindan salib, o biri tarafdan cixarirlar.

ol tikislarini bes ndva bolirlar: diz tikis, capina tikis, xagvari tikis, ilgayabanzar tikis, ilgakli tikis
(sakil 1.2).

Sakil 1.2 Tikislarin névlari:
a —diiz, b —¢apina, c — xagvari, d —ilgayabanzar, e —ilgakli

. Diiz tikislar

Geyim hazirlanmasinda diz tikisden daha ¢ox istifada edilir. Bela tikisdan asasan mamulati
badana Olglb-uygunlasdirmaqg, masinda tikmak Ug¢ln hazirladiqgda, habels mamulati badsana
uygunlasdirdiqda ¢akilmis tabasir xatlari va nisanlarini sapla bandlamak, biizma amals gatirmak va s.
islorda istifadsa olunur.

Tikis amala gatirmak l¢lin iynani azca maili tutaraq yuxaridan asagiya dogru parcaya batirib o
biri Gza kegirirlar, iynani gabaga italayarak hamin maillikla asagidan yuxariya dogru pargadan ¢ixarirlar.

11



Diz tikislar asagidaki tikis novlarinin alinmasinda istirak edir: tapgima tikisi, kdklama tikisi,
koglrma tikisi va blizma alinmasi Ggln tikis.

. Topgima tikisi diziine sirimagla alindigi Gglin asanligla sékaliir (Sakil 1.3.). Bels tikis
novil asasan mamulati badana 6l¢lib-uygunlasdirmag, hissalari bir-birina mivaqggati birlasdirmak liclin,
elaca da masinda tikmak liglin hazirlayanda tatbiqg edilir.

b

Sakil 1.3 Tapgima tikislari:
a — xarici goriinisi; b — tatbigina dair misal

Tapgima tikisini yerina yetirmak Gclin iki hissani lz taraflari icari olmagla citlayib, kanarlarina,
yaxud nisanlanmis xatlara gora diizaldarak geyd olunmus xatt lizra, yaxud xatdan eyni masafada diiz
tikis getmakla birlasdirirlar.

Tapcima tikisi iki hissani birlasdirdikda har iki hissa eyni daracada dartilmali, yani hissalarin heg
birinde yigilma alinmamalidir. Bu zaman diz tikisin uzunlugu parganin galinligindan, mamulatin
tayinatindan asili olub 0,5-2,5 sm haddinda dayisa bilar. Topgima tikisi ila fardi sifarislarla st geyimlari
(palto, don) hazirladigda mamulatin yan kasiklarini, ¢iyin kasiklarini, qol kasiklarini ve digar kasiklari
mivaqqati birlasdirirlar.

. Koklama tikisi dizins tikisden alinaraq bir-birine mistavi Uzra (sathlari (zra)
uygunlasdirilan hissalarin mivaqgati birlasdirilmasi li¢ln tatbig edilir, masalan, gabaqg hissanin bort
aragati materialina kéklsnmasi. Dizlina tikisdan koklama tikisi il yigilma alinmadan va hissalardan
birini yigmagla koklamak olar. Masalan, palto, pencok vo jaketlarda bortaltinin kéklanmasi
amaliyyatinda bu kéklamadan istifads edilir (Sakil 1.4.).

12
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Sakil 1.4 K6klama tikisi:

a — xarici goriiniist; b — geyimin qabaq tarafinin bort araqati
materiali ila birlasdiriimasinda kéklama tikisindan istifada olunmasina misal;
¢ —salvarin qabaq yarimhissasinin astarla birlasdirilmasinda kéklama tikisinin tatbigina misal
. Qatlayib kéklama tikisi st va ylingll geyimlarin hazirlanmasinda hissalarin gatlanmis
yerlarinin mivaqgati bandlanmasi lclin tatbiq edilir. Masalan, qatlayib kokleama tikisi ile mamulatin
atayi, golun agzinin kasiyi gatlanib bandlanir. Bu zaman tikisin uzunlugu 1-3 sm olur. Kasiyin kanarindan
tikise gadar olan masafe onun enindan va sonraki islanilma vaziyyatindan asihdir (Sakil 1.5).

Sakil 1.5 Qatlayib kéklama tikisi:

a — xarici goriiniisi; b — istifada edilmasina misalCevirib kéklama tikisi nazik par¢adan, elaca da zolaqgli va dama-
dama pargalardan tikilan mamulatlarin islanilmasinda istifada edilir. Bela kéklama tikisi hissalari avvalcadan
masin tikisi il birlasdirildikdan va avand tarafa gevirdikdan sonra (kasiklari hissanin daxilinda yerlasdirmakla)

hissalarin gevrilan tikisini bandlamak magsadila tatbiq olunur (Sakil 1.6).

13
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Sakil 1.6 Cevirib kéklama tikisi:
a — xarici goriiniist; b — istifada edilmasina misal

Ust geyimlarinin islanilmasinda kanar tikislar cevirib kéklama tikisi ila bandlanir. Kanar tikislar
ya daqiq olarag gatlanma yerinda yerlasdirilir, ya da hissalardan birini — xarica, yaxud daxils taraf (cox
vaxt daxila taraf) artig buraxmagla bandlanir. Masalan, cib gapaglarinin kanarlarini, tikisi astari tarafa
strlsdirmakls, bortlarin kenarlarinda tikisi bortaltiya taraf yerlasdirmakla koklayirlar. Tikisin uzunlugu
0,5-1 sm olur. Hissanin kanarindan tikisa gadar olan masafa islanilan kanarin galinligindan va kanar boyu
tikisin daxilinds yerlasan kasiklarin enindan asili olarag miayyan edilir.

° Koégiirma tikislari geyd edilmis xatlarin va nazarat nisanlarinin bir hissadan digarina
daqgiq ona simmetrik koglrilmasi Ggln tatbiq edilir; ondan nisanlanmis xatlarin uzun muddat
saxlanilmasi lazim galan hallarda da istifada edilir.

Iki eyni hissani Ust taraflari igari olmagla kanar kasiklarini ciitlasdirib nisanlanmis xatlar tizra diiz
tikis gedirlar; bu zaman sapi dartmirlar, parganin sathinda parganin galinhigindan asil olaraq 0,2-0,7 sm
hindirliyiunda ilmalar saxlayirlar. 5 sm masafada 4-5 tikis olmalidir. Sonra hissalari bir-birindan ela
ayirirlar ki, tikisin saplari dartilsin va iki hissanin arasindan saplari kasirlar. Saplarin hissalarin igarisinda
galmis uclar kdgirilan xattin konturu hesab olunur (Sakil 1.7.).

Koglrma tikislarin yerina yetirilmasi iglin rangi asas parganin rangi ila kontrast taskil edan sap
isladilir.

Sakil 1.7 Kégilirma tikislari
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. Biizma alinmasi iigiin tikislar gadin va usaq Ust geyimlarinin bazi modellarinin
hazirlanmasinda istifada edilir (Sakil 1.8).

Sakil 1.8 Blizma alinmasi (giin tikis

Blizma alda edilmasi Uglin iki paralel tikis salinir. Birinci tikisla hissanin kanar kasiyi arasindaki
masafa 0.2-0.5 sm, tikislar arasi masafa 0.1-0.4 sm, tikisin uzunlugu 0.3-0.7 sm olmalidir. Tikisin sapini
lazim olan gadar dartir va alinmis blizmani hissanin biitiin uzunlugu boyunca barabar paylasdirirlar.

° Copina tikislar

Capina tikislar 6z quruluslarina gora diiz tikislardan ¢ox az farglanir. Farg onlarin parca (izarinda
yerlasmayindan ibarat olur. Duz tikislari yerina yetiran zaman pargaya iynani kegirdikda diiz xatdan heg
bir kanaragixmaya yol verilmirsa, ¢apina tikis qoyduqda islanilan hissanin xarici, yaxud daxili tarafinda
mitlaqg diz xatdan kanaragixma alinmaldir (tikis meylli olmaldir).

Copina tikislar st geyimlarin (palto, don) hazirlanmasinda istifada olunur. Capina tikislarla
mamulata ham mivaqqgati, ham da daimi xarakterli tikislar qoyula bilar.

Mivaqqati tayinath tikislara kdklama va gevirib kdklama tikislari, daimi tayinath tikislara isa
ilmalamakls, tapgima va basdirma tikislari, habela asasan geyimin tamirinds tatbig edilan — hissalarin
gorinmaz birlagdirilmasi tGgln isladilan tikislar aiddir.

° Copina koklama tikislari st geyimlarin islanilmasinda, hissalarin dayanigli
birlasdirilmasi talab edilan hallarda istifada olunur. Cinki ¢apina koklama tikislari hissalarin sonraki
islanilmasi prosesinda o taraf bu tarafs siirlismasina imkan vermir. Capina koklama tikisi ila alinan
koklama tikisi daha elastik olub, parganin dartilmasina mane olmur va parcanin aldigi formani diz tikis
ilo alinan koklamaya nisbatan daha yaxsi saxlayir. Sirigin uzunlugu 0,7-2,0 sm olur. Capina tikisli
kdklamalardan ancaq saya pargalarda, tikisi hissanin kanarina yaxin masafada yerlasdirmak lazim galan
hallarda istifada olunur; masalan, paltarin gabaq hissasinin bort ara gati materialinin gol yerina va
boyun yerina paralel koklanmasinda, bortaltina va yaxaliga koklanmasinda bels tikisdan istifads edilir
(Sakil 1.9).
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Sokil 1.9 Kéklama tikisi:
a — xarici goriiniist; b — istifada edilmasina misal

Zolagli va dama-dama naxish parcalardan bicilmis hissalari dizina tikisli kdklama ils
birlasdirirlar, ¢linki ¢apina tikisde namlanib-isidilma prosesinda tikis enina istigamatda dartiima
naticasinda naxisini dayisa bilar.

. Capina tikilan cevirib kdklama tikislari saya nazik va qalin pargalardan hazirlanan Ust
geyimlarin islanilmasinda tatbiq olunur. Bels tikisla hissalarin avvalcadan masin tikisi ila birlasdirilib iz
tarafa cevrilan kanar tikisini (tikis icaride qalir) moéhkamlandirirlar. Masalan, astarh Ust ciblarinin
kenarlarinin, bazak qapaqglarinin kanarlarinin, bort, yaxalig ve basga hissalarin kanarlarinin
islanilmasinda ¢apina tikisli cevirib koklamadan istifada edirlar. Tikisin uzunlugu 0,5-1,0 sm olur. Tikis,
kant amala gatirmak Uglin avvalki tikis bir gadar buraxiimis hissa tarafdan qoyulur (Sakil 1.10.).Zolaqgli
va dama-dama naxisli pargalardan va nazik donluq parcalardan hazirlanan mamulat hissalarinda ¢apina
tikisli koklama tikisi goyulmur. Clinkl bels halda namlanib-isidilma ila islonilma amaliyyatinda parganin
naxisi ¢caplasib tikisin enina istigamatda dartila bilar.
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Sakil 1.10 Capina kéklama tikisi:
a — xarici goriiniist; b — istifada edilmasina misal

. iimalamakla ¢apina kanar tikislori ev soraitinds geyim hazirladiqda hissalarin kasiyinin
saplarinin soktilmasinin garsisini almaq Uglin ve az hallarda fardi sifarislorde astarsiz mamulatin
tikilmasinda tatbiq edilir (Sakil 1.11).

Copina tikisli ilmalarin icrasi zamani iynani parcaya altdan salib Gstdan gixarirlar. Tikisi sagdan
sola dogru aparirlar. Tikisi dartmirlar. Tikisin tezliyi 1 sm-da 3-4 adad olmalidir. Tikisin uzunlugu 0,5-0,7
sm olmalidir. Hissanin kasiyindan tikise gadar masafa 0,3-0,5sm olmalidir. liImalamakla kéklama tikisini

parildamayan 50-80 Ne-li iplik sapla, yaxud 65, 75 Neo-li ipak sapla icra edirlar.
Hissanin kinclarini va kasiklarini ¢artiklar tzra ilmalamakls kékladikda iynani parganin tarafina

kecirdikda avvalca onun ucuna sapi yatizdirib, sonra ¢akirlar. Tikislar kasikdan va bir-birindan eyni
masafada yerlasdirilir. Tikisin tezliyi 1 sm-ds 6-10 adad olur.

NN

Sakil 1.11 iimalama tikisi:
a — xarici gériintsi; b — istifada edilmasina misal
. Sing tikisli c¢opina tikislar (st geyimlarinin hazirlanmasinda asas hissalarle ara
materialinin birlasdirilmasi tclin tatbiq edilir, bununla mamulatin ayri-ayri sahalarina (yaxa, yaxaliq va

s.) dayanigliq va elastiklik verilir. Capina koklama tikisinin bir névii olan siriq tikisinin avvalkindan farqi
ondan ibaratdir ki bu halda hissanin islonilan sahasini sol alda asili vaziyyatds 6z badaninin gévdasina

perpendikulyar sakilda tutur va tikis yuxaridan asagi va asagidan yuxari istigamatda qoyulur. Bu zaman
birlasdirilacak parcalarin st gatina iynani axira gadar kegirir, altdakini isa qalinliginin yarisi gadar, yani

bir-iki sap gotirrlar (Sakil 1.12).
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Sirgi yerina yetirarkan sol alin sahadat barmagi ils alt hissada iyna yeri (sap) gériinmamalidir.
Bunun Uglin sapi ¢cox bark dartmaq maslahat gorilmiir.

Siriq tikisini paralel siralarla yerlasdirirlar. Ust qati azca yigirlar. Tikisi aragati materiali tarafdan,
asas materialin ranginda olan 40-80 Ne-li saplarla icra edirlar. Tikisin uzunlugu va tikislararasi masafa
0,5-1,0 sm, eni — aparilan amaliyyatdan asili olaraq, 0,3-0,5 sm olmalidir. Bazi hallarda, masalan, ara
materiali tiikdan olduqgda, siriq tikislari har iki tarafdan goriinan ola bilar.

1,58mM

Sakil 1.12 Siriq tikisi:
a — xarici goriiniist; b — istifada edilmasina misal

° Basdirma tikisli ¢capina tikisla bortlari isladikda kromkalarin kanarlarini, elacada sapi
sokiilmayan parcadan st geyimlarin hissalarinin gatlanmis kanarlarini agiq kasikls basdirirlar. Masalan,
golun agzinin kasiyini ara materialina, bortlarin daxili kenarlarini aragati materialina va s. Kasiyi sokiilan
nazik gatlanmis kanarini bagli kasikli basdirma tikisi ila barkidirlar (Sakil 1.13.).

Basdirma tikisini icra edarkan iynani gatlanmis kasiyin garsisinda parganin galinliginin yarisina
gadar, gatlanmis kasiyin isa bitin galinligindan kecirdirlar. Sonraki tikisi yerina yetirmak lgln iynani
yenidan, birinci iyna desiyin saviyyasinda parcaya kecirdirlar (birincidan 0,2-0,3 sm sola dogru). Sapi bark
dartmurlar. Tikisin tezliyi 1 sm-da 2-4 adad olur. Basdirilan hissada iynanin desiyi ila basdirilan kasiyin
arasindaki masafa aciq kasikli kenarlarda 0,2-0,3 sm, bagl kasikli kanarlarda isa 0,1 sm-a gadar olur.
Tikisin uzunlugu 0,3-0,5 sm olur. 9gar bir hissanin agiq kasiyi o biri hissanin agiq kasiyina birlasdirilirsa
(masalan, bortaltinin daxili kenarlari bort aragati materialina, yaxud Ust yaxaligin gatlanmis kanarlari alt
yaxaliga basdirildigda), tikisin ¢ox mohkam alinmasi Gglin iynanin desdiyi yer ila kasiya kimi olan
masafani 0,3-0,4 sm-a kimi artirirlar. Bortaltinin daxili kanarlarini basdirdigda tikisin uzunlugu 0,7-1,0
sm, yaxaligin kanarlarini basdirdigda isa 0,4-0,5 sm olur.

Pambiq pargalar Ggilin 20-40 Ne-li pambiq sap, yun va ipak pargalar Uglin 18, 33, 35, 65 Ne-li ipak
saplardan istifadas edilir.

Sakil 1.13 Basdirma tikisi:
a — xarici gériiniisi; b — istifada edilmasina misal
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. Gozoma tikisli (gizli-nazik tikisli) ¢oapina tikisi kasiyi sokilmayan galin pargadan
hazirlanan mamulat hissalarinin tesadifi cirilan, yaxud kasilan yerlarinin gdzagoriinmaz sakilds
birlagdirilmasinda tatbiq edilir (Sakil 1.14. a,b,c). Hissalari iz taraflari asagi, kasiklari yan-yana va
naxislarini uygunlasdirmagla yerlasdirirlar; kasikdan 0,2-0,3 sm arali iynani pargaya batirib onu desarak
iki kasiyin arasindan cixarirlar. Tikis kasiklari bir-birina kip birlasdirilmalidir, lakin st tarafdan
gortinmamalidir. Tikisi tars tizdan Gtllayib yatirdirlar, diiz izdan isa ehtiyatla parcanin xovlarini iynanin
ucu ils qaldirib dizaldirlar. Tikisin tezliyi 1 sm-da 5-7 adad olmalidir.

Bels tikislari parcanin ranginda olan ipak saplarla yerina yetirirlar; tikislararasi masafa 1-5 sm
olur.

d

Sakil 1.14 G6zama hissalarin bir-birina birlasdirilmasi lg¢iin gizli tikislar:
a, b, c —yan-yana gizli; d — bayagi tikis

° Bayagi tikislar mamulatin calanan hissalarinin calag yerinin goériinmaz sakilda icra
edilmasi lazim galdikda yerina yetirilir. Mamulat hissasini sag lUzdan tars Uzl i¢ari olmagla tikis xatti
boyunca gatlayirlar (Sakil 1.14 d).

lynani kicik bucaq altinda tikis xattina yaxin yerds, parganin avvalca bir tarafindan, sonra o biri
tarafindan batirmagla parganin galinliginin yarisina gadar kegirdib sapi bark dartirlar.

Parganin xovunu iynanin ucu ils qaldirirlar; bels tikisdan sonra parganin tikis yeri o gadar da
gorinmir. Tikisi sagdan sola dogru, bir-birinden 0,1-0,2 sm arali qoyurlar. Bayagi tikislari parganin
rangina uygun galan ipak saplarla yerina yetirirlar.

. Magin tikislarinin névlari va tayinati

Tikislar tasnifatina va tayinatina gora birlasdirici, kanar va bazak tikislarina boliindr.

° Birlasdirici tikislara barkidici tikis, aciq tikis, st tikisi, yapisdiric tikis, bas-basa tikis,
gapali tikis, bagh tikis, qosa tikis va s. aiddir (Sakil 1.15).

. Barkidici tikis (sokil 1.15 a, b) parcanin noviindan va texniki talablardan asili olaraq

tikisin eni muxtalif olur. Ust geyimlarda va astarda hissalari birlasdirdikda tikisin eni 1 sm, sapi
sokiilmayan parcalarin calaglarini birlasdirdikda 0,5 sm, sapi sdkiilan parcalarda 0,7 sm olur.

. Agig tikis (sokil 1.15 c) birlesdirici vo eyni zamanda bazak tikisidir. Hissalor
birlasdirildikda Uz-lGza qoyulub tikilir, sonra kasik agilir, har 2 taraf yenidan bandlanir va naticada (z
toarafda bazak tikisi alinir.

. Ust tikis (sakil 1.15 ¢, d, e) hissalari birlasdirici va bazak tikisi hesab olunur. Bela tikislar
palto, kostyum, plas (yan tikisin, bort, yaxa, yaxalig kanari boyu, ciynin, golun, dirsak tikisinin Gzarindan
va s.) elaca da, biitiin relyeflarin tizarindan vurulan tikislardir. Ust tikis agiq va qgapali, kanari aciq ola
bilar. Ust tikislari aciq kasikls icra etdikda hissanin iz tarafini icari gatlayib, kasiklari barabarlasdirmakla
kasik boyu tikilir. Sonra tikis tl ila acilir va hissaya taraf tiilonib Ustliindan bazak tikisi salinir. Bazak
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tikisi parcanin Ust tarafindan vurulur. Bazak tikisinin eni 0,2-2,5 sm olur va mamulatin modelindan
asihdir.

. Yapigdiria tikis (sakil 1.15 o, f) ara gati materiallarinin icrasinda isladilir. Bir kasik o
birinin Gzarina 1,0 sm eninda qoyulmagla universal masinla va ya 26 sinif xlisusi masinda zigzaq tikisla
birlasdirilir.

° Bas-basa tikis (sokil 1.15 g, g) iki hissanin kasiyini birlasdirmakle alda edilir. Ara
materialini, xUsusila nazik parcadan Ust geyimin ara materialini tikdikda isladilir. Bu magsadla kasiklarin
altina 3-4 sm eninda kolenkor, ipak va s. parga qoyub tikirlar. Kasiklar bir-birina 26 sinif xisusi masinda
zigzaq tikisla birlasdirilir. Bu halda Gtlilama amaliyyati lazim galmir va ara materialinin galinhgi dayismir.
Bas-basa tikisda 2-2,5 sm eninda yapisqanl parcadan istifade edilir. Bu zaman masin tikisina ehtiyac
olmur. Yapisganli parca (it ila birlasdirilir.

. Qapali tikis (sakil 1.15 h, x) asasan alt paltari, dosakagi, yorganiizii va istehsalat xalati
tikilmasinda tatbiq edilir. Bu halda hissalar lz-lGza goyulur, alt hissada 0,9-1,4 sm, Ust hissada isa 0,4-
0,6 sm tikis payi saxlanmagla tikilir.

. Tikilmis hissani Gzl asagl ¢evirib kasiyin kanarini i¢ari gatlayib, gatlanmis xatdan 0,1-
0,15 sm masafada qapali baxya sirasi salirlar. Hazir tikisin eni 0,4-0,5 sm olur.

. Bagh tikis (sakil 1.15 1) gapali tikisin bir névidir. Bu tikisa az amak sarf olunur, xlsusi
gatlayici vasitasila iki iynali masinda icra olunur. Tikis Uiz va astar terafdan eyni gortintsda alinir.

° Qosa tikis (sakil 1.15 i) dosakagi, yorganiizi, nazik pambiqg va ipak parcadan geyimlar,
elaca da salvar cibinin astarinin kanarini tikenda isladilir. Hissanin astar tarafi icari olmagla 0,3-0,5 sm
eninda tikdikdan sonra hissa cevrilir, tikis dizaldilir va 0,6-0,7 sm eninda 2-ci tikis salinir va kasiklar
baglanir.

¢

Sakil 1.15 Birlasdirici masin tikislari

. Kanar tikislar (sakil 1.16) asasan bazak va hissalarin kanarindan sapin sékilmasinin
garsisini almaq Uglin tatbig olunur. Kanar tikislar bunlardir: agiq kasikli gatlama tikis, gapal kasikli
gatlama tikis, kasiyi hasiyalanmis qatlama tikis, aciq kasikli hasiyalanmis tikis, tesma ila hasiyalonmis
tikis vo cevrilan tikis.

. Aciq kasikli gatlama tikis (sakil 1.16 a) galin parcadan hazirlanan geyimlarda tatbiq
edilir. Bela oldugda hissanin kanari avvalcadan nisanlanmis xatt lizra i¢ari tarafa gatlanir va kdklanir,
yaxud koklamadan xilisusi masinla gizli tikisla va ya universal masinda basdirilir.

20



° Qapali kasikli gatlama tikis (sakil 1.16 b) Ust geyimlarin, gadin paltarlarinin, kéynaklarin
tikilmasinda isladilir. Kasiyin kanari avvalca 0,5-0,7 sm eninda icari gatlanir, sonra geyd olunmus xatt
boyu 2-ci dafa qatlanib xususi va ya universal masinla basdirilir.

° Kasiyi hasiyaloanmis qatlama tikis (sakil 1.16 c) Ust geyimlarinin hazirlanmasinda tatbiq
edilir. Burada hissalarin kasiyi avvalca ensiz astarliq parca va ya lent ila hasiyalanir. Bunun Ug¢lin hissanin
Gz torafina ensiz hasiya parcasi qoyulub kasiklar barabarlasdirilir, 0,3-0,4 sm eninda tikilir. Tikilmis
haslya pargasi asas hissanin igari tarafina qatlanib tikis xatti boyunca, st tarafdan 0,4 sm eninda
bandlanir. Sonra asas hissa nisanlanmis gatlama xatti boyu gatlanib kéklanir va xlisusi masinla basdirilir.

. Acig kasikli hasiyalanmis tikis (sokil 1.16 ¢, d) geyim hissalarinin kanarini, geyimin
atayini, bortlarin icari tarafini va s. hasiyaloamak va bazak vurmaqg magsadila islanilir. Bunun Ugln
astarliq parcadan (asas hissanin rangina uygun) 2,5-3,0 sm eninda (aris sapina nisbatan 45°) bigilir. Ensiz
hasiya parcasi asas parga il iz-liza qoyulub 0,3-0,4 sm eninda tikilir. Sonra astar parca ila birlikda
gatlanib xatti boyunca baxyalanir.

. Qapali kasikli hasiyalanmis tikis (sakil 1.16 e) alt va gadin paltarlarinin (boyun yerini,
gol yerini, diiymalama yerini va s.) tikilmasinda tatbiq olunur. Bu magsadla hasiya parcasi bir az enli
(5,0-6,0 sm) goturular. Acgiq kasikli hasiyalanmis tikis kimi icra olunur. Ancaqg burda hasiya pargasi asas
parcanin har 2 tarafinds 2 gat gatlanib tikilir.

. Cevrilan tikis (sakil 1.16 a) yaxaligin, cib gapaginin, bortun va geyimlarin basqa
hissalarinin kanarlarini, elaca da qadin geyimlarinda ilgayin isloanilmasinda tatbig olunur. Bu tikis 397 va
397-M sinif bigagl masinda icra edilir. Bu zaman kasiyin kanarini tikdikds artiq parga kasilib atilir.

Sakil 1.16 Kanar tikislar

° Bazak tikislari. Bazak tikislarina relyef tikislari, kantli tikislar va blakimlar daxildir (sakil
1.17).

. Relyef tikislari. Kigik bukiimlar (inca qgatlar) kofta, don va Ust kéynaklarinda bazak
vasitasi kimi tatbiq edilir. Kigik biklimlarin eni, par¢anin galinligindan asili olarag 0,1-0,3 sm goturilir.
Bukimlar xususi tartibatin komayi ila daimi bandlanmis gatlama tikisli (sakil 1.17. a) va baxyali islanilir.
Daimi bandlanmis bikimlar xtsusi tartibatla iki iynali, yasti tikisli lic sapli masinda yerina yetirilir.

. Qaytanli gabariq tikislar (sakil 1.17. b) palto va donlarda bazak maqgsadils tatbiq edilir.
Bela tikislar xlisusi masinda yerina yetirilo bilar. Relyef tikislarini xtsusi tartibatli dabanin, yaxud
gaytantikan dabanin kdmayi ila birlasdirici tikis masininda da icra edirlar. Mamulat hissasinin tars tzlina
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asas parcadan kasilmis zolagl goyub geyd olunmus xattin Ustlindan Uz tarafdan tikirlar. Sonra parcanin
iki gati arasina gaytani qoyub, parca ila gaytani 6rtmakls ikinci tikisi gedirlar. Tikilan gaytan siralarinin
sayl modeldan asilidir. Xisusi masinda islanilma zamani hissanin tars lzlindan parga zolagl goymurlar.
Cox nazik pargalardan mamulat hazirladigda qaytandan istifads etmirlar.

. Qabariq relyef tikislari biitov hissalards (masalan, lst geyimlarin, ylngll geyimlarin
arxa va 6n hissasinda, gollarinda) relyef xattinin alinmasi liglin tatbiq edilir. Qabariq tikisin alinmasi tglin
asas hissanin tars Uzlina geyd olunmus xatt Uzra asas materialdan (sakil 1.17 c, ¢), yaxud onun
galinliginda olan basqa materialdan kasilmis ensiz parga zolagini els qoyurlar ki, zolagin tan ortasi geyd
olunmus xattin Ustlina dlssiin; sonra asas tizdan hamin xattin tizari ils tikirlar. Bundan sonra asas hissani
diiz Gzl icari olmagla zolagin tikildiyi xatt Gzra gatlayib bir tarafs, tikilmis zolagl iss o biri tarafs
gatlayirlar. Bunun ardinca asas hissa tarafdan, gatlama yerindan 0,1-0,2 sm masafads, yaxud
nisanlanma xattinin Usti ila ikinci tikis xattini axira gadar islomakla diiz Gzds relyef tikisi alinir. Axirda
asas hissani acirlar. Zolagin bandlanmasi li¢clin onu hissanin har hansi bir tarafina gatlayib koklayir, Gt
ila yatirdir va iz tarafdan modelds nazarda tutulmus masafada bazak tikisi ila islayirlar.

. Kanth tikislar. Kanth barkidici tikis (sakil 1.17 d) forma geyimlarinin hazirlanmasinda
tatbiq edilir. Bu tikisin yerina yetirilmasi tglin kant kimi gotlrilmis parga zolagini tars Uzl i¢ari olmagla
gatlayib asas hissalardan birinin Ustliina, onun da Ustlindan ikinci hissani qoyurlar, kasiklari
barabarlasdirir va texniki sartloarde gostarilon masafada xilisusi tartibatin komayila barkidici tikisla
islayirlar. Tikisin kasiklarini tars izdan Utl ile agirlar. Xlsusi tartibat olmayan hallarda iki gatlanmis parga
zolagini avvalca hissalardan birinin Gz tarafina qoyub tikirlar. Sonra har iki asas hissani iz taraflari icari
olmagla ciitlasdirib zolagin tikis xattinin Gstlindan ikinci tikisi gedirlar(sakil 1.17 e).

Sakil 1.17 Bazak tikislari

. Qatlamalar. Qatlamalar qarsaqglarin bir névii hesab edilir. Bunlar mamulatin asas
hissalarinda sarbast harakatin tamin edilmasi, eyni zamanda mamulatin badana yaxsi yatmasi Uglin,
elaca da bazak magsadils istifads edilir. Onlar bir tarafli, garsi-garsiya, bant saklinda, biitiin uzunlugu
boyunca daimi tikilmis, diiz (inca gatlar) va miirakkab névlara ayrilir (sakil 1.17 s, f, g).
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1.3.2. Talabalar (iciin faaliyyatlar

e Hor bir talaba istehsalat talimi zamani muallimin avvalcadan tapsirdigl al va masin
tikislorini icra edir. Sonra talabalar bir-birina icra etdiklari tikislari verarak haqqinda
malumat vermasini istayir. Yoldaslarinin verdiklari malumatlara asasan talabalar onlara 1-
dan 10-a kimi xal verirlar. ©n ¢ox xal toplamis talabalar miallim tarafindan 1-ci, 2-ci vo 3-
cli yer qaliblari elan edilir.

e Miallim tarafinden mdvzu qoyulur. Talabalar bu mdévzuya aid malumat verirlar. Har bir
talaba cavabini tamamladigdan sonra misallim sayir “Bir, iki...”, vo bu zaman basga bir
toloba alave eds bilar. Sonuncu cavab veran talaba qalib sayilir. Fikirlar bir-birini
takrarlamamalidir. Bunun tglin hami bir-birini dinlayir.

o Talabalara ayani vasaitlar tagdim olunur. Onlarin Gzarinda olan masin tikislari hagqinda
malumat verirlar.

o Kagiz pargalarinda al tikislerinin novlari yazilib gatlanaraq bir qutuya yigilir. Har bir
taloba bir kagiz pargasini gixarib izarinda yazilan tikis névi haqqinda malumat verir.

e Bir tolabaya alave manbalardan istifada etmakla al tikislarinin novlari, onlarin tayinati
haqqginda genis tagdimat hazirlamaq tapsirilir. Darsda talabalar taqdimata 6z raylarini
bildirirlar.

e Bir talaba alave manbalardan istifada etmakla masin tikislarinin ndvlari, onlarin tayinati
bu tikislarin istifadasina dair nimunalar gostarmakla taqdimat hazirlayir. Darsdas talabalar
tagdimat atrafinda muzakira aparirlar.

e Emalatxanada talabalar al va masin tikislarinin miixtalif ndvlarini icra edirlar.

1.3.3. Qiymatlandirma

Oyranma prosesina bagli olan giymatlandirma meyart:
“dl va magin tikiglarinin nov va tayinatini miiayyanlasdirir”
e Sakilda hansi tikis novi verilmisdir?

a) Qatlayib kéklama tikisi

b) Kdégirma tikisi

c) Cevirib koklama tikisi

d) Kanth tikis

e) Koklama tikisi

o Asagidaki sakillardan hansinda tapc¢ima tikisi gostarilmisdir?
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. Kantli tikis nadir va neca yerina yetirilir?

° Daz tikislar hansi tikis novlarinin alinmasinda istirak edir?
. Tikis naya deyilir?

° ol tikislarinin ndévlarini sadalayin.

° Masin tikislarinin névlarini sadalayin.

1.4.1. 9l va masin tikislarini yerina yetirarkan texniki sartlara amal edir
. ol tikislarinin yerina yetirilmasinda texniki sartlar.
Tikis sanayesinda kisi, gadin va usaqg geyimlarinin hazirlanmasinda al tikislarinin
yerina yetirilmasinda asagidaki texniki sartlara amal edilmalidir:

1. Komakgi xatlarin (bort va yaxaligin kiinclarinin, bazak xatlarinin
va s.) tabasirlanmasinda komakgi Ulgiilar va ya xatkeslardan istifads edilmalidir.
Tabasirla ¢akillan xattin galinhgi 0.1 sm-dan artig olmamalidir.

2. Bicilmis mamulati Glgilsr Gzra yoxladigda tabasirlanma xattinin daxili tarafi llgliniin
konturuna uygun galmalidir.

3. Hissalarin cartiklari va kasik xatlarinin uclar tikis xattindan 0.1-0.15 sm masafada
olmalidir.

4, Tabasir xatli kaski ila koglrilan halda kaskinin carxi tabasirlanma xattinin tan
ortasindan kecirilmalidir.

5. Mamulati badana 6l¢lib-uygunlasdirmaq Uglin hazirladigda, mivaqgati tayinath digar

tikislorin yerina yetirilmasinda burulmus iplik sapdan, elace da miuvafig némrali rangli, yaxud ag
saplardan istifada edilmalidir

6. Biitlin koklama islarini tabasirla nisanlanmis xatdan 0.1-0.15 sm arali, hissanin kasiyina
taraf ela yerina yetirirlar ki, kokloama tikislari sonraki islanilma prosesinda masin tikisinin altina diismasin

7. Koéklama tikislarinin uclarini 1-2 tikis aksina tikmakla moéhkamlandirirlar

8. Koklama saplarini mamulatdan s6kmak Uglin onlari har 10-15 sm-dan bir gaygi ila
kasmak, sonra ¢akib pargadan ¢ixarmaq lazimdir

9. Daimi tayinath al tikislarini icra etdikda materialin rangina uygun galon sapdan istifada

edirlar. Yun va pambiq parcalardan mamulat hazirlanmasinda 50-80 Ne-li pambiqg sap, ipak parca
mamulatlarinda 65-75 Ne-li ipak sap, siini va sintetik mamulatlarda isa 60-80 Ne-li pambiq sap isladilir.
Mamulatin bazak hissalarini bazayin ranginda olan sapla tikirlar. Iki tarafi aciq desikli diiymalari
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diiymanin ranginda sapla, dayaqgl diiymalari isa parganin ranginda olan sapla tikirlar.

10. iynanin Ne-si parganin galinligina uygun olmahdir.
11. Daxili tikislarin uclarini 2-3 tikisle bandlayirlar.
° Masin iglarinin yerina yetirilmasinda texniki sartlar

Masinda yerina yetirilon yari-ayri amaliyyatlarin adlari al amaliyyatlarinda oldugu kimidir.
Masalan, diymanin tikilmasi, masinda ilgaklarin islanmasi va s. Bununla barabar bir ¢ox masin
amoaliyyatlarinin 6z spesifik adlari vardir. Kisi, gadin, habela usaq Ust va ylngll geyimlarinin
hazirlanmasinda masin islarini yerina yetirdikda asagidaki texniki sartlara amal edilmalidir:

1. Mamulatin bitin ig tikislari asas parganin rangindan olan sapla islanmalidir

2. Saplarin, masin iynalarinin va tikisin sixligI asas parcanin qalinligina va yerina yetirilan
amaliyyatin xarakterina gora standarta uygun galmalidir

3. Yun va ipak parcalardan mamulat hazirlanmasinda bitin xarici agiq tikislar, eleca da

ilgaklar va bandlamalar ipak, yaxud sintetik saplarla islanilir. Lavsan qarisiq katan pargalardan hazirlanan
mamulatlar t¢lin isa 50 Ne-li pambiq saplar tatbiq edilir. Bazak tikislarinin islanilmasi ti¢lin saplarin rangi
modelda nazarda tutulur. Bitin ig tikislarinin islanmasi t¢lin parganin ranginda olan saplardan istifada
edilmalidir.

4, Bazak tikislarinda saplarin uclarini tars (iza kecirib diylinlayir, yaxud 3-4 dana al singi
ila barkidirlar.
5. Birlasdirici tikis masininda yerina yetiriloan bltiin daxili tikislarin (masalan, yan, giyin,

golun hissalarinin tikislari) sonunu uzunlugu 0.7-1.0 sm olan irali-geriya 2 tikisla bandlayirlar; xisusi
masinda tikdikda geriya tikisin uzunlugu 1.5-2.0 sm olur.

6. Qapall xatlar Gzra tikis qoyuldugda (masalan, qgolu qgol dibina caladigda, mamulatin
atayini basdirdigda) tikisin qurtaracaglari azi 1.5-2.0 sm bir-birinin stiini 6értmalidir.

7. Hissalarin barkidici tikisla islanilmasi, baxyalanmasi va bazak tikislarinin goyulmasi islori
yonaldici xatkeslarin kémayi ila yerina yetirilir.

8. Birinin kasiyi diiz, o birinin ¢apina olan iki hissani birlasdirdikda ¢apina kasikli hissanin
masinin parca aparaninin Ustlina avvalca, diiz kasikli hissani isa onun Ustlina goyurlar.

9. Muxtalif galinligh pargalardan olan hissalari birlasdirdikda altdan galin parcani, onun

Ustlina nazik parcani goyub tikmak lazimdir.
10. Biri yigilmali olacaq iki hissani birlasdirdikda altdan yigilacag parcani goymagq lazimdir.
11. Batln tikislarin aciq kasiklari islanilmalidir. Hissalarin tikislarinin agiq kasiklarini pambig,
sintetik saplarla ilmalayirlar.

-, 4

®
X 1.4.2. Talabalar lciin faaliyyatlar
e Toalabalar iki grupa boélinir. Birinci grup istirakgilar birlikds birinci mévzu haqqinda 6

sual fikirlasir. ikinci grup istirakgilari birlikds ikinci mévzu haqginda 6 sual fikirlasir. Sonra
gruplar suallar olan varaqglari bir-biri ila dayisir va talabalar suallara cavablar verir. Diggat
etmak lazimdir ki, gruplarda suallarin goxuna cavab veran liderlar olmasin. Har bir talsbanin
suala cavab vermak sansi olsun.

e ki grupa béliiniin. Har qrup istirakcilari ela aylagsmalidir ki daira yaratsinlar, lakin bu
dairalar bir-birinin icinda olacaq. Daxili dairanin istirakgilarina miallim al tikislarinda texniki
sartlar haqqinda fikir miibadilasi aparmagi tapsirir. Bu zaman xarici dairanin istirakcilari bu
mizakiralarin saffaf va avvalcadan miayyan olunmus va razilasdiriimis sartlara uygun
aparilmasina nazarat edir. Bu grup bir név misahidagi qrup olur. Mizakiralar bitdikdan
sonra qruplar yerlarini dayisdirir, yani daxili dairadaki qrup xarici dairani, xarici dairadaki
grup isa daxili dairani taskil edir. Bu zaman misallim artiq daxili dairays masin tikislarinda
texniki sartler haqqinda fikir mibadilasi aparmagi tapsirir, vo eyni qaydada ise davam
edirlar.
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e Qruplara béliiniin. Har grupa vatman kagizi verilir. Miallim sual verir. Har grup sualin
cavabini kagiz tzarinda yazir. Sonra kagizlar I6vhadan asilir va verilmis suallar atrafinda
miuizakira aparilir.

e Tolobalor emalatxanada texniki sartlara amal edarak al va masin islarini yerina
yetirirlar.

1.4.3. Qiymatlandirma

Oyranma prosesina bagli olan giymatlandirma meyari:

“dl va masin tikislarini yerina yetirarkan texniki sartlora amal edir”

o 9l tikislarinin yerina yetirilmasinda hansi texniki sartlara amal edilmalidir?
o Komakei xatlarin tabasirlanmasi neca aparilir?

o Miivaqgati tayinath tikislarin yerina yetirilmasinda hansi saplardan istifads edirlar?
e Daimi tayinath al tikislarini icra etdikda hansi sapdan istifada edirlar?

e Diymalarin tikilmasinda sapi neca segirlar?

e lynanin némrasi naya asasan segilir?

e Masin islarinin yerina yetirilmasinda hansi texniki sartlara amal edilmalidir?
e Saplarin, masin iynalarinin va tikisin sixligI naya asasan segcilir?

o |ki hissani birlasdirdikda hansi sartlars amal etmak lazimdir?

e Boazak tikislarini yerina yetirarkan naya fikir vermak lazimdir?
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Talim naticasi 2: isti-namlandirma amaliyyatlar (INS) hagqinda bilir va onlardan is prosesinda
istifada etmayi bacarir

2.1.1. Texniki tahliikasizlik gaydalarina uygun is yerini diizgtin taskil edir

. isti-namlandirma islarinin yerina yetirilmasinda is yerinin taskili
Maisat xidmati muassisalarinda isti-namlandirma islarinin yerina yetirilmasi
Uglin xUsusi avadanligla tachiz edilmis Gtllama yerindan istifads olunur (Sakil
2.1.). Utiilama yerinin sathi mahud va ya parusin materialla tGzlanir. Fanar, istilik-
tanzimlayici rele va elektrik Gtiisii Giclin acarla tachiz olunur. Ut Ggiin yiiksak
hararatadavamli althq yerlasdirilir. Utiilama yeri ela 6Ictida olmalidir ki, islanilan
mamulat onun Ustlinds tam va hissalarla yerlasa bilsin. Iscinin lzarinds dayandigi désema elektrik
carayanini kegirmayan materialla értiilmalidir. isti-namlandirma amaliyyatini, adatan, ayaq usta yerina
yetirirlar. Emal olunan hissadan gdza gadar masafa 35-45 sm olmalidir. isci yerinin hiindirliy 80 sm-
dan hindur olmur, lakin is¢inin hiindlrldylindan asili olaraq qurasdirilir.

——

Sakil 2.1 Utii islari (iciin miiasir is¢i yeri.
“Andromeda VAP MAX” markali buxar-generatorlu avadanliq

° isti-neamlandirma isinda texniki tahliikasizlik qaydalari.

isti-namlandirma amaliyyatlari aparildiqda texniki tahliikasizlik qaydalarina ciddi riayat etmak
lazimdir.

Elektrik Gtllariila isloyarkan elektrik carayanini kegiran hissalars, rozetkaya, ¢angalsa al vurmagq
olmaz. Utiinii isa qosarkan taxta dayaqdan yapismaq lazimdir. Utiilor xarab oldugda, onlarin
maftillarinin izolyasiyasi pozuldugda mitlaqg elektrik montyorunu ¢agirmaq lazimdir. Tanaffis vaxti va
is qurtardiqdan sonra Utilari elektrik xattindan ayirmaq lazimdir. Hissalar (tllanan zaman elektrik
kegirmayan ayaqaltilardan istifada edilmalidir. Presla islayan zaman avvalca elektrik kegiran kontaktlar
elektrik montyoru tarafindan yoxlaniimaldir. Is vaxti isginin har iki ali presin diymasinda olmalidir.
Presla islayan zaman c¢alismaq lazimdir ki, hissalari namlandirdikda su elektrik kontaktlarina va istilik
tazimlayicisina dlismasin.
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X 2.1.2. Talabalar tigtin faaliyyatlar
e isti-namlandirma amaliyyatlari zamani is yerinin tagkili hagqinda alave manbalardan

istifada etmakls tagdimat hazirlayin.

o ki grupa boliniin. Har qgrup istirakgilari els aylasir ki, dairs yaradir, lakin bu dairalar bir-
birinin icinda olur. Daxili dairanin istirakcilarina muallim INS yerina yetirilmasi zamani is
yerinin taskili haqqinda fikir mibadilasi aparmagi tapsirir. Bu zaman xarici dairanin
istirakcilari bu mizakiralarin soffaf va avvalcadan miayyan olunmus va razilasdiriimis
soartlora uygun aparilmasina nazarat edir. Bu qrup bir név misahidagi qrup olur.
Muzakiralar bitdikdan sonra gruplar yerlarini dayisdirir, yani daxili dairadaki qrup xarici
dairani, xarici dairadaki qrup isa daxili dairani taskil edir. Bu zaman musallim artiq daxili
dairays IND vyerina yetirilmasi zamani texniki tshliikesizlik qaydalari haqqinda fikir
mubadilasi aparmagi tapsirir, va eyni qaydada ise davam edirlar.

e Jlave manbalardan istifads etmakla IND yerina yetirilmasi zamani texniki tahliikasizlik
gaydalarina amal etmakls is yerinin diizglin taskili hagqinda tagdimat hazirlamaq tapsirilir.
Darsda tagdimat niimayis etdirilir. Digar talabalar 6z raylarini bildirirlar.

S a 2.1.3. Qiymatlandirma
Asagidaki giymatlandirma meyarina asasan giymatlandiracaksiniz:

“Texniki tahliikasizlik qaydalarina uygun is yerini diizgiin taskil edir”

e iNO-da is yerinin taskili dedikda na nazarda tutulur?

e iN9-da emal olunan hissadan gbza gadar masafa na gadar olmalidir?

e iNO-nin yerina yetirilmasinda hansi tahliikasizlik gaydalarina smal etmak lazimdir?
e Sokil 2.1.-dan istifada edarak Utlilama stolu hagqginda danisin.

e INO-nin yerina yetirilmasinda hansi sartlara smal edilmalidir?

2.2.1. Alat va avadanliglar hagginda malumat verir
e isti-namlandirma islarinin yerina yetirilmasinds alat va avadanhqlar
Tikis mamulatinin isti-namlandirma yolu ila islanilmasi dedikde mamulat va
hissalarin xlisusi avadanligdan istifada etmakla namlik, istilik va tazyiqin tasiri ila
xususi islanilmasi amaliyyati basa dusllir. Geyim hazirlanmasi prosesinda isti-
namlandirma ila islama amaliyyati mamulatin tam islanilmasina sarf edilan
amayin taxminan 15-25%-ni taskil edir. isti-namlandirma amaliyyati mamulatin
hazirlanmasi va hazir mahsulun bazadilmasi prosesinds aparila bilar. Mamulatin keyfiyysati va onun
xarici gorlinisli ham islanilma prosesinda, ham da son tamamlama prosesinda aparilan isti-
namlandirma amsaliyyatindan asilidir. Biitlin isti-namlandirma amaliyyati prosesi (i marhaladan
ibaratdir: 1) liflarin namlik va istilikle yumsaldilmasi; 2) tazyigin tasiri ilo onlara miayyan forma
verilmasi; 3) istiliyin ve tazyigin tasiri ilo namliyi yox etmakla alinmis formanin saxlaniimasi. isti-
namlandirms ils islanilma proseslari {tiiloma, presloma va buxara verma kimi ti¢ néva ayrilir. isti-
namlandirma ila islanilma amaliyyatinda isladilon avadanliq elektrikls, elektrik-buxarla va buxarla
isidilan ola bilar.

isti-namlandirma ila islanilmada istifads edilan avadanligi 5 grupa ayirirlar: 1) universal press
avadanlig; 2) xtsusi press avadanligl; 3) Gtilamsa stollari; 4) Gtilar; 5) yardimgi va digar avadanliglar.
Universal avadanhglar qrupuna pnevmatik preslari (ylingiil, orta va agir 6lcilii) aid edirlar.

. Preslar. isti-namlandirma ila islonilmada preslarin tatbiq edilmasi bu amaliyyatin
aparilmasinda agir zehmati aradan galdirir, amak mahsuldarligini artirir, islanilma keyfiyyatini
yaxsilasdirir va iscinin zahmatini ylinglllasdirir. Preslar intigalinin tipi, presloma gliclinlin kamiyyati va
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yastiginin gériintsline gora farglanir. Preslar mexaniki, elektrik, pnevmatik va hidravlik intiqalli olur
(Sakil 2.2).

Sakil 2.2 Preslar: a) Pnevmatik; b) Hidravlik va ya elektromexaniki

Mexaniki intiqalli preslarde press yastiginin acilma ve baglanma mexanizmlari elektrik
miiharrikindan harakata gatirilir; pnevmatik intiqalli preslarda sixilmis hava vasitasils, hidravlik intigalli
preslarda isa silindrda yagin tazyiginin komayi ila islayirlar. Butin preslar iki isasalma diymasini
basmagla 1sa dislir. Press yastiglarinin gizdirilmasi tGgiin buxar, yaxud elektrik qizdirici elementlar —
spiralsakilli, borusakilli va yarimkegirici elementlar tatbiq edilir.

° Utiilama isinds an cox utiilardan istifads edilir. Utiilardan mamulatin ham islanilma
prosesinda, ham da son tamamlama doévriinda onun isti-namlandirma ils forma verilmasi tglin istifada
edilir. Qizdirilma tsulundan asili olaraq buxar, elektrik va buxar-elektrik Gtllari vardir. Tikis istehsalinda
spiral qizdirici elementli elektrik Gtiilari daha genis yayilmisdir. isti-namlandirma ila islama zamani
temperatur rejiminda diggat yetirmak magsadils istilik-tanzimlayicisi olan Utllardan istifads edirlar.
Miuxtalif parga va materiallardan geyim hazirladigda sanayeda spiral-borusakilli qizdirici elementi olan
Utiilordan genis istifada edilir. Utiilama islarinin yerina yetirilmasinds galiblar, sugilayicilar va Gtialti
materiallardan istifada olunur.

° Qaliblardan al Gtdlari ila islayan zaman istifada edilir. Qaliblarin formalari va olgilari
onlarda yerina yetirilan amaliyyatlarin xarakterina uygun galmalidir. Aparilan amaliyyatin va islanilan
parganin xarakterindan asili olaraq galiblarin sathina mahud ¢akilmis olur.

° Parcani namlandiricilar — sucilayici ham su boru kamari sabakasindan, ham da nasosu
olan xisusi ¢allakdan harakat alir.
. Utiialti materiallari nazik polotnodan, yaxud katan parcalardan kasirlar. Bels material

islanilan mamulat hissasinin sathini yanmagdan va buxarin tasirindan lakalanmakdan qorumaq
Gglnddr.

-, 4

2.2.2. Talabalar ticiin faaliyyatlar
e [NO-da istifada olunan avadanliglarin adlar kagiz pargalarina yazilib qutuya yigihr.

Talabalar qutudan kagiz pargalarini gixarib Gzarinda adi yazilan avadanliq haqqinda
malumat verirlar. Digar talabalar, agar alavalari va ya diizalislari varsa, onlari saslandirirlar.
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e ki talabays slave manbalardan istifade etmakls IND-da istifads olunan avadanliglar
haqqinda genis taqdimat hazirlamaq tapsirilir. Darsda talabalar tagdimatlari nimayis
etdirirlar. Digar talabalar 6z raylarini bildirirlar va giymatlandirirlar.

S ﬂ’ 2.2.3. Qiymatlandirma
Asagidaki giymatloandirma meyarina asasan giymatlandiracaksiniz:

“Alat va avadanliglar hagqinda malumat verir”

e iND hansi alat va avadanliglardan istifada olunur?

e Tikis mamulatinin isti-namlandirma yolu ila islanilmasi dedikda na basa dusalur?
e iND prosesi neca marhaladan ibaratdir?

e iND istifada edilan avadanliglar ne¢a grupa bélindr?

e Utlalti materiallardan na tigiin istifads edilir?

e IND temperatur tanzimlayicisinin nizamlanmasi nays asaslanir?

e Miiasir Gtlilar hagqinda malumat verin.

e Utiiniin asas isci organi hansidir va nadan hazirlanir?

2.3.1. Isti-namlandirma amaliyyatlari INS névlarini va tayinatini miiayyan edir

° isti-namlandirma amaliyyatlarinin névleri

isti-namlandirma amaliyyati mamulata istanilan forma vermak, onun gériinis va
keyfiyyatini yaxsilasdirmaq ticiin yerina yetirilir. isti-namlandirma amaliyyatinda
materiallarda liflarin molekulyar birlasmalari zaiflayir, (itli va ya press vasitasila
istanilon formanin alinmasi asanlasir, parca soyudugda iss molekulyar
birloasmalar avvalki vaziyyatine disir ve alinmis forma sabitlasir. isti-
namlandirma amaliyyati cox mixtalifdir: Gtlilema,tikisi acma, tikisi yatirma, naziltma, yigma, dartma,
pardaglama (buxara verma), dekatirlama - formaya salma.

isti-namlandirma amaliyyatinda materiali namlatmak, isitmak va forma almaq Uciin
deformasiya etmak, sonradan qurutmag (namliyi yox etmak) lazimdir. Demak, isti-namlandirmada asas
vasita materialin namlanmasi, isitma temperaturu, tazyiqg, islanma muiddati va namin materialdan
sorulmasidir.

Bu gostarilan vasitalarin dlizglin va samarali secilmasi prosesin keyfiyyatli alinmasina taminat
verir. Muxtalif tarkibli liflardan ibarat olan materiallarin isti-namlandirmada rejimida muxtalif olur.

Tikis sanayesinda isti-namlandirma prosesi asasan li¢ yera bolunir: Gtilamas, preslama va
pardaglama.

. Utiilama - isti-neamlandirma amaliyyatinda (tiilaysn sathin yarimfabrikat {zarinda
muayyan tazyigla harakat etmasi naticasinda alinir. Bu is asasan ti ila icra edildiyi Gglin Gtlilama
adlanir.

° Presloma - isti-namlandirma amaliyyatinda iki ve daha c¢ox vyastigin tasirindan
yarimfabrikatlarda deformasiya alinmasidir. Bu magsadls 14700 Pa tazyiqa gadar materiala tasir edilir.
Bu proses kiitlavi tikis istehsalinda genis istifada olunur.

. Pardaglama — parca Uzarindaki pariltini, habela Utliloma va presloama naticasinda
yaranmis garginliyi yox etmak tgtindlr. Bu is buxar sirnagi ila lazim olan sahaya vurmagla xtsusi buxar
qgurgusu olan hava-buxar manekeninda yerina yetirilir.

Uttilama {tl va mexaniklasdirilmis (it ila stolun {izarinda al ils icra edilir. Bunun asas ndégsani
mahsuldarhigin az olmasi va (tiilama rejiminin samarali istifade edilmasina nazarat olunmasinin
mimkinsizliytudir. Preslanmada yarimfabrikat namlandirilir, yastiglar vasitasile miayyan tazyiq
yaradilir, nem sorulur. Lazimi parametri alda etmak Uglin preslomaya 60 saniyaya gadar vaxt sarf edilir.
Yarimfabrikatlari va mamulati preslamak lgilin mixtalif konstruksiyali preslardan istifads edilir.
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x 2.3.2. Talabalar tigtin faaliyyatlar
e Uc grupa bélinin. Qruplara sual hazirlanmis is varaglari paylanir. Talabalar suallari

yazili siratda cavablandirirlar. Sonda varaqglar I6vhadan asilir va cavablar atrafinda
m{izakira aparilir.

o Ug talabaya alava manbalardan istifada etmakla IND névlari va tayinati hagqinda genis
tagdimat hazirlamaq tapsirilir. Darsda talabalar taqdimatlari niimayis etdirirlor. Digar
talabalar 6z raylarini bildirirlar va giymatlandirirlar.

S T 2.3.3. Qiymatlandirma
Asagidaki giymatlandirma meyarina asasan giymatlandiracaksiniz:

“Isti-namlandirma amaliyyatlari IND névlarini va tayinatini miiayyan edir”
e isti-namlandirma amaliyyatindan na iigiin istifada olunur?

e Tikis sanayesinds IND hansi névlarindan istifada olunur?

e Utiilama hagginda malumat verin.

e Tikis istehsalinda preslama amaliyyatinin tatbigi haqqinda danisin.

e Pardaglama amaliyyatindan hansi magsadla istifada olunur?

2.4.1. isti-namlandirma amaliyyatlari IN yerina yetiron zaman texniki sartlara amal edir

° isti-namlandirma islarinin yerina yetirilmasinda texniki sartlar
Isti-namlandirma ils islenilma amsaliyyatinin yerina yetirilmasinda asagidaki
texniki sartlara amal edilmalidir:

1. ogar mamulat ilk dafa rast galinan parcadan hazirlanmisdirsa,
onun ranginin dayismasina, mdhkamliyinin itirilmasina yol vermamak Ulgilin
hamin parganin tikasini gotiiriib Gtlindn tasirini yoxlamaq lazimdir.

2. Isti-namlandirma amsaliyyatini yerina yetirdikda Gtlialti material kimi parusin, bez,
yaxud pambiq pargadan istifade edirlar. Tarkibinds sintetik liflar olan pargalardan hazirlanan
mamulatlar Uglin Gtlalti material kimi tanzifden ve yumsaq pambiq parcadan istifads edilmasi
maslahatdir.

3. Hissalari, yaxud hazir mamulati Gtlilemazdan avval cilayici vasitasila namlandirirlar.
Ustiinda su lakasi galan par¢adan olan hissalari islatmagq olmaz.

4. Parcanin namliyi tamamila yox olana gadar isti-namlandirma amaliyyatini davam
etdirmak lazimdir.

5. Tikis xattinin tahrif olunmamasi tglin kasiklar kip yatana gadar tikisi Gti ils agirlar.

6. Daqiqg va diz tikis xatti alinmasi Gglin tikisi avvalca Gtl ils agir, sonra Gtd il yatirdirlar.

7. Tikilib ¢evrilmis kanarlarin Gtilanib nazildilmasi lglin avvalca namlandirib nami

tamamila yox etmakls, islanilan hissanin kanarlarini diizaltmak va eyni zamanda geyri-hamarligi aradan
galdirmagq lazimdir.

8. Isti-namlandirma ila islanilma amaliyyati tars Gzdan Gtlalti materialsiz, Gz tarafdan isa
Gtlhalti material salmagla aparirlar. Bu zaman yaxaligl alt yaxaliq tarafdan, bortu bortalti terafdan,
manjeti manjetalti tarafdan, kemari alt tarafdan Gtdlayirlar.

9. Tikislarin, hissalarin kanarlarinin va bikimlarin tikisinin Gtd ilo agilmasi, nazildilmasi va
yatirdilmasi islari stolun lizarinds, yaxud sathina mahud ¢akilib, tGstline ag pambiq parga ortiilmis xtsusi
galiblarin Ustlinda aparilir.

10. Mavi, agig boz va ag rangli pargalar ttliloanma amaliyyati ila isladikda xUsusi diggatli
olmagq lazimdir; ¢iinki bu ranglar Ggln istifads edilan boya maddalari ylksak temperatur tasirina daha
¢ox hassas olur.
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11. Tikis mamulatinin isti-nemlandirma ila islanilmasinin son amaliyyatini buxar-hava
manekeninda, bu olmadiqda pargani avvalca namlandirmakls Gtlilema, yaxud presdan istifads edarak
yerina yetirmak lazimdir. Tamamlama amaliyyati zamani mamulatin kanarlarini, tikislari al ile dizaldib
talab edilan formani alir, geyri-hamarliglari, aziklari, lakalari va s. aradan galdirirlar.

12. Isti-namlandirma ila islonilmanin tamamlama amaliyyatindan sonra hazir mamulat
verilmis forma tam alinana gadar asqida qurudulmalidir.
13. Mamulat va hissalarin isti-namlandirma ila islanilmasi amaliyyati hamin parca (giin

miiayyan olunmus rejimlards apariimalidir. Hoamin rejimlara amal edilmamasi zay mahsulun alinmasina
sabab olur: parilti, yaniq yerlar amala galir, istilikdan yigisma, xovun ¢dzalanmasi, lakalar, parcanin
ranginin dayismasi kimi hallar bas verir.

14. Isti-namlandirma ila islanilmanin keyfiyyati xeyli deracadsa bu isda tatbiq edilan
avadanligin keyfiyyatindan asihdir.

», "

2.4.2. Talabalar (ictin faaliyyatlar
e Miallim tarafinden mévzu qoyulur. Talabalar bu movzuya aid malumat vermalidirlar.

Har bir talaba cavabini tamamladigdan sonra muallim sayir “Bir, iki...”, va bu zaman basqa
bir talaba alave eda bilar. Sonuncu cavab veran talaba qalib sayilir. Fikirlar bir-birini
takrarlamamalidir. Bunun tglin hami bir-birini dinlayir.

e 5 nafarlik 4 grupa boélinin. Har qrup 6z liderini segsin. Liderlardan yeni qrup yaradin.
Bu ekspert grupu olacag. Movzunun matni 4 hissaya bollinlr. Har bir hissa ekspert grupun
Gzvlarina paylanir. Hamin talabalar onlara verilan matni oxuyub gavramali. Sonra avvalki
gruplarina gayidaraq oyrandiyi hissani onlara danismalidir. Miallim matnin talabalar
tarafindan manimsanilmasina amin olmagq Ucgln sual-cavab edir.

o Texniki sartloara amal edarak talabalar emalatxanada Gtlilama islarini yerina yetirirlar.

E T 2.4.3. Qiymatlandirma
Asagidaki giymatlandirma meyarina asasan giymatlandiracaksiniz:

“Isti-namlandirma amaliyyatlari IND yerina yetiran zaman texniki sartlara amal edir”

e IND yerina yetirilmasinds hansi texniki sartlara amal edilmalidir?

e [N yerina yetirdikda hansi név pargalardan Gtiialti material kimi istifads etmak olar?
e IND keyfiyyati nadan asilidir?

e [ND temperatur rejimina amal edilmamasi naya sabab ola bilar?

e Tikislarin, hissalarin kanarlarinin va biikiimlarin Gtlilanmasinda hansi sartlara amal
etmak lazimdir?
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Talim naticasi 3: Mamulatin ayri-ayri hissalarini hazirlamagi bacarir

3.1.1. Mamulatin kicik hissalarini hazirlayir

° Cib gapaglarinin noévlari va onlarin hazirlanmasi

Cib gapag iki hissadan ibarat (qapaq ve qapaqalti), yaxud bitév ola biler.
Qapagin st hissasi alt hissadan 0,2-0,3 sm (yan va asagl taraflari) enli bigilir.
Qapagl gapaqaltiila birlikds Gz tarafi icari olmagla, kasiklarini barabarlasdirdik.
Fordi sifarisle mamulati hazirladigda qapagi kinclarde ve dairavi sahada
yigmagla koklanilir, 0,1 sm masafada masinla tikilir. Tikisin eni kanar kasikdan
0,1-0,7 sm olmalidir. Kéklama sapini s6karak, uclarda 0,2-0,3 sm pay saxlamagla kasilir (Sakil 3.1. a).
Qapag Uz tarafina gevirir, kanarlarini diizaldir va kanarindan 0,5-0,7 sm masafada koklama tikisi ila
tikirlar. Kéklamani gapagalti tarafdan aparirlar, bu zaman gapagdan 0,1-0,2 sm eninda kant alinir (Sakil
3.1. b). 9gar modelda nazards tutulmusdursa, gapagin kanarini iz tarafdan yonaldici xatkesin, yaxud
yonaldicisi olan dabancigin kémayi ile lazimi ends bazak tikisi vururlar. Bundan sonra gapagin hazir
vaziyyatdaki enini (gapagalti tarafdan) miayyan edan xatti geyd edirlar va Gtlilayirlar. Davamli olmalari
va onlara verilan formanin yaxsi saxlanmasi liciin ylingtil geyim mamulatlarinin cib gqapaglarinin igarisina
¢ox zaman ara materiali qoyurlar. Hamin ara materialini bir Gz yapisgan ¢akilmis parcadan, bez, yaxud
kolenkor tipli pambiq parcalardan bigirlar (Sakil 3.1. ¢, ¢). Bir Gzlina yapisqan ¢akilmis pargadan bicilan
ara materialini gapaqaltinin tars liziina qoyub (it ila yapisdirirlar. Utiilama amaliyyati ils islemaya ¢atin
ugrayan parcalardan (yun va tarkibinda lavsan olan ipak parcalar) olan mamulatlarda ara materialini
gapagin tars lzlina qoyub kanardan 0,6 sm masafada koklayirlar; bu zaman qapagin kiinclarinda yigma
aparirlar. Bundan sonra ara material il birlikda gapagi gapagalti ile Gz tarafi igari olmagla ara materiali
tarafdan tikisla islayirlar. Tikisin eni 0,5 sm olur. Kiinclarda tikisi kasir, ara materialini ¢artir, gapagi Uz
tarafina gevirirlar. Sonraki amaliyyatlar ara materiali qoyulmayan gapagin islanilmasinda oldugu kimidir.
Volanl gapagin hazirlanmasinda avvalca volanin blizmasi hazirlanir, sonra gapaqalti arasina goyularag,
Uz taraflariigari olmagq sartiila avvalca kdklanilir, sonra isa masinda tikilir (Sakil 3.1. d). Kok tikisi sokuldr,
kiinclar kasilir, 0,2-0,3 sm saxlanilir. Qapagi Uz tarafa gevirib, adi gapagin islanmasini davam etdiririk.
Koébali gapag diizbucagli, kenari dairalandirilmis formada ola bilar. Dlizbucagli formada olan gapaq giin
koébani gapagin xarici kanarinin formasinda lg hissadan ibarat kasirlar. Qapagl gapagaltidan, kébanin
eni olgida kigik bigirlar (Sakil 3.1. e). Kébani gapagla masinda tikirlar. Tikisin eni 0,5-0,7 sm-dir. K6bani
gapaga yapisdirici tikisle birlasdirirlar (sakil 3.1. 3). Kébanin daxili kenarini tars Uza taraf 0,5-0,7 sm
Olclda qatlayib, Gtl ile yatirdirlar. Qapagin istiina kdba bazak tikisi ile nisanlanmis xatt Gzra tikilir. 9gar
kébani gapagin ancaq kanarinda yerlasdirmak lazim galarsa, onda gapaqaltinin bazak hissasi horilur
(Sakil 3.1. f). Qapaqaltinin Ustinda tabasirle gatlanma yerini miayyan edan xatt nisanlanir. Qapagi
gapagalti ils, Gz taraflari icarida olmagq sarti ile gapagin uzununa olmagla, birlasdirici tikisla tikib, Gtu ila
acmag lazimdir. Modeldan asili olaraq qapaqaltini gapagla yapisdirici tikisla da birlasdirmak olar (Sakil
3.1. g). Bundan sonra gapagqaltini nisanlanmis xatt lizra qatlayib, Uz taraflar icarida cevirici tikisla tikmak
lazimdir. Qapag Uz tarafs cevirib, adi qapaq kimi hazirlamaq lazimdir. Kanth gapaq agar diizbucaqli
formadadirsa, onda avvalca kanti hazirlamaq lazimdir (Sakil 3.1. g). Kant Gglin eni 4-5 sm olan zolaq
bicilir. Zolagl iki gatlayib, Gt ils yatirdib, kantin yan tarafi geyd edilir. Sonra kiinclarin birlasdirma xattini
nisanlayib, bu xattin Gzari ile kantin markazindan har iki tarafa birlasdiririk. Kanti Gz tarafa cevirib,
kiinclari dizaldarak Gtilamak lazimdir. Cib gapaginin hasiyalama tikisi il hazirlanmasi Uglin gapagi
gapaqaltinin Ustlina tars Uzi i¢ari olmagq sarti ila masinda 0,2-0,4 sm masafada tikirlar (Sakil 3.1. h).
Qapagin kanari xlisusi tesma ila da hasiyalana bilar. Tesmani gapagin formasinda Gti ils dartib, x{susi
tartibatin komakliyi ila bir tikisloa hasiyaloamak olar. Xlsusi tartibat olmadiqda, tesmanin digar tarafi
gatlanaraq gapagin tizarina koklanilir, sonra isa tikilir. Tesma avazina bazak parca zolagindan da istifads
etmak olar. Hazir halda qapagq ttiilanir.
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Sakil 3.1 Cib gapaglarinin névlari: a — alt va list gapadinin birlasdirilmasi;
b — fiqurlu qapagq; c va ¢ —ara qati ila hazirlanan qapagq; d — volanli gapag;
e, 3, f, g — kobali gapaq, § — kanth gapaq; h — hasiyali gapaq

. Kamarin hazirlanmasi

° Kamar asas parcadan, astarsiz va ya astarli, ara materiah ila, yaxud onsuz hazirlanir.
ogor kemarda ara materiali olarsa, hazir kamarin 6l¢tisinda (Sakil 3.2.) istl yapisganh, xovlu material
(galin parcadan tikilan geyimlarda) ila va ya hissanin 6l¢lisiinda (geyim nazik parcadan tikildikda) va
astar tarafda Gtd ils, yaxud presda kemarin asas pargasi ila birlasdirilir. Modadan asili olaraq kamar
ilgakli, garmagqli, diiyma ile va ya toggah hazirlanir. Kemar asagidaki gaydada tikilir. Qalin parcadan
geyimin kamarinin uzununa kasiyi ¢evrilan tikisla 0,7 sm eninda tikilir. Kemar ela diizaldilir ki, onun tikisi
kamarin uzunlugu boyunca ortaya dissin. Onun bir ucu geyd edilmis yerdan tikilir (sakil 3.2. a). Tikisin
sonunda 0,2-0,3 sm tikis pay! saxlanmagla artiq parga kasilir. Tikis ttl ila acilir, kemar iz tarafs xlisusi
alatla gevrilir, koklanir va preslanir.

Uzununa tikis ilmaklayici masinda va ya zigzagq tikisli masinda tikildikda kamarin ucu tikilir. Sonra
kiinclari gevrilir va uzununa tikilir (sakil 3.2. b). Bu masinlardan istifads etdikdas, parcaya ganaat edilir va
mamulatin keyfiyyati yaxsilasir (tikis xeyli nazik alinir). Kéklandikdan sonra presds (tilanir, sonra
modaya mivafig baxyalanir. Geyim nazik pargadan tikildikds kamarin ucu va uzununa baxya sirasi eyni
vaxtda icra edilir (sakil 3.2. c). Pambiq pargadan tikilan geyimda avvalca kemarin ucunu 0,1-1,5 sm igari
gatlayir, yan kasiyini Ust-Usta goyur, Ust kasiyini 0,7 sm i¢ari gatlamagqla gatlama xattindan 0,1-0,2 sm
masafada Ustdan tikilir. Kemarin gatlanmis ucu eyni vaxtda tikilir (sakil 3.2. ¢). Kamar diymsa, ilgak,
garmag, toqga va band baglamagqla hazirlandigda onun tikilmayan ikinci ucu 0,7-1 sm igari qgatlanir,
gatlama xattindan 0,1-0,2 sm masafads tikilir va ya al ila ¢apina tikisla basdirilir. Uclarinda ilgak va
diymsa yeri miiayyanlasdirilir. ligak ve dilyma xisusi masinlarda tikilir. Kemar garmaq va garmagq ilgayi
ila hazirlandigda onun orta tikisina i¢ari tarafdan kamarin ucundan 1,5-2 sm arali garmaq goyub al ils,
har bir qulagciqdan 4-5 tikisla barkidirlar (sakil 3.2. d). Kamari o biri ucunda lazimi 6l¢lida sapdan ilgak
tikirlor. Bu amaliyyati xlisusi bandlama masinlarinda da yerina yetirmak olar. Keamar toqqa ila
hazirlandigda toggani kamarin ucuna kecirib 4-5 sm qatlayir, masinda (adi universal masinda va ya
zigzaq tikisli masinda) va ya al ila ¢apina tikisla kemara tikirlar(sakil 3.2. e). Qatlanmis ucun kasiyi
tikisdan kasilir (qalin parcada), yaxud gatlanib bandlanir. Kemar korpl vasitasila baglandigda (toqganin
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avazina) (sakil 3.2 8) kemarin sonunu ilgak kimi (korpl) gatlayib (sakil 3.2 f), sonra iki tikisla bandlayirlar,
birinci tikis masinda (sakil 3.2 g), ikinci zigzaq tikisli masinda icra edilir.

Sakil 3.2 Kamarin hazirlanmasi

° Kérpiiniin hazirlanmasi

Korpl paltoya, jakets, godakcaya va salvara tikilir. Onun eni 1,0-1,2; 2,0-2,5 sm (ensiz) va 6-10
sm (enli) olur (Sakil 3.3). Ensiz kdrpi astarsiz tikilir. Onun kanari 1-1,5 sm Ust-Usta qoyulur, kasiyin kanari
0,5 smicari gatlanir va gatlama xattindan 0,2 sm masafada tikilir (sakil 3.3 a). Agir parcadan tikilan ensiz
korplnin kasiyi xUsusi masinda ilmaklayici va ya 26 s. xtisusi masinda tikilir (sakil 3.3 b). Sonra tikisin
ortaya diismasi Uclin korpli dizaldilib Gtd ils Gtdlanir. Korpln iki iynali masinla (sakil 3.3. ¢) da tikmak
olar. Orta 6lculi koérpl parcanin avandi icari olmagla, kasikdan 0,5 sm masafads tikilir (sakil 3.3 ¢) va
cevrilib Gtalanir. Kérpi yapisganli kromkaliq pargadan da hazirlana bilar. Bu halda o 6z formasinda kasilir
va astar tarafi yuxari olmagla yan kasiyi ela qatlanir ki, kasiklar uc-uca dusir (sakil 3.3 d, e) va Utilanir.
Bu Usul ila isladikda amak mahsuldarligr artir va korpli sax dayanir. Enli korpl astarla hazirlanir. Astar
Gstdan 2 kant eninda ensiz bigilir. Kantin eni parcanin galinligindan asilidir. Kérpli galin parcadan
hazirlandigda (iz-Gza goyulub 0,5 sm eninda tikilir. Sonra st tarafa gevrilir, tikis dizaldilib, Gtilanir (sakil
3.3 9). Nazik pargadan korpu, kanarlari igcari gatlanmagla astar tarafi igari Gizdan kant alinmagla tikilir
(Sakil 3.3 f).

Sakil 3.3 Kamar kérplisiiniin islanmasi
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X 3.1.2. Talabalar tigtin faaliyyatlar
e Uc grupa béliiniin. dlava manbalardan istifads edarak birinci qrup geyimlards miixtalif

cib gapaglari haqqinda, ikinci grup mixtalif paltarlarda kemarin istifadasi hagqinda, li¢clincl
grup isa korplinin hazirlanmasi hagginda genis tagdimat hazirlasin. Darsda tagdimatlar
dinlandikdan sonra gruplar bir-birinin islarina 6z raylarini bildirirlar.

e Qruplara bolinin. Musallim har grupa tzarinda sual yazilmis vatman kagizi verir. Har
grup sualin cavabini miayyan vaxt arzinds kagiza yazir. Sonra kagizlar I6vhadan asilir va
verilmis suallar atrafinda miizakira aparilir.

e Ug grupa béliiniin. Birinci grup miixtalif cib gapaglari hazirlayir. ikinci grup miixtalif
kemarlar hazirlayir. Ugilincli qrup iss mixtalif kérpilar hazirlayir. Qruplar hazirladiglar
nimunalari dayisdirib bir-birinin islarini giymatlandirir.

e Talabalarin har biri emalatxanada mamulatin kigik hissalarini (cib gapagi, kemar, korp)
hazirlayir.

SZl 3.1.3. Qiymatlandirma

Asagidaki giymatlandirma meyarina asasan giymatlandiracaksiniz:

“Mamulatin kigik hissalarini hazirlayir”

e Geyimlarda cib gapaglarindan na magsadls istifada edirlar?

e Cib gapagini hazirlayan zaman na (glin alt qapaq Ust gapaqgdan kigik gotaralar?
e KOrplnin hazirlanmasinda hansi masindan istifads edilir?

e Qapagin hazirlanma ardicilligini izah edin.

e Mamulatin kigik hissalarina hansilar daxildir?

e Kamardan hansi maqgsad lglin istifads edirlar?

e Kamarin garmag va garmagq ilgayi ila hazirlanma ardiciligini séylayin.

3.2.1. Ciblarin hazirlanma qaydasini bilir

. Cargivali kasik cibin hazirlanmasi

Ciblar goriinlisiina gora kasik va listdan qoyma olurlar. Yan kasik cibin ¢arcivada
islonmasi Uglin asagidaki hissalar lazimdir: ciblarin Gst, alt kanarlarinin
islanilmasi Ui¢lin asas parcadan kébalar (2); asas parcadan bicilmis podzor (1);
astar (cib kisasi) (1, 2 hissadan ibarat ola bilar); cibin althigi (1) (uzanmayan
parca).

Geyimin gabaq hissasinda kémakgi Ulgl vasitasila, yaxud bigicinin qeyd etdiyi xatt Uzra cibin
yerini 3 xatla: 1 uzununa, 2 enina xatls daqiqlasdirirlar (Sakil 3.4. a). Qabaq hissanin tars lizinda cib xatti
Gzra 2 uzununa tikisls, kasiklardan 0,5 sm masafada cibin altligini ela kdklayirlar ki, onun tan ortasi cibin
nisanlandigi xatla uygun galsin; bir ucu yan kasiyina gadar ¢atsin. O biri ucu isa 1,0-1,5 sm 0l¢lda bort
aragati materialinin daxili kasiyina daxil olsun. Kéklamani diiziina kéklama tikisi ila (3 sm uzunlugunda)
yerina yetirirlar.
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Sakil 3.4 Carcivali kasik cibin hazirlanma ardicilligi

Nazik parcadan hazirlanan mamulatlarda podzor tarafdan cibin astarinin har hansi bir ucuna, iz
tarafi yuxari olmagla goyurlar, Ust taraf kasiklarini barabarlasdirib dizaldir, podzorun alt kasiyini 0,7-
1,0 sm gatlayib, gatlanmis kanarindan 0,1-0,2 sm masafada masinda tikirlar. Qalin pargadan bigilan
mamulatlarda podzoru cibin giracayinin Ust tarafina (liz tarsfi asagl vaziyyatds) qoyub, kasiklarini
dizaldir va tikirlar. Tikisi 0,5-0,7 sm eninda astara taraf gatlayirlar. Qatlanan hissanin st tarafina kébani
goyaraq kasiklari cibin nisanlanmis xatlarina kip yatirdib, kasiklardan 0,3-0,4 sm masafads 1,0-1,5 sm
uzunlugunda diziina kdklayirlar. Bu zaman, agar cibin astari blitév bigilmisdirsa, kdbani astarla birlikda
asagidan yerlasdirirlar. Kobani kasiklardan 0,4-0,5 sm, kok tikisinden ise 0,1 sm masafads masinda
tikarak tikisin ucunu bandlayirlar (sakil 3.4 b, c). Tikislar arasindaki masafa kantin, yaxud ¢argivanin iki
enina barabar olmalidir. Kébanin tikislari barabar olmali va bir saviyyada qurtarmalidir. Kébanin tikisinin
diizglinliylUn( astar tarafdan yoxlayirlar. Cibin giracayini astar tarafdan, tikislarin markazindan cibin
ortasindan baslayib har iki tarafa dogru kasirlar. Cibin uclarina bir az galmis ticbucaq saklinda kasmakla
0,1-0,15 sm tikis payi saxlanilir (sakil 3.4 ¢). Cib kasiyindan kdbani astar tarafa kegirib, kanarlarini
diizaldarak kébadan 0,4-0,5 sm eninda ¢arcive amala gatirirlar (sakil 3.4 d). Cib giracayinin podzorlu
tarafini Gist kdba ila Uiz tarafi igari olmaqla 2 sm uzunlugunda diiziina kéklayirlar. Uz tarafdan ust kébani
birlasdirirlar, tikis xattina cibin Ust kébasini barkidirlar. Bunu alt kdbani barkidan tsul ils yerina yetirirlar.
Cibin kobalarini dizaldir ve xagvari tikisla koklayir, uclarini iss bandlama masin tikisi il bandlayirlar.
Eyni zamanda cib kisasinin har tarafini masin tikisi ils kiinclari dairavi olmagla, tikmak lazimdir (Sakil 3.4
e). Hazir cib astar va Gz tarafdan namlandirilarak tttlanir.

. Qapagl kasik cibin hazirlanmasi

Geyimda qapagqh kasik yan ciblarin (Sakil 3.5) islanmasi lclin asagidaki hissalar lazimdir: qapaq
(1); gapagin astari (1); kdba va podzor (1); cibin astari (bir, iki hissadan ibarat ola bilar); cibin althigi (1).

Kobani geyimin parcasindan bigirlar. Cibin astarini xlisusi cib parcasindan, satinden, bezdan va
nadir hallarda astarliq bezdan bicmak olar. Cibin podzorunu astarliq pargadan, althigini isa (bu cibin
dartilmasinin garsisini almagq Uglindiir) bezdan, yapisganli parcadan bigirlar. Geyimin qapaq hissasinda
kémakgi lilgli vasitasila, yaxud bigicinin geyd etdiyi xatlara asasan cibin yerini 3 xatla daqiqlasdirirlar: bir
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uzununa (cibin istigamatini tayin edan) va iki enina (cibin 6l¢lisini tayin edan) xatls.

Qabagq hissanin tars lizlindan cib xattinin altinda kasiklardan 0,5 sm masafada 2 uzununa tikisla
cibin althigini ela kéklayirlar ki, onun tan ortasi cib kasiyi nisanlanan xatla Ust-Usta dlisslin, onun bir ucu
yan kasiyina gadar ¢atsin, o biri ucu ila bort aragati materialinin daxili kasiyini 1-1,5 sm 6rtms olsun.
Tapgimani 3 sm uzunlugunda dizina tikisla yerina yetirirlar. Cibin astarinin har hansi bir ucuna iz
tarafdan kdbani qoyur, kasiklari diizaldir va eni 0,7 sm olan tikisla calayirlar. Tikisi astar tarafa Gtilayib
yatirdirlar. Astarin o biri tarafina iz hissa yuxari olmagla podzoru qoyub Ust ve yan kasiklari
barabarlasdirirlar; podzorun asagi kasiyini 0,7-1 sm 6l¢lids icariya gatlayir, gatlanmis kanardan 0,1-0,2
sm masafada bazak tikisi vururlar. Sonra hazir vaziyyatda qapagin enini daqiqlasdirir va gapagin geyimin
gabag hissasina birlasdirilacayi yeri geyd edirlar (Sakil 3.5 a).Qapagl gabaq hissanin Ust tarafi asagi,
islonmis kanari yuxari vaziyyatda goyurlar; gapagin va gabaq hissanin istiinda geyd olunmusg xatlari Ust-
Usta yerlasdirir va diqqat yetirirlar ki, cibin gabaq hissasinda naxislar bir-birina uygun galsin; gapagi
koklayir va masinlayirlar, uclarinda tikisi barkidirlar (Sakil 3.5 b, d). Geyimin gabagq hissasinin iz tarafina
gapagl birlasdiran tikislo uc-uca, cibin astari ilo birlikde kobani st torafi asagl olmagla elo
uygunlasdirirlar ki, onun uclari gapagin uclarindan har iki tarafs 1-1,5 sm kanara ¢ixmis olsun; sonra
kébani koklayir va 0,4-0,5 sm eninda tikis gedir va uclari barkidirlar.

Qapagin tikilma xatti ila kdbanin tikisi arasindaki masafa kantin, yaxud c¢arcivanin enindan
asilidir. Bunu cibin althg tarafdan yoxlayirlar. Qapaq va kébanin tikislari bir-birina paralel olmali va bir
saviyyada qurtarmalidir (Sakil 3.5 c). Cibin giracayi alt tarafdan tikislarin arasindan, cibin markazindan
baslayib tikisa 1 sm galana gqadar har iki tarafa kasilir. Sonra kasiyi tikislarin ucuna 1 sm galmis licbucaq
saklinda kasirlar. Cibin kasiyindan kdba ila birlikds astari ters Uzlna kegirdirlar. Kobanin kanarini
diizaldarak 0,4-0,5 sm eninda ¢argiva amala gatirirlar. Sonra kébanin tikisindan 0,1-0,2 sm asagidan
koklayirlar. Cibi hazir vaziyyatda tars va lst tarafdan lstlina nam Gtlalti material salb Gtulayirlar (Sakil
3.5¢).
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Sakil 3.5 Qapaqli kasik cibin hazirlanma ardicillig

° Listikli cibin hazirlanmasi
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Pencak, jaket, gbdakca va jiletds qarsaglar tam hazir oldugdan sonra cib yeri komakgi (lgi ila
gabag hissada li¢ xatle (biri uzununa, ikisi enina) geyd edilir. Bu cibi hazirlamagq Uclin listik ayriligda
hazirlanir. Listikin hazirlanmasi gapagin islanmasi kimidir (sakil 3.6 a, b). Parca naxisl oldugda listik va
gabag hissanin pargasinin naxislari uygunlasdirilir. Listikin tars tarafinds va astarinda dlgd ila listikin
gabag hissaya tikilma xatti geyd edilir va cib yerinin i¢ari tarafdan cib althgl 6z yerina yapisdirilir va ya
al ila bandlanir. Yun parcalardan olan geyimlarda listik gabaq hissaya astarsiz, listikin va gabaq hissanin
naxislari uygunlasdirdigdan sonra tikilir (sakil 3.6 c, ¢). Listikin yan kasiyi sahasinda listikin kiincii 0,1 sm
tikis payi saxlamagla kasilir. Cartiklar arasindaki tikis listika taraf yatirdilir va cib astari gabaq hissaya
listikin tikilma xattindan 0,2 sm arali tikilir. Cib astari gabaq hissaya listikla eyni vaxtda, bir tikisla da tikila
bilar. Qabaq hissada geyd olunan cib xattinin o birina cib astarinin podzorlu tarafi tikilir. Podzor gabaq
hissa ila liz-tiza qoyulur, onun kasiklari ila listik barabarlasdirilir, podzor kasiyinden 0,7 sm masafads,
listikin tikilma xattindan 0,8-1,0 sm arali tikilir. Podzorun birlasdirici tikisi listik tikisinin sonuna (gabaq
hissanin bortuna taraf) 0,5 sm, qol yerina taraf isa 0,2 sm galmis dayandiriimalidir. Cibin sonraki
amaliyyati gapaqgl yan cibda oldugu kimidir. Cib astari cibin giris xattindan gabaq hissanin tars (ziina
kegirilir. Listikli cib saligaya salinir, gabaq hissasi ila listikin yuxari tarafi barabarlasdirilir va al tikisi ila
koklanir. Podzorun gabaq hissaya calanan tikisi acilir va cib Gtdlanir. Listikin uclari gabaq hissaya icari
tarafdan al ils bandlanir. Listikin yan taraflari gabaq hissaya Uiz tarafdan, universal tikis masini ila va ya
zig-zaq tikisli xtsusi masinda baxyalanir. Listikin yan kanarindan tikiss gadar 0,1-0,15 sm masafa
saxlanilir. Nahayat, cib nam parca vasitasila Gtllanir.

Sakil 3.6 Listikli kasik cibin hazirlanma ardicilligi

. Ustdan qoyma ciblarin hazirlanmasi

Geyimlarda genis yayilmis Gstdan goyma ciblar formasina, 6l¢lsiina, konstruksiyasina, naxisina,
gorlinlisting, icra qaydasina va birlasdirilmasina gora oldugca muxtalifdirlar. Bela ciblar iki marhalada
hazirlanir: cibin hazirlanmasi va qabaq hissaya birlasdirilmasi.

Parca naxisli (zolagl, mil-mil va damali) olduqgda ciblarin gabaq hissaya uygunlasdiriimasi t¢lin
onlar bir gadar boéyuk bigilir. Bu halda cib gabaq hissanin {izarina (qeyd olunmus yera) goyulub naxislar
bir-birina uygunlasdirildigdan sonra ulgi ila daqiqlasdirilir va tikis payi saxlanilmagla artiq parca kasilir.
Cibin yuxarisi xarici gorinisiina gora bazaksiz va ya listika banzar naxisla kasik ila va s. ola bilar (Sakil
3.7). Cibin yuxarisini listiksiz hazirladigda yapisganli va ya katan kromka goyulur. Yapisqanli kromka Gti
il yapisdirilir, katan kromka isa cibin geyd olunmus gatlanma xatti boyu gatlanan tarafina qoyulub
yuxari kanart ila tikilir. Yuxari tarafi diiz xatli ciblarin gatlanma payi astar tarafa ttlilanir va 0,5-0, 7 sm
eninda icari gatlanmagla xisusi masinda, gizli tikisla ciba band edilir. Kanari ayri xatli ciblar cibin
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yuxarisinin formasinda bigilmis kdba ila hazirlanir. K6banin kanari ciba yuxarida geyd edildiyi kimi tikilir.
Cibin galan g tarafi isa gatlanib kdklanir, sonra isa Gtililanir. Cib hazir oldugdan sonra geyimda geyd
olunmus yera koklanir va Gistdan getma masin tikisi ila tikilir, Gtllanir.
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Sakil 3.7 Ustdan qoyma cibin islanmasi

3.2.2. Talabalar tigtin faaliyyatlar

e Toalabalara mixtalif nov geyim mamulatlari tagdim olunur va talabalar onlarin izarinds
olan ciblar hagqinda malumat verirlar.

e 4 grupa bollndn. Birinci grupa daxil olan talabalarin har biri Gstden qoyma cibi, ikinci
grupa daxil olan talabalarin har biri listikli cibi, Gglinch qrup talabalar gapaqgl kasik cibi,
dordinci grup talabalar isa ¢argivali kasik cibi hazirlayir. Sonra qruplar goérdiklari isi saat
agrabi Gizra bir-birina étirdrlar va bir-birilarini giymatlandirirlar.

e Bir talabaya alave manbalardan istifads edarak gapagli kasik cibin mixtalif geyimlarda
islanmasi haqqinda taqdimat hazirlamaq tapsirilir. Bu tagdimat darsda niimayis olunur va
atrafinda fikir mibadilasi aparilir.

e Bir talabays alave manbalardan istifads edarak listikli cibin hazirlanma ardicillig
hagginda tagdimat hazirlamagq tapsirilir. Bu tagdimat darsda niimayis olunur va talabalar
0z alavalarini edarak muzakira aparirlar.

e Toalabalar emalatxanada muallim tarafindan verilmis vaxt arzinds muxtalif név ciblari
tikirlar.

3.2.3. Qiymatlandirma
Asagidaki giymatlandirma meyarina asasan giymatlandiracaksiniz:
“Ciblarin hazirlanma qaydasini bilir”

Qapagqli kasik cibin hazirlanma ardicilligini izah edin.

Podzor na Uglindlir va ondan na magsadls istifads edilir?

Listikli cibi taskil edan hissalari sayin.

Cargivali kasik cibin hazirlanmasinda hansi hissalardan istifada olunur?
Ustdan goyma cibin hazirlanma ardicilligini séylayin.
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3.1.1. Miixtalif név yaxaliglari tikir

e Yaxaligin hazirlanmasi

Yaxaliglar formasina géra muxtalif olurlar. Onlari ya geyimin 6z pargasindan, ya
da ki, bazak kimi ayri pargadan hazirlayirlar. Yaxaliglar bir gat va ikigat olurlar.

e ikiqat yaxaligin hazirlanmasi. Bir hissadan ibarat olan yaxaliglari
hazirlamag Uglin onlari uzununa iki gat qatlayib kanarlarini barabarlasdirirlar.
Sonra yaxaligin son kanarlarini 0,5-0,7 sm eninda bir-birina tikirlar. Kiinc hissada
tikisin artigini kasib yaxaligi ist tarafa gevirir, kiinclarini va tikisini dizaldirlar. Sonra yaxaligin son kanar
taraflarini koklayir va Gtllayirlar. agar yaxaliq iki hissadan ibarat olarsa, yani alt va Ust yaxaliqdan, onda
alt yaxaligi tist yaxaligdan 0,3 sm askik gotiiriirlar. Ust va alt yaxalig bir-birina kéklayirlar va masin tikisi
ila tikirlar. Kinclarda tikisin artigini kasib Ust yaxaligdan 0,1-0,2 sm eninda kant amala gatirmakla
yaxaligin kanarini koklayirlar (sakil 3.8. a). Yaxaligi Ust tarafdan koklayarkan ipak sapdan istifada etmak
daha alverislidir. Clinki pambiq sapin pargada izi galir.

° Birgat yaxaliglar. Birqat yaxaliglardan nazik pargalardan hazirlanan geyimlarda istifada
edilir. Birgat yaxahgin formasi mixtalif ola bilar. Yaxaligin kanarlari bir qat va iki qat koba ila hazirlanir.
Yaxaligi hazirlayarkan kébani ya yaxaligin ¢apina istigamatds, ya da ki, yaxaligin formasinda kasirlar. ki
gat kdbalari tars Gzl i¢ari olmagq sarti il uzununa qatlayib Gtilayirlar. Bir gat kobalarin isa bir tarafini
0,5-0,7 sm eninda tars tarafa qatlayib Gtlilayirlar. Sonra bir gat va iki gat kdbanin {iz tarafini yaxaligin
tars tarafinin lGzarina qoyub, kanarlari barabarlasdirirlor va 0,5 sm eninda koklayir va masin tikisi ila
tikirlar. Tikisin artigini kasib yaxaligin dartilan yerlarinda ¢irt vururlar. Sonra kébanin gatlanmis hissasini
yaxahga koklayir 0,1 sm eninda masin tikisi ila tikirlar va ya gizli basdirma tikisi ilo kobani yaxaliga
birlasdirirlar. Bazan parcanin xassasindan asili olaraq yaxaligi oturacaq kasiyi xiisusi masinda hérmalanir
va ya kdba ila hasiyalanir (sakil 3.8 b).

@ b
Sakil 3.8 Yaxaligin hazirlanmasi
° Aborka ila hazirlanan yaxaliglar. Bunun (i¢lin avvalca kébani kasib onun asagi kanarini

ikigat qatlayib masin tikisi ila yaxud gizli tikisla tikirlar. Sonra kébani lazimi biizma alinana gadar biizib
saplarin ucunu duylnlayirlar. K6banin tars tarafini alt yaxaligin st tarafi ila tGz-Gza qoyub kanarlarini
barabarlasdirir, koklayirlar. Koklayarkan ela etmak lazimdir ki, kiinclarda blizma ¢ox alinsin. Sonra masin
tikisi vasitasila koklama tikisinin Gstlindan gedirlar. Qalan amaliyyatlar isa iki hissadan ibarat yaxaliglarin
hazirlanmasinda oldugu kimidir. Amma burada yaxaligi alt yaxaliq tarafdan aborkanin tikildiyi xatt tzra
tikirlar.

. Dayaqli yaxaliglarin hazirlanmasi. Dayaqli (stoyka) yaxaliglari hazirlamagq dgin bigilmis
yaxahg Gst tarafi icari olmaq sarti ils ikigat gatlayib kanarlarini koklayir va masinla tikirlar. Sonra
kiinclarda tikisin artigini kasir, yaxahg Ust tarafa cevirir va alt yaxaliq tarafdan kanarlarini koklayib
Gtllayirlar.

. Yaxaligin boyun yerina birlagdirilmasi

Yaxaligl paltarlarin boyun yerina birlasdirdikda bortalti ilo qabaq hissa Uiz-tiza uygunlasdirilib
aralarina Uzl yuxari olmagla yaxaliqg goyulur va bortalti tarafdan ¢iyin tikisina 1,5-2,0 sm qalana gadar
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0,7-1,0 sm eninda tikilir. Bu zaman bort da gevrilan tikisla islanilir (Sakil 3.9 a). Ust yaxaligin tikis payi
cortilib Gizi yuxari goyulur. Alt yaxaliq isa arxa hissanin boyun yerina birlasdirilir. Ust yaxaliq alt yaxahgin
tstiina gevrilib, onun tikisina uygunlasdirilir. Ust yaxaligin boyun yerina tikilacak kasiyi igari qatlanib arxa
hissanin boyun yerina basdirilir (Sakil 3.9 b).

e

Sakil 3.9 Yaxaliglarin yaxa yerina birlasdirilmasi

Bogaza gadar diiymalanan geyimlarda boyun yerina yatan yaxalgi birlasdirmak lgin alt yaxaliq
(uz tarafi icari olmagla) boyun yerina qoyulub, ¢artiklari va kasiklari barabarlasdirildikdan sonra alt
yaxaliq tarafdan 0,7-1,0 sm eninda tikilir (sakil 3.9 c). Ust yaxalgin kasiyi icari gatlanib (alt yaxaligin
tikisini 6rtmakla) boyun yerina birlasdirilir. agar Ust yaxaliq alt yaxaligdan 1 sm enlidirsa onda alt yaxaliq
boyun yerina qoyulub, geyimin i¢ari tarafindan tikilir. Yaxaligin ucu bort ils bortaltinin arasina geydirilir
(sakil 3.9 ¢), Uiz tarafa dondarilir, tikis diizaldilir va (ist yaxaligin qatlanma payi igari qatlanir (sakil 3.9 d),
sonra hamin yerdan 0,1-0,2 sm eninda (yaxaligin tikis payini 6rtmakla) baxyalanir. Bu tikis yaxalgin
baslangicinda va sonunda 0,8-1,5 sm uzunlugunda bortaltinin stlina kegmalidir. Qalin parga va trikotaj
polotnosundan olan geyimlarda iist yaxaligin oturacaq kasiyi gabagcadan ilmaklanir. Ust yaxaligin tikis
pay! i¢ari gatlanmadan geyimin boyun yerina ilmaklanan kasikdan 0,4-0,5 sm masafadan baxyalanir.

Ust yaxaliq da boyun yerina tikils bilar. Bu halda onun iist tarafi geyimin tistiina qoyulub kasiklari
barabarlasdirilir va boyun yerina tikilir. Tikis payl yaxaliga taraf yonaldilir. Alt yaxaliq saligaya salinib
kasiyi icari gatlanmagla boyun yerina ela tikilir ki, Gst yaxaligin tikisini 6rtstin. Modadan asili olaraq
pambiq parcadan va trikotaj polotnosundan olan geyimlarda yaxalig 0,7-0,8 sm eninda barkidib-
ilmaklayan masinda birlasdirilir (sakil 3.9 e). Yaxaligin st tarafi bortalti ila bortun arasina qoyulub
bortun ucu ila eyni zamanda tikilir. Bort ¢evrildikdan sonra yaxaligin boyun yerindaki tikis payl ondan
0,4-0,5 sm arali geyima baxyalanir.
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X 3.1.2. Talabalar tigtin faaliyyatlar
e 3 talaba muixtalif név yaxaliglar hagginda alave manbalardan istifada edarak har biri

bir tagdimat hazirlayir. Darsda bu tagdimatlari nimayis edirlar.

e Digor talabalar bu tagdimatlara 6z raylarini bildirirlar va gizli sssverma tsulu ils har
birina ayriligda 1-dan 10-a gadar bal verarak giymatlandirirlar.

e 4 grupa bdlinin. Miuallim I6vhada agar sz yazir va gruplara vatman kagizi paylayir. Har
grup kagiz Gzarinda acar so6zs aid bildiklarini yazir. Kagizlar l16vhadan asilir va muzakira
aparilir.

o Talabalar emalatxanada muxtalif yaxaliglar tikirlar.

S a‘ 3.1.3. Qiymatlandirma
Asagidaki giymatlandirma meyarina asasan giymatlandiracaksiniz:

“Miixtalif nov yaxaliglar tikir”

Yaxaliglarin mixtalif névlarini sadalayin.

Iki hissadan ibarat olan yaxaligda hansi hissa boyik gotirialmalidir ve na tGglin?

e Yaxaligin boyun yerina birlasdirilma gaydalarini séylayin.

e Trikotaj polotnosundan hazirlanan geyimlarda yaxaligin boyun dairasina birlasdirilmasi
hansi masinda yerina yetirilir?

3.2.1. Baglamalarin névlarini sadalamagla tikilma idsulunu miiayyan edir

° Baglamalarin hazirlanmasi

Baglama vyeri zancirband il hazirlanarsa, bu baglamalarin muxtalif Gsullar
vardir. Bunlardan biz ikisini nazardan kegiracayik (Sakil 3.10.).

° Zoncirband (molniya) baglamasinin agiq tesma ils
hazirlanmasi. Bu baglamani hazirlamagq Uglin baglama Uglin verilan tikis payini
parganin tars tarafindan isara olunmus xatt Uzra qatlayib Gtilayirlar. Qatlanmig
hissalari yan-yana qoyub ¢op kdklama tikisi vasitasila kdklayirlar. Sonra parganin tars tarafindan molniya
tesmasini el qgoyurlar ki, tesmanin dislarinin ortasi gatlamalarin bir-birina koklandiyi yera dissin.
Tesmani diiz koklama tikisi vasitasila koklayib sonra masin tikisi ils parganin Ust tarafindan tikirlar. Bu
tikisin eni molniya tesmasinin tikisinin eninden va formasindan asili olarag goétirilir. Zancirband
tesmasinin asagida artiq hissalari gizli tikis vasitasile asas hissaya tikilir. Baglama hazir oldugdan sonra
nam aski ila Ust tarafdan Gtllanir. Zancirband il baglamalari hazirlayan zaman parcgani sarbast saxlamaq
lazimdir, yani par¢ani dartmaq olmaz.

Sakil 3.10 Baglamalarin hazirlanmasi:
Aciq zancirband, 2) Bagli zancirband
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. Zancirband baglamasinin bagli tesma ila hazirlanmasi. Bu baglamani hazirlamaq lgiin
geyimin baglanmasina verilan tikis payini 1,5 sm eninda tars tarafa qatlayib Gtllayirlar. Sonra parcanin
tars tarafindan tesmanin bir tarafini ela koklayirlar ki, onun diglari gatlanmis hissadan kanara ¢ixmis
olsun. Ustdan iss masinla tikirlar. Tesmanin o biri hissasini gatlanmis hissadan arali tikirlar. Sonra isa
bazak tikisi ila Ust tarafdan tikib Gtllayirlar.

° ilgaklarin novlari va hazirlanmasi

ligaklar tayinatina géra miixtalif olurlar. Masalan, gozli ilgaklar, carcivaliilgaklar, kdbali ilgaklar,
gaytanliilgaklar. ligaklardan bortlarda, manjetlards, salvarda, stakliklarda va s. mamulatlarda baglamaq
Ugln istifada olunur. ligaklar uzununa va enina agilirlar. Qadin geyimlarinda ilgaklar sag tarafs, kisi
geyimlarinda isa sol tarafa acilir.

. Gozlii ilgaklar. Bu ilgaklar asasan kisi, gadin va usaq geyimlarinda, harbi geyim
sinellarinda va s. mamulatlarda hazirlanir. G6zIU ilgaklar sada goriinisli olub eyni zamanda mamulatin
asas hissasina forma vermak Ugln tikilir. Gozll ilgaklari ilmaladikda 1 sm-da tikislarin sayl 6-10 olur,
onlari 3-7 Ne-li ipak sapla, yaxud 10-20 Ne-li pambiq sapla hoérdrlar (Sakil 3.11 a).
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Sakil 3.11 a) Gézlii ilgaklar; b) Cargivali ilgaklar

. Cargivali ilgaklar. Bu ilgak cox vaxt xlsusi masinda, az hallarda al ila icra edilir. ligayin
yerini mamulat hissasinin Gz tarafinda komakgi Uilgl vasitasila iki ndqta ils el nisanlayirlar ki, onlar
sonraki islanma zamani ilgayin kasiyi xattina digsiin ($akil 3.11. b). Tikis masini platformasi tizarinda
ilgaklar arasindaki masafani tayin edan xiisusi tartibat oldugda ancaq bir négts geyd edilir. Bu ilgayi
ilmalayib qurtardigdan sonra onu tartibata geydirir va sonraki ilgayi ilmaklayirlar. Makaradaki asagi sapi
ipak sap olmalidir. limaladikdan sonra saplarin uclarini kasirlar. ligayin Olglsiinii miayyan hadlarda
tanzim edirlar. ligayi al ila isladikda onu iki ndqta ila nisanlayirlar: onlardan biri ilgayin 6lgisiind, o biri
ilgayin istigamatini mlayyan edan kasilma xattini gostarir. Nisanladigdan sonra ilgayin yerini kasirlar,
sonra ilmali tikisla ilmalamaya baslayirlar (ilmaleama avand tizdan kasik boyu davam edir). limalama
prosesinda tikisin sixligi sapin galinligindan asili olub tikisin 1 sm-da 15-dan 20-dak dayisir. Tikisin 6l¢lsu
parcanin kasiyinin sokilma daracasindan asili olarag 0,1-0,3 sm haddinda dayisir. Tikislari ilgayin
kasiyindan va bir-birindan eyni masafada yerlasdirir va sapi eyni qlivva ila ¢akirlar. ligayin sonunda kasik
xattina perpendikulyar bandlayirlar. Sapin uclarini hissanin tars iziina ¢ixarir, barkidir va kasirlar. ligayin
uzunlugu dilymanin diametrindan asilidir. ilgayi 50-80 Ne-li pambiq sapla, yaxud 65-75 Ne-li ipak sapla
ilmalayirlar.

. Kébali ilgaklar. Mamulat hissasinin tstlinda kdbali ilgayin yerini hissanin (st tarafinda
g xatla nisanlayirlar: bir uzununa xatls ilgayin istigamatini va iki enina xatla ilgayin 6l¢lsini gostarirlar.
llgayin Olglsli diymanin diametrindan asilidir yani dlymanin diametri plyus 0,2 sm (agar diiyma
yastidirsa), yaxud 0,5 sm (agar diiyma kiira saklindadirsa) 6l¢lida olmalidir. Sonra nisanlanmis orta
xatdan yuxarida va asagida, kantin iki enina barabar olan masafada iki komakgi xatt ¢akirlar. Kiitlavi
istehsalatda ilgayin yerini hissanin avand lziinda komakgi Ulgl vasitasilo dord xatle geyd edirlar: iki
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uzununa xatls va ilgayin baslangici va qurtaracaginda iki enina xatla (sakil 3.12. a). Iki uzununa xatt
arasindaki masafa iki kantin eninin ikigat 6lctsiine barabar olmalidir. ligaklar bir, yaxud iki kdba ils,
biriynali va ikiiynali masinda, elaca da kébali ilgaklarin islanilmasi lglin olan xlsusi yarimavtomatda
islonila bilar. llgaklar tg¢lin kobani els bigirlar ki, aris saplari onun uzunlugu boyu kegsin. Kébanin
uzunlugu ilgayin uzunlugundan 2-3 sm artiqg olmalidir (har tarafda). Masalan, kantin eni 0,2-0,5 sm
oldugda kébanin eni taxminan 2,1-2,3 sm-a barabar olmalidir. ligayi biriynali, yaxud ikiiynali masinda
bir kdbaila isladikda onun uzununa taraflarini Gtl ils el yatirdirlar ki, kébanin kanarlari yatirdilmis halda
eni asas hissanin tizarinda nisanlanmis iki uzununa xatt arasindaki masafaya barabar olsun; basqga sozla
desak iki kantin eninin 6l¢lisiindan iki dafa artiq olsun (sakil 3.12. b).Bu zaman kébanin kasiklari onun
gatlanan yerina kantin eni plyus 0,1-0,2 sm-a barabar olan dl¢lide catmamalidir. Kanarlari Gti ile
yatirdilmis kdébani asas hissanin avand Gziina goyur, kdbanin qatlanma yerini nisanlanmis uzununa
xattin Ustlinda yerlagdirirlar. Bu zaman kdébanin uclari ilgayin nisanlanma xattindan har iki tarafinda 1,0-
1,5 sm kanara ¢ixmaldir. Fardi sifarisla mamulat hazirladigda kébani bir tikisla ortadan koklayirlar.

Sakil 3.12 Kébali ilgayin hazirlanmasi

Kobani biriynali, yaxud ikiiynali masinda tikarak tikisin uclarini barkidirlar (sakil 3.12 c). Tikisdan
koébanin gatlanan yerina gadar masafa kantin enina barabar olmalidir. Kébali ilgayi fardi istehsalatda
isladikda kébanin avand Uzlinl asas hissanin avand Uziina qoyurlar. Kdbanin kasiklarini kdmakgi xatlarin
saviyyasinda gatlayir va gatlanma yerindan kantin enina barabar masafada tikirlar (sakil 3.12 ¢). ligayi
iki koba ila isladikda onlar tars Gzlari icari olmagla ortadan uzununa istigamatda qatlayib gatlama
yerlarini GtG ils yatirdirlar. Hazirlanmis kobalari asas hissanin avand (iziina, gatlama vyerlarini
nisanlanmis xattin Gstlina qoyub, gatlanma yerindan kantin enina barabar olan masafadsa tikirlar (sakil
3.12 d).Kébanin dizgin tikildiyini asas hissanin tars Gzlindan yoxlayirlar. Tikis, ilgayin 6l¢lisini tayin
edan enina xatlara paralel olmali va onlarla eyni saviyyada qurtarmalidir. Yoxladigdan sonra kébanin
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kasiklarini asas hissanin kantina taraf gatlayirlar va kdbani tars Gzdan tan ortasindan har iki tarafa dogru
tikislorin arasindan kasirlar. llgayin uclarina 0,5-0,7 sm galmis uclara dogru maili kasarak 0,1-0,15 sm
masafada kasmani dayandirirlar. Kébani avand lizdan diiz xatt boyunca axira gadar kasirlar. Alinmis
acigligdan kébani asas hissanin tars izlina gevirib, kant alda edilir. ligayin uclarinda asas hissani avand
iza gevirir, kébanin uclarini dartib dizaldir, kiinclarini gaydaya salir va ilgayin uclarini ikigat masin tikisi
ila kiinclarda bandlayirlar (sakil 3.12 e). Hazir ilgayi tllayib nazildirlar (sakil 3.12 ). Hazir mamulatda
bortaltini ilgayin saviyyasinda kasir, kasik kanarlarini qatlayir va al il basdirma tikis ila islayirlar (sakil
3.12f).

. Qaytanh ilgaklar. Bu ilgayi dizaltmak Uc¢lin asas parcadan yaxud bazek magsadila
isladilan parcadan aris saplarina nisbatan daqiq 45° bucaq altinda 2-3 sm eninda (parcanin qalinligindan
asili olaraq) zolaq bicirlar (sakil 3.13. a).

Sakil 3.13 Qaytanli ilgaklar

Bicilmis parga zolagini uzununa istigamatda avand (zi icari olmagla ikigat qatlayib avvalca
gatlanma yerindan 0,5 sm masafads, sonra isa qaytanin galinligindan asili olaraq 0,2-0,3 sm tikisla
islayirlar. 0,3-0,5 sm eninda tikis payl saxlamagla artig1 kasirlar (sakil 3.13 b). Qaytani iyna vasitasila
avand Uza gevirirlar. Qaytanin méhkam alinmasi tiglin onu dartib diizaldir va Gtilayib yatirdirlar. Qaytani
barabar hissalara kasirlar; onlarin uzunluglari diiymanin diametri plyus 1,3 sm 6lciida olmalidir. llgayi
hissanin Uz tarafing, diiymalanan yerin kasiyinin sag tarafina dogru qoyur, gaytanin uclarini kasiyin
kanarlari ilo barabarlasdirir va irali-geri masin tikisi, yaxud al ilo har ucunu 3-4 tikisle bandlayirlar: bu isi
kanardan 0,4-0,6 sm masafada ela icra edirlar ki, uclarin bandlama tikisi, yaxud tikis sonraki islanilma
amaliyyatinda tikisin altina dissiin va tikisi kasan zaman kasilmasin (sakil 3.13 c). Har gaytan ilgayin
uclari arasindaki masafa diiymanin diametrina barabar olmalidir. Sonra diiymalanma yeri kanarinin
kasiyini kéba ila islayirlar (sakil 3.13 ¢).

- 4

®
x 3.2.2. Talabalar (iglin faaliyyatlar

e Ug grupa béliniin. Birinci grupa daxil olan talabalarin har biri gozli ilgak, ikinci qrupa
daxil olan talabalarin har biri kdbali ilgak, t¢lincl grup talabalariisa gaytanliilgak hazirlayir.
Sonra qruplar saat aqrabi Uzro gordiklari isi bir-birina otlrtrler va bir-birilarini
giymatlandirirlar.

e Bes grupa bollinlin. Har grupa mixtalif név baglamalarla hazirlanmis geyim niimunasi
tagdim olunur. Qrup istirakgilari verilmis vaxt arzinds 6z aralarinda taqdim olunmus
baglama haqqinda malumat toplayirlar. Vaxt bitdikdan sonra har grup 6z isini taqdim edir.
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e Cutlara boéliinln. Istehsalat talimi darsinda har talaba baglamanin bir névind hazirlayir.
Darsda hazirladiglari nimunalari bir-biri ila dayisib yoldasinin hazirladigi baglama hagqinda
genis malumat verir.

S a 3.2.3. Qiymatlandirma
Asagidaki giymatloandirma meyarina asasan giymatlandiracaksiniz:

“Baglamalarin novlarini sadalamagla tikilma lGisulunu miiayyan edir”
e Miasir dovrda an cox hansi baglamalar Gstlinliik taskil edir?
o Sokildan istifada edarak kobali ilgayin hazirlanma ardiciligini izah edin.

= )
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e Qaytanliilgayi hazirlayan zaman parca zolaginin 45°-lik bucaq altinda kasilmasinin
manasi nadir?

e Baglama yeri zancirband ila hansi Gsullarla hazirlana bilar?

e Gozli ilgaklarin tatbigina dair misal gatirin.

3.3.1. Talaba axini prosesinda miayyan amaliyyatlari yerina yetirir
. Axin xattinin xisusiyyatlari
Kutlavi tikis istehsalinda texnoloji prosesin fasilasizliyi icin axinin formasinin,
glcinin, nagliyyat vasitalarinin diizglin secilmasinin boyik ahamiyyati vardir.
Axin formasinin secilmasi miuassisanin saraitindan, geyimin c¢esidindan,
modanin dayiskanliyindan, plan tapsiriginin hallinden, mdvcud istehsal
alagalarindan, binanin olglsiindan va qurulusundan, texniki tachizatdan,
texnoloji prosesin va amayin taskilindan, iscilarin, mihandis va texniklarin ixtisasindan asilidir.
Umumiyyatla, axinin secilmasinda vahid bir talimat yoxdur. Ciinki har bir miassisanin 6ziinds da
mixtalif axin formalari tatbig etmak olar.

Axin istehsalinin asas gostaricilarindan biri onun isinin ritmliliyidir.

Taskilati amaliyyatin aparilmasinda va ya bir mamulatin islanilmasinda bir is¢i Gg¢lin miiayyan
edilmis (avvalcadan hesablanmis) orta vaxta axinin ritmi va ya takti deyilir.

Texnoloji prosesin ritmliliyina xtsusi diggat verilmalidir. Axinin mahsuldar islamasina nail olmaq
Ggln texniki taminat va amak rejimina daim nazarat edilmalidir. Texniki tachizat rejimina axin
xatlarindaki avadanliglarin miintazam va lazimi siratle islomasi, alat va tartibatlarin, texnoloji xattin,
elaca do parcalarin keyfiyyatinin texniki sanadlarin talablarina uygun galmasi, isti — namlandirma
amaliyyati Ggln isladilan buxarin temperatur va tazyiginin normada olmasi daxildir. Tachizat rejimina
dispetger tarafindan nazarat edilir.
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Axindaki amak rejimina iscilar kitlavi gaydada riayat etmalidirlar. Onlar axinin Gmumi ritmina
gora bir — biri ila alagadardir. Odur ki, kicik bir intizamsizlig amak rejiminin pozulmasina sabab ola bilar.
iscilar icra etdiklari amaliyyati texniki normalarin talabina miivafiq ardicil va miiayyan miiddatda yerina
yetirmaya borcludurlar. Bu rejimlarin tam 6danilmasi har bir is yerinda va biitlin axinda prosesin
ritmliliyini tamin edir. Axinda bir névbada istehsal edilan mahsulun migdari va ya iscilarin sayl onun
miihlim gostaricisi — glicli hesab olunur. Hazirda tikis miassisalarinda az, orta va ¢ox gicli axinlardan
istifada edilir.

Azglicli axinlar genis ¢esidde mamulat istehsalina imkan versa da, onlardaki avadanliglardan
tam istifada edilmir. iscinin ixtisas daracasi asagl oldugu lgiin istehsali kompleks mexaniklasdirma va
avtomatlasdirma miimkiin olmur. is vaxti itkisi cox, amak mahsuldarhigi az, islanilma giymati yiiksak olur.

Orta gticlt axinlarda isa xlisusi masinlardan lazimi deracadas istifads edilir. Burada azgtliclii axina
nisbatan amak mahsuldarligi 10 — 30 % artir, tagkilati amaliyyatlar vaxt cahatdan yaxsi uzlagir.

Coxgliclii axinlarda amak bdlglslina va iscilarin ixtisasindan tam istifade edilmasina sarait
yaranir. 9n mitaraqqgi is gaydalarindan, mdiasir avadanligdan va istehsalin taskilinin gabaqcil
formalarindan istifade etmak olar. Lakin bu axin xatlari texniki — iqtisadi gostaricilarin ylksaldilmasina
manegilik toradir va idarsetmani ¢atinlasdirir. Bu baximdan orta glicli axin xatti az va ¢ox glicli axin
xattina nisbatan daha alveriglidir. Clinki bu axinda ylksak texniki — iqtisadi gdstaricilar alda edilir.

) d

X 3.3.2. Talabalar tigtin faaliyyatlar
e Emalatxanada talaba axini yaradilir va hansisa bir mamulatin kigik hissalari hazirlanir.

e Ug grupa béliniin va liderinizi segin. Miallim gruplara izarinda sual yazilmis is varaqlari
paylayir. Qruplar suali miayyan vaxt arzinda varaq lzarinda gisa formada cavablandirir.
Vaxt bitdikda varaqlar I6vhadan asilir. Liderlar suallara daha genis, dolgun cavab verirlar va
digar talabalar o6z fikirlarini bildirirlar.

e ki grupa béliiniin. Har grup bir-birinin icinda olan iki dairads oturur. Birinci grup daxili
dairadaki stullarda aylasir, ikinci grup ise xarici dairadaki stullarda aylasir. Daxili dairada
aylasmis talabalara muiallim tarafindan verilmis movzu atrafinda muzakiralar aparmagq
tapsirilir. Bu zaman xarici dairanin istirakcilarinin asas vazifasi mizakiralarin saffaf va
miiayyan edilmis gaydalara uygun aparildigini misahida etmakdir. Sonra qgruplar yerlarini
dayisir va eyni gaydada basga mévzunun muzakirasi ila davam edirlar.

§a 3.5.3. Qiymatlandirma

Asagidaki giymatlandirma meyarina asasan giymatlandiracaksiniz:
“Talaba axini prosesinda miiayyan amaliyyatlari yerina yetirir”

e Axin formasinin diizglin segilmasina hansi amillar tasir gostarir?
e Axinin takti deyanda na basa disllr?

e Axinin novlarini sadalayin.

e Texniki tachizat rejimina hansi sartlar daxildir?

e Coxglcli axin barada malumat verin.
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Talim naticasi 4: Mixtalif nov tikis mamulatlarini hazirlamagi bacarir

4.1.1. Bel mamulatlarini tikir

o 9takliyin xarici goriiniisiiniin tasviri

otaklik gadin va qizlar Giglin geyim dastinin bir hissasi va ya ayriligda geyim kimi
gabul edils bilar (sakil 4.1.). Miasir atakliklar formasina va goriinlisiina gora
mixtaliflik taskil edir: dar diz, asagilya dogru bir balaca enli (trapesiyasakilli),
aksina asagiya dogru ensiz; diiz enli blizmalarla, mixtalif goriiniisli gatlamalarla
— ardicil, garsiligh, bantsakilli, klyos, klinlarls, qofre, plisse va s. Har bir atakliya
formasini saxlamagla dayisiklik va slavalar (relyef tikislari, koketkalar, kasik va gatlamalar, listdan
goyma ciblar va s.) edila bilar. Tikisin sayindan asili olaraq atakliklar bir, iki, ti¢ va ¢ox tikisli ola bilar.
otakliyin yuxari hissasi kemarla va korsaj lenti il hazirlanir. Hal-hazirda atakliyin baglama yeri “molniya”
zancirbandi ils hazirlanir.
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Sakil 4.1 Miiasir atakliklarin miixtalif modellari

. otakliyin ayri-ayri hissalarinin hazirlanmasi

. otakliyin hazirlanma ardicilhigi: 1. Bigilmis hissalarin yoxlanilmasi. 2. Simmetrik
hissalorda xattin bir hissadan digarina kegirdilmasi. 3. Hissalari kasik kanarlarinin hazirlanmasi. 4.
Qarsaglarin, gatlamalarin, bazak tikislarinin va elaca ds, ciblarin hazirlanmasi, hissalarin birlasdirilmasi.
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5. Baglama yerinin hasirlanmasi. 6. 9takliyin asagi kasiyinin hazirlanmasi. 7. otakliyin yuxari kasiyinin
hazirlanmasi. 8. 9taklikda son tamamlama islari.

. otakliyin bigilmis hissalari: 9sas parcadan bigilmis hissanin sayi atakliyin modelindan
asihdir. ogar ataklik astarla hazirlanirsa, o asas parganin rangina uygun secilmalidir. otakliyin
hazirlanmasi G¢lin asagidaki bigilmis hissalar lazimdir: birtikisli ataklik UGglin - asas pargadan bir hisss;
ikitikisli ataklik Gglin — iki hissa; Ugtikisli ataklik Ggln isa Ug hissa bigilir va s., korsaj lenti— 1, asilgan -2,
astar — 1. ogar ataklik koketkali va ya ciblarladirsa, modeldan asili olaraqg bu hissalar da bigilmalidir.

. otaklikda qarsaqlarin yerlarinin tayini va hazirlanmasi. 9taklikda garsaglarin sayinin
va yerinin tayini modeldan va sifaris¢inin badan qurulusundan asilidir. gabaq qarsaglarin yeri markazi
xatdan 7-10 sm masafada, uzunlugu 10-12 sm arasinda, garsagin eni isa bel xattinda 1-3 sm gabul edilir,
arxa qgarsaglarin yeri markazi xatdan 8-10 sm masafada. Qarsagin uzunlugu 15-17 sm, garsagin eni isa
bel xattinda 2,5-4 sm arasinda gabul edilir. Yan garsaglarin yeri yan kasikdan 2-3 sm masafads, uzunlugu
15-20 sm masafads, eni isa bel xattinda 3-7 sm olmalidir. 9gar sifariscinin bel cevrasi ile omba cevrasi
arasindaki farq cox boyukdirsa, onda atakliyin arxa va qabaq hissalarinds 2 adad yox, 4 adad qgarsaq
tikila bilar. Onda qonsu qarsagqlar arasindaki masafa 3-4 sm olmalidir.

otakliklards baglama yeri mixtalif Gsul il hazirlana bilar: kébalarls, agig va gizli “molniya”
zancirbandi ila sol yan tikisda, gatlamalarin va bazak tikisinin daxilinds, arxada markazda va s. 9takliyin
yan kasiyi birlasdirildikda sol yan tarafda 17-18 sm masafa tikilmamis saxlanilir, yan tikislar har iki tarafa
acilaraq Gtalanir. Hal-hazirda baglama yerini agiq va gizli “molniya” zancirbandi ile hazirlamaq daha
magsada uygun sayilir.

. otaklikda gatlamalarin hazirlanmasi. Qizlar va ganc qadinlar ataklikda muxtalif névlu
va gorinisli gatlamalardan istifads eda bilarlar: bir tarafs ardicil gatlamalar, garsiligl gatlamalar,
bantsakilli gatlamalar va s. Bu gatlamalarin gézal gériinmasi Giclin modaya uygun va elaca da, har bir
insanin saxsi zovqli nazara alinaraq gqatlamalarin Gzarindan bazak tikisi vurula bilar (Sakil 4.2 c, e). Yaxud
z6vqa gora yuxari hissa koketka ils, koketkalarin altindan isa gatlamalar etmak olar (sakil 4.2 a, f).

Qatlamalarin néviindan va gorinisiindan asili olmayaragq, onlarin hazirlanma metodu eynidir.
Qatlamalarin eni parga Gzarinda qgeyd edilir. Bu, santimetr lenti va ya Ulgi vasitasila edila bilar. Sonra
gatlamalar diziina kok tikisi ile koklanir va isti namlandirma vasitasila Gtdlanir. Qatlamalarin izarinda
miiayyan edilmis models géra bazak tikisi vurulur, kok tikislari sokilir (sakil 4.2 a). Bundan basqa,
atakliklarda gatlamalar birlasdirici va lstdan bazak tikisli hazirlana bilar (sakil 4.2. b). Astar tarafdan
gatlamanin markazi miayyan edilir (Ulgl va ya santimetr lenti vasitasila) va gatlamanin eni tayin edilir.
Modela goéra miayyan edilmis gatlama avvalca diziina kok tikisi ila koklanir va kok tikisindaki 0,1 sm
masafada masinda tikilir. Qatlama bir tarafa va ya garsiligh ola bilar. Isti-namlandirma amaliyyati
vasitasila bir tarafli gatlama bir tarafs, garsiligh gatlama isa iki tarafe gatlanaraq Gtilanir. Sonra Ust
bazak tikisinin eni models gora birtarafli gatlamada bir tarafds, garsiligl gatlamada isa har iki tarafda
tabasir va xatkes vasitasila qeyd edilir va asagl bucaq altinda naticalanir (sakil 4.2 ¢, ¢). Qeyd olunmus
xatt Uzra bir va ya paralel iki tikisls Gz tarafdan bazak tikisi vurulur. Bundan basga, muasir atakliklards
birlasdirici, eyni zamanda, qarsiligh va ya bir tarafs olan, Ustdan bazak tikisi ila naticalanarak gatlamali
element ila da hazirlamaq olar (sakil 4.2 d, e, 3). Bir tarafli gatlamada (sakil 4.2 d) astar terafda (lgi
vasitasila vo ya santimetr lenti ila gatlamanin gat xatti geyd edilir, kanar torafden 1 sm masafads
gatlamanin bir tarafi va elaca da, atakliyin birlasdirici tikisi yerina yetirilir. Sonra gatlamanin digar bos
galan hissasi masinda tikilir. Qarsiligh gatlamali va eyni zamanda, hissanin birlasdirma tikisi ila
hazirlanan atakliklarda isa (sakil 4.2 e) gatlamanin eni gadar asas parcadan zolaq bigilir va har iki
tarafdan gatlamanin tikis payina 1 sm masafada avvalca koklanir, sonra iss masinda tikilir. Sonra
gatlamanin miayyanlasdirilmis eni masinda tikilir.
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Sakil 4.2 Qatlamalarin hazirlanmasi

Bir tarafli va qarsiligh gatlamaya Ust tarafdan miiayyan edilmis va ya modela gora bazak tikisi
vurulur. Bazak tikisi iki iynali masinda paralel tikisla yerina yetirila bilar. Bir tarafli gatlamani bir tarafs,
garsihgli gatlamani isa iki tarafe agaraq nam parga vasitasila Gtllayirlar. Mirakkab konfiqurasiyali bir
tarafli gatlamanin hazirlanmasi, eyni zamanda birlasdirici tikisin yerina yetirilmasi lglin konfiqurasiya
xatti muayyanlasdirilir (sakil 4.2. 3). Qeyd olunmus xatt lGzra qatlamanin kanari 1 sm tikis payi
saxlanilmagla kasilir. Hamin xatta gbra qgatlamanin alt hissasi kasilir va (z-liza qoyularaq 0,7 sm
masafada birlasdirilir. Kiincda tikis payi kasilir, 0,2 sm saxlanilir. Uz tarafa gevirib alt tarafds kant amala
gatirmakla, isti-namlasdirma vasitasila avvalca tikis, sonra isa gatlama Gtdlanir. @vvalca kanar kasiklar
liz-iza qoyularag 1 sm masafada, sonra isa bos galan gatlamanin digar hissasi masinda tikilir. Uz
tarafdan bazak tikisinin eni miayyan edilir va tikilir. Hazir gatlama nam parca vasitasila iz tarafdan
atdlanir.

. otakliyin yuxan kasiyinin kamarla hazirlanmasi. Kamari hazirlamagq tgiin yapisganlh ara
gatindan istifada edirlar. Bunun eni kamarin enina barabar olur. 9vvalca yapisganh ara gatini kamarin
tars tarafina tl ila yapisdirirlar. Sonra kamarin Ust tarafi icari olmagla uzununa iki qat gatlayirlar.
Kamarin yan kasiyini 0,5-0,7 sm eninda masin tikisi ila birlasdirirlar. Kiinclarda tikisin artigini kasib
kamari Ust tarafa cevirir va Gtllayirlar. Sonra hazir kemarin lzarinda tabasirls yan tikis xatlarini, klin,
garsaq va lazimi xatlori isara edirlar. Kamar atakliyin yuxari kasiyinin ters tarafinda yerlasdirilir,
kasiklarin kanarlarini barabarlasdirir va kamari atakliya eyni zamanda asqilari goymagla koklayirlar.
Sonra 0,5-0,7 sm eninda masin tikisi ila tikib tikisin sonunda band vururlar, tikisi Gtllayirlar. Baglama
Ggcln dlaymsa va ilgak tikirlar. Bundan sonra, kamari Ust, alt va yan taraflardan kanardan 0,1-0,2 sm
masafada bazak tikisi ile masinla tikirlar. Bazak tikislarini ipak sapla aparmaq lazimdir. 9taklik Gglin
asqilari asagidaki qaydada hazirlayirlar. Astarlig materialdan asqi tglin parga zolagi bigirlar. Homin parca
zolaginin taraflarini 0,5 sm eninda i¢ariya qatlayib Gtllayirlar. Sonra parga zolagini tars izl i¢ari olmagq
sorti ilo iki gatlayir va 0,2 sm eninda tikisla birlasdirirlar. Asqinin hazir halda eni 0,5 sm, uzunlugu isa 7-
8 sm olmalidir. Asqi Gglin tesmalardan da istifade etmak olar (sakil 4.3. a).
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Sakil 4.3 atakliyin yuxari va asadi kasiyinin hazirlanmasi

. otakliyin asagi kasiyinin hazirlanmasi. 9taklikda asagl kasiyin gatlanma payini
miayyanlasdirmak li¢lin onun gabag va arxa hissalari ortadan qatlanir, yan tikislari, yigmalari
barabarlagdirilir, stolun Ustlina sarilir. Asaginin qatlanma payi va kasilma xatti qeyd edilir. 9takliyin
asagisi (Sakil 4.3 a) geyd edilmis xatdan gatlanir ve ondan 2 sm arali, klyos atakliklarin asagisi isa iki
carga il xlisusi masinda koklanir. Bu halda birinci kdk gatlanmis yerdan 1 sm, ikinci isa kasikdan 1 sm
arali salinir. 9takliyin asagisi qatlanib kdklandikdan sonra kasik tarafi yenidan igari qatlanib, gizli tikisla
xUsusi masinda basdirilir (Sakil 4.3 b). otaklik sapi asan sékilan yun parcadan tikildikds onun asagi kasiyi
ya xususi masinda ilmaklanir, ya da astarliq parcadan kdba ila va ya lentla universal masinda islanir (sakil
4.3 ¢, ¢). otaklik galin yun pargadan tikildikda asaginin gatlanma payini yapisgan plyonka ila yapisdirmaq
mimkindir (sakil 4.3 d). otaklik pambiq pargadan tikilanda asaginin gatlanma payinin kasiyi igari
gatlanib kéklanmadan xisusi va ya universal masinda basdirilir (Sakil 4.3 e). 9takliyin asagisi ti ila
atalanir.

. otakliyin son tamamlama islari: mivaqgati kok tikislari sékillr, saplarin sonluglari iz
va astar tarafdan kasilir, tabasir izlari xtisusi mahlul ila silinir. 9taklik iz va astar tarafindan muassisa
zibilinden tamizlanir. otaklikds olan qatlamalar asagi kasikdan 1 sm yuxari xagvari tikisla bandlanir.
Otaklik iz va astar tarafda presda va ya iitii ila nam parca vasitasila Gtiilanir. Utlilama zamani asagi va
yuxari kanarlari xtisusi galiblarla Gtilanmalidir. Qatlamalar, qarsaqlar, bazak tikislari, ciblar Gitlilonarkan
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diggatli olmaq lazimdir. Kemarin (izarinds baglama yeri geyd edilmalidir. ©gar baglama diiyma-
ilgakdirsa, onda ilgayin yeri geyd edilir va xlisusi masinda hérmalanarak aclilir, digar tarafa diiyma tikilir;
garmagladirsa, onda bir tarafs 2 adad garmagq, digar tarafa ise garmagin qulaqgciglarini tikmak lazimdir.
° Salvarlarin miixtslif modellari
Hal-hazirda gqadin va qizlar liglin salvarlar ¢ox dabda olan geyim cesididir. Miasir salvarlarin
forma va bigimlari gox miixtalif va rangarangdir (sakil 4.4).

Sakil 4.4 Miiasir gadin salvarlarinin modellari

on ¢ox salvarlar uzunluglarina gora sarti adlar almisdir. Masalan, golf — uzunlugu dizdan asagi,
baldirin markazina gadar; bermud — uzunlugu dizse gadar, sort — uzunlugu omba markazina gadar;
markazi hissasinda genis, asagl va yuxari hissa dar olan salvara iss banan adi verilmisdir. Salvarin
gorindslari va modellari mixtalif olmalarina baxmayaraq, hazirlanma tagriban eyni gedir. Yuxari kasik
kamarla hazirlanir, baglama yeri istar yanda, istarsa do gabagda “molniya” zancirbandi ila do diiyma
ilgak vasitasila yerina yetirilir.

Salvarin badana, xisusila bel xattina kip oturmasi U¢lin gabaq ve arxa garsaq, qatlamalarin
komakliyi ils edilir. Salvarda mixtalif ciblardan istifade etmak olar. Salvarin asagi hissasi manjetls va
manjetsiz hazirlana bilar. Astar salvarin pargasinin rangina uygun secilmalidir.

° Salvarin ayri-ayri hissalarinin hazirlanmasi

. Salvarin hazirlanma ardicilig1 asagidaki kimidir: 1. Bigilmis hissalarin yoxlanilmasi. 2.
Ciit hissalarda xattin bir hissadan digarina kegirilmasi. 3. Qarsaq va gatlamalarin hazirlanmasi. 4. isti-
namlandirma amaliyyati vasitasila salvara formanin verilmasi. 5. Astarin hazirlanmasi va qabag hissa ila
birlasdirilmasi. 6. Hissalarin kanar kasiklarinin hazirlanmasi. 7. Ciblarin hazirlanmasi. 8. Salvarin yan
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kasiklarinin birlasdirilmasi. 9. Baglama yerinin hazirlanmasi. 10. Salvarin addim va orta kasiklarinin
birlasdirilmasi. 11. Salvarin yuxari kasiyinin hazirlanmasi. 12. Salvarin asagi kasiyinin hazirlanmasi. 13.
Salvarda son tamamlama islari.

. Salvarda bicilmis hissalar: 2 6n va 2 arxa hissalar, 1 kamar, ciblar va baglama yeri liglin
hissalar, 6n hissa U¢lin astar.
° Qatlama va garsaglarin hazirlanmasi. Badan qurulusundan asili olaraq garsaglarin sayi

va eni tayin edilir. Adatan, 6n hissada garsagin yeri gat xattinda olur, onun eni 1,5-2 sm, uzunlugu isa 8-
10 sm, agoar bel cevrasi ilo omba cevrasi arasindaki farq boyik olarsa, 6n hissada ikinci garsaq yan
tarafda hazirlanir, markazdan 4-6 sm masafada yerlasdirilir. Salvarin arxa hissasinda da adatan, iki
garsaq hazirlanir va bel kasiyinds markazds yeri geyd olunur. Qarsaq bel kasiyine perpendikulyar
yerlasdirilir, uzunlugu 10-12 sm, eni is@ 2-3 sm olmagla garsaglar avvalce markazdan qatlanaraq
koklanir, sonra isa yan tarafden masinda tikmak va sonlarini barkitmak lazimdir. Qarsaglari yan tikis
torafa gatlayaraq isti-namlandirma amaliyyati vasitasile tlilomak lazimdir. Qarsagin asagi torafinda
olan bosluqg yaxsi Gtiilanmalidir.

° Salvarin 6n va arxa hissasinin isti-nemlandirma amaliyyati. Salvarin arxa hissasinda
lazimi hacmi forma isti-namlandirma amaliyyati hesabina verilir. Salvarin moda va konstruksiyasindan
asili olaraqg hissalarin isti-namlandirma amaliyyati, elaca da salvarin asas hissasindaki amaliyyatlar
muxtalif tarzds aparilir. Salvarin arxa hissasinda ttilama amaliyyati aparmagq Uclin arxa hissalar tz-liza
goyulub addim kasiyi isciya taraf va bel yerinin kasiyi sol tarafa olmagla isti-namlandirma amaliyyati
aparilir. @maliyyat zamani oturacaq kasiyi (asagidan) 2-3 sm dartilir. Addim kasiyinin yuxarisinda amala
galmis bosluqg salvarin eninin yarisina gadar Utllanib yox edilir. Dartilma va Utilama salvarin arxa
hissasinin har iki tarafinda eyni formada aparilir (Sakil 4.5 b). Sonra ayri-ayriligda har iki yan ve addim
kasiklari barabarlasdirilir, gatlanir, hamin yerin yuxari hissasi Gttlanir, boslug yox edilir (Sakil 4.5 ¢, ¢).
Cox ensiz modali salvarin gabaq hissasina da miiayyan forma vermak lazimdir. Bu magsadls o yan va
addim kasiyinin diz xattindan 1,2-1,5 sm asagi dartilmalidir. @maliyyat salvarin gabaq hissasinin har iki
tarafinda eyni vaxtda aparilir, alinmis forma har iki tearafda mohkamlandirilir. Qabaq hissa Gtlilandikdan
sonra baglama yeri, yani molniya tesmasi tikilir (Sakil 4.5 a). Salvarin 6n hissasinda zancirband lgin
alava bicilmis hissa qeyd xatti asasinda gatlanaraq isti-namlandirma amaliyyati aparilir. Kasik kanarlar
xtsusi masinda hormalanir. Zancirband gatlanmis hissalarin alt tarafindan yerlasdirilarak kdklanir va
Gstdangetmsa bazak tikisi vasitasila 0,1-0,2 sm eninda tikilir va ttllanir.

Oris supt
Ot xotti

s sap

. =
-

Sakil 4.5 Salvarda isti-namlandirma amaliyyatinin aparilmasi

. Salvarda yan cibin islanmasi. Salvarda ciblar yan tikisds ve modadan asili olaraq gabaq
hissada yerlasa bilar. Formalarina géra qabaq hissada olan ciblar maili, Gfligi, saquli, Gstdan goyma va
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s. formalarda ola bilar. Salvarin gabaq hissasinda yerlasan ciblar bir kdbali va iki kdbali olur. Bir kbbali
ciblarda bir kébadan, uzanmayan parcadan (yapisganh ara gati), podzordan va cib kisasindan istifada
edilir. iki kébali ciblards iki kdbadan, uzanmayan parcadan, podzordan va cib kisasindan istifads olunur.
Eyni zamanda gabaq hissada yerlasan ciblar zancirband ils da hazirlana bilar. Ciblar hazir oldugdan
sonra nam aski vasitasila ham tars, ham da diiz tarafdan Gtllanir.

. Salvarin 6n hissasinin astarla birlasdirilmasi. Yun salvarin gabaq hissasinda diz yerinin
tez stizilmasinin garsisini almagq Ucln ipak astarliq parcadan istifads edilir. Astarliq parca salvarin qabaq
hissasindan 0,4-0,6 sm ensiz va 15-20 sm qisa bigilir. Astarin asagi kasiyi iki dafa: avvalca 0,7 sm sonra
is? 1 sm eninds i¢ari qatlanir, 1-ci gatlamanin kanarindan 0,1-0,2 sm arali universal masinda tikilir va ya
gatlanmadan xususi masinda hérmalanir, yaxud astarin balagi xsusi tartibatla 0,4 sm darinlikda ziqzaq
sakilli kasilir. Qabaq hissaya salinan astarliq parganin sonra qisalmamasi Ggiin salvar namlanib Gtdlanir.
Astar salvarin gabaq hissasinin i¢ari tarafina tars (izii i¢ari olmagla qoyulur. Kasiklar barabarlasdirilir,
gabag hissanin yan va addim kasiklari astarla birlikda xtsusi masinda hérmalanir. Cib yan tikisds olan
halda onun yan kasiyi asagi kasikdan cibin alt geydina gadar, sag addim kasiyi tam, sol addim kasiyi isa
diiyma yeri kasiyina gadar hdormalanir. Astari bel yeri kasiyinda gabaq hissanin qarsaq va bukiklarina
mivafiq bukdklar alda edilir va bandlanir. Konstruksiyaya uygun addim kasiyinin yuxarisinda astardan 1
sm darinliyinda bukik qoyulur.

° Salvarin arxa hissasinin hazirlanmasi. 9gar salvarin addim kasiyinda calaq varsa,
avvalca calag 1 sm eninda tikisla calanir va tikis acilir. Xtsusi idman salvarinin, elaca de pambiq parcadan
hazirlanan salvarin arxa hissasindaki addim kasiyinin calagi gapali va ya bagl tikisla islanila bilar. Salvarin
arxa hissasinda garsaglar tikilir va Gtiilanir. Fasondan asili olaraq arxa hissada Ustdan qoyma va kasik
ciblardan istifada olunur. Bu ciblarin hazirlanmasi avvalki movzularda qeyd edilmisdir. Ciblar hazir
oldugdan sonra isti-namlandirma amaliyyati aparilr.

. Quilfikin hazirlanmasi. Qulfik salvarin sol hissasinda yerlasdirilir. Qulfiki hazirlamagq tgiin
9sas va astarliq parcadan istifada edilir. Qulfiki hazirlayan zaman onu astarla birlikda Ust taraflari icori
olmagla 0,5 sm eninda astar tarafdan tikirlar. Tikisi cevirib kanarlari diizaldirlar. Sonra asas par¢adan 0,2
sm eninda kant amala gatirilir. Kant astar tarafden kanardan 0,1-0,2 sm eninda masin tikisi ila tikilir.
Bundan sonra kdmakgi Ulgi vasitasila ilgaklarin yeri qeyd edilir. ligak qulfikin kanarindan 1 sm arali
olmahdir. ligayin uzunlugu diiymanin diametrindan 0,5 sm artiq olmalidir. ligaklar xlisusi masinda va ya
alda tikilir. Qulfikin daxili kenarini xtisusi masinda hérmalayirlar. Hazir qulfiki axirinci amaliyyat olaraq
Gtalayirlar.

. Salvarin yan, addim va oturacaq kasiyinin birlasdirilmasi. Salvarin arxa va gabaq yarim
hissalari bir-birinin Gzarina qoyulur va yan tikislar kéklanmadan birlasdirilir. Parga naxisl va ya damali
olduqda avvalca kdklanir, sonra birlasdirilir. Tikislar iki tarafa acilib Gtdlanir. Salvarin addim kasiklarini
gabag va arxa yarim hissalari yanasi goyub yoxlama geydlarini tabasirla isara edirlar. Addim kasiklari
yoxlama qgeydlarina asasan birlasdirilir. Birlasdirma vaxti koklamadan istifada edilir. Tikislar tttlanir.
Salvarin oturacaq kasiyi iki iynali zancirvari va ya universal masinda iki tikisle (aralarindaki masafa 0,1
sm olmagla) sol yarimhissa tarafdan tikilir. Tikis qulfikin ¢artiyindan baslanib bel kasiyina gadar davam
etdirilir. Tikis prosesinda kasik dartilir va qulfik ¢artiyi, addim tikisi bir-birina barabarlasdirilir. Tikis payi
1 sm olmalidir. Yun parcadan olan kisi salvarini oturacaq kasiyinin yuxari hissasinda tikis payr 2 sm
saxlanmalidir. Tikis xtsusi galibda arasi acilaraq Gtdlanir.

. Salvarda kamarin hazirlanmasi. Salvarin kemari astarla, astarsiz, korsaj lenti va araqati
materiali ila hazirlanir. Kemar lcln agiq rangda pambiq va ya ipak parcadan istifada edilir. Kamarin
saxhgini artirmaq, astarina méhkamlik vermak (i¢lin ona katan va ya bez parcadan ara gati goyulur.
Kemar astari biitév va ya iki hissadan hazirlana bilar. Kamarin astari asas parcanin 6ziindan da ola bilar.
Kemarin tars lGzlna yapisganli material yapisdirilir va kamar uzununa iki gatlanaraq onun uclar tikilir.
Kamar Ust tarafa cevrilir, kanarlari dizaldilir va Gtllanir. Salvarin tars iziina kamarin islanmis daxili
kanari qoyulur, kasiklar barabarlasdirilir (kontrol geydlara asasan) va korplcik goyularaq tikilir. Tikis
kamar tarafa gatlanir va Gtllanir. Kemarin daxili kasiyi icari tarafa gatlanir 0,5-0,7 sm eninda gatlanmis
kanardan 0,1 sm eninda Ustdan getma tikislo yuxari kanar kasikda tikis aparilir. Bela ki, kamarin
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gatlanmis kanari kemarin daxili birlagsmis kanarini birlasdiran tikisini drtmalidir. Kemar hazirlandigdan
sonra Utdlanir. Qeyd etmak lazimdir ki, kérplciyln o biri kanari isa kérpiciys 0,4-0,5 sm eninda bosluq
vermakla kemarin yuxari kanarina Gstdan getma tikisls tikilir. Kemari baglamaq li¢in diilyma va ilgakdan,
garmaq va ilgakdan istifada edilir. Bir cox modellarda astarlig avazina korsaj lentindan istifads olunur.

. Salvarin agagi kasiyinin iglanilmasi. Salvar balaginin gatlanma payinin islanilmasi Ggiin
onun sag va sol asagi kasiyi Ust-lste qoyulub, addim vea yan tikislari barabarlasdirilir. Kemarin yuxari
kanari va salvarin orta tikisi dizaldilib saligaya salinir. Asagida kasilacak yeri va gatlanma payinin xatlari
addim va yan tikislari tarafdan Ulgl vasitasila geyd edilir. Artiq yerlar hamin xatt boyu gaygi ila kasilir.
Asagl kasiyindaki saplarin sékidlmamasi lglin o, hérmalanir (Sakil 4.6. a). Asagl kasiyin mohkamliyini
artirmaq Ugln onun gatlanma payina daira boyu xUsusi lent tikilir. Bu zaman o, asagidan 0,1-0,2 sm
kanara ¢ixmalidir. Lentin galin kanari gat xattindan asagi goturilir. Lentin uclari 1-2 sm uzunlugunda
Ust-Gsta qoyulur. Ustdaki qurtaracagi 0,5-0,7 sm icari gatlanir va diizbucaqli saklinds tikilir. Qatlanma
payinin kasiyi geyd edilan xatdan qatlanib koklanir. Gizli al tikisi ile va yaxud xususi gizli masinlarda
gatlanir (Sakil 4.6. b). Asagi kasiyi xilsusi lentls (va ya koba ila) islanildikds onun yuxari kanarindaki
basdirma amaliyyati da kasiyi hérmalanan asagi kasikde oldugu kimidir. Kbéba astarliq parcadan
goyuldugda 0,5-0,6 sm eninda cevrilan tikisla islanir (Sakil 4.6. ¢). Salvarin asagi kanari manjetls da
hazirlana bilar (Sakil 4.6. d). Asagi hissa manjetli oldugda ona 0,1-0,2 sm kanara ¢ixmagla 0,5-0,7 sm
masafada lent tikilir. Manjet salvarin asagi kanari iz tarafe gatlamagla alinir (Sakil 4.6. c). Manjet yan
va addim tikisina uygunlasdirilir, yuxari kanarindan 1-1,5 sm asagida xilisusi va ya universal masinda ela
bandlanilir ki, iz tarafdan goriinmasin. Sonra manjet saliga ila diizaldilib Gtllanir. Pambig parcadan
hazirlanan salvarin balagina lent tikilmir. Balaq kasiyi al ila geyd edilmis xatdan 1 sm i¢ari gatlanib ondan
0,1 sm arali (bu zaman yan va addim tikisi bir-birina uygun galmalidir) tikilir. Salvarin balag slisle da
hazirlanir. Onun kanari xUsusi va universal masinda ikigat tikisla bandlanir (sakil 4.6 e).

MR A AA A AL S

Sakil 4.6 Salvarin asadi kasiyinin islanilmasi

56



N 4.1.2. Talabalar iigiin faaliyyatlar
X e DOrd nafarlik bes grupa boélinin. Qruplardaki talabalar yeniden némralanirler. Har

grupdan 2 nédmra altinda aylasan talabalardan yenidan bir grup yaradilir va bu grup ekspert
grupu adlandirilir. “Stakliyin hazirlanma texnologiyas’” mdvzusunun matni 5 hissaya
bolinir va ekspert qrup istirakgilarina paylanir. Ekspert qrupunun istirakgilari onlara
verilan hissani oxuyur, mazmununu gavrayir va 6z avvalki qruplarina gayidaraq éyrandiyi
hissani onlara danisirlar. Informasiyanin ekspert istirakcilar tarafindan digar talabalara
daha dolgun va daqiq catdirildigina amin olmaq tglin miallim sual-cavab eda bilar.

e ki qgrupa béliinin. Birinci qrupa mixtalif model atakliklorin gadinin badan
qurulusundan asili olaraq mivafiglasdirilmasi tapsirilir. ikinci grupa isa mixtslif model vo
rang atakliklarin geyimin digar komponentlari ilo na daracada harmoniya yaratdigini va
Umumi ansambla tasiri miayyanlasdirmak tapsirilir. Darsda har iki grupa musllimin verdiyi
tipaj gadina hansi model va rangda atakliyin daha yaxsi yarasacagi haqqinda muzakira
aparmasi tapsirilir.

e ki grupa bélinin. Birinci qrupa Koko Sanelin salvarin dab diinyasina girisinda rolu
haqqinda arasdirmalar aparilmasi tapsirilir. Bu arasdirma dmumilasdirilir va esse saklinda
taqdim olunur. ikinci grupa salvari gadinlarin an sevimli geyim komponentina geviran iv
Sen Loran haqqinda arasdirmalar aparilmasi tapsirilir. Bu arasdirma da Gmumilasdirilir va
esse saklinda taqdim olunur. Sonra darsds har iki grup 6z arasdirmalarini, garsilarina ¢gixan
faktlari oxuyurlar va fikir miibadilasi aparirlar.

e Emalatxanada talaba axini prosesinda atakliyin texnoloji ardicilligla hazirlanmasi. Bir
taleba brigadir tayin olunur. O, amak bolglsini aparir. Har bir talabs atakliyin
hazirlanmasinda bir amaliyyati yerina yetirir. Bir talaba Utlids dayanib amsaliyyatlar arasi
IND-n1 yerina yetirir. Miallim biitiin prosesa nazarat edir.

e Emalatxanada taloba axini prosesinda salvarin ayri-ayri hissalari hazirlanir.

S a 4.1.3. Qiymatlandirma
Asagidaki giymatlandirma meyarina asasan giymatlandiracaksiniz:

“Bel mamulatlarini tikir”

o Miixtalif ataklik modellari hagginda malumat verin.
e Itakliyin hazirlanma ardiciligini séylayin.

otaklikda garsaqglarin hazirlanmasiniicra edin.
otakliyin yuxari kasiyini kamarla hazirlayin.

e Itakliyin son tamamlama islarina nalar daxildir?

e Pargalarin néviindan va xisusiyyatindan asili olaraq onlardan tikilan atakliklarin asagi
kasiyini hazirlayin.

e Salvarin hazirlanma ardicilligini izah edin.

e Salvarda yan cibi hazirlayin.

e Salvarda qulfikin hazirlanmasini izah edin.

4.2.1. Qadin paltarini texnoloji ardicilligla hazirlayir

. Miixtalif név qadin paltarlari

Tikis mamulatlarinin gesidlari icarisinda an boylk yeri geyimlar tutur. Geyimlar
mixtalif olurlar. Geyimlarin modeli asagidaki kimi muiayyan edilir. Qadin
paltarlari formasina, bicim xlsusiyyatlarine va Umumi badii tartibatina gors
klassik, idman, romantik va fantaziya stillarina bollinlr. Klassik stilli paltarlar
qurulusunun tabii mltanasibliyina uygun olur. Paltarin tartib xatlari, istar ayri-
ayri sahalards, istarsa da imumi formasi badan xatlari ilo Ust-Usta dislr. Paltari hissalara ayiran tfliqi

57



va saquli xatlar asasan konstruktiv tayinathdir. Klasssik stilli paltarlarin gollari adi bitisdirma va ya bltév
bicimli ola bilar. Klassik stilli paltarlar yapisig, yarimyapisiq va diiz bicimli ola bilar. idman stilli paltarlar
sarbast forma ila xarakteriza edilir. Bu da harakatdas rahathgi tamin edir. idman stilli geyimlards miixtalif
koketkalardan, Gstdan qoyma ciblardan, kamar va xlyastikdan, “molniya” zancirbandlardan, miixtalif
gatlamalardan, yumsaq qarsaqlardan va s.-dan istifads edilir. idman stilli paltarlar trikotaj, par¢a va dari
materiallarindan hazirlana bilar. idman stilli paltarlar sarbast yarimyapisiq lif va asagiya dogru enli
ataklikdan, bel xatti hiss olunmayan sarbast formadan, sarbast lif va enli ataklikh bel hissads kamardan
ibarat ola bilar. Fantaziya stilli paltarlar dekorativliyi hiss etdiran miixtalif forma va bicimda olmasini
xarakteriza edir. Formanin bolinmasi mixtalif ola bilar, hatta assimmetriklik ds bura daxildir. Fantaziya
stilli paltarlar mixtalif dekorativ tartibatlarla bazadile bilar. Bazak asyalarindan, kantlardan, bazak
tikislarindan istifada etmak olar. Romantik stilli paltarlar formalari ila xarakteriza edilir. Romantik stilli
paltarlarda mixtalif stil garisigindan ansambl yaranir, bu da geyima liriklik va gbzallik verir. Paltarlar
tayinatina gora - ev, giindalik va ziyafat tg¢lin olur (Sakil 4.6).
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Sakil 4.6 Miixtalif név va tayinatli gadin paltarlari

° Qadin paltarinin hazirlanmasi

. Qadin paltarlan asagidaki ardicilligla hazirlanir. 1. Bigilmis hissalarin yoxlaniimasi. 2.
Simmetrik hissalarda xatlarin bir hissadan digarina kegirilmasi. 3. Hissalarin kanar kasiklarinin
hazirlanmasi. 4. Qabaq hissanin hazirlanmasi. 5. Arxa hissanin hazirlanmasi. 6. Qabaq va arxa hissalarin
yan va ¢iyin kasiklarinda birlasdirilmasi. 7. Yaxaliglarin hazirlanmasi, yaxa yerina birlasdirilmasi. 8.
Qollarin  hazirlanmasi, qoldibina birlasdirilmasi. 9. Reqlan bigcimli qgollu paltarlarin hazirlanma
xUsusiyyati. 10. BUtév bicimli paltarin hazirlanma xisusiyyati. 11. Beldan kasik paltarin hazirlanma
xUsusiyyati. 12. Usaq paltarinin hazirlanma xisusiyyati. 13. Paltarin asagi kasiyinin hazirlanmasi. 14.
Paltarda son tamamlama islari.

. Paltarin bigcilmis hissalari. Qadin paltarinin bigilmis hissalari modelinin gériintsiindan
asih olaraq miixtalif ola bilar. Beldan biitdv paltarin asas bigilmis hissalari asagidakilardir: arxa hissa - 1
(2 hissadan ibarat ola bilar); gabagq hissa - 1; qol - 2; alt yaxaliq - 1 (2 hissadan ibarat ola bilar); Gst yaxaliq
- 1. 9gar paltar modelinda kamar, cib va basqa hissalar varsa, onlarin da bigilmis hissalari olmalidir.
Beldan kasik gadin paltarinin bigilmis hissalari asagidakilardir: arxa hissa - 1; 6n hissa - 1 (2 hissadan
ibarat ola bilar); qol - 2; atakliyin 6n hissasi - 1; atakliyin arxa hissasi - 1 (2 hissadan ibarat ola bilar); alt
yaxalig - 1 (2 hissadan ibarat ola bilar); lst yaxaliq - 1; kemar-1vas.

. Paltarda kanar kasiklarin hazirlanmasi. Bicilmis hissalarin kanar kasiklarinin
hazirlanmasi xisusi hérmalayici masin vasitasila yerina yetirilir. Bu amaliyyatlar xtsusi 51-A sinif va ya
208-A sinif masinlarinda yerina yetirilir. Paltar galin parcadan hazirlanarsa va ya tikislarin arasi agilaraq
Gtllanacaksa, onda birlasdirici tikis etmadan hissalarin kanarlari hérmalanmalidir. 9gar bir tarafa
Gtllanacaksa, onda hérmalama bitisdirici tikisden sonra edilmalidir.

. Paltarda qarsaglarin hazirlanmasi. Paltara badan qurulusunun formasini vermak Ugilin
va ya geyimin badanda yapisiq va yariyapisig oturmasi tglin garsaqglar hazirlanir. Qarsaglarin eni (tarkibi)
geyimin hansi siluetda olmasindan asilidir. Geyimda qarsaglar Ust (d6s garsagi) va belda yerlasdirilan
qgarsaqglardir. Ust garsaglar ¢iyindan, boyun kasiyindan, goldibindan va yan kasikdan hazirlana bilsr. Bu
garsaqlar gadin geyimlarinda asas sayilir va dos nahiyasina forma verir. Bel hissada olan qarsaglar
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geyimin bel sahasinda badana yaxsi forma vermasi lg¢lindir. Qarsaglarin hazirlanmasi Gglin markazi
xatti geyd olunur, garsaglar koklanir va masinda yoxa dogru tikilir, sonu bandlanir. Hazir garsaglar yan
tikis tarafa xiisusile galib tizarinda tiilanir. Utlilanma nam parga vasitasila aparilir. Qarsagin sonlugu
Gtalamsa vasitasila yatirdilir.

° Qabaqg va arxanin yan va ¢iyin kasiyinda birlasdirilmasi. Paltarin arxa hissasi orta
tikislidirsa, onda hissalarin birinda (ilgl vasitasila tikis xatti geyd olunur ve masinda tikilir. 9gar parca
damali, zolaghdirsa, onda avvalca naxislari uygunlasdirmagla, 1,0-1,5sm uzunlugunda kok tikisi ila
koklayib, sonra masinda tikirlar. Qabaqg va arxa hissa Ust tarafi i¢carida olmagla Gz-lza qoyulur, kanar
kasiklar barabarlasdirilir, geydiyyatlara asasan kiirak tarafdan kdklanir. Qabaq va arxa hissanin ¢iyin
kasiklari barabarlasdirilir va kiirak tarafdan koklanilir. Kiraya 1,5 eninda yigim verilmalidir. Yigmani yaxa
yerindan baslayaraq qol dibina 3-4 sm galana gadar vermak lazimdir. Ciyin va yan tikislarini masinda kok
tikisinden 0,1 sm masafada tikib, sonluglarini bandlayirik. 9gar ¢iyinds garsaq va gatlama yoxdursa,
hormalayib bir tarafs, yaxud acaraq iki terafs Utllayirik. 9gar ¢iyin va yan tikislar bir tarafa
Gtalanmalidirsa, onda kirak tarafa Gtdlanir. Dartilan pargadan hazirlanan geyimda ciyin tikisina kromka
(uzanmayan parga) qoyularaq tikilir. Bu ciyin tikisinin dartilmasinin qgarsisini alir. @gar ¢iyin va yan tikisi
iki tarafs acilib Gtlilanirss, onda birinci yoxlamadan sonra ¢iyin va yan kasiklar hérmalanir, sonra
birlasdirilir. 9gar ciyin va yan tikis bir tarafs Gtllanirsa, onda masinda birlasdirdikdan sonra hérmalanir.

° Paltarin asagi kasiyinin hazirlanmasi. Paltarin asagi kasiyini gatlamazdan avval onun
asagl kasiyini dagiglasdirmak lazimdir. Bunun Uglin paltari Ust tarafs cevirib onun qgabaq ve arxa
hissalarini 2 gat gatlayib yan tikislarini, klin tikislarini barabarlasdirirlar. Sonra paltarin asagisini Glgi
Gzra geyd edib qatlayirlar. Paltarin asagisini x(isusi masinlar (85s. PO, SM-2 va s.) va gizli al ilmalari
vasitasila qatlayirlar. Nazik parcadan va kanari sokilen parcalardan hazirlanan geyimlards kasiyin
kanarini avvalca hérmalayir, sonra isa gatlayib gizli basdirma ilmalari vasitasila tikirlar. Paltarin asagisini
gatlayarkan parganin 6z ranginda olan ipak saplardan istifade etmak lazimdir. Calismaq lazimdir ki,
ilmalar Ust torafdan gorliinmasin. 9gar paltarin asagisi klyos formada hazirlanarsa onda onu isara
olunmus xatt Uzra gatlayir, kdklayir va tikirlar. Sonra gatlanmis hissani nam aski vasitasila ttilayirlar.
9gar parga nazik va sokiilandirsa, onu 0,8-1 sm eninda tars liza qatlayib gizli tikisla basdirirlar. Paltarin
asagisi hazir oldugdan sonra onu yenidan ham tars, ham da iz tarafdan nam aski ila Gtllayirlar.

° Paltarin son tamamlama islari. Paltarlari sifariscinin badan qurulusundan va
fasonundan asili olaraq bir va iki yoxlama (paltarin ayina 6l¢lilmasi) ila tikirlar. Axirinci yoxlamadan sonra
mamulat tamamlama va bazak islarindan kegirilir. Koklama saplari, tabasir xatlari tamizlanir. 9gar
mamulat baglamails hazirlanarsa, onda bortda,manjetda va s. hissalarda ilgak yerlarini isars edib, sonra
kasib kanarlarini hdrmalayirlar. Hormaladikdan sonra hazir mamulati Gtdlayirlar. Paltarin avvalca gabaq
va arxasini, sonra gollarini Gitiilamak lazimdir. Umumiyyatls paltari axirinci dafa iitiilayarkan avvalca iri
hissalar sonra isa kigik hissalari, mas: cib, cib qapagi, keamarlar va s. Gtllanir. Paltari Gtiilomamisdan
gabag parcanin hansi temperaturda (tllanmayini yoxlamaq lazimdir. Bunun Uglin parcanin balaca
tikasini Gtdlayirlar. Qatlamalarin yaxsi forma almasi Gglin (yun va sintetik materiallardan hazirlanan
geyimlarda) onlari sirkali mahlulda isladilmis nam aski vasitasi ila Gtlilamak alverislidir. Qatlamalari
Gtalsmamisdan gabaq onlari asagl hissadan xagvari tikisla asas hissaya koklayirlar. Qatlamalari ham
tars, ham da diz terafdan (tlleamak lazimdir. Kemarlari, geyimin asagisini nam aski il tars tarafdan
tdlayirlar. isti-namlandirma amaliyyatlarinin diizgiin yerina yetirilmasi geyima gdzal goériiniis verir.
Paltar tam Gtllandikdan sonra diiymalarin yerini ilgaklara gora isara edib tikirlar. Geyima verilon bazak
onu daha da gozallasdirir va yarasigli edir. Bazak geyimin fasonu, sifariscinin badan qurulusu va yast ila
alagadar olmalidir. Bazaklar, yaxaliglar, manjetlar, sarflar va s. ila verila bilar ki, bu clir bazaklar gixarila
bilan bazaklar adlanir. Daimi bazaklar isa paltarin miiayyan hissalarinda yerina yetirilir. Bunlara bitin
bazak tikislarini, tesmalari, aborkalari, meriskalari, volanlari, kantlari va s. gdstarmak olar.
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e dlave manbalardan istifads edarak mixtalif don modellari haqqinda tagdimat
hazirlayin.

e DOrd nafarlik bes qrupa boliniin. Har grupdan iki ndomra altinda aylasan talabalardan
yeni grup yaradilir. Bu ekspert qrupudur. Matn bes hissaya bollinlir va ekspert grup
istirakgilarina paylanir. Onlar verilan hissaleri oxuyub gavramali va avvalki gruplarina
gayidib hamin grup istirakcilarina danisirlar. Matnin talabalar tarafinden manimsama
daracasini tayin etmak lgln muallim sual-cavab edir.

e Talaba axini prosesinda paltarin ayri-ayri hissalari hazirlanir.

e Talabalar tarafindan tikilmis paltarin son tamamlama amaliyyati aparilir.

S a’ 4.2.3. Qiymatlandirma
Asagidaki giymatlandirma meyarina asasan giymatlandiracaksiniz:

“Qadin paltarini texnoloji ardicilligla hazirlayir”

e Ciyin mamulatlarina hansi geyim novlari aiddir?

o Miixtalif név gadin paltari haqqinda malumat verin.

e Paltarin hazirlanmasinda hansi qarsaglardan istifads olunur?
e Paltarin hazirlanma ardicilligini sadalayin.

e Bicim hissalari tikise neca hazirlanir?

e Paltarin son tamamlama islarina nalar daxildir?

4.3.1. Ust geyimlarini texnoloji ardicilligla tikir

eJiletin hazirlanma texnologiyasi

Jiletlar kisi va qadin geyimlarinda, kostyum dastinin bir hissasi kimi va ya sarbast
geyim cesidi kimi sayila bilar. Jiletlar bir bortlu, iki bortlu va bortsuz, astarla va
astarsiz, muxtalif gorlintsli ciblarla hazirlana bilar. Jiletlari badana kip, boyuna
yapisiq va yarimyapisiq siluetlards, kostyum dastinin pargasindan va ya muxtalif
parcalardan istifada edilarak hazirlana bilar (sakil).

Jiletin hazirlanma ardicilligi asagidaki kimidir: 1. Bicilmis hissalarin yoxlanilmasi. 2. Simmetrik
hissalards xatlarin bir hissadan digarina kegirilmasi. 3. Qarsaglarin hazirlanmasi. 4. On hissanin
hazirlanmasi, ara qati ila birlasdirilmasi. 5. Ciblarin hazirlanmasi. 6. Bort altinin hazirlanmasi va 0n
hissanin asagi kasiyinin kébasinin atayin astari ila birlasdirilmasi. 7. Arxa hissanin hazirlanmasi. 8. On
hissanin bort kanarinin hazirlanmasi. 9. Arxa va 6n hissalarin birlasdirilmasi. 10. Arxanin boyun kasiyinin
islanmasi. 11. Jiletda son tamamlama islari.
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Sakil 4.7 Qadin jiletinin modellari

Asagidaki sakilda jiletin st hissasinin bigim hissalari gostarilmisdir. Burada 1 — arxa hisss; 2 —
gabagq hissa; 3 — bortalti; 4 — asagi cibin listiki; 5 — yuxari cibin listiki; 6 — kamar; 7 — asagi hissanin kdbasi.
Asagidaki sakilda jiletin astari va ara materiali gbstarilmisdir. 8 — arxa hissa; 9 — gabaq hissa; 10 - alava
material gati; 11 — arxa hissanin boyun kasiyinin alava material gati; 12 — asagi cibin astari; 13 — yuxari
cibin astari.

Sakil 4.8 Jiletin bigim hissalari

Jiletin hazirlanma ardicilhig. Jiletin gabaq hissasina galibda (ti ils isti-namlandirma amaliyyati
aparilir. Bu halda sag va sol taraflarin (Uzli igari olmagla) kasiklari barabarlasdirilib galibin Gzarina
goyulur. @maliyyat els aparilmalidir ki, qol dibi ve boyun yerindaki boslug Gt ils yigila bilsin.
Konstruksiyasindan asili olaraq bazan ¢iyin va atak kasiyindan genislandirma (dartiimagla) amaliyyati da
aparilir. ©@maliyyat {itl ils yerina yetirildikde dos sahasinda eyni forma alds etmak Uglin iss gabaq



hissasinin avvalca sol, sonra isa sag tarafindan baslamaq lazimdir. Jiletin atak kdbasi gabaqg hissanin
astarina tikilir. Tikis prosesinda astarin atayinda nazardas tutulan garsaq geydiyyata mivafiq olaraq icra
edilir. Ciblar hazirlanir. Bortalti va kdba astara 0,7-1sm eninda astar tarafdan birlasdirilir. Kisilar Ggilin
jiletin arxa hissasi asasan iki qat astarliq pargcadan hazirlanir. Onun (izli asas astarliq parcadan, astari isa
gol t¢lin nazarda tutulmus mil-mil astarliq pargadan va ya har iki Gzl eyni astarliq parcadan olur. Qadin
jiletlarinda isa arxa hissa asas parcadan olur, hazirlanma isa eyni gedir. Arxa hissanin sag va sol taraflari
z-Gza qoyulub barabarlasdirilir, boyun kasiyindan baslayarag 1 sm eninda tikilir. Astarin orta tikisi saga,
uzun orta tikisi isa sola yatirdilir. Arxa hissanin har iki tarafinda garsaglar tikilir va tGttlanir (sakil 4.9 a).
osas astarlig parcanin boyun yerina alave material gati tikilir. Hazirlanmis keamarcik geyd olunmus
yerlarda arxa hissaya bandlanir. Arxa hissanin (izl ilo astar Uz-liza goyulub atayi ve qol yeri astar
tarafdan 1 sm eninda tikilir (sakil 4.9. c). Ara material bortla 6ndan 4-5 sm arali, xtisusi masinda kdklanir.
Arxa hissa hazir oldugdan sonra gabaq hissanin sag va sol taraflari uygun olaraqg arxa hissanin Gzl ils
astari arasina goyulur. Yan va ¢iyin kasiklari barabarlasdirilir, astar tarafdan 1 sm eninda tikilir (sakil 4.9
¢). Arxa hissanin dartila bilan qol yeri kasiyi tikisa 0,1-0,2 sm qalana qgadar c¢artilir. Arxa atayin
kiinclorinda 0,2-0,3 sm tikis payi saxlanib artigi kasilir. Jilet arxa hissanin boyun yerindan Uz tarafa
cevrilir, tikislar diizaldilir, yan va ¢iyin tikislari arxa hissa tarafa yonaldilir. Arxa hissanin boyun yerinin
kasiyi 1 sm eninda i¢ari gatlanir, onun tiziindan 0,1-0,2 sm kant alinir va astar tarafdan 0,3 sm masafada
tikilir, Gtilama amaliyyati aparilir. Sonra jiletdas ilgak yeri acilir va diiyma tikilir (sakil 4.9 b).
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Sakil 4.9 Jiletin hazirlanmasi: a, b, ¢ — jiletin kiirayinin hazirlanmasi;
¢ —jiletin bort kanari va qol dibinin hazirlanmasi

. Jiletda son tamamlama islari. Mivaqqgati kok tikislari sokllir, Gz ve astar tarafds olan
saplar kasilir. Tabasir izlari tamizlanir. Jilet Uiz va astar tarafdan nam parcanin komakliyi ila Gtlilanir. Isti-
namlandirma amaliyyatindan sonra jilet asilgana va ya manekena geyindirilir. Tam quruyana gadar
saxlanilir.
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e Talaba axini prosesinda jiletin ayri-ayri hissalari hazirlanir.

e Talabaya, alave manbalardan istifada edarak, mixtalif model jiletlarin geyimin digar
komponentlari il yaratdigl ahang va geyimin imumi ansamblina tasiri haqqinda tagdimat
hazirlamagq tapsirilir. Bu taqdimat darsda nimayis etdirilir va atrafinda fikir mibadilasi
aparilir.

e Tikilmis jiletin son tamamlama amaliyyati aparilir.

Sa 4.3.3. Qiymatlondirma
Asagidaki giymatlandirma meyarina asasan giymatlandiracaksiniz:

“Ust geyimlari texnoloji ardicilligla tikir”

Muxtalif jilet modellari hagginda malumat verin.

Jiletin hazirlanma ardiciligini sadalayin.

Jiletin arxa hissasinin hazirlanmasinda na Ugln astarliq parcadan istifads edilir?
Uz hissanin astarla birlasdirilmasini izah edin.

Jiletds son tamamlama islarina hansilar daxildir?

4.4.1. Tekstil mamulatlarinin névlarini miayyan edir
. Tesktil mamulatlan haggqinda malumat
Tekstil mamulatlarina mixtalif név yataq dastlori, sifralar, pardalar, yataq
ortiiklari, yeni dogulmus korpalar li¢cln balaklar, konvertlar va s. aiddir. Standart
yataq dasti bir adad dosakagl, 1 adad yorganagl va 2 adad balisiziindan
ibaratdir. Dosak, yorgan va balisin 6lgllarindan asili olaraq dast bir nafarlik va
yaxud iki nafarlik ola bilar. Yataq dastini tikarkan vacib amillardan biri parganin
diizglin secilmasidir. ©n genis istifada olunan parca novlari asagidakilardir:

. flanel — pambiq saplardan toxunmus yumsagq istiliksaxlayan parga;

° poplin — pariltil ipak parga;

° ¢it — nazik, yungil parca;

. bez - an genis yayllmis, yumsagq, ylingll, girismayan parga;

° populen — pambiq va katan liflardan toxunmus parca; geyd etmak lazimdir ki, liflar six
toxundugundan parca yuyulduqgda rangini va taravatini qoruyub saxlayir.
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Sakil 4.10 Miixtalif név yataq dastlari

Pardalarin diizglin secimi eva rahatlig ve komfort gatirir. Pardalar muxtalif stillarde va
modellarda hazirlanir. Parda tikarkan onun hansi parcadan hazirlanacagina diggat etmak lazimdir.
Adatan pardalik parcalarin eni 2.8 m va daha cox olur. Bela pargalardan pardalar enina bicilarak tikilir.
Yani pardanin hiindiirliyl parcanin enina barabar olur. Hal-hazirda pardalar mixtalif név qatlamalarla
hazirlanir. ©9sasan bant sakilli gatlamalardan genis istifads olunur. Bundan basqa pardalarin tikilmasinda
bazak magsadila muxtalif furniturlardan (masalan: krujeva, tesma, muncuglar va s.) istifadsa olunur.

Sokil 4.11 Pardalarin miixtalif modellari

Sufralardan giindalik va bayram masalarinin bazadilmasindas istifada edirlar. Stfrani tikmakdan
avval onun 6l¢lisi va hansi pargadan tikilacayi muayyanlasdirilir. Bu, siifranin tayinatindan asilidir.
Tayinatina gora sifralaer gilindalik, bayram, ¢ay masasi lglin va s. olurlar. Parganin rangi otagin
interyerina uygun secilmalidir. Stfra Uglin parganin rangini segarkan onu otagdaki basqa tekstil
mamulatlarinin rangina da uygunlasdirmaq olar (masalan: pardanin,yumsaq mebelin pargasinin va s.).
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Sakil 4.12 Miixtalif model va tayinatli masa 6rtiiklari (siifralari)

4.4.2. Talabalar tigtin faaliyyatlar

e Talaba, alave manbalardan istifads edarak, mixtalif nov sifralar va onlarin tayinat
haqqinda taqgdimat hazirlayir. Darsds tagdimat niimayis etdirilir va digar talabalar 6z
alavalarini edirlar.
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Talabs, alave manbalardan istifads edarak, mixtalif model pardalar, onlarin interyera

uygun rang sec¢imlari hagqinda genis tagdimat hazirlayir. Darsda tagdimat nlimayis
etdirilir vo digar talabalar bu tagdimata raylarini bildirirlar.

4.4.3. Qiymatlandirma
Asagidaki giymatloandirma meyarina asasan giymatlandiracaksiniz:
“Tekstil mamulatlarinin névlarini miiayyan edir”

Geyima aid olmayan mamulatlar deyanda na basa dilistrsiniz?

Yataq dastlarini tikmak Uglin parca se¢arkan hansi amillari nazara almaq lazimdir?
Sufralarin tayinati hagginda malumat verin.

Pardalarin hazirlanmasinda rang secimi haqqinda na deya bilarsiniz?
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Talim naticasi 5: Tikis istehsalinin taskili hagginda bilir va tamirin noévlarini miayyan edir

5.1.1. Tacriiba, hazirlig, bicim istehsalinin amaliyyatlari hagginda malumat verir

. Tacriba istehsal sahasi

Tacrliiba sahasinin asas vazifasi vaxth-vaxtinda keyfiyyatli yeni modellar
hazirlayib istehsala vermakdan ibaratdir. Bunun Uglin yeni modelin
konstruksiyasini va texnologiyasini islayib hazirlamag, texnoloji amaliyyatin
optimal rejimini secmak, mamulat Gglin bitin asas ve kdmakgi materialin
sarfini normalasdirmaq, ulglni, trafareti, tabasirlomani hazirlamaq, yaxud
certyojun hassas kagiz lzarinda siiratini ¢ixarmaqg, modelin texniki sanadlarini tartib etmak lazimdir.
Bundan basga tacriiba sahasi modelin istehsalata buraxilmasina, materialdan samarali istifada
edilmasina nazarat edir. Modellari alicillig talabina goéra vaxtli-vaxtinda dayisdirir, onlarin
konstruksiyasini va texnologiyasini mamulatin keyfiyystina xalal gatirmadan takmillasdirir. Parga
tullantilarindan istehsalatda istifada t¢lin tadbirlar hazirlayir.

Tikis sexina komak magqgsadila yeni avadanliglari, tartibati, kicik mexanizasiya vasitalarini
sinaqdan kegirir. Yeni mamulatin istehsalata buraxilmasina kémaklik edir.

Ulgli nimunalari asasan modalar evindan gatirilir. Konstruktorlar tacriiba sexinda niimuna
Glglisiini yoxlayib dagiglasdirir va (lgli hazirlayan qrupa verirlar. Orada lgilar va komakei tlgtlar
hazirlanir. Ulgii bes komplektda hazirlanir: ikisi tacriiba sexina parganin sarf normasini hesablamaq
Ugun; biri hazirlig sexina tabasirla hazirlamagq Ggin verilir; iki komplekt is Glgls isa bigim sexina verilir.
Bunlarin birinden qlisurlu pargalari tabasirlomak, o birindan isa ddsamanin Ustiine qoyulan
tabasirlanmis parganin pozulmus tabasirini barpa etmak lgin istifada edilir.

Tacriiba sexinin glicii miiassisanin gilictindan asilidir.

° Hazirhq sexinin funksiyasi

Tikis sanayesinda hazirliq sexinin asas vazifasi istehsalati miintazam olaraq materiallarla tamin
etmakdir. Parganin gabulu, bicima hazirlanmasi, saxlanilmasi, keyfiyyatinin yoxlanilmasi, uzunlugunun
va eninin 6l¢lilmasi, dosamak lg¢lin secilmasi da bu sexin 6hdasina diisir.

Hazirlq sexi iki sahaya ayrilir: gabul sahasina va parcanin saxlanma sahasina.

Parca tikis fabriklarina rulon va ya taylarda gatirilir. Konteynerda gatirilan mallari bosaltmaqg
Gcln elevator va ya avtoyliklayici vasitalardan istifada edilir. Sexa gabul edilan biitlin materiallarin
cesidi, migdari va keyfiyyati material ila birlikda gondarilmis sanadlara (hesab-faktura, spesifikasiya va
s) segilir. Parcalar gabul edildikda artikullarina géra ayri-ayri yoxlanib élgiiliir va siyahiya alinir. Olgii
siyahisinda topun toxuculug fabrikasinda yazilmis némrasi, tikis fabrikinds tartib némrasi, materialin
yarligindaki adi va artikulu, Gmumi uzunlugu va eni gostarilir. Mallarin keyfiyyati va markalanmasi dovlat
standartlarina uygun galmazsa, mal alan taskilat bu hagda mutlaq akt tartib etmalidir. Qabul aktini mah
gabul edan saxslar imzalayirlar. Akt tartib edarkan eyni zamanda mal goéndaran taskilatdan da
niimayanda gagirilir.

Muassisani mutagakkil, arasi kasilmadan parga ilo tamin etmak Ug¢lin onun ehtiyatina va
saxlanilmasina xususi fikir verilmalidir. Fabrikda par¢a ehtiyati 25-40 glina nazards tutulur. Parga na
gadar ¢ox olarsa, onlari grup lGzra komplektlasdirmak va dosanma Uglin galigsiz islanilmasini tamin
etmak asan olur. Bu da asas sartlardan biridir. Parganin ehtiyati kisi tist geyimlari liglin 20-30 glina, gadin
va usaq Ust geyimlari lglin 30-35 giing, plas Uglin 25-30 glina, gadin va usaq donlari tglin 35-40 gling,
kisi va usaq kdynayi ligclin 25-30 giina nazarda tutulur.

Keyfiyyati va 0lglsl yoxlanib gabul edilmis parcgalar stasionar konstruksiyali qurgularda va
harakatetdirici qurgusu olan gafaslarda-elevatorlarda saxlanilir. Stasionar konstruksiyali stellajlar- raflar
bir ne¢a nov ola bilar (Sakil 5.1.): raflar (Sakil 5.1. a), yesik (sakil 5.1. b), sabaka (sakil 5.1. c), yolka
saklinda (sakil 5.1. ¢).

Parcalari gafaslarda saxlamaq liclin o asagidan yuxariya dogru stellajlara bolinib Ustinas taxta
dosanir. Parcalarin skaflarda saxlanilmasini mexaniklasdirmak UGglin telfer, ESPV-0.5, yaxud KSO-1.0
markali galaglayicilardan va s. galdirici-dasiyici qurgulardan istifads edirlar. Bunun naticasinda agir al
amayi va parcalarin topunu tapib yigmaga sarf edilan vaxt bir gadar azalir. Parca harakat edan gafasli
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gurgularda saxlanildigda bir sira amaliyyatlarin mexaniklasdirilmasi va avtomatlasdirma imkani artir. Bu
sababdan da hamin qurgular, o cimladan elevatorlar (Sakil 5.1. d), barabanabanzar gafaslarda (sakil
5.1. e) parca saxlamanin an takmillasmis Usuludur. Onda parganin saxlanmasi yaxsilasir, binanin
sahasindan va hacmindan istifade amsali artir. Parga saxlandigda elevatorun harakati zamani rulonlarin
sathi bir-birina daymir, demsali, parca deformasiyaya ugramir.

R
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Sakil 5.1 Parga saxlanilan avadanliq

° Bi¢im sexinin funksiyasi

Tikis sanayesinda tatbiq edilan parca vae materiallarin xtsusiyyat va strukturu mixtalifdir. Ona
gora da pargalarin bigilmasi da eyni deyildir. Sarilmadaki par¢a gatlarinin sayi bir va ya 200-dan ¢ox ola
bilar. Bigildikda par¢a avvalca dogranib hissalara ayrilir. Sonra isa Ulgllar asasinda bigilir. Son zamanlar
geyim hissalari bicilmasinin bir sira yeni variantlari da yaradilmisdir.

Parga iki Uisul ils - universal va xilisusi alatlarla bigilir. Bigma zamani konstruksiya cahatdan
muxtalif qaygilar va bigaqglar isladilir. Parganin universal isul ila bigilmasi genis yayilmisdir. Burada biitiin
toxuculug materiallarini istanilan formada va olglids bigmak miimkindir, ham da bir geyimin
bigimindan ikinci geyimin bigimina keg¢dikda bi¢im avadanhgi dayisdirilir. Parganin universal alatlarla
bicilmasinin Gstlnliyl ds bundadir. Lakin bu Gsul il geyim hissalarini daqgiq bigmak olmur, prosesin
icrasinda boyik amak sarf edilir. Odur ki, par¢a bigmanin yeni-yeni Gsullari, o cimladan ¢apmagla
mixtalif preslardan, vardalanma Usulundan, qurgulardan istifada etmakla xlsusi alatlarin komayi ila
bicilma tsullari meydana ¢cixmisdir.

Tikis sanayesinda parga biciminin gostarilon gaydalari tatbig edildikde désanmsa ila bigms,
bicma ila kasma amaliyyatlari eyni zamanda icra edilir.

Bicilmis hissalar yoxlanilib naxislari uygunlasdirildigdan, komplektlasdirildikdan sonra onlara
sira nomrasi tikilir va anbara géndarilir. Bicilmis hissalarin minimal ehtiyati bir novbada tikilmasi nazarda
tutulan mamulatin miqdarina barabar goétirilir. Bigilmis hissalar anbara ndémralanmis halda,
mamulatin asma yarligl va nazarat talonu ila birlikde tahvil verilir. Mamulatin bigilmis hissalari tikis
sexina fabrikin dispetceri tarafindan, yaxud da sex raisinin talebnamasina asasan 6l¢l va boy skalasina
riayat edilmakla gdndarilir.
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e Uc grupa béliiniin. Blave manbalardan istifads etmakls birinci qrup tacriiba sexinin,
ikinci grup hazirlig sexinin, UGglincl qrup isa bigim sexinin funksiyalari haqqinda genis
taqdimatlar hazirlayir.

e Muiallim tarafinden movzu goyulur. Hami névba il bu mévzuya aid malumat verir. Har
bir talaba cavabini tamamladigdan sonra muallim sayir: “Bir, iki..”. Bu zaman basga talaba
tez alava eda bilar. Sonuncu cavab veran talaba qalib sayilir. Fikirlar takrarlanmasin deya
hami bir-birini dinlayir.

e Ug grupa béliiniin. Har qrupa vatman kagizi verilir va talabalera matna uygun 3 sual
hazirlamaq tapsingl verilir. Har qrupa bir matn verilir. Sonra kagizlar saat aqrabi
istigamatinda gruplar arasinda dayisdirilir. Suallar altinda cavablar yazilir. Sonra kagizlar
I6vhasan aslilir va Utmumi sinif fikir mibadilasi aparir.

e Modvzularin adlar kagiza yazilir, gatlanib qutuya yigilir. Talaba qutudan kagiz pargasini
¢ixarib, Gzarinda adi yazilan moévzu hagginda musllimin miayyan etdiyi vaxt arzinda
bacardigi gadar ¢cox malumat verir va an ¢cox malumat veran talaba qalib elan edilir.

5.1.3. Qiymatlandirma
Asagidaki giymatlandirma meyarina asasan giymatlandiracaksiniz:
“Tacriiba, hazirhq, bigim istehsalinin amaliyyatlari haqqinda malumat verir”
e Tacriiba sahasinin asas vazifasi hagginda malumat verin.
e Tacriba sexinda Ulgllarin hazirlanma ardicilligini séylayin.
e Haazirlig sexi hansi sahalara ayrilir?
e Haazirlig sexinin asas funksiyasi nadan ibaratdir?
e Parcanin tikis fabriklarina gabulu hagginda danisin.
e Sokil 5.1.-a asasan parcalarin saxlanilmasi hagginda genis malumat verin
e Parca hansi Usullarla bigilir? Bu tsullarin Gistlinliyl va ¢atismayan cahatlari hagginda
malumat verin.

5.2.1. Tikis mamulatlarinin yoxlaniimaqla hazirlanma ardicilligini sadalayir

° Tikis mamulatlarinin islanilma ardicilhig
Tikis mamulatlarinin texnoloji prosesda hazirlanmasi, hissalarin islainilmasi va
govsaglarin yigilmasi miayyanlasdirilmis ardicilligla aparilir va buna texnoloji
prosesin ardicilhigi deyilir.

Geyimin islanilma Usulu onun konstruksiyasinda nazarda tutulan
talablardan materialin xtisusiyyatlarindan, istehsalatda mévcud olan va segilan

avadanligdan asilidir. Mamulatin konstruksiyasi eyni olduqgda bir nega amaliyyati mixtalif alatlards va
mixtalif ardicilligla yerina yetirmak olar. Yapisganli materialdan va hissalori hazirlayan miixtalif
aparatlardan genis istifads edildikda geyim hissalari va hissaciklarin islanilma ardicilligi asasli stiratda
dayisa bilar.

Geyimlarda tikis prosesinin asagida gostarilan iimumi bir prinsipial sxemi vardir ki, ona adatan,
hamisa riayat edilir: 1) gabaq hissanin ilkin islanilmasi; 2) bortun aragati materialinin hazirlanmasi; 3)
bortun aragati materialinin gabaq hissaya birlasdirilmasi; 4) arxa hissanin islanilmasi; 5) arxa hissanin
gabag hissaya calanmasi; 6) bortaltinin islanilmasi va qabaq hissaya tikilmasi; 7) yaxaligin hazirlanmasi
va yaxalig yerina birlasdirilmasi; 8) istilik saxlayan ara materiall va astarin hazirlanaraq yerina
birlasdirilmasi; 9) golun hazirlanmasi va gol yerina tikilmasi; 10) geyimin Gtlilanmasi va bazadilmasi.
Bazi geyimlarda (plas-ortik) istilik saxlayan ara materiali olmur.
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Mixtalif geyimlarin bitiin hissalarini eyni ardicilligla islemak mimkiin deyildir, ¢linki hissalarin
(masalan, qol, bort, yaxalig va ciblar) islanilma prosesi muxtalif Gsullarla aparila bilar. Bu isa tikis
prosesinin miayyan ardicilligla yerina yetirilmasini talab edir.

Hazirda kitlavi geyim istehsalinda bolinmaz amaliyyatlarin miisyyan ardicilligla tartib edilmasi
— avtomat va yarimavtomatlarin, programla idara edilan masinlarin, istehsalin yeni taskili formasinin,
konstruksiyasi texnologiyali geyimlarin hazirlanmasinin unifikasiya edilmis texnologiyasinin tatbigindan
va prosesin taskilindan asilidir.

Sonradan basga amaliyyata bolinmasi geyri-mimkin va ya lizumsuz olan amaliyyata
bolinmaz amaliyyat deyilir. Masalan, bortun cevrilan tikisla islanilmasi, ¢iyin kasiklarinin birlasdirilmasi,
golun gol yerina tikilmasi va s. bolinmaz amaliyyatlardir. Boliinmaz amaliyyati bir isci icra edir.

Mixtalif geyimlarin hazirlanma texnologiyasinin unifikasiya edilmasi al amayinin masin amayi
ilo avaz edilmasina, hissalarin yigilmasi, yapisganl materiallarla islanilmasi va yiksak mahsuldar
avadanligdan istifads edilmasina imkan verir. @mak mahsuldarliginin artiriimasina istehsal olunan
geyimlarin keyfiyyatinin yaxsilasdiriimasina sarait yaradir.

- d

X 5.2.2. Talabalar ticiin faaliyyatlar
e ki grupa béliiniin. Har grup istirakgcilari ela aylasmalidir ki, daira yaratsinlar, lakin bu

dairalar bir-birinin icinda olacaq. Daxili dairanin istirakcilarina muallim bir movzu verir va
onun atrafinda fikir mibadilasi aparmagi tapsirir. Bu zaman xarici dairanin istirakgilari bu
muzakiralarin saffaf ve avvalcadan miayyan olunmus va razilasdiriimis sartlara uygun
aparilmasina nazarat edir. Bu qrup bir név musahidaci grup olur. Mizakiralar bitdikdan
sonra qruplar yerlarini dayisdirir, yani daxili dairadaki qrup xarici dairani, xarici dairadaki
grup isa daxili dairani taskil edir. Bu zaman muallim artiq daxili dairaya basga moévzu
atrafinda fikir miibadilasi aparmagi tapsirir, ve eyni gaydada isa davam edirlar.

e Dord nafarlik bes grupa bolinin. Musllim birinci grupa sual yazilmis vatman kagizi verir.
Hamin grupun talabalari vatman kagizinda sualin cavabini yazib, kagizi cavab gériinmayana
gadar qgatlayirlar. Sonra ikinci qrupa otdrdrlar. Ikinci grup hamin gaydada cavab verib
Otlirtr tglincl grupa, Gglincl qrup doérdinci grupa, dordiinct qrup besinci grupa 6tdrdr.
Sonda kagiz l6vhadan asllir va verilan cavablar mizakira olunur.

S a’ 5.2.3. Qiymatlandirma
Asagidaki giymatlandirma meyarina asasan giymatlandiracaksiniz:

“Tikis mamulatlarinin yoxlanilmagla hazirlanma ardicilligini sadalayir”

e Texnoloji prosesin ardicilligi naya deyilir?

e Geyimin islanilma ardicilligi hansi amillardan asilidir?

e Bolliinmaz amaliyyat deyanda na basa distrsiniz?

Kitlavi istehsalatda amak mahsuldarhiginin artirilmasina neca nail olmagq olar?

5.3.1. Tikis mamulatlarinin tamir névlarini bilir

e K6hnalmanin formalar

Mbaisat xidmati miiassisalarina asagidaki tamir islarini gorirlar: 1. Kéhnalmis
mamulatin tamiri; 2. Mamulatin Gtidlanmasi; 3. Mamulatin bazi hissalarinin
yenidan bicilmakls tszalonmasi; 4. Mamulatin yeniden tam bigilmasi il
tazalonmasi; 5. Mamulatin gevrilmasi. Tomir U¢lin tam kéhnalmis mamulatlar
gatirilir. Bumamulatlarin kbhnalmasi clirbaciir sabablardan asilidir. Bu sabablara
asagidakilari gostarmak olar: materialin fiziki-mexaniki xassasindan, amak faaliyyatinin xlsusiyyatindan
va sifariscinin fardi keyfiyyatindan. Mamulatin ayri-ayri hissalarinin kéhnalma daracasi mixtalifdir.
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Istifade zamani an ¢ox siirtiinan hissalar daha ¢ox kéhnalmaya maruz qalir. Bela ki, Gst geyimlarda an
¢ox zadalanan hissalar asagidakilardir: gollarin asagisi, bortun kanari, ilgaklar, cibin kébalari, Gist yaxalig,
mamulatin asagisi, golun dirsak hissasi, diiyma tikilan yer va s. Salvarda: asagi hissa, oturacaq yeri, diz
sahasi, ciblarin agiz hissasi, baglamalar. Astarda: golun astari, cibin astari, astarin asagisi, salvarin
astarinin diz sahasi, cib kisasi.

. Geyimda tamirin novlari

Geyimlarin tamirinin novlari amak hacmina gora 3 grupa boliindr: 1) kigik tamir; 2) orta tamir;
3) boyuk tamir.

1. Geyimlarin kicik tamirina asagidakilar aiddir: diymsalarin tikilmasi, ilgaklarin acilmasi,
asqginin hazirlanib yerina tikilmasi, ilgayin hérmalanmasi, ciblarin kanarlarinin barkidilmasi, astarin
sokiilmis sahalarinin tikilmasi, mamulatin Gtlilanmasi.

2. Orta tamir geyimin ayri-ayri hissalarinin tamiri va mamulatin badan 6l¢isiiniin nazara
carpmayacaq daracada dayisdirilmasi il xarakteriza olunur. Bu temira asagidakilar aiddir: yaxaligin
toamgiri va fasonunun dayisdirilmasi, mamulatin asagisinin tamiri, mamulatin uzunlugunun
dayisdirilmasi, qollarin tamiri, bortun tamiri va formasinin dayisdirilmasi, laskani temiri, ciblarin tamiri.

3. Geyimlarin boyldk tamiri geyimimn 6l¢tsiniln, fasonunun, siluetinin dayisdiriimasi,
dagilmis, cirilmis asas hissalarin yenidan dizaldilmasi ila xarakteriza olunur.

Bu tamir qrupuna asagidakilar aiddir: mamulatin formasinin, eninin dayisdirilmasi, golun bitin
va gisman sokiilib ¢ixarilmasi, yaxaligin dayisdirilmasi, mamulatda golun vaziyyatinin dayisdirilmasi, iki
bortlu geyimin bir bortlu dizaldilmasi va s.

. K6zamanin novlari

K6zama an genis yayllmis tamir névlarindan biridir. Material nisbatan az zadslandikda bundan
istifada edilir. Masinla kozama daha mahsuldar va keyfiyyatlidir. Bu Gsul zadalanmis saha 5 sm? olduqda
hamin sahani kasmadan yerina yetirirlar. Bunun lgln parcanin tars tarafindan zadalanmis sahanin
arxasina ya asas materialdan ya da asas parganin rangina va qurulusuna uygun secilmis material kasib
yerlasdirirlar. Uz tarafdan zigzaq tikisla tikirlar. an genis yayilmis tamir névlarindan biri da yaxaligin
tomiridir: Kdhnalmis tist yaxalig dayisdirmak. Yaxaligin fasonunu dayisdirmak. Ust yaxalig dayisdirarkan
ya asas parcadan ya da bazak materialindan istifada edilir. Yaxaligin fasonunu dayisdikda isa (st yaxalig
sokdir, alt va Ust yaxaligl yeni formaya uygun bigir va yenidan yerina birlasdirirlar.

on genis yayllmis tamir noévlarindan biri do geyimin modaya uygun olaraq uzunlugunu
dayismakdir. Geyimi uzatmagq Uglin tikis payindan, agar gat xatti kohnalmissa, onda kébadan istifads
edilir. Bundan alava asas materialin rangina uygun alave bazak materialindan da calaq kimi istifads
etmakla geyimi uzatmag mumkindir. Mamulati yenilamak Uglin ciblarin fasonlarini dayisdirirlar.
Masalan: kasik ¢arcivali cibi listikli cib ila avaz edirlar. Ustdan qoyma ciblar cox kéhnaldikds, onu sokiir
yerina ciba oxsar relyef tikisi tatbiq edirlar. Bortun laskaninin kéhnalmis, yeyilmis kanarinin tamiri tGglin
kébadan istifada olunur. Bu halda dilyma yerlari alla hérmalanir. Bort lap kdhnaldikda isa tipik Gsulla
bazak materialindan istifada edilir. Kébali ilgaklari tamir edarkan kobalari yenidan bicib tikirlar. Bazi
hallarda isa ancaq atak, klrak va golun asagisinin astari dayisdirilir. Kemarla hazirlanan muxtalif cesidli
mamulatlarin tamirinda an genis yeri salvar tutur. Salvarin an genis yayilmis tamirlarindan onun eni va
uzununun, astarinin dayisdirilmasidir. Ikigat manjetli salvarin manjeti kbhnalarkan onu birgat manjetla
va ya manjetsiz hazirlayirlar. Salvari yenilayarkan bazak materialindan istifada edilmir. Istifada etdikda
bela garak hamin materialdan gédakca va jilet hazirlayasan. Ciblarin astari kbhnaldikda cox zaman yenisi
ila avaz olunur. Cox vaxt salvarin oturacaq hissasinin yeyilmasinin garsisini almagq Ui¢lin o hissaya do astar
tikirloar. Geyimlari tamir edarkan daha mahsuldar (Usullardan istifades edilmalidir. Masalan,
amaliyyatlarin aksariyyati yapisganla barkitma Gsulundan va yapisganli aragati materialinin istifadasina
Ustlinluk verilmalidir.
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X 5.3.2. Talabalar tigtin faaliyyatlar

e Ug grupa béliniin. Har qrupa (izarinda sual yazilmis vatman kagizi paylanir. Qruplar
suallara yazil stiratda cavab verirlar. Kagizlar I6vhadan asilir va suallar atrafinda miizakira
aparilir.

e Bes nafarlik dord grupa bolliniin. Har grupdan bes némra altinda aylasan talabalardan
yeni grup yaradilir. Bu ekspert grupudur. Matn dérd hissaya bolinir va ekspert qrup
istirakcilarina paylanir. Onlar verilan hissalari oxuyub gavramali, avvalki qruplarina gayidib
onlara anlatmalidir. Matnin talabalar tarafinden gavranma daracasini tayin etmak lgiin
muallim sual-cavab edir.

S a’ 5.3.3. Qiymatlandirma
Asagidaki giymatlandirma meyarina asasan giymatlaondiracaksiniz:

“Tikis mamulatlarinin tamir novlarini bilir”

e Geyimlar istismar zamani hansi tasirlara maruz qalirlar?

e Geyimda tamirinin hansi névlari vardir?

e Geyimlarin boylik tamiri grupuna hansilar aiddir?

e Kbzamani masinla neca yerina yetirirlar?

e Geyilma zamani an ¢ox hansi hissalar kéhnalmaya maruz galirlar?

5.4.1. Standartlasmanin mahiyyatini va mahsulun keyfiyyatina nazarati izah edir

° Moahsulun keyfiyyatina nazaratin tagkili

istehsal va xidmat sahasinin inkisafi, comiyyatin hayata dair talabatinin daha
dolgun 6danilmasinin tamin edilmasi mihim masala olaraq galmagdadir. Xalq
tasarrifatinin  slratle inkisaf etdirilmasi, xalqin rifahinin  durmadan
ylksaldilmasi, giindalik talabat mallari ile tamin edilmasi programimi miayyan
etmisdir. Bu, an avval mévcud tikis sanayesi muassisalarindan samarali istifada
edilmasindan, xammala ganaat edilmasi va mamulatin keyfiyyatinin daim yaxsilasdirilmasindan
ibaratdir. Mamulatin keyfiyyati onun miayyan isa na gadar uygun galdiyini bildiran alamatlarinin
camina gora tayin edilir. Tikis mamulatlarinin keyfiyyati parca va basqa materiallarin keyfiyyatindan,
bicim dagiqgliyindan asilidir. amaliyyatlarin avvaldan axira gadar diizgiin isladilmasinda isgilarin saxsi
tacribasi va dovlat standartinin talablarina riayat edilmasi boyik rol oynayir.

Keyfiyyata nazaratin metodu va formalari. Tikis mamulatinin keyfiyyatini yaxsilasdirmagq tgln
istehsalin bitin pillalarinda mahsulun keyfiyyatina nazarati lazimi saviyyays qaldirmaq lazimdir.
Mamulatin istehsal edilmasi zamani onun keyfiyyatina nazarat lic formada aparilir: 1. Oziina nazarat; 2.
Umumi nazarat; 3. Texniki nazarat.

Kutlavi va fardi istehsalatda 6zlina nazarat har bir is¢i tarafindan yerina yetirilir. Yani har bir isci
har hansi bir mamulati hazirlayan zaman gordiiyii isin keyfiyyatini 6zii yoxlayir. Umumi nazaratda
gorilan isin keyfiyyati ham tikisci, ham da bigici tarafindan yoxlanilir. Kiitlavi istehsalatda hazir
mamulatin keyfiyyati Texniki nazarat bolmasi (TNB) tarafindan yoxlanilir. Bu nazaratgilar geyimin biitin
hissalarini dovlat standartina asasan stol lzarinds va ya manekena geydirmaklo yoxlayirlar. Fardi
istehsalatda isa bicici hazir mamulatin keyfiyyatini sifariscidan goturdiyl 6lcliya asasan yoxlayir.
Tacriibada har bir nazarat¢i yoxlama ardicilligini 6z bacarigina uygun ixtiyari aparir. Buna goéra da tikis
mamulatinin yoxlanilma ardicilli§inin ssmarali gaydada aparilmasi maslahatdir. Bu biitlin hissalarin
daqiq, diizglin yoxlaniimasini tamin edir.
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° Hazir mamulatin keyfiyyatina nazarat

Palto, yarimpalto, jaket va pencayin keyfiyyatini yoxladigda avvalca geyim (iz tarafdan, imumi
sakilda nazaratdan kegirilir. Sonra onun ayri-ayri hissalarina baxilir (Sakil 5.2). Keyfiyyat bu ardicilligla
yoxlanilir. Mamulat manekena geydirilir va geyim idmuman nazardan kegirilir (Sakil 5.3).

Sakil 5.3 Pencayin iimumi gériinisiiniin yoxlanilmasi

Sonra mamulat tarsina cevrilib manekena geydirilir, astarin geyim olcllarina uygun galmasi va
iza diizglin birlasdirilmasi yoxlanilir (sakil 5.4 a). Geyim manekendan cixarilib {iz tarafi yuxari olmagla
stolun Uzarina sarilir va Umumi olarag baxilmayan yerlar takrar nazaratdan kegirilir. Bundan sonra
geyimin astar tarafdan tikilisi yoxlanilir (sakil 5.4 b).

74



)
J

I\\\\\X\\\“

Sakil 5.4 Geyimin astar tarafdan yoxlaniimasi

Salvarin keyfiyyatina nazarat bu ardicilligla aparilir. O, bel yeri sol torafs olmagla Gtilanmis
halda stolun Gzarina sarilir (Sakil 5.5). Sag (sakil 5.5 a) va sol (sakil 5.5 b) yarimhissalarin balagi, manjeti,
sag yarimhissasi sol tarafa qgatlanib addim tikisi va calagi (sakil 5.5 c) yoxlanilir. Sonra balagi yoxlayiciya
taraf cevrilir, bel yeri, kemar blkiyl, baglama yeri, kemarin astari, oturacaq tikisi va kasiklarin
hoérmalanmasi yoxlanilir (sakil 5.5 ¢). Sonra salvarin oturacaq tikisi ayrica olaraq dartilmaya yoxlanilir
(sokil 5.5 d).
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Sakil 5.5 Salvarin yoxlanmasi

Paltarin va kdynaklarin keyfiyyati stolun listiinda va manekenda yoxlanilir.

Koéynaklar stolun Ustlinda yoxlanildigda avvalca onlarin gabag, sonra isa arxa hissa va icari tarafi
yoxlanilir. Kéynaklarin koketkasi (sakil 5.6. a), qabagi (sakil 5.6. b), yaxaligi (sakil 5.6. c), qollari (sakil 5.6.
¢); donun isa yaxahg, dos sahasi, gollari, ataklik hissasi (sakil 5.7. a, b) nazardan kegirilir. Tikis
mamulatinin nazarat obyekti onun xarici gériiniisii, badana oturmasi va islanilma keyfiyyatidir. islanilma

75



keyfiyyatinin xtsusiyyatina isa onun dizgin icra edilmasi, simmetrik hissalarin dizgiin yerlasdirilmasi,
tikisin dlzglin islanilmasi, onun addimlari (1 sm masafada tikisin migdari) va s. aiddir.

Sakil 5.6 Kisi kéynayinin yoxlanmasi Sakil 5.7 Paltarin keyfiyyatinin yoxlanmasi

Geyimin xarici gorlinlsinin tasdig edilmis nimuna ilsa eyniliyi asas parganin, astarin
bazadilmasi va furnituru texniki normanin v modanin texniki tasvirinin talablarine tam uygun
galmasidir. Geyimi yoxladigda onun badana oturmasini manekena geydirib diiymalamak, arxa va gabaq
hissani, bortu, yaxani, yaxaligi va qollari yoxlamaq lazimdir. Manekena geydirilmayan bortsuz Ust
geyimlarin badana diizglin oturmasi, onlarin gabaq hissasinin simmetrikliyi, elaca da bitlin kdynaklar
stolun Ustlinda yoxlanilir. Yaxaligin boyun yerina diizgiin birlasdirilmasi alt yaxaligin orta tikisindan ¢iyin
tikisinin ucuna gadar va giyin tikisindan yaxanin ¢ixintisina gadar olan masafani 6lgmakla yoxlanilir.
Geyimin badana oturmasinin asas xlsusiyyatlari gabaqg va arxa hissanin lzarinda azilma, sinma, ayrilik
olmamasindan ibaratdir. Yaxaligin va yaxanin uclari gatlanmamali, yaxaliq ayri olmamali, yaxaliq boyuna
lazimi gaydada yatmalidir. Qol 6z yerina tikilanda na irali, na da geri olmamali, golun yigmasi va onun
konstruksiyaya uygun qol yerinda paylanmasi, elaca da nazarat cartiklarinin bir-birina diiz galmasi
zaruridir. Arxa slisin taraflari modada gostarilan saviyyada lst-lsta yatmalidir, yani aralanmamali, biri
o birinin UstUna artig kegmamalidir. Astar va istiliksaxlayan ara materiali qisa va ensiz olmamali, ¢ap
birlasma naticasinda geyimin tstiinda deformasiya alinmamalidir.

) \d
- 5.4.2. Talabalar (iglin faaliyyatlar
e Ug grupa béliinin. Har qrup 6z liderini se¢sin. Qruplara sual hazirlanmis is varaglari

paylanilir. Talsbalar suallari yazili siratds cavablandirirlar. Sonra liderlar varaglari
|I6vhadan asirlar va cavablar atrafinda muzakira aparilr.

e Bes nafardan ibarat bir qrup yaradilir. Bu gqrup Texniki Nazarat Bélmasi adlandirilir.
Talabalar avvalcadan hazirladiglari tikis mamulatlariniilk 6nca 6zlari yoxlayir va négsanlari
askar edirlar. Sonra mamulatlar TNB-na taqdim edilir. Bu bélma mamulatlarin miayyan
edilmis standartlara uygunlugunu yoxlayir va négsanlarini askar edir.
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S a 5.4.3. Qiymatlandirma
Asagidaki giymatlandirma meyarina asasan giymatlandiracaksiniz:

“Standartlasmanin mahiyyatini va mahsulun keyfiyyatina nazarati izah edir
o Kitlavi istehsalatda hazir mamulatin keyfiyyati kim tarafindan yoxlanilr?
e Tikis mamulatlarinin keyfiyyatina nazaratin hansi formalari mévcuddur?
o Keyfiyyata nazarat stolu neca taskil olunmalidir?

o Keyfiyyatin yoxlanilmasinda asas maqgsad nadir?

e Fordiistehsalatda geyimin keyfiyyati kim tarafindan yoxlanilir?

e Sokil 5.7. asasan donun keyfiyyatini yoxlayin.

Yy

1.5.1. s vaxti itkisinin aradan galdirilmasini nazara almagqla fahla amayini miitaraqqgi formada
taskil edir

eistehsalat brigadalarinin taskili

omayin dlzglin taskil edilmasi buraxilan mahsulun keyfiyyatinin va amak
mahsuldarhginin yiksaldilmasinda bdyiik rol oynayir. Atelyelarda geyimlarin
hazirlanmasi Ggun fardi va brigada lsulundan istifads edilir. Mamulatlarin fardi
tikilmasi Usulu asasan yiksak daracali atelyelards yiksak ixtisash ustalar
tarafindan yerina yetirilir. Mamulat brigada Usulu ila hazirlanarkan brigadanin
tarkibinda ylksak ixtisasli ustalardan basqa orta ixtisash ustalar da ¢alisir. Bu Gsulla is¢inin ixtisaslagsmasi
naticasinda ayri-ayri amaliyyatlar keyfiyyatla yerina yetirilir, naticodea amak mahsuldarhigi yiksalir.
Tacriba gostarir ki, fordi UGsuldan brigada Usuluna kecdikde amak mahsuldarhigi 20-25% yiiksalir.
Mamulati brigada Gsulu ila hazirlayarkan amak bolglislindan istifads edilir. Brigada tGsulunda bazak islari
masalan, al naxislari, plissirovka, gafirovka va s. xUsusi ustalar tarafinden yerina yetirilir. Bu ustalar
brigadanin tarkibina daxil edilmir. Onlardan 6tri xlsusi normalar va giymatlar tayin edilir. Ylingill gadin
geyimlarini tikmak lglin 4-18 nafar, agir gadin geyimlarini tikmak Ug¢lin ise 16 nafardan ibarat brigada
taskil olunur. Masalan, 4 nafardan ibarat olan brigadada brigadir, tikisci va iki al islarini géran isci olur.
Bltln brigadalarin isi bigici ila alagadardir. Mamulati yoxlamaya (paltari aynina 6lctilmasina) - al islarini
yerina yetiran isci hazirlayir. Bu isci iki brigadaya xidmat eda bilar. Mamulati Il yoxlamaya isa brigadanin
Gzvlari hazirlayir. Brigadaya tahkim olunmus bigici onu isla tamin etmali va sifarislarin vaxtinda yerina
yetirilmasina nazarat etmsali, brigadanin Gzvlarina yeni fasonlari aydinlasdirmaldir. Bigici is vaxti
brigada ila bir yerda olmalidir. Onun stolu tikis sexinda yerlasdirilir. Brigadirin brigadada asagidaki
vazifalari vardir: 1) daxil olmus sifarislari geydiyyatdan kecirmak; 2) iscilari talimatlandirmag; 3) sifarisin
keyfiyyatla yerina yetirilmasina nazarat etmak; 3) isin ahangina diqqgat yetirmak; 4) yoxlamalari (paltarin
ayina Olclilmasi) vaxtinda kecirilmasina nazarat etmak; 5) anbardan furnitura gotirib saxlamag; 6)
bigim hissalarini yoxlamaq va s.

Biitlin bu islari yerina yetirmak lglin brigadira alava vaxt verilir. Bu vaxt asas vaxtin 10%-i gadar
olur. Hazir mamulatin keyfiyyati da brigadir tarafindan yoxlanilir. O 6z névbasinda hazir mahsulu bigiciya
tahvil verir. Planin vaxtinda va muvaffaqgiyyatla yerina yetirilmasina sifarisin vaxtinda galmasi, | va Il
yoxlamanin kegirilma tarixinin pozulmamasinin boyik tasiri vardir. Isda fasilalarin olmamasi Uglin
hazirlanmamis paltar ehtiyati saxlamagq lazimdir.

. Fahla amayinin taskilinin shamiyyati

istehsal prosesinin inkisafi va takmillasdirilmasi ilo amayin taskili ds inkisaf edib takmillasir. O
elmi asaslara asaslanir. @mayin elmi taskili amak prosesinin daha sarfali formalarini islayib
hazirlamaqgdan ibaratdir. @mayin elmi taskilinin asas istigamatlari asagidakilardir: 1) ©mak boélgisiiniin
diizgiin aparilmasi; 2) is yerlarindan samarali istifade etmak; 3) iscilari somarali sakilda yerlasdirmak; 4)
isi planlasdirmag; 5) @mak intizami ve normalasdirilmis smak rejimi; 6) Kadrlarin hazirlanmasi va onlarin
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madani-texniki saviyyasinin yliksaldilmasi; 7) Qabaqcil tacriibanin yayilmasi; 8) Sanitar-gigiyenik, estetik
sarait; 9) Texniki tahllkasizlik; 10) Brigadalar arasinda yaris.

1. omak bolglsinin dizglin qurulmasi amak mahsuldarliginin yiksaldilmasi lgln asas
amillardan biridir. @mak bolglisiinda amaliyyatlarin birlasdirilmasi sayasinda bir isci bir neca amaliyyati
yerina yetirir, naticada iscinin pesa hazirligl yiksalir, o is vaxtindan samarali istifade edir va bos
dayanmalara yol vermir.

2. is yerindan samarali istifade dedikda avadanligin texniki imkanlarindan, is vaxtindan,
material va furniturdan tam istifade edib, is yerinds lazimi serait yaratmagla ylksak amak
mahsuldarhigina nail olmaq nazarda tutulur. is yerinin samarali taskili is yerinin ixtisaslasmasi, diizgiin
isiglandiriimasi, normal amak saraiti, fasilasiz xidmatin taskilina asaslanir.

3. iscilorin samarali yerlasdirilmasi liclin smayin taskilin fardi va brigada sulundan
istifada olunur.
4. isin planlasdiriimasi dedikda iscinin éziiniin is vaxtinin diizgiin bélmasi, yani is yerina

qullug, avadanhiga qullug, amaliyyati yerina yetirmak, gordiliyl isin keyfiyyastini yoxlamaq nazards
tutulur.

5. Normalasdirilmis is rejimi va amak intizami is va istirahatin diizglin yerdayismasina
nazarat edir. Butim miiassisalorda istirahat va yemak Uc¢lin fasila verilir.

6. Kadrlarin hazirlanmasi va onlarin madani-texniki saviyyasinin yiksaldilmasi tgilin pesa
maktablari, fabriklarin nazdinda kurslar faaliyyat gostarir.

7. Qabaqcil tacriibanin yayillmasi amak mahsuldarhginin yiksaldilmasinin asas
Gsullarindan biridir.

8. iscilarin estetik talabatini 6damak Uglin yerlarini ranglayir, maisat va istehsal yerlarini
tartib edir, dlizgln isiglandirir, sas kiyl azaldir va s.

9. Tahlikasizlik texnikasi gorilacak isin tahlikasizliyini tamin etmak Uglin asas sartlardan

biridir. Har bir is¢inin yaninda tahlikasizlik texnikasi gqaydalari haqqinda talimat olmalidir. Bu talimat ila
tanis olmadan heg bir fahlani is yerina buraxmaq olmaz.

10. Brigadalar arasinda yaris dedikda har hansi bir amaliyyati yerina yetirdikda iki brigada
bir-biri ils yarisir.

- "

o
1.5.2. Talabalar tigtin faaliyyatlar
e ki grupa béliiniin. Har grup istirakcilari ela aylasmalidir ki dairs yaratsinlar, lakin bu

dairalar bir-birinin icinda olacaq. Daxili dairanin istirakcilarina muallim bir movzu verir va
onun atrafinda fikir mibadilasi aparmagi tapsirir. Bu zaman xarici dairanin istirakgilari bu
miizakiralarin saffaf va avvalcadan miayyan olunmus va razilasdiriimis sartlara uygun
aparilmasina nazarat edir. Bu qrup bir név misahidagi qrup olur. Mizakiralar bitdikdan
sonra qruplar yerlarini dayisdirir, yani daxili dairadaki qrup xarici dairani, xarici dairadaki
grup isa daxili dairani taskil edir. Bu zaman miusallim artig daxili dairaya basga
movzuatrafinda fikir mlbadilasi aparmagi tapsirir, va eyni qaydada isa davam edirlar.

e Miallim tarafindan mévzu qoyulur, hami névba il bu moévzuya aid malumat verir. Har
bir talaba cavabini tamamladiqdan sonra muallim sayir: “Bir, iki, (i¢”. Bu zaman basqa
taloba tez alava eda bilar. Sonuncu cavab veran talaba qalib sayilir. Fikirlar takrarlanmasin
deya hami bir-birini diggatla dinlayir.

e Tolabalardan ibarat brigada yaradilir. Talabalardan biri brigadir tayin olunur. Brigadir
is bolglslini aparir. Talaba axini prosesinda hansisa bir mamulat hazirlanir.
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1.5.3. Qiymatlandirma

Asagidaki giymatlandirma meyarina asasan giymatlandiracaksiniz:

“|s vaxti itkisinin aradan galdirilmasini nazara almaqla fahle amayini miitaraqqi formada
taskil edir”

e 9mayin taskilinin asas istiqgamatlari hansilardir?

e |syerindan samarali istifads dedikds na basa disulir?

e 9mak mahsuldarliginin yiksaldilmasi Gglin hansi amillar vacibdir?

e Brigada Usulunun fardi Gsuldan Gstinltyl nadadir?

e Isin planlasdiriimasi dedikda na nazarda tutulur?
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