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Girig

Bu darslik tikis istehsalati istigamati izra nazards tutulmus ixtisaslarin tadrisindas istifada lglin
tovsiya olunur.

Mistaqil Azarbaycan Respublikasinin igtisadiyyati durmadan har il stiratla inkisaf edir. Bunun
sayasinda xalqin rifah hali da glini-glindan yaxsilasir va tikis mamulatina olan talabat da artir. Geyimin
layihalandirilmasi zamani, onun istehsalinda, istismar dovriinds, tamizlondikds, elaca da yuyuldugda
istifada olunan asas toxuculuqg, toxumayan parc¢a va komakgi materiallarin xtisusiyyatlarinin dyranilmasi
muhim shamiyyat kasb edir. Bu magsadla har bir secilan material geyimin tayinatina, konstruksiyasina
vo hazirlanan Ulgi ¢certyojuna muvafiq olub-olmamasi éyranilmalidir.

Miasir toxuculug sanayesi clirbaclr mixtalif cesidli materiallar istehsal edir. Onlarin icarisinda
siini parcalar xususi yer tutur. Kimya sonayesinin bela siratla inkisafi, siini materiallarin tabii
materiallara nisbatan siliratla artmasi va onlarin tabii materiala nisbatan ndéqgsansiz olmasi tikis
istehsalinda 6ziina maxsus yer tutur. Hal-hazirda azilmayan, sukegirmayan, yiiksak plastikliya malik olan
parc¢alardan genis istifada olunur. Sonuncu badanin bitiin cizgilarini nimayis etdirmaya imkan verir va
bununla bels harakati do ¢atinlasdirmir. Bu baximdan tikis mamulati istehsali materialslinasliginin
oyranilmasi muasir, yeni istehsal olunan siini va kimyavi liflarden va onlarin garisigindan hazirlanan
materiallarin xassalarinin 6yranilmasi t¢lin vacibdir.

Yiingll sanayenin asas qollarindan biri olan tikis mamulati istehsali ila masgul olan miassisalarin
garsisinda duran asas talablar: geyimlarin cesidini artirmaq, muasir, yeni, asas va komakgi tikis
materiallarindan istifade etmakls, zovga uygun modelli geyimlar hazirlamaq, elsca da onlarin
keyfiyyatini va xarici gorlinlisini yaxsilasdirmaqdan ibarat olmalidir.

Malumdur ki, geyim insan badaninin 90 % gadarini ortir. Onu atraf mihitden mihafiza edir.
Bels ki, insanin yasamasi tgiin straf mihitin temperaturu + 33°C—ya yaxin, namliyi 20-40 %, havanin
tazyiqi atmosfer tazyigina yaxin, karbon gazinin migdari 0,8 % va havanin axin slrati 2 m/san.-dan artiq
olmamalidir. Bu talabati temin etmak Ulgln insan 6z geyiminin kdmayi ila badan atrafinda lazim
parametr, siini mikroiglim yaradir. Bununla bels, bioloji tasir sayasinda materiallarda mikroorganizmin,
gobalayin yaranmasi, clicii va ya onlari amala gatira bilan amillar tasir edir. Bitin bunlar materiah
saxladigda hazir geyimlarda va elacs das istismarinda bels miisahida olunur. insan dari vasitasi ils tar va
piy ifraz edir. Tarin 98 % -ni su, 2 %-ni isa organik va mineral madda tagkil edir. Materiallara hopmus tar
va piy mikroorganizmin inkisafina takan verir, naticada materialin va geyimin ilkin xassasini dayisa bilir.
Geyim hazirlandigda tayinatindan asili olaraq bu amillar nazara alinmalidir. Bu magsadla da mixtalif
ndv geyimlar hazirlanir. Geyimlarin novlarini, gesidlarini va onlarin hazirlanmasi tGglin istifads edilan asas
va kdmakgi materialin tarkibini, qurulusunu, xassalarini, tayinatini va basqa amillarini da bilmak
lazimdir.

Tikis mamulati istehsali Gglin istifads edilan materiallarin gesidlari oldugca ¢oxdur va durmadan
artir. Onlarin qurulusu yeni xassalara malik olan kimyavi liflardan ibarat oldugundan nazari cahatdan va
elaca da tikis mamulati istehsali va istismari zamani tasir edan amillar tacriba ila va laboratoriyada tahlil
edilmakla dyranilmalidir. Bu elmi 6éyradan tatbiqi elma materialsiinashig (material — latin, stinas - fars
sdzudiir) deyilir. istehsalin har hansi bir sahasina aid olan materiallar hagqinda dyranilan elmin sadadan
mirakkabliya dogru inkisafi, materialin sadaca xarici gorlintisiiniin tasvirinden ralmakroskopik (adi
gozla goriinila bilan) tGsuldan baslayarag miasir Gsullarla va 6l¢l texnikasindan mikroskopik (adi gozls
goriinmayan) lGsuldan istifada etmakla materialin keyfiyyatini, onun strukturunu, xassasini, tarkibini va
s. 0yranilmasi bu modulda verilmisdir.

Muasir materialslinashigin sahasi oldugca boylikdir, o istehsalin va texnikanin biitiin sahasini
ahata edir. istanilan texnologiyanin halli masalasi materialsiinashigin talsbindan baslanir: mamulatin
tayinatina uygun materialin secilmasi va onun mdvcud saraitds istehsali va istismari, materialin
parametrlarina va islanilma rejimindaki yolverilon fargin miayyanlasdiriimasindan ibaratdir. indi
materialin qurulusunu va xassasini darindan bilmadan va dyranilmadan yiksak keyfiyyatli mamulatin
istehsal edilmasi va miasir texnologiyani islayib hazirlamaq mimkin deyildir.



Tikis istehsalinda istifade olunan materiallar tayinatindan va tatbig edilma sahasindan asili
olaraq gruplara ayrilir:

® (st geyimlarda Gzlik materiah kimi istifada olunan (parga, trikotaj va toxunmayan material,
tabi va slini xaz va dari, plyonka va birlasdirilmis kompleks materiallar);

e astarliq, aragati va istilik saxlayan material (parga, istiliyi mihafiza edan, vatta, vatin, vatinlin,
porolon, tabi va slini xaz);

e birlasdirici materiallar (tikis saplari, iplik, yapisdirici materiallar);

e olave materiallar, geyimin méhkamliyini artirmaq ve bazemsak (giin (lent, tesma, gaytan,
krujeva va s.)

Tikis istehsalinda istifada edilan toxuculuq va trikotaj materiallarinin asasini lif, iplik, sap taskil
edir. Ona gora doa “Tikis mamulatinin materialslinasligl” modulunda asas diqqat lifin, ipliyin, sapin
alinmasina, onlarin qurulusu va xassalarinin, toxuma parcanin, trikotaj horma parcanin va basqa
materiallarin hazirlanmasinin éyranilmasina yonaldilmisdir.



“Tikis mamulatlarinin materialstinashgl” modulunun spesifikasiyasi
Modulun adi: Tikis mamulatlarinin materialsiinashgi
Modulun kodu:
Modul iizra saatlar: 114
Modulun Gimumi magsadi: Bu modulu tamamladigdan sonra talaba toxuculuq liflari, par¢a névlarinin
toxunmasi va keyfiyyatinin giymatlandirilmasi, tarkibinin miiayyan edilmasi, barkidici, astar haqqinda bilir va
bazak materiallarini segmayi bacarir.

Talim naticasi 1: Liflarin xassalarini bilir va névlara ayirmagi bacarir
Qiymatlandirma meyarlari

. Toxuculugq liflarinin saplarini va qurulusun xassalarini tasnif edir;

. Tabii liflari tasnifata asasan sadalayir;

. Tabii liflarin xassalarini va emalini sarh edir;

. Heyvan mansali liflarin xassalarini tasnif edir;
. Kimyavi liflari va névlarini izah edir;

. Sapin némrasini va tekstini tayin edir.

Talim naticasi 2: Parganin toxunmasi haqqinda bilir

Qiymatlandirma meyarlari

DO [ANIW[N |~

. Toxuculug dazgahi haqqinda iimumi malumat verir;

. Parcanin aris va ardac saplarinin qarsiligh hérilmasini izah edir;

Hérma parganin xassalarini sadalayir;

. Parganin toxunma dsullarini miiayyan edir;
. Parcanin boyaqg-bazak texnologiyasini izah edir;
. Parcanin merseliza prosesini taskil edir.

o|n|NWw|N|=

Talim naticasi 3: Pargalari novlarina, xassalarina géra se¢a bilir va tikis prosesinda tatbiq etmayi bacarir
Qiymatlandirma meyarlari

. Parca cesidlarini niimayis etdirir;

. Parcalarin névlari hagqinda malumat verir;

. Hérma pargalari névlara ayirir;
. Toxunmayan pargalari névlarina géra farglandirir;
. Miixtalif név pargalardan istifada edir.
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Talim naticasi 4: Pargani keyfiyyatina gora giymatlandirmayi bacarir
Qiymatlandirma meyarlari

. Parcanin fiziki-mexaniki xassalarini izah edir;

. Parcanin xarici gériintisiindaki qiisurlari miiayyan edir;

. Boyagin méhkamliyi izra pargalarin giymatlandirma meyarlarini sadalayir;
. Pargani névlara ayirmagq lgiin tsullari segir;
. Parganin tarkibini tayin edir.
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Talim naticasi 5: Barkidici, astarliq va bazak materiallarini se¢a bilir va onlardan istifada etmayi bacarir
Qiymatlandirma meyarlari

. Tikis istehsalinda tatbiq olunan yapisqan va yapisqanli araqati materiallarini miiayyan edir;

. Isti araqati materiallarinin xiisusiyyatini izah edir;

. Tabii darinin islanma texnologiyasi haqqinda malumat verir;
. Siini darinin islanma Gsullarini izah edir;

. Geyimlar ligiin furniturlarin ¢esidlarini tasvir edir;

D[N IWIN[R

. Geyimlarda daba uygun bazak materiallarini segir.




Talim naticasi 1: Liflarin xassalarini bilir va névlara ayirmagi bacarir

1.1.1. Toxuculuq liflarinin saplarini va qurulusun xassalarini tasnif edir

e  Toxuculugq liflari va saplari

Tikis mamulati istehsalinda ¢oxsayl mixtalif materiallar istifads olunur. Onlara
parca, trikotaj, parca olmayan geyri-materiallar tabii va slini darilar, plyonkal va
kompleksli materiallar, tabii va slini xaz, lent, tesma, krujeva, tikis sapi, yapisganl
materiallar, furniturlar daxildir. Bu materialin qurulusunu bilmak, onlarin xassalarini
va gesidlarini miayyanlagdirmak lazimdir.

Toxuculug materiallarinin asasini malumdur ki, liflar, iplik va saplar taskil edir.

[ Toxuculuq liflari va saplarn ]

Tabii
oot Kimyavi

[ Orqanik ] [ Qeyri-orqanik ] [ Orqanik ]
——

Qeyri-orqanik

Heyvan mansali

Bitki mansali

Selilozali

Sintetik
Karbon quruluslu
Heterogen qurulusiu

Zdlali

]_
]_
H

Asetatsellulozlu
Ziilal (stid zlilah)

Poliefirli

Pambiq
Yun
ipak
Poliuretanh
Poivinilspirtli
Polioefinovli

Polivinilxroridli

=

Katan, ¢atana, kandir, kanaf vas.

H Poliakrilonlitrli

Asetat
triasetat

“Kazein” lifi

[Abaka, agava sizah

[
[

Kapron, anid, enant
Spandeks, layka

Metal, siisalifi

[Misammiak,viskoz,polinoz, liosell

Cadval 1.1 Toxuculugq liflarinin va saplarinin tasnifati

Toxuculuq sanayesinda istifada ediloan miayyan texniki xassa asasinda ayirilma xassasina malik
olan liflara toxuculugq lifi deyilir. Tabii liflara sadaca lif deyilir. Onlar qurulusuna gora elementar lifs,
texniki lifa va sada lifa boélindrlar.

Bir va ya daha cox sads tellardan toplanmis kompleks tellara sap deyilir. Elementar saplar bir —
birina yapismagla (tabii ipak) va yaxud burulmagla (tabii va kimyavi liflarin) alinmasinda kompleks sap
hesab olunur. Hissalara boliinmayan liflara (pambig, yun, tabii ipak) elementar liflar deyilir.

Bir ne¢a uzununa yapisig olan (katan va katan cinsli bitki) liflara texniki lif deyilir. Uzunlugu 100
metrlarla 6l¢lilan uzun ipak liflarina (barama ipayi, slini ipak, sintetik ipak) sadas tellar deyilir.

. Organik tabii liflar bioloji yolla bitki va heyvan organizmlarindan amala galir. Els ona
gora da bu liflara orqganik bitki va heyvan mansali liflar deyilir va yaxud geoloji proses naticasinda amala
galan liflar qeyri-lizvi — mineral mansali liflar adlanir. Asbest lifi, yegana yer altinda uzununa yerlasan
mineral lifdir.
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1.1.2. Talabalar tigtin faaliyyatlar

e Tabiiliflarin tasnifatini hazirlayin. Tasnifata asasan talaba gruplari biri digarina mixtalif
liflar hagginda taqdimatlar hazirlasin.

e Kimyavi liflarin tasnifatini hazirlayin. Rollu oyunlarla liflarin satisini tagkil edin.

e Uzvi va geyri-tzvi liflar hagqinda iKT — dan istifads edarak malumatlar toplayin.

e Toxuculuq liflarinin qurulusu hagginda migayisali malumat hazirlayin. Hazirladiginiz
malumatin taqdimatini kegirin.

e Asagidaki cadvala asasan bitki mansali, heyvan mansali, mineral mansali liflar hagqinda
malumatlarinizi geyd edin.

Mo&vzunun adi Bilik Tatbiqg Natica

Bitki mansali

Heyvan mansali

Mineral mansali

g

e Uc grupa boliinin. Tabii va kimyavi liflarin oxsar va fargli cahatlarini geyd edin.
Muzakiralar aparin.

1.1.3. Qiymatlandirma

Asagidaki giymatlandirma meyarina asasan giymatlandiracaksiniz:
“Toxuculugq liflarinin saplarini va qurulusun xassalarini tasnif edir”.
e Liflar haqqinda nayi bilirsiniz?

o Texniki liflor hansi liflardir?

o Lif nadir?

o Tikis mamulati istehsalinda hansi materiallardan istifads edilir?
e Elementar lif nadir?

e Kompleks sap naya deyilir?

e Orqanik liflar hansi liflardir?

e Qeyri-organik liflara niya qgeyri-orqanik lif deyilir?



1.2.1. Toabii liflari tasnifata asasan sadalayir

e Abaka lifi

Abaka coxillik tabii toxuculuq lifli bitkisi olan banan ailasina daxildir. Onun vatani
asasan Flippin adalaridir.

Abakanin yarpaglarindan alinan lif da Abaka lifi adlanir. Duzlu suya
davaml olan Abaka lifinden moéhkam daniz kanati, balig ovlamagq (gin tor, kiss,
cuval va kandir hazirlanir.

Bitkinin lifli hissasi 18 — 24 aya yetisir. Ondan sonra lif gabigdan tamizlanir, glinas altinda
qurudulur, heg bir emal amaliyyati aparilmadan hatta ayirmadan bels istifads edila bilar.

Sakil 1.1 Abaka bitkisinin gitklik

° Sisal agava lifi

Sisal — agava sisal Meksikanin Yukata yarimadasinda olan Sisal limaninin adi ila eynidir. Sisal lifi
tabii bitki lifidir. Sisalin tazs yarpaglarindan heg¢ bir emal aparilmadan istifada edilir. Sisal lifinin
mohkamliyi kovrakliyine géra kandira nisbatan zarifdir. Agava bitkisindan alinan gaba lifdan kanat,
xal¢a, kandir, ip, tor, sotka, gablasdiriima materiali hazirlanir.

Sakil 1.2 Sisal bitkisinin gériinisi

Agava sirasindan xalq tababatinda ilan adami sancanda da istifads edilir.

. Bambuk

Bambuk tropik va subtropik iglimi olan 6lkalardas tabii bitir. Onun gévdasi bir gindsa 1 sm uzanir.
Bambuk son vaxtlar xammal kimi lif alds etmak U¢lin becarilir.
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Sakil 1.3 Bambuk (qamis) bitkisinin va ondan Sakil 1.4 Bambuk lifinin xam mali
alinan sapinin goériniisi

3-4 illik tobii yetisan bambukun yumsaq atli hissasindan regenerasiya olunmus (islanmis)
sellilozdan alinmis lif nazikliyina va agirligina gora klassik viskoza banzayir. Miasir texnologiya vasitasila
he¢ bir alava edilmadan alinan selliiloz lifi xeyli méhkam va bakteriyadan miihafiza etma xassasina
malikdir. (Bambuk bitkisinin 6zlina demak olar ki, heg bir zararverici tasir géstara bilmir.) Ona goéra da
bambuk lifinden hazirlanan mamulatlar insanlara yaxindir. 9sasan da allergiya ve astma (sinagar
xastaliyi) xastaliyi Uglin avazsiz hesab oluna bilar. Bundan basga bambuk lifini xiisusi farglandiran
amillarindan biri do onun ultra bandvsayi stalara migavimat gostarmasidir. Bambuk pambiq lifina
nisbatan namliyi 3 dafs ¢ox udur. Alimlar bambukda olan nadir madds bambuk nefti maddasini
(bOyrayin iltihabinin mialicasi Gglin) miiayyan etmislar. Bambuk lifindan dasmal, yastiq Uzi, adyal,
hoérma parg¢a va s. hazirlanir. Bitiin gostarilan alamatlarina géra bambukdan hazirlanan mamulatlar
nafasalma va sarinliyi saxlama xlsusiyyatlarina malikdir.

. Modal lifi

Modal tabii lifi evkalipt agacindan alinir. O beynalxalg xalglararasi MODAL ifads olunur va
miuasirlasmis viskozun ayirma lsulunda selliilozdan alinir. Bu lif 70 — ci illards ilk dofa Yaponiyada
istehsal olunub. Onun istehsalinda xlordan istifada olunmur va tarkibi ziyan veran gatisiga malik deyil.
Modal lifi dasmal va basqa toxucu mallari istehsal etmak liglin istifads edilir. Modal lifi pambiga nisbatan
namliyi 50% c¢ox va tez 6zlina ¢akir. Buda modalin parga gatisiginda istifads edilmasina imkan verir.
Modal lifi cox ylinglildiir, ondan hazirlanan mamulatin ¢akisi ylingiil olur. Ona qullug etmak ¢ox asandir.
Dafalarla yuyulsa da, daim yumsaq va elastik olarag galir. Ona goéra ki, modalin sathinin hamar olmasi
imkan vermir ki, askarlar parganin (izarinda galsin (tasiredici ve ya yuyucu vasitalar) onu codlasdirsin.
Onu yudugda yumsaldicidan istifada etmaya ehtiyac galmir. Oz ilkin rangini va yumsagligini saxlayir.

Sakil 1.5 Dasmallar
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®
x 1.2.2. Talabalar lgtin faaliyyatlor
e Asagidaki sakilde gostarilan bitki mansali koyr lifi hagqinda miixtalif manbalardan

malumatlar hazirlayin.

e Asagidaki sakilde gordiylntz bitkilardan lif istehsalindan basqga istifada sahalari
haqqinda tagdimat hazirlayin.

e Bambuk bitkisindan lif emali hagqinda tagdimat hazirlayin.

e Asagidaki cadvals asasan abaka, bambuk, koyr liflari hagginda malumatlarinizi qeyd
edin.

Hind gozu va ondan alinan koyr lifi

Hindgozunun (iziinii 6rtan koyr lifindan alinan iplik

Movzunun adi Bilik Tatbiq Natica
Abaka
bambuk
Koyr
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Sa 1.2.3. Qiymatlandirma
Oyranma prosesina bagli olan giymatlandirma meyari:

“Tabii liflari tasnifatina asasan sadalayir”

Abaka, sisal agava tabii lifi neca alinir?

Bambuk, modal, koyr tabii lifi neca alinir? Onlardan na hazirlanir?
Bitki mansali daha hansi tabii liflari taniyirsiniz?

Bitki mansali liflar organik yaxud geyri-organik oldugunu izah edin.
Hansi liflar organikdir?

Bitki mansali liflarin tarkibi asas nadan ibaratdir?

Hansi liflar organikdir?

Bambuk lifindan hazirlanan dasmallarin Gstiin xisusiyyatlari hansilardir?

Modal lifindan na istehsal edilir?

1.3.1. Tabii liflarin xassalarini va emalini sarh edir

° Pambigq liflarinin xassalari voa emali

Pambiqg hala 5 min il avval Hindistanda, Cinda yetisdirilmisdir. Bu bitki basqa
yerlara mahz bu 6lkalardan yayilmisdir. Botanik bitki olan pambigin 40-dan ¢ox
novi olsa da, 6lkemizds onun 5 névi mdévcuddur. Minasib olaraq pambiq lifi
basqa tabii liflara nisbatan ucuz basa galir va ondan toxuculug va trikotaj
sanayesinda basqa liflara nisbatan c¢ox istifade olunur. Yani ondan iplik az
miqdarda pambiq lifi va tiftik, tababat l¢lin pambiq, geyim Ug¢lin araqati filtr va s. hazirlanir. Bundan
basqa tiftik va tokiinti xammal kimi kimya sanayesinds, siini liflarin istehsalinda va partlayici maddalar
istehsalinda istifada olunur. Pambiq kifayat gadar higroskopikdir, namliyi 6zlina tez ¢akdiyi kimi tez da
otlirtir. Pambiq istiliyi ve elektrik carayanini pis kegirir.

O O oo Ve @ D =

0

Sakil 1.6 Pambiq lifinin yetisma daracasindan asili olaraq en kasiyinin va uzununa gériiniisii

. Kimyavi reaktivlarin lifa tasiri. Tursunun tasirindan lif dagilir, kovraklasir. Zaif galavi
ona tasir etmir. Soyuq yeyici galavinin tasirindan lif sisir buruglugu yox olur. Bu amaliyyat parcanin
tamamlanma prosesinda merserizasiya lgin istifada edilir.

Pambiqg asanligla va tam yanir alovu sari, kiili boz rangli yanmis kagiz goxusu verir. Toxumla
(ciyidla) birlikda toplanan liflara xam pambiq deyilir. Zavodda giyid va liflar bir-birindan ayrilir. Ciyiddan
ayrilmis liflara mahlic deyilir.

Pambigin yetisma dovriiniin sonunda protoplazma (bitkinin asasini taskil eden madda) kanalda
quruyur, kanal yox olur, lif burulmus bitév yumsaq lent formasinda yetisma daracasindan asili olaraq
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st gati vo kanali miayyan forma alir. (sakil 1.6) Lifin Gst gati 50 % a - sellilozdan ibaratdir va yagl
maddalarla 6rtiilmus olur. Lifin Gst gatinin galinhigi va qivrimhgi onun yetismasindan asilidir. Yetismamis
lifin Ust gati nazik, burulmus lent kimi, elastikliyi va mdhkamliyi asagl olur. Haddindan artiq yetismis
liflarin divarinin galinligi va méhkamliyi artir, ham da nisbatan cod olur. Har iki halda bels liflar toxuculuq
U¢lin yararsiz hesab olunur. Yetisma daracasindan asili olaraq onun xarici D va daxili d diametrinin
nisbatina (D/d=1,05) gora giymatlandirilir. Pambiq lifi yetisma daracasina gors 0,5 intervalla 11 grupa
bolindr: 0 - dan (yetismamis liflar) 5-a (artiq yetismis lif) hesab olunur. Toxuculug materiallarinin
hazirlanmasi Gcgln 2,5 - 3,5 yetisma daracasi olan liflar yararli hesab olunur. Yetismasi 4,5 - 5 daracaya
barabar olan lifin n kasiyi diiz boru kimi dairavi va ya ellipsabanzar formasinda, galin divarli va kanali
kicik olur. Yetisma daracasi 2 - 4 olan lifin n kasiyi lobyayabanzar formasinda olmagla divarlarinin
gahnliligi va qivrimliq daracalari ila farglanirlar. Az yetismis (1,5), yetismamis (0,5- 1), tamam yetismamis
(0) liflar yastilanmis, lentabanzar va az burulmus olur.

Xam pambiq tarladan al ila va ya pambiq yigan masinla yigilib quruduldugdan sonra pambiq
tomizlema zavodlarina géndarilir. Burada gabul edilan xam pambigin namliyi, zibilliyi va lifin uzunlugu
miiayyanlasdirilarak ndévlara ayrilir, partiyalarla tayalara vurulur. Pambigtamizleama zavodlarinda xam
pambigi ciyiddan ayirmagq Uglin o, avval bir sira prosesdan kegir. Yani avvalca tamizlanir —agir qatisiqgdan
(dasdan, qumdan, qurumus kasakdan, torpaqdan, demir qirintilarindan va s.) tamizlemak lgin gicli
hava sirnagi ils aparilan xam - pambiqg tora cirpilir. Naticada agir gatisiq 6z kiitlasi sayasinda xususi
ganova duslr va masindan cixarilir. Xam-pambiq pnevmatik olaraq atrafina sabaka ¢akilmis didan
barabanlari olan tamizlayiciya verilir. Burada pambiqg liflari yarpagin, pambig kolunun va qoza
girintisindan tamizlanir. Ciyiddan lifin ayrilmasi lifayiran masinda aparilir. Uzun lifli xam pambiq dari
valikli masinda, qisa lifli xam pambiq isa “Cin” adlanan masinda ayrilir.

Sakil. 1.7 Xam pambigin emal edilma sxemi
a. Pnevmatik goruyucu qapagq; b. Adir hissaciklari ayirmagq Uligiin separator;
¢. Pambigi ayirmagq liglin xarici sorucu separator; d. Xam pambigin verilmasina nazarat edan avtomat;
e. Quruducu qiilla; f. Pambigi ayirmaq lg¢iin daxili sorucu separator; g. Ciyidtamizlayan;
h. Pambigi paylayan axin; i. Ciyidayiran; j. Mahlici pnevmatik tamizlayan;
k. Mahlicin misarla tamizlayan; |. Kondensor; m. Mahlici étiiran kanal; n. Tay baglamamaq lgiin press.
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Sakil 1.8 Ciyidi mahlicdan ayiran misarli masin Sakil 1.9 Ciyidi mahlicdan ayiran misarli
masin batareyasi goriiniisi

. Katan lifinin xassalari vo emali

Katan (Latin, Linum, Usitatissimum — xlisusi shamiyyat kasb edan demakdir). Zayarak katan
fasilasindan olan bir illik, cox illik ot va kol cinsina aiddir. Senayeda uzun boylu va gisa boylu katandan
istifada edilir. Toxuculuq sanayesi liclin asasan iki nov katandan saplagi uzun boylu va saplagi gisa boylu
katan becarilir.

Sakil 1.10 1- saplagi uzunboylu; 2- sapladi qisaboylu; 3- katanda qoza toxumu

Katan lifi bitkinin saplagindan alinir. Katan lifi bu cinsdan olan liflardan 6ziinin méhkamliyins,
gigiyenikliyi va yaxs! sorbsiya xassasina géra an giymatli hesab olunur. Lakin o, cod va zaif elastikdir.
Catin boyanir.
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Tomizlonmis lif ]

Katan darama ] Daraqalt1
) L ]

[ Qisa lif ]
[Daranmlskstan] [ Kardodarama ]

Daranmus lif ] [ Daraqaltindan lent ]
[ Piltanin hazirlanmasi ]
[ Piltanin kimyavi islonmasi ]

Nomli ayirmo
Daranmis ] [ Daraqaltidan
_/

Quru ayirma

[ Daranmis ] [ Daraqaltidan ]

Katan lifinin ayrilma prosesinin texnologiyasi

Katan kiilasi darz kimi baglanir, qurudulur toxumu gozadan ayirmagq lglin doyuliir sonra ilk emal
Ucuin zavoda gondarilir.

° Mineral liflar va metal saplar

Asbest tabii mineral lifidir. Bu lif Uralda ve Zaqafqaziyada yerdan qgazilib hasil edilir. Kimyavi
tarkibi magnezium oksidinin sulu silikatindan ibaratdir. Asbest Yunanca yanmayan demakdir. Bu mineral
lif 600°C temperatura davam gatirir. 700°C —da kdvralir. Méhkamliyi va elastikliyi itir. 1550°C — da ariyir.
Asbest lifindan 15-20% pambiq garisigl olan yanmayan par¢a toxunur. Bels pargadan yangin
sondiranlar, metallurglar Ggln paltar, teatr pardalari, brezent va s. hazirlanir. Asbest lifindan lent,
kardon va s. mamulatlar hazirlanir. Senayenin mixtalif sahalarinds istifads edilir.

Senayeda istifada olunan metal saplar asasan misdan, aliiminiumdan va onlarin gatisigl olan
arintilardan hazirlanir. Bunlardan basqa, lazimi effekt almaq Gglin onlarin Gzlarina gizil va ya glimiis suyu
¢okilir va ya ranglanir. Onlardan zarxara pargasinin hazirlanmasinda, geyimlarin bazadilmasinda va
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pogonlarin islanmasinda va pambiq, ipak va kapron saplara dolamaqgda da istifade olunur. Metal
saplardan genis yayilani alunit “lyurkes” hesab olur.

Alunit sapi aliiminium folgasindan 0,2 — 0,8 mm va ondan ¢ox, aksar halda isa 0,4 mm eninda
sirimlanmis sapdan hazirlanir. Onun oksidlasmasinin (tutqunlagsmasinin) garsisini almaq Uglin Gzarina
mohkam, saffaf mihafiza pardasi ¢akilir. Bu pardalar giimisli ve ya basqa ranglarda ola bilar. Alunit
sapini ranglamazdan 6nca onun i¢ tarafindan qizili, al-girmizi, mavi rangda pigmentls (rang veran)
boyadilir.

Alunit sapi elastik, sathi hamar, gasang xarici goriinlisa malikdir. Suyun va isigin tasirindan
tutqunlasmir. Onu basqa saplarla birlasdirdikda kifayat gadar méhkamlanir, sapinin uzanmasi 20 %
gadar olur. Ondan yarasigli don va galstuk hazirlamaq l¢lin ipak parca istehsalinda istifads olunur.

Sakil 1.11 Zarxara parga

4

K
X 1.3.2. Talabalar icin faaliyyatlar
e Asagida gostarilan sakildaki bitkidan alinan lifin emal prosesi hagqginda taqdimat

hazirlayin.

° Sakilda gordiyinizi izah edin. Qruplar arasinda miizakiralar aparin.
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Pambiq agaci — 1; agilmamis qoza — 2; agilmis qoza — 3

e Sokloe asasan pambigin yetisma daracasindan asili olarag ondan alinan lif hagqinda
taloba gruplari arasinda miuizakiralar aparin.

e Xam pambigin ilkin emal edilma sxemini izah edin. Mixtalif manbalardan pambigin ilkin
emali prosesinin ardiciliginin tagdimatini hazirlayin.

o Sokle asasan malumat hazirlayin, katan saplaginin en kasiyini izah edin.

Katan bitkisi: katanin bigilmis layi; katan kiilasinin darz baglanmasi; katan saplaginin N kasiyi

e UFT cihazinin is prinsipi haqqinda suallar hazirlayin. Har grup hazirladigi suallari garsi
grupa oétursun.
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UFT cihazi

Cihaz pambiq liflarinin bltin asas parametrini yani uzunlugunu, mohkamliyini, mikronla
gostaricilarini, rangini 6lgmak ti¢lin nazarda tutulur. Lifin uzunlugunu va méhkamliyini tahlil etmak Ggln
xUsusi tartibatla nimuna hazirlanir. Cihazda aparilan tahlil (6lgllar) beynalxalqg standartlara mivafiq
olur.

1.4.1. Heyvan mansali liflarin xassalarini tasnif edir

. Yun lifinin névlari va xassalari

Heyvan darisini 6rtan buynuza banzar yun (asasan goyundan) girxilmagla va dari
asilandiqda daridan ayrilan (bu yuna zavod yunu da deyilir) yundan parga va
hoérma parca hazirlanmasinda genis istifads edilir. Qoyundan va davadan alinan
lif yun lifi, kegidan alinan lif isa gazil adlanir. Toxuculug material istehsalinda
asasan goyun yunundan istifads edilir. Bundan basga heyvanlari 6rtan yun va
gazil dibindan nazik yun va tiftik (¢ox yumsaq ve istiliyi yaxsi mihafiza
gabiliyyatina malik olan) alinir. Bundan basga buynuzlu mallardan da tik alinir va onlardan insaat kegasi,
keca palaz, kega araqati, keca ¢akmalar va s. istehsal edilir. At yalindan, quyrugundan va donuz
darisindan alinan tiikdan iss maisat Ug¢lin alak, galantereya mamulatlari hazirlanir. Qoyun yunu muxtalif
cinsli goyunlardan alindigi tglin keyfiyyatcada muxtalif olur. Yun lifi oldugca mirakkab, ¢ox hiliceyra
gurulusuna malik olmagla ti¢ qatdan ibaratdir:

Sakil 1.12 Yun lifinin qurulusu
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Yun lifinin Ust sathini miihafiza edan, yuna pariltiliq veran,
1 - pulcuq gati va ya kutikula pardasi,
2 — qabiqalti qat va ya (kortex),
3 —i¢ gat (markaz), 6zak.
Toxuculug sanayesinda texniki xassaya malik olan bitin yunlardan istifads edilir vo 4 ndva
bollnr.

Sakil 1.13 Yun liflarinin uzununa goériiniisii va enina kasiyi
1- tiftik; 2- térama (aralig va ya kecgid) yun; 3- qilan yun, 4- 6lii yun

Yun namliyi 6zlina ¢ox ¢akdiyina va istiliyi az tadricen Otlirma xassasina malik olduguna gora
yun parga, trikotaj, xalca va basga mamulatlar istehsalinda istifada edilir.

Yun liflari gcox glicli sulfat tursusundan parcalanir. Basqa tursu isa tasir etmir. Zaif galavilarin
tasirindan ariyir. Yunu 2%-li yeyici Natrium Hidroksid mahlulunda gaynatdigda ariyir. 10%-2 gadar
zaifladilmis tursu ila tasir etdikda yunun méhkamliyi artir. Qatilasdiriimis azot tursusunun tasirindan yun
saralir. Qatilasmis sulfat tursusunun tasirinden yun kémidra dondr.

Yunun kimyavi tarkibi heyvanlarin buynuz va dirnaqlarindaki keratin tipli ziilal birlasmasindan
ibaratdir. Yun lifi yandigda siimiik goxusu verir.

° Tabii ipak

Tabii ipakda pambiq kimi hala 5 min il bundan 6nca insanlarin karina galmis, onlar ipakgilikla
masgul olmus va ipak parga toxumuslar. Xalis ipak 6zinin xarici gérindsiine ve mexaniki xassalarina
asanhgla va gigiyena boyanmasina gora basqa liflardan xeyli slverisli hesab edilir. Lakin boyik amak
sarfina sabab olan ipak lifi basqa liflara nisbatan baha basa galir. Ele bu sababdan da siini va kimyavi
liflara Ustilnlik verilir. Baramani toplamagq isini asanlasdirmaq Uglin xlsusi fabriklarda tut agacinin
yarpaglari ila gidalanan kapanak yetisdirilir. ipak sapin ziilal maddasi olan fibroinin tarkibini karbon,
oksigen, azot va hidrogen atomlari taskil edir. Tabii ipak yaxsi higroskopik xassaya malikdir. O, namliyi
tez 6zlina ¢akir va tez buraxir yani quruyur. Tabii ipak yun kimi yanir. Yananda Ialak qoxusu verir. Yavas
yanir va sonmis sapin ucunda tumurcug amala galir. Tursu va galavinin ipaya tasiri tagriban yunun tasiri
kimidir. Lakin zaif tursu demak olar ki, tasir etmir. 9ksina, hatta onu yaxsilasdirir. ipak parganin
adsorbsiya gabiliyyatina malik olmasi sayasinda parca xeyli agirlasir, onun sixligl artir, bu xassasindan
istifade etmakle yaxsi sax qaldigi formani istismar zamani saxlaya bilan mamulat hazirlamaq
muimkinddr.
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®
x 1.4.2. Talabalar tigiin faaliyyatlar
e Yunun noévlara ayrilmasi hagqinda tagdimat hazirlayin.
e Yunun emali prosesinin texnoloji ardicilhigini qurun.

e Sokla asasan tabii ipayin emal prosesini izah edin. Tabii ipayin emal prosesina aid
alave manbalardan istifada edarak tagdimatlar hazirlayin.

Barama toxumu

Toxmacar (¢akililik) badi
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Barama galinciyi kasilmis halda
1- ipak qgati, 2- galincik, 3- slifra qabigi

e Barama teli acan dazgahin is prinsipi hagqinda gruplarla miizakiralar aparin.

Barama agan dazgahi

e Har grup ayrihgda yun lifi il tabii ipak lifinin oxsar va farqgli cahatlarini geyd edarak,
muzakira etsin.

Oxsar

1.4.3. Qiymatlandirma
Oyranma prosesina bagli olan giymatlandirma meyari:
“Heyvan mangali liflarin xassalarini tasnif edir”

e Yun lifinin tarkibini hansi maddalar taskil edir?
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Heyvan mansali tabii liflar hansilardir?

Tabii ipayin tarkibini asas hansi madda taskil edir?
Hansi yun lifina 61U ve térama lif deyilir?

Yun liflarinin névlari va xassalari hansilardir?

Yun lifi ne¢a qatdan ibaratdir?

Qalavilar yun lifina neca tasir edir?

Yun lifi namliyi 6zlina neca ¢akir?

Yun lifi ile ipak lifinin oxsar cahatlari hansilardir?

1.5.1. Kimyavi liflarin néviarini izah edir
. Kimyavi liflarin inkisaf dovri
Kimyauvi liflarin istehsali bitilin diinyada seamarali siratda inkisaf edir. Toxuculuq
sanayesi licin xammal kimi onun migdari artir. Bunun sayasinda sini liflarin
hacmi azalir, sintetik liflarin hacmi isa artir. 9sasan da poliefirli liflarin istehsal
genislanir.

Kimyauvi liflarin sanaye istehsali 5 marhaladan ibaratdir:

Xammalin alinmasi va onun ilk emal.

9yirma mahlulunun va ya arintinin hazirlanmasi.
Sapin formalagmasi.

Sapin islanib tamamlanmasi.

. Toxuculug tgiin sapin isloanilmasi.

Kimyavi liflarin asas xammali agac (agac gabiginin altindaki bark hissa), pambigin tullantilari,
slsa, metallar, neft, gaz va das komiir hesab edilir. Kimyavi lifin alinma prosesi barama ipayinin alinmasi
va dolanmasi prototipina asaslanmisdir. Yani barama qurdu 6ziinda alinan mahlulu alt dodaginda olan
iki mamacikdan nazik maye sirnagi kimi ifraz edenda o havada barkiyarak tel halinda baramaya dolanir.
Elo bu prosesdan da kimyavi liflarin istehsall texnologiyasi kimi istifads edilmaya baslanmisdir. Bu ideya
Fransiz alimi R. Reomyur tarafindan 1734-cii ilds verilmisdir. Kimyavi liflarin istehsalinin inkisaf etma
dovrini 5 marhalaya bolmdslar.

. Siini liflarin alinmasi

Suni liflarin va saplarin alinmasi glin tabii polimerlardan istifada edilir. Yani stini liflar bitki va
heyvan mansali selliiloz istehsalindan va yeyinti sanayesinin tullantilarindan alinan tabii polimerlarin
kimyavi Usulla emalindan alinir. Xam maddanin ilkin emal edilmasi onun tamizlanmasindan va ya
kimyavi Usulla yeni polimer birlasmasinin alinmasindan ibarat olur. Stni liflar alinma manbalarina géra
Ug qrupa bolinir:

1.
2.
3.
4.
5

1. Tabii bitkidan alinan liflar — viskoz, mis ammonyak, asetat liflari
2. Sud zdlali “Kazein” —dan alinan liflar

3. Mineral materiallardan (qumdan) alinan liflar.

. Sintetik liflarin alinmasi

Tobiatds movcud olmayan lakin sintez Usulu ils asagl molekulyar birlasmadan alinan
polimerlardan sintetik liflar alda edilir. Sintetik liflarin alinmasi Gigin xammal kimi gqaz, neft va das komr
mahsulundan (fenol, benzol, etilen, asetilen va s.) istifada olunur. Onlar zavod saraitinda istehsal olunur.
Alinan polimerin névi onun alinmasi Gglin istifads edilan maddanin néviindan asilidir. Polimerin adi da
istifada edilan maddanin adi ila adlanir. Sintetik liflar asasan iki grupa bollndr:

1. Karbon silsilali liflar

2. Heterogen silsilali liflar

Karbon silsilali liflarde makromolekulun zancirini takca karbon taskil edir. Heterogen silsilali
liflarda isa makromolekul zancirina karbon atomundan alava 6ziinda basqa elementlarin da (azotun va
ya tursularin) atomunu da saxlayir. Yani muxtalif cinslidir.
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Qeyd: Burada zancir anlayisi maddalarin atomlarinin zancirvari birlasmasi anlaminda nazardas
tutulur. Bu zancirlarin birlasmasi sayasinda amala galan polimerlardan liflar alinir vo mixtalif xassaya
malik olur.

»*

»,
®
X 1.5.2. Talabalar iiciin faaliyyatlar
o Kimyavi liflards molekulun yerlasmasi sxemina asasan onlarin tabii liflarde molekulun

yonalisi ila miigayisa edin. Qruplarla muzakiralar aparin.

Kimyavi liflarda molekulun yerlasmasi
a - garma-qarisiq; b - gisman diiz istigamatli
¢ - tam diiz istigamatli

e Orintinin hazirlanmasi liglin sapin formalasdirma prosesi hagqinda suallar hazirlayin va
garsi gruplara otirdn.

Sakil 1.9 Sapin mahluldan quru isulla alinmasi:
drintidan sapin formalasmasi
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1-xirdalanmis polimer tokilan bunker; 1-slizgac; 2-filyer; 3-saplar;

4-hava Ufiiriilan saxta;

2-aritma kamerasi; 3-ayirdici basliqg; 5-yaglayicl diyircok;

4-slizgac; 5-hava Uflrilan saxtasi;
6-sap; 7-ayirma saxtasi; 6-gabul edici makara.
8-ayirma sixacl; 9-qabul edici makara.

e Stapellayici masinin is prinsipi haqqinda mizakiralar aparin.

Sapin mahluldan quru tsulla formalasmasi:
1- siizgac; 2- gabul edici makara;
3- ¢bkdiirma mahlulu vanna; 4- sap; 5 -filyer
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Stapellayici va lenti kasan masinin sxemi: 1-qabul ¢argivasi;
2-tachiz edan silindr; 3-araliq silindri; 4-kasan tartibat;
5-ayrici silindr; 6-dartici qosa vallar; 7-qivrimlayici va
biizmalayici tartibat; 8-ydnaldici valiklar; 9-lenta désayanin
girisi; 10-¢allak; 11-lentaddsayicinin oturacagi

o Kimyavi liflarin névlari hagginda malumatlar toplayin. Saxalanmadan istifada edarak
geydlar aparin.

kimyavi
. liflarin
novlari
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Sa 1.5.3. Qiymatlandirma
Oyranma prosesina bagli olan giymatlandirma meyari:

“Kimyavi liflarin névlarini izah edir”.

Kimyavi liflarin istehsali ne¢e marhalaya bolunir?

Sini liflar alinma manbayina gbéra neca qrupa bolinir?
Kimyavi liflarin xammali hansilardir?

Sapin formalasma prosesi neca aparilir va filyer na lGglindir?
Tabii bitkidan alinan kimyavi liflar hansilardir?

Sintetik liflar ne¢a qrupa bolunur?

Kimyavi liflarin sanaye istehsali ne¢a marhaladan ibaratdir?

1.6.1. Sapin némrasini va teksini tayin edir

o Tikis saplari

Tikis istehsalinda mamulatin hissalarini barkitmak li¢clin asasan tikis saplari tatbiq
olunur. Senayeda miixtalif tayinatlh tikis saplari istehsal olunur: geyim (gin, tikma,
hoérma, ayaqqabi, carrahiyys lgln va s.

Tikis sapi liflarin tarkibine gbéra pambiq, sintetik, tabi ipakdan, katan
liflarindan va ya onlarin garisigindan hazirlanir. Pambiq va sintetik saplar DUIST
6309-93 talabina muvafiq istehsal olunur.

° Pambiq saplar parcadan va geyri-materiallardan hazirlanan mamulatlari tikmak Ggin 3
gat gosalanmis donug va cilalanmis “Ekstra”, “Prima” va “Mdhkam”, 4 va 6 qat. hazirlanir.

Sorti isarasina gobra (ticarat ndomrasi) sap “Ekstra”, “Prima” 3 qat, 10, 20, 30, 40, 50, 60, 80
nomrs; 4 qatli “Mohkam” 30, 50, 60, 80; 6 gat “Mohkam” isa 10, 20, 30, 40, 50, 60, 80 ndmra gostarilir.

Trikotaj horma parcalardan hazirlanan mamulatlari tikmak lg¢lin pambiq saplar 3 qgath istehsal
olur va 40, 50, 60, 80 sarti nomra ila isaralanir.

Pambiq tikis saplari istehsalinda bir sira texnoloji proseslardan kegir: qosalasdirma — ilkin iki va
ya (g ipliyin (zarif daranma va ya karda daranmis) birlikda qosalanib va sarinmasi, saga (Z) va ya sola (S)
esilmasi, sapin gaynadilmasi, boyanmasi (qara ve ya basqa rangda) va ya agardilmasi, zaif parlagliq
vermak l¢lin bazadilmasi (parafinla va ya mumla nazik tabagas ile 6rtmak) va ya parlagliq vermak t¢lin
kraxmal ila appretlanilir.

Tikis sapinin sonuncu esilma amaliyyati xiisusi masinla icra olunur. Burada 3 qat sapdan ibarat
olduqgda avvalca 2 sap birlikda bir tarafa (saga ve ya sola), sonra Uglinci sapla birlikda avvalki esilmanin
aksi tarafina esilir (sakil 6.2,a). 6 va 9 gat sapdan ibarat olan saplarda da birdan esilmir. 9vvalca iki va
ya U¢ sap bir yerda sapin 6z esilma istigamatinda esilir, sonra isa clt va ya gl bir yerda burulmus
saplarin burugunun aksina li¢ cliti da bir yerda burularaq 6 sapdan burulmus bir 6 gath tikis sapi alinir.
Har birlasdirilmis (qosalanmis) ¢ sap ayri-ayriligda va sonra burulmur har (¢ qatli saplar birlikda
burularaq 9 sapdan ibarat olan bir tikis sapi alinir (sakil 6.2,b). Prosesin bela aparilmasi tikis saplarinin
hamar alinmasini tamin edir.
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Sakil 1.14 Miixtalif istigamata Sakil 1.15 Tikis saplarinin névlari:
Esilmis tikis sapinin strukturu a-2
va 3 qosalasmis tak esilmis; b-2 va
3 qosalanmis iki esimli

Unvan.Az

Sakil 1.16 Tikis saplari

. Sapin metrik nomrasi

ipliyin va sapin xassalari onlarin nazikliyi, burulmasi, méhkamliyi, hamarligi, higroskopikliyi ila
tayin edilir. iplik boyu uzunu bir 6lciida olmadigindan onun nazik va galin yerlari oldugundan nazikliyini
har hansi bir alatle tayin etmak miimkiin olmur. Ona goéra da ipliyin va sapin nazikliyi onun némrasi ila
tayin edilir. ipliyin némrasi 1 gram sapin uzunlugu ils tayin edilir. Yani ipliyin uzunlugunu agirligina olan
nisbati onun némrasini bildirir.

Y km m
N==(—:—
A“kg q

Burada N —ipliyin némrasi, Y — ipliyin uzunlugu metrls, A —ipliyin agirhgi gramla. ipliyin némrasi
tayin edildikda ¢akisi sabit galir, uzunlugu isa dayisir. Buna asasan har bir ¢aki vahidinda uzunlug na
gadar ¢ox olarsa iplik daha nazik va némrasi yiiksak olar. ipliyin va sapin némrasi bels yazilir. Ne50, Ne60
Vo s.

. Teks (¢aki sisteminda n6mra)

ipliyin némrasi metrik sistemla tayin edildikds sapin uzunlugu dayisan kemiyyat, agirhigi isa sabit
galr.

ipliyin ¢aki sisteminin némrasi onun agirhgina asaslanir. Caki sisteminda ipliyin uzunlugu sabit
gahr, ¢akisi isa dayisir. Caki sisteminda ipliyin ndmrasini tayin etmaya TEKS deyilir.
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A
Teks (Tt= E) Burada A — ipliyin ¢akisi, U — ipliyin uzunlugudur.

Teksla lifin, ipliyin va sapin nazikliyi ve ya yogunlugu malum oldugda onun metrik nomrasi
asagidaki kimi olur:

1000

Yani, N= ——
T

Bu halda buradan teks sistemina ke¢gmak olar.

Onda, T=
N

1000

olur.

Farz edak ki, kapron sapin xatti sixligi teksla 5-dir. Onda onun metrik némrasi

1000

N =——= 200 olur.

5

Alinmig naticaya asasan aydin olur ki, teks sisteminda lifin, ipliyin va sapin xatti sixligi
(ndmrasi) azaldigca onlarin galinligi naziklasir. Coxaldigca isa aksina.

» 4

X

1.6.2. Talabalar iiciin faaliyyatlar

e Har grup garsi qrupa mixtalif metrik ndmrasi olan kapron sapinin teks némrasinin
tayini ti¢lin masala versin.

e Uzunlugu x-metr olan, agirhg1 y-qgram olan viskoz ipliyinin ndmrasini tayin edin. Bu
masalada

( %,y ) ifadalarinin yerina har qrup bir regam yazib garsi grupa 6tirsiin. Masalanin
cavablarini miizakirs edin.

e Har qrup ayriligda metrik nomra ila teks arasindaki alagaya misal qursun. Tegdimatlar
aparsin.

e Metrik nomrasi 60 olan sapin qalinhigi ils ndmrasi 10 olan sapin qalinhgini migayisa
edin.

o Miizakiralar aparin.

e Lovhaya asilmis cadvala asasan pambig, ipak, sintetik saplar hagqinda malumatlari har
grup fargli rangli galamla geyd etsin. Qeydlari miizakira edin.
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Mo6vzunun adi Bilik Tatbiqg Natica

pambiq saplar

ipak saplar

sintetik saplar

e Qruplar ayriligda metrik nomra va teks arasinda oxsar va farqli cahatlari qeyd etsinlar.
Kagizlari I16vhaya yapisdirib, miizakiralar aparsinlar.

S a 1.6.3. Qiymatlandirma
Oyranma prosesina bagli olan giymatlandirma meyari:

“Sapin némrasini va tekstini tayin edir”

e ipliyin va ya sapin némrasi nayi xarakteriza edir?

e Teksi tayin edan zaman dayismaz qalan kamiyyat hansidir?
Teksi tayin edan disturu yazin.

Nomra ilo teks arasindaki alagani gostaran disturu yazin.
Nomrani tayin eden zaman sabit qalan hansi kemiyyatdir?
o Tikis istehsalinda hansi saplardan istifads edilir?

e Saplarin alinmasinda xammal nadir?

e Tikis istehsalinda saplardan na magsadla istifads edilir?

e Saplarin hazirlanmasi hansi marhalalardan ibaratdir?
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Talim naticasi 2: Parganin toxunmasi hagqinda bilir

2.1.1. Toxuculug dazgahi haqqinda tmumi malumat verir

. Toxuculuq dazgahi

Toxucu dazgahi mexaniki va avtomatik olur. Mexaniki toxucu dazgahinda makik
qgutusundaki makaradan argac sapi (iplik) qurtardigdan sonra dazgah dayanir,
isci islanmis makarani makik qutusundan cixardir va yeni makarani makik
gutusuna goyub argac sapini dayisir, makiki saplayir va dezgahi islak vaziyyatina
gatirir. Mexaniki makikli toxucu dazgahin asas négsanlarindan biri onun yiiksak
sasli olmasi va gox elektrik enerjisi sarf etmasi va az mahsuldar olmasidir. Avtomat dazgahda isa masin
dayanmadan, makara avtomatik dayisir. Makiksiz dezgahda argac sapi konusvari babina dolanmis olur,
buda dazgahin dayanmadan islomasini tamin edir. @snakdan kecirilan sap birinci par¢anin kanarinda
kasilir. Argac sapinin asnakdan kegirilmasi bir ne¢a tsulla aparilir.
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Sakil 2.2 Pnevmatik toxucu dazgahi PS Sakil 2.3 Pnevmatik elektron toxucu dazgahi AS

Bundan alava toxucu dazgahi olaraq pnevmatik, pnevmarapirali, STB markali dezgahlarda
parca toxumag Ucln istifada olunur

. Toxucu dazgahinin is prinsipi

Toxuculug dazgahinin dayismasina baxmayaraq is prinsipi dayismaz galir.

Toxuculug dazgahinda (sakil 2.4) parganin alinmasi Uglin aris valina sarinmis, tam hazirlanmis,
lamellarin 3, remizlarin (glcularin) gdzlarindan 4 va daraginin 5, dislari arasindan kegirilmis (saplanmis),
aris sapi valla birlikde 1, dozgahin arxa tarafindaki dayaga qoyularag, aris sapinin yonaldicisi olan
vardananin 2, Gstlna yatizdirilir (sakil 2.4 bax). 9ris sapinin girilmasina nazarat edan lamellar 3, lamel
cihazina taxilir. Sonra remiz (giicli) ¢argivasinin 4, Ust tarafi galdirici diyircaya va ¢argivanin alt va Ust
toraflari isa yerlasdirilacak remizlarin uclarindaki agigliglara maftil tel kegirilir, daragq 5, batana 6,
barkidilir. Sonra aris saplari dazgahin gabag sinasina 10, yatizdirilaraq, oradan hamarlayicivala 9, oradan
da parga dolanan vala 10 barkidilir. Ekssentrikin 12, kdmayi ila remiz (glicii) névba ils, miayyan edilmis
ardicilhgla, yuxari galxir va asagi enir naticada aralanmis aris sapindan asnak alinir. Hamin asnakdan
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makik 7, kecdikda makik makarasindan acilmis argac sapi asnakda olan zaman disli daraq argac sapini
agiza vurur. Makik sonra takraran alinan yeni asnakdan geriya gayitdiqda makaradaki argac sapi asnaya
dosanir va disli daraq sapi agiza (pacanin ucuna) vurur. Sonra proses bu minvalla takrarlanir. Disli daraq
batanla 6, birlikda irali - geri harakat edir.

| |

1 ] 1 i

I Z f

a) Darag b) Remiz (glicii)

a) Daraq
b) Remiz (giicti)

Sakil 2.4 Mexaniki toxucu dazgahin sxemi

° Parcanin toxuma tasnifati

Hale gadim zamanlardan insanlar toxuculug, toxuma Usulunu tapiblar. insanlarin toxucu
dazgahlari olmamis, parga toxumasi alla aparilib. @n gadim lif toxumasi katan toxumasi olub (bu toxuma
—taftali da adlanib). Bu Gsul toxumada an sada Usul hesab olur. Bels ki, birinci aris sapi iz tarafa ¢ixanda,
ikincisini argac sapi ortiir. Burada aris va argac saplari bir-birini 1:1 nisbatinds noévba il avaz edir. Bu
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ciddi takrarlanma galacak parcanin bitin eni va uzunu boyu takrarlanir. Naticada parcanin har iki
Giziinda eyni toxuma alinir. Sonra sarja toxuma icad edilmis, buna bazan diagonalli toxumada deyirlar.

Sads Boynu naxish Xirda naxigh Miirakkab
asas toxumalar toxumalar toxumalar
toxumal
ar . WOTERE Kombinasiya ado toramig ; — )
I r 1 Sada b edilmis | toxumalar | —

Katan Sarja toxumal toxumalar Igath Xovlu Ajurlu
toxumal . ] | Atlas ar toxuma Atlas (satin) toxumal toxumal toxumal
ar oxuma (satin) AJUT térama ar ar o

ar toxumalar Xovlu _to(tor) | toxumalar
Xuma - v
toxumal ar . | | Xovu agach
ot Sarja toxuma
it térama
Ikigatl o
@ |qat|l 1 Krep | toxumalar Ikigath
oxuma oxuma L toxumal| | Sacaah
ar ar [Katan térama ar toxuma
toxumalar
Relyefli Bir yarim
—tox:mal H  gath ] Xo.vlg
toxumalar origh
ar toxuma
Enina-uzununa Gis
— zolagli — (torbaliq)
toxumalar toxuma

Cadval 2.1 Pargalarin toxuma tasnifati

Parca toxucu dazgahinda aparilan prosesda saplarin bir-biri ilo perpendikulyar toxumalari
sayasinda alinir. Parganin uzununa gedan sap sistemina aris, enina gedan sap sistemina isa argac deyilir.

», . 4
2.1.2. Talabalar tigtin faaliyyatlar
e Rollu oyunlarla mixtalif markali toxucu dazgahinin is prinsipi hagqginda taqdimatlar
edin.

e Sada asas toxumalarin tasnifatini hazirlayin.

e Saxalanmadan istifada edarak boylik naxish toxumalarin tasnifatini geyd edin. Lazim
olan halda saxalari artira bilarsiniz.
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boyuk

naxigl
toxumalar

e Rollu oyunlarla remiz (gliciiniin) toxucu dazgahinda funksiyasi hagginda taqdimat
hazirlayin.
e Avtomat va mexaniki dazgahlarin is prinsiplarinin oxsar va fargli cahatlarini geyd edin.

S ﬂ 2.1.3. Qiymatlandirma
Asagidaki giymatlandirma meyarina asasan giymatlandiracaksiniz:

“Toxuculuq dazgahi haqqinda imumi malumat verir”

Nega cir toxucu dazgahi taniyirsiniz?

Toxucu dazgahlarini bir-birindan farglandiran nadir?

Qadim zamanlarda parg¢a toxumasi neca apariimisdir?
Parcalarin dord asas toxuma tasnifatlari hansilardir?

Toxucu dazgahlarinin dayismasi ila is prinsipi dayisirmi?
Mexaniki makikli toxucu dazgahinin asas négsanlari hansilardir?
Sads asas toxumalar hansilardir?

Boyiik naxish toxumalar hansilardir?

Mirakkab toxumalari sadalayin.

2.2.1. Parganin aris va argac saplarinin qarsiligh hérilmasini izah edir
. Parca va parc¢anin toxunmasi
Toxuculug materiallari arasinda parga an genis yayilanlardan biridir. Parga
Ozliylinds faza toruna banzayir va miayyanlasmis ardiciligla, iki alagali
sistemli argac va aris ipliklarin (sapin) perpendikulyar toxunmasindan alinir.
Sapin bela garsiligl stiratds alagasina toxuma deyilir. Par¢anin uzununa gedan
sapa aris sapl, enina gedan sapa isa argac sapi deyilir.

. Parganin alinmasi. Parga toxuculug dazgahlarinda toxuma
prosesi sayasinda alinir. Bu proses iki marhalaya bolinir: hazirlig ve xlsusi toxuma marhalasina.
Toxuma prosesina baslamagq lgiin hazirhg amsliyyatinda aris sapi takrar sarinir, strixlanilir va toxuma
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dazgahina goyulacaq lameldan, remizdan va daraqdan kegirilir (buna aris sapinin “saplanmasi” va ya
“ayrilmasi” deyilir).

. Cillanin hazirlanmasi

. Cilla hazirlanmasinda asas maqsad aris sapinin hazirlanmasinda yani, paralel va eyni
uzunlugda olan va barabar dartilan saplarin toxucu dazgahindaki aris valina sarimaqdi. Cillama
amaliyyati asasan iki Gsulla aparilir: saplar ensiz lentlarla va ya partiyalarla cilla barabanina ardicil olaraq
sarinir, sonra ¢illa barabanindan eyni zamanda saplarin hamisi takrar toxucu dazgahinin aris valina
sarinir. Bu Usul ipak toxunmasinda va muixtalif rangli aris sapt ila yigildigda istifada edilir.

. Orig sapinin slixtlanmasinda (suvasgan mahlulu ile hopdurulmasinda) — asas maqgsad
aris saplarinin sathinda alinan lif uclarini xtisusi tarkibi olan zaif yapisganli mahlul hopdurmagla ipliyin
vo ya sapin Uzarina yapisdirmaqdir. Bela ki, mahlul sapin daxilina girarak aris sapinin {izarinda plyonka
amalo gatirir. Slixtin tarkibina kartof va ya gargadali nisastasi daxildir. Nisastani mahlul halina gatirmak
Uglin tursu, galavidan, slixt pardasini yumsaltmaq va higroskopiklik vermak Ggln gliserin, pambiq va
bitki yagi, stearin (mum hazirlayan madda), sabun, va s. daxil edilir. Slixt dayanmadan qatisigi garisdiran
yapisgan bisirilon bakda bisirilir vo oradan da truba vasitasi ila slixtlayici masina verilir.

Naticada arisin mohkamliyini 20 %-a gadar artir, elaca da onlarin sathina hamarliq verir, sap
sartlasir, dayisa bilan garginliya va strtinmaya davamli olur.

Sakil 2.6 Z. Barabanli slixtlayici masinin sxemi
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Sakil 2.7 Slixtlayici masin SB - 140 — 3, gériintisii

. Pargalarin sathi sixlig, aris va argac saplarinin désanmasi

Pargcanin sathi sixligi 100 mm sahasinda dosanmis aris (S oris) Vo argac (S argac) saplarinin migdari
il mlayyanlasdirilir. Muxtalif parcalarin sathi sixligi 50-1100 va daha cox (tabii ipak pargalarinda)
arasinda dayisir. 9ksar parcalarda sathi sixlig 100-500 arasinda olur. 100 mm sahada aris va argac
saplarinin migdarinda olan minasibat, hansi ki, asas parametr hesab olunur va parcanin mexaniki
xassasini xarakteriza edir.

Parcaya lifli materiallarin désanmasi nayin ki, 100 mm sahaya désanmis sapin migdarindan,
elace do toxumada ddsanilan sapin yogunlugundan asilidir. Ona gora da, ddésanmsa, doldurma va
parcada masamalik anlaminin miqayisasi bu gostaricilar Ggln xarakterikdir.

Parganin aris E oris Vo argac E agac sapl Uzra xatti désanmasi gostarir ki, parganin uzunlugunun
hansi hissasini enina (sistemdaki saplarin perpendikulyar toxumasi nazara alinmadan) paralel yatan aris
va ya argac saplari tutur. Uzunlugu 100 mm olan xatti désanma bels tapilir:

ari§ uzro E aris = d aris E aris 100 / 100=d eri$S aris;

Argac Uzra E argac = d arzac S argac - 100 / 100 = d argac S argac

Burada: d oris VO d argac - 9ris va argac saplarinin hesablama ile alinan diametri.

E 5ris VO E argac dOsanilmis saplarin migdari.

-, "

o
X 2.2.2. Talabalar tigtin faaliyyatlar
e Rollu oyunlarla parca toxumasi zamani aris sapin saplanmasi hagginda malumat verin.

e Qrup miuzakiralari taskil edin. Par¢a toxumasi zamani argac sapinin hazirlanmasini
muzakira edin.

e Parcada aris, argac sixhginin tayin edilmasina aid masalalar tartib edin. Har qrup
masalani qarsi qrupa otlrsin.

e Oris sapinin slixtlenmasinda asas magsadin na oldugu hagqinda malumatlar hazirlayin.
e Oris va argac saplarinin xtsusiyyatlarini miigayisali yazin.

e Har qrup ayrilhigda aris sixhgi ila argac sixliginin oxsar va fargli cahatlarini geyd etsin.

Oxsar
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E T 2.2.3. Qiymatlandirma
Asagidaki giymatlondirma meyarina asasan giymatlondiracaksiniz:

“Parganin aris va argac saplarinin qarsiligh hérilmasini izah edir”

e Parca naya deyilir?

e Parca toxumada nec¢a sistem sapdan istifada edilir?

Cilla masini na Ggin isladilir?

Slixtin tarkibi nadan ibaratdir?

oris va argac saplarinin qarsiligh vaziyyati necadir?

e Oris sapini slixtlemakds magsad nadir?

e Parcada aris sixligl neca tayin edilir?

e Parcada argac sixligl neca tayin edilir?

e Parcga toxunan zaman saplarin garsiligli vaziyyati neca olur?

2.3.1. Horma parganin xassalarini sadalayir

. H6rma pargalarin alinmasi

Toxuculug sapindan istehsal olunan trikotaj (trikotaj fransiz s6zidur — tricoter,
hérma anlamini ifada edir) hérma parga al ils va ya masinla ilmalarin birinin o
birina birlasmasindan alda edilir. O, 6ziiniin elastikliyi va moéhkamliyi ile toxuma
parcasindan asasli sliratda farglanir. Trikotaj horma parcasinda strukturun asas
hissasini elementar ilma taskil edir. ilma - trikotaj masinlarinda hériilma
prosesinda alinir. iimanin qurulusu, iynalarin formasindan, sapin uzunlugundan
va materialin tayinatindan asilidir. ilma - iynanin amals gatirdiyi qdvsdan va ilmanin gollarindan
ibaratdir. Bir Ufligi sirada yerlasan ilmalara - ilma sirasi, saquli diziilan ilmaya isa ilma siitunu deyilir.
Bundan basga trikotajin qurulusunda ilma basqa ilmalarla birlasma elementina malikdir.

Trikotaj horma parcasinin alinma Usuluna goéra enina hérma (kulis) va aris horma (uzununa)
bolindr. Enina hormada (sakil. 1.30, a) ilmalarin hamisi bir sapdan, bir cargada alinir. 9ris hormali
trikotajda (sakil 1.30, b) har bir ilma sirasi ayrica bir sapdan amala galir. Bu ilma sapi digar ilmadan
kecmakla bir-birina baglandigda ilma siitunu alinir. Ona goéra da har bir ilma sirasi gadar sap talab
olunur.

Sakil 2.8 [lma sirasinin alinmasi
Enina hériilmanin qurulusu (a) va aris hérmali trikotaj (b)
1-2-3-4 —ilmanin asasi; 4-5- birlasan saha;
A —ilma addimi; B - ilma sirasinin hiindiirliy

Trikotaj horma parganin istehsalinda muxtalif név toxuculuq saplari: hamcins va tabii qarisiq
(pambig, yun, katan) iplik va kimyavi (viskoz, lavsan, nitron, kapron va basqa) liflardan, siini va sintetik
kompleks saplardan istifads olunur. Bundan basqga yiiksak hacmli iplik va teksturlanmis saplar da genis
tatbiq olunur. 9ris hérmali trikotaj istehsalinda istifada edilan sapdan alava (seksiyali va ya lenta oxsar)
cilla hazirlanir. Seksiyali ¢illalanmali sap enli makaraya 400-a gadar sap sarinir, bu makara sonra héran
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masinin bir oxuna geydirilir. Lentli cillemada bitlin saplar aris valina sarinir, hansi ki, sonra horma
masinina barkidilir.

Trikotaj horma parcasi girda enina horma (kulis) va aris (uzununa) hérmali masinlarda istehsal
olunur. Onlarin asas isci organi iynalar, platin, sap 6tiiran va sixici hesab olunur. iynalardan an genis
yayilani — garmagqgl va dilgakli iynalar hesab olunur.

2 12
1
3 3
4 4
5
5
Sokil 2.9 gqarmagqli iyna: Sakil 2.10 qarmadi dilgakli iyna:
garmadin ucu (1); garmagq (2); qgarmagdin ucu ke¢an oyuq (1), dilgak (2);
garmadin ucu Ugiin oyuq (3); iynanin garmagq (3); iynanin qolu (4);
golu (4) va iynanin dabani (5) iynanin dabani (5)
° Horma parganin qurulusu va xarakteristikalari

Trikotaj pargasinin qurulusu hérmadaki sada ilmalarin formasina va 6lgisiina, onlarin alagali
birlasmasina géra miayyanlasdirilir. Onun (i¢lin da, trikotaj parcasinda qurulusun asas xarakteristikasini
hérmanin névii, miqgdari va onlarin bir-biri ila alagasi taskil edir. Trikotaj parcasinin xarici gorindsi va
fiziki-mexaniki xtisusiyyati hdrmanin névindan asihidir.

Horma parca miuxtalif horma il istehsal edilir. Onlar asas, térama, naxis va kombinasiya
olunmus gruplarina bolindar.

ilma halgalarinin formasi eyni olan, sada ilma birlasmasi isa asas hérma hesab olunur. Bu hérma
noévlari: birtzli hamar, lastik, zancirvari, triko, atlas, lastik triko, lastikli atlas va s. aiddir.

Birlizli hamar hoérmali parcasinda ilmalar ela yerlasir ki, onun (iz tarafinda ilmalardan alinan
sttunlar, ilma qovslarinin Ustinds, astarda isa ilma qovslari ilma qollarinin Gstind ortir (sakil 2. 11).
Ona gora da trikotaj par¢anin iz tarafi hamar, diiz olur. ilmalarin siitunu parcanin uzununa aydin segilir.
Astar tarafda isa iynadan qovs va dartilan gollar alinir, naticads onun sathinda enina zolaglar alinir.

Lastik hérmali trikotajda ilmalarin qollari va ilma qovslari ndvba ila yerlarini dayisdikda adi lastik
horma alinir. Naticada, névbalasan Uz tarafdaki qovs sltunlari, astar tarafdaki qol stitunlari ila qarsi-
garsitya durur (sakil 2.12).

0
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Sakil 2.11 biriizlii hamar hérma Sakil 2.12 Lastik hrmanin
a — lz tarafinin qurulusu qurulusu va hérmanin qgrafik tasviri
b — astar tarafinin qurulusu
¢ — qrafik tasvir
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Triko - hérmada bir sapdan iki yanasi ilma stitunlari alinir. Bu bir sapin iki yanasi iynalarda ardicil
horilmasi sayasinde miimkin olur. 9rishormali parca triko horildikds o bir tarafli ilmalardan ibarst
olur lakin, onda ilmanin dartici qollari mixtalif tarafs yénalmis olur (sakil 2 13).

Sakil 2.13 Triko h6rmanin qurulusu va qrafik tasviri

oris hormali parganin atlas hormasi har bir sapin ardicil olaraq bir nega iynays goyulmasindan
(Uc iynadan az olmamalidir) amala galir. Bunun Uclin aralarindaki masafa bir ilma addimi gadar sap
avvalca Uz tarafing, sonra arxa tarafina goyulur (sakil 2.14). Donan ilmalar bir Gzl dartici gollara malik
olur. ilmalar arasinda olan dartici gollari iki istigamata yonalir.

Sakil 2.15 ikilastikli (interlok) hérmanin qurulusu va qrafiki
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Sakil 2.16 dris hérmali, térama hérmali par¢a qurulusu va qrafiki

Horma parcalarda an genis yayilan horma, hamar téramadan (ikitzli), lastikdan (ikilastik vo ya
interlok), trikodan (ikitriko, sukno, ti¢li triko va ya sarme), atlasdan (atlas-sukno va atlas-sarme) hesab
olunur. (sakil 2.15 va 2.16)

° HoArma toxuma parca

Toxuma va horma avadanliglarinin is prinsipi birlasdirilarak yeni toxuma materiali -
hoérmatoxuma parcasi istehsal olunur.

Cexiya Respublikasi klassik toxucu ve hérma masinlarinin bazasinda ixtira etdiyi “Metap”
masinina adi gaydada aris sapi verilir va agiz aldas edilir. “Metap” masininin asas xisusiyyati argac sapinin
masina désanmasi hesab olunur. 9ris sapi dasti arasina (sakil 2.17, a) dilgakli hérma iynasi qurulub, onun
garsisina gozIU argac sapinin doslayicisi yerlasdirilib. Masinin eni va boyuna nec¢a iyna qoyulubsa eyni
miqdarda da argac sapi goyulur. Agiz alindigda dilgakli iyna iraliya galir ve amaliyyat tamamlanir (sakil
2.17, b). GOzIU sap dosayan agizda saga 6tlir va argac sapini gqonsu iynaya dosuydr (sakil 2.17, c¢), sonra
avvalki vaziyyatina gayidir. Dilgakli iyna geri ¢akildikda ilmanin alinma amaliyyatini icra edir, agizda
gapanir (sakil 2.17, ¢). Omaliyyat takrarlananda sapidésayan sola doénir va sapi solda gonsu iynaya
dosadikdan sonra avvalki vaziyyatina gayidir. Sonra sapin dosamasi va argac sapinin horiilma amaliyyati
takrarlanir.

Hormatoxuma parganin (sakil 2.18) sathinda argac sapindan alinan ilma situnu zolaghq taskil
etmakla barabar parcani da birlasdirir.

Sakil 2.17 Hérmatoxuma parg¢anin alinma sxemi:
a—ilk mévge; b— baglanma; c— ardac sapinin désanmasi;
¢ —gozlii sap désayanin avvalki vaziyyatina qayitmasi;
1- aris sapi; 2— dilgakli iyna; 3— goézlii sap désayan; 4— argac sapi

40



g

2.3.2. Talabalar tigtin faaliyyatlar

H6rma toxuma parganin toxuma sxemina asasan toxuma haqqinda malumat hazirlayin.

Qruplarla muizakira edin.

iyl ./

A
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bedih

Hérmatoxuma parganin toxuma sxemi

Har grup lideri hdrmatoxuma parcanin tamamlanmasi hagqinda 6yranib, 6z grupuna

izah etsin.

Horma pargalarin horilma néviine géra téorama hdrmanin tasnifatini hazirlayin.
Kombina edilmis hérmalarin tasnifatini hazirlayin.

Rollu oyun taskil edin, hérma parcalarin tikis miassisasinda tagdimatini kegirin.

Hansi hérmanin qurulusu va grafik tasviri verilmisdir. Har qrup ayriligda geydlar aparib,

muzakiralar etsin.

2.3.3. Qiymatlandirma
Asagidaki giymatlandirma meyarina asasan giymatlandiracaksiniz:
“Horma parg¢anin xassalarini sadalayir”

Horma parganin qurulusu neca muayyan edilir?

Kombina edilmis hérma parca neca alinir?

Horma pargalar hansi gruplara bolinir?

Horma parganin qurulusunun asas xarakteristikasini na taskil edir?

ilma siitunu nadir?

Hormatoxuma parca neca istehsal edilir?

oris hormali parcanin atlas hérmasi neca alinir?

Trikotaj horma parganin istehsalinda hansi toxuculuq saplarindan istifada edilir?
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2.4.1. Parcanin toxunma dsullarini miayyan edir

. Toxunmanin parga xiisusiyyatina tasiri

Saplarin toxumasi parcanin strukturuna, asasan da onun estetik x{susiyyatina
(parcanin xarici gorindsiina) tasir gostarir. 9ris va argac saplarinin toxuma
prosesinda muayyanlasmis ardicilligla, nazarda tutulan qaydada biri o birinin
Gzarindan kegmakla lazim olan naxis alinir. Pargada toxuma ¢esidi cox olmasina
baxmayaraqg parcalarin tasnifati asas 4 qrupa bollindr: 1- sads (bas) asas
toxuma, 2- sada toxumadan torayan xirda naxisli toxumalar, 3- mirakkab toxumalar, 4- iri naxigh
toxumalar. Bu gruplar da 6zliylinda ndvlara béliinir: sada (bas) asas toxuma, hansi ki, sksar toxumanin
asasini taskil edir, katan, sarja, satin va atlas toxuma noviina bollinlr. Bu ndv toxumalarin har birinin
0z(na maxsus raportu, argac sapinin aris sapini 6rtmasi va ya aksina aris sapinin argac sapini értmasi,
onlarin migdari, onlarin iralilemasi va uzunlugu ila biri —birindan farglanirlar.

. Katan toxuma. Bu toxumada iki sap aris va argac sapi istirak etdiyindan an kicik raporta
malikdir. Yani eyni xatti sixiga malik olan aris va argac saplari bir-birinin Gizarini eyni uzunlugda névba
ila 6rtmasi va iralilemasi vahida barabar olur. Naticads, parcanin Uiz va astar tarafi eyni gérinisda alinir.
Bu da onun sathinin hamar olmasina sarait yaradir. Lakin saplarin garilmasindan nisbatan codlug amala
galir. Bu toxuma ila bir sira donluq, dayisaklik pargasi: bez, batist, ¢it, madepolam (humayun), katan
parcalar, krepdesin, yun donlug kamvol va mahud pargalar hazirlanir.

Sakil 2.18 Katan toxuma va onun kasiyi

° Sarja toxumasi. Bu ela toxumadir ki, burada har argac sapi aris sapina gora har bir takrar
olunan cargada bir sap saga va ya sola iralilayir. Saplarin kasisdiyi yerda parcanin iz sathinds, 45° bucaq
altinda diagonal zolagi alinir. 9gar argac saga yerini dayisirsa onda Uiz sarjasi, sola dayisarsa astar sarjasi
alinir. Yani diagonal xatti istigamatinda asagidan yuxari saga gabarigliq alinir. Bu gabariq xatt aris va ya
argac saplarinin daimi bir sap yer dayismasindan (saga va ya sola) alinir.

Sakil 2.19 Sada sarja toxuma 3/1 va sarja 1/2, onun kasiyi va raportu

. Atlas (satin) toxumani sarja toxumasindan farglandiran odur ki, bu toxumada an azi bes
aris sapini argac sapi ortir.

Atlas toxumanin raportunda R- 5 sapdan az olmamalidir. Atlas va satin toxumada an genis
yayilani 5, 8 va 10 raportlu hesab olunur.

Raport kasrlo gostarilir. Kasrin sliratinda raportlardaki saplarin sayi, maxrac isa yerini dayisan
saplarin sayini gostarir. Masalan, raport 5/2, 8/3, 7/3 va s. ola bilar. Raportdaki dayismada istirak edan
sapin sayl tam bolinan olmamalidir. 9ksi tagdirda atlas va ya satin toxuma almag mimkin deyil.
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. Xirda naxigh toxumalar va sada toxumalardan alinan téramalar

Xirda naxisli toxuma va torama toxuma katan, sarja, satin va argac toxumalardan alinir. 9ksar
halda térama toxuma hansi toxumadan amals gatirilmisdirsa, onun nisanasini saxlayir. Lakin, onun
raportundaki aris va argac saplarinin migdari hamisa eyni olmur. Katan toxumadan alinan téramsa
toxumasina reps va hasir toxuma (iki va ya ¢ gatli katan toxuma) daxildir.

. Reps toxuma (sakil reps). Reps toxuma da, katan toxuma da aris va ya argac sapinin
Ustlinlin 6rtmasinin uzadilmasi sayasinda alinir

. Oris sapli reps toxumada bir sap digar sistem sapin birindan deyil, ikisindan, bazan da
daha cox migdarda saplarin Gizarindan uzununa birlikda kecir

. Oris sapl reps toxumada bir sap digar sistem sapin birindan deyil, ikisindan, bazan da
daha ¢ox migdarda saplarin izarinden uzununa birlikds kegir.

(o] E
kA

s
g) ardac toxuma b) aris toxuma 2/3 c¢) argac toxuma 4/2
Sakil 2.20 Reps toxuma
° Argac sapli reps toxumada gabariglig uzununa alinir. Ona gora ki, argac sapi bir neca
arig sapinin Gzarini ortar.
. Hasir toxuma

Katan téramasindan alinan toxumadan biri da hasir toxumasidir. Bu katan toxumanin
dayisdirilmis formasi hesab olur. Hasir toxuma ikiqat va ya licgat katan toxumani tamsil edir.

Burada har iki sapin (aris va ya argac sapinin) (stlini birlikde 6rtmasini uzatmagla parganin
Gzarinda kicik sahmat naxisina banzar dizbucaqgl va kvadrat alinir. Bu toxumadan alinan parcanin iz va
astar tarafi eyni gériinisda olur. Toxumada sapin Ustlinlin 6rtiilmasini uzatmagla yiksak sixlq alinsa da,
parga yumsaq qalir. Donluq parca istehsal etdikda (pambiqg va katandan) hasir toxumada 3-4 adad aris
va argac sapi birlikda istifads edilir. Pargada damalarin diiz forma alinmasini tamin etmak Uglin aris va
argac saplari eyni migdarda va galinligda gotlrilmalidir. 9ris ve argac saplari eyni istigamatda
buruldugda damalarda gabarigliq segilir.
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Sakil 2.21 Hasir toxuma 2/2

. Xovlu toxuma

Bu toxumada parcanin lizarinda muixtalif liflardan kasilmis va ya kasilmadan sapdan dik dayanan
ilgak (sacaqh) xov alinir. Kasilmis aris sapindan aris xovlu, argacdan hazirlanan parca argac xovlu adlanir.
oris xovu Ug¢lin stini va sintetik liflardan, elaca da yundan istifada edilir. 9ris xovundan maxmar, plis
(4zh xovlu parga), siini xaz istehsal olunur. @n uzun xov sini xazda 10 mm, an qisa xov is9 2 mm
maxmarda alinir. Plislin xovu slini xazdan qisa, maxmardan isa uzun olur.

oris sapindan alinan xov ipak sanayesinda ikigath, 6zlii kasan dazgahda va damir cubuglu
dazgahda istehsal olunur. ikigath maxmarin alinmasinda iki asas aris sapin har biri 6z argaclari ila toxuma
aparir va naticads iki sarbast gat (lay parga) alinir. Bu proses bela alinir: aris xovu Ust gatdan alt gata
Otlir, sonra Ust gata donir, belslikls, iki gat arasinda alaga alinir. Sonra 6zikasan bigcaq iki gatin
arasindan kegarak aris sapini kasdikda iki sarbast parca layi alinir.

Sacaqgl toxumada parcanin lzarinds uzun va ya qisa hiindiirlikda ilgak alinir. ilgakli xovlu
parcalara nisbatan, sacaqli toxumali parcada sagaq geyri-barabar olur ve mixtalif bucaq altinda
parcanin (zarina yatir. Sacagll toxuma damir cubuqsuz, batani harakatini tanzimlayan xususi
mexanizmin kdmayi ila alinir. Sagaqli parga yaxsi higroskopik (namliyi 6ziina ¢akma) xlisusiyyatina malik
olur. Ondan dasmal va ¢imarlik xalati va s. hazirlanmasinda istifada olur.
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Sakil 2.22 Xovlu toxuma (kasiyi)
argaca xovlu toxuma avval va sonra xovlu kasilmis halda
aris xovlu toxuma ikiqatl toxuma lsulu ila
v- aris xovlu toxuma mil lisulu toxuma xovu kasilana va kasildikdan sonraki gériiniisi

Xovlu parganin név mixtslifliyindan biri da, parcanin har iki Gzlinds aris sapindan sacaqh (ilgakli)
xovun alinmasidir.

4
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X 2.4.2. Talabalar tigtin faaliyyatlar
e Muxtalif xtsusiyyatli pargalarin toxunma novlari haqqinda tagdimatlar hazirlayin.

Parcalarin toxunma tasnifatini ¢akin. Talaba gruplari arasinda tasnifatdaki toxunma
novlari atrafinda s6hbatlar taskil edin.
e Reps toxunmasinin alinma texnologiyasi haqqinda tagdimat hazirlayin. Qruplar tzra
argac va aris toxumanin xisusiyyatlarini migayisa edin.

° Reps toxuma
o Talaba yoldaslarinizla gruplar taskil edin, mixtalif toxunmalar hagginda tagdimatlar
hazirlamagi bir qrup digarina tagdim etsin.
e Rollu oyun hazirlayin, mixtalif toxunmali pargalarin satisini taskil edin.
e Sarimsaq (ajur-tor) toxunmasi ila istehsal edilan parcalar haqqinda mixtalif
manbalardan malumat hazirlayin.
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Sarmasiq (ajur-torabanzar)

S a 2.4.3. Qiymatlandirma
Asagidaki giymatlandirma meyarina asasan giymatlandiracaksiniz:

“Parganin toxunma isullarini miiayyan edir”.

e Parcanin toxuma Usullari bir-birindan na ila farglanir?

e 5/2,8/3 raport olan atlas(satin) toxunmada maxracdaki regam nayi gostarir?
e Diagonalli toxuma ila hansi pargalar istehsal olunur?

e Parcada toxuma ¢esidi asas hansi gruplara bollintr?

e Raport saplarinin sayi nayi gostarir?

e Oris sapli sarjanin Uz tarafinda raport neca gostarilir?

e Reps toxuma hansi toxumaya deyilir?

e Sarimsaq ajur toxuma ila istehsal edilan parcalar hansilardir?

2.5.1. Parcanin boyaq bazak texnologiyasini izah edir

° Boyanma

Boyanma — toxuculug materialina boyanin ¢akilmasidir. Material boyandiqgda
0z rangini dayisir, lif isa aldigl boyadici maddanin rangini 6ziinds méhkam
saxlayir. Boyaq maddalari 06zliylinds mirakkab organik birlasmadan
ibaratdir. O, das kdmiirlin gqatranindan distilla edilmakla alinir. Miasir boyama
nazariyyasine asasan boyanma prosesi asagida gostarilon marhalalara

boltnir:

1. boyaq maddasinin boyayici mahlulunda qarisdirilmasi va lifin sathina ¢akilmasi;

2. lif sathinda boyaq maddasinin sorbsiya (metal duzlarinin 6ztinagakmasi) olmasi;

3. liflarin qurulusuna boyag maddasinin diffuziya (hopmasi) etmasi;

4. lif sathinda boyag maddasinin tasbit (fiksasiya) olunmasi.

Toxucu materialini boyag maddasinin mahluluna salmazdan 6nca bazi molekul va ya boyagin
ionlari (elektrik ylUki olan atom) lifin xarici sathinds adsorbsiya (udma) olur. Sonra eyni zamanda
adsorbsiya (udma) yavas-yavas lifin daxilina diffuziya (hopma) edir va onun daxili sathinda fiksasiya
olunur. Boyaq maddasinin zarraciklarinin élctlari na gadar kigik olarsa va lifin daxilina boyaq zarraciklari
suratla daxil olarsa, onda lifin sismasi da ¢ox olur.

. Boyagqlar

Toxuculug materiali asasan sintetik boyaq maddalari ila boyadilir, hansi ki, lifin xassasina zarar
vermadan o taravatli olur, boyaq maddasinin lifin darinliyina 6tmasini va méhkamliyini tamin edir. Elaca
da insan Ucgin tahlikasizdir.

Boyanma (cin bir sira grup va sinif boyaq istifada olunur. Onlar iki qrupa boélinir - suda hall
olunan va suda hall olunmayan: suda hall olunan boyag maddasinin qrupuna daxildir: sinif — birbasa
boyama, turs asindiriimis boyaq, aktiv va kationniye; suda hall olunmayan boya grupuna daxildir: sinif —
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kiip boyaq maddasi, kikirdli boyaq, dispersli. Lifin (izarinda amala galan boyaq maddasinin gruplari: -
azotlu boyalar, qara anilin (boyaq va s. hazirlamaq lclin rangsiz, yagh maye) boyagi.

Boyaq maddalarinin adlari miayyan sistem (zra tayin edilir: birinci s6z adlandirmada boyagin
sinfini miayyan edir, ikinci onun rangini, Gglinci rangin keyfiyyatini tayin edir, harf va ragam (marka)
rangin calarliigini va basqga xasiyyatini gostarir. Masalan, diiz sari, k harfi isigadavamli olmasini gostarir.

. Pargaya basma naxisin vurulmasi

Parcanin xarici gortintsini yaxsilasdirmaq, zévge va miayyan olunmus talablara uygun,
geyimlar hazirlamagq lgln onun sathina movcud olan vasitalarla naxislar vurulur. Materialin miayyan
sahasina boyaqli naxislarin vurulmasina basma deyilir.

Basma lglin mixtalif boyaq maddalarindan istifads edilir. Basma naxislamada bir va ¢ox sayli
rang alinir. Basma Gsulu dord néva ayrilir: birbasa, listden vurma, yeyici madda vasitasi ila v ehtiyatda
boyaq saxlama Uisulu. Naxisin parcada tutdugu sahasindan asili olaraq: ag yerli - materialda naxisin 40%
-9 gadar sahasini tutdugda, yarimastar¢cakma - 40-60 %, astarli - sahasi 60 % - dan ¢ox sahani tutur.
Aerografiya Usulu ila parcada (materialda) aparilan basmada kartondan kasilmis miiayyan naxis formal
basmagqgalib par¢anin izarina qoyulur. Basmagalibdan kasilib ¢ixardilan yerlardan pulverizatorla (mayeni
toz halinda fisqirtmaq Ugln cihaz) parganin Uzarina boyaq maddasi plskirdilir. Pulverizatorun
vaziyyatini va islonma miiddatini dayismakla istanilon rang intensivliyini alda etmak olar. Aerografiya
Usulu ilo basmada istanilan ¢alarligdan basgasina ravan ke¢gmakla yeni naxis hazirlamagq olur.

° Fotofilm basma lisulunda asas isci alati basmagalibdir (matrisa). Bu basmagqgalib
ozliiylinda ¢argivaya ¢akilmis nazik tordan (kaprondan va ya misdan) ibaratdir. Basmagalib hazirlayanda
fotokimyavi Usulla tora boyani kegirtmayan plyonka ¢akilir. Bu zaman plyonka els ¢akilir ki, avvalcadan
cakilmis naxisin Gstini ortmasin. Torlu basmagalibin icina nazards tutulan rang ve miqdarda boyaq
maddasi tokillr. Sonra torlu va icarisinda boyaqg olan basma galib parcanin Ustiina, 6z yerina qoyulur
va rezin I6vhacikla hamin boyaq silindrik naxis olan yera boyaq 6tiiriir. Cox sayl rang almagq liglin naxisda
olan rangin sayl gadar basmagsalib olur. Bu {isul gox amak talab edir va az mahsuldardir. Lakin bu tsulun
sayasinda parca Uzarinda an mirakkab naxis almag mimkiindir. Bu Gsuldan krep ipak parcaya naxis
vurmag Uclin genis istifada olunur.

Son zamanlar yiksak mahsuldar olan, torlu silindrik basmagalibli maslilarindan faydalanirlar.
Har bir basmagqgalib perforasiya (desiklar acilmis) olunmus nikel silindrdan ibaratdir, onda fotokimyavi
Gsulla, (diiz torlu basmagalib da oldugu kimi) torlu galibda miiayyan naxislar alinir.

Silindrik torlu basmagalibdan genis cesidli parca, trikotaj va basqa materiallara naxis vurmagq
Gc¢ln istifada edilir.

. Termobasma Usuluna iki asas proses daxildir: naxisin kagiza ¢akilmasi va kagizdaki
naxisin parcaya koclrilmasi. Kagizdan boyagin parcaya koguriilmasi Gglin sublimasiya (qizdirildig
zaman maddanin mayelasmadan bir basa gaz halina kegmasi) effektindan istifads edilir: boyaq maddasi
miayyanlasmis temperaturda (150-220°C) bark haldan gazaoxsar hala kegir. Bu halda avvalca boyaq
maddasinin molekulu lifin st sathina adsorbsiya edir, sonra isa lifin daxilina diffuziya edarak, onun
markazinda onlar bir-birina tasir edir.
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Sakil 2.23 ¢ox sayl basma vali olan basma Sakil 2.24 Oyma ila kégtiriilan naxis
1-basma vali, 2-pargali diyircak, 3-yénaldici valiklar, Masinin sxem vali
4-yiik silindri, 5-silindira dolanmis parga, 6-kirza (dari
va rezini avaz edan material)
7-parga liz, 8-boyaq qabi, 9-sotka, 10-raklya (toxuma
naxis masinlarinda basma valinin (stiindaki rangi
silmak tiglin xisusi qurgu), 11-raklya nazarati

o
X 2.5.2. Talabalar tigtin faaliyyatlar
e Talabalardan gruplar yaradin, parca kasiklarina mayenin adsorbsiya, diffuziya, fiksasiya

etmasini marhalalarla mizakirs edin. Bu tapsirigin siza na magsadla verildiyini izah edin.

e Har talaba grupu pargalarin boyadilmasi t¢lin boyaq maddalarinin adini yazsin. Rollu
oyunlarla aliciya boyaq maddalarinin satisini tagkil edin.

e Basma naxisin vurulma noévlarini talaba gruplari arasinda mizakira edin. Onlarin fargli
cahatlari hagginda taqdimat hazirlayin.

e Parcalarin satisini tagkil etmak lglin onlarin boyaq néviina asasan cesidlara ayirin. Har
talaba qrupu isin naticasini sonda qiymatlandirsin.

2.5.3. Qiymatlandirma

Asagidaki giymatlandirma meyarina asasan giymatlandiracaksiniz:
“Parganin boyaq bazak texnologiyasini izah edir”.

e Boyama naya deyilir?

e Boyaglar neca qrupa bolinir?

e Basma naxis vurma naya deyilir?

e Basma naxis vurmanin hansi névlari var?

e Boyag mohkamliyi nadan asilidir?

e Pargalar na vaxt boyanir?

e Oyma ila kégtrilan naxis neca olur?
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2.6.1. Parcanin merseriza prosesini taskil edir

° Pambiq pargalarin tamamlanmasi

Toxuculug materiali dazgahlarda hazirlandigdan (parca, toxuculug dazgahindan,
trikotaj parca horma masinindan ¢ixarildigdan) sonra ¢ixarilir va ona xammal
deyilir. Onlarda bazi c¢irklanma, gatisiq, onlarin strukturunda va xarici
gorinlstiinds miuxtalif qusurlar oldugundan tayinati Uzro istifade etmak
mimkin olmur. Bu materiallarda tamamlama va bazadilma amaliyyati aparilr.
Noticade materialin strukturu va xarici gorlinlisi talsb olunan hala gatirilir. Materialin eni
hamarlasdirilir, ¢capliyi aradan qaldirilir va parga tikis istehsalinda bigmak Gg¢ln hazirlanir. Bazi hallarda
materiallar xususi isloanilmakle onlara slahidds xassa verir (azilmazlik, yigilmayan, sukecirmazlik,
yanlamazlig va s).

Toxuculug xammalinin islanilma texnologiyasina ¢ox sayl kimyavi va fiziki mexaniki amaliyyatlar
daxil edilir. Tabiatdan asili olaraq lifli xammalin, ondan alinan materialin gorinisiiniin va onlarin
tayinatindaki xarakterlari va islanilma saraiti dayise bilar. Kimyavi islonmada parca zibildan, yagdan,
kirdan, slixtdan va s, tamizlanir. Lakin bazadilma prosesinin texnologiyasinin imumi sxemi asasan
eynidir vo dord keciddan ibaratdir: materialin ranglanmaya, naxislanmaga hazirlanmasi, boyama,
naxislama, yekun tamamlama.

BUtlin parca Ucgiin hazirhg xammalin gabulundan va saf-giriik edilmasindan baslanir, askar
edilan mixtalif toxuma qisurlari barpa edilir.

° Pambiq par¢a. Bu parca tamamlanmasinda bir sira amaliyyatlardan kecir: Gtlilms,
slixtdan temizlams, qaynatma, agartma, merserize etma, xovlama.

° Agartma

. Utiilma - xam parcanin (cod parca) itma masininda islanmasidir. Onlar iki tipds olur:

birinci tip masinda tlilma qirmizi qizardilmis plits, silindr, novgaya banzar sathin lizarindan kegan parga
tdlir; ikinci név masinda aciq yanar gazin (gazla Gtma masini QU- 240M, QOF-220) iizarindan parca
kecdikda tak-tak tza gixan liflarin uclari Gtillr (yanir) va tamizlanir. Xovlanacaq parcada va cunada titma
aparilmir.

. Slixtdan tamizlama. Qaynatma va agartma prosesini asanlasdirmagq Uglin pargadan slixt
va basga gatisiq tamizlanir. Bunun tciin parca 30-43°C suda, tursu, galavi. oksidlasdirici (1 -5 g/l) ve ya
ferment (qicqirdici) alava edilmakla isladilir. Bir miiddat (6-24 saat) saxlandigda nisasta qicqirir, gatisiq
pargalanir, par¢a masinda yuyulur va gaynamaga verilir.

° Qaynatma parcada galmis nisasta qaligini va liflarin icinda olan kir, yag va piy, azotlu
maddani tamizlamak G¢lin aparilir. Qaynatma xiisusi qazanda aparilir. Burada parga, asindirici va silikat
natrium, natrium-hidroksid va soda mahlulla islanir. Qaynatma agzi kip bagl gazanda 120-130°C.
temperaturda 3-4 saat middstinda davam edilir. Parga gaynadildigdan sonra yumsaq olur, suda yaxsi
islanir, lakin rangi boz-qonur alinir.

° Agartma. Parcada gaynatma va yuyulma prosesinda alinmis boz-qonur rangi amala
goatiran maddalardan tamizlamak U¢lin parca agardilir. Agartmagq Uglin parca kimyavi mahlullarla
islanilir. Bunun Ggin xlor, natrium-hidroxlorid (Na ClO), xloritli natrium NaClO,, hidrogen-peroksid
H,0, kimyavi maddalardan istifada edilir

. Merseriza etma

Parcanin dartili halda 25% -li asindirict natrium mahlulunda,

15-18°C temperaturda, 30-50 saniys middstinds (xam, agardilmamis parca 2-3 doaqiga
muiddatinda) islanilir. Parca merseriza edildikdan sonra ipayabanzar va pariltil olur, higroskopikliyi va
elastikliyi artir, boyagi yaxsi gotirir, boyanma dayanigli va taravatli gértnis alir. Parganin merseriza
edilmasini gaynatmadan sonra, agartmadan avval aparmaq maslahatdir. Bu halda merserizs effektli va
agardilma dayanigli olur.

° Xovlama. Bazi parcalarin sathinda (bayka, flanel, pamazi, zamsa, mahud, velveton va s)
xov alda edilir. Xovlama masininin asas is¢i organi baraban hesab olunur, onun yuxarisinda
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24—dan 40-a gadar valiklar olur. Xovlama masini isladikda baraban valiklarls birga dovri harakat
edir; bundan basga valiklar 6z oxu atrafinda firlanir. Parga barabanin Gzl ils harakat etdikda sathi iynali
valiks toxunur. iyna argac sapindan liflarin ucunu dartib ¢ixardir va onlari bir tarafs (ciit valiklar), sonra
o biri tarafa (tak valiklar) dariyir. Yaxsi xov almagq lgiin parg¢a xovlayici masindan bir nega dafa kegirilir.
Pambiq parcalari xovlamaq liclin asasan 36 valikli masindan istifads edilir.

», "

o
X 2.6.2. Talabalar tigtin faaliyyatlar
e Toalabalardan taskil olunmus gruplar arasinda pambiq parcalarin tamamlanmasi liclin

aparilan amaliyyatlar hagqinda sual-cavab xarakterli mizakiralar aparin.

e Tamamlanmada aparilan agartma prosesinin parganin keyfiyyatina tasiri hagqinda
malumat hazirlayin.

e Merseriza olunmus pambiq parca ile merseriza olunmamis pambiq parcanin fargli
cahatlarini gostaran tagdimat hazirlayin.

e Rolluoyunla parcanin tamamlanmasindan asili olaraq satis giymatinin dayismasi barada
aliciya malumat verin.

SZ' 2.6.3. Qiymatlandirma

Asagidaki giymatlandirma meyarina asasan giymatlandiracaksiniz:
“Parganin merseriza prosesini taskil edir”

e Pambiq parcanin tamamlanmasi hansi marhalalardan kegir?
e Agartma naya deyilir?

e Merseriza nadir?

e Xovlama neca aparilir?

e Parganin tamamlanmasina hansi amaliyyatlar daxil edilir?

e Pargcada tamamlama amaliyyati na magsadls aparilir?
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Talim naticasi 3: Pargalari ndvlarina, xassalarina gora sega bilir va tikis prosesinda tatbiq etmayi
bacarir

3.1.1. Parca gesidlarini niimayis etdirir

° Pargalarin xassalari

Parcanin xassasi - dedikda onun yaradilmasinda, istismarinda va ya islanilma
vaxti gostardiyi obyektiv xiisusiyyati hesab olunur. Umumiyyatls mahsulun
xassasi materiali birini digarindan farglandirib, segmaya imkan verir. Xassa
gostaricisine asasan parcanin yararli olmasi, istehlakgl talabatini 6damasi va
tayinatina uygunlugu muayyanlasdirilir. Parganin xassasi tikis mamulati
istehsalinin biitlin marhalasinda mihiim ashamiyyat kasb edir.

Parcanin xassasini sarti olaraq bels tosnif etmak olar:

Fiziki-mexaniki xassa-parcanin mohkamliyini, uzanma qabiliyyatini, sirtinmays davamli
olmasini, tikili paltarda sax durmasini va s. alamatlari gostarir.

Gigiyenik xassa- parganin hava kecirmasi, isti kecirmasi, toz gétlirmasi kimi alamatlari gostarir.

Texnoloji xassa - parcanin tikis prosesinda siriskanliyini, iyna ile zadalanmasini va s. alamatlari
gostarir.

Handasi xassa - parcanin enini, uzunlugunu, agirligini gostarir.

° Pambiq pargalar

Saha gostaricisi Gizra parcalar, pambig, katan, yun va ipak parcalarina bélinmasi gabul edilib.
Bu gostariciys asasan istehsal olunan liflarin novlari tayin edilir.

Pambiq parcadan genis ¢esidli tikis mamulatinin hazirlamasinda istifada olunur. Bu parca asasan
klassik, hamcins olmagla pambigdan hazirlanir. Bununla bels pambiq parcaya viskoz, polnoz, lavsan,
nitron liflari vo pambiq ipliyi esildik da viskoz va kapron kompleks saplarinin alave edilmasi da genis
istifada edilir.

Pambiqg parca bir sira faydali xUsusiyyata malikdir: xeyli méhkamdir, coxsayli dartilmaya va
gatlanmaya kifayat gadar davamlidir, yaxsi higroskopik xassays malikdir. Pambiq parcadan olan
mamulat tez namlanir va quruyur, yaxsi yuyulur va yiiksak temperaturda tilanir. Pambiq parca, sintetik
lifli pargaya nisbatan stirtinmaya az davamlidir.

Pambiq parca aksar halda yaxsi dosanir, asanca kasilir, stirismdr, bu da parganin 180 gata gadar
désamaya imkan verir. islanilmasi asandir, sapi tékiilmiir va tikisds sapin aralanmasi tasadiifon bag verir,
yumsaqg bazamada iyna ils ¢gapilma alinmir.

Pambiqg parga tarkibinda ¢ox migdarda sintetik lif oldugda sapi asanligla tokalir, tikisda sapin
aralanmasi alina bilar. Temperatur dayanighigi sintetik lifds az oldugundan dtilama sathi Uglin
temperatur optimal olmalidir.

Pambiqg pargaya, cit, bez, satin, triko, elaca do dayisaklik, geyim Uglin astarlig va xovlu parga
daxildir. Cit va bez saya (ravan) boyanmis va yumsaq muslin basma naxisli va az yuyulan fulyar (nazik,
yumsag ipak parc¢a) yuyuldugdan sonra 6z formasini saxlamasi, cod va sigalli olmasi lglin va pargaya
pariltihg veran bazadilma aparilir. Citdan va bezdan don, sarafan (golsuz don), kisi Ggiin st kdynak,
dayisakli, usaq Uglin va basqa mamulat tikilir.
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Sakil 3.1 Pambiq parga

. Xovlu pargalar

Argaci — kasilmis (xovu argacdan olunan) xovlu parg¢a grupuna aid olanlar: velvet (velvet- korda,
gabarigli — velvet) va yarimmaxmar (parca) elaca da arisi kasilmis (xov aris ipliyindan alinan) daxil olur.

Xovlu parg¢a qrupunun aris ipliyi zarifdaranma va ya karda esilmis iplikdan va asasan da birsapli
argacla hazirlanir. Argacdan alinan xovun kasilma sahasinda bosalma alinmasin deys, xovlu parga argac
Gzra cox six toxumal olur.

Velvet- esilmis karda ipliyindan, xatti sixhig1 18,5 teks x2 va ya zarifdaranma ipliyindan xatti sixhgi
aris Uzra 15,4 teks x2, 11,7 teks x2; argac Uzra karda lifdan xatti sixligr 41,7, 31,2 va 18,5 teks yaxud
zorifdarama ipliyindan xatti sixlig1 29,4 va 15,4 teks alinir. Sathi sixhigi 220 — 350 g/m? taskil edir.

Velvet — kordun sathinda xovun hiindirliyi 1,5 mm gadar, 3-5 mm eninda uzununa zolaqgli-
gabarighga malik olur. Velvet gabarig zolagl parcanin, sathinda kicik relyefli zolag 0,8-0,9 mm
hindirlidylanda xov olur. Velvetlar saya rangda va ya basma naxisla boyanilir.

Yarimmaxmar parcanin sathi 2 mm hindirliyina gadar, hamar xovla ortiilmis olur. Xov —

xovlug argac sapinin kasilmasi ila alda edilir.
Maxmar - xovlu pargadir, xov xovluq aris sapini kasmakla alda edilir

Sakil 3.2 Maxmar parga Sakil 3.3 Velvet parga

Katan pargalar tayinatina gora farglanir: maisat Uglin, texniki, tara Uglin. Maisat tayinatli
parganin hacmi, texniki katan parganin azalmasi sayasinda daimi artir. Texniki katan pargasi kimyavi
liflardan toxumayan materiallarla va basqa materialla avaz edilir.

Katan parga, katanin yas ayirma ipliyindan, katanin quru ayirma ipliyindan va daraq alti katanin
yas ayirma ipliyindan va daraq altinin quru ayirma ipliyindan istehsal edilir. Liflarin tarkibina gors, xalis
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katan, katan va yarimkatan parcgaya, elaca da katan ipliyinin pambiq ipliyi ils, kimyavi sapla, tarkibinda
stapel kimyavi liflarin qarisiq ipliklardan hazirlanilir.

Maisat tayinath parga (parga, kostyum — donlug, yemakxana, dayisaklik, dasmalliq va s istifada
olunan) xalis katandan birsapli namli ayirma ipliyindan xatti sixligi 33,3-117,6 teks va yarimkatan, arisi
pambiq olan xatti sixlig1 18,5; 20,5; 25; 29,4 teks asasan tez-tez iki qosalanib esilmis iplikdan hazirlanir.
Kostyum — donlug pacga alda etmak Uglin garisiq iplikdan (katanlavsan, katankapron, katannitron)
istifada edilir. Katanlavsan parcasi genis yayilmisdir. Onun tarkibinin 50 va ya 67 %-ni lavsan taskil edir.
Katanlavsan pargasi yunluluq taassuirati yaradir va xarici gorinlsu gdzallasir, ipliyin tarkibina lavsan lifini
50 % c¢ox gatdigda katanlavsan pargasi azilmir, aldigi formani saxlama dayanigligi artir, gasmalar yaxsi
yatir, slrtilmaya davamlidir, lakin onlarin higroskopiklik qabiliyyati katan parcasina nisbatan asagidir,
bu da parcanin higroskopik xassasini pislasdirir. Bela parga toza meyllidir.

Katanviskoz pargasi ipaya banzayir, gdzaldir, yaxsi drapirlanir, higroskopikdir, lakin o da katan
parcasi kimi azilir. Bu parga viskoz, triasetat lifli tarkibli, elaca da katan ipliyini kompleksli kapron, lavsan
va viskoz sapi ila esilmakla da istehsal olunur.

Formaya davamli katan parga sathinda relyeflilik bildiran, plastik parca miixtalif naxisli toxumali,
o ciimladan ajuru (sabakaya banzar) Ust tikisi effektini veran, jakkard naxisli, sixilmis effektina banzayan
katan parca buraxilir. Kostyumlug, don va salvarliq katan parga avvallar oldugu kimi diagonalli sarja
toxumasi ila hazirlanilir.

Sakil 3.4 Katan pargcadan hazirlanan geyimlar
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Sakil 3.5 Katan pargalar

. ipak pargalar

ipakgilik sanayesi tabii va kimyavi liflardan, olan iplikdan va sapdan, pambigla kimyavi liflarin
gatisigindan (pambig 50 %-dan az olmamagla), arisi tglin kimyavi lifdan va onlarin gatisigindan, argac
Ggln kimyavi lifdan istifada etmakls istehsal olunur.

ipak parca asasan don, don-kostyum va kdynak Ugiin istifads olunur. Onlardan elaca da plas,
palto, godakca, kisi kdynayi, kostyum, qadin paltari tikilir, astarliq (palto, kostyum, va salvar Uglin) t¢lin
istifada edilir.

Tabii lifdan istehsal olunan parga istehsal olunan ipak parganin xisusi ¢akisinin 3 % - 8 gadarini
taskil edir. Tabii lifin asas hissasini krep yarimgrup — krepdesin, krep-sifon, krep-jorjet taskil edir.

Krep parca istehsalinda krep esilmis sapdan: iki, ¢, dérd va bes, xatti sixhg 3,23, 2,33 va 1,56
teks olan ipak sapdan istifada olunur.

Krepdesin — yarimkrep parga, katan toxumali olmagla argaci krep esilmis sapdan va arisi ise xam
ipakdan hazirlanir. Sathi yiingiil danavar tahar va yumsaq pariltil olur. Parcanin sathi sixhgi 55 — 75 q/m?
olur.

Krep-sifon — xaliskrep parga, katan toxumali, ylingiil, yarimsaffaf, arisi va argaci iki sapl krepdan
hazirlanir. Onun sathi xirda danavar, donuq oldugundan krep effektlilik aydin ifads olunur. Parganin
sathi sixhigi 20 — 30 g/m?olur.

Krep-jorjet — parganin strukturu krep-sifonla eynidir, iki, dérdsapli krepdan hazirlanir; par¢anin
sathi sixhigl 35 — 65 g/m?olur.

Sixnaxish yarimqrup pargaya xatti sixligi 5 teks x 2 — 10 teks x2 katan toxumali, esilmis iplikdan
istehsal olunan parca daxil olur.

Jakkard yarim qrupa, atlas, stof (agir, mebela ¢akilan parca) va basqa pargalar daxil olur. Onlar
xam ipakdan, ipak iplikdan va ya esilmaya meylli sapdan jakkard toxumali hazirlanir.

Xovlu yarimgrup parcaya maxmar daxildir. O xatti sixhig1 5 teks x 2 — 7,2 teks x 2 olan tabii
ipakdan, xovlu toxuma ila hazirlanir. Xov qisa olur, onun hindirltiyd 2 mm gadar olur.

Tabii ipakdan hazirlanan parg¢a grupu basqa gatisigdan ¢ox az miqdarda hazirlanir.
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Sakil 3.6 Ipak parca

3.1.2. Talabalar lgtin faaliyyatlor

e Talabalardan taskil olunmus gruplarda pambiqg pargalarin muxtslif névlari tizra satisin
taskili Gg¢lin rollu oyun hazirlayin.

o Talabalardon taskil olunmus gruplarda xovlu parg¢anin xovsuz pargadan fargli
xUsusiyyatlari mévzusunda miizakiralar tagkil edin. Naticaya asasan tagdimat hazirlayin.

e Katan parganin pambiq parca ile miqayisali xtsusiyyatlarinin tikis istehsalina parcalarin
tatbigi zamani rolu haqqginda taqdimat hazirlayin.

e Rolluoyunlar taskil edin ipak pargalarin satisini taskil edin. Aliciya par¢a hagginda strafli
malumat verin.

e Har qrup ayrilhigda parga ¢esidlarini geyd etsin. Mizakiralar aparsin.

e Qruplara bollnin, har grup Uzvi yaninda aylasan yoldasinin paltarinin hansi ¢cesiddan
oldugunu soylasin.

e gruplara béliinlin, bir grup pambiq parca ¢esidlarinin, digari isa ipak parga ¢esidlarinin
saxalanmasinda geydlar aparsin.
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parca
cesidlari

e 9omtaa yarligindaki simvollara gora parga g¢esidlari haqqinda geydiyyat aparin.
Qruplarla miizakira edin.

Pargaya qulluq Simvol Parganin névii

SZl 3.1.3. Qiymatlandirma

Asagidaki giymatlandirma meyarina asasan giymatlandiracaksiniz:
“Parga cesidlarini nimayis etdirir”
Pambiq pargalarin hansi novlarini taniyirsiniz?
Pambiq pargalarin tatbiq sahalari hagginda na bilirsiniz?
Katan pargalardan tikis istehsalinda neca istifads edilir?
Xovlu pargalarda xovun yonalisinin parga rangina tasiri olurmu?
ipak pargalarin xiisusiyyatlari hagqinda na bilirsiniz?
ipak parcalardan tikis istehsalinda hansi mamulatlar hazirlanir?
Hansi pargalar boyagi pis gotiirtir?
Parcalarin ¢esidindan asili olaraq yuyulma qaydalari dayisa bilarmi?
Parca ¢esidindan asili olaraq ttliloma rejimini izah edin.

3.2.1. Pargalarin névlari hagginda malumat verir

° Pargalarda névlarin miiayyanlasdirilmasi

Pambiq va ipak parcalarin névlarinin tayin edilmasi, kompleks giymatlandirma
sistemi ile muayyanlasdirilir, yani laboratoriyada parganin fiziki-mexaniki
xassasinin va boyamanin moéhkamliyinin standartla va ya texniki sartlor ila
miayyanlasdirilmis normalara uygun galmamasi, elaca da yoxlanilan parga
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topunun sathinda askar edilan (yerli va yayilmis) qlsurlarin migdarinin Q gmumi hamisi toplanir, Yani:

Q imumi = Q fiziki-mexaniki + Q parga sathinda olan qusur

Mivafiq standartlarla har bir név parga lglin qisur migdarinin yolverilan farg haddi nazarda
tutulmusdur.

Parcanin névini tayin etmak magqsadi ilo aparilan laboratoriya yoxlamasinda adatan yalniz
parca standartinda gostarilon xarakterik gostaricilar muiayyanlasdirilir. 9sas xarakteristik siyahida
gostaricisi kanara ¢ixma qusur hesab olan, parcanin eni, 10 sm—da olan aris va argaca sapinin miqgdari,
Gziilma qlvvasi va sathi sixhigl (yalniz pambiq parga lgiin) daxildir.

Umumiyyatla ipak ve pambiq parcalarin névlari tGiciin mévcud olan standartlarda géstarilan va
askar olunan qusurlarin migdarinin giymatlandirilmasinda fiziki-mexaniki xassa gostaricisindaki
gusurlarin migdari asas gotirillr. Natica etibariila alinan qlisurun migdari | ndv liglin nazarda tutulan
normadan ¢ox alinir. Ona gora da bels ipak parca | nov ola bilmaz. Yani, yolverilabilan norma
gostaricisinin daracasindan asili olaraq Il va ya Ill ndva kegirilir.

Bazi qrup pambig va ipak parcalarin standartlarinin texniki sartlarinds fiziki-mexaniki
xassalarina alava normativ talablar tatbiq edilib: Gzlilmadan uzanma, aralanma, boyagin sirtiinmaya
davamhligi, qisalma, suyadavamlilig va s.

Névlor Pambiq parga ipak parga Katan parga Yun parga
(DUIST 161-86) (DUIST 187-85) (DUIST 357-75) (DUIST 358-82)

| 10 7 (5) 10 15

] 30 17 (9) 40 40

1 - 30 (25) - -

Cadval 3.1 Parga névii lizra yolverilan qiisurlarin migdar haddi

Qeyd: Motoarizada tabii ve slni ipak sapdan olan xovlu parca Uglin qusurlarin miqgdari
gostarilmisdir.

Parca topunun uzunlugundan, parganin goriinisiindan va tayinatindan asili olmayaraq har bir
parca novil Ugin yolverilan qlsurlarin migdari misyyanlasdirilib. Lakin, parca sathinda askar olunan
konkret qlisuru giymatlendirdikda bu faktorlar nazara alinir. Bela ki, mixtalif gorlinlsli va tayinatli
parcanin xarici goéranastinda eyni qlsurlar askar edilsa da, onlar ti¢lin qusurlar mixtalif migdarda tayin
edilmisdir. Bu sababdan da novin standartinda, tayinatindan asili olaraq parcalar qruplara
bolinmisdir; xarici gértintisiin glisurunu giymatlandirmak Uglin har grupun 6ziina skala tayin edilib.
Bundan basqa xarici goriinisindaki (yerli) bazi qlsurlari giymatlandirdikda parg¢a topunda olan uzunlug
nazara alinmahdir va qusur sarti uzunlugdan farglandikds yenidan hesablanir.

-, 4

O
X 3.2.2. Talabalar ti¢lin faaliyyatlar
[ ]

Har grup ayriligda pargalarin névlarinin miayyanlasdirilmasina aid tagdimat
hazirlasin.
e Pargalarin fiziki-mexaniki xassalarina alava normativ talablar hagqinda malumat
hazirlayin. Bir qrup digar qrupun hazirladigi malumatlari izah etsin.
e Parca novi lzra yol verilan négsanlar haqqinda gruplar arasinda muzakiralar aparin.
e Pargada askarlanan qiisurlara yolverilon miqgdar haddi hagginda muizakiralar aparin.
e Parcalarin novlarini tayin eda bilirsinizmi? Moévzusu atrafinda debat taskil edin.
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zl 3.2.3. Qiymatlandirma

Oyranma prosesina bagli olan giymatlandirma meyari:

“Pargalarin novlari haggqinda malumat verir”

e Parganin asas novlari hansilardir?

e Pambiq va ipak parga novlari hansi sistemla miayyanlasdirilir?

e Pambiq va ipak pargalarin névlari Gglin glsurlarin giymatlandirilmasinda asas hansi
amil gotaralir?

e Xovlu pargalarin névlari neca tayin edilir?

Parcalarda yol verilan yerli qlisurlar hansilardir?

Parcalarda yol verilan yayilmis qlsurlar hansilardir?

Pargalarin néviiniin paltar hazirlanmasinda shamiyyati hagginda na bilirsiniz?

3.3.1. Hérma pargalari névlara ayirir

. H6rma (trikotaj) parcanin asas névlari

Trikotaj sanayesinin istehsal etdiyi horma pargani iki grupa bélmak olar: alt
paltari va Gst mamulati Gglin. Birinci grupdan, fufayka (hérma isti kdynak), kisi
tumani, kombinasiya (alt gadin paltari), mayka (qolsuz va ya qisa qollu yay
kéynayi) kisi kdynayi, talim kostyumlari va s. ikinci grup hérma parga, jaket,
cemper (yun va ya ipakdan horiilan kofta, jilet), pulover (qolsuz, yaxaligsiz va
diiymasiz kdynak), palto, godakcs, kostyum, don va s. islanilmasi G¢lin nazarda tutulur.

Trikotaj parcasi hérma ndviina va elaca da istifads edilan liflarin tarkibina géra mixtalifdir. Ust
mamulati tglin trikotaj pargasina, pambiq, xam effektli yun kamvol va yliksak xatti sixligi olan muxtalif
rangli liflar; fasonlu girintili-cixintili xatti sixhigr 95 — 110 teks olan lif istifada edilir; kombina edilmis
fasonlu; melanj yarimyun kamvolun tarkibina 10-40 % yun tullantisi alava edilmis; yun melanj xatti sixhgi
42 teks, tarkibina xam Angara kegisinin yunu (zarif yun veran kegi cinsi) garisdirilir; xatti sixhg1 64 teks
melanj xalis yun; xatti sixlig 31 va 22 teksdan g¢ox rangli melanj; muxtalif név kimyavi saplari, onlarla
birlikds esilmakls; sapi teksturalamagla; metallasdiriimis saplar va s. istehsal lglin gabul edilir.
Dayisaklik (alt paltar) tGglin trikotaj horma parganin istehsalinda pambiq ipliyi va qarisiq (tabii ve kimyavi
liflar) stini va sintetik liflardan olan saplar, teksturolanmis saplar genis isladilir.

Trikotaj parganin ikitarafli hazirlanmasi sayasinda onun gesidlari genislanir. Mixtalif faktural,
coxrangli effektli, kombina edilmis toxuma, melanjli va muxtalif ranglarle boyanmis ipliyin tatbiqi,
ylngillasmis parca qrupu genislandirmisdir. Trikotaj parcasi bir sira giymatli xtsusiyyata malikdir: onlar
yumsaqdir, elastikdir va insanin harakatini mahdudlasdirmir, hatta badsna kip yatdigda bels,
yuyulmaga davamlidir va demak olar ki, azilmir, yaxsi drapirlanir, ylksak gigiyenik xtisusiyyata malikdir,
glclt hava 6tirmaya malikdir (parcaya nisbatan, sakkiz, dogquz hatta daha cox), higroskopikdir
(namg¢akan) va badani yaxsl mihafize etma xassasina malikdir.

Trikotajin négsani: onun tikilma prosesinda iyna ils asanligla capilmasi hesab olur. Bu da ilgayin
tokilmasina (sokilmasina) sabab olur, naticads mamulatin istismar middati azalir. Trikotaj birtarafli
oldugundan désama va islanma vaxti esilir. Mamulat yuyuldugda uzununa yigilir. Enina hérmali trikotaj
parcada aksina mamulat enina genislanir. Hatta kimyavi tamizloma da bels trikotaj geyimin olgisi
doayisir.

. Dayisaklik h6rma pargalar

Dayisaklik trikotaj parcalar enina (kulis) va uzununa m aris hérma Usulu ila (girde m yasti hérma)
masinlarda aparilr.

Pambiq ipliyindan horilan birgat trikotaj pargasindan dayisaklik mamulati — mayka, darbalaq,
futbolka (nazik idman kéynayi), talim kostyumu va s. hazirlanir. Keyfiyyati yaxsilasdiriimis dayisak va
idman mamulati Ggln lastik (ilma gollar siitunlari, ilma gdvslarinin sttunlar ila névbalasdikda lastik
trikotaj hérma alinir) va ikilastikli hdrmadan (iki lastikin bir-biri ila hérilmasindan alinir, buna interlog
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trikotaj horma deyilir) istifade edilir. Bunlar ylksak garilmaya davamli va elastiki olurlar. Lastik
trikotajdan bilaklik (golun manjet avazi), yaxaliq va mamulatin basga hissalari hazirlanir.

ikilastikli trikotaj hérmasinda preslanmis va naxisli hériilmalar tatbiq olunan parcadan gadin va
usaq dayisakliyinin hazirlanmasinda istifada edilir. @sasan teksturalanmis poliefirli sapin, tabii va
kimyavi liflarla birlasmasindan alinan yaxsi gigiyenik xassaya malik olan ikilastikli (interlok) hérilma
trikotaj, genis yayllmigdir. Darbalag, mayka va basga alt paltari, platirlanmis trikotaj parganin Uz tarafi
viskoza sapindan ve astar tarafi pambiq iplikdan istehsal olunur. isti alt paltar Ggiin, pambig,
nitronviskozlu, nitronpolinznoy iplikdan hazirlanan xovlu trikotaj parga miayyan edilmisdir. Az dartilma
xususiyyatina malik olan sapla 6rtiilan, xovlanmig par¢anin istehsali artirllmaqdadir. Az migdarda yun va
yarimyun isti alt paltar Giglin trikotaj par¢a buraxilr.

orishdrmali dairavi parga asasan kimyavi kompleks sapdan, ¢ox vaxt, mamulatin 6l¢tisini va
formasini saxlamagi tamin edan triko-sukno hérmali hazirlanir. Bunlardan kdynak, kombinasiya (alt
gadin paltari), darbalag, mayka, gisa alt tumanu tikilir. Bu gostarilan mamulatin bazilari tGgln ikidaraqli
triko-sarmi va sukno-triko ajuru (sabaka) hérmali parca istifads edilir. Yay movsimli dayisaklik
mamulati gln zarif daranmis pambiq ipliyindan va kimyavi sapdan filey hormali trikotaj pargasindan
istifada edilir.

Sanaye viskozlu va kapronlu kompleks saplardan, az yigilan trikotaj parcasini, ¢cox nazik kapron
saplarindan qadin alt dayisakliyini naxisla bazamak Ug¢lin usaq, idman va cimarlik mamulati tglin plis
hormali parca istehsal edilir.

Dayisaklik horma pargalar agardilmis, saya boyanmis va basma naxish buraxilir.

° Ust mamulati ii¢iin horma pargalar

Ust trikotaj mamulati mixtalif hérmalarla, enina (kulir hérma névi) hérilan (girds va
yastihormali), elaca da arishérmali (uzununa) istehsal olunur.

Dairavi arishérmali, mixtalif naxis effektli parcadan gadin donu, bluzka, don-kostyum hazirlanir.
Onlardan an maraqglisi yunabanzar, yumsaq parcadir. Bu horma parga relyefli jakkard naxisl alvan
horilmalidir; pambiga banzar parca futerlanib horilmis, o cimladan alvan hérilmali; xovlanma ils,
basma naxish va pariltili bazadilan; maxmar kimi bazadilan hérma parca; teksturalanmis trilobal kapron
sapdan (yarim efirli sap) kontrast rangli ipaya banzer horma parca; metallasmis va basga effektli
saplardan olan hérma parca; parildayan sintetik iplikden va xovlanmis sapdan ipaya banzar hérma
pargca; al ila horma effektli; sahalards noévba ila sixliq va seyraklik yaratmagla relyefli sathi alinan hrma
parca; merejka (sabaka) effektli va ajur ylingtllasdirilmis hdrma parga.

Ust mamulatlari {iclin nisbatan agir hérmaparca — jaket, cemper (yun va ipakdan hérma kofta),
pulover, gadin va usaq kostyumu, idman geyimlari hazirlanir. Bu hérma parga enina (kulir) va
arishérmali masinda islanilir. Enina hoérilan (kulir) masininda hamar, lastikli, futerlonmis, platirlanmis,
jakkardl, interloklu, presli hérmalar alinir, arishérmali masinda hormaparcanin hérilmasi, triko-triko,
triko-sukno, triko-sarmi, atlas-triko-sukno, fileyli, jakkardl, ajurla alinir.

Boyilk migdarda hérma parga, kisi, gadin, usaq Uglin, jaket, cemper, pulover va basga mamulat
teksturalanmis sapdan va bdyiikhacmli nitronlu iplikdan horilir. idman kostyumu digiin platirovlanmis
elastik sapdan hazirlanmis hérmaparga istifada edilir. Az hacmli ylngtllasmis cemper lastik hérmali,
bazan da metallasdiriimis sapdan horiilmis trikotajdan islanilir.

Don va don-kostyum dcgln birtarafli va ikitarafli, iki, Gcrangli jakkardl, geyri-miayyan
xirdafakurali naxislarla basma naxisi xatirladan; ikitarafli jakkardl, xirda handasi va ya bitki naxisl, zolagh
ornamentli hérmaparga; ikitarafli, saquli va (flqi, siniq sarja tipli, yumsaq calarlara kegan, mixtalif
zolaglh hormaparca; flanelabanzar, ylingillasmis nazik plis — six naxisli va ya gabariq effektli
hérmaparca. Palto va gddakca lglin yarimyun va yun ikilastikli va pike hérmali, astarina porolon ¢akilmis
hérmaparca istifadas edilir.
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®
x 3.3.2. Talabalar lglin faaliyyatlar

e Har grup ayriligda hérma parga cesidlarini geyd etsin.

horma

parcalarin
cesidlari

o Talabalardan taskil edilmis qruplarda rollu oyunlar hazirlayin, trikotaj pargalarin satisini
taskil edin. Trikotaj pargalarin xisusiyyatlari hagginda alicilara malumat verin.

e Trikotajdan hazirlanan geyimlarin gigiyenik UstinlUklari haqqinda tagdimatlar
hazirlayin.

o Doyisaklik pargalarin tatbiq sahalari hagginda tagdimat hazirlayin.

S a 3.3.3. Qiymatlandirma
Asagidaki giymatlandirma meyarina asasan giymatlandiracaksiniz:

“Horma pargalari novlara ayirir”

Horma parga hansi Gsullarla hazirlanir?

Horma parganin névil va keyfiyyati neca tayin edilir?

Dayisaklik parcalar hansi pargalardir?

Horma pargalarin rang méhkamliyi neca giymatlandirilir?

Horma parganin kondisiya namliyi nadir?

Trikotaj sanayesinin istehsal etdiyi hérma parca noévlari hansilardir?
Ust mamulati iiclin hansi hérma pargalardan istifads edilir?

3.4.1. Toxunmayan parcani névlarina géra farqlandirir

° Toxunmayan parg¢a

Toxunmayan parganin istehsali durmadan genislanir. Mamulatin hazirlanmasi
Gcln asasan darayici masinindan alinan “vatka” hesab olunur. Onun tarkibi
pambig, yun, yarimyun, slni, sintetik liflardan va tullanti garisiglarindan ibarat
olur. Vatkani toxunmayan par¢a halina salmaq Uglin onu sirimag, iyna il
desmakla kega kimi, yapisdirmaq va ya termoplast Gsulu ils birlasdirmak
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lazimdir. Ondan araqgati material, istiliyi mihafize lg¢lin va bazi toxunmayan parga geyimlarin
hazirlanmasinda istifada olunur.

Geyim (cglin toxunmayan parca agardilmis, saya boyanmis, alvan horilmis, basmanaxisli
buraxilir. Bazadikda bazi toxunmayan pargada xovlama, déyma (yunda), davamli basmanaxis tatbiq
edilir.

Geyim Ugln istifade olunan toxunmayan parcanin sathi, parca va trikotajin sathina banzar
olmahidir. Donluq, kéynak va kisi kdynayi tGglin nazik, ylingil, kostyum, gddakca, palto Uglin nisbatan
agir, six, cod, sathi reps tipli vo ya aksina yumsaq, yun parcaya banzar hazirlanir. Toxunmayan par¢a
velveta va maxmara banzar, alabazgak, melanj effektli da hazirlanir.

. Tikilmis vatkali toxunmayan parga

Tikilmis vatkal toxunmayan parga, 6zliylinda lifli vatkanin trikotaj hérma ils xatti sixhgl 18,5
teks x 2 —25 teks x 2, pambiq ipliyi, xatti sixlig1 16,6 teks kompleks viskoz sapi va ya xatti sixlig1 6,7 — 15,6
teks olan kapron sapi ile barkidilir. Parcanin sathi sixlig1 180-270 qr/m?, eni 135-155 sm arasinda olur.

Horma-tikisli lifli vatkadan hazirlanan toxunmayan par¢adan gadin lglin don, xalat, ¢imarlik
dasti, usag va idman geyimlari, kisi kdynayi, palto hazirlanir. Bu parca bir sira giymatli xlisusiyyata
malikdir. Masamalik va bos struktura istiliyin mihafizasini va hava 6tlirma xassasini yaxsilasdirir, onlarin
higroskopik (ritubati 6zlina ¢akma qabiliyyati) va yirtiimaga davamliligi ganaat baxsdir. 9sas ndgsanlar
bunlardir: plastik deformasiyadan eni xeyli genislanir, naticada geyim formasini itirir va azilir, aksar
vatkali hormea-tikisli toxunmayan parca cod olur va pis drapirlenir, bu parca namlanib-isidilma
amaliyyatinda uzununa va ¢ox vaxtl qgeyri-barabar yigilir. Lifin bos barkimasi naticesinda vatkanin
sathina toz yigilir.

Toxunmayan parcanin dartilmasini azaltmaq magsadi ila sirrmanin sixhgl artirihr, kombina
edilmis hérma tatbiq edilir, parca merserizasiya edilir. Naxislama zamani yigilmani azaltmagq Uglin
parcada yigma aparan masindan istifade etmakls, bu da parcada dartilmani kanar edir va ya sintetik
gatranla islanir.

Horma-tikisli toxunmayan parca (“Malimo”) Ug sistem sapdan ibarat olur: uzununa, enina va
barkidici. ©gar avvallar horma-tikisli toxunmayan parca takca maisatda silgi materiali kimi istifads
edilirdisa, indi onlardan don, koynak, kostyumlug, koynaklik, usaq mamulatlari ¢esidlarinin
hazirlanmasinda istifads olunur.

. H6érma-tikma toxunmayan parga

Horma-tikma toxumayan parca arishérmali trikotaja banzayir, baxmayaraq ki, o trikotaja
nisbatan az masamali struktura malik olur. Onlar kifayat gadar havaoétirma, higroskopiklik va istiliyi
miihafiza strukturuna malikdir, lakin trikotaja nisbatan azdir va yirtiimaga davamliligi nisbatan asagidir.
Horma-tikmaya nisbatan, sapla sirima toxunmayan parga, enina va uzununa yerlasan sapin sayasinda
aldig1 formani saxlamaga davamhdir.

Don va bluzka (gadin Ust koéynayi) Uglin sapla sirinan melanj effektli, seyrak strukturlu
toxunmayan parga hazirlanir. Buna mulinlasdirilmis ipliyin (muxtalif rangli, esilmis iplikdan) ve muxtalif
rangli enina va saquli saplarin tatbigindan alinan zolagla nail olunur. 9ksar sirinan toxunmayan parga
agardilir va ya basma naxish hazirlanir.

Don va kostyum (i¢lin nisbatan sixlasdirilmis, modada olan kala-kétir, sart, bazan da kigik naxisli
sathli, reps tipli gabariqg zolagli toxunmayan parga ilo pologoy sapla va yliksak esilmis, fasonlu esilmis,
miixtalif yigiimaya malik olan sapla, mixtalif yogunlugu olan sapla, o cimladan pilts ils istifads olunan
toxunmayan parga istifads olunur; mixtalif kombina edilmis toxumali, toxunmayan parca istifada edilir
va saya rangla boyanir.

Sirinllmayan toxunmayan parg¢a (“Malipol”) yiingiil karkasdan va har iki Gzlina xovlu sapin
tikilmasindan ibaratdir. Karkas lgilin toxuma parga, trikotaj horma parga, “malimo” parc¢a va plyonka
materiali istifada olunur. Karkasin bir tarafina xovlu ilgakli, digar tarafina xovlu sap qoyulur, bu da triko
toxuma parcani iki GzlU trikotaja banzadir. Sacaqgli toxunmayan parc¢adan kisi Gglin kdynak, cimarlik dasti,
don, usag mamulati, béyuklar Ggiin palto va idman geyimlari istehsalinda istifada olunur.
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Sirlnmayan toxunmayan parcanin sathi sacaqli (ilgakli) va xovlu ola bilar.ilgak ilgak sirinmayan
toxunmayan parga saya boyanmis, basma naxisli, va melanj effekt ila hazirlanir. Buna qarisiq lifli ipliyin
va muxtalif rang boyalarinin gabulu sayasinda nail olunur. Melanj iplik, mixtalif rangli xovlu sap
clirbacdr yerlasdirilir.

Yeni hazirlanan sirinmayan, sathi sixligl cox olmayan toxunmayan parga, sathi yumsaq maxmarli
olmasi Uglin ilgayin hindurliyd azaldilir, sathi sixligr artirihir va bazamanin keyfiyyati yaxsilagdirilir.

Yapisqanl aragati materiali DUIST 25441 — 90 talabina miivafiq istehsal olur. Onlarin tarkibi
kimyavi liflardan ibaratdir. Birlasdirici madda kimi kaugukdan (rezin istehsal olunan bitki maddasi) va
akril dispersiyasindan istifads olur.

» »

x 3.4.2. Talabalar tglin faaliyyatlar
e Toxunmayan parga istehsali hagqinda tagdimat hazirlayin.
e Toxunmayan parganin satisinin tagkili sifarisciya taqdim edilmasi mévzusunda rollu
oyun taskil edin.
e Toxunmayan parca istehsalcisi kimi tikis istehsal muassisalarinda toxunmayan
parcalarin tagdimatini kegirin.

e Tikilmis vatkali toxumayan parca ila horma-tikma toxumayan parcanin oxsar va fargli
cahatlarini geyd edin.

S a 3.4.3. Qiymatlandirma
Oyranma prosesina bagli olan giymatlandirma meyari:

“Toxunmayan pargani névlarina géra farqglandirir”

® Horma-tikisli lifli vatkadan hazirlanan toxunmayan pargadan hansi mamulatlar
hazirlanir?

® Hormea-tikisli toxunmayan parga (“Malimo”) nega sistem sapdan ibarat olur?
Toxunmayan parcanin dartilmasini azaltmaq magsadila hansi tadbirlar gorilar?
Sirinmayan toxunmayan parganin sathi neca olur?

Sirinilmayan toxunmayan parca tikilmasi Gglin karkas nadan gottralir?

Toxunmayan parcada bazayin keyfiyyati neca yaxsilasdirilir?
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3.5.1. Miixtalif ndv parcalardan istifada edir

° Donlug pambiq parga

Bu parga 4 yarimqrupa béllinir: yay tGg¢lin, mévsimlararasi, qis Uglin va argaci
kompleks sapdan olan pargaya. Donlug parg¢a grupu daimi yenilandirilir, asasan
da yay lg¢lin ve movsimlararasi.

Donlug parca pambigdan va pambigla kimyavi liflarin gatisigindan
istehsal edilir. Butiin donlug parcanin 2/3 hissasi birsapli karda va esilmis
iplikdan hazirlanir. Yaxsi parca bir sistemi va ya har iki sistemi zarifdaranma Gsulu ils islanmis iplikdan
hazirlanandir. Az migdarda parca pambiq ipliyi ile kompleksli viskoza va ya asetat sapi ila esilmakla
hazirlanir. Bazi donluq parca sathi kicik relyefli hazirlanir, bunu almagq Ggin o nazik iplikls klassik toxuma
asasinda, kimyavi lifla garisiq hazirlanir. Parga sathindan kicik fakura almagq tglin mixtalif galinhgda va
rangda kombina edilmis iplikdan istifada olunur. Cox istifade olunan parca, pike, panama, asas sarja,
siniqg sarja toxumali qarisiq iplikdan va pnevmomexaniki ayirmanin rotor ipliyindan istehsal olunur.

Donlugq, kdynak, kisi Ggtin tst koynakliyi yingl, kicik relyefli sathi olan par¢a, elaca da ala-bazak,
mixtalif Gsulla va fasonlu iplikla bazadilmakls hazirlanir.

Donluqg parca az yigilan kimyavi va elaca do mexaniki Usulla bazadilmakla buraxilir. Pambiq
parganin xlisusiyyatini yaxsilasdirmaq Ugiin az yuyula bilan appretls, “yu-geyin” va “forniz” islanilmakla
yaxsilagir.

Yay U¢lin yarimqgrup parga, ylingil va havani yaxsi 6tiirma gabiliyyatina malik olmalidir. Els ona
gora do aksar halda zarifdaranma Gsullu iplikdan, xatti sixhg 8,5-11,5 teks va esilmis iplikdan xatti sixhgi
6 teks x 2 — 11,5 teks x 2, xatti dolmsi 30-40 % olan parca hazirlanir.

Yay Uglin yarimgrup parc¢anin bir hissasi klassik hesab olunur: mayya, volta, vual, markizet va
batist. Bu parca katan toxumali, nazik, elastikli, sathi sixhig 60-75 g/m?2. Markizet va vual — soffaf
parcadir, onlar artigla esilmis iplikdan (vual- takgat, markizet esilmis), al ila yoxladiqda bir gadar cod,
sapi tokulan va tikisdan aralana bilar. Gostarilan parcalar merseriza olunaraq, aksar halda yenilanmis
basma naxisla hazirlanir. Batist (nazik pambiq parca) nazik, xatti sixhgi aris izra 10 teks va argaci Gizra
xatti sixlig1 8,3 teks olan zarifdaranma ipliyindan katan toxumali istehsal olunur. Batist agardilmis halda,
saya boyanmis, basma naxisl, sathi sixlig 71 g/m?olmagla hazirlanir.

. Yun pargalan

Yun parca maisatda geyimin tayinatina, istifads edilan ipliyin néviina va istehsal Gsuluna gora
kamvol (zarif daranmis), zarif mahuda, cod mahuda béltnr.

Kamvol parga, bir saph xatti sixhig1 22,2-41,6 teks va ya esilmis, xatti sixlig1 15,6 teks x2; 19,2 teks
x 2; 22,2 teks x2; 25 teks x2; 31,2 teks x 2;41,6 teks x 2 olan zarif daranmis iplikdan hazirlanir. Bu parga
aclg toxuma naxisina malik olur.

Zarif mahud parcasi aparat Gsulu ila ayrilmis xatti sixlig1 50 — 100 teks iplikdan alinir. Onlar xovlu
doésanmali (yatimli) asasli stratda va ya Otari yana ayilmis, parcanin naxisini tamamila va ya gisman
ortmus olur.

Cod mahud parga aparat Usulu ila ayrilmis yogun, xatti sixligi 143-333 teks olan iplikdan
hazirlanir.

Yun parganin istehsalinda zarifyun, yarimzarif, yarimcod va cod yundan (qoyun va davadan
alinan), takrar (barpa edilmis) yundan, yun istehsalinda amala galan tullanti va girintilardan alinan
yundan hazirlanan iplikdan istifada edilir. Yarimyun parga istehsalinda pambiq iplikdan va kimyavi liflarin
sapindan, elaca da liflarin garisigindan (yun, pambigq, viskoza, lavsan, kapron, nitron va s.) isladilir.

Kamvol parga zarif daranmis ve gaba daranmis yunun ayrilmasindan alinan iplikdan istehsal
olunur. Yiksak keyfiyyatli parga istehsal etmak ligiin boyanmis lifdan alinan iplikdan istifads olunur. Yun
va yarimyun parcanin garisigina lavsan, nitron, kapron va stapel lifi alave edilir. Bu alavaler
tutqunlasdiriimis, kitlada boyadilmis, bazan da burulmus halda hazirlanir. Qarisigda lavsan va ya nitron
lifinin migdari 35-75 %, kapron lifi 5-10 % go6ttrulir. Kamvol pargasinin tarkibinda sintetik lif oldugda
onun moéhkamliyi, elastikliyi artir, lavsan lifi oldugda geyimin namlanib-isidilma amaliyyatinda alinan
gasmani yaxsi saxlayir. Lakin kimyavi liflar nisbatan parcanin xassasini pislasdirir: parilti meydana cixir,
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tirlar yaranir, onlarin girklanmasini tezlasdirir, parcanin gigiyenik xassasini azaldir. Bels ki, parcada
lavsanin va ya nitronun migdarini 65-80 % gadar artirdigda parcanin namliyi xalis yuna nisbatan 2-3 dafa
azalir. Tarkibinda nitron lifi olan parga yunluluq, tamiz va parlaq rangi xarakteriza edir.

Kamvol parga xalis yun, elaca da yun va yarimyun: donlug, saya boyanmis kostyumlugq, alvan
kostyumluq va paltoluq pargalara boéltndr.

Sakil 3.7 Yun pargalar

° Ust va yiingiil geyimlarin hazirlanmasinda istifads edilon pargalar

Plasliq parca asasan kapron va lavsanl kompleksli sapdan alinir. Nazik parca “lakla” bazadilir.
Agirlasmis atlas, elaca da parcada xatti sixligl xeyli six désanmis gabardin va poplin tipli parca palto,
godakca, plasin tikilmasinda istifads edilir. Yiingil va alvan, dama-dama va basma naxisli parga qadin
plasi tcln istifads edilir.

Astarlig parca kompleks kapron sapindan, katan va sarja toxumali istehsal olunur. Onlarin sathi
sixligl az olur va palto, gddakca Ugln Gzliik yigilmayan sintetik materialdan istifads edildikds, astarliq
kimi igladilir.

Qadin paltari Gglin nazik, tikma effektli va nisbatan sixligi ¢ox olan katan toxumali parga istehsal
olunur. 9sasan grasiya va yarimqrasiya tikdikda astarliq va giiclondirici kimi istifads edilir. Basma naxisli
bu parga jakkard toassiirati yaradir.

Suni lifin basga liflarla garisigindan va sintetik lifin basqga liflarin garisigindan olan parga, eyni
cinsli va stapel gansigh ipliyin xatti sixligi 10 — 72 teks tak sapl kimi, elaca da sada esilmis va fasonlu
esilmis, ham da stapel ipliyi, kompleks sapla esilan sapdan istehsal edilir.

Stapel siini lifin basqa lifla garisigindan hazirlanmis, geyim Ggin istifads edilan parca xirda naxish
grupa daxil edilir. Bu grupa tayinatina, strukturuna va parca cesidlarin bazadilmasina gora aid edilir.
Onlardan kdynak, don, don-kostyum, kisi kostyumu, cins tipli kostyum, plas, palto va gédakca hazirlanir.

Koynaklik nazik poplin tipli parca aris Uzra sintetik sapdan va argaci garisiq iplikdan hazirlanir.
Dabda olan yingll kéynaklik parca garisdiriimis iplikdan (pambiglavsanla va viskozlavsanla har iki
sistemda xatti sixhig1 10 teks x 2 — 11,8 teks x 2 olan) névbalanan toxuma ils va ya rangli saplarla, zolagli
va ya dama —dama naxisli, fasonlu esilmis saplardan istehsal olunur. Kéynaklik parca basma naxish va
nebsli da olur.

oksar donluq parga xirda naxish toxumali, alvan naxish hazirlanir. Nisbatan galin, six va ya seyrak
parca kombina olunmus iplik vasitasi ila alinir.

Kisi Gglin kostyumluq parcanin istehsalinda, aksar halda viskoza va ya yiiksak modullu viskoza
lavsanla, kitlada boyanmis halda istifada olunur. Bu parganin gérinisii yun kamvol triko taassiirat
yaradir, kombina olunmus toxuma ila, saya boyanmis, zolagli va dama-dama, melanjli istehsal olunur.
Bundan basga par¢a yogun iplikdan, sathli geyri-hamar, cod hazirlanir. Cis kostyumluq parganin
strukturu ganclar li¢lin nazardas tutulur.
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X 3.5.2.Talabalar tgin faaliyyatlar
e Donlug pambiq pargalarin tatbiq sahalari lizra tasnifat hazirlayin. Har qrup

saxalanmanin geydlarini aparsin.

e Yun pargalardan hazirlanan geyimlarin satisini taskil edin va rollu oyun hazirlayin.
e Ust va yiingiil geyimlarin hazirlanmasinda tatbiq edilan pargalarin névlsri hagqinda
tagdimat hazirlayin.

e Asagidaki cadvala asasan donlug pambiq parga, yun parga, astarliq par¢a hagqinda
malumatlarinizi geyd edin.

Mo6vzunun adi Bilik Tatbiq Natica
donlug pambiq parga
yun parga
astarlq parga

Sa 3.5.3. Qiymatlandirma
Oyranma prosesina bagli olan giymatlandirma meyari:

“Miixtalif nov pargalardan istifads edir”

e Donlug pambiq pargalar hansi gruplara bélindr?

o Tikis istehsalinda pargalarin istifads tglin segilmasinda hansi amillar asas gotirdltr?
e Astarliq parga li¢lin hansi parcalardan istifads edilir?

Qadin plasi hazirlanan zaman hansi pargalardan istifads edilir?

e Qadin paltarlari G¢ln istifads edilon katan parcalarin xiisusiyyatlarini sadalayin.

e Astarliq parganin asas xisusiyyatlari hansilardir?

e Kamvol par¢a nadan istehsal olunur?

e Kamvol parga ne¢a qrupa bolinir?
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Talim naticasi 4: Pargani keyfiyyatina géra qiymatlandirmayi bacarir

4.1.1. Parcanin fiziki mexaniki xassalarini izah edir

° Parganin fiziki mexaniki xassalari

Mahsulun xassasi - dedikde onun yaradilmasinda, istismarinda va ya
islanilma vaxti, gdstardiyi obyektiv xiisusiyyati hesab olunur. Umumiyyatla
mahsulun xassasi materiali birini digarindan farglandirib segmaya imkan
verir. Xassa gostaricisina asasan parcanin yararl olmasi, istehlakgi talabatini
6damasi va tayinatina uygunlugu miayyanlasdirilir.

Toxuculug materiallarinin xassasi tikis mamulati istehsalinin biitlin
marhalasinds mihim shamiyyat kasb edir.

Toxuculug materiallarinin xassasini sarti olaraq bels tasnif etmak olar: handasi — galinligl, eni,
uzunlugu; mexaniki - dartilma, sixilma, gatlanma (materialin mexaniki qlivvanin tasirina olan
miinasibati); fiziki — istilik, optikliyi, elektrikliyi, kecirma, udma va s; materialin namliyin va istiliyin tasiri
sayasinda (yigilma) o6l¢lsini dayisma gabiliyyati; texnologiya - yirtimaga davamliligi — materialin
dagidici faktorlara qarisi dayaniqliq gabiliyyati va s.

. Xassa - mahsulun obyektiv xtsusiyyatidir. Onun hazirlanmasinda, istismarinda va ya
istehlakinda 6zlni gostarir. Parca istehlakgisinin talabini asasli sliratda tamin etmali, yani o kompleks
istehlakgl xassasina malik olmalidir. Parga muxtalif mamulatlarin alt paltari va yataq dayisayi, geyimlarin,
brezentlarin hazirlanmasinda istifada olunur. Tayinatindan asili olaraq parcanin secilmasinda xassasinin
istehlakgi tarafindan dizgiin segilmasi vacibdir. Toxuma mamulatinin xassasi cox muxtalifdir va aksar
halda toxuculuq liflarindan, saplarindan, islanilma Usulunun segilmasindan, qurulusundan, naxisin
(bazayin) xarakterindan va s. asilidir. Umumi gabul edilmis vahid istehlakgl xassa tasnifati yoxdur.
Parcanin xassasini mixtalif slamatina gora da tasnifat etmak mimkiindiir. Bu slamat asasan ikidir: tabii
Xassa, onun asasl; xassanin rolu. Birinci alamata gbra xassani asagida gostarilan gruplara bolmak olar:

. Mexaniki: parga gorildikds Uzllmays, qatlanmaga, zarbaya garisi mdéhkamliyi;
sixilmaga, parcalanmaga garsi miigavimati; deformasiya qgabiliyyati, slirtinmaya dayanighgi, codlugu,
elastikliyi, yumsaqhg); bazadilmasi; azinikliyi; sixlasma qabiliyyati; slriskanliyi; kasilma, iynanin
desmasina va s. miiqavimati;

. Fiziki: higroskopikliyi, kapillyarlig;; nam tutumu; suyadavamhlig va su kegirtmamak
(sizdirmamagq) qabiliyyati; istiliya (hararata) davamliligi; optik xtisusiyyati (agligi, rangi, isig1 aks etmasi,
otirmak va isigl udmasi) va s;

° Kimyavi: muxtalif kimyavi reaktivlara m suya, tursuya, galaviya, duzlara, aridicilara va
az davamliligi; korroziyaya davamliligi — yani, isiga ve atmosfer tasirina davamhilig;

. Bioloji: mikrobioloji va bakteriyaya davamhhgi;

. Kompleks xassa: materialin yirtiimaga davamliligina tasir edan kompleks amillar: isiq va

havanin tasiri; yuyulmaya, slrtinmaya davamhhg); ¢ox sayh dartilmadan alinan deformasiyaya,
blkiilms, azilmaya va s. garsi miqgavimat gabiliyyati daxildir. Xarakterindan asili olarag shamiyyatina
gdra xassalar gruplara béliinir: istismar miiddatinds tasir; gigiyenaya, estetik va texnoloji prosesa tasir
edan xassa.

° Pargalarin qalinlig

Tikis istehsalinda toxuma materiallarin galinhgi béylik shamiyyat kasb edir. Geyim hissalari
U¢ln nazarda tutulan artim, tikis sapinin masin tikisinda sarfi, bicim sexinda parcanin désanmsa Ugin
hindurlayanin hesablanmasi, istiliyin miihafizasi, havani 6tiirmasi, codlugu, drapirlema (bazama)
materialin galinligindan asilidir.

Material Materialin tayinati Taxmini galinligl, mm
Donlug, alt paltari va yataq dayisayi, 01-1
Ust kdynak

Parca Kostyum 04-12
Geyim:
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yay geyimi 0,5-1,4
qls vo movsimi 1-45
katan va yarimkatan bortovka 05-1,1
yapisganli araqati 0,3-0,8
Alt paltari, Gist koynak 0,4-0,8
Trikotaj Daranmis alt paltari 1-1,4
Ust mamulati 2-5
Formasini saxlayan Kostyum 08-12
material Don 03-05
Palto 2-5
Yataq dayisayi, Ust kdynak 03-1
Don, kostyum 09-1,5
Palto 1,5-4
Parca olmayan Kisi kostyumunun alt yaxaligi 15-2
Parca Araqati:
Don, kéynak tgln 0,3-04
Palto, plas, kostyum Gglin 0,3m1,5
Ust geyimlarda ikinci gat {iglin 1,3-2

Cadval 4.1 Miixtalif tayinath toxuculug materiallarinin taxminan qgalinlhgi

Tikis mamulati istehsalinda galinligl, 0,1-5 mm olan toxuculug materiali istifads edilir. (cadval
4.1)

Parcanin qalinhg D, saplarin diametri d, ile xarakterize edilir, onlar sap qgoOvsiiniin
hindirldydndan va toxumadaki, saplarin migdarindan (sixligindan) ve hamin parcanin qurulusunun
dovrindan asilidir. Pargada sapin, digar sapin Ustinin ortmasi uzun oldugda, gisa 6rtmaya nisbatan,
onu galinlasdirir. Bu ssbabdan da basqga eyni saraitds katan toxumali parga, satin parcaya nisbatan nazik
alinir. 9ris va argac saplarinin alagali ayilma daracasindan asili olaraq pargalarin dévri qurulusu, onunla
birlikds da onlarin qalinligl da dayisir. Birinci dévrda parca qgalinliginin qurulusu D = 2dargac + dorbs,
dogquzuncu dovrda D=2dqris+darzac; qurulusun besinci dovriinds har iki sap eyni daracada biikildikds D
= d orist d argac Olur. Belalikls, birgath parcanin galinhigi 2d va 3d arasinda dayisa bilar. Parga, ¢ va daha
¢ox sap sistemindan (biryarimgatli, ikigatli) hazirlandigda galinhgi 3d-dan daha ¢ox olur.

Trikotaj pargasinin galinligi onun hérma néviindan asilidir va 2d-6d arasinda dayisir. Trikotaj
parcgasinin sixhgr artdigca hérmada sapin gatlanma daracasi artir, bununla bels sap diizalmaya cahd
edir, bu da materialin galinhiginin artmasina sabab olur. Sirinmis toxunmayan pargada vatta layinin
gahinhgi, batin lifli vattanin galinhigi, elsca da siriyan sapin va lifi sixan ilgayin migdari ila miayyanlasir.
Sirima sapi takqat vattani zancirvari tikisla bitisdirdikda lifi zaif ¢akir, ona géra da takqgatli sirrmada, ikigat
toxumaya nisbatan galinligi cox olur. ikigat toxumali (triko-triko, triko - mahud, triko - zancirvari)
toxunmayan parganin galinligl, hamin galinligda olan vattadan az alinir. Sirinmanin sixhigini artirdiqda
parc¢a olmayan par¢anin galinhgi azalir.

Parcanin, trikotajin va par¢a olmayan parganin galinhig toxuculuq prosesinds, tikis istehsalinda,
elaca da hazir geyimin istismari zamani dayisir. Tikis istehsalinda namlanib-isidilma amaliyyati ila
islandikda Gtlinlin va ya presin tazyigindan parcanin bazi sahasi yastilanir. Parcanin (izarina normal
tazyiq na gadar perpendikulyar yonalmis olarsa, bir o gadar da parca, onunla birlikda aris ve argac
saplari da naziklasir. Ona gora da, namlanib-isidilmakla islanildikda alinmis formanin saxlamasinin
davamligini giymatlandirdikda parcanin nazikliyi aksar halda kriteri kimi gabul edilir. Parcalarin galinlig
istiliyin va namliyin tasiri parcanin sixilmasina takan verir. Bu sababdan da materiali buxara verib
presladikda daha ¢ox nazilma alinir. Lakin namlanib-isidilma amaliyyatindan sonra relaksasiya prosesi
slratlondiyindan, material, demak olar ki, 6ztnin ilk galinhgini barpa edir. Materialin galinliginin
artmasi onu islatdigda ve yuduqgda bas verir.
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. Tikis mamulati istehsalinda istifada olunan materiallarin eni va uzunlugu

Toxuculug sanayesi eni 60 — 250 sm va daha enli parga, trikotaj va toxunmayan parca istehsal
edir. Movcud olan miasir toxuculuq dazgahlari buna imkan verir. Lakin tikis ssnayesindes mamulatlarin
tayinatina gora istehsali zamani malum olur ki, hecda mixtalif enlilikds olan pargalarin hamisi lazimi
talabati 6damir. Yani bicim vaxti tullantinin faizini minimal hadda endirmak miimkiin olmur. Ona gora
do bela materiallar ssmarali hesab olunmur. Materialin eni - asas gostarici hesab olunur, parcanin
uzununa miqdari, ganaatli sarf edilmasi da bundan asilidir. Geyim modelinin secilmasi da bir cox halda

parcanin enindan asili olur. Els ona géra do materialin eni DUIST — ila miiayyanlasdirilmisdir.

Tayinati

Minimal eni, sm

Don, don — kostyumlug, kéynak
Koéynak

Palto, plas, godakca

Butlin nov geyim lgln astarliq

90; 100; 105; 110; 120; 135; 140; 150; 160
90; 100; 110; 140; 150; 160

120; 140; 145; 150; 160

100; 105; 110

Korsetlik 100; 110; 140; 150; 160
Cadval 4.2 Tayinatindan asili olaraq ipak va yarimipak parganin eni:
Kostyumlug 142; 152
Kostyumlug mahud 132; 136; 139; 152
Paltoluq 142; 152
Paltoluq zarif va cod mahud 126; 132; 136; 139; 142; 152

Cadval 4.3 Tayinatindan asili olaraq yun va yarimyun parga va adadi
mamulat (DUIST 9204 — 84) ii¢iin parcanin eni

Donlug, donlug kostyumlug, bluza
(Ust koynayi), xalat

Kostyumluq

Salvar tglin

idman geyimi ticlin

Paltoluq

Plaslq

idman geyimi tigiin

Hamginin

Kostyumluq astar
Qolluqg astar

Alt paltarliq:

koéynak va alt koynak
gisa tuman, kisi tumani
Pijama

Yataq dayisayi:

malafa

yastiq Gz

75; 80; 85; 90; 95; 100; 105, 110; 130; 140; 150; 155; 160
90; 95; 120; 130; 140; 145; 150; 155; 160

140; 150

80; 90; 100; 110; 120; 130; 140; 145; 150; 155; 160

80; 90; 120; 130; 140; 150

85; 90; 95; 100; 140; 150; 155; 160

75; 80; 85; 90; 100; 110; 120;

140; 150; 155; 160

80; 85; 90; 95; 100; 140; 150

75; 80

75; 80; 85; 90

75; 80; 95; 130; 140

75; 80; 130

80; 85; 100; 130

90; 95; 100; 105; 120; 125; 130; 135; 140; 145; 150; 180
62; 65; 75; 80; 85; 150

Cadval 4.4 Tayinatindan asili olaraq pambigq, qarisiq va kimyavi lifli
iplikdan olan (DUIST 9205 — 75) materialin eni:

Parca, trikotaj va toxunmayan parcganin istehsall prosesinda onlar kasilir va naticada tikalar
(parca topu) alinir. Hamin tikalarin oOlclst va kitlasi ele hadda olmaldir ki, onun nagl edilmasi va
islonilmasi ¢atin olmasin. Ona géra da uzun va agir tikalar azaldilir, ylinglil va ensiz isa ¢cox goturulir.
Paltolug yun parga va paltolug parca olmayan parca lglin 25-30 m, donluq yun parcada 40-60 m, ipak
60-80 m, pambiqg donlug va dayisaklik par¢a 70-100 m, trikotaj parca 25-40 m haddinda gotirlir.

Parca na gadar uzun olsa, onu désanma Uglin hesablamaq asan olur, skala Gzra 6l¢l-boy,

talobatini 6demak asanlasir va ssmarasiz qaligin migdari azalir.
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Tikis sanayesi U¢lin nazarda tutulan parca topunda askar olunmus qusurlu, istifadasi mimkin
olmayan vyerlar kasilmir, hamin yer kromkada sapla nisanlanir. Buna sarti kasilma deyilir. Toxuculug
materialinin uzunlugu musassisalarda kontakth va ya kontaktsiz tGsulla dlgulir. Kontakt tGsulu il material
uzunlugu 3 m dan az olmayan Ufliqi 6l¢l stolunda aparilir. Stolun uzunu boyu har bir metrdan, sahalara
bolindr (bolinan sahada yolverilan kanaragixma + 1 mm, 3 metrlik stol tG¢lin £ 3 mm). Parga topunun
uzunlugu L disturu ile bels ifada olunur:

L=In+I1,

Burada | — Olglilan materialin har bir sahanin uzunlugu, 3 m; n — 6lct stolunda materialda
aparilan 3 metrlik olgtlarin migdari; I — axirinci sahada galan materialin uzunlugu (3 metrdan az olan)
xotkesla ol¢llir.

Kontakt Usulu ila par¢anin uzunlugu diyircakli 6lganla da dlgiliir. Diyircak parganin yer dayismasi
zamani ona toxunarag onun uzunlugunu geyd edir.

Toxuculug materiali boylk dartilma xususiyystina malikdir, ona gors ds parca topunun
uzunlugunu 6lganda ona tasir edan har hansi qlvvanin boylkliylindan asili olaraq xata alina bilar.
Temperaturun va atraf mihitin namliyinin artmasi naticasinda da xata arta bilar. Materialin uzunlugu
Olcllanda bunlar nazara alinmalidir.

Materialin uzunlugunun kontaktsiz 6l¢tilmasi xtisusi masinda icra edildiyindan onun uzunlugunu
saygac gostarir. Saygac 6lciilan materiali nagl edan lentla alagalidir. Olgiilan material nagl edici lent
Gzarindan sirismasin deya onun sathina kardolenti barkidilir.

- d

x 4.1.2. Talabalar ticiin faaliyyatlar
e Talaba gruplan biri digarine mixtalif parcalarin fiziki mexaniki xassalari hagqinda

malumatin taqdimatini kegirtsin.

e Rollu oyunlar taskil edin, pargalarin tikis istehsalatinda istifadasi zamani fiziki mexaniki
xassalarinin rolu haqqinda istehsalat niimayandalarine malumat verin.

e Miixtalif novds parcalarin talaba qruplari arasinda (har grup bir név parcanin)
keyfiyyatinin giymatlandirilmasi aparilsin.

e Toxuculug materiyalarinin xassasinin tikis mamulati istehsalinin har bir marhalasinda
shamiyyati hagginda taqdimat hazirlayin.

e Parga istehlakgisinin talabini asasl siiratda tamin etmak magsadi ila rollu oyunlar tagkil
edin.

S ﬂ 4.1.3. Qiymatlandirma
Asagidaki giymatlandirma meyarina asasan giymatlandiracaksiniz:

“Parganin fiziki-mexaniki xassalarini izah edir”.

e Parganin xassasi nadir ?

e Fiziki mexaniki xassaya hansi alamatlar daxildir?

e Parcganin keyfiyyatina tasir edan amillar hansilardir?

e Parca istehlakgisinin asas talablari hansilardir?

e Parcanin keyfiyyat gostaricilari hansilardir?

e Kontakt Gsulu ils parganin uzunlugu neca o6lgtllr?

o Tikis sanayesinda sarti kasilma naya deyilir?

e Parga dosanmasi zamani hansi halda zararsiz gqaligin migdari azalir?
e Parcanin qalinliginin artmasi na zaman bas verir?
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4.2.1. Parcanin xarici gérindsindaki qlsurlari miiayyan edir

. Parganin xarici goriiniigiindaki qlisurlarin névlari

Parcanin xarici gérinuslindaki qUsur saf-glirtik stolunda va ya stolda gilin isiginda
Uz torafindan baxilmagqla askar edilir. Xarici gériintstn qasuru yerli va yayilmis
glsurlara bollndr. Yerli glsur —kicik olcll, parcanin az bir sahasini shata edir.
Xarici gérinisiinda olan qlsur parca topunun xeyli sahasini va ya bitin sahasini
ohata etdikda yayllmis qlisur hesab olunur. Bazi halda par¢a topunun uzunu
boyu tez-tez takrarlanan yerli qusur, yayilmis glisura gevrilir.

Yerli elaca da yayllmis qlsurlarin alinmasi, xammaldaki liflarin va ya istehsal prosesinda texnoloji
rejimin pozulmasi sayasinda bas vera bilar.

Standartlarda, ganunilasdirilmis parca néviiniin yerli qisurla giymatlandirilmasi gértintisiindan,
glisurun miqdarindan (0,5- 8), xarakterindan va qlsurun 6l¢lisiindan, elaca da qlisurun hamin név parga
l¢lin shamiyyat kasb etmasi ila miayyanlasdirilir. @ksar yerli qlsur 1-2 qisurla giymatlanir. Belalikls,
glsurun migdari, hansi ki yerli qlisur kimi giymatlanir, biitiin hallarda | név parga liglin qlisurun migdari
yol verila bilandan az olur. Yerli qiisurun migdari parcanin goriinisiindan, tayinatindan vae grupundan
asihdir.

° Parganin xarici goriiniisiina va keyfiyyatina tasir edan néqgsanlar

Toxuma prosesinda miuxtalif ssbablardan parcada bir sira qlsurlar alinir. Bu da tikis mamulati
parcasinin xarici gorlnlsina va keyfiyyatina tasir edir. Onlar bunlardir: pargcada toxunmayan vyer,
argacsiz yer, argac seyrakliyi, arissiz yer, toxunmayan aris sapi, déyma (argac), sap yigini, argac yigini,
argac ilmasi, toxunmayan argac sapi, bunlar hagqinda daha atrafli:

° orissiz yer (sakil 4.1) — bir va ya bir ne¢a aris sapinin gisa va ya uzun masafade moévcud
olmamasi. Bu qlisur toxuma vaxti aris sapi qirilanda, lamel qurgusunun nasazliginda va ya toxucu
nazaratsizliyi sayasinda, toxucu dazgahi vaxtinda dayandirilmadigda va lamel olmadigda alinir. Katan
toxumali parcada arissiz sap yeri daha gabariq goriiniir. Pambiq va ipak parcada 10 sm, yun parcada 20
sm -dan ¢ox masafada iki arissiz sap yeri oldugda birinci nov tikis mamulatinda yol verilmir. Geyimin
ortila yerinda arissiz yer nazara alinmir.

° Parcada toxunmayan yer (sakil 4.1)- eyni vaxtda bir neg¢a aris sapinin olmamasi va
onlarin uclarinda toxunmanin alinmamasi, hamin yerda parca qurulusunun diizgiin alinmamasi. Parcada
va hazir mamulatda toxunmayan yer tez gbza carpir. | va Il nov mamulatda yol verilmir. Il nov
mamulatda parcada bir toxunmayan yera yol verilir.

. Toxunmayan 3aris sapi (sakil 4.1) - aris sapi bazi yerlarda argac sapi ile toxunmadan
parganin (iz sathina ¢ixir. Bu qlisura bazi glicli gbzlinlin sinmasi, aris sapinin gliciinlin géziindan diizglin
saplanmamasi va ya bazi gliciiniin bosalmasi sabab olur, naticads argac sapi parganin lizarinds miayyan
masafada toxunmadan ¢ixir. Mamulatin keyfiyyatina parcada alinan toxunmayan yerda tasir edir. Bu
qusur tikis memulatinda olmamalidir.

. Argac seyrakliyi (sakil 4.1) — argac seyrakliyindan sapin sixhigi azalir, pargada zolaq alinir.
Bu qlisur toxucu dazgahinin diizglin isloamamasi sayasinda bas verir. Argac seyrakliyi par¢canin xarici
gorlinlstini pislasdirir voa onun moéhkamliyini azaldir. Tikis mamulati hissasinda 3-5 argac sapin seyrak
alinmasi | va Il név geyimda yolverilmazdir. lll név geyimda isa bir yerda olmasina yol verilir.
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Sakil 4.1 Toxuma qlisurlari: 1 - arissiz yer; 2 - argac seyrakliyi; 3 - qosa aris sapi;
4- toxunmayan yer; 5 - argac miixtalifliyi; 6 — saplarin tiftiklanmasi

Sakil 4.2 Argac déymasi, saplarin tiftiklanmasi, toxunmayan yer, toxunmayan aris sapi, argac
seyrakliyi, argac déymasi, argac yigimi, toxunmayan argac

° Argac doymasi (sakil 4.2) — argac sapindan alinan sixilmis sap zolagi, sapin sixhginin
artmasi sayasinda alinir. Buna toxucu dazgahinin dizgin islamamasi sabab olur.

Bu qusur geyimin xarici gorinlsini pislasdirir, | va Il név geyimda buna yol verilmir. lll név
geyimin iki yerinda bu néqgsana yolverilir.

. Argac yigini (sakil 4.2) — argac sapinin toplanmis halinda (ilgaya banzar) ara-sira agiza
diismasindan argac yig1 amala galir. Buna sabab argac sapinin ¢ox burulmasi, namliyin kifayat etmamasi,
argac sapinin makikdan ¢ixmasinin tanzimlanmamasi sabab olur. Bu qlisur parcanin xarici goriintisiini
pislasdirir.

Pambiq va yun parc¢adan tikilan | név mamulatin bir yerinds, Il n6v mamulatda iki yerds, Ill név
mamulatda isa dord yerda 5 sap yignagina yol verilir.

. Toxunmayan argac (sakil 4.2) - argac sapi gisa sahada arisle toxumadigindan, argac sapi
parganin {iz va ya alt tarafinda govsvari ¢ixir. Buna bir nega aris sapinin agizda (asnakda) bir gadar sallaq
olmasi sabab olur.
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. Qosa arig sapi — aris sapinin parcada qosa alinmasina sabab bir glicli géziindan gosa aris
sapinin kegcmasi sabab olur. Bu ndgsan parganin xarici gorindlstni pislasdirir. Bir-birina sixilmis aris
sapindan parcanin uzununa zolaq aydin gérinir, bu nogsan katan toxumada gdza daha tez carpir.
Dayisaklik mamulatinda bu qlisura yol verilir.

. Argac ilgayi — bu nogsan argac sapinin haddindan ¢ox burulmasindan parganin
Uzarinda, elaca da parganin daxilinds argac sapinin yiginina banzar ilgaklar alinir. Parganin tamamlanma
vaxtl hamin ilgaya banzar argac sapi parganin Uz tarafindan ¢ixarilir. Bu da parganin keyfiyyatini asagi
salir.

Yuxarida gostarilan qlsurlardan basqa parcalarda mixtslif ol¢lds, desiklar, ¢apilma, yirtiq va
basqa qisurlar alinir. Bu qlisurlar pargadan kasilir.

° Yagla va ya girklanmakla parcada lakalar alinir. Buna toxucu dazgahindaki hissalarin
haddindan ¢ox yaglanmasi sabab olur. Hamin yagli hissalara toxunan parga lakalanir.

Yuxarida gostarilan qusurlardan basga parcalarda daraq disinin aralanmasindan (kartik) va
bazak tamamlama amaliyyatindan da qusurlar alinir. Bu da parganin keyfiyyatini asagi salir.

ipak va pambiq parcalar gériinlisiina va tayinatina géra ndv standartina asasan qruplara
bolindrlar:

ipak parca: | — donlug, alt paltari va yataq dayisakliyi, geyim liciin (paltarliq) va biitiin tabii ipak
va slini saplardan olan parga; Il — astarliqg, tabii ipakdan va ya slini saplardan olan parcalar; lll — tabii
ipakdan va ya slini saplardan olan xovlu parcalar;

Pambiqg parca: | — donlug (o climladan ¢it, basma naxisli bez, satin), geyim ve mebel lcln —
dekorativ parcalar; Il — alt paltarlari Gglin parga; lll — astarliq parca, tik dosakizii parcgasi va yastigliq,
asagl név pambiqgdan tualdenor (ylngll pambiq parga noévi) tipli parga, amtas xam parc¢a; IV — kasilmis
xovlu parca.

®
X 4.2.2. Talabalar tigtin faaliyyatlar
e Gostarilan sakillar Gzra négsanlarin izahini hazirlayin. Qruplarla mizakirs edin.

e Toxuma zamani yaranan nogsanlar hagqinda muxtalif manbalardan tagdimatlar
hazirlayin. Qruplarla mizakirs edin.
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e Tasvir edilmis sakla asasan qisurlarin adini yazin. Qlisurun amala galma sababini qrup
liderlari qrup tzvlarina izah etsinlar.
e Modvzuya aid bir grup digarina suallar hazirlasin.

E | 4.2.3. Qiymatlandirma

Asagidaki giymatlandirma meyarina asasan giymatlandiracaksiniz:
“Parganin xarici goriiniisiindaki giisurlari miiayyan edir”

e Parcanin xarici goriintslindaki ndgsanlar hansilardir?

e Argac seyrakliyi nadir?

e Desiklar, capilma, yirtiq kimi qlsurlar hansi qisurlardir?
e Argac ilgayi ils aris ilgayi qlsurlarinin farqgini izah edin.
e Toxuma nogsanlari hansi négsanlardir?

e Parcgada yerli qUsurlar hansi qlisurlara deyilir?

e Yayillmis qisurlar neca olur?

e Orissiz yer na sababdan alinir?

e Pargada yaranan qusurlar neca yaranir?

4.3.1. Boyagin méhkamliyi (izra parcalarin giymatlandirma meyarlarini sadalayir

. Boyaq mohkamliyina asasan pargalarin névlara ayrilmasi
Parcalarda mivafiq boyalarin- Gtllamays, slrtinmays, isiga, tars, suya va
kimyavi tamizlamaya davamliligina boyanin méhkamliyi deyilir.

Boya moéhkamliyina gora secilan parga (ipak, pambiq, yun) bir nec¢a
nova bolindr: adi boya (AB), méhkam (MB), xisusi méhkam (XM); katan
parcasi G¢ctin — méhkam (MB), xisusi méhkam (XM).

Parcanin miixtalif fiziki-kimyavi tasirlara qarsi davamligi DUIST 9733.0 -83- DUIST- 9733.27 -83,
talobine mivafiq laboratoriyada yoxlanilir va yoxlanilan niimuns, etalonla miigayisa edilarak balla
giymatlanir. Etalon kimi goy va boz etalon boyaq skalasi goétiriliir. Har bir nimuna skalasinin an birinci
rangi olur, sonraki rang nimunasi miisyyan daracads an birinci rang nimunasindan farglanir, bu
farglanma balla giymatlanir. Yani rangin méhkamliyi na gqadar yiiksak olarsa, balda boyiik olur.

Goy rangli niimunalarin skalasi parga ranginin an birinci rang niimunasina nisbatan par¢ada
dayisma daracasini miisyyanlasdirmak Ugclin istifada olunur. Bels ki, par¢ada isigin, havanin tasirindan
boyanin moéhkamliyini 1-8 balla giymatlandirmays imkan verir. (8-bal, rang méhkamliyinin yiksak
daracasi hesab olunur)

Boz rangli nimunalarin skalasi parga ranginin an birinci rang nimunasina nisbatan fiziki -
kimyavi tasirden dayisma daracasini 1-5 balla giymatlandirmaya imkan verir (5-bal an yiksak rang
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mohkamliyi hesab olunur). Boz rang nimunasinin ikinci skalasi izre ag materialin boyanma daracasi,
hamin tasir tzra 1-5 balla giymatlanir.

Xususi boya méhkamliyina malik olan parcada, adi boya ve méhkam boya talab olunan parcalara
nisbatan daha ¢ox norma tayin olunur (yani daha cox bal nazarda tutulur). Bels ki, yun pargada, tutqun
calarl rangds isiga adi rang méhkamliyi 5—bal, méhkam rang Uglin 6-bal, xtisusi méhkam rang Uglin 7-
bal tayin olunub.

Saya boyanmis, alvan parga va ya basma naxish (yundan basga) parcalarin, standart ranglarinin
mohkamlik gostaricisi, muxtalif nov fiziki-kimyavi tasirlari bal ila gostarilmis talab tamin edilmalidir.
Pambiq, katan va ipak parcalarinda rang mohkamliyi standartda gostarilon normadan asagi olmasina
yol verilmir. Il név yun parga Uglin yol verilan adi rang ela olmalidir ki, méhkamliyi normadan 1 balla va
ya iki mixtalif ndv tasirls, rang méhkamliyi gostaricisi bu nov tasirs géra 3 baldan asagi olmasin.

'.0

X 4.3.2 Talabalar (iglin faaliyyatlar
e Pargada isigin, havanin tasirindan boyanin méhkamliyini tayin etma gaydasini qrup

daxilinda miizakira edin. Digar qrup muzakiralari diggatls izlasin. Sonda, dinlayan qrup
miizakiralar haqqinda 6z fikirlarini bildirsin.

e Har qrup ayriligda xiisusi boya méhkamliyina malik olan parca adi boya ve mohkam
boya talab olunan pargalar arasindaki oxsar va farqli cahatlari yazsin. Sonra gruplar
birlikds mizakira etsin.

Boyanin davamliligini miiayyan edan UGT-7022- cihazi

e UGT-7022-3 cihazini is prinsipi asasinda muxtalif manbalardan malumatlar toplayib
yazin.
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Materialin va boyanin siirtiinmaya davamliligini
miiayyan etmak li¢iin — UGT-7034-RUB cihazi

Cihaz materialin slirtinmaya miigavimatini va davamligini miiayyan etmak Ucln istifada
olunur. Ondan elacada plyonkada boyanin davamliligini miisyyan etmakds istifads edilir.
Sdrtinma quru va namli aparila bilar. ISO 105X12, ISO D02,

Cihazin isi hagginda malumatlar toplayib yazin. Malumatlari gruplar arasinda mizakira edin.

S ﬂ 4.3.3. Qiymatlandirma
Asagidaki giymatlandirma meyarina asasan giymatlandiracaksiniz:

“Boyagin méhkamliyi Gizra pargalarin giymatlandirma meyarlarini sadalayir”

e Boyag mohkamliyi naya deyilir?

e Boyag mohkamliyina gora secilan parcalar ne¢a néva bolunir?

Adi boya méhkamliyi nadir?

Xususi boya méhkamliyi nadir?

e Parcada isigin, havanin tasirinden boyanin méhkamliyini neca balla giymatlandirirlar?
e Xususi boya mohkamliyina malik olan pargalar nega balla giymatlandirilir?

4.4.1. Parcani névlara ayirmagq lgtin dsullarini segir

eParganin noviinii miiayyan etmak ligiin tatbiq olunan isul

Nimuna 1. Uzunlugu 24 m olan ipak parga topunun névini miayyan edak,
parca asetat sapindan (DUIST 28253- 89) hazirlanmisdir. Tayinatina gérs odonlug
parcadir, onun sathi sixhgi 90 q/m?:

Laboratoriya yoxlamasinda bu parganin elementar niimunasinda fiziki-
mexaniki xassasi Uzra asagidaki gostaricilar miayyan edilib:

Hagigatan topda parcanin eni 97,5 sm. DUIST 9202-87 talabina asasan parganin eni 100 + 1,5
sm olmalidir. Demali, minimal yolverilan farqi nazara alsaq parcanin eni 98,5 sm olmalidir. Belalikls,
parcanin enindaki farq minimal normadan 1 sm (1 %) taskil edir. Bu da DUIST 187-85 asasan 8 qiisur
giymatlanir.

Hagigatan siirtiinmaya davamliligi 150 dévr taskil edir. Lakin, DUIST 28253-89 talabina gors
slrtiinmaya davamliligl 110 dévrdan az olmamagi miayyanlasdirilib.

Par¢anin azilmazliyi 44 % taskil edir. Buda DUIST 28253-89 talabina uygundur. Bela ki, azilmazlik
40 %-dan az olmamalidir.

Fiziki-mexaniki xassanin gostaricisina géra movcud parca topu, elaca da partiyada olan biitiin
toplar 8 quisur giymat alir. Q fiz-mex= 8 qUisur.
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Topdaki pargaya baxdigda xarici gorlinlisiinds asagida gostarilan qusur askar edilmisdir: haqiqi
uzunlugu 24 m olan parga topunun yerli qisuru 6 qlsur giymatlandirilmisdir.

Yerli qlsur aiddir: 8 sm uzunlugunda iki sapdan ibarat olan arissiz yer — 1 quisur; parcanin eni
boyu Uc¢qat galinligda argac sapi — 3 qlisur; 0,4 sm 6lclida toxunmayan yer-2 qlisur. Sarti uzunlug 40
metri yerli qlisura gors yenidan hesabladigda 10 qisur alinir (6x40/24).

Parcanin ¢apliyi yayilmis quisura daxildir, topda ¢aplik 3 % taskil edir. DUIST 187- 85 talabina
asasan 8 qlisurla giymatlandirilir.

Belalikla, bu top pargada qglisurun imumi miqgdari

Qimumi = Qfiz- mex + Q yer + Qyay = 8+10+8 = 26 olur.

DUIST 187-85 asasan bu parca topu Ill néva aid olur.

Nimuna 2. Uzunlugu 20 m olan kostyumluqg yarimyun parganin néviini miayyan edak. Parga
DUIST 28000-88 talabina miivafiq hazirlanmisdir.

Laboratoriya yoxlamasinda elementar nimunada asagidakilar askar edilmisdir:

Haqiqi Giziilma qiivvasi 400 aH. DeiST 28000-88 da bu géstarici 390 aH-dan az olmamalidir. Yani
forq gostaricisi yoxdur.

Bu parcanin hagiqi sathi sixhigi aS sxg =220 g/m?. Texniki tasvira asasan aS sxiq 235 g/m?, yani
farq bu gdstarici tiglin 15 g/m? olur. DUIST 10641-88 asasan | ndv Ugiin yolverilan farq S sx5 % va ya
11,75 g/m?, yani | ndv parga liglin S sxmin= 223,25 q/m? olmalidir. DUIST 358-82 asasan agar hagiqi farq,
minimumdan farglanarsa (S sx S sxmin ) V@ 0 yolverilan fargin yarisindan artiq olmazsa | név tglin —

5 %, yani 2,5 % olarsa onda parga ola bilar ki, Il néva kegirilsin. Bu halda farg S sx, minimum sathi
sixlig dan S sumini 3,25 a/m2va ya 1,4 % taskil edir. Bu da yolverilondan 2,5 % azdir. Belslikls, sathi sixligina
gora bu parca Il ndv va bitin partiyada olan parca topu fiziki-mexaniki gostaricisine miivafiq Il néva aid
edilir.

DUIST 358-82 asasan bu halda yerli glisurun migdari har bir parca topuna 12 qiisur, hamdas bir
yayllmis qusura icaza verilir.

Bu niimunada parca topunda askar olunan qlisur bunlardir:

Uzunlugu 35 sm olan Uc¢ gat yogunlugunda olan sap 1 qusur giymatlanir; 1 sm gadar nazara
carpan gézama (yerli glisur) 6 qlisur giymatlanir;

Parcanin ¢apliyi 3 % (yayilmig glisur, hansi ki. Il név da yolverilan).

Belalikls, yerli qlisurun migdari bu parcada 7 - di, sarti uzunlugu nazars almagla: 7x30/20=10,5
qlsur (12 glisura yolverilan) olur. Naticada bu parga topu Il név aid olur.

. Tikis mamulatlarinin va pargalarin tamizlanmasi va saxlanmasi

Geyim hissalari istehsalat prosesinds, bigilmis hissalarin saxlanmasi va nagli zamani, elaca da
miixtalif ssbablardan miayyan sahalarda ¢girklanma va lakalar amala galir, onlari tamizlamak Ggilin
hamin lakalarin ndvlarini, taza va ya kéhna olmasi par¢anin gesidi, tarkibi, hansi lifdan toxunmasi
miiayyanlasdirilir . Lakalarin tamizlanmasi liglin tatbiq olunacaq Usul segildikda avvalca ayri bir parga
tikasindan va ya lakalanmis yeri tars Uizl tarafdan yoxlamaq lazimdir.

Tamizlomak iki Gsulla quru ve yumagla aparilir. Quru temizlamada kimyavi maddalardan
(benzin, skipidar, aseton, nasatir va etil spirti, limon tursusu va s.) istifada olunur. Bitin hallarda
zaharlanmadan gorunmagq Ugclin ¢ox ehtiyatl olmalidir. Temizlanma aparilan sahanin havasi daim
dayisdirilmalidir. Movcud olan mduasir tarkibi xtsusi maddalardan ibarat olan tamizlayicilardan
faydalanmagla bu isin 6hdasindan asanligla galmak miimkindr. Bela ki, hamin kimyavi madda bir sira
lakalari asanligla tamizlayan maddalarin qarisigindan ibarat olur. Hamin gatisiq lakanin Uzarina
vurulanda miivafiq tarkib onu parcadan ayirib tamizlayir. Yuyucu tozlarda (aeron, tay va s.) oldugu kimi
mas: yagla boya, siirtkii yagi, mum, qatran, cayla gahvaila va basqa an mirakkab cirklanmis va kirlanmis
lakalari mamulatdan va parcadan tamizlamak Uglin tarkibinda dimetilid efiri, metillaurat, etoksilerat,
sam agaci ekstrakti, nitrilotriasetil tursusu gliserin etanolamin va s. maddalari olan xiisusi aerozol
balonundan faydalanmagq olar.
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Biitln ciyin geyimlarini aldig1 formanin saxlaniimasi, istehsalat sahasinds, anbarda, yerli ticarat
sobakalarina naqli zamani xlsusi kronsteynda polietilen ¢exolda asilganda saxlaniimalidir. Anbarlarda
havanin riitubati 65 % temperaturu 20°C haddinds olmalidir. Tikis mamulati ve parcalar saxlanilan yerds
havanin namliyi tanzimlanmali va tozdan miihafize olunmalidir.

®
x 4.4.2. Talabalar (glin faaliyyatlar
e Verilmis masalani iki grup uzunlugu ifada edan ragamlari dayisarak hall etsin. Uzunlugu

40 m olan kostyumlug yarimyun parcanin néviinii miayysn edin. Parca DUIST 28000-88
talabina muvafig hazirlanmisdir.

e Parganin Uzlilmaya davamligini 6lgan cihazin is prinsipi hagginda malumat hazirlayin.
Qruplarla miizakira edin.

Uziilmaya davamligi 6l¢mak iigiin — UGT — 7055 cihazi

e Pargada yerli qusurlar haqqinda gruplararasi mizakiralar aparin.

"

o Tikis mamulatlarinin temizlanma Usullari hagginda tagdimat hazirlayin.

e Hazir mamulatlarin saxlanmasi hagqginda Esse yazin. Sonra onun tagdimatini edin.

e MoOvzuya aid suallar hazirlayin, bir grup digar grupa hazirladigi suallari 6tlrsiin. Sonra
miizakiralar aparsin.
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ia 4.4.3. Qiymatlandirma

Oyranma prosesina bagli olan giymatlandirma meyari:
“Pargani névlara ayirmagq ugiin iisullarini segir”

e Parcanin néviini miayyan etmak Uglin tatbig olunan Gsullar hansilardir?
o Tikis muassisalarinda parcalar va tikis mamulatlari neca saxlanilir?

e Lakalarin tamizlanmsa dsullari hansilardir?

e Parcalar va tikis mamulatlarinin tamizlanma Usullari hansilardir?
e Quru tamizlama lsulunu neca izah edarsiniz?

e Hansi pargalar Il név hesab edilir?

e Parcanin ¢apliyi yerli yaxud yayilmis qusur hesab edilir?

e |l nov pargada ¢aplik ne¢a balla giymatlandirilir?

4.5.1. Parcanin tarkibini tayin edir
. Parcanin tarkibinin (tacriibavi) orqanoleptik tisulu ils tayin edilmasi
Parganin tarkibi asagidaki Gsullarla tayin edilir:

Orqanoleptik (tacriibavi) Usulla parca al, goz, iybilma va s. hissiyyatlar
vasitasi ilo tayin edilir.

Parganin rangi, lifin qivrimhgi, yanma xarekteri, parlaghgi goz ile tayin

edilir.

Parcadaki sartliyi, yumsaqgligi, dartiima gabiliyystini, azilmani va s. xassalari al ils tayin edirlar.
Parca yanan zaman onun qoxusu iy bilmakla tayin edilir.

Parcanin arisi, argaci, Uz va astari, ipliyin lif tarkibi orqanoleptik Gsulla tayin edilir. Homin is
asagidaki qaydada aparilir:

Malum oldugu kimi, parcalarin iki sistem (aris, argac) saplari vardir. Har sapin sistemi ayrica tahlil
olunur. Parganin tikisinda, keyfiyyatini miayina etmakda bu tahlilin boyik shamiyyati vardir.

9ris sapl asagidaki nisanalarina gbra muayyan edilir:

1. oris saplari hamisa parcanin kanar istiqgamatinda olur.

2. Parca nimunasini al ile dartarkan parga har iki tarafa eyni saviyyada dartilmir. Cox
dartilan tarafds argac, az dartilan tarafda aris saplari olur, ¢linki dezgahda parca toxunarkan aris
saplarina argac saplarindan tarim ¢akilir.

3. Xovlu parcalarda xovun istigamati aris saplari istigamatda olur.

4, ogar mahud parcalarda saplarin bir sistemi pambiq digar sistem isa yundursa burada
pambiq saplar aris ,yun saplar argac hesab olunur.

5. Pargani isiga tutub baxdiqda, cox hamar va paralel gériinan saplar aris, diiz olmayan
saplar isa argac saplardir.

6. ogor pargada bir istigamatda olan saplar pambigq, digari isa xalis ipakdirsa, pambiq

saplar argac, xalis ipak saplar isa arisdir.

Parcada lifin tayin edilmasi. Pargada lifi muxtalif Gsullarla tayin edirlor. 9vvala, parga al ila
yoxlanilir, Gizu va astari segilir. 9ksar hallarda al ila yoxlayanda parganin hansi lifdan toxundugu diizglin
tayin edilir. Parcanin lif tarkibi bels miayinada inandirici olmadigl halda miayina basqa tsullarla davam
etdirilir.

1. Parcanin alda olan niimunasindan bir aris sapi ¢ixarilir, sapi tarsina burmagla onun esimi
actlir, isiga tutularag bir-birindan ayrilmis liflara baxilir va sapin eynicinsli lifden va ya mixtalif
garisiglardan hazirlanmasi tayin edilir.

2. Sap bir neca iplikdan (2,3 va daha ¢ox ) burulmus oldugundan har bir iplik taklikda ayrica
tahlil olunur.
3. ipliklar 6z tarkibina géra muxtalif ciir yanir. Pambig, viskoz ipayi va katan liflari alovda

kagiz kimi yanir, yanandan sonra lifin boz kiili galir ve kagiz goxusu verir.
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4, Yun va xalis ipak alovda yanir va uzaqglasdirdigda sondr, lifin yanan yerinda xirda
kémirlasmis tumurcuq galir va yananda siimik tlik gqoxusu verir. Kapron lavsan liflari alovda ariyir,
arinmis halda dartilarsa, yena da nazik lif alinir. Lifin ariyan yeri quruduqda bark das kimi tumurcuq
amala galir. Pambiq va katan lifli parganin sapi tez yanir, ag kili galir va yanmig kagizin goxusunu verir.
Yun va tabii ipayin sapi alovlanmir, yanmis sa¢ va ya buynuz qoxusunu verir. Yandigda sapin ucunda
barkidilib kdémdrlasmis bozumtul tumurcug alinir. Cox az azilir. 9la keyfiyyatli xalis yun va ipak pargalar
isa azilmir. Asetat pambiq va katan lifli par¢anin sapi tez yanir, ag kili galir va yanmis kagizin qoxusunu
verir. Kapron va basqga sintetik liflor yaxs1 yanib ariyir, sapin ucunda bark tumurcuq alinir.

Yun va tabii ipak liflar galavida asanligla pargalanir, lakin pambiq, katan va viskoz liflari yalniz
sisir, kapron sapi isa tamamila dayismaz qalir.

Pambiq, katan va viskoz parcalar tursunun tasirindan pargalanir. Yun tabii ipak va kapron
parcalara isa tursu tasir etmir.

. Parcanin tarkibinin laboratoriya lisulu ila tayin edilmasi

Adi gozla baxarkan lif qurulusunun tahlil edilmayan cahatlari laboratoriyada mikroskopla tayin
olunur.

Laboratoriyada parganin tarkibinin tahlili lifin mikroskop va kimya reaktivleri ilo tahlil
edilmasindan ibaratdir. iplikdan cixarilan bir daste qarisiq lifi mikroskop altina qoyarkan har lif 6z
gurulusuna gora aydin secilir. Mikroskop vasitasi ile edilan tahlilin naticalari daha dagiqg va dizgin olur.

Kimya reaktivlari vasitasi ila liflarin fiziki-kimyavi xassalarinin 6yranilmasinda asasan ayri-ayri
liflarin cinslari tayin edilir. Qarisiq liflarden toxunmus parcalarin liflarini mixtalif kimyavi reaktivlards
aritmakla hansi lifin parcada nec¢a faiz oldugu daqiq tayin edilir.

Yun parc¢ada selliiloz lifinin olub-olmadigini tayin etmak lg¢lin parganin ipliyindan cixarilan lifi
10%-li yeyici—natrium mahlulunda 5-10 daqige gaynadirlar. Qaynadilan zaman mahlulda Iif
galmamisdirsa, demsali, yunda basqa lif qarisig yoxdur. 9gar mahlulda arimamis liflar qalmisdirsa,
demali, yuna pambiq, katan selliilozu, stapel lifi garisdirilmisdir. Ciinki bu liflar hamin mahlulda arimir.
Yun parcada selliiloz lifi garisiginin nega faiz oldugunu bilmak Ulgiln tahlil edilacak pargcadan 3-5 g
agirhginda bir nUmuna gotaralir va nlimunanin ritubati daqiq miayyan edilir. Sonra hamin yun parga
5%-li yeyici natrium mahlulunda 30 daqgiga gaynadilir, yun liflari mahlulda ariyir. 9rimayan selliloz liflari
mahluldan ¢ixarilaraq ¢akilir va buna asasan pargaya selliiloz lifinin garisdiriimasi faizi tayin edilir.
Kimyavi tarkibina gora liflar kimyavi reaktivlards muxtalif cir ariyir.

° Parcanin tarkibinin mexaniki tisulla tayin edilmasi

Ayri-ayn liflardan toxunmus pargada liflarin faizini tayin etmak Ug¢ln mexaniki Gsullardan
istifada edilir.

Masalan 5x5 sm va ya 10x10 sm sathds parca nimunasinin doérd tarafindan kanar saplari
zadalamamak sarti ila kanarlar daqiq qaygilanir va tamizlanir sonra nimunalarin dagiq hazirlhigi yoxlanir.
Daha sonra nimunadaki aris, argac saplari ayri-ayri sokillr va segilarak liflari tarkibina gbéra ayri-ayri
toplanir. Har qrup sapin ¢akisi dagiq miiayyanlasdirilir. Sap gruplarinin imumi g¢akisini n fargi nimuna
¢okisindan 0.5 %-dan artiq olmamalidir. Bunlari bildikdan sonra har grup sapin agirligina gora par¢ada
ne¢a faiz olmasi tayin edilir. Bu tsulla yarim yun yarim ipak yarim katan pargalarin lif tarkibi tayin olunur.

- d

®
X 4.5.2. Talabalar tigtin faaliyyatlar

e Qruplarlararasi parcanin tarkibini tayin edilmasi Gsullarinin mizakirasini aparin.

e Har qrup muixtalif variantlarla organoleptik tisulla parcanin tarkibini tayin etsin.

e Har grup mixtalif variantlarla laboratoriya Gsulu ila parganin tarkibinin tayin edilmasi
hagqginda malumat yazsin. Sonra taqdimatini etsin.
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e Parganin tarkibini tayin edan Gsullarin farqli, Gistliin cahatlarini izah edin. Har grup digar
grupun malumatlarini mizakirs etsin.

o Rollu oyunlarla pargalarin satisini taskil edin. Aliclya pargani taqdim edan zaman tarkibi
haqqginda malumat verin.

e Ug grupa ayrilin. Har grup miixtalif rangli galamla parcanin tarkibinda aris va argac
saplarinin oxsar va farqgli cahatlarini geyd etsin. Sonra mizakira etsin.

e Asagidaki cadvala asasan parcanin tarkibinin organoleptik, laboratoriya ve mexaniki
Usulla tayin edilmasi hagginda malumatlarinizi geyd edin. Tagdimatini edin.

Mo6vzunun adi Bilik Tatbiq Natica

Organoleptik tsulu

Laboratoriya tsulu

Mexaniki Gsul
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S a 4.5.3. Qiymatlandirma
Oyranma prosesina bagli olan giymatlandirma meyari:

“Parganin tarkibini tayin edir”.

e Orqganoleptik Gsulla parca tarkibini tayin etmak lg¢iln hansi vasitalardan istifadas edilir?
e Orqganoleptik Gsulla par¢anin aris istigamati neces tayin edilir?

e Parcanin lif tarkibi organoleptik Usulla neca tayin edilir?

o Mexaniki Usul ila parganin tarkibi neca tayin edilir?

e Laboratoriya Usulu ila parcanin tarkibi neces tayin edilir?

e Mahud pargada bir sistem sap pambiq, digar sistem yundursa saplardan hansinin aris,
hansinin argac olmasini neca tayin eda bilarsiniz?

e Hansi liflar galavida pargalanir?

e Pambiq, katan parcalara tursu neca tasir edir?

e Mexaniki tsulla hansi pargalarin tarkibi tayin edilir?
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Talim naticasi 5: Barkidici, astarliq va bazak materiallarini se¢a bilir va onlardan istifade etmayi

bacarir

5.1.1. Tikis istehsalinda tatbiq olunan yapisqgan va yapisqanli araqgati materiallarint miiayyan
edir

. Tikis istehsalinda tatbiq olunan, yapisgan va yapisganh aragati
materiallari

Yapisqanli araqati materiali - toxuma parganin bir Gzlina sintetik polimer asasl
termoyapisgan ¢akilir. Bels parca geyimlarin istehsalinda asas ve komakgi
amaliyyatlarda genis tatbiq edilir: palto, kostyum, don hissalarini birlasdirdikda;
palto va pencayin gabaq hissalarinda lazim olan formani sabitlasdirmak Uctlin
aragati materiali kimi; gol agzinin va salvarin balag kasiyin gatlanma payinin
bandlanmasi; yamsagqin, cib agizliginin va gapaginin, elaca da yaxaligin, kisi kdynayinin manjetinda va s.
aragati material kimi istifads olunur. Yapisganli materiallarin yeni névlari hazirlanir, bu da tikis mamulati
istehsalinda onlarin tatbiginin genislanmasina imkanlar yaradacaqg.

Tikis istehsalinda yapisqan ¢oxdan bari istifada olunur. Bitki yapisgani (nisastali, unlu) pogon,
nisan, mundir yaxahigini hazirladigda istifada olunur. Lakin bu yapisganlar bazi négsanlara malik olurlar:
onlar suya davamsiz olur, clictlar tarafindan parcalanir, kifsiyir, mamulatin codlugu yiiksalir. Bu
sababdan da bitki tarkibli yapisganinin tatbiqi gabul edilmamisdir.

Yeni sintetik polimerlar asasinda hazirlanan yapisganlar cox sayli mixtalif tikis mamulati
hissalarini yapisdirmaq isini genislandirmisdir. Geyimlara hissalarini yapisdirmaq texnologiyasinin
hazirlanmasi (yapisdirma Usulu) amak mahsuldarligini artirmaga, prosesi mexaniklasdirmays va
avtomatlasdirmaga tikis mamulatinin keyfiyyatini yaxsilasdirmaga, imkanlar yaratmisdir.

Toxuma materiallarini yapisdirmagq tciin talab olunan yapisgandan istifade etmak mimkiindr.
Yani ilk névbada yapisqan toxuma materialina yaxsi yapismalidir (adheziyali) va yapisan hissalarin daxili
molekullarinin bir-birina dartilmasini (kogeziya) tamin etmalidir. Yapisgan birlasmasi kifayat gadar
elastiki, namliya, isigin, havanin tasirina davamli olmalidir. Nazards tutulan temperaturda 6z xassasini
dayismamesalidir. Tatbiq olunan vyapisgan geyimin tayinatina, istismar xilsusiyyatins, tikisin va
govsaglarin islama xarakterina miuvafig olmalidir. Yapisqanda insan organizmina manfi tasir edan
madda olmamalidir.

. Polietilen yapisganh material

Bu materialdan yaxalig, manjet va yuyulan (kdynak, don, bluzka va s.) tikis mamulatinin basqga
hissalarinda aragati materiali kimi genis istifads olunur. Onlarin hazirlanmasi liglin yiksak tazyiqli,
yumsalma temperaturu 108 — 120°C, saxtaya davamhgi minus 80°C olan polietilen istifads olunur.

Tikis sanayesinda asagida gostarilan nov polietilen yapisganh materiallar tatbiq edilir: bitln
sathina polietilen ¢akilmis cod aragati pargasi, nogtalarla (toza banzar) polietilen ¢akilmis yarimcod
araqati pargasi.

Pambig va yun parcalarina polietilen yapisganinin moéhkam birlasmasini alds etmak Uglin
asagida goéstarilon rejimlara samal edilmalidir: presloma sathinds temperatura 150-160°C, presloma
miiddati 30-40 san, preslandikda tazyiq 0,05 — 0,1 MPa. Tazyiq artdiqda 0,3 — 0,5 MPa gadar, preslama
middati 10-15 san azalir.

Polietilen yapisganli aragati materiali miiayyan talablara cavab vermalidir: materialin qalinhgi
0,3-0,5 mm olanda tabagani aralamasina gostardiyi miigavimat yuyulmadan gabag 150 san H/sm va
yuyuldugdan sonraisa 130 san H/ sm — dan az olmamalidir; codlugunu xarakteriza edan qiivva yuyulana
kimi, 12-22 sH va yuyulandan sora 8-12 sH; yuyulmadan gabaq azilmazlik 40 % va yuyulmadan sonra 30
%. Biitlin sathi polietilen ila 6rtilmis cod aragati materiali, appret ila islanmamis toxuma pambiq
pargasindan (madapolam, mitkal) istehsal olunur. Parca avvalca qisalmayan, tarkibi diiz (birbasa) ag
boyali appretls islanilir.
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° Appretura ila islanmis cod araqati pargasi

Yaxaligda, manjetds, va bluzada appretura ila islanmis cod araqati pargasi istifads olunur. Bels
aragati materialinin asasini toxuma pambiq parga, bez taskil edir. Appret liclin miixtalif preparat istifada
oluna bilar: sads efir selliiloz asasinda va ya regenerasiya (barpa olunmus) olunmus selliiloz; sintetik
gatran asasli — polivinilxlorid, vinilasetat, poliamid, poliakrilat va s.

Sanaye bir ne¢a ndv appretls islanmis cod araqati pargasi istehsal edir. Poliamidli appret ila
aragati materialinin texnologiya prosesi bela aparilir.

Agardilmis parcaya (asas) xUsusi vannada appret hopdurulur. Sonra hopdurulmus parca
zaylama masininda sixilir, kamerada 70-80°C temperaturda, 3-5 daqigs miiddatinds qurudulur, sonra
2-3 dag. miiddatinda, 130-135°C temperaturda termoislanma aparilir.

. Polivinilxloridli yapisgan

Tikis istehsalinda istifade olunan yapisqanlar: polivinilxlorid plastikat (plastik kitla novi),
polivinilxlorid gatrani, dibutilftalat va stearata sinki garisigindan hazirlanan, galinhgi 0,2- 0,25 mm olan
bark plyonka; polivinilxlorid gatrani, dibutilftalat va pigment (toxumalara rang veran madda) tarkibli
pasta.

Plastik va pasta yapisqani ila materiallari yapisdirdigda codlug amala galir va yapisgan
birlasmasina olan suyun tasirina davamliligini artirir. Ona gora ds, tikis codluq yol verila bilan oldugda,
ondan muassisa geyimlarinda (yaxaliqda, cibagizliginda, mundirin kdbalarinda), farglanma nisanlarini
(pogon, rasmi paltarlarin yaxasina vurulan nisan va s.) hazirladigda, suya davamli tikis almaq tg¢lin
istifada olunur.

Pastadan plas va basqa rezinlesmis parcadan olan geyimlarin hissalarini birlasdirilmasinda
istifada olunur.

-, "

o
5.1.2. Talabalar tigtin faaliyyatlar
e Yapisqanli aragati materiallarinin tikis istehsalinda tatbiq sahalarinin tasnifatini ¢akin.

e Har grup ayriligda saxalanmada geydlar aparsin. Miizakiralar etsin.
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Polivinilxloridli yapisqanlarin tatbig sahalari hagqinda muxtalif manbalardan istifada

edoarak tagdimat hazirlayin.

Har grup miuxtalif rangli galamls tikis istehsalinda tatbiq edilan polietilen yapisqganli-

biitin sathina polietilen ¢akilmis cod araqgati pargasi va noqtalarla (toza banzar) polietilen
¢cakilmis yarimcod araqati parcasinin oxsar va fargli cahatlarini geyd edin. Kagizlari Iovhaya
barkidin, tagdimatini edin.

a

Asagidaki cadvala asasan polietilen yapisqanli materiali, appretura ila islanmis cod
ragati pargasi, polivinilxloridli yapisqgan haqqginda malumatlarinizi qeyd edin. Qruplarla

muzakira edin.

Movzunun adi Bilik Tatbiq Natica

polietilen yapisqanh materiali

appretura ile isleanmis cod
aragati pargasl

polivinilxloridli yapisgan

5.1.3. Qiymatlandirma

Oyranma prosesina bagli olan giymatlandirma meyari:

“Tikis istehsalinda tatbiq olunan yapisqan va yapisqanl aragati materiallarini miiayyan
edir”

Tikis istehsalinda hansi yapisganh materiallardan istifada edilir?

Na sababdan bitki tarkibli yapisqanin tatbiqi gabul edilmamisdir?
Polivinilxloridli yapisganlarin xtsusiyyatlari hagginda na bilirsiniz?
Yaxaligda, manjetds, va bluzada hansi yapisqanli parcadan istifads edilir?
Tikis istehsalinda tatbig olunan yapisgan hansi talablara cavab vermalidir?
Polivinilxloridli yapisganlardan geyimlarin hansi hissalarinda istifads edilir?
Appretura ila islanmis cod aragati pargasinin tatbiq sahalarini sadalayin.
Polivinilxloridli yapisgandan hansi geyimlarda istifadas edilir?
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5.2.1. [sti aragati materiallarinin xiisusiyyatini izah edir
° istilondirici, aragati ve astarliq materiallar
Ust geyimlarin hazirlanmasinda istilandirici, aragati ve astarliq materiallari
genis istifada olunur. Bels ki, METITS qis geyimlarinda konstruksiya paketinin
gurulmasi sxemi bu ardicilligla maslahat gorilir: asas (Ust ortlyl) material,
kiilskdan muhafiza edan araqati, istilandirici aragati (isidici) va astar. Har bir
bels paket gati miisyyan funksiyani icra edir. Ona goéra da istifade olunan
materiallar miayyan talabi tamin etmalidir.

9sas material méhkam, yarasigli, ylingtl, yirtilmaga davamli, az azilan va su udma qabiliyyati ila
farglanmali, kiilekdan mihafize edan araqati materiali — nazik, ylinglil, yumsaq, cilizi miqdarda hava
étiirma qgabiliyyatli olmalidir. 9gar asas materialin hava 6tiirma qabiliyyati 6-10 dm3/(m? .san) cox
olmasa, onda kiilakdan mihafiza gatindan istifade etmamak olar.

isidici material asas gat hesab olunur va geyimdsa istiliyi miihafiza funksiyasini tamin edir. Yani
geyimda hava qgatinin harakatini mahdudlasdirir, malumdur ki, hava istiliyi pis 6tirir. Bu gatin materiali
ylngil, masamali, az istilik 6tiran va sixildigda yiksak elastikliya malik olmahdir. Kilakdan mihafiza
araqati istifads edildikdas, geyimin istiliyi mihafiza paketi talab olunan hava 6tlirmasini tamin etdikds,
isidici gatin hava o6tlirmasi shamiyyat kasb etmir. Geyimin astari nazik, hamar, sathi sixligi az,
sirtinmaya va azilmaya davamhg yiiksak, az yigilan olmalidir.

. isidici materiallar Vata

Geyim Uglin xazdan, pambigli (sirinmis pambig yorgan kimi), vatin, yapisdiriimis hacmli par¢a va
porolondan isidici material hazirlanir. Tabii va slini xazdan, isidici aragati kimi az migdarda istifada edilir.

isidici aragat materiali ticiin pambiq, cox az migdarda yun vatasi istifads olunur.

Tayinatina gora pambiq vatasi novlara bollnir: tikis vatasina, geyim vatasina, mebel vatasina,
texniki vataya, tibbi vatasina boliiniir. Geyim va mebel vatasi asagl név pambigdan (IV — VI) va onlara
pambigq tiftiyi (parqu), ayirici va toxucu istehsalindan alinan tullanti, geyim vatasindan alinan tokiintd,
util liflari qanisdirihr, DUIST 5679-91 talabina miivafiq istehsal olunur. Har bir vata néviiniin tarkibi va
garigigin migdari texniki sartina uygun olmalidir. Texniki vata DUIST 4640-93 talabina uygun hazirlanir.
Geyim vatasi qarigiginin tarkibina uygun “Lyuks”, “Prima”, “Tikis” ¢esidlarina bollinlr. Bu vatalar yiiksak
keyfiyyatli hesab olunur. “Lyuks”, “Prima” vatasi asasan qisa lifli pambigdan hazirlanir, ona az migdarda
pambigq tiftiyi va tullantisi qarisdirihr. “Tikis” vatasi asasan tiftikdan, tullantidan, util liflarindan ve az
miqdarda asagl név pambiqgdan hazirlanir. Pambiq vatasi ag (“Lyuks”), bozumtul (“Prima”) va melan;j
(“Tikis”) ranginda hazirlanir. Vatanin qatisigl tamizlanmali, daranmali, kanar goxusu olmamali, laylari
asanhgla aralanmalidir. “Lyuks” vatasindan yorgan, sirigli salvar, désak, yastiq hazirlanir.

Yun vatasinin xammali qoyun yununun, davanin va kegci tiftiyinin daragalti, yunun islanmasindan
alinan tullanti, yun parga qirintisi va asgisi hesab olunur. Yun vatasina adi pambiq va basqa liflarda daxil
edilir, buda onu daha da parlaq edir va kegalasmaya qoymur.

isidici aragati materialini hazirlamaq tigiin lavsan, kapron, nitron va basqga sintetik liflarda tatbiq
olunur. Geyim pambiq vatasinin standart gostaricilarinin xarakteristikasi cadval 5.1-da verilir.

Vatanin gesidi
Vatanin xarakteristikasi
“Lyuks” “Prima” “Tikis”
Namlik normasi, % ¢ox olmadan 9 9 9
Elastikliyi, % az olmadan 67 65 60
Liflarda yigilan zibil va topalasmis lifin 26 5 7
kiitladaki payl % ¢ox olmadan ’
Orta sixligr k/m3(qr/sm3 cox olmamali) 22(0,023 23(0,023) 25(0,025)
Rang Ag Bozumtul Boz va ya melanj

Cadval 5.1 Geyim vatasinin asas géstarici xarakteristikasina olan texniki talabat
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o Vatin

Vatinlar islanilma Gsulundan asili olaraq farglanirlar: hérma vatin, xolostotikilmis, iyna batirmal,
elacada toxunmayan isidici material. Hérma vatin arishérmali rasel-masininda argac sapi ila triko
hormakla hazirlanir. Astari xatti sixhig1 29 — 25 teks olan, iki gosalasmis pambiq iplikdan ibarat olur. Argac
sapl yun (75 %-dan az olmamali) va ya yarim yun (30 %-dan az olmamagqla) ola bilar. Masalan, argac
hormali yarim yun vatin argac, argac-zancir hormali; aris sapl — xatti sixligl 25 teks x 2 olan pambiq
iplikdan, argac sapi — xatti sixlig1 110 teks olan yarimyun iplikdan; saquli Gzra sixhg1 14 ilms, Gfliqi Gzra
10 ilmali hazirlanir. Vatinin sathi sixlig1 280-340 qr/m?, eni 100 sm. 10 m sarti uzunlugda iki quisurdan
artig yol verilmir: aris va ya argac sapinin 30 sm qirilmasi (gézema), aris sap! Uzra 20, argac Uzra
xovlanmayan yer (kegal).

DUIST 19008-93 talabina miivafiq xolosttikmali pambiq vatin, pambigdan, tiftiyin, islanilmis
pambiq tullantisinin gatisigindan istehsal olunur. Onlarin sathi sixligi gr/m? ila: 215 — 450, 280 + 25, 325
1 29, 450 £ 40; eni 150-160 sm. Xolosto pambiq ipliyi ila bandlanir. Kiitlada nahamarlig 9 %, namlik
normasi 9 % va zibilliyi da cox olmamalidir. Vatinda yag lakasi, desik yer, sirima sapinin girilmasi 20 sm
uzunlugundan ¢ox olmamali (sirima sapinin giriimasi 20 sm uzunlugundan ¢ox oldugda gézanilmalidir).

Xolostotikmali yun vatin barpa olunmus yun va viskoz, mis-ammonyak, lavsan, kapron, nitron
liflarinin gatisigindan hazirlanir.

- d

o
X 5.2.2. Talabalar tigtin faaliyyatlar
e Har qrup ayriligda vata va vatinin oxsar va farqli cahatlarini geyd etsin.

e Rollu oyunlar taskil edin. isti araqati materiallarinin tikis istehsali miiassisslarindas satis
G¢ln tagdimatini kegirin.

e Asagidaki cadvala asasan hérma vatin, iyna batirmali, elacada toxunmayan isidici
material hagqinda malumatlarinizi geyd edin. Mizakiralar aparin.

Moévzunun adi Bilik Tatbiqg Natica
hormsa vatin
iyna batirmali
toxunmayan isidici
material

e Tayinatina gora pambiq vatasinin névlarinin tasnifatini aparin.
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e Toalaba gruplari arasinda pambiq vatasinin névlarinin xiisusiyyatlari haqqinda
miizakiralar aparin. Bir grup talaba kanardan muzakiralari izlasin, sonda mizakiralarin
diizglin aparilmasi haqqinda raylari dinlasin.

S ﬂ 5.2.3. Qiymatlandirma
Asagidaki giymatlandirma meyarina asasan giymatlandiracaksiniz:

“Isti araqati materiallarinin xiisusiyyatini izah edir”

e isti aragati materiallari hansi geyimlara tatbiq edilir?

isti aragati materiallarinin hansi névlsrini taniyirsiniz?

Hormsa vatin nadir?

e Yun vatasinin xammali nadir?

e Geyim vatasi ila texniki vatanin fargli cahati nadir?

e Toxunmayan isidici materiallar na magsadls istifads edilir?

e Yun vatasinin kecalesmamasi, pardaq olmasi li¢clin na etmak lazimdir?

5.3.1. Tabii darinin islanma texnologiyasi haqgqinda malumat verir
. Tabii dari
Tabii dari bazi név heyvanlardan alinir. Onlarin islanilma texnologiyasi, mixtalif
fiziki, fiziki — kimyavi amaliyyatlardan ibarat oldugundan 3 qrupa bolindr:
hazirlq isi, asilanma va bazak isi.

Hazirlig amaliyyatinda magsad — darinin tamizlanmasi, yani onun ziilal
hissasini (derma hissasi) asilamaga hazirlamaqdir. Hazirliq prosesinda daridan
tiik, epidermis (heyvan darisinin (st qati) darialti piy gati tamizlanir.

° Darinin isladilmasi — suya xorak duzu, yuyucu va antiseptik madds alave edilmakla
islanarak tamizlanmasi.

° isladilmis dari Iatinin tamizlanmasi — dari alti gatindaki piyin latdan siyirib tamizlayan
masinla alinmasi.

° Darinin killanilmasi — kiillama Uc¢lin dari sulu ahangla aC(OH); islanilir, galavinin tasiri

ila zlilal maddalarin, epidermis birlasmanin pargcalanmasina va daridan yunun gixardilmasina nail olunur,
darinin qurulusu yumsaldilir, kollegial (birlikda) lif dasti an xirda liflara pargalanir.

° Tukiin temizlonmasi — xlsusi masinla tiikiin dariden tamizlanmasi tamamlanir. Bu
amaliyyatlardan sonra yarimfabrikat asilanmaya, hazir olur. Buna (tliklardan, darialti piylardan
tamizlanmis) — meginlik dari deyilir.

. Mesinlik darinin kiillanmasi — |it dari sulfat ammonyakla islanilir. Bunun naticasinda
galavili shang neytrallasir (mahlulun tursu xassasini galavi, galavi xassasini isa tursu vasitasila yox etmak
Ggln istifada olunur), shang va basqga kalsium birlasmalari mahlul halina kegir, yuyulanda kanarlasir.

. ikilama - galin darinin lentli masinda misarlanmagla iki hissaya béliinmasi. Naticada st
gat iz hisso, alt qat darinin tars Gzl — lat gati alinir.

° Yumsaltma — mesinlik darinin fermentlarla (gicqirtma) islanilmasi sayasinda dari
yumsalir, plastikliyi artir, sathi hamarlasir va havakecirma qabiliyyati artir.

. Piketlamak (picling - duzlamaq) - mesinlik darini asilamazdan 6nca tursu (H,SO4) va
x6rak duzu (NaCl) mahlulunda islanilmakla onun tursuyadavamli olmasina kémaklik edir.

. Mesinlik darinin asilanmasi - asas amaliyyatlardan biridir. Bu amaliyyatdan sonra

mesinlik dari 6z xassasini alir. Asilanmaya hazirlanmis mesinlik dari asilayici maddalarda islonilir.
Asilama maddasi kimi xromlu su mahlulundan (xromlu asilama), aliiminli (aliminli asilama) bitki
asilanma maddasinda (tanin asilama —Fransiz s6zii olub dari asilama), sintetik asilama (sintez), elacada
bu asilamalarin kombinasindan istifads edilir. Mesinlik dari asilandigdan sonra, 6zlina maxsus hazir
dari kimi asas keyfiyyatina malik olur.
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Yag sullu ils asilamada, asilama lgiln tarkibinda haddindan ¢ox tursusu olan piydan istifads
olunur. Yagl asilamadan sonra zamsa darisi gox masamali, yumsaq va uzanma gabiliyyatina malik olur.
Bazama amaliyyatinda maqgsad — dariya lazimi xarici gériinls va fiziki-mexaniki xassa vermakdir.

. Randalama - darinin galinhigini hamarlamagq Ggin lat tarafindan randaleama amaliyyati
aparilir.

. Neytrallagdirma — darinin xromlu zaif galavi mahlulunda asilamasinda onun tursusunu
azaltmaqdir.

. Darinin barabanda boyanmasi — darinin bitin galinligi Gzra boyanmasi.

. Yag (piy) hopdurma — doarini sulu yag emulsiyasinda islamakla tarkibinda yagin
miqdarini 7 — 10 % kimi artirmaq.

. Darinin ayrilmasi va qurudulmasi — bu amaliyyat xisusi ¢argivada va ya stisada aparilir.

. Darinin dartilmasi - avvalcadan namlanmis (28 — 32 % qadar) darinin dartici masinda
dartilmasi.

. Dariya lizliikk ¢gakmakla boyama — darinin {iz tarafina nazik pards ¢akmakla (kazein-
sidin tarkibinda olan ziilal madds, nitrosellyuzlu, akril madda) buna nail olunur.

. Darinin pardaglanmasi — darinin Gz sathinde boyanin tazyig altinda diyircakli
pardaglayici masinla siirtilmasi. Naticada darinin pardaglanmis sathi hamarlanir va parildayir.

° Darinin preslanmasi — sathi 70-80°C qizdiriimis plitka ila ve 0,55-0,85 MPa tazyigls dari

Gtalanmakla sixlasdirilir. Naticada darinin xarici gérinusa yaxsilasir.

Xromla asitlanmis dari bazadilma tsulundan va xarakterindan asili olaraq bela bolindr: iz sathi
tabii, hamar olan dari; iz sathina basma naxis vurulmus dari; Gz sathi xlisusi isidilmis plitkanin kdmayi
ila naxislanmis dari; sathi xovlanmis (velyur, zamsa) dari. Geyimin (palto, yarimpalto, pencak, godakca
va s.) hazirlanmasinda asasan xromla asilama lsulunda istehsal olan goyun (geyim Uglin sevret), donuz
va basqga heyvan darisindan, elaca da yaglama Usulu ila asilanan sigin, qoyun, maral va s. darilardan
hazirlanan zamsa. Geyim Ucln tabii dari al ila yoxlanildigda yumsagq, yaxsi asilanmis olmali, yag va basqa
Iakalar, biikiim va buzliismasi olmamalidir. Onun sahasi boyu rangi hamar va lakasiz olmalidir.

Geyim Uciin istifads olunan darinin galinhigi 0,6 — 1,2 mm, sahasi 60-100 dm?va ¢ox olmalidir.

Geyim Uiciin darinin névii DUIST — 1875 — 83 talabina asasan tayin olur. Darinin xarici gériinisi
DUIST 15.007 — 88 talabina uygun, niimuna - etalonuna uygun olmahdir.

a b
Sokil 5.1 a Darinin sahalari: Sakil 5.1 b — Darinin qurulusu:
1—quyruq hissasi, 2- dal tarafinin a- mamacikli gat; b — torlu qat;
doarisi, 1 —tiik soganadi va kisasi;
3- bel siitunu sahasi, 4 — yal hissasi, 2,3 —epidermis; 4 — tiik; 5 — piy vazilari;
5 —bas sahasi, 6- sina sahasi; 7-yan 8 - azala qati; 9 — darialti piy qati.
sahalari;

8- garinalti sahasi; 9- panca darisi.
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®
X 5.3.2. Talabalar (iciin faaliyyatlor
e Rollu oyunlarla emal edilmis tabii darinin satisini taskil edin.

e Geyim Ugln istifada olunan darinin tikis istehsalatinda taqgdimatini kegirin.

e Asagidaki cadvala asasan hazirliq isi, asilanma va bazak isi hagqinda malumatlarinizi
geyd edin. Muzakiralar aparin.

Movzunun adi

Bilik

Tatbiqg

Natica

hazirhq isi

asllanma

bazak isi

e Doriya zlik ¢akmakla boyama haqqinda taqdimat hazirlayin.
e Bazama amaliyyati hagqginda rollu oyunlar taskil edin. Bu amaliyyatin aparilmasi dariya

naya gora lazimdir? Qruplarin liderlari tagdimat etsin.

SZ' 5.3.3. Qiymatlandirma

Oyranma prosesina bagli olan giymatlandirma meyari:
“Tabii darinin islanma texnologiyasi haqqinda malumat verir”

e Tabii dari hansi heyvanlardan alinir?

e Dorinin kiillanilmasi hansi mahlulla aparilir?

e Darinin hazirhg amaliyyatinda magsad nadir?
e Tabii daridan geyimda na maqgsadls istifads edilir?

e Neytrallasdirma na maqgsadla aparilir?
e Mesinlik dari hansi dariya deyilir?
e Xromla asilanmis darinin bazadilma lsulundan va xarakterindan asili olaraq neca

bolunir?

e Geyim Ugln istifada olunan darinin galinligi na gadar olmalidir?

e Darinin bazama amaliyyatinda magsad nadir?

5.4.1. Siini darinin islanma tsullarini izah edir
Suini dari
Tikis istehsalinda yumsaq siini dariden istifads olunur, 6zinin kompleks
xassasina gora ondan movcud Usulla geyimlar hazirlanir. Tabii dariya nisbatan,
siini darinin isladilmasi xeyli rahatdir. islanilmasi cox sadadir, asan kasilir, tikilir,
yapisdirihr, miasir stini dari asanligla yuyulur va glinasin tasirindan yanmir. Bu
darilar ¢atlamir, istismara davamli va ucuz basa galir. Bununla bela geyim liclin
istifada olunan sini dari plastik, yumsaq, Uiz gati asas gata méhkam birlagsmali
(yapismali), lazimi forma alma vea 6z aldig1 formani méhkam saxlama qabiliyyatina malik olmali, yaxsi
drapirlanmali, miiasir vasitalar ils asan bigilmalidir. Tikis masininda islanildikda ¢apilmamal, gaynagla
islonanda elastik tikis alinmasini tamin etmalidir. Geyimin istismar saraitindan asili olaraqg siini dari
mohkam, dafalarle gatlanmaya va yuyulmaya davamli olmal, mixtalif saraitds istismar olunanda

temperatura va namlik dayisanda 6z xUsusiyyatini dayismamalidir.
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Geyim (gln istifada olunan siini dari mlayyan gigiyenik xlsusiyyata, minimum istilik kegirma,
kifayat gadar higroskopik va hava kec¢irma xassasina malik olmalidir. Buxarkecirmasi 1 mqg/(sm?saat) az
olmamalidir.

Suni darinin névi onun hansi materialdan hazirlanmasi ila xarakteriza edilir. Dari asasan
toxunma parganin, hérma parganin va toxunmayan parganin sathina, polimer va ya polimerla
kompozisiya olmus materiallar ¢akilmakle (va ya hopdurmagla), hazirlanir. Yumsaq sini daridan
geyimlarin istehsalindan basqga, ayaqqabi, tasarriifatda dekorativ islar va texnika tgin, cildloama isinda,
galantereya va uzliikk materiali kimi istifada edilir. istifade olunan polimerlars gérs siini darilar bels
adlanir: polivinilxloridli — vinil, kaucuklu — elasto, poliefiruretanli — uretan va s.

. Yumsagq siini dori

Polimerli kompozisiyasini aritmakla, gatisiq mahlulun asas materialin Gizarinda islonmasindan
alinir. Yumsaq stni darinin istehsali tGglin mixtalif Gsuldan: asasin Uzarina Uzllyl ¢akmak, kalandrla,
yapisdirmaq va ya preslamak, laminatorla parda ¢okmak, hopdurmagqg Usulundan istifade olunur.
Polimer kompozisiyasi asas materialin bitln galinligina kegir va ya yalniz iz gatini tagkil eda bilar. Bitiin
galinligina kegan polimer gati Gsulunu iz sathina gat ¢akma Usul ils birlagsdirmakls, yaxud kalandr
Gsulunu yapisdirma usulu ila birlasdirmakla va s.

° Uz sathina qat ¢akmak iisulu ila siini darinin alinmasi birbasa va ya aksina (macazi
manada), yapisdirma Usulu ila alinir. Birbasa Usulda polimer kompozisiyasi asas materialin tzarina
cakilir. Masalan, asasa avvalca polimerin masamsali gati ¢akilir, sonra iss masamasiz gati ¢akilir. Bu
Gsuldan, asasi (6zulli) az dartila bilan sini darinin hazirlanmasinda istifada olunur.

2ksina (macazi manada) yapisdirma lsulunda ortik (asasan ¢akilan polimer) birbasa asasin
Gzuina ¢akilmir, o avvalca althq —lentina ¢akilir (silikatla hopdurulmus toxuma pargaya) va aksi qaydada
- avvalce masamasiz qat, sonra masamali gat ¢akilir. Bundan sonra bu qgatlar bir-birina birlasdirilir. Bu
Gsuldan, cox sixlasmayan va asasi asan dartila bilan siini dari istehsal etdikds istifada olunur.

Sakil 5.2 Siini darinin alinma sxemi
a — kalandr dsulu; b — kasirlama (sulu; ¢ — laminirlama:
1-asas; 2 —polimer;3 — siini dari

° Vinil siini dari masamali, monolitli va ya masamali — monolitli, yuxarida gostarilan
Gsullardan biri ilo toxuma va ya hérma parcanin Uzarina ¢akilmakle hazirlanir. 9sas (6zil) kimi
yumsaqhgi, elastikliyi xarakteriza edan, yliksak harakatli struktura malik olan toxuma parc¢a ve ya hérma
parca istifada olunur. Ortiik Ugiin bilavasita asasin lizarina ¢akilan polivinilxlorid (PVX) istifada edilir.
Polimer gatinin galinhgi 0,1 — 2 mm ola bilar.

Sini daride masamsali gat alde etmak Uglin polimerli kompozisiyaya az miqdarda (organik
tarkibli) masama yaradan Uzvi maddas istifads olunur. Sondaki termoislanilmada hamin maddadan
¢oxlu gazabanzar mahsul alinir va polivinilxlorid gatin sathi kdpiklasarak az migdarda masamalanir.
Sonra islanildikds hamin masamali-monolit polivinilxlorid qatli slini dariya ikinci masamasiz qat ¢akilir.
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Sonra hamin ortlya dariya banzar goriinis vermak l¢lin onun sathina nazik lak (spirtda hall edilmis
gatran) gati (sakil 8.2) ¢akilir.

Tikis mamulati istehsalinda elastik xassaya malik olan yaga va benzina davamli olan siini dari
istifada olunur. Bu siini darinin asasi (6ziili) olan parganin sathina kauguk (rezin istehsal olunan bitki
maddasi) ¢akmakla alda edilir. Elastik siini darinin asasi reps pambiq parg¢a oldugda iki név masamali
ortiikla istehsal edilir: karbotursulu (karbon tursusu olan minerallar — fenol) kaugukla — K va asasla
birlasdirilmis kauguk drtiikla — B. Bu siini darinin sathi sixligi 540 g/m?olur, onu 40°C temperaturu asagi
olmayan sahada istismari nazarda tutulan xisusi geyimlarin hazirlanmasi Ugln istehsal edirlar.

1
42
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Sakil 5.3 Vinilxlorid darisinin struktur sxemi
1- lakla bazadilan qat; 2- masamasiz polimer qati;
3 —masamali qat; 4 — birlasdirici gat; 5 - asas (6ziil)

Yag va benzina davamli, asasi diagonal toxumali pambiq parcasindan hazirlanir. Onun, bir Gzilina
lateks (latin sézii — latex — maye, sira demakdir) ¢akilir. Bu elastik siini darinin sathi sixhigi 450 g/m?. olur.

. Pelaks, siini darinin bir noviidiir, onun asasinin tars Gzlina kdpilklanmis lateks ¢akilir.
9sas kimi pambiqg va ya ipak parca (diagonal, velvet - maxmara oxsar pambiq parca, krep-maroken va
s.) istifada olunur.

. Uretan siini dari bir tarafina poliefiruretan (PEU) monolit ortik ¢akilan (bir basa va ya
koclirmakla) va masamali 6rtikli (asas — 6zil iynabatirma tsul sintetik lifdan toxunmayan va ya nazik
xovlu parcadan PEU mahlulu hopdurulmus va iz qati mikromasamali 6rtikla) hazirlanir.

®
x 5.4.2. Talabalar tigtin faaliyyatlar
e MOvzuya aid suallar hazirlayin va bir grup digarina 6tiirsiin. Cavablari mizakira edin.

e Qruplarin har biri tabii dari il sini darinin oxsar va fargli cahatlarini geyd etsin.
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e Rollu oyunlar qurun. Siini daridan hazirlanmis mamulatlarin satisini tagkil edin.
e Rollu oyunlarla tikis miiassisanizda siini dariden mamulatlar hazirlamagq tglin stini dari
secib alin.

S a 5.4.3. Qiymatlandirma
Oyranma prosesina bagli olan giymatlendirma meyari:

“Siini darinin islanma usullarini izah edir”

e Tikis istehsalinda hansi stini darilardan istifada edilir?

e Yumsag siini dariden geyim istehsalindan basqa necas istifads edilir?

e Yumsagq siini darinin istehsali hansi Gsulla yerina yetirilir?

o Relaks slini darinin hansi novidir?

e Sini daride masamali gat alds etmak Uglin na etmak lazimdir?

e Uz sathina gat ¢gakmak Usulu ila siini darinin alinmasi hansi Gsullarla alinir?
e Geyim Ugln istifada olunan siini dari hansi xUsusiyyatlara malik olmalidir?

5.5.1. Geyimlar (glin furniturlarin gesidlarini tasvir edir

. Geyim furniturasi

Furnitura — tikis istehsalinda zaruri olan kémakg¢i mamulatdir. Furnitura tikis
mamulatini diiymalamak, bandlamak, mamulat hissalarini barkitmak, elaca da
geyimin istismarini asanlasdirmagq lgin istifada edilir. Tikis istehsalinin
furnituruna aiddir: diiyms, zancirband, basmadiiyma, gqarmag, ilgak, toqqa,
garpazvas.

Diyma ilgayin kdmayi ila mamulati baglamaq va ya bazamak uglin isladilir. Diymanin novlari:
materiala gora plastmasdan, metaldan, keramikadan, kombinlasdirilmis; barkidilma elementina goéra -
desikli, oturacaql; hazirlanma Gsuluna géra - tékma, preslama, mexaniki islamakla, basmagalib ils,
yigmagla; bazadilma lsuluna gora - dekorativ-qoruyucu ils 6rtiilmayan, dekorativ-qoruyucu ila 6rtilan,
folgali basmanaxisli.

Plastmas diymanin hazirlanmasi Gg¢lin mixtalif polimer materiallar istifads edilir: aminoplast,
fenoplast, polietilen, poliamid, polistirol, polipropilen, poliefir va s. Plastmas diiyma tayinatina gora
novlara bolindr: gadin geyimlaring, kisi geyimlarina, usaq geyimlarina, kdynak, dayisak va basga tikis
mamulati tglin. Dilyma konstruksiyasina gora - iki desikli, dord desikli, oturacaqli, oturacaginin yarisi
goriinmayan. Bazadilma Usulundan asili olarag dilyma adi (mixtalif modelli, bazadilmayan, naxissiz
diiyma) va bazak lcin (metalla ortlilmis dliyms, inkrustasiya edilmis, naxisli, perlamut effektli va s.).
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Diymanin Desiklarin Desiklar Oturacagin
maksimum diametri diametri arasindaki masafalar hindurltyd
7 1,6 2,5 3,5
9-12 1,8 3 3,5
13-17 1,8 3,5 3,5
18-22 2 4 4
23-30 2,5 4,5 4,5
30 - dan ¢ox 2,5 5 5

Sanaye miixtalif 6i¢iilarda diiymalar istehsal edir (cadval 5.2.) diiymanin 6l¢lisii, mm

Diymanin galinligi onun tayinatindan asihdir, lakin 1,6 mm-dan az olmamalidir.

Palto lgln diyma diametri 26 mm va ¢ox maslahat gorulir. Pencaklik diyma (kisi pencaklari,
godakcasi va gadin jaketi t¢lin) 20 — 25 mm, donlar (qadin va giz donlari) — 7 mm va daha ¢ox, salvar
Ugln 14 — 17 mm, dayisaklik ti¢ln (kisi, gadin, usaq ve yataq dayisayi) — 10 -19 mm.

Palto va pencak kisi geyimlarinda, diiyma 6ziinilin forma va bazadilma sadaliyi ils farglanir. Onlar
adatan girda, yasti, Uiz tarafi azaciq batiq va ya gabariq olur.

Qadin geyimlarinda diiyma (palto, jaket va donlarda) muxtalif formada va bazadilmakls istehsal
olunur: yasti (girda, oval formasinda, li¢ va dérd bucaqli, iz tarafi mixtalif név bazadilmakls - hamar,
gabariq va ya relyefli naxisla), sarabanzar, silindrsakilli va s.

ogar kisi geyimlarinda dliyma asasan geyim tikilan parg¢anin rangina miinasib segilirsa va onlar
diymalamak lgilin nazardas tutulursa, gadin geyimlarinda isa diiyma dilymalamakla barabar, asasan da
don va Ust kdynayinda nainki baglamaq va bazamak funksiyasini icra edir, o rangina, 6l¢lsiina, elaca da
mamulatin modelindan asili olaraq formasi da segilir.

Salvar U¢lin metal diiymsa iki 6l¢iida (diametri) 14 va 16,5 mm istehsal karbonu asagi poladdan
olur. Onun galinligi 3,5 va 4 mm, dord desikli olur. Onlar, soyuq prokat olmus, galinligi 0,2 — 0,25 mm,
olan karbonu asagi polad lentdan stamplama Usulu il hazirlanir.

Dlymsa agacdan (siimsad, tozagaci, agcaqayin), mexaniki Gisulla yonulmagla, muxtalif 6l¢lide va
modelda hazirlanir. Onlar tabii rangda va boyanmis ola bilar. Bels diiyma asasan Ust geyimlardas istifada
olur.

Sadaf dilyma daniz va sirin suda olan baligqulagy, ilbiz gabigindan mexaniki Gsulla dairavi oyulur,
burgu ils desiklar acilir va cilalanir. Xarici gérinislinii yaxsilasdirmagq tiglin mexaniki islanildikdan sonra
agardilir — gaynar, zaif xlorid tursu mahlulunda islanilir. Bela diiyma spesifik rangdan - ranga ¢alir. Onlar
diametri 10 - 20 mm, iki, dord desikli (g6z10) hazirlanir. Bu diiyma asasan dayisaklik, elaca da gadin, usaq
donlari, yay kostyumu va palto Uglin istifads olur.

Susa dilyma diametri 8 — 10 mm va ¢ox, desikli va ya oturacagli buraxilir. Stisa diiymani
dekorativ bazamak Ug¢lin silikat boyadan, gizil, gimis va basga metallarin preparatlarindan,
dekalkomaniyadan (kagizdan sakilin slisaya va basga materiala kegirma Usulu), kimyavi Gsuldan,
cilalamadan istifads edilir.

Diymanin keyfiyyati xarici baxisla, elaca da asas gostaricilari olan xisusiyyatlari il miayyan
edilir. Xarici baxisla dliymanin Gz tarafinda formasinin, 6lglisiiniin, naxisinin duzglinliyld yoxlanilir.
Duymada ¢atanmis yer, Iaka, tiliska, kanari iti olmamalidir.

Plastmas diiyma muiayyanlasmis statik ylka davamli olmalidir: 12 mm 6lglya kimi olan diiyma
- 3 da H az olmayan yiiks, 0Ol¢lisii 12 mm ¢ox olan dilyma 5 da H az olmayan yika davamli olmalidir.
Metaldan, aminoplastdan, poliamid, fenoplastdan, poliefir gatranindan, propilendan olan diymsa
kimyavi davamliligi yoxlaniimalidir.
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Furniturlarin miixtalif novleri

Zancirband - iki lentdan va baglayicidan ibarat olur. Baglayicinin komayi ila baglanib-
actlir. Metal zancirband dord név olur: A — bir baglayicisi va hissalara ayrilmasi mahdudlayicisi olan; B —

iki baglayicisi olan; Q — iki baglayicisi olan va hissalara ayrila bilar.
Zancirbandin mexaniki gostaricilarinin xiisusiyyatlari
Qeyd. Motarizada plastmas zancirbandlarin gostaricilari verilmisdir.

Baglayicinin Baglayicinin gapali Baglayicini Baglayicinin Baglayicinin
Tiplar | gapali halinda halinda tziilma dagitma tasbit, qlivvasi, ¢okilma qlivvasi,
eni, mm quvvasi, da H/sm glivvasi, da H daH daH

00 3,2 5 6 3 0,4

0 4,2;4,7 (40) 5,5(7,8) 7 (5,8) 3(4,9) 0,5 (0,39)
10 6; 6, 3 (6,5) 10 (14,7) 15 (11,7) 7(7,8) 0,8 (0,49)
10c 6; ( 6,5) 15 (19,6) 15 (22,5) 7(11,7) 0,6 (0,49)
12 6,8; 6,9 13 18 7 1,3

15 7 18 15 8 0,8

18 7,6;7,8 18 25 - 1

20 8(8,4) 18 (19,6) 25, (19,6) 9(9,8) 1(0,98)

Cadval 5.3

Tikis mamulati Ggln bir sira tip metal va plastmas zancirband istifada olunur. Onlarin asas
mexaniki xtisusiyyatlari cadval.5.3 gostarilib.

Zancirbandin uzunlugu 70-1800 mm, baglayicisi isa polad, latun va ya plastmasdan istehsal
oluna bilar. Zancirbandin basga hissalari — yuxari mahdudlasdiricisi, asagi mahdudlayicisi, asagl
mahdudlayicinin gévdasi hamin materialdan, elaca da asag tazyiqli polietilendan, fenoplastlardan,
poliamid gatranindan va polistiroldan hazirlana bilar.

Zancirband asan acilib — baglanmall, istismar miiddatinde méhkamliyini saxlamalidir.
Basmadiiyma - basmadiiymada diiymalanma yayin harakati naticasinda alinir.

Konstruksiyasina géra yay girda, omegaya va ya oymaga banzar olur; materiali — poladdan,

latundan, kombina edilmakls; sathinin értiilma novi — nikells, oksidls, latunla, lakl boya ¢akmaklas.

Tikis istehsalinda istifads olunan basmadiymani acib baglamaga glic tatbiq olunur. Onlarin

noévlari bunlardir:

Basmadiiymanin névi A¢ma glcl, H
KS-1, KS-2 2-5
KS-3, KS-4 5-12
KS-5, KS-6, KS-7, KS-8 8-20

Basmadiyma muayyan 6lglida hazirlanir, mm: KS-2 diametri 6,5 va 3 hiindirlikda; KS-3
-7,5va3;KS$-4—-9va 3,5, KS-5-11va 4,3; KS-7—-16va 3 vaya 16 va 5,2; KS-8 —18 va 5,5.

ilgak va garmaq — polad lentdan, polad va ya latun maftildan (sakil 5.4) hazirlanir. ilgak

fiksatorlu va ya onsuz hazirlanir.

L Pou

Sakil 5.4 Geyim li¢iin qarmaq: a, — don liglin; b — tanzimlayicisi olan, don lgiin; c- salvar ligiin
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Sakil 5.5 Geyim ligiin toqqa formalari
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C-03 C-04 C-06 C-07 C-09
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¢-10 C-11 C-13 C-14

Sakil 5.6 Geyim li¢iin hasiya
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®
x 5.5.2. Talabalar tigtin faaliyyatlar
e Talaba gruplari arasinda furnituranin geyimda istifadasi qaydalari hagginda mizakiralar

aparin bir grup mizakiradan kanarda mizakiralari izlayin. Naticani mizakiralara
gatilmayan grup taqdim etsin.

e Asagidaki cadvals asasan, Zancirband, Basmadiiyms, ilgak ve garmaq haqqinda
malumatlarinizi geyd edin.

Mo&vzunun adi Bilik Tatbiq Natica

Zancirband

Basmadiyma

ilgak vo garmaq

. Rollu oyunlarla furniturlarin satisini taskil edin.
° Darzi atelyelarinda geyim furniturlarinin tagdimatini taskil edin.

El 5.5.3. Qiymatlandirma

Oyranma prosesina bagli olan giymatlandirma meyari:
“Geyimlar ligiin furniturlarin ¢esidlarini tasvir edir”.

Hansi furniturlari taniyirsiniz?

Dldymanin novlari hansilardir?
Dldymanin diametrinin geyimda istifada zamani rolu nadan ibaratdir?
Zancirbandin hansi névlarini taniyirsiniz?
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e Zancirbandin tatbiq sahalari hansilardir?

e Zoncirbandin baglayicisi hansi materiallardan hazirlanir?
e Zancirband neg¢a hissadan ibarat olur?

e lgak va garmaglar hansi materiallardan hazirlanir?

e Basmadiliymada yayin harakati nayin naticasinda alinir?
e Basmadulymalar nadan hazirlanir?

5.6.1. Geyimlarda daba uydun bazak materiallarini secir

. Bazak materiallan

Muasir bazak materiallari olduqca ¢oxdur. Onlara mixtalif nov lentlar, tesma,
gaytan, krujevalar daxildir. Bazak materiallarini tayinatina gora li¢ grupa bélmak
olar: aragati lenta ve tesmadan, geyimin daxili sahasini méhkamlandirmak va
kasiyin kanarinin hagiyalanmasina;

Dekorotiv-aragati-lents, tesma, gaytan-geyimin xarici kanarini
hasiyalomays; estetik funksiyani icra edan dekorotiv-lents, tesma, qaytan,
krujeva-geyimin bazadilmasi Ggln.

Lentlar-muxtalif enlilikds yasti kapron kompleks sapdan, lavsan, nitron iplikden va ya
tekusturlanmis sapdan toxuma, hérma tsulunda hazirlanir.

Toxuma lenti toxuma dazgahinda istehsal olunur, asasan da makiksiz, rapirli karetkali va jakkard
masinda. Horma lenta aris va argac hérmali masinda istehsal olunur. Bu lentin xarici gériintisi pargaya
oxsayir, lakin bu lentds uzanma artiq oldugundan ondan asasan hissalarin kanarlarini hasiyaloamak t¢lin
istifada edilir.

Koémakgi tayinatli lentlara daxil olan bunlardir: arisi pambiq, argaci kapron olan katan va ya sarja
toxumali bortduq parca lenti; bundan daxili tikislari va bortu hasiyalamak Uctin istifada olunur.

korsaj parca lenti viskoza ve ya kapron sapdan katan toxumali hazirlanir. Argac sapin
yogunlugundan istifada etmakls repsli gqabarigliq alds edilir va lenta codlug vermak l¢iin asasl siratda
appretura ila islanir; ondan tumanin bel kasiyinin islanmasindas istifadsa olunur; kapron sapindan katan
toxumali kébarli parga lenti; salvarin balaq kasiyini mohkamlandirmak Gglin istifada olunur;

aris sapindan rezin va ya poliuretanh (spandeks tipli) olan elastik lent hazirlanir. Ensiz elastik
lentdan saxlamag, nisbatan enli elastik lentdan gadin paltarinin istehsalinda istifada olunur;

kiper lenti pambiq ipliyindan sarja va ya siniq sarja toxumasi ila hazirlanir; ondan dayisak va
basga mamulatlar Gglin istifada edilir.

tayinatina gora, dekorativ - alava material lenti bunlardir:

hasiyalik toxuma lenti pambiqg va ya kapron sapdan katan va ya sarja, bazan da bortlu relyefl
toxuma ila hazirlanir; ondan kasiyin kanarini hasiyalamak va gadin mamulatinda hissalarinin kanarini
bazamak Ugln istifada edilir;

hasiyalik horma lenti muxtslif enlilikda, zancirvari muxtalif argac hérmali, kanarlari hamar
hazirlanir; bu lentdan kisi va gadin (st geyimlarinin kanarlarini, elaca ds astarsiz, yingill palto va
kostyumun bortaltini, yaxasini va s hasiyalamak Uclin istifada edilir;

Ciyin asirmasi Uclin lent mixtalif toxumali, relyefli kanarlari tamamlanmis, viskoz va ya
kaprondan hazirlanir; ondan gadin Ggiin mamulatin hazirlanmasinda istifada olunur.

. Dekorativ tayinath lentlar

Bazak lenti mixtalif enlilikds, viskozun kompleks sapindan, xirda naxish va jakkard toxumall,
aksar halda ¢ox rangli naxisla istehsal olunur; o gqadin va usaq geyimlarinin bazadilmasinds istifada
olunur;

Zarif lentin arisi kaprondan, argaci pambiqdan va ya yundan, yaxud teksturlanmis sapdan
hazirlanir; bu lent merejkaya banzar naxisli olur;
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Emblem—lenti kompleks viskozlu saplarindan va ya viskozun stapel ipliyindan, ¢ox sayl rangli
tematik naxislarla (I6vbar, heyvan, handasi ornamentli, idman tematikinda va s) istehsal olunur. Naxisi
tamamlanmis lent tak-tak kasilir. Ondan usaqglarin, ganclarin va idman geyimlarin bazadilmasi lgln
istifada olunur.

Tesma toxuma va hérma usulu ils hazirlanir:

Horma tesma mixtalif enda viskoz stapelindan, lavsan ipliyindan va teksturlanmis sapdan
arishérmali va argachdrmali masinlarda istehsal olunur. O hamar, six va naxisli, kanarlari hamar va
sobakali ola bilar. Bazan da relyefli faktura alds etmak Uglin gaytandan istifade etmakls mixtalif
krujevaya banzar naxiglar alds edilir. Hamar tesma hasiyalamak, naxigl isa gadin va usaq geyimlarini
bazamak Ugln tatbig olunur.

Toxuma tesma mixtalif enda pambiq ipliyindan, viskoz stapelindan va kompleks saplardan
gaytan hazirlayan masinda istehsal olunur. Bu masin tesma alinmasinda istirak edan iyin (va ya sapin)
miqdarina gora siniflara boéllinlir. Toxuma xlsusiyyatina gora tesma bircargali, hansi ki har sapdan sonra
toxuma alinir; iki cargalids, sap har iki sapdan sonra toxuma alinir, va s.

Hasiyalik hérma tesma adatan saya boyanmis olur. O ham da alabazgak, iki, li¢ va ¢ox rangli
hazirlanir. ©n genis yayilani sarmasiga (dalgavari) banzar zolaql tesma hesab olunur. Bu effekt mixtalif
iylardaki sapin dartilmasi sayasinda alda edilir.

Qaytan toxumali, hérmali va burulmus olur.

Toxuma gaytani toxuma masininda istehsal olunur. Ozayi bir nega yogun ( adi pambiq) sap olan
Ozayin Uzeari nazik kompleks sapla (viskozlu, kapronlu) va ya iplikla (pambigli, viskoz stapeli) toxunmus
olur.

Bazaklik horma qaytan - sutaj —iki ayrilib esilmis pambig sapdan alinir, hansi ki, viskozlu
kompleks sap ona ela dolanir ki, gaytanin ortasinda olan ayrilib esilmis pambiqg sapin ortasinda ¢okaklik
alinsin. Sutaja dolanan bir rangli va cox rangli olur. Sutajdan gadin ve usaq donlarinin va usaq
kostyumlarinin bazadilmasinda istifads edilir.

Horma qaytan xisusi girdehérma masinlarinda istehsal edilir. Onlar muxtslif enlilikda va
formada olur. Onlardan asasan usaq geyimlarini bazamak Uctin istifada olur.

Esilmis gaytan esma dazgahinda bir neg¢a ayrilmis viskoz sapini esmakla alds edilir. Bazan
bazak qaytanina metallasdiriimis sap da alava edilir.

Krujeva - tor sakilinda sapdan horilan saffaf mamulata krujeva deyilir. O al ila va ya masinla
hazirlanir. Krujevadan gadin va usaq dayisaklarinin, donlarinin va Ust kdynayinin bazadilmasinda
istifada olunur.

Krujevanin hazirlanmasi al ila tikilmakls, fileyli (tor Gizarinda tikmakla) va hérmakla aparilir.
Onlar tayinatindan asili olarag adadi, kanar, aralig, motiv novlarina bolinlr va mixtalif enlilikds,
formada, naxish hazirlanir.

Kanar —krujevasi zolaqg, lent formasinda olur. Onun bir kanari hamar, digari iss miixtalif formada
—dis - dis olur. Onun hamar kanari pargaya tikilir; araliq krujevasinda, onun har iki tarafinin kanarihamar
olur va iki kasik arasina goyularaq har iki tarafdan parcaya tikilir;

Motiv (sljet) krujeva miixtalif formada (kvadrat, oval, dairavi va s.) olur, o bazak U¢lin geyimin
hissalarina alava edilir;

odadi krujeva mamulati, gadin va usaq geyimlarinda yaxaliq, yaxa va manjetin bazadilmasi
Ggln hazirlanir.

Tatbigi rasmi sanatindan biri olan al ila toxuma krujeva Rusiyada (Vologodsk, Ryazan ve basga
vilayatlarda) gadimdan inkisaf etmisdir.
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X 5.6.2. Talabalar (iciin faaliyyatlor
[ ]

iki grupa béliiniin. Har qrup ayriligda toxuma va hérma usulu il hazirlanmis lentlarin

oxsar va farqgli cahatlarini geyd etsin.

Asagidaki cadvals asasan al ila tikilmakls, fileyli (tor Gzarinda tikmakla) va hérmakla

hazirlanan krujevanin hazirlanmasi haqqinda malumatlarinizi qeyd edin. Miuzakiralar
aparin.

Mo6vzunun adi Bilik Tatbiq Natica

al ila tikilmakla

fileyli (tor Uzerinda
tikmakla)

hérmakla

Rollu oyunlarla bazak materiallari va onlarin tatbig sahalarini satis tG¢lin nimayis etdirin.
Rollu oyunlarla bazak materiallarinin darzi atelyelsrinda taqdimatini edin.

Rollu oyunlar qurun. Dekorativ tayinath lentlarin satisini taskil edin.

Har grup saxalanmada geydlar aparsin va saxalanmanin sayini artirsin. Sonra kagizlari

I6vhaya yapisdirsin. Qrup liderlari islarinin tagdimatini etsin.

S a 5.6.3. Qiymatlandirma
Oyranma prosesina bagli olan giymatlandirma meyari:

“Geyimlarda daba uygun bazak materiallarini segir”

Bazak materiallari hansi geyimlarda istifads edilir?

Hansi bazak materiallarini taniyirsiniz?

Krujeva neca hazirlanir?

Horma gaytan hansi avadanligla hazirlanir?

Qaytanin hansi névlarini taniyirsiniz?

Ziyafat geyimlarinds istifada olunan bazak materiallarindan hansilari taniyirsiniz?
Motiv (sUjet) krujevalardan na magsadls istifada edilir?

Zarif lentin arisi vo argaci nadan hazirlanir?

Kémakgi tayinath lentlar hansilardir?
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