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Yumgsaq mebel tizltiklarinin tikilmasi

GIRIS

Hormotli oxucu!

Olkenin iqtisadi inkisafinin miiasir merhalesinde qgarsida duran baslica
vozifalarden biri istehsali siiratla inkisaf etdirmak, onun semarsliliyini artirmagq,
Elmi Texniki Toraqqini siiratlondirmak asasinda shalinin maddi ve madeni hayat
soviyyasinin yiiksaldilmasini tomin etmakdir. Mebel istehsalinin giinden-giline
artan telabati onun moaisatde ahomiyyatini daha da yiiksaldir. 9halinin maddi
hayat saviyyasi yaxsilasdigca mebel istehlakina miinasibat dayisir. Yoni o, moaigsati
avadanliglasdirmag, istirahatini toskil etmak, is vo faaliyyate sorait yaratmaq tiglin
an ahamiyyatli vasiteya ¢evrilir. Hazirda ahalinin biitiin uzun miiddatli istehlak
mallarina sarf etdiyi xarclarin 30 faize gadari mebel mallarinin payina dustr. Axir
vaxtlar mebel istehsali xeyli artmis, bu mallarin ¢esidi genislonmis, keyfiyyati isa
xeyli yaxsilasdirilmisdir. Naticads, bu mallar tizra satisin hacmi xeyli genislonmis,
ohalinin mebel mallar: ilo teminati da ¢oxalmisdir. Mebel istehsali vo satisinin
inkisafi ahalinin maisatinin madani yliksalisina, onlarin badii zovqiiniin inkisafina,
estetik tolebatinin  yiiksalisine sabab  olmusdur. Mebellorin ¢esidinin
genislondirilmasi, keyfiyyatinin yaxsilasdirilmasi ve istehsal hacminin
genislondirilmasine mebel istehsalinin ve xarici mallarin hesabina nail
olunmusdur. Respublikada hazirda xirda miiassisalar, ayri-ayr1 qurasdirma sexlari
genis faaliyyat gostorir. Qeyd etmak lazimdir ki, miixtalif stillarde etnoqrafik vo
modern tipli badii mebellorin istehsali taskil edilmis, yi1gilan konstruksiyali

mebellarin istehsal hacmi imumi mebel istehsalinin 60%-ni taskil etmisdir.
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Yiiksok Kkeyfiyyotli, miiasir debe uygun miixtalif yumsaq mebellarin
hazirlanmasi  miiassisoaye  totbiq edilon yeni mebellarin hazirlanma
texnologiyasindan, avadanliglardan ve komakg¢i mexanizmlardan asilidir. Qarsiya
goyulan masalanin halli texniki-peso tahsiline ixtisasli kadrlarin axini olmadan
miimkiin deyil. Bu ixtisasli qruplarda pesays hazirlig modullarinin tadrisi miixtalif
modelli mebellorin texnoloji hazirlanmasi ii¢lin nazari biliklarin ve tacriibi
bacariglarin menimsanilmasidir.

“Yumsaq mebel tzliiklerinin tikilmasi” modulunda tslabsalera iizliiklarin
tikilmasindo istifade olunan alst ve avadanliglar haqqinda genis moalumat
verilmisdir. Beloa Ki, tikis masinlar1 ve onlarda isloyarken amals galon ndgsanlarin
aradan qaldirilmasi sakiller vasitasi ile izah edilir, bu da onlara verilmis materialin
moanimsanilmasini asanlasdirir. Bundan slavs, lizliik materiallar hagqinda, onlarin
monfi vo miisbat cohatlari hagqindaki mslumatlar yumsaq mebellarin modelina
gora Uzliik materialin diizgiin secilmasina komak edir. Miixtslif modelli yastiglarin
tikilmasinin texnoloji ardicilligr sakillarle aydin izah edilmisdir.

Hazirlanmis bu modul telim materiali kimi istifade olunacaq. Uzliiklari
tikonlar tikis masinlarinda salis islomayi bacarmali, materiallarn se¢a bilmali,

texnoloji ardicilhiga asason uzliiklori saligali ve keyfiyyatli tikmayi bacarmalidirlar.
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“Yumsaq mebel tizliiklarinin tikilmasi”
modulunun spesifikasiyasi

Modulun adi: “Yumsaq mebel tizliiklarinin tikilmasi”

Modulun iimumi maqsadi: Bu modulu tamamladiqdan sonra talabs models asasan

uizliiklari bicmayi va texnoloji ardicilligla tikmayi bacaracaqdir.
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Talim naticasi 1: Uzliiklorin hazirlanmasinda tatbiq edilsn alat vo
avadanliqlar: bilir va onlarla islamayi bacarir.

Qiymatlandirma meyarlari

. Uzliiklarin hazirlanmasi ii¢iin istifads olunan alatlari sadalayir.
. Tikis masinlarinin tasnifatini tasvir edir.
. Tikis masinlarinin asas is¢i organlarini gostarir.

. Bigmo alatlarini secir.

Talim naticasi 2: Modela gora ol¢iilari gotiira bilir va
izliiklarin iilgiilarini hazirlayib bigmayi bacarir.

Qiymatlandirma meyarlari

. Modela asasan lizlliyiin materialini tayin eda bilir.
. Uzliiklarin models gors dlgiilarini gotiirtir.
. Models asasan iilgi ¢ixarir.

. Texniki sartlar asasinda parga itkisi minimum olmaq sarti ils tilginii dosayir.

Talim naticasi 3: Uzliiklari hazirlanmasinda tikis néviinii miisyyan etmayi
bilir va texnoloji ardicilliga asasan tizliiklari tikmayi bacarir.

Qiymoatlondirma meyarlari

. Texniki tohliikasizlik qaydalarina uygun is yerini diizglin tagkil edir
. Masin tikislarinin névlarini miiayyanlasdirir.
. Texnoloji ardicilliga gors tizliklari tikmayi niimayis etdirir.

. Masin tikislarini yerina yetirarkan texniki sartlora amal edir.
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TOLIM NOTICO9SI 1

Uzliiklarin hazirlanmasinda tatbiq edilan alat vo
avadanhgqlar bilir va onlarla islamayi bacarir.

1.1. Uzliiklarin hazirlanmasi iiciin istifads olunan alatlari sadalayir.

> Uzliiklarin tikilmasi ticiin alatlar

Uzliiklarin bigilib tikilmasinds bir sira alatlardan istifads olunur: Taxta xatkes, sm-li
lent - 6l¢mak tglin istifads olunur. Homginin diiz olmayan hissalarin 6l¢tilmasi ticiin dari
sm-li lentindan da istifada olunur (Sakil 1.1).

oglﬁdltilblﬂnu;lli
" 0 mimatres (men) * 1 cantinetre (om) 100 contemetre

..'...ﬂﬁﬁ“l“ﬂ.b
1 oot (M) = 12 inch (n) WWW SEWeRsy COM A 3

Sakil 1.1. Taxta xatkes, sm-Ii lent

Tabasir - par¢a lizarinds tlgiilari gokmak ticiin istifads olunur ($akil 1.2).

Sakil 1.2. Darzi tabasiri

Kicik hissalarin bicilmasi ti¢lin diskli bigaq ve ya qay¢idan istifadsa olunur. Qaycidan
uzliik parganin, vatinin va s. kesilmasinda da istifads olunur ($akil 1.3).
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Sakil 1.3. Diskli bigaq va qaygi

Iynalar - mebellarin iizlonmasi ii¢iin bir nega gériiniislii iynalor var. Qévsvari (ayri)
iynalardan tuizliklarin hazirlanmasinda bandlama ve mismarlamanin miimkiin olmadig
yerlords istifade edilir (Sakil 1.4). Bu iynalarden hamginin yayin tesma lentina
birlasdirilmasinda istifads olunur. Dairavi uclu qdévsvari iynalar parga liciin, yasti uclu
iynalar isa dari va vinil li¢lin istifads olunur ($akil 1.4). Mebelds diiymalari tikmak iiciin
diiz iynalardan istifads olunur ki, uzunlugu 15 sm-dan 46 sm-a qadar dayisir.

Sakil 1.4. ynalar

Sancaglardan iizliiklarin miiveqqgati bandlenmeasi ti¢iin istifade olunur (Sakil 1.5).

Sakil 1.5. Sancaqlar
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1.2. Tikis masinlarinin tasnifatini tasvir edir.

» Tikis masinlarinin tasnifati

Tikis masinlar1 xarici goruniisiins, konstruksiya ve kinematikasina gora ¢ox
miixtalifdir. Onlar tayinatina gors qruplara ayrilir: diiz tikisli makikli toxunma, diiz tikisli
bir saph zancirvari toxunma, diiz tikisli cox sapl zancirvari toxunma, ziqzagabanzar
baxyali makikli toxunma, ilmaklayici ve gizli basdirma tikisli masin, diiyma (furnitur)
tikmak ti¢lin, band va qisa baxyani icra edan, ilgak ilmaklayan, elaca da geyimlarin bazi
hissalarini y1gan ve hazirlayan yarimavtomatlara; sapin toxunma xiisusiyyatina gors isa
onlar makikli toxunma va zancirvari toxunmaya boliintrlar.

Zavodlarin tesnifatina gore tikis masinlar1 sinfs, varianta ve modifikasiyalara
(masinin isini, harakatini dayisdiran aparat) ayrilir.

Diinyada indiys gadar tikis masini istehsal edan har bir zavod masina 6ziliniin
miiayyanlasdirdiyi ndmrani verir ki, buna da “sinif” deyilir. Masalan, sira nomrasiils 1, 2,
3,4, 22 va s. Artiq sinif némrasi ilo némralanmis masinin har hansi bir konstruksiyasinda
dayisiklik vo ya alave edilarss, verilmis sinif reagomina harf da alave olunur. Harflor
masinin sinif toyinatindan sonra yazilir. Massalan, 1-A, 22-A, 22-B, 22-V, 26-A, 51-A.
M.1.Kalinin adina Podolsk mexaniki zavodu (PMZ, “Podolsksveymas” istehsalat birliyi)
1968-ci ildan avval istehsal edilmis masinlarin sinif geydiyyatinin saxlanmasini garara
almisdi. Bu masinlarin variantlarina iss aidiyyati izrs, yani masinin ndmrasina va sinfina
2 ragaminin alave edilmasi tatbiq edilir. Miivafiq olaraq, Orsansk Qirmizi 9mak Bayragi
Ordenli “Leqmas Istehsalat Birliyi, “Promsveymas” 97-A sinif diiz sirigh makikli
toxunmall, 297 sinif parcanin alt qatinda yigma almagq ti¢liin, 397-M sinif hissa kasiyini
kasan bigaqli, 597-M sinif - sapdirici iynali, 697 sinif - materiali diferensial aparan vs s,,
Rostov “Legqmas” zavodu “Promsveymas” barkidici-ilmaklayici masin istehsal edir.
Bundan basqa, masinin gordiiyu isin xtisusiyyatindan asili olaraqg, tasnifatlandirarken
sinifle barabar harfla ds geyd edilir (masalan, 408-M, 408-AM, 508-M, 1208-A sinif va s.).

Baxmayaraq ki, tikis masinlarinin miisyysnlasmis regem ve harfle gosterilmasi
onlar1 ayirmaq tgtindur, bununla bels, siniflarin miisyyanlasdirilmasi onlarin asas oxsar
cohatlari asasinda, miixtalif variantlarda masinin asas konstruksiyasi dayisilmaden yeni
modifikasiyal (dayisiklikloar aparmaqla) masin istehsal edilir. 9sas masinda alavas tartibat
vo yaxud mexanizm istifads etmakls masinin is prosesi dayisdirilir.

Masalan, 852-1 PMZ (sakil 1.6) masininda iki tikisin arasindaki masafs (iynalarin
ara moasafasi) 5 mm oldugu halda, hamin masinda asas konstruksiya saxlanilmaqla
tortibatin kdmayi ils iki tikisin arasindaki masafs 10 mm-a gadar artirilmis ve 852-1 sinif
masini 852-1x10 sinif olmusdur. Tikis masinini istehsal edan zavodlarin adi qisa formada
maginin sinfinin yanina yazilir. Mas: 97 OZLM ("Orsansk Leqmas" Istehsalat Birliyi),
27PMZ ("Podolsk" mexaniki zavodu) (Sakil 1.6).
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Sakil 1.6. a) 852-8 PMZ tikis masini, b) 27 PMZ tikis magsini

Xarici firmalarin tikis masinlarinin isaralari texnoloji-texniki malumati aks etdirir.
Har bir firma 6z gostaricisini ve kodunu tatbiq edir. Bu gostarici ile masinin tayinatini vo
texnoloji malumatini alde etmak mimkiindiir. Masalen, “Tekstima” firmas1 (Sakil 1.7)
istehsal etdiyi masinin sinfini reqamls gosterir: 8332/3355 ¢op xoatdon sonra 3355
rogoamlari har biri 6z-6zliiylinde masinin izahini verir. Birinci 3 ragemi masinin
konstruksiyasinin xtisusiliyini - makaraya sap dolayan va tikisin sonunu bandlayan ling
mexanizminin olmasini, ikinci 3 ragemi materialin siirtisdiiriilmasi ve onun ksnarini
kosmak ligclin mexanizmin olmasini, tiglincii 5 rogami sap1 kasan, iynanin istenilon yerda
saxlanilmasini toamin eden mexanizmin moévcudlugunu, dérdiincii 5 ragomi isa tikilacok
materialin maksimum qalinliginin 5 mm oldugunu gostarir.

a b

Sakil 1.7. a) Textima 833, b) Textima Altin 8333 tikis masinlari

Miasir dovrimuzda bir ¢ox xarici firmalarin istehsal etdiklari tikis masinlarin
adlarini misal géstermak olar: "Aurora”, "Juki”, "Yack", "Maier", "Brother" va s. [stehsalat

11
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masinlar1 teyinatina gors, yerina yetirdiyi amsliyyatlara gora farqlondiyi kimi, onlar
tikdiyi materiallara gora da secilirlar: ylingiil material tiken masinlar, agir material tiglin

tikis masinlari.

Sakil 1.8. "Jack” agir material tigtin tikis magsini

Tikilmis mamulatin kenar kasiklorinin saplarinin sékiilmasinin qarsisini almaq
ti¢clin hormalayici masinlardan istifada olunur. 3-dan 6-ya gadar sapla saplanan névlari

movcuddur.

Sakil 1.9. Hérmalayici magsin

12
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1.3. Tikis masinlarinin asas is¢i orqanlarini gostarir.

» Tikis masinlarinin asas is¢i orqanlari

Sanaye tikis masinlarinin asagidaki isci organlari var ($akil 1.10):

fynoni idara edan qol
Sapdartan

Barmagq qoruyucusu

Ll

Sap dartimim (garginliyi)
tonzimlayan

idaraetma bloku
Pedal
Dizlik

iso salma diiymosi

® 2N @

Revers diiymasi
10.idarsetma paneli
11.Bobin sargsi ii¢iin qurgu
12.Saplar iigiin stend
13.Yaglama novgasi

14. Tikisi bandlamaKk ti¢iin qol

$akil 1.10. Istehsalat tikis masininin isci orqanlari

Gorunduyu kimi, istehsalatda istifade olunan tikis masinlar1 dezgahlara banzayir.
Onlar xiisusi masalarda yerlasdirilir. Tikis masininin is¢i orqganlarinin tatbiq sahalari
asagidaki cadvealda gosterilmisdir (Cadval 1.1).

13
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Cadval 1.1. Tikis masinlarinin is¢ci komponentlari, terminlar va
onlarin tatbiq sahalari

Tikis masinlarinin is¢ci komponentlari, Tatbiq sahalari

terminlar

14

Qol

Platforma

Kamar

Bobin mexanizmi

Bobinli sarma qurgusu

Sap dartiminin tenzimlayicisi

Tamasa (disli reyka)

Tikis masininin bashg
Moakik

Dizlik

Miiharrik

Iyna

Iynatutucu

Iynani sixan vint
Daban

Iyna ligiin novca (dalik)

Tikis addimini tenzimlayan
Sap yonaldici

Iyna miistevisi

Firlanan valin yerlasdiyi iifiiqi iist hissa

Tikis masiminin islak sathidir ki, onun altinda alt
sap mexanizmi yerlasir.

Skifi firlayir.

Bobin, bobin qutusu, bobinds sapin garginliyini
tonzimlayan

Sarma tutacagindan ve sarma dayagindan
ibaratdir.

Kigik diskleri italaysn yay nisbaten sapi sixir ki,
sap daim garginlikds olsun. ks halda sap dolasir.
Disli mexanizmdir ki, daban vasitesile sixilmis
parcani irali-geri harakat etdirir.

Tikisin emola galdiyi hissa

Alt sapin iist sap ile ilme amsla gatirmasi liglin
firlanan garmagq

Senaye masininin masasinin altinda qurulan
qgoldur ki, bu da tikis zamani dabani qaldirib
endirmak Ug¢lindur.

Masini isa salmaq li¢lin

Parcani desarak tist sap1 makiys otiirtr.

Saquli lingdir ki, iyna ona barkidilir.

Iynanin lingds sixilmasi tigiin

Parc¢ani iyna miistavisina sixir.

Iyns miistavisinden novca vasitesila iist sap
moakiya otiirilir.

Tikisin 6l¢iistinti dayisir.

Saplanma zamani miixtslif gozciiklar

Hamar metallik 16vhadir. Onun tizerinda iyna va

tamasa (disli reyka) tigiin novga var.
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1.4. Masin iynalarinin tasnifatini izah edir.

» Masin iynalarinin tasnifati

Masin iynasindan materiali desmak, ondan iyna goziina saplanmis sap1 kecirmak va
lazimi Olciids ilgak amals gatirmak, elaca da artiq galmis sap1 materialdan ¢ixarib tikisi
dartmaq li¢lin istifads edilir. Masin iynasini iynatutucuya ve yaxud iyna apariciya
barkitmak iigiin qol ve materiali desmak ii¢iin uc hissaden ibaratdir. Iynanin iist tarafinde
ilgak almaq ti¢lin qolda qgisa, onun aks tarafinda iist sapin siirtiinmamasi liciin uzun novga
var. lynanin gozii iist sap1 saplamaq ii¢iin istifada edilir.

Keyfiyyatli tikisin alinmasi1 lciin iyna iti, yaxsi cilalanmis, ideal diiz, pas lakasi
olmamalidir. Iyna parcanin, sapin qalinhigina gére diizgiin secilmalidir. 9ks halda tikisde
nogsanlar amals galir (tikis ilmaklanir, sap qirilir).

Istehsalat masinlar ti¢iin miixtalif modifikasiyali iynalar var ki, bunlar trikotaj, cins,
dori parg¢alarin tikilmasinda istifads olunur (Sakil 1.11).

Sakil 1.11. Mrixtalif név masin iynalori

Maisat masinlarinin iynasini istehsalat masinlarinda istifads etmak olmaz.

Iynalarin élgiilari — Avropa sistemina géra iynalarin él¢iilari 60-dan 120-ys gadar,
Amerika sistemina gora isa 8-den 21-a gqadar dayisir. Ilynanin lizerinds ham Avropa, ham
do Amerika sisteminin ndmrasi gosterilir (Sakil 1.12). Nomralar iynanin galinhiginm -
diametrini gostorir. 60/8 nomrali iyna 0,6 mm diametrina, 100/16 iss 1mm diametrina
barabardir. Iynanin némrasi kicildikcs iyns de naziklasir.

15
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Sakil 1.12. [ynanin némralanmasi

Standart masin iynalari

1 - Iti uclu iynalar biitiin név parcalarda, xiisusila agir ve qalin parcalarda istifada
olunur (Sakil 1.13). Iynanin ucunun itiliyins fikir vermak lazimdir. 9ks halda kiitlasdikdo
tikis zamani sap qirilir, tikis ndgsanli alinir.

Sakil 1.13. Standart masgin iynalari

2 - Dairavi uclu iynalar. Adaten istehsalat tikis masinlarinda universal tikis
iynalarindan istifads olunur. Bu iynaler mixtelif név pargalarin tikilmasinde istifada
olunur. Nisbaton dairavi uclu iynalar sart parcani rahat desir. 9n ¢ox isladilan iyna
nomrasi 90-dir. Bazak tikislari ticltin 110 ve 120 ndmralarindan istifads edilir (Sakil 1.13).

3 - Haddindan artiq iti uclu iynalari trikotaj parcalarin tikilmasindse istifads etmak
magsadauygun deyil. Bels pargalari dairavi uclu iynalarle tikmak maslahatdir ($akil 1.13).

Dari iigtin iynalar. Bu nov iynalar xiisusi kasici satha malikdir ki, an qalin dari
materialini heg¢ bir xalal yetirmadan desir (Sakil 1.14). Bu kasici sath vasitesile sap
materialda rahat harakat edir. Bu iynalarls zamsa parcani tikmak maslahat deyil. lynanin
galinlig1 sap ve materiala asasan segilir.
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Sakil 1.14. Dari tikmak ligtin iyna

Qosa iyna. Bozak tikislarinin yerina yetirilmasinds istifads olunur. Olgiilori 80/12-
dan 90/14-5 gadar dayisir. Iki iyna arasindaki masafs 1,8 mm-den 4 mm-o gadar dayisir.
Elastik parg¢alar tigiin 75/11 nomrali 4 mm-lik iynalerdan istifads olunur (Sakil 1.15).

Sakil 1.15. Qosa iyna

Cins pargalar tigiin iyna. Cins par¢adan hazirlanan mamulati tikmak tli¢lin xtsusi
iynalardan istifads edilir (Sakil 1.16). Bu iynalar denim-iyna adlanir. Bu iynalar ¢ox sart
vo ¢ox qath parcanin tikilmasi tgiindir. Bels denim-iynalar ¢ox moéhkem metaldan
hazirlanmisdir. Ona gora da galin pargalarin tikilmasinda ayilmir va bos tikis buraxmuir.

Olgiilori 90/14-dan 110/18-s gqadardir, ucu ise dairavidir.

Sakil 1.16. Cins pargalar ligtin iyna

17
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Tikilan materialdan asili olarag, maslahat goérilen iyns va sap noémralarinin
secilmasi asagidaki codvalda gostarilmisdir (Cadval 1.2).

Cadval 1.2. Tikiloan materialdan asili olaraq, maslahat goriilan
iyna va sap némralarinin secilmasi

Ne Materiallar Saplarin sarti némralari
Pambiq Lafsan (OST 17-  Kapron ipak DUIST
(DUIST 257-73) (TU 17- DUIST (22249-
6309-73) 1371-75) (22665- 82E)
771) iynalarin
nomraloari
1 2 3 4 5 6 7
11. Koynaklik ipak 60 65 75-90
viskoz
22. Lafsanli ipak 80 22L(90/2) 65 75-90
33. Sintetik kapronlar 80 22L(90/2) 65 75-90
44, Yiingiil, tamiz yun, 50 33L (90/3) 33 85-110
lafsanli yun, stapel 60 22L 65a 85-110
va pambiq lafsan 80 22L(90/2) 50K 65 85-110
garisigh pargalar
55. Zarif yun v mahud 40 33L 33a 85-130
yun pargalar 50 33L(90/3) 50K 33 85-130
60 22L 65a 85-130
80 22L 65 85-130
66. Xovlu yun, mahud, 30 60L(34/2) 50K 18 90-130
drap, bobrik tipli 33L
pargalar 40 50K 33a 90-130
77. Qaba mahud, 50 33L(90/3) 33a 90-130
plashq ipak va s. bir 60 22L 65a 90-130
izii rezinlanmis
slini xaz
88. Sinellik ¢oxqatly, 10 90L(34/3) 11K 13a 130-210
agir parcalar 20 90L(34/3) 13K 13 130-210
30 60L(34/2) 50K 18 130-210
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a b
Sakil 1.16. Cins pargalar Tigtin iyna

a - sapin burulma samtinin miiayyanlasdirilmasi;
b - sag va solburulma.

Sap1 se¢arak onun esilma istiqgamatina (S) - sola va saga (Z) esilmis olmasina fikir
vermak lazimdir (Sakil 1.17). Bu, ona goére lazimdir ki, bazi tikis masinlarinda sapin
toxunmasi zamani sap geriya esilir, bu da sapin méhkamliyinin itirilmasina sabab olur.
Basqa sinif masinlarda isa bels esilmis sap geri esilmadiyindan yararli hesab olunur. Ona
gora da sap tikis masinlarinin pasportunda gostarilan tolaba miivafiq segilmalidir. Sapin
esilma istigamatini miiayyen etmak li¢clin onu har iki alin bas ve sshadat barmaglari
arasina alib, saga ve ya sola burmaqla (Sekil 1.17) burulma istigamatini miay-
yanlasdirmak olar. Bela ki, sag alin bas barmagi sohadat barmagina nisbaten ¢ziiniizdan
saat aqrabinin aks istigamatinda burduqda sap burularsa, onda o, saga, agar esilma geri
acilarsa, sola burulma hesab olunur.

19



Yumgsaq mebel tizliiklarinin tikilmasi

20

1.5. Tikis masinlarinin isindaki nasazliqlari miiayyan edir.

» Tikis masinlarinin isindaki nasazliqlar

Tikis masinlarinda nasazliq bir ¢ox sabablarden bas vers bilar: slagali
mexanizmlarin birlasmalarinds olan (bosluq) catismazlig, hissalarin yeyilmasi, makik
komplektinda tiliskanin amala galmasi, makikin ucunun yeyilmasi va s. Tikis
masinlarinda asas qiisur tikis sirasinin Keyfiyyatsiz alinmasi hesab olunur. Ust sapin
parcanin altina tokilmsasi, alt sapin par¢anin liziina ¢ixmasl, amsliyyat vaxti ara-sira
tikisin alinmasi, saplarin va iynanin saplarinin tamasanin materialini yaxsi aparmamasi
Vas.

Tikis sirasinin qiisuru. Tikis siras1 bosdur - tikisi enina dartdiqda sap goriniir,
tikis siras1 barkdir — materiali uzununa dartiqda sokiliir ve ya ¢irkli, elace da ilmanin
materialin “listiinda” va ya “altinda” alinmas1 quisurlu tikis hesab olunur. Bos tikis
sirasini list va alt saplarin dartilmasi tonzimlandiyi kimi, bark tikis siras1 alindiqda da alt
vo Ust saplarin dartilmasi eyni qaydada hayata kecirilir.

odgor lst sap alt sap1 dartirsa, bu zaman toxunma materialin istiinds alinacagq,
demak, “IIma iista” tokiiliir. Bunu diizaltmak {iciin tanzimlamani iist sapdan baslamaq la-
zimdir.

ogoar alt sap list sap1 dartirsa, bu zaman toxunma materialin altinda alinir, demak,
“Ilma alta” tokiilir. Bunu aradan galdirmagq {igiin tenzimloenmani alt sapdan baslamaq
lazimdir.

Masinin temizliyina kifayat qodar nazarat etmadikda tikis sirasi ¢irkli alinir. Bu, aciq
rongli materiallarda daha ¢ox nazara ¢arpir.

Ara-sira tikisin alinmasi. Bels tikisin alinmasina sebab iyna ilo makik ucunun
alagasinin pozulmasi, iynanin ndmrasina va tayinatina gors diizgiin se¢ilmemasi (ayri,
kiit), iynenin yerina diizgiin qoyulmamasi (asagl ve ya yuxari), daban va iyna l6vhasinin
diizglin y1g1lmamasi, iyna novealarinin diizgiin se¢ilmamasi, iyna mexanizminin hissals-
rinin kohnalmasi do sabab ola biler.

odgar yuxarida gosterilan qusurlar1 diizaltdikden sonra bels tikis ara-sira alinarsa,
onda moakiki iynanin asagi veziyyatina uygun tenzimlomak li¢lin ustaya miiraciat etmak
lazimdir.

Ust sapin qirilmasi. Ust sapin qirilmasina sapin keyfiyysti, dartilmanin hadden
artiq olmasi, sapin diizglin saplanmamasi (Sakil 1.18), sapin némrasinin iyne ndémrasina
miinasib se¢ilmamasi, sapin vaxtinda étiiriilmamasi va ya dartilmasi (Sakil 1.19), makikin
haddan artiq qizmasy, sapyonsldicilarin pis vaziyyati (tilisks, kesiyin), bazi yonaldicinin
olmamasi, iyna l6vhasinin goéziinds, makikde ve dabanin altinda tiliska ve kasiyin
movcudlugu, sapin burulma istigamatinin diizgiin se¢cilmamasi sabab ola bilar.
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Sakil 1.18. Ust sapin diizgiin saplanmamasi Sakil 1.19. Ust sapin cox sixilmast

Alt sapin qirilmasi. Alt sap iist sapa nisbaten az qirilir. Alt sapin qirilmasina sapin
dartilmasini tenzimlayan yayin haddan artiq sixilmasi, alt sapin makikda y1g1lmasi (Sakil
1.20), makaranin qapaga ve gapagin 0z yerina diizgiin oturdulmamasi, makaranin
ayilmasi vo onda tiliske amale galmasi, makaraya sapin bos ve ya geyri-barabar
dolanmasi ($akil 1.21), nahayat diizgiin saplanmamasi sabab ola bilar. Alt sapi iist sapa
nisbaton bir ndmra asag1 gotiirmak maslahatdir. Bu miimkiin olmadiqda iss alt va iist
saplar eyni ndomrali gotiirtilmalidir.

Sakil 1.20. Alt sapin makikda yigilmasi
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Sakil 1.21. Makaranin diizgiin yerlasdirilmamasi

Materialin harakatinin mahdudlagsmasi. Buna tamasanin ve dabanin diizgiin
islomamasi sabab ola bilar. Tamasa dislerinin ovalanmasi, yaglanmasi, aralarinin tiftikls
dolmasi (sakil 1.22), tamasanin boltlarinin bosalmasi, iyna 16vhasine nisbaten asagi ve ya
geyri-barabar olmasi sabab ola bilar.

Sakil 1.22. Tamasanin tiftikla dolmasi

Dabanda olan qiisur. Dabanin hiindirliytina gors dizgiin qurulmamasi, dabanin
materiala tozyiqinin diizgiin tenzimloanmamasi, dabanin alt sathinin geyr-hamar olmasi,
tamasaya gora dabanin diizgiin secilmamasi (dabani tamasadan enli olmalidir), ham da
daban mexanizminin yeyilmasi va bosalmasi sabab ola bilar.
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Tikis sirasinin ¢apaki alinmasi da materialin harakstinin qiisuruna daxildir. Daban
tamasaya gora diizglin qoyulmadiqda, iyna aparanda enina boslugun yaranmasi va ya
hissalarin yeyilmasi da buna sabab ola bilar.

iynanin sinmasi. lynanin sinmasi, onun isci veziyystinds altina har hansi hissenin
diismasi, yerinda diizgiin oturdulmamasi (asag1 qoyulub), iyns aparanda boslugun olmasi,
dabanin iyns 16vhasinin ve makikin dizgin qurulmamasi, materiali dabanin altindan
amoaliyyatdan sonra seligesiz ¢ixartdiqda bas vers biler. lynenin sinmasina makik
komplektinin ox atrafinda ddénmasi da sabab ola bilar. Bunun ii¢iin isa baslamazdan avval
masinin nazimgarxini al ile firladaraq iynanin harakstini mahdudlasdiran amilin olub-
olmamasina amin olmagq lazimdir. Lazimi yoxlamadan sonra isa baslamagq olar.

» Tikis masinin tomiri va istismari

Tikis sanayesinda istismar edilon har bir asas ve kdmakci avadanliglar nazaratda
olmaly, vaxtasiri temizlanmsali, yaglanmaly, giindalik, cari ve asasli tomir islari aparilmalj,
avadanliq ala isci vaziyyatda saxlanilmalidir. Texniki xidmats ve temira miiassisanin bas
miihandisi rahbarlik edir. Tikis avadanliqlarinin texniki vaziyyatinas, texniki istismar
qaydalarina, biitiin név temir islarine ve teskiline nazarat miiassisenin bas mexanik
sobasi terafindan hayata kecirilir. Tikis miiassisalarinda texniki xidmat ve temir islari ilo
“Tomir-cilingerxana” sahasi masgul olur ve temirgi c¢ilinger brigadalar1 bu isin
ohdasindan galirlar.

Miiassisada avadanliglara texniki xidmat ve onlarin temirinin kompleks togkil
edilmasi, yoni texniki taedbirlar asash siiratde oOyronilmelidir. Vaxtinda askar edilan
qusurlarin aradan qaldirilmasi avadanligin émriinti uzadir va istehsalin ahangi pozulmur.

- Texniki xidmata va avadanliglarin temirins;

- Texniki xidmat, profilaktik baxis, gindslik tomir, temizlomak ve masinin
yaglanmasi;

- Orta tomir;

- 9sasl temir daxildir.

Avadanlhiqlarin profilaktik yoxlanilmasi. Sexin tomir-mexaniki sahasinda islayon
cilingarlor avadanliglarin profilaktik yoxlanilmasini hayata kecirirlar. Avadanliglara
edilon qullugun keyfiyyati vo askar edilmis nasazliqlar, aparilacaq profilaktik tedbirler
haqqinda har bir avadanliq tizra qlisur cadvsli tortib edilir. Profilaktik baxis kecirilorken
masinda gisman sokilma amaliyyati aparilir. Bu da temir isinin planlagdirilmasina va
ehtiyat hissalarinin hazirlanmasina imkan verir.

Cari tomir - isini temirgi-¢ilingar icra edir. 9sas maqgsad masini ise hazirlamag,
mexanizmlari tanzimlomak, xirda yeyilmis hissalari deyismak, is rejiminin diizglinliiylinii
is yerinda isci ila birlikde yoxlamaqgdan ibaratdir. Har bir temirg¢i-cilingara muayyan
miqdarda avadanliq tehkim edilir. Tomirci-cilingara tehkim edilan masinlarin miqdar:
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miiassisa rahbarliyi terafinden miisyyanlasdirilir. Onlarin miqdar1 temir edilon
avadanligin miirakkabliyindan asilidir. Har bir tikis masinina temirin miirakkabliyindan
asili olaraq, vahid temir mirakkabliyi gabul edilir. Bir vahid tomir miirakkabliyi kimi
asasli tamirda sarti olaraq 18 adam-saat gabul edilmisdir. Tikis masini konstruksiyasina
gora na gadar miirakkab olarsa, onun temir miirakkablik vahidi da ¢ox olur. Masalan: 97-
A, 1022-M sinif OZLM tikis masinlarina texniki xidmat ve tomir 1 vahid, 51 ve 51-A sinif
PMZ masinlar1 3 vahid, 73401-R3 sinif firma “Minerva” yarimavtomat ilgak ilmaklayan
masina 8 vahid tamir miirakkabliyi gabul edilir.

Isci tikis masininda nasazliq askar etdiyi zaman 6zii onu serbast aradan qaldira
bilmadikds miitlaq sex ustasina bu barade malumat vermalidir.

Usta telefonla dispetgera iscinin is yerinin némrasini verir. Dispetger tomirgi-
¢ilingari nasazliq yaranan is¢i yerine gondarir. 9gar masinin tomirine va sazlanmasina 5
dogigadan ¢ox vaxt sarf etmak lazim galarss, onda masin is prosesinds fasils
yaranmamasl U¢iin ehtiyat masini ile dayisdirilir.

Toamizloama va yaglama. Tikis masininin vaxtindan avval sinmamasi va hissalarinin
yeyilmasinin qarsisini almaq Ugilin is¢i va temirgi-cilingar terafinden masin hissalari
adaten har névbads yaglama kartina miivafiq olaraq temizlems ve yaglama amsaliyyati
aparilir. Yaglama kartinda yaglama yerlari, vaxti, yag damcisinin miqdari va istifads edilan
yagin novii gostarilir.

Orta tomir. Planlasdirilmis qrafika asasan aparilir. Orta temir zamani biitiin texniki
xidmat, elace do bazi hissalarin sokiilmasi, yuyulmasi, silinmasi, tamizlanmasi, bazi
qovsagqlarin va hissalarin tomiri, masinin yigilmasi ve masinin tam sinaqdan kegirilmasi
daxildir.

Universal tikis masinlari, xtisusilasdirilmis masin ve yarimavtomat masinlar1 dovri
olaraq 6 aydan bir orta tomir edilir.

Qrafike asason orta tomir liciin bas mexanik tomir brigadasina naryad yazir. Bu
naryada ssasan masin is¢i yerindan gotiruliir ve ehtiyat masini ila avaz edilir. Orta tomir
basa ¢atdigdan sonra masin 0z is yerina qaytarilir. Yeni toemirden ¢ixan masin agor g
novba arzinds qlisursuz islayarss, demak, masin temirdan gabul edilmis hesab olunur.

Isasl1 tomir. 9sasli tomirds maqgsad temir edilacok avadanligin barpasini nazarda
tutulmus normativ taleblare uygun barpa etmakdir. 9sash temirds gorulacak isin hacmi
masin tomir ti¢iin tam sokuldiikdan sonra miiayyanlasdirilir. Qusur cadvali tartib edilir,
dayisdirilacak hissalar ve qovsaglar miiayyeanlasgdirilir.

Avadanliq asash temirs gotiiriilmazdan avval temir liciin lazim olan ehtiyat hissalari
vo materiallari toplamaq lazimdir. Elaca da tamir Uglin is¢i qiivvasi de miayyeanlasdirilir.
Tomirdan sonra ager masin 10 ndvbs miiddatindan az olmayaraq tenzimloenmadan
isloayarss, avadanliq gabul edilmis hesab olunur. 9ksar masinlarin asasli temiri 5 il nazar-
da tutulur.
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1.6. Bicma alatlarini secir.

» Bicim sexinin avadanlhqlari

Bicim sexinin asas texnoloji prosesini materiallarin désanmasi, désonan parcanin
lazimi o6lciida kasilmasi, list gatda tabasirlomanin hazirlanmasi, hissalarin bicilmasi,
kasiklarin hamarlanmasi taskil edir.

Kiitlavi istehsalatda parganin sarilmasi iiz-iizs, iizli asagl ve qarisiq halda aparilir.
Sarilmani yerina yetirmak ticiin stollarin él¢iilari parganin élgiilarine gora secilir. Enli
pargalar {i¢iin stolun eni 165-180 sm, uzunu isa 8-12 m olur. Ensiz parcalar iiciin stolun
eni 120-130 sm olur. Bu stolun tizari parket désems il va ya nazik tekstolit 16vha ila
ortular (Sakil 1.23).

Sakil 1.23. Bicim stolu

Son zamanlar parca iki lisulla - universal va xtisusi alatlarla bigilir. Bigma zamani
konstruksiya cahatdan miixtsalif qaygilar ve bigaqlar isladilir (Sakil 1.24).

Sakil 1.24. Bigim alatlari

Parcanin universal tUsul ile bigilmasi genis yayilmisdir. Burada materiallar
modeldan asili olaraq istenilon formada ve 6l¢iide bicmak miimkiindir. Bu tsul ila
hissalari daqiq 6l¢gmak olmur. Prosesin icrasina boyuk amak sarf edilir. Hazirda tikis
fabriklarinin akseriyyatinds parcanin bicilmasi tlg¢lin sayyar ve stasionar bigici
masinlarindan istifads olunur (Sakil 1.25).
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a b

Sakil 1.25. Stasionar bicim maginlary: a) saquli bigaqli, b) disk bigcaqli

Bu masinlara asagidakilar1 gostarmak olar: Cs-529, Cs-530, EZM-2, EZM-1 saquli
bigcaqli sayyar masinlar1 ve EZDM-2, RL-3A, RL-3B, RL-4, RL-5 disk bigaqli stasionar bicim
magsinlarl. EZM-2 markali masinin diiz bicagi (Sekil 1.25 a) saquli istigamatda 25-30
amplituda ile irali-geri harakat edir. Onu platformanin tstiindaki dayaga barkidilmis
elektrik miharriki ilo kinematik alagada olan ¢arxqolu-siirgiiqolu mexanizmi harakats
gatirir. EZDM-2 stasionar bigma masini EZM-2 markali sayyar bigma masinin is prinsipi
ile islayir. Lakin bunun saquli bigag yox, disk bigagi var (Sakil 1.25 b). Bicilon materialin
xassasindan asili olaragq, tiysasi diiz, misar disine banzar va dalgavari bicaqglardan istifada
edilir.
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%
\ ﬁ{}' Talabalar ii¢iin faaliyyatlar

* Rollu oyun - istehsalatda bas usta taza isa gotiiriilan tikiscilars tikis masinlarinin
isci organlarini izah edir.

* Rollu oyun - Satial kicik tikis miiassisasi agmagq istoyan sahibkara avadanliglar
haqqinda malumat verir.

» Qruplara boliintin, miixtslif tikis masinlar1 haqqinda taqdimatlar hazirlayin.

* Qruplara béliiniin. Hor qrup M.L.Kalinin adina "Podolsk” mexaniki zavodun
istehsali olan masinlarin miuxtslif névlari hagqinda malumatlar hazirlasin. Har
grupdan bir nafsr malumatlarin teqdimatini kecirsin.

* Movzuya aid miixtalif suallar hazirlayin. Suallar1 bir qrup digerine o6tiirsiin.
Cavablar atrafinda miizakiralar aparin.

* Hor qrupun bir tzvi tikis masinlarinin is¢i organlari haqqinda malumatlar
hazirlayib, atrafli dyransin. Sonra 6z qruplariniza qayidib miizakiralar aparin.

* Qruplara boliniin. Musllim moévzuya aid miixtslif suallar yazilmis veraglari
gruplara payladigdan sonra qruplar suallar1 cavablandirib saat aqrabi
istiqgamatinda digar qruplara otirsiin, kagizlar biitiin qruplardan kegib axirda 6z
grupuna qayitsin. Axirda kagizlari 16vhays yapisdirdigdan sonra miizakira aparin.

* 4-5 naferdan ibarat qruplara ayrilin. Tikis masininin is¢i orqganlari hagqinda
diskussiya taskil edin.

®» Qruplarla is tisulundan istifads edarak masin iynasinin qurulusunu miizakirs edin.
Bir qrup miizakiralards istirak etmayarak miuzakiralarin gedisini izlasin. Sonda
miisahids edan qrup miizakiralari giymatlandirsin.

®* Qruplara ayrilin. Musllimin verdiyi parc¢a tikalarine uygun gsalan iyna va sapi secin.

*» Hor qrup sokil haqqinda malumat hazirlasin. Malumatlar qruplar arasinda
dayisdirilsin. Bir qrup digerini giymatlandirsin.
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» Qruplara ayrilin. Bir qrup digarinas istenilan bir masin iynasinin némrasini versin.
Hamin némranin - ragamin nayi ifads etdiyi hagqinda malumat verin (mas:
75/11).

» Har qrup 6z kagizinda saxalonmadan istifade edarak bas vers bilacak quisurlari
yazib saxaloanmeani bildiklari sayda artirsin. Sonra qiisurlarin aradan galdirilmasi
movzusunda miizakiralar aparin.

INENNIGE]
] yaranan L
qusurlar

" Bir qrup ilmenin alt hissays, digar qrup ise ilmanin iist hissays tokiilmasinin
sebablari, onun aradan qaldirilmasi yollar1 haqqinda yazsin. Hazirlanmis
malumatlarin teqdimatini kecirin.

*» Hor qrup ayriligda 6z kagizina cadval ¢okib malumatlar yazsin. Qruplar 6z
aralarinda miizakiralar taskil etsin.

Tomirin noévlari Kim tarafindan Hans1 miiddata Harada yerina
aparilir? aparilir? yetirilir?
Cari temir
Orta toemir
9sasli tamir
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P

I Qiymoatlondirmoa

v

v" Tikis masinlari toyinatina gors hansi qruplara boliintr?

v" Tikis masinlarinin zavod tasnifatini neca izah edarsiniz?

v" Tikis masinlarinin sinfi nayi gostarir?

v" Verilmis sinif reqemina harflar na zaman slave olunur?

v" Tikis masinlarinda nomradan sonra yazilan harflar nayi gostarir?
v' Sonaye tikis masinini neca tasvir edarsiniz?

v" Tikis masininin asas is¢i orqanlari hansilardir?

v Iyna masinda hansi funksiyani yerina yetirir?

v Makik mexanizmin vazifasi naden ibaratdir?

v’ Par¢a aparan mexanizms niya par¢a aparan deyirlar?

v Masin iynalari tosnifata gérs ne¢ca novds olur?

v Masin iynalari sl iynalaerindan na ils forglonir?

v' Masin iynalari neg¢a hissadan ibaratdir?

v’ Iynanin uc hissenin funksiyasi nadir?

v" Tikilan materialdan asili olaragq, iyna ve sap nomraleri dayise bilormi?
v Ust hissads ilma hansi sebabdan tokiir?

v" Alt hissada ilmanin alinmasinin sababi nadir?

v" Alt vo Ust saplarin nomrasi necs segilir?

v’ Masinlarda tomir hansi grafikle aparilir?

v' Cari tamir nadir? Kim toarafindan aparilir?

v" Orta tomir kim terafindan harada aparilir?

v" Osasli toamir hansi miiddats aparilir?

v" Tikisds hansi nogsanlar yarana bilar?

v’ Iynanin sinma sababi nadir?

v" Tikis masinlarinin yaglanmasi na magsadls yerins yetirilir?
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TOLIM NOTIiCOSI 2

-

Modela gora dlciilari gotiira bilir va tuizliikklarin tulgilarini
hazirlayib bicmayi bacarir.

2.1. Models asasan uzlilyiin materialini tayin eda bilir.

> UzliiK ii¢iin materiallar

Uzliik iiciin secilmis material istehsal olunmus mebelin gériiniisiinii, rahathigin,
istismar muddatini teyin edir. Rang ve parc¢adaki naxislar (sakillar) parca se¢ciminda
boytik rol oynayir. Lakin an vacibi par¢anin qurulusudur.

Uzliik materiallar miixtslif liflarden hazirlanir. Tabii liflor - bitki menssli (pambig,
katan, ¢in gicitkeni) va ya heyvan mansali (yun, ipak) ola bilar. Sintetik liflora - neylon,
kapron, akril va s. aiddir. Viskoz bitki mansali xammallardan hazirlanan stini lifdir.

Liflar qarisigindan hazirlanan material istifade tlg¢iin daha yararlidir. Masalan:
viskoz pargalar tez kéhnalir, asilanir, lakin digar liflarle qarisiq istehsal olunan parga
asanligla boyanir va parlaq olur. Tebii pargalarla islamak daha rahat olur, lakin sintetik
liflar tobii liflarle qarisiq oldugda material daha méhkam olur.

» Tabii pargalar

Pambiq - Tobii materialin asas {ustiinliyli onun havakegirma gabiliyyati,
hiqroskopikliyi va istismar zamani istenilon hava saraitinds insana rahatliq vermasidir.

Tobii xammallar tamamila tohliikasizdir, zararsizdir, buna gors da ixtisas¢ilar usaq
divanlarinin xarici gériniisii kimi onlardan istifada etmayi maslahat gortirlar ($akil 2.1).
Uzliik xiisusi nafas alib ve higroskopikliye malikdir.

Daimi istifadasi ils bu tlzlik alt1 il davam edir. Tebii xammalin tstiinliklari:

¢ Tabii olmasi;

¢ dtraf miihita uygunlug;
e dlverisli dayar;

¢ Genis spektrli ronglar.

Manfi xtisusiyyati iss mahdud istismar miiddatine malik olmasidir.
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Sakil 2.1. Tabii materialdan hazirlanmis divan

Jakkard - Materiallar méhtasam relyef toxumasi, yiiksak sixliq taskil edir. Bundan
alave, par¢a ultrabandvsayi radiasiyanin zararli tasirlorine maruz qalmir. Toxunusu
geyri-adiliyi ile xarakterikdir: inca naxisli, gozal, ¢icakli bazaklar.

on bahaly, ytiksak keyfiyyatli, cox rangli jakkard qizil ve ya giimiis ipliklarin alave
olundugu material hesab olunur (Sakil 2.2). Material nafas ala bilan tasire malikdir. Xtiisusi
antistatik hopdurmasi ¢irkin, tozun parganin iz sathins yigilmasina imkan vermir.

Jakkard ii¢iin ¢ox tstiinliiklar var ve bunlar arasinda méhkamlik, davamlilig, uzun
istismar muiddati, giinas isigina qars1 miiqavimat, genis rang ¢alari ve naxislar var. Manfi
cohatlari arasinda riitubata hassashigl ve qullugun ¢atin olmasidir.

Sakil 2.2. Jakkard parca

Qobelen - Qobelen vo jakkard tizliik parcalar gadim dovrlarden bize Fransadan
gotirilir. Bu parcalarin istehsal prosesi ¢ox oxsardir, lakin gozal qobelen par¢a bahal
iplarls hazirlanir. Onanavi olaraq tizliik material tabii xammaldan hazirlanir, lakin bu glin
suni liflar da terkibina alava olunur ($akil 2.3).

Dizaynerlor miiasir, ampir ve ya retro uslubda hazirlanan mebellari bu incs
dekorativ parcadan istifade etmayi maslahat goriirlor. Qobelen uzunmiiddatli istismar
olunur, lakin ultrabandvsayi radiasiyaya birbasa tasir gostormir.
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Materialin asas tistiinliklari:

- Zangin gorinus;

- Mohkamlik;

- Tobiilik;

- Rang va naxislarin genis secimi.

Materialin asas ¢atismazligl asinmaya, stirtiinmaya meylli olmasidir.

Sakil 2.3. Qobelen parga

Ipak - Bu giin tabii ipak parca antik, bahali mebel istehsalinda iizliik kimi istifada
olunur. Materialin sathi ¢ox hamar oldugu ti¢iin ona toxunmagq xos tasir bagislayir (Sakil 2.4).

Ipak parca sla hipoallergen, antistatik xiisusiyyatlors malikdir. Ipayin tistiinliiklari
arasinda gozal goriiniis, hipoallergik, davamli olmasi, az qulluq taleb olunmasidir. 9sas
moanfi xlisusiyyati materialdan galen soyuqluqdur.

e e RV
w R A H""N‘

Sakil 2.4. Ipak parca
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Dari - Dari uizlik an ¢ox zangin va camiyyatda yliksak movqeyi olan insanlarin
secimidir. Tabii dari sathlari parlaq ve ya aksina olur (Sakil 2.5). Ev va ofis li¢iin lyuks
divanlar miixtslif ranglarla ranglanmisdir.

Bu materialin bir ¢ox tstiinltklari var:

- Lyuks goriints;

- Tabiilik;

- Davamlilig;

- Mohkamlik;

- Namsa qars1 miigavimati;
- Asan qullug.

Manfi xiisusiyyatlari:

- Yangin tohliikasi;

- Yiiksak qiymat;

- Mahdud rang se¢imi;

- Yapisqanlq xiisusiyyati;
- Zamanla ¢atlaya biler.

Sakil 2.5. Tabii dari materiali

Arpatek - Avtomobilin oturacaqlarinin yiiksak dekorativ ortiilmasi Ug¢lin etibarl
slini parga yaradilib. Xiisusi sixligh muxtslif mexaniki zararlars miigavimat gostarir.

Arpatek fakturasina gore yumsaq dari kimidir (Sakil 2.6). Bu material xarici
tozyiqloare vo mexaniki tasirlora miiqavimatlidir. Cirklerin temizlenmasi Ug¢lin adi
sabundan va ya temizlayici mahlullardan istifads oluna bilar.

Materialin asas tistiinliikleri asan qullug, ranglarin uzunmiiddatli olmasi, asinmaya
garsl miigavimatli olmasidir. Qusurlar: kimi materialin incaliyi ve zamanla mikrogatlarin
goriunmasi miayyan edils bilar.
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Sakil 2.6. Arpatek - stini dari

Skot¢qard - Skotgcard materialinin goriniisiic miiasir désema materiali olan
jakkarda banzayir, lakin daha ucuzdur. Material tabii xammala asaslanir. Stini qatqilarin
olmasi sababindan material uzun 6miirliidiir, daimi istismara ve miixtalif név cirklarin
meydana galmasina miiqavimat gostarir ($akil 2.7).

Mebel iizliiyti sathini temizlomak liglin yumsaq siingar ve sabunlu mahlul istifads
olunur. Bu uizlik material isti suda sixmaq ve yumagq tovsiys edilmir, quru temizlama
xidmatindan istifade etmak daha yaxsidir.

Materialin méhkeamliyi, davamliligy, atraf miihite uygunlugu asas ustiinliiklarindendir.
Manfi cohatlars galdikds, asas olanlar giinasdan yanmaya ve asinmaya meylli olmasidir.

Sakil 2.7. Skotgqard parga

Flok - Bir ¢ox dizaynerlar flok pargalarini divanlarin tizlanmasi tl¢ilin ideal ortiik
hesab edirlar. Xarici goriiniisii maxmara banzayir ($akil 2.8). Pambiqdan alavs, siini qatq1
maddslari ile hazirlanmis tizliik material davamlhihigl ils saciyyalanir.
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Oda davamli maxmar material qonaq otag1 va ya yataq otag liclin yumsaq mebelin
tzlanmasi tc¢iin istifade olunur. Hamar izl értiyi gozal fakturall sakillare ve qabariq
relyef ornamentlarine malikdir.

Ustiinliiklori:

- Méhkamliyi;

- Suya davamlilig;

- Asan qullug;

- {lismir;

- Toz va yunu 6zlins yapisdirmir.

Manfi xlisusiyyatlare galdikds isa asas iylarin hopmasi ve miiayyen vaxtdan sonra
stirtiinmasidir.

Sakil 2.8. Flok par¢a

Senil - Son zamanlarda senil parcalar genis yayilmisdir va yalmz dizaynerlar
arasinda deyil, haom da adi istehlak¢ilar arasinda ¢ox populyardir (Sakil 2.9). Mebel
tizliyiin istehsalinda tebii ve sintetik liflorin qarisigindan istifads edilmisdir. Sathindaki
xova toxunduqda xos teasstirat yaradir, yumsaqdir.

Istismar miiddati kimi Senil désemsa ortiiyii yarim asr geyd edilir.

osas ustiinliklar:

- Méhkamliyi;

- Asinmaya muiqavimatli;
- Hipoallergenlik;

- Bir az rangi solur;

- Dartimi yoxdur.
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dsas catismayan cahatlori materialin yiiksak qiymatli olmasi, namliyi 6ziins
¢okmasi va ev heyvanlarinin, xiisusan pisiklarin caynaqlarinin izlsrinin qalmasidir.

Sakil 2.9. Senil parca

Sintetik - Sintetik parca poliefir vo poliamid ipliklarinden hazirlanir. Istehsal
prosesinda tez-tez kapron, neylon, akril va poliefir liflarindan istifade olunur. Materiallar
deformasiya edilmir, orijinal rengini itirmir va kohnalmir.

Mikrofayber - Bonzarsiz désoma materiali miikammsal hava keciriciliys malikdir,
praktiki olaraq rengi bozarmir ve giines isiginin menfi tesirine davamlidir. Uzliyiin
sathinin temizlanmasi zamani aseton va spirt tarkibli mayelardan istifads etmak tovsiya
edilmir.

Materialin ustiinltiklari suyu ve ¢irki hopdurmamasi, ranginin solmamasi, qulluq az
tolab etmasidir ($akil 2.10). Matbax li¢lin bels bir ortiikle divanin hazirlanmasi maslahat
gorulmiir. Bels ki material temperaturun dayismasina hassasdir.
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Sakil 2.10. Mikrofayber parga

Mesa-forest - Omiir boyu davamli uzun miiddat istismari zamani mebel ortiiyii
praktik olaraq deformasiyaya ugramir va orijinal formasini saxlayir. Keyfiyyatli material
biitiin manfi mexaniki ve temperatur tasirlarine davamhdir (Sakil 2.11).

Xiisusi tarkibi ila islonmis bu tizliik material su va tozyigma xiisusiyyatlarine malik
deyil. Usaq divanini ¢irkden temizlamak li¢iin yalniz bir tozsoran va sabunlu su mahlulu
ilo sathini namlandirmak kifayatdir.

Materialin ustiinliiklari asagidakilardir:
- Mohkamliyi;

- Cirklanmays maruz qalmamasi;
- Temperatur ve mexaniki tasira yiliksak miigavimat

Sakil 2.11. Megsa-forest parga
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Kurtizan - Miiasir kurtizan tizliikls 6rtiilmiis mebel matbax, yataq otagl ve ya usaq
otagina yerlasdirils bilar. Nema davamli material praktik olaraq cirklanmir.

Kurtizanla tizlanmis mebel kicik usaqlarin yasadigl ve ev heyvanlari olan evlara
uygun galir, bilitiin mexaniki tasirlara qarsi davamhdir ($akil 2.12).

Miisbat cahatlari hagqinda danisirigsa, onlarin arasinda qeyd etmak lazimdir:

- Méhkamliyi;

- Yangina gars1 miiqavimati;

- Asan qullug;

- Heyvanlarin caynagqlari tarafindan xasarata qarsi miigavimat;
- Toz va nami hopdurmur.

Manfi cohatlari - gliclii kimyavi maddalars davamli olmamasi, yiiksak giymate malik

olmasi.

Sakil 2.12. Kurtizan parg¢a

MayKkrovelyur - Miiasir texnologiyalarin inkisafi sayasinde Maykrovelyur désoma
ortiikloerinin gozal keyfiyystinden istifade etmak miimkiin oldu. istehsal prosesinds
xususi alave qatqilardan istifads olunur ki, bu da ona masamsli qurulus verir (Sakil 2.13).
Bu texnologiya sayasinda tizllik ala havakegiriciliye malikdir.

Maykrovelyur materiali muxtslif temizlik maddaslari il temizlans bilir.

Bu materialin asas ustiinliiklari: méhkamliyi, suyu va c¢irki hopdurmamasi, uzun
middatli istismar olunmasidir. Material uzun miiddat tomizlanmadikds onun tizarinds,

hatta suyun lokasi da qala bilar.
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Sakil 2.13. Maykrovelyur parca

» Usaq modellari ii¢iin ¢cesidlar

Usaq otaqlarinin techiz edilmasi Ugln ilk névbade istifade olunan biitiin
materiallarin atraf miihite uygunlugu, tahliikasizliyi ve etibarliligi nazara alinmalidir
(Sakil 2.14). Mebel usaq otaginda qurasdirilacagsa, tabii ve hipoallergenik pargalara
tstiinliik verilmalidir:

- Katan

- Pambiq
- Flok

- Jakkard

Son zamanlarda xtisusi sohrat qazanmis senil tizliiklardir. Materialin ala keyfiyyati,
suya davamliligi 6nemlidir. Material iy hopdurmur, uzun miiddat orijinal ranglari
saxlayir, ¢irk ve lakalar tez va asan tomizlanir.

Sakil 2.14. Usaq mebeli
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» Koémakc¢i materiallar

Yumsaq mebellarin uzltiklsarinin tikilmasinds asas materiallarla yanasi, komakgi
materiallardan da istifada olunur: tikis saplari, kandir, zancirband.

Tikis saplar tikilacek materiala, iynays, istifade olunma teyinatina uygun segcilir
(Sakil 2.15).

Sakil 2.15. Tikis saplari

Uzliiklarin tikilmasi zamani deKorativ kébalarden istifade olunur ki, bu kébalar da
ayrica ipden istifade etmoklo hazirlanir. ipden hazirlanmis kébalar oturacaq hisseni
formada saxlayir (Sakil 2.16).

.

R

Sakil 2.16. Iplar

Uzliiklarin ve yastiglarin bazadilmasi iigiin dekorativ kantlardan istifade olunur
(Sakil 2.17).
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Sakil 2.17. Dekorativ kantlar

Yastiglarin hazirlanmasinda zancirbandlardan istifads olunur. Yastiglarin tizliiyiiniin
yuyulub temizlanmasi zamani onlar zancirband vasitasile ac¢ilir (Sakil 2.18).

Sakil 2.18. Zancirband

Modelin tolabina asasan yastiglarin doldurulmasi iigiin bir ne¢a materialdan istifada
olunur: porolon, qus tiiki, sintefon va sair (Sakil 2.19).

b

Sakil 2.19. Yastiqlara doldurulan materiallar
a) porolon b) sintefon c) qus tiikti
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2.2. Uzliiklorin modela gors él¢iilarini gotiiriir.

> Olgiilarin goétiiriilmasi
Olgiilorin gétiiriilmasi zaman1 mebelin hissalarini daqiq bilmak lazimdir: ham
tzlanmis hissalari ($akil 2.20), ham da karkasi (Sakil 2.21). Mebellar miixtslif modellarda

oldugu ticiin bazi modellards har hansi bir hissa olmaya bilar.
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Sakil 2.20. Hissalorin adlari
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Sakil 2.21. Karkasda hisslarin adlari
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Mebel tzliiklarinin tilgiisiinii ¢cixarmagq ti¢iin butiin hissalar daqiqlikls 6l¢iilmalidir
(Sakil 2.22). By, istifads olunan materialin sarfiyyati ticiin vacibdir. 9sasan, boyiik hissalar
diizbucaqlidan ibaratdir ki, tizliiklari bigarken real 6l¢ciidon nisbaten boytik gotiirilir.

—2 ) . X
é——-—g‘_}\ y B ‘ )
iy P
- —— 3
5 o,
v

qoltuglu kiirsii

A-kiirayin eni s

3 /‘ - - -
B-qoltugaltinin uzunlugu
C-oturacadcn darinliyi ) —
D-oturacadcn yerdan — D
hiindiirliyii £

li¢ oturacaqh divan

Sakil 2.23. Miixtalif model divan hissalarinin élgiilmasi

Biitiin hissalarin olctilari goturiilditkden sonra hissalarin sahaleri - en va uzunluq
oOlctilorinin hasili hesablanir. Hissenin eni bir kenardan digar kenara kimi- soldan-saga,
uzunluq - hisssalarin yuxaridan-asagiya gadar olan masafasidir (Sakil 2.23). Daha sonra tikis
paylar1 alave olunur. Models asasan mebela sorf olunacaq kobanin (kantin) uzunlugu élctliir.

Olgiiler gotiiriildiikden sonra millimetrli kagiz tizerinde biitiin hissalarin certyoj
tilgtilari qurulur. Parcanin sarfiyyatini ¢ertyoju qurduqdan sonra bilmak olar.
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2.3. Modelo asasan iilgii ¢cixarir.

> Ulgiilor

Yumsaq mebellar modellarina gérs ¢ox farqglenirlar. Buna gére do modeldan asili
olaraq uzliiklarin hissalari miixtslif qurulusa va 6lciilara malik ola bilar. Bir ne¢a sada
divan modelinin iilgii ¢certyojlarina baxagq.

Kitab-divan modeli - an sads divan modellari sayilir (Sakil 2.24).

Sakil 2.24. Kitab-divan

Bu modelds olan divan tizliiklarinin tlgl ¢ertyoju ¢ox sadadir. Sakil 2.25-da 6n ve
goltuqgalti hissalari taxtadan olan divan modelinin tizliiyiiniin ¢ertyoju verilmisdir.
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Sakil 2.24. Kitab-divan
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Bu models eni 150 sm olan 2.4 paqon-metr parca sarf olunur, tizliikds heg bir tikis
amoliyyati yerina yetirilmir.

Sakil 2.26-da 6n va qoltuqalti hissasi parcadan olan kitab-divan modelinin ¢ertyoju
verilmisdir.
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Sakil 2.26. Qoltugaltisi pargadan olan kitab-divan
Bu models eni 140 sm olan 4.4 paqon-metr parca sarf olunur.

Yevro Kitab-divan modeli - bu model divan tzliyiiniin gertyoj tlgiisii avvalki
models nisbatan miirekkab ve ¢ox hissalidir (Sakil 2.27).

Sakil 2.27. Yevro kitab-divan

Verilmis modelin 3 yasti1 var.
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Sakil 2.28. Yevro kitab-divanin lilgtisti

Yumsaq qoltuqaltily, ii¢ yastigly, yataq hissasi 160x190 sm olan model tligiin 10 m
parga sarf olunur (Sakil 2.28).

Taxt-divan modeli ki¢cik manzillar ligiin ¢ox rahat modeldir ($akil 2.29).

Sakil 2.29. Taxt-divan

Sakil 2.30-da bu modelin tizliiyliniin ¢ertyoju verilmisdir.
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Sakil 2.30. Taxt-divanin tilgiisti

Bu models eni 140 sm olan 9,6 pagon-metr parca sarf olunur.
Kiinc divan modeli - S$akil 2.31-do verilmis bu model yevro kitab-divanin

mexanizmi kimi acilir.

Sakil 2.31. Kiinc divan

Sakil 2.32-da bu modelin ¢ertyoju verilmisdir. Kiinc divanin uzliiytiniin ¢ertyoju
diger modellars nisbaten ham miirakksb, ham da ¢ox hissalidir. Bels ki, eni 140 sm 12,6

paqon-metr saya parg¢a sarf olunur.
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2.4. Texniki sartlar asasinda parca itkisi minimum olmaq sarti ila
iilgiinii dosayir.

> Ulgii dosomonin texniki sartlori

Ulgiilarin parca iizorina samarali désenmasi bicim prosesinds parcadan az tullanti
alinmasina tominat verir. Tullantinin miqdar1 yumsaq mebelin modelinin
miirakkabliyinden va par¢a naxislari rapportunun (naxislarin tekrarlanan hissasi)
boytkliiylindan asilidir. Saya parcada tullanti az, naxish va ya xovlu parc¢ada isa ¢ox olur.
Ciinki xovlu va naxish parcalarda tlgtlerin yerlasdirilmasinda bir sira sertlar nazara
alinmalhdir.

Zarif xovlu, miixtslif galarli, qeyri-simmetrik zolaqli vo dama-dama parcani bigdikda
eyni hissalar eyni ciir bicilmalidir.

Bicilmis hissalarin gériinen yerinds parcanin qiisuru olmamaldir. Bu talabi bildikda
avvalca modelin boyiik hissalarinin ilgilari, sonra ise galan digar Kkicik hissaler
yerlasdirilir. Biitiin hissa va hissaciklar parca lizarinds yerlasdirilmamis heg bir hissani
bicmak olmaz. Ulgiilarin konturu tabasirls, qurudulmus sabunla, yaxud parca markeri ila
cizilir. Bu kogiirtmays tabasirloma deyilir. Tabasirlomadan avval désenmis tlgiilar bir
daha yoxlanilir, gl ile parganin sris sapinin uygunlugu daqiqlasdirilir. Bunun tgiin
santimetrli lent ilo par¢anin kenarindan iilgii tizerinds ¢akilmis aris sapina gadar olan
masafo dlciliir. Ol¢ii tilgiiniin 2 yerinden (aris sap1 xattinin asagl ve yuxarisindan) aparilir.
ogar bu oOlciilar barabar olmazsa, onda tilgiiniin bir terafini ¢okmakla calismaq lazimdir
ki, tlgiide c¢okilmis oris sapi parcanin Kkenar xattine paralel olsun. Ulgiler elo
yerlasdirilmalidir ki, tullanti1 az alinsin, yani par¢aya gonaat olunsun. Bels yerlosdirma
saya par¢ada daha yaxsi alinir. Ulgiiler parca iizarine dosenir, derzi tabasiri ile parca
tizorinda qeyd olunur. Tikis paylar1 1-1.3 sm va dartim paylar1 5 sm nazars alinmagla
bicilir. Bi¢ilmis hissalarin tizerinds onlarin adlar1 ve ne¢a adad olduglar1 geyd olunur.
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ﬁﬁ' Talabalar ticiin faaliyyatlar

.@.

» Talabalardan taskil olunmus qruplarda tabii, siini, dari materiallardan hazirlanmis
miixtalif model divanlarin satisini rollu oyunla hazirlayin.

o\

' satiram

SATICI ALICI

* Rollu oyunlar taskil edarak miixtalif ¢esidli tizliik materiallarinin satisini tagkil
edin. Satic1 aliciya parga hagqinda atrafli malumat versin.
* Har qrup ayriliqda parg¢a ¢esidlarini geyd edin. Miizakiralar aparin.

parca

‘esidlari
< b <

\*

* Yumsaq mebel uizliklarinin ¢ertyojunu qurmaq tg¢in hans: bilik va bacariglari
bilmali oldugunuzu qgeyd edin.

* Qruplara bélinin. Qrupun biri miiallimin taklif etdiyi “Usaq otagl liciin yumsaq
mebelin secilmasi” moévzusunu miizakire etsin. Digar qrup yalniz miizakirani
yaziya alib tahlil etsin va 6z aks dalillarini hazirlasin. Sonra diskussiya tagkil edin.

* Qruplara bolinin. Misllimin verdiyi is veraqindaki divan modelinin tlgi
certyojunu hazirlayin. Sonra hazirlanmis tlgtlar asasinda miizakirsalar ve tahlillar
aparin.

* dlave manbslardan istifads edarak muxtalif yumsaq mebel modellari hagqinda
toqdimat hazirlayin.
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&

I Qiymoatlondirmoa

v' Bicim zamani parga tullantisinin az alinmasi ti¢iin na etmak lazimdir?
v Modelin mirakksbliyi parg¢a itkisinin miqdarina tasir edirmi?
v" Parganin novi iilgii désenmasinda neca nazars alinir?
v’ Tabasirloma nayo deyilir?
v' Pargada naxislarin simmetrikliyini saxlamaq ti¢ciin na etmak lazimdir?
v’ Tabasirlomadan avval hansi is yerina yetirilir?
v’ Uzliik materiallar hansi nov liflarden hazirlanir?
v" Tabii liflor ne¢a qrupa boliintr, hansilardir?
v' Hansi tizlik materiallari taniyirsiniz?
v Olgiilarin gotiiriilmasi zamani hansi biliklara yiyalonmaliyik?
v' Maxmara banzar material hansidir?
A) senil
B) jakkard
C) flok
v" Porolon, qus tiiki, sintefon mebellarin tizlanmasi zamani na ti¢iin istifads olunur?
A) yastiglarin doldurulmasi
B) mebellarin goriiniisiina forma vermak ti¢iin
C) heg¢ bir emaliyyatda istifade olunmur.
v Pambiq par¢anin manfi xtisusiyyati hansidir?
A) mahdud istismar muiddati
B) goriinusu
C) hiqroskopikliyi
v’ Miitoxassislar usaq mebeli ticiin hans1 materiallar1 maslahat goriirlar?
A) tabii material
B) dari material
C) sintetik material
v" Hansi liflardan hazirlanmis tizlik materiallar davamli olur?
A) tabii
B) sintetik
C) dari
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TOLIM NOTIiCOSI 3

Uzliiklari hazirlanmasinda tikis néviinii miisyyon etmoyi
bilir va texnoloji ardicilliga asason uzliiklari tikmayi
bacarir.

3.1. Texniki tahliikasizlik qaydalarina uygun is yerini diizgiin taskil edir.

> Istehsalat miiassisalori

Olkemizda bir cox iri, orta, kicik mebel miiassisalari foaliyyat gdsterir. Har bir
miiassisanin istehsal etma gabiliyyati muxtalifdir. Kicik miiassisalarin is sahalari Kigik,
avadanliqlar1 az, orta miiassisalarda nisbaten ¢oxdur. Lakin iri miiassisalar fabrik olaraq
faaliyyat gostarirlar. Orta va iri miiassisalarda bir ne¢a is sahasi var: dizayn, parga bigimi,
tikis sexi, rezin kasma, montaj islori li¢lin is sahalari.

Kicik miiassisa bir kompressor, tikis masini, 1-2 is¢iden taskil olunur. Sahasi 150 m?
olan bu kimi sexlarda nisbatan sads modellar istehsal olunur. Homginin burada temir
islori doa gorulir.

Orta 6l¢iiliit miiassisalar 200 m? sahaya malik olub, 2-dan ¢ox is¢i heyati olur. Burada
istehsal sahasi genis, avadanliq nisbaten ¢ox oldugundan miixtslif modelli yumsaq mebel
cesidlari istehsal olunur.

Iri milessisalor isa fabrik olaraq faaliyyat gosterir, boyiik isci kollektivine malikdir
(Sakil 3.1). Bu miiassisalarin yliksak investisiya xarclari ve boyiik miqdarda kapitali var.

Sakil 3.1. Mebel fabriki
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» Masin islarinda is yerinin taskili

Masin islarinin yerina yetirilmasi tlgiin is yeri fordi elektrik intigali olan stol va
oturacagin hiindiirlityliniin tanzimlanmasina imkan veran vintli (firlanan) stul ila tachiz
edilmalidir. Stolun tzarinds tikis masinin bashgl yerlasdirilir, elaca ds lazim olan alat va
tortibatlar1 diiziirlar. Is yerinds ayrica ve yaxud masinin gévdasina qurasdirilmis yerli
isiglandirma sistemi olmalidir. Stolun iisti hamar olmalidir. Stolun istiinds sapin
makaraya sarinmasi li¢lin xiisusi avadanliq yerlasdirilmalidir. Stolun is sathinin sahasi
mamulat hissalarinin élciilari va yerina yetirilon amsliyyatlarin xarakteri ile miiayyan
edilir. Stolun uizarinds ancaq islanilan hissalar ve movcud texnoloji amaliyyatin yerina
yetirilmasi ii¢iin lazim olan alat va tertibatlar olmalidir. s yeri gatlanan althqg, yaxud
stellajla da tachiz edils bilar.

Masin islorini yerina yetirorken dizgiin is veziyyati iscinin ahval-ruhiyyasine
miisbat tasir edir, onun zehmatini yiingiillasdirir (Sakil 3.2). Diizgiin olmayan is vaziyyati
iscinin tez yorulmasina, bununla da amsak mahsuldarhiginin asag1 diismasina sabab olur.
Isci masin arxasinda iynanin diiz qarsisinda oturmalidir, onun badani stoldan 10-15 sm
arali olmali, gozii ilo mamulat arasindaki masafe ise texminan 30 sm taskil etmalidir.
Qollarin bilak hissaleri masinin platformasi tizerinde dayaniql veziyyat almal, dirsaklar
iso stol ile eyni seviyyads olmalidir. Isci xiisusi geyimda olmali, saglar1 lagakle yigilmall,
paltari isa dilymalanmsalidir.

9gor masina toxunan zaman carayan hiss edilirss, isi dayandirib tacili ustaya
miraciat etmoak lazimdir. Masini temizlayib yaglayarken elektrik miiharriki
sondurulmsalidir.

Is qurtardigdan sonra is yeri ssligeys salinmalidir. Islenilon hissaler skafa
qgoyulmaly, alat ve tortibatlar stolun yesiyins y1gilmalidir.

Sakil 3.2. Masinda islayarkan is¢i vaziyyati
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3.2. Masin tikislarinin névlarini miiayyanlasdirir.

» Tikislarin névlari

Tikislar yerina yetirilmasina gors asagidaki névlards olur:
¢ Il tikislari
o Makikli masin tikisi
e Zancirvari tikis

Masin tikislarinin tesnifati Cadval 3.1-ds gostarilmisdir.

Cadval 3.1. Magsin tikislarinin tasnifati

Tikislarin tasnifati TiKis sirasinin TikKis sirasinin sarti
kod isarasi qrafiki goriiniisii
Borkidici tikis 101
Acqiq tikis 102

Kasiyi ilmaklonmis barkidici

tikis 103

Aciq kasiKli st tikis 104

Bir kasiyi qapall tist tikis 105
Aciq kasikli yapisdiric tikis 106

Kasiyi qapal1 yapisdirici tikis 107 'I

[&
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Kasiklari qapali yapisdirici
tikis

Bas-basa tikis

Qapal tikis

Bagh tikis (iki iynali masinla
icra edilmis)

Qosa tikis

Aciq kasikli hasiyalonmis tikis

Kasiklari qapali hasiyalonmis
tikis

Kasiyi ac1q vo ya ilmaklonmis
gatlama tikis

Qapali kasikli qatlama tikis

Kasiyi hasiyanmis qatlama tikis

Kasiyina astar calanmis
gqatlama tikis

108

109

110

111

112

201

202

203

204

205

206
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Cevrilan tikis 207
Cevrilan ¢argiva tikis 208
Sada boazak qasma tikislori 301
Sads birlasdirici qasma tikisi 302
Miirakkab qasma tikisi 303

LAY PeSE

Relyef tikislori 304 w

Kanth tikis 30

%)}

2]
A e
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3.3. Texnoloji ardicilliga gora tuizliiklari tikmayi niimayis etdirir.

> Dekorativ kantlar

Yumsaq mebellarin iizliiklorinin hazirlanmasinda dekorativ kantlar asas
elementdir. Kantlar mebellards dekorativ rolu oynamaqgla yanasi, oturacaglarin
qurulusuna da tasir gosterir.

Kant - lizliiylin materialindan va ya ona yaxin digar materialdan hazirlanir (Sakil 3.3).
Kant ensiz zolaq parcanin arasina ip qoyularaq tikilmis lentdir.

Sakil 3.3. Kantlar

Kant hissalerin arasina qoyularaq tikilir. Bu da istifade zamani tuzliklarin
tikislarinin tazyiqe davamliligini artirir.

Kantlar - parganin ¢apina va uzununa istiqamatinda ensiz zolaq (kéba) saklinda
kasilir. Uzununa bigilmis koébalerden hazirlanmis kantlar yalniz diiz tikislar oldugu
yerlarda istifads oluna bilar. 9yri, maili, kiinc hissalarin oldugu yerlards isa ¢opina
bicilmis kantlardan istifade olunur. Ciinki ¢opina bi¢ilmis kantlar maili, kiinc olan
hissalarda formaya yaxsi oturur ve heg bir blizmalar eamals galmir.

» Dekorativ koboalarin hazirlanmasi

Parc¢anin ¢opina istigamatindas ensiz zolaqlar bigilir. Zolagin eni arasina qoyulan ipin
en kasiyi dairasi ve alava payin ( 2,5 sm) comina barabardir. Zolaglar 45° bucaq altinda
bicilir (Sakil 3.4).

Sakil 3.4. Kobanin bigilmasi
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Bicilmis kobalar bir-birine lazim olan uzunluga gadar birlasdirilarak tikilir (Sakil 3.5).

Sakil 3.5. Kobalarin birlagdirilmasi

Ip kébanin ters iiziina qoyulur, kéba iki qatlanir, kesiklar barabarlasdirilir (Sakil 3.6).

Sakil 3.6. Ipin kébaya yerlasdirilmasi

Kobaya elo tikis vurulur ki, tikis i¢eridaki ipin dibi ile getsin. Bu tikisi yerina
yetirmak ti¢iin kant va ya gizli zancirband tikilmasi li¢iin olan dabandan istifade etmak
lazimdir (Sakil 3.7).

Sakil 3.7. Kobanin tikilmasi
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Hazirlanmis kantils hissasinin kenar kasiklari barabarlasdirilir. Kant hissayas ipin dibi
ila tikilarak birlasdirilir. Tikis kiinca 3,8 sm qalana gadar davam etdirilir. Kiincds kdbaya 1
sm-lik ¢ortlar vurulur. Tikisin sonunda kant 7,5 sm uzunluqda saxlanilir (Sakil 3.8.)

Sakil 3.8. Kobanin hissaya birlasdirilmasi

Kant1 hissenin kiinciinds déndarib tikmak ii¢lin masinin iynasi asagl veziyyatinda
daban qaldirilir. Kant kiinc emals gatirmakla dondarilir, kasiklar barabarlasdirilir (Sakil 3.9).

Sakil 3.9. Kiinctin tikilmasi

Kiincden 5 sm masafads tikis getdikden sonra iyns parg¢a lizerinda asagl vaziyyatda
saxlanilir. Daban galdirilir. Bu zaman kantin parg¢asi dartilaraq kiinc diizaldilir ($akil 3.10).

Sakil 3.10. Kantin dtizaldilmasi
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Kant baslangic hissaya 7,5 sm qaldiqda tikis dayandirilir. Kébalarin birlosma xatti geyd
edilir. Artiq hissa xatdan 1,3 sm tikis pay1 qoymagqla kasilarak tikilir ($akil 3.11).

Sakil 3.11. Kantin birlasdirilmasi

Tikis acilir, kébanin daxilindaki iplar agiz-agiza kasilir, skotg vasitasils iplerin uclar:
birlasdirilarak sarinir. Kantin hissays birlasdirilmasi tikisi davam etdirilir.

Kant uizliiys steplerla islondikds kanti dartmaq lazimdir. 9ks halda kant iizliiyiin
tizarinds hamar qalmayacaq ($akil 3.12).

Sakil 3.12. Kantin tizliiya stepler ilo islanmasi

Kant dairavi hissalara birlasdirildikde da kantin kasiklarina ¢oxlu sayda ¢artlar
vurulur ki, formaya rahat otursun (Sakil 3.13).
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Sakil 3.13. Kanta ¢artlarin vurulmasi

> Ikiqat kantin tikilmasi

7.5 sm eni olan zolaga 3,8 mm diametri olan ip qoyularagq tikilir (Sakil 3.14). Tikis
ipin dibi ile aparilir.

Sakil 3.14. Kantin hazirlanmasi

Ikinci ip birinci tikisin dibi ila qoyularaq parga ile értilir (Sakil 3.15).

Sakil 3.15. Kanta ikinci ipin qoyulmasi
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Iki ipin arast ila tikis salinir. Ikigat kantin tikilmasi {i¢iin xiisusi tertibath dabandan
istifads edilir (Sakil 3.16).

Sakil 3.16. [kigat kantin tikilmasi

Tikisin dibi ile artiq parg¢a kasilir (Sakil 3.17).

Sakil 3.17. Artiq parganin kasilmasi

» Yastiglar

Dizayn ve modeldan asili olaraq, yumsaq mebel ti¢lin yastiglar tikilisina ve bicimina
gora farqlanirlar. On genis yayilan modellar - bortlu ve bortsuz yastiqlardir ($akil 3.18).

Sakil 3.18. Yastiq modellari
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Bortlu yastiglar ham kantla, ham da kantsiz hazirlana bilar.

Yastiglarin yan hissasi - bort adaten porolonun hiindiirliiytine nisbaten 2 sm kicik
bicilir. Bortsuz yastiglarda isa 6l¢li 2 sm-dan da ¢ox dar gotiiriliir. Yastiglarin tizliklari
zancirband va ya onsuz hazirlanir. Amma zancirbandli tizliiklar yuyulub temizloma ti¢iin
alverislidir.

Bortlu yastiq - Sakil 3.19-da gostarildiyi kimi, tizliyiin alt ve st hissalari bigilir.
Bicilmis hissalarin 6l¢iilori mamulatin hazir dlciilariile 2,5 sm alave payin comina barabar
olmalidir. Kantlar ¢apina bicilir, uzunlugu iss perimetrinin 2 misli ila alave uzunluq
payinin comina barabardir.

Sakil 3.19. Ulgtintin ¢ixarilmast

Oturacagin 6lgiilari gotiriliir, muslin materialdan gl ¢ixarilir, marksz xatti geyd
olunur (Sakil 3.20).

$akil 3.20. Ulgtiniin markaz xattinin va kiinctin qeyd olunmast

Muslin oturacaga yerlasdirilir va kiinclarin xatlari ¢akilir (Sakil 3.20).
Muslin ¢ixarilir. 1,3 sm tikis paylar1 geyd olunur. Ulgii kasilir (Sakil 3.21).
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Sakil 3.21. Tikis paylarinin qeyd olunmasi

Ulgii iki gatlanir, simmetrikliyi yoxlanilir, artiglari kasilarak diizaldilir (Sakil 3.22).

Sakil 3.22. Ulgiiniin hazirlanmast

» Zoancirbandin tikilmasi

Hazirlanmis kant asas hissayas birlasdirilir (Sakil 3.23).

Sakil 3.23. Kantin asas hissaya birlasdirilmasi

Zancirband tikilacek bort iki hissaden ibaratdir. Kasiklor 2 sm eninde qatlanir.
Qatlanmis hissalar diiz tizii tistds olmagq sertils zancirbandin tizarine els yerlasdirilir ki,
gat xatti onun dislarinin markszina diissiin. Qat xattinden 1 sm masafada zancirband
borta tikilir (Sakil 3.24).
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Sakil 3.24. Zancirbandin hazirlanmasi

Zancirband tikilmis bort yastigin iist (yuxar1) hissasinin arxa terafina tikilir. Kiinca
3,8 sm qalmis tikis dayandirilir, tikislar bandlanir (Sakil 3.25).

) i

Sakil 3.25. Zancirband tikilmis bortun tist hissaya birlasdirilmasi

On bortun merkazi ilo iist hissenin 6n terafinin markezi list-iiste qoyularaq
sancaglanir. Hissalar 1,3 sm tikis payi il tikilir. Bu zaman kant tikmak {i¢lin ve ya
zancirband tikmak ticiin alave tartibat - dabandan istifads edilir. Hissanin kiincti ile borta
vurulmus ¢artlar list-iists yerlasdirilarak tikilir. Bort va hissalar tikilarak birlasdirilir. Ust
hissanin sol kiinciinda bortun tikis pay1 kasiyinda ¢artik vurulur (Sakil 3.26). Kiince 15
sm qalmuis tikis bandlanir.

Sakil 3.26. Hissanin kiincti ila borta vurulmus ¢artlarin tist-lista yerlagdirilarak tikilmasi
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Bort zancirbandin tstii 6rtdiiylt masafeden 10 sm uzunluqda pay saxlanmagqgla
kasilir. Kasilmis bortun kenari zancirbanda sancaqlanir (Sakil 3.27).

Kasiklar 5 sm masafaodan birlasdirilir. Zoncirbandin sonuna Kigik parca tikesi ila
band vurulur (Sakil 3.27).

Sakil 3.27. Zancirbandla islanmis bortun kasiklarinin birlasdirilmasi

Tikis pay1 borta teraf yatirdilmaqla bort iist hissaya tikilir.
Mamulatin kiinciinds bortda qat amala gatirarak 1 sm darinliyinda ¢artik vurulur.
Biitiin kiinclards bu amaliyyat yerina yetirilir (Sakil 3.28).

Sakil 3.28. Borta ¢artiyin vurulmasi

Yastigin alt hissasinin kiinclari ile bortdaki ¢artiklar list-liste qoyularaq sancaqlanir,
tikilir. Hissalar gevrilir.
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Sakil 3.29. Kiinclarin ¢artiklarinin yerlasdirilmasi

» Bortlu yastigin baglamasiz (zancirbandsiz) tikilmasi
Kantlar hazirlanir (Sakil 3.30). Bort kasiklari birlasdirilir.

Sakil 3.30. Bort kasiklarinin birlagdirilmasi

Bortun yasti§in iist hissasina uygun olub-olmadig1 yoxlanilir. Bortun iist hissenin
kiinclarina uygun galan hissalarina 1 sm-lik ¢artlar vurulur.
Bort iist hissa ile kiinclar va ¢artiklar Ust-liste diismak sortile 1,3 sm tikisle

birlasdirilir (Sakil 3.31).

Sakil 3.31. Bortun iist hissa ila kiinclar va ¢artiklar tist-lista diismak sartila birlasdirilmasi

Bortun digar kenari alt hisss ile sancaqlanaraq 1,3 sm tikisla birlagdirilir (Sakil
3.32). Arxa hissa tikilmamis saxlanir. A¢iq yerdan yastigin ic¢i taxilir.
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Sakil 3.32. Bortun alt hissaya sancaqlanmasi

Yastiq hazirlanir (porolon, qus tiikii, sintefon). Uzliiye geydirilir, aciq yer
sancaqlanir.
Aci1q qalmis hissa gizli tikisle alle bandlanir.

Sakil 3.33. Uzliiyiin gizli tikisla islanmasi
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» Bortsuz yastigin tikilmasi

Oturacagin eni va darinliyi olciiliir. Darinlik 2-ys vurularaq yastigin hiindurliiyt 2
dafs artirilir. Darinliye 10 sm, enin 6lciisiine 5 sm alave edilorak muslin parcadan tlgi
hazirlanir. Kasilmis iilgii iki gatlanaraq qat xatti qeyd olunur (Sakil 3.34).

Sakil 3.34. Bortsuz yastigin lilgiistintin ¢cixarilmasi

Zancirband yan hissaya birlasdirilir. Yan hissenin kiinclare uygun galen kenar
kasiklarina ¢artlar vurulur. Zancirband tikilan detal tizliiyiin alt hissasina sancaqlanaraq
kiinco 4 sm qalanadak tikilir (Sakil 3.35). Yan hissenin kiinclori dairavi kasilir. Yan
hissanin markaz xatti tapilaraq iist va alt hissalarin marksaz xatlari ile iist-liste qoyulub
sancaqlanir.

Hissalor 1,3 sm masafe tikisle birlasdirilir. Yan hissalarin dairavi hissalerinda
cortlar vurulur.

Alt va (ist hissalar yan hissalars birlasdirilir. Uzliik diiz iiza cevrilir (Sakil 3.36).

Sakil 3.35. Yan hissanin hazirlanmasi Sakil 3.36. Hissalarin birlasdirilib cevrilmasi
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» Ortii

Ortiiklar

Ortiiklari hazirlamazdan avval nazars almagq lazimdir ki, mebellor miixtslif qurulusa
malikdirlar: diizbucaql, kiinclii, baligqulag. Ortiiklar nainki divanin formasina, ham da
onun dlgtlarine tam uygun olmalidir.

Ortiiklarin bir nego modellari var:

1. Avrodrtiik - miixtalif formaya uygunlasan tekstil parcadan hazirlanir. Bu ciir
parcalar xiisusi liflarden toxunaraq ytliksak elastikliye malikdir. Bu par¢adan hazirlanmis
ortiiklar ¢ox praktikdir. Onlarin tikilmasi da asan basa galir. Bu oértiiklar miixtslif kiinc
modellarinin konfiqurasiyasina uygundur (Sakil 3.41).

Sakil 3.37. Avro ortiik

2. Rezinla hazirlanmis ortiiklar - rezinlorin hesabina yiingiil dartilaraq divanin
formasina uygunlasir. Bu név ortiik tilgiistiz ds asanliqla hazirlanir (Sakil 3.38).

Sakil 3.38. Rezinli ortiik
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3. Universal sada ortiiklar - elastik materialdan hazirlanir ($akil 3.39).

Sakil 3.39. Universal sada ortiik

4. 9takli ortiiklarin asag1 kasiyi biizmalardan, qatlardan ibarat olur. Tikis zamani
biizmalari qoltuqaltinda da tikmak olar. Bu tip értiiklar "Provans " ve "kantri" usliiblu
interyer uiciin magsadauygundur ($akil 3.40).

Sakil 3.40. otakli ortiik

Ortiiklarda fiksator kimi dilymalardan, zencirbandlardan, kemarlardaen istifads olunur.
Bazan ortiiklar mebelin tam lstlinll 6rtmayas bilar. On asas islak hissalar, masalan:
goltuqalti kimi hissalar dekorativ hazirlana bilar. Zo6vqga gorsa onlari tez-tez dayismak olur.
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Lakin goltugalti ticlin hazirlanan o6rtiik ela hazirlanmalhdir ki, o, istifads zamani stirtisiib
diismasin. Bunun ti¢iin o, goltugaltina barkidilmalidir. Bu zaman rezin, kemarcik, kantlar,
bazakli tesmalar istifads oluna bilar (Sakil 3.41).

Sakil 3.41. Qoltuqgalti tigiin dekorativ értiiklor

» Ortiiklarin hazirlanmasi

Yumsaq mebellarin miixtalif modellari mévcuddur ki, bunlar ya sads, ya da
miirakkeb qurulusa malikdirlar. Buna géra da har bir modela uygun ortiiklar hazirlanir.

Ortiiklar son zamanlar genis istifade olunur. Bels Ki, ortiiklarin funksiyas1 yumsaq
mebelin tizliylni ¢cirklanmadan qorumag, uizliiyiin tez dagilmasinin garsisini almaqdir.

Ortiiklar ii¢iin materialin se¢ilmasi - Ortiiklor mebels yeni goriiniis verir. Bu ham
praktik, ham da zovqvericidir. Ortiiklar Keyfiyystsiz parcadan hazirlanarsa, o, tez cirilib
dagilar. Buna gors da ortiiklar ligiin parcani diizgiin segmak lazimdir. 9sason, mohkam,
davaml va elastik pargalara ustiinliik verilir (Cadval 3.2).
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Coadval 3.2. Ortiiklor ii¢iin materiallar va onlarin xiisusiyyotlori

Velyur

Flok

Mikrofibra

Pambiq

Senil

Jakkard

Parcalar

Parcalarin xiisusiyyatlari
Yumsaq, méhkam, davamli, maxmari

Ince, davamly, praktik

Orijinal fakturaya malik, zamsaya
banzar, davamly, asinmaya davaml

Tabii, ekoloji tamiz, allergik reaksiya
vermir

Yumsaq, uzunmiiddatli istismar,
yuksak keyfiyyatli faktura

Yiiksak keyfiyyat, davamli, mohkam

Ortiiklarin hazirlanmasi ii¢iin lazim olan alatlor:

- Qaye1 - yaxsi itilonmis olmahdir;

- Sancagqlar - ulgiilsri par¢aya sancaqlamagq ti¢iin;
- Tikis masiny;
- Santimetrli lent - mebelin hissalarini 61l¢gmak ti¢iin;

- Sada galem - ulgiilarin tizarinda geydlar aparmagq ug¢iin;
- Darzi tabasiri - parca lizarinda geydlar aparmagq ti¢iin.
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Olgiilarin gétiiriilmasi - Yumsaq mebellar miixtalif models vo qurulusa malik
olduglarina gora 6l¢lii gotirarken biitiin hissalarin eni, uzunu, darinliyi, hiindirliyt
olciilmalidir. Ortiiyiin mebeldas yaxs1 oturmasi 6l¢iilarin diizgiin gétiiriilmasindan asilidur.
Gotiirilmis 6lgularin tizerina 2 sm tikis pay1 alavs olunur.

Divanin modeli sada oldugda onun 6l¢iilarina asasan iilgii certyoju hazirlanir ve onun
asasinda ortiik bicilir. Lakin miirakkab model olduqda isa ortiiytin tilgiisii sancaglama tisulu
ilo hazirlanir. Sancaqglama tisulunda ¢it, bez parga divanin iizarina sarilarak biitiin tikis
xatlari, gat xatlari sancaglar vasitasils sancaqlanaraq qeyd edilir (Sakil 3.42).

Sakil 3.42. Sancaqlama tisulu

» Qoltuqsuz sada divan ii¢iin 6rtiiyiin hazirlanmasi

Parc¢a divanin tizerina sarilir. Bu zaman fikir vermak lazimdir ki, par¢anin diiz iz
asagida qalsin. Pargani divanin tizerinds hamarladigdan sonra tikis xatti olacaq yerlar
sancaglanir, kiinclar kasilir (Sakil 3.43).

Sakil 3.43. Parcanin divan tizarinda sancaqlanmasi
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Par¢a divanin tUzarindsn c¢ixarilmadan tikis xatlari slle koklanir, tikis pay1
saxlamagqla artiq parcalar kasilir. Par¢a divanin tizerindan ¢ixarilir, diiz iiziina ¢evrilib
yenidan divana geydirilir (Sakil 3.44).

Sakil 3.44. Ortiiyiin kéklanmasi va yoxlanmasi

Tikislor masinla tikilir, kenar kasiklar ise ilmaklanir (Sakil 3.45).

Sakil 3.45. Kasiklarin masin tikisi ila islanmasi

Ortiiyiin agag1 hissesina bazak liciin qatlardan ibarat stek hazirlanir (Sakil 3.46).
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Sakil 3.46. Bazak lictin qatlardan ibarat atayin ortiiya birlasdirilmasi

» Miirakkab formali divan ortilyiiniin hazirlanmasi

Miirakkab formal divan tli¢tlin 6rtiiklarin sancaqlama tisulundan istifads etmakls
tilgiisti hazirlanir. Bu tip ortiiklarin hissalarinin say1 ¢ox olur.
o9gar divanin oturacaq yastiglari varsa, onlar gotirulir ($akil 3.47).

Sakil 3.47. Oturacaq yastiqlarin gétiirtilmasi



Yumgsaq mebel tizltiklarinin tikilmasi

Par¢a divanin lizarina diiz Uizl asagl olmagq sartila sarilir ($akil 3.48).

Sakil 3.48. Parcanin divana sarilmasi

Parca divan tzerinds hamarlanir, hissalerin baslangic ve qurtaracaq xatlari
aydinlasdirilir (Sakil 3.49).

Sakil 3.49. Hissalarin birlasma Sakil 3.50. Tikis pay1 saxlamagqla
Xatlarinin mtiayyanlasdirilmasi artiq pargalarin kasilmasi
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Lazimsiz artiq pargalar kasilir. Lakin tikis pay1 saxlamaq yaddan ¢ixmamalidir
(Sakil 3.50).

Lazim olan yerlarda ¢artlar vurulur. Cartlar par¢anin divan iizarinds daha yaxsi
oturmasi ti¢iin vurulur. Qarsaqlar iynalar vasitasile y1gilir (Sakil 3.51).

Sakil 3.51. Qarsaqlarin yigilmasi

Qarsaglar1 birbasa sancagladigdan sonra tikmak olar (Sakil 3.52).

- . A —~
x 1\ @
\

Sakil 3.52. Qarsaqglarin tikilmasi
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Eyni prinsip ile qoltuq hissalari formalagdirilir. Ortiiyiin lazimi hissalari divanin
tizorinda saxlanilaraq qoltuq hissa iizarina parga sarilir (Sakil 3.53).

Sakil 3.53. Parcanin qoltuqaltiya sarilmasi

Parcanin diiz iizli asag1 olmalidir. Parg¢a qoltugun tizerinde hamarlandirilir ve hazir
divan tiziiniin hissasi ile sancaqla birlagdirilir (Sakil 3.54).

Sakil 3.54. Qoltuqaltinin sancaqlanmasi
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Artiq parga tikslari kasilir (Sakil 3.55).

Sakil 3.55. Artiq pargalarin kasilmasi

Qoltugun gabariq hissalari sakil 3.56-daki kimi formalasdirilir.

o L

&

Sakil 3.56. Qoltuqaltinin qabariq hissasinin formaya salinmasi

Qoltuqaltinin hissasi ile ortiiyiin asas hissasi tikilarak birlasdirilir (Sakil 3.57).
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Sakil 3.57. Qoltugaltinin hissasi ila 6rtiiytin asas hissasinin birlasdirilmasi

Bazak kantlar1 hazirlanir. Enli zolaq pargalari kasilir, ¢apina birlesdirilir (Sakil 3.58).

Sakil 3.58. Kantin bigilmasi
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Kontur zolaq parcalar ikigat gatlanir. Igarisina biitiin uzunlug boyu ip qoyulur vea
ipin dibi ils tikilir (Sakil 3.59).

Sakil 3.59. Kantin hazirlanmasi
Qoltugaltinin 6n hissasinin formasina uygun olaraq parca sancaqlanir (Sakil 3.60).

Sakil 3.60. Qoltuqaltinin on hissasi
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Ortiiyiin hissalari arasina kantlar sancaglanir (Sakil 3.61).

Sakil 3.61. Kantin hissaya birlagdirilmasi

Hissalar kantla birlikda birlasdirilir (Sakil 3.62).

Sakil 3.62. Hissalarin kantla birlikda birlasdirilmasi
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dgar divanin qoltuqlar1 simmetrikdirss, eyni formaya malikdirss, qoltuq hissalari
iki adad hazirlanir. 9gar farqlidirss, avvalce oturacagin kiinclari sancaqlanaraq
formalagdirilir ($akil 3.63).

N

Sakil 3.63. Kiinclorin formalasdiriimasi

Divanin qoltuqgsuz olan hissasinin tlgiisi sakil 3.64-ds gostarildiyi kimi hazirlanir.

“

Sakil 3.64. Qoltuqaltist olmayan hissanin hazirlanmasi

Indi ise 6rtilylin asagisina atak hisse artirilir.
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Sakil 3.65. Otakda kantin sancaqlanmasi

Bunun ti¢lin atayin tikilacak xatti geyd edilir, biitiin perimetr boyu kant sancaqlanir
(Sakil 3.65).
Ortiik cixarilir ve kant tikilir (Sakil 3.66).

i
Y

Sakil 3.66. Kantin ataya tikilmasi
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Sonda atak hissa birlasdirilir (Sakil 3.67). otak hisss modeldan asili olaraq miixtalif
clr hazirlana bilar: qatlarla, biizmalarls, kicik hissalarla.

Sakil 3.67. Otayin értiiya birlasdirilmasi

» Kiirsii iigiin ortiiyiin hazirlanmasi

Miiasir mebellar ¢ox miixtalif konfiqurasiyaya malikdir. Buna gora da ortiiklar
demak olar ki, iizliiylin eyni ila tekrar1 kimi hazirlanir. 9takli ortiiyt tikmak ticiin avvalca
onun tikis xatlarinin istiqgamati tayin olunur. Bels ki, tikis xatlarinin tizliytin tikis xatlari
ilo Ust-iisto diismasi maqgsadauygundur. Belo oldugda ortiik kiirsiiniin tam formasini

tokrarlamis olacaq (Sakil 3.68).

Sakil 3.68. Kiirsii értiiyii
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9vvalca kirsiiniin biitiin hissalarinin 6l¢tlari gotiiriliir (Sakil 3.69) va geyd olunur.

Sakil 3.69. Kiirstintin ol¢tilmasi

Parca sarfiyyati, asasen, kiirsiiniin hissalarinin perimetrinin iki mislina barabardir.
Hissalari qarisdirmamaq ti¢iin onlar ndmralanir va tizarinda eni, uzunu geyd olunur.

Parcanin uzunlugu hesablanarkan qarsaqlar, qatlar nazars alinmalidir ki, bu da
ortilylin tam mebela oturtmaq lg¢lin asas elementlardir. Standarta uygun olmayan
miirakkeb formalarda isa par¢a mebelin lizarine sancaqlanaraq onun formasina uygun
tilgii ¢ixarilir. Qat xatlari galemla geyd olunur.

Parcanin bi¢ilmasi - tilgiilor an az sarfiyyatla par¢a tizerina désanir. Bu zaman bir
sira sortlara amal etmak lazimdir. Ulgiiler parga tizarinds tabasirlenir. Tikis paylar slave
edilmakls hissalar bigilir. Biitiin hissalar aris sap1 istigamatinda iitiilanir. Bigilmis hissalar
ikiqat qatlanaraq orta xatti - qat xatti geyd edilir.

» Qoltuqaltis1 qatlarla hazirlanmis ortiik

Kirsiinln arxa kirsak hissasine uygun olan hisse sancaqlanir. Tikis xatlari gelomls
geyd olunur. 9maliyyat daxili kiirak ti¢iin da tekrarlanir (Sakil 3.70).

Sakil 3.70. Kiirstintin arxa kiirak hissasinin sancaqlanmasi
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Kirsiinln yuxari hissasinin iilgiilari tizarins sancaqlanir. Yuxari va daxili kiinclarda
tikis paylar1 qarsaq formasinda qatlanir. Onlar tarim dartilaraq sancaglanir. 5 sm pay
saxlanmagqla pargalar kasilir (Sakil 3.71).

A

Sakil 3.71. Qarsaqlarin sancaglanmasi

Kiirak hissanin qoltugaltiya birlasdiyi hissenin 2-3 sm tikis pay1 saxlanmagla daxili
tllgisii hazirlanir. Kiirak ile qoltugaltinin birlosma xatti formaya salinir. Oturacaqla
kirayin birlasdiyi yera tikis xatti salinir (Sakil 3.72).

N -

Sakil 3.72. Birlasma xatlarinin formaya salinmasi

Har qoltuqalti Ug¢ln daxili va xarici hissalar bicilir. Qoltuqaltinin daxili hissasi
goltuqaltinin tizarins sarilir, uzununa orta qat xatti geyd olunur. Qoltuqaltinin asagi
kasiklari atayin tikilacak kasik xattini taqriban 1,3 sm drtmalidir. Kiirayin va qoltugaltinin
xarici hissalari kiirstiys sancaqlanir (Sakil 3.73).

Qoltuqgaltinin daxili hissanin birlagsmsa xatti gelamls geyd olunur. Daxili hissenin har
torafdan 18-23 sm alava pay1 olmalidir. Onun yan hissasi daxili kiirayin hissasini 18 sm
ortmalidir.
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Qoltuqgaltinin daxili va xarici hissaleri bilizmalar (qatlar) amsala gatirmakls
sancaqlanir. Bizmalar bir ndqtada birlasmalidir (Sakil 3.73).

Qoltugaltinin xarici dairavi hissasinda biizmalar amala gatirilarak parcanin biitiin
artiglar1 burada yigilir. Biizmalarin baslangic ve qurtaracaq hissalari tikilir.

Ikinci goltuqalti iiciin da biitiin amaliyyat yeniden tekrarlanaraq yerina yetirilir

(Sokil 3.73).
;r N
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Sakil 3.73. Qoltuqaltinin hazirlanmasi
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» Enli qoltuqaltisi olan Kiirsii ii¢iin értilk

Qoltugaltis1 hacmli olan kiirsiiniin ortiiyltinds qoltugaltinin 6n hissasini qatlarla
yigmaq maqsadauygun deyil. Onun li¢lin ayrica ulgii hazirlanir. Daxili gqoltuqalti tlgiisii
goltuqgaltinin iizarina sarilarak sancaqglanir. Onun tizarinds tikis xatlari geyd olunur va 2
sm tikis pay1 saxlanmagqla kasilir. Qoltugaltinin 6n hissasi ii¢iin calaq (hasiya) bicilir va
onun iizarina sancaqlanir. Bu calagin tizarinda galamls tikis xatti qeyd olunur. Sonra calaq
goltuqgaltinin daxili ve xarici hissalarina sancaqla bandlanir (Sakil 3.74).

Sakil 3.74. Qoltuqaltinin calaqla (hagsiya) hazirlanmasi

Oturacagin iilgiisiiniin hazirlanmasi - oturacagin ilgisi 23 sm alave pay
goymagqla bigilir. Kiirak, oturacaq ve qoltuqaltinin tilgtilari uygunlasdirilaraq birlasdirilir.
Kasiklarin birlosma xatleri noqtalarls qeyd edilir. Parcanin artiq qalan hissalari kasilir.
Oturacagin 6n hissasinin kiinclari garsaq amals gatirmakle sancaqlanir. Oturacaq
goltuqaltinin xarici hissasi ile birlasdirilir. Tikis xatti qeyd edilir. Kiirak ilo goltuqalti
arasindaki yariq 1,3 sm tikis pay1 nazars alinmagla iyna-sancagqlarla birlasdirilir ve tikis
xatti geyd olunur (Sakil 3.75).
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Sakil 3.75. Oturacagin tilgtisiintin hazirlanmasi

Ortiiytin atok hissasinin gatlarinin bicilmasi - Kiirsiiniin asag hissasi perimetri
boyu o6lgulir ve ikiye vurularaq qatlara serf olunan parganin uzunlugu hesablanir.
Ortiiyiin gat - atak hissesi désemays gader uzanmalidir. Qatlar {i¢iin par¢a zolagindan
bantovka - qatlar hazirlanaraq ortiiylin asagi kasiyine birlasdirilir (Sakil 3.76).

Sakil 3.76. dtayin hazirlanmasi
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Ortiiyiin tikilmasi - biitiin iilgiilarin iizarina hissalarin garismamasi iiciin onlarin
adlan yazilir. Masalan: SXQ-sag xarici qoltuqgalti, XK-xarici kiirak va s. Tikis xatlari, qat
xatlori, biizmalar ilgl lizerinds aydin gorinmsalidir. Hissalor bir-birina al tikisi ila
asagidaki ardicillhigla birlasdirilir.

- Ovvalca biitiin qarsagqlar, gatlar, biizmalar tikilir.

- Qoltuqaltinin hissalari ters tizdan birlasdirilir, kiinc hissalara ¢artlar vurulur.
Hissalar cevrilir.

- Oturacagin hissasi qoltuqaltina birlasdirilir.

- Daxili kiirak oturacagin kasiyi ile birlasdirilir. Kiirayin arxa hissasi ortiiys
birlasdirilir.

- Qatlar1 hazirlanmis atak ortiiyiin asag1 kasiyina birlasdirilir.

- Ortiik diiz tize cevrilir. Kiirsiiys geydirilib yoxlanilir. Hor sey qaydasindadirsa,
ortllyli masinla tikmak olar (Sakil 3.77).

Sakil 3.77. Ortiiyiin tikilma ardicilligi
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» Divan iiciin dekorativ yastiq

Yumsaq mebellarin an genis yayilmis universal elementlarindan biri do dekorativ
yastiglardir. Models gors dekorativ yastiglar miixtsalif formali ola bilar. Lakin an sada va
praktik olan yastiglar iss kvadrat formasinda olan yastiglardir (Sakil 3.78).

Sakil 3.78. Divan ligtin yastiq

2 sm tikis pay1 nazara alinmagqla kvadrat bicilir. 9gar yastigin 6l¢iisii 40x40 sm
olarsa, onda 44x44 sm o6l¢iisiinds kvadrat bigilir. Bu, yastigin iist tizii olacaq. Kenarlarina
kanti rahat tikmak ti¢iin kiinclar dairavi sakls salinir.

Yastigin arxa Uz iki hissadan ibaratdir. Ciinki bu hissalar bir-birina zancirbandla
birlasdirilir. Zancirband tikilon kasiklara 1-3 sm tikis pay1 verilir. Arxa iz ti¢iin 46x50 sm
olciilit duzbucaqh bigilir ve o, iki hissaya boéllnir: 46x30 sm va 46x20 sm. Naticads,
zancirband tikildikdan sonra 44x44 sm o6lciisiinde kvadrat alinmalidir.

Zoancirbandin tikilmasi - Kasiklorin kenarina gatlanma xatti qeyd olunaraq
kasiklar tors liza qatlanib itilenir (Sakil 3.79).

Sakil 3.79. Qat xattinin hazirlanmasi

odvvalca asag hissa tikilir. Qatlanmis kasiyin altina zancirband qoyularaq tikilir
(Sakil 3.80).
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Sakil 3.80. Zancirbandin asagi hissaya tikilmasi

Sonra Ust hissa alt hisseni 1 sm értmak sorti il lizarina qoyulur. Zancirband st
hissaya birlasgdirilir (Sakil 3.81).

Sakil 3.81. Zancirbandin tst hissaya birlasdirilmasi

Natica sokil 3.82-ds gostarildiyi kimi olmalidir.

Sakil 3.82. Zancirbandin tikilmis vaziyyati

Zancirbandin artiq hissalari bandlenir ($akil 3.83).

Sakil 3.83. Zancirbandin bandlanmasi
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Zancirband tikildikdan sonra alt (arxa) va tist hissalar tist-liste qoyularaq kenarlar:
barabarlasdirilir (Sakil 3.84).

““““ 2453 JI‘ LAl s 'dae AKJ
Sakil 3.84. Hissalorin kasiklarinin uygunlasdirilmasi

Ust hissenin diiz iizii yuxari olmagla onun iizarins ters {izii yuxar1 olan kant (SaKkil
3.85) qoyulur. Kantin kanari hissenin kasiyinden 5 mm i¢ariys dogru qoyulur. Bir torafli
daban il kant hissaya birlasdirilir (Sakil 3.86).

e
Sakil 3.85. Kantin iist hissaya birlagdirilmasi

kantin diz dzd

kantin tars Uzi

]

Sakil 3.86. Kantin diiz va tars Uizt
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Kantin hissenin dairavi yerlarinds rahat tikilmasi ticiin kantda ¢artlar vurulur
(Sakil 3.87).

Sakil 3.87. Kantda ¢artlarin vurulmasi

Sakil 3.88-da gosterildiyi kimi kantlarin uclari birlasdirilir.

Sakil 3.88. Kantlarin uclarinin birlasgdirilmasi

Yastigin hissalori diiz tizleri i¢cari olmagla iist-lista qoyulur, kantin dibi ila tikilir
(Sakil 3.89).

Sakil 3.89. Hissalarin kantin dibi ila tikilarak birlasdirilmasi

Kasiklarin kanar1 hérmalanir (Sakil 3.90).
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Sakil 3.90. Kasiklorin hérmalanmasi

Yastiq diiz iizs ¢evrilir va dekorativ ipin kanti tizds goriinir (Sakil 3.91).

Sakil 3.91. Dekorativ ipin kantinin goriinmasi

Dekorativ ipin kant hissasinin tizde gériinmemsasi liciin arxa hissade ipin dibi ila
tikis vurulur (Sakil 3.92). Eyni amaliyyat tst hisss li¢iin da tekrarlanir.

Sakil 3.92. Dekorativ ipin dibi ila tikisin vurulmasi

Alinan natica sakil 3.93-da gosterildiyi kimi olmalidir.
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Sakil 3.93. Dekorativ ipin goritintisti

Sonda yastiq uizii yastiga geydirilir (Sakil 3.94).

Sakil 3.93. Dekorativ ipin gortintisti
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3.4. Masin tikislarini yerina yetirarkan texniki sartlara amal edir.

» Masin islarinin yerina yetirilmasinda texniki sartlar

Masin islarini yerina yetirdikds asagidaki texniki sartlara amal edilmalidir:

1.
2.

Mamulatin biitiin ig tikislari asas parcanin rangindan olan sapla islanmalidir.
Saplarin, masin iynalarinin va tikisin sixlig1 asas parcanin qalinligina va yerina
yetirilon amaliyyatin xarakterina gors standarta uygun galmalidir.

. Bazak tikislarinda saplarin uclari tars iza kegirilib diiytinlanir, yaxud 3-4 dena

al singi ila barkidilir.

. Birlasdirici tikis masininda yerina yetirilon biitiin daxili tikislarin sonunu

uzunlugu 0.7-1.0 sm olan irali-geriya 2 tikisla bandlayirlar; xiisusi masinda
tikdikda geriya tikisin uzunlugu 1.5-2.0 sm olur.

. Hissalarin barkidici tikisle islanilmasi, baxyalanmasi ve bazak tikislarinin

goyulmasi islari yonaldici xatkeslarin kdmayi ils yerina yetirilir.

. Birinin kasiyi diiz, o birinin ¢apina olan iki hissani birlasdirdikds ¢apina kasikli

hissanin masinin parg¢a aparaninin iistiina avvalcs, diiz kasikli hissani iss onun
listiina qoyurlar.

. Miixtalif galinhigh pargalardan olan hissaleri birlesdirdikde altdan qalin

pargani, onun ustiina nazik parcani qoyub tikmak lazimdir.

. Biri yig1lmali olacaq iki hissani birlasdirdikds altdan y1gilacaq par¢ani qoymaq

lazimdir.

. Butin tikislerin acgiq keasiklari islonilmalidir. Hissslerin tikislarinin agiq

kasiklarini pambig, sintetik saplarla ilmslayirlar.
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%
ﬁ,& Talabalar ticiin faaliyyatlar

.
AE’;}, L]

» dlave manbalardan istifade edarak miixtalif mebel fabriklari hagqinda teqdimat
hazirlayin.

» Mebel istehsal miiassisalarina ekskursiya taskil edin ve daha sonra ekskursiyaya
aid taqdimat hazirlayin.

» Venn diagraminda bortlu va bortsuz yastiglarin oxsar va fargli cohatlarini qeyd edin.

Bortlu yastiq Bortsuz yastiq

* Yerli vo xarici istehsal olunmus mebellar haqqinda miizakiraler aparin.
» Uzliiklarin tikilmasinda an ¢ox istifads olunan masin tikislari hagqinda teqdimat
hazirlayin.

" Rollu oyun - iso dizalmak istoyan vatondas isegotiiron soxse tikis bacarigini
nimayis etdirir.

» Aragdirma aparin: Bu ilin an dabli yumsaq mebellari va onlarin yastiglarinin
modellari. Aldiginiz naticalari miizakirs edin.

» U¢ grupa boliiniin. 8lave manbalarden istifads edarsk birinci qrup "Bortlu yastigin
zancirbandls hazirlanmasi” haqqinda, ikinci qrup "Bortlu yastigin zencirbandsiz
hazirlanmas1” haqqinda, Uglncii qrup ise "Bortsuz yastigin zancirbandle
hazirlanmasi” haqqinda genis toqdimat hazirlasin. Darsds teqdimatlar
dinlandikdan sonra qruplar bir-birinin islarina 6z raylarini bildirsinlar.
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P

I Qiymatlandirma

v" Kicik miiassisalards is faaliyyati necadir?
v’ Iri milassisalor orta 6lciilii miiassisalordan na ilo forglonir?
v Ulgii hansi materialdan hazirlanir?
v Masinda tikislarin yerina yetirilmasi ti¢iin is yeri neca taskil olunur?
v Hans1 masin tikislarini taniyirsiniz?
v" Tikis zamani hissalars niys ¢artlar vurulur?
v’ Kantlardan na tciin istifade olunur?
v Kanti tikmak ticiin hansi alave tortibatdan istifads edilir?
A. bazak va qurulusa dayaniqliq verir
B. asas hissa kimi
C. modeldan asili olaraq
v' Kantlar neca bigilir?
A) uzununa, ¢apina
B) forqi yoxdur
C)modeldan asilidir
v' Kantiarin galinhig1 nadan asilidir?
A) daxilindaki ipin en diametrindan
B) parcanin qalinligindan
C) hazirlanma texnologiyasina gora
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